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Verwenden von PC-DMIS
Vision
PC-DMIS Vision: Einfihrung

In dieser Hilfedatei wird die Verwendung von PC-DMIS Vision mit
Ihrem optischen Messsystem zur Messung von Elementen auf einem

pC"d mis Werkstiick erlautert. Optische Taster bieten eine schnelle Methode
/)< 10)r) 2um Sammeln von vielen Messpunkten fir ein einzelnes Element. Sie

kénnen das "berlhrungslose" Tasten auch zum Vermessen

bestimmter "flacher" Elementtypen verwenden. Beispielsweise kdnnte

eine Platine ein Overlay in einer anderen Farbe als die Hauptplatine
haben. Ein taktiler Taster wiirde das Element beim Fahren tiber das Werkstick nicht aufspiren.
Mit einem Optiksensor kdnnen Sie das Element jedoch auf einfache Weise "erfassen”.

Mit PC-DMIS Vision kdnnen Sie ein Programm fur Werkstucke sowohl im Offline- als auch im
Onlinemodus schreiben. Die Funktionen der CAD-Kamera bieten vielfaltige Moglichkeiten, um
dieses Programm in beiden Modi auszufiihren.

PC-DMIS Vision unterstitzt folgende Hardwarekonfigurationen:

[0 ROI-CNC-Maschinen — Onyx, Datastar und die OMIS II-1lI-Produktreihen

[0 TESA Visio-Produktreihe — Visio 1, Visio 300 Manuell + CNC, mit Beruhrungstaster, Visio
500 und Visio 200.

[0 Mycrona-Maschinen — Red-, Silver- & Blue-Produktreihen, mit Bertihrungstaster, Doppelte
Z-Achse & Drehtisch-Maschinen, Laserpointer und Mahr & Werth (per Nachriistung).

O QVI/OGP — Alle computerbasierten Modelle (Smartscope, Quest, Flash, Zip usw.)

[0 KMG-V — Optische Kamera auf einem KMG-DSE. Verfiigbar fir KMGs von LEITZ-
Firmware.

[0 B&S Optiv

Darlber hinaus kdnnen mit Hilfe einer allgemeinen Metronics Schnittstelle viele andere
Maschinen unterstiitzt werden. Die Installation erfordert einige PC- Hardware-Upgrades.

Diese Hilfedatei enthalt die folgenden Hauptthemen:

e Faktoren bei der Messung mit PC-DMIS Vision

e Grundlegende Informationen zu Zielen in PC-DMIS Vision
e Erste Schritte

o Kalibrieren von Optik-Tastern

e KMG-Optionen einstellen

o Verwenden des Grafikfensters in PC-DMIS Vision

e Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS Vision

e Verwenden von Optik-Messlehren
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e Erstellen von Ausrichtungen

e Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen
e Verwenden der AutoTune-Ausflhrung

e Verwenden der Befehle "Bei Fehler"

¢ Verwenden des Bilderfassungsbefehls

Folgende Anhange sind ebenso verfiigbar:
e Anhang A: Fehlersuche in PC-DMIS Vision
¢ Anhang B: Hinzuflgen eines Ring-Kalibriernormals
e Anhang C: Verwenden der NC-100-Optik

¢ Anhang D: Verwenden einer einzelnen uEye-Kamera zur Erzeugung mehrerer "virtueller"
Kameras

Verwenden Sie diese Hilfedatei in Verbindung mit der "Haupt-Hilfedatei von PC-DMIS", wenn Sie
auf etwas stol3en, was hier nicht erlautert wird.

Faktoren bei der Messung mit PC-DMIS Vision

Es gibt drei grundlegende Elemente, die beim Messen mit PC-DMIS Vision bertcksichtigt werden
sollten. Diese Faktoren werden die erreichbare Messgenauigkeit oder die Wiederholbarkeit der
Messungen wesentlich beeinflussen.

1. Beleuchtung
2. VergréRerung
3. Qualitat der Kanten

Beleuchtung

Wenn Sie das Objekt nicht sehen kénnen, kdnnen Sie es nicht messen. Beim Messen mit
optischen Tastern ist die Beleuchtung der wahrscheinlich wichtigste Faktor. Auch beim Messen
von Kanten ist dies der ERSTE Parameter, der aktiviert werden muss.

Die Art der Beleuchtung, Helligkeit und die Mischung aus verschiedenen Beleuchtungsquellen
kénnen erhebliche Auswirkungen auf die Genauigkeit lhres Optiksystems haben. Verwenden Sie
mdglichst nur eine Beleuchtung unterhalb des Stativs. Dadurch werden weniger
Oberflachenstrukturen angezeigt und die Leistung bei der Kantenerkennung wird verbessert.

Sie kénnen die "Beleuchtung kalibrieren" und die nétigen Anderungen auf der "Taster-
Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™ vornehmen, um die ordnungsgemafie Beleuchtung
fur die Messung sicherzustellen.

VergrolRerung

Die Ergebnisgenauigkeit wird durch Verandern der VergréRerung direkt beeinflusst. In einigen
Fallen kénnen Sie den Messvorgang auf einer einzigen VergréRerungsstufe durchfiihren. Es ist
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jedoch ublich, dass Sie die VergroRRerungsstufe je nach Art des Elements, GroRRe des Elements
oder der gewlinschten Genauigkeit anpassen. PC-DMIS Vision fihrt bei Anderung der
VergréRerung Anpassungen durch.

Die Fokusgenauigkeit wird vor allem durch die VergréRerung beeinflusst. Je hdher der Wert fiir
die VergroRRerung ist, desto hoher ist die erzielte Fokusgenauigkeit. Messungen in Z werden fast
immer auf der héchsten VergréRerungsstufe durchgefiihrt.

Die VergrolRerung kdnnen Sie tber "Ansichtsfeldkalibrierung” kalibrieren und fur optimale
Messergebnisse lhres Elements Uber die "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Vergrol3erung™
anpassen.

Qualitat der Kanten

Die Qualitat der Kante hat einen direkten Einfluss auf die Qualitat des gemessenen Ergebnisses.
Wenn Sie die Hilfsmittel fir die Kantenqualitat anpassen, kann PC-DMIS Vision etwaige
Unregelmafigkeiten an der betrachteten Kante des Elements korrigieren, das Sie gerade messen.

Es gibt u. a. folgende Mdglichkeiten, um die Bildqualitat zu verbessern:

e Stellen Sie sicher, dass Ziele nur so grof3 sind, dass sie idealerweise nur die Zielkante
enthalten, die Sie aktuell messen wollen.

e Verwenden Sie Ringlichter (falls verfiigbar), um sicherzustellen, dass die Kante scharf
dargestellt und mit mdglichst hohem Kontrast beleuchtet wird.

e Mit geschicktem Filtern und Probemessungen kénnen Sie zu einem gewinschten
Ergebnis kommen.

Verwenden Sie die"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Messpunktziele", um die Anzahl der
Daten fur das zu vermessende Element zu begrenzen.

Grundlegende Informationen zu Zielen in PC-DMIS
Vision

In PC-DMIS Vision positionieren Sie Ziele auf einem Element, um Messpunkte zu bestimmen.
Der Typ des verwendeten Ziels wird entsprechend dem zu messenden Element automatisch
ausgewabhlt. Im nachfolgenden Beispiel wird zur Messung eines Geradenelements die Form
eines rechteckigen Ziels verwendet. Zur Messung eines Kreiselements wird ein ringférmiges Ziel
verwendet.

Beispiel fir Geraden- und Ringziel
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Elemente kénnen durch ein oder mehrere Ziele gemessen werden. Im nachfolgenden Beispiel
wird die Linie mit Hilfe von drei Zielen gemessen, wobei das mittlere Ziel nicht zur
Datenerfassung verwendet wird.

Beispiel fir die Messung einer Linie anhand von drei Zielen

Die GrolRe des zu messenden Elements bestimmt den Umfang des Ziels. So kann beispielsweise
ein kleiner Kreis, der in das Ansichtsfeld passt, mit einem einzigen Ziel gemessen werden,
wahrend flur einen groReren Kreis, der die Grenzen des Ansichtsfeldes Uberschreitet, mehrere
Ziele erforderlich sind, um seinen Umfang abzudecken. Nach der Auswahl des zu messenden
Auto-Elements werden die Ziele wie folgt erstellt:

1. Durch Auswabhl eines Elements aus dem CAD-Modell.
2. Durch manuelle Eingabe der Nennwerte.
3. Durch Erstellen von Messpunktzielen.

Weitere Informationen hierzu finden Sie unter dem Thema "Auto-Elemente mit einem Optik-
Taster messen".

Erste Schritte

Sie sollten einigen grundlegenden Schritten folgen, um sicherzustellen, dass lhr System
ordnungsgemal eingerichtet wurde, bevor Sie PC-DMIS Vision mit lhrer Optikmaschine
verwenden.

Hinweis: Die besten Messergebnisse erhalten Sie, wenn Sie |hr optisches Messsystem in einem
schwach beleuchteten Raum mit mdglichst wenigen Fenstern aufstellen, die helles Licht
hereinlassen kénnten. Die Temperaturschwankungen in dem Raum sollten geringfligig sein.

Erste Schritte in PC-DMIS Vision:

e Schritt 1: Installieren und Starten von PC-DMIS Vision
e Schritt 2: Einfahren des KMG-Nullpunkts

e Schritt 3: Erstellen einer Optik-Tasterdatei

e Schritt 4: Bearbeiten der Optik-Tastspitze

e Schritt 5: Ausfuihren der Kalibrierungen

e Schritt 6: Andern von KMG-Optionen

e FrameGrabber
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Schritt 1: Installieren und Starten von PC-DMIS Vision

Priifen Sie vor der Arbeit mit Ihrem optischen Messsystem, dass PC-DMIS Vision
ordnungsgemal auf Ihrem Computer installiert wurde.

So installieren Sie PC-DMIS Vision:

1. Setzen Sie den Dongle, der mit der Vision-Option programmiert ist, in lhren Computer ein.
Es muss aul3erdem der richtige Optiktastertyp im Auswabhlfeld Optiktyp programmiert
sein. Die Dongle-Einstellungen miissen vor der Installation von PC-DMIS ausgewahlt
werden, um sicherzustellen, dass die bendétigten Optikkomponenten installiert werden.
Bitte wenden Sie sich an lhren PC-DMIS-Softwarehandler, falls Thr Dongle nicht
ordnungsgemal konfiguriert wurde.

2. Installieren Sie PC-DMIS. Zu Beginn des PC-DMIS-Installationsvorgangs werden Sie
aufgefordert, die FrameGrabber-Software zu installieren. Weitere Informationen hierzu
finden Sie unter "FrameGrabber".

3. Prifen Sie, dass die speziellen Kalibriertests fur Ihre Optikmaschine abgeschlossen
wurden. Diese Tests sollten bereits von einem geschulten Techniker durchgefihrt
worden sein. Ob lhre Maschine bereit ist, kbnnen Sie Uberprifen, indem Sie sich
vergewissern, dass sich die folgenden Dateien auf Ihrem Computer im Stammverzeichnis
der PC-DMIS-Installation befinden:

e *.ilc: Dateien mit der Erweiterung .ilc werden wahrend der Kalibrierung der
Maschinenlampen erstellt. In diesen Dateien werden die Daten der Beleuchtungs-
Kalibrierung fur jede Kombination aus Lampe und Optiklinse gespeichert.

e *.ocf, *.mcf und *.fvc: Diese Dateien werden wahrend der Kalibrierung der Optik
Ihrer Maschine gespeichert. Darin gespeichert sind Kalibrierdaten, die fur die
Abbildung von Pixelgréf3en in realen Einheiten und fur die Korrektur optischer
Parzentralitats-/Parfokalitatsfehler benétigt werden.

e Comp.dat: Diese Datei wird wahrend der Stativ-Kalibrierung Ihrer Maschine erstellt
und enthalt Kalibrierdaten firr die Position auf der X-, Y- und Z-Achse.

Diese Kalibrierdateien sind nicht zwangslaufig vorhanden und keine Grundvoraussetzung
fur das Ausfiihren von PC-DMIS Vision. Wenn Sie PC-DMIS Vision erstmalig installieren,
sind diese Dateien nicht vorhanden. Sie werden erstellt, wenn Kalibrierungen in PC-DMIS
ausgefihrt werden.

ACHTUNG: Nehmen Sie unter keinen Umstanden Anderungen an diesen Dateien vor. In
diesen Systembereichen mussen sdmtliche Kalibrieranpassungen von einem geschulten
Techniker vorgenommen werden.

4. Starten Sie PC-DMIS im Online-Modus, indem Sie Start | (Alle) Programme | PC-DMIS
fur Windows | Online auswahlen.

5. Offnen Sie ein vorhandenes Werkstiickprogramm oder erstellen Sie ein neues
Werkstiickprogramm. Wenn Sie ein neues Werkstlckprogramm erstellen, wird das
Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme gedffnet.

Néachster Schritt...

Schritt 2: Einfahren des KMG-Nullpunkts

Sobald Sie PC-DMIS Vision gestartet haben, kénnen Sie den KMG-Nullpunkt einfahren.
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Bevor Sie fortfahren kénnen, missen Sie den KMG-Nullpunkt einfahren, um die Encoder-
Nullposition der Maschinenskalen zu ermitteln. Die Methoden zum Einfahren des Nullpunkts sind
je nach System unterschiedlich. Die meisten CNC-Optiksysteme fahren den Nullpunkt allerdings
automatisch beim Starten ein. Weitere Informationen zum Einfahren des Nullpunkts fur Ihr
spezielles System entnehmen Sie bitte der Dokumentation, die mit Ihrer Optikmaschine
mitgeliefert wurde.

Néachster Schritt...

Schritt 3: Erstellen einer Optik-Tasterdatei

Wenn |hr Tastertyp (Kamera) noch nicht definiert wurde, missen Sie im Dialogfeld Taster-
Hilfsprogramme eine Tasterdatei erstellen.

So erstellen Sie eine neue Tasterdatei fur lhren Optiktaster:

1. Wabhlen Sie dieMenUoption Einfiigen | Hardwaredefinition | Taster. Das Dialogfeld
Taster-Hilfsprogramme wird angezeigt. (Dieses Dialogfeld wird immer dann
automatisch angezeigt, wenn Sie ein neues Werkstlickprogramm erstellen.)

Probe Utilities F:w43beta'¥ISION.PRE

Prabe File: | vISION il Ok Delete
Cancel add Gnagles...

™| Use PartiallCalibration

™ Use Trax Calibration Measure. .. Results...

™ User Defined Calibration Order Edit... Mark Lsed

Active Tip List:

*TIPL CAMERA 0,0,92 0,0,1 0 0 Tolerances... Global Used
Setup. .. File Format...
Primk Lisk. ..

o | +

Probe Descripkion;
|TEsa_visiozon_zoom_tx x|

TESA_YISIO300_Z00M
Tip #1: TESA_YISIOS00_ZO0M_15

==

| 2

Dialogfeld "Taster-Hilfsprogramme"
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2. Geben Sie einen Namen fiir die Tasterdatei ein, der lhren Optik-Taster treffend
beschreibt.

3. Markieren Sie:

4. Wabhlen Sie den entsprechenden Taster aus der Tasterbeschreibung-Auswahlliste aus.

5. Wahlen Sie bei Bedarf zusatzliche Komponenten auf dieselbe Weise fuir "leere
Verbindungen" aus, bis lhre Tasterdefinition vollstéandig ist. Die definierte Tastspitze wird
nach Abschluss des Vorgangs in der Liste Aktuelle Tastspitzen angezeigt.

6. Das Tasterbild wird nicht mehr angezeigt. Dies ist normalerweise wiinschenswert, da
somit die Sicht auf das zu messende Werkstiick nicht behindert wird. Sie kénnen die
Anzeige der Tasterkomponenten allerdings aktivieren, indem Sie auf die
Tasterkomponente doppelklicken, um das Dialogfeld Tasterkomponente bearbeiten zu
offnen. Markieren Sie das Kontrollkastchen neben Diese Komponente zeichnen.

Weitere Informationen zum Definieren von Tastern finden Sie im Abschnitt "Definieren von
Hardware" in der Hauptdatei der PC-DMIS-Hilfe.

Né&chster Schritt...

Schritt 4. Bearbeiten der Optik-Tastspitze

Nachdem Sie eine Optik-Tastspitze erstellt haben, kénnen Sie die Tasterdaten fur die
ausgewabhlte Tastspitze bearbeiten, indem Sie im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme die Option
Bearbeiten auswahlen. Je nach angegebenem Taster werden Standardwerte vorgegeben.
Hierdurch wird das Dialogfeld Taster-Daten editieren getffnet.
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Edit Probe Data

Tip ID: Ll
DMIS Label: [ Caricel |
s Center: ID— Shank I: In—
Y Center: In— Shank J: In—
Z Center: Igz— Shank K: |1—
Lens Mag: I 1

Camera I I o CCD Fixel Size: I 0.008500
Min Ft: |1-5 Max O |8.4

Min F&: |'1 Max Ma: |-1

CCD Width: 640 CCD Height: 480

CCD Cenker x| 320 CCD Center Y 240

CCD Gukker (T |3 CCD autter (B): |3

CCD Gukker (L) |3 CCD Gukker (R |3

Calibration Date: | Unknown— Calibration Time: | LUnknown

—Focus
Ip Delay: 0, 000000 Latency: -Q99999, ¢

L
ATl

Drotwn Delays 0.000000  Frames/Secand: | 0.000000

Frame ‘Width | Focus Depth |

Depkth:

Mickname:

Dialogfeld "Taster-Daten editieren” fiir Optik-Tastspitzen

Sie kdnnen die folgenden Werte fur lhre Optik-Tastspitze gemal dem definierten Optik-Taster bei
Bedarf &ndern oder anzeigen:

Taster ID: Zeigt die Taster ID fiir die dargestellten Tasterdaten an

DMIS Label: In diesem Feld wird das DMIS Label angezeigt. Dieser Wert wird beim Import
von DMIS-Dateien von PC-DMIS verwendet, um SNSDEF-Anweisungen in der importierten
DMIS-Datei zu identifizieren.

XYZ-Mitte: Mitte des Fokus der Kamera. Dieser Wert wird durch "Tasterversatz kalibrieren”
aktualisiert, sodass sich Kamera und Berihrungstaster in demselben Bezugssystem befinden.

Schaft IJK: Diese drei Werte liefern den optischen Vektor fir die Richtung, in die die optische
Linse zeigt.

ObjektivvergréfRerung: Zeigt die VergroRerung des festgelegten Tasterobjektivs an.

8 e« Erste Schritte PCDMIS Vision Manual - German
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Kamera-ID: Hier kénnen Sie eine ID fiir die von Ihnen verwendete Kamera angeben. Bei
Dualkamerakonfigurationen zeigt eine ganze Zahl an, ob diese Tastspitze das Bild vom
FrameGrabber-Kameraeingang 0 oder 1 bezieht.

CCD-PixelgroRe: Pixelgrofie, mit der die Bilddaten ausgewertet werden. Kleinere Werte
zeigen eine hoéhere Aufldsung fir die Bilderfassung an.

Min. FOV: Mit diesem Wert kann die zulassige minimale AnsichtsfeldgréR3e angepasst
werden.

Max. FOV: Mit diesem Wert kann die zuldssige maximale Ansichtsfeldgré3e angepasst
werden.

Min. NA: Dieser Wert gibt die zuldssige minimale numerische Apertur an.

Max. NA: Dieser Wert gibt die zuldssige maximale numerische Apertur an.

@ Die numerische Apertur ist meistens auf die Mikroskopobjektivlinse aufgedruckt und wird von
der Software verwendet, um angemessene Fokusbereiche zu schatzen. Der undefinierte Wert
betragt -1.

CCD-Breite: Gibt die Breite des Videobilds lhres optischen Gerats an.
CCD-Hobhe: Gibt die Héhe des Videobilds lhres optischen Gerats an.
CCD-Zentrum X: Gibt das optische Zentrum entlang von X fir das Videobild an.

CCD-Zentrum Y: Gibt das optische Zentrum entlang von Y fir das Videobild an.

@ CCD-Breite, -Hohe und -Zentrum XY werden beim Kalibrieren des optischen Zentrums Ihres
Optiktasters verwendet und aktualisiert. Weitere Informationen finden Sie unter "Optisches
Zentrum kalibrieren".

Ladungsuberl.-Rinne (OULR): Diese Werte geben die Anzahl der Zeilen oben (O) und unten
(U) bzw. der Spalten links (L) und rechts (R) (in Pixel) um den Rand des Kamerabilds herum
an, die bei der Kalibrierung und Messung gemieden werden sollen. Einige Kameras zeigen in
diesem Bereich "tote Pixel" an.

Kalibrierdatum: Zeigt das Datum an, an dem die Optik-Tastspitze kalibriert wurde.
Kalibrieruhrzeit: Zeigt die Uhrzeit an, zu der die Optik-Tastspitze kalibriert wurde.
Fokus-Bereich

Aufwértsverzégerung: Ungeféhre Zeitverzogerung in Sekunden, bis die Fokus-Bewegung
beginnt und sich stabilisiert hat, wenn die Fokus-Bewegung positiv oder aufwarts ist.

Wartezeit: Durchschnittliche Zeit in Sekunden zwischen der Stativpositionierung und der
Aufzeichnung von Videodaten.
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Abwartsverzégerung: Ungeféhre Zeitverzdgerung in Sekunden, bis die Fokus-Bewegung
beginnt und sich stabilisiert hat, wenn die Fokus-Bewegung negativ oder abwarts ist.

Einzelbilder/Sek.: Gemessene Bilder pro Sekunde wahrend des Fokus.

Tiefe: Tabelle der GroRe der X-Dimension des Ansichtsfelds und der entsprechende Faktor
der Feldtiefe.

Spitzname: Benutzerdefinierter Name fir die Tastspitze.

Néachster Schritt...

Schritt 5: Ausfihren der Kalibrierungen

Bevor Sie mit lhrem Optik-Taster mit der Messung beginnen, ist es in den meisten Fallen
erforderlich, die verschiedenen Kalibrierverfahren auf lhrem KMG durchzufiihren. Hierzu gehéren:

e Optisches Zentrum
o Optik

e Beleuchtung

e Tasterversatz

Informationen zum Kalibrieren Ihres Optik-Tasters finden Sie unter dem Thema "Kalibrieren von
Optik-Tastern". Informationen zur Optik-Plattform-Kalibrierung finden Sie ebenso unter
"Kalibrieren der Optik-Plattform".

Nachster Schritt...

Schritt 6: Andern von KMG-Optionen

Sie haben nun die Optik-Tasterdatei erstellt und die Tastspitzendaten fur diesen Taster bearbeitet.
Jetzt konnen Sie die KMG-Optionen dndern. Uber die KMG-Optionen werden die verschiedenen
Aspekte bei der Arbeit mit einer Optikmaschine gesteuert.

So bearbeiten Sie die Optionen der Optikmaschine:

1. Wabhlen Sie die Menlioption Bearbeiten | Einstellungen | KMG Schnittstelle einrichten,
um das Dialogfeld KMG Schnittstelle einrichten zu 6ffnen.
2. Passen Sie die Werte wie im Abschnitt "KMG-Optionen einstellen" beschrieben an.

FrameGrabber

Ein FrameGrabber ist ein PC-Board, das ein analoges optisches Signal in ein digitales Signal
umwandelt. Dadurch entstehen einzelne Bilder, die Sie durch Software abrufen und analysieren
kénnen. PC-DMIS Vision unterstitzt mehrere FrameGrabber zur optischen Dateneingabe. Das
Livebild lhrer analogen Kamera wird durch FrameGrabber an die Live-Ansicht in PC-DMIS
weitergegeben. Neuere digitale Kameras sind mit einem FrameGrabber kombiniert, da sie bereits
die Daten des optischen Bildes in digitaler Form tbertragen.
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:g Digitale Kameras setzen zudem die Installation spezifischer Software voraus, um mit PC-
DMIS Vision anzukoppeln.

Wenn lhre Anschlusssperre mit der Option Vision programmiert ist, aber keine FrameGrabber-
Software installiert wurde, werden Sie aufgefordert, die FrameGrabber-Software zu installieren.

setup =

Wauld wau like to inskall the frame grabber softwarer

Klicken Sie auf Ja, um fortzufahren, oder auf Nein, um die Installation des FrameGrabbers zu
Uberspringen. Sie werden aufgefordert, die Installations-CD einzufiigen.

setup x|

Please inserk the PC-DMIS Vision Frame Grabber Installer CO.

Klicken Sie auf OK, nachdem Sie die Installations-CD eingelegt haben, oder suchen Sie nach der
ausfuhrbaren Installationsdatei (SetupFramegrabber.exe). Wenn Sie die Installationsdatei
"SetupFramegrabber.exe" gefunden haben, fiihren Sie das Programm aus. Wahlen Sie lhren
FrameGrabber aus der Liste aus und folgen Sie den Installationsanweisungen fir die
FrameGrabber-Software.

Kalibrieren von Optik-Tastern

Die Kalibrierung fur lhren Optiktaster erfolgt Uber das Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme. In den
meisten Féllen sollte jede einzelne Kalibrierung abgeschlossen sein, bevor Sie mit lhrem
Optiktaster mit der Messung beginnen kénnen. Um dieses Dialogfeld aufzurufen, wahlen Sie
einen Taster aus, der bereits Uber das Bearbeitungsfenster hinzugefuigt wurde, und klicken Sie
auf F9, oder wéahlen Sie den Menueintrag Einfligen | Hardwaredefinition | Taster aus.
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Probe Utilities C:PCDMISW41beta' YISION.PRB

Probe File:  [ISION =] ok | Delete

Cancel Sdd Sngles..

[~ User Defined Calibration Order
Active Tip Lisk: @l Results...

AN RN Edt.. Mark Used
Tolerances.. | Global Used
Setup... File Farmat...

Frint List...

| i
Frobe Dezcription;
| =

TESA_VISIO300_Z00M MNaDraw
Tip #1:TESA_WISI0300_Z00M_1

| i

Dialogfeld "Taster-Hilfsprogramme" — optischer Taster wurde angegeben

f
|

Definieren Sie den Optiktaster mit den benétigten Komponenten. Wéhlen Sie die Tastspitze aus
der Liste Aktuelle Tastspitzen aus und klicken Sie anschlie3end auf Messen, um das Dialogfeld
Taster kalibrieren aufzurufen.
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Calibrate Probe

Uncalibrated Parameter Warnings

Uncalibrated basic vision tip parameters: ”
Probe Calibration "200M_1 1 SHITIPL" Warning!

-Calibrate Optics:
- Pixel Size
- Cameta Rotation
- ParcentralityParfocality
- Focus

-Calibrate Ilumination:

Calibration kool

r

List af available tools:

| B

add Toal, .. | Delete Tool | Edit Toal. .. |

| | Close |

Dialogfeld "Taster kalibrieren”

Im Dialogfeld Taster kalibrieren kénnen Sie die folgenden Kalibrierungen auswéahlen und
ausfuhren. Die Kalibrierungen sollten in der untenstehenden Reihenfolge ausgefiihrt werden.

e Optisches Zentrum kalibrieren
e Optik kalibrieren
e Beleuchtung kalibrieren

e Tasterversatz kalibrieren

Hinweis: Bei manchen Kalibrierungen (Tasterversatz und Beleuchtung) muss zunéachst die
PixelgréRe kalibriert werden. Wird dies nicht getan, wird die Schaltflache Kalibrieren... deaktiviert
und in dem Dialogfeld wird eine Warnmeldung angezeigt. Weitere Informationen finden Sie unter
"PixelgréRe" im Thema "Optik kalibrieren".

Optisches Zentrum kalibrieren

Mit diesem Verfahren wird die Position des optischen Zentrums einer Zoomzelle kalibriert. Das
optische Zentrum ist der Punkt im Ansichtsfeld der Kamera, an dem sich ein Element beim
Zoomen der Zelle nicht seitwarts bewegt. Mit dieser Positionsinformation werden die Bildansicht
beim Andern der VergroRerung stabil gehalten und Messfehler zwischen Elementen bei
verschiedenen VergréRerungen minimiert. Die Optik-Hardware sollte so montiert werden, dass
diese Position in der N&he des Zentrums des Ansichtsfelds verbleibt, um das Ansichtsfeld
maximal ausnutzen zu kénnen. Die Kalibrierung des optischen Zentrums sorgt fur die
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Feinabstimmung der Position in der Software. Wir weisen darauf hin, dass es wiinschenswert ist,
zusammengehdrige Elemente bei derselben VergroRerung zu messen. Eine Zoomzelle, die die
VergrofRerung ohne seitliche Verschiebung im Bild andert, bezeichnet man als parzentrisch. Eine
Zoomzelle, die die VergrdRerung ohne Fokusanderung andert, bezeichnet man als parfokal.

Die physischen Einstellungen der optischen Kamera oder Plattform werden dadurch nicht
geandert. Alle von lhnen vorgenommenen Anderungen erscheinen lediglich in der Live-Ansicht
des Grafikfensters.

Hinweis: Offnen Sie das Dialogfeld Taster-Werkzeugleiste und wahlen Sie die Registerkarte
Messlehre aus. Wahlen Sie vor der Kalibrierung des optischen Zentrums die Fadenkreuz-
Messlehre aus. Die Fadenkreuz-Messlehre wird in der Live-Ansicht angezeigt.

So kalibrieren Sie das optische Zentrum:

1. Wabhlen Sie Optisches Zentrum kalibrieren aus der Auswabhlliste im Dialogfeld Taster
kalibrieren aus.
2. Klicken Sie auf Kalibrieren. Das Dialogfeld Optisches Zentrum kalibrieren wird getffnet.

Calibrate Optical Center

— Calibrated Center

 Pive [EED ]
' Pisel: |2BE _l

— Manually Moved Center

* Pisel: IEB-'J ﬂ
VPl 288 + 4 2

Calibrate I Cloze |

Dialogfeld "Optisches Zentrum kalibrieren”

k4 agnification —

3. Geben Sie das Kalibrierte Zentrum an. PC-DMIS Vision unterstitzt alle Gré3en von
Video-Bildern, wenngleich die gebrauchlichsten Gréfzen 640 x 480 und 768 x 576 Pixel
aufweisen. Bearbeiten Sie die Werte in den Feldern X Pixel und Y Pixel, um die Position
der optischen Mitte des Video-Bildes anzupassen.

Achtung: lhr Service-Techniker hat die anfanglich angezeigten Werte festgelegt. Wenn Sie
physische Anderungen an der Optik oder optikbezogene Anderungen an der Kamera vornehmen,
missen die Werte fiir das optische Zentrum neu bewertet werden.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache .‘_"_I um die héchste VergroRerungsstufe auszuwahlen.
Ist die Ansicht auf die hdchste Vergro3erung eingestellt, miissen Sie mdglicherweise die
Beleuchtung anpassen, um deutlich sehen zu kénnen.

5. Suchen Sie ein kleines Staubpartikel und bewegen Sie das Stativ manuell so, dass das
Zentrum des Fadenkreuzes und das Staubpartikel genau tibereinanderliegen.
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6. Klicken Sie auf die Schaltflache _] um die niedrigste Vergrol3erungsstufe auszuwahlen.
Ist die Ansicht auf die niedrigste VergroRerung eingestellt, miissen Sie méglicherweise
die Beleuchtung anpassen, um deutlich sehen zu kénnen.

7. Wenn Zentrum des Fadenkreuzes und Staubpartikel nicht Gbereinanderliegen, dann
klicken Sie auf die Pfeile im Bereich Manuell verschobenes Zentrum, um Fadenkreuz
und Staubpartikel auszurichten. Nachdem das Staubpartikel ausgerichtet wurde,
wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7.

8. Wenn das Ergebnis akzeptabel ist (und keine wahrnehmbare Verschiebung vorhanden
ist bzw. die Verschiebung geringer als ein Pixel beim Wechsel von der hdchsten zur
niedrigsten Vergrof3erung ist), dann klicken Sie auf Kalibrieren, um die Werte des
Kalibrierten Zentrums auf die manuell angepassten Werte zu aktualisieren.

9. Klicken Sie auf Schlie3en, wenn die Parzentrizitat hergestellt wurde.

Optik kalibrieren

Mit dieser Option kdnnen Sie die Optik auf dem System kalibrieren. Es werden vier verschiedene
Kalibrierungen unterstitzt (abh&ngig von Hardware und verfugbarem Kalibrierartefakt):

o Pixelgrol3e: Mit dieser Option wird die Grol3e des Ansichtsfelds Giber den gesamten
Vergrol3erungsbereich der Zoomzelle oder mit einer vorgegebenen Optikkonfiguration
kalibriert. Folgen Sie den Richtlinien des Herstellers zu den optischen Kalibrierintervallen.
Die optische VergréRerung muss jedesmal neu kalibriert werden, wenn die Zoomzelle
oder das Mikroskop geandert werden (beispielsweise wenn diese zur Reparatur
eingesendet werden).

¢ Kamera-Rotation: Hiermit kénnen Sie die Rotation der Kamera auf dem Stativ kalibrieren
und etwaige Rotationen entfernen. Dies trifft vor allen Dingen auf KMG-V-Systeme zu.

o Parzentralitdt/Parfokalitat: Mit dieser Kalibrierung wird sichergestellt, dass
Objektivmittelpunkt und Zentrum des Ansichtsfeld richtig ausgerichtet sind. Diese Option
ist nur verfigbar, wenn folgende Bedingungen erfullt sind:

= Sie verwenden ein Zoomobjektiv.

= Die ausgewahlte Lampe wurde vorher kalibriert. Informationen hierzu finden Sie
unter "Beleuchtung kalibrieren".

= Die PixelgroRe-Kalibrierung ist ebenfalls ausgewahlt.

= Fokus: Fokustiefe und Wartezeit werden Uber eine Reihe von Fokusanpassungen bei
verschiedenen VergréRerungsstufen kalibriert.

Hinweis: Wenn sich lhre Zoomzelle automatisch kalibriert, ist eine spezielle Kalibrierung der
VergroRerung nicht erforderlich. Statt dessen erhalten Sie eine Meldung, die Sie dartiber
informiert, dass die Kalibrierung wie erforderlich abgeschlossen wurde.

So kalibrieren Sie die Optik:

1. Waéhlen Sie Optik kalibrieren aus der Auswahlliste im Dialogfeld Taster kalibrieren aus.
2. Klicken Sie auf Kalibrieren. Das Dialogfeld Optik kalibrieren wird angezeigt.
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Calibrate Optics

— _alibration Standard
¥ Hexagon Metrology Slide

£ ROT Concentric Rectangles Slide
(" ROI Salid/Sguare Slide

—Calibrate
V¥ Pixel Size
™| Farcentrality/Parfocality. Accuracy: INDrmal vI
IV Focus
—Setkings
= Focus

Tlumination: LE”SN"':'":I 0.000
Bottom Lamp | Range=| 2,250

Auto Range [

—akatus

ParfocalfParcentric calibration unavailable because
selected lamp is ot calibrated: Botkom Lamp!

ahark | Calibrake I Clase

Dialogfeld "Optik kalibrieren"

|Achtung: Verschieben Sie wahrend des gesamten Kalibriervorgangs nicht den Kalibrierstandard. |

3. Wahlen Sie die Optionsschaltflache im Bereich Kalibrierstandard, die dem
Kalibrierstandardtyp entspricht, den Sie zusammen mit Ihrem System erhalten haben. Zu
den unterstutzten Standards gehéren:

e Hexagon Metrology-Objekttrager
¢ ROI Objekttrager Konzentrische Rechtecke (gilt nur fir ROI-Maschinen)
¢ ROI Solid Quadrat-Objekttrager (gilt nur fir ROI-Maschinen)

4. Wahlen Sie im Bereich Kalibrieren die bendétigten Optionen aus:

e Pixelgrof3e: Kalibriert die Pixelgré3e bei verschiedenen Vergrolierungsstufen, um
die GroR3e eines gemessenen Elements zu bestimmen.

e Kamera-Rotation: Mithilfe dieser Option kann PC-DMIS Vision bestimmen, ob eine
Rotation der Kamera relativ zum Stativ vorhanden ist, und kann dann die benétigten
Anpassungen vornehmen.

o Parzentralitéat/Parfokalitat: Wenn diese Option ausgewahlt ist, wird die
Parzentralitat/Parfokalitat bei der Kalibrierung der Pixelgréf3e kalibriert. Durch diesen
Vorgang wird die Kalibrierung des optischen Zentrums Uberflissig. Diese Option ist
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nur dann verfligbar, wenn der Hexagon Metrology-Objekttrager verwendet wird und
Ihre Maschine ein Zoomobjektiv verwendet. Verwenden Sie bei Maschinen mit
Objektiven mit fester Brennweite die Option "Optisches Zentrum kalibrieren”.

e Genauigkeit: Es gibt zwei Moglichkeiten, um die Parzentralitat/Parfokalitat zu
kalibrieren. Mit Normal wird die Kalibrierung auf denselben Rechtecken
vorgenommen, die fiir die Kalibrierung des Ansichtsfelds (Pixelgréf3e) verwendet
wurden; diese Methode geht schneller vonstatten. Mit Hoch wird die Kalibrierung auf
den konzentrischen Kreisen auf dem Kalibrierstandard durchgeftihrt. Hierdurch
erhalten Sie Ergebnisse von hdherer Qualitat, allerdings dauert diese Methode
langer.

e Fokus: Mit dieser Option wird die Fokuskalibrierung fur Tiefe und Wartezeit
durchgefuhrt.

5. Wahlen Sie die Kalibriereinstellungen aus:

e Beleuchtung: Wahlen Sie die Lichtquelle aus. Die Kalibrierung wird am Besten bei
Verwendung einer Beleuchtung von unten durchgefihrt, da der Kantenkontrast so
starker ist. Wahlen Sie <Aktuell> aus, um die aktuellen Beleuchtungseinstellungen
zu verwenden und die Beleuchtung wéhrend der Kalibrierung nicht zu veréndern.
KMG-V kdnnen nun das Ringlicht verwenden; diese Lichtquelle ist die
Standardeinstellung.

e Fokus — Objektiv N.A.: Falls bekannt, geben Sie die Numerische Blende des
aktuellen Objektivs an. Falls nicht bekannt, lassen Sie dieses Feld unausgefiillt.
Dieser Wert ermdglicht dem Kalibrierprogramm, den wéahrend der Kalibrierung
verwendeten Fokus zu optimieren.

e Fokus — Bereich: Geben Sie den Fokus-Bereich an, wenn Sie keine numerische
Blende vorgegeben haben. Damit wird der Bereich angegeben, Uber den sich der
Fokus erstreckt.

e Auto-Bereich: Aktivieren Sie dieses Kontrollkastchen, um den optimalen
Fokusbereich automatisch berechnen zu lassen. Diese Option ist mdglicherweise
nicht auf allen Systemen verfigbar.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache Kalibrieren. In einer Meldung werden Sie dariiber
informiert, dass der Kalibrierkérper sauber und mit der X-Achse ausgerichtet sein muss.
Sie mussen ebenfalls sicherstellen, dass der Kalibrierkérper richtig positioniert ist.

Poomis x|

The calibration standard must be clean and aligned with the X axis.
Ensure that the standard is face up by verifying that the logo and target sizes are readable.

Cancel |

Achtung: Obwohl beim Kalibriervorgang Verfahren zum Entfernen von Rauschen und
Schmutzpartikeln angewendet werden, kann ein verschmutzter Kalibrierstandard u. U. zu
Kalibrierfehlern oder weniger prazisen Messwerten fihren. Achten Sie darauf, Staub, Schmutz,
Fingerabdricke und andere Partikel vom Glasteil des Kalibrierstandard zu entfernen. Zur
Reinigung werden Ublicherweise eine milde, rickstandsfreie Reinigungslésung wie
beispielsweise Franzbranntwein und ein weiches, fusselfreies Tuch verwendet. Achten Sie
darauf, auch die Glasflache des Stativs zu reinigen, auf der der Kalibrierstandard platziert wird.
Informationen zur ordnungsgemafen Reinigung finden Sie in der Hardware-Dokumentation.
Wenn das Stativ, auf dem der Kalibrierstandard platziert wird, wahrend der Kalibrierung bewegt
wird, sollte der Standard vorsichtig mit Ton oder Spachtelmasse am Stativ befestigt werden.
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7. Platzieren Sie das Kalibrierartefakt so auf dem Stativ, dass die Langsseite des Standards
entlang der X-Achse der Maschine verlauft. Bei ROI-Objekttragern sollte sichergestellt
werden, dass die groReren Messpunkiziele links (-X-Richtung), und die kleineren
Messpunkiziele rechts (+X-Richtung) liegen. Uberpriifen Sie die Ausrichtung mit der X-
Achse, indem Sie die horizontale Linie auf dem Standard beim Uberfahren der X-Achse
des Stativs beobachten. Die Linie sollte innerhalb des Ansichtsfelds und idealerweise
sehr nah am Mittelpunkt verbleiben.

8. Klicken Sie auf OK. Zuséatzliche Meldungen erscheinen, die Sie auffordern, das
Messpunktziel zu zentrieren.

9. Platzieren Sie ein Messpunktziel so, dass es vollstandig in das Sichtfeld der Kamera
passt. Dieses Ziel sollte grob innerhalb des Ansichtsfelds zentriert und fokussiert werden.
Der Fokus muss nicht optimal sein, sondern sollte nur einen guten Ausgangspunkt fiir die
softwareseitige Fokussierung bilden.

10. Klicken Sie auf die Schaltflache OK und wenn Sie tber eine CNC-Maschine verfligen,
wird automatisch auf das Messpunkiziel fokussiert. Bei einer manuellen Maschine
werden Sie aufgefordert, auf das Messpunktziel zu fokussieren.

11. Verwenden Sie die manuellen Steuerelemente, um das optische Messsystem zu
verschieben, bis das Rechteck- oder Quadrat-Kalibrierstandard grob im Ansichtsfeld
zentriert ist. PC-DMIS bestimmt die Zielgrof3e basierend auf Ihrer Optik.

Wichtig: Andern Sie die Z-Position oder den Fokus wahrend des weiteren Kalibriervorgangs
nicht.

12. Klicken Sie auf die Schaltflache OK, nachdem Sie das Messpunktziel zentriert haben.
Die Kalibrierroutine lauft automatisch auf Basis der ausgewahlten Kalibrieroptionen wie
folgt ab:

e Wenn die Maschine CNC-Beleuchtungssteuerung unterstiitzt und eine
Beleuchtungslampe im Feld "Beleuchtung" ausgewéahlt wurde, fihrt PC-DMIS Vision
eine "Beleuchtung Graustufe"-Anpassung durch, wobei das Ziel (oder eine Reihe
von Zielen) quer durch alle VergréRerungen gemessen wird.

e Wenn das System Uber eine manuelle Beleuchtungssteuerung verfugt, werden Sie
aufgefordert, das Beleuchtungsniveau entsprechend zu erhéhen oder zu verringern.

e Wenn PixelgréRe ausgewahlt wurde, riickt das System je nach Bedarf zum néchsten
Messpunktziel vor. Bei einer nur-manuellen Plattform werden Sie allerdings von PC-
DMIS Vision aufgefordert, zum nachsten Ziel vorzuriicken. Wenn Sie aufgefordert
werden, die Plattform manuell zu bewegen, sollten Sie die X- und Y-Werte im
Meldungsfeld so nahe wie méglich an 0 anzeigen lassen. Dieser Vorgang wird
fortgesetzt, bis eine ausreichende Menge von Zielmessungen aufgenommen wurde.
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Activa F'-'{_:IEE:NEZIHE

Kalibrierung der PixelgréRe

e Wenn die Option Normale Genauigkeit Parzentralitat/Parfokalitat ausgewahlt wurde,
fuhrt PC-DMIS Vision eine Parzentralitat/Parfokalitat-Kalibrierung auf denselben
Rechtecken durch, die auch fur die PixelgréRe-Kalibrierung verwendet wurden.

e Wenn Fokus ausgewahlt wurde, wechselt das System auf verschiedenen
Vergrolierungsstufen zwischen Scharf- und Unscharfstellung. Fokuskalibrierungen
werden durchgefihrt, um Fokustiefe und Fokus-Wartezeit zu bestimmen.

Active Probe=None

Fokuskalibrierung

e Wenn die Option Kamera-Rotation ausgewahlt wurde, misst PC-DMIS Vision die
Gerade unten am Objekttrager mehrere Male an verschiedenen Positionen, sodass
die Drehung der Kamera relativ zum Stativ ermittelt werden kann. Wenn der
berechnete Rotationswinkel grof3er als 5 Grad ist, wird in einer Warnmeldung darauf
hingewiesen, dass die Hardware physisch angepasst werden sollte, um diesen
Winkel zu verkleinern. Sie kdnnen zwar dennoch die Kalibrierung zur
Kompensierung anwenden, es wird jedoch empfohlen, das physische Gelenk/die
Kamera an das Stativ anzupassen. Diese Option ist nur dann verfligbar, wenn der
Hexagon-Metrology-Objekttrager verwendet wird.
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Active Probe=None

Kalibrierung — Kamera-Rotation

¢ Wenn die Option Hohe Genauigkeit Parzentralitat/Parfokalitat ausgewahlt wurde,
werden Sie von PC-DMIS Vision aufgefordert, den konzentrischen Kreis von
Hexagon Standard im Ziel auszurichten. Richten Sie den Kreis wie unten dargestellt
aus und klicken Sie auf OK.

Auf konzentrischen Kreisen von Hexagon Standard ausgerichtetes Ziel

Der Kalibriervorgang wird fortgesetzt, indem fokussiert wird und eine Reihe von
Messungen auf verschiedenen Vergro3erungsstufen vorgenommen werden.
Hierdurch wird die Ubereinstimmung von optischem Zentrum und Fokustiefe tiber
den Fokusbereich hinweg hergestellt (d. h., dass Sie bei der Fokussierung und der
anschlieBenden Messung eines Kreises bei einer bestimmten Vergrof3erung die
gleiche XYZ-Position erhalten wie bei einer anderen Vergrof3erung).

13. Zum Ende der Kalibrierung erzeugt PC-DMIS im Hintergrund eine Reihe von
dynamischen Werkstiickprogrammen und fiihrt diese aus, um eine grundlegende
Uberprifung auszufiihren, bei der eine Teilmenge der Kalibrierdaten gemessen wird. Da
in diesen Werkstiickprogrammen jedes Ziel gemessen wird, wird die Meldung im Bereich
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Status im Dialogfeld Optik kalibrieren aktualisiert und zeigt die Nummer des aktuellen
Schritts an.

Status

Pixel Size Verification
Step: 23

Statusmeldung, in der Pixelgré3e und Fehler angezeigt werden

14. Wenn die PixelUberpriifung abgeschlossen ist, zeigt PC-DMIS ggf. das Dialogfeld
Verifizierung abgeschlossen an. Dieses Dialogfeld wird nur angezeigt, wenn sich ein
Verifizierungsdatenpunkt aul3erhalb der Toleranz befindet. In den Spalten des
Dialogfelds werden die verschiedenen gemessenen Schritte, die Pixelgré3e und Fehler
angezeigt. Das Symbol "<-" rechts neben dem Fehlerwert zeigt an, dass der Fehler
groRer ist als die festgelegte Toleranz.

Pixel Size Vierification ==
A

arnficabon Complats E
Conlinue

Step Pl Sie Error (Fruels) Pl Sipe Error (Poosis)

. 001057 10175 <- 0.0p0%5 0.00702

9 0.00650 102283 <- 0. 00660 0.01733

16 0.003535 40.97111 0.00356 0.03632

13 o.00217 0.02032 0.00217 101850 <

bialogfeld "Verifizierung abgeschlossen"

Falls dieses Dialogfeld angezeigt wird, kdnnen Sie die Verifizierung erneut ausfuhren,
indem Sie auf die Schaltflache Erneut ausfiihren klicken. Dadurch kann bestimmt werden,
ob Fehler nur Anomalien bei der Verifizierung waren. Wenn die Verifizierung mehrere Male
fehlschlagt, dann versuchen Sie, die gesamte Pixelgrof3e-Kalibrierung erneut
durchzufihren. Wenn sowohl Kalibrierung als auch Verifizierung wiederholt fehlschlagen,
wenden Sie sich bitte an lhren Maschinen-Servicepartner.

Sie kdnnen auf Fortfahren klicken, um die Ergebnisse der Verifizierung zu akzeptieren.

Hinweis: Der Abschnitt ProbeCal des PC-DMIS-Einstellungseditors enthalt
Registrierungseintrage, die die PixelgroRe-Kalibrierung betreffen.

15. Klicken Sie auf die Schaltflache Schliel3en, um das Dialogfeld Optik kalibrieren zu
schlieen. Die Ergebnisse der Kalibrierung werden auch im Dialogfeld
Kalibrierergebnisse erfasst, sodass Sie sich die Ergebnisse der Kalibrierung spater bei
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Bedarf ansehen kénnen, indem Sie auf die Schaltflache Ergebnisse im Dialogfeld Taster-
Hilfsprogramme klicken:

Calibration Results
[Frobe file<TESAVISION0 Date=3/17/2010 Time=10:36:15 AM
Tolerance: 1.00
Step Pl Size Error {(Pioels) Pivel Sige  Error {Fiwels)
Fi 0.01a57 LOIT39 «- 0.08035 0,002
9 0.00550 LO2IB3 «- 0.00680 0.01733
16 0,00355 0.97111 0, 00356 0.03682
23 0.00217 0.02033 0.00217 LOIBGD «<-
L3
Capy | Prink | (a4 I Cancsl

Dialogfeld "Kalibrierergebnisse"

Sie haben nun das Ansichtsfeld kalibriert. Wiederholen Sie diesen Vorgang fir jedes Objektiv,
das Sie auf dem KMG verwenden méchten.

Hinweis zu KMG-V: Bei einer KMG-V-Kamera mussen Sie das Ansichtsfeld lediglich fiir den
DSE-Winkel AOBO kalibrieren. Platzieren Sie etwas reflektierendes weifes Papier auf dem KMG-
Tisch unter der "Kalibrierartefakt-Halterung" (Teile-Nr. CALB-0001). Zur "Kalibrierartefakt-
Halterung" gehoren ein Glas-Objekttrager (CALB-0002) und eine Ringmesslehre (CALB-0003),
die fur die Kalibrierung der KMG-V-Kamera verwendet wird.

Beleuchtung kalibrieren

Mit diesem Kalibrierverfahren kénnen Sie die Lampen fir lhre Maschine kalibrieren. Mit der
Kalibrierung der Lampen wird sichergestellt, dass der Beleuchtungsbereich linear ist und sich die
Beleuchtung des Werkstiicks durch eine VergréfRerung in Zoomzellen im Rahmen der
Leistungsfahigkeit der Hardware nicht wesentlich &ndert.

In den folgenden Féllen sollten Sie die Beleuchtung lhres optischen Systems kalibrieren:

e Immer dann, wenn Sie eine Lampe auswechseln oder ersetzen, sollte diese Lampe neu
kalibriert werden.

e Immer dann, wenn sich die Beleuchtung im Raum wesentlich &ndert

¢ InregelmaBigen Abstanden im Verlauf der Lebensdauer der Lampe

o Wenn Sie die Helligkeit oder die Verstarkungseinstellung der Kamera andern
e Wenn die Optik ausgetauscht wird

e Wenn die Zoomzelle repariert wird

e Wenn die Kamera ausgetauscht wird

o Vor dem Kalibrieren der Parzentralitat/Parfokalitat beim "Kalibrieren der Optik", da dies
fur die Kalibrierung erforderlich ist
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So kalibrieren Sie die Lampen:

1. Wabhlen Sie Beleuchtung kalibrieren aus der Auswabhlliste im Dialogfeld Taster kalibrieren
aus.

2. Klicken Sie auf Kalibrieren. Das Dialogfeld Beleuchtung kalibrieren wird angezeigt, in
dem fiir jede Lampe in Klammern das Kalibrierdatum angezeigt wird.

Calibrate Illumination

Top Lamp [March 31, 2006 13:14:25)
[w]Biattorn Lamp [March 31, 2006 13:15:56]
[w]Ring Lamp [March 31, 2006 13:16:23]

Calibrate Top Lamp - Place an artifact [zuch
az a sheet of paper] in the Field OF Wiew,
focus an surface.

— Status
b agnification Step: 0.0
Lighting Grayzcale: 0

Abork | Close |

Dialogfeld "Beleuchtung kalibrieren”

3. Aktivieren Sie das Kontrollkastchen neben der Lampe, die Sie kalibrieren méchten.
4. Bereiten Sie die Kalibrierung dem Lampentyp entsprechend vor:

e Unter Plattform (Unterseite/Profil)-Lampen setzen voraus, dass die Plattform
wahrend des Kalibriervorgangs freigelegt wird, wobei das Bild auf der Plattform
fokussiert wird.

e Bei Oben (Oberflache/Ring)-Lampen soll ein Objekt oder ein Papierstick im
Sichtfeld platziert werden, wobei das Bild auf der Oberflache fokussiert wird.

6. Klicken Sie auf Kalibrieren. Die Kalibrierung startet. Der Vorgang dauert mehrere Minuten.

e PC-DMIS Vision wahlt wahrend des Kalibriervorgangs auf Systemen mit einer
Zoomzelle verschiedene VergréRRerungsstufen fur die Beleuchtungskalibrierung aus,
wie durch den Wert VergroRerungsschritt angegeben. Dieser Wert zeigt die aktuelle
VergrofRerung an und entspricht dem Wert, der auf der Registerkarte Vergrof3erung
der Taster-Werkzeugleiste angezeigt wird.

e Dieser Wert stellt auch die Beleuchtungsintensitat gemaf3 den unterschiedlich
befohlenen Beleuchtungswerten der verschiedenen Vergré3erungen fest. Die
Option Beleuchtung Graustufe gibt die Helligkeit dieser Beleuchtung an. Die Werte
bewegen sich im Bereich von 0 (schwarz) bis 100 (weiss).
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Calibrate Illumination

W] Top Lamp (March 31, 2008 123:54:18)
[w]E ottom Lamp [March 31, 2006 13:15:56)
[WIRing Lamp [March 31, 2006 13:40:57]

Calibration in progress. ..

— Status

b agnification Step: 0.021
Lighting Grayscale: 1

_. .......... '{"' I:":lrl:.\,l Im ElDSE

Beleuchtungs-Kalibrierung wird ausgefihrt

e Wenn die Kalibrierung abgeschlossen ist, wird im Dialogfeld Beleuchtung kalibrieren
das neue Datum fur die kalibrierte Lampe angezeigt.

7. Kilicken Sie auf die Schaltflache SchlieRen oder filhren Sie die Schritte 3 bis 5 aus, um
eine weitere Lampe zu kalibrieren.

8. Die Schaltflache Abbrechen ist nur wahrend der Kalibrierung verflgbar. Durch diese
Schaltflache wird die Kalibrierung angehalten, alle wahrend des Vorgangs erfassten
Daten abgebrochen und alle bereits vorhandenen Kalibrierdateien fiir die aktuelle Lampe
wieder eingesetzt.

Tasterversatz kalibrieren

Mit diesem Kalibriervorgang kénnen Sie den Tasterversatz fur lhren optischen Taster ermitteln.
Mit PC-DMIS Vision kénnen Sie ebenso Mehrfachsensor-Konfigurationen mit verschiedenen
Tastspitzentypen kalibrieren. So werden beispielsweise ein optischer Taster und ein taktiler
Taster mit demselben Kalibriernormal(en) gemessen, um ein gemeinsames Versatz-
Bezugssystem festzulegen. Die fir jede Tastspitze kalibrierten Versatzwerte werden durch
Querverweise relativ zu einem gemeinsamen Kalibriernormal verlinkt, z. B. einer Ringmesslehre
oder Kugel. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Thema "Beziehung zwischen Tastspitzen
und Kalibriernormalen".

Durch die Kalibrierung von Tastspitzentypen (ob taktil oder eine Mischung aus taktil, optisch und
Laser) mithilfe eines gemeinsamen Kalibriernormals kénnen Messungen, die von einer Tastspitze
aufgenommen wurden, mit Messungen verwendet werden, die von einer anderen Tastspitze
aufgenommen wurden.

Die Tasterversatzkalibrierung wird in folgenden Fallen verwendet:

e Sie verwenden auf lhrem Messsystem einen Berlhrungstaster und einen Optiktaster.
e Sie verwenden mehrere Optiktaster mit verschiedenen Vergrof3erungen (z. B. ein
Objektiv mit einfacher und eines mit zweifacher VergréRerung).
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Es spielt keine Rolle, welchen Tastertyp Sie zuerst kalibrieren. Auf einem KMG wird allerdings
normalerweise der Beriihrungstaster zuerst kalibriert. Beim Kalibrieren des zweiten Tasters
mussen Sie die Frage "Wurde das Kalibriernormal bewegt oder hat sich der KMG-Nullpunkt
geandert?" mit Nein beantworten.

Sobald die Position des Kalibrierobjekts auf dem Stativ bekannt ist und der Tastspitzenversatz
einmal Uber das Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme kalibriert wurde, kann im Werkstlickprogramm
ein Auto-Kalibrierungsschritt fir den aktiven Taster eingeflgt werden, um den Tasterversatz als
Teil des Werkstiickprogramms zu kalibrieren. Wie bei einem taktilen Taster basiert die
Ausfihrung der Auto-Kalibrierung fur einen optischen Taster auf den festgelegten Parametern.

Weitere Informationen zu optischen Tastern finden Sie in den Themen "Hinweis zu
Tasterdefinitionen" und "Uberlegungen zu optischen Tastern".

Hinweis: Die Kalibrierung des Tastspitzenversatzes wurde erweitert und unterstiitzt nun die
Kalibrierung des Versatzes von taktilen und optischen Tastern mit einem Kugel- oder
Ringkalibriernormal. Hierbei gelten die allgemeinen Regeln fir die Kalibrierung des
Tastspitzenversatzes und des Durchmessers.

Bevor Sie mit der Kalibrierung des optischen Tasters beginnen kénnen, miissen Sie das Optische
Zentrum (bei einer Zoomzelle), das Ansichtsfeld und die Beleuchtung fir Ihren optischen Taster
kalibrieren. In diesem Beispiel verwenden wir fiir die Messung ein Ring-Kalibriernormal.

So kalibrieren Sie den Versatz fur den optischen Taster:

1. Ermitteln Sie einen Z-Messpunkt an der Seite des Rings. Die Position dieses Punktes
wird in den Maschinenkoordinaten festgelegt und ist relativ zur oberen Mitte der
Ringmesslehrenbohrung. Dies kann mithilfe der "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte
'Messlehre™ erfolgen. Diese Werte werden beim Hinzufligen eines Ring-Kalibriernormals
verwendet.

2. Wahlen Sie Tasterversatz kalibrieren aus der Auswahlliste im Dialogfeld Optischen
Taster kalibrieren aus.

3. Wahlen Sie das bendétigte Normal aus der Liste der verfligbaren Kalibriernormale aus
oder klicken Sie auf Hinzufligen, um ein neues Normal festzulegen.

Beispiel: Fur ein 20-mm-Ring-Kalibriernormal kdnnten folgende Werte festgelegt werden:

« Kalibriernormal ID: 20 mm Ring

« Kalibriernormaltyp: RING

» Durchmesser: 20

» Z-Punkt Versatz X: 15

e Z-Punkt Versatz Y: O

e Z-Punkt Versatz Z: 0

» Anfang Bezugstiefe: 1 (um die Abschréagung auf der Ringbohrung unterzubringen)

» Ende Bezugstiefe: 14

* Fokusversatz: -0,5 (gibt den Abstand in Z von der Stirnoberflache zur Bohrungskreis-
Fokushohe an)

Siehe Anhang B: Hinzufligen eines Ring-Kalibriernormals".

4. Kilicken Sie auf Kalibrieren. Das Dialogfeld Tasterversatz kalibrieren wird geoffnet.
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Calibrate Probe Offsek

—Operation Mode
" Default Mode ' User Defined

Start Angle:

I 0
End Angle: I 359

Magnification; |Masirmunm

Coverage: I 10%: I
Z Samples; I 3

Tlurnination

Twpe: Y
b IEh:uttu:um Lamp j |35
£ IT:::p Lamp j |35

—Parameter Sets

Mame: Save |
j Celete |

Abark | Calibrate I Close |

5. Stellen Sie je nach Bedarf die nachfolgenden Parameter ein.

Betriebsmodus: Wahlen §ie den Standardmodus aus, um die Standardwerte von
Benutzerdefiniert fir die Anderung der Werte zu verwenden.

Bewegung: Fir den Modus Man.+CNC missen 3 manuelle Punkte zu Beginn der Abfolge
aufgenommen werden, unabhéngig davon, ob Sie angegeben haben, dass sich die
Kalibriernormalposition geandert hat. Die tibrigen Punkte werden automatisch
aufgenommen. Im CNC-Modus werden alle Punkte automatisch aufgenommen, es sei
denn, Sie haben angegeben, dass sich das Kalibriernormal bewegt hat.

Startwinkel: Winkel in Grad in einem kartesischen Koordinatensystem aus der Sicht von
oben oder -Z. Ein Startwinkel von 0° ware mit +X ausgerichtet. Ein Startwinkel von 90°
ware mit der +Y-Achse ausgerichtet. Der Standardwert ist 0.

Endwinkel: Winkel in Grad in einem kartesischen Koordinatensystem aus der Sicht von
oben oder -Z. Ein Endwinkel von 0° wéare mit +X ausgerichtet. Ein Endwinkel von 90° ware
mit +Y ausgerichtet. Der Standardwert ist 359.

Hinweis: Die hier festgelegten Start- und Endwinkel unterscheiden sich von dem Winkel,
der fur den taktilen Taster und ein Kugel-Kalibriernormal verwendet wird; dieser bezieht
sich auf den Winkel vom Kugelaquator zum Pol.
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VergrofRerung: Mit dieser Option kdnnen Sie die Vergrol3erung auf die Einstellung
"Maximum" setzen oder die <Aktuelle> Vergro3erung verwenden. Um die héchstmdgliche
Genauigkeit sicherzustellen, sollten Sie bei der Versatzkalibrierung des optischen Tasters
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fur die Vergrof3erung die Einstellung "Maximum" verwenden. Die Standardeinstellung
lautet "Maximum®.

Zonenerfassung: Wahlen Sie einen Prozentsatz aus der Auswahlliste aus, um den Anteil
der Zone festzulegen, der in die Messung einbezogen wird. Der Standardwert lautet 10 %.

Hinweis: Startwinkel, Endwinkel und Prozentsatz fur die Zonenerfassung definieren
zusammen die Position und Gré3e der optischen Messziele um den Kreis herum. Bei
groRReren Kreisen und héheren optischen VergréRerungen kann die Geschwindigkeit
wesentlich verbessert werden, indem der Prozentsatz fir die Zonenerfassung verringert
wird. Informationen hierzu finden Sie im Thema "Beispiel-Optik-Kreisziele fur die
Kalibrierung von Tasterversatz-Parametern".

Z-Probemessungen: Die Anzahl der Z-Probemessungen, die zur Berechnung der Z-
Position durchgefiihrt werden. Der Standardwert lautet 5.

Beleuchtung XY: Gibt an, welche Beleuchtungsquelle fur die XY-Messungen verwendet
werden soll. Normalerweise wird eine Beleuchtung unterhalb des Stativs oder von unten
fur den Bohrungsrand der Ringmesslehre verwendet. Dieser Wert kann ebenfalls auf
<Aktuell> eingestellt werden, um die aktuellen Beleuchtungseinstellungen zu verwenden.

Beleuchtung Z: Gibt an, welche Beleuchtungsquelle firr die Z-Messungen verwendet
werden soll. Normalerweise wird eine Beleuchtung von oben oder ein Ringlicht fiir die
Oberflache der Ringmesslehre verwendet. Dieser Wert kann ebenfalls auf <Aktuell>
eingestellt werden, um die aktuellen Beleuchtungseinstellungen zu verwenden.

Hinweis: Die Einstellung <Aktuell> beinhaltet fir beide Beleuchtungseinstellungen, ob
Gluhbirnen fur die Ringlichter ein- oder ausgeschaltet sind.

Tipp: Wenn Sie die fur Ihre Kalibrierung passenden Beleuchtungseinstellungen gefunden
haben, dann erstellen Sie hierfir einen Beleuchtungssatz. Damit kénnen diese
Einstellungen schnell wieder aufgerufen werden.

Parametersatze: Hiermit kdnnen Sie Satze fir lhren optischen Taster erstellen, speichern
und gespeicherte Satze verwenden. Diese Information wird als Teil der Tasterdatei
gespeichert und beinhaltet die Einstellungen fir Ihren Optiktaster. Dieser Parametersatz
kann einschlief3lich der Werkstiickprogrammfunktion "Auto-Kalibrierung" bei spateren
Kalibrierungen abgerufen werden.

So erstellen Sie Ihre eigenen, selbst benannten Parametersatze:

e Bearbeiten Sie die gewlinschten Parameter im Dialogfeld Tasterversatz kalibrieren.

e Geben Sie im Bereich Parametersatze im Feld Name einen Namen fur den neuen
Parametersatz ein, und klicken Sie auf Speichern. PC-DMIS zeigt eine Meldung an,
die Sie uUber die erfolgreiche Erstellung des neuen Parametersatzes informiert. Zum
Loschen eines gespeicherten Parametersatzes markieren Sie diesen einfach und
klicken auf Loschen.

6. Klicken Sie auf Kalibrieren.

7. Wahlen Sie Ja, wenn PC-DMIS die aktuelle Kalibriernormalposition auf dem Stativ noch
nicht gemessen hat. Wahlen Sie Nein, wenn das Kalibriernormal bereits mit einem
anderen Tastertyp gemessen wurde.
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i

Has the gualification tool been moved or has the Machine zero point changed ?

8. Klicken Sie bei der Erinnerung an die Kalibrierung der Tastspitze auf OK.

x

In order fartips calibrated on the new tool pasition

to relate to tips calibrated an the prior tool position,

TIP1 must have been calibrated on the prior tool position

Fressing Ok means that TIP1 was calibrated on the prior tool position,
or that you don't care if new tips calibrated

relate back to the prior tool position.

Ok I Cancel

9. Wenn das Kalibriernormal bewegt wurde oder die Man.+CNC-Bewegung ausgewahlt ist,
dann nehmen Sie die drei manuellen Fadenkreuzpunkte gleichmafig um die Oberseite
des Bezugsbohrkreises herum auf. Passen Sie dabei die Stativposition und den Fokus
bei Bedarf an. Der Rest des Kalibriervorgangs wird automatisch ausgefiihrt. Die obere
Kante der Bohrung wird fokussiert und es wird der Bohrungskreis gemessen. Dann
bewegt sich das System zum Z-Fokusversatz relativ zur Bohrung und es werden die
Fokusmessungen in Z-Position vorgenommen. Die Tastspitzenversatzdaten werden mit
dem gemessenen Versatz auf Grundlage der Ring-Kalibriernormalmessung aktualisiert.
Mit dieser Messung wird die XYZ-Position des Normals auf dem Stativ fir den Fall
bestimmt, dass das Kalibriernormal bewegt wurde.

Beispiel-Optik-Kreisziele fir die Kalibrierung von Tasterversatz-
Parametern

Die geflillten oder kreuzschraffierten Bereiche im Zielkreis in den folgenden Beispielen zeigen an,
wo keine Kantenmessungen vorgenommen werden.

Beispiel 1

Dieses Beispiel ist eher fur groere Ringdurchmesser und hdhere VergréRerungsoptiken
geeignet, bei denen die Ausfiihrungsgeschwindigkeit niedrig gehalten wird.
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Zielmuster-Startwinkel 0, Endwinkel 358 und 5 % Abdeckung

Beispiel 2

Dieses Beispiel ist eher fur groBere Ringdurchmesser und hdhere VergroRerungsoptiken
geeignet, bei denen langere Ausfihrungsgeschwindigkeiten fir eine wiederholbarere Messung
akzeptabel sind.

Zielmuster-Startwinkel 0, Endwinkel 358 und 10 % Abdeckung
Beispiel 3

Dieses Beispiel ist eher fur kleinere Ringdurchmesser und mittlere bis geringe
Vergrof3erungsoptiken geeignet.
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Zielmuster-Startwinkel 0, Endwinkel 358 und 50 % Abdeckung

Versatz des taktilen Tasters

Durch das Kalibrieren des Versatzes des taktilen Tasters mit demselben Normal, das auch fir die
Kalibrierung des optischen Tasters verwendet wurde, wird ein gemeinsames Versatz-
Bezugssystem festgelegt.

So kalibrieren Sie den Versatz fir den taktilen Taster:

1. Wabhlen Sie den Menieintrag Einfligen | Hardwaredefinition | Taster .

2. Definieren Sie den taktilen Taster und die Tastspitze im Dialogfeld Taster-
Hilfsprogramme.

3. Wahlen Sie Messen, um das Dialogfeld Taster kalibrieren aufzurufen.

4. Legen Sie die folgenden Werte im Dialogfeld Taster kalibrieren fest:

e Bewegung: Man.+CNC

o Durchzufihrende Tétigkeit: Tastspitze kalibrieren
e Kalibriermodus: Benutzerdefiniert

e Startwinkel: 0

e Endwinkel: 359

e Liste der verfigbaren Kalibriernormale: 20-mm-Ring (Verwenden Sie das gleiche
Kalibriernormal, wie bei der Bestimmung des Versatzes fur den optischen Taster.)

5. Wahlen Sie Messen. Wenn Sie gefragt werden, ob das Normal bewegt wurde, klicken
Sie diesmal aufNein . So wei3 PC-DMIS, wo sich die aktuelle Position des
Kalibriernormals auf dem Stativ befindet.

6. Klicken Sie im Meldungsfeld der Tastspitze auf OK.

7. Sie werden in einem Meldungsfeld aufgefordert, einen Messpunkt auf der Flache des
Normals unter oder in —Y-Richtung von der Mitte der Bohrung aufzunehmen. Wahlen Sie
OK aus und nehmen Sie dann den Kontaktpunkt auf. Das Kalibrierprogramm nimmt dann
eine grobe Messung der Bohrung, der Stirnflache sowie eine genauere Messung der
Bohrung vor. Anschlie3end werden die Z-Punkt-Versatze gemessen.

Nun haben beide Taster das Normal gemessen und es liegen Versatzwerte auf Basis derselben
Positionsdaten des Normals vor.
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Versatz fur einen KMG-V-Taster
So kalibrieren Sie den Versatz fur einen KMG-V-Taster:

1. Erstellen Sie einen Bertihrungstaster mit sdmtlichen Winkeln, aus denen Messungen mit
dem optischen KMG-V-Taster aufgenommen werden.

[Hinweis: Ihr Beriihrungstaster muss ein Sterntaster mit mindestens drei Tastspitzen sein. |

2. Kalibrieren Sie alle angegebenen Winkel des Berthrungstasters auf einer Kugel.

3. Messen Sie den AOBO-Winkel des Beriihrungstasters auf einer Ring-Messlehre.

4. Messen Sie den AOBO des optischen Tasters auf derselben Ring-Messlehre. Klicken Sie
bei der Frage, ob das Normal bewegt wurde, auf "Nein".

5. Klicken Sie auf Winkel hinzufiigen, wenn Sie den KMG-V-Taster ausgewahlt haben. An
dieser Stelle wird nicht der Standard-Dialog zum Hinzufiigen von Winkeln, sondern eine
Liste von BerlUihrungstastern angezeigt.

6. Wabhlen Sie den Beruhrungstaster aus, den Sie auf der Kugel kalibriert haben, und
klicken Sie auf OK. Die Winkel und Kalibrierungen werden automatisch von PC-DMIS
Vision zum KMG-V-Optiktaster hinzugefugt.

Beziehung zwischen Tastspitzen und Kalibriernormalen

Die Tastspitzenversatz-Kalibrierung basiert auf der Position des Normals auf dem Stativ. Wenn
eine Tastspitze kalibriert wird und angegeben wird, dass das Normal bewegt wurde, wird die
Position des Normals basierend auf dem Tastspitzenversatz ermittelt. Wenn die Tastspitze noch
nicht kalibriert wurde, wird der Nenntastspitzenversatz aus der Datei probe.dat verwendet.

Es kann wichtig sein, ein gemeinsames Bezugssystem fiir die Tastspitzenversatzkalibrierungen
zu verwenden. Wenn mehrere Tastspitzen mit einem gemeinsamen Normal kalibriert werden,
missen die Tastspitzen dasselbe Versatz-Bezugssystem haben. Dieses Bezugssystem kann auf
ein zweites Normal ausgeweitet werden, indem angegeben wird, dass das zweite Normal bewegt
wurde, und dann eine Tastspitzenversatzkalibrierung mit einer Tastspitze durchgefihrt wird, die
auf dem ersten Normal kalibriert wurde. Elementlagen, die mit Tastspitzen im selben
Bezugssystem gemessen wurden, sollten zum gleichen Ergebnis kommen (mit Beriicksichtigung
der Messgenauigkeit der Ausristung). Wenn Sie eine Tastspitze auf einem Normal kalibrieren,
das sich nicht im selben Bezugssystem befindet, und nicht angeben, dass das Normal bewegt
wurde, wird das Bezugssystem fir die Tastspitzenkalibrierung auf das Normal geandert. Bei
Elementen, die mit Tastspitzen gemessen wurden, die in verschiedenen Bezugssystemen
kalibriert wurden, kann es u. U. zu deutlichen Unterschieden bei den Ergebnissen kommen.

In diesem Fall sollten Sie ein neues System in Betracht ziehen, in dem Taster oder
Kalibriernormale nicht kalibriert wurden, und in dem eine Kugel und ein Ring-Kalibriernormal bei
der Tastspitzenkalibrierung zum Einsatz kommen. Kalibrieren Sie den taktilen Taster mithilfe des
Kugel-Kalibriernormals und geben Sie an, dass das Kalibriernormal bewegt wurde. Kalibrieren
Sie anschlieRend denselben taktilen Taster auf der Ring-Messlehre und geben Sie an, dass das
Kalibriernormal bewegt wurde. Mithilfe der beiden Kalibrierungen fir die taktile Tastspitze wird
der Bezug zwischen den Kalibriernormalen und der taktilen Tastspitze hergestellt. Kalibrieren Sie
nun die optische Tastspitze auf der Ring-Messlehre. Taktile Tastspitze und optische Tastspitze
haben nun dasselbe Versatzkalibrier-Bezugssystem. Die Versatzkalibrierungen der beiden Taster
mit den beiden Kalibriernormalen sind verkniipft, da der Taster, dessen Versatz auf dem Kugel-
Kalibriernormal kalibriert wurde, auf dem Ringkalibriernormal kalibriert wurde, als Sie angegeben
haben, dass das Ringkalibriernormal bewegt wurde. Da Sie angegeben haben, dass das
Ringkalibriernormal bewegt wurde (oder seine Position unbekannt ist), als die taktile Tastspitze
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mithilfe des Ringkalibriernormals kalibriert wurde, wurde die Position des Ringkalibriernormals auf
dem Stativ basierend auf dem gemessenen Versatz der taktilen Tastspitze ermittelt. Der Versatz
der taktilen Tastspitze wurde verwendet, um die Stativposition beider Kalibriernormale zu
ermitteln. AnschlieBend wurde die Stativposition von einem der beiden Kalibriernormale dem
Versatz des optischen Tasters zugrundegelegt.

Hatten Sie zunachst die taktile Tastspitze auf dem Kugel-Kalibriernormal und anschlie3end die
optische Tastspitze auf dem Ringkalibriernormal kalibriert, gdbe es keinen Querverweis zwischen
beiden Tastspitzen. Hétten Sie die taktile Tastspitze auf dem Kugel-Kalibriernormal, die optische
Tastspitze auf dem Ring-Kalibriernormal und anschlieRend dann den taktilen Taster auf dem
Ring-Kalibriernormal kalibriert, befanden sich beide Tastspitzen in demselben Bezugssystem.
Dies ware allerdings ein anderes Bezugssystem als das Kugel-Kalibriernormal oder eine andere,
vorher auf dem Kugel-Kalibriernormal kalibrierte Tastspitze. Der Grund hierfir ist, dass die
optische Tastspitze verwendet wurde, um die Position des Ring-Kalibriernormals zu ermitteln, als
angegeben wurde, dass das Normal bewegt wurde, die optische Tastspitze allerdings noch nicht
auf dem Kugel-Kalibriernormal kalibriert wurde. Das Bezugssystem der taktilen Tastspitze wurde
so geédndert, dass es mit dem des Ring-Kalibriernormals Uibereinstimmt. Um die Verkntpfung der
Tastspitzen unabhéngig von den Kalibriernormalen aufrechtzuerhalten, muss sich immer dann,
wenn ein Kalibriernormal bewegt wurde (bzw. die Position des Normals unbekannt ist), die
Kalibriertastspitze auf dem gerade verschobenen Kalibriernormal im selben Bezugssystem wie
auf dem ersten Kalibriernormal befinden.

Sie kdnnen die untere Tastspitze eines taktilen Sterntasters nur auf der Ringmesslehre
kalibrieren. Ein Kugel-Kalibriernormal oder eine Kombination aus Kugel-Kalibriernormal und
Ringmesslehre kénnen verwendet werden, um die Verknipfung zwischen Sterntastertastspitzen
und optischem Taster herzustellen. Diese Verknupfung wirde normalerweise Uber das
Kalibrieren aller Sterntastertastspitzen des taktilen Tasters auf dem Kugel-Kalibriernormal
erfolgen. Anschliel3end wird die untere Tastspitze auf dem Ring-Kalibriernormal kalibriert und
dabei wird angegeben, dass das Normal bewegt wurde. Dann wird der optische Taster auf dem
Ring-Kalibriernormal kalibriert. AnschlieBend kdnnen Sie taktile Tastspitzen auf dem Kugel-
Kalibriernormal und optische Taster auf dem Ring-Kalibriernormal kalibrieren.

Hinweis zu Tasterdefinitionen

Wenn PC-DMIS den Optiktaster im CNC-Modus kalibriert, werden vorhandene Messdaten
verwendet. Falls diese nicht verfugbar sind, werden die Nennwerte aus der Tasterdefinition
verwendet. PC-DMIS speichert Standard-Tasterdefinitionen in der Datei "probe.dat".
Maschinenspezifische Tasterdefinitionen hingegen kénnen in der Datei "usrprobe.dat” erstellt
werden. Probe.dat-Dateien kdnnen wéhrend eines PC-DMIS-Deinstallationsvorgangs oder bei
der Installation einer neuen Version geléscht oder ersetzt werden. Die Datei "usrprobe.dat" wird
jedoch nicht geléscht oder ersetzt.

Da die Positionierungstoleranzen fir die korrekte Platzierung des Normals im Ansichtsfeld und
die Scharfstellung bei Systemen mit starker Vergrof3erung sehr gering sein kénnen, ist die
Erstellung von Daten in der Datei "usrprobe.dat” ein Hilfsmittel fir die Feinabstimmung der
Standard-Tasterattribute. Moglicherweise sind maschinenspezifische Standardwerte fur den
Tastspitzenversatz notwendig, um prazisere Nennversatzinformationen bereitzustellen.

Uberlegungen zu optischen Tastern

Die Hardware von taktilen Tastern ist meist eine Zusammenstellung sorgfaltig aufeinander
abgestimmter mechanischer Komponenten (Anfahrpunkt des Tasters, Tasterkdrper, Tastermodul,
Tastspitze) mit vorhersehbarem Anfahrpunkt und Nenn-Tastspitzenversétzen, bei denen
Positionsabweichungen durch die Tastbewegung Ubernommen werden kdnnen. Optische Taster
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sind jedoch normalerweise weniger vorhersehbar, da sie haufig aus Nicht-Standard-
Befestigungshardware bestehen und es Abweichungen bei Arbeitsabstanden,
Hardwareanpassung oder -kalibrierung usw. gibt. Daher ist es u. U. schwieriger, das gewlnschte
Ziel mit einer Messbewegung zu finden. Der Scanvorgang optischer Taster unterscheidet sich
von dem taktiler Taster, daher sind auch Abweichungen auffalliger.

Manche KMGs haben méglicherweise auch verstellbare Tasterhalterungen, die es unmdéglich
machen, die Tasterposition in den probe.dat-Standarddefinitionen eindeutig festzulegen.
Aufgrund derart enger Toleranzen aus hdheren VergroRerungen oder KMG-Abweichungen ist es
u. U. nétig, eine manuelle/CNC-Ausfiuhrung vorzunehmen, wenn der Tasterversatz das erste Mal
auf einer neuen Tastspitze kalibriert wird — selbst dann, wenn die Position des Kalibriernormals
bekannt ist. Hierdurch werden gemessene Versatzdaten von hoher Qualitat fir nachfolgende
Tastspitzenkalibriervorgange bereitgestellt, da anstelle des Nennwerts der gemessene
Tastspitzenversatz verwendet wird.

Im Gegensatz zu anderen KMGs haben die meisten optischen Multisensor-KMGs keine einzelne
Standard-Armende-Tasterhalterung. Sie verfligen stattdessen Uber einen Z-Sténder, der eine
herstellerspezifische Halterung fur die Optik und eine Standardhalterung fiir den
Beruhrungstaster bietet. Um die Nennwerte fur den Tasterversatz mit genauen relativen
Versétzen zu definieren, wird haufig eine Adapterkomponente in der probe.dat- oder
usrprobe.dat-Definition verwendet. Dieser Adapter definiert den Versatz zwischen dem KMG-
Taster-Bezugspunkt (wie beispielsweise Ende des ARMs) und dem Taster. Wenn Sie z. B. die
Objektivflache der Zoomzelle als Bezugspunkt auswahlen, wéare eine Adapterkomponente nétig,
die den Versatz zwischen Zoomzelle-Objektivflache und Beruhrungstaster-Halterungspunkt
definiert. Um dann einen Beriihrungstaster zu definieren, wirden Sie den Adapter auswahlen,
dann den Taster (z. B. TP200) und anschlie3end die Tastspitze. Danach entspricht der Taster-
Nennversatz zwischen optischem Taster und taktilem Taster in etwa der Hardware.

KMG-Optionen einstellen

Wabhlen Siedie Meniioption Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle. Das Dialogfeld
KMG-Optionen wird angezeigt. Die in diesem Dialogfeld angezeigten Registerkarten sind je nach
optischer Maschine und Modus (Online- bzw. Offline-Modus) unterschiedlich. In der Regel
kénnen Sie bei einer typischen optischen Maschine Folgendes tun:

e Aktive Hardware-Komponenten angeben, die Sie mit lhrem optischen Messsystem
verwenden méchten. Dadurch haben Sie potenziell die Mdglichkeit, einige Komponenten
Ihrer optischen Maschine weiterhin zu nutzen, wenn bestimmte Hardware-Komponenten
defekt sind. Siehe KMG-Optionen: Registerkarte "Allgemein”.

e Geschwindigkeits- und Fahrgrenzen der Maschine andern. Siehe KMG-Optionen:
Registerkarte "Bewegung".

e Die auf lhrer Maschine Verfiigbaren Lampen angeben. Siehe "KMG-Optionen:
Registerkarte "Beleuchtung". Sowohl im Online- als auch im Offline-Modus verfligbar.

e Einstellungen fir Ihr DSE festlegen. Siehe "KMG-Optionen: Registerkarte "DSE™".

e Geschwindigkeitsparameter fiir das manuelle Steuergerét festlegen. Siehe "KMG-
Optionen: Registerkarte "Pendant" (Bedientableau)".

o Festlegen des Kommunikationsanschlusses und Angabe der Einstellungen, die fir den
Anschluss lhres Computers an das optische Messgerat verwendet werden. Siehe "KMG-
Optionen: Registerkarte "Steuerung Kommunikation™ und "KMG-Optionen: Registerkarte
"Beleuchtungskommunikation™".

e Speichern Sie fir eine Fehlersuche alle Kommunikationsvorgange zwischen PC-DMIS
Vision und der optischen Maschine. Siehe "KMG-Optionen: Registerkarte "Fehler

suchen™.
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Hinweis KMG-V: Wenn Sie PC-DMIS Vision mit dem KMG-V-Taster auf einem KMG ausfiihren,
sind nicht alle der oben genannten Registerkarten verfigbar. Um die Einrichtung der Standard-

KMG-Steuereinheit aufzurufen, wahlen Sie die Schaltflache Einrichten im Bereich CMMI auf der
Registerkarte Allgemein.

Hinweis: Viele der Funktionen, die friiher Uber das Dialogfeld KMG-Optionen aufgerufen wurden,
finden Sie jetzt im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme als Teil des zentralisierten
Kalibriervorgangs. Die Kalibrierung erfolgt jetzt taster-spezifisch.

KMG-Optionen: Registerkarte "Allgemein”
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Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Allgemein”

Uber die Registerkarte Allgemein kénnen Sie Steuereinheiten zur Verwendung mit PC-DMIS
aktivieren oder deaktivieren. Sie missen PC-DMIS neu starten, wenn Sie auf dieser
Registerkarte Optionen andern. Folgende drei Hauptbereiche sind auf dieser Registerkarte

vorhanden:

e Einstellungen "Aktive Steuerungen”

e Steuerinformation
e Timer-Intervall

Einstellungen "Aktive Steuerungen”

Der Bereich Aktive Steuerungen definiert, welche KMG-Schnittstelle von PC-DMIS verwendet
werden soll, um jede der Hardwarekomponenten zu steuern, wahrend PC-DMIS online operiert.

Folgende drei Optionen stehen zur Auswahl: MSI, CMMI oder Keine.
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¢ MSI — (Multi Sensor Interface). Wahlen Sie diese Option aus, wenn Sie méchten, dass
das MSI den Steuerungsbereich tbernimmt. Bei bestimmten Optikmaschinen (z. B. ROI,
TESA und MYCRONA) laufen ALLE aktiven Steuerungen, die sich auf der Maschine
befinden, tber das MSI. Auf einem KMG sind normalerweise nur die optikspezifischen
Steuerungen (Beleuchtung, Optik, FrameGrabber) auf MSI eingestellt. Andere
Steuerungen (Bewegung, Pendant, Tasterwechsler, DSE, Beriihrungstaster, Laser-
Taster) verwenden die standard KMG-Schnittstelle (CMMI).

e CMMI: Wahlen Sie diese Option fur einen Optiktaster auf einem KMG aus (z. B. die
KMG-V-Kamera), auf dem die urspriingliche Steuereinheit (z. B. LEITZ) zur Steuerung
von Bewegung, Beruhrungstaster, DSE, Laser-Taster und Tasterwechslerelementen
beim Betrieb der Maschine verwendet wird.

o Keine: Wahlen Sie diese Option aus, wenn die Hardwarekomponente nicht vorhanden
oder defekt ist. Wenn die Komponente defekt ist, kbnnen Sie durch Auswahl dieser
Option funktionsfahige Teile der optischen Maschine weiterhin verwenden.

Hinweis: Die Auswahl von MSI und CMMI ist NICHT einander ausschlieRend. Es ist zulassig, die
Steuereinheit MSI mit einer CMMI-Steuereinheit bei der Auswahl zu kombinieren.

Steuerinformation

Der Bereich Steuerinformation zeigt die Steuerung an, die von PC-DMIS wahrend der Online-
Ausflihrung erkannt wurde. Dieser Bereich enthalt vier Anzeigefelder mit folgenden Angaben:

e Auswahlliste Steuerung: Wahlen Sie lhr KMG-Modell fur Schnittstellen aus, die mehrere
KMG-Modelle unterstitzen. Fir die Metronics-Schnittstelle wiirde man beispielsweise die
Typen "TESA VISIO 300 Manuell", "TESA VISIO 300 CNC" und "Benutzerdefiniert”
auswahlen. Diese Option MUSS eingestellt werden, um die Konfigurationseinstellungen
fur das KMG ordnungsgemalf fur das Ziel-KMG einstellen zu kénnen. Bei Schnittstellen,
die nur einen KMG-Typ unterstiitzen, wird diese Option automatisch voreingestellt.

o PC-DMIS-Verbindungsféhigkeit: Zeigt die unterstitzte Version der HAL-Schnittstelle
(Hardware Abstraction Layer) fiir diese Version von PC-DMIS an. Die HAL-Version sollte
fur PC-DMIS, MSI und HSI gleich sein. Es wird eine Warnmeldung angezeigt, wenn
Unterschiede festgestellt werden.

e MSI-Verbindungsfahigkeit (Multi-Sensor Interface): Zeigt die unterstiitzte Version der
HAL-Schnittstelle fur diese MSI an.

e HSI (Hardware Specific Interface): Zeigt die wahrend der Ausfiihrung verwendete HSI an.
Diese Komponente steuert das speziell Hardwaregerat.

e CMMI (Coordinate Measuring Machine Interface): Zeigt den Namen der CMMI-
Schnittstelle an, die verwendet werden soll. Klicken Sie auf Einrichten..., um die KMG-
Schnittstellen-Einrichtungsoptionen fur die CMMI-Steuereinheit (z. B. B&S LEITZ) zu
offnen.

Sie sollten diese Angaben lhrem technischen Kundendienst zur Verfliigung stellen, wenn Sie ein
Problem melden.

Timer-Intervall

Das Feld Timer-Intervall gibt die maximale Dauer an, die PC-DMIS Vision wartet, bevor die
Hardware nach einer aktuellen Bewegung, Beleuchtung und nach Optik-Einstellungen gefragt
wird.

[Achtung: Verandern Sie diesen Wert nicht ohne Anleitung durch einen technischen Fachmann. |
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KMG-Optionen: Registerkarte "Bewegung"
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Dialogfeld "KMG-Optionen" — Registerkarte "Bewegung"

Auf der Registerkarte Bewegung koénnen sie die Bewegungsparameter Ihres KMGs definieren.
Ihr Service-Techniker hat bereits die Bewegungsoptionen wéhrend der Installation dieses

Systems eingestellt.

[Hinweis zu KMG-V: Bei KMG-V ist diese Registerkarte nicht verfiigbar.

Kontrollk&stchen "Nullpunktfahrt aktiviert"

Wenn Sie die Plattform zusammen mit einer Aufspannung verwenden méchten, missen Sie eine
Nullpunktfahrt durchfiihren. Auch bei Systemen, die eine segmentierte lineare oder nichtlineare
Fehlerkorrektur verwenden, ist eine Nullpunktfahrt erforderlich. Es muss eine bestimmte
Stativposition ermittelt werden, um einen Bezug zwischen Stativposition und
Fehlerkorrekturdaten herzustellen. Mit diesem Vorgang wird der Nullpunkt des KMGs bestimmt.
Ist dieses Kontrollkdstchen ausgewahlt, setzt PC-DMIS die Maschine beim Start auf den
Nullpunkt. Manche Geréate verbleiben auf der Nullpunktposition, bis sie ausgeschaltet werden.
Wenn das Gerat keine Nullpunktfahrt erfordert oder nicht dafiir konfiguriert ist, hat die Auswahl
dieses Kontrollkdstchens keine Wirkung.

Bereiche "Fahrgrenzen" und "Volumenkompensation"

Diese Bereiche definieren die Fahrgrenzen und die Volumenkompensation lhres KMGs. Der
Service-Techniker hat die optimalen Einstellungen fur Fahrgrenzen und Volumenkompensation
fur Ihr System bereits festgelegt. Nur ein geschulter Service-Techniker sollte das
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Dienstprogramm "Plattformkalibrierung" ausfiihren. Der Dialog zeigt das Datum und die Uhrzeit
der letzten durchgefiihrten Plattformkalibrierung an.

Kontrollkastchen Grenzen aktiviert: Mit dieser Option kénnen Sie die Uberpriifung der
Grenzen ausschalten. Der einzige Zeitraum, in dem Sie diese Uberpriifung normalerweise
deaktivieren, ist bei bestimmten Systemen gegeben, wenn Sie eine Plattformkalibrierung
durchfiihren und Sie bis an die Fahrgrenze der Plattform gehen miissen. Wir raten davon ab,
diese Uberpriifung zu einem anderen Zeitpunkt zu deaktivieren, da sie die Hardware vor
Beschéadigung durch Bewegung aul3erhalb ihrer Grenzen schiitzen kann.

Kalibrieren: Diese Schaltflache l6st das Plattformkalibrierungsverfahren aus. Weitere
Informationen hierzu finden Sie unter dem Thema "Kalibrieren der Optik-Plattform".

[Achtung: Verandern Sie diese Werte nicht ohne Anleitung durch einen technischen Fachmann.

Feld "Max. Geschwindigkeit"

Das Bearbeitungsfeld Max. Geschw. gibt die Geschwindigkeit der CNC-Bewegungen an. Wenn
Sie finden, dass es nétig ist, den Prozentsatz der Bewegungsgeschwindigkeit zu &ndern, dann
nehmen Sie diese Anderung am besten auf der Registerkarte Bewegung im Dialogfeld
Parametereinstellungen vor.

[Achtung: Verandern Sie diesen Wert nicht ohne Anleitung durch einen technischen Fachmann.

KMG-Optionen: Registerkarte "Beleuchtung”
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Dialogfeld "KMG-Optionen": Registerkarte "Beleuchtung”
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Auf der Registerkarte Beleuchtung kdnnen Sie die Lampen auswahlen, die von den
herstellerseitig verfigbaren Lampen auf Ihrem KMG installiert wurden.

Markieren Sie das Kontrollkastchen neben den Lampen aus der Liste der verfligbaren Lampen,
die physisch auf dem KMG installiert wurden.

Wenn Sie die Option Letzten Lampenstatus beim Programmstart wiederherstellen aktivieren,
werden die Lampen beim Starten von PC-DMIS auf den zuletzt verwendeten Status gesetzt.

Wenn Sie die Option Lampen am Ende der Ausfiihrung abschalten auswéahlen, werden die
Lampen ausgeschaltet, wenn das Werkstiickprogramm abgeschlossen ist. Diese Funktion wird
nicht fur die Ausfiihrung einzelner Elemente verwendet (Strg+E oder Jetzt messen oder Test),
sondern nur fir Ausfiihrungen wie z. B. Vollstandig, Block ausfiihren oder Ausfiihren ab dem
Cursor. Die Option ist standardmafig ausgeschaltet.

Hinweis: Die Beleuchtungs-Kalibrierung wird Uber das Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme
durchgefiihrt. Siehe das Thema "Beleuchtung kalibrieren".

KMG-Optionen: Registerkarte "DSE"
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Dialogfeld "KMG-Optionen": Registerkarte "DSE"

Mit der Registerkarte DSE kdnnen Sie den Kommunikationsanschluss und die Einstellungen zur
Verbindung lhres Computers mit dem DSE-Steuerelement des optischen Systems angeben.
Diese Funktion ist nur fur solche optischen KMGs verfligbar, die mit einer geeigneten Tastspitze
ausgestattet sind und bei denen die Dongle-Option DSE ausgewahlt wurde (z. B. Mycrona).
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Hinweis zu KMG-V: Auf einem KMG-V ist diese Registerkarte nicht verfiigbar, weil die DSE-
Steuerung Uber die vorhandene CMMI-Schnittstelle erfolgt.

KMG-Optionen: Registerkarte "Pendant"
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Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Pendant"

Auf der Registerkarte Pendant, die nur auf ausgewahlten KMGs verfugbar ist, konnen Sie die
Geschwindigkeitsparameter fir den manuellen Steuerkasten definieren. Bei dem manuellen
Steuerkasten handelt es sich um die Hardware-Komponente, die PC-DMIS Vision dazu
verwendet, den Optiksensor manuell zu den Elementen, die gemessen werden sollen, hin- und
wieder wegzufahren. Diese manuelle Steuerung ist entweder ein Joystick oder ein Joystick mit
einem Trackball.

Die meisten optischen Systeme verfiigen nur tUber einen Joystick, wahrend andere Systeme
sowohl einen Joystick als auch einen Trackball besitzen. Sie kdnnen die Geschwindigkeit des
Optiksensors einstellen, indem Sie die Werte in den jeweiligen Feldern verandern. Die
Geschwindigkeit wird in mm/Sek. angegeben.

Joystick

Wenn Ihr System einen Joystick unterstiitzt, sollten Sie diesen fir eine rasche Ausrichtung des
optischen Tasters verwenden. Verwenden Sie die Felder Joystickgeschwindigkeit und
Joystick-Z-Geschwindigkeit, um die Geschwindigkeit festzulegen, mit der der optische Taster
in den Bereich der Optikmessung hineingefahren wird. Die Geschwindigkeit wird in Millimetern
pro Sekunde gemessen. Je nach System variieren die vorgeschriebenen minimalen bzw.
maximalen Werte. Informationen zu etwaigen Geschwindigkeitsbeschrankungen finden Sie in der
Dokumentation zu Ihrem optischen Messgerat.

PCDMIS Vision Manual - German KMG-Optionen einstellen « 39



Wilcox Associates, Inc.

Trackball

Unterstitzt Ihr System zur Steuerung von Hand einen Trackball, sollten Sie diesen zur
Feineinstellung des Optik-Tasters verwenden. Verwenden Sie den Trackball, sobald der Optik-
Taster in Position ist und Sie die Optik-Messung am Werkstiick vornehmen wollen.

¢ Um die langsame Reaktionsgeschwindigkeit des Trackballs zu verbessern, erhéhen Sie
den Wert im Feld Trackballgeschwindigkeit - Linearer Faktor..

e Um eine schnellere Reaktionszeit zu erzielen, erhéhen Sie den Wert im Feld
Trackballgeschwindigkeit - Exponentialfaktor.

Wenn Sie ein ROI-System verwenden, lautet die Standardeinstellung 0,2 fir
Trackballgeschwindigkeit — Linearer Faktor und 0,003 fur Trackballgeschwindigkeit —
Exponentialfaktor.

KMG-Optionen: Registerkarte "Steuerung
Kommunikation"

x
Disbig | Gensal | Motion | | Iumination | Pendant

Mation Conlsoller Communication | - [Rustination Coenmunication
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Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Steuerung Kommunikation"

Uber die Registerkarte Steuerung Kommunikation kénnen Sie den Kommunikationsanschluss
und die zur Verbindung lhres Computers zur Steuereinheit des optischen Systems verwendeten
Einstellungen angeben.

Hinweis: Fir TESA Visiol-Maschinen steht eine einzelne Registerkarte "KMG-Steuerung" fiir
Bewegung und Beleuchtung zur Verfligung.

Fur Metronics (z. B. TESA VISIO 300) und Mycrona-Schnittstellensysteme gibt es keine
"Steuerung"-Registerkarten.
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Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Beleuchtungskommunikation"

Mit der Option Beleuchtungskommunikation kdnnen Sie den Kommunikationsanschluss und

die Einstellungen angeben, die zur Verbindung Ihres Computers mit den
Beleuchtungsinstrumenten des optischen Systems verwendet werden.

Hinweis: Fir TESA Visiol-Maschinen steht eine einzelne Registerkarte "KMG-Steuerung" fiir

Bewegung und Beleuchtung zur Verfligung.

Fur Metronics (z. B. TESA VISIO 300) und Mycrona-Schnittstellensysteme gibt es keine

"Steuerung"-Registerkarten.
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KMG-Optionen: Registerkarte "Fehler suchen"
x|

Generall M-:ntil:unl IIIuminatil:nnI wiist  Debug |

¥ Log Idel:uug.t:-:t
[~ Reset Log at Start of Execution

[ iafindove  |Interface
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Mone =]
From CPU  |Mone - I

k., I Cancel Spply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen": Registerkarte "Fehler suchen"

PC-DMIS Vision kann eine Datei erstellen, in der alle Kommunikationsvorgange zwischen Soft-
und Hardware wéhrend der Ausfihrung des Werkstlickprogramms aufgezeichnet werden. Diese
Debug-Datei ist beim Feststellen der Ursache jeglicher Probleme, die mit dem optischen
Messsystem auftreten konnten, hilfreich.

Weitere Informationen zum Erzeugen einer Debug-Datei finden Sie unter dem Thema "Erzeugen
einer Debug-Datei" in der Haupt-Hilfedatei von PC-DMIS.

Hinweis fir KMG-V: Bei der Ausfiihrung auf einem KMG-V wird die Registerkarte "Fehler suchen"
Uber das Dialogfeld CMMI einrichten aufgerufen. Optikbezogene und standardméaRige KMG-
Fehlerinformationen werden in dieselbe debug.txt-Datei geschrieben.

Verwenden des Grafikfensters in PC-DMIS Vision

Sie kdnnen in PC-DMIS Vision im Grafikfenster zwischen zwei Anzeigemodi wechseln, der CAD-
Ansicht und der Live-Ansicht.
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CAD-Ansicht

s “nraphics Display Window - F)\ PCDMIS\ Y36 bestApHl2 5, PRG - IFFLINE

Beispiel einer CAD-Ansicht mit dem Sichtfeld des Optiksensors

Die CAD-Ansicht ist die standardmafiige Ansicht des Werkstlicks und funktioniert auf die gleiche
Weise wie bei der Standard-Software von PC-DMIS. Genauere Informationen zur CAD-Ansicht
finden Sie unter "Das Grafikfenster" im Abschnitt "Navigieren durch die Benutzeroberflache" in
der Hauptdatei der Online-Hilfe von PC-DMIS.

Der griine rechteckige Bereich in der CAD-Ansicht wird als "Sichtfeld" oder "Ansichtsfeld" (FOV)
bezeichnet. Das FOV stellt die Ansicht durch die Optikkamera dar. Die Sichtfeldmitte verfiigt iber
ein Fadenkreuz. Auf einer Maschine, die eine CNC-Bewegung unterstitzt, kdnnen Sie auf dieses
Fadenkreuz klicken und es ziehen, um das Ansichtsfeld an eine neue Position auf dem
Werkstlick zu verschieben:

Bewegen des FOVs

Auf einer Maschine, die den CNC-Optikwechsel unterstutzt, kdnnen Sie auch die Grol3e des
Ansichtsfelds andern (vergréRern bzw. verkleinern), indem Sie die Ecken des griinen Feldes
ziehen. Hierdurch wird die derzeitige Vergré3erung geéndert:

GrolRRe des FOVs anpassen
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Importieren des Vision-Demo-Werkstucks

Es kdnnen CAD-Modelle in verschiedenen Formaten importiert werden, um
Werkstlickprogramme zu erstellen. Fir Beispiele in dieser Hilfedatei, bei denen CAD-Daten
verwendet werden, wird das Vision-Demo-Werkstiick "HexagonDemoPart.igs" verwendet. So
importieren Sie das Demo-Werkstiick:

1. Wabhlen Sie die Menloption Datei | Import | IGES aus oder klicken Sie auf die

Schaltflache IGES importieren & auf der Vision-Symbolleiste.

2. Navigieren Sie im Dialogfeld Offnen zum Speicherort der Datei "HexagonDemoPart.igs"
und 6ffnen Sie diese, indem Sie auf Import klicken. Die Datei befindet sich normalerweise
im PC-DMIS-Installationsverzeichnis.

3. Wenn das Dialogfeld IGES-Datei gedffnet wird, klicken Sie auf Verarbeiten, um die
Demo-Datei zu verarbeiten. Klicken Sie anschlieRend auf OK, um den Importvorgang
abzuschlieBen. Das CAD-Demowerkstiick wird in der CAD-Ansicht angezeigt.

Live Ansicht

Wenn Sie sich im Online-Modus befinden, zeigt die Registerkarte Live Ansicht die aktuelle
"Echtzeit"-Ansicht der Optik-Kamera an.

Wenn Sie sich im Offline-Modus befinden, zeigt die Registerkarte Live Ansicht eine
"simulierte" Ansicht einer Optik-Kamera aufgrund der importierten CAD-Zeichnung an. Es
wird sowohl die Geometrie als auch die Beleuchtung simuliert. Dieser Vorgang wird als CAD-
Kamera bezeichnet.
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Simulierte Live-Ansicht (CAD-Kamera)

Tipp: Sie kdnnen mit der rechten Maustaste auf das Bild klicken und den Mauszeiger ziehen.
Dadurch wird im Grunde das Bild unterhalb der Kamera gezogen, wodurch Sie das Ansichtsfeld

an einer neuen Position auf dem Werkstlick platzieren kénnen. Dies funktioniert nur auf einer
CNC-Maschine oder im Offline-Modus.

Live-Ansicht: Bildschirmelemente

In diesem Thema werden die verschiedenen Bildschirmelemente beschrieben, die auf der
Registerkarte Live-Ansicht zur Verfiigung stehen.

-1.652,2.276

2.801,-0.991

.||-L':.pf|«1-l n—m n !ﬂ.--:-@ .
I:ad Wiew ELIVE Wiew |
PC-DMIS Vision: Anzeige von Tracker und Zielen in der Live-Ansicht
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Sie kdnnen die Elemente in der Live-Ansicht andern, indem Sie auf die Griffe (grine oder gelbe
Punkte) klicken und an die gewlinschte Position ziehen. Mithilfe der Griffe kbnnen Grol3e,
Ausrichtung und Start- und Endwinkel fiir die Ziele geéndert werden.

Tracker: Die visuelle Schnittstelle fir Elemente. In dem oben dargestellten Kreiselement
zeigt der Tracker die Grol3e des Kreises an (1a: griner gepunkteter Kreis zwischen den
Linien der hellen gelben Doppelkreisform) und erméglicht die Anderung des Startwinkels (1b),
Endwinkels (1c) und der Ausrichtung (1d, zum Andern den griinen Punktgriff am Ende der
Linie ziehen).

Ziel: Dies sind individuell ansprechbare Benutzerschnittstellen zur Punkterkennung. Sie
kénnen fir jeden Ausschnitt die Zielparameter steuern, indem Sie auf das Ziel klicken oder
indem Sie die Griffe ziehen. Zielparameter werden auf der Registerkarte Messpunktziele der
Taster-Werkzeugleiste geandert. Im obigen Kreiselement hat der Kreis drei Ziele (2a, 2b und
2c). Fur jedes Ziel existieren leicht unterschiedliche Parameter zur Punkterkennung. 2a
besitzt eine geringere Scanbreite. 2b ist so konfiguriert, dass KEINE Punkte erkannt werden.

-1.405,2.035 e
CIR7:EA1/3(1/2) |

1| e et e e | ) | EE e ()
I:ad View Lh'E View |
PC-DMIS Vision: Live-Ansicht von ROI- und FOV-Koordinaten

ROI (Regions of Interest, Bereiche von Interesse): Wahrend der Laufzeit muss PC-DMIS
Vision ein Ziel mitunter in Stlicke aufteilen, sodass jedes Stilick in das Ansichtsfeld passt.
ROls unterscheiden sich dahingehend von Zielen, als dass Ziele gré3er als das Ansichtsfeld
sein kénnen. Bei ROIs gibt es keine Benutzerinteraktion, mit Ausnahme einiger optischer
Anzeigen (3a: das AutoShutter-Halo firr das Stiick links oben stellt den ROI dar; das Zielstiick,
das bei der gewahlten VergroRerung sicher in das Ansichtsfeld passt).

FOV-Koordinaten: Die Overlay-Zahlen oben und unten im Bildschirm listen die X- und Y-
Positionen fur die obere linke und untere rechte Ecke des FOVs (4a) auf. Wenn Sie mit der
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rechten Maustaste in die Live-Ansicht klicken und ziehen, erscheinen in Klammern andere
Zahlen. Diese geben den Abstand an, den die Kamera zuriicklegt. Je nach ausgewahlter
Registerkarte Taster-Werkzeugleiste erhalten Sie weitere Informationen. Im obigen Beispiel
erfahren Sie den Namen des Elements und des Ziels.

AutoShutter & Auto-Kompass: Je nach den Einstellungen in der Live-Ansicht greifen alle
manuellen Elemente, die Sie mit "Automatische Ziele" vermessen, auf die Technologien
“AutoShutter” und "Auto-Kompass" zuriick. Unter "Einrichten der Live-Ansicht" finden Sie
weitere Informationen zu Einstellungen fir AutoShutter und Auto-Kompass, die sich im
Dialogfeld Kameraansicht einrichten befinden.

Auto-Kompass: Diese Funktion unterstiitzt den Bediener bei der Bewegung des Stativs,
sodass das néchste Element in das Ansichtsfeld gertickt wird, indem ein Pfeil und die
zurtickzulegende Entfernung angezeigt werden.

PC-DMIS Vision: Anzeige von Auto-Kompass in der Live-Ansicht

Sie sollten das Stativ so bewegen, dass das gesamte gestrichelte, rechteckige Feld
bequem innerhalb des Ansichtsfelds liegt.
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PC-DMIS Vision: Anzeige eines farbigen Licht-Countdowns in der Live-Ansicht

AutoShutter: Sobald sich das Ziel im Ansichtsfeld befindet, wird ein farbiger Licht-
Countdown auf der Live-Ansicht angezeigt. Damit wird die Plattformstabilitat Gberpruft,
bevor eine automatische Kantenerkennung fir alle Ziele auf der aktuellen Live-Ansicht
erfolgt.

Hinweis: Wird eine Stativbewegung wéhrend des Auto Shutters erkannt, werden die Punkte
verworfen und der Countdown zum erneuten Messen wird automatisch neu gestartet.

Live-Ansicht: Steuerelemente

In diesem Thema werden die Steuerelemente beschrieben, die sich im unteren Bereich der
Registerkarte Live-Ansicht befinden.

Live-Ansicht einfrieren:L Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken, wird die Aktualisierung
der Live-Ansicht-Anzeige "angehalten”. Diese Option ist hilfreich, wenn etwas zur Analyse auf
dem Bildschirm verbleiben soll, oder wenn Sie eine Bildschirmkopie anfertigen méochten,
wahrend die Messung gleichzeitig im Hintergrund fortgefuhrt wird. Um die Live-Ansicht neu
zu starten, lassen Sie diese Taste wieder los.

Auto Live-Ansicht einfrieren:.!l* Wird diese Schaltflache gedriickt, wird dadurch die Option
"Live-Ansicht einfrieren" automatisch fur die Dauer der Programmausfiihrung ein- und
ausgeschaltet, sodass die Messpunkte auf dem Bildschirm so lange eingefroren werden, bis
die nachsten Punkte angezeigt werden kdnnen. Das ist auch fiir Maschinen nitzlich, bei
denen es wahrend der Plattformverschiebungen zu "Bildriss" kommt.

=]
Zum vorherigen Ziel fahren:J Mit dieser Schaltflache wird das Ansichtsfeld zum
vorherigen Messpunktziel auf einer Liste von Messpunktzielen verschoben.
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Ruckwarts auf Ziel springen:ﬂ Mit dieser Schaltflache wird das FOV entlang eines Ziels
in Richtung des vorherigen Ziels teilweise zurtickbewegt. Dadurch kénnen Sie besser
erkennen, wie ein komplettes Element gemessen werden kann, selbst dann, wenn es nicht in
das Ansichtsfeld passt.

Vorwarts auf Ziel springen:ﬂ Mit dieser Schaltflache wird das Ansichtsfeld entlang eines
Ziels in Richtung des nachsten Ziels teilweise nach vorne bewegt. Dadurch kénnen Sie
besser erkennen, wie ein komplettes Element gemessen werden kann, selbst dann, wenn es
nicht in das Ansichtsfeld passt.

(20
Zum nachsten Messpunktziel fahren:J Mit dieser Schaltflache wird das Ansichtsfeld
zum nachsten Messpunktziel auf einer Liste von Messpunktzielen verschoben.

Umschalter "Auf Kante einrasten":m Diese Schaltflache bewirkt, dass ausgewéhite Punkte zur
Erstellung von Elementen, auf dem néchstgelegenen Kantenpunkt einrasten. Andernfalls bleiben
ausgewahlte Punkte dort, wo sie angeklickt wurden. Weitere Informationen zu dieser Funktion finden
Sie unter "Einrichten der Live-Ansicht".

"Auf Kante einrasten” wird auch wéahrend der Ausfihrung manueller Ziele verwendet. Sobald
Sie ein manuelles Ziel ziehen und ablegen, wéahrend diese Option eingeschaltet ist, fuhrt PC-
DMIS eine Kantenerkennung durch. Dadurch wird das Fadenkreuz an der Kante eingerastet.

=
Umschalter AutoShutter: 2% Wenn Sie diese Schaltflache auswéahlen, wird die AutoShutter-
Funktion zur Vermessung von Elementen aktiviert. Weitere Informationen zu dieser Funktion
finden Sie unter "Einrichten der Live-Ansicht".

X,

Umschalter Kompass: j Wenn Sie diese Schaltflache auswahlen, zeigt der
AutoKompass einen Pfeil und den zuriickzulegenden Abstand zum néchsten Ziel an. Weitere
Informationen Uber dieses Element finden Sie unter "Einrichten der Live-Ansicht".

Umschalter "Ziel einblenden": Wenn Sie diese Schaltflache auswahlen, wird die
Zielanzeige zwischen dem Grafikfenster und dem Live-Ansicht-Fenster hin- und
hergeschaltet. Dies hat die gleiche Funktion wie die Schaltflache "Ziel einblenden" im
Dialogfeld "Auto-Element". Dies ist besonders nitzlich, wenn Sie das Schnellstart-Fenster
verwenden, aber das Dialogfeld "Auto-Element" nicht gedffnet ist.

]
Graustufe ein-fausblenden: *= | Ist diese Schaltflache ausgewahlt, wird ein Graustufenbild
der Registerkarte Live-Ansicht ein- bzw. ausgeblendet.

VergroRRerung: ’Ov Die Auswahl dieser Schaltflache fuhrt zur Anzeige eines
Schiebereglersim unteren Abschnitt. Sie kénnen mit dem Schieberegler die
VergroRerung der Live-Ansicht einstellen, ohne dabei auf die Registerkarte
VergréRerung auf der Taster-Werkzeugleiste zuzugreifen. Die Vergr63erung wird
immer wieder aktualisiert, wenn Sie den Schieberegler ziehen. Weitere Informationen
zum Thema VergréRerung finden Sie unter "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte
Vergré3erung".
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0.8x 4.6%

| =
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SensiFocus: _— Wenn diese Schaltflache ausgewahlt wird, wird ein automatischer,
"sinnvoller" Fokussiervorgang durchgefiihrt.

e Auf einer CNC-Maschine wird dadurch das Stativ automatisch bewegt und kehrt
anschlieend zurlick in die Fokussierposition. Die Parameter fiir diesen
Fokussiervorgang stammen nicht aus der Registerkarte Fokus auf der Taster-
Werkzeugleiste. Sie basieren stattdessen auf verfliigbaren Daten wie Pixelgrolie,
Fokustiefe, Bildfrequenz und so weiter. Die Fokuszielgrofie ist fest und befindet sich
in der Mitte der Registerkarte Live-Ansicht.

e Diese Schaltflache ist bei manuellen Maschinen deaktiviert.

SensiLight: v Haben Sie diese Schaltflache ausgewahlt, wird an gleicher Stelle eine
automatische Anpassung mit "sinnvoller Beleuchtung" durchgefiihrt, um optimale Ergebnisse
zu erzielen. Wéhrend dieser automatischen Anpassung wird die Registerkarte Beleuchtung
schnell ausgewahlt. Lesen Sie die Beschreibung zu SensiLight unter "Automatisches
Messpunktziel — Kantenparametersatz", wenn Sie weitere Informationen Uber SensiLight als
Parameter fur Kantenelemente bendtigen.

v v

[Ober-/Unter-/Not-]Beleuchtung: Sobald eine dieser Schaltflachen
ausgewahlt wurde, erfolgt die Anzeige eines Schiebereglersunter der Schaltflache. Sie
kénnen mit dem Schieberegler die Beleuchtungsintensitat der Lampe festlegen, ohne dabei
auf die Registerkarte Beleuchtung in der Taster-Werkzeugleiste zuzugreifen. Die
Beleuchtung wird immer wieder aktualisiert, wenn Sie den Schieberegler ziehen. Weitere
Informationen zum Thema Beleuchtung finden Sie unter "Taster-Werkzeugleiste:
Registerkarte Beleuchtung".

0% 100%0

| -

Ringlicht-Overlay: Q - Diese Schaltflache unterscheidet sich in ihrer Funktion leicht von
den obigen Schaltflachen Oberes Licht, Unteres Licht und Notlicht. Mit dieser Schaltflache
wird die Anzeige vom Ringlicht-Overlayauf der Registerkarte Live-Ansicht ein- bzw.
ausgeschaltet. Klicken Sie auf den schwarzen Pfeil, der nach unten zeigt, um den
Schieberegler anzuzeigen. Weitere Informationen zum Thema Beleuchtung finden Sie unter

"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.
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Ist diese Schaltflache aktiviert, kdnnen Sie damit den Laser an- oder

ausschalten. Diese Option ist nur bei Systemen verflgbar, die mit Laser-Taster oder Laser-
Pointer ausgestattet sind (z. B. TESA VISIO 300 und 500).

Einrichten der Live-Ansicht

.

Live View Setup

S5

Overlay properties
[v Textual information
[+ Show absolute coordinates
[ Large crosshair

Overlay: Mominal line:

Snap to edge

Within | 60 pixels

|| ME M

AutoShutter
Active; After Full Alignment j
Movement detected sette: 3

Measure feature settle:

B

Compass

Active: |.-5.1'-ter Full Alignment j
MultiCapture

Active: |.-5.Iways ﬂ

o]

Cancel |

Dialogfeld "Kameraansicht einrichten"

Das Dialogfeld Kameraansicht einrichten wird angezeigt, wenn Sie das Menl Bearbeiten |
Grafikfenster | Kameraansicht einrichten auswéahlen oder mit der rechten Maustaste auf die
Registerkarte Live-Ansicht klicken und Einrichten aus dem daraufhin eingeblendeten

Kontextmeni auswahlen.
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[Diese Option ist nur verfiigbar, wenn Vision auf lhrem Dongle programmiert ist.

In dem Dialogfeld Live Bild einrichten kdnnen Sie einstellen, wie das Bild im Register Live-
Ansicht des Grafikfensters angezeigt wird. Es enthalt folgende Optionen:

GréRRe anpassen: Mit diesem Kontrollkastchenwird festgelegt, ob die Anzeige des
Werkstiicks auf die Grof3e des Grafikfenster skaliert werden soll.

Overlay-Eigenschaften

Textinfo: Mit diesem Kontrollkdstchen werden die verschiedenen Livebild-Overlay-
Informationen auf der Registerkarte Live-Ansicht ein- bzw. ausgeblendet.

Absolute Koordinaten einblenden: Wenn diese Option ausgewahlt ist , werden die
Uberlagerten Koordinaten als absolute Werte angezeigt. Bei absoluten Werten zeigen die
Koordinaten oben links und unten rechts die tatséchliche Position dieser Eckpunkte in den
derzeitigen Maschinenkoordinaten an. Wenn diese Option nicht ausgewahlt ist, werden
Relativwerte angezeigt. Bei Relativwerten wird die Ecke oben links als 0,0 angezeigt, und
die Ecke unten rechts zeigt Lange und Breite des Ansichtsfelds in aktuellen MaR3einheiten an.

GrolRRes Fadenkreuz: Wenn diese Option ausgewahlt ist, wird das Fadenkreuz auf alle
Seiten der Live-Ansicht ausgedehnt. Andernfalls wird das Fadenkreuz als kleines
Pluszeichen in der Mitte der Live-Ansicht angezeigt.

Grosses Fadenkreuz Kleines Fadenkreuz

Overlay-Farbe: Uber diese Liste kdnnen Sie die Farbe auswahlen, die fiir den Grofteil der
Uberlagerten Grafiken und den Text auf der Registerkarte Live-Ansicht verwendet wird. Die
Einstellung wirkt sich auf Messpunkte, Ziele, Messlehren sowie Textinfos fir FOV-
Koordinaten (FOV: field of view, Ansichtsfeld), VergroRerung und Fokus aus. Die
Standardfarbe ist rot.

Farbe Nennwert Gerade: In dieser Liste kdnnen Sie die Farbe fiir die Nennwertgerade in den
Zielen auswabhlen.

Programmier-Eigenschaften

Auf Kante einrasten: Der Wert Innerhalb Pixeln funktioniert im Zusammenhang mit dem

Umschaltfeld Auf Kante einrastenm, das sich unten in der Live-Ansicht befindet (siehe "Live-
Ansicht-Steuerelemente”). Wenn das Umschaltfeld Auf Kante einrasten ausgewahlt ist, erkennt PC-
DMIS Vision die nachstgelegene Kante und rastet bei der Programmierung von Elementen auf
der Registerkarte Live-Ansicht Messpunktziele auf dieser Kante ein. Der Wert im Feld
Innerhalb Pixeln zeigt den Abstand an, in dem die Software nach dieser Kante sucht. Wenn
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Sie eine unscharfe Kante haben, die Sie nicht fokussieren kénnen, ist es moglicherweise
ratsam, die Option Auf Kante einrasten nicht zu verwenden, um Ankerpunkte bei der
Programmierung eines Elements zuverlassig angeben zu kénnen, Dies gilt ebenso wahrend
der Ausfiihrung fir manuelle Ziele.

AutoShutter

AutoShutter erkennt, wenn ein Ziel (das aus mehreren ROIs bestehen kann), fur die Messung
von Punkten bereit ist. Ob ein Ziel bereit ist, wird anhand von drei Kriterien bewertet: das ROI
befindet sich vollstandig im Ansichtsfeld, das Stativ ruht, die benutzerdefinierten Verzégerungen
sind verstrichen. Sind diese Kriterien erflllt, erfasst PC-DMIS automatisch die Punkte und
wechselt zum nachsten ROI.

=
Die Optionen in diesem Bereich werden verwendet, wenn das AutoShutter-Umschaltfeld ===
unten in der Live-Ansicht ausgewabhlt ist (siehe "Live-Ansicht-Steuerelemente”).

Hinweis: AutoShutter wird nicht bei CNC-Modus-Elementen mit aktivierter manueller
Bereitstellung ausgelost.

Aktiv: Bestimmt, wann die AutoShutter-Funktion zur Messung von Elementen verwendet
wird: Immer, Nach partieller Ausrichtung und Nach vollstandiger Ausrichtung

Beruhigungszeit nach Bewegung: In diesem Feld kénnen Sie eine Zeitspanne fiir die
Beruhigung (in Sekunden) angeben, nach deren Ablauf die Punkterkennung ausgeldst wird,
nachdem das aktuelle, nicht vollstandig im Ansichtsfeld angezeigte ROI vollsténdig in das
Ansichtsfeld gertickt wurde. Der Benutzer kann dieses Feld verwenden, um die automatische
Ausldsung leicht zu verzdgern, um die Positionierung des ROI im Ansichtsfeld zu
Uberprifen/verbessern.

Beruhigungszeit Messelement: In diesem Feld kénnen Sie eine Zeitspanne fiir die
Beruhigung (in Sekunden) angeben, nach deren Ablauf die Punkterkennung fiir das ERSTE
ROI eines Elements selbst dann ausgeldst wird, wenn sich dieses ROI bereits vollstédndig im
Ansichtsfeld befindet. Der Benutzer kann dieses Feld verwenden, um die automatische
Ausldsung leicht zu verzdgern, um die Positionierung des ROI im Ansichtsfeld zu
Uberprifen/verbessern. Dieser Wert wird nur auf das erste ROI eines Elements angewendet.

Hinweis: Der Wert im Feld Beruhigungszeit nach Bewegung ist maf3geblich, wenn es zu
Konflikten mit dem Wert im Feld Beruhigungszeit Messelement kommen sollte.

Kompass

Diese Funktion unterstiitzt den Bediener bei der Bewegung des Stativs, sodass das nachste
Element in das Ansichtsfeld geriickt wird, indem ein Pfeil und die zuriickzulegende Entfernung
angezeigt werden.

Aktiv: Bestimmt, wann die Kompass-Funktion zur Messung von Elementen verwendet wird:
Immer, Nach partieller Ausrichtung und Nach vollstéandiger Ausrichtung

Die Option Aktiv wird verwendet, wenn das Kompass-Umschaltfeld
Ansicht ausgewabhlt ist (siehe "Live-Ansicht-Steuerelemente").

unten in der Live-

MultiCapture
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Um die Ausfiihrung zu beschleunigen, wird die Software durch die MultiCapture-Funktion
veranlasst, bevorstehende Elemente im Werkstiickprogramm zu analysieren und Gruppen zu
erstellen, die mit einem einzelnen Kamerabild ausgefiihrt werden kénnen (Live-Ansicht). Diese
werden gebindelt und gleichzeitig ausgefuhrt. Die Liste Aktiv enthalt folgende Optionen:

Immer: Es wird stets der MultiCapture-Modus verwendet.
Niemals: Der MultiCapture-Modus wird nie verwendet.

Die Standardeinstellung ist Immer. Es ist ratsam, diese Funktion zu aktivieren, da dadurch die
Messung beschleunigt wird. Mdglicherweise gibt es mitunter Anléasse, bei denen Sie mehr
visuelle Daten zu jedem Element wéhrend dessen Messung erhalten mdchten. In solchen Féllen
kdénnen Sie diese Option auf Niemals setzen.

Hinweis: Der Bereich MultiCapture in diesem Dialogfeld ist nur im CNC-Modus aktiv bzw. im
manuellen Modus, wenn die Bedingungen fur die AutoShutter-Funktion erfiillt sind.

Nehmen wir beispielsweise an, Sie haben funf Kantenpunkt-Elemente, die alle in eine einzelne
Live-Ansicht passen, und MultiCapture ist aktiviert. Die Maschine misst in diesem Fall die
Kantenpunkte nicht einzeln, sondern es wird wahrend der Ausfiihrung von PC-DMIS ein
MultiCapture-Overlay fur die Elementgruppe insgesamt angezeigt. Darin enthalten sind
Informationen darliber, welche und wie viele Elemente sich in der Gruppe befinden. Alle
Elemente werden dann gleichzeitig ausgefiihrt, so als ob nur ein einzelnes Element ausgefihrt
wirde.

In dem nachfolgenden Beispiel eines MultiCapture-Overlays werden finf Kantenpunkte angezeigt,
die zu einer Gruppe zusammengefasst wurden. Das Overlay liefert folgende Informationen:

-0.0388,0.0646 -3.7402
MultiCapture - Total=5, Primary=r-NT3

1 A

0.0800,-0.0245,-3.7402

= A: Der MultiCapture-Eintrag zeigt an, dass Sie sich im MultiCapture-Modus befinden. Es
wird die Gesamtzahl der zu messenden Elemente in der aktuellen Gruppe angezeigt
sowie das Hauptelement in dieser Gruppe.

54 « Verwenden des Grafikfensters in PC-DMIS Vision PCDMIS Vision Manual - German



Wilcox Associates, Inc.

= B: Hier werden alle Elemente innerhalb des MultiCapture-Bereichs angezeigt, die
gemessen werden.

= C: Dieses gepunktete Feld ist der MultiCapture-Bereich. Hierin werden alle Elemente fir
die aktuelle Gruppe eingefasst.

= D: Diese Zahlen liefern die XYZ-Koordinaten fir die obere linke und untere rechte Ecke
des MultiCapture-Bereichs.

Verwenden des Ringlicht-Overlays in der Live-Ansicht

Die Registerkarte Live-Ansicht bietet auch die Mdglichkeit, ein Overlay-Bild der Ringlicht-
Gluhbirnen anzuzeigen. Sie kénnen dieses Bild-Overlay aktivieren, indem Sie entweder auf das
Ringlichtsymbol auf der Registerkarte Live-Ansicht oder auf das Ringlicht-Overlay-Symbol auf der
Live-Ansicht klicken.

Dieses Overlay entspricht dem Ringlicht-Bild, das auf der Registerkarte Beleuchtung in der
Taster-Werkzeugleiste angezeigt wird. Durch Klicken in verschiedene Bereiche dieses Bild-
Overlays koénnen Sie einige der Funktionen ausfiihren, die auch auf der Registerkarte
Beleuchtung verfiigbar sind.

Das grafische Ringlicht-Overlay sieht in etwa wie im folgenden Beispielbild aus. Je nach
konfiguriertem Ringlicht-Typ kann lhr Bild-Overlay von diesem Beispiel abweichen:

-0.1698,0.1273,-3.6220
Ring Lamp

0.1693,-0.1269,-3.6220

Beispiel: Grafisches Overlay des Ringlichts in der Registerkarte Live-Ansicht

A — Diese gelben Kreise mit griinen Zahlen stellen die verschiedenen Glihbirnen und die
Helligkeit fur die einzelnen Birnen dar. Sie kdnnen auf den Umriss der Lampe klicken, um die
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Gluhbirnen ein- oder auszuschalten. Ob nur ein Abschnitt von Glihbirnen oder ein gesamter
Gluhbirnenring einbezogen wird, hangt davon ab, ob die Option Ring andern (B) oder
Abschnitt &ndern (C) ausgewahlt ist. Wenn natirlich wie im obigen Beispiel nur ein einzelner
Gluhbirnenring vorhanden ist, wird auch bei Abschnitt &ndern nur die einzelne Gliihbirne in
diesem Abschnitt einbezogen.

B — Beim Klicken auf dieses Symbol wird das Ringlicht in den Modus "Ring andern" versetzt.
Dadurch kénnen Sie die Einstellungen fur den gesamten Gluhbirnenring &ndern. Diese
Funktionsweise entspricht dem Klicken auf das Symbol Ring &ndern auf der Registerkarte
Beleuchtung in der Taster-Werkzeugleiste. Siehe "Ringlicht-Steuermodi".

C — Beim Kilicken auf dieses Symbol wird das Ringlicht in den Modus "Abschnitt &ndern"
versetzt. Dadurch kénnen Sie die Einstellungen fur alle Gluhbirnen in einem bestimmten
Abschnitt &ndern. Wenn Sie auf eine Zahl in einem Kreis klicken, andert sich die Farbe aller
Zahlen in diesem Abschnitt in griin. Zahlen in anderen Abschnitten werden rot angezeigt.
Dadurch wird angezeigt, dass sich die Anderung des Helligkeitswerts nur auf den aktiven
Abschnitt auswirkt. Diese Funktionsweise entspricht dem Klicken auf das Symbol Abschnitt
andern auf der Registerkarte Beleuchtung in der Taster-Werkzeugleiste. Siehe "Ringlicht-
Steuermodi”.

D — Beim Klicken auf dieses Rechteck werden die Lampeneinstellungen um einen Abschnitt
gegen den Uhrzeigersinn verschoben. Siehe Positionieren von Ringlichtsegmenten.

E — Beim Klicken auf dieses Rechteck werden die Lampeneinstellungen um einen Abschnitt
im Uhrzeigersinn verschoben. Siehe Positionieren von Ringlichtsegmenten.

Verwenden von Kontextmenus

Haufig verwendete Befehle und Optionen kénnen tber zwei Menlverknupfungen aufgerufen
werden.

Meni "Live-Ansicht"

Klicken Sie zum Aufrufen des Menis Live-Ansicht mit der rechten Maustaste auf die
Registerkarte Live-Ansicht, aber nicht auf ein Ziel.

Mowve To Poink

Move To Feature L4
Edit Feature L
Magnification L4
Screen Caphure Ta L

EW Setup... Ctel+Shift+FS

Zum Punkt bewegen: Wenn Sie diese Option auswahlen, wird eine Bewegung ausgefiihrt,
bei der der Punkt, an dem der Rechtsklick ausgefuhrt wurde, ins Zentrum der Live-Ansicht
geruckt wird.
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Untermenii Zum Element bewegen: Bei Auswahl eines der zehn nachstgelegenen Elemente
aus diesem Untermen wird der Mittelpunkt des ausgewahlten Elements ins Zentrum der
Live-Ansicht gerlckt.

Untermeni Element bearbeiten: Bei Auswahl eines der zehn nachstgelegenen Elemente aus
diesem Untermeni wird das Dialogfeld Auto Element getffnet, in dem Sie die Eigenschaften
fur das ausgewahlte Element bearbeiten kdnnen. Weitere Informationen finden Sie unter
"Das Dialogfeld "Auto-Element" in PC-DMIS Vision".

Hinweis: Die in den Untermentis Zum Element bewegen und Element bearbeiten aufgefiihrten
Elemente sind in aufsteigender Reihenfolge nach ihrem Abstand sortiert.

Unterment VergroRRerung: Dieses Untermend bietet eine weitere Mdglichkeit, um die
VergrofRerung der Kameraansicht auf das Werkstiick zu verandern. Dieses Untermen(
enthalt Meniioptionen, die genauso wie die im Abschnitt "Andern der VergroRerung des
Werkstlickbilds" beschriebenen Tastaturkirzel funktionieren.

Untermenti Bildschirmkopie in: Uber dieses Untermenii kénnen Sie eine Bildschirmkopie
der Registerkarte Live-Ansicht in einer Datei, in der Zwischenablage oder in einem PC-
DMIS-Protokoll speichern. Die aktuell ausgewahlte Ansicht (CAD-Ansicht oder Live-Ansicht)
bestimmt, welche Anzeige erfasst wird.

Einrichten: Mit dieser Mentoption wird das Dialogfeld fur die Livebild-Einrichtung
aufgerufen. Siehe "Einrichten der Live-Ansicht".

Meni "Live-Ansicht — Ziel"

Klicken Sie zum Aufrufen des Menis Live-Ansicht — Ziel mit der rechten Maustaste auf ein Ziel in
der Live-Ansicht.

Target Tvpe »

Insert Naominal Segment
Delete Morinal Seqment

Insert Hit Target
M Delete Hit Target

Feature Coverage *
¥ Reset

Focus

-

Edge Selection
Point Density »

{iﬁn’ Test

Untermeni Art des Ziels: Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ein Ziel und
wahlen Sie eine der folgenden Zielarten aus: Automatisches Ziel, Manuelles Ziel,
Messlehreziel und Optischer Komparator. Ausfihrliche Informationen zu den einzelnen
Zielarten finden Sie unter "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte Messpunktziele".

Nennwertsegment einfigen: Um ein Segment einzufliigen, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf die gewilinschte Position und wahlen Sie die Mentoption
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Nennwertsegment einfligen aus. Hierdurch wird ein Griff auf dem Ziel platziert, an dem
Sie ziehen kénnen, um die Form dem Ziel entsprechend anzupassen. So kann
beispielsweise eine V-Kerbe, die Sie zum Ziel hinzufiigen mdéchten, auf einer geraden
Kante vorhanden sein.

Nennwertsegment [6schen: Um ein Nennwertsegment zu l6schen, klicken Sie mit der
rechten Maustaste auf den Griff und wahlen Sie die Mentoption Nennwertsegment
[6schen aus. Hierdurch wird der ausgewahlte Griff entfernt. Dies ist nitzlich, um die
Nennwertform eines Ziels durch Entfernen von Details zu "vereinfachen".

Hinweis: Das Einfligen und Léschen von Nennwertsegmenten wird nur fir Profil-2D-Elemente
verwendet. Mithilfe dieser Optionen kénnen Sie Segmente zu einer Profil-2D-Form hinzufligen
oder daraus entfernen, um eine genauere Ubereinstimmung mit dem Element zu erzielen.

Messpunktziel einfigen: Um ein neues Messpunktziel einzuftigen, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf die gewtinschte Position und wahlen Sie die Menioption Messpunktziel
einflgen aus. Beim Klicken auf die Schaltflache Messpunktziel einfliigen auf der Taster-
Werkzeugleiste wird anders als bei der soeben beschriebenen Option wahllos ein neues
Messpunktziel eingeflgt.

Messpunktziel I6schen: Um ein Messpunktziel zu I6schen, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf das gewlinschte Ziel und wahlen Sie die Menlioption Messpunktziel I6schen
aus.

Elementabdeckung: Mithilfe dieser Option kénnen Sie die Abdeckung fir ein Element rasch
andern. Je nach ausgewahltem Prozentsatz der Abdeckung werden Ziele neu erstellt oder
entfernt. Beachten Sie, dass im nachfolgenden Beispiel ein Element mit einer Abdeckung von
100 Prozent dahingehend geéndert wurde, dass es nun viele Ziele enthélt, die eine
Abdeckung von 50 Prozent bieten.

25 580,5.477,-82.000/ . 25 580,5.477,-62 000

Profil 2D — 50 % Abdeckung

Profil 2D — 100 % Abdeckung

Ricksetzen: Um die Zielbereiche eines Elements zurtickzusetzen, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf ein Ziel des gewtinschten Elements und wahlen Sie die Mentioption
Ricksetzen aus. Hierdurch wird das gesamte, zuvor hinzugefiigte Ziel geléscht; das einzelne
Standardziel bleibt bestehen.

Fokus: Mit diesem Ein-/Ausschalter kann vor der Zielmessung ein Fokus durchgefiihrt
werden. Jeder Zielabschnitt kann vor der Kantenerkennung einen Fokus ausfiihren. Dieser
Umschalter hat dieselbe Funktion wie die Option unter "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte

'Fokus™.

Untermeni Kantenauswahl: Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ein Ziel und wahlen
Sie eine der folgenden Methoden zur Zielkantenauswahl aus: Automatisches Ziel, Manuelles
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Ziel, Messlehreziel und Optischer Komparator. Ausfuhrliche Informationen finden Sie unter
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Messpunktziele™.

Untermeni Punktdichte: Um die Ziel-Punktdichte zu andern, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf ein Ziel und wéhlen Sie die gewlinschte Menlioption aus dem Untermeni
Punktdichte aus. Weitere Informationen zu den verfligbaren Punktdichte-Optionen finden Sie
unter "Kantenparametersatz".

Test: Um ein Element zu testen, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ein Element
und wahlen Sie die Menilioption Test aus. Weitere Informationen zum Testen von
Elementen finden Sie unter "Optikoptionen — Befehlsschaltflachen".

Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS
Vision

Die Taster-Werkzeugleiste ist nicht nur in PC-DMIS Vision vorhanden, sondern ist Bestandteil
der PC-DMIS-Standardsoftware. Diese Werkzeugleiste enthélt auf den derzeit verwendeten
Tastertyp abgestimmte Registerkarten und Informationen. Wenn ein Optik-Taster aktiv ist, enthalt
die Taster-Werkzeugleiste verschiedene Optik-Taster-Parameter, die zur Erfassung der
Datenpunkte verwendet werden, die von Werkstlickprogrammen bendtigt werden.

Achtung: Auf Ihrem Dongle muss die Vision-Option programmiert sein und es muss ein gultiger
Optiktastertyp ausgewahlt sein. Es muss aufRerdem ein unterstitzter Optiktaster verwendet
werden, um auf die verschiedenen Registerkarten im Zusammenhang mit PC-DMIS Vision
zugreifen zu kénnen.

Uber die Taster-Werkzeugleiste konnen in Verbindung mit dem Dialogfeld Auto Element die
Parameter festgelegt werden, anhand derer Auto-Elemente gemessen werden. Funktionen wie
beispielsweise Tasterbewegung, VergréfRerung, Beleuchtung, Fokus und Messlehrenmessung
kénnen unabhangig von der Erstellung von Auto-Elementen ausgefiihrt werden.

Uber die Meniioption Ansicht | Andere Fenster | Taster-Werkzeugleiste wird die Taster-
Werkzeugleiste angezeigt.

Die Taster-Werkzeugleiste enthalt optische Parameter auf folgenden Registerkarten:

& | O] V] 2] @]

1 2 3 4 5 6 7 8

Tasterposition

Messpunktziele

Elementortung (nur wahrend der Programmausfiihrung verfligbar)
VergréRRerung

Beleuchtung

Fokus

Messlehre

© N o ok whh e

Optik-Diagnostik (nur wéahrend der Programmausfiihrung verfiigbar)
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Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Tasterposition"

F|d|w| 0] 0] 4183

| rvision MG

[ =] 1961 = 1o
[ =] 27034 = 1o
[z1 =] |78 = 1o
fwi=] [ = o

Taster-Werkzeugleiste - Registerkarte "Tasterposition"

B[, |

Auf der Registerkarte Tasterposition kdnnen Sie den Taster/die Kamera so positionieren, dass
er/sie sich Uber dem zu messenden Element befindet. Es handelt sich bei dieser Funktion um
eine Art "virtuellen Joystick".

So positionieren Sie den optischen Taster:

1. Passen Sie den Inkrementwert im Bearbeitungsfeld Inkrement an, 3 IW um den
Betrag festzulegen, um den der Wert im Bearbeitungsfeld Aktuelle Position erhéht oder
vermindert werden soll.

2. Klicken Sie auf die Pfeile Nach oben und Nach unten, um den Wert im Bearbeitungsfeld

Aktuelle Position zu &ndern ; IQE 3 E Hierdurch wird der optische Taster veranlasst,

sich um den angegebenen Wert in Echtzeit zu verschieben. Ersatzweise kénnen Sie den

Wert eingeben und die EINGABE-Taste driicken, um den optischen Taster zu bewegen.

Bei Maschinen mit mehreren Achsen (beispielsweise zwei Drehtische) kann auch der
gegenwartig aktive Drehtisch ausgewéahlt werden.

Wenn Sie in der Taster- und Tastspitzen-liste der Taster-Werkzeugleiste keine Angaben
vorfinden, missen Sie zunachst einen Taster definieren. Weitere Informationen zur
Vorgehensweise finden Sie im Abschnitt "Definieren von Tastern" in der Hauptdatei der Hilfedatei
von PC-DMIS.

Hinweis: Da Sie diese Registerkarte flur alle Tastertypen verwenden kénnen (taktiler, optischer
oder Laser-Taster), werden in dieser Hilfedatei nur Themen beztiglich PC-DMIS Vision
behandelt. Allgemeine Informationen zur Werkzeugleiste fur Taster finden Sie unter "Verwenden
der Taster-Werkzeugleiste" in der Hauptdatei der Hilfedatei von PC-DMIS.

Schaltflachen auf der Registerkarte "Tasterposition":

ﬂ Wenn Sie auf die Schaltflache Messpunkt aufnehmen klicken, wird ein Kantenpunkt in
der Mitte des Ansichtsfelds gemessen. Der Kantenpunkt muss in einem Bereich von

60 Pixel um den Mittelpunkt des Ansichtsfelds liegen, damit er gemessen werden kann.

E Wenn Sie auf die Schaltflache Messpunkt entfernen klicken, wird der Ankermesspunkt
entfernt, den Sie soeben mit einem Klick auf die linke Maustaste aufgenommen haben.
Diese Schaltflache wird erst aktiviert, wenn ein Ankermesspunkt eingegeben wurde.

M Durch Klicken der Schaltflache Taster-Anzeige wird das Taster-Anzeigefenster geotffnet.
Sie kdnnen dieses Fenster auf einfache Weise in der Grol3e verandern oder neu
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positionieren. Weitere Informationen finden Sie im Thema "Verwenden der Taster-
Ergebnisanzeige mit Optiksensoren".

ﬂ Die Schaltflache Laser ein-/ausschalten ist bei Systemen mit Laser-Taster oder
eingebautem Laser-Pointer verflgbar (z. B. TESA VISIO 300 und 500). Mit dieser
Schaltflache wird der Laser ein- bzw. ausgeschaltet.

Verwenden des Taster-Anzeigefensters mit Optik-Tastern

0.000

3.768

6.984
0.000

-3.768
6.584
0.000
Mag 86.6X
W 0.000
Hits 0

Taster-Anzeigefenster

Der Grol3teil der Informationen in der Taster-Ergebnisanzeige ist fur alle Tastertypen gleich. Sie
wurden bereits im Thema "Verwenden des Taster-Anzeigefensters” im Abschnitt "Arbeiten mit
anderen Fenstern, Editoren und Werkzeugen" in der PC-DMIS-Haupt-Hilfedatei erlautert. Bei der
Verwendung eines Optiktasters erscheinen allerdings folgende zuséatzliche Ergebnisanzeigen in
dem Fenster:

Vergr.: Dieser Wert zeigt die momentane Vergrof3erungseinstellung der Kamera an. Alle
Anderungen, die Sie auf der Registerkarte VergréRerung vornehmen, wirken sich auch auf
diese Zeile der Taster-Ergebnisanzeige aus. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte

'VergréRerung™.

VX / VY [ VZ: Wenn Sie einen Optiktaster verwenden, zeigen die X-, Y- und Z-Werte die
Koordinaten des Fadenkreuzes im Zentrum des Ansichtsfelds (field of view, FOV) an. Die
Werte VX, VY und VZ geben die Position des Elementziels oder der Messlehre beziglich der
aktuellen Ausrichtung an.

DX /DY / DZ: Die Werte DX, DY und DZ geben den Unterschied zwischen der Kamera und
der Elementposition an. Es muss die Option Abstand zum Ziel im Dialogfeld Taster-
Anzeige einrichten ausgewahlt sein, damit diese Werte angezeigt werden. Weitere
Informationen hierzu finden Sie unter "Einrichten der Ergebnisanzeige" im Abschnitt
"Voreinstellungen" in der PC-DMIS-Haupt-Hilfedatei.

W: Zeigt die aktuelle Drehtisch-Achse fiir einen einzelnen Drehtisch an.
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V: Bei der Verwendung eines gestapelten Drehtisches wird in der Taster-Anzeige auch ein V-
Wert flir eine zweite Rotationsachse angezeigt.

Hinweis zu optischen Tastspitzen

Das Konzept eines Optiktasters entspricht dem eines taktilen Tasters zu einem bestimmten Punkt.
Verstandlicherweise hat ein Optiktaster keinen physischen Kontakt zum Werkstiick, aber sowohl
bei taktilen als auch bei optischen Tastern wird der Ausdruck "Tastspitze" verwendet, um

mehrere Positionen eines Tastkopfes anzugeben. Die eigentliche Tastspitze auf einem
Optiksensor enthélt das optische System (die Kamera).

Wenn Sie einen Taster aus der Liste Taster oder eine Tastspitze aus der Liste Tastspitzen
auswahlen, fiigt PC-DMIS Vision einen TASTERLADEN/- bzw. einen TASTSPITZE/-Befehl in das
Bearbeitungsfenster ein.

Wenn PC-DMIS Vision diese Befehle ausfiihrt, werden die zugehorigen Tasterdefinitionen
durchgefiihrt.

Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Messpunktziele"

g @] O]9 2P|
[ dutomatic Hit Tar = || s Edge ooz -] [0=] =]

u] | Denzity | nder 5. | Edge 5. | Stren... | Hit Tar... | Specifie..
EAl MNOR.. M Mearest.. 3 A A

4| | i
5= Bx< 4

Taster-Werkzeugleiste- Registerkarte "Messpunktziele"

Diese Registerkarte erscheint nur dann, wenn Sie einen unterstitzten Optiktaster definieren und
anwenden.

Auf der Registerkarte Messpunktziele werden die Parameter fir Kantenerkennung und Fokus
angezeigt, die zur Elementmessung angewendet werden.

Beim Verwenden eines Optiksensors kdnnen Sie Einstellungen vornehmen und die
Messpunktziele testen. Mit dieser Option kdnnen Sie aulRerdem die Standardziele in Unterziele
aufteilen, wobei jedes einzelne Ziel den eigenen Parametersatz erhdlt. Sie kdnnen beispielsweise
einen Kreis mit dem einzelnen Standardziel messen oder den Kreis in einzelne Bogen mit einem
eigenen Ziel-Parametersatz fiir jeden Bogen aufteilen. Diese Ziel-Parameter umfassen
Kantenerkennung, Beleuchtung, Punktdichte usw..

Messpunktziele werden sowohl in der Live-Ansicht als auch in der CAD-Ansicht angezeigt.
Obwohl die Messpunktziele in jeder der beiden Ansichten in der Gré3e verandert werden kénnen,
werden sie der Einfachheit halber zweidimensional dargestellt, da die Live-Ansicht ebenfalls
eine zweidimensionale Anzeige des Werkstlicks verwendet.

62 « Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS Vision PCDMIS Vision Manual - German



Wilcox Associates, Inc.

Die Ziele eines Elements und deren zugehtrige Parameter werden auch als Reihe in der Zielliste
der Registerkarte eingeblendet. Sie kbnnen mehr als ein Ziel definieren. Wenn Sie ein oder
mehrere Ziele aus der Liste auswahlen, ist zu sehen, dass Sie in der Registerkarte Live-Ansicht
des Grafikfensters als fettgedruckt dargestellt werden.

Doppelklicken Sie auf die Objekte in der Liste, um die Parameter fir ein Ziel zu andern. Sie
kénnen mehrere Ziele gleichzeitig andern, indem Sie mehrere Zielreihen in der Taster-
Werkzeugleiste auswéhlen und dann mit der rechten Maustaste klicken.

Verfigbare Parameterséatze

Sie kdnnen den Parametersatz dndern, um den Typ des Messpunktzielparameters, der aktuell
betrachtet wird, zu andern.

Je nach anvisiertem Elementtyp zeigt die Option "Parametersatz" eine oder mehrere der
verfugbaren Optionen an: Kante, Filter und Fokus.

Kante: Definiert die Kantenparameter fur das Messpunkiziel, die zum Erfassen der
Kantenpunkte auf dem Element verwendet werden.

Filter: Definiert alle auf die erfassten Kantenpunkte zu verwendenden Filter und deren
zugehorige Parameter. Filter kdnnen dazu verwendet werden, Ausreil3er aus einem
Kantenpunktsatz zu entfernen, und kénnen ebenso zur Bereinigung des Bilds vor der
Messung dienen.

Fokus: Hiertber wird definiert, ob das Messpunktziel vor der Erfassung der Kantenpunkte
einen Fokus durchfiihren soll oder nicht, und, wenn dies der Fall ist, werden die Fokus-
Parameter bestimmt.

Symbol|[Elementtyp Verfligbare Parametersétze
1 Flachenpunkt Fokus

& Kantenpunkt Kante, Fokus

e Linie Kante, Fokus, Filter

O Kreis Kante, Fokus, Filter

0 Langloch Kante, Fokus, Filter

| Rechteckloch Kante, Fokus, Filter

ih Profil 2D Kante, Fokus, Filter

Messen von Elementen mithilfe eines optischen Tasters

Sie kdnnen die Messmethode, die Sie anwenden méchten, durch Auswahl aus der Liste Art des
Ziels auf der Registerkarte Messpunkt-Ziele angeben. Je nach Elementtyp gibt es bis zu drei
Methoden zur Aufnahme einer Elementmessung mit dem Optiksensor:

[Die folgenden Beispiele verwenden ein Kreiselement. |
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Methode 1 — Messlehre-Messpunktziel: Bei der manuellen Methode "Messlehre-
Messpunktziel" missen Sie die Gré3e des Elements (in diesem Fall ein Kreis) grafisch
anpassen und so positionieren, dass es mit dem Element auf der Registerkarte Live-Ansicht
des Grafikfensters Ubereinstimmt. Sie kdnnen so auch erkennen, dass sich das Bild
innerhalb der Toleranzbander befindet. Bei einem Kreis wird dadurch die X- und Y-Position
sowie der Durchmesser bestimmt. Parameter fiir diesen Modus werden im Thema
"Messlehre-Messpunktziel Elementparameter” behandelt.

Methode 2 — Methode "Manuelles Messpunktziel": Bei der Methode "Manuelles
Messpunktziel" missen Sie eine festgelegte Anzahl von Punkten um das Element (in diesem
Fall ein Kreis) herum platzieren. PC-DMIS Vision verwendet diese Punkte dann zum
Berechnen des Elements. Sie kénnen eine beliebige Zahl von Messpunktzielen zur
Unterstlitzung der Elementmessung verwenden. Parameter fir diesen Modus werden im
Thema "Manuelle Messpunktziel-Elementparameter" behandelt.

Methode 3 — Automatisches Messpunktziel: Die Methode "Automatisches Messpunktziel"
wendet die Bildbearbeitung zur automatischen Erkennung eines Elements (in diesem Fall ein
Kreis) an. Danach wird der Kreis aufgrund der definierten Messpunktziele berechnet.
Parameter fur diesen Modus werden im Thema "Automatische Messpunktziel-
Elementparameter” behandelt.

Methode 4 — Optischer Komparator Messpunktziel: Die Methode "Optischer
Komparator Messpunktziel" wendet ein oberes und ein unteres Toleranzband zur
Zielmessung an. Wahrend der Elementausfiihrung werden Sie feststellen, dass sich
das Element innerhalb dieses Toleranzbandes befindet. Sie kdnnen dann im Dialogfeld
Ausfiithrungsoptionen auf Fortfahren (AKZEPTIEREN) oder Uberspringen (FEHLER)
klicken, um das Element so anzunehmen oder abzulehnen. Parameter fiir diesen
Modus werden im Thema" Optischer Komparator Messpunktziel - Kantenparametersatz"
behandelt.

Messlehre-Messpunktziel Elementparameter

Folgende Parameter erscheinen in den Spalteniiberschriften der Zielliste auf der Registerkarte
Messpunktziele beim Messen von Elementen mithilfe der MessmethodeMesslehre (Informationen
zu verfligbaren Messmethoden finden Sie unter "Messen von Elementen mithilfe eines
Optiktasters"):

Kantenparametersatz

& d|E| 0|0 2@
Iéﬁ-ﬁageHitTarget jl_':rEdge j|1nnzj|E”E,

Id | Iumination |
1 Toplam..
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Um einen Wert zu andern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den aktuellen Wert fiir das
gewtinschte Ziel. Wenn es zu einem Wert keine Angabe gibt (k. A.), ist dieser Parameter auf den
aktuellen Satz "nicht anwendbar".
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ID: Dieses Feld zeigt eine eindeutige Namenskennung fiir den Eintrag in der Liste der
Messpunktziele an. Die gleiche ID wird in der Quickinfo fir das Ziel in der Registerkarte Live-
Ansicht des Grafikfensters verwendet.

Beleuchtung: Dieses Feld zeigt die Beleuchtungswerte an, die fiir das entsprechende Ziel
angewendet werden sollen. So &ndern Sie die Beleuchtung eines bestimmten Ziels: Wahlen
Sie das Ziel aus der Registerkarte Messpunkt-Ziele oder aus der Registerkarte Live-
Ansicht im Grafikfenster aus und &ndern Sie dann die Beleuchtung auf der Registerkarte
Beleuchtung. Weitere Informationen zu diesem Thema finden Sie unter "Taster-
Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™. Kantenparametersatz.

Fokussier-Parametersatz
Informationen finden Sie unter "Messpunktziel Fokussier-Parametersatz".

Manuelle Messpunktziel-Elementparameter

Folgende Parameter erscheinen in den Spalteniiberschriften der Zielliste auf der Registerkarte
Messpunkt-Ziele beim Messen von Elementen mithilfe der Messmethode Manuelles
Messpunktziel (Informationen zu verfugbaren Messmethoden finden Sie unter "Messen von
Elementen mithilfe eines Optiktasters"):

Kantenparametersatz
& @ ur| O] V| 2] |9
I‘ﬁ-l‘-ﬂanual Hit Targejl:rEdge j I1DDXj|EIE
ld_| Ilumination | -
EMT TopLam... |-
2 ot -
|5 B3] |

Doppelklicken Sie auf den aktuellen Wert fiir das gewiinschte Ziel, um einen Wert zu éndern.
Wenn es zu einem Wert keine Angabe gibt (k. A.), ist dieser Parameter auf den aktuellen Satz
"nicht anwendbar". Um einen Parameter fir mehrere Messpunktziele gleichzeitig zu andern,
wahlen Sie die Messpunktziele aus, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf eines der Ziele und
andern Sie dann den Wert. Damit wird der Wert fiir alle ausgewahlten Messpunktziele aktualisiert.

ID: Dieses Feld zeigt eine eindeutige Namenskennung fiir den Eintrag in der Liste der
Messpunktziele an. Die gleiche ID wird im Quickinfo-Text flr das Ziel in der Registerkarte
Live-Ansicht des Grafikfensters verwendet.

Beleuchtung: Hier werden die Beleuchtungswerte, die fiir das Messpunktziel verwendet
werden sollen, angezeigt. Wenn Sie die Beleuchtung fiir ein bestimmtes Messpunktziel
andern mochten, wahlen Sie das Ziel entweder auf der Registerkarte Messpunktziele oder
auf der Registerkarte Live Ansicht des Grafikfensters aus und &ndern Sie die Beleuchtung
auf der Registerkarte Beleuchtung. Weitere Informationen zu diesem Vorgang finden Sie

unter "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

Fokussier-Parametersatz
Informationen finden Sie unter "Messpunktziel Fokussier-Parametersatz".
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Automatisches Messpunktziel-Elementparameter

Folgende Parameter erscheinen in den Spalteniiberschriften der Zielliste auf der Registerkarte
Messpunktziele beim Messen von Elementen mithilfe der Messmethode Automatisches
Messpunktziel (Informationen zu verfligbaren Messmethoden finden Sie unter "Messen von
Elementen mithilfe eines Optiktasters"):

Automatisches Messpunktziel — Kantenparametersatz
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Um einen Wert zu andern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den aktuellen Wert fiir das
gewtinschte Ziel. Wenn es zu einem Wert keine Angabe gibt (k. A.), ist dieser Parameter auf den
aktuellen Satz "nicht anwendbar".

ID: Dieses Feld zeigt eine eindeutige Namenskennung fir den Eintrag in der Liste der
Messpunktziele an. Die gleiche ID wird im Quickinfo-Text fir das Ziel in der Registerkarte
Live Ansicht des Grafikfensters verwendet.

Dichte: Dieses Feld zeigt den Messpunktdichte-Typ fir das aktuelle Messpunktziel an. Zur
Auswabhl stehen:

o Keine: Es werden keine Punkte zurtickgegeben. Verwenden Sie diesen Typ, um
einen Bereich auf dem Ziel auszugrenzen. Ausgegrenzte Bereiche werden durch
eine Kreuzschraffur oben auf dem Element gekennzeichnet.
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Ein Messpunktziel mit einem ausgegrenzten Bereich, der durch die Kreuzschraffur
ausgewiesen ist

e Niedrig: Gibt eine minimale Anzahl von Punkten zuriick (ein Punkt alle zehn
Pixel). Verwenden Sie diesen Dichte-Typ, wenn sich die Elementform in diesem
Bereich nicht wesentlich andert oder sie keinen kritischen Bereich des
Werkstlicks darstellt.

e Normal: Gibt die Standardzahl an Punkten (ein Punkt alle vier Pixel) fur diesen
Elementtyp zurlck.

e Hoch: Gibt eine Héchstzahl an Punkten zurtick (ein Punkt je Pixel). Verwenden
Sie diesen Dichte-Typ, wenn sich die Elementform in diesem Bereich drastisch
andert oder einen kritischen Bereich des Werkstiicks darstellt.

Unter Scan: Dieses Feld definiert (in aktuellen Einheiten) die "Unter Scan"-Entfernung, die
auf nicht-vermischte Bereiche innerhalb eines Messpunktziels angewendet wird
(beispielsweise eine Ecke, die aus zwei Kanten besteht). PC-DMIS Vision gibt keine Punkte
von "Unter Scan"-Bereichen auf einem Messpunktziel zuriick und die Anzeige lasst den
ignorierten Bereich erkennen. PC-DMIS versucht, den Unter Scan -Wert auf einen
passenden Standardwert zu setzen.

Kantenauswahl: PC-DMIS Vision versucht, die geeignetsten Mittel zur Erkennung einer
Kante zu finden und anzuwenden. Folgende Methoden werden unterstitzt:

e Hauptkante: Bei Verwendung der unteren Lampe zur Beleuchtung des
Werkstiicks kdnnen Sie oft beste Ergebnisse erzielen, indem Sie die Haupt- bzw.
starkste Kante zurtickgeben.

e Nachster Nennwert: Mit dieser Methode wird die geeignete Kante erkannt, die
der Nennwertkante am nachsten liegt. Mit dieser Funktion kénnen Sie eine nicht-
dominante Kante auf einfache Weise zur Messung auswahlen.

e Abgestimmte Kante: Mit dieser Methode wird die Kante gesucht, deren GréR3e
und Lage am besten mit der Gro3e und Lage des erforderlichen Elements
Ubereinstimmt. Hierbei handelt es sich um die standardméaRige
Kantenerkennungsmethode. Informationen dazu, wie Sie diesen
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Kantenauswahltyp beschleunigen, finden Sie im Thema "Fehlersuche in PC-
DMIS Vision".

e Festgelegte Kante: Diese Methode geht in die aktuell definierte Scan-Richtung
und wahlt eine festgelegte Kante aus den erkannten Kanten aus, deren
Starkenwert den Kantenstarken-Schwellenwert Uberschreitet. Das Grafikfenster
blendet die Scan-Richtung mithilfe eines blauen Pfeils im Messpunktziel ein. Sie
kénnen diese Richtung umkehren, um Kanten in einer bevorzugten Reihenfolge
auszuwabhlen.

Starke: Dieses Feld zeigt den Schwellenwert fiir die Kantenstérke zur Verwendung wahrend
der Elementmessung an. Beim Suchen nach einer Kante werden Kanten mit einer
zugewiesenen 'Starke' unterhalb dieses Schwellenwerts ignoriert. Sie kdnnen den
vordefinierten Wert auf einen neuen Wert im Bereich von 0-255 einstellen. Je groRer die Zahl,
desto starker die Kante. Wenn PC-DMIS Vision nicht ausreichend viele Punkte auf einer
Kante zurtickgibt, verringern Sie diesen Wert probeweise. Wenn Vision eine Zahl falsch
erkannter Kantenpunkte zurtickgibt, erhéhen Sie diesen Wert probeweise.

Randpolaritat: Dieser Wert bestimmt, ob die Kante, die betrachtet und gefunden wird, von
schwarz zu weil3 Ubergeht, von weild zu schwarz tGbergeht oder keins von beidem. Der Wert
kann fir folgende Kantentypen angegeben werden: Hauptkante, Nachster Nennwert,
Abgestimmte Kante und Festgelegte Kante.

Durch das Festlegen der Randpolaritat kdnnen Kanten mit einer bestimmten Polaritat aus
den Algorithmen ausgeschlossen werden, wodurch die Geschwindigkeit verbessert wird.
Wenn die Polaritat beispielsweise auf [[]>[] eingestellt wird, werden alle Kanten
ausgeschlossen, die nicht von schwarz nach weif3 verlaufen, so wie es auch bei Hauptkanten
der Fall ist.

Messpunkt-Zielrichtung: Mit diesem Wert wird die Richtung festgelegt, die der Algorithmus
bei Bestimmung der Polaritat verwendet. Beispiel: Es tritt ein Ziel in einer Richtung auf, und
dessen Kante verlauft von weil3 nach schwarz ([ ]>[|]), in der anderen Richtung wirde
dieselbe Kante jedoch von schwarz nach weil3 verlaufen ([[]>[ ]). Dieser Wert ist stets fur den
Typ Festgelegte Kante verflgbar. Wenn die Polaritat auf etwas anderes als beliebig nach
beliebig [?]>[?] eingestellt ist, ist der Wert auch fur folgende Typen verfuigbar: Hauptkante,
Néachster Nennwert und Abgestimmte Kante.

Festgelegte Kante #: Dieser Wert zeigt an, welche Kante flr die soeben erlauterte
Erkennungsmethode Festgelegte Kante verwendet wird. Sie kdnnen einen Wert von 1-10
angeben.

SensiLight: Hiertiber wird bestimmt, ob die Maschine vor der Messung eine automatische
Beleuchtungsanpassung zum Erzielen eines optimalen Fokussierergebnisses durchfiihren
soll oder nicht. Bei Einstellung auf NEIN setzt PC-DMIS die Beleuchtung auf die erlernten
Prozentsatze und die Helligkeit wird nicht automatisch angepasst. SensiLight ist die
Abkurzung fur "Sensible Lighting” (Sinnvolle Beleuchtung).

Wenn SensilLight zum Zeitpunkt der Ausfiihrung eingeschaltet ist, wird eine kurze Prifung
durchgefiihrt um sicherzustellen, dass die Beleuchtung weder zu stark noch zu schwach ist.
Ist dies der Fall, wird die Beleuchtung automatisch an die aktuellen Bedingungen angepasst.
Der Bediener hat die Mdglichkeit, diese neue Beleuchtungseinstellung zu speichern. Die
neuen, verbesserten Einstellungen werden dann bei der nachsten Messung des Elements
verwendet.
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Beleuchtung: Hier werden die Beleuchtungswerte, die fiir das Messpunktziel verwendet
werden sollen, angezeigt. Wenn Sie die Beleuchtung fiir ein bestimmtes Messpunktziel
andern mdchten, wéhlen Sie das Ziel entweder auf der Registerkarte Messpunktziele oder
auf der Registerkarte Live Ansicht des Grafikfensters aus und &ndern Sie die Beleuchtung
auf der Registerkarte Beleuchtung. Weitere Informationen zu diesem Vorgang finden Sie

unter "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

Automatisches Messpunktziel — Filterparametersatz
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Um einen Wert zu andern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den aktuellen Wert fiir das
gewlnschte Ziel. Wenn es zu einem Wert keine Angabe gibt (k. A.), ist dieser Parameter auf den
aktuellen Satz "nicht anwendbar".

ID: Dieses Feld zeigt eine eindeutige Namenskennung fiir den Eintrag in der Liste der
Messpunktziele an. Die gleiche ID wird im Quickinfo-Text flr das Ziel in der Registerkarte
Live Ansicht des Grafikfensters verwendet.

Rauschfilter: Diese Option bestimmt, ob Staub und kleine Rauschpartikel vor der
Kantenerkennung vom Bild entfernt werden.

Starke (Rauschfilter): Gibt die GréRRe eines Objekts (in Pixel) an. Unterhalb dieser Grolde
wird das Objekt als Staub oder Rauschen betrachtet.

Ausreil3erfilter: Hieruber wird bestimmt, ob eine Ausreil3erfilterung fir dieses Messpunktziel
erforderlich ist oder nicht.

Abstand-Schwellenwert (AusreiRRerfilter): Uber dieses Feld wird der Abstand in Pixeln
angegeben, den ein Punkt vom Nennwert entfernt sein kann, bevor er diesen ignoriert.

Std-Abw-Schwellenwert (Ausreil3erfilter): Die Standardabweichung eines Punkts muss sich
deutlich von der der anderen Punkte unterscheiden, damit dieser als Ausreil3er betrachtet
wird.

Optischer Komparator Messpunktziel Parameter

Folgende Parameter erscheinen in den Spalteniiberschriften der Zielliste auf der Registerkarte
Messpunktziele beim Messen von Elementen mithilfe der Messmethode Optischer Komparator
(Informationen zu verfiigbaren Messmethoden finden Sie unter "Messen von Elementen mithilfe
eines Optiktasters"):

Kanten parametersatz
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Um einen Wert zu andern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den aktuellen Wert fiir das
gewlnschte Ziel. Wenn es zu einem Wert keine Angabe gibt (k. A.), ist dieser Parameter auf den
aktuellen Satz "nicht anwendbar".

ID: Dieses Feld zeigt eine eindeutige Namenskennung fiir den Eintrag in der Liste der
Messpunktziele an. Die gleiche ID wird im Quickinfo-Text fiir das Ziel auf der Registerkarte
Live-Ansicht des Grafikfensters verwendet.

Obere Toleranz: Gibt die obere Toleranz an, mit der ein Ziel wahrend seiner Ausfihrung
visuell verglichen wird.

Untere Toleranz: Gibt die untere Toleranz an, mit der ein Ziel wahrend seiner Ausfiihrung
visuell verglichen wird.

-5.358,10.296,-175.000

e

11.869,-2.619,-175.000
Beispiel fur einen optischen Komparator mit oberen und unteren Toleranzb&ndern

Beleuchtung: Dieses Feld zeigt die Beleuchtungswerte an, die fiir das entsprechende Ziel
angewendet werden sollen. So &ndern Sie die Beleuchtung eines bestimmten Ziels: Wéhlen
Sie das Ziel aus der Registerkarte Messpunkt-Ziele oder aus der Registerkarte Live-
Ansicht im Grafikfenster aus und &ndern Sie dann die Beleuchtung auf der Registerkarte
Beleuchtung. Weitere Informationen zu diesem Thema finden Sie unter "Taster-
Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™. Kantenparametersatz.

Fokussier-Parametersatz
Informationen finden Sie unter "Messpunktziel Fokussier-Parametersatz".
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Messpunktziele Fokussier-Parametersatz
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Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den aktuellen Wert des gewtinschten Ziels, um einen
Wert zu &ndern. Wenn bei einem Wert "k.A." steht, ist dieser auf den aktuellen Satz "nicht
anwendbar". Der Fokussier-Parametersatz kann bei Automatischen Messpunktzielen, Manuellen
Messpunktzielen, Messlehren-Messpunktzielen und Optischer-Komparator-Messpunktzielen
verandert werden.

ID: Dieses Feld zeigt eine eindeutige Namenskennung fiir den Eintrag in der Liste der
Messpunktziele an. Die gleiche ID wird im Quickinfo-Text fiir das Ziel in der Registerkarte
Live Ansicht des Grafikfensters verwendet.

Fokus: Hiertiber wird bestimmt, ob fiir das Ziel ein Kantenerkennungsfokus fiir den Bereich
vor der Kante erforderlich ist oder nicht.

Hinweis: Wenn Sie eine CAD++-Konfiguration verwenden, wird die Option AUTO
zusatzlich zur standardmafigen JA/NEIN-Funktion nur dann einen Fokus ausfiihren, wenn
das Bild diesen eindeutig bendtigt.

Steuerung (Fokus): Wahlen Sie zwischen AUTO und VOLLSTANDIG aus. Im AUTO-Modus
wird die kalibrierte Information des Fokus benutzt, um die Parameter fir Bereich und Dauer
automatisch festzulegen. Im Modus VOLLSTANDIG koénnen Sie den Fokussierbereich und
die Dauer manuell eingeben.

Bereich (Fokus): Zeigt den Bereich zwischen Kamera und Werkstiick an. Legt die
Entfernung (in den aktuellen Einheiten) fest, Giber die der Fokussiervorgang ausgefihrt
werden soll. Wenn Sie diesen Wert anwenden, sucht das KMG in Z-Richtung nach der
idealen Fokussierposition.

Dauer (Fokus): Uber dieses Feld wird die Anzahl der Sekunden angezeigt, die fiir die Suche
der idealen Fokussierposition angewandt werden soll.

Achtung: Sollten lhre kombinierten Ergebnisse fiir Fokussierbereich und -dauer zu schnell
erzielt werden, wahrend Sie einen Fokussiervorgang durchftihren, wird Gber der Live-
Ansicht ein Warnhinweis angezeigt.

Flache suchen (Fokus): Hierbei erscheint JA oder NEIN. Wenn Sie hier JA einstellen, fuhrt
PC-DMIS einen zweiten, etwas langsameren Durchgang durch, um die Genauigkeit der
Fokuslage zu verbessern. Der zweite Durchlauf wird durch die Bilddaten des ersten
Durchlaufs und die Numerische Blende des aktuellen Objektivs optimiert. Dies ist beim
Messen einer Oberflache niitzlich, deren Héhe variiert, wodurch ein grol3er Bereich zur
Fokussierung erforderlich ist.

PCDMIS Vision Manual - German Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS Vision « 71



Wilcox Associates, Inc.

Flachenabweichung (Fokus): Wenn Sie die Option Flache suchen auf JA stellen, wird
dieser Wert zur Bestimmung des Abstands genutzt, der zunachst unter grosser
Geschwindigkeit gescannt wird, um herauszufinden, wo sich das Werkstlck befindet. Im
Anschluss daran wird um diesen Bereich herum der Normalfokus durchgefiihrt. Sobald die
Fokuslage gefunden wurde, fuhrt PC-DMIS einen schnellen Fokusscan fur diesen Bereich
durch. Das ist bei Werkstticken sinnvoll, wo durch Veranderlichkeit die Fokusposition stark
schwankt.

Unterstitzen (Fokus): Dieser Befehl kommt bei Systemen, die mit einem Lasergerét oder
einem Gerat zur Rasterprojektion ausgestattet sind, zum Einsatz. Sie kdnnen diese Geréte
auf "EIN" setzen, damit diese beim Fokussiervorgang bestimmter Oberflachen helfen, indem
Sie den Kontrast verbessern. Um diese Funktionen nutzen zu kénnen, miissen Sie vorher
"GITTER" aktiviert haben.

Beleuchtung anpassen: Hiertber wird bestimmt, ob die Maschine vor der Messung eine
automatische Lichtanpassung zum Erzielen eines optimalen Fokussierergebnisses
durchfiihren soll oder nicht. Wurde NEIN ausgewéhlt, setzt PC-DMIS die Beleuchtung auf die
erlernten Prozentsatze und die Helligkeit wird nicht automatisch angepasst.

Am Mittelpunkt Messen: Wenn diese Option ausgewahlt wurde, wird die Messung am
Mittelpunkt des Ansichtsfelds durchgefiihrt, um eine verbesserte Messgenauigkeit zu erzielen.

Verwenden von Kontextmenus

Wenn Sie in der Live-Ansicht mit der rechten Maustaste auf das Ziel klicken, wird ein
Kontextmeni eingeblendet. Mithilfe dieses Menls kdnnen Sie Segmente oder Ziele einfligen und
I6schen, Messpunktziele zuriicksetzen, die Punktdichte andern, die Kantenerkennung des aktuell
ausgewabhlten Ziels testen sowie Messpunktzieltypen andern.

Wenn Sie mit der rechten Maustaste nicht auf ein Ziel, sondern auf die Registerkarte Live-Ansicht
klicken, wird ein Kontextmeni eingeblendet, tiber das Sie die VergréRerung anpassen,
Bildschirmkopien anfertigen oder das Dialogfeld Live Bild einrichten 6ffnen kénnen.

Weitere Informationen finden Sie im Thema "Verwenden von Kontextmenis" unter "Verwenden
des Grafikfensters in PC-DMIS Vision".

Steuerelemente fir Messpunktziele

Mit den Steuerelementen, die auf der Registerkarte Messpunkt-Ziele in der Taster-
Werkzeugleiste angezeigt werden, kbnnen Sie die Ziele, die fur die Messung der Elemente
verwendet werden, bearbeiten, testen und &ndern. In der folgenden Tabelle werden diese
Steuerelemente genauer beschrieben:

Schaltflache Beschreibung
"Ziele
definieren”
Imnzj Mit dem Auswahlfeld Abdeckung kénnen Sie schnell
Zielabschnitte erstellen, um nur einen bestimmten Teil eines
Elements zu vermessen. Wenn man die Abdeckung
herabsetzt, kann die Dauer der Ausfuhrung bei Elementen
verringert werden. Bei einem gro3em Element, dass bei
hoher VergrolRerung gemessen wird, sind mitunter viele
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Kamerapositionen nétig, um alle Kantenpunkte zu erfassen.
Wenn eine Abdeckung von 10 % ausgewahlt wird, werden
nur Kantenpunkte in bestimmten Lagen um das Element
gemessen, die etwa 10 % seiner Form ausmachen.

Das Auswabhlfeld Farbe des Messpunktziels legt die Farbe
fest, die fir Messpunktziele des Elements angewandt wird.
Damit kdnnen Sie verschiedene Elemente voneinander
abgrenzen oder die Sichtbarkeit auf verschiedenen Arten von
Oberflachen gewébhrleisten.

Das Auswabhlfeld Farbe des Nennwerts legt die Farbe fest,
die fur die Nennwertgerade des Elements angewandt wird.
Damit kdnnen Sie verschiedene Elemente voneinander
abgrenzen oder die Sichtbarkeit auf verschiedenen Arten von
Oberflachen gewéhrleisten.

Die Schaltflache Arretiere Messpunktziele an Werkstiick
sichert die GroR3e, die Position oder Rotation des
Messpunktziels.

Die Schaltflache Messpunktziel zentrieren zentriert das Ziel
oder das Ansichtsfeld. Das, was sich tatsachlich bewegt,
héngt vom Status der Schaltflache Arretiere
Messpunktziele an Werkstlick ab.

3

"

[}

+
+
t

Wenn Sie zunéchst die Schaltflache Arretiere
Messpunktziele an Werkstlick auswahlen und dann die
Schaltflache Messpunktziele zentrieren klicken, verschiebt
PC-DMIS Vision das aktuelle Ansichtsfeld zum Ziel. Diese
Funktion ist nur auf Maschinen, die CNC-Bewegungen
unterstitzen, verfugbar.

Wenn Sie die Schaltflache Arretiere Messpunktziele an
Werkstuck abwéhlen und die Schaltfliche Messpunktziele
zentrieren auswahlen, wird das Ziel zum aktuellen
Ansichtsfeld verschoben.

Die Schaltflache Neue Messpunktziele Einfligen flgt einen

neuen Zielbereich hinzu. Sie kénnen dann verschiedene

Parameter fur diesen speziellen Bereich des Elements

einstellen.

Uber die Schaltflache Messpunktziel I6schen kénnen Sie

ein zuvor eingefugtes Ziel aus dem Element l6schen.

Die Schaltflache Messpunktziel(e) zurlicksetzen l|6scht alle

kirzlich zum Element hinzugefiigten Zielbereiche, wobei nur

ein einzelnes Standardziel bestehen bleibt.

Die Schaltflache Messpunktziele Testen , testet die
utomatische Zielkanten-Erkennung fir die aktuell
usgewabhlten Ziele. PC-DMIS Vision zeigt alle gefundenen

Punkte in der Registerkarte Live-Ansicht im Grafikfenster
n.

&
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Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Elementsucher"”
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Taster-Werkzeugleiste - Registerkarte "Elementortung"

Die Registerkarte Elementsucher ermdéglicht dem Bediener durch Anweisungen fiir das aktuelle
Element Hilfe zu leisten. Unterstiitzung wird mittels einem oder mehrere der folgenden
Aufforderungen wahrend der Elementausfihrung gegeben:

¢ Ein Bildschirmanzeige mit der Lage des Elementes.

e Eine Audio-Aufforderung mit hérbaren Anweisungen mittels einer vorher
aufgenommene .wav Datei.

e Eine Textaufforderung mit Anweisungen.

Zur Bereitstellung von Elementsucherinformationen:

1. Klicken Sie die |_| Schaltflache neben der M (Lautsprecher) Schaltflache, um nach
der .wav-Datei zu suchen und diese diesem Auto-Element zuzuordnen. Die
Lautsprecher-Schaltflache muss zum Abspielen der Audio-Datei betatigt werden.

2. Klicken Sie den Umschalterg Elementsucher - Bitmap-Datei, um die zugehorige
Bitmap anzuzeigen bzw. zu verbergen.

3. Klicken Sie die |;|Schaltf|'ache neben der ﬂ (Elementsucher-BMP) Schaltflache, um
nach der .bmp-Datei zu suchen und diese diesem Auto-Element zuzuordnen. Die
Bitmap-Schaltflache muss ausgewéhlt sein, um die Bitmap in der Registerkarte
Elementsucher anzuzeigen.

4. Anstatt nach einer Bitmap-Datei zu suchen, kann man mithilfe der ﬂ—Schaltﬂache auch
ein Bild der aktuellen CAD-Ansicht oder Live-Ansicht (je nachdem, welche gerade aktiv
ist) aufnehmen. Diese Datei wird indiziert und im Installationsverzeichnis von PC-DMIS
gespeichert. Beispiel: Ein Werkstiickprogramm mit dem Namen Vision.prg besitzt
Bitmaps mit dem Namen Vision0.bmp, Vision1l.bmp, Vision2.bmp usw.
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5. Geben Sie eine Nachricht ein, die im Kopf des Textfeldes angezeigt werden soll. Beispiel:
"Kreis 1 messen" wird in dieser Registerkarte mit nachfolgender Elementausfiihrung
angezeigt.

Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "VergréRerung”
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Taster-Werkzeugleiste — Registerkarte "VergréRerung"

Auf der Registerkarte VergroRerung kdnnen Sie die aktuelle FOV-VergréRerung der Kamera
bearbeiten. Diese Registerkarte bietet auRerdem eine Mdglichkeit, gleichzeitig sowohl die CAD-
Ansicht als auch die Live-Ansicht im Grafikfenster darzustellen. Informationen Uber das
Verwenden dieser Registerkarten im Grafikfenster finden Sie unter "Verwenden des
Grafikfensters in PC-DMIS Vision".

Es werden flr die VergréRerung zwei Werte angezeigt - "Optisch" und "Ist-Wert"

Optisch ist der VergroBerungswert auf dem CCD-Array der Kamera (CCD: Charge coupled
device). Dieser Wert wird nicht gedndert, wenn die Live-Ansicht-Anzeige in der Gro3e
verandert wird.

Ist-Wert ist der VergréRerungswert im Fenster der Live-Ansicht. Dieser Wert wird je nach
nach Vergrof3erung oder Verkleinerung des Live-Ansicht-Fensters erhdht oder vermindert.

Wenn die Registerkarte Vergrol3erung der Taster-Werkzeugleiste gedffnet ist, zeigt die Live-
Ansicht folgendes an:

FOV=: Dieser Overlay-Wert zeigt die Grol3e des Ansichtsfelds in den MaRReinheiten des
Werkstiickprogramms an. Dies erscheint nur dann auf dem Bildschirm, wenn die
Registerkarte VergroRerung in der Taster-Werkzeugleiste ausgewahlt ist.

[0]=: Diese Overlay-Zahl gibt den gegenwartigen Grad der VergroRerung wieder (Pixelgrofe).
Beim ndheren Heranzoomen zum Werkstuick, verringert sich diese Zahl. Je ndher diese Zahl
der Zahl Null kommt, desto naher riickt die Maschine seiner maximalen Vergro3erung
entgegen. Dies erscheint nur dann auf dem Bildschirm, wenn die Registerkarte Vergro3erung
in der Taster-Werkzeugleiste ausgewahlt ist.
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Gleichzeitige Anzeige der CAD-Ansicht und der Live-Ansicht

e Wenn Sie die CAD-Ansicht auswahlen, enthélt die Registerkarte VergroRerung auf der
Taster-Werkzeugleiste eine Miniversion der Live-Ansicht.

e Wenn Sie die Live-Ansicht auswahlen, enthalt die Registerkarte VergréRerung auf der
Taster-Werkzeugleiste eine Miniversion der CAD-Ansicht.

sonem (T ]| eonten e
Beispiel: Anzeige der Live-Ansicht in der Taster-Werkzeugleiste (links) und Anzeige der
CAD-Ansicht im Grafikfenster (rechts)

Bearbeitung der VergrofRerung des Werkstluckbildes

Auf einer Maschine mit einem CNC-Zoom kdnnen Sie mit den im Folgenden beschriebenen
Methoden die VergréRerung des Werkstlckbildes &ndern:

Verwenden Sie die Registerkarte "VergroéRerung": Entweder verschieben Sie bei dieser
Methode den Schieberegler nach oben oder unten, oder Sie geben den Wert in das Feld
neben dem Regler ein. StandardméRig verwendet das Programm die niedrigste
VergrofRerung, um das gréfRte Ansichtsfeld zu erhalten.

Ziehen Sie die griinen Griffe des FOV: Benutzen Sie die FOV-Griffe in der CAD-Ansicht,
um die Grof3e des Rechtecks zu verandern. Nehmen Sie eine beliebige Ecke des griinen
Feldes und ziehen Sie den Umriss zur gewiinschten Stelle. Auf einer CNC-Plattform kénnen
Sie mit den griinen Feldern auf den Kanten (nicht auf den Ecken) die Position des FOV
verschieben, jedoch nicht seine Grol3e verandern.

Live-Ansicht vergrdf3ern: Halten Sie In der Live- Ansicht die rechte und linke Maustaste
gleichzeitig gedruckt. Ziehen Sie den Cursor quer durch die Ansicht, wobei ein Umriss eines
Feldes erstellt wird. Wenn Sie die Maustasten loslassen, wird das Ansichtsfeld an der
angeforderten Position vergrofRert.

VergrofRerungs-Menu verwenden: Wéhlen Sie die Menueintrdge aus dem Unterment
Vorgang | VergréBerung aus.

Verwenden Sie das Kontextmenu in der Live-Ansicht: Sie kdnnen auch mit der rechten
Maustaste innerhalb der Registerkarte Live-Ansicht klicken, um auf das Untermenii
VergréRerung zuzugreifen. (Stellen Sie sicher, dass sich der Cursor beim Rechtsklick nicht
Uber dem Ziel befindet.)
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Tastenkombinationen verwenden: Verwenden Sie diese Tastenkombinationen, um die
VergroRerung in der CAD-Ansicht oder in der Live Ansicht zu andern.

IAktion vergréRern Tastenkombinationen
Zunahme fein ALT + *

Zunahme grob STRG +*

Zunahme auf Maximum STRG + ALT +*
Abnahme fein ALT +/

Abnahme grob STRG +/

IAbnahme auf Minimum STRG + ALT +/

Die angezeigten Zahlen neben der oberen linken und der unteren rechten Ecke des Bildes im
Feld Ansichtsfeld der Taster-Werkzeugleiste geben die X- und Y-Koordinaten fiir das FOV an.
AuRerdem wird hier die aktuelle VergroRerung in Pixel eingeblendet.

Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Beleuchtung"
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Taster-Werkzeugleiste—Registerkarte "Beleuchtung"”
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Auf der Registerkarte Beleuchtung kénnen Sie auswahlen, welche Lampen ein- bzw.
ausgeschaltet werden sollen. Die aktuelle Helligkeit der Lampen kann durch das Andern der
Beleuchtungswerte gedndert werden. Der Lampentyp und die Anzahl der Lampen, die angezeigt
werden, hdngen vom jeweiligen KMG ab.
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Mit Oberes Licht bezeichnet man eine Lampe, die auf eine Achse strahlt und auf den
optischen Pfad gerichtet ist. Durch diese Lampe kann bei einigen Werkstiicken eine
verbesserte Sicht auf Kante und Element gewahrleistet werden als durch Lichtquellen, die
von oben herunterleuchten, da die Lichtquelle weniger diffus ist. Dadurch, dass parallel zur
Optik beleuchtet wird, wird auch die Sicht in die Locher vereinfacht.

Beim Unteren Licht handelt es sich um eine Lampe, die von unterhalb des Stativs strahlt.
Dadurch wird eine Silhouette des anzuzeigenden Werkstiicks erzeugt.

Beim Ringlicht handelt es sich um eine Lampe mit mehreren Glihbirnen, die von oben
leuchtet. Diese Lampe besteht normalerweise aus einer Anordnung von LED-Lichtern in
Form von konzentrischen Ringen oder Kreisen. Sie kdnnen das Ringlicht im Allgemeinen so
programmieren, dass ein Segment oder 'Keil' von Glihbirnen aus einer Richtung leuchtet.
Sie kdnnen die Beleuchtungsrichtung und den Beleuchtungswinkel steuern, indem Sie
entweder nur einen der LED-Ringe, ein Segment von einem der Ringe oder einzelne
Gluhbirnen einschalten.

Auch kénnen auf dieser Registerkarte diese Beleuchtungswerte erstellt und in Séatzen
gespeichert werden. Diese werden als Beleuchtungssatze bezeichnet. Nachdem Sie einen
Beleuchtungssatz erstellt haben, kdnnen Sie diesen auf schnelle und einfache Weise aufrufen,
um die Lampen einer Maschine in einen bestimmten Status zu versetzen (beispielsweise 'nur
unteres Licht', 'nur oberes Licht' etc.). Beleuchtungsséatze kdnnen zu jeder Zeit durch Auswahl
des jeweiligen Namens in der Liste Beleuchtung einrichten aufgerufen werden.

Sie kdnnen lhre eigenen Beleuchtungssatze mihelos speichern, indem Sie auf die Schaltflache
Speichern klicken, und I6schen, indem Sie auf die Schaltflache Léschen klicken.

Wichtig: Damit die Lampen auf der Registerkarte Beleuchtung angezeigt werden, missen Sie
sicherstellen, dass diese im Dialogfeld KMG-Schnittstelle einrichten auf der Registerkarte
Beleuchtung ausgewahlt und ordnungsgemal eingerichtet wurden. Siehe "KMG-Optionen:

Registerkarte "Beleuchtung".

Sie kdnnen mithilfe der Registerkarte Beleuchtung Folgendes durchfihren:

e Einen vordefinierten Beleuchtungssatz auswahlen
e Beleuchtungsparameter speichern

e Loschen eines Beleuchtungssatzes

e Andern der Beleuchtungswerte

e Beleuchtungskalibrierung tiberschreiben

Hinweis zu Lampen und taktilen Tastern

Beim Wechsel von einem optischen zu einem taktilen Taster bleiben die Lampen standardmafig
eingeschaltet. Sie kénnen diese Standardeinstellung Uber den Registrierungseintrag

I I luminationOffForContactProbe im Abschnitt VisionParameters im PC-DMIS-Einstellungseditor
andern. Wenn Sie den Eintrag auf TRUE setzen, werden die Lampen immer dann abgeschaltet,
wenn das Programm von einem optischen zu einem taktilen Taster wechselt. Die Beleuchtung
wird wieder hergestellt, wenn wieder zuriick zu einem optischen Taster gewechselt wird.
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Einen vordefinierten Beleuchtungssatz auswahlen
Sie kdnnen einen vordefinierten Beleuchtungssatz tiber die Liste "Beleuchtungssatz" auswahlen.
e Wenn Sie sich im Online-Modus befinden, werden die Lampen lhres Systems
entsprechend dem ausgewahlten Beleuchtungssatz geéndert.
e Wenn sich die Beleuchtung nach Auswahl eines Beleuchtungssatzes andert, wird in der

Liste der Beleuchtungsséatze ein "*" neben dem Namen des Beleuchtungssatzes
angezeigt.

Beleuchtungsparameter speichern

So erstellen Sie einen neuen Beleuchtungssatz:

1. Klicken Sie auf die Schaltflache Beleuchtungsparameter speichern . Es wird das
Eingabefeld Beleuchtungsparameter speichern angezeigt:

Save [lumination Quick Set x|

|E-:ﬂtnm Light Orily

OE. Cancel
| |

Eingabefeld "Beleuchtungsparameter speichern”

2. Geben Sie einen Namen fiir den Beleuchtungssatz ein. Der gesamte Name muss in das
Feld passen.

3. Kilicken Sie auf OK. Es wird ein neuer Satz erstellt und automatisch auf der
Beleuchtungsseite ausgewahlt.

Loschen eines Beleuchtungssatzes

So ldschen Sie einen Beleuchtungssatz:

1. Klicken Sie auf die Schaltflache Beleuchtungssatz I6schen |E Das Programm blendet
eine Meldung ein, in der Sie gefragt werden, ob Sie mit dem Léschen der
entsprechenden Beleuchtungs-Parameter einverstanden sind.

2. Klicken Sie auf Ja. Der Beleuchtungssatz wird dauerhaft aus lhrem System geléscht.

Andern der Beleuchtungswerte

Es kénnen jeweils die Einstellungen von nur einer Lampe geandert werden. Es handelt sich
hierbei um die "aktive" Lampe; diese wird als nicht abgeblendet angezeigt.

PCDMIS Vision Manual - German Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS Vision « 79



Wilcox Associates, Inc.

g|dw| 0 0¥ ®|=
!

[~ sl vie|

Registerkarte "Beleuchtung" mit der Anzeige der aktiven Lampe (unteres Licht)

In dem obigen Beispiel ist das untere Licht (unten links) aktiv. Das obere Licht und das Ringlicht
sind ausgeschaltet.

Andern der Werte der aktiven Lampe:

1. Klicken Sie auf die Werkzeugleiste in der Nahe der Lampe oder klicken Sie auf den
Intensitatskreisinnerhalb der Lampe. Wenn Sie direkt auf die Glihbirne klicken (und nicht
auf den Intensitatskreis), wird die Lampe ausgewahlt und auRerdem der
Gluhbirnenstatus ein- bzw. ausgeschaltet.

2. Bewegen Sie den Schiebebalken oder geben Sie einen Prozentsatz in das Feld "%" ein.
Diese Einstellung betrifft nur die aktive Lampe.

3. Passen Sie den Lampenwinkel ITi an, um den Winkel der Lampen, die diese
Funktion unterstitzen, physisch zu andern.

4. Andern Sie die Lampenfarbe Ilil]' , indem Sie die LED-Farbe der Lampen auswahlen,
die mehrfarbige LEDs unterstiitzen.

Achtung: Benutzer mit wenig Erfahrung neigen u. U. dazu, das Licht Gberzudosieren.
UbermafRige Beleuchtung kann zu Refraktionsfehlern beim Suchen der richtigen Kante fuhren.
Die Fehleranfalligkeit sinkt im Allgemeinen, wenn weniger Licht verwendet wird.

Der Vorgang zur Bearbeitung von Ringlicht-Beleuchtungswerten wird in folgenden Themen
behandelt:

¢ Ringlicht-Beleuchtungswerte
¢ Ringlicht-Steuermodi
e Positionieren der Ringlicht-Glihbirnenbeleuchtung

Ringlicht-Beleuchtungswerte

Das Verfahren zur Bearbeitung der Ringlicht-Beleuchtungswerte ist etwas komplizierter als fiir ein
oberes oder unteres Licht. Fir Ringlichter sind zusatzliche Optionen verfiigbar.

Andern der Ringlicht-Helligkeit: Sie kénnen die Helligkeit jeder Lampe &ndern, indem Sie die
bendtigten Ringe, Sektoren, Gluhbirnen oder das gesamte Ringlicht entsprechend den
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"Ringlicht-Optionsmodi" auswéhlen. Durch Bewegen des Schiebereglers oder durch Eingabe
eines Prozentwerts im Feld % kdnnen Sie die Helligkeit der aktiven Segmente regulieren.

JE4

Optionen "Absolut” und "Relativ": Bei Ringlichtern kénnen Sie wahlen, ob bei
Erhéhung oder Verringerung der Glihbirnenhelligkeit die relativen Unterschiede
beibehalten werden (RELATIV) oder ob alle auf denselben Wert gesetzt werden sollen
(ABSOLUT).

T
e Wird die Schaltflache Absolut Eausgewéhlt, werden alle aktiven LEDs auf dieselbe
festgelegte Helligkeit eingestellt.

e Wird die Schaltflaiche Relativ ausgewéhlti , behalten alle aktiven LEDs ihre relativen
Unterschiede bei und werden um die festgelegte Menge erhdht bzw. verringert. Beispiel:
Wenn der aul3ere Ring eine Helligkeit von 30 % hat, der mittlere Ring 40 % Helligkeit und
der innere Ring 50 % Helligkeit, werden die Prozentwerte bei einer 10%igen Erhéhung
mit dem Schieberegler auf jeweils 40 %, 50 % bzw. 60 % eingestellt.

Eine LED ein- bzw. ausschalten: Sie kdnnen ein Licht leicht ein- oder ausschalten, indem Sie
auf die einzelnen LED-Grafiken auf der Registerkarte klicken (allerdings nicht innerhalb des
Helligkeitskreises). Eine Gluhbirne mit einem roten Kreuz zeigt an, dass das Licht
ausgeschaltet ist. Eine hervorgehobene und schattierte Glihbirne zeigt an, dass das Licht
eingeschaltet ist. Die Anzahl der LEDs eines Ringlichts, die einbezogen werden, ist abhangig
vom derzeitigen "Steuermodus".

Live-Ansicht Overlay einschalten i: Wenn Sie Ringlichter verwenden, kénnen Sie ein
grafisches Overlay der Lampe so platzieren, dass dieses auf der Registerkarte Live-
Ansicht im Grafikfenster angezeigt wird. Mithilfe dieses Overlays kdnnen Sie
Beleuchtungswerte einstellen und Glihbirnen direkt ein- oder ausschalten, indem Sie
auf die Bedienelemente in dem Overlay im Grafikfenster klicken. Sie kénnen die
Anzeige des Overlays auch mithilfe des Ringlicht-Symbols auf der Registerkarte Live-
Ansicht steuern.
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Klicken Sie auf die Schaltflache Ubernehmen, um die Beleuchtungswerte zu andern.
Ringlicht-Steuermodi

Zur Steuerung von Ringlichtern stehen bis zu vier verschiedene Methoden zur Verfiigung, um
den jeweiligen Status der Lampe so schnell wie méglich festzulegen.

Wechsel Lampe @

Durch Klicken auf die Schaltflache Wechsel Lampe kdnnen Sie eine Ring-Lampe wie eine
einzelne Glihbirne bearbeiten. Hierdurch kénnen Sie rasch alle einzelnen LEDs ein- oder
ausschalten. Sie kénnen auch die Helligkeit ALLER LEDs auf einen bestimmten Wert einstellen.
Im unten stehenden Beispiel wurde eines der LED-Lichter angeklickt; dadurch wurden alle LED-
Lichter ausgeschaltet.
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Wechsel Ring 5

Durch Klicken auf die Schaltflache Wechsel Ring kénnen Sie eine Ring-Lampe wie eine Reihe
von Ringen bearbeiten. Hierdurch kénnen Sie rasch alle LEDs in einem oder mehreren Ringen
ein- bzw. ausschalten. Sie kdnnen auch die Helligkeit eines oder mehrerer Ringe auf einen
bestimmten Wert einstellen. Um mehr als einen Ring auszuwéhlen, klicken Sie auf den ersten
Ring und wahlen Sie bei gedriickter STRG-Taste weitere Ringe aus. Wenn Sie einen anderen
Ring auswahlen, ohne die STRG-Taste gedrickt zu halten, wird die Auswahl des zuvor
ausgewahlten Ringes aufgehoben.

Im unten stehenden Beispiel ist der aul3ere Ring ausgewahlt (als griiner Helligkeitskreis
dargestellt) und die anderen beiden Ringe sind nicht ausgewahlt.

=

oG

Hinweis: Durch Klicken auf eine LED (an einer beliebigen Stelle auRer im Helligkeitskreis) wird
diese LED sowie die anderen dieses Ringes Ausgeschaltet (wie im Bild rechts oben nach dem
Klicken auf die obere LED dargestellt).

Sektor wechseln -
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Durch Klicken auf die Schaltflache Sektor wechseln kénnen Sie eine Ring-Lampe wie eine Reihe
von Sektoren bearbeiten. Dadurch kénnen Sie rasch alle LEDs in einem oder mehreren Sektoren
ein- bzw. ausschalten. Sie kénnen auch die Helligkeit fir einen oder mehrere Sektoren auf einen
bestimmten Wert einstellen. Im unten stehenden Beispiel kann die Helligkeit fir diese Lampe
nicht pro Sektor festgelegt werden, weswegen die Helligkeitskreise abgeblendet sind. Sie kdnnen
jedoch den Status aller LED-Lichter eines Sektors festlegen (wie im Bild rechts nach dem Klicken
auf die obere LED veranschaulicht).

)h )
t 77T TSRy’

Glihbirne umschalten |§

Durch Klicken auf die Schaltflache "Glihbirne umschalten” kénnen Sie eine Ring-Lampe wie eine
Reihe von einzelnen LED-Lichtern bearbeiten. Hierdurch kénnen Sie eine oder mehrere LEDs
ein- bzw. ausschalten. Sie kénnen auch die Helligkeit einer oder mehrerer LEDs auf einen
bestimmten Wert einstellen. Im unten dargestellten Beispiel wird nochmals veranschaulicht, dass
die Helligkeit der Lampe nur Uber die einzelnen Glihbirnen geadndert werden kann, weswegen die
Helligkeitsringe abgeblendet sind. Sie kénnen jedoch eine bestimmte LED-Gluhbirne ein- bzw.
ausschalten, indem Sie darauf klicken.

l{ a\\
\ ’ ]

Hinweis: Die Verfugbarkeit dieser Optionen hangt davon ab, welche dieser Optionen von der
Hardware unterstutzt wird.

Positionieren von Ringlichtsegmenten

Zusatzlich zu den vier Steuermodi gibt es vier andere Schaltflachen, die mit den Ringlichtern
verbunden sind. Mit diesen kénnen Sie die Lampe rasch in Relation zum Werkstiick "neu
ausrichten".

Durch Klicken auf die Schaltflache Nach oben kann die Position der Gliihbirne nach aufRen
verschoben werden, wie nachfolgend veranschaulicht.
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Durch Klicken auf die Schaltflache Nach unten kann die Position der Glihbirne nach auf3en
verschoben werden, wie nachfolgend veranschaulicht.
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Durch Klicken auf die Schaltflache Links kann die Position der Glihbirne links herum (entgegen
dem Uhrzeigersinn) verschoben werden, wie nachfolgend veranschaulicht.

( :)) ((( D)

Durch Klicken auf die Schaltflache Rechts kann die Position der Gluhbirne rechts herum (im
Uhrzeigersinn) verschoben werden, wie nachfolgend veranschaulicht.

(O)) ((« D)

)

((
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Beleuchtungskalibrierung tberschreiben

Die Schaltflache Beleuchtungskalibrierung tiberschreiben iwird verwendet, um die
Beleuchtungs-Kalibrierung zeitweise auszuschalten. Diese Funktion kommt bei Elementen zum
Einsatz, bei denen eine ausreichende Beleuchtung schwierig ist und die Maschinenhelligkeit auf
ein Maximum forciert werden soll.

Wenn die Registerkarte Beleuchtung aktiv ist, wird in der Live-Ansicht der Helligkeitswert (Zahl
zwischen 0 und 255) fur das Pixel angezeigt, auf das der Mauszeiger momentan gerichtet ist.

Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Fokus"
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Taster-Werkzeugleiste — Registerkarte "Fokus"

Uber die Registerkarte Fokus kénnen Sie eine unmittelbare Fokussierung auf das Werkstiick
innerhalb des im Grafikfenster definierten rechteckigen Bereichs durchfiihren. Das Programm
erzeugt bei der Anwendung dieser Option keine Werkstlckprogramm-Befehle.

Um die Fokussierung durchzufiihren, verwenden Sie die Registerkarte Live-Ansicht im
Grafikfenster dazu, das rechteckige Ziel Uber den gewtinschten Teilbereich des Werkstticks zu
verschieben und in der GréRe anzupassen, und wahlen Sie eine der Fokus-Schaltflachen aus.
Die Maschine fokussiert auf den angegebenen Bereich des Ziels, zeigt die optimale Fokus-
Position als Overlay auf der Registerkarte Live-Ansicht an und blendet die Fokus-Kurve in
einem Graph ein.

Wenn "Hochgenau" ausgewabhilt ist, wird der erste Durchgang im Graph angezeigt. Dieser Graph
wird dann durch den Graph des zweiten Durchgangs ersetzt.

Wichtig: Um die beste Fokusgenauigkeit und Wiederholpréazision zu erreichen, sollte der
Fokussiervorgang bei der hochsten verfiigbaren Vergré3erungsstufe stattfinden.

Hinweis: In der Registerkarte Messpunkt-Ziele werden bestimmte Fokusparameter fiir das
Element festgelegt, indem der Fokus-Paramtersatz ausgewahlt wird. Siehe "Taster-
Werkzeugleiste: Registerkarte Messpunktziele".

In der Live-Ansicht wird in Warnmeldungen die erfolgreiche Fokussierung angezeigt und Sie
erhalten Rickmeldung zu dem Vorgang. Wird ein Warnpréafix angegeben, wurde der Fokuswert
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berechnet, die Genauigkeit kbnnte jedoch durch Bertcksichtigung der Informationen in der
Warnmeldung verbessert werden. Es wird z. B. gewarnt, wenn die Geschwindigkeit zu hoch, das
Fokus-Rechteck zu klein oder die Vergrd3erung nicht hoch genug ist.

Wird ein Fehlerprafix ausgegeben, ist die Fokusberechnung fehlgeschlagen und wird nur auf die
vorherige Fokusposition zurtickgesetzt.

Fokus-Parameter

Wenn Sie Uber ein KMG verfligen, das CNC-Bewegungen unterstiitzt, erscheinen die folgenden
Parameter beim Fokussieren des Werkstiicks in den Spalteniiberschriften der Registerkarte
Fokus:

Steuerung (Fokus): Der AUTO-Steuermodus fihrt einen Fokussiervorgang anhand der
vorher festgelegten Werte durch, die wéhrend der Fokuskalibrierung im Verfahren "Optische
Kalibrierung" gesammelt wurden. PC-DMIS legt den optimalen Fokus-Bereich und die
Geschwindigkeit fiir Inre Optikmaschine automatisch fest. Bei der VOLLSTANDIGEN
Steuerung kénnen Sie die Werte fiir den Fokussierbereich und die Dauer manuell eingeben.

Bereich (Fokus): Hier wird ein Fokussier-Bereich (in den aktuellen Mal3einheiten)
angegeben, in dem der Auto-Fokussiervorgang ausgefiihrt werden soll. Es erfolgt die Suche
nach der besten Fokuslage innerhalb dieses Bereichs (gewdhnlich auf der Z-Achse). Die
Werte, die fir einen Bereich verflgbar sind, variieren je nach denen fir ein bestimmtes
System typischen Parametern. Sie kdnnen diese Werte andern, indem Sie doppelklicken und
dann einen neuen Wert eingeben.

Dauer (Fokus): Uber dieses Feld wird die Anzahl der Sekunden angezeigt, die fiir die Suche
der optimalen Fokussierposition im Auto-Fokus und im manuellen Fokus aufgewendet
werden sollen. Sie kdnnen diese Werte andern, indem Sie doppelklicken und dann einen
neuen Wert eingeben.

Hinweis: Als allgemeine Faustregel gilt: Versuchen Sie, die Dauer des Fokussiervorgangs
mindestens doppelt so grol3 einzustellen wie den Bereich.

Flache suchen (Fokus): Zur Auswahl stehen JA oder NEIN. Wenn Sie JA einstellen, fuhrt
PC-DMIS einen zweiten, etwas langsameren Durchlauf aus. Dadurch soll die
Genauigkeit der Fokuslage optimiert werden. Der zweite Durchlauf wird mit den
Bilddaten des ersten Durchlaufes und der Numerischen Blende des aktuellen
Objektivs optimiert. Dies ist beim Messen einer Oberflache nitzlich, deren Hohe variiert,
wodurch ein groRRer Bereich zur Fokussierung erforderlich ist.

Flachenabweichung (Fokus): Wenn Sie die Option Flache suchen auf JA stellen, wird
dieser Wert zur Bestimmung des Abstands genutzt, der zun&achst unter grosser
Geschwindigkeit gescannt wird, um herauszufinden, wo sich das Werkstiick befindet.
Im Anschluss daran wird um diesen Bereich herum der Normalfokus durchgefuhrt.
Sobald die Fokuslage gefunden wurde, fihrt PC-DMIS einen schnellen Fokusscan fur
diesen Bereich durch. Das ist bei Werkstiicken sinnvoll, wo durch Veranderlichkeit die
Fokusposition stark schwankt.

Unterstiitzen (Fokus): Dieser Befehl kommt bei Systemen zum Einsatz, die mit einem
Lasergerat oder einem Gerat zur Rasterprojektion ausgestattet sind. Sie kénnen diese
Gerate auf "AN" stellen, damit diese beim Fokussiervorgang bestimmter Oberflachen helfen,
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indem Sie den Kontrast verbessern. Um diese Funktionen nutzen zu kdnnen, miissen Sie
vorher "RASTER" aktiviert haben.

SensiLight (Fokus): Hieriber wird bestimmt, ob die Maschine vor der Messung eine
automatische Lichtanpassung zum Erzielen eines optimalen Fokussierergebnisses
durchfiihren soll oder nicht. Bei der Einstellung auf NEIN setzt PC-DMIS die
Beleuchtung auf die erlernten Prozentsatze und die Helligkeit wird nicht automatisch
angepasst. SensilLight ist die Abkirzung fir "Sensible Lighting" (sinnvolle
Beleuchtung).

Fokus-Graph

Auto-Fokus stellt die Ergebnisse des Fokus als Fokus-Auswertung (Y) gegeniber der Zeit (X)
graphisch dar. Ein scharferer Fokus weist eine hdhere Fokusauswertung auf.

Auto-Fokus sollte eine gerundete Kurve (ein umgekehrtes "U") ergeben. Sollten Sie kein CNC zur
Verfigung haben, um automatisch an der Z-Achse entlangzufahren, sollten Sie die Option
"Manueller Fokus" verwenden. Wenn der Graph einen steilen Anstieg der Fokusauswertung
anzeigen sollte, versuchen Sie, die Bewegungsgeschwindigkeit zu verringern. Sie sollten
auBBerdem sicherstellen, dass lhr Fahrbereich ausreichend grof3 ist, sodass Sie die Basis der
Kurve beidseitig einsehen kénnen.

Wenn der Graph nicht geglattet ist, sollten Sie sicherstellen, dass die Beleuchtung ausreichend
ist, damit die Oberflachentextur erkennbar wird.

Auto-Fokus bei einer manuellen Maschine:

1. Finden Sie die ungefahre fokussierte Position und bewegen Sie das Gerét dann aus dem
Fokus heraus.

2. Klicken Sie auf die Schaltflache Auto- Fokus, um den Graph zu starten und um die
Fokusauswertung aufzuzeichnen.

3. Bewegen Sie sich durch die Fokusposition, indem Sie eine einzelne Achse
(typischerweise Z) bewegen.

4. Fahren Sie damit fort, bis Sie die Fokusposition durchquert haben und der Graph ein
wohlproportioniertes, graduelles, umgekehrtes "U" darstellt.

5. Wenn die festgelegte Dauer erreicht wurde, wird die erkannte Fokusposition in der Live-
Ansicht angezeigt.

6. Es erscheint ein Meldungsfeld, in dem der Fokussiervorgang ilbernommen oder
wiederholt werden kann.
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7. Klicken Sie auf die Schaltflache "Fokus-Graph riicksetzen", um die Graphdaten zu
I6schen und den Vorgang erneut zu starten, falls ein Problem vorliegt.

Hinweis: Beim manuellen Fokus muss die Z-Plattform in einem langsamen, stetigen Tempo
bewegt werden. Bei einer zu schnellen Bewegung, oder wenn die Bewegung entweder zu kurz
oder zu lang war, erscheint eine Warnmeldung.

Bei einigen KMGs kann ein besseres Fokussierergebnis durch Festlegung einer gréf3eren
Zeitspanne und einer drei- oder vierfachen Bewegung vorwarts und riickwarts durch die
Fokusposition erzielt werden, wodurch dann eine Reihe von U-Formen auf dem Graph erscheint.

Fokus-Schaltflachen

PC-DMIS Vision bietet eine Vielzahl an Werkzeugen, mit denen Sie lhre optischen
Hardwaregeréte besser fokussieren kdnnen.

Fokus- [Beschreibung
Symbole

QJ Die Schaltflache Arretiere Fokus an Werkstiick sichert die

= Grol3e, die Position oder Rotation des Messpunktziels am

\Werkstiick.

lﬂ Die Schaltflache Ziel zentrieren zentriert das Ziel oder das
Ansichtsfeld. Was sich genau bewegt, hangt vom Status der

Schaltflache Arretiere Ziel an Werkstlick ab.

Wenn Sie auf Ziel zentrieren klicken, wahrend die
SchaltflacheArretiere Ziel an Werkstick bereits ausgewahlt
st, verschiebt PC-DMIS Vision das aktuelle Ansichtsfeld zum
Ziel. Diese Funktion ist nur auf Maschinen, die CNC-
Bewegungen unterstitzen, verflgbar.

Wenn Sie auf Ziel zentrieren klicken, wahrend die
Schaltflache Arretiere Ziel an Werkstiick nicht ausgewahlt
st, wird das Ziel zum aktuellen Ansichtsfeld verschoben.

(_’? Mit der Schaltflaiche Fokus-Graph riicksetzen werden alle
Daten aus dem Fokus-Graph entfernt.

¥ Uber die SchaltflacheAuto Fokus wird der eigentliche Fokus
unter Verwendung der Einstellungsparameter ausgefihrt,
wobei die CNC-Plattform verschoben wird und dann zur
Fokus-Position zuriickkehrt. Bei einer manuellen Maschine,
bewegt der Bediener die Maschine von Hand fir eine
festgelegte Dauer. Am Ende des Vorgangs haben Sie die
Moglichkeit das Fokussierergebnis zu akzeptieren oder den
Vorgang neuzustarten.
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Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Messlehre"
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Taster-Werkzeugleiste—Registerkarte "Messlehre"

Auf der Registerkarte Messlehre finden Sie eine Vielzahl von Hilfsmitteln, sogenannte
Messlehren. Mit diesen Messlehren kénnen Sie rasch optische Vergleiche auf gemessenen
Elementen durchfuhren, ohne dass hierfir ein Werkstiickprogramm erstellt werden muss.
Messlehren kénnen verwendet werden, wenn Kanten nur schwer automatisch ermittelt werden
kénnen.

Schritt-flr-Schritt-Anleitungen zur Verwendung der einzelnen Messlehren finden Sie unter
"Verwenden von Optik-Messlehren".

Die Messlehre liefert Nennwertangaben, die Sie in Dialogfelder eingeben kénnen, um das
gewlinschte Nennelement zu erstellen. Au3erdem kdnnen Sie die Angaben in eine
Zwischenablage oder BMP-Datei kopieren, um sie spéter in ein Protokoll einzufiigen.

Manchmal auch "Hand-Messlehren" genannt, sind diese Werkzeuge geometrische Formen, die
auf dem Bildschirm erscheinen. Sie konnen diese Formen mit Hilfe der Maus durch Rotieren,
GroRenbestimmung und Positionieren auf dem Werkstiuck manipulieren, um Nennwertangaben
zu einem bestimmten Element, wie beispielsweise solche tUber dessen Position, Durchmesser,
Winkel usw. zu ermitteln.

== Crogzz Hair j

@ Circle Gage
Fectangle Gage
L_ Pratractor Gage
@ Radiuz Chart Gage
# Gnd Chart Gage

Verfugbare Messlehren

Es gibt im Zusammenhang mit diesen Messlehren keine automatische Bildbearbeitung. Es
handelt sich hierbei lediglich um Werkzeuge, die visuell angepasst werden, um ein Element auf
dem Bild einzupassen.
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Drehen, Verschieben und Gré3enanpassung von Messlehren

Sie kdnnen die Messlehre auf der grafischen Darstellung des Werkstiicks auf einfache Weise
drehen, verschieben oder dessen Gro3e anpassen. Wenn Sie die Messlehre korrekt tiber einem
Element platziert und an die GréRRe des Elements angepasst haben, werden die Daten auf der
Messlehre dynamisch von der Software in der Taster Werkzeugleiste sowie das Overlay auf der
Registerkarte Live-Ansicht aktualisiert. Sie kbnnen diese Daten als Nennwerte des Elements

verwenden.

Eine Messlehre drehen: Positionieren Sie den Mauszeiger tiber dem griinen Punkt (einige
Messlehren haben keinen griinen Punkt und kénnen nicht gedreht werden). Der Mauszeiger
nimmt die Form eines runden Pfeils an. Klicken und ziehen Sie, um eine 2D-Drehung des
Werkstlicks nach links oder rechts auszufuhren.

Beispiel: Drehung einer rechteckigen Messlehre

Seitliche GroRenanpassung von Messlehren: Positionieren Sie den Mauszeiger Gber
einem roten Punkt, bis der Mauszeiger die Form eines Pfeils mit zwei Spitzen annimmt.
Klicken und ziehen Sie die Messlehre, um diese seitlich zu vergré3ern bzw. zu verkleinern.

Beispiel: GroRenanpassung einer kreisformigen Messlehre

Hinweis: Die Messlehren Radiusdiagramm und Gitterdiagramm haben keinen roten Punkt. Um
die GroRRe dieser Messlehren anzupassen, wahlen Sie einfach einen Teil der Messlehre aus und
ziehen diesen.

Messlehren verschieben: Positionieren Sie den Mauszeiger auf dem roten Fadenkreuz in
der Mitte der Messlehre, bis der Mauszeiger die Form eines Vierwegepfeils annimmt. Klicken
und ziehen Sie die Maus, um die Messlehre auf eine neue Position zu verschieben. Sie
kénnen einfach an eine beliebige Stelle auf dem Werkstiick klicken; PC-DMIS Vision
verschiebt die Messlehre dann an diese Stelle.

Beispiel: Verschieben einer kreisformigen Messlehre
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Unterstutzte Messlehrentypen und Messlehre-Parameter

PC-DMIS Vision unterstitzt eine Vielzahl von Messlehrentypen. Wahlen Sie einen Messlehrentyp
aus der Liste Messlehrentyp aus. PC-DMIS Vision platziert Parameter fiir die Messlehre auf der
Taster-Werkzeugleiste. Doppelklicken Sie auf diese Felder, um diese zu bearbeiten, wenn Sie
beispielsweise eine Messlehre mit bestimmten Abmessungen bendétigen.

Hinweis: Die Auswahl und Bearbeitung von Messlehren erfolgt rein visuell; es werden hierbei
keine Befehle von der Software in das Werkstiickprogramm eingefugt.

In der nachfolgenden Tabelle werden jeder einzelne Messlehrentyp beschrieben und die jeweils
verwendeten Parameter aufgeschliisselt:

Symbol Beschreibung

+ Fadenkreuz-Messlehre.

Verwenden Sie diesen
Typ, um einen Punkt zu
suchen.

@ Kreis-Messlehre.
Verwenden Sie diesen

Typ, um den Durchmesser

und Mittelpunkt eines

Kreises zu ermitteln.
3} Rechteck-Messlehre..

Verwenden Sie diesen

Verfugbare Parameter
Winkel: Winkel, um den die Messlehre gedreht wird. Anzeigetyp:
Schattierte, gestrichelte oder gepunktete Anzeige des
Fadenkreuzes. Visier: Zeichnet einen Kreis um das Fadenkreuz
herum, damit dieses leichter zu erkennen ist. Toleranz:
Ermaoglicht die Anzeige von Toleranzlinien auf dem Fadenkreuz
in einer vorgegebenen Entfernung.
Durchmesser: Durchmesser der Kreis-Messlehre

Winkel: Winkel, um den die Messlehre gedreht wird. Breite:
Bestimmt die Breite der Rechteck-Messlehre. Hohe: Bestimmt

Typ, um die Hohe, Breite die Hohe der Rechteck-Messlehre.

und den Mittelpunkt eines

Rechtecks zu ermitteln.

b Winkelmesser-
Messlehre. Verwenden

Sie diesen Typ, um Winkel

Zu ermitteln.

) Radiusdiagramm-
Messlehre. Verwenden
Sie diesen Typ, um die
relative Anderung des
Durchmessers zwischen
konzentrischen Kreisen
und dem Mittelpunkt zu
ermitteln.

#  Gitterdiagramm-
Messlehre. Verwenden
Sie diesen Typ, um den
relativen Abstand

zwischen horizontalen und

vertikalen Linien zu
ermitteln.

Eingeschlossener Winkel: Bestimmt den Winkel zwischen
zwei Geraden, aus denen die Messlehre besteht.

Abstand: Definiert die relative Veranderung des Durchmessers
zwischen Kreisen.

Raster: Definiert die relative Anderung des Abstands von einer
Rasterposition zur anderen.

Hinweis: Alle Messlehrentypen verwenden die XYZ-Werte, um den Mittelpunkt der Messlehre
relativ zum Mittelpunkt des Ansichtsfelds zu ermitteln.
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Messlehre-Schaltflachen

Die folgenden Messlehre-Schaltflichen stehen bei der Verwendung von Messlehren zur
Verfligung, um optische Vergleiche durchzufihren.

Messlehre- [Beschreibung
Schaltflache

@ Die Schaltflache Arretiere Messlehre an Werkstiick sichert
die Grol3e, die Position oder Rotation der Messlehre auf
grafischen Darstellungen des Werkstilicks. Die Messlehre
kann so lange nicht verschoben oder bearbeitet werden, bis
Sie nochmals auf diese Schaltfliche klicken.
L Die Schaltflache Messlehre zentrieren zentriert das Ziel
oder das Ansichtsfeld. Was sich letztendlich bewegt, héangt
vom Status der Schaltflache Arretiere Messlehre an
Werkstlick ab.

\Wenn Sie auf Messlehre zentrieren klicken, wahrend die
Schaltflache Arretiere Messlehre an Werkstiick bereits
ausgewahlt ist, verschiebt PC-DMIS Vision das Ansichtsfeld
zum Ziel. Diese Funktion ist nur auf Maschinen, die CNC-
Bewegungen unterstitzen, verfligbar.

\Wenn Sie auf Messlehre zentrieren klicken, wahrend die
Schaltflache Arretiere Messlehre an Werkstlick nicht
ausgewabhlt ist, verschiebt sich das Ziel zum aktuellen
Ansichtsfeld.
ﬂ Die Schaltflache Null-Ergebnisanzeige DXYZ setzt die
DXYZ-Werte der Taster-Ergebnisanzeige auf die Position der
aktuellen Messlehre zuriick. So kénnen Sie mithilfe von
Messlehren Abstande vermessen: Positionieren Sie die
Messlehre auf dem Element, klicken Sie auf diese
Schaltflache, um die Anzeige auf Null zu setzen, verschieben
Sie die Messlehre auf ein anderes Element und prifen Sie
die DXYZ-Werte im Taster-Anzeigefenster. Dies ist der
Abstand zwischen den beiden Elementen. Siehe auch:
‘Verwenden des Taster-Anzeigefensters mit Optik-Tastern".
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Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Optik-Diagnostik"
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Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte "Diagnostik”

Auf der Registerkarte Optik-Diagnostik ist ein Verfahren verfligbar, mit dem Fehler bei der
Kantenerkennung geprift werden kénnen. Bei der Diagnose werden Bitmap-Bilder und aktuelle
Elementparameter erfasst. Diese kdnnen aus PC-DMIS exportiert und an den Kundensupport
gesendet werden.

So verwenden Sie die Registerkarte "Diagnostik™:

1. Klicken Sie auf die Schaltflache Umschalter Diagnostik Eq sodass die Schaltflache
gedruckt ist und Bitmap-Bilder wahrend der Ausfuihrung der Kantenerkennung fiir das
zugehorige Element erfasst werden.

2. Fihren Sie das Element bei normaler Ausfiihrung des Werkstlickprogramms aus oder
klicken Sie hierfur auf Test. Fir jedes Elementziel werden Bitmap-Bilder der Live-Ansicht
erfasst.

3. Wenn das Element mehrere Ziele hat, kbnnen Sie auf die Nach-oben- und Nach-unten-

2 I 43
Pfeile @ klicken, um die erfassten Bilder durchzusehen.

4. Wahlen Sie die Schaltflache Overlays einblenden @l um in jedem Bild Overlay-
Informationen einzuschlieRen. Wenn Sie diese Option gewahlt haben, werden Bilder mit
und ohne Overlay-Informationen erstellt.

5. Kilicken Sie auf die Schaltflache Elementdiagnostik exportieren 2' um Bitmap-Bilder und
eine erlauternde Textdatei im PC-DMIS-Stamminstallationsverzeichnis zu erstellen. Die
Bitmap-Bilder werden anhand der folgenden Namenskonvention benannt: <Name des
Werkstlickprogramms>_<Element-ID>_<Bildnummer>_von_<Gesamtzahl der
Elementbilder>_<O oder kein O>.bmp. Beispiel: Visionl KREIS5 1 von_3 O.BMP.
Dateinamen, die mit "O" abschlieRen, beinhalten Overlay-Informationen. Die Textdatei
wird wie folgt exportiert: <Name des Werkstlickprogramms>_<Element-ID>.txt. Beispiel:
Visionl_KREIS5_F.TXT.

Verwenden von Optik-Messlehren

Mit der Messlehrenfunktion von PC-DMIS Vision kdnnen Sie die tatsachliche Form des
Werkstiicks mit einer Messlehre vergleichen. So kdnnen Sie beispielsweise eine Messlehre
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(deren Durchmesser auf exakt 1,0 mm festgelegt ist) auf eine Bohrung im Werkstiick legen, um
deren GrofRe zu vergleichen.

Messlehren bieten umfangreiche Einsatzmdglichkeiten. In diesem Abschnitt wird die Verwendung
jedes einzelnen Messlehrentyps beispielhaft beschrieben. Ausfihrliche Informationen zu den
verfugbaren Schaltflachen und Optionen finden Sie unter "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte

'Messlehre™.

Folgende sechs Messlehren sind verfligbar:

+ Fadenkreuz-Messlehre

) Kreis Messlehre

Rechteck Messlehre
L_Winkelmesser-Messlehre
@ Radiusdiagramm Messlehre

#Gitterdiagramm Messlehre

\_\’fg Die ausgewahlte Messlehre kann jederzeit im Ansichtsfeld zentriert werden, indem Sie auf

der Registerkarte Messlehre der Taster-Werkzeugleiste auf Messlehre zentrieren ﬂklicken.

Fur jedes Beispiel wird das Demo-Werkstlick "HexagonDemoPart.igs" verwendet. Informationen
hierzu finden Sie unter "Importieren des Vision-Demo-Werkstiicks".

Verwenden der Taster-Anzeige mit Messlehren

Ein Verstandnis fur die grundlegende Funktionsweise der Taster-Anzeige ist fir die Arbeit mit
Messlehren wichtig, da die Messergebnisse in der Taster-Anzeige angezeigt werden.

Sie kdnnen die Taster-Anzeige mit einer der folgenden Mdglichkeiten &ffnen:

e Driicken Sie die Tastenkombination <STRG> + W

e Wahlen Sie auf der Registerkarte Tasterposition im Dialogfeld Taster-Werkzeugleiste die

Option Taster-Anzeige aus.E
e Wahlen Sie die Mentoption Ansicht | Andere Fenster | Taster-Anzeige aus.

Grundlegende Informationen zur Taster-Ergebnisanzeige
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XYZ ist die Position des Ansichtsfeld-
Mittelpunkts in Bezug auf den aktuellen
Ausrichtungsnullpunkt.

VX, VY und VZ beschreibt die Position der
Messlehre in Bezug auf den aktuellen
Ausrichtungsnullpunkt. Wurde die Messlehre im
Ansichtsfeld zentriert, sind die Werte fir XYZ
und die Werte fur VX, VY, VZ gleich.
Verwenden Sie die linke Maustaste, um die
Messlehre auf die gewlinschte Position zu
ziehen.

DX, DY und DZ werden bei Messlehren
verwendet, um relative Abstande anzuzeigen.
Diese Werte sind unabhangig von dem
aktuellen Ausrichtungsnullpunkt und kénnen
unabhé&ngig mithilfe der Schaltflache Null
Ergebnisanzeige DXYZ auf Null gesetzt

werden. IE

Andern Sie fiir die in diesem Abschnitt beschriebenen Beispiele die Taster-Anzeige wie folgt:

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die Taster-Ergebnisanzeige und wahlen Sie
Einrichten aus dem Kontextmeni aus.
2. Aktivieren Sie die folgenden Optionen:

V¥ Tasterposition
¥ Aktuelle Tasterpos. auf Bildschirm einblenden
¥ Abstand zum Ziel
3. Klicken Sie auf OK, um zu speichern und das Fenster zu verlassen.

Fadenkreuz-Messlehre

Mit der Fadenkreuz-Messlehre kénnen sowohl die X-Lage und die
Y-Lage als auch der Winkel des Fadenkreuzes bestimmt werden;
die Daten kdénnen der Registerkarte Messlehre in der Taster-
Werkzeugleiste oder in der Ecke der Live-Ansicht entnommen
werden.

Weitere Informationen zum Steuern der Fadenkreuz-Messlehre finden Sie unter "Drehen,
Verschieben und GréRenanpassung von Messlehren".

Beispiel fur eine Fadenkreuz-Messlehre
So messen Sie die Breite eines Werkstlicks:
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Stellen Sie sicher, dass sich das Werkstiick rechteckig auf dem Prif-KMG befindet.
Siehe "Erstellen einer Ausrichtung".

Offnen Sie das Fenster Taster-Anzeige (STRG + W).

Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die VergréRerung tiber die Taster-
Werkzeugleiste an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'VergréRerung™ und
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

Wabhlen Sie die Option Fadenkreuz aus der Auswahlliste der Registerkarte Messlehre in
der Taster-Werkzeugleiste.

Bewegen Sie das KMG (ber die linke Kante des Werkstiicks. Sobald das KMG in der
Nahe ist, kbnnen Sie das Fadenkreuz zusatzlich mithilfe der Maus zu der genauen
Kantenposition ziehen.

Klicken Sie auf die Schaltflache Null Ergebnisanzeige DXYZ ﬂauf der Registerkarte
Messlehre. Dadurch werden die DX-, DT- und DZ-Werte auf Null gestellt.

Bewegen Sie das KMG uber die rechte Kante des Werkstiicks. Ziehen Sie das
Fadenkreuz erneut mithilfe der Maus zu der genauen Kantenposition.

8. Lesen Sie den X-Wert von der Taster-Anzeige des DX-Wertes ab.
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Kreis Messlehre

Mit der Kreis-Messlehre kénnen sowohl der Kreismittelpunkt (X
und Y) als auch der Durchmesser bestimmt werden; die Daten
kénnen der Registerkarte Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste
oder in der Ecke der Live-Ansicht enthommen werden.

Weitere Informationen zum Steuern der Kreis-Messlehre finden Sie unter "Drehen, Verschieben
und GréRenanpassung von Messlehren".

Beispiele fur Kreis-Messlehren
So messen Sie die Position eines 2-mm-Lochs in Bezug auf ein anderes 2-mm-Loch:

1. Stellen Sie sicher, dass sich das Werkstiick rechteckig auf dem Prif-KMG befindet.
Siehe "Erstellen einer Ausrichtung".

2. Offnen Sie das Fenster Taster-Anzeige (STRG + W).

3. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die VergréRerung Uber die Taster-
Werkzeugleiste an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'VergréRerung
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

4. Wahlen Sie die Option Kreis-Messlehre aus der Auswabhlliste der Registerkarte
Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste aus.

5. Doppelklicken Sie auf der Registerkarte Messlehre auf das Feld Durchmesser und geben
Sie einen Durchmesser-Nennwert von 2,000 ein.

6. Bewegen Sie das KMG so, dass das erste Loch innerhalb des Ansichtsfelds liegt. Sobald
das KMG in der Nahe ist, kdnnen Sie die Kreis-Messlehre zusétzlich mithilfe der Maus
zum genauen Mittelpunkt ziehen.

und

7. Klicken Sie auf die Schaltflache Null Ergebnisanzeige DXYZ ﬂauf der Registerkarte
Messlehre. Dadurch werden die DX-, DT- und DZ-Werte auf Null gestellt.

8. Bewegen Sie das KMG so, dass sich nun das zweite Loch innerhalb des Ansichtsfelds
befindet. Ziehen Sie die Kreis-Messlehre erneut mithilfe der Maus zum genauen
Mittelpunkt.

9. Lesen Sie die X- und Y-Werte von den DX- und DY-Werten der Taster-Anzeige ab.

So messen Sie den Durchmesser eines Lochs:

1. Passen Sie die VergroRRerung so an, dass der Kreis so grol3 wie mdglich im Ansichtsfeld
angezeigt wird. Siehe "Andern der VergréRerung des Werkstiickbilds". Beachten Sie, wie
sich mit der Vergré3erung die Gro3e der Messlehre andert.

2. Passen Sie die GroRRe der Kreis-Messlehre an und positionieren Sie sie so, dass diese
direkt auf dem tatséchlichen Kreis in der Live-Ansicht liegt.
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3. Lesen Sie den Wert fiir den Durchmesser ab, der in der Ecke der Live-Ansicht angezeigt
wird. Sie finden diesen Wert auch auf der Registerkarte Messlehre in der Taster-
Werkzeugleiste.

Rechteck Messlehre

Mit der Rechteck-Messlehre kénnen sowohl der Mittelpunkt eines
Rechtecks (X und Y) als auch die Hohe, Breite und der Winkel
des Rechtecks bestimmt werden; die Daten kénnen der
Registerkarte Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste oder in der
Ecke der Live-Ansicht enthommen werden.

Weitere Informationen zum Steuern der Fadenkreuz-Messlehre finden Sie unter "Drehen,
Verschieben und GroRenanpassung von Messlehren”.

Beispiel fur eine Rechteck-Messlehre

So messen Sie die Grof3e und Lage eines Rechtecks vom Mittelpunkt einer kreisférmigen
Offnung:

1. Stellen Sie sicher, dass sich das Werkstiick rechteckig auf dem Pruf-KMG befindet.
Siehe "Erstellen einer Ausrichtung".

2. Offnen Sie das Fenster Taster-Anzeige (STRG + W).

3. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die VergréRerung Uber die Taster-
Werkzeugleiste an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'VergréRerung
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

4. Wabhlen Sie die Option Kreis-Messlehre aus der Auswabhlliste der Registerkarte
Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste aus.

5. Doppelklicken Sie auf der Registerkarte Messlehre auf das Feld Durchmesser und geben
Sie einen Durchmesser-Nennwert von 8,000 ein.

6. Bewegen Sie das KMG so, dass das Loch mit der 8-mm-Mitte innerhalb des
Ansichtsfelds liegt. Sobald das KMG in der Nahe ist, kdnnen Sie die Kreis-Messlehre
zusatzlich mithilfe der Maus zum genauen Mittelpunkt ziehen.

und

7. Klicken Sie auf die Schaltflache Null Ergebnisanzeige DXYZ ﬂauf der Registerkarte
Messlehre. Dadurch werden die DX-, DT- und DZ-Werte auf Null gestellt.

Andern Sie den Messlehretyp in Rechteck-Messlehre.

Bewegen Sie das KMG (bei sichtbarer Rechteck-Messlehre) tiber die rechteckige
Offnung. Ziehen Sie das Rechteck zum genauen Mittelpunkt und passen Sie dessen
Grole bei Bedarf an.

©®
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10. Lesen Sie die X- und Y-Werte von den DX- und DY-Werten der Taster-Anzeige ab.

11. Lesen Sie die Werte fiir die Héhe und Breite ab, die in der Ecke der Live-Ansicht
angezeigt werden. Sie finden die Werte auch auf der Registerkarte Messlehre in der
Taster-Werkzeugleiste.

Winkelmesser-Messlehre

Mit der Winkelmesser-Messlehre kdnnen sowohl die Lage (X und
Y) des Scheitels der Messlehre als auch der Eingeschlossene
Winkel bestimmt werden; die Daten kdnnen der Registerkarte
Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste oder in der Ecke der
Live-Ansicht entnommen werden.

Weitere Informationen zum Steuern der Fadenkreuz-Messlehre finden Sie unter "Drehen,
Verschieben und GréRenanpassung von Messlehren".

Beispiel fur eine Winkelmesser-Messlehre
So messen Sie den eingeschlossenen Winkel:

—\ an
C) [:3]‘3 ®
@G:G-))@@
o (. )
\| ,-"'Ir\‘\-. L}
7Y

=

Offnen Sie das Fenster Taster-Anzeige (STRG + W).

2. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die VergroRerung Uber die Taster-
Werkzeugleiste an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'VergréRerung™ und
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

3. Wahlen Sie die Option Winkelmesser-Messlehre aus der Auswahlliste der Registerkarte

Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste aus.
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4. Bewegen Sie das KMG so, dass sich der Winkel innerhalb des Ansichtsfelds befindet.
Sobald das KMG in der Nahe ist, kdnnen Sie die Winkelmesser-Messlehre zuséatzlich
ziehen, sodass der Scheitel Uber dem Scheitel des Elements liegt.

Die beiden Scheitel sollten Uibereinander liegen.

5. Verwenden Sie die Punkte auf der Mitte der beiden Schenkel und drehen Sie diese, bis
sie mit den Seiten des Elements Uibereinstimmen.

6. Lesen Sie den Wert fur den Eingeschlossenen Winkel ab, der in der Ecke der Live-
Ansicht angezeigt wird. Sie finden diesen Wert auch auf der Registerkarte Messlehre in
der Taster-Werkzeugleiste.

Radiusdiagramm Messlehre

Mit der Radiusdiagramm-Messlehre kdnnen sowohl die Lage (X
& Y) als auch der Abstand zwischen konzentrischen Kreisen
bestimmt werden; diese Daten kdnnen der Registerkarte
Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste oder in der Ecke der
Live-Ansicht entnommen werden.

Weitere Informationen zum Steuern der Kreis-Messlehre finden Sie unter "Drehen, Verschieben
und GréRenanpassung von Messlehren".

Beispiel fir eine Radiusdiagramm-Messlehre
So kénnen Sie priifen, ob eine kreisformige Offnung konzentrisch zu einem Mittelloch ist:
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1. Offnen Sie das Fenster Taster-Anzeige (STRG + W).

2. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die VergréRerung Uber die Taster-
Werkzeugleiste an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'VergréRerung
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

3. Wahlen Sie die Option Kreis-Messlehre aus der Auswabhlliste der Registerkarte
Messlehre in der Taster-Werkzeugleiste aus.

4. Doppelklicken Sie auf der Registerkarte Messlehre auf das Feld Durchmesser und geben
Sie einen Durchmesser-Nennwert von 8,000 ein.

5. Bewegen Sie das KMG so, dass das Mittelloch innerhalb des Ansichtsfelds liegt. Sobald
das KMG in der Nahe ist, kdnnen Sie die Kreis-Messlehre zusétzlich mithilfe der Maus

zum genauen Mittelpunkt ziehen.

und

6. Klicken Sie auf die Schaltflache Null Ergebnisanzeige DXYZ ﬂauf der Registerkarte
Messlehre. Dadurch werden die DX-, DT- und DZ-Werte auf Null gestellit.

7. Andern Sie den Messlehretyp in Radiusdiagramm-Messlehre.

8. Doppelklicken Sie in der Registerkarte Messlehre auf das Feld Abst. und geben Sie den
Nennwert 1,000 ein.

9. Ziehen Sie die Radiusdiagramm-Messlehre so, dass sie konzentrisch zu dem Muster
liegt.

10. Lesen Sie die X- und Y-Werte von den DX- und DY-Werten der Taster-Anzeige ab.

Gitterdiagramm Messlehre

Mit der Gitterdiagramm-Messlehre kénnen sowohl die Lage (X & Y)
des Gittermusters, als auch der Abstand zwischen den Gitterlinien
g bestimmt werden; die Daten kbnnen der Registerkarte Messlehre in
der Taster-Werkzeugleiste oder in der Ecke der Live-Ansicht
entnommen werden.

Weitere Informationen zum Steuern der Kreis-Messlehre finden Sie unter "Drehen, Verschieben
und GréRenanpassung von Messlehren".

Beispiel eines Gitterdiagramms
So uberprifen Sie Elemente in Bezug auf Gitterlinien:

1. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die VergréRerung lber die Taster-
Werkzeugleiste an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'VergréRerung
"Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte 'Beleuchtung™.

2. Bewegen Sie das KMG so, dass die zu vergleichenden Elemente innerhalb des

Ansichtsfelds liegen.

und
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3. Andern Sie den Messlehretyp in Gitterdiagramm-Messlehre.

4. Doppelklicken Sie in der Registerkarte Messlehre auf das Feld Gitter und geben Sie den
Nennwert 0,500 ein.

5. Ziehen Sie einen beliebigen Gitterschnittpunkt in den unteren Bereich des "V".

Y Fy

Drag 1 grid paint
ko the "

6. Weitere Formen kdnnen visuell mit den Gitterlinien verglichen werden.

Erstellen von Ausrichtungen

Sie bendtigen Ausrichtungen, egal ob Sie die"CAD-Auswahlmethode" (CAD-Ansicht) oder die
"Zielauswahl-Methode" (Live-Ansicht) zur Messung Ihres Werkstlicks anwenden. Das Werkstuck-
Koordinatensystem wird durch die Ausrichtung definiert. Sie sollten eine Ausrichtung durchfuhren,
wenn Sie eine der folgenden Aufgaben ausfiihren mdchten:

e Andern der Lage oder Ausrichtung des Werkstiicks auf der Plattform.
e Ubertragen des Werkstiickprogramms von einer Maschine auf eine Andere.

e Programmieren des Werkstiickprogramms im Offline-Modus und anschliel3endes
Ausfuhren im Online-Modus.

e Verwenden von Hardware zur optischen Messung, die nicht in der Lage ist, eine
Nullpunktfahrt durchzufthren.

e Verwenden des Auto Shutter auf manuellen Maschinen.

Hinweis: Sie sollten jedes Mal, wenn Sie ein Werkstiickprogramm zur Ausfiihrung im CNC-
Modus erstellen, eine Ausrichtung erzeugen.

Es gibt viele Methoden, um optische Ausrichtungen zu erzeugen. Die Beispiele, die in diesem
Abschnitt vorgestellt werden, sollen nur als grober Leitfaden zum Erstellen von Ausrichtungen
dienen. Weitere Informationen tber Ausrichtungen finden Sie im Abschnitt:“Erstellen und
Verwenden von Ausrichtungen” in der Haupt-Hilfedatei von PC-DMIS.
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Optische Ausrichtungen kénnen auf zwei verschiedenen Wegen erstellt werden:

e Live-Ansicht-Ausrichtungen
e CAD-Ansicht-Ausrichtungen

Live-Ansicht-Ausrichtungen

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie in PC-DMIS Vision Ausrichtungen mit der Live-
Ansicht erstellen. Dies ist haufig dann der Fall, wenn Sie online messen, aber keine CAD-Daten
importiert haben. Die unten beschriebene Erstellung von groben manuellen und verfeinerten
CNC-Ausrichtungen unterstitzt Sie dabei, die Genauigkeit Ihrer Ausrichtung sicherzustellen.
Dieses zweistufige Verfahren ist nicht unbedingt erforderlich, wird jedoch empfohlen.

:’g Wenn Sie mit einer manuellen Maschine arbeiten, kénnen Sie dieses zweistufige Verfahren
mithilfe der AutoShutter-Funktion nutzen. Weitere Informationen zur AutoShutter-Funktion finden
Sie unter "Einrichten der Live-Ansicht".

Fuhren Sie die nachfolgenden Schritte aus, um eine Ausrichtung mithilfe der Live-Ansicht zu
erstellen:

e Schritt 1: Manuelles Messen der Bezugselemente
e Schritt 2: Erstellen einer manuellen Ausrichtung

e Schritt 3: Erneutes Messen der Elemente

e Schritt 4: Erstellen einer CNC-Ausrichtung

In diesem Beispiel wird der Assistent fiir 321 Ausrichtung verwendet, um die Verwendung dieses
Hilfsmittels zu demonstrieren. Im Beispiel "CAD-Ansicht-Ausrichtungen” wird das "klassische"
Dialogfeld Ausrichtungen verwendet.

Schritt 1: Manuelles Messen der Bezugselemente

Die manuelle Ausrichtung in diesem Beispiel besteht aus einem Bogenund einer Geraden.Diese
Bezugselemente werden in "Schritt 3: Neue Messung der Bezugselemente" praziser gemessen.
Montieren Sie vor Beginn das Werkstiick so, dass es sich einigermalRen im rechten Winkel zu
den Achsen der Messmaschine befindet.

So messen Sie die Bezugselemente:

1. Wabhlen Sie die Registerkarte Vergrol3erung £Iaus und stellen Sie die Vergrol3erung
auf die kleinste Einstellung (kleinste Darstellung).

\_\’fg Bei einer manuellen (ungefahren) Ausrichtung ist es akzeptabel und normalerweise
wuinschenswert, die VergroRerung auf dem kleinsten Wert zu belassen, da das Programm so
leichter ausgefuhrt werden kann. Durch die CNC-Ausrichtung (Feinausrichtung) wird die Qualitat
dieser Bezugselemente spater verbessert.
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2. Wahlen Sie die Registerkarte Beleuchtung ﬁ aus und stellen Sie das obere Licht auf
0 % (Aus) und das untere Licht auf 35 % ein.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache Kreis ——in der Symbolleiste Auto Element. Dadurch
wird das Dialogfeld Auto Element (Kreis) getffnet.

Wabhlen Sie die Registerkarte M aus

Bewegen Sie das KMG so, dass sich der Bogen (Bezug B) innerhalb des Ansichtsfelds
befindet.

4. Klicken Sie auf drei Punkte entlang der Kante des Bogens. Der Bogen wird wie in der
folgenden Abbildung gezeigt von einem radialen Ziel tberlagert:

wn

7. Klicken Sie auf Erzeugen, um diesen Kreis zum Werksttickprogramm hinzuzufiigen.

8. Wahlen Sie Gerade £~/ in dem Auswahllistenfeld im Dialogfeld Auto Element aus.

9. Bewegen Sie das KMG so, dass die Kante (Bezug C), die an den zuvor gemessenen
Bogen angrenzt, in das Ansichtsfeld geriickt wird.

10. Klicken Sie jeweils auf einen Punkt am linken und einen am rechten Ende. Die Kante
wird wie in der folgenden Abbildung gezeigt von einem Geraden-Ziel Giberlagert:

11. Klicken Sie auf Erzeugen, um diese Gerade zum Werkstiickprogramm hinzuzufligen.
12. Klicken Sie auf SchlieRen, um das Dialogfeld Auto Element zu schliel3en.

Nachster Schritt...

Schritt 2: Erstellen einer manuellen Ausrichtung

Die manuelle Ausrichtung wird verwendet, um die Werkstlickposition basierend auf den
gemessenen Bogen- und Geraden-Bezugselementen rasch zu bestimmen.

So erstellen Sie eine manuelle Ausrichtung:

1. Wabhlen Sie die Schaltflache 3-2-1-Ausrichtung o aus der Optik-Symbolleiste aus. Das
Dialogfeld Ausrichtungstyp wird angezeigt.
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2. Wahlen Sie die Gerade-Punkt-2D-Ausrichtung aus und klicken Sie auf Weiter. Das
Dialogfeld 2D-Geradenpunkt wird angezeigt.
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3. Wahlen Sie LIN1 aus der Liste verfligbarer Geraden aus und verknipfen Sie sie mit der
XPLUS-Achse aus der Auswahlliste Mit Achse verknipfen.
4. Klicken Sie auf Weiter. Das Dialogfeld 2D-Geradenpunkt-Ausrichtung — Nullpunkt wird

angezeigt.
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5. Wahlen Sie KREIS1 aus der Liste verfligbarer Punkte aus und klicken Sie auf Weiter.
Das Dialogfeld Geradenpunkt wird angezeigt.

6. Klicken Sie auf Fertig stellen, um den Ausrichtungsbefehl in das Werkstiickprogramm
einzufiigen. Damit ist die manuelle Ausrichtung abgeschlossen.

@ Klicken Sie neben der neuen Ausrichtung im Bearbeitungsfenster auf +/-
(Einblenden/Ausblenden). Sehen Sie sich die Ausrichtungsschritte an, die unter dem
Ausrichtungsbefehl mithilfe des 3-2-1-Ausrichtungsassistenten erstellt wurden.

Nachster Schritt...
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Schritt 3: Erneutes Messen der Elemente

Da die ungefahre Position des Werkstiicks bekannt ist, kdnnen die Bezugselemente zwecks
praziserer Definition unter Rechnersteuerung mit anderen Optikparametern neu gemessen
werden.

& o

Wenn Sie eine CNC-Maschine verwenden, wahlen Sie CNC-Modus _Iaus der
Tastermodus-Symbolleiste aus. Ansonsten kdnnen Sie AutoShutter verwenden, um die Messung
mithilfe einer manuellen Maschine durchzufihren.

So messen Sie das Bezugselement Bogenneu:

1. Klicken Sie auf die Schaltflache Kreis o in der Symbolleiste Auto Element. Dadurch
wird das Dialogfeld Auto Element (Kreis) getffnet.

2. Wahlen Sie die Registerkarte M aus

3. Wahlen Sie die Registerkarte Vergrof3erung Elaus und stellen Sie die Vergrol3erung
auf die kleinste Einstellung (kleinste Darstellung).

4. Bewegen Sie das KMG so, dass sich die untere Kante des Bogens (Bezug B) innerhalb
des Ansichtsfelds befindet.

5. Stellen Sie die VergréRerung auf 75 % der maximalen Vergré3erung ein.

6. Wahlen Sie die Registerkarte Beleuchtung Elaus und stellen Sie das obere Licht auf
0 % (Aus) und das untere Licht auf 35 % ein.

Fokussieren Sie Z nach Bedarf.

Nehmen Sie mithilfe der Maus den ersten Ankerpunkt auf der Bogenkante auf.

9. Bewegen Sie das KMG so, dass sich die Mitte des Bogens (Bezug B) innerhalb des
Ansichtsfelds befindet.
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10. Bewegen Sie das KMG so, dass sich die obere Kante des Bogens (Bezug B) innerhalb
des Ansichtsfelds befindet. Das Ziel wird angezeigt.

11. Andern Sie den Start- und Endwinkel auf 5 und 85.
12. Geben Sie exakte Werte fiir die Positionsparameter ein: X=0, Y=0, D=16

13. Wahlen Sie die Registerkarte Messpunktziele glaus.

14. Doppelklicken Sie unter Dichte auf Normal und wahlen Sie Hoch aus der Auswabhlliste
aus, um die Dichte zu &ndern. Durch Aufnahme einer hohen Punktedichte auf diesem
Bogen wird die Genauigkeit verbessert.

15. Setzen Sie den Wert im Feld Starke auf 6, indem Sie darauf doppelklicken und den Wert
in das Bearbeitungsfeld eingeben.

16. Bearbeiten Sie die Fokusparameter so, dass vor der Messung des Kreiselements
automatisch neu fokussiert wird. Wahlen Sie zunéachst den Fokus wie unten gezeigt aus
der Auswahlliste aus.
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17. Andern Sie den Fokus-Parametersatz wie folgt: Fokus = Ja, Bereich = 5, Dauer = 4
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18. Benennen Sie im Dialogfeld Auto Element das standardmaRige Kreis-Autoelement um in
BEZUG B.

19. Klicken Sie auf Test, um die Elementemessung zu testen.

20. Klicken Sie auf Erzeugen und dann auf SchlieRen.

So messen Sie das Geradenbezugselementneu:

1. Klicken Sie auf die Schaltflache Gerade = in der Symbolleiste Auto Element. Das
Dialogfeld Auto Element (Gerade) wird gedffnet.

2. Bewegen Sie das KMG so, dass sich das linke Ende der vorderen Kante (Bezug C)
innerhalb des Ansichtsfelds befindet.

3. Passen Sie bei Bedarf die Z-Achse an, um erneut zu fokussieren.

4. Nehmen Sie mithilfe der Maus den ersten Ankerpunkt auf der linken vorderen Kante auf.

5. Bewegen Sie das KMG so, dass sich das rechte Ende (kurz vor dem "V") der vorderen
Kante (Bezug C) innerhalb des Ansichtsfelds befindet. Nehmen Sie mithilfe der Maus den
zweiten Ankerpunkt auf. Das Ziel wird angezeigt.

6. Benennen Sie im Dialogfeld Auto Element das standardméafige Geraden-Autoelement
um in BEZUG C.

7. Klicken Sie auf Test, um die Elementemessung zu testen.

8. Klicken Sie auf Erzeugen und dann auf SchlieRen.

Néachster Schritt...

Schritt 4: Erstellen einer CNC-Ausrichtung

Die CNC-Ausrichtung ist grundséatzlich praziser, da die verwendeten Elemente (in Schritt 3
gemessen) computergesteuert mit einem héheren VergréRerungsfaktor, einer grof3eren
Punktdichte und erneuter Fokussierung gemessen wurden. Die vordere Kante (Bezug C) und der
Mittelpunkt des Bogens (Bezug B) werden in diesem Beispiel verwendet.

So erstellen Sie eine CNC-Ausrichtung:

1. Wabhlen Sie die Schaltflache 3-2-1-Ausrichtung o aus der Optik-Symbolleiste aus. Das
Dialogfeld Ausrichtungstyp wird angezeigt.
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2. Wahlen Sie die Gerade-Punkt-2D-Ausrichtung aus und klicken Sie auf Weiter. Das
Dialogfeld 2D-Geradenpunkt wird angezeigt.
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3. Wahlen Sie BEZUG C aus der Liste verfligbarer Geraden aus und verknlpfen Sie sie mit
der XPLUS-Achse aus der Auswabhlliste Mit Achse verknupfen.

4. Klicken Sie auf Weiter. Das Dialogfeld 2D-Geradenpunkt-Ausrichtung — Nullpunkt wird

angezeigt.
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5. Wahlen Sie BEZUG B aus der Liste verfiigbarer Punkte aus und klicken Sie auf
Weiter >>. Das Dialogfeld Geradenpunkt wird angezeigt.
6. Klicken Sie auf Fertig stellen, um den Ausrichtungsbefehl in das Werkstiickprogramm

einzufigen. Damit ist die CNC-Ausrichtung (oder verfeinerte manuelle Ausrichtung)
abgeschlossen.

@ Klicken Sie neben der neuen Ausrichtung im Bearbeitungsfenster auf +/-
(Einblenden/Ausblenden). Sehen Sie sich die Ausrichtungsschritte an, die unter dem
Ausrichtungsbefehl mithilfe des 3-2-1-Ausrichtungsassistenten erstellt wurden.
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CAD-Ansicht-Ausrichtungen

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie in PC-DMIS Vision Ausrichtungen mit der CAD-
Ansicht erstellen. Dies ist haufig bei der Online-Messung und importierten CAD-Daten der Fall.
Die unten beschriebene Erstellung von groben manuellen und verfeinerten CNC-Ausrichtungen
unterstitzt Sie dabei, die Genauigkeit Ihrer Ausrichtung sicherzustellen. Dieses zweistufige
Verfahren ist nicht unbedingt erforderlich, wird jedoch empfohlen.

:’g Wenn Sie mit einer manuellen Maschine arbeiten, kénnen Sie dieses zweistufige Verfahren
mithilfe der AutoShutter-Funktion nutzen. Weitere Informationen zur AutoShutter-Funktion finden
Sie unter "Einrichten der Live-Ansicht".

Fur dieses Ausrichtungsbeispiel muss vor Beginn das Demo-Werkstiick "HexagonDemoPart.igs
importiert werden. Informationen hierzu finden Sie unter "Importieren des Vision-Demo-
Werksticks".

Fuhren Sie die nachfolgenden Schritte aus, um eine Ausrichtung mithilfe der Live-Ansicht zu
erstellen:

e Schritt 1: Manuelle Messung eines Kantenpunkts

e Schritt 2: Erstellen einer manuellen Ausrichtung

e Schritt 3: Messen der Elemente flr Bezug A

e  Schritt 4: Erstellen des Bezugs A

e Schritt 5: Messen der Bezlige B und C

e Schritt 6: Erstellen einer CNC-Ausrichtung

e Schritt 7: Aktualisieren der Anzeige in der CAD-Ansicht

In diesem Beispiel wird das "klassische" Dialogfeld Ausrichtungen verwendet, um die
Verwendung dieses Dialogfelds zu demonstrieren. Im Beispiel "Live Ansicht-Ausrichtungen” wird
der Assistent fir 321 Ausrichtung verwendet.

Schritt 1: Manuelle Messung eines Kantenpunkts

Die manuelle Ausrichtung in diesem Beispiel besteht aus einem einzelnen Kantenpunktzur
ungeféhren Lokalisierung des Werkstlicks. Im spateren Verlauf werden zusétzliche Beziige
gemessen (per CNC, sofern zutreffend), um eine endgliltige Ausrichtung zu erstellen. Montieren
Sie vor Beginn das Werkstlick so, dass es sich einigermal3en im rechten Winkel zu den Achsen
der Messmaschine befindet.

So messen Sie das Bezugselement:

1. Wabhlen Sie die Registerkarte Vergrol3erung Elaus und stellen Sie die Vergrol3erung
auf die kleinste Einstellung (kleinste Darstellung).
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2. Wahlen Sie die Registerkarte Beleuchtung ﬁ aus und stellen Sie das obere Licht auf
0 % (Aus) und das untere Licht auf 35 % ein.

Cad ‘I.r'lt:wl aus

4. Klicken Sie auf die Schaltflache Drahtmodus @ Eauf der Symbolleiste Grafikmodi.
5. Bewegen Sie das KMG so, dass die vordere linke Ecke wie in der folgenden Abbildung
im Ansichtsfeld angezeigt wird:

3. Wahlen Sie die Registerkarte

6. Klicken Sie auf die Schaltflache Kantenpunkt Ein der Symbolleiste Auto Element.
Dadurch wird das Dialogfeld Auto Element (Kantenpunkt) getffnet.

7. Klicken Sie auf einen Punkt auf der vorderen Kante, der sich IN UNMITTELBARER
NAHE zur linken Ecke befindet.

8. Wahlen Sie die Registerkarte Messpunktziele glaus.
9. Andern Sie die Einstellung von Automatisches Ziel in Manuelles Messpunktziel.
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t@ Da es sich hierbei eigentlich um einen Kantenpunkt vom Typ "Manuelles Ziel" handelt, ist
der tatsachlich verwendete Punkt stets dort, wo das Fadenkreuz vom Bediener platziert wurde.

10. Klicken Sie auf Erzeugen, um diesen Kantenpunkt zum Werkstiickprogramm

hinzuzuftigen.
11. Klicken Sie auf SchlieRen, um das Dialogfeld Auto Element zu schliel3en.
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Nachster Schritt...

Schritt 2: Erstellen einer manuellen Ausrichtung

Bei dieser Ausrichtung wurde nur ein Punkt aufgenommen (siehe vorheriger Schritt). Es wurde
kein Rotationsbezug gemessen. Fir dieses Beispiel wird angenommen, dass sich das Werkstiick
einigermal3en im rechten Winkel zur Maschinenachse befindet. Der einzelne Punkt wird
verwendet, um den XYZ-Nullpunkt festzulegen.

So erstellen Sie eine manuelle Ausrichtung:

1. Wabhlen Sie die Menloption Einfiigen | Ausrichtung | Neu. Das Dialogfeld Ausrichtungen
wird angezeigt.

Waéhlen Sie PKT1 aus der Elementliste aus.

Markieren Sie die Kontrollkastchen nebenl¥ X,¥ Y und¥ Z.

Klicken Sie auf die Schaltflache Nullpunkt.

Klicken Sie auf OK, um die Anderungen zu speichern und das Dialogfeld zu schlieRen.
Die X-, Y- and Z-Nullpunkte wurden allesamt auf den Kantenpunkt verschoben.

arwN

Bei der Ausfiihrung des soeben erstellten Werkstickprogramms wird der Nullpunkt auf diesen
Punkt auf dem eigentlichen Werkstiick verschoben. Gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Wabhlen Sie die Registerkarte M aus

Wabhlen Sie Alle markieren aus der Optik-Symbolleiste aus.
Klicken Sie bei der Eingabeaufforderung "Moéchten Sie die manuellen
AusrichtungsElemente markieren?" auf Ja.

4. Waéhlen Sie Ausfiihren _* laus.

5. Wenn Sie dazu aufgefordert werden, messen Sie PKT1, indem Sie das Ziel (Fadenkreuz)
an der Ecke ausrichten und auf Fortfahren klicken. Sie kdnnen das Fadenkreuz auch
ziehen und ablegen; es wird dann auf der Kante eingerastet.

6. Wenn das Programm die Ausfihrung beendet hat, wahlen Sie die Registerkarte

[L]Cad viewl

7. Wahlen Sie GréRe anpassen & in der Grafikmodi-Symbolleiste aus.

wn

Nachster Schritt...

Schritt 3: Messen der Elemente fir Bezug A

Die obere Ebene(Bezug A) wird fir den priméaren Ausrichtungsbezug verwendet. Bei 2D-Optik-
Messungen wird im Allgemeinen keine Bezugsebene bendtigt. In diesem Beispiel allerdings wird
die Bezugsebene gemessen, um die Ebenheit-BemalRung unterzubringen. Dies ist in Situationen
nitzlich, in denen beispielsweise Toleranzrahmen vorhanden sind, die auf eine Bezugsebene
verweisen.

Da die ungefahre Position des Werkstiicks bekannt ist, kann PC-DMIS im CNC-Modus betrieben
werden.
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=]
Wenn Sie eine CNC-Maschine verwenden, wahlen Sie CNC-Modus aus der

Tastermodus-Symbolleiste aus. Ansonsten kdnnen Sie AutoShutter verwenden, um die Messung
mithilfe einer manuellen Maschine durchzufiihren.

So messen Sie ein Ebenenelement fur Bezug A:

0

1. Wabhlen Sie die Registerkarte Vergrol3erung —Iaus und stellen Sie die Vergrol3erung
auf die gréRte Einstellung (grofite Darstellung).

Wabhlen Sie die Registerkarte M aus

Platzieren Sie die Kamera tiber dem Werkstlick.

wn

4. Passen Sie auf der Registerkarte Beleuchtung Elden Wert fur das Obere Licht so an,
dass die Oberflache zwar sichtbar, aber nicht zu hell ist. Bewegen Sie Z, um nach Bedarf
zu fokussieren.

Wabhlen Sie die Registerkarte Cad View aus

Wahlen Sie Grol3e anpassen &l in der Grafikmodi-Symbolleiste aus.

Klicken Sie auf die Schaltflache Flachenmodus o lauf der Symbolleiste Grafikmodi.

© N o v

Klicken Sie auf die Schaltflache Flachenpunkt gin der Symbolleiste Auto Element. Das
Dialogfeld Auto Element (Flachenpunkt) wird gedffnet.
9. Kilicken Sie auf einen Punkt auf der oberen Flache.

10. Wahlen Sie die Registerkarte Messpunktziele ﬁlaus und @ndern Sie die folgenden
Parameter: Art des Ziels = Automatisches Messpunktziel, Bereich = 5,0, Dauer = 5 und
Hohe Genauigkeit = JA. Doppelklicken Sie fiir jedes automatische Messpunktziel auf den
jeweiligen Eintrag und geben Sie den angegebenen Wert ein.
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11. Klicken Sie auf Erzeugen, um diesen Kantenpunkt zum Werkstiickprogramm
hinzuzuftigen.

12. Klicken Sie auf einen anderen Punkt auf der oberen Flache und dann auf Erzeugen.

13. Wiederholen Sie den obigen Schritt (Auf Punkt klicken, dann auf Erzeugen klicken), bis
insgesamt 8 Punkte erzeugt wurden (PKT2 — PKT9).

14. Klicken Sie auf SchlieRen, um das Dialogfeld Auto Element zu schliel3en.

Nachster Schritt...
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Schritt 4: Erstellen des Bezugs A

Wenn die acht Flachenpunkte in "Schritt 3: Messen der Elemente fiir Bezug A" gemessen wurden,
kénnen Sie BEZUG A aus diesen Punkten erstellen.

So erstellen Sie BEZUG A:

1. Fuahren Sie das Programm bis zu diesem Punkt aus, um die acht Flachenpunkte zu
messen. Gehen Sie folgendermal3en vor:

a. Wabhlen Sie Markierte 16schen ﬂaus. Dies ist erforderlich, damit der Punkt der
manuellen Ausrichtung (PKT1) nicht eingeschlossen wird, wenn Sie Alle markieren
auswahlen.

b. Wahlen Sie Alle markieren aus der Optik-Symbolleiste aus.
c. Wenn die Meldung "Méchten Sie die manuellen Ausrichtungselemente
markieren?" angezeigt wird, klicken Sie auf NEIN.

]
d. Wahlen Sie Ausfiihren Jaus. Die acht Flachenpunkte werden gemessen.

2. Vergewissern Sie sich, dass im Bearbeitungsfenster die LETZTE Zeile des
Werkstluckprogramms markiert ist.
3. Wahlen Sie das Mentuelement Einfligen | Element | Abhéngiges Element | Ebene oder

klicken Sie auf die Schaltflache Abhangiges Element EBENE & auf der Symbolleiste
Abhéangige Elemente. Das Dialogfeld Abhdngige Ebene wird angezeigt.
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4. Wabhlen Sie die Option Besteinpassung aus.

5. Markieren Sie in der Elementliste die acht Flachenpunkte, die Sie in "Schritt 3: Messen
der Elemente flir Bezug A" gemessen haben. In diesem Beispiel sind dies die Punkte 2—
9.

6. Geben Sie BEZUG A in das Feld ID ein.

7. Klicken Sie auf Erzeugen und dann auf Schlie3en, um das Ebenenelement zum

Werkstiickprogramm hinzuzufiigen.

Néachster Schritt...
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Schritt 5: Messen der Beziige B und C

In diesem Schritt werden die vordere Geradeund die linke Geradefiir die Bezlige B und C
gemessen. Basierend auf dem Schnittpunkt der beiden Geraden wird ebenso ein Punkterstellt,
um den XY-Nullpunkt festzulegen.

So messen Sie den Bezug B:
1. Wabhlen Sie die Registerkarte Vergrol3erung £Iaus und stellen Sie die Vergrol3erung

auf ca. 25 % des maximalen Werts ein (der tatséchliche VergréRerungswert ist je nach
Objektiv unterschiedlich).

2. Wahlen Sie die Registerkarte Beleuchtung g aus und stellen Sie das obere Licht auf
0 % (Aus) und das untere Licht auf 35 % ein.

Wabhlen Sie die Registerkarte Cad pLEYY aus

Wabhlen Sie bei Bedarf Gro3e anpassen @in der Grafikmodi-Symbolleiste aus.
Klicken Sie auf die Schaltflache Drahtmodus i@ auf der Symbolleiste Grafikmodi.

Klicken Sie auf die Schaltflache Gerade Qin der Symbolleiste Auto Element. Das
Dialogfeld Auto Element (Gerade) wird gedffnet.

7. Klicken Sie auf einen Punktfiir den linken Ankerpunkt der Gerade auf der vorderen Kante
in Richtung des linken Endes.

o o &~ W

8. Klicken Sie auf einen Punktfiir den rechten Ankerpunkt der Gerade direkt links neben
dem Langloch (auf der rechten Seite des "V" wie unten abgebildet). Das Ziel wird
angezeigt.

‘@ Da sich die Gerade Uber ein Loch erstreckt (das "V"), muss dieser Bereich ausgeschlossen
werden, sodass in diesem Segment keine Punkte aufgenommen werden.
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9. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in das rechteckige Ziel. Wahlen Sie aus dem
Popup-Meni die Option Messpunktziel einfiigen aus. Hierdurch wird das einzelne
rechteckige Ziel in zwei separate Ziele aufgeteilt.

10. Wiederholen Sie diesen Schritt, um ein drittes Ziel einzufiigen.

11. Ziehen Sie die beiden Ziele-Trenner so, dass sich jeweils eines auf jeder Seite des "V*"
befindet.

9. Wahlen Sie die Registerkarte LWE View aus

10. Platzieren Sie die Kamera tiber dem Werkstuck.

11. Passen Sie auf der Registerkarte Beleuchtung Elden Wert flr das Obere Licht so an,
dass die Oberflache zwar sichtbar, aber nicht zu hell ist. Bewegen Sie Z, um nach Bedarf
zu fokussieren.

12. Wahlen Sie die Registerkarte Messpunktziele !Iaus. Es werden drei Ziele angezeigt:
EAL, EA2 und EA3. Das zweite Ziel (EA2), das sich Uber das Loch erstreckt, sollte nicht
verwendet werden. Doppelklicken Sie auf Normal, im Feld EA2 auf Dichte und wahlen
Sie Keine aus.

Id | Denszity | IInder...
Eal R

EAZ M MAA
EA3 Mormal kA2

13. Sie sehen dann, dass sich die Anzeige des EA2-Zielsegments &ndert und angezeigt wird,
dass keine Daten aufgenommen werden.

2

14. Benennen Sie im Dialogfeld Auto Element das standardméRige Geraden-Autoelement
um in BEZUG B.
15. Klicken Sie auf Erzeugen und dann auf Schliel3en.

So messen Sie den Bezug C:
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1. Wabhlen Sie erneut die Schaltflache Gerade £ in der Symbolleiste Auto
Element aus. Das Dialogfeld Auto Element (Gerade) wird gedtffnet.

1 Yg Durch SchlieRen und erneutes Offnen des Dialogfelds "Auto Element"
wird die Anzahl der Ziele auf 1 zurlickgesetzt.

2. Wahlen Sie bei Bedarf Grol3e anpassen &l in der Grafikmodi-
Symbolleiste aus.

3. Klicken Sie auf zwei Punkte auf der linken Kante (einen auf der Vorder- und einen auf der
Ruckseite).

4. Andern Sie den Standardnamen in BEZUG C.

5. Klicken Sie auf Erzeugen, um diese Gerade zum Werkstiickprogramm hinzuzufiigen.

6. Klicken Sie auf SchlieRen, um das Dialogfeld Auto Element zu schliel3en.

So erstellen Sie einen Punkt aus dem Schnittpunkt der Geraden:

1. Wabhlen Sie das Menlelement Einflgen | Element | Abhangiges Element | Punkt oder

klicken Sie auf die Schaltflache Abhangiges Element PUNKT =" auf der Symbolleiste
Abhéangige Elemente. Das Dialogfeld Abhangiger Punkt wird angezeigt.

2. Wahlen Sie die Option Schnitt aus.

3. Wabhlen Sie aus der Elementliste BEZUG B und BEZUG C aus.

4. Andern Sie die ID in ECKE VORN LINKS, und klicken Sie dann auf Erzeugen. SchlieRen
Sie das Dialogfeld.

Die Bezugselemente wurden nun erstellt.

Né&chster Schritt...

Schritt 6: Erstellen einer CNC-Ausrichtung

Da die Elemente, aus denen CNC-Ausrichtungen bestehen, computergesteuert gemessen
wurden und die exakte Ecke verwendet wird, ist diese Ausrichtung grundsatzlich praziser.

So erstellen Sie eine CNC-Ausrichtung:

1. Wabhlen Sie die Menloption Einfigen | Ausrichtung | Neu. Das Dialogfeld Ausrichtungen
wird angezeigt.
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2. Wabhlen Sie BEZUG A aus der Elementliste aus, um die Ebene an die ZPLUS-Ebene
anzugleichen.

3. Wahlen Sie ZPLUS aus dem Auswabhlfeld Layer aus.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache Raum. Hierdurch wird die Ebene an die ZPLUS-Achse
angeglichen.

5. Wabhlen Sie BEZUG B aus der Elementliste aus, um die XPLUS-Achse um die ZPLUS-
Achse zu drehen.

Wahlen Sie XPLUS aus dem Auswabhlfeld Drehen auf aus.

Wahlen Sie ZPLUS aus dem Auswabhlfeld Drehen um aus.

Klicken Sie auf die Schaltflache Drehen.

© N

9. Wahlen Sie ECKE VORN LINKS aus der Elementliste aus, um den XYZ-Nullpunkt
festzulegen.

10. Markieren Sie die Kontrollkastchen nebenl¥ X und ¥ Y.

11. Klicken Sie auf die Schaltflache Nullpunkt.

12. Wahlen Sie BEZUG A aus.

13. Markieren Sie das Kontrollkastchen neben [¥Z.

14. Klicken Sie erneut auf die Schaltflache Nullpunkt.

15. Geben Sie ABC in das Feld ID fiir den Ausrichtungsnamen ein.

16. Klicken Sie zum Beenden auf OK.

17. Wéhlen Sie bei Bedarf Grof3e anpassen &l in der Grafikmodi-Symbolleiste aus.

Néachster Schritt...

Schritt 7: Aktualisieren der Anzeige in der CAD-Ansicht

In der CAD-Ansicht werden zu diesem Zeitpunkt alle gemessenen Elemente angezeigt. Mitunter
ist es winschenswert, die Anzeige von Punkt-IDs in der CAD-Ansicht zu deaktivieren.

So deaktivieren Sie Punkt-IDs:
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1. Wabhlen Sie die Menleintrag Bearbeiten | Grafikfenster | Layout der Elemente aus. Das
Dialogfeld Elementlayout bearbeiten wird angezeigt.
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2. Wahlen Sie die Punktelemente (PKT-PKT9) aus, um diese zu markieren.
3. Setzen Sie die Option "Etikettenanzeige" % auf Aus.
4. Klicken Sie auf Ubernehmen und anschlieBend auf OK.

Die CAD-Ansicht sollte nun ungefahr wie unten abgebildet aussehen. Sie sehen, dass sich der
Ursprung des Koordinatensystems in der unteren linken Ecke befindet. X+ verlauft nach rechts
und Y+ nach hinten.

t@ Durch die Ausfuihrung des Werkstiickprogramms bis zu diesem Punkt wird die benétigte
Ausrichtung fir die Messung weiterer Elemente zur Auswertung hergestellt.

Live-Ansicht-Ausrichtung mit CAD

Diese Methode wird im Allgemeinen angewendet, wenn Sie eine Aufspannung haben, bei der
sich die optischen Referenzmarkierungennicht in der CAD-Zeichnung befinden. In diesem Fall
kénnen Sie keine geeignete Ausrichtung aus der CAD-Datei einrichten, obwohl die CAD-
Zeichnung des Werkstiicks vorhanden ist. Sie miissen die Ausrichtung auf der Registerkarte
Live-Ansicht einrichten. Wenn Sie dies getan haben, kénnen Sie mit der Cad-Ansicht weitere
Elemente messen.
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Ein Bezugspunkt. Im Falle von CAD-Dateien einer Platine beispielsweise beziehen sich diese
optischen Referenzmarkierungen auf die Létlage. Diese Bezlige sind mdglicherweise nicht in der
CAD-Datei vorhanden.

Zum Einrichten einer Ausrichtung, die mit dem CAD-Koordinatensystem ubereinstimmt, gehen
Sie wie folgt vor:

1. Erstellen Sie die Ausrichtungselemente auf der Registerkarte Live-Ansicht mithilfe der
im Thema "Live-Ansicht-Ausrichtungen" beschriebenen Methode. Richten Sie wie im
Folgenden beschrieben eine Ausrichtung ein:

e Sie sollten im Allgemeinen drei Flachenpunktelemente verwenden, um eine Ebene
zur raumlichen Ausrichtung, ein Geradenelement, auf das gedreht wird, und dann
ein Punktelement fur den Ursprung zu erstellen.

e Fur einfache 2D-Werkstiicke sollten Sie jedoch im Allgemeinen zwei Kreiselemente
fur die raumliche Ausrichtung, das Drehen und zum Einstellen des Ursprungs
verwenden.

2. Passen Sie die raumliche Ausrichtung durch Transformieren und Drehen so an, dass
diese mit den CAD-Koordinaten uUbereinstimmt.

3. Weisen Sie PC-DMIS an, diese beiden Koordinatensysteme aufeinander einzurasten.

4. Erstellen Sie die Ausrichtungselemente (dieselben Elemente wie oben) auf der
Registerkarte CAD-Ansicht mithilfe der im Thema "CAD-Ansicht-Ausrichtungen”
beschriebenen Methode.

5. Transformieren Sie die Ausrichtung so, dass Sie mit dem CAD-Koordinatensystem
Ubereinstimmt. Dazu klicken Sie auf die Schaltfliche CAD = Werkstiick im Dialogfeld
Ausrichtungen, um PC-DMIS anzuweisen, dass die gerade von lhnen erstellte
Ausrichtung mit dem CAD-Koordinatensystem tbereinstimmen soll.

Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen

PC-DMIS Vision unterstitzt zurzeit die Erstellung von Elementen mithilfe der Auto-
Elementerstellung. In diesem Abschnitt wird lediglich die Verwendung von Auto-Elementen beim
Messen mit PC-DMIS Vision beschrieben.

\\fg Fir weitere Informationen uUber Auto-Elemente, beachten Sie den Abschnitt "Erstellen von
Auto-Elementen" in der Hauptdatei der Hilfedatei von PC-DMIS.

Das PC-DMIS-Schnellstartfenster unterstiitzt die Erzeugung von optischen Auto-Elementen
mithilfe der Schaltflachen fir gemessene Elemente. Anstatt gemessene Elemente zu erzeugen,
werden beim Arbeiten mit optischen Maschinen Optik-Auto-Elemente erzeugt. Nicht alle
verfugbaren Optik-Auto-Elemente kdnnen Uber das Schnellstartfenster erzeugt werden, da die
verfigbaren Schaltflachen fir gemessene Elemente nicht alle Optik-Auto-Elemente abdecken. Im
Schnellstartfenster kénnen Sie dariiber hinaus eine Auto-Erkennung fir Elemente durchfiihren,
indem Sie Messpunkte aufnehmen. Siehe "Auto-Elementerkennung".

\\'jg Ausfihrliche Informationen zur Verwendung des Schnellstartfensters finden Sie im Abschnitt
"Verwenden der Schnellstart-Schnittstelle” in der Hauptdatei der Hilfe zu PC-DMIS.
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Optik-Messmethoden
Es gibt in PC-DMIS Vision drei Mdglichkeiten, um Werkstlicke im CNC-Modus zu messen:

e CAD-Auswahlmethode: Wenn lhnen eine CAD-Zeichnung vorliegt, kdnnen Sie das
gesamte Werkstlickprogramm offline auf Basis der CAD-Zeichnung programmieren. Sie
kénnen dieses Programm dann auf einer Live-Maschine ausfuihren. Weitere
Informationen zu diesem Verfahren finden Sie unter "CAD-Auswahlimethode".

e Zielauswahl-Methode: Fir diese Methode ist keine CAD-Zeichnung erforderlich. Sie
erfolgt komplett online unter Einsatz einer Live-Maschine. Weitere Informationen zu
diesem Verfahren finden Sie unter "Zielauswahl-Methode".

e Auto-Elementerkennung: Uber das Schnellstart-Fenster kbnnen Sie mit der Aufnahme
von Messpunkten beginnen. PC-DMIS erkennt dann automatisch den Elementtyp.
Weitere Informationen zu diesem Verfahren finden Sie unter "Auto-Elementerkennung".

CAD-Auswahlmethode

Um bei dieser Methode ein Element zum Werkstickprogramm hinzuzufiigen, klicken Sie auf der
Registerkarte CAD-Ansicht im Grafikfenster auf das gewiinschte CAD-Element (z. B. Kreis,
Kante, Flache usw.). Wenn Sie ein offenes Profil 2D-Element hinzufiigen mochten, ist es
auRerdem erforderlich, die Reihe von CAD-Elementen auszuwéhlen, die das Profil 2D, das Sie
messen mdchten, bilden.

Die folgenden Schritte zeigen Ihnen, wie Sie mithilfe der CAD-Auswahl-Methode ein
Kreiselement zum Werksttickprogramm hinzufiigen:

1. Offnen Sie die Symbolleiste Auto-Element.

£
NN _NeR-NiNIN, LR

2. Klicken Sie auf die Schaltflache Kreis. Es erscheint das Dialogfeld Auto Element fir
einen Kreis.
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Dialogfeld fur Auto-Element Optik-Kreis

3. Lassen Sie das Dialogfeld Auto-Element geéffnet und wéhlen Sie die Registerkarte
CAD-Ansicht im Grafikfenster aus. Klicken Sie einmal auf die Kante des gewiinschten
Kreises. Andere Elemente erfordern unter Umstéanden zusétzliche oder auch weniger
Klicks. Siehe "Erforderliche Klicks fur unterstiitzte Elemente".
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Auswabhl eines Kreises aus der CAD-Ansicht

Achtung: Klicken Sie so nah wie mdglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswahlt.

4, PC-DMIS Vision Ubernimmt die Nennwertdaten fiir das Element automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element.

5. Fur alle Elemente gilt, dass die Messpunktziele fir das Element automatisch angezeigt
werden. Die daraus resultierende CAD-Ansicht sollte in etwa so aussehen:

Kreiselement mit Messpunktziel

Beachten Sie, dass die Software das gewinschte Kreiselement auswahlt und ein Ziel
zeichnet, das das Band fir den Scanbereich anzeigt.
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6. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um das Element zum
Werkstiickprogramm hinzuzuftigen.

Zielauswahl-Methode

Zum Hinzufiigen eines Elements zum Werkstiickprogramm sollten Sie bei dieser Methode die
Registerkarte Live-Ansicht im Grafikfenster verwenden, um Zielpunkte zu platzieren. Die
folgenden Schritte zeigen, wie Sie mit dieser Methode ein Kreiselement zum
Werkstiickprogramm hinzufligen kénnen:

1. Offnen Sie die Symbolleiste Auto-Elemente.

£
NN _Nel-NiRIN, NeRA

2. Klicken Sie auf die Schaltflache Kreis. Das Dialogfeld Auto-Element fur das
Kreiselement wird angezeigt.
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3. Lassen Sie das Dialogfeld Auto-Element geéffnet und wéhlen Sie die Registerkarte

Live-Ansicht im Grafikfenster.

4. Klicken Sie drei Punkte entlang der Kante des gewiinschten Kreises an. Bei jedem Klick
erscheint auf hrem Bild ein roter Zielkontrollpunkt. Fir eine automatische Erkennung
kénnen Sie auch auf die Kante doppelklicken. Andere Elemente erfordern ggf. mehr bzw.

weniger Klicks. Siehe "Erforderliche Klicks fiir unterstiitzte Elemente”.
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: E—_‘-?LM"N-' |

Auswahl eines Kreises in dér"Reéisterllza-r-tTe "Live-Ansicht"

5. Das Ziel fur das entsprechende Element wird in der Registerkarte Live-Ansicht
angezeigt, sobald Sie die erforderliche Anzahl von Kontrollpunkten fiir dieses Element
angewahlt haben (bzw. per Doppelklick die Kantenerkennung aktiviert haben). Siehe
"Erforderliche Klicks fir unterstiitzte Elemente".

= B e |

Zielanzeige fur Kreiselement

6. PC-DMIS Vision Ubernimmt die Nennwertdaten fur das Element automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element.

7. Passen Sie die Beleuchtung und Vergro3erung bis zum gewiinschten Grad an, indem
Sie die Reglerkndpfe oder die Taster-Werkzeugleiste bedienen.

8. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld so an, dass sie mit den theoretischen Werten
des Elements Ubereinstimmen.

9. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um das Element zum
Werkstiickprogramm hinzuzuftigen.

Erforderliche Klicks fur unterstitzte Elemente

Die folgende Tabelle zeigt die Anzahl der Klicks, die fiir jeden Elementtyp und die zugehdrige
Auswahlmethode erforderlich ist, an:

Erforderliche Klicks pro Element

Elementtyp |CAD-Auswahl- Messpunktziel-Punkt-Methode

Methode (Live-Ansicht)

(CAD-Ansicht)

FlachenpunktKlicken Sie einmal auf Klicken Sie einmal, um automatisch einen Punkt

by eine Flache an der angeklickten Position auf der Flache
(Flachenmodus) oder hinzuzufiigen.
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dreimal auf ein

Drahtmodell

(Drahtmodus)

Klicken Sie einmal in  Klicken Sie einmal, um automatisch einen Punkt
die Nahe einer Kante auf der nachstgelegenen Kante hinzuzufiigen.

Klicken Sie einmal auf Klicken Sie, um die Start- und Endpunkte der

ein Ende einer Geraden zu ermitteln. Sie kénnen auch
Geraden und dann doppelklicken, um automatisch zwei Punkte an
nochmal auf das den Enden der aktuellen Kante hinzuzufiigen.

andere Ende.

Klicken Sie einmal in  Klicken Sie, um drei Punkte um den Kreis herum

der Néhe der Kante hinzuzufiigen. Sie kénnen auch doppelklicken,

des Kreises. um automatisch drei abstandsgleiche Punkte auf
dem Umfang des sichtbaren Kreises
hinzuzufiigen.

Klicken Sie einmal in  Klicken Sie, um finf Punkte um die Ellipse

der Nahe der Kante der herum hinzuzufiigen. Sie kénnen auch

Ellipse. doppelklicken, um automatisch funf
abstandsgleiche Punkte um die sichtbare Ellipse
herum hinzuzufiigen.

Rechteckloch Klicken Sie einmal in  Klicken Sie auf zwei Punkte auf einer der beiden

o

Langloch
L1

Kerbe

L.J

Vieleck

9|

Profil 2D
o

der Nahe der Kante langeren Seitenkanten. Klicken Sie

des Rechtecklochs. anschlieBend auf einen Punkt auf einer der
beiden Endkanten und dann einmal auf die
andere langere Seitenkante. Klicken Sie
abschlieRend noch einmal auf die andere
Endkante.

Klicken Sie einmal in  Klicken Sie auf drei Punkte auf dem ersten

der Nahe der Kante Bogen und anschlieRend auf drei weitere Punkte

des Langlochs. auf dem gegenlberliegenden Bogen.

Klicken Sie einmal in  Klicken Sie wie folgt auf finf Punkte: Zwei

der Nahe der Kante,  Punkte (1 und 2) auf der Kante gegentiber der

gegeniber der Offnung Offnung, zwei Punkte (3 und 4) auf jeder der

der Kerbe. parallelen Seiten der Kerbe sowie einen Punkt
(5) auf der Kante aulRerhalb der

Kerbe. 43.270,-1.024,-92.001

Klicken Sie einmal in  Klicken Sie auf zwei Punkte auf der ersten Seite

der Nahe der Kante und dann auf alle andere Seiten. Vor dem

des Vielecks. Klicken missen Sie den Parameter "Anzahl der
Seiten" im Dialogfeld "Auto-Element" einstellen.

Drahtmodus: Klicken  Klicken Sie gentigend Punkte zur Definition der

Sie auf eine Reihe von Profilform, wobei jedes Punktepaar mit einem

einer oder mehreren ~ Bogen oder einer Linie verbunden wird. Sie
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verbundenen Kanten  kdnnen spater weitere Punkte hinzufiigen, indem
oder Bbgen, wobei Sie Sie mit der rechten Maustaste auf das Ziel

die Drahtmodelldaten klicken und die Option Nennwertsegment
verwenden einfigen auswahlen.

(Drahtmodus).

Sie kénnen auch in das Bild der Live-Ansicht
Flachenmodus: Klicken klicken, um eine Kantensuche auszufihren.
Sie auf ein CAD-Objekt Weitere Informationen finden Sie im Thema
in der Nahe der Kante. "Verwenden eines 2D-Profil-Kantensuchers".
Daraus werden das
Element und alle
verbundenen CAD-
Elemente aufgebaut.

Auto-Elementerkennung

PC-DMIS Vision bestimmt automatisch, welcher Elementtyp zum Werkstlickprogramm
hinzugefligt werden soll. Auf Grundlage der aufgenommenen Messpunkte werden Auto-Elemente
erkannt, wenn das Fenster Schnellstart getffnet ist. Das untenstehende Beispiel zeigt den
Erkennungsvorgang fir ein Optik-Autoelement "Kreis"; der Vorgang ist bei allen unterstiitzten
Elementen (Kantenpunkt, Gerade, Kreis, Langloch, Rechteckloch oder Kerbe) dhnlich.

So messen Sie ein Optik-Autoelement "Kreis" mit der Elementerkennung:

1. Wahlen Sie die Menuoption Ansicht | Andere Fenster | Schnellstart. Das Fenster
Schnellstart wird angezeigt.

@ —

CIRCLE i

o
)| E
L33
G
L

|CIR5=CIRCLE (VISION)

| =Back || Mewt= || Finish

Fenster "Schnellstart"

2. Nehmen Sie mithilfe des Bedienelements Ihrer Maschine den ersten Messpunkt auf der
Kante des Kreiselements auf, oder klicken Sie mit der linken Maustaste auf die
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Elementkante in der Live-Ansicht. Das Fenster Schnellstart wird aktualisiert und zeigt nun
einen Messpunkt (1/1) im Puffer und das erkannte PUNKT-Element an.

3. Gehen Sie wie beim ersten Messpunkt vor und nehmen Sie den zweiten Messpunkt an
einer anderen Position auf der Kante des Kreises auf. Das Fenster Schnellstart wird
aktualisiert und zeigt nun zwei Messpunkte (2/2) im Puffer und das erkannte GERADEN-
Element an.

4. Nehmen Sie nun analog zum ersten und zweiten Messpunkt einen dritten Messpunkt an
einer anderen Position auf der Kante des Kreises auf. Das Fenster Schnellstart wird
aktualisiert und zeigt nun drei Messpunkte (3/3) im Puffer und das erkannte KREIS-
Element an.

Erkannte Kreis-Messpunkte

5. Klicken Sie auf die Schaltflache Messpunkt [6schen , wenn Sie mit der Position
eines Messpunkts nicht zufrieden sind. Der entsprechende Messpunkt wird aus dem
Puffer entfernt.

6. Wenn das gewiinschte Element erkannt wurde, kénnen Sie auf Fertig stellen klicken. Das
Element wird zu Ihrem Werkstiickprogramm hinzugefigt.

7. Klicken Sie zum Anzeigen des Elementziels auf die Schaltflache Umschalter 'Ziel

einblenden' auf der Registerkarte Live-Ansicht im Grafikfenster (siehe
"Grafikfenster"). Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Ziel, um allgemeine
Parameterénderungen am Ziel Gber das Kontextmenu (Punktdichte, Kantenauswahltyp,
Messpunktziel einfugen usw.) auszufihren. Informationen hierzu finden Sie unter
"Verwenden von Kontextmenus"
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Kreisziel in der Live-Ansicht

8. Wenn Sie F9 auf dem neuen Autoelement im Bearbeitungsfenster driicken, kénnen Sie
die Parameter fur das Element &ndern.

130 « Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen PCDMIS Vision Manual - German



Wilcox Associates, Inc.

Das Dialogfeld "Auto-Element" in PC-DMIS Vision
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Dialogfeld "Auto-Element"

Das Dialogfeld Auto-Element hilft Ihnen dabei zu definieren, was gemessen werden soll.
Ungeachtet Ihrer Auswahl wird das Dialogfeld Auto-Element mit dem entsprechenden
Elementtyp angezeigt, der aus der Liste im Bereich Messeigenschaften ausgewahlt wurde.

Elemente kénnen mithilfe eines Optik-Tasters &hnlich wie bei der Verwendung eines taktilen

Tasters programmiert werden. Folgende drei Methoden sind verfugbar:

e Auswahl von CAD-Daten auf der Registerkarte CAD-Ansicht.

e Platzieren von Messpunktzielen per Mausklick auf der Registerkarte Live-Ansicht.
e Eingabe von Werten in die Nennwert-Bearbeitungsfelder im Dialogfeld Auto-Element.
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Die beschriebenen Steuerelemente des Dialogfeldes Auto-Element werden fir PC-DMIS Vision
verwendet. Fir Informationen, die in diesem Abschnitt nicht berticksichtigt wurden, siehe
Themenpunkt Allgemeine Optionen im Dialogfeld "Auto-Element” in der PC-DMIS Haupt-
Hilfedatei.

Die Einstellungen der Taster-Werkzeugleiste befinden sich im unteren Bereich des Dialogfeldes
Auto-Element. Die Einstellungen beziehen sich auf das aktuell bearbeitete Auto-Element. Siehe
"Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS Vision".

Hinweis zur Terminologie bei Messpunkten

Wir bezeichnen den Vorgang der Verwendung eines taktilen Tasters zur Messung eines
Elements als "Aufnehmen eines Messpunktes”. Im Fall von PC-DMIS Vision bezieht sich der
Messpunkt auf die tatsachliche Position des Punktes im Messverfahren. Es ware ungenau, die
gleiche Terminologie bei Vision-Messvorgangen zu gebrauchen. In PC-DMIS Vision klicken Sie
tatsachlich auf das Bild in der Registerkarte Live Ansicht, um ‘Messpunkte’ an das KMG zu
Ubermitteln.

Der Begriff "Zielankerpunkt" beschreibt den Vorgang, wie er innerhalb von PC-DMIS Vision
stattfindet, genauer. Die Punkte, die von diesen Klicks abgeleitet werden, werden zur
Berechnung der nominalen Form des Elements verwendet.

Bereich "Elementeigenschaften”

— Feature Properties
Center: Surface: Anole:
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Punkt: Gibt die XYZ-Werte fur Flachenpunktelemente oder Kantenpunktelemente an.
Start: Gibt die XYZ-Werte fir den Startpunkt eines Geradenelements an.

Ende: Gibt die XYZ-Werte fur den Endpunkt eines Geradenelements an. Dies ist nur
dann verfugbar, wenn Ja fir die Eigenschaft Begrenzt im "Bereich "Messeigenschaften
ausgewahlt wurde.

Zentrum: Gibt die XYZ-Werte fir das Zentrum eines Kreises, eines Langlochs, eines
Rechtecklochs oder eines Profil-2D-Elements an.

Oberflache: Gibt die IJK-Werte fir den Oberflachenvektor jedes Auto-Elements in
Vision an.

Kante: Gibt die IJK-Werte fiir den Kantenvektor eines Kanten- oder Geradenelements
an. Der Kantenvektor zeigt von der Kante weg.
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Winkel: Gibt die IJK-Werte fiir den Winkelvektor eines Rechteckloch-Elements oder
eines Langloch-Elements an. Der Winkelvektor legt die Mittellinie des Elements fest.
Die Mittellinie des Elements und die Normale missen im rechten Winkel zueinander
stehen. So wird auch der Bezugsvektor der Startwinkel und Endwinkel von Kreisen
(Bogen) festgelegt.

Starkentyp (Nenn/Mess/Keine): Diese Option legt fest, ob auf die Werte von Oberflachen
oder Kanten eines Elements eine Starke angewandt wird. "Nenn" legt fest, dass die Starke
als theoretischer Wert angewandt wird. "Mess" legt fest, dass die Starke als Istwert
angewandt wird. Ist "Kein" ausgewahlt, so wird die Starke NICHT berticksichtigt.

T (Starkeabstand): Gibt den Starkeabstand an, der fur die Werte von Oberflachen oder
Kanten eines Elements abhangig vom Starkentyp angewandt wird. Wurde ein
Starkentyp mit der Bezeichnung "Kein" ausgewabhlt, so ist dieser Wert nicht verfligbar.

Elementeigenschaften — Steuerungsschaltflachen

Schaltflachen in Vision Beschreibung

Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
kénnen Sie zwischen dem polaren und
dem kartesischen Koordinatensystem
hin- und herwechselin.

N Wenn Sie eine Achse (X, Y oder Z) in
Schaltflache einem der Punkt- oder Start-Felder
auswahlen und auf diese Schaltflache
klicken, findet PC-DMIS zu dieser Achse
das nachste CAD-Element im
Grafikfenster.

Schaltflache ]
Umschalter Polar / Kartesisch

Nachstes CAD-Element suchen

Hinweis: Diese Option ist nur fir die
Elemente Flachenpunkt, Kantenpunkt
und Gerade verfiigbar.

Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
wird die Position der Tastspitze
(Stativposition) gelesen und in die X-, Y-
und Z-Felder eingefigt.

Schaltflache j
Punkt von Maschine lesen

Hinweis: Wenn Sie sich beim Driicken
dieser Schaltflache auf der Seite der
Messlehre-Werkzeugleiste befinden, wird
anstelle der Stativposition eher der
Mittelpunkt der Messlehre verwendet.

Mit dieser Schaltflache werden alle
Oberflachen entlang des XYZ-Punkts
und IJK-Vektors bei der Suche nach dem
nachstliegenden Punkt durchstoRen. Der
vertikale Oberflachenvektor wird als 1JK-
NENNVEKTOR angezeigt, die XYZ-
Werte werden jedoch nicht gedndert.

Schaltflache ﬂ
"Vektor suchen"

Hinweis: Diese Option ist nur fur
Flachenpunkte verfugbar.

PCDMIS Vision Manual - German Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen « 133



Wilcox Associates, Inc.
Schaltflache il
"(Vektor) Umkehren"
Schaltflache HI

Vektor von Maschine lesen

Schaltflache
Vektoren tauschen

Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
wird die Richtung des |-, J-, K-Vektors
umgekehrt.

Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
werden die Werte fiir Vektoren basierend
auf dem Vektor Ihrer Optikmaschine
eingelesen und angewandt.

Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
werden die Vektoren des aktuellen

Kanten- und Oberflachenvektors
getauscht.

Bereich "Messeigenschaften”

— Meazurement Properties

Start Anale: |nher/ O uter:
T
Diarneter:

| = |0 =
bk e R < |

Einrasten: Wenn Ja ausgewahlt ist, werden die gemessenen Werte an dem
theoretischen Vektor fur Flachenpunkte "eingerastet". Sdmtliche Abweichungen
befinden sich entlang des Vektors des Punktes. Dies ist nitzlich, um auf einer
Abweichung entlang eines bestimmten Vektors zu fokussieren.

Lange: Gibt die Lange eines Geradenelements an.

Begrenzt: Ist hier Ja ausgewdhlt, ist im Bereich "Elementeigenschaften" die Eigenschaft

Ende verfigbar, um den Endpunkt eines Geradenelements festzulegen.
Startwinkel: Gibt den Startwinkel eines Kreiselements an.
Endwinkel: Gibt den Endwinkel eines Kreiselements an.

Innen/Auf3en: Bei Kreis-, Rechteckloch-, Langloch-, Kerbe-, Ellipse- oder Vieleck-Elementen
koénnen Sie festlegen, ob es sich um ein innen- oder auf3enliegendes Element handelt.

Durchmesser: Gibt den Durchmesser eines Kreis- oder Vieleck-Elements an. Der
Durchmesser fir ein Vieleck-Element definiert einen Inkreis innerhalb des Vielecks.

Haupt-Durchmesser: Gibt den Durchmesser der langen Achse eines Ellipse-Elements an.
Neben-Durchmesser: Gibt den Durchmesser der kurzen Achse eines Ellipse-Elements an.
Breite: Gibt die Breite fir Langlécher, Rechtecklécher oder Kerben an.

Lange: Gibt die Lange fur Langlocher, Rechteckldcher oder Kerben an.
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Anz. Seiten: Gibt die Anzahl der Seiten fir ein Vieleck-Element an (3-12).

Geschlossen: Ist dieser Wert auf "Ja" gesetzt, bestimmt der 2D-Profil-Kantensucher, dass
das erste Nennwertsegment mit dem letzten Nennwertsegment verbunden wird.
Grundsatzlich wird mit diesem Wert festgelegt, ob das Element Offen oder Geschlossen ist.

Messeigenschaften — Steuerungsschaltflachen

Beschreibung |

[Schaltflachen in Vision

Schaltflache ﬂ
Jetzt messen

schaltflache 8
Schalter fiir manuelle
Voreinstellung

Schaltflache <]
Messpunktziele anzeigen

Schaltflache ﬂ
Normalansicht

Schaltflache ﬂ
Senkrecht-Ansicht

Schaltflache H
Messpunkte anzeigen

Schaltflache i‘l

Gefilterte Punkte einblenden

Ist diese Schaltflache ausgewahlt,
wird das Element gemessen, wenn
Sie auf Erzeugen klicken.
Wenn das Programm im CNC-Modus
ausgefuhrt wird und diese
Schaltflache ausgewahlt ist, lasst PC-
DMIS den Bediener die Zielposition
bestéatigen, bevor die Messung
stattfindet.
Zeigt die Zieldaten, die zur Messung
des Elements aufgenommen und
verwendet wurden, in der Live- und
CAD-Ansicht an bzw. blendet diese
aus.
Durch Klicken auf diese Schaltflache
wird das CAD so ausgerichtet, dass
Sie von oben auf das Element
herunter blicken.
Durch Klicken auf diese Schaltflache
wird das CAD so ausgerichtet, dass
Sie das Element von der Seite
betrachten.
Zeigt die Datenpunkte zur
Bildbearbeitung, die zur Messung des
Elements aufgenommen und
verwendet wurden, in der Live- und
CAD-Ansicht an bzw. blendet diese
aus.

eigt die Datenpunkte zur
Bildbearbeitung, die aufgenommen
und durch die aktuellen
Filtereinstellungen verworfen wurden,
in der Live- und CAD-Ansicht an bzw.
blendet diese aus.

Bereich "Erweiterte Messoptionen”

Advanced Meazurement Optiohs —

[rominaLS = ][LEAsT_sorx]

Helative to;

| |

Nennwertmodus
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NW_SUCHE: PC-DMIS Vision bestimmt im CAD-Modell die dem Messpunkt am nachsten
gelegene Position auf einer CAD-Kante (oder Oberflache) und stellt die Nennwerte auf diese
Position im CAD-Element ein.

MASTER: Wird ein Element erstellt, wenn die Liste "Modus" auf MASTER eingestellt ist, setzt
PC-DMIS Vision die Nennwerte den Messwerten gleich, wenn das Werkstiick das nachste
Mal gemessen wird. Die Liste "Modus" wird dann auf NENNWERTE zurlickgesetzt.

NENNWERTE: Fir diese Option miissen Nennwerte vorliegen, bevor der Messvorgang
begonnen wird. PC-DMIS vergleicht das gemessene Element mit den theoretischen Daten im
Dialogfeld und verwendet das gemessene Element als Grundlage fir eventuell erforderliche
Berechnungen.

BE-Berechnungstyp

Bei einem Optik-AutoElement "Kreis" kénnen Sie auch den BE-Berechnungstyp definieren. Dies
wird im Abschnitt "Besteinpassungstyp" der Hauptdatei der PC-DMIS-Hilfedatei erlautert.

Relative Messung
Damit kénnen Sie die relative Position und Ausrichtung zwischen einem gegebenen Element

(oder mehreren Elementen) und dem Auto-Element halten. Klicken Sie die |_| Schaltflache, um
das Dialogfeld Relative Elemente zu 6ffnen, um das Element oder die Elemente zu wéhlen, auf
die sich das Auto-Element bezieht. Mehrere Auto-Elemente kénnen fir jede Achse (XYZ) relativ
zu Ihrem Auto-Element definiert werden.

Weitere erweiterte Messoptionen

Bereich "Analyse"

Analyziz:
Pt. Size: + Tal - Tal:

[o.02 | Bfjoor o

Im Bereich Analyse kénnen Sie bestimmen, auf welche Art und Weise jeder gemessene Punkt
angezeigt wird.

Pkt.-GroRRe: Definiert die GréRe der gemessenen Punkte in der CAD-Ansicht. Dieser Wert
bestimmt den Durchmesser in aktuellen Einheiten (mm oder Zoll).

Schaltflache Grafikanalyse m Ist diese aktiviert, wird PC-DMIS fiir jeden Punkt eine
Toleranzprifung (Abstand zur theoretischen Position) durchfihren und diese entsprechend
des aktuell definierten Merkmalsfarbenbereiches zeichnen.

+ Tol: Dies definiert die positive Toleranz vom Nennwert und wird in der aktuellen Einheit des
Werkstlckprogrammes bestimmt. Punkte, die diesen Wert Uiberschreiten, werden geméass
der Standard-PC-DMIS-Farbe fir die positive Toleranz eingefarbt. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt zum Thema "Bearbeitung der Merkmalsfarben” in der Hilfedatei der
PC-DMIS Hauptdatei.

- Tol: Dies definiert die negative Toleranz vom Nennwert und wird in der aktuellen Einheit des
Werkstickprogrammes bestimmt. Punkte, die diesen Wert unterschreiten, werden gemass
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der Standard-PC-DMIS-Farbe fur die negative Toleranz eingefarbt. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt zum Thema "Bearbeitung der Merkmalsfarben" in der Hilfedatei der

PC-DMIS Hauptdatei.

Befehlsschaltflachen

[Befehlsschaltflachen

Beschreibung |

Move To

Schaltflache Bewegen nach

Test |

Schaltflache Test

Create |
Schaltflache Erzeugen

Cloze |

Schaltflache SchlieRen

wo =

Schaltflachen "Elementar und

"Erweitert"” il

Durch klicken auf die Schaltflache
Bewegen nach wird das Sichtfeld im
Grafikfenster verschoben und auf die
aktuelle XYZ-Position des Elements
zentriert. Wenn ein Element aus mehr
als einem Punkt besteht (wie
beispielsweise eine Gerade), dann
wird durch das Klicken auf diese
Schaltflache zwischen den Punkten
hin- und hergeschaltet und so das
Element gebildet.

Durch klicken auf die Schaltflache
Test kénnen Sie die Erstellung eines
Elements testen und seine Ausmalie
zur Voransicht einblenden, bevor es
tatsachlich erstellt wird.

Durch klicken auf diese Schaltflache
wird eine Messung unter Verwendung
der aktuellen Parameter durchgefihrt.

Sie kénnen Parameter bearbeiten und
so lange wiederholt auf Test klicken,
bis akzeptable Messergebnisse
vorliegen. Wenn Sie dann auf
Erzeugen klicken, wandelt das
Programm das provisorische Element
in ein normales Element im
Werkstickprogramm um.

Durch klicken auf Erzeugen wird das
definierte AutoElement an der
aktuellen Position in das
Bearbeitungsfenster eingefigt.

Durch klicken auf die Schaltflache
SchlieRen wird das Dialogfeld "Auto
Element" geschlossen.

enn Sie auf die Schaltflache

Elementar klicken, werden nur
rundlegende Auto-Elementoptionen
ngezeigt. Beim Klicken auf die
chaltflaiche Erweitert werden in dem
ingeblendeten Dialogfeld Auto-

Element erweiterte Optionen
ngezeigt.
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Optikfeld-Definitionen

Die im Bearbeitungsfenster fur einen Beispiel-Optik-Kreis angezeigte Befehlszeile lautet:

element_name=ELEM/OPTIK/TOG1,T0G2,TOG3,TOG4

NENN/ <x_kord,y_kord,z_kord>,<i_vek,j_vek,k_vek>,durchm
MESS/ <x_kord,y kord,z_kord>,<i_vek,j vek,k vek>,durchm
ZIEL/ <x_kord,y_kord,z_kord>,<i_vek,j_vek,k vek>
ELEMENTPARAMETER EINBLENDEN=TOG5

FLACHE=TOG6,n,KANTE/TOG6,n
MESS_MODUS=TO0G7
RMESS=KREIS1,KREIS1,KREIS1
GRAFISCHE ANALYSE=TOG8,nl1,n2,n3
DIAGNOSTIK=T0G9
ELEMENTORTUNG=T0G10,n1,T0G11,n2,n3

OPTIKPARAMETER EINBLENDEN=TOG12

TYP=TOG13

ABDECKUNG=T0G14

VERGROSSERUNG=0,843

FARBE DES MESSPUNKTZIELS=TOG15,FARBE DES NENNWERTS=TOG15
MESSPUNKTZIEL/EA1,0.202,TOG16
FILTER=TOG17,n1,T0G18,n2,n3

KANTE=T0G19,n1,n2,n3,n4

FOKUS/T0OG20,n1,n2,T0G21,T0G22

NENN-, MESS- und ZIEL-Werte sind je nach Elementtyp unterschiedlich.

e NENN: Definiert die theoretischen Werte fur die Messung des Optik-Auto-Elements.

e MESS: Gibt die tatsachlich gemessenen Werte des gemessenen Optik-Auto-Elements an.

e ZIEL: Definiert die Zielposition fir die Messung. Verwenden Sie diese Werte, wenn die
NENN-Positionen nicht mit dem Werkstuck tbereinstimmen. Sie sollten die NENN-Werte so
belassen, dass diese mit den CAD-Positionen Ubereinstimmen. Die Ergebnisse werden
entsprechend diesen Werten dimensioniert. Andern Sie allerdings die ZIEL-Werte so, dass
das Element in Wirklichkeit an einer leicht versetzten Position gemessen wird.

Erstellen von Auto Elementen

Nachstehend wird beschrieben, wie Werkstuckelemente mithilfe von PC-DMIS Vision gemessen
werden. Die folgenden Elemente sind in PC-DMIS Vision verfugbar:

e  Optik-Flachenpunkt
o  Optik-Kantenpunkt
e Optik-Gerade

e  Optik-Kreis

e  Optik-Ellipse

e Optik-Langloch

e Optik-Rechteckloch
e  Optik-Kerbe

e Optik-Vieleck

o  Optik-Profil 2D
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Wichtig: Vor dem Messen missen Sie die verschiedenen KMG-Optionen ordnungsgemar
einstellen, den optischen Taster kalibrieren und sich mit den Registerkarten Taster-
Werkzeugleiste, CAD-Ansicht und Live-Ansicht vertraut machen. Sie sollten auch je nach
Bedarf Ausrichtungen erstellen. Lesen Sie die folgenden Hilfethemen, falls Sie weitere
Informationen bendtigen:

"KMG-Optionen einstellen”

"Kalibrieren von Optik-Tastern"

"Kalibrieren der Vision-Plattform"

"Verwenden des Grafikfensters in PC-DMIS Vision"
"Verwenden der Taster-Werkzeugleiste in PC-DMIS Vision"
und "Erstellen einer Ausrichtung"”

Optik-Flachenpunkt

So erstellen Sie einen Optik-Flachenpunkt:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Flachenpunkte im CNC-Modus erstellen und messen mdchten.

2. Wahlen Sie Auto Fléchenpunktg auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kénnen
auch die Menuoption Einfigen | Element | Auto | Punkt | Flachenpunkt auswéhlen. Das
Dialogfeld Auto Element (Flachenpunkt) wird gedffnet.
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Auto Feature Dialog [PNT1]

Iﬁ Surface Paint
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—Advanced Measurement Dptions
Analyziz:
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Dialogfeld fur Auto-Element Optik-Flachenpunkt

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element einen Flachenpunkt mit einer der
folgenden zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlimethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal auf die CAD-Flache
(Flachenmodus) oder dreimal auf die Drahtdarstellung (Konturmodus), um die
Position des Punkts zu erstellen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht einmal auf die Flache, um die
Position des Punkts zu erstellen. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die
VergréRerung Uber die Taster-Werkzeugleiste an.

Achtung: Klicken Sie so nah wie moglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswéhlt.
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4. PC-DMIS Vision tbernimmt die Nennwertdaten fir den Punkt automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fiir den Flachenpunkt werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten des Punkts Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf auRerdem die
Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Punktmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um den Flachenpunkt zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Kantenpunkt

So erstellen Sie einen Optik-Kantenpunkt:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Kantenpunkte im CNC-Modus erstellen und messen méchten.

2. Wahlen Sie Auto Kantenpunktg auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kénnen
auch die Mentioption Einfiigen | Element | Auto | Punkt | Kantenpunkt auswahlen.
Dadurch wird das Dialogfeld Auto Element (Kantenpunkt) getffnet.
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Dialogfeld fir Auto-Element Kantenpunkt

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element einen Kantenpunkt mit einer der
folgenden zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der
Kante des Kreises auf die CAD-Flache, um die Position des Punkts zu erstellen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht einmal in der Nahe der Kante
der Flache, um die Position des Punkts zu erstellen. Passen Sie bei Bedarf die
Beleuchtung und die VergréRerung tber die Taster-Werkzeugleiste an.

Achtung: Klicken Sie so nah wie moglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswéhlt.

4. PC-DMIS Vision tibernimmt die Nennwertdaten fir den Punkt automatisch in das

Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fir den Kantenpunkt werden automatisch
angezeigt.

142 + Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen PCDMIS Vision Manual - German



Wilcox Associates, Inc.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten des Punkts Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf auRerdem die
Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Punktmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um den Kantenpunkt zum
Werkstiickprogramm hinzuzufiigen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Gerade

So erstellen Sie eine Optik-Gerade:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Geraden im CNC-Modus erstellen und messen mochten.

2. Wahlen Sie Auto-Geradeﬂ auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kdnnen auch
die MenUoption Einfligen | Element | Auto | Gerade auswahlen. Hierdurch wird das
Dialogfeld Auto Element (Gerade) geoffnet.
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Dialogfeld fur Auto-Element Optik-Gerade

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element eine Gerade mit einer der

folgenden zwei Methoden aus:

CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal auf ein Ende der

Gerade und noch einmal auf das andere Ende auf der CAD-Flache, um die Position

der Gerade zu erstellen.

Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht, um den Anfangs- und den

Endpunkt der Gerade zu ermitteln. Sie kdnnen auch doppelklicken, um automatisch
zwei Punkte an den Enden der ausgewahlten Kante hinzuzuftigen. Dadurch wird die
Position der Gerade erstellt. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die

Vergrolierung an.

Element auswahlt.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
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4. PC-DMIS Vision Ubernimmt die Nennwertdaten fiir die Gerade automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur die Gerade werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten der Gerade Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf auRerdem die
Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Geradenmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um die Gerade zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Kreis

So erstellen Sie einen Optik-Kreis:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Kreise im CNC-Modus erstellen und messen moéchten.

L]
2. Wahlen Sie Auto Kreisj auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kénnen auch die
MenUoption Einfligen | Element | Auto | Kreis auswahlen. Dadurch wird das Dialogfeld
Auto Element (Kreis) getffnet.
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Dialogfeld fur Auto-Element Optik-Kreis

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element einen Kreis mit einer der folgenden
zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der
Kante des Kreises auf die CAD-Flache, um die Position des Kreises zu erstellen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht, um drei Punkte um den
Kreis herum hinzuzufiigen, oder doppelklicken Sie, um automatisch drei
abstandsgleiche Punkte auf dem Umfang des sichtbaren Kreises hinzuzufiigen.
Dadurch wird die Position des Kreises erstellt. Passen Sie bei Bedarf die
Beleuchtung und die Vergrolierung an.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswahlt.
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4. PC-DMIS Vision tbernimmt die Nennwertdaten fiir den Kreis automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur den Kreis werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten des Kreises Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf aulerdem die
Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Kreismessung zu testen.

7. Kilicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um den Kreis zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Ellipse

So erstellen Sie eine Optik-Ellipse:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Ellipsen im CNC-Modus erstellen und messen mdchten.

~
2. Wahlen Sie Auto EIIipseJ auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kdnnen auch die
Mentioption Einfiigen | Element | Auto | Ellipse auswéhlen. Dadurch wird das Dialogfeld
Auto Element (Ellipse) geoffnet.
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Dialogfeld fiir Auto-Element Optik-Ellipse

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element eine Ellipse mit einer der folgenden
zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der
Kante der Ellipse auf die CAD-Flache, um die Position der Ellipse zu erstellen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht, um fiinf Punkte um die
Ellipse herum hinzuzufiigen, oder doppelklicken Sie, um automatisch finf
abstandsgleiche Punkte um die sichtbare Ellipse herum hinzuzuftigen. Dadurch wird
die Position der Ellipse erstellt. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die
Vergrolierung an.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswahlt.
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4. PC-DMIS Vision tbernimmt die Nennwertdaten fir die Ellipse automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur die Ellipse werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten der Ellipse Uibereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf aulerdem die
Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Ellipsenmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um die Ellipse zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Langloch

So erstellen Sie ein Optik-Langloch:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Rechtecklécher im CNC-Modus erstellen und messen mochten.

n
2. Wahlen Sie Auto Langlochj auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kdnnen auch
die Menuoption Einflgen | Element | Auto | Langloch auswahlen. Hierdurch wird das
Dialogfeld Auto Element (Langloch) gedffnet.

PCDMIS Vision Manual - German Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen « 149



Wilcox Associates, Inc.

Auto Feature Dialog [SLT1]

<=l 2

| T Round St =|[sLT
— Feature Froperties

Center: Surface: Angle:
B E o o
i i
Z

—
s

K1 Ho
Then "’I

T:|0
— Measurement Properties
Width: InnerdOuter:
N

Length:
I? 3:

#|# &) o= 2 <==0]

M2

—Advanced Measurement Dptions
Analyziz:

INDMIN.-“—‘-.LS jl j Pt. Size: + Tal:

- Tal:

oot

Belative bo; |E|_E|2 MID.EH
| N

G D] 0| 0| ¥|®| =

[ Automatic Hit Tar v | s Edge =iz - [T=] =]
Id I Denzity I Under Scan | Edge .. I Shen... | Hit T arge
E&d HORMAL A Mate.. 15 R
a | i

BE B[] %

Move Tao | Test | Create | Cloze |

Dialogfeld fir Auto-Element Optik-Langloch

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element ein Langloch mit einer der

folgenden zwei Methoden aus:

CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der

Kante des Langlochs auf die CAD-Flache, um die Position des Langlochs zu

erstellen.

Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht auf drei Punkte auf dem

ersten Bogen. Klicken Sie anschlieBend auf drei weitere Punkte auf dem
gegeniiberliegenden Bogen. Dadurch wird die Position des Langlochs erstellt.
Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die Vergrdf3erung an.

Element auswahlt.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
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4. PC-DMIS Vision tbernimmt die Nennwertdaten fir das Langloch automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur das Langloch werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten des Langlochs Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf aul3erdem
die Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Langlochmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um das Langloch zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Rechteckloch

So erstellen Sie ein Optik-Rechteckloch:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Rechtecklécher im CNC-Modus erstellen und messen mochten.

2. Wahlen Sie Auto Rechtecklochﬂ auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kdnnen
auch die Menuoption Einflgen | Element | Auto | Rechteckloch auswéhlen. Hierdurch
wird das Dialogfeld Auto Element (Rechteckloch) gedffnet.
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Dialogfeld fur Auto-Element Optik-Rechteckloch

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element ein Rechteckloch mit einer der
folgenden zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der
Kante des Rechtecklochs auf die CAD-Flache, um die Position des Rechtecklochs
Zu erstellen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht auf zwei Punkte auf einer der
beiden langeren Seitenkanten. Klicken Sie anschlie3end auf einen Punkt auf einer
der beiden Endkanten und dann einmal auf die andere langere Seitenkante. Klicken
Sie abschlieRend noch einmal auf die andere Endkante. Dadurch wird die Position
des Rechtecklochs erstellt. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die
Vergrolierung an.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswahlt.
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4. PC-DMIS Vision tbernimmt die Nennwertdaten fiir das Rechteckloch automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur das Rechteckloch werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten des Rechtecklochs Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf
aulBerdem die Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Rechtecklochmessung zu testen.

7. Kilicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um das Rechteckloch zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Kerbe

So erstellen Sie eine Optik-Kerbe:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Optik-Kerben im CNC-Modus erstellen und messen méchten.

-
2. Wahlen Sie Auto KerbeJ auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kénnen auch die
Mentoption Einfiigen | Element | Auto | Kerbe auswéhlen. Hierdurch wird das Dialogfeld
Auto Element (Kerbe) geoffnet.
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Dialogfeld fur Auto-Element Optik-Kerbe

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element eine Kerbe mit einer der folgenden

zwei Methoden aus:

CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der

Kante der Kerbe auf die CAD-Flache, um die Position der Kerbe zu erstellen.

Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht auf die funf folgenden Punkte:

Zwei Punkte (1 und 2) auf der Kante gegeniiber der Offnung, zwei Punkte (3 und 4)
auf jeder der parallelen Seiten der Kerbe sowie einen Punkt (5) auf der Kante
aulierhalb der Kerbe. Dadurch wird die Position der Kerbe erstellt. Passen Sie bei
Bedarf die Beleuchtung und die Vergré3erung an.

Element auswahlt.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige

154 « Auto-Elemente mit einem Optik-Taster messen

PCDMIS Vision Manual - German



Wilcox Associates, Inc.

4. PC-DMIS Vision Ubernimmt die Nennwertdaten fir die Kerbe automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fir die Kerbe werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten der Kerbe Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf auRerdem die
Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Kerbenmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um die Kerbe zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Vieleck

So erstellen Sie ein Vieleck:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modusﬁ aus,
wenn Sie Vielecke im CNC-Modus erstellen und messen mdchten.

2. Wahlen Sie Auto Vieleckm auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kdnnen auch
die Menuoption Einflgen | Element | Auto | Vieleck auswahlen. Das Dialogfeld Auto
Element (Vieleck) wird geoffnet.
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Dialogfeld fir Auto-Element Optik-Vieleck

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element ein Vieleck mit einer der folgenden

zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlmethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal in der Nahe der

Kante des Vielecks auf die CAD-Flache, um die Position d

es Vielecks zu erstellen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht auf zwei Punkte auf der
ersten Kante. Klicken Sie anschlieend einmal auf alle anderen Seiten, um das
Element zu definieren. Vergewissern Sie sich, dass Sie zundchst den Parameter
Anzahl der Seiten festgelegt haben. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die

Vergrolierung an.

Element auswahlt.

Achtung: Klicken Sie so nah wie méglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
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4. PC-DMIS Vision Ubernimmt die Nennwertdaten fir das Vieleck automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur das Vieleck werden automatisch
angezeigt.

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den
theoretischen Werten des Vielecks Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf aulerdem
die Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

6. Klicken Sie auf Test, um die Vieleckmessung zu testen.

7. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um das Vieleck zum
Werkstlckprogramm hinzuzufugen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausfiihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

Optik-Profil 2D

So erstellen Sie ein Profil 2D:

1. Wabhlen Sie bei KMGs, die die CNC-Bewegung unterstiitzen, den CNC-Modus ﬂaus,
wenn Sie 2D-Profile im CNC-Modus erstellen und messen méchten.

™
2. Wahlen Sie Auto Profil ZDJ auf der Symbolleiste Auto Element aus. Sie kdnnen auch
die Menuoption Einfigen | Element | Auto | Profil 2D auswéhlen. Hierdurch wird das
Dialogfeld Auto Element (Profil 2D) geoffnet.
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Dialogfeld fir Auto-Element Optik-Profil 2D

3. Wahlen Sie bei getffnetem Dialogfeld Auto Element ein Profil-2D mit einer der

folgenden zwei Methoden aus:

e CAD-Auswahlimethode: Klicken Sie in der CAD-Ansicht einmal (im FlAchenmodus)
in der N&he der Kante des Profil-2Ds auf die CAD-Flache, um die Position des
Profil-2Ds zu erstellen. Im Konturmodus miissen Sie jedes der CAD-Objekte

auswahlen, die die Form des Elements bestimmen.

e Zielauswahl-Methode: Klicken Sie in der Live-Ansicht auf ausreichend viele Punkte,
um die Form des Profils zu definieren, wobei jedes Punktepaar durch einen Bogen
oder eine Linie verbunden wird. Sie kbénnen spéter weitere Punkte hinzufligen,
indem Sie mit der rechten Maustaste auf das Ziel klicken und die Option
Nennwertsegment einfligen auswahlen. Sie kénnen auch in das Bild der Live-
Ansicht klicken, um eine Kantensuche auszufiihren. Weitere Informationen finden
Sie im Thema "Verwenden eines 2D-Profil-Kantensuchers". Hierdurch wird die
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Position des 2D-Profils erstellt. Passen Sie bei Bedarf die Beleuchtung und die
VergréRerung an.

Achtung: Klicken Sie so nah wie moglich am CAD-Element, damit PC-DMIS das richtige
Element auswéhlt.

4. PC-DMIS Vision tbernimmt die Nennwertdaten fir das Profil-2D automatisch in das
Dialogfeld Auto-Element. Die Messpunktziele fur das Profil-2D werden automatisch
angezeigt.

@ Bei allen Elementen (mit Ausnahme von Profil 2D) werden die Messpunktziele automatisch
fur das Element angezeigt. Bei einem Profil-2D-Element miissen Sie auf die Schaltflache
Messpunktiziele anzeigen im Dialogfeld "Auto Elemente" klicken, wenn Sie die Nominalposition
des Profils definiert haben. Weitere Informationen finden Sie unter "Erforderliche Klicks fur
unterstitzte Elemente".

5. Passen Sie die Nennwerte im Dialogfeld Auto Element so an, dass sie mit den

theoretischen Werten des Profils 2D Ubereinstimmen. Passen Sie bei Bedarf auRerdem

die Werte der Taster-Werkzeugleiste an.

Klicken Sie auf Test, um die Profil-2D-Messung zu testen.

Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf Erzeugen, um das Profil 2D zum

Werkstiickprogramm hinzuzuftigen.

8. Speichern Sie das Werkstiickprogramm fiir die spéatere Ausfiihrung. Siehe "Hinweis zur
Ausflihrung eines Optik-Werkstiickprogramms".

No

Verwenden eines Profil-2D-Kantensuchers

Sie kdnnen eine 2D-Profil-Funktion programmieren, indem Sie einfach in der Nahe der Kante des
Elements in der Live-Ansicht doppelklicken. PC-DMIS Vision Gberwacht nun automatisch den
Bereich um die Kante des Elements und versetzt das KMG-Stativ dabei bei Bedarf auf eine CNC-
Maschine.

Regeln fur Klicks zum Starten des Kantensuchers

o Wenn Sie einfach doppelklicken, bewegt sich PC-DMIS Vision entgegen dem
Uhrzeigersinn um die Kante herum und versucht, zur Startposition zurtickzukehren.

e Wenn Sie vor dem Doppelklick zunachst einmal auf einen Punkt klicken, wird dieser
geklickte Punkt als Startpunkt festgelegt. Der Punkt, auf dem Sie doppelgeklickt haben,
wird zum anvisierten Endpunkt.

e Wenn Sie vor dem Doppelklick auf zwei Punkte klicken, wird mit dem ersten Klick der
Startpunkt und mit dem zweiten Klick die Richtung festgelegt, in die die Suche fortgesetzt
wird. Die Doppelklick-Position gibt den Endpunkt an.

Wenn die Kantensuche abgeschlossen ist, kdnnen Sie die Nennwertsegmente bei Bedarf
anpassen.

Hinweis zur Ausfiihrung eines Optik-
Werkstlckprogramms

Bei der Ausfuihrung des Werkstiickprogramms kann mithilfe von MafRnahmen erreicht werden,
dass sich ein Element innerhalb einer Toleranz (AKZEPTIEREN) oder auf3erhalb einer Toleranz
(FEHLER) befindet. Klicken Sie hierfiir im Dialogfeld Ausfihrungsoptionen auf Fortfahren, um
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das Element zu AKZEPTIEREN bzw. auf Uberspringen, um das Element als fehlerhaft
einzustufen.

e Wenn Sie das Element AKZEPTIEREN, werden die MESS-Werte fur den
FLACHENMITTELPUNKT auf die theoretischen Werte gesetzt.

e Wenn Sie das Element als FEHLER einstufen, werden die MESS-Werte fir den
FLACHENMITTELPUNKT auf die theoretischen Werte + 100 mm in Richtung des
Tastervektors (Ublicherweise Z) gesetzt. Das Element wird im Grafikfenster iber dem
Werkstiick schwebend angezeigt. Wenn man im Grafikfenster allerdings direkt nach
unten schaut, wird das Element so angezeigt, als ob es richtig gezeichnet wurde.

Wenn an der Position des Elements ein Merkmal vorliegt, so befindet sich dieses — abhangig
davon, ob Sie Fortfahren oder Uberspringen geklickt haben —, innerhalb oder auRerhalb der
Toleranz.

Bearbeiten eines programmierten Elements unter
Verwendung des Dialogfelds "Auto Element"

Gehen Sie zur Bearbeitung eines Elementbefehls im Werkstiickprogramm wie folgt vor:

1. Platzieren Sie den Cursor auf das Element, das Sie im Bearbeitungsfenster bearbeiten
mdchten und driicken Sie auf F9, um das Dialogfeld Auto Element fur dieses Element
zu offnen.

2. Wenn Sie Uber eine CNC-Maschine verfligen und bereits die "erste Ausrichtung" mit
einem reellen Werkstlck eingerichtet und ausgefiihrt haben, kénnen Sie auf die
Schaltfliche Bewegen nach im Dialogfeld Auto Element klicken, um das FOV in die
Mitte des Elements zu verschieben. Diese Schaltflache funktioniert nur auf CNC-
Maschinen.

&Achtung: Wenn Sie die "erste Ausrichtung" fir das Werkstuckprogramm noch nicht
eingerichtet haben, klicken Sie nicht auf die Schaltflache Bewegen nach. Die Plattform kdnnte
sonst wegrutschen oder das Werkstlick, das Sie gerade messen, beschadigen. Bitte bedenken
Sie, dass PC-DMIS zunachst Informationen tber den Nullpunkt, die Drehung und die Ebene des
Werkstiicks auf der Plattform bendtigt, um die Position des Messpunktzielelements zu
berechnen. Siehe "Erstellen einer Ausrichtung".
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3. Wechseln Sie im Grafikfenster zur Registerkarte Live Ansicht.

4. Stellen Sie sicher, dass die Lampen ordnungsgemalf’ die Kanten des Elements
ausleuchten. Wenn Anderungen nétig sind, wechseln Sie zur Registerkarte Beleuchtung
auf der Taster Werkzeugleiste und nehmen dort die erforderlichen Einstellungen vor.

5. Klicken Sie im Dialogfeld Auto-Element auf die SchaltflacheTest. PC-DMIS Vision fligt
ein temporares Testelement in das Bearbeitungsfenster ein und fiihrt das Element aus.

6. Schauen Sie sich die erkannten Punkte in der Live-Ansicht an. Diese Punkte geben die
‘rohen’ Messpunkte an, die PC-DMIS zur Einpassung der Geometrie verwenden wird.
Sind darunter Ausreil3er, die Sie verwerfen mdchten, verwenden Sie daflr die
Registerkarte Messpunkt-Ziele auf der Taster-Werkzeugleiste und nehmen Sie
Anderungen am Filter-Parametersatz vor. Befinden sich die erkannten Punkte nicht an
der erwarteten Position, fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

7. Greifen Sie auf das Voransichtsfenster (Ansicht | Andere Fenster | Voransicht) zu, um
sicherzustellen, dass das Element in diesem Test ordnungsgeman gemessen wurde.
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8. Sollten die Testdaten fehlerhaft erscheinen, kdnnten folgende Anregungen zur
Problembehebung beitragen:

e Wenn der grof3te Teil des Elements fehlerfrei erscheint, aber ein Bereich fehlerhafte
Punkte zuriickgibt, fligen Sie ein neues Messpunktziel in diesen Bereich ein und
andern so lange die Parameter fir Beleuchtung, Kantenerkennung, Filter usw., bis
dieser Bereich des Elements ebenfalls korrekte Werte zurlckgibt.

e Klicken Sie auf die Registerkarte Messpunkt-Ziele auf der Taster-Werkzeugleiste
und fligen Sie ein neues Ziel in den Zielbereich ein. Siehe "Taster-Werkzeugleiste:
Registerkarte 'Messpunktziele™.

e Klicken Sie auf die Registerkarte Messpunkt-Ziele auf der Taster-Werkzeugleiste
und gleichen Sie die Zielparameter an. Siehe "Taster-Werkzeugleiste: Registerkarte
'‘Messpunktziele™.

¢ Klicken Sie auf die Registerkarte Beleuchtung auf der Taster-Werkzeugleiste und
gleichen Sie die Beleuchtungseinstellungen an. Siehe "KMG-Optionen:
Registerkarte '‘Beleuchtung™. Die gednderten Beleuchtungseinstellungen werden auf
die derzeitig ausgewahlten Messpunktziele auf der Registerkarte Messpunkt-Ziele
angewendet. Wenn lhre Maschine ein Pendant unterstiitzt, kénnen Sie dieses

ebenfalls zur Einstellung der Helligkeit verwenden.

9. Nachdem Sie diese Anderungen vorgenommen haben, testen Sie die Ergebnisse des
Messpunktziels, indem Sie nochmals auf die Schaltflache Test klicken. Fahren Sie mit
dem nachsten Schritt fort, wenn Sie mit den Ergebnissen der Messpunktziele zufrieden
sind.

10. Passen Sie die Optionen im Dialogfeld je nach Bedarf an.

11. Klicken Sie im Dialogfeld Auto Element auf die Schaltflache OK, um die neuen
Einstellungen auf das Element anzuwenden.

'\i’g Bei dem oben dargestellten Dialogfeld Auto-Element handelt es sich um eine erweiterte
Version. Klicken Sie auf die Schaltflache <<, um die reduzierte Version des Dialogfeldes
einzublenden.

@ Die Bearbeitung eines Elementbefehls in einem Werkstlickprogramm, das im Offline-Modus
ausgefihrt wird, ist ahnlich wie im Online-Modus. Der einzige Unterschied ist der, dass im Offline-
Modus kein externes Pendant vorhanden ist. Das Ziehen mit gedrickter rechter Maustaste auf
der Registerkarte CAD-Ansicht simuliert die Plattformbewegung.

Verwenden der AutoTune-Ausfihrung

Die Schaltflache AutoTuneaktiviert an lhrem Rechner die AutoTune-Ausfiihrung.

Mit der AutoTune-Ausfuhrung kdnnen Sie die Beleuchtungs-, Vergréf3erungs- und
Bildverarbeitungsparameter Ihrer Werkstiickprogrammbefehle fur das optische Ziel-KMG bequem
lehren.

Sie sollten diesen Modus verwenden, wenn Sie |hr Werksttiickprogramm von einem Rechner auf
einen anderen verschieben oder wenn Sie ein zunéchst offline vorbereitetes Werkstiickprogramm
in einer Online-Umgebung ausfihren mdchten. Wenn Sie ein Offline-Werkstiickprogramm zum
ersten Mal im Online-Modus ausfihren, startet PC-DMIS automatisch die AutoTune-Ausfiihrung.
Dieser Vorgang ist notwendig, da PC-DMIS wahrend der Offline-Vorbereitung eine simulierte
Beleuchtung verwendet, die den tatsachlichen Beleuchtungsbedingungen am Ziel-KMG
mdglicherweise nicht entspricht.
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Kurzum kdnnen Sie Ihr Werkstlickprogramm unter Anwendung von AutoTune ausfiihren, wenn
folgende Bedingungen gegeben sind:

e Sie verschieben ein Werkstlickprogramm von einem KMG auf ein anderes.

e Sie mussen ein Werkstiickprogramm im Online-Modus ausfiihren, das im Offline-Modus
vorbereitet wurde.

e Sie wechseln Hardware-Komponenten, welche die Beleuchtung betreffen (z. B. Lampen).
e Die Lichtverhaltnisse des Raumes, in dem lhr optisches KMG steht, &ndern sich.

e Sie méchten die VergréRerungseinstellungen fir mehrere Elemente gleichzeitig
verandern und nicht fiir jedes Element einzeln.

Sie werden feststellen, dass zwischen verschiedenen Hardware-Systemen und mit der Zeit sogar

innerhalb desselben Hardware-Systems feine Unterschiede bestehen. Fir diese Félle ist die
AutoTune-Ausfihrung hilfreich.

So funktioniert die AutoTune-Ausflhrung

Bei der Ausfiihrung eines Werkstiickprogramms in der AutoTune-Ausfiihrung werden Sie von
PC-DMIS Vision Schritt fur Schritt bzw. Element fur Element durch das Programm gefuhrt.

Eine Testmessung wird fur jedes Element durchgefiihrt, woraufthin dann das Dialogfeld Auto
Elemente fir das jeweilige Element eingeblendet wird.

Block Change Parameters |

Selected Parameters

wMagrification : 0.533333
| Tllmminatian ;

«| | i
Salected Features

WEE

»|CIRS

4| | 2
Select 4 ] Clear A | [ cose |

Sie haben dann die Méglichkeit, eine oder mehrere dieser Anderungen auf eines oder mehrere
der nachfolgenden Elemente im Werkstlickprogramm anzuwenden.

Wenn Sie mit dem Element zufrieden sind und auf OK geklickt haben, testet PC-DMIS Vision das

nachste Element. Dieser Ablauf wird solange fortgesetzt, bis das gesamte Werkstiickprogramm
per AutoTune-Ausfiihrung ausgefiihrt wurde.

Nachdem Sie die AutoTune-Ausfiihrung des Werkstiickprogramms beendet haben, kénnen Sie
zum regularen Ausfiihrungsmodus zurtickkehren.
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Verwenden der Befehle "Bei Fehler"

"Bei Fehler"-Befehle ermdglichen Ihnen das Festlegen einer Aktion, die bei Fehlern im Fokus bzw.
in der Kantenerkennung durchgefiihrt wird. Die Option "Optik" muss auf lhrem Dongle fir diese
Optionen aktiviert sein, um fur den Befehl "Bei Fehler" zur Verfugung zu stehen.

So verwenden Sie "Bei Fehler'-Befehle:

Offnen oder erstellen Sie ein Werkstiickprogramm.

Fugen Sie einen Manueller/CNC-Modus-Befehl ein, und setzen Sie Ihn auf CNC.
Fugen Sie einen Bei Fehler-Befehl ein, indem Sie den MenUueintrag Einflgen |
Programmablaufsteuerungsbefehl | Bei Fehler auswahlen.

wn e

-

O Error
Error Type: oK
Edae not detected ﬂ
Cancel
Error Mode:
v Off
" GoTo Label

" set Variable

" skip Command

Bei Fehler (Dialogfeld)

4. Wabhlen Sie entweder den Fehlertyp "Kante nicht erkannt" oder "Fokus nicht erkannt".
5. Wabhlen Sie den Fehlermodus:

e Aus: PC-DMIS ohne Aktion.

e Zu Sprungm. gehen: Springt zu einer definierten Sprungmarke.
e Variable festlegen: Setzt den Wert einer Variable auf eins.
[ )

Befehl Uberspringen: Springt Uber den aktuellen Befehl und fahrt zum néchsten
markierten Befehl im Werkstiickprogramm.

Werden wahrend der Ausfihrung des Werkstickprogramms Fehler erkannt, wird die jeweils
festgelegte Aktion ausgefihrt.

Verwenden des Bilderfassungsbefehls

Mit dem Menueintrag Einfigen | Element | Bilderfassung wird ein BILDERFASSUNG-Befehl in das
Bearbeitungsfenster eingefligt. Wahrend der Ausfiihrung fahrt PC-DMIS den Optiktaster an die
angegebene Position, wendet die gepriften VergréRerungs- und Beleuchtungswerte an und

PCDMIS Vision Manual - German Verwenden der Befehle "Bei Fehler" « 163



Wilcox Associates, Inc.

erfasst ein Bild der Registerkarte Live-Ansicht der Kamera. Das Bild wird als Bitmap-Datei am
angegebenen Ort gespeichert.

Der Befehl im Bearbeitungsfenster hat folgende Syntax:

BILDERFASSUNG/<NennX, NennY, NennZ>,nl
BELEUCHTUNG/Lampe oben [EIN:60%] : Lampe unten [EIN:69%] : Ringlicht [EIN:59%{1110}]
DATEINAME=s1

NennX, NennY, NennZ sind die X,Y,Z-Koordinaten, zu denen die Maschine fahrt, um das Bild zu
erfassen.

nl ist ein Zahlenwert, der die gewiinschte optische Vergréf3erung angibt.

Die Zeile BELEUCHTUNG des Befehlsblocks enthalt schreibgeschiitzte Informationen zur
Lampenbeleuchtung zu dem Zeitpunkt, an dem der Befehl eingefligt wurde. Diese Informationen
kénnen derzeit nicht direkt im Bearbeitungsfenster gedndert werden. Die
Beleuchtungseinstellungen miissen in der Taster-Werkzeugleiste oder durch manuelle
Steuerfunktionen (sofern verfligbar) vordefiniert werden, bevor der Befehl eingefugt wird.

In der Zeile BELEUCHTUNG wird genau angezeigt, ob eine Lampe ein- oder ausgeschaltet ist
und welche Helligkeit fiir die einzelnen Lampen eingestellt wurde. Da das Ringlicht aus vier
separaten Lampen besteht, wird der EIN/AUS-Status dieser Lampen anhand der vier Ziffern in
den Klammern angezeigt. Haben die Lampen unterschiedliche Helligkeitseinstellungen, wird nur
der hdchste Wert im Befehl angezeigt.

Mit dem Zeichenfolgewert s1 werden Dateipfad und -name fiir das erfasste Bitmap-Bild
angegeben.

Der fertige Befehl kdnnte in etwa wie folgt aussehen:

BILDERFASSUNG/<10.825,0.714,-95.008>,1.863
BELEUCHTUNG/Lampe oben [EIN:60%] : Lampe unten [EIN:69%] : Ringlicht [EIN:59%{1110}]
DATEINAME=D:\Bi Ider\Bi lderfassung_4.bmp

Diesem Befehl ist derzeit kein Dialogfeld zugeordnet. Sie miissen daher Parameteranderungen
im Bearbeitungsfenster oder durch Erstellung eines neuen Befehls vornehmen.

Anhang A: Fehlersuche in PC-DMIS Vision

Verwenden Sie diese Anleitung zur Fehlersuche, um Lésungen fur Probleme mit PC-DMIS Vision
zu finden.

Problem: Kein Bild in der Live Ansicht
e Uberprifen Sie, ob die FrameGrabber-Treiber installiert wurden.

Problem: CNC-Maschine bewegt sich nicht

e Uberprufen Sie die Einstellung fiir die Hochstgeschwindigkeit auf der Registerkarte
"Bewegung" im Dialogfeld KMG-Schnittstelle einrichten.
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Problem: Punkterkennung dauert lange

Wird fiir ein Automatisches Messpunktziel der Auswahltyp Ubereinstimmende Kante
verwendet, kann die Bilderkennung mitunter sehr lang dauern. Versuchen Sie Folgendes, um
die Erkennung zu beschleunigen:

e Verringern Sie die Scan-Toleranz (Breite des Zielbandes). Bei einem geringeren Band
muss PC-DMIS Vision weniger "Kanten" auswerten, um die richtige zu finden.

e Andern Sie die Beleuchtung. Méglicherweise muss der Ubereinstimmende-Kante-
Algorithmus vermehrt rechnen, weil viele Flachentexturen vorhanden sind. Andern Sie
das Element in eines, das mit Hintergrundbeleuchtung gemessen wird (so wie es
normalerweise bei Lochern gemacht wird). Schalten Sie das obere Licht aus und das
Hintergrundlicht ein.

e Verwenden Sie den Rauschfilter aus dem Filterparametersatz, um Bildrauschen zu
entfernen und Strukturen im Bild zu glatten.

e Bringt dies keine Besserung, verwenden Sie eine andere Methode zur Kantenerkennung.
Ubereinstimmende Kante ist zwar am zuverldssigsten, um die richtige Kante zu finden,
bendtigt allerdings auch am meisten Prozessorleistung. Versuchen Sie an ebenjener
Kante die Methode Angegebene Kante mit der Richtung von innen noch auf3en.

Problem: Bei der Punkterkennung werden falsche Kantenpunkte auf Werkstiicken mit
deutlichen Oberflachenstrukturen gefunden.

o Verwenden Sie den Rauschfilter aus dem Filterparametersatz, um Bildrauschen zu
entfernen und Strukturen im Bild zu glatten.

e Verwenden Sie bei der Beleuchtung wenn maéglich Licht von unten und vermeiden Sie
eine Beleuchtung von oben.

Problem: Bei der Punkterkennung werden auf Werkstiicken mit sanftem
Farbverlauf/leichtem Schatten falsche Kantenpunkte gefunden.

e Schalten Sie den Rauschfilter im Filterparametersatz aus.

Problem: Geringe Fokusgenauigkeit

e Fokussierungen (manuell oder automatisch) sollten stets bei hochstmaoglicher
VergroRerung ausgefuhrt werden.

e Verwenden Sie wenn moglich den AUTO-Steuermodus. Wenn Sie die VOLLSTANDIGE
Steuerung verwenden, kénnen bei geringerer Geschwindigkeit mehr Daten gesammelt
werden und die Genauigkeit wird verbessert.

o Stellen Sie die Beleuchtung so ein, dass der Kontrast auf der Oberflache/Kante so grof3
wie moglich ist.

Problem: Schlechte Wiederholbarkeit des manuellen Fokus
o Achten Sie beim Bewegen des Stativs auf eine langsame und gleichmaRige
Geschwindigkeit.
e Sie kdnnen sich tber den Fokuspunkt vorwarts und riickwéarts bewegen (um mehrere

Gipfelpunkte auf der Grafik zu erhalten), wenn die Fokuszeit dies zulasst. Weitere
Informationen hierzu finden Sie im Thema "Fokus-Graph".
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Anhang B: Hinzufligen eines Ring-
Kalibriernormals

PC-DMIS Vision unterstitzt die Verwendung eines Ring-Kalibriernormals fiir die
Tasterversatzkalibrierung. Das Ring-Kalibriernormal wird fiir Optik- und Multisensormaschinen
verwendet. Informationen hierzu finden Sie im Thema "Tasterversatz kalibrieren".

Edit Tool

Ik |
==

Zancel

Tool ID:

Tool Type: RIMG -
Offset 5.139
Offset ¥ 2.863
Dffset 21 91,002
Shank Yector It

Shank Yectar 2t

Shank Yector K

Search Cverride T
Search Override 1
Search Override K

Diameter [ Length: 0.475
Z Poink Offsek % 2,139

Z Poink Offset ': 2,863

Z Poink Offset £:

=

CEERFFL LTS

Datumn Depth Skark: | 0
Dratum Depth End: 1]

Focus Offset:

Dialogfeld "Kalibriernormal hinzufiigen" — Ring-Kalibriernormal
Legen Sie die folgenden Werte fir das Ring-Kalibriernormal fest:

e Kalibriernormal ID: Geben Sie einen erklarenden Namen fiir das Ring-Kalibriernormal an.
o Kalibriernormaltyp: "Ring" ist ausgewahlt.

e Schaftvektor IJK: Gibt den Vektor der Mittelachse des Ring-Kalibriernormals an.
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e Sucheingriff IJK:Der Benutzer kann in diesen Dialogfeldern einen Vektor angeben, der
von PC-DMIS zur Bestimmung der effizientesten Reihenfolge zur Messung aller
Tastspitzen verwendet wird, wenn das Kontrollkastchen Benutzerdef. Reihenfolge des
Dialogfelds Taster-Hilfsprogramme aktiviert wird.

e Durchmesser: Gibt den Durchmesser des Lochs oder der Bohrung der Ring-Messlehre
an

e Z-Punkt Versatz X: Gibt den X-Versatz des Z-Wert-Messpunkts von der oberen Mitte der
Bohrung an.

e Z-Punkt Versatz Y: Gibt den Y-Versatz des Z-Wert-Messpunkts von der oberen Mitte der
Bohrung an.

e Z-Punkt Versatz Z: Gibt den Z-Versatz des Z-Wert-Messpunkts von der oberen Mitte der
Bohrung an.

e Anfang Bezugstiefe: Gibt die Mindesttiefe in der Bohrung an, wobei der Bohrungszylinder
der Bezug ist.

e Ende Bezugstiefe: Gibt die Maximaltiefe in der Bohrung an, wobei der Bohrungszylinder
der Bezug ist.

o Fokusversatz: Gibt den Abstand in Z von der Stirnoberflache zur Bohrungskreis-
Fokushdhe an.

Anhang C: Verwenden der NC-100-Optik

Dieser Anhang beschéftigt sich speziell mit der Verwendung eines NC-100-Optiktasters mit PC-
DMIS Vision. Der NC-100-Optiktaster ist ein "beriihrungsloser Taster", d. h., der Taster berthrt
das Werkstiick beim Messen nicht. In folgenden Themen in der PC-DMIS-Haupthilfedatei werden
allgemeine NC-100-Optionen erlautert:

e Setup-Optionen: Registerkarte "NC-100-Setup"
o Parametereinstellungen: Registerkarte "NC-100-Parameter"

Folgende Themen werden in diesem Anhang besprochen:

o Kalibrieren von NC-100-Optiktastern
e Messen von Auto-Elementen mit dem NC-100-Optiktaster

Kalibrieren von NC-100-Optiktastern

Zur Kalibrierung dieses Sensors benétigen Sie ein besonderes polyedrisches Kalibriernormal mit
17 Flachen, was 17 Ausrichtungen des Tastkopfes erforderlich macht. Aul3erdem ist der Einsatz
eines kalibrierten schaltenden Tasters notwendig, um die Ausrichtung des polyedrischen
Instruments zu kalbrieren.

Wichtig! Der Kalibriervorgang des Optiksensors NC-100 dauert insgesamt ca. eine Stunde.
Planen Sie unbedingt ausreichend Zeit ein, um diesen Vorgang vollstandig durchfiihren zu
kénnen. Wenn Sie den Vorgang unterbrechen, missen Sie ihn u. U. wieder neu von vorn
beginnen.

Sie bendétigen zwei Typen von Kalibriernormalen: eine Kalibrierkugel und ein polyedrisches
Kalibriernormal.
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Kalibrieren des schaltenden Tastsystems

Zunachst mussen Sie ihr schaltendes Tastsystem kalibrieren. Es muss in mindestens zwei
Positionen kalibriert werden (auch wenn Sie je nach System womdéglich drei haben).

Dreiachsiger Taster

Sie sollten die folgenden Positionen fiir Maschinenkonfigurationen und Messlehrenausrichtungen
verwenden:

e AOBOCO
e A90B180CO

Das Erstellen einer neuen Schalttaster-Datei und das Kalibrieren eines schaltenden Tastsystems
wird im Thema "Definieren von Tastern" im Abschnitt "Definieren von Hardware" in der PC-DMIS-
Kernhilfedatei erlautert. Wenn Sie weitere Informationen zu diesem Thema bendétigen, lesen Sie
bitte dort nach.

Fuhren Sie die nachfolgenden Schritte aus, um diese Phase der Kalibrierung abzuschlieRen.

Klicken Sie hier, um das Kalibrierungsverfahren zu starten.

Schritt 1: Definieren des Schalttasters und der beiden
Tastspitzenpositionen

Sie mussen zuerst den richtigen Taster, die Erweiterungen sowie die Tastspitzen und
Tastspitzenpositionen fur Ihr schaltendes Tastsystem definieren.
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1. Definieren Sie im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme ( Einfligen | Hardwaredefinition |

Taster) den Taster, die Erweiterung und die Tastspitzen im Feld Tasterbeschreibung
fest.

Klicken Sie auf die Schaltflache Winkel hinzufiigen. Das Dialogfeld Winkel hinzufiigen
wird angezeigt.

Incichunl fungls [ats i

A Grghe &l

Bargs: fon _ Comd |

Céng: .
[Lbasirge | aEmaco

Eously Snacad dingles ot

Stasing b I
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Ending I
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Fugen Sie die Winkel AOBOCO und A90B180CO zur Liste neuer Winkel hinzu.
Klicken Sie auf OK, um die im Dialogfeld Winkel hinzufiigen angegebenen
Tastspitzenwinkel zu bestatigen. Die Winkel werden nun in der Liste Aktuelle
Tastspitzen im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme angezeigt.

Né&chster Schritt...

Schritt 2: Kalibrieren der Tastspitzenpositionen auf einem Kugel-

Kalibriernormal

Sie werden nun die beiden Tastspitzenpositionen auf einem Kugel-Kalibriernormal kalibrieren.
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1. Wabhlen Sie die beiden Tastspitzen, die Sie fir die Einrichtung der anfanglichen
Ausrichtung der Polyeder-Messlehre verwenden méchten, aus der Liste Aktuelle
Tastspitzen aus.

2. Kilicken Sie im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme auf die Schaltflache Messen. Das
Dialogfeld Taster kalibrieren erscheint.

3. Wahlen Sie ein Kugel-Kalibriernormal aus der Liste der verfigbaren Kalibriernormale
aus.

4. Klicken Sie auf Messen, um die Tastspitzen TLIAOBOCO, T1A90B180CO0 auf einer
Kalibrierkugel zu kalibrieren.

5. Folgen Sie den Bildschirmanweisungen.

Hinweis: Auch wenn Sie in den nachfolgenden Schritten das Polyeder-Kalibriernormal
verwenden, sollten Sie das Kugel-Kalibriernormal dennoch fiir die spatere Verwendung in diesem
Verfahren auf der KMG-Platte belassen.

Néachster Schritt...

Schritt 3: Erstellen Sie das Polyeder-Kalibriernormal.

Vor der Kalibrierung auf dem Polyeder-Kalibriernormal miissen Sie das Polyeder-Normal
definieren.

1. Wabhlen Sie die beiden Tastspitzen aus, die Sie gerade Uber die Liste Aktive Tastspitze
im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme kalibriert haben.

2. Klicken Sie erneut auf die Schaltflache Messen. Das Dialogfeld Taster kalibrieren wird
angezeigt.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache Kalibriernormal hinzufiigen. Das Dialogfeld
Kalibriernormal hinzufligen wird angezeigt.

[™ Tool Mounted o Rotay Table
Lizt of Avalable Tools:

|
{ Add Tool .. i[llslal.aT:dI Edit Tool.. |

4. Wabhlen Sie in der Liste Kalibriernormaltyp die Option POLYEDER aus.

5. Geben Sie in das Feld Kalibriernormal ID den Namen fur das Kalibriernormal ein.

6. Definieren Sie den Schaftvektor I, J, K. Den Durchmesser / die L&dnge miissen Sie nicht
definieren, da diese Einstellungen bereits basierend auf lhrer Auswahl im Feld
"Kalibriernormaltyp” festgelegt sind.
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7. Klicken Sie auf OK. PC-DMIS zeigt erneut das Dialogfeld Taster kalibrieren an.

Néachster Schritt...

Schritt 4: Nehmen Sie Einstellungen im Dialogfeld "Taster
kalibrieren" vor.

Im Dialogfeld Taster kalibrieren werden in den verschiedenen Feldern nun Werte angezeigt.
Dies sind die Parameter-Einstellungen, die PC-DMIS wahrend des Messvorgangs verwendet.

Sie kdnnen diese Standardwerte tibernehmen oder sie an lhre individuellen Anforderungen
anpassen.
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1. Wabhlen Sie die Optionsschaltflache NC-100-Artefakt kalibrieren im Bereich
Durchzufihrende Tatigkeit aus.
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2. Wahlen Sie die Option Manuell, CNC oder Man.+CNC aus.

Hinweis: Auch wenn der Modus "CNC" oder "Man.+CNC" ausgewahlt wurde, werden Sie von
PC-DMIS dazu aufgefordert, Punkte auf dem Kalibriernormal manuell zu messen.

Néachster Schritt...

Schritt 5: Legen Sie die Ausrichtung des Polyeder-
Kalibriernormals fest.

Sie werden von PC-DMIS dazu aufgefordert, zwei Ebenen auf dem Polyeder-Kalibriernormal zu
messen. Diese Ebenen werden dann verwendet, um die Ausrichtung des Normals festzulegen.

1. Klicken Sie im Dialogfeld Taster kalibrieren auf die Schaltflache Messen. Es wird ein
Meldungsfeld angezeigt, in dem Sie gefragt werden, ob Sie die anfangliche Ausrichtung
des Polyeders festlegen méchten.

2. Klicken Sie auf JA. Sie sollten nur dann auf NEIN klicken, wenn Sie die Ausrichtung
vorher schon festgelegt haben. In einem anderen Meldungsfeld werden Sie gefragt, ob
Sie den PH9/10-Kopf bewegen mdchten.

3. Klicken Sie auf JA. Das Dialogfeld Ausfiihrmodus wird angezeigt. Sie werden von PC-
DMIS aufgefordert, drei Messpunkte aufzunehmen, um eine Ebene zu messen.

4. Nehmen Sie drei Messpunkte an der Seite des Kalibriernormals auf, die sich am ehesten
senkrecht zur Tasterposition T1A0,B0,CO befindet.

5. Dricken Sie auf Ihrer Jogbox auf Fertig. Sie werden dann von PC-DMIS gefragt, ob Sie
bereit sind, um den PH9/10-Kopf in die zweite Position zu bewegen.

6. Klicken Sie auf OK. PC-DMIS dreht den Tastspitzenwinkel in die Position des zweiten
Tastspitzenwinkels von T1A90B180CO0. Sie werden erneut von PC-DMIS aufgefordert,
drei Messpunkte zur Messung einer Ebene aufzunehmen.

7. Nehmen Sie drei Messpunkte an der Seite des Kalibriernormals auf, die sich am ehesten
senkrecht zur derzeitigen Tasterposition befindet.

8. Driicken Sie auf lhrer Jogbox auf Fertig. Wenn Sie auf Fertig gedriickt haben, zeigt PC-
DMIS ein weiteres Meldungsfeld an, in dem Sie dartber informiert werden, dass nicht
alle Tastspitzen, die fir die Kalibrierung erforderlich sind, in der Tasterdatei verfligbar
sind.

9. Klicken Sie auf JA, um diese Tastspitzenpositionen hinzuzufiigen. PC-DMIS fiigt
daraufhin bis zu 17 neue Positionen zur Liste "Aktuelle Tastspitzen" im Dialogfeld
Taster-Hilfsprogramme hinzu.

Wichtig: Bewegen Sie das Polyeder-Normal nicht mehr, nachdem Sie die anféangliche
Ausrichtung festgelegt haben! Auch wenn im nachsten Schritt das Kugel-Kalibriernormal
verwendet wird, bendétigen Sie das Polyeder-Normal spéater noch einmal. Wenn Sie das Normal
bewegen, missen Sie den Kalibriervorgang erneut durchfihren.

Nachster Schritt...

Schritt 6: Kalibrieren Sie alle benétigten Tastspitzenpositionen
auf dem Kugelnormal.

In diesem Schritt verwenden Sie das Kugel-Kalibriernormal, um die neuen Positionen zu messen,
die am Ende des vorigen Schrittes hinzugefugt wurden. Sie sollten das Normal seit der letzten
Verwendung nicht bewegt haben.
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1. Wahlen Sie die neu hinzugefuigten Tastspitzenpositionen in der Liste "Aktuelle
Tastspitzen" im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme aus.

Pwn

Klicken Sie auf die Schaltflache Messen. Das Dialogfeld Taster kalibrieren erscheint.
Wabhlen Sie die Optionsschaltflache Manuell oder Man.+CNC aus.

Wabhlen Sie die Optionsschaltflache Tastspitzen kalibrieren im Bereich
Durchzufihrende Téatigkeit aus.

5. Wahlen Sie das Kugel-Kalibriernormal aus der Liste der verfiigbaren Kalibriernormale

aus.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache Messen. Wenn die Option "CNC" ausgewahlt wurde,
beginnt PC-DMIS automatisch damit, die Kugel mithilfe der verschiedenen

Tastspitzenpositionen zu messen.

7. Nach der Kalibrierung kehrt PC-DMIS zum Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme zurtck.

Nachster Schritt...

Schritt 7;: Kalibrieren Sie das NC-100-Artefakt.

In diesem Schritt kalibriert PC-DMIS das Polyeder-Normal, indem alle Locher auf allen Seiten des

Polyeder-Normals gemessen werden.

PCDMIS Vision Manual - German

Anhang C: Verwenden der NC-100-Optik « 173



Wilcox Associates, Inc.

Feasreprobe 5 =
Mumber al His: IE ) Measure I

Prehil / Rietract [0
Blorve Spaed 20 =
o

" WanDCC

Cancel

Tyoe ol Operation
" Cakbrate Tips ™ Qusalification Che
" Calbralethe Uit | it

* Calboabe NC-100 Aitifact>
Calbeation Mede

™~ DalaiMods  MNumbsarof Levels: [2

= Lser Dfined Start Angle: [0

Ered dingles [30
w,ulcahmgmbggu R ]
Start End Inciement

m B

72 % |
£ IE |
[T Shank Qusl Humbes Shank Hits: |4
Shark Difset: (0.19639
Parameter Setz

Hams Save
| | s

™ Tool Mourted on Flctay Table
T L O —
POLYHEDRAL 001 0 O

Edt Tool. |

1. Klicken Sie im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme auf die Schaltflache Messen. Das
Dialogfeld Taster kalibrieren erscheint.

2. Vergewissern Sie sich, dass im Feld Anzahl der Messpunkte ein Wert von mindestens
"4" eingetragen ist. Dieser Wert steht fur die Anzahl der Messpunkte, die aufgenommen
werden, um ein Loch auf den Seiten des Normals zu messen.

3. Wahlen Sie die Optionsschaltflache CNC aus.

4. Wabhlen Sie die Optionsschaltflaiche NC-100-Artefakt kalibrieren im Bereich
Durchzufiihrende Téatigkeit aus.

5. Wahlen Sie das Polyeder-Normal aus der Liste der verfliigbaren Kalibriernormale aus.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache Messen. PC-DMIS zeigt zu diesem Zeitpunkt zwei
Meldungsfelder an. In dem ersten werden Sie gefragt, ob sie die anfangliche Ausrichtung
festlegen méchten.

7. Klicken Sie auf NEIN. Sie haben diesen Schritt bereits ausgefiihrt. In dem zweiten
Meldungsfeld werden Sie gefragt, ob das Kalibriernormal verschoben wurde.

8. Da Sie das Polyeder-Normal noch nicht kalibriert haben, klicken Sie auf JA. Sie werden
nun von PC-DMIS gefragt, ob das KMG zur Drehung des Kopfes bereit ist.

9. Klicken Sie auf OK. Das Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen wird angezeigt und PC-DMIS
beginnt mit dem Messverfahren. Die erste Seite des Normals messen Sie manuell. Sie
werden von PC-DMIS aufgefordert, zunachst drei Beispiel-Messpunkte aufzunehmen.

10. Nehmen Sie die drei Messpunkte an der Seite des Kalibriernormals auf, die sich am
ehesten senkrecht zum Schaftvektor befindet (ganz oben auf dem Normal). Sie werden
dann von PC-DMIS aufgefordert, Messpunkte in dem Loch aufzunehmen (Anzahl
entsprechend der vorherigen Festlegung).
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11. Nehmen Sie die Messpunkte innerhalb des Lochs auf. Nachdem Sie die erste Seite
manuell gemessen haben, tbernimmt PC-DMIS und misst die Uibrigen Seiten im CNC-
Modus.

Wenn PC-DMIS mit der Messung der 17 Seiten des Polyeder-Normals fertig ist, wird wieder das
Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme angezeigt.

Sie haben nun die erste Halfte — und damit den komplexesten Teil — der Optiktaster-Kalibrierung
abgeschlossen. Der Rest des Vorgangs ist weniger mithsam und sollte nur ein paar Minuten
dauern.

Gehen Sie zum nachsten Teil dieses Verfahrens.

Kalibrieren des NC-100-Optiktasters

Sie mussen nun die vom NC-100-Optiktaster verwendeten Winkel kalibrieren. Der NC-100-
Optiktaster ist der erste auf dem Markt verfiigbare optische Taster, der in mehreren
Ausrichtungen kalibriert werden kann.
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So kalibrieren Sie einen NC-100-Taster:

1. Geben Sie im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme den Taster, die Erweiterung und den
optischen Taster fir Thr NC-100-System an.

2. Klicken Sie auf die Schaltflache Winkel hinzufigen. Das Dialogfeld Winkel hinzufigen
wird angezeigt.

3. Figen Sie alle fur Ihr Werkstlickprogramm erforderlichen Winkel hinzu. Diese Winkel
sollten lotrecht zum Werkstiickelement liegen, das Sie messen mochten.
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Klicken Sie auf OK, um zum Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme zuriickzukehren.
Klicken Sie auf Messen. Daraufhin erscheint das Dialogfeld Taster kalibrieren.

Wahlen Sie die Optionsschaltflache CNC aus.

Wahlen Sie die Optionsschaltflache Tastspitzen kalibrieren im Bereich
Durchzufihrende Tétigkeit aus.

Waéhlen Sie das Polyeder-Normal aus der Liste der verfigbaren Kalibriernormale aus.
Klicken Sie auf die Schaltflache Messen. PC-DMIS kalibriert die von Ihnen ausgewahlten
Tasterpositionen.

No gk

©o®

Sie haben lhren Taster erfolgreich kalibriert.

Messen von Auto-Elementen mit dem NC-100-
Optiktaster

Uber das Menii Einfiigen | Element | Auto kénnen Sie die Auto-Element-Funktionen (CNC)
aufrufen, sofern ein automatisches KMG (Koordinatenmessgeréat) verwendet wird. Im Dialogfeld
Auto Elemente kénnen Sie beliebige Auto-Elementtypen erstellen.

Dieser Abschnitt enthalt die folgenden Hauptthemen:

Spezielle Autoelement-Funktionen fir NC-100-Optiktaster
Vektorpunkt mit NC-100

Kantenpunkt mit NC-100

Charakteristische Punkte mit NC-100

Kreis, Stift oder Schwerpunkt mit NC-100

Langloch mit NC-100

Rechteckloch/Bund und Spalt mit NC-100

Bei bestimmten Themen werden Sie in diesem Handbuch auf den Abschnitt "Erstellen von Auto
Elementen" verwiesen, in dem Sie ausfihrlichere Informationen finden.

Hinweis: Allgemeine Informationen zum Messen von Auto Elementen finden Sie im Abschnitt
"Erstellen von Auto Elementen". Beachten Sie, dass einige der in diesem Abschnitt
beschriebenen Optionen beim Einsatz eines NC-100-Optiktasters moglicherweise nicht verfligbar
sind.

Spezielle Autoelement-Funktionen fur NC-100-Optiktaster

Im Thema "Allgemeine Optionen im Dialogfeld 'Auto-Element™ im Abschnitt "Erstellen von
Auto Elementen” finden Sie eine vollstandige Beschreibung der Optionen, die im Dialogfeld Auto
Elemente verfiigbar sind.

In diesem Thema werden einige dieser Dialogfeld-Funktionen und ihre Funktionsweise in
Verbindung mit NC-100-Optiktastern beschrieben sowie einige Dialogfeld-Funktionen, die nur bei
der Verwendung von NC-100-Optiktastern angezeigt werden.

Schaltflache "Aufzeichnen"

Capture |
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Die Schaltflache Aufzeichnen sammelt tatsdchlich gemessene Werte als Nennwerte fiir ein
Element. So verwenden Sie die Schaltflache "Aufzeichnen":

1. Platzieren Sie den NC-100-Optiktaster Giber dem Element, das gemessen werden soll.

2. Legen Sie die Parameter fiir den Optiktaster fest, indem Sie auf die Schaltflache Optik
einrichten klicken.

3. Klicken Sie, wenn Sie fertig sind, auf Aufzeichnen.

PC-DMIS misst nun in Verbindung mit dem NC-100-Computersystem das Element und
Ubernimmt die gemessenen Daten in die NENN-Felder. Dadurch kénnen Sie Elemente ohne
CAD-Daten messen.

Schaltflache "Optik einrichten”

Informationen zur Schaltflache Optik einrichten finden Sie unter "Setup-Optionen: Registerkarte
'NC-100-Setup™ im Abschnitt "Voreinstellungen ".

Liste "Elementtyp"
Die Liste Elementtyp enthélt die folgenden Elementtypen:

Fur Kantenpunkte

Feat Tupe:

| JDELTAZ -

NORMAL = Dies ist die Kantentypmessung Normal, die auf Flachenhéhe der Kante
stattfindet.

DELTAZ = Mit dieser Option kénnen Kanten in einer festgelegten Tiefe in Bezug zu der
Ebene gemessen werden, auf der die Flache liegt.

EXTREMPUNKT = Mit dieser Option kdnnen Kanten am Hochstwert in einer festgelegten
Richtung gemessen werden.

GROSSES STANZLOCH = Mit dieser Option kénnen Kanten gemessen werden, die zur
Messung von Teilen eines Stanzlochs verwendet werden, das gré3er als das Ansichtsfeld
des Sensors ist.

Fir charakteristische Punkte

Feat Type:

| CHAR 2
Aus der Liste Elementtyp kénnen Sie die verfiigbaren Typen von charakteristischen Punkten
auswahlen. Dazu gehoren:

CHARAKTER 1 = Bei diesem Elementtyp kénnen zwei Punkte (einer auf jeder Flache) an
einem vorgegebenen Einzug vom Schnittpunkt zweier Ebenen gemessen werden.
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CHARAKTER 2 = Bei diesem Elementtyp wird der Punkt am Schnittpunkt zweier Ebenen
gemessen.

Felder "Einzug"

Siehe auch "Felder 'Einzug™ im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen”.

Charakterist. |Sie kdnnen in PC-DMIS zwei Einzugswerte verwenden,
Punkt Einzug 1 und Einzug 2, um den Versatz fir den
charakteristischen Punkt festzulegen. PC-DMIS
verwendet diese Versatzabstande, um eine
Punktposition auf jeder der beiden Flachen des
\Winkels in einem charakteristischen Punkt zu
berechnen.

Die Felder fur den Einzug werden erst verflgbar,
nachdem Sie CHARAKTER 1 aus der Liste
Elementtyp ausgewahlt haben.

Proirts acered for both
external infrared lines o

Messen eines charakteristischen Punkts mithilfe zweier
theoretischer Abstande

e Im Feld Einzug 1 kénnen Sie den Versatz von der
Punktposition zu den Stiitzpunkten auf der ersten
Flache des Winkels festlegen.

e Im Feld Einzug 2 kdnnen Sie den Versatz von der
Punktposition fiir die Stlitzpunkte auf der zweiten
Flache des Winkels festlegen.

Feld "HOhe"

Siehe auch "Feld 'H6he™ im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen”.

Beugungsradius Bei der Einstellung TYP = BOHRUNG wird die
theoretische Lange des Elements durch das Feld
Hbhe definiert. Wenn Sie einen Wert in das Feld
Hbhe eingeben, aber keine Tiefe festlegen, teilt PC-
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DMIS den Wert Hohe gleichmaRig durch drei und
verwendet diesen fiir die Tiefe.

Wenn als Typ = BOLZEN festgelegt ist, erméglicht
diese Option die Aufnahme eines zuséatzlichen
Messpunkts oben in der Mitte des Bolzens. Wenn
hier ein anderer Wert als 0 angegeben wird, nimmt
PC-DMIS einen zuséatzlichen Messpunkt im
Bolzenmittelpunkt auf. Dann wird die Hohe des
Bolzens berechnet.

Vektorpunkt mit NC-100

Meazuement Propedlies
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NC-100-Vektorpunkt-Auto-Element

Mit der Option "Vektorpunktmessung" kénnen Sie Nennwerte fiir die Punktposition sowie fur die
Antastrichtung eingeben, die das KMG zur Messung des Punkts verwendet.
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Messung eines einzelnen Punktes
Rufen Sie zum Offnen der Option Vektorpunkt

1. das Dialogfeld Auto-Elemente auf ( Einfiigen | Element | Auto | Punkt | Vektor).
2. Wahlen Sie den Auto-Elementtyp Vektorpunkt aus.

Fur einen Beispiel-Vektorpunkt lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster wie folgt:

F_ID=AUTO/VECTOR POINT, THEO_THICKNESS = n, TOG , SNAP = Y/N
THEO/ TX,TY,TZ,TI1,TJ,TK

ACTL/ X,Y,Z,1,3,K

TARG/ targX,targY,targZ,targl,targJd,targk

AUTO MOVE = Y/N, DISTANCE = n

Vektorpunkt-Felddefinitionen mit NC-100

Dieses Thema wurde bereits unter "Vektorpunkt-Felddefinitionen" im Abschnitt "Erstellen von
Auto-Elementen” beschrieben. Die folgende Beschreibung bezieht sich speziell auf NC-100-
Optiktaster:

IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die Eingabe in Versatzstarke der gemessenen Daten an.
Positive und negative Werte sind zulassig.

Messen eines Vektorpunkts mit NC-100

Es gibt in PC-DMIS verschiedene Méglichkeiten, um einen Vektorpunkt mithilfe der Auto-
Element-Option zu messen. Sie werden im Folgenden aufgefihrt:

Verwenden von eingegebenen Daten

Mit dieser Methode kdnnen Sie die gewiinschten Werte fur X, Y, Z, I, J, K fur den Vektorpunkt
eingeben.

Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm
So erstellen Sie einen Vektorpunkt mithilfe von Flachendaten:

1. Platzieren Sie den Mauszeiger im Grafikfenster, um die gewiinschte Position des Punkts
(auf der Flache) anzugeben.

2. Klicken Sie auf die Flache. PC-DMIS hebt die ausgewahlte Flache hervor.

3. Vergewissern Sie sich, dass die richtige Flache ausgewahlt wurde.
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Umfassende Informationen zu diesem Verfahren finden Sie unter "Verwenden von Flachendaten
auf dem Bildschirm fiir einen Vektorpunkt" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen”.

Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm fiir einen
Vektorpunkt" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” erlautert.

Hinweis: Die Maus kann im Grafikfenster nicht verwendet werden, wenn die CAD-Daten nicht
verflgbar sind.

Kantenpunkt mit NC-100

Meazuiement Propedlies
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NC-100 Kantenpunkt Auto Element

Mit der Messoption Kantenpunkt kénnen Sie eine Punktmessung definieren, die auf der Kante
des Werkstiicks vorgenommen werden soll.

Es gibt vier Typen von Kantenmessungen. Diese sind:

e KANTENNORMAL

o KANTENDELTAZ

o KANTENEXTREMPKT

e KANTE GROSSES STANZLOCH

Sie erfordern verschiedene Einstellungen fiir Eingabe/Ausgabe-Parameter sowie verschiedene
Nennwert-Definitionen im PC-DMIS-Befehl.
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Durch Optiksystem erfasster Punkt
So rufen Sie die Option Kantenpunkt auf;

1. Rufen Sie das Dialogfeld Auto Elemente (Einfiigen | Element | Auto | Punkt | Kante)
auf.
2. Wahlen Sie den Auto-Elementtyp Kantenpunkt aus.

Fur einen Beispiel-Kantenpunkt lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster wie folgt:

E_I1D=AUTO/KANTENNORMAL , MESSPUNKTEEINBLENDEN = J/N, ALLEPARAMANZEIGEN = J/N,
NENNZ NX,NY,NZ,NI,NJ,NK

MESS/ X,Y,Z,1,J,K

ZIEL/ ZielX,ZielY,ZielZ,Ziell,ZielJ,ZielK

THEO_STARKE = n ,TOG3 ,KANTE THEO_STARKE = .n

AUTO BEW=TOG , ABSTAND = n,

OBERFLACHENNORMAL = 1,J,K, TIEFE = n

Kantenpunkt-Typdefinition mit NC-100

KANTENNORMAL = Dies ist die Kantentypmessung Normal, die auf Flachenhdhe der Kante
stattfindet.

KANTENDELTAZ = Mit dieser Anforderung kénnen Kanten in einer festgelegten Tiefe in
Bezug zu der Ebene gemessen werden, auf der die Flache liegt.

Past

Peoinds sequared for _\}?
each infrared line

Kante in einer vordefinierten Tiefe beziglich der Werkstlickflache

KANTENEXTREMPKT = Mit dieser Anforderung kdnnen Kanten am Hochstwert in einer
festgelegten Richtung gemessen werden.

Pomis acquared for }'

Part each irfrared o

Kante am Hochstwert entlang einer bekannten Richtung
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KANTE GROSSES STANZLOCH = Mit dieser Anforderung kénnen Kanten gemessen
werden, die zur Messung von Teilen eines Stanzlochs verwendet werden, das gréer als das
Ansichtsfeld des Sensors ist.

Grol3es Stanzloch, Konturmessung

Kantenpunkt-Felddefinition mit NC-100

Dieses Thema wurde bereits unter "Kantenpunkt-Felddefinitionen" im Abschnitt "Erstellen von
Auto-Elementen” beschrieben. Die folgende Beschreibung bezieht sich speziell auf NC-100-
Optiktaster:

IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Versatzstarke der gemessenen Daten an.
Positive und negative Werte sind zul&ssig.

MESSPUNKTEEINBLENDEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet um zwischen JA und
NEIN und bestimmt, ob Messpunkte bei diesem Element angezeigt werden. Dieses Feld ist
fur Kantenpunkte derzeit nicht verfugbar.

ALLEPARAMANZEIGEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet zwischen JA und NEIN um
und bestimmt, ob alle Parameter auf einem Kantenpunkt angezeigt werden.

KANTE IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Versatzstarke der gemessenen
Kante an. Positive und negative Werte sind zulassig.

TIEFE = Dieser Wert ist ein bearbeitbarer Abstand. (Nur auf "KANTENDELTAZ" verfligbar.)

Messen eines Kantenpunkts mit NC-100

PC-DMIS bietet verschiedene Moglichkeiten, um einen Kantenpunkt mit dem NC-100-Optiktaster
zu messen. Sie werden im Folgenden aufgefihrt:

Verwenden von eingegebenen Daten

Diese Methode wird unter "Verwenden von eingegebenen Daten fiir einen Kantenpunkt" im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen" erlautert.

Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm fiir einen
Kantenpunkt" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” erldutert.

Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm fiir einen
Kantenpunkt" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen" erlautert.

Hinweis: Die Maus kann im Grafikfenster nicht verwendet werden, wenn die CAD-Daten nicht
verfugbar sind.
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Hinweis: PC-DMIS geht davon aus, dass die normale Flache und die Messflache rechtwinklig
zueinander liegen.

Charakteristische Punkte mit NC-100
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NC-100, Auto-Element "Charakteristischer Punkt"

Die Registerkarte Ein charakteristischer Punkt ist im Grunde genommen ein

Charakteristischer Punkt ist Winkelpunkt. Es gibt zwei Arten von charakteristischen Punkten,

nur verflgbar, wenn ein NC- die unter "Definition der charakteristischen Punktetypen"

100-Optiktaster eingesetzt ~ beschrieben werden. Sie erfordern verschiedene Einstellungen fur

wird. Eingabe/Ausgabe-Parameter sowie verschiedene Nennwert-
Definitionen im DMIS-Befehl. Der DMIS-Messbefehl ist fur beide
charakteristische Punkte gleich. Das Diagramm zeigt eine typische
Messung eines charakteristischen Punkts.
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Messung eines charakteristischen Punkts
So rufen Sie die Option Charakteristischer Punkt auf:

1. Rufen Sie das Dialogfeld Auto Elemente (Einfiigen | Element | Auto | Punkt |
Charakteristisch) auf.
2. Wahlen Sie den Auto-Elementtyp Charakteristischer Punkt aus.

Die Befehlszeile des Bearbeitungsfensters fiir einen charakteristischen Punkt kénnte
beispielsweise wie folgt aussehen:

E_ID=AUTO/CHARAKTERISTISCH 1, MESSPUNKTEEINBLENDEN=J/N,ALLEPARAMANZEIGEN=J/N
NENNZ NX,NY,NZ,NI,NJ,NK,NX2,NY2,NZ2

MESS/ X,Y,Z,1,J3,K,X2,Y2,Z2

ZIEL/ZielX,ZielY,ZielZ,Ziell ,ZielJ,ZielK

THEO_STARKE = n, TOG

AUTO BEW. = J/N, ABSTAND = n VEKTOR1 = 1,J,K, VEKTOR2 = 1,J,K

EINZUG1= n, EINZUG2 = n

Definition der charakteristischen Punktetypen
CHARAKTERISTISCH 1 = Bei diesem Elementtyp kénnen zwei Punkte (einer auf jeder
Flache) an einem vorgegebenen Einzug vom Schnittpunkt zweier Ebenen gemessen werden.
Dadurch erhélt man zwei Datenpunkte.

CHARAKTERISTISCH 2 = Bei diesem Elementtyp wird der Punkt am Schnittpunkt zweier
Ebenen gemessen. Hierdurch erhélt man einen Datenpunkt.

Charakteristische Punkte — Felddefinitionen

MESSPUNKTEEINBLENDEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet um zwischen JA und
NEIN und bestimmt, ob Messpunkte bei diesem Element angezeigt werden. Das Feld ist
derzeit nicht verflgbar.

ALLEPARAMANZEIGEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet zwischen JA und NEIN um
und bestimmt, ob alle Parameter fiir das Element angezeigt werden.

THEO_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Starke des Werkstiicks an. Positive
und negative Werte sind zul&ssig.

IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Versatzstarke der gemessenen Daten an.
Positive und negative Werte sind zulassig.

TOG 1= Dies ist ein Umschaltfeld. X, Y, Z, I, J, K werden in "KART" (kartesischen) oder
"POLAR" (polaren) Koordinaten angezeigt.

NENN / = Dieser Wert gibt den Zielmesspunkt an.
MESS / = Dieser Wert gibt den gemessenen Punkt an.

ZIEL = Mit diesen Werten kénnen Sie die Messposition und die Vektor-Antastrichtung fur die
Ausfihrung bestimmen, wobei Sie die Mdglichkeit haben, einen beliebigen theoretischen
Wert (NENN) anzugeben.
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AUTO BEWEGUNG = Hierbei handelt es sich um eine Umschaltoption. JA zeigt an, dass
diese Option EINgeschaltet ist.

ABSTAND = Dieser Wert legt den Abstand fest, den der Taster unter Verwendung der
Option AUTO BEWEGUNG zuriicklegt.

VEKTORL1 = Die drei Zahlen (IJK-Werte) stellen einen bearbeitbaren Vektor dar, der
zwingend rechtwinklig zum Vektor auf der ersten Flache liegt.

VEKTOR?2 = Die drei Zahlen (IJK-Werte) stellen einen bearbeitbaren Vektor dar, der
zwingend rechtwinklig zum Vektor auf der zweiten Flache liegt.

EINZUG1 = Diese bearbeitbare Zahl ist der Versatz fur die Punktposition auf der ersten
Flache des Winkels. Der Wert wird nicht fur den charakteristischen Punkt 2 verwendet.

EINZUG2 = Diese bearbeitbare Zahl ist der Versatz fur die Punktposition auf der zweiten
Flache des Winkels. Der Wert wird nicht flir den charakteristischen Punkt 2 verwendet.

Hinweis: Allgemeine Richtlinien zur Messung samtlicher Auto-Elementetypen finden Sie unter
dem Thema "Allgemeine Optionen im Dialogfeld 'Auto-Element™ im Abschnitt "Erstellen von Auto
Elementen".

Messung eines charakteristischen Punkts mit NC-100

Es gibt in PC-DMIS verschiedene Mdglichkeiten, um einen charakteristischen Punkt mithilfe der
Auto-Element-Option zu messen. Sie werden in den folgenden Absatzen erlautert:

Verwenden von eingegebenen Daten

Mit dieser Methode kénnen Sie die gewilinschten Werte fur X, Y, Z, |, J, K fur den
charakteristischen Punkt eingeben.

Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm
So erstellen Sie einen charakteristischen Punkt mithilfe von Flachendaten:

|
1. Klicken Sie auf die Schaltflache Flachenmodus L
2. Berlhren Sie mit dem animierten Taster einmal eine Stelle in der Nahe der
abgewinkelten Kante (nicht die Kante selbst). PC-DMIS hebt die ausgewéhlte Flache
hervor.
3. Vergewissern Sie sich, dass die richtige Flache ausgewahlt wurde.

Im Dialogfeld wird der Wert des ausgewdhlten charakteristischen Punkts und der Vektor
angezeigt, sobald der Punkt gekennzeichnet wurde. Die Richtung des Vektors der
Oberflachennormale wird durch jene Seite des Werkstiicks bestimmt, die vom Taster erreicht
werden kann. Sind beide Seiten des Werkstilicks gleich gut erreichbar, wird die Normale von den
CAD-Daten verwendet. Mit der Schaltflache Umkehren kénnen Sie die Antastrichtung andern.

Wenn weitere Mausklicks erkannt werden, bevor Sie auf die Schaltflache Erzeugen klicken,
Uberschreibt PC-DMIS die zuvor angezeigten Informationen mit den neuen Daten.

Hinweis: Sollte eine zusatzliche Berthrung nétig sein, dann klicken Sie auf die
gegeniberliegende Flache der abgewinkelten Kante.
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Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm

Drahtmodell-CAD-Daten kénnen auch zur Erstellung eines charakteristischen Punkts verwendet
werden.

So erstellen Sie den Punkt:

1. Berthren Sie mit dem animierten Taster einmal eine Stelle in der Nahe der
abgewinkelten Kante (nicht die Kante selbst). PC-DMIS hebt die ausgewéhlte Flache
hervor.

2. Vergewissern Sie sich, dass die richtige Flache ausgewahlt wurde.

Der Auto-Elementtyp Charakterist. Punkt im Feld Auto Elemente zeigt den Wert des
ausgewahlten charakteristischen Punkts und des Vektors an, sobald der Punkt markiert worden
ist. Die Richtung des Vektors der Oberflachennormalen wird durch die Seite des Werkstlicks
bestimmt, auf die der Taster Zugriff hat. Sind beide Seiten des Werkstiicks gleich gut erreichbar,
wird die Normale von den CAD-Daten verwendet. Mit der Schaltflache Umkehren kénnen Sie die
Antastrichtung andern.

e Wenn weitere Mausklicks erkannt werden, bevor Sie auf die Schaltflache Erzeugen
klicken, werden die zuvor angezeigten Informationen mit den neuen Daten (berschrieben.

e Sollte eine zuséatzliche Berlihrung nétig sein, dann klicken Sie auf die gegentiberliegende
Flache der abgewinkelten Kante.

Hinweis: Die Maus kann im Grafikfenster nicht verwendet werden, wenn die CAD-Daten nicht
verfugbar sind.
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Kreis, Stift oder Schwerpunkt mit NC-100

— Measurement Propeibies
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NC-100 Kreis Auto-Element

Mit der Option "Kreis Auto-Element” kbnnen Sie eine Kreismessung definieren. Unter
"Kreistypdefinition mit NC-100" werden die drei mdglichen Messtypen erlautert. Wenn die Anzahl
der erforderlichen Punkte gréR3er als 10 ist, oder der Sensor die Schnittpunkte nicht ermitteln
kann, wahlt der Sensor Punkte auf der Innenkontur aus und projiziert diese auf die Ebene. Diese

Punkte konnen mithilfe der Infrarotlinien ermittelt werden.

Lochmessung mit Infrarotlinien tber der Lochkontur

So rufen Sie die Option Kreis auf:

1. Rufen Sie das Dialogfeld Auto Elemente (Einfigen | Element | Auto | Kreis) auf.
2. Wahlen Sie den Auto-Elementtyp Kreis aus.
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Die Befehlszeile des Bearbeitungsfensters fiir einen Beispielkreis lautet wie folgt:

E_I1D=AUTO/KREIS, MESSPUNKTE EINBLENDEN=J/N, ALLEPARAMANZEIGEN=J/N
NENN/ NX,NY,NZ,NI,NJ,NK,NDURCHM,

MESS/ X,Y,Z,1,J,K,DURCHM,

ZIEL/ ZielX,ZielY,ZielZ,Ziell,ZielJ,ZielK

THEO_STARKE = n, TOG1, TOG2, TOG3

AUTO BEW. = J/N, ABSTAND = n

ANZ. MESSPKTE = n

Kreistypdefinition mit NC-100

STANZLOCH = Bei diesem Elementtyp ist die Messung einer innen- oder auf3enliegenden
kreisformigen Offnung moglich.

STIFT = Bei diesem Elementtyp ist die Messung eines Stifts mdglich.

Stiftmessung

SCHWERPUNKT = Bei diesem Elementtyp handelt es sich um die Messung einer Bohrung
von unbestimmter Form. Es wird nur die Position protokolliert.

Messung von Bohrungen unterschiedlicher Form

Kreis-Felddefinitionen in Verbindung mit NC-100
Ein Grof3teil der Definitionen wurde bereits unter dem Thema "Kreis-Felddefinitionen" im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” erldutert. Folgende Definitionen werden beim Einsatz

eines NC-100-Optiktasters hinzugefligt oder geandert:

MESSPUNKTEEINBLENDEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet um zwischen JA und
NEIN und bestimmt, ob Messpunkte bei diesem Element angezeigt werden.

ALLEPARAMANZEIGEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet zwischen JA und NEIN um
und bestimmt, ob alle Parameter flr das Element angezeigt werden.
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THEO_STARKE = Dieser bearbeitbare Wert zeigt die eingegebene Starke des Werkstiicks
an. Positive und negative Werte sind zulassig.

IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Versatzstarke der gemessenen Daten an.
Positive und negative Werte sind zulassig.

NENN / = Dieser Wert gibt die theoretische Elementposition an. DNENN ist der Nennwert des
Durchmessers.

MESS / = Dieser Wert gibt den gemessenen Punkt an. DNENN ist der gemessene Wert des
Durchmessers.

TOG2 = Dieses Umschaltfeld schaltet zwischen INNEN und AUSSEN um. PC-DMIS
bestimmt den gemessenen Kreistyp basierend auf der Position des Tasters bei der
Aufnahme des Messpunkts. (Innerhalb eines Kreises = INNEN, auf der Aul3enseite =
AUSSEN.) Nur verfiigbar fir Elemente vom Typ "Innen".

TOG3 = Uber dieses Umschaltfeld kann zwischen KLEINSTE_QUAD, PFERCHKR, HULLKR,
MINMAX und FESTER_RAD gewechselt werden. Nur verfugbar fur Elemente vom Typ
"Innen".

ANZ. MESSPKTE = Dieser bearbeitbare Wert muss eine Ganzzahl sein, die gréRer als zwei
ist. Nur verfugbar fur Elemente vom Typ "Innen".

Allgemeine Richtlinien zur Messung samtlicher Auto-Elementetypen finden Sie unter dem Thema
"Allgemeine Optionen im Dialogfeld 'Auto-Element™ im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen".

Messen eines Kreises mit NC-100

Es gibt in PC-DMIS verschiedene Mdéglichkeiten, um einen Auto Kreis zu messen. Die einzelnen
Methoden werden in den folgenden Abséatzen erlautert:

Verwenden von eingegebenen Daten

Diese Methode wird unter "Verwenden von eingegebenen Daten fiir einen Auto Kreis" im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen" beschrieben.

Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm fiir einen Auto
Kreis" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” beschrieben.

Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm fiir einen Auto
Kreis" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen" beschrieben.

Hinweis: Die Maus kann im Grafikfenster nicht verwendet werden, wenn die CAD-Daten nicht
verfugbar sind.

190 « Anhang C: Verwenden der NC-100-Optik PCDMIS Vision Manual - German



Wilcox Associates, Inc.

Langloch mit NC-100
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NC-100 Langloch Auto Element

Mit der Option "Langloch" kdnnen Sie eine Langlochmessung definieren. Dieser Messtyp ist
besonders dann praktisch, wenn Sie keine Reihe von Geraden oder Kreisen messen oder

Schnitt- und Mittelpunkte daraus erstellen mochten.

Das Langloch kann mithilfe der Punkte innerhalb des ROI entlang der Lochkontur gemessen
werden.

Langloch-Messung

So rufen Sie die Option Langloch auf:

1. Rufen Sie das Dialogfeld Auto Elemente (Einfiigen | Element | Auto | Langloch) auf.
2. Wahlen Sie den Auto-Elementtyp Langloch aus.
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Die Befehlszeile des Bearbeitungsfensters fiir ein Beispiel-Langloch lautet wie folgt:

E_1D=AUTO/LANGLOCH, MESSPUNKTEEINBLENDEN=J/N ALLEPARAMANZEIGEN=J/N
NENN/ NX,NY,NZ,NI,NJ,NK,NLANGE ,NBREITE

MESS/ X,Y,Z,1,J,K,LANGE,BREITE

ZIEL/ ZielX,ZielY,ZielZ,Ziell,ZielJ,ZielK

THEO_STARKE = n, TOG1

AUTO BEW. = J/N, ABSTAND = n

Langloch-Felddefinitionen mit NC-100

Ein Grol3teil der Definitionen wurde bereits unter dem Thema "Langloch-Felddefinitionen™ im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” erlautert. Folgende Definitionen werden beim Einsatz
eines NC-100-Optiktasters hinzugefiigt oder geéndert:

MESSPUNKTEEINBLENDEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet um zwischen JA und
NEIN und bestimmt, ob Messpunkte bei diesem Element angezeigt werden. Dieses Feld ist
derzeit nicht verfugbar.

ALLEPARAMANZEIGEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet zwischen JA und NEIN um
und bestimmt, ob alle Parameter fiir das Element angezeigt werden.

IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Versatzstarke der gemessenen Daten an.
Positive und negative Werte sind zulassig.

Allgemeine Richtlinien zur Messung samtlicher Auto-Elementetypen finden Sie unter dem Thema
"Allgemeine Optionen im Dialogfeld 'Auto-Element™ im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen".

Messen eines Langlochs mit NC-100

Es gibt in PC-DMIS verschiedene Mdglichkeiten, um ein Langloch mithilfe der Auto-Element-
Option zu messen. Die einzelnen Methoden werden in den folgenden Absatzen erlautert:

Verwenden von eingegebenen Daten

Diese Methode wird unter "Verwenden von eingegebenen Daten fur ein Langloch" im Abschnitt
"Erstellen von Auto Elementen” beschrieben.

Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm fur ein Langloch™” im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” beschrieben.

Hinweis: Wenn es sich bei den CAD-Daten, die die Enden des Lochs definieren, speziell um den
Typ KREIS oder BOGEN handelt (beispielsweise eine IGES-Einheit 100), nimmt PC-DMIS
automatisch zwei zusatzliche Messpunkte auf dem Bogen auf. Wenn es sich bei beiden Enden
um diesen Typ handelt, dann reicht eine Bertihrung auf jedem Bogen aus, um diesen Elementtyp
Zu messen.

Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm fiir ein
Langloch" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” beschrieben.
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Hinweis: Die Maus kann im Grafikfenster nicht verwendet werden, wenn die CAD-Daten nicht
verfugbar sind.

Rechteckloch/Bund und Spalt mit NC-100
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NC-100 Rechteckloch/Bund und Spalt Auto Element

Mit der Option "Rechteckloch" kénnen Sie eine Rechteckloch-Messung oder eine Bund- und
Spaltmessung definieren. Die verfiigbaren Messtypen finden Sie unter "Rechteckloch- und Bund-

und Spalt-Typdefinition mit NC-100".

Das Rechteckloch kann mithilfe der Punkte innerhalb des ROI und entlang der Lochkontur
gemessen werden.

Rechteckloch-Messung

So rufen Sie die Option Rechteckloch auf:
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1. Rufen Sie das Dialogfeld Auto Elemente (Einfiigen | Element | Auto | Rechteckloch)
auf.
2. Wahlen Sie den Auto-Elementtyp Rechteckloch aus.

Die Befehlszeile des Bearbeitungsfensters fiir ein Beispiel-Rechteckloch lautet wie folgt:

E_1D=AUTO/RECHTECKLOCH, MESSPUNKTEEINBLENDEN=J/N ALLEPARAMANZEIGEN=J/N
NENN/ NX,NY,NZ,NI,NJ,NK,NBREITE, NLANGE,

MESS/ X,Y,Z,1,J,K,BREITE, LANGE,

ZIEL/ ZielX,ZielY,ZielZ,Ziell,ZielJ,ZielK

THEO_STARKE = n, TOG1

AUTO BEW. = J/N, ABSTAND = n

Die Befehlszeile des Bearbeitungsfensters fiir ein Beispiel-Bund-und-Spalt lautet wie folgt:

E_ID=AUTO/SPALT DELTAZ, MESSPUNKTEEINBLENDEN=J/N, ALLEPARAMANZEIGEN=J/N
NENN/ NX,NY,NZ,NI,NJ,NK,NSPALT ,NBUND

MESS/ X,Y,Z,1,J,K,SPALT,BUND

ZIEL/ ZielX,ZielY,ZielZ,Ziell,ZielJ,ZielK

THEO_STARKE = n, TOG1, TOG2

AUTO BEW. = J/N, ABSTAND = n, TIEFE = n, TIEFE2 = n

Rechteckloch/Bund und Spalt — Typdefinition
LANGLOCH = Mit diesem Elementtyp kénnen Rechtecklécher gemessen werden.

SPALT NORMAL = Mit diesem Elementtyp kénnen Bund und Spalt eines Spalts auf
Flachenebene der festen Seite gemessen werden.
Die folgende Abbildung zeigt einen allgemeinen Fall einer Punkterfassung:

Durch Optiksystem erfasster Spaltnormalen-Punkt

SPALT DELTAZ = Mit diesem Anforderung kann ein Spalt in einer bestimmten Tiefe in
Bezug zur festen Seite des Werkstiicks gemessen werden.
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Rechteckloch/Bund und Spalt — Felddefinition

Ein Grol3teil der Definitionen wurde bereits unter dem Thema "Rechteckloch-Felddefinitionen™ im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen"” erlautert. Folgende Definitionen werden beim Einsatz
eines NC-100-Optiktasters hinzugefiigt oder geéndert:

MESSPUNKTEEINBLENDEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet um zwischen JA und
NEIN und bestimmt, ob Messpunkte bei diesem Element angezeigt werden.

ALLEPARAMANZEIGEN = Dies ist ein Umschaltfeld. Es schaltet zwischen JA und NEIN um
und bestimmt, ob alle Parameter fiir das Element angezeigt werden.

IST_STARKE = Dieser Wert zeigt die eingegebene Versatzstarke der gemessenen Daten an.
Positive und negative Werte sind zulassig.

TOG2 = Dieses Feld bestimmt die feste Seite bei einer Bund- und Spaltmessung. Es ist nur
bei Bund und Spalt verfugbar.

NENN / = Dieser Wert gibt die theoretische Elementposition an.

TIEFE = Dieser Wert kann bearbeitet werden und bestimmt die Tiefe der Messung auf der
festen Seite eines Bund und Spalts.

TIEFEZ2 = Dieser Wert kann bearbeitet werden und bestimmt die Tiefe der Messung auf der
beweglichen Seite eines Bund und Spalts.

Allgemeine Richtlinien zur Messung samtlicher Auto-Elementetypen finden Sie unter dem Thema
"Allgemeine Optionen im Dialogfeld 'Auto-Element™ im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen".

Messen eines Rechtecklochs mit NC-100

Es gibt in PC-DMIS verschiedene Mdéglichkeiten, um ein Rechteckloch mithilfe der Auto-Element-
Option zu messen. Die einzelnen Methoden werden in den folgenden Absatzen erlautert:

Verwenden von eingegebenen Daten

Diese Methode wird unter "Verwenden von eingegebenen Daten fiir ein Rechteckloch" im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen" beschrieben.

Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Flachendaten auf dem Bildschirm fir ein
Rechteckloch” im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” beschrieben.

Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm

Diese Methode wird unter "Verwenden von Drahtmodell-Daten auf dem Bildschirm fiir ein
Rechteckloch" im Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen” beschrieben.

Hinweis: Die Maus kann im Grafikfenster nicht verwendet werden, wenn die CAD-Daten nicht
verfugbar sind.
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Spezielle Funktionen fur Bund- und Spaltelemente
Einige Werte betreffen speziell das Dialogfeld "Bund und Spalt Auto Element". Diese sind:

o Tiefe: Legt den Abstand unter der Oberflache der festen Seite fest, auf der PC-DMIS die
Bund- und Spaltmessung vornimmt. Diese Option wird verfligbar, wenn Sie "SPALT
DELTAZ" aus der Liste Elementtyp auswéahlen.

o Tiefe2: Legt den Abstand unter der Oberflache der beweglichen Seite fest, auf der PC-
DMIS die Bund- und Spaltmessung vornimmt. Diese Option wird verflighar, wenn Sie
"SPALT DELTAZ" aus der Liste Elementtyp auswahlen.

e Spalt: Zeigt den Spalt von Bund und Spalt an.

Gap IEI

e Bund: Zeigt den Bund von Bund und Spalt an.

Fluzh II:I

e Typ: Mit den Optionen RECHTS und LINKS wird die feste Seite der Bund- und
Spaltmessung festgelegt. Bei Bund- und Spaltmessungen muss eine Seite als feste (oder
Nennwert-) Seite festgelegt werden. Die feste Seite dient als Bezug bei der Messung der
anderen Seite.

L

Type
’VF RIGHT ¢ LEFT

Elementtyp fur Rechteckloch- und Bund-und-Spalt-Messungen

i

GAF MORMAL
GAP DELTAZ =

Die Liste Elementtyp enthalt die verfigbaren Typen von Rechteckloch- und Bund&Spalt-
Messungen. Dazu gehdren:

LANGLOCH = Mit diesem Elementtyp kbnnen Rechtecklécher gemessen werden.

SPALT NORMAL= Mit diesem Elementtyp kdnnen Bund und Spalt eines Spalts auf
Flachenebene der festen Seite gemessen werden.

SPALT DELTAZ = Mit diesem Elementtyp kann ein Spalt in einer bestimmten Tiefe in Bezug
zur festen Seite des Werkstlicks gemessen werden.

SPALTMASS = Dieser Messtyp ist zurzeit nicht verflgbar.
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uEye-Kamera

Verwenden einer einzelnen uEye-Kamera zur Erzeugung
mehrerer "virtueller" Kameras

PC-DMIS Vision unterstitzt IDS uEye-Kameras. Mit diesem Kameratyp kénnen Sie mehrere
Kamerakonfigurationen definieren, die PC-DMIS dann als virtuelle Kameras behandelt. Diese
Funktion kann beispielsweise fir die Erzeugung eines vollstandigen Ansichtsfeldes (FOV) und
einer Zoom-Ansicht verwendet werden. Hierdurch wiirde dann eine Dual-Kamera bzw. eine
Hardware-Konfiguration fir Dual-Optik emuliert, wobei nur eine einzige Kamera und optische
Hardware-Struktur verwendet wird.

Fur die Erzeugung der gewiinschten Konfiguration virtueller Kameras kénnen bis zu neun uEye-
INI-Dateien festgelegt und verwendet werden.

Wird der Dateiname der FrameGrabber-Konfiguration am Ende durch einen Unterstrich und eine
Ziffer erganzt, zeigt dies die Verwendung von mehreren Kamerakonfigurationen an. Die Ziffer
steht fiir die Anzahl der Kamerakonfigurationen und somit der zugehérigen Konfigurationsdateien,
die verwendet werden sollen. Wenn Sie z. B. den INI-Dateinamen c:\IDS_2.ini haben, veranlasst
dies PC-DMIS, die Konfigurationsdateien c:\IDS_1.ini sowie c:\IDS_2.ini zu verwenden, um zwei
virtuelle Kameras zu erzeugen.

Wenn Sie in PC-DMIS Tastspitzen definieren, kdbnnen Sie — wie beim Festlegen mehrerer
physischer Kameras — festlegen, welche virtuelle Kamera verwendet werden soll, indem Sie im
Dialogfeld Taster Hilfsprogramme fir die entsprechende Tastspitze die Schaltflache Bearbeiten
wahlen.
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Glossar

|Ansichtsfeld

Das FOV (Field of View) stellt die Ansicht durch die Optikkamera dar.
In der Live-Ansicht sehen Sie nur das Sichtfeld (FOV). In der CAD-
Ansicht stellt PC-DMIS Vision das Sichtfeld durch ein grines Rechteck
dar, das oben auf dem grafischen Bild erscheint.

| Bildriss

Hierbei handelt es sich um das Auftreten von "Unterbrechungen", die
dadurch verursacht werden, dass die Aktualisierungsrate mit der
Bewegungsgeschwindigkeit nicht mithalten kann.

| ccD

Charge Coupled Device - Hierbei handelt es sich um einen der beiden
Haupt-Bildsensortypen, die in Digitalkameras eingesetzt werden.

| CMMI |

Standardmallige CMM-Schnittstelle, wie beispielsweise eine LEITZ.DLL.

| FOV |

Ansichtsfeld

| Helligkeits-Kreis |

Der Kreis, der sich in der Mitte des oberen, unteren oder in einem
Segment eines Ring-Lichtes befindet und die aktuelle Lichtstarke fir
dieses Licht angibt.

| HSI

Abklirzung fir "Hardware Specific Interface”™ (= hardwarespezifische
Schnittstelle)

| MSI |

Multi Sensor Interface (Mehrfachsensor-Schnittstelle)

| NA |

Numerische Apertur (NA) ist das MalR der Lichtsammelfahigkeit eines
Optikgerates. NA ist die Anzahl stark gebeugter Bild-formender
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Lichtstrahlen, die vom Objektiv eingefangen werden. Hohere Werte der
numerischen Apertur ermdglichen zunehmend abgeschragte Strahlen, die
durch die vordere Linse eintreten, wodurch ein Bild mit hdherer
Aufldésung entsteht.

| Optische Referenzmarkierungen

Ein Bezugspunkt. Im Falle von CAD-Dateien einer Platine beispielsweise
beziehen sich diese optischen Referenzmarkierungen auf die Lotlage.
Diese Beziige sind moglicherweise nicht in der CAD-Datei vorhanden.

| Parfokalitét

Wenn die fokale Klarheit Uber den gesamten Zoombereich konsistent
bleibt.

| Parzentralitat

Wenn die fokale XY-Mitte der Optik mit der Mitte des Videobildes lber
den Zoombereich ausgerichtet ist.

| ROI

Region of Interest (Gebiet von Interesse) - Ziele werden in mehrere
Bereiche aufgrund des Sichtfeldes aufgeteilt. Die Punktermittlung wird
fir jeden ROl bestimmt

| Tracker

Die visuelle Benutzeroberflache fir Elemente, die die GroBe von Kreis,
Startwinkel, Endwinkel und Ausrichtung steuert.

| Ziel

Einzelne Bereiche, die fur die Punktermittlung fur das vorgegebene
Element verwendet werden.
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