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PC-DMIS Vision: Introducao

Esta documentacdo informa como utilizar o PC-DMIS Vision com o sistema de
medicdo Optica para medir elementos em uma peca. As sondas do Vision
fornecem uma maneira rdpida de coletar muitos pontos medidos para um uUnico

+
o . . .
pC“d rr“:‘; elemento. Esse método de sonda sem contato também pode ser utilizado para
l/./::ﬁ-.,gf.} medir alguns tipos de elementos "planos". Por exemplo, uma placa de circuitos

poderia ter uma sobreposi¢cao de uma cor diferente na placa de circuitos
principal. Uma sonda de contato em execugdo sobre a pega nao detectaria o
elemento. Entretanto, a utilizacdo de uma sonda do Vision poderia facilmente

"capturar" o elemento.

O PC-DMIS Vision permitird a preparagdo de um programa de peg¢a nos modos off-line ou on-line. A funcionalidade

Camera do CAD fornece a versatilidade para executar esse programa em qualquer um dos modos.

O PC-DMIS Vision suporta estas configura¢des de hardware:

Maquinas ROI DCC — Linhas de produtos Onyx, Datastar, and OMIS II-l1I

Linha de produtos TESA Visio — Visio 1, Visio 300 Manual + DCC incluindo Sonda de toque, Visio 500 e
Visio 200.

Maquinas Mycrona — Linhas Vermelha, Prata e Azul, incluindo Sistemas de Sonda de toque, Eixo Dual Z e
magquinas de tabela rotatdria, Laser de Ponto e Mahr & Werth (via retrofit).

QVI/OGP — Todos os modelos baseados em PC (Smartscope, Quest, Flash, Zip, etc)

CMM-V — Camera Vision em uma articulagdo CMM. Disponivel para CMMs de firmware LEITZ.

B&S Optiv

Matrox Meteor Framegrabber - PCI

Matrox Cronosplus Framegrabber - PCI

Matrox Corona Il Framegrabber - PCI

Matrox Morphis Framegrabber — PCI-X/PCl-e

IDS Falcon Framegrabber — PCI/PCl-e

IDS Eagle Framegrabber - PCI

Além disso, muitos outros tipos de maquinas podem ser suportados utilizando-se uma interface Metronics

genérica. A instalagdo pode requerer alguns upgrades de hardware do PC.

Note: Os itens MEI, Metronics, QVI, ROI, TESAI++ e TESAVISIO n3do estdo disponiveis na versdo de 64-bit (x64) do
PC-DMIS.

Os principais tépicos desta documentacdo sdo:

Fatores para medir com o PC-DMIS Vision
Compreendendo destinos no PC-DMIS Vision

Introducdo

Calibragdo das Sondas Vision

Configuragdo de opgdes da mdaquina

Opcoes de configuracdo do Vision disponiveis

Uso da janela Exibicao de graficos no PC-DMIS Vision

Uso da Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision
Uso de Calibres Vision

Criacdo de alinhamentos

Medicdo de elementos automaticos com uma sonda Vision
Uso da execugdo do AjusteAutomatico

Uso de comandos On Error

Uso do comando captura de imagem

Usando uma Unica camera uEye para criar multiplas cameras "virtuais"

Esses trés apéndices também estdo disponiveis:
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e Apéndice A: Resolugdo de problemas do PC-DMIS Vision
e Apéndice B: Adi¢do de ferramentas de anel
Use esta documentacdo junto com a documentacdo principal do PC-DMIS se se deparar com algo no software que

ndo é abordado aqui.
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Fatores para medir com o PC-DMIS Vision
Ha trés elementos basicos que devem ser consideradas ao fazer medi¢cdes com o PC-DMIS Vision. Esses elementos
afetam consideravelmente a precisdo da medi¢do ou a capacidade de repeti¢cdo possivel.

1. lluminagdo

2. Ampliagao
3. Qualidade de borda
lluminagao

Se vocé nao consegue ver o produto, ndo é possivel medi-lo. A iluminacdo é provavelmente o fator fundamental
guando da medigdo com sondas Vision. Também é o PRIMEIRO parametro a ser ativado quando da medicdo de
uma borda.

O tipo de iluminagdo, a intensidade e a mistura de fontes de iluminacdo poderao ter um efeito significativo sobre a
precisdo do sistema Vision. Quando possivel, use apenas iluminac¢do de subestagio, pois ela reduz a quantidade de
textura na superficie e melhora o desempenho da detecg¢do de borda.

E possivel "Calibrar a iluminacdo" e realizar os ajustes necessdrios através da "Caixa de ferramentas da sonda: Guia
de iluminagdo" para garantir a iluminacdo adequada para a medigdo.

Ampliacao

A alteracdo da amplia¢do afeta diretamente a precisdo do resultado que esta tentando atingir. Em alguns casos,
todo o processo de mensuragdo podera ser feito em um nivel de ampliag¢do Unico, entretanto, € muito comum que
o nivel de amplia¢do seja alternado dependendo do tipo de elemento, requisitos de tamanho e precisao. O PC-
DMIS Vision faz ajustes para adapatar as alterages na ampliagao.

A precisdo do foco é afetada especialmente pela ampliacdo. Uma ampliacdo maior permite a obteng¢do de um foco
mais preciso. Medi¢des em Z sdo quase sempre feitas no nivel mais alto de ampliagdo.

A ampliagdo é calibrada por meio da "Calibragdo do campo de visdo" e ajustada para a obten¢do da medicdo ideal
do elemento através da "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliag¢do".

Qualidade de borda
A qualidade da borda tem um efeito direto sobre a qualidade do resultado medido. Ao ajustar as ferramentas de
qualidade da borda, sera possivel para o PC-DMIS Vision melhorar quaisquer imperfei¢cdes que possam existir na
borda visualizada do elemento que estiver sendo medido.
Algumas coisas que sdo feitas para melhorar a qualidade da imagem incluem:
e  Garantir que dimensionar os destinos de modo que contenham apenas a borda que esta tentando medir.
e Usar luzes em anéis (se disponiveis) para garantir que a borda fique o mais nitida e com alto contraste
possivel.
e Afiltragem adequada e as medi¢Ges de amostra podem ajudar a atingir o resultado desejado.
Usar a "guia Caixa de ferramentas da sonda: Destinos de toque", é possivel limitar os dados incluidos no elemento
medido.
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Entendendo destinos no PC-DMIS Vision

No PC-DMIS Vision, vocé posiciona destinos em um elemento para adquirir pontos medidos. O tipo de destino
usado é automaticamente escolhido com base no elemento sendo medido. No exemplo abaixo, medindo um
elemento de linha usa um destino de forma retangular. Medindo um elemento de circulo usa um destino com
forma anular.

Exemplos de destino de linha e circulo
Os elementos podem ser medidos por um ou mais destinos. No exemplo abaixo, a linha é medida com 3 destinos

onde o destino do meio ndo esta sendo usado para coletar dados.

Exemplo de linha sendo medida usando trés destinos
O tamanho do elemento para medir determina o alcance do destino. Por exemplo, um circulo pequeno que ajusta-

se dentro do FOV pode ser medido com um Unico destino, enquanto um circulo grande que ultrapassa o FOV
exigiria multiplos destinos para abranger sua circunferéncia. Depois de selecionar o Elemento automatico a ser
medido, os destinos sdo criados:

1. Selecionando um elemento do modelo do CAD.

2. Inserindo manualmente os valores nominais.

3. Criando pontos de ancora do destino.
Mais informacdes estdo disponiveis no tépico "Medindo elementos automaticos com uma sonda do Vision".






PC-DMIS 2013 MR1 Vision Manual

ré L]
Inicio
Ha algumas etapas basicas que devem ocorrer para verificar se o sistema foi preparado corretamente antes de
usar o PC-DMIS Vision com a sua maquina Vision.

Observagao: Serdao obtidos os melhores resultados de medicdo se o sistema de medicdo dptica estiver configurado
em uma sala com pouca iluminagdo, que ndo tenha muitas janelas descobertas ou luzes brilhantes, e com pouco
variagao de temperatura.

Siga estas etapas para iniciar o PC-DMIS Vision:

Etapa 1: Instalar e ativar o PC-DMIS Vision

Antes de trabalhar com o sistema de medigdo dptica, assegure-se de que o PC-DMIS Vision tenha sido

corretamente instalado no sistema de computador.
Para instalar o PC-DMIS Vision:

1. Anexe seu portlock programado com a opgao Vision ao seu computador. Também é preciso ter o tipo de
sonda Vision correto da caixa suspensa Tipo de Vision programado. As configura¢ées do portlock devem
ser selecionadas antes de instalar o PC-DMIS para assegurar que os componentes necessarios do Vision
serdo instalados. Entre em contato com o distribuidor de software PC-DMIS seu seu portlock ndo estiver

adequadamente configurado.

2. Instale o PC-DMIS. Durante o processo de instalagdo inicial do PC-DMIS, serd solicitado a instalar o
software Capturador de imagem de video. Consulte o tépico "Capturador de imagem de video" para obter
mais informagoes.

3. Verifique se os testes de calibragdo especificos foram concluidos para sua maquina Vision. Esses testes ja
devem ter sido concluidos por um técnico treinado. E possivel verificar se a maquina esta pronta
confirmando se os seguintes arquivos residem no sistema de computador localizado no diretério raiz em
que instalou o PC-DMIS:

e *lc: Os arquivos que tém uma extensao .ilc sdo criados durante o processo de calibragdo das
lampadas da maquina. Eles armazenam os dados de calibragdo da iluminagao para cada combinagdo
de lampada e lentes opticas.

o * ocf, *.mcf e *.fvc: Esses arquivos sdo criados durante a calibragdo da éptica da maquina. Eles
armazenam os dados de calibragdo necessarios para mapear o tamanho em pixel as unidades do
mundo real e corrigir os erros opticos de parcentralidade/parfocalidade.

e Comp.dat: Esse arquivo é criado durante a calibracdo do estagio da maquina, armazenando as
calibragdes de posicdo nos eixos X, Y e Z.

Esses arquivos de calibragdo podem ou nado existir e ndo sdo um pré-requisito para executar o PC-DMIS

Vision. Se esta for uma nova instalag3o, os arquivos néo existirdo. A medida que calibragdes sdo executadas

dentro do PC-DMIS, esses arquivos serao criados.

CUIDADO: N3o altere esses arquivos sob nenhuma circunstancia. Um técnico de servigo treinado deve fazer

quaisquer ajustes de calibragdo nessas areas do sistema.

4. Inicie o PC-DMIS no modo online selecionando Iniciar | (Todos) Programas | PC-DMIS para Windows |
Online.

5. Abra um programa de pega existente ou crie um novo. Se vocé criar um novo programa de pega, a caixa

de didlogo Utilitarios da sonda aparece.

Etapa 2: Iniciar o sistema

Quando tiver iniciado o PC-DMIS Vision, esta pronto para ir a pagina inicial do seu sistema.

E necessario iniciar o sistema antes de continuar a fim de localizar a posi¢do zero do codificador das escalas da
maquina. Os métodos de inicio podem variar para cada sistema, embora a maioria dos sistemas DCC Vision sejam
iniciados automaticamente durante a inicializagdo. Se precisar de informag&es adicionais sobre o inicio de seu
sistema especifico, consulte a documentagao fornecida com a maquina Vision.
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Etapa 3: Criar um arquivo de sonda Vision
Se seu tipo de sonda (cdmera) ainda ndo tiver sido definido, vocé precisara usar a caixa de didlogo Utilitarios da
sonda para criar um arquivo de sonda.
Para criar um novo arquivo de sonda para sua sonda Vision:
1. Selecione o op¢do de menu Inserir | Defini¢do de hardware | Sonda. A caixa de didlogo Utilitarios da
sonda aparece. Essa caixa aparece automaticamente sempre que um novo programa de peca é criado.

Probe Utilities F:'v43beta’¥ISION.PRE

Probe File: | vISION =l oK Delete
Cancel add Angles, ..

[T | Use Partiall Calibration

™| Use TR Calibration Measure. .. Results...

[ User Defined Calibration Order Edit... Mark Lised

Active Tip List:

*TIPL CAMERA 0,0,92 0,0,1 0 0O Tolerances... | Global Used

Setup... File Format. ..

Prink List...

KN — i
Probe Description:
|TEsA_visIos00_zoom_1x x| o

TESA_YISIOZ00_Z00M
Tip #1: TESA_VISIO300_ZOO0M_15

| ==

| H

Caixa de didlogo Utilitdrios da sonda
Digite o nome do Arquivo de sonda que melhor descreve sua sonda Vision.

Destaque: NSV ER eIl EXe S ilslleE!

Selecione a sonda adequada na lista suspensa Descrigao da sondal.

vk W

Conforme o necessdrio, selecione componentes adicionais da mesma maneira para "conexdes vazias" até
que sua definicdo de sonda esteja concluida. A ponta definida serd exibida na Lista de pontas ativas
quando tiver concluido.

6. Observe que aimagem da sonda ndo é mais exibida. Isso normalmente é desejavel para ndo obstruir a
visualizagdo da pecga que vocé esta medindo. Porém é possivel ativar a exibicdo dos componentes da
sonda clicando duas vezes sobre o componente da sonda para abrir a caixa de didlogo Editar componente
da sonda. Selecione a caixa de selecdo ao lado de Desenhar este componente.

Para obter informacGes adicionais sobre como definir sondas, consulte o capitulo "Definicdo do hardware" na
documentagao principal do PC-DMIS.

Etapa 4: Editar a ponta do Vision



Inicio

Quando tiver criado uma ponta do Vision, é possivel editar os dados de sonda para a ponta escolhida selecionando

Editar na caixa de didlogo Utilitarios de sonda. Os valores padrdo sao fornecidos de acordo com a sonda definida.

Isso abre a caixa de didlogo Editar dados de sonda.

Edit Probe Data

Tip 10
DMISLabel [
# Center: In—
i Center: In—
Z Center: Igg—
Lens Mag: I 1

Carnera I0n I 0

Min Fiit: I 1.3

Min M I -1

CCD Width: &40

CCD Center 5 | 320
CCD Gukker (T | 3
CCDoGukker (L) | 3

Calibration Date: | Unknown

(9]¢
Cancel
Shank I
Shank. 1:
Shank k:

CCD Pixel Size: 0, 005500

T T

MMa POl 8.4
Ma Ma:
0 Height: 430

CiZD Cenker Y 240
CCD Gutker (B): 3
CCD Gutker (RY: |3

Calibration Time: | Unknown

—Focus
Up Delay: 0.000000

Down Delay 0.000000

]
U

Latency: -999999,C
Frames/Second: | 0.000000

Frame ‘width

| Forus Depth |

Depth:

Mickname:

Caixa de didlogo Editar dados de sonda para pontas do Vision

E possivel editar ou visualizar os seguintes valores para sua ponta do Vision conforme o necessario de acordo com

a sonda do Vision definida:

ID da ponta: Exibe o ID da ponta para os dados de sonda apresentados

Rétulo do DMIS: Essa caixa exibe o rétulo do DMIS. Ao importar arquivos DMIS, o PC-DMIS usa esse valor para
identificar qualquer declaragdo SNSDEF dentro do arquivo DMIS importado.

Centro XYZ: O centro do ponto focal da cdmera. E atualizado por "Calibrar offset da sonda", de modo que a
camera e a sonda de toque estejam no mesmo sistema de referéncia.

Haste JK: Esses trés valores fornecem o vetor 6tico para a dire¢do a qual as lentes dticas estdao apontando.
Ampliagdo da lente: Exibe a ampliacdo da lente da sonda definida.

ID da camera: Permite-lhe fornecer uma ID para a cdmera que vocé esta usando. Para um suporte de camera
duplo, um nimero inteiro indica se a ponta obtém sua imagem de uma entrada de camera da Placa de Video 0
oul.

Tamanho do pixel CCD: O tamanho de pixel no qual os dados de imagem sdo avaliados. Valores menores
indicam uma resolu¢do maior para a captura da imagem.

FOV min.: Esse valor permite o ajuste do campo minimo permitido do tamanho de visualizagao.

FOV max.: Esse valor permite o ajuste do campo maximo permitido do tamanho de visualizagdo.
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NA min.: Esse valor permite fornecer a abertura numérica minima permitida.
NA max.: Esse valor permite fornecer a abertura numérica maxima permitida.

\\’g O NA normalmente é impresso nas lentes da objetiva do microscépio e usado pelo software para estimar os
intervalos de foco adequados. O valor indefinido é -1.

Largura do CCD: Fornece a largura do quadro de video do seu dispositivo 6tico.
Altura do CCD: Fornece a altura do quadro de video do seu dispositivo 6tico.

X do centro do CCD: Fornece o centro 6tico ao longo do X para o quadro de video.
Y do centro do CCD: Fornece o centro 6tico ao longo do Y para o quadro de video.

\'\g Largura do CCD, Altura e XY do centrosdo usados e atualizados ao calibrar o centro ético da sua sonda do
Vision. Consulte "Calibrar o centro 6tico"

Medianiz do CCD (TBLR): Esses valores fornecem o nimero de linhas superior (T) e inferior (B) e colunas
esquerda (L) e direita (R) (em pixels) em torno da borda da imagem da camera que deve ser evitada durante a
calibragao e medigdo. Algumas cameras mostra "pixels mortos" nessa area.
Data de calibragao: Exibe a data em que sua ponta do Vision foi calibrada.
Hora de calibragdo: Exibe a hora em que sua ponta do Vision foi calibrada.

Area de foco

Atraso para cima: Atraso de tempo aproximado em segundos para o movimento de foco iniciar e estabilizar
guando o movimento de foco for positivo ou para cima.

Laténcia: Tempo médio em segundos entre a posi¢do da etapa e os dados do quadro de video serem
gravados.

Atraso para baixo: Atraso de tempo aproximado em segundos para o movimento de foco iniciar e estabilizar
quando o movimento de foco for negativo ou para baixo.

Quadros/segundo: Quadros medidos por segundo durante o foco.

Profundidade: Tabela do campo de visdo X tamanho da dimensdo e a profundidade correspondente do fator
de campo.

Apelido: Nome definido pelo usuario dado a ponta.
Etapa 5: Realizar de calibragoes
Antes de comegar a medir com a sonda Vision, na maioria dos casos é necessario realizar os varios procedimentos
de calibragdo na maquina. Isso inclui:

e Centro 6tico

e Optica
e lluminagdo
e Deslocamento da sonda
Consulte o tépico "Calibragao de sondas Vision" para obter informagdes sobre como calibrar a sonda Vision.

Para calibracdo de estagio e certificagcdo, contate um representante da Hexagon.

Etapa 6: Modificacdao das op¢oes da maquina
Agora que vocé criou seu arquivo de sonda do Vision e editou os dados de ponta para a sonda, esta pronto para
modificar as op¢des da maquina. As op¢Ges da maquina controlam os diversos aspectos de trabalhar com uma
magquina Vision.
Para editar opgdes da maquina Vision:

1. Selecione a op¢do de menu Editar | Preferéncias | Configuragdo da interface da maquina para abrir a

caixa de didlogo Configuragao da interface da maquina.
2. Ajuste os valores conforme o descrito na sec¢édo "Configuragdo das opgbes da maquina".

10
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Capturador de imagem de video

Um Capturador de imagem de video é uma placa PC que converte um sinal de video analdgico em um sinal digital.
Ele cria figuras ou quadros individuais que podem entdo ser recuperados e analisados pelo software. O PC-DMIS
Vision suporta diversos Capturadores de imagem de video como a entrada de dados de video. A imagem ao vivo da
camera analdgica é fornecida pelo Capturador de imagem de video para a Visualizagdo ao vivo no PC-DMIS. As
cameras digitais mais novas agem como uma camera e capturador de imagem de video combinados pois ja
fornecem os dados de imagem de video no formato digital.

:g As cameras digitais também requerem que o software especifico da camera seja instalado para fazer
interface com o PC-DMIS Vision.

Quando o portlock é programado com a opgdo do Vision e nenhum software capturador de imagem de video foi
instalado, sera solicitado a instalar o software do Capturador de imagem de video.

setup &

wi'ould wau like toinstall the Frame grabber software?

Cligue em Sim para continuar ou em N&ao para ignorar a instalagdo do Capturador de imagem de video. Sera
solicitado a inserir o CD do instalador.

setup x|

Please insert the PC-DMIS Yision Frame arabber Installer C0.

Clique em OK depois de inserir o CD do instalador ou, se desejar, procure pelo executdvel do instalador
(SetupFramegrabber.exe). Depois de localizar SetupFramegrabber.exe, execute o programa, selecione seu
capturador de imagem de video na lista e siga as instru¢des para instalar o software Capturador de imagem de
video.

11
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Calibracao das Sondas Vision

A calibragdo da sonda do Vision é feita na caixa de dialogo Utilitarios da sonda. Na maioria dos casos, cada
calibracdo deve ser concluida antes de iniciar a medi¢cdo com a sonda do Vision. Para acessar essa caixa de dialogo,
selecione uma sonda que ja foi adicionada a partir da janela de edigao. Em seguinda, clique em F9 ou selecione o
item de menu Inserir | Defini¢do de hardware | Sonda.

Probe Utilities C:\PCDMISW<1beta' ¥ISION.PR

Probe File:  [+15I10N =] ok | Dekte

Cancel Add Angles...

[ User Defined Calibration Order
i ip List: @l Resulks. .

Edi... M ark zed
Talerances. . lobal Used
Setup... File Format. ..
Print List...
K |

Frobe Dezcription:
| =l

TESA_VISIO300_Z00M NoDraw
Tip #1:TESA_VISI0300_Z00M_1

| H

Caixa de didlogo Utilitdrios de sonda - Sonda do Vision especificada
Defina a sonda do Vision com os componentes necessarios, selecione a ponta a partir da Lista Ponta Ativa e em

f
|

seguida clique em Medir para acessar a caixa de didlogo Calibrar Sonda

13
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Calibrate Probe

IUncalibrated Parameter \Warnings

Uncalibrated basic vision tip parameters: S
Probe Calibration "Z2202M 1 1 S¥ITIPL" Warning!

-Calibrate Optics:
- Pixel Size
- _ameta Fotation
- ParcentralityParfocality
- Focus

-Calibrate Iumination:

Zalibration kool

r

List of available tools:

| 4

&dd Toal, ., | Celete Tool | Edit: Tool... |

| | Close |

Caixa de didlogo Calibrar sonda
A caixa de dialogo Calibrar Sonda permite selecionar e realizar as seguintes calibra¢des, que devem ser executadas

na ordem listada abaixo:
e  Calibrar centro dtico
e  Calibrar 6ptica
e Calibrar lluminagdo
e (Calibrar deslocamento da sonda

Observagao: Para algumas calibragGes (Deslocamento de Sonda e Iluminagdo) o tamanho do pixel devera primeiro
ser calibrado. Se ndo for, o botdo Calibrar... serd desabilitado e uma mensagem de aviso ira aparecer na caixa de
didlogo. Consulte "Tamanho do Pixel" no tépico "Calibrar Optica".

Calibrar centro 6tico

Esse procedimento calibra a posicdo do centro dptico de uma célula de zoom. O centro éptico é o ponto do campo
de visdo da cdmera onde um elemento ndo se move lateralmente como as células de zoom. Essas informacgdes de
local mantém a visualizagdo da imagem estavel a medida que a ampliagdo é alterada e minimiza o erro de medicdo
entre elementos em ampliagGes diferentes. O hardware dptico deve ser montado para manter esse local préximo
ao centro do campo de visdo da visualizagcdo, permitindo a utilizacdo maxima do campo de visdo. A calibragdo do
centro dptico ajusta o local da posi¢do no software. E recomendavel medir elementos relacionados na mesma
ampliagdo. Uma célula de zoom que altera a ampliagdo sem uma mudanca lateral na imagem é considerada
parcéntrica. Uma célula de zoom que altera a ampliagdo sem uma mudanca no foco é considerada parfocal.
Nenhuma alteragao fisica ocorre na camera de video ou no estagio de forma alguma. Quaisquer alteragdes feitas
aparecerao apenas na Visualizagao ao vivo da janela Exibicdo de graficos.

Observagao: Abra a caixa de didlogo Caixa de ferramentas da sonda, selecione a guia Calibre e o calibre de
reticulo antes de comecar a calibrar o centro dptico. O calibre de reticulo serd exibido na Visualizagao ao vivo.
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Para calibrar o centro éptico:

1.
2.

3.

Selecione Calibrar centro dptico na lista suspensa da caixa de didlogo Calibrar sonda.
Cligue em Calibrar. A caixa de didlogo Calibrar centro 6ptico é aberta.

Calibrate Optical Center

— Calibrated Center

 Pivel [EED |
VPirek[288 _|

— Manually Moved Center

# Pisel: I384 ﬂ
Y Pirct[288 + 34 2

Calibrate I Cloze |

b agnification—

Caixa de didlogo Calibrar centro dptico

Especifique o centro calibrado. O PC-DMIS Vision suporta qualquer tamanho de Quadro de video, embora
as mais comuns sejam 640 X 480 e 768 X 576 pixels. Edite os valores nas caixas Pixel X e Y para ajustar a
posicdo do centro dptico do quadro de video.

Aviso: O técnico de manutencgao definiu os valores iniciais mostrados. Se vocé fizer qualquer alteragdo fisica na
Optica ou na camera relativa a Optica, os valores de centro dptico precisardo ser reavaliados.

4.

9.

Clique no botdo .‘_+.| para ir ao nivel de ampliagdo mais alto. Com as lentes completamente aumentadas,
basta ajustar a iluminagao para ver com clareza.

Identifique uma pequena particula de poeira e mova o estagio manualmente de forma que o centro do
reticulo coincida com a particula de poeira.

Clique no botao ;Ipara ir para o nivel de ampliagdo mais baixo. Com as lentes completamente
diminuidas, basta ajustar a iluminacgdo para ver com clareza.

Se o centro do Reticulo n3o coincidir com a "poeira", clique nas setas da drea Centro movido
manualmente para alinhar o Reticulo com a "poeira". Depois que a “poeira” estiver alinhada, repita as
etapas4a’.

Quando o resultado for aceitavel (quando ndo houver mais nenhuma mudanca perceptivel ou a mudanca
for menor do que um pixel ao passar da ampliagdo alta para a baixa), clique em Calibrar para atualizar os
valores do Centro calibrado com os valores ajustados manualmente.

Cligue em Fechar quando a parcentricidade for estabelecida.

Campos de Visualizagao
Essa opcdo calibra a dptica no sistema. Quatro calibragdes separadas sdo suportadas (dependendo do hardware e

do artefato de calibragdo disponiveis):

Tamanho do Size: A calibra¢do identifica o tamanho do campo de visdao por meio do intervalo de
ampliagdo (mag) da célula de zoom ou com uma determinada configuragado da dptica. Siga as orientagao
do fabricante sobre os intervalos de calibragdo da dptica. Sera necessario recalibrar a ampliagdo da dptica
a qualgquer momento que o microscopio ou a célula de zoom forem alterados (tal como quando ela é
enviada para conserto).

15
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Rotagdo da Camera: Essa opgao calibra a rotagdo da camera no estagio e remove todas as rotagdes. Isso
fica evidente especialmente nos sistemas CMM-V.

Percentralidade/Parfocalidade: Essa calibracdo assegura o alinhamento do centro das lentes e do centro
do campo de visdo. Essa opgdo sera valida somente se o seguinte for verdadeiro:

=  Sevocé estiver usando lentes zoom

= Alampada selecionada ja foi previamente calibrada. Consulte "Calibrar luminagao".

= A calibragdo do tamanho do Pixel também deverd estar selecionada.

Foco: A Profundidade do foco e a Laténcia sdo calibradas através de uma série de ajustes de foco nos

varios niveis de ampliagao.

Observagao: Se a célula de zoom for calibrada automaticamente, ndo sera necessario executar uma calibragdo de
ampliagdo especifica. Em vez disso, vocé recebera uma mensagem informando que a calibragdo é feita conforme
necessario.

Para calibrar a dptica

1.
2.

Selecione Calibrar éptica a partir da lista suspensa da caixa de dialogo Calibrar sonda.
Cligue em Calibrar. A caixa de didlogo Calibrar campos de visualizagao sera exibida.

Calibrate Optics

— Calibration Standard

% Hexagon Metralogy Slide
= RO Concenttic Rectangles Slide
= Aol Solid Square Slide

—Calibrate

¥ Pixel Size
v & n

[T | ParcentralityParfocality. Accuracy: INl:lrmal vI

F Focus

— 2etkings
- Focus

Tlurnination: Lens M.A.: I 0.000
Biottom Lamp j Range: I 2 250

futo Ramge [T

— Skakus

Parfocal/Parcentric calibration unavailable because
zelected lamp is nat calibrated: Bakkom Lamp!

Aotk | Calibrate I Close

Caixa de didlogo Calibrar campos de visualizagdo

Importante: Ndo mova o padrao de calibragdo durante o processo de calibragdo.

3.
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Selecione o botdo de opc¢Ges na area Padrao de calibragao que corresponde ao tipo de padrao de
calibragao recebido com o sistema. Os padrdes suportados incluem:
e Slide de metrologia hexagonal
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e Slide de retangulo concéntrico da ROI (apenas maquina ROI)
e Slide de quadrado sélido da ROI (apenas maquina ROI)
4. Selecione as opgdes necessarias na area Calibrar:

e Tamanho de pixels - Calibra o tamanho de pixels em amplia¢des diferentes para determinar o
tamanho de um elemento medido.

e Rotagdo da camera: Essa opgdo permite que o PC-DMIS Vision determine se ha alguma rotagdo na
camera em relagdo ao estagio e faz os ajustes necessarios.

e Percentralidade/Parfocalidade: Quando essa opcao estiver selecionada a
percentralidade/parfocalidade sera calibrada usando a calibragdo do Tamanho do Pixel. Esse
processo substitui a calibragdo do centro éptico. Essa opgdo esta disponivel apenas quando o Slide
de metrologia hexagonal é usado e quando a maquina estiver usando lentes de zoom. Use a opgdo
"Calibragdo do centro dptico" nas maquinas que usam lentes fixas (sem zoom). Além disso, consulte
o tépico "Modos de calibragao de parcentralidade".

e Precisdo: Ha dois métodos de calibracdo da paracentricidade/parfocalidade. O método Normal
realiza a calibragdo nos mesmos retdngulos usados para a calibragdo do FOV (tamanho de pixels) e a
calibragdo é mais rapida. Ja o método Alto realiza a calibragdo nos circulos concéntricos do padrdo
de calibracdo. Essa opgao gera resultados de melhor qualidade, embora seja um processo mais
demorado.

e Foco: Essa opgdo ird executar a calibragao de foco da profundidade e da laténcia.

5. Selecione as ConfiguragGes de calibragao:

e lluminagdo: Selecione a fonte de lluminagdo. A calibragdo normalmente é mais bem feita utilizando-
se iluminacdo inferior/sub-estéagio, pois o contraste de borda é mais nitido. Selecione <Atual> para
usar as configuragGes atuais e ndo alterar a iluminagdo durante a calibragdo. O CMM-V poderd agora
usar sua luz em anéis e ira voltar ao padrao dessa fonte de luz.

e Foco - Lentes N.A: Especifique a abertura numérica (N.A.) das lentes atuais se for conhecido; caso
contrario, deixe essa caixa em branco. Esse valor permite que o programa de calibragdo otimize o
foco utilizado durante a calibragdo.

e Foco - Intervalo: Especifique o intervalo de foco se nenhuma Abertura numérica for fornecida. Isso
fornece o intervalo sobre o qual o foco sera feito.

e Intervalo automatico: Marque essa caixa de selegao para calcular automaticamente o melhor
intervalo a ser usado para o foco. Essa op¢do pode ndo estar disponivel em todos os sistemas!

6. Clique no botdo Calibrar. Aparece uma caixa de mensagem informando que o padrao de calibragdo deve
ser limpo e alinhado com o eixo X. Verifique se o padrao esta voltado para cima.

x

The calibration standard must be clean and aligned with the X axis.
Ensure that the standard is face up by verifying that the logo and target sizes are readable.

L

Cancel

Cuidado: Embora o processamento da calibragdo empregue técnicas de remogao de ruido e particulas, um padrao
de calibragdo sujo pode acionar falhas de calibragdo ou gerar valores de medigdo menos precisos. Certifique-se de
limpar qualquer pg, sujeira, impressoes digitais ou outros materiais da parte de vidro do padrdo de calibragao.
Uma solugdo de limpeza suave que ndao acumula sedimentos, tal como um alcool de polimento e um tecido macio
sem algoddo sdao normalmente utilizados. Certifique-se também de limpar o vidro do estagio onde colocara o
padrdo de calibragdo. Para obter as técnicas de limpeza apropriadas, consulte a documentagdo do hardware. Se o
estdgio que conduz o padrdo de vidro sera movido durante a seqliéncia de calibracdo, deve ser gentilmente preso
ao padrdo no estagio com massa ou pasta adesiva.

7. Coloque o artefato de calibracdo no estagio de forma que o comprimento do padrao fique ao longo do
eixo X da maquina. Para slides ROI, assegure-se de que os maiores destinos estejam a esquerda (diregdo -
X) e os menores destinos estejam a direita (direcdo +X). Para verificar o alinhamento com o eixo X,
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observe a linha horizontal no padrio ao atravessar o eixo X do estagio. Essa linha deve permanecer no
campo de visdo e, em condig¢des ideais, muito préximo ao centro.

8. Clique no botdo OK. Mensagens adicionais sdo exibidas solicitando que centralize o destino.
Coloque um destino de forma que ele se ajuste completamente dentro da visualizagcdo da camera. Esse
destino deve ser centralizado a grosso modo dentro do campo de visdo e estar em foco. O foco ndo
precisa ser o ideal, basta um bom ponto de partida para o processamento do foco do software.

10. Clique no botdo OK e, se vocé tiver uma maquina DCC, ela ird focalizar automaticamente no destino. Se
vocé tiver uma maquina manual, ela solicitard que focalize no destino.

11. Utilize os controles manuais para mover o sistema de medigao dptica até centralizar a grosso modo o
padrdo de calibragdo retangulo ou quadrado no campo de visualizagdo. O PC-DMIS determina o tamanho
do destino com base na dptica.

Importante: Ndo altere a posi¢cdo Z do foco durante o restante do procedimento de calibragdo.

12. Clique no botdo OK apds centralizar o destino. A rotina de calibragdo ird continuar automaticamente
conforme mostrado a seguir com base nas opg¢des de calibragao selecionadas:

e  Se a mdquina suportar controle de iluminagdo DCC, e uma lampada for selecionada no campo
Iluminagdo, o PC-DMIS Vision executa um ajuste de escala de cinza da iluminagdo em que ele mede o
destino (ou série de destinos) pelo intervalo de ampliagdes.

e Se o sistema tiver controle de iluminagdo manual, sera solicitado a aumentar ou diminuir o nivel de
iluminagdo conforme requerido.

e Se Tamanho de pixels tiver sido selecionado, o sistema é movido para o préximo destino conforme
necessario ou, em um estagio apenas manual, o PC-DMIS Vision solicita que mova para o préximo
destino. Quando ele solicitar um movimento manual do estagio, deve-se colocar os valores X e Y
exibidos na caixa de mensagem o mais proximo possivel de zero. Esse processo continua até que
medicdes de destino suficientes tiverem sido feitas.

Acliva F‘rqt!E-:z Nona

Calibragdo do Tamanho do Pixel
e Se a opgdo Paracentricidade/Parfocalidade com preciséo normal foi selecionada, o PC-DMIS Vision
ird executar a calibracdo de paracentricidade/parfocalidade nos mesmos retdngulos usados para a
calibragdo do tamanho do pixel.
e Se Foco foi selecionado, o sistema ird se mover para dentro e para fora do foco em varios niveis de
amplitude. As calibragdes de foco sdo realizadas para determinar a profundidade do foco e a laténcia
do foco.
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Active Pru:_: be=MNone

Calibragdo de Foco
Se a opgdo Rotagdo da cdmera for selecionada, o PC-DMIS Vision medira a linha na parte inferior do
slide em posi¢Oes diferentes varias vezes para que a camera seja identificada na rotagao do estagio.
Se o angulo de rotagdo calculado tiver mais de 5 graus, um aviso sera exibido indicando que o
hardware deve ser ajustado fisicamente para diminuir o angulo. Desse modo, ainda serd possivel
compensar a calibracdo, mas é recomendado ajustar a articulagdo/camera fisica ao estagio. Essa
opcao esta disponivel somente quando o slide de metrologia do hexagono é utilizado.

Active Probe=None

Calibragdo de Rotagdo de Camera

Se a opgdo Paracentricidade/Parfocalidade de alta preciséo for selecionada, o PC-DMIS Vision
solicitara o "Alinhamento do circulo concéntrico do padrdo do hexagono no destino". Alinhe o circulo
como mostra a imagem abaixo e clique em OK.
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Destino centralizado nos circulos concéntricos do padrdo do hexdgono
O processo de calibragdo continuara focando e fazendo uma série de medicGes em niveis de
ampliacdo diferentes. Assim, o centro dptico e a profundidade focal coincidirdo no intervalo focal
(isto é, se um circulo for focado e medido em uma ampliagdo, a posicdo XYZ serd a mesma em
outra ampliagdo).

13. Proximo do fim da calibragdo, o PC-DMIS ira gerar e executar uma série de programas de pega dindamicos
no plano de fundo para executar uma verificagdo basica que medird um subconjunto dos dados de
calibragdo. Conforme a medicdo de cada destino nesses programas de peca, a drea de Status na caixa de
didlogo Calibrar Optica ira atualizar a sua mensagem para exibir o nimero da etapa.

Status

Pixel Size Verification
Step: 23

Mensagem de Status Mostrando o Erro e o Tamanho do Pixel
14. Ao finalizar a verificagdo do pixel, o PC-DMIS podera exibir a caixa de didlogo Verificagdo concluida. Essa

caixa de didlogo ird aparecer somente se um ponto de dados de verificagao estiver fora da tolerancia. A
caixa de didlogo contém colunas mostrando as diferentes etapas que foram medidas, o tamanho do pixel
e os erros. O simbolo <- a direita do valor do erro indica que o erro é maior que a tolerdncia especificada.
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Pixed Size Verification ﬁ

Bl Agak

‘erificabon Complete L
Continue

Step Pred St Error (Fruels) Procel Sipe Error (Poosls)

2 0.01057F 1017 <- 0.00055 00072

k] 0.00650 1.02283 - 0.00660 0.01733

16 0.00355 40.97111 0.00356 0.03532

23 o.002L7 Q.0232 Q.00217 101850 <

Caixa de didlogo Verificagdo Completa
Se essa caixa de didlogo aparecer, sera possivel optar por executar a verificagdo novamente, clicando
Executar Novamente. Isso ira ajudar a determinar se alguns erros foram simplesmente anomalias na
verificacdo. Se a verificacdo falhar diversas vezes, tente executar novamente toda a calibracdo do tamanho

do pixel. Se tanto a calibragdao quanto a verificagao falharem repetidamente, contate o seu representante
de servigco de maquina.

E possivel clicar em Continuar para aceitar os resultados da verificacdo.

Observagao: A secdo ProbeCal do Editor de configuragcdes do PC-DMIS contém entradas de registro que afetam a
calibragao do tamanho do pixel.

15. Clique no botdo Fechar para fechar a caixa de didlogo Calibrar éptica. Os resultados da calibragdo
também serdo gravados na caixa de didlogo Resultados da calibragdo para que possam ser visualizados
posteriormente se necessario clicando-se no botdo Resultados na caixa de didlogo Utilitarios de sonda:

Calibration Results

Frobe fle=TESAVISION00 Owte=3/17/2010 Times10:36:15 AM

Tolerance: 1.00

Step Poogl Size  Error (Poels) Fivel Sze  Eror (Pleels)

2 0.01057 LOITI9 «- 0,08055 40,0072
3 0, 00550 102263 «<- 0,00660 0.01733
16 0,00355 057111 0.00356 0,03582

3 0.00217 002033 0.00217 LO1BED <-

Fl m

I:amr]Pri-ll:l n:nclz:m|

Caixa de didlogo Resultados da Calibragdo
O campo de visdo agora esta calibrado. Repita este processo para cada lente que deseja utilizar na maquina.
Observagdo sobre CMM-V: Em uma cdmera CMM-V, basta calibrar o FOV para o angulo de articulagdo AOBO. E
possivel colocar um papel branco refletivo em uma mesa CMM sob um "Suporte de artefato de calibracdo" (Peca

Num. CALB-0001). O "Suporte de artefato de calibragdo" inclui um slide de vidro (CALB-0002) e um calibre de anel
(CALB-0003) usado para a calibragdo da camera CMM-V.

Calibrar lluminagao
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Esse procedimento de calibracdo permite calibrar as lampadas da maquina. A calibracdo da lampada assegura que
o intervalo de iluminacdo seja linear e que a alteracdo da ampliagdo em células de zoom n3o alterara
significativamente a iluminac¢do na peca dentro da capacidade do hardware.

Vocé deve calibrar a iluminagdo do sistema dptico nestes momentos:
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1.
2.

3.
4.

5.

Sempre que alterar ou substituir uma lampada, ela deve ser recalibrada.

Sempre que tiver uma alteracdo significativa na iluminac¢do dentro da sala.

Periodicamente por toda a existéncia da lampada.

Sempre que uma configuragdo de brilho ou ganho for alterada na camera.

Sempre que a dptica for substituida.

Sempre que a célula de zoom for reparada.

Sempre que a camera for substituida.

Antes de calibrar a Percentralidade/Parfocalidade ao "Calibrar Opticas" por ser necessario para essa
calibracdo.

Para calibrar as lampadas:

Selecione Calibrar iluminagdo na lista suspensa da caixa de dialogo Calibrar sonda.

Cligue em Calibrar. A caixa de dialogo Calibrar lluminagao aparecera juntamente com a data da

calibragao para cada lampada e sera exibida entre paréntesis.

Calibrate Illumination

Top Lamp [March 31, 2006 13:14:25]
[w|Bottom Lamp [March 31, 2008 13:15:56)
[w|Ring Lamp [March 31, 2008 13:16:23]

Calibrate Top Lamp - Place an artifact [zuch
az a theet of paper] in the Field OF Yiew,
focuz on suface.

— Status
b agrification Step: 0.0

Lighting Grapzcale: 0

Aot |

Cloze |

Caixa de didlogo Calibrar iluminagéo
Marque a caixa de sele¢do proxima a lampada que deve ser calibrada.

Prepare-se para a calibragao conforme instruido de acordo com o tipo de lampada:

As lampadas de sub-estagio (inferior/perfil) requerem que o estagio seja limpo durante a calibracéo,
com a imagem focada no estégio.

As lampadas superiores (superficie/anéis) requerem que um artefato ou um pedago de papel esteja
no Campo de visualizagdo, com a imagem focada na superficie.

Cligue em Calibrar. O processo de calibragdo é iniciado. O processo demora varios minutos.

Durante a calibracdo em sistemas com uma célula de zoom, o PC-DMIS Vision seleciona ampliacGes
diferentes para medicdo de iluminagdo conforme indicado pelo valor de Etapa de ampliagdo. Esse
valor exibe a ampliagdo atual e corresponde ao valor exibido na guia Ampliagdo da Caixa de
ferramentas da sonda.
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e Acalibragdo também define a intensidade de iluminagdo correspondente aos diferentes valores de
iluminacdao comandados em diferentes ampliagdes. A Escala de cinza da iluminagdo indica a
intensidade dessa iluminagdo. Os valores variam de O (preto) a 100 (branco).

Calibrate Illumination

v Top Lamp [March 31, 2008 13:54:18]
[w]Battan Larmp [March 31, 2006 13:15:56]
[w]Ring Lamp [karch 31, 2006 13:40:517]

Calibration in progreszs. ..

— Statuz

b agnification Step: 0.0:21
Lighting Grayzcale: 1

_, .......... 'a' .t".:lri: .......... .El lm I:ll:lse

Calibragem da iluminagdo - Em andamento
e  Ap0s a conclusdo da calibragdo, a caixa de didlogo Calibrar iluminagao exibe a nova data da lampada
calibrada.
Cligue no botdo Fechar ou realize as etapas de 3 a 5 para calibrar outra lampada.
7. 0O botdo Interromper esta disponivel apenas durante uma calibra¢do. Esse botdo pdra a calibragao,
interrompe quaisquer dados coletados durante o processo e restabelece quaisquer arquivos de calibragado

pré-existentes para a lampada atual.

Calibrar deslocamento da sonda
Esse procedimento de calibragem permite determinar o deslocamento da sonda para o Vision. O PC-DMIS Vision
permite calibrar configuragdes de varias sondas com diferentes tipos de ponta. Por exemplo, uma sonda Vision e
uma de contato sdao medidas com as mesmas ferramentas para estabelecer um quadro de deslocamento comum
de referéncia. Os valores de deslocamento calibrados para cada ponta sdo comparados entre si em relagdo a uma
ferramenta comum, como um anel ou esfera. Consulte o topico "Rela¢do de pontas e ferramentas" para obter
mais informagoes.
A calibragdo dos tipos de ponta (sejam todas de contato ou uma mistura de contato, visdo e laser) em uma
ferramenta ou padrdo comum permite realizar medigdes com um ou uma ponta que sera usada com as medigdes
feitas por uma ponta diferente.
A calibragao do deslocamento da sonda é usada quando:

e Ha uma sonda de toque e uma sonda de video no sistema de medicdo.

e  Havarias sondas de video com ampliagdes diferentes (por exemplo, uma lente 1X e uma 2X).
N3o importa o tipo de sonda calibrado primeiro, embora em uma CMM, a sonda de toque normalmente seria
calibrada primeiro. Durante a calibracdo da segunda sonda, responda Nao a pergunta "A ferramenta de
qualificagao foi movida ou o ponto zero da maquina foi mudado?".
Quando a posicdo da ferramenta no estagio for conhecida e o deslocamento da ponta da sonda for calibrado uma
vez na caixa de didlogo Utilitarios da sonda, uma etapa de calibragem automatica da sonda ativa pode ser
adicionada ao programa de peca para calibrar o deslocamento da sonda como parte de um programa de peca.
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Com relagdo as sondas de contato, a execugdo da calibracdo automatica para uma sonda da Vision sera baseada no

conjunto de parametros especificado.
Consulte os topicos "Uma observagdo sobre definigbes de sonda" e "Consideragdes sobre as sondas Vision" para

obter mais informacGes sobre as sondas Vision.

Observagao: A calibracdo do deslocamento da ponta da sonda foi espandida para suportar a calibragdo do
deslocamento da sonda de contato e da sonda Vision com uma ferramenta de esfera ou anel. O uso segue as
regras gerais de calibragdo do diametro e do deslocamento da ponta.

Antes de iniciar a calibragdo da sonda Vision, ndo se esqueca de calibrar o centro déptico (se for um célula de

zoom), o campo de visdo e a iluminagdo correspondentes. Neste exemplo, usaremos uma ferramenta de anel para

medicdo.

Para calibrar o deslocamento da sonda Vision:
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1.

4.

Identifique um ponto de medi¢do Z da face do anel. A posicao desse ponto é definida nas coordenadas da
magquina e é relativa ao centro superior da perfuracdo do anel. Isso pode ser feito através da "Caixa de
ferramentas da sonda: Guia de Calibre". Esses valores sdo usados ao adicionar uma ferramenta de anel.
Selecione Calibrar deslocamento da sonda na lista suspensa da caixa de didlogo Calibrar sonda do Vision.
Selecione a ferramenta necessaria na Lista de ferramentas disponiveis ou clique em Adicionar para
definir uma nova ferramenta.

Por exemplo: Uma ferramenta de anel de 20 mm podera ser especificada com os seguintes valores:

¢ ID da ferramenta: Anel de 20 mm

¢ Tipo de ferramenta: Anel

e Diametro: 20

¢ Desl. X do ponto Z: 15

¢ Desl. Y do ponto Z: 0

¢ Desl. Z do ponto Z: 0

¢ Inicio da profundidade do dado: 1 (para acomodar o chanfro na perfuragdo do anel)

¢ Final da profundidade do dado: 14

* Deslocamento do foco: -0,5 (fornece a distancia em Z do topo da superficie até a altura do foco do circulo
da perfuracgdo)

Consulte o "Apéndice B: Adicdo de uma ferramenta de anel".

Cligue em Calibrar. Sera aberta a caixa de didlogo Calibrar deslocamento da sonda.




5.
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Calibrate Probe Offset

—Operation Mode
" Default Mode % User Defined

Stark Angle: I

0
End Angle: 359
w
-
=

Magnification; IMaximum I
Coverage: I 10% I
Z Samples; I

Tlurnination

Tvpe: o
XY IEn:-ttn:nm Lamp j |35
£ IT::-p Lamp j |35

—Parameter Seks

Marme: Save |
j Delete |

Abork | | Calibrate I Close |

Defina os parametros a seguir conforme necessario.

Modo de operagdo: Selecione o Modo padrdo para usar os valores padrdo ou Definido pelo usuario para
alterar os valores.

Movimento: Um modo Man+DCC requer que 3 pontos manuais sejam tomados no inicio da seqiiéncia,
tenha vocé indicado ou ndo a alteragdo da posi¢do da ferramenta. Os pontos restantes serdo tomados
automaticamente. O modo DCC toma todos os pontos automaticamente, a ndo ser que a movimentagao da
ferramenta tenha sido indicada.

Angulo inicial: Angulo em graus em um sistema de coordenadas Cartesiano, como visto ao olhar para baixo
ou —Z. Um angulo inicial igual a zero estaria alinhado a +X. Um angulo inicial igual a 90 estaria alinhado ao
eixo +Y. O valor padrdo é 0.

Angulo final: Angulo em graus em um sistema de coordenadas Cartesiano, como visto ao olhar para baixo
ou—Z. Um angulo final igual de zero estaria alinhado ao +X. Um angulo final igual a 90 estaria alinhado ao
eixo +Y. Valor padrao é 359.

Observagao: Os angulos inicial e final especificados aqui sdo diferentes do angulo utilizado para a sonda de
contato e uma ferramenta de esfera, que esta relacionado ao dngulo do equador da esfera até o pélo.

Ampliagdo: Essa opgdo permite configurar a ampliagdo para a configuragdo 'Mdaximo' ou usar a ampliagdo
<atual>. Para garantir a maxima precisdo, use a ampliagao 'Maximo' para calibrar o deslocamento da sonda
do Vision. 'Maximo' é a configuragdo padrao.

Cobertura: Selecione a porcentagem a partir da lista suspensa que irad definir o trecho da zona que sera
incluida na medigdo. O padrao é 10 %.

Observagao: O angulo inicial, o angulo final e a porcentagem da cobertura juntos irdo definir o local e o
tamanho dos destinos de medi¢do do Vision ao redor do circulo. Para circulos maiores e ampliagGes dpticas
maiores, uma melhoria significativa de velocidade pode ser atingida com a reduc¢do da porcentagem da
cobertura. Consulte o tépico "Destinos de amostra do circulo do Vision para os parametros de calibragem
do deslocamento da sonda".
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6.
7.

8.

Amostras Z - O nimero de amostras Z que serdo obtidas para calcular a posigdo Z. O padrdo é 5.
lluminagdo XY: Indica qual fonte de iluminagao sera utilizada para as medi¢Ges de XY. Normalmente, é
utilizada a iluminacgdo inferior ou de sub-estagio para a borda do furo do calibre de anel. Esse valor também
pode ser definido como <Atual> para usar as configuragGes atuais de iluminacgdo.

lluminagao Z:- Indica qual fonte de iluminagdo sera utilizada para as medi¢des de Z. Normalmente, é
utilizada a superior ou em anel para a superficie de calibre em anel. Esse valor também pode ser definido
como <Atual> para usar as configuragGes atuais de iluminacgdo.

Observagao: O uso de <Atual> para qualquer configuragao de iluminagdo inclui as lampadas acessas ou
apagadas para as lampadas em anel.

Dica: Se vocé achar que as configuragdes de iluminagao funcionam bem para a calibragdo, crie um Conjunto
rapido de iluminagdo para que essas opg¢des sejam ativadas rapidamente.

Defini¢6es de parametro - Permitem criar, salvar e usar conjuntos salvos para a sonda Vision. Essas
informac0es sdo salvas como parte do arquivo de sonda e incluem as configura¢des da sonda Vision. Esse
conjunto de parametros pode ser recuperado para futuras calibragdes, incluindo o elemento de calibragédo
automatica do programa de pecga.

Para criar seus préprios conjuntos de parametros nomeados:

e Modifique quaisquer parametros na caixa de didlogo Calibrar deslocamento da sonda.

e Na area Defini¢coes de parametro, digite um nome para os novos parametros na caixa Nome e clique
em Salvar. O PC-DMIS exibe uma mensagem informando que os novos parametros foram criados.
Vocé pode excluir facilmente uma definigdo de parametro salva selecionando-a e clicando em
Excluir.

Clique em Calibrar.
Selecione Sim se o PC-DMIS ndo tiver medido o local real da ferramenta no estdagio. Selecione Nao se a

ferramenta ja tiver sido medida com um tipo de sonda diferente.
PC-DMIS ]

Has the qualification taol been moved or has the Machine zera point changed?

Cligue em OK no lembrete que indica a necessidade de calibragao da ponta.
PC-DMIS x|

In order for tips calibrated on the new toal position

to relate to tips calibrated on the prior tool position,

TIP1 must have been calibrated on the prior tool position

Pressing OK means that TIF1 was calibrated on the prior tool position,
arthatyou don't care if new tips calibrated

relate back to the prior tool position.

]2 I Cancel

Se a ferramenta tiver sido movida ou o movimento Man+DCC for selecionado, faga 3 pontos de reticulo

manuais uniformemente ao redor da parte superior do circulo da perfuracdo do dado, ajustando a
posicdo do estagio e incluindo o foco, conforme necessario. O lembrete da seqtiéncia de calibracgdo sera
executado automaticamente. Enfoque a borda superior da perfuragdo, mega o circulo, va até o
deslocamento do foco Z em relagdo a perfuragdo e faca as medigdes do foco da posicdo Z. Os dados do
deslocamento da ponta da sonda serdo atualizados com o deslocamento medido baseado na medicdo da
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ferramenta de anel. Essa medi¢do determina o local XYZ da ferramenta no estagio se tiver sido necessario
movimentar a ferramenta.

Alvos de amostra do circulo do Vision para os parametros de calibragem do deslocamento da sonda
As areas preenchidas ou hachuradas em cruz nos exemplos a seguir do destino de circulo indicam onde nenhuma
medicdo de borda sera feita.

Exemplo 1

Esse exemplo é mais adequado para diametros maiores de anel e épticas de ampliagdo maiores onde o tempo da
execucdo deve ser mantida baixa.

O padrdo do destino tem dngulo inicial igual a 0, dngulo final igual a 358 e 5% de cobertura de zona
Exemplo 2

Esse exemplo é mais adequado para diametros maiores de anel e épticas de ampliagdo maiores onde o tempo da
execuc¢do maior é aceitavel para obter uma medida com mais repetibilidade.

O padrdo do destino tem dngulo inicial igual a 0, Gngulo final igual a 358 e 10% de cobertura de zona
Exemplo 3

Esse exemplo é mais adequado para didmetros menores de anel e dpticas de ampliagdo média a baixa.
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O padrdo do destino tem dngulo inicial igual a 0, dngulo final igual a 358 e 50% de cobertura de zona
Deslocamento da sonda de contrato
A calibragdo do deslocamento da sonda de contato feita com a mesma ferramenta usada para calibrar a sonda

Vision estabelece um quadro comum de deslocamento de referéncia.

Para calibrar o deslocamento da sonda de contato:

1.

2.
3.
4

Selecione o item de menu Inserir | Definicdo de hardware | Sonda.
Defina a ponta e a sonda de contato na caixa de didlogo Utilitarios de sonda.
Selecione Medir para abrir a caixa de didlogo Medir sonda.
Especifique os seguintes valores na caixa de didlogo Medir sonda:
e Movimento: Manual+DCC
o Tipo de operagdo: Calibrar Pontas
e Modo de Calibragem: Definido pelo usuario
e Angulo inicial: 0
e Angulo final: 359
e Lista das ferramentas disponiveis: Anel de 20 mm (selecione a mesma ferramenta usada para
determinar o deslocamento da sonda Vision)
Selecione Medir quando perguntado se a ferramenta foi movida, clicando em Nao dessa vez. Isso informa

ao PC-DMIS que o local real da ferramenta no estagio ndo é conhecido.

Cligue em OKna caixa de mensagem do lembrete da ponta.

Uma caixa de mensagem solicitara que vocé faga um toque na face inferior da ferramenta ou na direcao -
Y do centro da perfuragdo. Selecione OK e tome o ponto de contato. A rotina de calibragdo fard uma
medig¢do da perfuragdo do percurso, uma medigdo do plano da face, uma medigdo mais precisa da
perfuracdo e medi¢Ges do ponto de deslocamento Z.

Agora, as duas sondas mediram a ferramenta e tém os valores de deslocamento baseados nos dados de posicdo da

mesma ferramenta.

Deslocamento da sonda CMM-V
Para calibrar o deslocamento da sonda CMM-V, proceda do seguinte modo:

1.

Crie uma sonda de toque com todos os angulos nos quais as medi¢des sedo feitas com a sonda CMM-V do
Vision.

Observagao: A sonda de toque deve ser uma sonda estrela com no minimo trés pontas.
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2.
3.
4.

Calibre todos os angulos da sonda de toque especificados em uma esfera.
Meca o angulo AOBO da sonda de toque em um anel.

Meca a sonda de video AOBO no mesmo anel, respondendo "Nao" quando for perguntado se a ferramenta

foi movida.
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5. Cligue em Adicionar angulos apos selecionar a sonda CMM-V. Em vez de mostrar a caixa de didlogo
Adicionar angulos padrao, serd solicitada uma lista de sondas de toque.
6. Selecione a sonda de toque que vocé calibrou na esfera e tecle OK. O PC-DMIS Vision ira adicionar
automaticamente aqueles angulos a sonda de video CMM-V.

Relagdo de pontas e ferramentas
A calibra¢do do deslocamento da ponta da sonda baseia-se na posi¢do da ferramenta no estagio. Quando uma
ponta é calibrada e a ferramenta é movida, a posi¢ao da ferramenta no estagio é determinada com base no
deslocamento da ponta. Se a ponta ainda nao tiver sido calibrada, o deslocamento nominal dos dados de
probe.dat sera usado.
Talvez seja importante manter um quadro comum de referéncia para as calibragdes de deslocamento da ponta.
Quando varias pontas sdo calibradas com uma ferramenta comum, elas tém o mesmo quadro de deslocamento de
referéncia. Esse quadro de referéncia pode ser estendido para uma segunda ferramenta dizendo-se que a segunda
ferramenta foi movida e calibrando o deslocamento com uma ponta calibrada na primeira ferramenta. Os locais
dos elementos medidos com pontas do mesmo quadro de referéncia devem fornecer a mesma resposta (dentro
da capacidade de medi¢do do equipamento). Se uma ponta for calibrada em uma ferramenta diferente do quadro
de referéncia e a ferramenta ndo for movida, o quadro de calibracdo da ponta de referéncia sera alterado para a
ferramenta. Os elementos medidos com pontas calibradas em quadros de referéncia diferentes podem gerar
respostas drasticamente diferentes.
Considere um novo sistema onde nenhuma sonda ou ferramenta tenha sido calibrada e uma ferramenta de esfera
e anel tenha sido usada para a calibragdao da ponta. Calibre a sonda de contato usando a ferramenta de esfera e
mova a ferramenta. Em seguida, calibre a mesma sonda de contato no anel e mova a ferramenta. As duas
calibragBes da ponta da sonda de contato estabelecem a referéncia entre as ferramentas e a ponta da sonda de
contato. Agora, calibre a ponta da sonda Vision no anel. A ponta da sonda de contato e da sonda Vision terdo o
mesmo quadro de calibragcdo de deslocamento de referéncia. As calibragdes de deslocamento das duas sondas
com as duas ferramentas sdo vinculadas porque a sonda que tinha o deslocamento calibrado na ferramenta de
esfera foi calibrada no anel quando este foi movido. Como a ferramenta de anel foi movida (ou sua posi¢do é
desconhecida), quando a ponta da sonda de contato foi calibrada com a ferramenta de anel, a posi¢do dessa
ferramenta no estagio foi determinada com base no deslocamento medido da ponta da sonda de contato. Esse
deslocamento foi usado para determinar a posi¢do do estagio das duas ferramentas e, em seguida, o
deslocamento da sonda Vision foi baseado na posi¢cdo do estagio de uma dessas ferramentas.
As duas pontas de sonda ndo seriam uma referéncia cruzada se a ponta da sonda de contato tivesse sido calibrada
na ferramenta de esfera e, em seguida, a ponta da sonda Vision tivesse sido calibrada no anel. Se a ponta da sonda
de contato fosse calibrada na ferramenta de esfera, a ponta da sonda Vision na ferramenta de anel e, em seguida,
a sonda de contato fosse calibrada do anel, as duas pontas estariam no mesmo quadro de referéncia, mas seria um
qguadro diferente do da ferramenta de esfera ou de qualquer ponta de sonda calibrada anteriormente na
ferramenta de esfera. Isso porque a ponta da sonda Vision foi usada para determinar a posi¢cdo da ferramenta de
anel durante sua movimentagao, mas nao tinha sido calibrada na ferramenta de esfera. O quadro de pontas de
contato de referéncia foi alterado para coincidir com a ferramenta de anel. Para manter o vinculo das pontas entre
as ferramentas, sempre que uma ferramenta for movida (o que também indica uma ferramenta com posi¢do
desconhecida), a ponta de calibragdo usada na ferramenta que acaba de ser movida deve estar no quadro de
referéncia da primeira ferramenta.
E possivel calibrar apenas a ponta inferior de uma sonda de contato estrela no anel. Uma ferramenta de esfera ou
uma ferramenta de esfera junto com um anel pode ser usada para estabelecer a referéncia cruzada entre as
pontas da sonda estrela e a sonda Vision. Normalmente, essa referéncia cruzada seria feita por meio da calibragado
de todas as pontas da sonda de contato estrela na ferramenta de esfera. Em seguida, calibre a ponta inferior na
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ferramenta de anel dizendo que a ferramenta foi movida. Agora, calibre as sondas Vision no anel. E possivel
calibrar pontas de contato na ferramenta de esfera e sondas Vision na ferramenta de anel.

Uma observacao sobre definicoes de sonda

Quando o PC-DMIS calibra a sonda do Vision no modo DCC, sdo utilizados os dados de medigdo existentes ou, se
nao estiverem disponiveis, os valores nominais da definicdo da sonda. O PC-DMIS armazena as defini¢cGes padrao
da sonda no arquivo probe.dat, enquanto as definicbes de sonda especificas da maquina podem ser criadas no
arquivo usrprobe.dat. Os arquivos probe.dat podem ser excluidos ou substituidos durante o processo de
desinstalagdo do PC-DMIS ou de instalagdo de uma versdo atualizada, mas o arquivo usrprobe.dat ndo sera
excluido ou substituido.

Como as tolerancias de posicionamento que tém a ferramenta no campo de visdo e no foco para obter sistemas de
alta ampliagdo podem ser muito pequenas, a criagdo de dados em usrprobe.dat fornece um meio para ajustar os
atributos padrao da sonda. Os valores padrio de deslocamento da ponta especificos da maquina talvez sejam
necessarios para fornecer informacGes mais precisas sobre o deslocamento nominal.

Consideragoes sobre as sondas Vision

O hardware da sonda de contato tende a ser uma montagem de componentes mecanicos bem definidos (ponto de
montagem, corpo, mdédulo e ponta da sonda) com deslocamentos previsiveis do ponto de montagem e da ponta
nominal, onde as varia¢des de posicdo podem ser tratadas pela movimentac¢do da sonda. No entanto, as sondas do
Vision normalmente sdo menos previsiveis, pois tém um hardware de montagem ndo padrdo, variagdes nas
distancias de trabalho, ajuste do hardware ou calibragdo, etc. Devido a isso, talvez seja mais dificil encontrar o
destino desejado com a movimentagdo da sonda. A sonda do Vision ndo faz a varredura como as sondas de
contato, portanto, as variacGes sdo mais notaveis.

Algumas maquinas também podem ter pontos de montagem ajustaveis que deixam imprevisivel a posi¢do da
sonda nas defini¢des padrdo de probe.dat. Devido a essas menores tolerancias de ampliacdes maiores ou
variacdes da maquina, talvez seja necessario fazer uma execug¢do manual+DCC na primeira vez em que o
deslocamento da sonda for calibrado em uma nova ponta, mesmo se a posi¢do da ferramenta for conhecida. Isso
fornece dados de alta qualidade do deslocamento medido para as seqiiéncias subseqlientes de calibragdo do
deslocamento da ponta visto que o deslocamento medido sera usado, e ndo o nominal.

Diferente da maioria das CMMs, muitas maquinas Vision de varias sondas ndo tém um Unico padrdo de
extremidade da montagem do brago. Em vez disso, ha uma coluna Z que fornece uma montagem adequada para a
Optica e uma montagem padrao para a sonda de toque. Para definir os valores nominais de deslocamento da
sonda com deslocamentos relativos precisos, um componente do adaptador normalmente é usado na definicdo
probe.dat ou usrprobe.dat. Essa adaptador define o deslocamento entre o ponto de referéncia da sonda da
maquina (como a extremidade do BRACO) e a sonda. Por exemplo, se vocé fosse selecionar a face das lentes da
célula de zoom como ponto de referéncia, um componente de adaptador seria necessario para definir a distdncia
do deslocamento desde a face das lentes até o ponto de montagem da sonda de toque. Em seguida, para definir
uma sonda de toque, seria necessario selecionar o adaptador, a sonda (como uma TP200) e o estilo. Ao terminar,
o deslocamento nominal entre a sonda Vision e a sonda de contato aproximaria o hardware.

Usando dados de certificagao padrao da calibragao otica.

Na execugdo da calibragcdo ética de uma sonda vision, se o arquivo de dados de certificacdo (fovcert.dat) existir no
diretorio da sonda, o PC-DMIS ird ler o arquivo e usa-lo para ajustar os dados da calibragao do nominal. Um
arquivo fovcert.dat file suporta dados do tamanho X e Y para os retangulos concéntricos e para as posi¢des de
centro de X e Y dos circulos concéntricos.

Na tabela abaixo, a coluna da esquerda contém uma amostra nominal do arquivo fovcert.dat:

%P drao] informacgodes sobre o Arquivo fovcert.dat
adrao
OXAA e A primeira linha devera ser o nimero do esquema do
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[RETANGULOS]

;tamanho X tamanho Y
17,2 13,2

10,75 8,25

6,45 4,95

4,3 3,3

2,15 1,65

1,29 0,99

0,86 0,66

0,5375 0,4125

0,3225 0,2475

0,215 0,165

0,1075 0,0825

0,043 0,033
[CTRCULOS]

; nom diam centerx centery
30 0,0 0,0

arquivo.

Um ponto e virgula no inicio de uma linha denota que
a linha é um comentario.

Linhas de comentario podem ndo comegar com um
caractere de espago.

O valor [PADRAQ] é um bitmask hexa denotando as
bordas retangulares a serem medidasem Xe Y. A
posicdo das bordas é da direita para a esquerda e de
cima para baixo. Por exemplo, um valor de OxAA hexa
€ 1010 1010 binario. Isso significa usar a primeira e a

ig gg 88 borda na diregdo Y para medicdo de retangulos.
5 0,0 0,0 e Todos os valores estdo em mm.

2,5 0,0 0,0

1,25 0,0 0,0

0,625 0,0 0,0

0,25 0,0 0,0

terceira borda na dire¢do X e a primeira e a terceira

Modos de calibragao de parcentricidade
Ha trés modos de calibragdo de parcentricidade:

Modo 1: Esse modo usa dados de concentricidade do arquivo fovcert.dat. Se um arquivo fovcert.dat
existir e contiver dados de certificagdo de concentricidade, o PC-DMIS ird usar esse modo de calibragado.
Modo 2: Esse modo mede a série de circulos e liga os circulos para que corrijam automaticamente
qualquer erro de concentricidade no padrao. Se ndo houver dados de concentricidade no arquivo
fovcert.dat, e a entrada de registro ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging (localizada na se¢do
USER_ProbeCal do Editor de configuragdo) permanecer na sua configuragdo padrao de VERDADEIRO, esse
modo serd usado.

Modo 3: Esse modo mede os circulos concéntricos padrdes e assume que estejam perfeitamente
conceéntricos. Se o arquivo fovcert.dat ndo contiver dados de concentricidade e a entrada de registro
ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging registry entry estiver configurada como FALSA, o PC-DMIS
ird usar esse modo de calibragao.

Uma entrada de registro relacionada, ProbeQualVisionParCal ibrationXYSamples, localizada na mesma segao do

Editor de configuragdes, segue o padrao 3. Define o nimero de vezes em que um dado circulo é medido a uma

dada magnificagdo durante a calibra¢do alta paracéntrica.
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Configuracao de op¢des da maquina

Selecione a opcdo de menu Editar | Preferéncias | Configuragdo da interface da maquina. E exibida a caixa de

didlogo Opg¢odes da maquina. As guias exibidas nessa caixa de didlogo podem variar dependendo do tipo de

maquina optica utilizada e do fato de a execugao ser on-line ou off-line, mas uma maquina optica tipica permitiria:

Especificar os componentes de hardware ativos que serao utilizados com o sistema de medigdo dptica.
Isso potencialmente permite ainda utilizar alguns componentes da maquina dptica, se determinados
componentes de hardware estiverem quebrados. Consulte "Opc¢Ges da maquina: guia Geral".

Alterar a velocidade e os limites de curso da mdquina. Consulte "Op¢des da maquina: guia Movimento".
Especificar as ldmpadas disponiveis na maquina. Consulte "Opg¢Ges da maquina: Guia de lluminagao".
Disponivel nos modos on-line e off-line.

Especificar as configuracGes do dispositivo de articulagdo. Consulte "Opc¢oes da maquina: guia
Articulacdo".

Definir os pard@metros de velocidade para a caixa de controle manual. Consulte "Opg¢des da maquina -
guia Pendente".

Especificar a porta de comunicagées e as configuragdes utilizadas para conectar o computador ao
dispositivo de medigdo dptica. Consulte "Opgdes da maquina - guia Comunicagdo do controlador de
movimento" e "Opg¢des da maquina - guia Comunicagdo de iluminagdo".

Armazenar quaisquer comunicagdes entre o PC-DMIS Vision e a maquina dptica com finalidade de
depuragdo. Consulte "Opg¢des da maquina: guia Depuragdo".

Nota sobre CMM-V: Se estiver executando o PC-DMIS Vision com a sonda CMM-V em uma CMM, nem todas as
paginas acima estarao disponiveis. Para acessar a configuragdo padrdao do controlador CMM, selecione o botdo
Configuragdo... na secio CMMI da guia Geral.

Observagao: Muitas das funges usadas para serem acessadas na caixa de didlogo Opg¢oes da maquina foram
movidas para a caixa de dialogo Utilitarios da sonda como parte dos processos de calibragdo centralizados. A
calibragao agora é especifica da sonda.

Opgoes da maquina: guia Geral
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Machine Options x|

General | Mu:utiu:unl IIIuminatiu:unI it I Del:uugl

— Active Controllers———— — Contraller Infarmation

! [

Pendant: |Fone = PL-DMIS: |Hf-\L:1 27

b ction;

et

Tool Changer: |Mone = MSl:IH.-‘l'-.L:'I.E?
Fisture: |Fone HSI: [RaLT 27
Touch Probe: | M5 ~ EEL—_SJIMUL'&'TDH'
Lazer Prabe: | M5 ~
Videa Probe: (M5 = ChAMI: 1y
Optics: |51 -
Frarne Grabber: |M51 ~ Seil

urmination: | k451 -

Whist |Mane = Tirner Interval; |25|:| ms
] I Canicel | Amply | Help |

Caixa de didlogo Op¢des da mdquina — guia Geral
A guia Geral permite ativar ou desativar controladores para utilizacdo com o PC-DMIS. E necessario reiniciar o PC-

DMIS se vocé alterar alguma das opg¢Oes nessa guia. Estas trés areas principais existem nessa guia:

e Configuragdes de controladores ativos
e Configuragdes do controlador
e Intervalo do timer

ConfiguragGes de controladores ativos
A sec¢do Controladores ativos define qual interface de maquina o PC-DMIS deve utilizar para controlar cada

componente de hardware durante a operag¢do on-line do PC-DMIS. Trés opgdes podem ser selecionadas: MSI,
CMMI ou Nenhuma.

e MSI - (Multi Sensor Interface - Interface de varias sondas). Selecione essa opgao quando desejar usar a
MSI para lidar com a se¢do dos controladores. Para as maquinas do Vision dedicadas (como ROI, TESA e
MYCRONA), TODOS os controladores ativos que estdo presentes na maquina passardo pela MSI. Em uma
CMM, normalmente apenas controladores especificos do Vision (lluminagdo, Optica, Framegrabber)
seriam definidos como MSI. Os outros controladores (Movimento, Pendente, Trocador de ferramenta,
Articulacgdo, Sonda de toque, Sonda a laser) utilizardo a interface CMM padrado (CMMI).

e CMMI: Selecione essa opg¢do para uma sonda do Vision em uma CMM (por exemplo, a cdmera CMM-V)
onde o controlador original (por exemplo, LEITZ) é usado para controlar os elementos Movimento, Sonda
de toque, Articulagdo, Sonda a laser e Trocador de ferramenta da operagao da maquina.

e Nenhum: Selecione essa opg¢do se o componente de hardware nao existir ou estiver quebrado. Se o
componente estiver quebrado, selecionar essa opgao permite continuar a utilizar pecas de sua maquina
Optica.

Observagdo: As selecdes MSI e CMMI NAO s3o mutuamente exclusivas. Terd a permissdo para mesclar MSI com
um controlador CMMI durante a selegao.

34




Informagodes do controlador

Configuragdo de op¢bes da maquina

A drea Informagdes do controlador exibe o controlador descoberto pelo PC-DMIS durante a execugao on-line. Esta

secdo mostra quatro caixas de exibicdo com estas informacgdes:

e Lista suspensa Controlador: Selecione o modelo de sua maquina para interfaces que suportam varios

modelos de mdaquina. Por exemplo, a interface Metronics suporta os tipos “TESA VISIO 300 Manual”,
“TESA VISIO 300 DCC” e “Personalizado”. Essa opg¢do TEM que ser definida para configurar a maquina
corretamente para a maquina de destino. Para as interfaces que suportam apenas um tipo de maquina, a

opgao sera pré-selecionada automaticamente.

e Conectividade PC-DMIS: Exibe a versdo suportada da interface HAL (Hardware Abstraction Layer) para
essa versdo do PC-DMIS. A versdo HAL deve ser igual para o PC-DMIS, a MSI e a HSI. Um aviso serd exibido

se alguma diferenca for encontrada.

e Conectividade MSI (Multi-Sensor Interface): Exibe a versdo suportada da interface HAL para essa MSI.

e  HSI (Hardware Specific Interface): Exibe a HSI utilizada durante a execugdo. Esse componente controla o

dispositivo de hardware especifico.

e CMMI (Coordinate Measuring Machine Interface): Exibe o nome da interface CMMI a ser utilizada. Clique
em Configurar... para abrir as op¢des de Configuracdes da interface de maquina do controlador CMMI

(por exemplo, B&S LEITZ).

Essas informagOes devem ser fornecidas para o grupo de suporte técnico do PC-DMIS ao relatar problemas.

Intervalo do timer

A caixa Intervalo de cronémetro indica o tempo maximo que o PC-DMIS Vision aguardara antes de solicitar ao

hardware as configuragdes atuais de movimentagao, iluminagdo e dptica.

|Cuidado: Se ndo estiver sendo orientado por um técnico especialista, ndo altere este valor.

Opc¢oes da maquina: guia Movimento

-
oo I ==
General Motion lllmmamnl Debug |
Stage
[# Homing enabled
Limits
x Y i
Minimum: [-15‘3 [-‘II}EI [.1?{]
Masimum [150 {100 [10
¥ Limits enabled
Volumetric compensation
Method: ASl -
Filename: |cﬂm|:|-ens dat| Calibrate .. |
Calibration date NAA
Gnid: Mo compgrid data
| Max speed: 300 mm./s
[
|
. OK Cacel | oy | Heb
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Caixa de didlogo Op¢des da maquina — guia Movimento
A guia Movimento permite definir os parametros de movimento da maquina. O técnico de servico ja definiu as

opgdes de movimento durante a instalagdo desse sistema.

Obs.: Essa guia ndo esta disponivel para CMM-V.

Caixa de selecdo Inicio ativado

E necessario executar a operacdo de levar a posicdo inicial e utilizar o estagio com uma fixagdo. Levar a posigdo
inicial também é necessario para os sistemas que usam qualquer corre¢do de erro segmentada linear ou ndo. Uma
posicdo especifica do estagio deve ser identificada para correlacionar a posicdo do estagio com os dados de
corregdo do erro. Essa operagdo estabelece a localizagdo zero da maquina. Com essa caixa de sele¢do marcada, o
PC-DMIS iniciard a maquina quando ela for iniciada. Alguns hardwares podem reter seu estado inicial até que
sejam desligados. Se o hardware nao precisar ser iniciado ou se ele ndo for configurado para iniciar, marcar essa
caixa de opgdo ndo tera efeito.

Areas Limites de curso e Compensagdo volumétrica
Essas areas especificam os limites de curso e compensac¢do de volume da maquina. O técnico de servigo ja
determinou os melhores limites de curso e valores de compensacdo de volume para o sistema. Apenas um técnico
de servico treinado deve executar o utilitario de calibracdo do estdgio. O didlogo exibe a data/hora em que a
ultima calibragdo de estagio foi executada.
Caixa de selegdo Limites ativados: Permite desativar a verificacdo dos limites. Essa verificagdo normalmente
seria desativada apenas em alguns sistemas ao realizar uma calibragdo no estagio e quando é necessario
trabalhar bem no limite do curso de estagio. Nao recomendamos que essa verificagao seja desativada em
nenhum outro momento, pois ela pode proteger o hardware contra danos aumentando os limites.
Calibrar: Esse botdo inicia o procedimento de calibracdo do estagio. Para calibracdo de estagio e certificacdo,
contate um representante da Hexagon.

Cuidado: A menos que instruido por um técnico especialista, ndo altere estes valores.

O campo Data de calibragdo é a data em que o botdo Calibrar foi usado pela Ultima vez para gerar um arquivo
de calibragdo novo ou atualizado.

O campo Grade mostra a versdo do formato de dados atual sendo usado para os dados da grade no volcomp
hibrido. Se vocé esta usando alguma lente diferente das lentes usadas para coletar dados de grade para o
volcomp hibrido, o campo Grade deve indicar a versdao compgrid de 2 ou superior. Se ndo indicar, contate o
representante da Hexagon.

Caixa Velocidade maxima
A caixa de edicdo Velocidade maxima indica a velocidade dos movimentos do DCC. Se descobrir que precisa

modificar as porcentagens da velocidade de movimento, é melhor fazer quaisquer alteracGes na guia Movimento
da caixa de didlogo Configuragdes de parametro.

|Cuidado: Se ndo estiver sendo orientado por um técnico especialista, ndo altere este valor.

Op¢oes da maquina: guia lluminagao
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Machine Options x|

zeneral I Motion  Illurnination |'-.-'-.-'rist I Del:uugl

—fvailable Lamps

op Lamp Mwcrona Top Lamp
[w]|Eoktom Lamp
[w]Fing Lamp

v Restore last lamp state at startup
[ Turn lamps off at end of execution

Ik I Cancel Ay Help

Caixa de didlogo Opg¢des da mdquina — guia lluminagdo
A guia lluminagao permite selecionar as lampadas que estdo instaladas na maquina a partir daquelas disponiveis

através do fornecedor da maquina.

Marque a caixa de sele¢do ao lado das lampadas que estdo fisicamente instaladas na maquina na lista Lampadas
disponiveis.

Selecionar Restaurar ultimo estado da lampada ao iniciar ird voltar a lampada ao seu ultimo estado quando o PC-
DMIS foi iniciado.

Selecionar Desligar lampadas no final da execugdo ird desligar as lampadas quando o programa da pecas estiver
concluido. Esse elemento ndo é usado para a execugdo de um Unico elemento (CTRL+E, ou Medir agora ou Testar),
mas sim para execu¢do Completa, Executar Bloco ou Executar a partir do Cursor. Por definicdo essa opgdo esta
DESLIGADA.

Observagao: A calibracdo da iluminacdo é feita a partir da caixa de didlogo Utilitarios da Sonda. Consulte o tépico
"Calibrar iluminagao"

Opcoes de maquina: Guia articulagao
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Machine Options x|

Generall Mu:utiu:unl Humination st |Del:uug|

— Settingz
Cornrn part - Baud |12|:||:| vI
Parity Maone "I
Data bitz a 'I
Stop bit 'I
CORT 1200 H.E1 =OR R 1

k. I Cancel Amply Help

Caixa de didlogo Opg¢des da mdquina - guia Articulagdo
A guia Articulagao permite especificar as configuragGes e a porta de comunicagdes utilizadas para conectar o

computador ao controlador de articulagdo do dispositivo de medigdo dptica. Isso é valido para as maquinas Vision
com articulagdo tipo PH9 ajustada e a opgdo de portlock Articulagdo selecionada (por exemplo, Mycrona).

Observagao CMM-V: Em uma maquina CMM-V, essa guia ndo estara disponivel visto que o controle de articulagdo
é feito por meio da interface CMMI existente.

Op¢oes de maquina: guia Pendente

x
Motion Controller Comenunication | [Bumination Coemunication |
Debug | General | Motion | | amingtion  Pendant
— M arneal Motion — .
Joystick Speed ﬁ s
Joyetick Z Speed [ s
Trackbsd Speed Linear Factor IL'Lz

Trackiall Speed Exponental Factos ||:|.EI:|3

0K I Cancal Suply th

Caixa de didlogo Op¢des da mdquina — guia Pendente
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A guia Pendente, disponivel em algumas maquinas, permite definir os parametros de velocidade da caixa de
controle manual. A caixa de controle manual é o componente de hardware que o PC-DMIS Vision utiliza para
controlar manualmente o sonda do Vision na direcdo e para fora dos elementos que deseja medir. Esse controle
manual é um joystick, ou um joystick e um trackball.

A maioria dos sistemas dpticos fornecem apenas um joystick, enquanto alguns sistemas fornecem ambos um
joystick e um trackball. Sera necessario alterar a velocidade que a sonda dptica utilizara alterando os valores nas
caixas fornecidas. A velocidade é listada em mm por segundo.

Joystick
Se o sistema suportar um joystick, vocé deve utiliza-lo para ajuste rapido da sonda dptica. Utilize as caixas

Velocidade do joystick e Velocidade Z do joystick para especificar a velocidade utilizada para comandar a sonda
do Vision no intervalo de medicdo do video. A velocidade é medida em milimetros por segundo. Os valores
maximo e minimo que devem ser utilizados dependem do sistema especifico. Consulte a documentac¢do do
sistema de medicdo dptica para obter quaisquer restricdes de velocidade.

Trackball
Se o sistema suportar um trackball para controle manual, deverad utilizar o trackball para ajuste fino da sonda

Vision. Utilize o trackball quando a sonda Vision estiver em posicdo e desejar fazer a medi¢cdo de video na pega.
e Para melhorar a resposta da velocidade lenta do trackball, aumente o Fator linear de velocidade do
trackball.
e  Para obter uma resposta de velocidade maior, aumente o Fator exponencial de velocidade do trackball.
Se estiver utilizando um sistema ROI, as configuragdes padrao sdo 0,2 para o Fator linear de velocidade do
trackball e 0,003 para o Fator exponencial de velocidade do trackball.

Op¢oes da maquina: guia Comunicacao do controlador de movimento

x
Debug | General | Motion | | Iuminstion | Pandant |
Mation Conlsoller Communication | - Rusrination Coenminication

Sedling:
Comim peet [ﬁEI Basud E
Drata bits I j
COM1 38400 N6 spts i &

IIIKII.'.-mc:aI|'» Hep |

Caixa de didlogo Opgdes da mdaquina — guia Comunicagéo do controlador de movimento
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A guia Comunicag¢ado do controlador de movimento permite especificar as configuragdes e a porta de
comunicagdes utilizadas para conectar o computador ao controlador de movimento do dispositivo de medigao
Optica.

Observagao: Para maquinas TESA Visiol, ha uma uUnica guia “Controlador da maquina” para movimento e
lluminagdo.

Para os sistemas de interface Metronics (por exemplo, TESA VISIO 300) e Mycrona, ndo ha nenhuma guia
Controlador.

Opc¢oes da maquina: guia Comunicag¢ao de iluminagao

x
Debug | Gerersl | Motien | | Ibaminstion | Pendant |
Motion Controller Comenunication IBuminiation Communic ation

5 ellirg -
Comm poit 3 | '[ Bl 192000 0w
Paily Nora ¥

Drata bits |v 'I
COM3 19200 N1 Sl | T =] |

or | Cancel | 2 | Hew

Caixa de didlogo Opg¢des da mdquina — guia Comunicagéo de iluminagéo
A opc¢dao Comunicagao de iluminagao permite especificar as configuragdes e a porta de comunicagdes utilizadas

para conectar o computador aos instrumentos de iluminacgdo utilizados pelo dispositivo de medi¢do dptica.

Observagao: Para maquinas TESA Visiol, ha uma uUnica guia “Controlador da maquina” para movimento e
lluminagdo.

Para os sistemas de interface Metronics (por exemplo, TESA VISIO 300) e Mycrona, ndo ha nenhuma guia
Controlador.

Opc¢oes da maquina: Guia Depurar
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Machine Options x|

Generall Mu:utiu:unl IIIuminatiDnI wiist  Debug I

I+ Log Idebug.t:-ct
[ Fieset Log at Start of Execution

[T iafindowe  |Interface
Poszition repartz |Mone j

From Machine  |Mone - I
From CPL |Mone - I

k. I Cancel Amply Help

Caixa de didlogo Opgdes da mdaquina — guia Depurar
O PC-DMIS Vision tem a habilidade de gerar um arquivo que registra quaisquer comunicagdes entre o software e o

hardware durante a execuc¢do do programa de peca. Esse arquivo de "depuragdo" é util para determinar a causa de
quaisquer problemas que possam ocorrer no sistema de medi¢do dptica.

Consulte o tépico "Geragdo de um arquivo de depuragdao" na documentagao principal do PC-DMIS para obter mais
informac0es sobre a geragao de um arquivo de depuragdo.

Observagao CMM-V: Ao executar na CMM-V, a guia Depuragdo é acessada a partir da caixa de didlogo
Configuragdo da CMMILI.... As informagGes de depuragdo do Vision e da CMM padrdo serdo gravadas no mesmo
arquivo debug.txt especifico.
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Opcoes de configuracao do Vision disponiveis
Além de configurar as opgGes de maquina, ha algumas opgdes de software especificas do Vision que vocé pode
configurar usando a caixa de didlogo Opgoes de configuragao (Editar | Preferéncias | Configuragdo). As caixas de
sele¢do a seguir usadas com as maquinas Vision aparecem na guia Geral:
Suprimir didlogos de Carregar Sonda do Vision
Suppress Vision Load Probe Dialogs
Essa configuragao afeta as maquinas de sondas de vdrias sondas vision. Ajuda a minimizar mensagens de
carregamento de sensor por meio da supressdo da caixa de didlogo Utilitarios de sonda ao criar um programa de
pecas e inserir a Ultima sonda vision ativa. Ela serd executada somente se as seguintes condi¢cdes forem atendidas:
e Aopcdo "Vision" deve estar ativada no seu portlock.
e Otipo de sistema vision que vocé usa é diferente de um CMMV.
e Alltima sonda carregada foi uma sonda vision.

Nota: O PC-DMIS armazena o nome da ultima sonda vision usada na entrada LastProbeFileMul tisensor
localizada na se¢do Opg¢do do Editor de configuragdes do PC-DMIS.

Foco ao longo do vetor da camera

Focus Along Camera Vector

O modo padrdo das operac¢Ges de foco baseadas em elemento é de usar o vetor de cdmera e ndo o vetor normal
de elemento. Se desejar usar o vetor normal de elemento, é necessario limpar essa caixa de sele¢do. Essa
configuragdo é valida para o programa da pega atual.

Forga da borda automatica

Auto Edge Strength

Determina se o PC-DMIS ira atualizar a forga de borda baseada nos resultados da instrugdo. O comportamento
padrdo é verificar automaticamente a for¢a da borda na hora da instrucdo e atualiza-la adequadamente. Se vocé
limpar essa caixa de selecdo, a forca da borda ird permanecer inalterada antes e depois da tomada das instrugdes.

43







PC-DMIS 2013 MR1 Vision Manual

Uso da janela Exibicao de graficos no PC-DMIS Vision
O PC-DMIS Vision permite alternar entre dois modos de visualizagdo na janela Exibicdo de graficos. Elas sdo a
Visualizagdo do CAD e a Visualizagdo ao vivo.

Visualizagao do CAD

s “hraphics Display Window - F\ PCDMIS W36 bestApril2 5. PREG - IFFLINE

Amostra da VisualizagGo do CAD mostrando o campo de visualizagdo da sonda do Vision
A Visualizagdo do CAD ¢ a visualizagdo padrdo da pega e funciona da mesma forma que no software PC-DMIS

padrdo. Para obter informagdes detalhadas sobre a Visualizagdo do CAD, consulte o topico "Janela Exibicdo de
graficos" no capitulo "Navegacdo na Interface" da documentacéo principal do PC-DMIS.

A regido retangular verde mostrada na visualizagdo do CAD é o "campo de visualizagdo" (FOV). O FOV representa a
visualizagdo por meio da camera de video. O centro do campo de visualizagdo tem um reticulo. Em uma maquina
gue suporta movimento DCC, é possivel clicar e arrastar esse reticulo para mover o FOV para uma nova localizacdo
na pega:

Movimento do FOV
Em uma maquina que suporta alteracdo da dptica DCC, também é possivel redimensionar (ampliar ou reduzir) o

FOV arrastando-se os cantos da caixa verde. Isso ird alterar a ampliagdo atual:

Dimensionamento do FOV
Importar a pe¢a de demonstragao Vision.
Os modelos CAD de vérios formatos poderdo ser importados e usados para criar programas de pecas. A peca

demonstragdo do Vision denominada HexagonDemoPart.igs é utilizada em exemplos desta documentagdo onde é
usado o CAD. Para importar essa peca demonstragao :

1. Selecione a opg¢do de menu Arquivo | Importar | IGES, ou clique no botdo Importar IGESJﬂ a partir do
botdo da barra de ferramentas do Vision.
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2. Navegue e selecione o arquivo HexagonDemoPart.igs a partir da caixa de didlogo Abrir e clique em
Importar. Esse arquivo esta normalmente localizado no diretério de instalagdo do PC-DMIS.

3. Quando a caixa de didlogo Arquivo IGES for aberta, cligue em Processar para processar o arquivo
demonstracdo e em seguida clique em OK para concluir o processo de importacdo. A pe¢ca demonstragdo
do CAD sera exibida na Visualizagdo Cad.

Visualizagao ao vivo
41.797.384711

Se estiver no modo on-line, a guia Visualizagdo ao vivo mostra a visualizagdo "em tempo real" da camera de
video.

Se estiver no modo off-line, a guia Visualizagdo ao vivo exibe uma visualizag¢do "simulada" do que uma camera
de video veria, com base no desenho do CAD importado. Ela simula a geometria e também a iluminagdo. Esse
processo é chamado de Cdmera do CAD.

Visualizagdo ao vivo simulada (Cdmera do CAD)

Dica: Vocé pode clicar com o botdo direito do mouse na imagem e arrastar o cursor do mouse. Isso essencialmente
arrasta a imagem sob a camera, permitindo posicionar o FOV na nova localizagdo na pega. Essa funcionalidade
funciona apenas em uma maquina DCC ou quando estiver off-line.

Elementos da tela Visualizagdo ao vivo
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Este tépico discute os diversos elementos de tela disponiveis na guia Visualizagdo ao vivo.

-1.652,2.276

2.801,-0.991

1 15| e e e | ) B 0 (5
2 cad View HEM Live View

PC-DMIS Vision - VisualizagGo ao vivo mostrando o rastreador e os destinos
Para alterar os elementos da Visualizagdo ao vivo, clique e arraste as algas (pontos verdes ou amarelos) até o local

desejado. As algas podem controlar o tamanho, a orientagdo e os angulos inicial e final dos destinos.

Rastreador: A interface de usudrio visual para elementos. No elemento Circulo ilustrado acima, o
rastreador mostra o tamanho do circulo (1a - circulo verde pontilhado entre as linhas do anel amarelo
brilhante) e permite que o dngulo inicial (1b), o dngulo final (1c) e a orientagdo (1d - alterada ao arrastar a
algca pontilhada verde na extremidade de uma linha) sejam alterados.

Alvo: Interfaces de usudrio enderegadas individualmente até a detec¢do do ponto. Para cada regido, é
possivel controlar cada pardmetro de destino clicando no destino ou arrastando as algas. Os parametros de
destino sdo alterados na guia Destinos de toque da Caixa de ferramentas da sonda. No elemento Circulo
acima, o circulo tem 3 destinos (2a, 2b e 2c). Cada destino tem pardmetros de detecgdo de pontos
ligeiramente diferentes. 2a - configurado com uma largura de varredura menor. 2b - configurado para ndo
detectar NENHUM ponto.
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PC-DMIS Vision - Visualizagéo ao vivo mostrando as coordenadas de ROl e FOV

ROI (regiGes de interesse): Durante o tempo de execugdo, o PC-DMIS Vision talvez tenha que dividir um
destino em partes para que cada parte possa se ajustar ao FOV. As ROls sdo diferentes dos destinos porque
o destino pode ser maior do que o FOV. Ndo ha nenhuma interagdo do usuario com as ROls, exceto para
alguns indicadores visuais (3a - o halo do Shutter automatico para a parte superior esquerda contorna a
ROI; a parte de destino que pode se ajustar com seguranga ao FOV nessa amplia¢do).

Coordenadas FOV: Os numeros de sobreposi¢ao na parte superior e inferior da tela listam as posi¢cdes X e Y
dos cantos superior esquerdo e inferior direito do FOV (4a). Ao clicar com o bot&o direito do mouse e
arrastar na Visualiza¢do ao vivo, outros nUmeros aparecem entre parénteses para mostrar a distancia que a
camera sera movida. InformacgGes adicionais sdo fornecidas, dependendo da guia da Caixa de ferramentas
da sonda selecionada atualmente, mas, no exemplo acima, sdo exibidos o nome do elemento e do destino.
Shutter automatico e Bussola automatica: De acordo com as configuragGes da Visualizagdo ao vivo,
quaisquer elementos manuais que forem medidos com Destinos automaticos usardo a tecnologia chamada
“ShutterAutomatico” e "BussolaAutomatica". Consulte "Configuragdo da visualizagao ao vivo" para obter
mais informacdes sobre as configuracGes de shutter automatico e bussola automatica encontradas na caixa
de didlogo Configuragdo da visualiza¢ao ao vivo.

Bussola automatica: Ele guiard o operador para mover o estagio e obter o préximo elemento no Campo de
visualizagdo, mostrando uma seta e uma distancia a ser movida.
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PC-DMIS Vision - Visualizag@o ao vivo mostrando a Bussola automdtica
E necessario mover o estagio para que a caixa retangular tracejada inteira esteja confortavelmente dentro
do Campo de visualizagao.

PC-DMIS Vision - Visualizagéo ao vivo mostrando a contagem regressiva de luz colorida

Shutter automatico: Quando o destino estiver no campo de visdo, uma contagem regressiva de luz colorida
sera mostrada na visualizagcdo ao vivo, onde verifica a estabilidade do estagio, antes de executar
automaticamente a deteccdo da borda em todos os destinos que estdo dentro da visualizagdo ao vivo atual.

Observagao: Se um movimento do estagio for detectado durante o Shutter automatico, os pontos serdao
descartados e a contagem regressiva sera reiniciada automaticamente para medir novamente.

Controles de visualiza¢do ao vivo
Este tépico discute os controles localizados na parte inferior da guia Visualizagdo ao vivo.

. N . 11 N S S )
Congelamento da visualizagdo ao vivo: "Pausa" a atualiza¢do da exibi¢ao de visualizagdo ao vivo. Isso
é util se deseja manter algo na tela para analisar ou fazer uma captura de tela, mas deseja que a medicao
continue em segundo plano. Para reiniciar a atualiza¢do da Visualiza¢ao ao vivo, solte o botao.

-
Mover para o destino anterior: Move o FOV para o destino anterior em uma lista de destinos.
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0%

-

Ignorar para tras no destino: JMove a peca FOV bem para tras ao longo de um destino em dire¢do ao
destino anterior. Isso ajuda a consultar como um elemento inteiro pode ser medido, embora o elemento
ndo caiba dentro do FOV.

g

Ignorar para frente no destino: JMove a pega FOV bem para a frente ao longo de um destino em
dire¢do do préximo destino. Isso ajuda a consultar como um elemento inteiro pode ser medido, embora o
elemento ndo caiba dentro do FOV.

]
Mover para o proximo destino J: Move o FOV para o proximo destino em uma lista de destinos.

Alternar encaixar na borda: n Esse botdo, quando selecionado, ira fazer com que pontos selecionados para a
criagdo de elementos se encaixem no ponto mais préximo ao longo da borda mais préxima. Se nao for selecionado, os
pontos selecionados irdo permanecer no local onde sdo clicados. Consulte "Configuragdo da visualizagdo ao vivo"
para obter mais informagdes sobre esse elemento.

Encaixar na borda também é usado em tempo de execugao para destinos manuais. Quando a opgao
arrastar e soltar um destino manual estiver selecionada, o PC-DMIS fara a detecgdo de borda para encaixar
o fio de reticulo na borda.

Alternar shutter automatico: Ativa o shutter automatico para que meca os elementos. Consulte
"Configuragdo da visualizagdo ao vivo" para obter mais informagdes sobre esse elemento.

Alternar bussola: Erl Faz com que a bussola automatica exiba uma seta e a distancia a ser movida para
préximo destino. Consulte "Configuracdo da visualizagdo ao vivo" para obter mais informagGes sobre esse
elemento.

Alternar exibicao de destino: ﬂAlterna a exibicdo de destinos nas janelas Exibicdo de graficos ou
Visualizacdo ao vivo. Tem a mesma funcionalidade do bot&o Exibir destino da caixa de didlogo Elemento
automatico. Isso é especialmente atil quando a janela Inicializagdo rapida é usada e se a caixa de didlogo
Elemento automatico ndo estiver aberta.

Alternar bloqueio de destino: CE' Alterna o estado de bloqueio da exibicdo de destinos nas janelas
Exibicdo de graficos ou Visualizagdo ao vivo. Se estiver bloqueado, ndo sera possivel clicar e arrastar o
destino para um novo local na guia Visualizagao ao vivo.

Alternar exibicao de escala de cinza: b Alterna a ilustra¢do da escala de cinza na guia Visualizagdao ao
vivo. Este botdo aparece somente se uma camara a cores é usada. Para cdmeras em preto e branco ou
monocromatica, este icone ndo aparece.

=
Transparéncia: '~ Esse botdo, quando selecionado, exibe um controle deslizante debaixo dele. Vocé
pode carregar o controle deslizante para definir a transparéncia das sobreposi¢des exibidas na visualizagdo
ao vivo. A transparéncia é atualizada dinamicamente conforme o controle é arrastado. Este é o Unico lugar
em que vocé pode mudar a transparéncia das sobreposi¢des. O valor padrao é 50%. 0% = totalmente
transparente / invisivel. 100% = sélido.

100%

50

Ampliagao: ’O " Esse botdo, quando selecionado, exibe um controle deslizante debaixo dele. E possivel
arrastar o controle deslizante para configurar a ampliacdo da visualizacdo ao vivo sem ter que usar a guia
Ampliacdo da Caixa de ferramentas da sonda. A ampliagdo é atualizada dinamicamente conforme o
controle deslizante é arrastado. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliagdo" para obter
mais informacgdes sobre ampliagdo.

0.8x 4.6%

I
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Sobreposicao de calibre: 5 |7 Este botdo, quando selecionado, alterna a exibi¢cdo da sobreposicdo de
calibre atualmente selecionada. Selecionar a seta preta para baixo exibira a barra de ferramentas Seletor
de calibre embaixo do botdo, permitindo que vocé escolha um diferente tipo de calibre a ser exibido. Veja
"Caixa de ferramentas de sonda: guia Calibres" para mais informagdes.

BREINCE:

~ - L ~ . ~ .
Anulagdo automatica: Este botdo, quando selecionado, detecta anulagdes para o elemento editado
atualmente, adicionando automaticamente destinos com densidade de ponto zero nas dreas de anulagdo
detectadas.

SensiFocus: . Executa automaticamente um "foco sensivel" no centro da guia Visualizagao ao vivo.

e Em uma maquina DCC, ele move automaticamente o estagio e em seguida o retorna a posi¢ao
focal. Os parametros usados para esse foco ndo vém da guia Foco da Caixa de ferramentas da
sonda. Ao invés disso, eles se baseiam em dados disponiveis tais como tamanho do pixel,
profundidade do foco, velocidade de projecdo e assim por diante. O tamanho do destino do foco
é fixo e esta localizado no centro da guia Visualizagao ao vivo.

e Na maquina manual, esse botdo estd desabilitado.

Sensilight: W2 Executa um ajuste automatico no local da "iluminagdo sensivel" na tentativa de alcangar os
melhores resultados. A guia lluminagdo sera selecionada rapidamente quando esse ajuste automatico for
realizado. Para obter mais informacdes sobre como SensiLight deve ser usado como parametro para
elementos de borda, consulte a descricdo do SensiLight em "Destino de toque automatico - Conjunto de
parametros de borda".

v @ -
Luz [Auxiliar/Parte superior/Parte Inferior]: Qualquer um desses botdes, quando
selecionado, exibe um controle deslizante debaixo do botdo. E possivel arrastar o controle deslizante para
definir a intensidade da iluminag¢do daquela lampada sem ter que usar a guia lluminagdo da Caixa de
ferramentas da sonda. A iluminagao é atualizada dinamicamente conforme o controle deslizante for sendo
arrastado. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia [luminag¢do" para obter mais informagdes sobre
iluminacgao.

0% 100%s

3
M |

Sobreposicao da lampada do anel: @ 7 Esse bot3o funciona ligeiramente diferente dos botdes Luz
superior, Luz inferior e Luz auxiliar acima. Ele alterna a exibi¢ao da Sobreposi¢cdo da Idmpada do anel na
guia Visualizagao ao vivo. Para exibir o controle deslizante, é necessario clicar na seta preta para baixo.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia lluminag¢do" para obter mais informag&es sobre iluminacgéo.
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Alternar laser: b Esse botdo ativa e desativa o laser. Ele esta disponivel para sistemas com sondas a
laser ou ponteiros a laser ajustados (por exemplo, TESA VISIO 300 e 500).

Configuragao da Visualizagdo ao vivo

Lrve View Setup [-L.i-l
| Seale 1o fit DOwerlay properties

Auto freeze frame o | Sherwy teactual infarmation

Enabled + Show coordnates
+ | Absalute coordinates
BuitnShuther Use part coprdnates
Active:
Font sine:

After Full Aigrment ot
Show SCakE Marker
Fovement settle time (seconds): 3

Crasshair: Smal =
M=agirs settle bme (s=conds): 3
Compass
Maminal re: =
Active
After Full Aigrment *
Paont properbes
Symbal;
MUt Capture -
Square dot .
+ | Enabled
Diameter (pomels): 5
Snap to edpe
+ | Enabled One dick manual farget
Range (pixels): m Brabiled

O Cancel

Caixa de didlogo Configuragdo da visualizagdo ao vivo — modo Manual
A caixa de didlogo Configuracdo da visualizagdo ao vivo ird aparecer se vocé selecionar o menu Editar | Janela

Exibi¢do de graficos | Configuragdo da visualizagao ao vivo ou clicar com o botdo direito do mouse na guia

Visualizagdo ao vivo e selecionar Configurar no menu de atalho resultante.

Essa opgdo esta disponivel apenas se o Vision estiver programado no Portlock.
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A caixa de didlogo Configuracdo de imagem ao vivo permite configurar como a imagem aparece na guia
Visualizagado ao vivo da janela Exibicdo de graficos. Ela contém estes controles:
A caixa de sele¢do Ajustar para  Ajustar para caber - Essa caixa de sele¢cdo determina se a exibi¢do da peca deve

caber estd disponivel apenas em oy n3o ser escalada para dentro dos limites da janela de graficos.
algumas mdquinas opticas.

Quadro Congelar automaticamente

Quando a caixa de selegao Ativado estd marcada, esse botdo faz com que o botdo Congelamento da visualizagdo
ao vivo seja pressionado e liberado automaticamente no momento da execugdo do programa, de forma que os
pontos medidos sejam congelados na tela até que os proximos pontos fiquem disponiveis para exibi¢do. Isso
também é util para maquinas onde ocorre "imagem dividida" durante movimentos do estagio.

AutoShutter

O Shutter automatico detecta quando um destino (que pode consistir em vérias ROIs) esta pronto para medir
pontos. Os trés critérios para prontiddao sdo: ROl estd totalmente dentro do FOV, o estagio parou de se
movimentar e os atrasos definidos pelo usudrio ja passaram. Quando esses critérios sdo satisfeitos, o PC-DMIS
toma os pontos automaticamente e continua para a proxima ROI.

N , < A - | . L
As opgdes nesta drea sao usadas quando Alternar shutter automatico esta selecionado na parte inferior da
Visualizagdo ao vivo (Consulte "Controles da visualizagdo ao vivo").

Observagao: O Shutter automatico ndo é acionado para os elementos do modo DCC com a preposigao manual
ativada.

Ativo: Determina quando o recurso Shutter automatico é usado para medir elementos: Sempre, Depois de
alinhamento parcial e Depois de alinhamento completo.
Estabelecimento de movimento detectado: Esse campo especifica um tempo estabelecido (em segundos)
antes do acionamento da detec¢do do ponto, apds a ROI atual estar totalmente inserida no FOV. O usuario
pode usar esse campo para atrasar ligeiramente o acionamento automatico para revisar/melhorar o
posicionamento da ROl dentro do FOV.
Estabelecimento do elemento de medi¢do — Esse campo especifica um tempo estabelecido (em segundos)
antes da deteccdo do ponto para a PRIMEIRA ROI de um elemento, mesmo se essa ROI ja estiver totalmente
dentro do FOV. O usudrio pode usar esse campo para atrasar ligeiramente o acionamento automatico para
revisar/melhorar o posicionamento da ROl dentro do FOV. Esse valor é aplicado apenas na primeira ROl de um
elemento.

Observagao: O Estabelecimento de movimento detectado é o valor dominante se houver conflito com o valor do

Estabelecimento do elemento de medigao.

Bussola

Observagao: Os elementos de Bussola estdo disponiveis somente no modo Manual.
Ele guiard o operador para mover o estagio e obter o préoximo elemento no Campo de visualizagdo, mostrando

uma seta e uma distancia a ser movida.

Ativo: Determina quando o recurso Bussola é usado para medir elementos: Sempre, Depois de alinhamento
parcial e Depois de alinhamento completo

A opcdo Ativo é aplicada quando Alternar bussola estd selecionada na parte inferior da Visualizacdo ao vivo
(Consulte "Controles da visualizagdo ao vivo").

CaptMulti

Para acelerar a execugdo, a funcionalidade MultiCapture faz o software procurar os elementos adiante no
programa de pecas e criar grupos que podem ser executados dentro de uma Unica imagem de cdmera
(Visualizagdo ao vivo). Sdo unidos e executados simultaneamente. Essa funcionalidade sera usada quando vocé

marcar a caixa de sele¢do Ativado.
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O PC-DMIS marca essa caixa de sele¢do por padrdao. Na maioria das vezes vocé provavelmente deseja que esse
recurso esteja ativado, ja que acelera a medi¢dao. Mas pode haver vezes em que vocé deseja dados mais visuais
sobre cada elemento conforme ele é medido. Nesses casos, vocé podera limpar essa caixa de selecado.

Observagao: A area MultiCapture da caixa de didlogo apenas estd ativa no modo DCC, ou no modo manual,
quando as condi¢des do AutoShutter tiverem sido cumpridas.

Assim, por exemplo, suponha que vocé tem cinco elementos de ponto de borda, todos eles se ajustando em uma
Unica Visualizagdo ao vivo, e MultiCapture esta ativado. Em vez de a maquina medir os cinco elementos de ponto
de borda separadamente, durante a execug¢do, o PC-DMIS exibird uma sobreposi¢cdo de MultiCapture para o
elemento definido como um todo, fornecendo informagdes sobre quais sdo os elementos no grupo e quantos sao.
Entdo eles serdo todos executados simultaneamente, como se um elemento fosse executado.

A sobreposicdo de MultiCapture de amostra aqui mostra cinco pontos de borda combinados em um dnico
agrupamento. A sobreposi¢do fornece as seguintes informacgdes.

-0.0388,0.0646 -3.7402
MultiCapture - Total=h, Primary=FNT3

0.0800,-0.0245,-3.7402

= A-Amensagem de MultiCapture permite-lhe saber que estda no modo de MultiCapture. Exibe o nimero
total de elementos a serem medidos no agrupamento atual e o elemento primario nesse agrupamento.
= B- Exibe todos os elementos dentro da regido do MultiCapture que serdo medidos.
= C- Essa caixa retangular pontilhada é a regido de MultiCapture. Liga todos os elementos para o
agrupamento atual.
= D - Esses numeros fornecem as coordenadas XYZ para os cantos superior esquerdo e inferior direito da
regido de MultiCapture.
Ajustar a borda
Quando vocé marcar a caixa de sele¢ao Ativado, o PC-DMIS Vision ira detectar a borda mais proxima e ajustar os
pontos de ancoragem aquela borda ao programar elementos na guia Visualizagdo ao vivo. O valor na caixa
Intervalo de Pixels indica a distédncia em que o software procura por essa borda. Se vocé tiver uma borda indistinta
gue ndo consegue focar, pode considerar necessario nao usar Encaixar na borda para especificar com seguranga
pontos de ancoragem ao programar um elemento. Isso aplica-se também no tempo de execugao para destinos
manuais.
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n

essa funcionalidade (Consulte "Controles de visualizagdo ao vivo").

Alternar encaixar na borda , localizado na parte inferior da Visualizagdo ao vivo também ativa ou desativa

Propriedades de sobreposicao

Essa area permite que vocé configure as propriedades de varios elementos de sobreposi¢cao que possam aparecer

na guia Visualiza¢ao ao vivo.
Mostrar informagoes textuais: Essa caixa de selecdo mostra ou oculta as diversas informacdes de
sobreposicdo de imagem que aparecem dentro da guia Visualizagdo ao vivo.
Mostrar coordenadas: Essa caixa de selegdo determina se as coordenadas serdo exibidas na guia Visualizagao
ao vivo.
Coordenadas absolutas:Quando essa caixa de selecao esta selecionada, as coordenadas sobrepostas sao
exibidas como valores absolutos. Para os valores absolutos, as coordenadas superior esquerda e inferior
direita mostram a posicdo real desses pontos de canto nas coordenadas atuais da maquina. Quando essa
opgdo ndo esta selecionada, valores relativos sdo exibidos. Para os valores relativos, o canto superior
esquerdo é mostrado como 0,0 e o canto inferior direito mostra o comprimento e a largura do FOV nas
unidades atuais.
Usar coordenadas da peca: Essa caixa de sele¢do determina se as coordenadas serdo exibidas nas
coordenadas da peca.
Tamanho da fonte: Esse controle deslizante altera o tamanho da fonte de qualquer sobreposicdo textual.
Mostrar marcador de escala: Essa instrugao exibe um marcador de escala no lado inferior direito da guia
Visualizagao ao vivo.
Reticulo: Essa lista contém trés op¢des Nenhuma, Pequeno, ou Grande. Se vocé escolher Grande, o reticulo
sera estendido para todos os lados da guia Visualiza¢do ao vivo. Se vocé escolher Pequeno, o reticulo sera
exibido como um pequeno sinal de mais no maio da Visualizacdo ao vivo. Se vocé escolher Nenhuma, nenhum
reticulo serd exibido.

Reticulo largo Reticulo pequeno

Sobreposigao: Essa lista permite selecionar a cor usada para a maioria dos graficos e textos sobrepostos na
guia Visualizagdo ao vivo. Isso afeta toques de sondas, destinos, calibres e também informagdes textuais para
coordenadas, ampliagdo e foco do FOV. A cor padrdo é vermelho.
Linha nominal: Essa lista permite selecionar a cor utilizada para a linha nominal nos destinos.
Propriedades do ponto
Quando o PC-DMIS executa um elemento vision, ele desenha os pontos detectados da borda na guia Visualizagdo
ao vivo. Embora esses pontos sejam mostrados somente por um instante durante a execugao, eles nao sdo
apagados rapidamente quando da edigao e testes dos elementos. Essa drea permite controlar o tamanho e a
forma das sobreposi¢cdes de pontos desenhados na guia Visualizagao ao vivo.
Simbolo: Essa lista determina como simbolos de ponto serdo exibidos. As opgdes incluem Ponto quadrado,
Ponto redondo, ou Nenhum (para ndo desenhar nenhum ponto).
Diametro (pixels): Essa lista determina o tamanho do simbolo do ponto quadrado ou redondo exibido.
Alvo manual de um clique
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Marque a caixa de sele¢do Ativado nesta secdo para ativar o recurso Execugdo de destino manual com um clique.

Quanto ativado na ocasido da execugdo, um cursor de reticulo, maior e preto e branco, _|_ aparece na exibicdo
Visualizagdo da imagem ao vivo. Em vez de carregar e soltar um destino manual na localiza¢do desejada em um
elemento, posicione o fio de reticulo na localizagao de destino e clique com o botdo esquerdo do mouse. Se
Encaixar na borda estiver ativado, o PC-DMIS ird executar automaticamente a detec¢do da borda para encaixar o
reticulo na borda.

Usando a sobreposi¢ao de lampada de anel da visualizagao ao vivo

A guia Visualizagdo ao vivo também é compativel com a habilidade de exibir uma imagem sobreposta das
lampadas da lampada em anel. Para ativar essa sobreposicdo de imagem, clique no icone Lampada em anel na
guia Visualizagdo ao vivo ou no icone Sobreposi¢do da lampada em anel na Visualizagdo ao vivo.

Essa sobreposi¢ao corresponde a imagem da luz em anel exibida na guia lluminagao da caixa de ferramentas da
sonda. Clicar em dareas diferentes essa sobreposicdo de imagem permite realizar algumas fun¢bes que também
estdo disponiveis na guia lluminagdo.

A sobreposicdo grafica da lampada em anel se parece com o que é mostrado na imagem de exemplo abaixo. Sua
sobreposicdao de imagem pode ser diferente dependendo do tipo de lampada em anel configurado:

-0.1698,0.1273,-3.6220
Ring Lamp

0.1693,-0.1269,-3.6220

Exemplo de sobreposigdo grdfica da ldmpada em anel na guia Visualizagdo ao vivo.
A - Esses circulos amarelos com numeros verdes representam as diferentes lampadas e a intensidade da luz de
cada lampada. E possivel clicar no contorno da lampada para ligar ou desligar as |dmpadas. Se uma se¢3o de
lampadas ou um anel inteiro de lampadas sera afetado depende se Alterar anel (item B) ou Alterar segao
(item C) estiver selecionado. E claro, se vocé tiver apenas um Unico anel de [ampadas, como a mostrada no
exemplo da imagem acima, entdo usar Alterar segdo ird afetar apenas a Unica lampada naquela segdo.
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B - Clicar nesse icone coloca a lampada em anel no modo de alterar anel. Isso permite alterar as configuragdes
para todo o anel de lampadas. Isso corresponde a clicar no icone Alterar anel na guia lluminagdo da Caixa de
ferramentas da sonda. Consulte "Modos de controle da luz em anel".

C - Clicar nesse icone coloca a lampada em anel no modo de segdo. Isso permite alterar as configuragGes para
todas as lampadas em uma sec¢do especifica. Se vocé clicar em um nimero dentro de um circulo, observara
que todos os numeros na segao ficardo verdes e todos os demais niUmeros e outras seg¢des ficardao vermelhos.
Isso indica que qualquer mudanca de valor de intensidade afetard apenas a secdo ativa. Isso corresponde a
clicar no icone Alterar se¢do na guia lluminagao da Caixa de ferramentas da sonda. Consulte "Modos de
controle da luz em anel".

D - Clicar nesse icone quadrado muda as configura¢des da lampada em uma se¢do no sentido anti-horario.
Consulte "Posicionando os segmentos da luz em anel".

E - Clicar nesse icone quadrado muda as configuragdes da lampada em uma segao no sentido horario.
Consulte "Posicionando os segmentos da luz em anel".

Uso de menus de atalho

Dois atalhos de menu estdo disponiveis para acessar comandos e opgdes utilizados com freqiiéncia:

Menu Visualiza¢dao ao vivo

Para acessar o menu de atalho Visualizagdo ao vivo, acesse a guia Visualizagdo ao vivo e clique com o botao
direito do mouse em qualquer lugar de Visualizagdo ao vivo, mas ndo em um destino.

Move To Point

Mowve To Feature L4
Edit Feature L
SensziFocus

Magnification »

-

Screen Capture To

9 Setup... Ctrl+Shift+F5

Mover para ponto: Quando selecionar essa opg¢do, vocé centralizara a imagem da Visualizagdo ao vivo no local
onde o clique com o botao direito foi feito.

SubmenuMover para elemento: Selecionar um dos dez elementos mais préoximos desse submenu movera o
centro da imagem de visualizag¢do ao vivo para o centro do elemento selecionado.

Submenu Editar elemento: Selecionar um ou mais dos dez elementos mais proximos desse submenu abrira a
caixa de didlogo Elemento automatico, permitindo editar as propriedades do elemento selecionado. Consulte
a caixa de didlogo "Elemento automatico no PC-DMIS Vision".

Observagao: Os elementos listados sob os submenus Mover para elemento e Editar elemento sao listados em
ordem crescente de distancia.

SensiFocus: Executa automaticamente um "foco sensivel" na posi¢ao de Visualizagdo ao vivo clicada para
acessar o menu de atalho. Veja mais detalhes sobre o botdo "SensiFocus" no tépico "Controles de visualizagdo
aovivo".

Submenu Ampliagao: Esse submenu fornece outra forma de afetar a ampliagdo da visualizagdo da pega pela
camera. Esse submenu contém opgdes de menu que funcionam exatamente como as teclas de atalho
discutidas em "Alteracdo da ampliacdo da imagem da pecga".

Submenu Captura de tela para: Esse submenu permite salvar uma captura de tela da guia Visualizagdo ao vivo
em um arquivo, na area de transferéncia ou em um relatério do PC-DMIS. A visualizagdo atualmente
selecionada (Visualizagdo do CAD ou Visualizagdo ao vivo) determinara qual exibi¢do sera capturada.
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Configurar: Essa opgdo de menu acessa a caixa de didlogo Configuragao da imagem ao vivo. Consulte
“Configuracdo da Visualiza¢do ao vivo”.

Menu Destino da visualizagdo ao vivo

Para acessar o menu Destino da visualiza¢do ao vivo, clique com o botdo direito do mouse em um destino na

Visualizagao ao vivo.
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Target Type r

Insert Mominal S5egment

Delete Morninal Segment

Insert Hit Target
Delete Hit Target

&% B

Feature Coverage r

Feature Coverage Active Targets r

) Reset
Focus k
Edge Selection r
Point Density r
Test

Submenu Tipo de destino: Clique com o bot3do direito em um destino e altere o tipo de destino de um dos
seguintes: Destino automatico, Destino manual, Destino de calibre e Comparador dptico. Consulte "Caixa de
ferramentas da sonda: guia Destinos de toque" para informacdes detalhadas sobre cada tipo de destino.
Inserir segmento nominal: Para adicionar um segmento, clique com o botdo direito do mouse na localizagao
necessaria e selecione a opgao de menu Inserir segmento nominal. Isso adicionard uma alavanca no destino
que pode ser arrastada para corresponder a geometria do destino. Por exemplo, pode haver um né V em uma
borda reta que precisa ser adicionada ao destino.

Excluir segmento nominal: Para excluir um segmento, clique com o botdo direito do mouse na alavanca e
selecione a opgao Excluir segmento nominal. A alavanca selecionada serd removida. Isso é util para
"simplificar" o formato nominal de um destino pela remogao dos detalhes.

Observagao: A insercdo e exclusdo de segmentos nominais sdo utilizadas apenas para elementos Perfil 2D.
Essa opgdes permitem adicionar ou remover segmentos de uma forma Perfil 2D para que corresponda mais
exatamente ao elemento.

Inserir destino de toque: Para inserir um novo destino de toque, clique com o botao direito do mouse na
localizagdo necessaria e selecione a opgao de menu Inserir destino de toque. Isso é diferente do botdo Inserir
destino de toque da Caixa de ferramentas da sonda que insere aleatoriamente um novo Destino de toque.
Excluir destino de toque: Para excluir um Destino de toque, clique com o botédo direito do mouse no destino
necessario e selecione a op¢do de menu Excluir destino de toque.

Cobertura do elemento: Essa op¢do permite mudar rapidamente a cobertura para um elemento. Novos
destinos serao criados ou removidos com base na porcentagem selecionada de cobertura. Veja Controles de
destino de toque para mais informagoes.

A lista Configurar destinos ativos de cobertura de elemento determina o nimero de destinos a serem usados
para exibir a porcentagem de cobertura selecionada na lista Cobertura de elemento de destino. Veja
Controles de destino de toque para mais informacgdes.

Redefinir: Para redefinir as areas de destino de um elemento, clique com o botdo direito do mouse em um
destino do elemento necessario e selecione a opgdao de menu Redefinir. Isso excluird o destino inteiro
adicionado anteriormente, deixando o Unico destino padrao.
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Foco: Essa alternancia para ativado/desativado permite focar antes da medig¢do do destino. Cada segdo de
destino tem a capacidade de fazer um foco antes de fazer a deteccdo da borda. Isso é o mesmo que a opgdo
encontrada na "Caixa de ferramentas da sonda: guia Foco".

Submenu Sele¢ao da borda: Clique com o bot3do direito do mouse e altere o método de selegdo de borda do
destino de um dos seguintes: Destino automatico, Destino manual, Destino de calibre e Comparador ético.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque" para informagdes detalhadas.

Submenu Densidade de ponto: Para alterar a Densidade do ponto de destino, clique com o botdo direito do
mouse em um destino e selecione a op¢do de menu necessaria no submenu Densidade do ponto. Consulte o
"Conjunto de parametros de borda" para obter mais informagdes sobre as op¢des de Densidade do ponto
disponiveis.

Teste: Para testar um elemento, clique com o bot3do direito do mouse em um elemento e selecione a opgao de
menu Testar. Consulte o tépico "Controles do Vision - Botdes de comando" para obter mais informagdes sobre
o teste de elementos.
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Uso da Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision

A Caixa de ferramentas da sonda nao é especifica do PC-DMIS Vision, mas faz parte do software PC-DMIS padrao.

A caixa de ferramentas apresenta guias e informacgdes relativas ao tipo de sonda que esta sendo utilizado. Quando
uma sonda do Vision estiver ativa, a Caixa de ferramentas da sonda contém diversos parametros de sonda Vision

utilizados para adquirir os pontos de dado necessarios pelos programas de peca.

Importante: O portlock deve estar programado com a opgao Vision e um Tipo de sonda do Vision valido
selecionado, e deve estar trabalhando com uma sonda do Vision suportada de forma a acessar as diversas guias
relacionadas do PC-DMIS Vision.

A Caixa de ferramentas da sonda funciona junto com a caixa de didlogo Elemento automatico para definir os
parametros pelos quais os elementos automaticos serdo medidos. Funcionalidade, como movimento da sonda,
ampliacdo, iluminagdo, foco e medigdo do calibre, pode ser realizada independentemente da criagdo do elemento
automatico.

A opgdo de menu da caixa de ferramentas Visualizar | Outras janelas | Sonda exibe a Caixa de ferramentas da
sonda.

A Caixa de ferramentas da sonda contém os pardmetros Opticos nestas guias:

& D] O] | ¥ ||
12 3 45678

Posicionar a sonda
Destinos de toque
Localizador de elemento
Ampliacao

lluminagdo

Foco

Calibre

8. Diagnostico de visdao

Caixa de ferramentas da sonda: guia Posicionar sonda

F|d|w| O 0] 4| B

| rvision | [Pt &
[ =] 196 = 1o -
[v =] [27.034 = 1o =
[z1 =] |178 = [0

w1 =] | = o

NoukwnNe

Caixa de ferramentas da sonda — guia Posicionar sonda
A guia Posicionar sonda permite posicionar a sonda/cdmera para que fique sobre o elemento a ser medido, como

uma forma de “Joystick virtual”.
Para posicionar a sonda do Vision:

- |1.|:| . .

1. Ajuste o Valor do incremento na caixa de edi¢do Incremento 3 para especificar a quantidade
que a caixa de edicdo Posig¢do atual serda aumentada ou diminuida.

2. Clique nas setas Para cima e Para baixo para alterar o valor na caixa de edi¢do Posi¢ao atual

A=

Alternativamente, é possivel digitar o valor e teclar Enter para fazer com que a Sonda do Vision seja

. Isso fard com que a Sonda do Vision seja movida em tempo real pelo valor especificado.

movida.
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Para maquina com varios eixos (por exemplo, duas mesas giratdrias), permite que a mesa giratdria atualmente
ativa seja selecionada.

Se nenhuma informagao for exibida nas listas Sondas e Pontas da sonda da Caixa de ferramentas da sonda,
primeiro serd necessdario definir uma sonda. Consulte o capitulo "Definicdo de sondas" da documentacao principal
do PC-DMIIS Vision para obter informacgdes.

Observagao: Como é possivel utilizar essa guia com todos os tipos de sonda (contato, laser ou dptica), esta
documentagdo abrange apenas os itens relacionados ao PC-DMIS Vision. Para obter informagdes sobre a caixa de
ferramentas e seu relacionamento com sondas em geral, consulte "Uso da caixa de ferramentas da sonda" na
documentacgao principal do PC-DMIS.

Botdes guia Posicionar sonda

ﬂ Clicar no botdo Receber um toque ird medir o ponto de borda no centro do campo de
visualizagdo. O ponto de borda devera estar em um intervalo de 60 pixels do centro do
campo de visualizagado para que seja mensurado.

Clicar no botao Remover toque remove o toque do ponto de ancora recém efetuado com o
botdo esquerdo do mouse. Esse botdo permanece desativado até que vocé digite um toque
de ponto de ancora.

4

Ao clicar no bot3o Leitura do sensor sera exibida a janela Leitura do sensor. E possivel
redimensionar ou relocalizar facilmente essa janela. Consulte o topico "Uso da janela Leitura
da sonda com sondas dpticas".

[-]

@il O bot3o Alternar laser ativado/desativado est4 disponivel para sistemas com sondas a laser
ou ponteiros a laser ajustados (por exemplo, TESA VISIO 300 e 500). Esse botdo ativa e
desativa o laser.

Uso da janela Leitura da sonda com sondas dpticas

6.584
0.000

Janela Leitura da sonda
A maioria das informagdes sobre a janela Leitura da sonda é igual para todos os tipos de sonda e ja esta discutida

no topico "Uso da janela Leitura da sonda” no capitulo "Uso de outras janelas, editores e ferramentas" na
documentacdo principal do PC-DMIS. Entretanto, se utilizar uma sonda do Vision, essas leituras adicionais
aparecem na janela.

Mag: Esse valor mostra a configuragdo atual de ampliagdo da camera. Quaisquer alteragGes efetuadas na guia
Ampliagao serdo refletidas nessa linha da janela Leitura da sonda. Consulte a "Caixa de ferramentas da sonda
- guia Ampliagdo".
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VX / VY /[ VZ: Se estiver utilizando uma sonda do Vision, os valores de X, Y e Z indicam as coordenadas do
reticulo no centro do campo de visdo (FOV). Os valores VX, VY e VZ indicam a localiza¢do do elemento Destino
ou Calibre com relagdo ao alinhamento atual.

DX / DY / DZ: Os valores DX, DY e DZ indicam a diferenca entre a posi¢do da cdmera e do elemento. A op¢do
Distancia ao destino deve estar selecionada na caixa de didlogo Configuragao de leitura da sonda para que
esses valores sejam exibidos. Para obter mais informag&es, consulte "Configuracao da janela de leitura" na
secdo "Definicdo de preferéncias" da documentagdo principal do PC-DMIS.

W: Exibe o eixo da mesa giratdria atual para uma Unica mesa giratdria.

V: Ao usar uma mesa giratéria empilhada, a Leitura de sonda também mostrara um valor de 'V' para o
segundo eixo giratorio.

Uma observacgdo sobre pontas dpticas

Alguns outros termos O conceito de uma sonda do Vision é similar a uma sonda de contato até certo
intercambidveis para "ponta da  ponto. Obviamente, uma sonda do Vision n3o fica em contato fisico com a peca,
sonda" sdo dngulos AB, posi¢oes
AB, ponta, dngulos de ponta, etc.

mas as sondas de contato e as sondas épticas usam o termo "ponta de sonda"
para especificar diversas posi¢des de um cabegote de sonda articulada. A ponta
real em um sonda do Vision contém o dispositivo éptico (a camera).

Se vocé selecionar uma sonda na lista Sondas ou uma ponta de sonda na lista Pontas de sondas, o PC-DMIS Vision
insere um comando CARREGARSONDA/ ou um comando PONTA/, respectivamente, na janela de edicdo.
Quando o PC-DMIS Vision executa esses comandos, ele executa sua definicdo de sonda associada.

Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque

|$ Automatic Hit Targj|_:!Edge j |5D3"=j |4 j ||:|j ||:|j
Id | Density | Linder Scan | Edge Sele... | Strength | =
EAT NORMAL N/A Matching ... 10 7
EAZ NONE NAA NSA NAA M.
EAl NORMAL N/A Matching ... 10 [?
EAd NOMNE N/A N/A NAA M.
EAS NORMAL N/A Matching ... 10 7
EAG NONE NAA NSA NAA M.
EAY MORMAL M/A Matching ... 10 [?
Fl T I

gl &=l o]

Caixa de ferramentas da sonda — guia Destinos de toque

IEssa guia aparece apenas ao definir e utilizar uma sonda Vision suportada.

A guia Destinos de toque mostram os pardmetros de detecgdo de borda e foco que serdo utilizados para medir um
elemento.

Ao utilizar uma sonda do Vision, sera necessario fazer ajustes e testar os destinos. Essa op¢do também permite
dividir o destino padrdo em sub-destinos, cada qual com seu prdprio conjunto de pardmetros. Por exemplo, é
possivel medir um circulo utilizando o destino simples padrao ou dividir o circulo em arcos individuais, cada qual
com seu proprio conjunto de parametros de destino. Esses parametros de destino incluem método de detecgdo da
borda, iluminagdo, densidade do ponto, etc.
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BT oo T,0.000

[s] | Density | Under Scan | Edae ... | Strength | Edae .
EA1 NORMAL N/ Matc... 10 =7
EAZ NOME NAA MAA NAA NAA
EAZ NORMAL NAA Matc... 10 [#-=[7
EA4 NOME MNAA MAA MNAA MNAA
EAR NORMAL MNAA Matc... 10 [F=[7
EAR NOME MNAA MAA MNAA MNAA
EAT NORMAL MNAA Matc... 10 [F=[7

Um arco de amostra mostrando sete destinos, com quatro regibes de destino ativo (Normal). Observe que cada
destino na lista de destinos tem seu proprio conjunto de pardmetros.
Os destinos de um elemento e os parametros associados utilizados também sdo exibidos como uma linha na lista

de destinos da guia. E possivel definir mais de um destino. Se vocé selecionar um ou mais destinos nessa lista,
podera vé-los em formatagdo em negrito na guia Visualizagdo ao vivo da janela Exibigdo de graficos.

Clique duas vezes nos itens na lista para alterar os pardmetros de um destino. E possivel alterar diversos destinos
ao mesmo tempo, selecionando-se diversas linhas de destino na Caixa de ferramentas da sonda e, em seguida,
clicando com o botdo direito do mouse.

Os destinos sdo exibidos na Visualizagdo ao vivo e na Visualizagdo do CAD. Embora seja possivel dimensionar os
destinos em qualquer uma das visualiza¢des, os destinos sdo bidimensionais, portanto é mais facil fazer isso na
Visualiza¢ao ao vivo, que também utiliza uma exibi¢do bidimensional da peca.

Conjuntos de parametros disponiveis

Vocé pode usar a lista de Conjuntos de parametros na barra de ferramentas da guia para alterar os tipos de
parametros de destino visualizados atualmente.

Dependendo do tipo de elemento de destino, a lista Conjunto de parametros na barra de ferramentas superior
exibe uma ou mais das opgGes disponiveis: Borda, Filtro, Foco e Mistura RGB.

= Borda: Define os parametros da borda de destino utilizados para adquirir os pontos com borda no
elemento.

“—: Filtro: Define todos os filtros a serem utilizados nos pontos com borda adquiridos e seus parametros
associados. Os filtros podem ser utilizados para remover quaisquer valores extremos do conjunto de pontos
de borda e também podem limpar a imagem antes da medicdo.

I Foco: Define se o destino deve executar um foco antes de adquirir os pontos da borda e, em caso positivo,
quais sdo os parametros de foco.
icone [Tipo de Elemento Conjuntos de parametros disponiveis
1 Ponto de superficie Foco

64



Uso da Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision

Q Ponto de borda Borda, Foco

re Linha Borda, Foco, Filtro
O Circulo Borda, Foco, Filtro
[] Slot redondo Borda, Foco, Filtro
D Slot quadrado Borda, Foco, Filtro
fh Perfil 2D Borda, Foco, Filtro

< Mistura RGB: Fornece os controles de mistura de cor Vermelho (R), Verde (G) e Azul (B) para sobrepor a
cor padrdo no processamento da imagem e na Visualizagdo ao vivo.

ld__ | R(Edge) |G(Edge) | B(Edge) |

| EA1 0.700 0.200 0.100

Se todos os valores estiverem definidos como -1, o PC-DMIS usa o valor interno padrdo. Os valores definem a
proporcdo da cor. Assim, valores de 0,7, 0,2 e 0,1 aparecem como 70% vermelho, 20% verde e 10% azul
qguando usados para registrar a escala de cinza.
Se vocé estiver usando uma camera a cores, os dados da imagem sdo convertidos para a escala de cinza antes
do processamento da borda ser feito, ou seja, o brilho da escala de cinza é registrado com base nos valores
individuais de brilho do vermelho, verde e azul. Quando a Visualiza¢do ao vivo é colocada no modo de escala
de cinza, ela também mostra a imagem ponderada de cor.

Veja nos exemplos abaixo as explicacGes sobre os parametros especificos e seu uso.

Medicao de elementos utilizando uma sonda Vision

E possivel especificar o método de medigdo a ser utilizado selecionando-o na lista Tipo de destino na guia Destinos
de toque. Dependendo do tipo do elemento, existem até quatro métodos para obter a medi¢dao de um elemento
utilizando uma sonda do Vision

|Os exemplos a seguir utilizam um elemento circulo.

Método 1 - Destino de toque de calibre - Requer que vocé dimensione (ou ajuste) graficamente o elemento
(nesse caso, um circulo) e o posicione-o para que corresponda ao elemento na guia Visualizagdo ao vivo da
janela Exibicao de graficos. Também é possivel determinar se a imagem estd dentro das faixas de tolerancia.
Para um circulo, isso fornecerd uma posi¢ao XY e o diametro. Os parametros desse modo sao discutidos no
tépico "Parametros do elemento Destino de toque de calibre".

Método 2 - Destino de toque manual - Requer que vocé posicione um nimero especificado de pontos em
torno do elemento (nesse caso, um circulo). O PC-DMIS Vision utiliza entdo esses pontos para calcular o
elemento. Qualquer quantidade de destinos pode ser utilizada para auxiliar na medi¢do do elemento. Os
parametros desse modo sdo discutidos no tépico "Parametros do elemento Destino de toque manual".
Método 3 - Destino de toque automatico — Utiliza processamento de imagem para detectar automaticamente
um elemento (nesse caso, um circulo). Em seguida, ele calcula o circulo com base nos destinos definidos. Os
parametros desse modo sdo discutidos no tépico "Parametros do elemento Destino de toque automatico".
Método 4 — Destino de toque de comparador optico - Usa uma banda de tolerdncia superior e inferior para
medicdo de destino. Durante a execuc¢do do elemento, inspeciona-se se o elemento estd dentro dessa banda
de tolerdncia. A partir da caixa de didlogo Execugdo, é possivel clicar em Continuar (PASSAR) ou Ignorar
(FALHAR) para aceitar ou rejeitar o elemento. Parametros para esse modo sdo discutidos no topico "Destino
de toque de comparador dptico - Conjunto de pardmetros de borda".

Parametros do elemento Destino de toque de calibre

Os seguintes parametros aparecem nos cabecgalhos de coluna da lista de destino na guia Destinos de toque ao
medir elementos utilizando o método de medi¢do Calibre (consulte "Medi¢do de elementos utilizando uma sonda
Vision" para obter os métodos de medigdo disponiveis):
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Conjunto de parametros de borda
& @|w| O]9 2By
M Gage Hit Target  ~ || A9 Edge ~|fwoo ~|fs |1~ -]

Id | lurninaticon |
Gl Top Lamp [O...

i = ol

Para alterar um valor, clique com o botdo direito do mouse no valor atual do destino desejado. Se um valor exibir

N/A, o pardmetro serd "ndo aplicavel" ao conjunto atual.
ID: Exibe um identificador exclusivo para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é utilizado na Dica para
ferramentas do destino na guia Visualizagao ao vivo da janela Exibi¢cdo de graficos.
lluminagao: Mostra os valores de iluminagao a ser utilizados para esse destino. Para alterar a iluminagdo de
um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de toque ou na guia Visualizagdo ao vivo da janela
Exibicdo de graficos e altere a iluminagdo na guia lluminagdo. Para obter informagdes sobre como fazer isso,
consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia lluminagdo".

Conjunto de parametros de foco

Consulte o tépico "Conjunto de parametros de foco de destino de toque" para obter informacgdes.

Parametros do elemento Destino de toque manual
Os seguintes parametros aparecem nos cabegalhos de coluna da lista de destino na guia Destinos de toque ao

medir elementos utilizando o método de medi¢do Destino manual (consulte "Medi¢do de elementos utilizando
uma sonda do Vision" para obter os métodos de medicdo disponiveis):
Conjunto de parametros de borda

& %) 019 ¥ 1]

Lo

| 688 Manual Hit Target ~ || 2 Edge ~|foo ~|fs |1~ -]

Id | lNurninaticon |

EM1 Top Lamp [O...
EMZ Top Lamp [O...
EM3 Top Lamp [O...

ot B B[ o]

Para alterar um valor, clique duas vezes no valor atual do destino desejado. Se um valor exibir N/A, o pardmetro

serd "ndo aplicavel" ao conjunto atual. Para alterar um parametro de varios destinos de uma sé vez, selecione os
destinos e, em seguida, clique com o botdo direito do mouse em um deles e altere o valor. Ele serd atualizado para

todos.
ID: Exibe um identificador exclusivo para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é utilizado na Dica para
ferramentas do destino na guia Visualizagao ao vivo da janela Exibi¢cdo de graficos.
lluminagao: Mostra os valores de iluminagao a ser utilizados para esse destino. Para alterar a iluminagdo de
um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de toque ou na guia Visualizagdo ao vivo da janela
Exibicdo de graficos e altere a iluminagdo na guia lluminagdo. Para obter informagGes sobre como fazer isso,
consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia lluminagdo".

Conjunto de parametros de foco

Consulte o tépico "Conjunto de parametros de foco de destino de toque" para obter informacgdes.
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Parametros do elemento Destino de toque automatico

Os seguintes parametros aparecem nos cabegalhos de coluna da lista de destino na guia Destinos de toque ao
medir elementos utilizando o método de medi¢do Destino automatico (consulte "Medi¢cdo de elementos
utilizando uma sonda Vision" para obter os métodos de medigao disponiveis):

Destino de toque automatico - Conjunto de parametros de borda

& Dw| 0|0 ¥ |®|]

|’$ Automatic Hit Targj|_:!Edge j |5D?';j |4 j ||:|j ||:|j
Id | Density | Under Scan | Edge Sele... | Strength | Ei
EAT MORMAL MNAA Matching ... 10 [?
EAZ MOME MAA MR MAA M.
EA3 NORMAL MAA Matching ... 10 [?
EAd MOME MAA MR MAA M.
EAS MORMAL MAA Matching ... 10 [?
EAG MOME MNAA NAA MAA M.
EA7 MORMAL MNAA Matching ... 10 [?
1 [ i o b
Jos | &= (1

Para alterar um valor, clique com o botao direito do mouse no valor atual do destino desejado. Se um valor exibir
N/A, o pardmetro sera "nao aplicavel" ao conjunto atual.
ID:Exibe um identificador exclusivo para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é utilizado na Dica para
ferramentas do destino na guia Visualizagdo ao vivo da janela Exibicdo de graficos.
Densidade: Mostra o tipo de densidade do toque para o destino atual. Os tipos de densidade disponiveis
incluem:
e Nenhum: N3o retorna pontos. Utilize esse tipo ao excluir uma regido no destino. As regides excluidas
sdo indicadas com um padrao hachurado em cruz em cima do elemento.

Um destino com uma regidio excluida mostrada pelo padrdo hachurado em cruz
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e Inferior: Retorna um ndmero minimo de pontos (um ponto para cada 10). Utilize esse tipo de
densidade se a forma do elemento ndo alterar muito nessa area ou se ndo for uma drea critica da
pega.

e Normal: Retorna o nimero padrdo de pontos (um ponto para cada 4 pixels) para esse tipo de
elemento.

e  Alto: Retorna um ndmero maximo de pontos (um ponto por pixel). Utilize esse tipo de densidade se a
forma do elemento alterar drasticamente nessa area ou se for considerada uma area critica da peca.

Em varredura: Define (nas unidades atuais) a distancia em varredura aplicada a dreas ndo combinadas em um
destino (por exemplo, um canto composto de duas bordas). O PC-DMIS Vision ndo retorna nenhum ponto das
areas em varredura sobre um destino e a exibi¢do indica a area ignorada. O PC-DMIS Vision tentara padronizar
o valor de Em varredura para uma configuragdo apropriada.

Selegdo de borda: O PC-DMIS Vision tenta localizar e utilizar o meio mais apropriado de detec¢do de uma
borda. Ele suporta estes métodos:

e Borda Dominante: Normalmente, ao utilizar a lampada inferior para iluminar a pega, é possivel obter
melhores resultados retornando-se a borda dominante (ou mais forte).

o Nominal mais préximo: Esse método detecta a borda qualificada mais proxima a borda nominal. Isso
fornece uma forma fécil de selecionar uma borda ndo dominante para medigao.

e Borda correspondente: Esse método detecta a borda cujo tamanho e localizagdo melhor corresponda
a do elemento requerido. Esse é o método de detecgdo de borda padrao. Consulte o tdpico
"Resolucdo de problemas do PC-DMIS Vision" para saber quais etapas podem ser realizadas para
acelerar esse tipo de selecdo de borda.

e Borda especificada: Esse método vai na diregao da varredura definida atualmente e obtém uma
borda especificada dentre as bordas detectadas cujo valor de for¢a exceda o limite de for¢a da borda.
A janela Exibicdo de graficos mostra a direcdo da varredura utilizando uma seta azul no destino. Essa
dire¢do pode ser invertida para selecionar bordas em uma ordem preferida.

Forga: Mostra o limite de for¢a da borda a ser utilizado durante a medi¢cdo do elemento. Ao procurar uma
borda, o software ignora bordas com uma "forca" atribuida abaixo desse limite. E possivel alterar o valor
predefinido para um novo valor no intervalo de 0 a 255. Quanto maior o nimero, mais forte a borda. Se o PC-
DMIIS Vision ndo retornar pontos suficientes em uma borda, tente reduzir esse valor. Se o Vision retornar
diversas bordas falsas detectadas, tente aumentar esse valor.

Polaridade da borda: Esse valor determina se a borda que esta sendo visualizada e descoberta vai de preto a
branco, branco a preto ou qualquer um deles. Esse valor podera ser especificado para os seguintes tipos de
borda: Borda dominante, Nominal mais proxima, Borda correspondente e Borda especificada.

Configurar a polaridade de borda permite que as bordas de uma polaridade especifica sejam excluidas dos
algoritmos, determinando a melhora da velocidade. Por exemplo, configurar a polaridade para [|]>[] ird
dispensar quaisquer bordas que ndo sejam preto a branco, como seria para a borda dominante.

Diregdo do destino de toque: Esse valor determina a dire¢do que o algoritmo ira usar quando estiver
determinando a polaridade. Por exemplo, se vocé se deparar com um destino em uma dire¢do e a borda for
de branco a preto ([ ]>[|]), na outra dire¢do, a mesma borda sera de preto a branco ([|]>[ ]). Esse valor estara
sempre disponivel para o tipo Borda especificada. Se a polaridade for configurada para algo diferente de
algum a algum [?]>[?], entdo também estard disponivel para: Borda dominante, Nominal mais préxima e
Borda correspondente.

Borda especificada #: Esse valor mostra qual borda deve ser utilizada para o método de detecgdo Borda
especificada recentemente discutido. E possivel especificar um valor de 1 a 10.

Sensilight: Determina se a maquina deve ou ndo executar um ajuste de iluminagao automatico antes da
medicdo, em uma tentativa de alcangar um melhor resultado. Se definido como NAO, o PC-DMIS definira a
iluminacdo de acordo com a porcentagem aprendida e o brilho ndo serd ajustado automaticamente.
Sensilight é uma abreviacdo de Iluminacgdo Sensivel.

No tempo de execugdo, se o SensiLight estiver LIGADO, sera realizada uma verificagdo rapida para garantir que
a iluminagdo ndo esteja muito escura ou muito clara. Se estiver, ela ird ajustar automaticamente a iluminagao
para torna-la sensivel — e oferecer ao operador a opg¢do de salvar esse novo ajuste de iluminagdo para que da
proxima vez o elemento seja medido — ela ird usar os novos ajustes ja aprimorados.
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lluminagao: Mostra os valores de iluminagao a ser utilizados para esse destino. Para alterar a iluminagdo de
um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de toque ou na guia Visualizagdo ao vivo da janela
Exibicdo de graficos e altere a iluminagdo na guia lluminagdo. Para obter informagGes sobre como fazer isso,

consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia lluminagdo".

Destino de toque automatico - Conjunto de parametros de filtro

W|OI0| 8B

|8 Automatic Hit Tan ~ || 1 Fiter ~|fsox ~|fs 1=~}
Id | Clean Fiter | Strength (C1... | Outlier Fiter | Distance Th... | St
EAT YES 2 YES 03 2
EAZ  N/A N/A N/A N/A N,
EA3  NO N/A NO N/A N,
EAd  N/A N/A N/A N/A N,
EAS  NO N/A NO N/A N,
EA6  N/A N/A N/A N/A N,
EA7  NO N/A NO N/A N.
4 L I

B[]

o]

Para alterar um valor, clique com o botdo direito do mouse no valor atual do destino desejado. Se um valor exibir

N/A, o pardmetro serd "ndo aplicavel" ao conjunto atual.

ID: Exibe um identificador exclusivo para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é utilizado na Dica para
ferramentas do destino na guia Visualizagao ao vivo da janela Exibi¢cdo de graficos.
Limpar filtro: Determina se deve remover ou ndo poeira e pequenas particulas de ruido da imagem antes da

deteccdo da borda.

Forga (Limpar filtro): Especifica o tamanho (em pixels) de um objeto, abaixo do qual é considerado como
sendo sujeira ou ruido.
Filtro de valores extremos: Determina se o filtro de valores extremos é ou ndo requerido para esse destino
Limite da Distancia (Filtro de valores extremos): Especifica a distdncia em pixels que um ponto pode estar
distante do nominal antes de descarta-lo.
Limite do desvio padrao (Filtro de valores extremos): O desvio padrdo de um ponto precisa estar longe dos

outros pontos para que seja considerado um valor extremo.
Parametros Alvo de Toque de Comparador Otico

Os seguintes parametros aparecem nos cabegalhos de coluna da lista de destino na guia Destinos de toque ao

medir elementos utilizando o método de medicdo Comparador Otico (consulte "Medicdo de elementos utilizando

uma sonda Vision" para obter os métodos de medicdo disponiveis):

Conjunto de parametros de borda

|xg‘-l:lptical Cu:umpalat:j | ¥ Edge

| (T3 | | V4| 1Rd

Id

| Plus Tolerance | Minus Tolerance | llumnination |

0

0,100

0100

53'|

Top Lamp...

o]

Para alterar um valor, clique com o botdo direito do mouse no valor atual do destino desejado. Se um valor exibir

N/A, o pardmetro sera "ndo aplicavel" ao conjunto atual.

ID: Exibe um identificador exclusivo para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é utilizado na Dica para
ferramentas do destino na guia Visualizagdo ao vivo da janela Exibigdo de graficos.
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Tolerancia positiva: Fornece a tolerdncia positiva com a qual o destino é comparado visualmente durante a
execugao.

Tolerancia negativa: Fornece a tolerancia negativa com a qual o destino é comparado visualmente durante a
execugao.

11.868,-2.619,-175.000
Exemplo de comparador dptico com bandas de tolerdncia positiva e negativa
lluminagdo: Mostra os valores de iluminagao a ser utilizados para esse destino. Para alterar a iluminagdo de
um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de toque ou na guia Visualizagdo ao vivo da janela
Exibicdo de graficos e altere a iluminagdo na guia lluminagdo. Para obter informagdes sobre como fazer isso,
consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia lluminagdo".

Conjunto de parametros de foco

Consulte o tépico "Conjunto de parametros de foco de destino de toque" para obter informagées.

Conjunto de parametros de foco de destino de toque

G d|w| 00

Ia_,“ﬁu_rtumatic Hit Targjl ¥ Focus jl'lﬂﬂjl-i jIEIE

Id

| Focus | Cortrol {(Focus) | Range {Fu...l Duration (Fo...

izl

EAT

YES FULL 5.000 10.000

*

1] | b

Para alterar um valor, clique com o botdo direito do mouse no valor atual do destino desejado. Se um valor exibir
N/A, o pardmetro sera "ndo aplicavel" ao conjunto atual. Os ajustes no conjunto de pardmetros de foco podem ser
feitos para os destinos de toque Automatico, Manual, Calibre e Comparagdo dptica.

ID:Exibe um identificador exclusivo para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é utilizado na Dica para
ferramentas do destino na guia Visualizagao ao vivo da janela Exibi¢cdo de graficos.
Foco: Determina se o destino requer ou ndo um foco de detecgdo pré-borda.
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Observagdo: ao usar a configuracdo CAD++, uma opcio AUTOMATICA além do padrio SIM/NAO somente
realizara o foco se a imagem indicando a sua necessidade aparecer.

Controle (Focal): Escolha AUTOMATICO ou COMPLETO. O modo AUTOMATICO ira usar as informacdes do foco
calibrado para configurar automaticamente os pardmetros de intervalo e duragdo. O modo COMPLETO ira
permitir que o usudrio configure manualmente o intervalo e a duragdo.

Intervalo (Focal): Exibe o intervalo da camera até a peca. Especifica a distancia (nas unidades atuais) pela qual
executar o foco. O uso desse valor faz com que a maquina procure na dire¢do Z pela melhor posig¢ao focal.
Duragao (Focal): Exibe o nimero de segundos a serem gastos na procura pela melhor posi¢do focal.
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Importante: Se os resultados da combinagdo de Intervalo e Duragao forem muito rdpidos ao tomar um
foco, uma mensagem de aviso sera sobreposta na Visualizagao ao vivo.

Localizar superficie (Focal): Exibe SIM ou NAO. Definir esta op¢io para SIM fard com que o PC-DMIS execute
uma segunda passagem, ligeiramente mais lenta para tentar melhorar a precisdo da posicao focal. A segunda
passagem é otimizada com base nos dados da imagem da primeira passagem e na abertura numérica das
lentes atuais. Isso é util ao medir uma superficie que varia em altura, exigindo uma grande faixa sobre a qual
focar.

Variagdo de superficie (Focal): Com a opgdo Localizar superficie definida para SIM, esse valor sera usado para
determinar a distancia que sera varrida inicialmente a uma rapida velocidade para localizar onde a pega se
encontra e em seguida o foco normal sera aplicado ao redor dessa area. Uma vez que a posic¢do focal é
encontrada, o PC-DMIS executara uma varredura rapida de foco nessa regido. Isso é (til para pegas onde a
variabilidade significa que a posicdo focal pode variar muito.

Assisténcia (Focal): Serd usada com sistemas com um laser ou com um dispositivo de grade projetada. Esses
dispositivos podem ser comutados para "LIGADQO" para ajuda-lo com o foco em certas superficies melhorando
o contraste. Defina essas opgdes para "GRADE" para habilitar essa funcionalidade.

Ajuste da iluminagao: Determina se a maquina deve ou nao executar um ajuste de iluminagdo automatico
antes do foco, em uma tentativa de alcancar um melhor resultado de foco. Se definido NAO, o PC-DMIS
definira a iluminacdo de acordo com a porcentagem aprendida e o brilho nio sera ajustado automaticamente.
Medigao no Centro: Se selecionado, fara a medigdo no centro do Campo De Visdo para o melhorar a precisdo.

Uso do menu de atalho
Na Visualizagao ao vivo, se clicar com o botdo direito do mouse no destino, aparece um menu de atalho. Esse

menu permite inserir e excluir segmentos ou destinos, redefinir destinos de toque, alterar a densidade do ponto,

testar a deteccdo de borda dos destinos atualmente selecionados e alterar os tipos de destino de toque.

Da mesma forma, clicar na guia Visualizagdo ao vivo, mas ndo em um destino, fornecera um menu para ajustar a

ampliagdo, capturar a tela ou abrir a caixa de didlogo Configuragdo da imagem ao vivo.

Consulte o tépico "Uso de menus de atalho" em "Uso da janela Exibicdo de graficos no PC-DMIS Vision" para obter

mais informagoes.

Controles de destinos de toque
Os controles exibidos na guia Destinos de toque na Caixa de ferramentas da sonda permitem editar, testar e

modificar os destinos e parametros usados para medir o elemento.
A barra de ferramentas fica no topo da guia:

|$ Putomatic Hit Tanj|_._.l'EdQE j |5E'=f=j |4 j ||:|j ||:|j

Itens adicionais aparecem na parte inferior da guia:

oz | B)ex| |

A tabela a seguir descreve a fungao desses controles:

Definir botao de destino Descri¢ao

|$ Butomatic Hit Targj | oy E A lista Tipo de destino permite que vocé escolha o tipo de destino ao criar novos

destinos. Os tipos disponiveis incluem:
o Destino de toque de comparador 6tico
e  Calibrar destino de toque
e Destino de toque manual
e Destino de toque automatico

f't‘-Dptical Comparstor Hit Targe
&E‘-Gage Hit Tanget
|38 Manual Hit Target
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J_{?Edge

% Filter

¥ Focus

& FSP Mixing

A lista Conjunto de parametros permite que vocé alterne entre os seguinte

conjuntos:
e Borda
e Filtro
e Foco

e  Mistura RGB
Eles sdo discutidos em "Conjuntos de parametros disponiveis".

o]

A lista Cobertura de elemento de destino permite criar rapidamente se¢Ges de
destino para medir somente um subconjunto de um elemento. Limitar a
cobertura podera diminuir o tempo de execugao do elemento. Por exemplo, um
elemento grande medido com alta ampliagdo podera necessitar de muitas
posigdes de cdmera para obter todos os pontos com borda. Selecionar “10%” de
cobertura ird medir apenas pontos com borda em certos locais em torno do
elemento — equivalendo a 10% do seu formato.

Observe no exemplo abaixo que o mesmo elemento coberto a 100 por cento é
alterado para ter muitos destinos que fornecem uma cobertura de 50 por cento.

25.500,5,477 42000

22,280,5.477 82 000

Perfil 2D - 100% de cobertura Perfil 2D - 50% de cobertura

A lista Configurar destinos ativos de cobertura de elemento de destino
determina o nimero de destinos a serem usados para exibir a porcentagem de
cobertura selecionada na lista Cobertura de elemento de destino. O valor
padrdo é quatro.

Por exemplo, uma cobertura de 50% em um arco, com um valor de 7 conjuntos
de destinos ativos selecionados na lista, resultaria em se¢des de destinos

semelhantes a:
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0.000,0.000,0.004

Exemplos de destinos ativos

A lista Cor do destino de toque especifica qual cor serd aplicada aos destinos de
toque do elemento. Isso permite diferenciar entre elementos ou garantir a
visibilidade sobre diferentes tipos de superficie.

A lista Cor nominal especifica que essa cor sera aplicada a linha nominal do
elemento. Isso permite diferenciar entre elementos ou garantir a visibilidade
sobre diferentes tipos de superficie.

O botdo Bloquear destinos de toque na pega protege o tamanho, a posi¢do ou a
rotacdo do destino.

] | @ @

O botaoCentralizar destino de toque centraliza o destino ou FOV. O que
realmente é movido depende do status do bot3do Bloquear destinos de toque na
pega.

Se selecionar primeiro o botdo Bloquear destinos de toque na pega e, em
seguida, selecionar o botdo Centralizar destinos de toque, o PC-DMIS Vision
movera o FOV atual para o destino. Esta disponivel apenas em maquinas de
Movimento DCC.

Se vocé desmarcar o botao Bloquear destinos de toque na pega e selecionar o
botdo Centralizar destinos de toque, o destino sera movido para o FOV atual.

O botdo Inserir novos destinos de toque insere uma nova area de destino. Vocé
podera entdo configurar pardmetros diferentes para essa area especifica do
elemento.

O botdo Excluir destinos de toque permitira excluir do elemento um destino
inserido anteriormente.

O botdo Redefinir destino de toque exclui do elemento todas as dreas de de
destino inseridas anteriormente, deixando o Unico destino padrao.

EININES

O botdo Testar destinos de toque testa a detecgdo automatica da Borda de
destino para os destinos atualmente selecionados. O PC-DMIS Vision exibe
quaisquer pontos detectados na guia Visualizagdo ao vivo da janela Exibicdo de

graficos.

Caixa de ferramentas da sonda: guia Localizador de elemento
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40.558,19.865,-175.000
kM easure thiz Circle

Caixa de ferramentas da sonda — guia Localizador de elemento
A guia Localizador do elemento permite prestar assisténcia ao operador através de instrugdes para o elemento

atual. A assisténcia é prestada ao fornecer um ou mais dos seguintes avisos durante a execugdo de elemento:

Um bitmap da Tela de captura, mostrando a localiza¢do do elemento.
Uma solicitagdo de dudio, oferecendo instru¢Bes audiveis por meio de um arquivo .wav pré-gravado.
Uma solicitacdo de Texto, oferecendo instrucdes por escrito.

Para fornecer informagao ao Localizador de elemento:

1.

Cligue com |_| o botdo préximo ao M botdo (alto-falante) para procurar o arquivo .wav para associar a
esse elemento automatico. O botdo do alto-falante deve ser selecionado para o arquivo de dudio ser
tocado.

Clique no botao alternar Arquivo bitmap do Localizador de elemento ﬂ para alternar a exibicdo do
bitmap associado.

Clique no |_| botdo préximo a (Captura do localizador de elemento BMP)@ para navegar para o arquivo
.bmp associado a esse elemento automatico. O botdo do bitmap deve ser selecionado para o bitmap ser
exibido na guia Localizador de elemento.

Em vez de procurar por uma imagem bitmap, clique com o botdo ﬂ para capturar uma imagem da
Visualizagdo atual ou Visualizagdo ao vivo do CAD (qualquer estd ativo). Esse arquivo sera indexado e
salvo no diretédrio de instalagdo do PC-DMIS. Por exemplo, um programa de pega nomeado Vision.prg
poderia render bitmaps nomeados Vision0.bmp, Visionl.bmp, Vision2.bmp, etc.

Digite uma mensagem para ser exibida como legenda na caixa de texto. Por exemplo, "Medir circulo 1"
serd exibida nessa guia com a subsequente execugao do elemento.

Caixa de ferramentas da sonda: guia Ampliagao
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Caixa de ferramentas da sonda - guia Amplia¢do
A guia Ampliagdo permite alterar a ampliagdo da camera do FOV atual. Ela também fornece uma maneira de
visualizar simultaneamente a Visualizagdo do CAD e a Visualizagdo ao vivo da janela Exibi¢do de graficos. Para
obter informagdes sobre o uso dessas guias na janela Exibicdo de graficos, consulte "Uso da janela Exibi¢ao de
graficos no PC-DMIS Vision".
Dois valores s3o exibidos para ampliagdo — Optica e Real.
Optica é o tamanho da ampliacdo na matriz CCD da cdmera. Isso ndo serd alterado quando a exibigdo da
visualizagdo ao vivo for redimensionada.
Real é o tamanho da ampliagdo na janela Visualizagdo ao vivo. Isso serd aumentado e diminuido a medida que
a janela Visualizagdo ao vivo ficar maior e menor.
Quando a guia Ampliagao da Caixa de ferramentas da sonda estiver aberta, a Visualizagdo ao vivo exibira:
FOV=: Esse valor de sobreposicdo exibe o tamanho do FOV nas unidades de medi¢do do programa de peca. Ele
aparece na tela apenas quando a guia Ampliagao esta selecionada na Caixa de ferramentas da sonda.
[0]=: Esse numero de sobreposicio reflete o nivel de ampliacdo atual (tamanho em pixels). A medida que o
zoom estiver mais perto da pega, esse numero diminui em tamanho. Quanto mais préximo o nimero ficar de
zero, mais a maquina se aproximara da ampliagdo maxima. Ele aparece na tela apenas quando a guia
Ampliag¢do estd selecionada na Caixa de ferramentas da sonda.

Visualizagdo simultanea da Visualizagao do CAD e da Visualizagdo ao vivo
e  Se vocé selecionar Visualizagao Cad, a guia Ampliagdo da Caixa de ferramentas da sonda contém uma

miniversdo da Visualizagdo ao vivo.
e Se vocé selecionar Visualizagao ao vivo, a guia Ampliagao da Caixa de ferramentas da sonda contém uma
mini-versdo da Visualiza¢ao do Cad.
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Exemplo da Visualizacdo ao vivo exibida na Caixa de ferramentas da sonda (esquerda) e da Visualizagcdo do
CAD exibida na janela Exibicdo de grdficos (direita)

Alteracdo da ampliacdo da imagem da pega
Em uma maquina com um Zoom DCC, estas sdo as diversas maneiras pelas quais é possivel alterar a ampliagdo da

imagem da peca:
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Utilize a guia Ampliagao:lsso pode ser feito movendo a barra de controle deslizante para cima ou para baixo
ou digitando um valor na caixa ao lado dp controle deslizante. Por padrdo, o software utiliza a menor
ampliagdo para obter o maior FOV.

Arraste as alavancas verdes do FOV:Utilize as alavancas do FOV na Visualizagdao do CAD para redimensionar o
retangulo. Segure qualquer canto da caixa verde e arraste o contorno para sua localizagdo desejada. Em um
estagio DCC, as caixas verdes nas bordas (ndo os cantos) permitem mover a localizagdo do FOV, nao alterar
seu tamanho.

Aplique Zoom na Visualizagdo ao vivo: Na Visualizagdo ao vivo , mantenha pressionados simultaneamente os
botdes esquerdo e direito do mouse. Arraste o cursor pela visualizagdo, criando um contorno de uma caixa.
Quando soltar os botdes do mouse, o campo de visualizagdo aparecera ampliado na localizagdo solicitada.
Utilize o menu Ampliagdo: Selecione itens de menu no submenu Operagdo | Ampliagdo ou....

...Use 0 menu de atalho na Visualiza¢do ao vivo: Também é possivel clicar com o botdo direito do mouse na
guia Visualizagdo ao vivo para acessar o submenu Ampliacao. (Certifique-se de que o cursor nao esteja sobre
o destino enquanto estiver clicando com o bot3o direito.)

SB Increase Fine Ale*
B Increase Coarse Chrl4-*
B Inerease Magimum  Chrl+alk+*

,G) Decrease Fine Alt+f
,@ Decrease Coarse Chrl+f
,9 Decrease Minimum — Ckel+AlE+H]

Use as teclas de atalho: Utilize essas teclas de atalho para alterar a ampliagao na Visualizagao do CAD ou na
Visualizagdo ao vivo:

Acdo de ampliagao Teclas de atalho
Aumento fino ALT + *
Aumento rudimentar CTRL + *
Aumento maximo CTRL+ALT + *
Diminuicdo fina ALT +/
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Diminuig¢do rudimentar CTRL+/

Diminuicdo minima CTRL+ALT +/

Os numeros exibidos ao lado dos cantos superior esquerdo e inferior direito da imagem na caixa Campo de
visualizagdo da Caixa de ferramentas da sonda indicam os valores das coordenadas X e Y para o FOV. O tamanho
da ampliagdo atual em pixels também é exibido.

Caixa de ferramentas da sonda: guia lluminagao

G| 3w O || =

=] il - 100
oy, |
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Caixa de ferramentas da sonda — guia lluminagdo
A guia lluminagao permite selecionar quais lampadas serdo acesas ou apagadas. Também indica a intensidade de

luz atual das lampadas alterando-se os valores de iluminagdo. O tipo e o nimero de lampadas exibidas depende da
maquina.
Uma Luz superior é uma lampada no eixo direcionada pelo caminho éptico. Ela pode fornecer melhor
visibilidade da borda e do elemento em algumas pegas do que outras fontes de luz que iluminam a partir de
cima porque a fonte de luz ndo é tdo difusa. Como brilha paralela a éptica, também é mais facil de ver dentro
dos furos.
Uma Luz inferior é uma lampada que brilha a partir da parte de baixo do estagio. Ela cria uma silhueta da peca
a ser visualizada.
Uma Luz em anéis é uma lampada de varios bulbos que ilumina a partir da parte de cima. Normalmente essa
lampada é composta de uma matriz de luzes LED dispostas em anéis ou circulos concéntricos. Normalmente é
possivel programar a luz em anéis para iluminar um segmento ou "fatia de torta" de bulbos a partir de uma
direcdo. E possivel controlar a direcdo e o angulo da iluminag3o, iluminando-se apenas um dos anéis de LEDs,
um segmento de um dos anéis ou bulbos individuais.
Essa guia também permite criar e armazenar esses valores de iluminagdo em conjuntos denominados Conjuntos
rapidos. Depois de criar um Conjunto rapido, é possivel recupera-lo rapida e facilmente para definir as lampadas
em uma maquina em um estado especifico (por exemplo, apenas luz inferior, apenas luz superior e assim por
diante). Os conjuntos rapidos podem ser recuperados a qualquer momento, selecionando-se o nome do conjunto
na lista Conjunto rapido.
E possivel salvar facilmente seus préprios Conjuntos rapidos, pressionando-se o bot3o Salvar, ou exclui-los,
clicando-se no botdo Excluir.

Importante: Para que as lampadas sejam mostradas na guia lluminagdo, certifique-se de ter selecionado e
configurado apropriadamente as lampadas na caixa de didlogo Configuragdo da interface da maquina na guia
lluminagdo. Consulte "Opc6es da maquina: Guia de lluminacdo".

E possivel executar os seguintes procedimentos utilizando essa guia lluminag&o:

77




PC-DMIS 2013 MR1 Vision Manual

e Selegdo de um conjunto rapido de iluminagdo pré-definido
e Salvamento de um conjunto rapido de iluminagdo

e  Exclusdo de um conjunto rapido de iluminagdo

e Alteracdo de valores de iluminagdo

e  Substituicao de calibragao da iluminagao

Uma observagdo sobre lampadas e Sondas de contato
Para padrdo, se vocé alternar de uma sonda do Vision para um sonda de contato, as lampadas permanecerao
ligadas. E possivel controlar esse comportamento padrdo usando a entrada de registro
I 1 luminationOffForContactProbe na se¢ao VisionParameters do Editor de configuragdes do PC-DMIS Settings.
Definir essa entrada para VERDADEIRO ird desligar as lampadas sempre que o programa alternar de uma sonda do
Vision para um sonda de contato. A iluminagdo sera restaurada quando for alternado de volta para o sonda do
Vision.
Seleg¢ao de um conjunto rapido de iluminagao pré-definido:
Para escolher um Conjunto rapido de iluminagdo pré-definido, selecione-o na lista Conjunto rapido.
e Se estiver executando no modo on-line, as lampadas do sistema serao alteradas para refletir o Conjunto
rapido selecionado.
e Seailuminagao for alterada apds a selegdo de um Conjunto rapido, a lista Conjunto rapido mostrara um
“*’ ao lado do nome do Conjunto rapido

Salvamento de um conjunto rapido de iluminagao
Para criar um novo conjunto rapido de iluminacdo:

1. Clique no botdo Salvar conjunto rapido de iluminagao . O software exibe uma caixa de entrada Salvar
conjunto rapido de iluminagao:

save Illumination Quick Set x|

|Ecﬂh:\m Light Ory

0k | Cancel |

Caixa de entrada Salvar conjunto rdpido de iluminagdo
2. Digite um nome para o Conjunto rapido de iluminagdo. O nome inteiro deve caber na caixa.

3. Clique no botdo OK e um novo conjunto é criado e automaticamente selecionado na pagina lluminagao.

Exclusao de um conjunto rapido de iluminagao
Para excluir um conjunto de iluminagéo:

1. Clique no bot50|E Excluir conjunto rapido de iluminagdo. O software exibe uma mensagem
perguntando se vocé realmente deseja excluir o conjunto de iluminagao.
2. Clique em Sim. O software exclui o Conjunto rapido de iluminagdo permanentemente do sistema.

Alteragao de valores de iluminagao
A qualgquer momento, apenas uma das lampadas pode ter suas configuracdes alteradas. Ela é referida como a

lampada "ativa" e é aquela que ndo se encontra em um estado "Apagado".
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Guia lluminagdo mostrando a Idmpada ativa (luz inferior)
No exemplo acima, a luz inferior (canto inferior esquerdo) estd ativa e a luz superior e a luz em anéis estdo
"DESLIGADAS".

Alterac¢ao dos valores da lampada ativa:

5

1. Clique na caixa de ferramentas proxima a lampada necessdria ou clique no circulo de intensidade dentro
da lampada. Se clicar no bulbo propriamente dito (sem incluir o circulo de intensidade), a lampada sera
selecionada e o estado do bulbo também sera ativado/desativado.

2. Mova a barra slider ou digite um valor de porcentagem na caixa %. Apenas a lampada ativa sera afetada.

3. Ajuste o Angulo da lampada I == para alterar fisicamente o angulo das lampadas que suportam essa
capacidade.

4. Altere a Cor da lampada Ilil]' selecionando a cor de LED das lampadas que suportam LEDs de varias
cores.

Aviso: Usudrios novos poderdo estar propensos a "iluminar em demasia". lluminagdo excessiva podera causar
erros de refracdo na tentativa de localizar a borda verdadeira. Geralmente é mais seguro errar no lado de "menos

luz".
Valores de iluminagao da luz em anéis
O processo para edicdo dos valores da lluminagdo da luz em anéis é mais complicado que o de uma luz Superior ou
Inferior. Sdo fornecidos controles adicionais para luzes em anéis.
Alteragio da intensidade da luz em anéis — E possivel alterar a intensidade de qualquer ldmpada
selecionando-se os Anéis, Setores, Bulbos necessarios ou a lampada em anéis inteira dependendo dos "Modos

de controle da luz em anéis". O movimento da barra slider ou a digitacao de um valor percentual na caixa %
alterara a intensidade dos segmentos ativos.
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Controles absolutos e relativos — Para ldmpadas em anéis, também é possivel escolher se um aumento ou
diminuicdo da intensidade do bulbo deve manter suas diferencas relativas (RELATIVO) ou definir todos eles
para o mesmo valor (ABSOLUTO).

i
e Com o botdo Absoluto I * selecionado, todos os LEDs ativos tém a mesma intensidade especificada.

|

e Com o botdo Relativo iselecionado, todos os LEDs ativos mantém suas diferencgas relativas, mas
todos aumentam ou diminuem em uma quantidade especificada. Por exemplo, se o anel externo
tiver intensidade igual a 30%, o anel do meio 40% e o anel interno 50%, deslizar o slider acima em
10% move-os para 40%, 50% e 60%, respectivamente.

Acender ou apagar um LED — Uma lampada pode ser facilmente acesa ou apagada clicando-se no grafico de
LEDs especifico na guia (embora ndo dentro do circulo de intensidade). Uma cruz vermelha sobre um bulbo
indica que a luz estd apagada. Um bulbo realgado e sombreado indica que a luz estd acesa. O nimero de LEDs
afetados em uma lampada em anéis depende do "Modo de controle" atual.

Ativando a Sobreposi¢ao de visualizagcdo de imagem ao vivo i— Se estiver utilizando luzes em anéis, podera
colocar uma sobreposicdo grafica da lampada para que apareca na guia Visualizagao ao vivo da janela Exibi¢cdo
de gréficos. Essa sobreposi¢cdo permite definir valores de iluminacdo e ligar e desligar lampadas diretamente
clicando nos controles na sobreposicdo na janela de Exibicdo de graficos. Também é possivel controlar a
exibicdo dessa sobreposi¢do usando o icone Lampada em anel na guia Visualizagdo ao vivo.

Cligue no botdo Aplicar para realmente alterar os valores de iluminagao.

Modos de controle da luz em anéis
As luzes em anéis podem ser controladas em até quatro formas, para configurar o estado necessario da lampada o

mais rapido possivel.

Alterar lampada @

Clicar no botdo Alterar lampada permitira tratar uma Ldmpada em anéis como um unico bulbo. Isso permite
definir rapidamente todos os LEDs separados como Acesos ou Apagados. Também é possivel alterar a intensidade

de TODOS os LEDs para um valor especifico. No exemplo a seguir, um dos LEDs foi clicado e todos eles foram
apagados.
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Clicar no botdo Alterar anel permitird tratar uma lampada em anéis como uma série de anéis. Isso permite definir
rapidamente todos os LEDs em um ou mais anéis como Acesos ou Apagados. Também é possivel alterar a
intensidade de um ou mais anéis para um valor especifico. Para selecionar mais de um anel, clique no primeiro
anel e, em seguida, mantenha o botdo CTRL pressionado enquanto seleciona anéis adicionais. Selecionar um anel
diferente sem manter CTRL pressionado desmarcara o anel selecionado anteriormente.

No exemplo a seguir, o anel externo esta selecionado (mostrado como circulo de intensidade verde) e os dois
outros anéis ndo estdo.

(@

)
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Observagao: Clicar em um LED (em qualquer lugar, exceto no circulo de intensidade) fara com que esse LED, e os
demais nesse anel, fique Apagado (conforme mostrado na figura a direita acima, depois que o LED superior for
clicado).

Alterar setor !

Clicar no botdo Alterar setor permitira tratar uma lampada em anéis como uma série de setores. Isso permite
definir rapidamente todos os LEDs em um ou mais setores como Acesos ou Apagados. Também é possivel alterar a
intensidade de um ou mais setores para um valor especifico. No exemplo a seguir, a intensidade ndo pode ser
definida por setor nessa lampada, portanto os circulos de intensidade estdo sombreados. Entretanto, é possivel
definir o estado do bulbo para todos os LEDs em um setor (conforme mostrado na figura a direita, depois que o
LED superior for clicado)

=
(l?%\)(lq 3

WA
Alterar bulbo @

Clicar no botdo Alterar bulbo permitira tratar uma lampada em anéis como uma série de LEDs separados. Isso
permite definir um ou mais dos LEDs como Acesos ou Apagados. Também é possivel alterar a intensidade de um
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ou mais dos LEDs para um valor especifico. Novamente, no exemplo a seguir, essa ldmpada ndo pode dar conta de
alterar a intensidade que ndo seja por bulbo, portanto os anéis de intensidade estdo esmaecidos. Entretanto, é
possivel acender/apagar o bulbo de um LED especiﬁco clicando nele.

ENED

(’4

|0bserva;ao: A disponibilidade dessas opg¢des depende do que o hardware suporta.

Posicionamento de segmentos de luz em anéis
Além dos quatro modos de controle, existem outros quatro botdes associados para luzes em anéis que permitem

rapidamente "reorientar" a lampada em relagdo a pega.
Clicar no botdo Para cima permite que as posicdes do bulbo sejam deslocadas para fora, conforme visto abaixo.

¢ :)) ((e )

Clicar no botdo Para baixo permite que as posi¢Ges do bulbo sejam deslocadas para dentro, conforme visto abaixo

)

)
) ()

)
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Clicar no botdo Esquerda permite que as posi¢des do bulbo sejam deslocadas no sentido anti-horario, conforme

NE!

visto abaixo

)
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Clicar no botdo Direita permite que as posi¢des do bulbo sejam deslocadas no sentido horario, conforme visto
abaixo

Substituicdo de calibragao da iluminagao

O botdo Substituicao de calibragao da iluminagao g é utilizado para desligar temporariamente a Calibragdo da
iluminagao. Isso pode ser utilizado para elementos em que é dificil obter intensidade suficiente e deseja forgar a

intensidade da maquina para o maximo.

Quando a guia lluminagao estiver ativa, a Visualizagdo ao vivo ird mostrar o valor da intensidade (entre 0 e 255)

para o pixel para que estiver sendo apontado pelo cursor do mouse.

Caixa de ferramentas da sonda: guia Foco
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Caixa de ferramentas da sonda — guia Foco

A guia Foco permite executar um foco imediato na pega dentro da regido retangular definida na janela Exibicdo de
graficos. O software ndo gera nenhum comando de programa de peca utilizando essa opc¢ao.

Para executar o foco, utilize a guia Visualizagao ao vivo na janela para mover ou redimensionar o destino
retangular sobre a parte desejada da peca e selecione um dos bot&es de Foco. A maquina foca na drea
especificada do destino, exibe a melhor posi¢cdo do foco como uma sobreposicdo na guia Visualizagdo ao vivo e
exibe a curva do foco em um grafico.

Se a passagem dupla for selecionada, a passagem inicial ndo é mostrada primeiro no gréafico, e somente a segunda
passagem é mostrada.

Importante: Para obter a melhor precisdo e capacidade de repeti¢do do foco, o foco deve ser executado na maior
amplificagdo disponivel.

Observagao: Parametros especificos de foco do elemento sao definidos na guia Destinos de toque, selecionando-
se o conjunto Parametros do foco. Consulte " Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".
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Avisos serdo exibidos na Visualizagdo ao vivo para indicar o éxito do foco e dar um feedback. Se o prefixo de um
aviso for fornecido, o valor do foco tera sido calculado, mas a precisdo pode ser aprimorada considerando-se o
texto do aviso. O texto indica se a velocidade esta muito rapida, se o retangulo do foco é muito pequeno ou se a

ampliagdo ndo é muito alta.

Se um prefixo de erro for fornecido, o calculo do foco falhou e retornou a posigdo focal anterior.

Parametros de foco
Para uma maquina que suporta movimento DCC, os seguintes parametros aparecem nos cabegalhos de coluna da

guia Foco ao efetuar foco em uma peca:

Controle (Focal): O controle AUTOMATICO ird executar uma operagdo de foco baseada nos valores
determinados anteriormente coletados durante a calibracdo de foco do procedimento "Calibragdo éptica". O
PC-DMIS ird configurar automaticamente o intervalo e a velocidade ideal para a sua maquina Vision. Controle
TOTAL permite configurar manualmente os valores de intervalo e de duragao.

Movimento (Focal): Em sistemas com configuragdo rotatéria, o movimento usado para executar uma
operacdo de foco pode ser linear, utilizando os eixos XYZ ou um movimento rotatdério. Se um tipo de
movimento rotatdrio é selecionado, os valores de varidncia de superficie e de intervalo serdo para o foco
rotatdrio, e em décimos de graus. Os valores de variancia de superficie e de intervalo padrado para foco
rotatdrio e linear sdo salvos separadamente.

Intervalo (Focal): Indica um intervalo focal (nas unidades atuais) dentro do qual o foco automatico serd
executado. A procura pela melhor posi¢do focal dentro desse intervalo ocorre (normalmente) no eixo Z. Os
valores de intervalo disponiveis variam com base nos parametros especificos de cada sistema. E possivel editar
esse parametro clicando duas vezes e inserindo um valor diferente.

Duragdo (Focal): Exibe o nimero de segundos a serem gastos na procura pela melhor posicao focal para os
focos automatico e manual. E possivel editar esse pardmetro clicando duas vezes e inserindo um valor
diferente.

Observagao: Como regra geral, defina a duragdo como pelo menos duas vezes o tempo do intervalo.

Localizar superficie (Focal): Exibe SIM ou NAO. Definir esta opcio para SIM fard com que o PC-DMIS execute
uma segunda passagem, ligeiramente mais lenta para tentar melhorar a precisdo da posicao focal. A segunda
passagem é otimizada com base nos dados da imagem da primeira passagem e na abertura numérica das
lentes atuais. Isso é util ao medir uma superficie que varia em altura, exigindo uma grande faixa sobre a qual
focar.

Variagao de superficie (Focal): Com a op¢do Localizar superficie definida para SIM, esse valor sera usado para
determinar a distancia que sera varrida inicialmente a uma rapida velocidade para localizar onde a pega se
encontra e em seguida o foco normal sera aplicado ao redor dessa area. Quando a posi¢do focal é encontrada,
o PC-DMIS executa uma varredura rapida de foco nessa regido. Isso é util para pegas onde a variabilidade
significa que a posigao focal pode variar muito.

Assisténcia (Focal): Sera usada com sistemas com um laser ou com um dispositivo de grade projetada. Esses
dispositivos podem ser comutados para "LIGADQO" para ajuda-lo com o foco em certas superficies melhorando
o contraste. Defina essas opgGes para "GRADE" para habilitar essa funcionalidade.

SensiLight (Focal): Determina se a maquina deve ou ndo executar um ajuste de iluminagdo automatico antes
do foco, em uma tentativa de alcangar um melhor resultado de foco. Se definido como NAO, o PC-DMIS
definira a iluminagdo de acordo com a porcentagem aprendida e o brilho ndo sera ajustado automaticamente.
SensiLight é uma abreviacdo de Iluminacgdo Sensivel.

Grafico do foco

84



Uso da Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision

- -,

O foco automatico desenhara o grafico dos resultados do foco mostrando a classificagdo do foco (Y) no decorrer do
tempo (X). Um foco mais penetrante terd uma classificacdo de foco mais alta.
O foco automético devem resultar em uma curva arredondada (um "U" invertido). Utilize a opgdo Foco manual
quando nao tiver DCC para orientar automaticamente o eixo Z. Se o grafico mostrar um rapido aumento na
classificacdo do foco, tente reduzir a velocidade do movimento. Além disso, é necessario assegurar que o intervalo
do curso seja suficiente para ver a base da curva nos dois lados.
Se o grafico ndo estiver suavizado, assegure que a iluminagao seja suficiente para que a textura da superficie fique
evidente.
Foco automatico em uma maquina manual:
1. Localize a grosso modo a posi¢ao do foco e, em seguida, mova para fora do foco.
2. Cligue no botdo Foco automatico para iniciar o grafico e registrar a classificagdo do foco.
3. Move pela posi¢do do foco movendo um unico eixo (normalmente Z).
4. Continue movendo o eixo Z até ter movido pela posi¢do do foco e o grafico serda uma forma em U
invertida, gradual e bem proporcionada.
5. Quando o tempo especificado é atingido, a posi¢dao do foco detectada é exibida na visualizagdo
Imagem ao vivo.
6. Uma mensagem é exibida para aceitar o foco ou tentar novamente.
7. Clique no botdo Redefinir grafico do foco para limpar os dados do grafico e iniciar esse processo
novamente se houver um problema.

Observagao: Com o foco em uma maquina manual, é preciso mover o estdgio Zem uma velocidade lenta e estdvel.
Serd dado um aviso se o movimento for muito rapido ou se a distancia movida for muito longa ou muito curta.

Em algumas maquinas, vocé podera obter um melhor resultado de foco especificando uma duragdo maior e
movendo para frente e para tras através da posicao do foco 3 ou 4 vezes para obter uma série de formatos em U
no grafico.

Botodes de foco
O PC-DMIIS Vision fornece diversas ferramentas para ajudar a focar o hardware 6ptico:

fconede |Descricdo
foco
@ O botdo Bloquear foco na pega protege a posi¢cdo ou a rotagao do
- destino na peca. Vocé ainda pode alterar o tamanho do destino do
foco.
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O botdoCentralizar destino centraliza o destino ou FOV. O que é
realmente movido depende do status do botdo Bloquear destino
na pega.

Se vocé clicar em Centralizar destino com o botdo Bloquear
destino na pega ja selecionado, o PC-DMIS Vision movera o FOV
atual para o destino. Estda disponivel apenas em maquinas de
Movimento DCC.

Se vocé clicar em Centralizar destino com o bot3o Bloquear
destino na pega desmarcado, o destino serd movido para o FOV
atual.

O botdo Redefinir grafico do foco limpara todos os dados no
grafico do foco.

7
k1

O botdo Foco automatico na realidade executa o foco utilizando os
parametros definidos, movendo o estagio DCC e, em seguida,
retornando a posi¢do do foco. Em uma maquina manual, o
operador move a maquina manualmente durante o tempo
especificado. Quando o tempo acaba, o usuario pode aceitar o

resultado do foco ou tentar novamente.

Caixa de ferramentas da sonda: guia Calibre
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Caixa de ferramentas da sonda — guia Calibre

A guia Calibre fornece diversas ferramentas denominadas "calibres" que permitem fazer comparagdes dpticas
rapidas nos elementos que estdo sendo medidos sem a necessidade de criar um programa de pega. Os calibres
podem ser usados caso as bordas ndo possam ser definidas ou seja dificil determina-las automaticamente.

Para obter exemplos passo a passo de como trabalhar com cada tipo de calibre, consulte "Uso de Calibres Vision".
O calibre fornece informag¢des nominais que podem ser digitadas em caixas de dialogo para criar o elemento
nominal desejado. Também é possivel capturar as informagdes para a area de transferéncia ou um arquivo BMP

para cola-las em um relatério.

As vezes chamados de "calibres de m3o", essas ferramentas sdo formas geométricas que aparecem na tela. E
possivel manipular essas formas pela rotagado, redimensionamento e posicionamento das mesmas na pega como
mouse para descobrir informagGes nominais sobre um elemento especifico, tais como posicdo, diametro, angulo e

assim por diante.
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== Crozs Hair j

¢ <& Cross Hair
@ Circle Gage
[*] Rectangle Gage
L_ Frotractor Gage
@ Fadiuz Chart Gage
# (Grid Chart Gage
Calibres disponiveis
N3o existe um processamento de imagem automatico associado a esses calibres; eles sdo simplesmente
ferramentas ajustadas visualmente para ajustar um elemento na imagem.

Rotac¢ao, Dimensionamento ou Movimento de Calibres

Pode-se rotacionar, dimensionar ou mover facilmente o calibre na representacgdo gréfica da peca. Depois de
posicionar corretamente o calibre sobre um elemento e dimensiona-lo para ajustar a forma do elemento, o

software atualizara dinamicamente as informacgdes no calibre na Caixa de ferramentas da sonda bem como a
sobreposi¢do na guia Visualiza¢do ao vivo. Ajuste as informagdes nominais no didlogo para que correspondam aos
valores tedricos do elemento.
Rotacionar um calibre — Posicione o mouse sobre o ponto verde (alguns calibres ndo tém um ponto verde e
ndo podem ser rotacionados). O cursor do mouse é alterado para uma seta arredondada. Simplesmente clique
e arraste para executar uma rotacao 2D da pega na dire¢ao esquerda ou direita.

Amostra de calibre retangular sendo rotacionado
Dimensionamento de calibres lateralmente: Posicione o0 mouse sobre um ponto vermelho até que o cursor
do mouse seja alterado para um seta de dois sentidos. Clique e arraste o calibre para dimensionar
lateralmente o calibre para que fiqgue maior ou menor.

Amostra de calibre circular sendo dimensionado
Observagdo: O calibre Grafico de raio e o calibre Grafico de grade ndo tém um ponto vermelho. Para dimensionar
esses calibres, simplesmente selecione uma peca do calibre e arraste-a.
Movimento de calibres: Posicione o mouse sobre o reticulo vermelho no meio do calibre até que o cursor do
mouse seja alterado para uma seta de quatro sentidos. Clique e arraste o mouse para mover o calibre para um
novo local. Também é possivel simplesmente clicar em qualquer lugar na pega e o PC-DMIS Vision movera o
calibre para onde clicou.

Amostra de calibre circular sendo movido
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Tipos de calibre e parametros de calibre suportados
O PC-DMIS Vision suporta diversos tipos de calibre. Selecione um tipo de calibre na lista Tipo de calibre. O PC-

DMIS Vision coloca parametros para o calibre dentro da Caixa de ferramentas da sonda. Clique duas vezes nesses

campos para edita-los se precisar de um calibre com dimensdes especificas.

Observagao: A selegdo e edigao de calibres é estritamente visual; o software ndo insere nenhum comando no
programa de pega.

A tabela a seguir descreve cada tipo de calibre e entdo lista os parametros utilizados por esse calibre:

icone

Descri¢ao

Parametros disponiveis

+

Calibre de reticulo.
Utilize para localizar um
ponto.

Angulo: O dngulo pelo qual vocé gira o calibre. Tipo de exibigdo: E o
reticulo desenhado em linhas sélidas, tracejadas ou pontilhadas.
Mira da pistola: Desenha um circulo em torno do reticulo para ajudar
a localizar. Tolerancia: Permite que linhas de tolerancia sejam
desenhadas no reticulo a uma distancia especificada.

Calibre de circulo. Utilize
para localizar o didametro
e o centro de um circulo.

Didametro: Diametro do calibre do circulo

Calibre de retangulo.
Utilize para localizar a
altura, largura e centro
de um retangulo.

Angulo: O angulo pelo qual vocé gira o calibre. Largura: Determina a
largura do calibre do retangulo. Altura: Determina a altura do calibre
do retangulo.

Calibre de transferidor.
Utilize para localizar
angulos.

Angulo incluso: Determina o dngulo entre as duas linhas que
compdem o calibre.

Calibre de grafico do
raio. Utilize para localizar
a alteracgdo relativa no
didmetro entre circulos
concéntricos e o centro.

Espacgador: Define a alteragao relativa no diametro entre circulos.

Calibre de grafico da
grade. Utilize para
localizar a distancia
relativa entre linhas
horizontais e verticais.

Grade: Define a alteracgdo relativa na distancia de uma posicdo da
grade até outra.

Observagao: Todos os tipos de calibre usam os valores XYZ para determinar o centro do calibre em relagdo ao
centro do Campo de visao.

Botdes de calibre
Os seguintes botdes de Calibre estdo disponiveis ao utilizar calibres para fazer comparagdes dpticas.

Botao de
calibre

Descrigao

=1

O botdo Bloquear calibre na pega protege o posi¢do do calibre na
representacdo grafica da peca. Até que clique novamente nesse
botdo, vocé ndo podera mover ou editar o calibre. Entretanto,
ainda é possivel modificar o tamanho e a rotagdo.

na peca.

O botdo Centralizar calibre centraliza o destino ou FOV. O que
realmente é movido depende do status do botdo Bloquear calibre

Se vocé clicar em Centralizar calibre com o botdo Bloquear calibre
na pega ja selecionado, o PC-DMIS Vision moverd o FOV atual para
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o destino. Estd disponivel apenas em mdaquinas de Movimento
DCC.

Se vocé clicar em Centralizar calibre com o bot&do Bloquear calibre
na peca desmarcado, o destino sera movido para o FOV atual.

O botdo Apagar leituras DXYZ redefine o valor DXYZ da janela
Leitura da sonda para a posi¢do do calibre atual. Isso permite
medir distancias usando calibres: posicione o calibre em um
elemento, clique nesse botdo para apagar as leituras, mova o
calibre para outro elemento e, em seguida, examine os valores
DXYZ na janela Leitura da sonda. Essa é a distancia entre os dois
elementos. Consulte "Uso da janela Leitura da sonda com sondas
Vision".

Caixa de ferramentas da sonda: Guia de diagnodsticos de visao.
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Caixa de ferramentas da sonda - Guia de diagndsticos.
A guia Diagnésticos Vision fornece um método para diagnosticar problemas onde a detec¢do de borda falhou.

Diagndsticos simplesmente coletam imagens bitmap e parametros do elemento atual que possam ser exportados

do PC-DMIIS para serem enviados ao pessoal de suporte.

Para usar a guia diagnosticos:

1.

Cliqgue no botdo Alternar diagnésticosﬂ para que o botdo fique pressionado de forma a permitir a coleta
de imagens de bitmap durante a execugdo de detec¢do de borda para o elemento associado.

Execute o elemento clicando Testar ou durante a execugao normal do programa de peca. As imagens
bitmap sdo coletadas da Visualiza¢do ao vivo para cada elemento destino.

2 I 43
Se o elemento tiver varios destinos, clique nas setas para cima e para baixo @ para

rever as imagens que foram capturadas.

)

Selecione o botdo Exibir sobreposigﬁesl_l para incluir as informacdes de sobreposicdo para cada imagem
bitmap. Se essa opgao foi selecionada, as imagens serdo criadas com e sem as informacgdes de
sobreposigao.

Clique no botdo Exportar diagndsticos do elementoi’l para criar imagens bitmap e um arquivo de texto
descritivo no diretdrio de instalagdo raiz do PC-DMIS. As imagens bitmap serdo nomeadas usando a
seguinte convencgdo de nomenclatura: <nome do programa de peca>_<ID do elemento>_<numero da
imagem>_do _<numero total de imagens do elemento>_<O ou sem O>.bmp. Por exemplo:
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Vision1_CIR5_1_of 3_0.BMP. Arquivos com um "O" no final do nome do arquivo inclui informagdes de
sobreposigao. O arquivo texto serd exportado como: <nome do programa de pegca>_<ID do elemento>.txt.
Por exemplo: Vision1_CIR5_F.TXT.
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Usando calibres Vision
A funcionalidade de calibre do PC-DMIS Vision fornece um método simples para comparar a geometria da peca
atual com um calibre. Por exemplo, sobrepor um calibre (cujo didmetro seja definido para exatamente 1.0mm) a

um orificio de pega real para comparar seu tamanho.
Funcionalidade consideravel estda disponivel com os calibres. Esse capitulo fornece um exemplo de uso de cada
tipo de calibre. Para informacdes detalhadas sobre os botdes e opgbes disponiveis, consulte "Caixa de
ferramentas: guia Calibre".
Os seis calibres sdo:

+ Calibre de reticulo

@ Calibre do circulo

Calibre do retangulo

L-Calibre do protrator

@ Calibre do grafico do raio

#Calibre do grafico da grade

:’g O calibre selecionado pode ser centralizado dentro do FOV a qualquer momento pressionando Centralizar

+
caIibreJ na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda.
Para cada exemplo de calibre, a pega HexagonDemoPart.igs é usada. Consulte "Importar a peca de demonstragao

Vision".

Uso de Leitura da sonda com medidores

Entender a funcionalidade basica da Leitura da sonda é essencial para uso com calibres, uma vez que os resultados
da medigdo sdo exibidos na Leitura da sonda.

Vocé pode abrir a Leitura da sonda fazendo um dos seguintes:

e  Pressione CTRL + W.
e A partir da guia Posicionar sonda da caixa de dialogo Caixa de ferramentas da sonda, selecione Leituras

da sonda. E
e Selecione o item de menu Visualizar | Outras janelas | Leituras da sonda.
Entendendo a janela de leitura da sonda
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XYZ é o local do centro do FOV em relagdo a origem do
alinhamento atual.

VX, VY e VZ s3o o local do calibre para a origem do
alinhamento atual. Se o calibre for centralizado dentro
do FOV, entdo os valores de XYZ e VX, VY, VZ serdo os
mesmos. Use o botdo esquerdo do mouse para arrastar
de maneira independente o calibre para a posi¢ao
necessaria.

DX, DY e DZ s3o usados com calibres para exibir
distancias relativas. Esses valores sdo independentes da
origem do alinhamento atual e podem ser zerados de
maneira independente usando o botdo Zerar leituras

oxvz. 1

Para os exemplos de calibre fornecidos neste capitulo, modifique a Leitura da sonda como segue:
1. Cliqgue com o botdo direito na janela Leitura da sonda e clique em Configuragao no menu pop-up.
2. Marque as seguintes opgdes:

¥ Posicdo da sonda
¥/ Mostrar posi¢do na tela da sonda ativo
¥/ Distancia do destino

3. Pressione OK para salvar e sair.

Calibre de reticulo

O calibre de reticulo podera ser usado para determinar a localizagdo de Xe Y
: assim como o angulo do fio de reticulo, conforme lido a partir da guia Calibrar
"""""" REeieie da Caixa de ferramentas da sonda ou do canto da Visualizagao ao vivo.

Consulte o tépico "Rotacdo, dimensionamento ou movimento de Calibres" para obter informagdes sobre como
controlar o calibre de reticulo.
Exemplo de Calibre de reticulo

Para medir a largura de uma pega:
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1. Certifique-se de que a pega esteja fisicamente ajustada na maquina de inspeg¢do. Consulte "Criacdo de um
Alinhamento".

2. Abraajanela Leitura da Sonda (CTRL + W).
A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliacdo e a iluminagdo conforme necessario.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
iluminagao".

4. Selecione a opgdo Fio de reticulo a partir da lista suspensa da guia Calibre da Caixa de ferramentas da
sonda.

5. Mova a mdaquina sobre o canto esquerdo da pega. Quando a maquina estiver proxima é possivel

opcionalmente arrastar o Fio de reticulo para o canto exato usando o mouse.

6. Clique no botaoJ Apagar Leituras DXYZ na guia Calibre. Isso apaga os valores DX, DT e DZ.
7. Mova a maquina sobre o canto direito da pega. Novamente, arraste o Fio de reticulo exatamente para o
canto exato usando o mouse

Leia o valor X a partir do valor DX da Leitura da sonda.

Calibre do circulo

O calibre do circulo pode ser usado para determinar o Centro do circulo (X e
Y) assim como o Didmetro, conforme lido a partir da guia Calibre da Caixa de
ferramentas da sonda ou do canto da Visualizagao ao vivo.

Consulte o tépico "Rotagdo, dimensionamento ou movimento de calibres" para obter informagdes sobre como
controlar o calibre do circulo.
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Exemplos de Calibre do circulo

Para medir a localizagdo de um furo de 2 mm a partir de um outro furo de 2 mm:

9.

Certifique-se de que a peca esteja fisicamente ajustada na maquina de inspecdo. Consulte "Criagdo de um
Alinhamento".

Abra a janela Leitura da Sonda (CTRL + W).

A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliacdo e a iluminagdo conforme necessario.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
iluminagao".

Selecione a opgao Calibre do circulo a partir da lista suspensa do Calibre da Caixa de ferramentas da
sonda.

A partir da guia Calibrar, clique duas vezes no campo Diametro e digite o diametro nominal de 2,000.
Mova a maquina para que o primeiro furo esteja dentro do CDV. Quando a maquina estiver proxima é
possivel opcionalmente arrastar o Calibre do circulo exatamente para o centro usando o mouse.

Clique no botéoﬂ Apagar Leituras DXYZ na guia Calibre. Isso apaga os valores DX, DT e DZ.

Mova a maquina para que osegundo furo esteja dentro do CDV. Novamente, arraste o Calibre do circulo
exatamente para o centro usando o mouse.

Leia os valores X e Y a partir da Leitura da sonda DX e dos valores DY.

Para medir o diametro de um furo:

1.

Ajuste a ampliagdo para que o circulo esteja tdo grande quanto possivel dentro do CDV. Consulte
"Alteracdo da ampliagdo da imagem da pega ". Observe que o tamanho do calibre muda com a ampliagao.
Mova e ajuste o tamanho do Calibre do circulo para que se sobreponha exatamente o circulo real na
Visualiza¢do ao vivo.

Leia o valor do Diametro, conforme exibido no canto da Visualizagdo ao vivo. Esse valor também esta
localizado na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda.

Calibre do retangulo

O Calibre do retangulo poderd ser usado para determinar o Centro do

retangulo (X e Y) assim como a Altura, Largura e Angulo do retangulo
conforme lido a partir da guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda ou
do canto da Visualizagdo ao vivo.

Consulte o tépico "Rotagdo, dimensionamento ou movimento de calibres" para obter informagdes sobre como

controlar o calibre de reticulo.

Exemplo de calibre de retangulo

Para medir o tamanho e a localizagdo de um retangulo a partir do centro de um furo circular padrdo:
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1. Certifique-se de que a peca esteja fisicamente ajustada na maquina de inspeg¢do. Consulte "Criagdo de um
Alinhamento".

2. Abraajanela Leitura da Sonda (CTRL + W).

3. A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliagao e a iluminag¢do conforme necessario.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
iluminacgao".

4. Selecione a opg¢do Calibre do circulo a partir da lista suspensa do Calibre da Caixa de ferramentas da
sonda.

5. A partir da guia Calibre, clique duas vezes no campo Diametro e digite o didametro nominal de 8.000.

6. Mova a maquina para que o furo de 8mm do centro esteja dentro do CDV. Quando a mdaquina estiver
préxima é possivel opcionalmente arrastar o Calibre do circulo exatamente para o centro usando o
mouse.

7. Clique no botéom Apagar Leituras DXYZ na guia Calibre. Isso apaga os valores DX, DT e DZ.

8. Altere o tipo de calibre para Calibre do retangulo.

9. Mova a maquina (com o calibre do retangulo visivel) sobre a abertura retangular. Novamente, arraste o
retangulo para o centro e tamanho exato necessario ao retangulo.

10. Leia os valores X e Y a partir dos valores (DX e DY) da Leitura da sonda.
11. Leia os valores Altura e Largura conforme exibidos na Visualizagao ao vivo. Esse valor também estd
localizado na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda.

Calibre do protrator

O calibre do protrator podera ser usado para determinar a localizagdo de (X e
Y) do Vértice do calibre assim como o Angulo incluido conforme lido a partir
da guia Calibre da Visualiza¢do ao vivo ou do canto da Visualizag¢do ao vivo.
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Consulte o tépico "Rotagdo, dimensionamento ou movimento de calibres" para obter informagdes sobre como
controlar o calibre de reticulo.
Exemplo de Calibre do protrator

Para medir o angulo medido:
@ 020
L5
o) & e

AN .
fm,

Abra a janela Leitura da Sonda (CTRL + W).
A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a amplia¢do e a iluminagdo conforme necessdrio.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
iluminagdo".

3. Selecione a opgdo Calibre do protrator a partir da lista suspensa da guia Calibre da Caixa de ferramentas
da sonda.

4. Mova a maquina para que odngulo esteja dentro do CDV. Quando a maquina estiver préxima é possivel
opcionalmente arrastar o calibre do protrator para que o vértice fique na parte superior do vértice do
elemento.

Os 2 vértices devem coincidir
5. Usando os pontos do centro nas duas pernas, rotacione-as para que figuem coincidentes com os lados do
elemento.

6. Leia o valor do Angulo incluido conforme exibido no canto da Visualizacdo ao vivo. Esse valor também
estd localizado na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda.
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Calibre do grafico do raio
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Consulte o tépico "Rotagdo, dimensionamento ou movimento de calibres" para obter informagdes sobre como
controlar o calibre do circulo.

Exemplo do grafico de radio

Para verificar se o padrao do furo circular é concéntrico em relagdo a um furo de centro:
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1. Abraajanela Leitura da Sonda (CTRL + W).

2. A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliagdo e a iluminagdo conforme necessario.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
iluminagao".

3. Selecione a op¢do Calibre do circulo a partir da lista suspensa do Calibre da Caixa de ferramentas da
sonda.

4. A partir da guia Calibre, clique duas vezes no campo Didmetro e digite o didametro nominal de 8.000.

u

Mova a maquina para que o furo do centro esteja dentro do CDV. Quando a maquina estiver préxima é
possivel opcionalmente arrastar o Calibre do circulo exatamente para o centro usando o mouse.

Clique no botéoﬂ Apagar Leituras DXYZ na guia Calibre. Isso apaga os valores DX, DT e DZ.
Altere o tipo de calibre para Calibre do grafico do radio.
A partir da guia Calibre, clique duas vezes no campo Espagador e digite o valor nominal de 1,000.

L 0 N

Arraste o calibre Radio de maneira que esteja concéntrico com o padrao.
10. Leia os valores X e Y a partir da Leitura da sonda DX e dos valores DY.

Calibre do grafico da grade

O Calibre do grafico da grade podera ser usado para determinar a Localizagao
central (X e Y) do padrdo de grade assim como o Espagamento entre as linhas
n de grade, conforme lidas a partir da guia Grade da Caixa de ferramentas da
sonda ou do canto da Visualizagdo ao vivo.

Consulte o tépico "Rotagdo, dimensionamento ou movimento de calibres" para obter informagdes sobre como
controlar o calibre do circulo.
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Exemplo do grafico da grade
Para verificagdo de elementos em relagao as linhas de grade:

1. A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliacdo e a iluminagdo conforme necessario.
Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliagdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
iluminagao".

2. Movimente a maquina para que elementos que necessitam de comparagdo estejam dentro do FOV.

3. Altere o tipo de calibre para Calibre do grafico da grade.

4. A partir da guia Calibrar, clique duas vezes no campo Grade e digite o valor do didmetro nominal de
0,500.
5. Arraste qualquer interse¢do de grade para a parte inferior do "V".

N Hy

Drag 1 grid point
to the "'

6. Todas as outras geometrias poderdo ser comparadas com as linhas de grade.
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Criacao de alinhamentos
Alinhamentos sdo necessarios quer voceé esteja usando o "Método de selegdo do CAD " (Visualizagdo do Cad) ou o
"Método de selecdo de destino " (Visualizagdo ao vivo) para medir a sua pega. O alinhamento define o sistema de
coordenadas da pega. E necessario executar o alinhamento se desejar uma das seguintes opc¢&es:

e Alterar a localizagdo ou a orientagdo da peca no estagio.

e Mover o programa de peca de uma maquina para outra.

e  Programar o programa de peca off-line e, em seguida, executa-lo on-line.

e  Utilizar hardware de medi¢do do Vision que ndo tenha capacidade de inicio.

e  Utilizar o recurso Shutter automatico em maquinas manuais.

Observagao: Vocé deve criar um alinhamento sempre que criar um programa de pega para execugdo no modo
DCC.

Ha varios métodos para se criar alinhamentos no Vision; os exemplos fornecidos nesse capitulo tém o intuito de
oferecer o esbogo basico para a criagao de alinhamentos. Para obter informagdes mais detalhadas sobre
alinhamentos, consulte o capitulo "Criagdo e utilizagdo de alinhamentos" na documentagdo principal do PC-DMIS.
Ha dois tipos de cendrios nos quais os alinhamentos Vision podem ser criados:

e Alinhamentos de Visualiza¢do ao vivo

e Alinhamentos visualizar Cad

Alinhamentos de Visualiza¢ao ao vivo

Essa secdo descreve o processo de criagdo de alinhamentos usando Visualizagdo ao vivo no PC-DMIS Vision. Ela é
normalmente usada quando vocé estiver mensurando on-line mas ndo possuir CAD importado. Criar tanto
alinhamentos Manuais (grosseiros) quanto DCC (refinados) conforme esbogados abaixo irdo ajudar a garantir a
precisdo do seu alinhamento. Esse processo de alinhamento de duas etapas ndo é obrigatdrio, mas é
recomendado.

:g Se vocé estiver trabalhando em uma maquina manual, é possivel se beneficiar dessa abordagem de dois
alinhamentos usando o elemento Shutter automatico para ajuda-lo. Consulte "Configuracao da Visualizagao ao
vivo"para obter informacgGes sobre as configuracdes do elemento Shutter automatico.

Conclua as seguintes etapas para criar um alinhamento usando a Visualiza¢do ao vivo:

e Etapa 1: Medir manualmente os elementos do dado
e Etapa 2: Criagdo de um alinhamento manual
e Etapa 3: Medir novamente os elementos do dado
e Etapa 4: Criagdao de um alinhamento DCC
Nesse exemplo o Assistente de alinhamento 3 2 1 serd usado para mostrar como essa ferramenta pode ser usada,

onde o exemplo "Alinhamentos visualizar Cad" usara a cldssica caixa de didlogo Utilitarios de alinhamento.
Etapa 1: Medir manualmente elementos de dados
O alinhamento manual neste exemplo consistird de um Arcoe uma Linha. Estes elementos de dados serdo medidos
novamente de maneira mais precisa em "Etapa 3: Nova medicdo dos elementos de dado". Antes de comegar,
monte a pe¢a de modo que esteja razoavelmente quadrada com relagdao aos eixos da maquina de medigao.
Para medir os elementos de dados:

1. Selecione a guia Ampliacao e ajuste a ampliagdo de modo que seja reduzida a configuragdo minima

(afastada).£I

:’g Com um alinhamento manual (aproximado), deixar a ampliagdo no minimo é aceitavel e normalmente
desejavel, ja que é mais facil para executar o programa. O alinhamento de DCC (refinado) mais tarde aprimorara a
qualidade desses elementos de dados.

2. Selecione a guia IIumina;ﬁoEI e definia Luz superior para 0% (Desativado) e Luz inferior para 35%.
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3. Clique no botao Circulo o na barra de ferramentas Elemento automatico. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (circulo).

Live View
4. Selecione a guia @_I

5. Mova a maquina de modo que Arco (Dado B) esteja dentro do FOV.
Cligue em trés pontos espagados ao longo da borda do arco. Um destino radial sera sobreposto no arco,

como mostrado abaixo:

7. Clique em Criar para adicionar esse circulo ao programa de pegas.

8. Selecione Linha*~ | na lista suspensa da caixa de didlogo Elemento automatico.
Mova a maquina de modo que Borda (Dado C), adjacente ao arco medido anteriormente, esteja dentro
do FOV.

10. Clique em dois pontos - um na extremidade esquerda e outro na extremidade direita. Um destino de linha
serd sobreposto na borda, como mostrado abaixo:

11. Clique em Criar para adicionar essa linha ao programa de pegas.
12. Clique em Fechar para sair da caixa de didlogo Elemento automatico.
Etapa 2: Criar um alinhamento manual
O alinhamento manual é usado para rapidamente definir o local da peca com base nos elementos de dados Arco e
Linha medidos.
Para criar um alinhamento manual:

1. Selecione o botdo Alinhamento321 ‘%' na barra de ferramentas Vision. A caixa de didlogo Tipo de
alinhamento aparece.
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2. Selecione o alinhamento Linha-Ponto 2D e clique em Préximo >>. A caixa de didlogo LinhaPonto 2D
aparece.
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3. Selecione LIN1 na Lista de linhas disponiveis e associe-o com o eixo XMAIS da lista suspensa Associar

com eixo.
4. Clique em Avangar >>. A caixa de didlogo LinhaPonto 2D Alinhamento - Origem aparece.
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5. Selecione CIR1 na lista de Pontos disponiveis e clique em Préximo >>. A caixa de dialogo Linha-ponto
aparece.

6. Clique em Concluir para inserir o comando de alinhamento no programa de peca. O alinhamento manual
esta concluido.

:’g Clique em +/- (expandir/recolher) ao lado do novo alinhamento na Janela de edigdo. Observe as etapas de
alinhamento que foram criadas sob o comando alinhamento pelo Assistente de alinhamento 3 2 1.

Etapa 3: Nova medigdo dos elementos do dado
Uma vez que a localizagdo aproximada da peca é conhecida, os Elementos de dado podem ser medidos novamente
sob controle do computador com diferentes padrdes do Vision para defini-los com mais precisao.

& | o

Se estiver usando uma maquina DCC, selecione o modo DCC—I na barra de ferramentas Modo de sonda.
Caso contrario, é possivel usar AutoShutter para medir usando uma maquina manual.

Para medir novamente o elemento de dado de arco:

D
1. Clique no botdo Circulo —— na barra de ferramentas Elemento automatico. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (circulo).

, . @Live 'U’if:wl
2. Selecione a guia .
3

Selecione a guia Ampliagdo e ajuste a ampliagdo de modo que seja reduzida a configuragdo minima

(afastada).£I

4. Mova a maquina de modo que a borda inferior de Arco (Dado B) esteja dentro de FOV.
5. Ajuste a ampliagdo para 75% da aproximagdao maxima no valor.

Selecione a guia IIuminagﬁoEI e definia Luz superior para 0% (Desativado) e Luz inferior para 35%.
7. Foco Z, se necessario.
Selecione o primeiro ponto ancora na borda do arco usando o mouse.
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9.

10.

Mova a maquina para o meio do Arco (Dado B) dentro do FOV.

Mova a maquina de modo que a borda superior do Arco (Dado B) esteja dentro do FOV. O destino é
exibido.

11.
12.

13.
14.

15.
16.

102

Altere o angulo Inicial e o Final para 5 e 85.
Edite os parametros de local para valores exatos: X=0, Y=0, D=16

Selecione a guia Destinos de toque 2'

Clique duas vezes em Normal sob Densidade e selecione Alta na lista suspensa para alterar a densidade.
Coletar uma alta densidade de pontos nesse arco melhorard sua exatidao.

Defina o valor de Forga para6 clicando duas vezes e digitando o valor na caixa de edicdo.

Edite o conjunto de parametro de Foco para automaticamente focar novamente antes de medir o
elemento de circulo. Primeiro, selecione Foco na lista suspensa como mostrado abaixo.
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17. Altere o conjunto do parametro de Foco como segue: Foco = Sim, Intervalo = 5, Duragao = 4.
18. A partir da caixa de didlogo Elemento automatico, renomeie o Elemento automatico de circulo para
DADO B.
19. Clique em Testar para teste a medi¢dao do elemento.
20. Clique em Criar e em Fechar.
Para medir novamente o elemento de dadoslinha:

1. Clique no botdo Linha #9 |ha barra de ferramentas Elemento automatico. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (linha).

2. Mova a maquina de modo que a extremidade esquerda daBorda frontal (Dado C) esteja dentro de FOV.
Se necessario, ajuste o eixo Z para obter foco novamente.

4. Selecione o primeiro ponto ancora na borda dianteira esquerda usando o mouse.

5. Mova a maquina de modo que a extremidade direita (logo antes do "V") da Borda frontal (Dado C) esteja
dentro do FOV. Escolha o segundo ponto de ancoragem usando o mouse. O destino é exibido.

6. A partir da caixa de didlogo Elemento automatico, renomeie o Elemento automatico de linha para DADO
C.

7. Clique em Testar para teste a medigao do elemento.

8. Clique em Criar e em Fechar.
Etapa 4: Criar um alinhamento DCC
O alinhamento DCC é inerentemente mais preciso devido ao fato de que os elementos (medidos na etapa 3)
usados foram medidos sob controle de computador a uma ampliagdo maior, com maior densidade de pontos e
novo foco. A borda frontal (Dado C) e o ponto central do arco (Dado B) sdo usados neste exemplo.
Para criar um alinhamento do DCC:

1. Selecione o botdo Alinhamento321 %' na barra de ferramentas Vision. A caixa de didlogo Tipo de
alinhamento aparece.
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2. Selecione o alinhamento Linha-Ponto 2D e clique em Préximo >>. A caixa de didlogo LinhaPonto 2D

aparece.
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3. Selecione DADO BC na Lista de linhas disponiveis e associe-o com o eixo XMAIS da lista suspensa
Associar com eixo.

4. Clique em Avangar >>. A caixa de didlogo LinhaPonto 2D Alinhamento - Origem aparece.
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5. Selecione DADO B na lista de Pontos disponiveis e clique em Préximo >>. A caixa de didlogo Linha-ponto
aparece.

6. Cliqgue em Concluir para inserir o comando de alinhamento no programa de peca. O alinhamento DCC (ou
manual refinado) esta concluido.

:g Clique em +/- (expandir/recolher) ao lado do novo alinhamento na Janela de edi¢do. Observe as etapas de
alinhamento que foram criadas sob o comando alinhamento pelo Assistente de alinhamento 3 2 1.

Alinhamentos visualizar Cad

Essa se¢do descreve o processo de criagdo de alinhamentos usando Visualizagao do Cad no PC-DMIS Vision. Ela é
normalmente usada quando vocé estd medindo on-line e possui CAD importado. Criar tanto alinhamentos
Manuais (grosseiros) quanto DCC (refinados) conforme mostrado abaixo ird ajudar a garantir a precisdo do seu
alinhamento. Esse processo de alinhamento de duas etapas nao é obrigatério, mas é recomendado.

:g Se vocé estiver trabalhando em uma maquina manual, é possivel se beneficiar dessa abordagem de dois
alinhamentos usando o elemento Shutter automatico para ajudd-lo. Consulte "Configuragao da Visualizagdo ao
vivo"para obter informagdes sobre as configuragdes do elemento Shutter automatico.

Para esse exemplo de alinhamento a pega de demonstracdo HexagonDemoPart.igs devera ser importada antes de
comecar. Consulte "Importar a pega de demonstracdo Vision".
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Conclua as seguintes etapas para criar um alinhamento usando a Visualiza¢do ao vivo:

Etapa 1: Meg¢a manualmente um ponto de borda
Etapa 2: Criagao de um alinhamento manual
Etapa 3: Medida dos elementos do Dado A
Etapa 4: Construir Dado A

Etapa 5: Mec¢a DadosBe C

Etapa 6: Criagcdo de um alinhamento DCC

Etapa 7: Atualize a Visualizagdo no CAD

Nesse exemplo a caixa de didlogo Utilitarios de alinhamento "Classica" serd usada para mostrar como essa caixa

de didlogo podera ser usada, onde o exemplo "Alinhamentos Visualizagdo ao vivo" ird usar o Assistente de

alinhamento 32 1.

Etapa 1: Medir manualmente um ponto de borda
O alinhamento manual neste exemplo consistird em um Unico Ponto de borda para aproximadamente localizar a

peca. Em etapas posteriores, dados adicionais serdo medidos (sob DCC, se aplicavel) para criar um alinhamento

final. Antes de comegar, monte a peca de modo que esteja razoavelmente quadrada com relagdo aos eixos da

maquina de medicdo.

Para medir o elemento de dados:

1.

Selecione a guia Ampliagao e ajuste a ampliagdo de modo que seja reduzida a configuragao minima
(afastada).gl

Selecione a guia IIuminagﬁoEI e definia Luz superior para 0% (Desativado) e Luz inferior para 35%.

[|Cad View

Selecione o botdo do Modo Curva @ Ina barra de ferramentas Modos de Gréficos.
Mova a maquina de modo que o Canto dianteiro esquerdo esteja dentro do FOV, como mostrado abaixo:

Selecione a guia

Cligue no botdo Ponto de borda na E barra de ferramentas Elemento automatico. Isso abre a caixa de
didlogo Elemento automatico (ponto de borda).
Clique em um ponto na borda dianteira, MUITO PERTO, para o canto esquerdo.

[
Selecione a guia Destinos de toque “‘—al
Alterar o Destino automatico para Destino de toque manual.

105



PC-DMIS 2013 MR1 Vision Manual
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:‘g Uma vez que esse é, na verdade, um ponto de borda de "Destino manual", o ponto real usado esta onde todo
reticulo é posicionado fisicamente pelo operador.

10. Clique em Criar para adicionar esse ponto de borda ao programa de peca.

11. Clique em Fechar para sair da caixa de didlogo Elemento automatico.
Etapa 2: Criar um alinhamento manual
Para esse alinhamento, apenas um ponto foi tomado (etapa anterior), assim, nenhum dado rotacional foi medido.
Neste exemplo, presume-se que parte seja razoavelmente quadrada ao eixo da maquina. O ponto Unico sera
usado para estabelecer a origem XYZ.
Para criar um alinhamento manual:

1. Selecione a opgdo de menu Inserir | Alinhamento | Novo. A caixa de didlogoUtilitarios de Alinhamento
aparece.
Selecione PNT1 na lista de elementos.
Marque as caixas de selecdo ao lado de WX, W Y el¥ Z.
Cliqgue no botdo Origem.

vk W

Cligue em OK para salvar e sair. Os pontos zero X, Y e Z foram todos movidos para o ponto de
extremidade.
Executar o programa de pecas recém criado movera a origem para esse ponto na peca real. Para fazer isso:

ILive View
1. Selecione a guia .

Selecione Marcar tudo na barra de ferramentas Vision.
3. Quando solicitado a marcar os elementos de alinhamento manual, clique em Sim.

]

4. Selecione Executar J

5. Quando solicitado, mega o ponto PNT1 alinhando o destino (reticula) ao canto e clicando em Continuar.
Alternativamente, é possivel arrastar e soltar o reticulo e ele encaixara na borda.

2 |Cad View
6. Quando o programa terminar a execucdo, selecione a guia .

7. Selecione Ajustar para caber E.l . na barra de ferramentas Modos graficos.
Etapa 3: Medir elementos para Dado A
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O top plane (Dado A) serd usado para o dado de alinhamento primario. Um plano de referéncia normalmente nado

é necessario em medi¢des de visdao 2D. Porém, neste exemplo, o plano de dado serd medido para acomodar a

planicidade de dimensionamento. Isso é util em situagdes em que vocé pode ter estruturas de controle do

elemento que fazem referéncia a um plano de dado.
Uma vez que o local aproximado da pega é conhecido, o PC-DMIS pode operar no modo DCC.

5| o
Se estiver usando uma maquina DCC, selecione o modo DCC—I na barra de ferramentas Modo de sonda.
Caso contrario, é possivel usar AutoShutter para medir usando uma maquina manual.

Para medir os elementos de um plano para Dado A:

1.

10.

11.
12.
13.

14.

Selecione a guia Ampliagao e ajuste a ampliacdo de modo que seja aumentada para a configuragao

maxima (aproximada).gl
, . @Liva 'U’if:wI
Selecione a guia .

Posicione a camera sobre a peca.

A partir da guia IIuminagf{\oEI, ajuste Luz superior para um valor que torne a superficie visivel, mas nao
clara demais. Mova Z para focar conforme o necessario.

Selecione a guia Cad LAl .

Selecione Ajustar para caber =l na barra de ferramentas Modos graficos.

Selecione o botdo modo Superficie 0 na barra de ferramentas Modos de Graficos.

Cligue no botdo Ponto de superficie na g barra de ferramentas Elemento automatico. Isso abre a caixa
de didlogo Elemento automatico (ponto de superficie).
Cligue em um ponto na superficie superior.

[

Selecione a guia Destinos de toque “—al e altere os seguintes parametros: Tipo de destino = Destino do
toque automatico, Intervalo = 5,0, Duracdo = 5 e Alta precisdo = SIM. Para cada Destino de toque
automatico, clique duas vezes no valor abaixo do valor e digite o valor especificado.

L

<@ @ PV m

|’-3_'- Aub:nmaticHtijl_'!_F-:-:m J I:ll":lj
| 1d | Fiange [Faous| [ Duraii. | Hitc. |

5A 5000 5000 YES

* »

2 =

Cliqgue em Criar para adicionar esse ponto de borda ao programa de peca.

Cligue no ponto outro na superficie superior, entdo clique em Criar.

Repita a etapa acima (clique em um ponto, entdo Criar) até um total de oito pontos terem sido criados
(PNT2 - PNT9).

Cligue em Fechar para sair da caixa de dialogo Elemento automatico.

Etapa 4: Construir dados A
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Quando os oito pontos de superficie tiverem sido medidos na "Etapa 3: Medi¢do de elementos de Datum A", é

possivel construir DATUM A a partir desses pontos.
Para construir DADO A:

1.

2.

3.

4.
5.

6.
7.

Execute o programa até esse ponto para medir os oito pontos da superficie. Para fazer isso:

a. Selecione Limpar Marcado ﬂ Isso é feito de modo que o ponto do alinhamento manual
(PNT1) ndo seja incluido quando vocé selecionar Marcar tudo.

b. Selecione Marcar tudo na barra de ferramentas Vision.
¢. Quando a mensagem "Tem certeza que deseja marcar os elementos de alinhamento manual?"
aparecer, clique em NAO.

]
d. Selecione Executar J Os pontos da superficie 8 serdo medidos.
De dentro da Janela de edigdo, certifique-se de que a ULTIMA linha no programa de pegas esteja

realcada.

. . . . = ; +
Selecione o item de menu Inserir | Elemento | Construido |Plano ou o botdoPlano Construido — | da
barra de ferramentas Elementos construidos. A caixa de didlogo Plano construido aparece.

Constomct Plans
10 AT & FHn
— P 1
Seuchis [ e
et Last 1 | FHTd 3
- FHTD 4
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™ syt FHTT &
i Bl Fi P 7
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[3
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[
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7 Parslsl
7" Huvuns
™ HighFonl
r |
= | ey
Craaln Dlarm |

Selecione a opcdo ' Melhor ajuste.

Na lista de elementos, realce os oito pontos de superficie, medidos na "Etapa 3: Medir elementos de
Datum A". Neste exemplo, os pontos sdo 2-9.

Digite DADO A na caixa ID.

Cligue em Criar, e depois em Fechar para adicionar o elemento de plano ao programa de pega.

Etapa 5: Medicdo de Dados B e C
Nessa etapa, a linha frontal e a linha esquerda serdo medidas para os Dado B e C. Baseadas na intersecgdo das

duas linhas, um ponto também sera construido para estabelecer a origem XY.

Para medir Dados B:
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Selecione a guia Ampliagao e —I ajuste a amplia¢do para cerca de 25% do maximo (o valor de
ampliacdo real ira variar, dependendo da sua lente).

Selecione a guia IIuminaqﬁoEI e definia Luz superior para 0% (Desativado) e Luz inferior para 35%.

Selecione a guia Cad LAl .

Selecione Ajustar para caber =l na barra de ferramentas Modos graficos, se necessario.
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|
Selecione o bot3o do Modo Curva “* Ina barra de ferramentas Modos de Gréficos.

Cligue no botédo Linha gna barra de ferramentas Elemento automatico. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (linha).

Cligue em um ponto para o ponto ancora esquerdo da linha na borda frontal em direg¢do a extremidade
final..

Cligue em um ponto para o ponto ancora direito da linha logo a esquerda do slot (a direita do "V", como
mostrado abaixo). O destino é exibido.

@Uma vez que a linha se estende através de um nulo (o "V"), essa regido deve ser excluida, de modo que
nenhum ponto seja realizado nesse segmento.

9.

10.
11.

12.
13.

14.

15.

Cligue com o botdo direito dentro do destino retangular. No menu popup, selecione Inserir destino de
toque. Isso divide o destino retangular tnico em dois destinos.

Repita a etapa acima para inserir um terceiro destino.

Arraste os 2 divisores de destino de modo que um esteja ativo em cada lado do "V".

_ . Live Viewl
Selecione a guia .

Posicione a camera sobre a peca.

"

A partir da guia Iluminagéo—l, ajuste Luz superior para um valor que torne a superficie visivel, mas ndo
clara demais. Mova Z para focar conforme o necessario.

Selecione a guia Destinos de toque 2' Note que trés destinos sdo exibidos: EA1, EA2 e EA3. O segundo
destino que (EA2) que atravessa o nulo ndo devera ser usado. Clique duas vezes em Normal, na densidade
EA2 arquivada e selecione Nenhum.

Id | Denzity | |Irnder...
EA1 M A2,
Esz M A,
Ea3 MHoarmal M8,
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16. Observe que o visor do segmento do destino EA2 muda para indicar que nenhum dado sera obtido.

17. A partir da caixa de didlogo Elemento automatico, renomeie o Elemento automatico de linha para DADO

B.
18. Clique em Criar e em Fechar.

Para medir Dado C:

1. Selecione novamente no boto Linha == Ina barra de ferramentas Elemento automatico.
Isso abre a caixa de didlogo Elemento automatico (linha).

:g Fechar e abrir novamente a caixa de didlogo Elemento automatico redefine o nimero de
destinos de volta para 1.

Selecione Ajustar para caber.@! | na barra de ferramentas Modos graficos, se necessario.
Cligue em dois pontos para a borda esquerda (um na frente e outro atras).

Altere o nome padrdo para DADO C.

Cligue em Criar para adicionar essa linha ao programa de pecga.

ok wn

Cligue em Fechar para sair da caixa de didlogo Elemento automatico.

Para construir um ponto a partir da intersec¢do de linhas:

1. Selecione o item de menu Inserir | Elemento | Construido | Ponto ou o bot3oPonto Construido — | da
barra de ferramentas Elementos construidos. A caixa de didlogo Construir ponto aparece.
2. Selecione a opcdo * Intersegio.
3. Na lista de elementos, selecione DADO B e DADO C.
4. Altere o ID para CANTO ESQUERDO FRONTAL e clique em Criar, entdo em Fechar.
Os elementos de dado agora foram criados.

Etapa 6: Criar um alinhamento DCC
Uma vez que os elementos que constituem os alinhamentos DCC foram medidos sob controle do computador e o

canto exato serd usado, esse alinhamento serd inerentemente mais preciso.
Para criar um alinhamento do DCC:
1. Selecione a opgdo de menu Inserir | Alinhamento | Novo. A caixa de didlogoUtilitarios de alinhamento
aparece.
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Selecione DADO A a partir da lista de elementos para nivelar o plano para o plano ZMAIS.
Selecione ZMAIS na caixa suspensa Nivel.

Cligue no botdo Nivel. Isso nivela o plano para o eixo ZMAIS.

Selecione DADO B na lista de elementos para girar o eixo XMAIS sobre o eixo ZMAIS.
Selecione XMAIS na caixa suspensa Girar para.

Selecione ZMAIS na caixa suspensa Sobre.

Clique no botao Girar.

Selecione CANTO ESQUERDO FRONTAL na lista de recursos para estabelecer a origem XYZ.
. Marque as caixas de sele¢do ao lado de WX e VY.

L 00N Uh WN

N =
= O

. Clique no botdo Origem.
. Selecione DADO A
. Marque a caixa de selecdo ao lado de Wz.

L o
A W N

. Clique no botdo Origem novamente.

[uny
o

. Digite ABC na caixa ID para o nome do alinhamento.

=
(o)}

. Cliqgue em OK para sair.

17. Selecione Ajustar para caber ol na barra de ferramentas Modos graficos, se necessario.
Etapa 7: Atualizar o visor da visualizagdo do CAD
Neste ponto, a visualizagdo do CAD exibe todos os elementos medidos. Pode ser desejavel desativar o visor dos IDs
de ponto na Visualizagdo do CAD.
Para desativar IDs de ponto:
1. Selecione o item de menu Editar | Janela Exibigao de graficos | Aparéncia do elemento. A caixa de
didlogo Editar aparéncia do elemento é exibida.

Edit Fesfure Apgesance

Seach D |
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2. Selecione os elementos de ponto (PNT-PNT9) para realga-los.
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3.
4,

Defina a opgdo Exibicdo do rétulo para * Desativado.
Cligue em Aplicar, e, em seguida, em OK.

A Visualizagdo do CAD deve ser semelhante aquela mostrada abaixo. Observe se a origem do sistema de

coordenadas estd no canto inferior esquerdo. X+ estd a direita e Y+ estd atrds.

:g Executar o programa de peca até esse ponto estabelece o alinhamento necessario para medir elementos
adicionais para avaliagdo.

Alinhamento da visualizagao ao vivo com CAD
Esse método é normalmente utilizado quando existe um dispositivo de fixagdao, mas os fiduciais ndo estdo

localizados no desenho CAD. Nesse caso, embora vocé tenha o desenho do CAD para a pega, ndo podera

estabelecer um alinhamento apropriado a partir do arquivo do CAD. Sera necessario estabelecer o alinhamento na

guia Visualizagao ao vivo. Uma vez feito isso, é possivel usar a Visualizagdo do Cad para medir mais elementos.

Para estabelecer um alinhamento que corresponda ao sistema de coordenadas do CAD, sera necessario o

seguinte:

1.
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Crie os elementos de alinhamento a partir da guia Visualizagdao ao vivo usando o método descrito no
tépico "Alinhamentos de Visualizagdo ao vivo". Estabeleca um alinhamento conforme segue:

e Em geral, deverdo ser usados trés elementos ponto de superficie para construir um plano para nivelar
um elemento linha para rotacionar e, em seguida, um elemento ponto para a origem.

e Entretanto, para pecgas 2D simples, normalmente deve-se utilizar dois elementos circulo para nivelar,
rotacionar e definir a origem.

Translade, rotacione e nivele esse alinhamento para que corresponda as coordenadas do CAD.

Informe ao PC-DMIS que esses dois sistemas de coordenadas devem ser unidos.

Crie os elementos de alinhamento (os mesmos elementos mostrados acima) a partir da guia Visualizagdo
do Cad usando o método descrito no tépico "Alinhamentos visualizar Cad".

Transforme o alinhamento de forma que ele corresponda ao sistema de coordenadas do CAD. Para isso,
cliqgue no botdo CAD=Peca na caixa de didlogo Utilitarios de alinhamento para informar ao PC-DMIS que
o alinhamento recém-criado deve corresponder ao sistema de coordenadas do CAD.
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Medicao de elementos automaticos com uma sonda Vision

O PC-DMIS Vision suporta atualmente a criagdo de elementos utilizando a funcionalidade de criagdo de elemento
automatico. Esse capitulo discute apenas os Elementos automaticos conforme sdo usados com a operacgdo do PC-
DMIS Vision.

\'jg Para obter mais informagGes sobre os elementos automaticos, consulte o capitulo "Criagdo de elementos
automaticos" na documentagdo principal do PC-DMIS.

A janela Inicializagdo rapida do PC-DMIS suporta a criagdo de elementos automaticos com o uso de botdes de
elementos medidos. Em vez de criar elementos medidos, os elementos automaticos Vision serdo criados quando
estiverem trabalhando com maquinas Vision. Nem todos os elementos automaticos Vision disponiveis poderdo ser
criados a partir da janela Inicializagdo rapida, pelo fato dos bot&es dos elementos medidos disponiveis ndo
representarem todos os elementos automaticos Vision. A janela Inicializagdo rapida também permite "Estimar
automaticamente" elementos por meio do recebimento de toques. Consulte "Modo estimativa do elemento
automatico".

\\'jg Para obter informagdes detalhadas sobre como usar a janela Inicializagdo rapida, consulte o capitulo "Uso da
interface de inicializagdo rapida" na documentacéo principal do PC-DMIS.

Métodos de medicao do Vision
O PC-DMIS Vision oferece trés formas de medir pecas no Modo DCC:

e Método de sele¢do do CAD: Se vocé tiver um desenho do CAD, podera programar off-line o programa de
peca inteiro com base no desenho do CAD. Podera entdo executar esse programa em uma maquina ativa.
Consulte o “Método de selegao do CAD” para obter mais informagdes sobre esse procedimento.

e Método de selegido de destino: Esse método ndo requer um desenho do CAD e é feito inteiramente on-
line utilizando uma maquina ativa. Consulte o “Método de selegdo de destino” para obter mais
informac0es sobre esse procedimento.

e Modo de detecgdo do elemento automatico: Usando a janela Inicio rapido, vocé pode comecar a realizar
toques e o PC-DMIS automaticamente detectard o tipo de elemento. Consulte "Modo de detec¢do do
elemento automatico" para mais informagdes sobre esse procedimento.

Método de sele¢dao do CAD
Neste método, para adicionar um elemento ao programa de peca, basta clicar no elemento CAD desejado (tal

como um circulo, uma borda, uma superficie e assim por diante) dentro da guia Visualizagdo do CAD da janela
Exibir graficos. Se desejar inserir um Perfil 2D aberto, também sera necessario selecionar a série de elementos CAD
que formam o perfil 2D que deseja medir.

As seguintes etapas mostram como adicionar um elemento circulo no programa de peca utilizando o método de

sele¢cdo CAD:
1. Acesse a barra de ferramentas Elemento automatico.
Auto Features =
& = ss0COODORMNDD

2. Clique no botdo Circulo. Aparece a caixa de didlogo Elemento automatico para um circulo.
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Auto Feature [CIR1]
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Caixa de didlogo Elemento automadtico de Circulo Vision
3. Mantenha a caixa de didlogo Elemento automatico aberta e selecione a guia Visualizagdo do Cad da
janela Exibicdo de graficos e clique uma vez na borda do circulo desejado. Outros elementos podem

requerer mais ou menos cliques. Consulte “Cliques requeridos para elementos suportados”.
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Selegéio de um circulo na Visualizagéo do CAD

Importante: Clique o mais préoximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera um
elemento incorreto.

4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais do elemento na caixa de didlogo Elemento

automatico.
5. Paratodos os elementos os destinos de toque serdo exibidos automaticamente para o elemento. A

visualizagdo da janela CAD resultante deve ser parecida com o seguinte:

Elemento circulo com destino
Observe que o software seleciona o elemento circulo desejado e desenha um destino mostrando a faixa da

regido de varredura.
6. Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o elemento ao programa de

peca.
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Método de selegao de destino
Nesse método, para adicionar um elemento no programa de peca, deve ser utilizado a guia Visualizagdo ao vivo na

janela Exibicao de graficos para posicionar pontos de destino. As seguintes etapas mostram como adicionar um
elemento circulo no programa de pega utilizando este método:
1. Acesse a barra de ferramentas Elementos automaticos.

Auto Features =
& = = oBnom no

2. Clique no botdo Circulo. Aparece a caixa de didlogo Elemento automatico para o elemento de circulo.
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In =] |oss06

Auto Feature [CIR1] =
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— Feature properties
Center: Surface: Angle:
B 1o 1
ﬂ|3.1993 &0 o ﬂ
glﬂ H:|1 Tl'D
E =, None vI
¥ T:|0
Inner/Outer: Diameter:

— Measurement properties
Start Angle: E

cnd Angle:

Shap:

b= [
) of=[ <4 [ =ti=iof

::I IN:::

=]
P

— Advanced measurement options

Analysis:
NOMIMALS - ||LEAST_SQI «
IHeIati\reto' _” - _I F‘t.Size:J|+To|: - Tal:
: o Fjeor o
| |

= AP A ES

Iﬂi__"ﬁu.rtnmatic Hit Targejl!Edge jI'IDD‘Ej IDj IE
Id | Density | Under... | Edge Select... | Stren... | Edge Polar...
EAT MORMAL MR Matching E... 15 [7=[71
4 | ] | P

o | &=
Move To | Test | Create |

Caixa de didlogo Elemento automadtico de Circulo Vision

Mantenha a caixa de didlogo Elemento automatico aberta e selecione a guia Visualizagdo ao vivo da

janela Exibicdo grafica.

Cligue em trés pontos ao longo da borda do circulo desejado. Com cada clique, aparecera um ponto de
ancora de destino vermelho na imagem. Também é possivel clicar duas vezes na borda para detecgao

automatica. Outros elementos podem requerer mais ou menos cliques. Consulte “Cliques requeridos para

elementos suportados”.
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A

Seleg¢do de um circulo na guia Visualizagdo ao vivo
5. 0O Destino do elemento aparecera na guia Visualizagdo ao vivo depois que posicionar o nimero requerido
de pontos de dncora desse elemento (ou clicar duas vezes para detectar a borda). Consulte “Cliques

requeridos para elementos suportados”.

e M s

Destino mostrado para o elemento circulo
6. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais do elemento na caixa de didlogo Elemento
automatico.
7. Ajuste ailuminagdo e a ampliacdo para o nivel desejado utilizando o controle de botdo pendente ou a
Caixa de ferramentas da sonda.
8. Ajuste as informag¢des nominais no didlogo para que correspondam aos valores tedricos do elemento.
Cliqgue em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o elemento ao programa de

peca.

Cliques requeridos para elementos suportados

A tabela a seguir mostra o numero de cliques requeridos para cada tipo de elemento e seu método de selegdo
associado:

Cliques requeridos por elemento

Tipo de IMétodo de selecao do CAD IMétodo de ponto de destino

Elemento Visualiza¢do do CAD) Visualiza¢do ao vivo)

Ponto de Clique uma vez em uma Clique uma vez para adicionar automaticamente um ponto no
superficie superficie (Modo de superficie) [local clicado na superficie.

g ou trés vezes em uma grade de

linha (Modo de curva)

Ponto de borda [Clique uma vez préximo a uma [Clique uma vez para adicionar automaticamente um ponto a
:|-| borda borda mais proxima.

Linha Clique uma vez em uma Clique para localizar os pontos inicial e final da linha ou clique
extremidade de uma linhae  [duas vezes para adicionar automaticamente dois pontos a
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=

novamente na outra
extremidade.

lextensdo da borda atual.

Circulo Cligue uma vez préximo a Clique para adicionar trés pontos em torno do circulo ou clique

j borda do circulo. duas vezes para adicionar automaticamente trés pontos
igualmente espagados em torno da circunferéncia do circulo
visivel.

Elipse Cligue uma vez proximo a Clique para adicionar cinco pontos em torno da elipse ou clique

ﬂ borda da elipse. duas vezes para adicionar automaticamente cinco pontos
igualmente espagados em torno da elipse visivel.

Slot quadrado  [Clique uma vez préximo a Clique em dois pontos em uma das duas bordas laterais maiores

L1, borda do slot quadrado. e, em seguida, cliqgue em um ponto de uma das duas bordas

finais, cligue uma vez na outra borda lateral maior e, por fim,
uma vez na outra borda final.

Slot redondo

m

Cligue uma vez proximo a
borda do slot redondo.

Clique em trés pontos do primeiro arco e em mais trés pontos do
arco oposto.

Slot entalhado

|

Cligue uma vez a borda, em
frente da abertura do entalhe.

Clique nos cinco pontos conforme mostrado a seguir: Dois
pontos (1 e 2) na borda em frente a abertura; dois pontos (3 e 4)
lem cada um dos lados paralelos do entalhe; um ponto (5) na

borda do lado de fora préximo ao
a7 3.185-92.001

1-;

entalhe. 43.270,-1.024,-92.001

Poligono Cligue uma vez proximo a Clique em dois pontos no primeiro lado e em seguida um clique

m borda do poligono. em todos os outros lados. E necessario definir o pardmetro do
numero de lados na caixa de didlogo Elemento automatico antes
de clicar.

Perfil 2D Modo de curva: Clique em Cligue em pontos suficientes para definir a forma do perfil, com

|

uma série de uma ou mais
bordas conectadas ou arcos
utilizando dados de curva da
grade de linha (Modo de
curva).

Modo superficie: Clique em
uma entidade cad proxima a
borda e ela ird construir o
elemento a partir disso e de
todos os elementos cad
interconectados.

cada par de pontos unido por um arco ou linha. E possivel inserir
mais pontos posteriormente clicando-se com o botdo direito do
mouse no Destino e selecionando Inserir segmento nominal.

Se preferir, clique duas vezes na imagem da Visualizagdo ao vivo
para rastrear a borda. Consulte o tépico "Uso do Rastreador de
borda do perfil 2D".

Modo estimativa do elemento automatica
O PC-DMIS Vision ira determinar automaticamente o tipo de elemento a ser adicionado ao seu programa de peca.

Com base nos toques recebidos, os elementos automaticos serdo estimados quando a janela Inicializagao Rapida

estiver aberta. O exemplo abaixo mostra o processo de estimar um elemento de Circulo Automatico Vision, mas
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sera parecido para quaisquer elementos suportados (Ponto de Borda, Linha, Circulo, Slot Redondo, Slot Quadrado
ou Slot Entalhe).
Para medir o Circulo Automatico Vision usando o Modo Estimativa:
1. Selecione a opgdo de menu Visualizar | Outras Janelas | Iniciagdo Rapida. Ird surgir a janela Inicializa¢do
rapida.

3/3

|CIR5=CIRCLE (VISION)

E | =Back || Mexks || Finish

Janela Inicializagdo Rdpida
2. Faca o seu primeiro toque na borda do elemento circulo usando o jogbox da sua maquina ou clicando com

o botdo esquerdo do mouse na borda dos elementos na Visualizagao ao Vivo. A janela Inicializagao
Répida ira se atualizar mostrando um toque (1/1) no buffer e no elemento PONTO estimado.

3. Faga o segundo toque na borda do circulo da mesma maneira que o primeiro toque em um lugar
diferente. A janela Inicializagdo Rapida A janela Inicializagdo Rapida ird se atualizar mostrando dois
toques (2/2) no buffer e no elemento LINHA estimado.

4. Faca o terceiro toque na borda do circulo da mesma maneira que os dois primeiros toques em um outro
lugar. A janela Inicializagdo Rapida A janela Inicializagdo Rapida ird se atualizar mostrando trés toques
(3/3) no buffer e no elemento CIRCULO estimado.
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Toques de Circulo Medido Estimado

-

5. Clique no botdo Apagar toque se vocé ndo estiver satisfeito com a localizagdo de qualquer um

dos seus toques, que o toque sera removido do buffer.
6. Uma vez que o elemento desejado tenha sido estimado, clique em Concluir. O elemento sera adicionado
ao seu programa de pega.

7. Para exibir o destino do elemento, clique no botéo Alternar exibi¢do de destino na guia Visualizagdo
ao vivo da janela Exibir graficos (consulte "Visualizagdo ao vivo"). Cligue com o botdo direito do mouse no
destino para executar alteragdes de parametro de destino comum a partir do menu pop-up (densidade do
ponto, selecdo da borda, inserir destino, etc). Consulte "Uso de menus de atalho"

Destino do circulo na Visualizagdo ao Vivo
8. Clicar na tecla F9 no novo Elemento automatico na Janela Editar ira permitir editar os parametros do
elemento.

A caixa de didlogo Elemento automatico no PC-DMIS Vision
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Auto Feature [CIR1] E3]

| D Circle | [CIR1

— Feature properties

Surface: Angle:
36811 B[] |

31 o 4o H
H:|1 1‘:'[:-
e, MNaone - I
T
Inner/Outer: Diameter:
[m =] [o5e06 =

— Measurement properties
Start Angle: End Angle: Shap:

oA F AN o
ool Gain| [z

— Advanced measurement options

[NOMINALS v |[LEAST sqi | [ Anmabss:
. Pt. Size: +Tol:  -Tal:
Relative to:

| = [0 Koot Jooi

5

13

NN <

& |0 ¥ B2
Iﬂi"ﬁu.rtumatic Hit Targejl_'Edge jI'IDD‘Ej IDj IE

Id | Density | Under... | Edge Select... | Stren_. | Edge Polart...
EA1 NORMAL N/A  MatchingE... 15 7137

a4 | m | b
Jeil

Move To | Test | Create |

Caixa de didlogo Elemento automadtico
A caixa de didlogo Elemento automatico ajuda a determinar o que deve ser medido. Independentemente da

selecdo, a caixa de didlogo Elemento automatico aparece com o tipo de elemento apropriado selecionado na lista
na drea Propriedades da medigao.

Os elementos podem ser programados utilizando-se uma sonda Vision de maneira semelhante ao uso de uma
sonda de contato. Os trés métodos disponiveis sdo:

e Selecionar dados do CAD na guia Visualizagdo do CAD.

e  Colocar pontos de ancora de destino com cliques do mouse na guia Visualizagdo ao vivo.
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e Digitar valores nas caixas de edi¢do Tedrico localizadas na caixa de didlogo Elemento automatico.

Os controles da caixa de dialogo Elemento automatico especificos ao PC-DMIS Vision sdo discutidos abaixo.
Consulte o tépico "Opgbes comuns da caixa de didlogo Elementos automaticos" na documentagao principal do PC-
DMIS para obter informagdes ndo tratadas nesta sec¢do.

As configuragGes da caixa de ferramentas da sonda sdo inclusas no botdo da caixa de didlogo Elemento
automatico. As configuragGes sao especificas para o Elemento automatico atual sendo editado. Consulte "Uso da
Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision".

Uma observacgao sobre a terminologia de toques
Referimos ao processo de utilizacdo de uma sonda de contato para medir um elemento como "fazendo um toque".

No caso do PC-DMIS Vision, o toque refere-se a posicdo real do ponto no processo de medicdo. E errado utilizar
essa mesma terminologia para as medi¢Ses do Vision. Na realidade, no PC-DMIS Vision vocé clica na imagem na
guia Visualizagdo ao vivo para retransmitir "toques" a maquina.

O termo "Ponto de ancora de destino" define melhor o processo como ele ocorre dentro do PC-DMIS Vision. Os
pontos derivados desses cliques sao utilizados como uma referéncia para calcular a forma nominal do elemento.

Area Propriedades do elemento
Feature properties
Certer: Surface: Angle:
B EGE 1[0 f1

3.1693 5o o 4
K: | 1 B":

= Nore v

Inner/Outer: Dliameter:

n =] [oses = [«]

O conteudo dessa drea ira mudar conforme o tipo de elemento atual selecionado, de modo a incluir parte desses

13

}_'I'\TI
T

itens:
Ponto: Especifica os valores XYZ dos elementos Superficie ou Ponto de borda.
Inicial: Especifica os valores XYZ do ponto inicial de um elemento Linha.
Final: Especifica os valores XYZ do ponto final de um elemento Linha. Esse recurso esta disponivel apenas
quando Sim esta selecionado na propriedade Delimitada da "Area de propriedades de medicdo".
Centro: Especifica os valores XYZ para o centro de um elemento Circulo, Slot redondo, Slot quadrado ou Perfil
2D.
Superficie: Especifica os valores IJK para o vetor da superficie de qualquer elemento automatico do Vision.
Borda: Especifica os valores IJK do vetor de borda de um elemento Borda ou Linha. O vetor de Borda aponta
para fora da borda.
Angulo: Especifica os valores IJK do vetor de angulo de um elemento Slot quadrado ou redondo. O vetor de
angulo define a linha central do elemento. A linha central do elemento e o vetor normal devem ser
perpendiculares uns aos outros. O valor de referéncia para os dngulos inicial e final dos Circulos (Arcos)
também é especificado.
Tipo de espessura (Nenhuma/Real/Tedr): Essa opgdo determina se a espessura sera aplicada aos valores
Superficie ou Borda de um elemento. Tedr especifica se a espessura serd aplicada como um valor teérico. Real
especifica se a espessura serd aplicada como um valor real. Se for selecionado Nenhuma, nenhuma espessura
serd aplicada.
T (distancia da espessura): Fornece a distancia da espessura que sera aplicada aos valores Superficie ou Borda
de um elemento dependendo do tipo de espessura. Esse valor ndo estara disponivel se Nenhuma for
selecionado em Tipo de espessura.
Comprimento: Fornece o comprimento para Linha, Slot redondo, Slot quadrado ou Slot entalhado.
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Delimitado: Quando Sim est4 selecionado, a propriedade Final estd disponivel na "Area de propriedades de
elemento" para definir o ponto final de um elemento Linha.

Interno/externo: Os elementos Circulo, Slot quadrado, Slot redondo, Slot entalhado, Elipse, ou Poligono
permitem determinar se o elemento é interno ou externo.

Diametro: Especifica o didmetro de um elemento Circulo ou Poligono. O diametro de um poligono define um

circulo gravado dentro do poligono.

Diam. maior: Especifica o diametro do eixo longo de um elemento Elipse.

Diam. menor: Especifica o didmetro do eixo curto de um elemento Elipse.

Largura: Fornece a largura dos Slots redondos, Slots quadrados ou Slots dos entalhes.
Num. de lados: Especifica o numero de lados para um elemento Poligono (3-12).

Propriedades do elemento - Botdes de controle

Botoes do Vision

Descrigao

Botao Iél

Alternancia polar / cartesiano

Clicar nesse botdo alterna entre o sistema de coordenadas
Polar e Cartesiano.

Botao

Localizar elemento CAD mais proximo

Ao selecionar um eixo (X,Y ou Z) de uma das caixas Ponto ou
Iniciar e clicar nesse bot3do, o PC-DMIS localiza o elemento do
ICAD mais préximo aquele eixo na janela Exibigcdo de graficos.

Observagao: Esta opgdo esta disponivel apenas para os
elementos Ponto de superficie, Ponto de borda e Linha.

Botao j

Ler ponto a partir da maquina

Clicar nesse botdo |é a posi¢do da ponta da sonda
(posicionamento do estagio) e a insere nas caixas X, Y e Z.

Observagao: Se vocé estiver na pagina da caixa de
ferramentas Calibre quando esse botdo for pressionado, o
ponto central do Calibre serd utilizado em vez da posi¢dao do
estagio.

Botao ﬂ

Localizar vetor

Esse botdo perfura todas as superficies ao longo do ponto XYZ
e do vetor lJK, procurando o ponto mais préximo. O vetor
normal da superficie sera exibido como IJK NOM VEC, mas os
\valores XYZ ndo alterardo.

Observagao: Essa opgao esta disponivel somente para Ponto
de superficie.

Botéo"_H

Rotacionar vetor

Clicar nesse botdo inverte a dire¢do do vetor |, J, K.

Botao H

Ler vetor da maquina

Clicando nesse botdo sera lido e aplicado valores de vetor
baseado no vetor da sua maquina Vision.

Botéoﬂ

Permutar vetores

Clicar nesse botdo faz o vetor de borda e o vetor de superficie
atuais alternar vetores entre si.

Area Propriedades de medida
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Measurement properties
Start Angle:

== = v ]
| ofs5 g [ =] i

O conteuldo dessa area ira mudar conforme o tipo de elemento atual selecionado, de modo a incluir parte desses

itens:
Encaixe: Quando Sim esta selecionado, os valores medidos "se encaixam" no valor tedrico de pontos de
superficie. Todo o desvio estara ao longo do vetor do ponto. E Gtil para focalizar um desvio em um vetor
especifico.
Angulo inicial: Especifica o 4ngulo inicial de um elemento Circulo ou Elipse.
Angulo final: Especifica o angulo final de um elemento Circulo ou Elipse.
Fechado: Quando esse valor esta definido como "Sim", o rastreador de bordo do perfil 2D determina se o
primeiro segmento nominal é unido ao ultimo. Basicamente, esse recurso determina se o elemento é aberto
ou fechado.

Propriedades do medicao - Botdes de controle

Botoes do Vision Descricao
o ;/l Quando esse botdo estd selecionado, o elemento é
Botao . . .
. medido ao clicar em Criar.
Medir agora
Boto ﬂ Ao executar no modo DCC e esse botdo ser selecionado,

o PC-DMIS faz com que o operador confirme a posi¢do de

Alternancia do pré-posicionamento manual . .
destino antes que a medigdo ocorra.

Bot3o £33 Mostra/oculta os dados do destino nas visualizages ao
. . D . - .
Mostrar destinos de togque vivo e CAD, que foram adquiridos e usados para medir o
elemento.
Bot3o ﬂ Ao clicar nesse botdo, ele orienta o CAD assim que a

Alternancia Visualizagdo normal parte inferior do elemento for examinada.

Boto F:,“l Ao clicar nesse botdo, ele orienta o CAD assim que
examinar o lado do elemento.

Alternancia Visualizacdo perpendicular
A Mostra/oculta os pontos dos dados de processamento da

e,

Botdo Mostrar pontos medidos imagem nas visualizagdes ao vivo e CAD, que foram
adquiridos e usados para medir o elemento.

H Mostra/oculta os pontos dos dados de processamento da

Botdo Mostrar pontos filtrados imagem nas visualizagdes ao vivo e CAD, que foram
adquiridos e descartados pelas configuragées de filtro
atuais.

Area Opg¢des avangadas de medicdo
Advanced Measurement Options —

{HOMINALS =]|LEAST_Sar 7]
Felative bo;

| |

Modo Valor nominal

LOCALIZAR VAL NOMS: O PC-DMIS Vision perfura o modelo do CAD para encontrar o local mais préoximo do
ponto medido em uma borda (ou superficie) do CAD e define os valores nominais nesse local do elemento

do CAD.

MESTRE: Se um elemento for criado quando a lista Modo estiver definida em MESTRE, na proxima vez que a
peca for medida, o PC-DMIS Vision definird os dados de valor nominal iguais aos dados medidos. A lista Modo
sera redefinida em VALORES NOMINAIS.
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VALORES NOMINALIS: Essa opg¢do exige que vocé tenha os dados nominais antes de iniciar o processo de
medicdo. O PC-DMIS comparara o elemento medido aos dados tedricos na caixa de diadlogo utilizando o
elemento medido para todos os calculos necessarios.

Método de melhor ajuste

A opcdo Elemento automatico circulo do Vision também permite definir o Método de melhor ajuste. Isso é
discutido no topico "Tipo de melhor ajuste" da documentagao principal do PC-DMIS.

Relativo a

Permite manter a posicdo e a orientagao relativas entre um determinado elemento (ou elementos) e o elemento

automatico. Clique no botdo |_| para abrir a caixa de didlogo Elemento relativo e selecionar os elementos
relativos ao elemento automatico. Varios elementos podem ser definidos para cada eixo (XYZ) em relagdo ao
elemento automatico.

Area analise

— Analyzis;
Ft. Size: + Tal: - Tal:

002 |Rjjoor oo

A drea Andlise permite determinar como cada toque/ponto medido sera exibido.

Tamanho do ponto: Determina o tamanho em que os pontos medidos serdo desenhados na Visualizacdo do
CAD. Esse valor especifica o diametro especificado nas unidades atuais (mm ou polegada).

Botdo Analise grafica m Quando ativado, o PC-DMIS realiza uma verificagdo de tolerancia em cada ponto (a
distancia da posicdo tedrica) e desenha os pontos no local adequado com base na defini¢do atual do intervalo
de cores de dimensdo.

Tol +: Esse valor fornece a tolerancia positiva a partir do nominal, sendo especificado nas unidades atuais do
programa de pega. Os pontos que forem superiores a esse valor a partir do nominal serdo coloridos com base
na cor da tolerancia positiva padrdo do PC-DMIS. Consulte o tépico "Edicdo de cores de dimensdo" da
documentacdo principal do PC-DMIS.

Tol: Esse valor fornece a tolerancia negativa a partir do nominal, sendo especificado nas unidades atuais do
programa de peca. Os pontos que forem inferiores a esse valor a partir do nominal serdo coloridos com base
na cor da tolerancia negativa padrdao do PC-DMIS. Consulte o tépico "Edi¢do de cores de dimensao" da
documentagao principal do PC-DMIS.

Botoes de comando

Botdes de comando Descricao

Move To Clicar no botao Mover para move o campo de exibigao
na janela Exibicdo de graficos e o centraliza na
localizacdo XYZ do elemento atual. Se um elemento for
composto de mais de um ponto (como uma linha), clicar
nesse botdo causard a alternancia entre os pontos que
compdem o elemento.

Botao Mover para

Test Clicar no botdo Testar permite testar a criagdo de um
elemento e pré-visualizar seus dados dimensionais antes
que eles sejam de fato criados.

Ao clicar nesse botdo, sera executada uma medicdo
utilizando os parametros atuais.

E possivel alterar parametros e clicar em Testar varias
\vezes até alcancar uma medida aceitdvel. Em seguida, ao
clicar em Criar, o software converte o elemento
temporario em um elemento normal no programa de

peca.

Botdo Testar
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Create Ao clicar no botdo Criar, o Elemento automatico definido

Criar botdo

sera inserido na janela de Edi¢do na posigdo atual.

Cloze lAo clicar no botdo Fechar, vocé saira da caixa de didlogo

Botdo Fechar

Elemento automatico.

o L. Loy == | Clicar no botdo Basico exibe apenas as opgdes basicas do
Botdes Basico _I e Avangado P pe

elemento automatico, enquanto clicar no botao
IAvangado expande a caixa de didlogo Elemento
automatico para mostrar as opgdes avangadas.

Definigées de campos do Vision
A linha de comandos da Janela de edi¢cdao de uma amostra de circulo do Vision deve exibir:

feature_name=FEAT/VISION/ALT1,ALT2,ALT3,ALT4
THEO/ <x_cord,y_cord,z_cord>,<i_vec,j vec,k vec>,diam
ACTL/ <x_cord,y_cord,z_cord>,<i_vec,j vec,k _vec>,diam
TARG/ <x_cord,y_cord,z_cord>,<i_vec,j_vec,k vec>
MOSTRAR PARAMETROS DE ELEMENTO=ALTS

SUPERFICIE=ALT6,Nn,BORDA/ALT6,N

MODO MEDIGAO=ALT7

RMEAS=CIR1,CIR1,CIR1

ANALISE GRAFICA=ALT8,n1,n2,n3

DIAGNOSTICO=ALT9

LOCAL1ZADOR DE ELEMENTO=ALT10,n1,ALT11,n2,n3
MOSTRAR PARAMETROS DO VISION=ALT12

TIPO=TOG13

COBERTURA=TOG14

AMPLIACA0=0.843

COR DO DESTINO DE TOQUE=TOG15,COR NOMINAL=TOG15

DESTINO DE TOQUE/EA1,0.202,TOG16

FILTRO=TOG17,n1,T0OG18,n2,n3

BORDA=T0G19,n1,n2,n3,n4

FOCO/T0G20,n1,n2,T0G21,T0G22

Os valores de TEOR, REAL e DEST variardo dependendo do tipo de elemento.

TEOR: Define os valores tedricos para medir o elemento automatico do Vision.

REAL: Define os valores reais medidos do elemento automatico do Vision medido.

DEST: Define a posi¢do de destino da medicdo. Use esses valores quando as posi¢des TEOR néo coincidirem
com a pega. Deixe que os valores TEOR coincidam com as posicdes do CAD e os resultados serdo
dimensionados para esses valores, mas altere os valores DEST para que o elemento seja realmente medido
em um local ligeiramente diferente.

Valores de alternancia

ALT1 =TIPO DE ELEMENTO

PONTO DE SUPERFICIE / PONTO DE BORDA/ LINHA / CIRCULO / ELIPSE / SLOT QUADRADO / SLOT REDONDO /
SLOT ENTALHADO / POLIGONO / PERFIL 2D s3o os tipos de elementos do PC-DMIS Vision disponiveis no
momento.

ALT2 = POLAR ou CARTES para PONTO, CIRCULO, PONTO DE BORDA e LINHA; ABERTO ou FECHADO para
PERFIL 2D;

ALT3 = INTERNA ou EXTERNA para CIRCULO; POLAR ou RETANGULAR para PERFIL 2D e SLOT (n3o usado para
PONTO, LINHA

ALT4 = ALGORITMO

LEAST_SQR, MIN_SEP, MAX_INSC, MIN_CIRSC (usado apenas para CIRCULO)

ALT5 = MOSTRAR PARAMETROS DO ELEMENTO

SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se os pardmetros do elemento sdo ou n3o exibidos abaixo.
Esses valores incluem ALT6 - ALT11.
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ALT6 = ESPESSURA
Esse campo de alternancia determina se a espessura real (ACTL_THICKNESS), a espessura tedrica
(THEO_THICKNESS) ou a espessura esta desativada (THICKNESS_OFF). A espessura da borda pode ser
especificada para linhas e pontos de borda. n = valor da espessura nas unidades atuais.
ALT7 = MODO MEDIR
NOMINAIS / VETOR / LOCALIZAR VAL NOMS / MESTRE
ALT8 = ANALISE GRAFICA
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se a analise grafica é aplicada. Quando esse valor é definido
como SIM, os préximos trés valores ou Tamanho do ponto, Tolerancia positiva e Tolerancia negativa sao
aplicados na andlise grafica. n1 = tamanho do ponto, n2 = tolerancia positiva, n3 = tolerancia negativa.
ALT9 = DIAGNOSTICO
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se as informagdes de diagndstico serdo coletadas para
diagnosticar problemas onde houve falha de deteccdo de borda. Diagndsticos simplesmente coletam imagens
bitmap e parametros do elemento atual que possam ser exportados do PC-DMIS para serem enviados ao
pessoal de suporte.
ALT10 = LOCALIZADOR DE ELEMENTO (Bitmap)
A opcdo de localizador de elemento é utilizada para especificar um arquivo de imagem bitmap que vocé
deseja que aparega na guia Localizador de elemento da Caixa de ferramentas da sonda quando esse
elemento for executado. Essa opc¢do pode ajuda-lo a localizar o elemento. Se essa opgdo nao for necessaria,
altere-a para NAO. n1 = caminho e nome do bitmap.
ALT11 = LOCALIZADOR DE ELEMENTO (Arquivo de dudio)
A opcdo do localizador de elemento é usada para especificar um arquivo wav a ser reproduzido quando esse
elemento for executado. Se essa op¢io nio for necessaria, altere-a para NAO. n2 = caminho e nome do
arquivo wav. n3 = seqliéncia de caracteres de legenda da guia Localizador de elemento.
ALT12 = MOSTRAR PARAMETROS DO VISION
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se os parametros do Vision serdo ou n3o exibidos abaixo.
Esses valores incluem ALT13 - 22.
ALT13 =TIPO
DESTINO DE TOQUE AUTOMATICO / DESTINO DE TOQUE MANUAL / DESTINO DE TOQUE DE CALIBRE /
DESTINO DE TOQUE DO COMPARADOR OTICO - Esse campo de alternancia determina o tipo de Destino de
toque.

e DESTINO DE TOQUE DE CALIBRE esta disponivel apenas para LINHA, CIRCULO e ELIPSE.

e DESTINO DE TOQUE DO COMPARADOR OTICO esté disponivel apenas para LINHA, CIRCULO, ELIPSE,

SLOT QUADRADO, SLOT REDONDO e SLOT ENTALHADO.

e Apenas o DESTINO DE TOQUE AUTOMATICO esta disponivel para elementos de Poligono.

e Apenas o DESTINO DE TOQUE DE COMPARADOR OTICO esta disponivel para elementos de Poligono.
ALT14 = COBERTURA
Essa opg¢do permite alterar a cobertura para um elemento. Novos destinos serdo criados ou removidos com
base na porcentagem selecionada de cobertura.
ALT15=COR
Selecione entre as 16 cores basicas usadas para indicar a COR DO DESTINO DE TOQUE e a COR NOMINAL.
ALT16 = DENSIDADE
Essa opgdo alterna entre BAIXA | ALTA | NORMAL | NENHUMA. Ela indica a densidade dos pontos que serdo
retornados para esse destino. Consulte "Caixa de ferramentas de sonda: guia Definir destinos" para mais
informacdes.
ALT17 = FILTRO DE LIMPEZA
SIM / NAO - Esse campo de alternancia aplicara o filtro de limpeza que remove poeira e pequenas particulas
de ruido da imagem antes da detecgdo da borda. Esse valor ndo é usado para um PONTO DE SUPERFICIE. n1 =
Forga - Especifica o tamanho (em pixels) de um objeto, abaixo do qual é considerado como sendo sujeira ou
ruido.
ALT18 = FILTRO DE VALORES EXTREMOS
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se o filtro do valor extremo é aplicado nesse destino. Esse
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valor n3o é usado para um PONTO DE SUPERFICIE. n2 = Limite de distancia - Especifica a distancia em pixels
gue um ponto pode estar longe do nominal antes de ser descartado. n3 = O desvio padrdo de um ponto deve
estar afastado dos outros pontos para ser considerado como um valor extremo.

ALT19 = TIPO DE BORDA

Esse campo de alternancia alterna entre os tipos de detecgdes de borda disponiveis. Ele sdo: BORDA
DOMINANTE, BORDA ESPECIFICADA, NOMINAL MAIS PROXIMO ou BORDA CORRESPONDENTE. Consulte
"Caixa de ferramentas de sonda: guia Destinos de toque" para mais informacdes. Esse valor ndo é usado para
um PONTO DE SUPERFICIE. n1 = Limite de for¢a de borda que sera utilizado durante o processo de ensino.
Todas as bordas que tiverem uma "forga" atribuida abaixo desse limite sdo ignoradas ao procurar por uma
borda. Os valores devem ficar entre 0 e 255. n2 = Direc¢do do destino de toque (--> ou <--). n3 = Borda
especificada - Esse parametro define a N2 borda a ser usada para o método especificado de detecgao de
borda. Atualmente, permite a inser¢do de um nimero entre 1 e 10. n4 = Esse valor determina se a borda que
estd sendo visualizada e localizada vai de preto a branco "[|] ->[]", branco a preto "[ ] ->[|]" ou qualquer um
deles "[?] ->[?].

ALT20 = FOCO

SIM / NAO - Determina se o destino requer ou ndo um foco de detecgdo pré-borda. n1 = Esse valor exibe o
intervalo da cdmera até a peca. Especifica a distdncia (nas unidades atuais) do foco. n2 = Esse valor fornece o
numero de segundos gastos na busca pela melhor posicdo focal.

ALT21 = Localizar superficie

SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se a maquina deve ou ndo executar um segundo passo, um
pouco mais lento, para tentar melhorar a exatidao da posigao focal.

ALT22 =SensiLight

SIM/NAO - Esse campo de alternancia determina se a maquina deve ou n3o executar um ajuste de iluminag3o
automatico antes do foco, em uma tentativa de alcancar um melhor resultado de foco. Se definido NAO, o PC-
DMIIS definira a iluminagdo de acordo com a porcentagem aprendida e o brilho ndo sera ajustado
automaticamente.

Criagcao de elementos automaticos
Os procedimentos a seguir descrevem como medir recursos de pegas utilizando o PC-DMIS Vision. Os recursos a
seguir estdo disponiveis no PC-DMIS Vision:

e Ponto de Superficie de Visdo

e Ponto de Borda de Visao

e Linha do Vision

e Circulo de Visdo

e Elipse de Visdao

e Slot Redondo do Vision

e Slot Quadrado do Vision

e Slot de Furo do Vision

e Poligono de Visdo

e  Perfil 2D de Visdo
Vocé pode também selecionar uma caixa com a imagem da peca para criar rapidamente e de uma sé vez
elementos automaticos suportados. Consulte "Selegdo de caixas para criar elementos automaticos".

Importante: Antes da medicdo, é necessario configurar apropriadamente as diversas op¢des da maquina, calibrar a
sonda do Vision, entender como utilizar a Caixa de ferramentas da sonda, Visualizagdo do Cad e a guia
Visualiza¢do ao vivo. Também é necessario criar alinhamentos conforme necessario. Consulte os seguintes tépicos

se necessitar de informacdes :

""Configuragdo de opgdes da maquina"
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"Calibragdo da sonda do Vision"
"Uso da janela Exibicdo de graficos no PC-DMIS Vision"
"Uso da caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision"

"Criagdo de um alinhamento".

Ponto de Superficie de Visao
Para criar um ponto de superficie do Vision:

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir
pontos de superficie no modo DCC.

o

2. Selecione Ponto de superficie autométicoﬂ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é
possivel selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Ponto de superficie. Isso abre a
caixa de didlogo Elemento automatico (ponto de superficie).
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Caixa de didlogo Elementos automdticos do ponto de superficie do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um ponto de superficie de uma de duas
maneiras:

e Método de sele¢do do CAD - A partir da Visualizagdo do CAD, clique uma vez na superficie do CAD
(modo de superficie) ou trés vezes no reticulo (modo de curva) para estabelecer o local do ponto.
Método de selegao de destino - A partir de Visualizagdao ao vivo, clique uma vez na superficie para

estabelecer o local do ponto. Ajuste a iluminacdo e a ampliacdo a partir da Caixa de ferramentas de
sonda conforme o necessario.

Importante: Clique o mais préximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera
um elemento incorreto.

4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o ponto de borda na caixa de didlogo

Elemento automatico. Os destinos de toque automaticamente serao exibidos para o ponto de superficie.
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Ajuste as informagdes nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do ponto. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessdario.

Cligue em Testar para testar a medi¢do do ponto.

Cliqgue em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o ponto de superficie ao
programa de peca.

Salve o programa de pecga para execucdo futura. Consulte "Uma observagdo sobre a execugdo de um
programa de pegas do Vision".

Ponto de Borda de Visao
Para criar um ponto de borda Vision:

1.
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Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DCCJE:} se desejar criar e medir
pontos de borda no modo DCC.

74 '_r 7. 7 7
Selecione Ponto de borda automatlcoﬂ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é
possivel selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Ponto de borda. Isso abre a caixa
de didlogo Elemento automatico (ponto de borda).
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Caixa de didlogo Elementos automdticos do ponto de borda do Vision
Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um ponto de borda de uma de duas
maneiras:

e Método de sele¢do do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto
da borda do poligono na superficie do CAD para estabelecer o local do ponto.

e Método de selegdo do destino - Na Visualizagdo ao vivo, clique uma vez perto da borda da superficie
para estabelecer o local do ponto. Ajuste a iluminagdo e a ampliagdo a partir da Caixa de ferramentas
de sonda conforme o necessario.

Importante: Cliqgue o mais proximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS n&o escolhera
um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o ponto de borda na caixa de didlogo
Elemento automatico. Os destinos de toque serdo exibidos automaticamente para o ponto de borda.
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Ajuste as informagdes nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do ponto. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessdario.

Cligue em Testar para testar a medigdo do ponto.

Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o ponto de borda ao programa
de pega.

Salve o programa de pecga para execucdo futura. Consulte "Uma observagdo sobre a execugdo de um
programa de pegas do Vision".

Linha do Vision
Para criar uma linha Vision:

1.
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Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir
linhas no modo DCC.

Selecione Linha automatlcaJ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é possivel
selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Linha. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (linha).



Medicdo de elementos automaticos com uma sonda Vision

| 229 Line | junz
— Feature properties

Start: Line: Surface: Edage

b G I8 [o K [
ﬂ 1693 o 40 i E

[31
zJo K:[o |1 ik
L 8
Length:
S

fl% T: i ]

Bounded:
o~ <]

— Measurement properties

o B RSk [

— Advanced measurement options

Anakysis:
MOMINALS - hd
Iﬂelat' to- _” _I Pt.Size: +Taol: - Tal:
e o Bfoor  Jooi

| -
A AP ARSI ES

Ia’ﬁu.rtumatic Hit Targejl!Edge jI'IDD‘IijIEIE
Id | Densty | Under... | Edge Select. | Stren_.. | Edge Polarit...
EA1 NORMAL N/A  MatchingE... 15 7F3[7]

' i | b

a3 b o]

Caixa de didlogo Elemento automadtico Linha do Vision
3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione uma linha de uma de duas maneiras:

e Método de sele¢do do CAD - Em Visualizagdo do Cad, clique uma vez em uma extremidade da linha e
novamente na outra na superficie do CAD para estabelecer o local da linha.

e Método de selegdo do destino - Na Visualizagdo ao vivo, clique para localizar os pontos inicial e final
da linha, ou dé um clique duplo para automaticamente adicionar dois pontos nas extensdes da borda
selecionada. Isso estabelece o local da linha. Ajuste a iluminagdo e ampliagdo conforme o necessario.

Importante: Cliqgue o mais proximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS n&o escolhera

um elemento incorreto.
4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para a linha na caixa de didlogo Elemento

automatico. Os destinos de toque serdo automaticamente exibidos para a linha.
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5. Ajuste as informages nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos da linha. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessario.

6. Clique em Testar para testar a medicdo da linha.

7. Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar a linha ao programa de peca.
Salve o programa de pega para execucdo futura. Consulte "Uma observagao sobre a execugdo de um
programa de pecas do Vision".

Circulo de visdo
Para criar um circulo Vision:

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir
circulos no modo DCC.

m
2. Selecione Circulo automa’ticoJ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é possivel
selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Circulo. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (circulo).
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Caixa de didlogo Elemento automadtico de Circulo Vision
Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um circulo de uma de duas maneiras:
e Método de sele¢do do CAD - Em Visualizagdo do CAD, cliqgue uma vez (no modo de superficie) perto
da borda do circulo na superficie do CAD para estabelecer o local do circulo.
Método de selecdo de destino - Na Visualizagdo ao vivo, clique para adicionar trés pontos em torno
do circulo ou clique duas vezes para adicionar automaticamente trés pontos igualmente espacgados

em torno da circunferéncia do circulo visivel. Isso estabelece o local do circulo. Ajuste a iluminagdo e
ampliagdo conforme o necessario.

Importante: Clique o mais préoximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera
um elemento incorreto.

O PC-DMIIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o circulo na caixa de didlogo Elemento
automatico. Os destinos de toque serdo exibidos automaticamente para o circulo.
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Ajuste as informagdes nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do circulo. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessdario.

Cligue em Testar para terar a medicdo do circulo.

Cligue em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o circulo ao programa de pega.
Salve o programa de pega para execucdo futura. Consulte "Uma observagao sobre a execugdo de um
programa de pecas do Vision".

Elipse de Visao
Para criar uma elipse Vision:

1.
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Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir
elipses no modo DCC.

L
Selecione Elipse autométicaJ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é possivel
selecionar a opg¢do de menu Inserir | Elemento | Automatico | Elipse. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (elipse).
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Caixa de didlogo Elemento automadtico Elipse do Vision

Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione uma elipse de uma de duas maneiras:

Método de selegdo do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto
da borda da elipse na superficie do CAD para estabelecer o local da elipse.
Método de sele¢do do destino - Em Visualizag¢do ao vivo, clique para adicionar cinco pontos em torno

da elipse ou clique duas vezes para adicionar automaticamente cinco pontos igualmente espagados
em torno da elipse visivel. Isso estabelece o local da elipse. Ajuste a iluminagdo e ampliagao conforme

0 hecessario.

Importante: Clique o mais préoximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera

um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para a elipse na caixa de didlogo Elemento

automatico. Os destinos de toque automaticamente serdo exibidos para a elipse.
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5. Ajuste as informages nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos da elipse. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessdario.

6. Clique em Testar para testar a medicdo da elipse.

7. Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar a elipse ao programa de peca.
Salve o programa de pega para execucdo futura. Consulte "Uma observagao sobre a execugdo de um
programa de pecas do Vision".

Slot Redondo do Vision
Para criar um slot redondo do Vision:

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir slots
redondos no modo DCC.

n

2. Selecione Slot redondo autométicoj na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é
possivel selecionar a op¢do de menu Inserir | Elemento | Automatico | Slot redondo. Isso abre a caixa de
didlogo Elemento automatico (slot redondo).
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Caixa de didlogo do elemento automadtico de slot redondo do Vision

Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um slot redondo de uma de duas

maneiras:

e Método de selegdo do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto
da borda do slot redondo na superficie do CAD para estabelecer o local do slot redondo.

e Método de selegdo de destino - Na Visualizagdo ao vivo, clique em trés pontos no primeiro arco,
entdo em mais trés pontos no arco da extremidade oposta. Isso estabelece o local do slot redondo.
Ajuste a iluminacgdo e ampliagdo conforme o necessario.

Importante: Clique o mais préximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS ndo escolherd
um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o slot redondo na caixa de didlogo
Elemento automatico. Os destinos de toque automaticamente serdo exibidos para o slot redondo.
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5. Ajuste as informages nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do slot redondo. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessdario.

6. Clique em Testar para testar a medicdo do slot redondo.

7. Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o slot redondo ao programa de
pega.

8. Salve o programa de peca para execucdo futura. Consulte "Uma observagdo sobre a execu¢do de um
programa de pegas do Vision".

Slot Quadrado do Vision
Para criar um slot quadrado do Vision

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir slots
quadrados no modo DCC.

2. Selecione Slot quadrado autométicoﬂ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é
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possivel selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Slot quadrado. Isso abre a caixa
de didlogo Elemento automatico (slot quadrado).
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Caixa de didlogo Elemento automadtico do slot quadrado do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um slot quadrado de uma de duas

maneiras:

Medicdo de elementos automaticos com uma sonda Vision

e Método de selegdo do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto

da borda do slot quadrado na superficie do CAD para estabelecer o local do slot quadrado.

e Método de selegdo de destino - A partir da Visualizagdo ao vivo, clique em dois pontos em uma das

duas bordas laterais maiores e, em seguida, cligue em um ponto de uma das duas bordas finais,

cligue uma vez na outra borda lateral maior e, por fim, uma vez na outra borda final. Isso estabelece

o local do slot quadrado. Ajuste a iluminagdo e ampliagdo conforme o necessario.

um elemento incorreto.

Importante: Clique o mais proximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera
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4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o slot quadrado na caixa de didlogo
Elemento automatico. Os destinos de toque automaticamente serao exibidos para o slot quadrado.

5. Ajuste as informag¢Ges nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do slot quadrado. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessario.

6. Clique em Testar para testar a medicdo do slot quadrado.

7. Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o slot quadrado ao programa de
pega.

8. Salve o programa de peca para execugdo futura. Consulte "Uma observagdo sobre a execu¢do de um
programa de pecas do Vision".

Slot de Furo do Vision
Para criar um slot entalhado Vision

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir slots
entalhados no modo DCC.

]

2. Selecione Slot entalhado autométicoJ na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é
possivel selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Slot entalhado. Isso abre a caixa
de didlogo Elemento automatico (slot entalhado).
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Caixa de didlogo Elemento automadtico Slot entalhado do Vision
Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um slot entalhado de uma de duas
maneiras:

e Método de sele¢do do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto
da borda do slot entalhado na superficie do CAD para estabelecer o local do slot entalhado.

e Método de selegdo do destino - Na Visualizagdo ao vivo, clique em cinco pontos como segue: dois
pontos (1 e 2) na borda oposta a abertura; dois pontos (3 e 4) em cada um dos lados paralelos do
entalhe; um ponto (5) na borda logo no lado externo do entalhe. Isso estabelece o local do slot
entalhado. Ajuste a iluminagdo e ampliagdo conforme o necessario.
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Importante: Clique o mais préoximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera
um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o slot entalhado na caixa de didlogo
Elemento automatico. Os destinos de toque automaticamente serdo exibidos para o slot entalhado.
Ajuste as informagdes nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do slot entalhado. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessdario.

Cligue em Testar para testar a medigdo do slot entalhado.

Cligue em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o slot entalhado ao programa de
pega.

Salve o programa de peca para execucdo futura. Consulte "Uma observacdo sobre a execugdo de um
programa de pegas do Vision".

Poligono do Vision
Para criar um Poligono:
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1.

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir
poligonos no modo DCC.

Selecione Poligono autométicom na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é possivel
selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Poligono. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (poligono).




3.

4.

Medicdo de elementos automaticos com uma sonda Vision
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Caixa de didlogo Elemento automadtico do poligono Vision

N

Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um poligono de uma de duas maneiras:
[ ]

Método de selegdo do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto
da borda do poligono na superficie do CAD para estabelecer o local do poligono.

Método de selecdo de destino - A partir de Visualizagdo ao vivo, clique em dois pontos na primeira
borda e depois dé um clique em todos os outros lados para definir o elemento. Certifique-se de ter

definido o parametro do Numero de lados primeiro. Isso estabelece o local do poligono. Ajuste a
ilumina¢do e ampliagcdo conforme o necessario.

Importante: Clique o mais préoximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS nao escolhera
um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o poligono na caixa de didlogo
Elemento automatico. Os destinos de toque automaticamente serdo exibidos para o poligono.
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5. Ajuste as informages nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do poligono. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessario.

6. Clique em Testar para testar a medicdo do poligono.
7. Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o poligono ao programa de pega.

Salve o programa de pega para execucdo futura. Consulte "Uma observagao sobre a execugdo de um
programa de pecas do Vision".

Selegao de caixas para criar elementos automaticos
E possivel criar facilmente varios elementos automaticos para esses tipos de elementos suportados selecionando-

se os elementos desejados na imagem da guia Visualizagao ao vivo:
e Linha automatica
e  Circulo automatico

Para fazer isso:

1. Acesse a caixa de didlogo Elemento automatico apropriada para Linha automatica ou Circulo automatico
clicando no icone correspondente na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é possivel
selecionar a opgdo de menu Inserir | Elemento | Automatico | Linha ou Circulo.

2. Clique com o lado esquerdo do mouse uma caixa em torno dos elementos desejados e arraste-a para a

imagem da pega.
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Exemplo de elementos de circulo da caixa selecionada
3. Solte o botdo do mouse. O PC-DMIS ird detectar e gerar automaticamente varios elementos para o tipo de

elemento automatico selecionado dentro da caixa desenhada.

Perfil 2D de Visao
Obs.: O PC-DMIS possui a opc¢ao de trocar entre o Perfil 2D legado e a versdo mais recente do Perfil 2D. Veja o

tépico "Use o antigo Perfil 2D" do PC-DMIS Core para mais detalhes.
Perfil 2D legado
Para criar um perfil 2D legado:
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1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo Dccﬂ se desejar criar e medir
perfis 2D quadrados no modo DCC.

2. Selecione Perfil 2D autométicog na barra de ferramentas Elemento automatico. Também é possivel

selecionar a opg¢do de menu Inserir | Elemento | Automatico | Perfil 2D. Isso abre a caixa de didlogo
Elemento automatico (perfil 2D).
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Caixa de didlogo Elemento automadtico de perfil 2D do Vision
3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um perfil 2D de uma de duas maneiras:
Método de selegdo do CAD - Em Visualizagdo do CAD, clique uma vez (no modo de superficie) perto

da borda do perfil 2D na superficie do CAD para estabelecer o local do perfil 2D. No modo de curva,
vocé deve selecionar cada uma das entidades do CAD que compdem a forma do elemento.
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e Meétodo de selecdo de destino - Em Visualizagdo ao vivo, clique em pontos suficientes para definir a
forma do perfil, com cada par de pontos sendo unido por um arco ou linha. E possivel inserir mais
pontos posteriormente clicando-se com o botdo direito do mouse no Destino e selecionando Inserir
segmento nominal. Ou vocé também pode clicar duas vezes na imagem de Visualizacdo ao vivo para
rastrear a borda. Consulte o tépico "Uso do Rastreador de borda do perfil 2D". Isso estabelece o local
do perfil bidimensional. Ajuste a iluminagdo e ampliagdo conforme o necessario.

Importante: Cliqgue o mais proximo possivel do elemento CAD para assegurar que o PC-DMIS ndo escolhera
um elemento incorreto.

4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o perfil 2D na caixa de didlogo
Elemento automatico. Os destinos de toque automaticamente serdo exibidos para o perfil 2D.

\'\’?; Para todos os elementos (exceto o Perfil 2D), os destinos de toque serdo exibidos automaticamente
para o elemento. Para um elemento Perfil 2D, é necessario clicar no botdo Mostrar destinos de toque no
didlogo de elementos automaticos quando tiver definido a posicdo nominal do perfil. Consulte “Cliques
requeridos para elementos suportados”.

5. Ajuste as informag¢Oes nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para que correspondam aos
valores tedricos do perfil 2D. Ainda, ajuste os valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme o
necessario.

6. Cligue em Testar para testar a medi¢do do perfil 2D.

7. Cligue em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o perfil 2D ao programa de peca.

8. Salve o programa de pega para execugao futura. Consulte "Uma observagdo sobre a execugdo de um
programa de pecas do Vision".

Perfil 2D ndo-legado (O mais recente)
A versdo mais recente do Perfil 2D possui as seguintes capabilidades:
Selegao de Visualizagdao ao vivo

e Vocé pode programar um elemento Perfil 2D simplesmente clicando duas vezes perto da borda do
elemento na Visualizagdo ao vivo. O PC-DMIS Vision rastreia automaticamente ao redor da borda do
elemento, movendo o estagio na maquina DCC, se necessario.

e Regras de cliques para iniciar o rastreador de borda

e Sevocé clicar duas vezes na borda, o PC-DMIS Vision ira rastrear em torno da borda selecionada e tentar
retornar a posicao de inicio.

e  Sevocé clicar uma vez em um ponto antes de clicar duas vezes, o primeiro ponto clicado serd o ponto
inicial e o outro sera o ponto final de destino.

e  Se vocé clicar em dois pontos antes de clicar duas vezes, o primeiro clique é o ponto inicial e o segundo
clique dita a direcdo que devera ser seguida pelo rastreador. A posicdo clique duplo sera o ponto final.

e Na primeira execucdo, como ndo ha nenhum dado nominal e se o modo Mestre n3o estiver selecionado, a
caixa de didlogo sera exibida informando que a execu¢do do modo Mestre é necessaria e perguntando se
vocé desejar passar para o modo Mestre. Todas as execugdes subsequentes serdo comparadas com este
dado.

Se vocé deseja redifinir os dados Mestre, vocé pode passar do modo Medi¢do para MESTRE na janela de edigdo (ou
F9 no elemento) e selecionar MESTRE na caixa de didlogo, que serd exibida e perguntara se vocé deseja substituir
os dados nominais existentes.

Selecao Visualizagao de CAD

Vocé pode programar um elemento de Perfil 2D simplesmente selecionando Fechado - Sim/N&o na sec¢do
Propriedades de medigdo da caixa de didalogo do elemento.

e  Fechado - Definir as Propriedades de medigao para Sim, permite um clique Unico no CAD, cliques
multiplos ndo mais sdo necessarios.
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e Aberto - Definir as Propriedades de medicdo para Nenhuma permite que vocé clique no 12 ponto, o 22
ponto define a diregdo e o 32 ponto define o ponto final.
Se um elemento de Perfil 2D é criado a partir do CAD, ele sempre usara o CAD como valor nominal.
O PC-DMIS usara os objetos do CAD como os valores nominais independente da escolha de Nominal, Mestre ou
Encontrar nominais na secdo Op¢oes de medicdo avangadas da caixa de didlogo do elemento.
Mesmo se a escolha do modo for mudada, o elemento continuara a usar o objeto do CAD como nominal.

Obs.: Vocé pode editar destinos apds criar o novo perfil 2D na Visualizagdo ao vivo ou Visualizagdo do CAD clicando
com o lado direito do mouse dentro do destino de modo a exibir um menu. Marque ou desmarque a opgao Editar
segmentos nominais para ativar ou desativar a edicdo de segmentos nominais. Isto permite que vocé ajuste ou
exclua destinos existentes ou insira destinos adicionais.

Uso do Rastreador de borda do perfil 2D
Vocé pode programar um elemento Perfil 2D simplesmente clicando duas vezes perto da borda do elemento na
Visualiza¢do ao vivo. O PC-DMIS Vision rastreia automaticamente ao redor da borda do elemento, movendo o
estagio na maquina DCC, se necessario.
Regras de cliques para iniciar o rastreador de borda
e  Basta clicar duas vezes para que o PC-DMIS Vision se mova ao redor da borda no sentido anti-horario,
tentando voltar a posigdo inicial.
e  Sevocé clicar uma vez em um ponto antes de clicar duas vezes, o primeiro ponto clicado serd o ponto
inicial e o outro sera o ponto final de destino.
e Se vocé clicar em dois pontos antes de clicar duas vezes, o primeiro clique é o ponto inicial e o segundo
clique dita a direcdo que devera ser seguida pelo rastreador. A posicdo clique duplo sera o ponto final.
Quando o rastreamento da borda estiver concluido, ajuste os segmentos nominais conforme necessario.

Uma observagao sobre a execu¢ao de um programa de pegas do Vision
Durante a execugdo do programa de pegas, algumas etapas realizadas podem fazer com que um elemento esteja
dentro (PASSOU) ou fora (FALHA) da tolerancia. Isso acontece ao clicar em Continuar na caixa de didlogo Opgoes
do modo de execugao para que o elemento PASSE ou em Ignorar para que o elemento FALHE.
e Se oelemento PASSOU, os valores MED do CENTROIDE s3o definidos como valores TEOR.
e Seoelemento FALHOU, os valores MED do CENTROIDE s3o definidos como valores TEOR + 100 mm na
dire¢do do vetor da sonda (normalmente Z). O elemento serd mostrado na janela Exibicdo de graficos,
como um ponto flutuante em cima da pega. No entanto, se olhar embaixo da janela Exibi¢cdo de graficos, o
elemento aparecera desenhado corretamente.
Portanto, se houver uma dimensao na posicdao do elemento, essa dimensdo estara dentro ou fora da tolerancia,
dependendo da opgdo pressionada, Continuar ou Ignorar.

Modificacao de um elemento programado utilizando a caixa de didlogo

Elemento automatico
Para modificar o comando de um elemento no programa de peca, utilize estas etapas:
1. Coloque o cursor no elemento que deseja editar na janela de edi¢ao e pressione F9 para acessar a sua
caixa de didlogo Elemento automatico.
2. Se tiver uma maquina DCC e ja estabeleceu e executou seu “primeiro alinhamento” com uma peca real,
podera clicar no botdo Mover para na caixa de didlogo Elemento automatico para mover o FOV para o
centro do elemento. Esse botao funciona apenas em maquinas ativadas para DCC.

&Aviso: Se vocé nao estabeleceu o “primeiro alinhamento” do programa de peca, ndo clique no botdo
Mover para. Isso pode fazer com que o estagio escape ou danifique a pega que esta sendo medida.
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Lembre-se de que o PC-DMIS primeiro precisa saber o local da peca no estagio, sua orientacdo e seu nivel
para calcular a localizagdo do elemento de destino. Consulte "Criacdo de um alinhamento".

3. Alterne para a guia Visualizagdo ao vivo na janela Exibir graficos.

Assegure-se de que as lampadas estejam iluminando apropriadamente as bordas do elemento. Se for

necessario fazer alteragGes, alterne para a guia lluminagao na Caixa de ferramentas da sonda e faca os

ajustes necessarios.

5. Clique no botdo Testar na caixa de didlogo Elemento automatico. O PC-DMIS Vision insere um elemento
de teste temporario na janela de edigdo e executa o elemento.

6. Examine os pontos detectados na Visualizagdo ao vivo. Esses pontos indicam os toques brutos que o PC-
DMIS utilizard para ajustar a geometria. Se houver valores extremos que deseja rejeitar, utilize a guia
Destinos de toque na Caixa de ferramentas da sonda e faga altera¢des no Conjunto de parametros de
filtro. Se os pontos detectados ndo estiverem na localizagdo esperada, continue na proxima etapa.

7. Acesse ajanela de pré-visualizagdo (Visualizar | Outras janelas | Pré-visualizar) para assegurar que o
elemento foi medido corretamente nesse teste.

8. Se os dados do teste parecerem incorretos, as seguintes sugestoes podem ajudar a corrigir o problema:
e Se a maior parte do elemento parecer correta, mas uma regido estiver retornando pontos incorretos,

insira um novo destino nessa regido e defina parametros diferentes (iluminagdo, detecgdo de borda,
filtros e assim por diante) até que essa regido do elemento também seja medida corretamente.

e Clique na guia Destinos de toque da Caixa de ferramentas da sonda e insira um novo destino na
regido de destino. Consulte " Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".

e Cligue na guia Destinos de toque da Caixa de ferramentas da sonda e ajuste os parametros de
destino. Consulte " Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".

e Clique na guia Iluminac¢do da Caixa de ferramentas da sonda e ajuste quaisquer configuracdes de
iluminagdo. Consulte "Opg¢des da maquina: Guia de lluminagdo". As configuragdes de iluminagdo
alteradas sdo aplicadas a quaisquer destinos atualmente selecionados na guia Destinos de toque.
Também é possivel utilizar o pendente anexo para definir a luminosidade se a maquina o suportar.

9. Depois de fazer as alteragdes sugeridas, teste os resultados do destino clicando novamente no botdo

Testar. Quando estiver satisfeito com os resultados de destino, continue com a préxima etapa.

10. Faca ajustes nas op¢des na caixa de didlogo conforme necessario.

11. Clique no botdo OK na caixa de didlogo Elemento automatico para atualizar o elemento com as novas
configuragGes.

:’g A caixa de didlogo Elemento automatico mostrada acima é a versao expandida dessa caixa de didlogo. Clique
no botdo << para ver a versdo reduzida da caixa de diadlogo.

:g A modificagdo do comando de um elemento em um programa de peca off-line é muito semelhante a
modificagdo de um programa de peca on-line. A Unica diferenca é que no modo off-line ndo é necessario ter um
pendente externo. Arrastar com o botdo direito do mouse na guia Visualizagdo do CAD simula o movimento do
estagio.
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Uso da execuc¢ao do AjusteAutomatico

O botdo 2 AjusteAutomadtico.

Para entrar no modo de
AjusteAutomadtico, selecione
AjusteAutomadtico na barra de
ferramentas Editar janela ou no
menu Arquivo.

O botdo AjusteAutomatico coloca o computador em modo execug¢do
IAjusteAutomatico.

IA execugdo do AjusteAutomatico permite ensinar convenientemente os
parametros de iluminacgdo, ampliacdo e processamento de imagem dos
comandos do programa de peca para a maquina dptica de destino.

Esse modo deve ser utilizado ao mover o programa de pega de um computador
para outro ou quando estiver pronto para executar um programa de pega
preparado de modo off-line em um ambiente on-line. Se estiver executando um
programa de peca off-line no modo on-line pela primeira vez, o PC-DMIS Vision
lentrara automaticamente na execucdo do AjusteAutomatico. Isso precisa ser
feito porque, durante a preparagao off-line, o PC-DMIS utiliza iluminagdo
simulada, que pode ndo corresponder ao comportamento da iluminagdo real na
maquina de destino.

Em resumo, vocé pode executar o programa de pega utilizando a execugdo do AjusteAutomatico quando tiver as

seguintes condigdes:

e Ao mover um programa de pega de uma maquina para outra.

e Ao precisar executar no modo on-line um programa de pega que foi preparado no modo off-line.

e Ao alterar os componentes de hardware que afetam a iluminagao, tais como lampadas.

e As condi¢Ges de iluminacdo da sala onde a maquina dptica esta forem alteradas.

e Quando desejar alterar a configuracdo de ampliacdo para alguns elementos de uma operagdo, em vez de

elemento por elemento individualmente.

Vocé descobrird que ha pequenas diferengas entre sistemas de hardware diferentes e, com o passar do tempo,

inclusive no mesmo sistema de hardware. A execugdo do AjusteAutomatico trata esses problemas.

Como funciona a execu¢ao do AutoTune

icone Ao executar o programa de pegas na execugao do AjusteAutomatico, o PC-DMIS
3 Vision o orienta pelo programa, elemento por elemento.

AjusteAutomadtico.

Para entrar no modo de
AjusteAutomadtico,
selecione AjusteAutomadtico
na barra de ferramentas
Editar janela ou no menu
Arquivo.

Ele executa uma medicdo de teste em cada elemento e, em seguida, exibe a caixa
de didlogo AjusteAutomatico desse elemento, indicando o que mudou.
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AutoTune

Selected parameters:
[w]¥agnification : 0.085000
[w] Illurnination ; Top Lamp [OFF] : Bottom Lamp [OM:37%] : Ring Lamp [OFF]

£ ! 2

Selected Features:
[LINZ
[CJPNTI
[CIPNTZ
[CIPNTS
[CIPNT4

b [ >
Select All Clear all ‘ Continue | Apply and Finish

Em seguida, tem a opgdo de aplicar uma ou mais dessas alteragées em um ou

mais elementos subseqiientes no programa de peca.

Quando estiver satisfeito com o elemento e clicar em Continuar, o PC-DMIS
Vision testard o préoximo elemento. Ele continua fazendo isso até que o programa
de peca inteiro tenha sido executado no AjusteAutomatico. Também é possivel
usar o botdo Aplicar e finalizar a qualquer hora para aplicar as alteragGes nos
elementos selecionados e terminar a sequéncia da execugdo do
AjusteAutomitico.

Depois de concluir a execuc¢do do programa de peca no AjusteAutomatico, vocé
podera retornar ao modo executar regular do PC-DMIS.
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Usando comandos Ao erro
Comandos de erro ativado permitirdo especificar a acdo a ser tomada para erros de detecgdo de foco ou borda. A
opgdo "Vision" deve estar ativada no seu portlock para essas opgdes estarem disponiveis para o comando de "On
error".
Para usar comandos Ao erro:

1. Abraou crie um programa de peca.

2. Insira o comando de modo Manual/DCC e defina-o para DCC.

3. Insira o comando On Error selecionando o item de menu Inserir | Comando Controle de fluxo | On Error.

-

On Error

Errar Type: oK

Edge not detected ﬂ 4
Cancel

Error Mode:
[+ | Off
" GoTo Label
" set Variable

" skip Command

Caixa de didlogo On Error
4. Selecione o Tipo de erro "Borda nao detectada" ou "Foco ndo detectado".
5. Selecione o Modo de erro:
e Desativado: O PC-DMIS ndo realiza nenhuma agao.
e Ir para rétulo: Salta para um rétulo definido.
e  Definir varidvel: Define o valor da varidvel para um.
e Ignorar comando: Salta sobre o comando atual e faz o movimento para o préoximo comando marcado
no programa de pega.
Quando sdo detectados erros durante a execugdo do programa de peca, a acdo especificada sera realizada.
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Usando o comando de captura de imagem

O item de menu Inserir | Elemento | Captura de imagem insere um comando CAPTURADE IMAGEM na janela de
Edicdo. Durante a execugdo, o PC-DMIS movera a sonda do Vision para a posicdo especificada, e usando os valores
de ampliacdo e iluminagdo transmitidos, capturara uma imagem da guia Visualizagdo ao vivo da camera e salvara
como um arquivo bitmap no local especificado.

O comando na janela de Edi¢do tem a seguinte sintaxe:

IMAGECAPTURE/<TheoX, TheoY, TheoZ>,nl

ILUMINACAO/Lampada superior [ATIVADA:60%] : Lampada inferior [ATIVADA:69%] : Lampada em
anel [ATIVADA:59%{1110}]

FILENAME=s1

TeoX, TeoY, TeoZ s3o as coordenadas X,Y,Z para as quais a maquina se movera para obter a captura da imagem.

n1 é valor numérico indicando a ampliacdo ética desejada.

A linha ILUMINACAO do bloco de comando contém informacdes de iluminacdo somente leitura das lampadas no
momento em que o comando foi inserido. Atualmente, ndo é possivel modificar nenhuma informacgdo diretamente
na janela de Edigdo. As configura¢des de Iluminagcdo devem ser predefinidas na Caixa de ferramentas da sonda ou
por controles manuais (se disponiveis) antes de inserir o comando.

Especificamente, a linha de ILUMINACAO mostra se uma lampada esta acesa ou n3o e qual a intensidade para cada
lampada. Uma vez que a lampada de anel é composta de quatro luzes separadas, os quatro nimeros no paréntese
indicam o estado de LIGADO/DESLIGADO de cada uma dessas luzes. Se houver niveis diferentes de intensidade, o
comando mostrard apenas o valor mais alto.

s1 é um valor de sequéncia que fornece o caminho e o nome do arquivo para a imagem bitmap capturada.

O comando finalizado podera ser parecido com:
IMAGECAPTURE/<10.825,0.714,—95.008>,1.863
ILUMINACAO/Lampada superior [ATIVADA:60%] : Lampada inferior [ATIVADA:69%] : Lampada em
anel [ATIVADA:59%{1110}]
FILENAME=D:\1Images\ImageCapture_4_bmp
Atualmente, esse comando nao tem uma caixa de didlogo associada a ele, entdo é preciso fazer alteragdes de

parametro na janela de Edigdo ou criar um novo comando.
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Usando uma unica camera uEye para criar multiplas cameras
"virtuais"

O PC-DMIS Vision é compativel com cameras IDS uEye. Com esse tipo de camera é possivel definir multiplas
configuracGes de cdmera que o PC-DMIS tentard tratar como cameras virtuais. Uma aplicacdo possivel desse
recurso seria criar uma campo de visdo completo (FOV) e uma visualizagdo ampliada. Isso entdo emularia uma
configuracdo de hardware de 6tima dupla/de camera usando uma Unica estrutura de hardware de ética e camera.
Até nove arquivos INI UEye podem ser especificados e usados para criar a configuracdo desejada de cameras
virtuais.

A presenca de um sublinhado seguido por um nimero no final do nome do argivo de configuragdo da placa de
video indica o uso de multiplas configuracGes de camera. O nimero especifica o nimero de configuracdes de
camera e, assim, os arquivos de configuragdo da camera, que deve ser usado. Por exemplo, se vocé tem um nome
de arquivo INI de c:\IDS_2.ini, isso faria o PC-DMIS usar os arquivos de configuragdo c:\IDS_1.ini e c:\IDS_2.ini para
criar duas cameras virtuais.

Ao definir pontas de sonda no PC-DMIS, vocé pode especificar qual cdmera virtual usar assim como especificaria
multiplas cameras fisicas selecionando o botao Editar para a ponta especificada na caixa de didlogo Utilitario da
sonda.
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Apéndice A: Resoluc¢ao de problemas do PC-DMIS Vision
Utilize este guia de resolugdo de problemas para encontrar solugdes para problemas do PC-DMIS Vision.
Problema: Nenhuma imagem na Visualiza¢ao ao vivo
e Verifique se os drivers do Capturador de imagem de video estdo instalados.
Problema: A maquina DCC ndo se movimenta

e Marque a opgao Velocidade maxima na guia Movimento da caixa de didlogo Configuragao da interface
da maquina.

Problema: A detecg¢do do ponto demora muito

Quando a opgdo Borda correspondente é usada para um Destino de toque automatico, a detec¢do da imagem

as vezes pode demorar. Tente fazer o seguinte para acelerar a deteccéo:

e Reduza a tolerancia de digitalizagdo (largura da banda de destino). Com uma banda menor, o PC-DMIS
Vision tem que avaliar menor "bordas" para localizar a correta.

e Altere ailuminagdo. Talvez haja muita textura de superficie, o que pode dar mais trabalho para o
algoritmo da Borda correspondente. O elemento medido deve ser retroiluminado (como normalmente
sdo os furos). Desligue a iluminagdo superior e ligue a iluminacdo traseira.

e Use o Filtro de limpeza do Conjunto de parametros de filtro para remover pequenos residuos e bordas
suaves da imagem.

e Se as etapas anteriores nao funcionarem, use um dos outros métodos de detecgao de borda. Borda
correspondente é o recurso mais confidvel para encontrar a borda correta, mas é o método que mais
utiliza o processador. Nessa borda especifica, tente usar Borda especificada, com a dire¢do da parte
interna para a externa.

Problema: A detec¢do do ponto encontra pontos com bordas falsas das pecas com textura de superficie sélida

e Use oFiltro de limpeza do Conjunto de parametros de filtro para remover pequenos residuos e bordas
suaves da imagem.

e Quando for possivel, use fontes de iluminagdo inferior sem nenhuma iluminag3do superior.

Problema: A detec¢io do ponto encontra pontos com bordas falsas das pecas com gradiente/sombra suave

e Desative o Filtro de limpeza do Conjunto de parametros de filtro.

Problema: Precisdo ruim do foco

e As operagdes de foco (manual e automatica) sempre devem ser feitas na maior ampliacdo possivel.

e Use modo controle AUTOMATICO sempre que for possivel. Quando estiver usando controle TOTAL, uma
velocidade menor permite a coleta de mais dados, melhorando a precisdo.

e Defina a iluminagdo para que o maximo contraste possivel seja fornecido na superficie/borda.

Problema: Capacidade de repeti¢ao ruim do foco manual

e Ao movimentar o estagio, procure manter uma velocidade baixa e constante.

e E possivel mover-se para frente e para tras no ponto do foco (para obter varios picos do grafico) se o
tempo do foco permitir. Consulte o tépico "Grafico do foco".
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O PC-DMIS Vision suporta o uso de uma Ferramenta de anel para a calibragdo do deslocamento da sonda. A

ferramenta de anel é usada nas maquinas Vision e de varias sondas. Consulte o tépico "Calibrar o deslocamento da

sonda" para obter informagdes.

Edit Tool

84 |
==

Cancel

Tool ID:

Tool Type: RIMG -
Offset 1 5.139
Offset ¥ 2.863
Offset Z: -91.002
Shank Wector I:

Shank Vectar 1
Shank Vector K
Search Override I:
Search Override 1

Search Owverride K:

Diameter [ Length: 0.475

Z Point QOffset x: 5.139
Z Point Offset ¥ Z.863

Z Point Offset £

=

CELEFELLE T

Daturn Depkh Skark: | 0
Daturn Depkh End: 1]

Facus Offset:

Caixa de didlogo Adicionar ferramenta - Ferramenta de anel
Especifique os seguintes valores de Ferramenta de anel:

e ID da ferramenta: Forneca um nome descritivo para a ferramenta de anel.

o Tipo de ferramenta: Anel é selecionado.

e Vetor de haste lJK: Especifica o vetor do eixo central da ferramenta de anel.

e Buscar deslocamento JK: Essas caixas permitem especificar um vetor usado pelo PC-DMIS para

determinar a ordem mais eficiente de medir todas as pontas ao marcar a caixa de selecdo Ordem de

calibragao definida pelo usuario na caixa de dialogo Utilitarios da sonda.

e Diametro : Fornece o didmetro da perfura¢do ou furo do calibre

e Desl. X do ponto Z: Especifica o deslocamento X do ponto de medigdo do valor Z a partir da parte central

superior da perfuracdo.
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Desl. do ponto Z: Especifica o deslocamento Y do ponto de medi¢do do valor Y a partir da parte central
superior da perfuracgdo.

Desl.do ponto Z: Especifica o deslocamento Z do ponto de medi¢do do valor Z a partir da parte central
superior da perfuracdo.

Inicio da profundidade do dado: Especifica a profundidade minima da perfuragdo quando o cilindro é o
dado

Final da profundidade do dado: Especifica a profundidade maxima da perfuragdao quando o cilindro é o
dado

Deslocamento do foco: Fornece a distancia no ponto Z a partir da superficie superior até a altura do foco
do circulo da perfuragao.
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Glossario

A

Alvo: Regibes Individuais que sdo usadas para detecgado de ponto para o elemento especificado.

C

Campo de vis.: O FOV representa a visualizagdo por meio da camera de video. Na Visualiza¢do ao Vivo,
tudo que se pode ver é o FOV. Na Visualizacdo CAD, o PC-DMIS Vision representa o FOV por
meio de um retangulo verde que aparece no topo da imagem grafica.

CCD: Dispositivo de Cargas Acopladas - Esse é um dos dois principais tipos de sensores de imagens
usados nas cameras digitais.

CDV: Campo de vis.

Circulo de intensidade: O circulo que esta localizado no meio da luz Superior, luz Inferior ou segmento
de uma luz em Anéis mostra o valor da intensidade atual dessa luz.

CMMI: Interface CMM Padrdo como uma LEITZ.DLL

F

Fiduciais: Um ponto de referéncia. Por exemplo, no caso de um arquivo do CAD de uma placa de
circuitos, esse fiducial faz referéncia a localizagao da solda. Essas referéncias podem ndo existir
no arquivo do CAD.

HSI: Interface Especifica de Hardware

Imagem Dividida: E aqui que ocorrem as "quebras" na imagem porque a taxa de atualizagdo ndo
acompanha a velocidade do movimento.

IMS: Interface de varias sondas

N

NA: Abertura Numérica (NA) é a medida da habilidade de coletar luz de um dispositivo Vision. NA é uma
medida do numero dos raios de iluminacao de formacao de imagem altamente refrataria
capturada pela objetiva. Valores mais altos de abertura numérica permitem raios obliquos cada
vez maiores de entrarem pela lente frontal da objetiva, criando uma imagem de resolucdao mais
alta.
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Par-centricidade: Quando o Centro XY Focal da ética estiver alinhada com o centro do Quadro de Video
através do intervalo de zoom.

Par-focalidade: Quando a claridade focal estiver consistente através do intervalo de zoom.

R

Rastreador: A interface do usuario visual para elementos que controlam o tamanho do circulo, angulo
inicial, angulo final e orientagao.

ROI: Regido de Interesse - Os destinos estdo divididos em varias regides baseadas na Visualizacdo de
Campo. A detecgdo do ponto sera determinada para cada ROI
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