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Anwenden von 'PC-DMIS Portable'
PC-DMIS Portable: Einfiihrung

Diese Hilfedatei dokumentiert die Art der Anwendung von 'PC-DMIS Portable' mit Ihrem tragbaren Messgerat zur
Messung von Elementen auf einem Werkstlick. Tragbare Gerate sind Messmaschinen, die manuell bedient werden
und die aufgrund von GréRe und Design relativ leicht zu transportieren sind. Manchmal nennt man sie "manuelle
Maschinen" oder "Starrer-Taster-Maschinen", weil sie nicht im CNC-Modus ausgefiihrt werden kénnen und nicht
Uber ein schaltendes Tastsystem verfiigen, um Messpunkte aufzunehmen.
'PC-DMIS Portable' unterstiitzt folgende Hardwarekonfigurationen:

[0 Messarme von Romer — Sigma-Baureihe, Flex-Baureihe, Omega-Baureihe und stufenlos verstellbare Gerite.

[ Leica-Laser-Trackers — Weitere Informationen liber unterstitzte Leica-Versionen finden Sie im Thema

"Leica-Laser-Tracker: Einfiihrung".

[0 Messarme von Faro und SMX-Tracker — Diese Gerite werden von PC-DMIS unterstiitzt und die Anzahl der

untersitzten Gerate wird standig erweitert.
Diese Dokumentation enthilt die folgenden Hauptthemen:

e  Starten von "PC-DMIS Portable":

e PC-DMIS Portable: Benutzeroberflache

e Konfigurieren der Schnittstellen fiir 'Portable'

e  Haufig verwendete Funktionen in Portable

e Anwenden eines Tragbaren KMGs von Romer

e Anwenden eines Laser-Trackers von Leica

e Verwenden der Totalstation

e Erstellen von Ausrichtungen

e Messen von Elementen

e Scannen in Portable mit starren Tastern
Verwenden Sie diese Hilfedatei in Verbindung mit der Kern-Hilfedatei von PC-DMIS, wenn Sie auf ein Thema
stoRen, das hier nicht erldutert wird.

Starten von "PC-DMIS Portable":

PC-DMIS bietet Ihnen die Moglichkeit, beim Arbeiten mit verfahrbaren Geraten eine leicht veranderte
Benutzeroberflache zu starten. Es erscheint eine Symbolleiste Portable (siehe "Symbolleiste 'Portable im
Abschnitt "Verwenden von Symbolleisten" in der Kerndokumentation Gber PC-DMIS). AuBerdem sind die Symbole
und Mentiioptionen der Symbolleiste groRer und aus der Entfernung leichter zu erkennen als die in einer
standardmaRigen, KMG-basierten PC-DMIS-Konfiguration.
Die Schnittstelle "Portable" wird Giber eine der folgenden zwei Moéglichkeiten verfiigbar:
° Entweder, Ihre Anschlusssperre ist mit der Schnittstelle Romer, Leica, SMX Laser, Faro Manual
oder Totalstation programmiert, bevor Sie PC-DMIS installieren. Die entsprechende Schnittstelle fir das
tragbare Gerat wird jedes Mal, wenn Sie PC-DMIS starten, installiert und verwendet.
oder
. ihre Anschlusssperre ist mit der Option "Alle Schnittstellen" programmiert.
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In jedem Fall miissen Sie eine oder mehrere Konfigurationsdateien erstellen (XML-Dateien, die mit einem
Konfigurationsprogramm erstellt wurden), die die exakten Portable-Konfigurationen, die Sie verwenden méchten,
definieren. Als Nachstes missen Sie mit Hilfe der Liste Konfigurationen auf der Symbolleiste Einstellungen der
Benutzeroberflache von PC-DMIS die zu ladende Konfiguration auswahlen. PC-DMIS wird dann unter Verwendung
der vorgegebenen Portable-Konfiguration neu gestartet. Sie kdnnen beispielsweise zwei verschiedene
Konfigurationsdateien fir dieselbe Leica-Schnittstelle bestimmen und je nach Bedarf zwischen diesen beiden
Dateien umschalten.

PC-DMIS Portable: Benutzeroberfldche

Die Benutzeroberflache von PC-DMIS enthalt Elemente, die besonders bei der Anwendung von tragbaren Geraten
hilfreich sind. Die unten stehende Abbildung zeigt ein tragbares Layout.
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Beispiel einer Benutzeroberfldche von 'Portable’
Diese folgenden Benutzeroberflaichenelemente werden in der Kerndokumentation Glber PC-DMIS oder an anderer
Stelle dieser Hilfedatei detaillierter beschrieben:

e Symbolleiste "Einstellungen"

e Symbolleiste "Tastermodus"

e  Symbolleiste "Portable"

e Bearbeitungsfenster

e Schnittstelle "Schnellstart"

e Statusleiste

e Statusfenster

o Taster-Anzeige

e Statusfenster

e  Virtuelle Tastatur

e  Symbolleiste "Aufbauen und priifen"

e Meniileiste: Auf alle PC-DMIS-Funktionen kann {iber die Meniileiste und die entsprechenden

Auswahllisten zugegriffen werden.
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e Symbolleiste "Grafikansicht": Gibt Ihnen die Moglichkeit, die Ansicht des Grafikfensters auf einfache
Weise zu dndern.

e Symbolleiste Grafikobjekte: Schaltet die Anzeige der Etiketten imGrafikfenster ein bzw. aus. Siehe das
Thema "Symbolleiste Grafikobjekte" in der Kern-Hilfedatei tiber PC-DMIS.

o Grafikfenster: Zeigt die geometrischen Elemente an, die gerade gemessen werden. Schlagen Sie auch im
Kapitel "Bearbeiten der CAD-Anzeige" der Kerndokumentation Gber PC-DMIS nach.

o Fenster 'Merkmalsfarben': Blendet die Farben fiir Merkmalstoleranzen sowie deren zugehérigen
Staffelwerte ein. Siehe das Thema "Anwenden des Fensters 'Merkmalsfarben™ in der Kern-Hilfedatei Gber
PC-DMIS.

Hinweis: Wenn lhre Schnittstelle mit der Option "Alle Schnittstellen" programmiert ist, missen Sie das
Installationsprogramm von PC-DMIS mit einem der folgenden Schalter ausfiihren: "/Interface:romer",
"/Interface:leica", "/Interface:smxlaser" oder "/Interface:faro". Diese Schalter, bei denen zwischen GroR- und
Kleinschreibung unterschieden werden muss, konnen hinzugefiigt werden, indem eine Verknipfung zur Datei
"Setup.exe" von PC-DMIS erstellt und der benétigte Schalter dann im Zielfeld angehangt wird (Zum Beispiel:
c:\download\PC-DMIS\setup.exe /Interface:romer). Wenn Sie den Installationsvorgang mit einer Anschlusssperre,
die fiir eine bestimmte Schnittstelle programmiert ist, durchfiihren, sollte die richtige Schnittstelle automatisch
installiert werden.

Symbolleiste "Einstellungen"

|STARTUI =||STARTUI =|[Leitz | | [£TCT 1 =|[T1a0B0  ~|[zPLUE =|[Workplane -

Mit der Symbolleiste "Einstellungen" konnen Sie folgende haufig genutzte Einstellungen auf einfache Weise
aufrufen und andern:

e  Gespeicherte Ansichten

e  Ausrichtungen

e Tasterdateien

e Tastspitzen

e System-Arbeitsebenen fiir zweidimensionale Messungen und Berechnungen

e Eine gemessene Ebene als Bezug fir zweidimensionale Messungen und Berechnungen.

e Definierte Maschinen- und Schnittstellen-Konfigurationen

Siehe das Thema "Symbolleiste 'Einstellungen' im Kapitel "Verwenden von Symbolleisten" in der
Kerndokumentation Gber PC-DMIS.

Symbolleiste "Tastermodus"

Die Symbolleiste Tastermodus enthalt Schaltflachen, tber die Sie bestimmen kénnen, wie Punkte in 'PC-DMIS
Portable' aufgenommen werden. Es sind folgende Optionen verfiigbar:

¢ Im Modus "AutoAusloser Punkt" kann PC-DMIS automatisch eine Ablesung vornehmen, wenn sich der
= Taster in der Nahe des Flachenpunktes befindet. Siehe das Thema "AutoAusldser Punkt".

Im Modus @; "AutoAusléser Ebene" kann PC-DMIS automatisch eine Ablesung vornehmen, wenn sich

7 Mit der Option "Nennwertsuche" im CAD-Modus hat PC-DMIS die Mdglichkeit, den entsprechenden
Nennwert automatisch beim Messen im Online-Betrieb auf dem CAD-Modell zu suchen.
‘!.a Im "Nur Punkt"-Modus interpretiert PC-DMIS alle Messungen nur als Punkte. Die Taste "Fertig" wird
(F=7 hierbei nicht bendtigt.

{ der Taster in der Ndhe eines Kantenpunktes befindet. Siehe das Thema "AutoAusléser Ebene".
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Symbolleiste "Portable"

Portable

(]
pitmv ey o ER===E0LEBa%EcFd0

Symbolleiste 'Portable’ fiir Romer-Schnittstelle
Die Symbolleiste Portable enthilt eine Reihe von Symbolen, Uber die Sie auf haufig verwendete Funktionen und

Fenster, die Sie beim Programmieren oder Messen mit tragbaren Geraten unterstiitzen, zugreifen kénnen.
Die verfiigbaren Symbole flir Messarme von Romer sind in der folgenden Tabelle beschrieben:

Symbol Beschreibung
I> Ausfiihren Fiihrt den Messvorgang fiir alle aktuell markierten
Elemente aus. Siehe das Thema "Ausfiihren ab

dem Cursor" im Abschnitt "Verwenden von

fortgeschrittenen Dateioptionen" in der

Kerndokumentation iber PC-DMIS.

[> @ |Ausfiihren eines Fiihrt das ausgewahlte Element aus. Siehe das
a |[Elements Thema "Ausfiihren ab dem Cursor" im Abschnitt

"Verwenden von fortgeschrittenen

Dateioptionen" in der Kerndokumentation liber

PC-DMIS.
Ausfiihren ab dem Fiihrt das Werkstlickprogramm aus, wobei am
PR .
Cursor ausgewahlten Element begonnen und dann

entsprechend den Befehlen im
Bearbeitungsfenster fortgefahren wird. Siehe das
Thema "Ausfiihren ab dem Cursor" im Abschnitt
"Verwenden von fortgeschrittenen
Dateioptionen" in der Kerndokumentation liber
PC-DMIS.

Markierung Hierdurch wird das ausgewahlte Element mit der
% angegebenen Markierungsfarbe zur Ausfiihrung
markiert. Schlagen Sie auch im Abschnitt
"Markieren" im Kapitel "Bearbeiten eines
Werkstlickprogrammes" in der
Kerndokumentation Gber PC-DMIS nach.

Alle markieren Markiert alle Elemente im Bearbeitungsfenster.
@ Weitere Informationen finden Sie unter "Alle
markieren" im Abschnitt "Bearbeiten eines
Werkstickprogramms".

Markierte 16schen Hebt alle Markierungen der aktuell im
é? Bearbeitungsfenster ausgewahlten Elemente auf.
Schlagen Sie auch im Abschnitt "Markieren" im
Kapitel "Bearbeiten eines
Werkstlickprogrammes" in der
Kerndokumentation Gber PC-DMIS nach.
Bearbeitungsdialogfeld Ruft das mit dem aktuell ausgewahlten Befehl
verknipfte Dialogfeld, falls vorhanden, auf.
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Aus CAD-Datei
importieren

Ermoglicht den Import eines Werkstiickmodells
von einem beliebigen, unterstiitzten Dateityp. Mit
Hilfe der Liste Dateityp haben Sie die Moglichkeit,
einen anderen Dateityp auszuwaéhlen. Siehe das
Thema "Importieren einer CAD-Datei" im
Abschnitt "Verwenden von fortgeschrittenen
Dateioptionen" in der Kerndokumentation liber
PC-DMIS.

Ausrichtung einstellen

Verknipft die CAD-Daten mit den Messdaten.
Schlagen Sie auch im Thema "CAD gleich
Werkstiick" im Abschnitt "Erstellen und
Verwenden von Ausrichtungen" in der
Kerndokumentation von PC-DMIS nach.

B &

Taster-Anzeige

Blendet das Taster-Anzeigefenster ein oder aus.
Siehe das Thema "Verwenden des Taster-
Anzeigefensters" im Abschnitt "Arbeiten mit
anderen Fenstern, Editoren und Werkzeugen" in
der Kerndokumentation tiber PC-DMIS.

0

GroRes Statusfenster

Blendet das Statusfenster ein oder aus. Siehe das
Thema "Verwenden des Statusfensters" im
Abschnitt "Arbeiten mit anderen Fenstern,
Editoren und Werkzeugen" in der
Kerndokumentation iber PC-DMIS.

lli

Protokollfenster

Blendet das Protokollfenster ein oder aus. Siehe
das Thema "Info liber das Protokollfenster" im
Abschnitt "Messergebnisse protokollieren" in der
Kerndokumentation iber PC-DMIS.

=/ =
L
[= =]

Schnellstart

Blendet die Schnittstelle "Schnellstart" ein bzw.
aus. Siehe das Thema "Verwenden der
Schnellstart-Schnittstelle" im Abschnitt "Arbeiten
mit anderen Fenstern, Editoren und Werkzeugen"
in der Kerndokumentation tGber PC-DMIS.

a

Auto Kreis

Hierdurch haben Sie einen schnellen Zugriff auf
das Dialogfeld Auto Element, ohne dass sich alle
AutoElement-Schaltflachen auf dem Bildschirm
befinden. Sobald das Dialogfeld Auto Element
geoffnet ist, kdnnen Sie, falls erforderlich, ein
weiteres AutoElement auswahlen. Siehe das
Thema "Einfligen von Auto Elementen" im
Abschnitt "Erstellen von Auto Elementen" in der
Kerndatei der Hilfedatei Gber PC-DMIS.

Lagemerkmal

Hiermit wird das Dialogfeld Elementposition, mit
dem Sie Befehle fiir die Lagemerkmale in das
Werkstiickprogramm einfligen konnen, angezeigt.
Siehe das Thema "Merkmal 'Lage' erstellen" im
Abschnitt "Merkmale fir Elemente erstellen" in
der Kerndokumentation tiber PC-DMIS.
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Ansicht erstellen

Speichert die aktuelle Ansicht des Werkstlicks als
einzelnen ANSICHT-Befehl, der zu einem spateren
Zeitpunkt aufgerufen werden kann. Siehe auch
"Arbeiten mit Ansichten" im Abschnitt "Einfligen
von Protokollbefehlen" in der
Kerndokumentation Gber PC-DMIS.

Nennwerte aus CAD
aktualisieren - Aktuell

Hiermit werden die Nennwerte des aktuellen
Elements aktualisiert, damit sie mit denen im
aktuellen CAD-Modell Gibereinstimmen. Schlagen
Sie auch im Abschnitt "Aktualisieren von
Nennwerten aus dem CAD" im Kapitel
"Bearbeiten eines Werkstickprogrammes" in der
Kerndokumentation iber PC-DMIS nach.

L]

.
Qge

Nennwerte aus CAD
aktualisieren - Alle

Hiermit werden die Nennwerte aller Elemente so
aktualisiert, dass sie mit denen im aktuellen CAD-
Modell Gbereinstimmen. Schlagen Sie auch im
Abschnitt "Aktualisieren von Nennwerten aus
dem CAD" im Kapitel "Bearbeiten eines
Werkstlickprogrammes" in der
Kerndokumentation iber PC-DMIS nach.

Q}

Gemessene Werte auf
Nennwert riicksetzen -
Aktuell

Hiermit werden die Messwerte des aktuellen
Elements so zurlickgesetzt, dass sie mit seinen
Nennwerten Ubereinstimmen. Siehe das Thema
"Ricksetzen der Messwerte auf Nennwerte" im
Abschnitt "Bearbeiten eines
Werkstiickprogrammes" in der
Kerndokumentation tGber PC-DMIS.

Gemessene Werte auf
Nennwert riicksetzen -
Alle

Hiermit werden alle Messwerte des aktuellen
Elements so zurlickgesetzt, dass sie mit ihren
jeweiligen Nennwerten Gbereinstimmen. Siehe
das Thema "Rucksetzen der Messwerte auf
Nennwerte" im Abschnitt "Bearbeiten eines
Werkstiickprogrammes" in der
Kerndokumentation iber PC-DMIS.

*, |[Tasterkompensation

Wenn dieses Kontrollkdstchen aktiviert ist und Sie
auf OK klicken, wird ein TASTERKOMP/EIN-Befehl in
das Bearbeitungsfenster eingefiigt. Bei Einstellung
auf EIN wird hierdurch der Tasterradius fir jedes
Element, das dem Befehl folgt, kompensiert.
Wenn Sie die Tasterkompensation nicht
winschen, kdnnen Sie diese Einstellung auf AUS
setzen.

Verwandte Themen:

e Das Thema "Parametereinstellungen:
Registerkarte 'Antasten' im Abschnitt
"Voreinstellungen" der
Kerndokumentation Gber PC-DMIS.

e Das Thema "Tasterkompensation" in
dieser Dokumentation.
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Konfigurator starten
Der PC-DMIS-Konfigurator ist ein eigenstdndiges
Hilfsprogramm, das zur Definition
unterschiedlicher Konfigurationen verfligbarer
und unterstltzter Maschinentypen und
Schnittstellen eingesetzt wird. Diese
Konfigurationen erscheinen dann in der
Symbolleiste Einstellungen und Sie haben die
Moglichkeit, zwischen den definierten
Konfigurationen ohne Zwischenschritte
umzuschalten. Siehe das Thema "Anwenden des
PC-DMIS-Konfigurators" im Abschnitt
"Voreinstellungen" in der Kerndokumentation
Uber PC-DMIS.

Hiermit wird der PC-DMIS-Konfigurator gestartet.

Bearbeitungsfenster

ndow - Portable. PRG
i File Header
B-17 STARTUP = Ztart Aligrment
BB Manual/DCC Mode
‘?% Dimension Format

Probe - ROMER

Bet Actiwve Tip
= Measured FPoint

MANUAL
MANUAL

FREEFORM
FREEFORM

Marmal Scan -

J Method Information
J Vectors

J Laser Settings
--J“ Howve Point

--J“ Howve Point

--J“ Howve Point

R =201 DCC Mode
Lﬁ Basic &can

B Y auto Trigger

Marmal Scan -

- Y Trigoger Plane

- N Trigoger Tolerance

Im Bearbeitungsfenster wird das derzeit erstellte Werkstlickprogramm angezeigt. Alle aufgelisteten

Programmschritte konnen erweitert und je nach Bedarf bearbeitet werden. Neue Programmanweisungen werden

HINTER der [(tIaeIg:le]o =l Linie angeflgt.

Schlagen Sie auch im Kapitel "Verwenden des Bearbeitungsfensters" in der Kerndokumentation tiber PC-DMIS

nach.



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Schnittstelle "Schnellstart"
Quick Start =

POINT -

| <Back || Mesk = || Finish I

Die Schnittstelle Schnellstart wird gestartet, um die meisten Funktionen, die bei der Durchfiihrung mit
verfahrbaren Gerdten bendtigt werden, zu platzieren. Wenn die Schnittstelle "Schnellstart" noch nicht sichtbar ist,
wdhlen Sie die Option Ansicht | Andere Fenster | Schnellstart, um sie aufzurufen.

Von dieser Schnittstelle aus kénnen Sie:

Taster kalibrieren

=]

Ausrichtungen erstellen

Merkmale messen

)=

Elemente erstellen
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Merkmale erstellen

E Das Fenster zurlicksetzen

Siehe das Thema "Verwenden der Schnellstart-Schnittstelle" im Abschnitt "Arbeiten mit anderen Fenstern,
Editoren und Werkzeugen" in der Kerndokumentation iber PC-DMIS.

Statusleiste

Take ha for a Point X Y z S0 10,0000
Die Statusleiste enthalt PC-DMIS-Systemangaben. Dazu gehoren:
e Hilfe zu Schaltflachen, tber die der Cursor bewegt werden kann, um eine Funktion zu aktivieren
e XYZ-Zihler
e StdAbw der Elementanzeige
e Antastpunkt-Zahler (Nur normale GrofRRe)
e Einheiten-Anzeige: MM oder ZOLL (nur NormalgréRe)
e Zeilen-/Spaltenzéhler, um anzuzeigen, an welcher Stelle im Bearbeitungsfenster sich der Cursor befindet.
(Nur NormalgroRe)
Um die Statusleiste im GroRformat anzuzeigen, wahlen Sie die Menloption Ansicht | Statusleiste | GroR aus.

Statusfenster
S
CIR1=CIRCLE MEASURED FROM 5 HITS y
A MCIINAL MEAS DEV (
X 11,520 11.529 0.009 Err=0.0000
4,300 4,320 0.020
2] 18.620 18,624 0.004
4] | &
Im Statusfenster werden Benutzerangaben wahrend der Programmerstellung angezeigt. Dazu gehoren:
° Elementangaben, die wahrend der Elementmessung erfasst werden.
. Merkmalprotokolle werden ausgewertet, wiahrend sie Merkmale fiir Toleranzen erstellen.

Siehe das Thema "Verwenden des Statusfensters" im Abschnitt "Arbeiten mit anderen Fenstern, Editoren und
Werkzeugen" in der Kerndokumentation tiber PC-DMIS.
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Taster-Anzeige

: - |Probe Readouk

Die Taster-Anzeige zeigt hauptsachlich die XYZ-Tasterposition an. Die Taster-Anzeige kann liber die Symbolleiste
Portable oder, indem Sie die linke Schaltflache des tragbaren Messarms mehr als 1 Sekunde gedriickt halten,
umgeschaltet werden. Wenn Sie die linke Schaltflache des tragbaren Messarms mehr als 1 Sekunde gedriickt
halten, wenn die Taster-Anzeige bereits gedffnet ist, wird der Wert "T" in der Taster-Anzeige eingeblendet.. Der
"T"-Wert gibt den Abstand zum CAD-Nennwert an.

Wenn Sie im Modus Prifen/Aufbauen arbeiten, dann geben die Toleranzfarben, die in der Taster-Anzeige
verwendet wurden, dartiber Aufschluss, ob sich die aktuelle Position innerhalb oder aufierhalb des
Toleranzbereichs befindet. Die folgenden Farben werden verwendet:

e Innerhalb der Toleranz: Griin
e AuBerhalb der Toleranz (negativ): Blau
e Aullerhalb der Toleranz (positiv): Rot
Informationen zur Verwendung des Taster-Anzeigefensters finden Sie unter "Verwenden des Taster-

Anzeigefensters" im Abschnitt "Arbeiten mit anderen Fenstern, Editoren und Tools" in der Kerndokumentation
Uber PC-DMIS.

Virtuelle Tastatur
|

Del |pUp| 1
Bek| A | 4
Tab| vy | 7/
Shi|pDn| . | Q| -

Armk.eppad kpd

co O N
©|o|w||

Mit der Virtuellen Tastatur konnen Sie Daten eingeben, wahrend Sie eine Messung mit einem Arm durchfiihren,
ohne dass Sie sich dabei zur Dateneingabe zurlick an den PC begeben missen. Sie kénnen die Tasten auf der
Blocktastatur des Arms klicken, wenn sich der Arm im Maus-Modus befindet (siehe "Verwenden der Romer-
Armtasten").

So rufen Sie die virtuelle Tastatur auf:

10
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2.

Wahlen Sie %

Zur Aktivierung der Arm-Blocktastatur klicken Sie mit der rechten Maustaste in die virtuelle
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Tastatur und wahlen Sie Arm-Blocktastatur in der Auswabhlliste aus.

kevPad 1
keyPad 2
KeyPad 3

v Armkeypad
Functionkeys
Kevboard
Stdkeypad

Informationen hierzu finden Sie im Thema "Verwenden der virtuellen Tastatur" im Abschnitt "Arbeiten mit
anderen Fenstern, Editoren und Werkzeugen" in der PC-DMIS-Hauptdokumentation.

Symbolleiste "Aufbauen und Priifen"

e

75 il £ &

Symbolleiste "Aufbauen und Priifen"
Die Symbolleiste Aufbauen und Priifen enthalt Schaltflachen, tiber die bestimmt werden kann, wie die Modi

"Aufbauen" und "Prifen" in 'PC-DMIS Portable' verwendet werden sollen. Es sind folgende Optionen verfligbar:

Modus Priifen /
Aufbauen:

StandardmaRig (Modus "Prifen") zeigt PC-DMIS die Abweichung (T) als 'Differenz =
Messwert - Nennwert' an.
. Modus "Aufbauen": Der allgemeine Zweck dieser Option ist die

Bereitstellung von Echtzeit-Abweichungen zwischen einem reellen Objekt
und seinen theoretischen Daten oder CAD-Modell. Dadurch haben Sie die
Moglichkeit, das Werkstlck zu positionieren, wahrend es sich auf die CAD-
Auslegungsdaten bezieht.

Durch Auswahl dieser Option wird der Abstand und die Richtung, in die der
gemessene Punkt verschoben werden muss, um die theoretische Position oder
'Differenz = Nennwert - Messwert' zu erreichen, angezeigt.

Hinweis: Wenn Sie das Werkstlick in Position bewegen, dann werden nur Echtzeit-
Abweichungen angezeigt, ohne dass irgendwelche Daten (beim Aufnehmen von
Messpunkten) gespeichert werden. Nachdem das Werkstiick innerhalb einer
angemessenen Abweichung positioniert wurde (z. B. 0,1mm), wiirden Sie
typischerweise die endgiiltige Position des Elements (durch Aufnahme von
Messpunkten) messen.

. Modus "Priifen": In diesem Modus wird die Position eines
Objektes (Punkt, Gerade einer Flache usw.) Gberprift und mit
Auslegungsdaten verglichen.

»

Ubernimmt die Einstellungen der Taster-Anzeige, die fiir die Priifung von
Flachen/Kurven natzlich sind.

Fléichenpriifung:

— Ubernimmt die Einstellungen der Taster-Anzeige, die fiir die Priifung von Punkten
ép- * natzlich sind.

a @
Punktpriifung:

auf der Portable-Symbolleiste oder auf der Symbolleiste Virtuelle Tastatur.

11
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.“n; Wenn diese Option aktiviert ist, wird der Abstand zum nachsten Element in der
A Taster-Anzeige eingeblendet.
Abstand zum
ndchsten Element:
Wenn diese Option aktiviert ist, werden Pfeile im Grafikfenster gemaR dem
cg( Prifmodus eingeblendet. Die Pfeile werden an der Tasterposition im Modus
. , "Priifen" (Standard) oder wahren des Modus "Aufbauen" am gemessenen Punkt

Abweichungspfeil .

. angezeigt.
einblenden:

Konfigurieren Portable-Schnittstellen

Die Menloption Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle einrichten ruft das Dialogfeld KMG-Optionen,
das spezifische Einstellungen fir verfahrbare Gerate enthalt auf. Maschinenoptionen sind nur im Online-Betrieb
verflgbar.

Vorsicht: In den meisten Fallen sollten Sie keinen der Werte in diesem Dialogfeld d&ndern. Im Falle einiger Eintrdge
in diesem Dialogfeld, wie beispielsweise im Bereich Mechanische Versatze, werden die Werte fir lhr KMG, die auf
dem Festplattenlaufwerk der Steuereinheit gespeichert sind, dauerhaft iberschrieben. Im Falle von Fragen, wie
und wann das Dialogfeld KMG-Optionen zu verwenden ist, wird empfohlen, sich an Ihren Kundendienstbetreuer
vor Ort zu wenden.

Die Parameter des Dialogfelds KMG-Optionen werden fir die folgenden KMG-Schnittstellen erldutert:

e Schnittstelle "Romer-Arm"

e Schnittstelle "Leica-Tracker"

e  Schnittstelle "Axila-Arm"

e  Schnittstelle "Faro-Arm"

e Schnittstelle "SMX-Tracker"

e  Schnittstelle"GOM-Arm"

e Schnittstelle "Totalstation"
KMG-Schnittstellenangaben fiir andere, von PC-DMIS unterstiitzte Schnittstellen, werden im Thema "Einrichten
der Maschinenschnittstelle" in der Kern-Hilfedatei (iber PC-DMIS erlautert.

Schnittstelle "Romer-Arm"

Die Schnittstelle Romer wird zusammen mit einer Romer-Armmaschine verwendet. PC-DMIS Version 3.7 und
hoher unterstiitzt USB-Arme.
Kopieren Sie diese Datei vom FTP-Server von Wilcox Associates:
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Romer/GDS/Romosoft V1Sr8.zip
Entpacken Sie die Datei(en) und fiihren Sie Setup aus.
Stellen Sie Umgebungsparameter ein, um den Zugriff von PC-DMIS auf die DLLs von Romer zu ermoglichen:
° Gehen Sie zur Systemsteuerung
. Wahlen Sie System und klicken Sie dann auf die Registerkarte Erweitert und dann auf die
Schaltfliche Umgebungsvariablen.
. Bearbeiten Sie die Pfadvariable im Listenfeld Systemvariablen.. Fligen Sie ein Semikolon hinzu,
gefolgt vom WinRDS-Installationsverzeichnis. Normalerweise bedeutet dies das Hinzufligen von
"-C:\Program Files\cimcore\winrds" (ohne Anflihrungszeichen) am Ende der Pfad-Zeichenfolge.
Bevor Sie PC-DMIS starten, benennen Sie "romer.dll" in "interfac.dll" um.
Das Dialogfeld KMG-Optionen enthilt finf Registerkarten fiir die Romer-Schnittstelle:
Registerkarte "Fehler suchen"

Siehe unter "Erzeugen einer Debug-Datei".

12
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Registerkarte "Platinum"

Diese Registerkarte enthilt die Schaltfliche Diagnostik. Uber diese Schaltfliche wird die Romer-Software zur
Konfiguration und zum Testen des Romer-Arms gestartet. Weitere Informationen hierzu finden Sie im WinRDS-
Benutzerhandbuch des Installationsverzeichnisses. Das WinRDS-Benutzerhandbuch ist eine PDF-Datei, die
zusammen mit WinRDS installiert wird.

Hinweis: Zusatzliche Informationen zu dieser Schnittstelle finden Sie in der Dokumentation zur Installation der
KMG-Schnittstelle (MIIM).

Element "Verhaltener Messpunkt” von Romer
Die Romer-Schnittstelle unterstiitzt verhaltene Messpunkte. Siehe "Methode 'Verhaltene Messpunkte' im
Abschnitt "Tasterkompensation".

Schnittstelle "Leica-Tracker"

Die Parameter, die steuern, wie PC-DMIS mit Leica eine Schnittstelle bildet, kdnnen durch Auswahl der
Meniioption Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle einrichten konfiguriert werden. Dadurch wird das
Dialogfeld KMG-Optionen aufgerufen. Die folgenden sieben Registerkarten sind verfligbar:

o Registerkarte "Optionen"

o Registerkarte "Riicksetzen"

e Registerkarte "Sensor-Konfiguration"

o Registerkarte "Umgebungsparameter"

e Registerkarte "Lotrecht nivellieren"

e Registerkarte "Systemangaben": Zeigt Informationen fiir Ihr konfiguriertes Leica-System an. Dazu
gehoren folgende Werte: IP-Adresse, Tracker-Typ mit Seriennummer (falls vorhanden), Typ der
Steuereinheit, T-CAM-Typ und Seriennummer (falls vorhanden), emScon-Version, TP-Firmware-Version,
Boot-Treiber-Version und Niveltyp und Seriennummer (falls vorhanden).

o Registerkarte "Fehler suchen": Siehe das Thema "Erzeugen einer Debug-Datei" in der Kerndokumentation
Uber PC-DMIS.

Hinweis: Zusatzliche Informationen zu dieser Schnittstelle finden Sie in der Dokumentation zur Installation
der KMG-Schnittstelle (MIIM). Schlagen Sie auch in der Dokumentation, die zusammen mit Ihrem Leica-
Tracker geliefert wurde, nach.

13
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Registerkarte "Optionen"

Machine Options x|

Environmental Parameters I Level To Gravity I System Information I Debiug
Options I Reset I Sensor Configurakion
LY eptens P [192.188.0.1
Disable Stable Probing j
Execute Opkion |
esulks: Yeckor Diskance I 254

i~ Use Yector Distance
™ Use Last I3k

i+ Mo Vectar

Measurement Time | 500

(04 Zancel apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Optionen"

Die Registerkarte Optionen liefert die Mittel zur Ausfihrung verschiedener TCU-Optionen (TCU steht hier flr
"Tracker Control Unit") und zur Konfiguration von Kommunikation und anderer Parameter. TCU-Optionen sind
auch als Menlioptionen verfiigbar.

TCU-Optionen - Uber diesen Bereich kénnen Sie folgende Optionen ausfiihren:

14

Stabiles Antasten deaktivieren: Deaktiviert die Funktion zum stabilen Antasten. Weitere
Informationen hierzu finden Sie in den Erlduterungen tber die Menioption Stabiles Antasten
EIN/AUS im Thema "Tracker-Menu".

Stabiles Antasten aktivieren: Aktiviert die Funktion zum stabilen Antasten. Weitere
Informationen hierzu finden Sie in den Erlduterungen tber die Menioption Stabiles Antasten
EIN/AUS im Thema "Tracker-Men(".

Zuriick zum Vogelbad: Informationen hieriber finden Sie in den Erlduterungen lber die
Mentoption Zuriick zum Vogelbad im Thema "Tracker-Meni".

Initialisieren: Informationen hieriiber finden Sie in den Erldauterungen lber die Menlioption
Initialisieren im Thema "Tracker-Meni".

Lotrecht nivellieren: Informationen hierlber finden Sie in den Erlduterungen lber die
Mentoption Initialisieren im Thema "Nivel-Befehle".

Live-Ansicht:

Motoren aus: Informationen hiertiber finden Sie in den Erlauterungen tber die Menioption
Motoren freigeben im Thema "Tracker-Menu".
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e Nivel riicksetzen: Fiihrt eine neue Messung mit Bezugnahme aus.

e T-Scan:

e Null-Pos. (6DoF): Informationen hieriber finden Sie in den Erlduterungen tiber die Men(ioption
Gehe zu 6DoF-Nullposition im Thema "Tracker-Men(".

Hinweis: TCU-Optionen stehen fir Sie in der Tracker-Symbolleiste oder im Tracker-Meni zur Verfliigung.

IP-Adresse - Geben Sie die IP-Adresse Ihres Laser-Trackers an (Standard 192.168.0.1) an.
Vektorabstand: Definiert die Entfernung von der Messpunktposition, zu der Sie den T-Taster/Reflektor
fahren mussen, bevor ein "Verhaltener Messpunkt" aufgenommen wird.

"Verhaltener Messpunkt" - Andert den Vektor auf die Gerade zwischen der Stelle, an der Sie zuerst die
Schaltflache "Messpunkt" niederdriicken (an der Position "Normaler Messpunkt") und der Stelle, an der Sie die
Schaltflache "Messpunkt" loslassen. Diese Gerade muss langer als der Wert in Vektorabstand verwenden sein,
damit ein "Verhaltener Messpunkt" erfolgreich registriert werden kann.

"Normaler Messpunkt" - Ein "Normaler Messpunkt" wird aufgenommen, wenn Sie die Schaltflache "Messpunkt"
an gleicher Stelle driicken und wieder loslassen.

O =

Beispiel mit Vektorabstand und -bewegung
Vektoroption: Wahlen Sie eine der folgenden Vektoroptionen:

e Vektorabstand verwenden: Bietet die Moglichkeit, den Vektor mit Hilfe eines "verhaltenen
Messpunktes" festzulegen.
e Letzten UK-Wert verwenden: Verwendet dieselben 1JK-Vektorwerte aus dem zuletzt gemessenen
Punkt.
e  Kein Vektor: Wenn diese Option ausgewahlt ist, kdnnen Sie durch Driicken und gleichzeitiges
Halten einer Taste am T-Taster Scandaten erzeugen.
Dauer der Messung: Bestimmt das Zeitintervall in Millisekunden. Der Datenstrom der Messungen des IFM
wird in diesem Zeitintervall auf einen einzigen Messwert gemittelt. 500ms = 500 Messungen in 500ms.
Daraus ergibt sich eine XYZ-Koordinate mit einer RMS-Qualitdtsangabe, die auf der digitalen
Ergebnisanzeige verfligbar ist.

Hinweis: Die Option "Dauer der Messung" unterstltzt einen Wert zwischen 500ms und 100000ms (.5 - 100
Sekunden)
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Registerkarte "Riicksetzen"

Machine Options x|

Environmental Parameters | Level To Gravity System Information I Debiug
ptions Reset Sensar Configuration
MounkPaink

¥ Machine &im
" Part coord.

&dd | Celete |

% |0 ¥ [0 ;||:|

" Safety Position
" Go Birdbath

g Feep Last Position

" Go Paint
Set Default Reset | Delay before positioning I 5
Default Reset: I
(04 Zancel apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Riicksetzen"
Nullpunktfahrt: Dadurch wird der Laser auf die Vogelbadposition gerichtet.

Optionen KMG und Werkstiickkoordinaten: Wahlen Sie KMG, wenn Sie Maschinenkoordinaten
verwenden, oder Werkstiickkoordinaten, wenn Sie Werkstiickkoordinaten verwenden.

Zielen: Wahlen Sie einen Punkt aus der Liste der riickgesetzten Punkte aus und klicken Sie auf Zielen, um
den Laser zum angegebenen Punkt zu bewegen.

Hinzufiigen - Klicken Sie auf diese Schaltflache, um das Dialogfeld Punkt zu 6ffnen. Geben Sie einen Titel
und die XYZ-Werte ein und klicken Sie auf Erzeugen. Der neue Punkt wird der Liste riickgesetzter Punkte
oben hinzugefiigt. Angenommen, auf einer Autotiir wurden an bestimmten Positionen Reflektoren
befestigt. Diese Positionen kdnnen dann mit Tirl, Tlr2, Tur3 usw. bezeichnet werden.

Loschen: - Wahlen Sie einen Punkt aus der Liste der riickgesetzten Punkte aus und klicken Sie auf Léschen.
Der ausgewahlte Punkt wird geldscht.

Optionsfelder "Riicksetzen": Wenn ein Laserstrahl unterbrochen wird, gehen Sie folgendermafen vor:

o Sicherheitsposition: Der Tracker zeigt auf die sichere Position, die auch als "Parkposition"
bezeichnet wird.

e  Zuriick zum Vogelbad: Der Tracker geht zuriick zur Vogelbadposition.

e Letzte Position beibehalten: Der Laserstrahl bleibt an seinen derzeitigen Positionen und rastet
dementsprechend ein.

e  Gehe zu Punkt: Zeigt auf den standardmafigen Riicksetzpunkt.
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Standardriicksetzung festlegen: Wahlen Sie aus der obigen Liste (links neben der Schaltflache "Nullpunkt")
einen Punkt aus und klicken Sie auf Standardriicksetzung festlegen. Dies ist nun der Riicksetzpunkt. Wenn
der Strahl zum Reflektor unterbrochen ist, zeigt der Laser auf die vorgegebene Standardriicksetzung.
Verzogerung vor Positionierung: Gibt den Zeitraum, bevor der Tracker auf die nachste Position zeigt, in
Millisekunden an.

Registerkarte "Sensor-Konfiguration"

Machine Options x|

Environmental Parameters I Level To Graviky | System Information | Cebug |
Options I Reset Sensor Configuration
—absolute Distance Meter (ADM)——— [~ Search Settings
Target Stability Tolerance I . 005 i Spiral Search Diameter | 250 71

Tirne Frarme For Rekry Foo ms Abort Criteria 1a00a ms

T

Murber of Retries Distance To Paink 10000 i

1

— o Birdbath

i~ Clockwise
' Counter Clockwise

Ik I Cancel Apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Sensor-Konfiguration"
Absolute Abstandsmessung (ADM)

° Ziel-Stabilitatstoleranz: Dieser Toleranzwert (zwischen 0,005 und 0,1 mm) bestimmt den
maximalen Bereich, in dem sich ein Reflektorziel wahrend der ADM-Messung bewegen darf. Werte

jenseits dieses Bereichs bewirken, dass eine Fehlermeldung eingeblendet wird.

. Zeitrahmen fiir Wiederhlg.: Setzt den Zeitraum zur Bestimmung der Ziel-Stabililtat. Wenn das

Ziel stabil ist, wird eine ADM-Messung aufgenommen.

° Anz. der Wiederholungen: Bestimmt die Anzahl der Versuche einer ADM-Messung, bevor

abgebrochen wird, weil die Stabilitdt des Ziels die vorgegebene Toleranz Uiberstieg.
Sucheinstellungen: Wird eines dieser Kriterien nicht erfillt, wird der Suchvorgang abgebrochen.

. Spiralsuche Durchm.: Durchmesser, innerhalb dem nach dem Ziel gesucht wird.
° Abbruchkriterien: Zeitraum, in dem das Ziel gefunden werden soll.
° Abstand zum Punkt: Abstand, an dem nach dem Ziel gesucht werden soll.
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Zuriick zum Vogelbad: Der Leica-Tracker dreht sich aus der aktuellen Position in Richtung Nach rechts oder Nach

links auf die Vogelbad-Position.
Registerkarte "Umgebungsparameter"

Machine Dptions

Opkions

Environmental Parameters

Aijr Temperature

Pressure

Hurmiditsy

—aktmospheric Conditions

Reset
Level To Gravity

[T Use Temperature Station

E

lc =l

]
a

I mEar j

Yo

—Refraction Inde:x
IFM
A0

0.000000
0.000000

I System Information

Sensor Configuration

Cebug

x|

Ik I Cancel Apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Umgebungsparameter"
Luftbedingungen

. Wetterstation verwenden: Bestimmt dariber, ob die Meteo-Station von Leica verwendet wird.
Eine Meteo-Station erfasst automatisch Daten und erfordert keinerlei manuelle Interaktionen.
Besteht keine Verbindung zu einer Meteo-Station, sollten Sie sicherstellen, dass die korrekten Werte
manuell eingegeben werden. Hierzu konnen Sie auch auf die Tracker-Statusleiste zugreifen.
° Lufttemperatur: Gibt Ihnen die Moglichkeit, die aktuelle Temperatur der Arbeitsumgebung
entweder in Fahrenheit (F) oder in Celsius (C) anzugeben.
. Luftdruck: Gibt Ihnen die Moglichkeit, den Luftdruck Ihrer Arbeitsumgebung in mBar, HPascal,
MmHg oder InHg anzugeben.
. Luftfeuchtigkeit: Gibt Ihnen die Moglichkeit, den prozentualen Anteil der Luftfeuchtigkeit Ihrer
Arbeitsumgebung anzugeben.

Achtung: Diese Meteo-Parameter haben einen direkten Einfluss auf die Abstandsmessung. Eine Verdnderung von
1°C verursacht einen Messunterschied von 1ppm. Eine Verdnderung von 3,5mbar verursacht einen
Messunterschied von 1ppm.
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Refraktions-Index

. IFM: Zeigt den Refraktionswert des Interferometers an.

. ADM: Zeigt den Refraktionswert der Absoluten Abstandsmessung an.
Registerkarte "Lotrecht nivellieren"

Machine Options x|

Options I Reset | Sensor Configuration
Environmental Parameters Lewvel Ta Gravity I Swskem Information I Debug
Current Yalue Difference Tolerance

n-Tilk ID mrad ||:| mrad
-Tilk |n mirad |n |n.|:|1 mirad

Manitaring Frequency I 60 secs,

[ Use Mivel

(04 I Zancel apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Lotrecht nivellieren"
Mit der Registerkarte Lotrecht nivellieren kénnen Sie Uberwachungseigenschaften des Nivel-Neigungsgerites
einrichten.

Aktueller Wert: Zeigt die aktuellen X- und Y-Neigungsebenen-Werte fiir das Nivel an.

Differenz: Zeigt die Differenz in Milli-Radianten zwischen der tatsachlichen Ablesung der aktuellen X-
Neigungs- und Y-Neigungswerte und dem aktuellen Wert an.

Toleranz: Gibt den Winkel, bis auf den sich die Nivelebene dndern kann, um noch als innerhalb der
Toleranzzone befindlich angesehen zu werden, in Milli-Radianten an. Andernfalls miissen Sie die Option
Nivel riicksetzen auf der "Registerkarte 'Optionen'" verwenden.

Uberwachungsfrequenz: Bestimmt (in Sekunden), wie oft ein Nivel-Uberwachungswert eingelesen wird.
Nivel verwenden: Bestimmt, ob ein Nivel verwendet wird. Schaltet die Sichtbarkeit der Nivel-
Mentioptionen und -Symbolleisten ein bzw. aus.
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Schnittstelle "Axila-Arm"

Die Schnittstelle Axila wird zusammen mit einer Axila-Armmaschine verwendet. Bevor Sie mit der Installation des
Treibers und den mit Ihrem Gerat mitgelieferten armspezifischen Daten fortfahren, sollte PC-DMIS installiert
werden. Der GDS-Treiber fiir die Axila-Maschine wird durch eine HASP-Anschlusssperre (Dongle) geschiitzt, die an
Ihren Computer angeschlossen werden muss. Die GTech/ROMER CD-ROM bietet nitzliche Extras zur Verwendung
lhrer Maschine.

Bevor Sie PC-DMIS starten, benennen Sie "axila.dll" in "interfac.dll" um.

Das Dialogfeld KMG-Optionen enthilt die folgenden vier Registerkarten fiir die Axila-Schnittstelle:

Registerkarte "Fehler suchen"

Siehe unter "Erzeugen einer Debug-Datei".

Registerkarte "GDS einrichten"

Auf dieser Registerkarte befindet sich eine Schaltflache (SETUP STARTEN), (iber die die Einrichtungs-Software, die
Sie zusammen mit der Axila-Schnittstelle installiert haben, initiiert wird.

Hinweis: Das GDS-Dokument fiir die Schnittstelle "Axila" kann von der FTP-Website von Wilcox unter folgender
Adresse heruntergeladen werden: ftp://ftp.wilcoxassoc.com/docs/How To Docs/E121 Gds manual UK.pdf

Element "Verhaltener Messpunkt" von Axila

Verhaltene Messpunkte werden von der Axila-Schnittstelle unterstiitzt. Siehe "Methode 'Verhaltene Messpunkte'"
im Abschnitt "Tasterkompensation”.

Schnittstelle "Faro-Arm"

Die Schnittstelle Faro wird zusammen mit einer Faro-Armmaschine verwendet. Die Software fiur Ihren Faro-Arm ist
auf dem FTP-Server von Wilcox Associates, unter ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Faro/ verfiigbar.
Bevor Sie PC-DMIS starten, benennen Sie "faro.dll" in "interfac.dll" um.

Das Dialogfeld KMG-Optionen enthalt finf Registerkarten fiir die Faro-Schnittstelle:

Registerkarte "Kommunikation"

Siehe unter "Einrichten des Kommunikationsprotokolls". Standardwerte sind Kommunikationsanschluss 1, 38400
Baud, Keine Paritat, 7 Datenbits und 1 Stoppbit.

Registerkarte "Achse"

Siehe unter "Zuweisen der Maschinenachsen".

Registerkarte "Fehler suchen"

Siehe unter "Erzeugen einer Debug-Datei".

Registerkarte "Maschine als Maus"

Siehe unter ""Maschine als Maus"-Einstellungen".

Registerkarte "Platinum"

Diese Registerkarte enthalt die Schaltflichen Diagnostik und Hardware Konfiguration. Durch diese Schaltflachen
werden Faro-Programme gestartet, um den Faro-Arm zu testen und zu konfigurieren.

Hinweis: Zusatzliche Informationen zu dieser Schnittstelle finden Sie in der Dokumentation zur Installation der
KMG-Schnittstelle (MIIM).

Element "Verhaltener Messpunkt" von Faro
Verhaltene Messpunkte werden von der Faro-Schnittstelle unterstitzt. Siehe "Methode 'Verhaltene Messpunkte
im Abschnitt "Tasterkompensation”.

Siehe "Anhang A: Verfahrbarer Messarm von FARO"
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Maschine als Maus

x
Cornm I Lz I Debug Machine as Mouse | Toolz I

—Back Button———— —Machine as Mouse Status——
" Centers Cursor  On
% fe right mouse button

i 0ff
s center mouse button

Tracking Speed

Slow Fast

i
|

0k I Cancel tmm 1] Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Maschine als Maus"
Mit der Registerkarte Maschine als Maus kénnen Sie die Funktionen der Faro Arm-Bewegung und -Klickfunktion

zur Steuerung der Zeigerbewegung sowie die Funktion der Maustasten konfigurieren.
Schaltflache "Zuriick": Sie konnen die Schaltflache "Zurlick" des Faro-Arms auf folgende Optionen einstellen:
Zur Zentrierung der Maus (bewegt den Mauszeiger in die Mitte des Bildschirms), Als rechte Maustaste oder Als
mittlere Maustaste.
Maschine als Maus-Status: - Setzen Sie den "Maschine als Maus-Status" auf Ein oder Aus.
Verfolgungsgeschwindigkeit: - Steuert die Geschwindigkeit der Mausbewegung im Verhaltnis zur Faro-Arm-
Bewegung.
Aktivieren und Deaktivieren des Maus-Modus
. Um den Maus-Modus zu aktivieren, driicken Sie gleichzeitig die vordere und hintere Taste.
. Der Maus-Modus wird deaktiviert, wahrend der Bildschirm auf maximale GroRe eingestellt ist
(beachten Sie, dass dafiir das Fenster auf maximale GroRRe eingestellt werden MUSS). Bewegen Sie den
Mauszeiger nun ganz oben auf die Titelleiste (die gleichzeitig das obere Ende des Bildschirms darstellt, da
das Fenster maximiert ist) und klicken Sie dann die Taste, die der linken Maustaste zugeordnet ist.
Schnittstelle "SMX-Tracker"
Die Parameter, die steuern, wie PC-DMIS mit der SMX-Laser von FARO eine Schnittstelle bildet, kdnnen durch
Auswahl der MenUoption Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle einrichten konfiguriert werden.
Dadurch wird das Dialogfeld KMG-Optionen aufgerufen. Die folgenden vier Registerkarten sind verfiigbar:
o Registerkarte "Optionen"
e Registerkarte "Riicksetzen"
e Aiming - ADM
o Registerkarte "Fehler suchen": Siehe das Thema "Erzeugen einer Debug-Datei" in der Kerndokumentation
Uber PC-DMIS.

Hinweis: Zusatzliche Informationen zu dieser Schnittstelle finden Sie in der Dokumentation zur Installation
der KMG-Schnittstelle (MIIM). Schlagen Sie auch in der Dokumentation, die zusammen mit lhrem SMX-
Tracker geliefert wurde, nach.

Dateien, die mit dem SMX-Tracker verwendet werden, finden Sie unter folgender Internetadresse:
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Faro-SMXLaser/
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Registerkarte "Optionen"

Machine Options x|

Optiotis | Reset I .-'-"-.imingl Del:uugl

L Jpeis P [1zsreatzaion
Cl = oo
I osure J Update Interval | 1000
Execute Option | Vector Interval | 200

Fesults: Yector Distance  |25.4

i~ Usze Vector Distance

i~ Usze Last Wk

* Mo ector

[ iutomatic Closure Windows

(] 4 I Cancel Apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Optionen"
Die Registerkarte Optionen liefert die Mittel zur Ausfiihrung verschiedener TCU-Optionen (TCU steht hier fiir

"Tracker Control Unit") und zur Konfiguration von Kommunikation und anderer Parameter. TCU-Optionen sind

auch als Mentloptionen verfligbar.
TCU-Optionen - Uber diesen Bereich kdnnen Sie folgende Optionen ausfiihren:

Closure: Offnet das Closure-Fenster. Siehe das Thema "Verwenden des Closure-Fensters".
Nullpunktfahrt: Laser-Tracker zeigt in Richtung Nullpunktposition.
Ausloggen: Loggt vom SMX-Tracker aus.

Einloggen: Loggt beim SMX-Tracker ein.
Motoren aus: Kuppelt die horizontalen und vertikalen Tracker-Kopf-Motoren aus, um manuelle

Tracker-Kopf-Bewegungen zu ermoglichen.
Motoren ein: Rastet die horizontalen und vertikalen Tracker-Kopf-Motoren ein, um manuelle

Tracker-Kopf-Bewegungen zu ermoglichen.
Funktionsfahigkeit: Siehe "Funktionsfahigkeit priifen".
Tracker-Feld:

Aufwachen:

Hinweis: TCU-Optionen stehen fir Sie in der Tracker-Symbolleiste oder im Tracker-Meni zur Verfliigung.

IP-Adresse: Geben Sie die IP-Adresse lhres Laser-Trackers an (Standard 128.128.128.100).

Aktualisierintervall:
Vektorintervall:
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Vektorabstand: Definiert die Entfernung von der Messpunktposition, zu der Sie den T-Taster/Reflektor
fahren missen, bevor ein "Verhaltener Messpunkt" aufgenommen wird.

"Verhaltener Messpunkt" - Andert den Vektor auf die Gerade zwischen der Stelle, an der Sie zuerst die
Schaltflache "Messpunkt" niederdriicken (an der Position "Normaler Messpunkt") und der Stelle, an der Sie die
Schaltflache "Messpunkt" loslassen. Diese Gerade muss langer als der Wert in Vektorabstand verwenden sein,
damit ein "Verhaltener Messpunkt" erfolgreich registriert werden kann.

"Normaler Messpunkt" - Ein "Normaler Messpunkt" wird aufgenommen, wenn Sie die Schaltflache "Messpunkt"
an gleicher Stelle driicken und wieder loslassen.

O N

Beispiel mit Vektorabstand und -bewegung
Vektoroption: Wahlen Sie eine der folgenden Vektoroptionen:

e Vektorabstand verwenden: Bietet die Moglichkeit, den Vektor mit Hilfe eines "verhaltenen
Messpunktes" festzulegen.

e Letzten UK-Wert verwenden: Verwendet dieselben 1JK-Vektorwerte aus dem zuletzt gemessenen
Punkt.

e Kein Vektor: Wenn diese Option ausgewahlt ist, kdnnen Sie durch Driicken und gleichzeitiges
Halten einer Taste am T-Taster Scandaten erzeugen.
AutoClosure-Fenster: Wenn dieses Kontrollkastchen aktiviert ist, dann wird automatisch das Closure-

Fenster get6ffnet, wenn sich der Reflektor ganz in der Ndhe der Nullpunktposition (auch als "Nest"
bezeichnet) befindet.
Registerkarte "Riicksetzen"

Machine Options x|

Options  Reset |.t’-‘n.iming| Debugl

td ountPaint Home I Reset

' Machine Ajm
= Part coord, _—

pdd | Delete |

% |15.35 ¥ [1222 z [ea0n

ADM

" Interferometer Only
[T Use Default Feset
' |nterferometer Set by ADM

 ADH Drlp

Set Default Reset | Drelay before pogitioning I
Default Rezet: I

ak | Canhicel Apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Riicksetzen"
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Nullpunktfahrt: Dadurch wird der Laser auf die Vogelbadposition gerichtet.
Optionen KMG und Werkstiickkoordinaten: Wiahlen Sie KMG, wenn Sie Maschinenkoordinaten
verwenden, oder Werkstiickkoordinaten, wenn Sie Werkstiickkoordinaten verwenden.
Zielen: Wahlen Sie einen Punkt aus der Liste der riickgesetzten Punkte aus und klicken Sie auf Zielen, um
den Laser zum angegebenen Punkt zu bewegen.
Hinzufiigen - Klicken Sie auf diese Schaltflache, um das Dialogfeld Punkt zu 6ffnen. Geben Sie einen Titel
und die XYZ-Werte ein und klicken Sie auf Erzeugen. Der neue Punkt wird der Liste riickgesetzter Punkte
oben hinzugefiigt. Angenommen, auf einer Autotiir wurden an bestimmten Positionen Reflektoren
befestigt. Diese Positionen kdnnen dann mit Tirl, Tlr2, Tir3 usw. bezeichnet werden.
Loschen: - Wahlen Sie einen Punkt aus der Liste der riickgesetzten Punkte aus und klicken Sie auf Léschen.
Der ausgewahlte Punkt wird geldscht.

ADM
Nur Interferometer:
Standardriicksetzung verwenden:
Interferometer eingestellt durch ADM:
Nur ADM:

Standardriicksetzung festlegen: Wahlen Sie aus der obigen Liste (links neben der Schaltflache "Nullpunkt")
einen Punkt aus und klicken Sie auf Standardriicksetzung festlegen. Dies ist nun der Riicksetzpunkt. Wenn
der Strahl zum Reflektor unterbrochen ist, zeigt der Laser auf die vorgegebene Standardriicksetzung.
Verzogerung vor Positionierung: Gibt den Zeitraum, bevor der Tracker auf die nachste Position zeigt, in
Millisekunden an.

Laser auf nachsten Punkt richten: Der Laser-Tracker wird, nachdem der vorherige Punkt abgeschlossen ist,
auf den nachsten Punkt gerichtet.
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Registerkarte "Aiming - ADM"

Machine Options x|

Dptiu:unsl Feset  Alming | Del:uugl

Up " Motorz OFf

Mators Oy
Tracker Pad | i Hight |

Diown

Move Distance: [53.80238220: D

Search Dismeter: |07874015748 j

Search | Take Hit |

(] 4 I Cancel Apply Help

Dialogfeld "KMG-Optionen" - Registerkarte "Aiming - ADM"
Motoren ein: Rastet die horizontalen und vertikalen Tracker-Kopf-Motoren ein, um manuelle Tracker-Kopf-

Bewegungen zu ermoglichen.

Motoren aus: Kuppelt die horizontalen und vertikalen Tracker-Kopf-Motoren aus, um manuelle Tracker-
Kopf-Bewegungen zu ermdglichen.

Tracker-Feld:

Steuerungs-Schaltflachen (Links, Nach oben, Rechts, Herunter): Durch Klicken auf die Steuerungs-
Schaltflachen wird der Laser in die betreffende Richtung bewegt. Klicken Sie einmal auf eine Steuerungs-
Schaltflache und der Tracker beginnt langsam, sich zu bewegen, bis Sie auf "Anhalten" klicken. Jeder
nachfolgende Klick veranlasst den Tracker, sich schneller in die entsprechende Richtung zu bewegen. Das
schwarze Feld in der Mitte dieser Schaltflachen blinkt griin auf, wenn der Reflektor als 'positioniert'
betrachtet werden kann.

Bewegungs-Abstand: Dieser Wert gibt den ungefdhren Abstand an, an dem der Laser nach dem Reflektor
sucht, wenn Sie auf Suchen klicken. Durch Schieben des zugehorigen Reglers nach rechts wird der Wert
Bewegungs-Abstand erhoht; durch Schieben des Reglers nach links wird der Wert verringert.
Suchdurchmesser: Gibt den Durchmesser fiir den Suchbereich des ungefahren Bewegungs-Abstands an,
wenn Sie auf Suchen klicken. Durch Schieben des zugehérigen Reglers nach rechts wird der Wert
Suchdurchmesser erhéht; durch Schieben des Reglers nach links wird der Wert verringert.

Messpunkt aufnehmen: Misst einen feststehenden Messpunkt (wie durch Driicken auf STRG-H) an der
aktuellen Position des Reflektors.
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Schnittstelle "GOM"

Die Schnittstelle GOM wird mit den Maschinen CTR, GOM und Krypton verwendet. Diese Schnittstelle arbeitet
Uber einen seriellen Anschluss. Ein allgemeiner Parser kann zum Adaptieren der Schnittstelle verwendet werden,
wenn mit anderen manuellen Maschinen gearbeitet werden soll, bei denen das jeweilige Datenformat bekannt ist.
Die Maschinen Traconsa, Layout und Manual Mitutoyo kénnen auf diese Weise mit zusatzlichen
Registrierungswerten verwendet werden (siehe die Dokumentation zur Installation der KMG-Schnittstellte).
Bevor Sie PC-DMIS starten, benennen Sie "GOM.dII" in "interfac.dll" um.

Das Dialogfeld KMG-Optionen enthalt drei Registerkarten fiir die GOM-Schnittstelle:

Registerkarte "Steuerung"

Siehe unter "Einrichten des Kommunikationsprotokolls". Standardwertwerte sind Kommunikationsanschluss 1,
9600 Baud, Keine Paritdt, 8 Datenbits und 1 Stoppbit.

Registerkarte "Achse"

Siehe unter "Zuweisen der Maschinenachsen".

Registerkarte "Fehler suchen"

Siehe unter "Erzeugen einer Debug-Datei".

Hinweis: Zusatzliche Informationen zu dieser Schnittstelle finden Sie in der Dokumentation zur Installation der
KMG-Schnittstelle (MIIM).

Schnittstelle "Totalstation"

Die Parameter, die steuern, wie PC-DMIS mit der Totalstation eine Schnittstelle bildet, konnen durch Auswahl der
Mentioption Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle einrichten konfiguriert werden. Dadurch wird das
Dialogfeld KMG-Optionen aufgerufen. Die folgenden Registerkarten sind verfiigbar:

. Registerkarte "Gerateangaben"

. Registerkarte "Kommunikation"

° Registerkarte "Optionen riicksetzen"

. Registerkarte "Gerateoptionen"

. Registerkarte "Umgebungsparameter"
. Registerkarte "Fehler suchen"
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Registerkarte "Kommunikation"
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- Reset Positions —

Horizortal: |0
Vertical: ]Erﬂ
Aim

Default: I

Add Delste ‘

Set Default Reset ‘

— Home Position -

Instrument Information | Comm  Reset Options ] Instrument Options 1 Environmental Parameters 1 Debug ]

i On Break

r Coordinates —

" Disabled
7 Auto find
" Auto PowerSearch
i~ (Go point

™ (5o last measured poirt

{+ iTum on laser pointer

Delay: ]5 seconds

Horzontal angle: |0 Mave Home (" Machine
Wertial angle:i&l} Factory Default (5 Pl e
Use Cumrent Angles
QK | Cancel Apphy Help

Nach Strahlunterbruch

In diesem Bereich kdnnen Sie bestimmen, was geschieht, wenn der Laserstrahl von der Totalstation zum Taster

unterbrochen ist.

= Laser-Pointer einschalten - Mit dieser Option wird der Laser-Pointer ein- bzw. ausgeschaltet.
Ausfuhrlichere Informationen zum Laser-Pointer finden Sie unter der Option Laser-Pointer EIN/AUS, die

im Thema "Menii Totalstation" beschrieben wird.
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Registerkarte "Gerateoptionen"
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Registerkarte "Umgebungsparameter"

Registerkarte "Fehler suchen"

Siehe das Thema "Erzeugen einer Debug-Datei" in der Kerndokumentation Gber PC-DMIS.

Haufig verwendete Funktionen in Portable

Einige Funktionen in 'PC-DMIS Portable' gelten allgemein fir verfahrbare Gerate. In diesem Abschnitt erhalten Sie
Informationen zu diesen grundsatzlichen Funktionen. Dazu gehoren:

Importieren von Nenndaten
Tasterkompensation

Verwenden von starren Tastern
Taster-Trigger Optionen

Konvertieren von Messpunkten in Punkte
Kantenpunkt-Modus

Importieren von Nenndaten

In PC-DMIS kénnen Sie Nenndaten verschiedener Art flir das Extrahieren von Elementnennwerten importieren.

Importieren Sie folgende CAD-Datentypen:

. Standardformate: DXF, IGES, SETP, STL, VDAFS, XYZ
. Wahlweise: Catia 4, Catia 5, Parasolid, ProEngineer, Unigraphics
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. Direct CAD (DCI): ACIS, AIMS, CATIA, I-DEAS, Pro-engineer, Solidworks, Unigraphics
Schlagen Sie auch im Thema "Importieren von CAD-Daten oder Programmdaten" im Abschnitt "Verwenden von
fortgeschrittenen Dateioptionen" in der Kerndokumentation iber PC-DMIS nach.
Wenn Sie auf lhrer Anschlusssperre die Option Priifmerkmalplaner programmiert haben, kénnen Sie auch den
allgemeinen Parser zum Importieren von ASClI-Dateien verwenden. Zusétzliche Informationen finden Sie im Thema
"Verwenden des allgemeinen Parsers zum Importieren von ASCll-Dateien" in der Kerndokumentation.
Tasterkompensation
Um Messpunkte genau messen zu kénnen, werden Punkte von der Mitte der Tastspitze bis zur
Werkstiickoberflache kompensiert. Um die Tasterkompensation ein- bzw. auszuschalten, verwenden Sie die
Mentioption Einfligen | Parameterdnderung | Taster | Tasterkompensation oder klicken auf das Symbol

Tasterkompensation auf der Symbolleiste Portable. Siehe "Symbolleiste 'Portable™.
Bevor Sie mit einem tragbaren Gerat messen, sollten Sie sich mit einigen Dingen vertraut machen.

. Die XYZ-Werte der digitalen Ergebnisanzeige entsprechen der dreidimensionalen Position der
MITTE des Tasters.
° Beim Antasten eines einzelnen Punktes auf einem Werkstiick kompensiert PC-DMIS den

Tasterradius mit Hilfe einer der beiden folgenden Methoden:

1. Tasterschaft: Uberwachen des Winkels des Tasterschaftes und Kompensieren des Vektors des
Schaftes auf die Punktposition auf der Oberflache oder...
2. Verhaltener Messpunkt: Uberwachen der Richtung eines "verhaltenen Messpunktes" und
Kompensieren entlang dem Richtungsvektor zwischen der Position, an der die Schaltflache
"Messpunkt" gedriickt wurde und der Stelle, an der diese Schaltfliche danach wieder losgelassen
wurde.

Normalerweise wird beim Messen mit tragbaren KMGs mit einem starren Taster der Schaftvektor des Tasters als

Messpunktvektor verwendet. Es kann jedoch aufgrund der Form eines bestimmten Werkstiickes vorkommen, dass
der Tasterschaft nicht positioniert werden kann, um einen korrekten Vektor zu erhalten.

Wenn Sie beispielsweise ein kleines, tiefes Loch messen mochten, das Ende des Messarmes aber zu grof8 ist, um in
dieses Loch hinein zu passen, dann missen "verhaltene Messpunkte" aufgenommen werden, damit jeder
Messpunktvektor ordnungsgemaR in Richtung Lochmitte zeigt und damit die korrekte Innen/AuRen-Kompensation
zu bestimmen. Verhaltene Messpunkte sind Messpunkte, dessen Vektoren mit der Richtung, die von der
Messpunktposition 'wegzieht', Gbereinstimmt und nicht der standardmaRige Vektor des Tasters.

Methode "Tasterschaft"
Bei einem Gerat mit verfahrbarem Messarm wiirden Sie die folgende Verfahrensweise zum Messen eines Punktes

auf einer oberen Flache unter Verwendung des Tasterschaftes zur Tasterkompensation anwenden:
1. Platzieren Sie den Taster auf der oberen Flache so, dass der Tasterschaft aufwarts gerichtet ist
(im rechten Winkel zur Oberflache) von der Punktposition (B). Der Punkt wird in Richtung (A) des
Tasterschaftes kompensiert.

)
L - |l. "
R \‘xA A

'\
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Richtige Position Falsche Position
2. Dricken Sie auf die Schaltflache Messpunkt.

3. Driicken Sie auf die Schaltflache Fertig. Beachten Sie, dass der Messpunkt dem
Bearbeitungsfenster hinzugefiigt wurde.

4, Dricken Sie bei hervorgehobenem Punkt auf F9, um das Dialogfeld Gemessener Punkt
aufzurufen.

Measured Point

Feature Mame:
|PHT1

is HReck i~ Palar

[” Regenerate Hit Targets Coordinate System
[T Copy to Actuals ’7

Feature Theareticalz

& WOM: IESE.E? I:I.EIEI'I
*f WOM: IEE.EB .J:I-EI.EIE'EI
Pl |?5.32 k: I.ElElE

] | Cancel | HitTargets...l

Beispiel "Gemessener Punkt", wobei der Messpunktvektor nach oben zeigt.
5. Beachten Sie, dass die IJK-Werte im Beispiel normalerweise nach oben zeigen (0,0,1). Diese

Werte sollten grundsatzlich mit dem Oberflachenvektor an der Position des Punktes tbereinstimmen.

Achtung: Wenn der Taster beim Antasten einzelner Punkte lotrecht (im rechten Winkel) zur Oberflache gehalten
wird, ist dulRerste Vorsicht geboten.

Methode "Verhaltene Messpunkte"
Bei einem Gerat mit verfahrbarem Messarm wiirden Sie die folgende Verfahrensweise zum Messen eines Punktes
unter Verwendung eines "verhaltenen Messpunktes" zur Tasterkompensation anwenden:
1. Platzieren Sie den Taster an der Punktposition auf der Oberflache (1). Der Tasterschaftvektor
spielt bei der Durchfiihrung eines "verhaltenen Messpunktes" keine Rolle.

Eins der folgenden Beispiele kann bei verhaltenen Messpunkten angewandt werden:
2. Dricken Sie die Schaltflache "Messpunkt" und halten Sie sie so lange gedriickt, bis ein

verhaltener Messpunkt registriert wird, jedoch nicht so lange, dass PC-DMIS einen Scanvorgang des
Werkstiicks startet. Die Lange des Zeitraums, die zwischen einem "verhaltenen Messpunkt" und einem
Vorgang "Scan starten" unterscheidet, kann gedndert werden, indem Sie den Registrierungseintrag
DelayToStartSendingScanPointsToManualHit im PC-DMIS-Einstellungseditor modifizieren.
3. Verschieben Sie die Tastspitze in die Richtung des Vektors (2), der an PC-DMIS gesendet werden
soll, weg von der Messpunktposition. Die Tastspitze muss mindestens (iber eine Lange verschoben
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werden, die dem definierten Vektorabstand (3) entspricht. Um den Mindestabstand zum Messpunkt, um
den der Taster verschoben werden muss, damit ein verhaltener Messpunkt akzeptiert wird, zu definieren,
modifizieren Sie den Registrierungseintrag VectorTo MM im PC-DMIS-Einstellungseditor.

4, Lassen Sie die Schaltflaiche wieder los. Sie horen daraufhin einen anderen, niedrigeren
akustischen Ton. Beachten Sie, dass der Messpunkt dem Bearbeitungsfenster hinzugefligt wurde.

5. Driicken Sie bei hervorgehobenem Punkt auf F9, um das Dialogfeld Gemessener Punkt
aufzurufen. Verifizieren Sie, dass der Vektor der ZIEH-Richtung anstatt der Schaftrichtung folgt.

Hinweis: Bei AutoElementen bestimmt der letzte Messpunktvektor die Kompensationsrichtung. Bei gemessenen
Elementen bestimmt der erste Messpunktvektor die Kompensationsrichtung.

Unterstiitzte Schnittstellen

Folgende Schnittstellen unterstiitzen verhaltene Messpunkte:
e  Schnittstelle "Faro"

e Romer

o Axila

e  SMXLaser (Faro-Tracker)
e Leica

Verwenden von starren Tastern

PC-DMIS Portable unterstiitzt eine Vielzahl von starren Tastern. Die Verwendung und Kalibrierung starrer Taster
funktioniert dabei dhnlich wie bei schaltenden Tastern (ST).

Bei Auswahl eines starren Tasters erwartet PC-DMIS einen Taster, der bei Berlihrung des Werkstlicks nicht
automatisch reagiert. Mit einem starren Taster kénnen keine CNC-Kalibrierungen durchgefiihrt werden.
Vergewissern Sie sich, dass der richtige Tastertyp ausgewahlt wurde.

F Beim Messen mit einer Arm-Maschine wird
empfohlen, den Taster so zwischen lhren
Fingern zu halten, dass Sie die Tasten leicht mit
Ihrem Daumen erreichen kénnen.

Beim Messen geometrischer Elemente (Geraden, Kreise, Ebenen usw.) wird der Tasterradius basierend auf dem
aufgel6sten Element selbst kompensiert anstatt anhand der einzelnen kompensierten Punkte.

Beispiel: Sie messen eine Ebene. Die einzelnen "
Messpunkte, aus denen sich das Ebenenelement AP
zusammensetzt, miissen nicht mit der ~ A
Tasterachse senkrecht zur Oberfliche des L a
Elements gemessen werden. .

PC-DMIS Portable Uberwacht die Tasterachse des ERSTEN MESSPUNKTS beim Messen eines Kreises, Kegels oder
Zylinders, um zu bestimmen, ob Sie den Innen- (ID) oder den AuRendurchmesser (OD) messen.

In den meisten Fallen kdnnen Sie den Taster physisch nicht an der Oberflache eines ID-Kreises ausrichten, ohne
dass dabei eine Beeinflussung von der anderen Seite des Kreiselements auftritt. Der Taster sollte so weit wie
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moglich in Richtung des Kreismittelpunkts gekippt werden, um einen Innendurchmesserkreis zu registrieren, bzw.
so weit weg wie moglich vom Mittelpunkt, um einen Auendurchmesser zu registrieren.
Nach der Messung eines Innendurchmesser- oder eines AuRendurchmesserkreises kénnen Sie tGberprifen, ob PC-
DMIS den Kreistyp richtig erkannt hat, indem Sie auf dem markierten Element die Taste F9 im Bearbeitungsfenster
driicken. Priifen Sie die Option Art des Kreises.
Taster-Trigger Optionen
Wenn beim Arbeiten mit manuellen KMG-Geraten bestimmte Bedingungen erfillt sind, kdnnen Sie mit Hilfe der
Taster-Trigger-Option einen Messpunkt auslésen. Zu den Schnittstellen, die Taster-Trigger-Optionen unterstitzen,
gehoren: Romer, Leica, BackTalk, Faro, Garda, GOM (Krypton), Axila, Polar und SMXLaser.
Die Befehle AUTO_AUSL@SER PUNKT, AUTO_AUSLC)SER EBENE und MANUELLER_AUSLC)SER PUNKT konnen tber
die Registerkarte Taster-Trigger Optionen des Dialogfeldes Parameter (Bearbeiten | Einstellungen | Parameter
oder F10) oder (iber die Symbolleiste Tastermodus eingefligt werden.
Diese Trigger-Befehle funktionieren mit folgenden unterstiitzten Elementen:

o Auto-Elemente: Kreis, Ellipse, Kantenpunkt, Langloch, Rechteckloch, Kerbe und Vieleck

e Gemessene Elemente: Kreis, Gerade und Langloch
Verfiligbare Taster-Trigger-Optionen sind:

e AutoAusloser

e  AusloserEbene

e Manueller Ausléser Punkt
AutoAusléser
Der Befehl AUTO_AUSLOSER PUNKT/ weist PC-DMIS an, automatisch einen Messpunkt aufzunehmen, wenn der
Taster in einem angegebenen Abstand von der Original-Messpunktposition in einen Toleranzbereich eintritt. Wenn
der Toleranzbereich - der Radiuswert - beispielsweise mit 2 mm festgelegt wird, wird der Messpunkt dann
aufgenommen, wenn sich der Taster in einem Bereich von 2 mm von der Messpunktposition befindet.
Sie kdnnen diese Option bei manuellen Gerdten verwenden. Anstatt zur Aufnahme eines Messpunktes auf eine
Taste zu driicken, kénnen Sie an beliebigen Standardpositionen im Bearbeitungsfenster AUTO_AUSLOSER PUNKT/-
Befehle einfligen .
Uber den Bereich AutoAusldser Punkt auf der Registerkarte Taster-Trigger Optionen oder durch Klicken auf die

&
Schaltfliche Ausléser Flichendurchlauf EinfAus *  auf der Symbolleiste Tastermodus kénnen Sie AutoAusléser-
Befehle hinzufligen.

Poirt Auto Trigaer

[v On Trigger Radius 3
[+ Beeping On Insert Command

Bereich "AutoAusléser Punkt" auf der Registerkarte "Taster-Trigger Optionen"”

Hinweis: Zusatzlich zu den standardmaRig unterstiitzten Elementen (wie bereits im Thema "Taster-Trigger
Optionen" erldutert), unterstiitzt der Befehle AUTO_AUSLOSER das Element "AutoVektorpunkt" sowie das Element
"Gemessener Punkt".

Ein: Durch Auswahl dieses Kontrollkédstchens wird der Befehl AUTO_AUSLOSER PUNKT/ aktiviert. Bei den
Befehlen im Bearbeitungsfenster, die auf den eingefiigten AUTO_AUSLOSER PUNKT/-Befehl folgen, wird die
Funktion "AutoAusléser Punkt" wie definiert verwendet.

Wenn Sie dieses Kontrollkdstchen nicht markieren und auf die Schaltflache Befehl einfiigen klicken, fugt PC-
DMIS die Befehlszeile zwar in das Bearbeitungsfenster ein, aktiviert den Befehl jedoch nicht.

Tonsignal EIN: Durch Markieren dieses Kontrollkdstchens wird ein mit dem Befehl AUTO_AUSLOSER PUNKT/
verknipftes Tonsignal aktiviert. Je ndher der Taster an das Ziel riickt, desto haufiger ertdnt das Tonsignal.
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Ausléserradius: Im Feld "Ausléserradius” kdnnen Sie einen Wert fiir die Toleranzzone eingeben. Wenn der
Taster in diesen Toleranzbereich eintritt, nimmt er automatisch sofort einen Messpunkt auf.

Befehl einfiigen: Durch Klicken auf die Schaltfliche "Befehl einfiigen" wird der AUTO_AUSLOSER PUNKT/-
Befehl fur das aktuelle Werkstlickprogramm in das Bearbeitungsfenster eingefiigt.

Die Befehlszeile lautet:
AUTO_AUSLOSER PUNKT/ TOG1, TOG2, RAD

TOG1: Dieses Umschaltfeld entspricht dem Kontrollkastchen Ein fiir den 'AutoAusléser Punkt'. Es zeigt
entweder EIN oder AUS an.

TOG2: Dieses Umschaltfeld entspricht dem Kontrollkdastchen Tonsignal EIN. Es zeigt entweder EIN oder AUS
an.

RAD: Das Radius-Feld zeigt den Wert fiir den Toleranzbereich und entspricht dem Feld Ausléserradius.
Dieser Wert ist der Abstand von dem tatsachlichen Punkt, an dem PC-DMIS den Messpunkt aufnimmt.
Ausl6serEbene
Der Befehl AUTO_AUSLOSER EBENE/ veranlasst, dass PC-DMIS automatisch einen Messpunkt aufnimmt, wenn der
Taster die durch den vertikalen Oberflachenvektor eines unterstiitzten Elements definierte Ebene auf der
festgelegten Tiefe durchschreitet. Flir AutoElemente wird diese festgelegte Position basierend auf Optionen wie
Stutzpunkte oder RMESS-Elemente korrigiert. Wenn die Tastermitte die Ebene von einer Seite zur anderen
durchschreitet, wird der Taster ausgeldst und ein Messpunkt aufgenommen.
Sie kdnnen diese Option bei manuellen Gerdten verwenden. Anstatt zur Aufnahme eines Messpunktes auf eine
Taste zu driicken, kénnen Sie an beliebigen Standardpositionen im Bearbeitungsfenster AUTO_AUSLOSER EBENE/-
Befehle einfligen .
Uber den Bereich AutoAusléser Ebene auf der Registerkarte Taster-Trigger Optionen oder durch Klicken auf die

Schaltfliche Ausléser Kantendurchlauf Ein/Aus & auf der Symbolleiste Tastermodus kénnen Sie AusloserEbene-
Befehle hinzufligen.

Dieser Befehl funktioniert nur im Online-Modus. Wird der Befehl AUTO_AUSLOSER/ verwendet, hat er Vorrang vor
dem Befehl AUTO_AUSLOSER EBENE/.

Plane AutoTrigger
[v On

v Beeping On Inzert Command

Bereich "AutoAusléser Ebene" auf der Registerkarte "Taster-Trigger Optionen"

Anmerkung zu Faro- oder Romer-Maschinen: Wie oben festgelegt nimmt PC-DMIS automatisch einen Messpunkt
auf, wenn der Taster die Ebene durchschreitet. Bei Faro- oder Romer-Maschinen jedoch wird der Taster danach
erst dann wieder ausgelost, wenn die Taste Akzeptieren (oder die Taste Freigabe) gedriickt wurde. Zum Fortfahren
muss diese Taste nach jedem registrierten Messpunkt gedriickt werden.

Ein: Durch Auswahl dieses Kontrollkdstchens wird der Befehl AUTO_AUSLOSER EBENE/ aktiviert. Bei den
Befehlen im Bearbeitungsfenster, die auf den eingefiigten AUTO_AUSLOSER EBENE/-Befehl folgen, wird die
Funktion "AutoAusldser Ebene" wie definiert verwendet.

Wenn Sie dieses Kontrollkdstchen nicht markieren und auf die Schaltflache Befehl einfiigen klicken, fugt PC-
DMIIS die Befehlszeile zwar in das Bearbeitungsfenster ein, aktiviert den Befehl jedoch nicht. Der Befehl
AUTO_AUSLOSER EBENE/ funktkioniert nur, wenn die Option aktiviert ist.

Tonsignal EIN: Durch Markieren dieses Kontrollkdstchens wird ein mit dem Befehl AUTO_AUSLOSER EBENE/
verknUpftes Tonsignal aktiviert. Je ndher der Taster an das Ziel riickt, desto haufiger ertént das Tonsignal.
Befehl einfiigen: Durch Klicken auf die Schaltfliche "Befehl einfiigen" wird der AUTO_AUSLOSER EBENE/-
Befehl fur das aktuelle Werkstlickprogramm in das Bearbeitungsfenster eingefiigt.

Die Befehlszeile lautet:
AUTO_AUSLOSER EBENE/ TOG1,T0G2

TOG1: Dieses Umschaltfeld entspricht dem Kontrollkastchen Ebenen-Ausldser EIN. Es zeigt entweder EIN
oder AUS an.
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TOG2: Dieses Umschaltfeld entspricht dem Kontrollkdstchen Tonsignal EIN. Es zeigt entweder EIN oder AUS
an.

Manueller Ausléser Punkt

Der Befehl MANUELLER_AUSLOSER PUNKT/ weist PC-DMIS an, nur manuelle Messpunkte zu akzeptieren, die in der
angegebenen Toleranzzone liegen.

Uber den Bereich ManuellerAusldser Punkt auf der Registerkarte Taster-Trigger Optionen kdnnen Sie
MANUELLER_AUSLC)SER PUNKT/-Befehle hinzufiigen.

Diese Option kann bei manuellen Maschinen verwendet werden. Wenn PC-DMIS Sie auffordert, einen Messpunkt
aufzunehmen, 16sen Sie den Taster ganz nach Wunsch aus. Wenn PC-DMIS Sie auffordert, einen Messpunkt
aufzunehmen, 16sen Sie den Taster ganz nach Wunsch aus. Ist dies nicht der Fall, wird in der Liste KMG-Fehler des
Dialogfeldes Ausfiihrungsoptionen ein Fehler ausgegeben. PC-DMIS fordert Sie dann auf, den Messpunkt erneut
aufzunehmen. MANUELLER_AUSLOSER PUNKT/-Befehle sind an allen Standardpositionen innerhalb des
Bearbeitungsfensters zuldssig.

Diese Option funktioniert nur im Online-Modus.

Point Manual Trigger

v On Trigger Radius 0
Insert Command

Bereich "ManuellerAusléser Punkt" auf der Registerkarte "Taster-Trigger Optionen"
Auslésertoleranz verwenden: Durch Auswahl dieses Kontrollkdastchens wird der Befehl
MANUELLER_AUSLOSER PUNKT/ aktiviert. Bei den Befehlen im Bearbeitungsfenster, die auf den eingefiigten
MANUELLER_AUSLOSER PUNKT/-Befehl folgen, wird die Funktion "ManuellerAusldser Punkt" wie definiert
verwendet.
Wenn Sie dieses Kontrollkdstchen nicht markieren und auf die Schaltflache Befehl einfligen klicken, fugt PC-
DMIS die Befehlszeile zwar in das Bearbeitungsfenster ein, aktiviert den Befehl jedoch nicht. Die
Ausloserradiusfunktion ist nur aktiviert, wenn die Option aktiviert ist.
Ausloserradius: Im Feld Ausldserradius konnen Sie einen Wert fiir den Toleranzradius eingeben. Wenn der
Taster ausgelost wird, wird Gberpriift, ob er sich innerhalb dieses Toleranzbereichs befindet. Ist dies der Fall,
wird der Messpunkt akzeptiert. Andernfalls wird er verworfen, und Sie werden zur Aufnahme eines weiteren
Messpunkts aufgefordert.
Befehl einfiigen: Durch Klicken auf die Schaltfliche Befehl einfiigen wird der Befehl MANUELLER_AUSLOSER
PUNKT/ fiir das aktuelle Werkstuckprogramm in das Bearbeitungsfenster mit den folgenden Optionen
eingefiigt:
Die Befehlszeile lautet:

MANUELLER_AUSLOSER PUNKT/ TOG1, RAD

TOG1: Dieses Umschaltfeld entspricht dem Kontrollkdastchen Ebenen-Ausléser EIN. Es zeigt entweder EIN
oder AUS an.

RAD: Das Radius-Feld zeigt den Wert fiir den Toleranzbereich und entspricht dem Feld Ausléserradius.
Dieser Wert ist der Abstand von dem tatsachlichen Punkt, an dem PC-DMIS den Messpunkt akzeptiert.

Konvertieren von Messpunkten in Punkte

Sie konnen PC-DMIS veranlassen, einen Punktstrom aus der Schnittstelle zu empfangen. Dafir halten Sie die Taste
Messpunkt aufnehmen auf lhrem tragbaren Gerat gedriickt. Dadurch kdnnen Sie auf schnelle Weise tGber eine
Flache scannen, wobei Sie mehrere Punkte in sehr kurzer Zeit aufnehmen.
Nachdem PC-DMIS den Punktstrom erhalten hat, fiihrt es eine der folgenden Aktionen durch:
. Einzelne Punktelemente erstellen. Wenn Sie sich im NurPunkt-Modus befinden oder wenn das
Dialogfeld Auto Element Vektorpunkt gedffnet ist, erstellt PC-DMIS einzelne Punktelemente aus diesem
Punktstrom.
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=  Umden "Nur Punkt"-Modus zu aktivieren, klicken Sie auf der Symbolleiste Grafikmodi auf 'Nur
Punkt'-Modus Ein/Aus E

=  Das Dialogfeld Vektorpunkt rufen Sie auf, indem Sie Vektorpunkt g auf der Symbolleiste Auto
Elemente auswahlen.
= Elementerkennung. Wenn sich das Programm in keinem dieser beiden Modi befindet, dann

gelangen die Punkte auf den Messpunktepuffer und das Inkrement der Messpunktzahl wird in der
Statusleiste angezeigt. Wenn Sie die Messung beenden, hangt das resultierende Element von den
Einstellungen und davon, ob die Elementerkennung verwendet wurde, ab.

Kantenpunkt-Modus

Neuer Kantenpunkt-Modus erméglicht es dem Benutzer, umgehend mit der Messung von Blechelementen zu
beginnen, ohne das Dialogfeld "Auto Element" zu verwenden. Die Elemente, die in diesem Modus erzeugt wurden,
sind allesamt Gemessene Elemente und keine AutoElemente - mit zwei Ausnahmen: Wenn sich das Programm im
"Nur Punkt"-Modus befindet, dann erstellt PC-DMIS entweder einen AutoVektorpunkt oder einen
AutoKantenpunkt. Ein AutoKantenpunkt wird dann erstellt, wenn Sie den Messpunkt nahe an einer Kante
aufnehmen und ihn dann ber die Kante ziehen, um die Fihrung abzuschlieRen.

Gehen Sie folgendermalien vor, um diesen Modus zu aktivieren:

. Programmieren Sie die Option Blech auf lhrer Anschlusssperre.
. Importieren Sie ein CAD-Modell mit Oberflachen fiir das Werkstiick, das Sie gerade messen.
. Wabhlen Sie das Kontrollkdstchen NW-Suche in der Registerkarte Allgemein des Dialogfeldes

Setup-Optionen aus.
. Geben Sie den erforderlichen Toleranzabstand imEinstellungs-Editor fiir den Wert
DistanceToClosestEdgeTolerancelnMM im Bereich Option ein. Der Standardwert lautet 5mm.
Messpunkte, die innerhalb dieses Abstandes von der Kante gemessen werden, initiieren den Modus
"Gefilihrt", um den Kantenpunkt abzuschlieRen.

So messen Sie Punkte im Kantenpunkt-Modus:
1. Nehmen Sie Messungen im Lernmodus innerhalb der Toleranz
(DistanceToClosestEdgeTolerancelnMM) in der Nahe der Kantenpunktposition auf. PC-DMIS sucht die
theoretischen Werte aus dem CAD-Modell und prift, ob sich der Messpunkt innerhalb der Toleranz
befindet. Wenn der gemessene Wert innerhalb der Toleranz liegt, wird PC-DMIS in den gefiihrten Modus
versetzt, anstatt dass der Messpunkt im Puffer gespeichert wird.
2. Schieben Sie die Tastspitze im geflihrten Modus lber die Kante, um den Kantenmesspunkt
abzuschlieBen.
3. PC-DMIS platziert den fertigen Kantenpunkt im Lernmodus in den Puffer. Dadurch wird die
Schatzung von Elementen wahrend des Messvorgangs ermaglicht.
4, Wenn Sie keinen Kantenpunkt bendétigen, driicken Sie die Taste "Ende" und PC-DMIS bricht den
gefiihrten Modus ab und flgt den vorigen Messpunkt dem Puffer hinzu.

Hinweis: Beim Erstellen von Elementen aus Kantenmesspunkten in der Elementerkennung sind Kreise, Geraden
sowie Langlocher dreidimensionale Elemente.

Um interne Grenzen zwischen Oberflachen zur Bestimmung von Kanten zu eliminieren, verwenden Sie den Eintrag
AdjacentEdgeTolerancelnMM im Abschnitt Option des Einstellungseditors.. Diese Option ist in solchen Fallen
nitzlich, in denen das CAD-Modell Licken zwischen Oberflachen aufweist. Wenn diese Liicken groR sind, missen
Sie den Standardwert von 0,1mm ggf. erhdhen.
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Der Kantenpunkt-Modus verwendet auch den halben Starkenwert aus dem Dialogfeld Auto Element, um die Tiefe
zu bestimmen. Normalerweise missen Sie diesen Wert nur einmal auf die Werkstlickstarke setzen und das
Dialogfeld "Auto Element" dann schlieRen. Dieser Wert wird in die Registrierung geschrieben.

Hinweis: Der Kantenpunkt-Modus wurde zwar fiir tragbare Gerate entworfen, kann aber mit jedem Gerat, das
Uber einen starren Taster verfligt, eingesetzt werden.

Verwenden eines tragbaren Romer-KMGs

In diesem Abschnitt wird die Konfiguration und allgemeine Verwendung eines tragbaren Romer-KMGs mit PC-
DMIIS beschrieben. Ausfiihrliche Informationen zur Konfiguration und Verwendung eines Romer-Messarms finden
Sie in der Dokumentation, die mit Ihrem Romer-Messarm mitgeliefert wurde.

e Tragbares Romer-KMG: Einfihrung

e  Erste Schritte

e Konfigurieren eines Perceptron-Contour-Sensors

e Kalibrieren eines starren Romer-Tasters

e Kalibrieren eines Perceptron-Sensors

e Verwenden der Romer-Armtasten

e Verwenden eines Romer-Lasersensors

e Anwenden der integrierten Kamera RomerRDS

Tragbares KMG von Romer: Einfiihrung

Tragbare KMGs von Romer sind Gelenkarm-Maschinen, die zum Messen von Werkstiicken entweder mit Hilfe
eines starren Tasters oder eines Lasersensors von Perceptron eingesetzt werden.

PC-DMIS verwendet WinRDS als Schnittstelle mit dem Messarm von Romer. Detaillierte Informationen zur
Konfiguration und zur Anwendung lhres verfahrbaren Messarms finden Sie in der Dokumentation Giber WinRDS.
Die neueste WinRDS-Software kann vom FTP-Server von Wilcox unter folgender Adresse heruntergeladen werden:
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Romer/.

Hinweis: Damit Sie einen Messarm von Romer zusammen mit PC-DMIS anwenden kénnen, muss |hre
Anschlusssperre mit der Schnittstellenoption Romer programmiert sein. Unter Umstanden muss auch die Option
Lasertaster mit dem Tastertyp "Perceptron" programmiert sein, wenn Sie auf einem Romer-Arm einen
Perceptron-Taster verwenden mochten.

Wichtig: Die Dongle-Option Drehtisch DARF NICHT ausgewahlt sein, wenn Sie ein tragbares Gerat verwenden, weil
es dadurch bei lhrem tragbaren Gerat zu Stérungen kommen kann.

Die Informationen aus den Themen in diesem Kapitel wurden speziell fiir Messarme von Romer geschrieben. Sie
kénnen u. U. auch fiir andere Messarme relevant sein.

Erste Schritte

Es gibt ein paar grundlegende Schritte, die Sie vornehmen sollten, bevor Sie mit dem Messvorgang mit dem
tragbaren Gerat beginnen. Dadurch tberprifen Sie, ob lhr System ordnungsgemaR vorbereitet wurde.

Falls Sie vorhaben, einen Perceptron-Contour-Sensor mit Ihrem stufenlos einstellbaren Messarm zu verwenden,
missen Sie den im Thema "Konfigurieren eines Perceptron-Contour-Sensors" erlauterten Schritten folgen.
Dieser Abschnitt enthalt zuséatzliches Material iber die standardméaRige WinRDS-Dokumentation fir den stufenlos
verstellbaren Romer-Arm. Weitere Informationen beziglich der Einstellung finden Sie in den Dokumentationen
Uber WinRDS und den Perceptron-Contour-Sensor.

So konfigurieren Sie den stufenlos verstellbaren Romer-Arm Schritt fir Schritt:

° Schritt 1: Richten Sie den stufenlos verstellbaren Romer-Arm ein
° Schritt 2: Setzen Sie die WinRDS-Umgebungsvariablen
. Schritt 3: Installieren Sie PC-DMIS fiir Romer
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Schritt 1: Richten Sie den stufenlos verstellbaren Romer-Arm ein

1. Montieren Sie die Befestigungsbasis an eine stabile Plattform und verwenden Sie dazu die
Befestigungsschrauben oder die magnetischen Spannbacken.

2. Platzieren Sie den Messarm auf der Befestigungsbasis, indem Sie den grofRen Schraubring an der
Basis des Messarms an die Befestigungsbasis schrauben.

3. Nachdem der Messarm fest montiert ist, schalten Sie die Stromzufuhr fiir den Arm ein und
verifizieren, ob der Strom eingeschaltet ist. Schalten Sie den Messarm bis Schritt 6 wieder aus.

4, Falls nicht bereits geschehen, installieren Sie WinRDS (Version 2.3.5 oder héher) auf Ihrem
Computer. WinRDS 3.1 kann unter folgender Adresse heruntergeladen werden:
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Romer/RDS/. Beim Installationsvorgang von WinRDS
werden zwei Symbole auf Ihrem Desktop platziert; eins davon wird mit CimcoreArm-Hilfsprogramme
bezeichnet und das andere Symbol heilt Schnellpriifwerkzeuge.

Hinweis: WinRDS-Versionen vor 2.3.5 werden nicht ausreichend unterstitzt, um mit Perceptron-Contour-Sensoren
verwendet werden zu kénnen.

Achtung: Es gibt zwei Moglichkeiten, mit dem stufenlos verstellbaren Messarm zu kommunizieren: 1) Gber eine
USB-Verbindung, 2) Gber eine schnurlose Verbindung, wenn |hr Computer lber eine drahtlose Netzwerkkarte (NIC)
verflgt. Aufgrund der hohen Kommunikationsgeschwindigkeit, die fiir Laser-Scanner erforderlich ist, sollten Sie es
vorziehen, lhren Computer mit dem stufenlos verstellbaren Messarm tiber einen USB-Anschluss zu verbinden,
wenn Sie mit einem Perceptron-Contour-Sensor arbeiten. Die schnurlose Kommunikation wird in diesem
Dokument nicht behandelt. Informationen zur Herstellung einer schnurlosen Verbindung finden Sie in lhrem
Handbuch iiber die Einrichtung stufenlos verstellbarer Gerate und in der Dokumentation, die Sie zusammen mit
WinRDS installiert haben.
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5. Stecken Sie den USB-Stecker in einen der USB-Anschlisse auf Ihrem Computer (oder verifizieren
Sie, wenn Sie nicht mit einem Perceptron-Contour-Senor arbeiten, die 'Wi-Fi'-Kommunikation).

6. Starten Sie den Messarm, indem Sie die Stromzufuhr einschalten. Wenn Sie 'Windows 2000' oder
'Windows XP' auf lhrem Computer installiert haben, wird die Verbindung erkannt und Sie werden gefragt,
ob Sie die USB-Treiber fur den Messarm installieren mochten. Installieren Sie die USB-Treiber.

7. Nachdem die Treiber installiert worden sind, doppelklicken Sie auf das Symbol CimcoreArm-
Hilfsprogramme auf lhrem Desktop. Dadurch wird die Anwendung Messarm-Hilfsprogramme gestartet.
Beim Start der Anwendung wird automatisch versucht, eine Verbindung zur Maschine herzustellen. Wenn
die Maschine ordnungsgemal angeschlossen ist, wird eine Verbindung zum Messarm hergestellt und Sie
werden aufgefordert, die Achsen zuriickzusetzen. Sollten Probleme auftreten, schlagen Sie bitte in der
Dokumentation iber WinRDS und Cimcore nach.

8. Um die Achsen zuriickzusetzen, bewegen Sie alle Gelenke des Messarms solange, bis sich jedes
Gelenk in der Nullpunktposition befindet. Mit jeder Achse, die in Nullpunktposition gebracht wird, fallt
sich das entsprechende Achsen-Balkendiagramm wie unten veranschaulicht. Wenn sich alle Achsen in
Nullpunktposition befinden, wird das Dialogfeld automatisch geschlossen.
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Von da an ist die Maschine angeschlossen und zur Aufnahme der Arbeit bereit.

Schritt 2: Setzen Sie die WinRDS-Umgebungsvariablen

Zum Arbeiten mit PC-DMIS muss ein weiterer, letzter Schritt durchgefiihrt werden. Wenn Sie eine WinRDS-Version
vor 5.0 verwenden, dann missen Sie das WinRDS-Verzeichnis im Verzeichnis des Computers einstellen. Hierzu
gehen Sie vor wie folgt:

1. Rufen Sie die Systemsteuerung auf, indem Sie auf die Schaltflache Start klicken und
Systemsteuerung auswahlen.

2. Doppelklicken Sie auf das Symbol System, um das Dialogfeld Systemeigenschaften aufzurufen.
3. Wahlen Sie die Registerkarte Erweitert aus.

4, Wahlen Sie die Schaltfliche Umgebungsvariablen aus.

5. Blattern Sie im Abschnitt Systemvariablen des Dialogfeldes Umgebungsvariablen so lange

abwarts, bis Sie auf der linken Seite Pfad sehen. Wahlen Sie aus der Liste den Eintrag Pfad und dann die
Schaltflache Bearbeiten aus.
6. Gehen Sie bis zum Ende der Zeile Variablenwert und hangen Sie ein Semikolon (;), gefolgt von
dem Pfad, der zum Installationsverzeichnis von WinRDS fuhrt, an (z. B.: c:\Program
Files\CIMCORE\WinRDS)
7. Klicken Sie im Dialogfeld Systemvariable bearbeiten auf OK, klicken Sie im Dialogfeld
Umgebungsvariablen auf OK und dann im Dialogfeld Systemeigenschaften auf OK.
Sie PC-DMIS jetzt starten. Je nachdem, wie Sie WinRDS konfiguriert haben, erhalten Sie die Meldung "Technische
Daten zum Arm werden aus der Maschine abgerufen". Sie konnen die Einstellung hierzu im Hilfsprogramm des
Messarmes dndern.
Schritt 3: Installation von PC-DMIS fiir Romer
Nachdem Sie die Verbindung vom PC zum Arm geprift haben, fiihren Sie folgende Schritte zur Installation von PC-
DMIS aus:
Es wird KEIN Perceptron-Laser-Sensor verwendet
1. lhr Dongle sollte bereits mit der Romer-Schnittstellenoption programmiert sein, bevor PC-DMIS
installiert wird.

Hinweis: Wenn die Option Alle Schnittstellen auf |hrer Anschlusssperre programmiert ist (als eine Demo-Dongle),
missen Sie ggf. "Romer.dll" in "interfac.dll" manuell umbenennen. Sie finden "Romer.dll" im
Installationsverzeichnis von PC-DMIS.

2. Installieren Sie PC-DMIS. PC-DMIS ist jetzt einsatzbereit.

Es WIRD ein Perceptron-Laser-Sensor verwendet
1. lhr Dongle sollte bereits mit dem Laser-Taster, Perceptron und den Romer-
Schnittstellenoptionen programmiert sein, bevor PC-DMIS installiert wird. Wenn Sie Laser und Perceptron
nicht in dem Dongle angegeben haben, verfiigen Sie nicht Uber die notwendigen Perceptron-Dateien, wie
unten angezeigt. Zusatzliche Dateien, die fir WinRDS benétigt werden, werden bei der Installation von
PC-DMIS installiert.

Hinweis: Wenn die Option Alle Schnittstellen auf Ihrer Anschlusssperre programmiert ist (als eine Demo-Dongle),
missen Sie ggf. "Romer.dll" in "interfac.dll" manuell umbenennen. Sie finden "Romer.dll" im
Installationsverzeichnis von PC-DMIS.

2. Installieren Sie PC-DMIS. Starten Sie PC-DMIS zu diesem Zeitpunkt nicht.

3. Stellen Sie sicher, dass die Datei probe.8 im ArmData-Verzeichnis installiert wurde (lUblicherweise
C:\Programme\CIMCORE\WinRDS\ArmData). Diese Datei sollte — sofern Ihr Dongle richtig programmiert
ist — von PC-DMIS wéahrend des Installationsvorgangs installiert werden. Die Datei probe.8 wird von
WinRDS als Kennung fiir den Perceptron-Contour-Sensor verwendet. Wenn Sie keine Kopie dieser Datei
haben, wenden Sie sich an Ihren PC-DMIS-Handler.
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4, Gehen Sie zum Abschnitt "Konfigurieren eines Perceptron-Contour-Sensors".

Wichtig: Die Dongle-Option Drehtisch DARF NICHT ausgewahlt sein, wenn Sie ein tragbares Gerat verwenden, weil
es dadurch bei lhrem tragbaren Geréat zu Stérungen kommen kann.

Konfigurieren eines Perceptron-Contour-Sensors
In diesem Abschnitt wird der Konfigurationsvorgang lhres Perceptron-Contour-Sensors erlautert, der vorzunehmen
ist, nachdem Sie den stufenlos verstellbaren Messarm, wie im Abschnitt "Erste Schritte" beschrieben, konfiguriert

haben.
So konfigurieren Sie den Perceptron-Contour-Sensor:
. Schritt 1: Stellen Sie eine Verbindung zur Steuereinheit des Perceptron-Sensors her
. Schritt 2: Konfigurieren Sie die Netzwerkkarte
. Schritt 3: Befestigen Sie den Contour-Sensor
. Schritt 4: SchlieRen Sie die PC-DMIS-Konfiguration ab
. Schritt 5: Verifizieren Sie die Installation des Sensors

Schritt 1: Stellen Sie eine Verbindung zur Steuereinheit des Perceptron-Sensors her
Zur Herstellung einer Verbindung zur Steuereinheit des Perceptron-Sensors ist eine bestimmte Netzwerkkarte

(NIC) erforderlich. Sie missen entweder die integrierte NIC auf lhrem Rechner verwenden oder eine zusétzliche
NIC erwerben, da der Perceptron eine bestimmte NIC bendtigt, um mit seiner Steuereinheit zu kommunizieren.

Achtung: Ein USB-Netzwerkadapter reicht fiir diese Verbindung nicht aus. Wenn Sie mit einem Desktop-Computer
arbeiten, bendtigen Sie eine zusatzliche PCI-Netzwerkkarte bzw. eine PCMCIA-Netzwerkkarte, wenn Sie mit einem
Laptop arbeiten.

So stellen Sie eine Verbindung zur Steuereinheit des Perceptron-Sensor her:
1. Entfernen Sie den Deckel auf der Riickseite des stufenlos verstellbaren Messarmes "SCANNER".
2. Nehmen Sie das Sensorkabel aus der Perceptron-Box und stecken Sie den Stecker in die
Steckdose fiir den "Sensor" auf der Perceptron-Steuereinheit. Stecken Sie das andere Ende in den
Anschluss "SCANNER" auf der Riickseite des Arms.
3. Moglicherweise ragt ein kleines Anschlusskabel aus dem Ende, das in die Perceptron-
Steuereinheit gesteckt wurde, heraus. Dies hdngt davon ab, mit welcher Version dieser Steuereinheit Sie
arbeiten. Haben Sie ein solches Anschlusskabel, dann stecken Sie es in den Anschluss, der mit "Ausloser"
(Trigger) bezeichnet wird.
4, Auf der anderen Seite der Perceptron-Steuereinheit verbinden Sie ein Uberleitungskabel "RJ 45",
Verbinden Sie das andere Ende der zugehdrigen NIC mit Ihrem Computer.

Schritt 2: Konfigurieren Sie die Netzwerkkarte

Damit mit der Perceptron-Steuereinheit kommuniziert werden kann, missen Sie die geeignete NIC konfigurieren,

indem Sie die folgenden Schritte durchfiihren:

1. Rufen Sie die Systemsteuerung auf, indem Sie auf die Schaltflache Start klicken und
Systemsteuerung auswadhlen.

2. Doppelklicken Sie auf das Symbol Netzwerkverbindungen, um die aktuellen
Netzwerkverbindungen einzublenden.

3. Doppelklicken Sie in der ersten Liste LAN oder High Speed-Internet auf den Namen der NIC
(Netzwerkkarte), die mit der Perceptron-Steuereinheit verbunden ist.

4, Klicken Sie auf der Registerkarte Allgemein auf die Option Eigenschaften.

5. Heben Sie die Auswahl Internet Protocol (TCP/IP) auf, indem Sie auf das jeweilige

Kontrollkdstchen neben den Eintrdgen, die derzeitig aktiviert sind, klicken. Dadurch bleibt nur noch der
Eintrag "Internet Protocol" aktiviert.
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6. Heben Sie den Text Internet Protocol hervor (und nicht das Kontrollkdstchen) und wahlen Sie
dann Eigenschaften aus.
7. Auf der Registerkarte Allgemein im Dialogfeld Eigenschaften Internet Protokoll (TCP/IP) wihlen
Sie den Optionsschalter Folgende IP-Adresse verwenden aus und geben die folgenden Werte ein, wie in
der Abbildung veranschaulicht:

" Dbtain an P address automatically

% Usze the following IP address:
IP address: [ 192 188,19 . 1

Subnet mask: | 255 . 285 . 255 . O

Default gateway: |

e |IP-Adresse: 192.168.19.1
e Subnetzmaske: 255.255.255.0

8. Klicken Sie auf Erweitert, um das Dialogfeld Erweiterte TCP/IP-Einstellung aufzurufen.

9. Wihlen Sie im Dialogfeld Erweiterte TCP/IP-Einstellungen die Registerkarte WINS aus.

10. Woihlen Sie die Option NetBIOS iiber TCP/IP deaktivieren im Bereich Einstellung NetBIOS aus.
11. Klicken Sie im Dialogfeld Erweiterte TCP/IP-Einstellungen auf OK, und dann im Dialogfeld

Eigenschaften Internet-Protokoll (TCP/IP) auf OK. AnschlieRend klicken Sie im Dialogfeld Eigenschaften
auf der <zugehdrigen NIC> auf OK.

Schritt 3: Befestigen Sie den Contour-Sensor
1. Befestigen Sie den Kontursensor an der DSE. Wenn Sie ein stufenloses DSE mit sieben Achsen

verwenden, miissen Sie den Sensor an der Fassung montieren, die die Achse der siebenten
Verbindungsstelle darstellt.

2. Schalten Sie die Steuereinheit des Perceptron-Sensors ein, indem Sie die Ein/Aus-Taste neben
dem Stromanschluss und dem Ausléseanschluss driicken. Diese darf nicht mit dem Netzwippschalter des
Sensors verwechselt werden, der sich auf derselben Seite der Steuereinheit befindet. Der Boot-Vorgang
flr die Steuereinheit kann bis zu zwei Minuten dauern. Der Boot-Vorgang ist abgeschlossen, wenn die
griine Bereitschafts-LED leuchtet.

3. Wenn der Boot-Vorgang abgeschlossen ist, schalten Sie den Netzwippschalter des Sensors ein.
Dadurch wird der Sensor mit Strom versorgt. Sie kénnen priifen, ob der Sensor mit Strom versorgt wird,
indem Sie sich die drei LEDs auf der Seite des Sensorkopfs ansehen. Die LEDs mit der Kennzeichnung +12V
und +5V sollten leuchten. Ist dies nicht der Fall, priifen Sie die Stromversorgung an der Steuereinheit des
Sensors und das Sensorkabel. Die LED mit der Kennzeichnung LASER leuchtet nur wahrend des
Scanvorgangs.

4, Navigieren Sie bei eingeschalteter Stromversorgung zu dem Perceptron-Unterverzeichnis im PC-
DMiS-Installationsverzeichnis. Doppelklicken Sie auf die WinSen-Anwendung. Diese Diagnoseanwendung
wird von Perceptron bereitgestellt. Beim Starten der Anwendung wird versucht, mit dem Sensor zu
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kommunizieren. Ist dieser Vorgang erfolgreich, sollten Sie mehrere Meldungen mit dem Inhalt

"Status=0x00000000" (Alle OK) erhalten. Sie sollten ebenso eine Zeile sehen, die die Sensor-ID anzeigt.

Wird keine Sensor-ID angezeigt, konnte keine Verbindung zum Sensor hergestellt werden.

5. Richten Sie den Sensor auf einen beliebigen Punkt und wahlen Sie dann den MenUleintrag

Ansicht | Live-Sensoranzeige. Sie sollten dann (sofern Sie sich im Ansichtenfeld der Kamera befinden) das

Live-Kamerabild des aktuell gescannten Werkstlicks sehen. Sie sollten auch einen roten Laserstreifen

sehen, der auf das Werkstiick projiziert wird.

6. Wenn Sie der Meinung sind, dass das System ordnungsgemaR lauft, schlieBen Sie WinSen.
Hinweis: Der Sensor kann nicht gleichzeitig mit zwei verschiedenen Host-Anwendungen kommunizieren. Wenn Sie
PC-DMIS starten, stellen Sie sicher, dass WinSen oder andere Anwendungen, die mit dem Sensor-Controller
kommunizieren, ausgeschaltet sind.

Schritt 4: SchlieBen Sie die PC-DMIS-Konfiguration ab
Sie kdnnen PC-DMIS jetzt starten. Wenn Sie PC-DMIS gestartet haben, 6ffnen Sie ein neues Werkstiickprogramm

und befolgen Sie die nachfolgenden Schritte, um die Konfiguration abzuschlieRen:

1. Offnen Sie das Dialogfeld Setup-Optionen, indem Sie auf die Taste F5 driicken.
2. Wabhlen Sie die Registerkarte Laser aus.
3. Tippen Sie den Pfad zu der Datei CSGMain.bin in das Bearbeitungsfeld der Sensor-Binardatei ein.

Diese wird normalerweise zusammen mit PC-DMIS in das Perceptron-Unterverzeichnis der Haupt-PC-
DMIS-Installation installiert. Alternativ kénnen Sie die Schaltflache Suchen verwenden, um die Datei zu
suchen.
4, Klicken Sie im Dialogfeld Setup-Optionen auf OK.
Um zu lberpriifen, dass der Sensor in PC-DMIS funktioniert, schlieRen Sie PC-DMIS und starten Sie das Programm
neu. Dadurch wird sichergestellt, dass alle notwendigen Informationen in die Systemregistrierung geschrieben
werden.
Schritt 5: Uberpriifen der Sensorinstallation

1. Starten Sie PC-DMIS und 6ffnen Sie das urspriingliche Werkstiickprogramm, das im vorherigen
Schritt erstellt wurde. PC-DMIS sollte in der Lage sein, den Taster zu erkennen, der momentan auf dem
System vorhanden ist. Wenn Sie einen Taster in hrem Werkstlickprogramm haben, sehen Sie die
Registerkarte Live Ansicht im Grafikfenster von PC-DMIS. Darin kénnen Sie die vom Sensor erfassten
Echtzeitdaten ansehen.
2. Wechseln Sie zur Registerkarte Live Ansicht. Die Initialisierung des Sensors kann 10 oder 20
Sekunden dauern, haben Sie etwas Geduld. Sie sollten in der Mitte des Fensters ein leicht schrages griines
Trapez mit einem Fadenkreuz etwa in Hohe von zwei Dritteln bis zur oberen Kante des Trapezes sehen.
Wird etwas anderes angezeigt, konnte PC-DMIS keine Verbindung mit dem Sensor herstellen und es sollte
eine Fehlermeldung angezeigt werden. In diesem Fall wurde im Allgemeinen die Datei contour.dll bei der
Installation nicht richtig registriert. Infos hierzu finden Sie im Abschnitt "Registrierung von Contour.dll".
Hinweis: Ein anderes mogliches Problem sind doppelte CSGMain.bin-Dateien. Stellen Sie sicher, dass keine Kopien
der Datei CSGMain.bin vorhanden sind. Wenn nicht die richtige Version der CSGMain.bin-Datei vorliegt, wird der
Sensor nicht initialisiert. Loschen oder benennen Sie alle anderen CSGMain.bin-Dateien um, die nicht zur aktuellen

Installation von PC-DMIS gehoren.
3. Klicken Sie auf die Schaltflache Live Ansicht, um das Scanner-Striping zu starten. Das Livebild

sollte mit den vom Scanner erfassten Daten aktualisiert werden. Sie knnen nun lhren Scanner in PC-DMIS

verwenden.
Hinweis: Sollten Sie immer noch Probleme haben, nehmen Sie Kontakt zum PC-DMIS-Support auf.
Weitere Informationen zur Verwendung des Lasers in PC-DMIS finden Sie in der Onlinehilfe zu PC-DMIS Laser.

44



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Weitere Informationen zum Perceptron-System finden Sie in der Perceptron-Dokumentation, die in der PC-DMIS-
Installation im Perceptron-Unterverzeichnis enthalten ist.
Registrierung von Contour.dll
So registrieren Sie die "Contour.dll" manuell:
1. Uberpriifen Sie, ob die Stromzufuhr auf der Perceptron-Sensor-Steuereinheit sowie auf dem
Messarm eingeschaltet ist.
2. Offnen Sie ein Befehlsfenster (DOS-Prompt) und dndern Sie das Perceptron-Verzeichnis. Hierbei
handelt es sich um ein Unterverzeichnis des Hauptinstallationsverzeichnisses von PC-DMIS.

|II

3. Geben Sie in die Befehlszeile “regsvr32 contour.dll” ein. Nach einigen Sekunden sollte eine
Meldung erscheinen, die besagt: “'Contour.dll' erfolgreich registriert”.
4, Setzen Sie sich mit dem PC-DMIS-Support in Verbindung, falls die Datei nicht erfolgreich

registriert werden sollte. Ansonsten starten Sie PC-DMIS neu.

Kalibrieren eines starren Tasters von Romer

Die Kalibrierung eines stufenlos verstellbaren Tasters von Romer erfolgt Giber die WinRDS-Software. PC-DMIS
bildet eine Schnittstelle mit WinRDS, um Kalibrierdaten zu erfassen. Folgen Sie den Anweisungen, die im
Benutzerhandbuch der Messarm-Hilfsprogramme beschrieben sind, um den Taster zu kalibrieren.
Perceptron-Contour-Sensoren werden mit Hilfe des Dialogfeldes Taster-Hilfsprogramme in PC-DMIS kalibriert.
Hierzu finden Sie weitere Informationen im Thema "Kalibrieren eines Perceptron-Contour-Sensors".

Kalibrieren des Perceptron-Sensors

Fiihren Sie folgende Schritte aus, um den Lasertaster zu kalibrieren, nachdem der Perceptron-Sensor konfiguriert
wurde:

Bevor Sie beginnen

Belichtung und Grausummen wahrend dem Kalibriervorgang

Bevor Sie mit dem Kalibriervorgang lhres Lasertasters beginnen, sollten Sie beachten, dass PC-DMIS automatisch
die Belichtung auf den standardmaRigen Kalibrierwert "300", und die Grausummen auf die standardmaRigen
Kalibrierwerte "10" fir das Minimum und "300" fiir das Maximum setzt. Diese Werte eignen sich fir die meisten
Kalibriersituationen am besten. Die urspriinglichen Belichtungs- und Grausummenwerte werden nach Beendigung
des Vorgangs wiederhergestellt. Grausummen, die Werte von 10, 300 aufweisen, eignen sich meist fir die
Kalibrierung, wahrend Werte von 30, 300 typisch fiir den normalen Scanvorgang sind.

Belichtung fiir seltene Beleuchtungsbedingungen

Ein Belichtungswert von 300 reicht manchmal bei unglinstigen Lichtverhaltnissen, wie beispielsweise bei einem V4i
in einer Natriumlicht-Umgebung, nicht aus. Wenn es aufgrund dieser Lichtverhaltnisse zu dem Problem kommt,
dass die Laserbogen wahrend des Kalibriervorganges von PC-DMIS nicht akzeptiert werden kdnnen, missen Sie die
standardmaRige Kalibrierbelichtung auf einen Wert von etwa 200 herabsetzen. Verwenden Sie hierzu den PC-
DMIS-Einstellungseditor und bearbeiten Sie den Registrierungseintrag PerceptronDefaultCalibrationExposure,
der sich in der entsprechenden Gruppe NCSensorSettings befindet.

In der Dokumentation tiber Laser finden Sie weitere Informationen zur Belichtung und zu Grausummen.

Schritt 1: Definieren des Lasertasters
1. Offnen Sie ein vorhandenes Werkstiickprogramm oder erstellen Sie ein neues

Werkstiickprogramm.
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2. Waihlen Sie die Menioption Einfligen | Hardwaredefinition | Taster aus, um das Dialogfeld
Taster-Hilfsprogramme aufzurufen (dieses Dialogfeld erscheint automatisch jedesmal dann, wenn Sie ein

neues Werkstlickprogramm erstellen.)

Probe Utilities C\pedmizddbets\Romer_ Contour VS.PRE

et . Messre.. |  Delete
[oMER_CoNTOUR_VS -
I Edt.. |
Active tplist:
TIF18ALLO,0,203 0,0,10 0 0 0 Urinen, | Oeronoss... | RER.:
Setp... | Mark Used
Printlist... | Global Lissd
Fie Format. .. | I
-
|
i |
i [om v [ User defired callbration order

Probe desariphon:

| =]

ROMER |
Tip & LAOMER_CONTOUR_YS

=q =

—
A —

| ialogfeld "Taster-Hilfsprogramme"
3. Definieren Sie eine Tasterkonfiguration, die den Taster CONTOUR und den entsprechenden
Romer-Arm innerhalb des Dialogfeldes Taster-Hilfsprogramme verwendet. Der PerceptronContour-

Tastertyp wird im Dialogfeld Setup-Optionen angegeben.

Schritt 2: Kalibrieren des Lasertasters
Abhangig von den Optionen des Dialogfeldes "Lasertaster kalibrieren" und der Art der installierten Schnittstelle

kann der in diesem Schritt beschriebene Kalibriervorgang u. U. abweichen. Detaillierte Informationen zu
Kalibrieroptionen finden Sie im Thema "Optionen des Dialogfeldes 'Lasertaster kalibrieren''. Die folgenden Schritte
beschreiben das Verfahren, das zum erstmaligen Kalibrieren lhres Lasertasters verwendet werden wiirde:

1. Nachdem die Tastspitze unter Schritt 1 definiert wurde, klicken Sie im Dialogfeld Taster-
Hilfsprogramme auf Messen. Dadurch wird das Dialogfeld Lasertaster kalibrieren angezeigt.
2. Klicken Sie auf Messen, um mit der Kalibrierung zu beginnen. Wenn Sie KEINEN 'Perceptron V5-

Sensor' verwenden, gehen Sie zu Schritt 5. Wenn Sie KEINEN 'Perceptron V5'-Sensor benutzen, dann
Uberspringen Sie die folgenden Schritte und fahren Sie mit Schritt 5 fort. Wenn Sie einen 'Perceptron V5'-
Sensor verwenden, werden Sie zunachst aufgefordert, den gesamten Bereich der Z-Tiefe des Lasers auf
einem flachen Messziel zu scannen.
3. Messen Sie die Z-Tiefe des V5-Sensors so:

a. Platzieren Sie ein Stiick weiRes Papier auf eine flache Oberflache an der Stelle, an der die

Kalibrierung des flachen Messziels durchgefihrt wird.
b. Halten Sie den V5-Sensor dicht an die flache Oberflache, sodass sich die Scanlinie jenseits des

vom Laser projizierten Rasterfeldes befindet.
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Driicken und halten Sie den Ausldser des Sensors, wahrend dieser sich aus dem vollen Umfang
des Laserbereichs insofern fortbewegt, als dass die Laserlinie das Rasterfeld bis zur anderen Seite
durchquert.

Lassen Sie den Ausloser wieder los. Damit ist die Kalibrierung des flachen Ziels abgeschlossen.
Folgen Sie den Bildschirmanweisungen und visuellen Indikatoren aus der Laser-Ansicht, um die

Tasterkalibrierung auf der Kalibrierkugel abzuschliefRen.

a. Sie werden dazu aufgefordert, den Taster an 15 verschiedene Positionen auf der
Kalibrierkugel zu bewegen (5 verschiedene Positionen um die Kugel mit je drei verschiedenen
Feldern an jeder Position). Der Lasertaster fahrt mit dem Antasten fort, akzeptiert jedoch nur
einen Datenstreifen, wenn bestimmte Kriterien erfllt sind. Das System benétigt 5 Datenstreifen
an jeder der 15 verschiedenen Positionen, um den Kalibriervorgang abzuschlieRen. Beim
Kalibrieren in drei den Feldern (“fern”, “links” und “rechts”) fur die 5 unterschiedlichen
Positionen sollten Sie sicherstellen, einen Messpunkt (Laserstreifen) an beiden Wendekreisen (
als "Band 1" und "Band 2" bezeichnet) aufzunehmen. Beim Messen bei 0, 120 und 240 Grad um
den Aquator herum sollten Sie auBerdem den unteren Teil der Kugel bevorzugen, indem Sie an
der unteren Position 2 Streifen, und an der oberen Position nur 1 Streifen aufnehmen. Der Grund
hierfur ist, dass wahrend Satz 4 und 5, die oben auf der Kugel stattfinden, zuséatzliche Daten
aufgenommen werden.

Grafische Darstellung der Unterschiedlichen Antastpositionen

e 5 Positionen um die Kugel herum:

Position 1: Der Laserstreifen sollte horizontal entlang der Seite der Kugel, wie in
der Abbildung unten veranschaulicht, verlaufen.

Position 2: Drehen Sie den Sensor um 120 Grad von Position 1 um die Kugel
herum.
Position 3: Drehen Sie den Sensor um 120 Grad von Position 2 um die Kugel
herum.
Position 4: Richten Sie den Sensor oben auf der Kugel gerade nach unten.
Position 5: Richten Sie den Sensor oben auf der Kugel gerade nach unten, wobei
sich der Laserstreifen 90 Grad von Position 4 befindet.

e 3 Sensorfelder (Fern, Rechts und Links) innerhalb des Laserbereichs:

Feld 1: Fern Feld 2: Rechts Feld 3: Links
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e 2 Bdnder auf der Oberflache der Kugel. Halten Sie den Taster innerhalb eines
dieser Bander fir finf Streifen.

—
e

Band 1: 20 Grad iiber dem Aquator (Mittellinie) der Kugel.
Band 2: 20 Grad unter dem Aquator (Mittellinie) der Kugel.
Kriterien fiir einen Akzeptablen Streifen:

. Der Taster darf sich nicht an der Anschlagserkennung des Messarms
befinden.

. Der Streifen muss mehr als 100 Punkten beinhalten.

. In der Laser-Ansicht muss sich der rote Bogen des Lasers innerhalb des

griinen, rechteckigen Bereichs, der den gelben Bogen begrenzt, befinden.
. Der geloste Kreis, der vom Bogen des Lasers erstellt wird, muss einen
Bogenwinkel von mindestens 100 Grad aufweisen, wobei es sich um die
Differenz zwischen dem Anfangs- und dem Endvektor des Bogens handelt.
. Der Laser muss einen Bereich abtasten, der einen Durchmesser von
0,875, multipliziert mit dem theoretischen Durchmesser der Kalibrierkugel,
aufweist. Das bedeutet, dass der Laser einen Bereich von 81,9% bis 96.6% des
theoretischen Durchmessers abtasten sollte.
. Der Taster muss bewegungslos bleiben. Er sollte wahrend der letzten 5
Messungen nicht mehr als 1,5mm bewegt werden.
b. Fiir jeden Messpunkt (oder Laserstreifen) des Kalibriervorgangs verwenden Sie die
Laser-Ansicht, um den roten Bogen des Lasers mit dem gelben Bogen (der den theoretischen
Bogen der Kugel darstellt) so auszurichten, dass Form und GréRe so weit wie moglich
Ubereinstimmen.
c. Bewegen Sie den roten Bogen des Lasers so, dass er innerhalb des griinen, rechteckigen
Feldes, das den gelben Bogen umgibt, bleibt. Beim Positionieren des Laserbogens oben auf dem
gelben Bogen erhoht sich ein akustisches Tonsignal in Frequenz und Tonhohe. Dieses Tonsignal
hilft lhnen wahrzunehmen, wenn Sie sich der gewiinschten Position anndhern.
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d. Halten Sie den Lasertaster bewegungslos an der entsprechenden Position, bis die

verschiedenen Kriterien erfillt sind. PC-DMIS akzeptiert den Streifen automatisch und fordert Sie

dann auf, an einer neuen Position zu messen.

Schritt 3: Uberpriifen der Kalibrierergebnisse

Klicken Sie auf die Schaltflache Ergebnisse im Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme. Das Dialogfeld

Kalibrierergebnisse wird angezeigt.

Calibration Results

Probe file=ROMER_CONTOUR_YS  Date=1/292008 Time=11:12:13 AM

TIP1

Ciffset

1.65787 -0.93680 203.45121
Rotation Matrix

003676 -0.99932 -0.00160
-0.99914 -0.03678 0.01861
-0.01866 000092 -0.99983
Maxirurm Error - 0.06319
Ayerage Error 001717

Error Standard Deviation 013300
Calibration Sphere Measured Diameter 2538700

TIP1
=
oK | Cancel Prirt
Kalibrierergebnisse

PC-DMIS zeichnet in diesem Dialogfeld verschiedene Informationen von der Kalibrierung auf. Sehen Sie sich die

maximalen, durchschnittlichen und Standard-Abweichungswerte an. Der Durchschnittsfehler sollte bei etwa

0,05 mm liegen. Der Maximale Fehler sollte bei etwa 0,15 mm liegen.
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Wenn die Ergebnisse in Ordnung sind, klicken Sie auf die Schaltfliche OK, um das Dialogfeld Kalibrierergebnisse zu
schlieflen.

Sie sind jetzt mit der Einrichtung und Kalibrierung Ihres Lasertasters fertig. Nun sollten Sie Zugriff auf alle
laserbezogenen Funktionen haben.

Hinweis: Wenn die Kalibrierung den Toleranzwert tbersteigt, der im Registrierungseintrag
"standard_deviation_limit" festgelegt ist, fligt PC-DMIS im Dialogfeld Kalibrierergebnisse die Textzeile
"Standardabweichungen fir Tasterkalibrierung Giberschreiten Limit" hinzu.

Schaltflachen Romer-Arm anwenden
Es gibt zwei Arten der Tastenkonfiguration:

? Zwei-Tasten-Konfiguration:

| | 2 Tasten sind fiir die Verwendung mit PC-DMIS
programmiert (obwohl 3 Tasten vorhanden sind). Die
zwei in der Abbildung gezeigten Tasten auf der linken
Seite haben dieselbe Funktion. Siehe "Zwei-Tasten-
Konfiguration"

oo 1y o
\'«_'
? 3-Tasten-Konfiguration:
[ 3 Tasten sind fir die Verwendung mit PC-DMIS
programmiert. Die Tasten sind farblich markiert. Siehe
- "3-Tasten-Konfiguration"

Ll |

Maus-Modus
Mit PC-DMIS kdnnen Sie |hr tragbares Gerat in den "Maus-Modus" versetzen. Mit diesem Sondermodus kénnen
Sie Standardaktionen des Mauszeigers (Zeiger bewegen, Klick oder Rechtsklick usw.) innerhalb von PC-DMIS
ausfiihren, indem Sie Arm und Tasterkopf bewegen und bestimmte Tasten driicken, um die Mausaktionen
auszufihren. PC-DMIS interpretiert die Bewegungs wie eine Standardmausfunktion. Dadurch kénnen Sie beim
tragbaren Gerét bleiben, anstatt zwischen dem Gerat und dem Computer standig hin- und herzuwechseln.

Wenn sich PC-DMIS im Maus-Modus befindet und Sie versuchen, die reguldare Maus aufzunehmen und zu
verwenden, werden die PC-DMIS-Funktionen unberechenbar. Sie sollten diesen Modus verlassen, bevor Sie die
Standardmausfunktionen verwenden.

Maus-Modus funktioniert zwar auRerhalb von PC-DMIS, aber das Programm wird im Hintergrund weiter
ausgefihrt und minimiert.

Mehr Informationen zur Verwendung des Maus-Modus finden Sie in den Themen "2-Tasten-Konfiguration" und "3-
Tasten-Konfiguration".

2-Tasten-Konfiguration:
Im Folgenden werden die zwei Modi fiir eine 2-Tasten-Konfiguration beschrieben:
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Messmodus

( —
) e @
/ =4
Die folgenden Messmodus-Funktionen sind fiir die oben dargestellten Tasten verfiigbar:
1: FERTIG - Kirzer als 1 Sekunde driicken.
1: Letzten Messpunkt LOSCHEN - Linger als 1 Sekunde driicken.
1: DIGITALE ERGEBNISANZEIGE OFFNEN: Linger als 1 Sekunde gedriickt halten, wenn sich kein Messpunkt
im Pufferspeicher befindet.
1: DIGITALE ERGEBNISANZEIGE EIN/AUS: Langer als 1 Sekunde gedriickt halten, wenn die digitale
Ergebnisanzeige bereits gedffnet ist. XYZ <-> XYZT. Es wird der "T"-Wert angezeigt.
2: MESSPUNKT: Langer als 1 Sekunde driicken.
2: GEZOGENER MESSPUNKT -Driicken, ziehen, innerhalb 1 Sekunde loslassen. Siehe "Verwenden von
gezogenen Punkten zur Tasterkompensation"
2: SCAN - Driicken, langer als 1 Sekunde gedriickt halten, ziehen.
A: Eingekreiste Tasten mit rotem Pfeil haben dieselbe Funktion.
Maus-Modus

J e

Die folgenden Mausmodus-Funktionen sind fiir die oben dargestellten Tasten verfligbar:
1:RECHTE Maustaste - Fiir Popup-Menis verwendet.
1: SCHWENKEN - Driicken und auf das CAD-Modell halten.
2: LINKE Maustaste: Fir die Bildschirmauswahl verwendet.
A: Eingekreiste Tasten mit rotem Pfeil haben dieselbe Funktion.
Umschalten zwischen Maus- und Messmodus

Zum Wechseln in den Mausmodus: Driicken und halten Sie die Taste "Messpunkt aufnehmen" und driicken Sie
dann schnell die Taste "Fertig" (innerhalb der ersten Sekunde).
Zum Wechseln in den Messmodus: Bewegen Sie den Mauszeiger an den oberen Rand des Bildschirms und driicken
Sie die mittlere Taste (linke Maustaste).
Zum Umschalten zwischen beiden Modi:
1. Drehen Sie die "F"-Achse bis zum Ende, drehen Sie anschlieRend
2. die "E"-Achse um 90 °.
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3-Tasten-Konfiguration:
Im Folgenden werden die zwei Modi fiir eine 3-Tasten-Konfiguration beschrieben:

Messmodus

I

A Y,

Die folgenden Messmodus-Funktionen sind fiir die oben dargestellten Tasten verfiigbar:

1: FERTIG: Kirzer als 1 Sekunde driicken
1: Letzten Messpunkt LOSCHEN: Linger als 1 Sekunde driicken
1: DIGITALE ERGEBNISANZEIGE OFFNEN: Linger als 1 Sekunde gedriickt halten, wenn sich kein Messpunkt
im Pufferspeicher befindet.
1: DIGITALE ERGEBNISANZEIGE EIN/AUS: Langer als 1 Sekunde gedriickt halten, wenn die digitale
Ergebnisanzeige bereits gedffnet ist. XYZ <-> XYZT. Es wird der "T"-Wert angezeigt.
2: MESSPUNKT: Langer als 1 Sekunde driicken.
2: GEZOGENER MESSPUNKT: Driicken, ziehen, innerhalb 1 Sekunde loslassen. Infos unter "Verwenden von
gezogenen Punkten zur Tasterkompensation".
2: SCAN - Driicken, langer als 1 Sekunde gedriickt halten, ziehen.
3: Zwischen den Modi UMSCHALTEN Kirzer als 1 Sekunde driicken.
Maus-Modus

I

Pl 4

Die folgenden Mausmodus-Funktionen sind fiir die oben dargestellten Tasten verfiigbar:

1: SCHWENKEN: Driicken und CAD-Modell halten.
2: LINKE Maustaste: Fir die Bildschirmauswahl verwendet.
1+2: FELDZOOM: Driicken und halten.
3: Zwischen den Modi UMSCHALTEN Kiirzer als 1 Sekunde driicken.
3: DREHEN: Driicken und CAD-Modell halten.
Optionale Methoden zum Umschalten zwischen Maus- und Messmodus

Zum Wechseln in den Mausmodus: Driicken und halten Sie die Taste "Messpunkt aufnehmen" und driicken Sie
dann schnell die Taste "Fertig" (innerhalb der ersten Sekunde).

Zum Wechseln in den Messmodus: Bewegen Sie den Mauszeiger an den oberen Rand des Bildschirms und driicken
Sie die mittlere Taste (linke Maustaste).
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Zum Umschalten zwischen beiden Modi:

1. Drehen Sie die "F"-Achse bis zum Ende, drehen Sie anschlieRend
2. die "E"-Achse um 90 °.

3-Tasten-Konfiguration fiir den "RA7"-Arm
Im Folgenden werden die zwei Modi fiir eine 3-Tasten-Konfiguration fiir die Verwendung auf

dem RA7-Arm beschrieben.

Zum Umschalten zwischen Mess- und Mausmodus:

1. Drehen Sie die "F"-Achse bis zum Ende, drehen Sie anschliefend
2. die "E"-Achse um 90 °.
Messmodus

I

A Y,

Die folgenden Messmodus-Funktionen sind fiir die oben dargestellten Tasten verfiigbar:

Gewilinschte Aktion

Auszufiihrende Armprozedur

In einem Dialogfeld auf
Fertig, OK, Ja, Fertig
stellen, Weiter oder
Erzeugen klicken

Driicken Sie die Taste 1 weniger als 1 Sekunde lang.

Den letzten Messpunkt aus
dem Messpunktpuffer
entfernen.

Driicken Sie die Taste 1 und halten Sie sie langer als 1 Sekunde
lang gedrickt.

Die Tasten Abbrechen,
Nein oder Vorheriges in
einem Dialogfeld anklicken

Driicken Sie die Taste 1 und halten Sie sie langer als 1 Sekunde
lang gedriickt.

Die digitale
Ergebnisanzeige aufrufen

Driicken Sie die Taste 1 und halten Sie sie langer als 1 Sekunde
lang gedriickt, wahrend sich kein Messpunkt im Pufferspeicher
befindet.

Die Anzeige von
Informationen in der
digitalen Ergebnisanzeige
ein- bzw. ausblenden

Driicken Sie bei getffneter digitaler Ergebnisanzeige die Taste 1
kirzer als 1 Sekunde lang. Es wird der T-Wert mit den XYZ-Werten
in der digitalen Ergebnisanzeige angezeigt: XYZT

Einen Messpunkt
aufnehmen

Driicken Sie die Taste 2 kiirzer als 1 Sekunde lang, ohne dabei den
Arm zu bewegen.

Einen "gezogenen
Messpunkt" aufnehmen

Driicken Sie die Taste 2 und halten Sie diese gedriickt, wahrend
Sie den Arm zurlickziehen und die Taste nach weniger als 1
Sekunde loslassen. Infos unter "Verwenden von gezogenen
Punkten zur Tasterkompensation".

Scan

Driicken Sie die Taste 2 und halten Sie sie gedriickt, wahrend Sie
den Arm zurlickziehen. Lassen Sie die Taste nach weniger als
1 Sekunde los.
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Auswahl von Elementen
auf dem Werkstick
mithilfe des Arms

Platzieren Sie den Taster in der Ndhe des Elements. Driicken Sie
die Taste 1, halten Sie sie gedriickt und driicken Sie dann die
Taste 2.

Maus-Modus

A

N

.-‘/ 'iﬁ‘e

7 LU

Die folgenden Mausmodus-Funktionen sind fiir die oben dargestellten Tasten verfiigbar:

Gewiinschte Aktion

Auszufiihrende Armprozedur

Die linke Maustaste
verwenden

Driicken Sie die Taste 1.

Die rechte Maustaste
verwenden

Driicken Sie die Taste 2.

Die mittlere Maustaste
verwenden

Driicken Sie die Taste 3.

Die aktuelle CAD-Anzeige
verkleinern

Driicken Sie die Taste 1 (linker Mausklick) Gber der imaginaren
Mittellinie der aktuellen CAD-Anzeige. Je tiefer Sie dabei unter
der Mittellinie ansetzen, desto starker die VergroRerung.

Die aktuelle CAD-Anzeige
vergrofRern

Driicken Sie die Taste 1 (linker Mausklick) unter der imaginaren
Mittellinie der aktuellen CAD-Anzeige. Je tiefer Sie dabei unter
der Mittellinie ansetzen, desto starker die VergrofRerung.

Die Ansicht schwenken

Driicken Sie die Taste 1 auf dem CAD-Modell und halten Sie sie
gedriickt, wahrend Sie den Arm ziehen.

Eine Punktinfo oder
Merkmalinfo auf der CAD-
Anzeige erstellen

Driicken Sie die Taste 1 auf einem Elementetikett zweimal
(Doppelklick).

Die CAD-Anzeige drehen

Driicken Sie die Taste 3 und halten Sie sie beim Ziehen gedriickt.

Feldzoom

Driicken Sie die Taste 1 und halten Sie sie gedriickt, driicken Sie
dann die Taste 2 und halten Sie sie gedriickt, wahrend Sie ein Feld
auf dem Werkstlickmodell zeichnen. Lassen Sie die Tasten los, um

den ausgewadhlten Bereich zu vergrofRern.

Anwenden eines Lasertasters von Romer

Beim Verwenden eines Lasersensors auf lhrem tragbaren Romer-Messarm sollten Sie die Informationen in dieser
Dokumentation zusammen mit den Informationen aus der "PC-DMIS Laser"-Dokumentation verwenden. Diese
Dokumentation enthélt genauere Informationen zum Messen mit einem Lasergerat.

Informationen zum manuellen Scannen finden Sie unter "Portable: Scannen mit einem Lasertaster".
Verwenden von Signal-Ereignissen
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Signal-Ereignisse liefern zusatzlich zur visuellen Benutzerschnittstelle eine akustische Riickmeldung. Dadurch
koénnen Sie Messungen durchfiihren, ohne hierfiir stéandig auf den PC-Bildschirm sehen zu missen. Sie kdnnen die
Registerkarte Signal-Ereignisse im Dialogfeld Setup-Optionen aufrufen, indem Sie den Menueintrag Bearbeiten |
Einstellungen | Einrichten auswéhlen.

Signal-Ereignisse bei der Kalibrierung

Bei der Kalibrierung eines Lasergerats gibt es Signal-Ereignisoptionen, die besonders nitzlich sind. Diese sind:

Manuelle Laserkalibrierung unten: Das zugehorige Signal wird abgespielt, wenn Kalibriermessungen fiir ein
vorgegebenes Feld im oberen Bereich (an der oberen Position) der Kugel durchgefiihrt werden sollen.
Manuelle Laserkalibrierung Feldzdhler: Das zugehorige Signal wird abgespielt um anzuzeigen, in welchem
Feld Kalibrierungsmessungen durchgefiihrt werden sollen.

e 1 Signalton — Messung soll im Feld Fern erfolgen.

e 2 Signaltdne — Messung soll im Feld Links erfolgen.

e 3 Signaltdne — Messung soll im Feld Rechts erfolgen.
Manuelle Laserkalibrierung oben: Das zugehorige Signal wird abgespielt, wenn Kalibriermessungen fiir ein
vorgegebenes Feld im unteren Bereich (an der unteren Position) der Kugel durchgefiihrt werden sollen.
Ende Initialisierung Lasertaster: Das zugehorige Signal wird abgespielt, wenn die Lasersensorinitialisierung
abgeschlossen ist.
Anfang Initialisierung Lasertaster: Das zugehdrige Signal wird abgespielt, wenn die Lasersensorinitialisierung
beginnt.
Laser-Scan: Das zugehorige Signal wird bei jedem neuen Schritt der Sensorkalibrierung abgespielt.

Signal-Ereignisse fiir die Lasermessung

Beim Messen mit einem Lasergerat liefert der Romer-Lautsprecher eine akustische Riickmeldung basierend auf
dem berechneten Z-Abstand. Die Tonhéhe ist je nach Abstand von der Oberflache in Bezug auf den optimalen
Zielabstand unterschiedlich.
. Tiefes, durchgehendes Signal — Zeigt an, dass Sie sich naher als die mittleren 50 % des
Laserbereichs befinden.
. Hohes, durchgehendes Signal — Zeigt an, dass Sie sich weiter weg als die mittleren 50 % des
Laserbereichs befinden.
. Folge von Signalen — Zeigt an, dass Sie sich in den mittleren 50 % (25 % darunter bis 25 %
daruber) des optimalen Ziels befinden. Dies ist der gewiinschte Bereich fiir das optimale Scannen.

Hinweis: Diese Funktion funktioniert wahrscheinlich am besten auf groReren, ebenen Oberflachen. Bei der
Verwendung eines V5-Sensors kénnen Sie die Signal-Ereignisse mit der V5-Projektoroption kombinieren, um das
Scannen mit optimaler Brennweite sicherzustellen. Sie konnen den V5-Projektor mit den Signaltonen vergleichen,
um zu erfahren, was die Signaltone bedeuten.

Anwenden der integrierten Kamera RomerRDS

Voraussetzungen: RomerRDS Software Version 3.2 (Treiber), Messarm Romer RDS mit integrierter Kamera.

Wenn Sie die oben aufgefiihrten Voraussetzungen erfiillen, kénnen Sie die integrierte Kamera RomerRDS dazu
verwenden, Bilder auf dem Werkstlick aufzunehmen und diese den unterstiitzten Kommentarbefehlen in PC-DMIS
hinzuzufligen. Auf diese Funktion wird Giber das Dialogfeld Kommentar (Einfiigen | Protokollbefehl | Kommentar)
zugegriffen.
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Dialogfeld "Kommentar" mit der Schaltfldche "Bild greifen"
Wird auf die Option Bild greifen geklickt, startet PC-DMIS die RDS-Videoaufnahmefolge und zeigt den aktuellen

Video-Datenstrom in einer RDS-Videoaufnahme-Ausgabe an.

& RDS Video capture “

Ausgabe der RDS-Videoaufnahme
Nach einigen Sekunden nimmt PC-DMIS einen Frame des Videostreams auf und ein Dialogfeld Speichern unter

wird angezeigt, so dass Sie den Dateinamen und den Speicherort bestimmen kénnen. Sobald das Bild gespeichert
wurde, wird der Pfad zum Bild von PC-DMIS im Feld Medien importieren. Klicken Sie OK, um einen Kommentar in

lhr Werkstiickprogramm einzufiigen. Wenn eine Fehlermeldung angezeigt wird, dass das Bild nicht aufgenommen
werden kann, wahrend der RDS-Dienst ausgefiihrt wird, oder dass die Kamera nicht verfiigbar ist, Gberprifen Sie
bitte den Status des Arms. Um ein Bild aufzunehmen, muss der Romer-Arm messbereit sein (Status-LED sollte griin
sein).

|Hinweis: Nur das Bildformat JPEG wird von den Kommentaren in PC-DMIS unterstitzt.

Bearbeiten der Bildeigenschaften

Falls erforderlich, kdnnen Sie Bildeigenschaften, wie beispielsweise die Bildauflosung, das Bildformat usw., unter
Verwendung der RDS-Systemsteuerung anzeigen und andern. Mit dieser Systemsteuerung kann auch das Romer-
Kopflicht (falls verfligbar) je nach Bedarf gestartet oder angehalten werden.
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Die Systemsteuerung von RDS wird zusammen mit der PC-DMIS-Installation geblindelt geliefert, kann jedoch unter
der Adresse http://www.romersupport.fr herunter geladen werden.

Um auf diese Systemsteuerung zuzugreifen, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Symbol RDS in der
Systemablage.

- oflrosc

Wahlen Sie im daraufhin erscheinenden Kontextmeni die Option RDS-Systemsteuerung aus.

Die RDS-Systemsteuerung wird gedffnet.

“t RDS Control Panel =

Q, Video capture

= Video caplure available

Video device |Périphérique vidéo USE =
Image sattngs
Start/Stop control
® o |
Automatically start when connected
to am
I Store all caplured frames to disk
2, video capture .
Captured frames | CA\Program files\RDS\GapturecFrames Explore

{5} Grab a frame and save it to disk

& sSwe | @@ ouwt
RDS-Systemsteuerung mit Einstellungen fiir Bild und Videoaufnahme

Klicken Sie auf die Schaltflache Bildeinstellungen in der Systemsteuerung, um die Einstellungen anzuzeigen bzw. zu
andern. Schlagen Sie je nach Bedarf in der Dokumentation, die zusammen mit der RDS-Systemsteuerung geliefert

wird, nach.

Verwenden eines Leica-Laser-Trackers

In diesem Abschnitt wird die Konfiguration und allgemeine Verwendung eines Leica-Gerats mit PC-DMIS
beschrieben. Ausfiihrliche Informationen zur Konfiguration und Verwendung Ihres Leica-Trackers finden Sie in der
Dokumentation, die mit Ihrem Leica-Tracker mitgeliefert wurde.
In den folgenden Themen wird die Verwendung eines Leica-Gerats mit PC-DMIS behandelt:

e Leica-Laser-Tracker: Einfihrung

e  Erste Schritte

e Leica-Benutzeroberflache

e Verwenden der Leica-Hilfsprogramme

e Verwenden des AutoPriifen-Modus

e Verwenden der Funktion "Element verschieben" (Bewegen nach / Zeigen auf)

e Verwenden von Leica-Tastern

e Verwenden von Biindel-Ausrichtungen

e  Konstruieren von Punkten flir Gerdate mit ausgeblendeten Punkten
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Leica-Lasertracker: Einfliihrung

Bei Leica-Trackern handelt es sich um tragbare, auf Trackern basierende KMGs, die zur Aufnahme von Messungen
mit Hilfe des Leica-'T-Tasters' oder -Reflektors verwendet werden. Der tragbare Leica-Tracker gehort zu einer
Bauserie sichtbarer Tastsysteme, die auf dem Werkstiick bewegt werden kdnnen, um verschiedene Elemente
anzusteuern. Der Leica-Tracker kann aufgrund seines Losungskonzepts des "herum bewegens" selbst versteckte
Punkte erreichen und messen.

Der Laser-Tracker nimmt Messungen von Einzelpunkten oder Scans auf, um jeden beliebigen Elementtyp - dhnlich
der Vorgehensweise bei herkémmlichen KMGs - zu erstellen.

Hinweis: Damit Sie ein Leica-Gerat zusammen mit PC-DMIS anwenden konnen, muss lhre Anschlusssperre mit der
Schnittstellenoption Leica programmiert sein.

Achtung: Die Anschlusssperren-Option Drehtisch DARF NICHT ausgewahlt sein, wenn Sie ein tragbares Gerat
verwenden, da sonst Probleme mit dem tragbaren Gerat entstehen.

PC-DMIS unterstiitzt die folgenden Leica-Lasertracker-Modelle:
LT500, LTD500, LT300, LT800, LTD800, LT700, LTD700, LT600, LTD600, LT640, LTD640, LTD706, LTD709,
LTD840, AT901, AT401
PC-DMIS unterstiitzt die folgende emScon-Version:
emScon-Version 2.4.666 oder héher
PC-DMIS unterstiitzt die folgenden 6DoF-Systeme:
T-Probell oder T-Probel mit FW 1.62 oder hoher (4-Tasten-Unterstiitzung).
Die Informationen aus den Themen in diesem Abschnitt wurden speziell flr Laser-Tracker von Leica geschrieben.
Sie kénnen u. U. auch fiir andere Tracker relevant sein.
Erste Schritte
Es gibt ein paar grundlegende Schritte, die Sie vornehmen sollten, bevor Sie mit dem Messvorgang mit dem Laser-
Tracker beginnen. Dadurch berprifen Sie, ob Ihr System ordnungsgemal’ vorbereitet wurde.
Beginnen Sie mit den folgenden Schritten:
e Schritt 1: Installieren Sie 'PC-DMIS Portable' fiir Leica
e  Schritt 2: Stellen Sie eine Verbindung zum Leica-Tracker her
e  Schritt 3: Starten Sie PC-DMIS und konfigurieren Sie die Schnittstelle "Leica"
e  Schritt 4: Passen Sie die Benutzeroberflache an

Schritt 1: Installieren Sie 'PC-DMIS Portable’ fiir Leica
1. Stecken Sie lhre Anschlusssperre (Dongle) in IThren USB-Anschluss. Wahrend des
Installationsvorgangs von PC-DMIS muss die Anschlusssperre da sein.
2. Fiihren Sie die Datei "setup.exe" auf der Installations-CD von PC-DMIS aus. Folgen Sie den
Bildschirmanweisungen.
e Die Schnittstelle Leica ist auf Ihrer Anschlusssperre programmiert; PC-DMIS ladt und verwendet die
Schnittstelle 'Leica’ beim Arbeiten im Online-Betrieb.
e Wenn die Option Alle Schnittstellen auf Ihrer Anschlusssperre programmiert ist (als eine Demo-
Dongle), missen Sie ggf. "Leica.dll" in "interfac.dll" manuell umbenennen. Sie finden "Leica.dll" im
Installationsverzeichnis von PC-DMIS.

3. Kopieren Sie eine Verkniipfung von PC-DMIS Online ® Orine und bearbeiten Sie deren
Ziel wie folgt:
Fiir "6DOF"-taugliche Tracker (AT901):
C:\<PC_DMIS_INSTALL DIRECTORY>\PCDLRN.exe" /portable:LEICA
Fiir 3D-Tracker (AT401):
C:\<PC_DMIS_INSTALL_DIRECTORY>\PCDLRN.exe" /portable:LEICARIO
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Diese neu erstellte Tastenkombination wird zum Starten von PC-DMIS verwendet. Dadurch wird PC-DMIS mit den
zusatzlichen Schnittstellenoptionen von Leica gedffnet. Starten Sie PC-DMIS jetzt noch nicht.

Schritt 2: Stellen Sie eine Verbindung zum Leica-Tracker her

Vorgehensweise fiir "6DOF"-taugliche Tracker - AT901

Die Kommunikation mit diesem Leica-Tracker erfolgt unter Verwendung des TCP/IP-Protokolls Uber ein Crosskabel,
das direkt mit der Steuereinheit des Leica-Trackers (LTC plus/base) verbunden ist. Hierbei handelt es sich um die
bevorzugte Methode, die Kommunikation herzustellen, Sie kdnnen jedoch auch eine Verbindung tber Ihr lokales
Netzwerk (LAN) herstellen. Detaillierte Informationen zum Einrichten der LeicaTracker-Hardware finden Sie im
Handbuch, das zusammen mit Ihrem Tracker geliefert wurde.

So stellen Sie eine Verbindung zum Leica-Tracker her:

1. Sichern Sie den Tracker an der Position, von der aus Sie mit dem Messen beginnen werden.
2. Verbinden Sie den Tracker mit den Anschlissen "Sensors" und "Motors" der LT-Steuereinheit.
3. Befestigen Sie die T-Cam (falls Sie eine T-Cam benutzen) oben auf dem Tracker und verbinden Sie

das Kabel der T-Cam aus dem Tracker mit der LT-Steuereinheit.

4, Bringen Sie die Meteo-Station am seriellen Kommunikationsanschluss, falls vorhanden, an. Die
Meteo-Station wird dazu verwendet, Umgebungsdaten an die LT-Steuereinheit zu protokollieren.

5. Stellen Sie eine direkte Verbindung von der LT-Steuereinheit zum Computer, auf dem PC-DMIS
installiert ist, mit Hilfe eines Crosskabels mit RJ45-Anschliissen her. Sie kénnen die LT-Steuereinheit auch
Uber ein verdrilltes Ethernet-Kabel mit dem Netzwerk (LAN) verbinden.

6. Schalten Sie die Stromzufuhr an der LT-Steuereinheit ein. Der Leica-Tracker wird dadurch auch
mit Strom versorgt.

7. Uberpriifen Sie die Statusanzeige auf der Riickseite der LT-Steuereinheit. Die Statusanzeige
enthélt Information zur IP-Adresse (normalerweise 192.168.0.1/255.255.255.0), zum Namen, zur emScon-
Firmware-Version sowie Angaben zum aktuellen Vorgang. Wenn lhre LT-Steuereinheit eine andere IP-
Adresse aufweist als die Standardadresse 192.168.0.1, gehen Sie wie folgt vor:

e Andern Sie auf der "Registerkarte 'Optionen'" des Dialogfeldes KMG-Optionen die IP-Adresse auf die
neue IP-Adresse der Steuereinheit.

e Andern Sie unter Verwendung des PC-DMIS-Einstellungseditors den Eintrag fiir die IP-Adresse des
Trackers auf die neue IP-Adresse der Steuereinheit. Weitere Informationen zur Bearbeitung von
Registrierungseinstellungen finden Sie im Abschnitt "Bearbeiten von Registrierungseintragen in PC-
DMIS" in der Dokumentation liber den PC-DMIS-Einstellungseditor.

8. Stellen Sie sicher, dass die IP-Adresse fur den PC-DMIS-Rechner im selben Unternetz wie die

Steuereinheit ist. Lautet die IP-Adresse der LT-Steuereinheit beispielsweise 192.168.0.1, dann mussen Sie
eine Adresse zwischen 192.168.0.2 und 192.168.0.254 zuweisen. Konflikte mit IP-Adressen anderer
Gerate, die demselben Netzwerk angehdren, sind zu vermeiden.

9. Geben Sie PING 192.168.0.1 (oder eine andere Adresse lhrer Steuereinheit) auf die
Eingabeaufforderung auf dem PC-DMIS-Computer ein, um die Kommunikation mit der LT-Steuereinheit zu
verifizieren.

Vorgehensweise fiir 3D-Tracker - AT401

Die Kommunikation mit diesem Leica-Tracker erfolgt unter Verwendung des TCP/IP-Protokolls Uiber ein Crosskabel,
das direkt mit der Steuereinheit des Leica AT 400 verbunden ist. Hierbei handelt es sich um die bevorzugte
Methode, die Kommunikation herzustellen, Sie kdnnen jedoch auch eine Verbindung tber Ihr lokales Netzwerk
(LAN) herstellen. Detaillierte Informationen zum Einrichten der LeicaTracker-Hardware finden Sie im Handbuch,
das zusammen mit lhrem Tracker geliefert wurde.

So stellen Sie eine Verbindung zum Leica-Tracker her:
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1. Sichern Sie den Tracker an der Position, von der aus Sie mit dem Messen beginnen werden.

2. Setzen Sie Batterien in den Tracker und in die Steuereinheit des Trackers ein. Im Laderaum des
Trackers muss sich eine Batterie befinden, damit gemessen werden kann. Die Batterie in der AT-
Steuereinheit 400 ist jedoch optional.

3. Verbinden Sie den Tracker mit dem Anschluss "Sensors" der AT-Steuereinheit.

4, Verbinden Sie bei Bedarf den Netzstecker mit dem Netzanschluss auf der AT-Steuereinheit.
Beachten Sie, dass ein Akku, der in der AT-Steuereinheit installiert ist, NICHT aufgeladen wird, wahrend
eine Verbindung zur externen Stromzufuhr besteht. Das liegt daran, dass wahrend des Aufladens von Li-
lon-Akkus Hitze erzeugt wird.

5. Stellen Sie eine direkte Verbindung von der AT-Steuereinheit 400 zum Computer, auf dem PC-
DMIS installiert ist, mit Hilfe eines Crosskabels mit RJ45-Anschliissen her. Sie kdnnen die AT-Steuereinheit
auch Uber ein verdrilltes Ethernet-Kabel mit dem Netzwerk (LAN) verbinden.

6. Schalten Sie die Stromzufuhr an der AT-Steuereinheit ein. Der Leica-Tracker wird dadurch auch
mit Strom versorgt.

7. Uberpriifen Sie die Statusanzeige auf der Vorderseite der AT-Steuereinheit. Sie werden
aufgefordert, das Gerat zunachst zu nivellieren, da das Nivel in die AT 400 integriert ist, was sich von den
Zusatzmodulen fiir die LT-Steuereinheiten unterscheidet. Die Anzeige auf der oberen Flache der AT-
Steuereinheit gibt auch die Firmware-Version ATC400, den Systemstatus, die graphischen
Verbindungsangaben sowie Informationen lber das Wetter an. Um auf die verschiedenen Ansichten
zuzugreifen, driicken Sie auf die Pfeiltaste "Nach unten".

8. Stellen Sie sicher, dass die IP-Adresse fiir den PC-DMIS-Rechner im selben Unternetz wie die
Steuereinheit ist. Lautet die IP-Adresse der AT-Steuereinheit beispielsweise 192.168.0.1, dann missen Sie
eine Adresse zwischen 192.168.0.2 und 192.168.0.254 zuweisen. Konflikte mit IP-Adressen anderer
Gerate, die demselben Netzwerk angehoren, sind zu vermeiden.

9. Geben Sie PING 192.168.0.1 (oder eine andere Adresse lhrer Steuereinheit) auf die
Eingabeaufforderung auf dem PC-DMIS-Computer ein, um die Kommunikation mit der LT-Steuereinheit zu
verifizieren.

Wichtig: Die benétigte Anlaufzeit ist abhangig von der Art des Trackers. Fir neuere Tracker sollte das Gerat beim
ersten Start fur die genausten Ergebnisse mindestens 2 Stunden eingeschaltet bleiben. Danach betragt die
Aufwarmzeit nach dem Einschalten des Trackers zwischen 5 und 7 Minuten. Wenn Sie den Laser eine Zeit lang
nicht benutzen, sollten Sie ihn ausschalten, um seine Lebensdauer zu verlangern.

Schritt 3: Starten Sie PC-DMIS und konfigurieren Sie die Schnittstelle "Leica"
Nachdem Sie PC-DMIS richtig installiert und mit lhrem Leica-Tracker verbunden haben, kénnen Sie PC-DMIS

starten.
1. Starten Sie PC-DMIS mit Hilfe der Verknlpfung, die Sie in Schritt 1 erstellt haben. Der Leica-
Tracker wird beim Programmstart von PC-DMIS initialisiert. Die Initialisierung veranlasst den Tracker, eine
Reihe von Bewegungen durchzufiihren, um eine korrekte Funktion sicherzustellen. Wenn der Leica-
Tracker aufgrund anderer Gegebenheiten nicht richtig initialisiert, sendet die LT-Steuerung Meldungen an
PC-DMIS, die angezeigt werden.
2. Bei 6DOF-Systemen erscheint eine Warnmeldung, falls sich der Laser noch in der Aufwarmphase
befindet. Es dauert etwa 20 Minuten, bis der Laser aufgeheizt ist.
3. Wahlen Sie die bendétigte Tasterdatei im Dialogfeld Tasterdatei wahlen aus.
4, Sie kénnen "die Leica-Schnittstelle konfigurieren", indem Sie das Dialogfeld KMG-Optionen
verwenden, das Uber den Menieintrag Bearbeiten | KMG-Schnittstelle einrichten aufgerufen wird.
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Schritt 4: Anpassen der Benutzeroberflache
Sie kdnnen die Farben, Schriftarten, Symbolleisten und Statusleisten der Benutzeroberfliche von PC-DMIS

anpassen, um optimal mit Ihrem Leica-Laser-Tracker arbeiten zu kénnen. Es kann hilfreich sein, die folgenden
Elemente der Benutzeroberflache zu andern, wenn Elemente in einem gewissen Abstand vom Computermonitor
gemessen werden.

. Schriftarten: Wahlen Sie den Menteintrag Bearbeiten | Einstellungen | Schriftarten, um die
Schriftarten und SchriftgroRen fiir PC-DMIS zu dndern.
. Hintergrund: Wahlen Sie den Menleintrag Bearbeiten | Grafikfenster | Layout des

Bildschirmes, um die Hintergrundfarbe des Grafikfensters zu dndern.

. Meniis: Wahlen Sie den Meniieintrag Ansicht | Symbolleisten | Anpassen. Wahlen Sie auf der
Registerkarte Menii die Option Grosse Meniis verwenden, um grof3e Menls anzuzeigen.

. Symbolleisten: Wahlen Sie den Ment(eintrag Ansicht | Symbolleisten | Anpassen. Wéhlen Sie
anschlieBend auf der Registerkarte Menii die Option GroRe Symbolleisten verwenden aus, um groRRe
Symbolleisten anzuzeigen.

. Statusleiste: Wahlen Sie den MenUeintrag Ansicht | Statusleiste | GroB, um eine groRRe
Statusleiste anzuzeigen.

. Tracker-Statusleiste: Wahlen Sie den Menueintrag Ansicht | Statusleiste | Tracker, um die
Anzeige der Tracker-Statusleiste ein- bzw. auszuschalten.

Hinweis: Die oben beschriebenen Einstellungen sind fiir die Tracker-Schnittstelle vorkonfiguriert und installiert.

Erstellen angepasster Symbolleisten

Symbolleisten kdnnen angepasst und zwischen PC-DMIS-Installationen ausgetauscht werden. Die Datei
"toolbar.dat" finden Sie im Verzeichnis "<PC-DMIS-Installationsverzeichnis>/<Benutzername>". Kopieren Sie die
Datei toolbar.dat in die jeweilige PC-DMIS-Installation, um die angepassten Symbolleisten verwenden zu kénnen.
Erlduterungen zu den standardmaRigen Symbolleisten fiir Leica-Tracker finden Sie im Thema "Tracker-
Symbolleisten".

Open GL-Einstellungen anpassen

Passen Sie die Open GL-Einstellungen entsprechend den Erfordernissen der installierten Grafikkarte an den
schattierten Anzeigemodus an. Wahlen Sie hierfiir den Menueintrag Bearbeiten | Einstellungen | OpenGL aus und
nehmen Sie Anderungen wie im Thema "Andern der OpenGL-Optionen" in der PC-DMIS-Kerndokumentation
dargelegt vor.

Schnittstelle "Leica"

Wenn Sie PC-DMIS zur Verwendung der Leica-Schnittstelle konfiguriert haben, werden zusatzliche Menlioptionen
und Statusangaben in PC-DMIS verfiigbar.

PC-DMIS stellt sowohl spezifische Menioptionen als auch Standard-Menioptionen zur Verfligung, wenn Sie die
Leica-Schnittstelle verwenden. In erster Linie gibt es ein neues "Tracker-Men(", das Funktionen enthilt, die
speziell fir Leica gelten. AuBerdem steht Ilhnen ein Untermenu mit "Nivel-Befehlen" zur Verfligung, Gber die Sie
den Nivellierungs- und Uberwachungsvorgang des Nivels steuern kénnen.

Ebenso gelten die "Statusleiste des Trackers", "Spezielle Leica-Steuerelemente" sowie die "Tracker
Ubersichtskamera" nur fiir die Leica-Schnittstelle.

Des Weiteren gibt es "Andere Menioptionen in PC-DMIS" und "Andere Fenster und Symbolleisten in PC-DMIS",
die fiir PC-DMIS gelten und auch fiir Leica-Gerate nitzlich sind.

In diesem Abschnitt werden lediglich einige der Menlioptionen, die fir die Schnittstelle "Leica" verwendet werden,
erldutert. Allgemeine Informationen zur Verwendung von PC-DMIS finden Sie in der Kern-Hilfedatei Giber PC-DMIS.
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Stationsmanagement: Ruft das Dialogfeld des Tracker-Stationsmanagers auf. Informationen hierzu finden
Sie unter "Hinzuflgen und Entfernen von Stationen".

Initialisieren: Mit diesem Befehl werden Encoder und interne Komponenten des Laser-Trackers initialisiert.
Der Befehl wird automatisch aufgerufen, wenn PC-DMIS zum ersten Mal eine Verbindung zur Steuereinheit
des Laser-Trackers (emScon) aufbaut, nachdem die Aufwarmphase des Trackers beendet wurde. Der
Tracker vollfiihrt eine Reihe von Bewegungen, um die korrekte Funktion sicherzustellen.

Zuriick zum Vogelbad: Der Leica-Tracker richtet den Laser auf die Vogelbad-Position aus. Der Strahl wird an
den Reflektor im Vogelbad angedockt und die Interferometer-Entfernung wird auf die bekannte Vogelbad-
Entfernung eingestellt. Dieser Befehl ist besonders fiir LT-Serie-Tracker ohne integrierte ADM wichtig. Bei
solchen Trackern gibt es keine andere Moglichkeit fiir die Einstellung der Interferometer-Entfernung.
Wenn der Laser auf die Vogelbad-Position gerichtet ist, bietet dies eine bekannte und bequeme Position,
an der Sie den Strahl wiederaufnehmen kénnen. Dies ist u. U. notwendig, wenn der Strahl zum Reflektor
unterbrochen wurde.

Gehe zu 6DoF-0-Position: Der Leica-Tracker richtet den Laser auf die 6DOF-0-Position aus, die der
Vogelbad-Position entgegengesetzt ist. Diese bekannte Position bietet sich an, um den Strahl mit dem T-
Taster wieder aufzunehmen.

Suchen: Sucht an der aktuellen Laserposition nach einem Reflektor oder T-Taster. Die Suchfunktion wird

basierend auf den Sucheinstellungen auf der "Registerkarte 'Sensor-Konfiguration" durchgefiihrt.
Motoren freigeben: Gibt die horizontalen und vertikalen Trackerkopf-Motoren frei, damit der Trackerkopf
manuell bewegt werden kann.

Laser EIN/AUS: Schaltet den Laser ein bzw. aus.

Wichtig: Nach dem Wiedereinschalten des Lasers benétigt dieser ca. 20 Minuten, bis er wieder
einsatzbereit ist!

Nivel: Siehe "Nivelbefehle".
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Tasterkompensation EIN/AUS: Ist die Tasterkompensation "ein"geschaltet, wird der Radius der T-
Tastspitze oder der Reflektorkugel von PC-DMIS kompensiert. Wahrend der Erstellung der
Blindelausrichtung aktiviert oder deaktiviert PC-DMIS beim Messen von Punkten, falls erforderlich,
automatisch die Tasterkompensation.

Stabiles Antasten EIN/AUS: Ist das stabile Antasten eingeschaltet, [6st PC-DMIS automatisch einen
Messpunkt aus, wenn der Reflektor fir eine festgelegte Zeit auf einer Position verbleibt. Dies erlaubt die
Aufnahme von Messwerten ohne eine Fernsteuerung oder direkte Interaktion mit dem Computer.
PowerLock EIN/AUS: Hierdurch wird die PowerLock-Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Ist die Funktion
eingeschaltet, kann der Laserstrahl des Trackers sehr schnell wieder auf dem Gerat festgestellt werden,
ohne dass Sie den Strahl manuell einfangen miissen. Wenn Sie den Laserstrahl unterbrechen, richten Sie
einfach den Reflektor oder ein anderes unterstiitztes T-Messgerat auf den Tracker aus; der Tracker fangt
den Strahl dann sofort fur Sie ein. Dies ist normalerweise duRerst hilfreich, wenn Sie sich recht nahe am
Tracker befinden. Sind Sie weit vom Tracker entfernt, sollten Sie den PowerLock ausschalten, da das
Sichtfeld derart groR ist, dass der Laser standig festgestellt wird, auch wenn Sie dies gar nicht méchten.
AuRerdem kdnnten mehrere Reflektoren im Sichtfeld den Tracker verwirren und somit Probleme
verursachen. Das Symbol ist deaktiviert, wenn Tracker verwendet werden, die die PowerLock-Funktion
nicht unterstitzen.

Tracker-Befehl einfiigen: Legt fest, ob PC-DMIS einen Befehl in das Bearbeitungsfenster einfligt, wenn Sie
die Ausfiihrung eines Tracker-Vorgangs im Meni Tracker oder auf der Symbolleiste Tracker-Vorgiange
auswadhlen. Ist dieser Menlieintrag aktiviert, wird er mit einem Hakchen markiert. Sie konnen den Eintrag
auch ein- bzw. ausschalten, indem Sie das Symbol Tracker-Befehl einfiigen auf der Symbolleiste Tracker-
Vorgange auswahlen.

Tracker-Menii fiir 3D-Tracker

Tracker Window Help

Station Managermnent...

Tracker Pilot k
&= Initialize
% Go0 Position Alt+F9
€3 Find Alt+F6

. @ Compensator On/Off

v Probe Comp. OM/OFF  Alt+F2
@ Stable Probing OM/OFF Alt+F7

By el e FF

7 Insert Tracker Command

¥a Move Feature

Stationsmanagement: Ruft das Dialogfeld des Tracker-Stationsmanagers auf. Informationen hierzu finden
Sie unter "Hinzufligen und Entfernen von Stationen".

Tracker-Pilot: Siehe das Thema "Tracker-Pilot-Befehle".

Initialisieren: Mit diesem Befehl werden Encoder und interne Komponenten des Laser-Trackers initialisiert.
Der Befehl wird automatisch aufgerufen, wenn PC-DMIS zum ersten Mal eine Verbindung zur Steuereinheit
des Laser-Trackers aufbaut, nachdem die Aufwarmphase des Trackers beendet wurde. Der Tracker vollfiihrt
eine Reihe von Bewegungen, um die korrekte Funktion sicherzustellen.
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Gehe zu Nullposition: Mit dieser Funktion wird der Tracker in die Nullposition gebracht. Die Nullposition ist
eine benutzerdefinierte Einstellung im Dialogfeld KMG-Optionen (Bearbeiten | Einstellungen | KMG-
Schnittstelle).

Suchen: Sucht an der aktuellen Laserposition nach einem Reflektor oder T-Taster. Die Suchfunktion wird

basierend auf den Sucheinstellungen auf der "Registerkarte 'Sensor-Konfiguration'' durchgefiihrt.

Flache wechseln: Hierdurch werden Kopf und Kamera des Trackers um 180 Grad gedreht. Die endgdiltige
Zielposition entspricht der Position vor Auslésen dieses Befehls, nur dass jetzt die Optik invertiert wurde.
Kompensator EIN/AUS: Hierdurch wird der Kompensator ein- bzw. ausgeschaltet. Der Kompensator passt
die vom Gerat aufgenommenen Messungen an, um diese an den auf dem KMG berechneten
Schwerevektor anzugleichen. Dies kann niitzlich sein, wenn alle Messungen von der Erde weg referenziert
werden missen.

Motoren freigeben: Gibt die horizontalen und vertikalen Trackerkopf-Motoren frei, damit der Trackerkopf
manuell bewegt werden kann.

Tasterkompensation EIN/AUS: Ist die Tasterkompensation "ein"geschaltet, wird der Radius der T-
Tastspitze oder der Reflektorkugel von PC-DMIS kompensiert. Wahrend der Erstellung der
Blindelausrichtung aktiviert oder deaktiviert PC-DMIS beim Messen von Punkten, falls erforderlich,
automatisch die Tasterkompensation.

Stabiles Antasten EIN/AUS: Ist das stabile Antasten eingeschaltet, [6st PC-DMIS automatisch einen
Messpunkt aus, wenn der Reflektor fir eine festgelegte Zeit auf einer Position verbleibt. Diese Einstellung
wird auf der Registerkarte Kompensation im Dialogfeld Parametereinstellungen vorgenommen (F10). Sie
ist nur bei der Ausfiihrung als Tracker verfligbar. Dies erlaubt die Aufnahme von Messwerten ohne eine
Fernsteuerung oder direkte Interaktion mit dem Computer.

PowerLock EIN/AUS: Hierdurch wird die PowerLock-Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Ist die Funktion
eingeschaltet, kann der Laserstrahl des Trackers sehr schnell wieder auf dem Gerit festgestellt werden,
ohne dass Sie den Strahl manuell einfangen miissen. Wenn Sie den Laserstrahl unterbrechen, richten Sie
einfach den Reflektor oder ein anderes unterstiitztes T-Messgerat auf den Tracker aus; der Tracker fangt
den Strahl dann sofort fir Sie ein. Dies ist normalerweise dulRerst hilfreich, wenn Sie sich recht nahe am
Tracker befinden. Sind Sie weit vom Tracker entfernt, sollten Sie den PowerLock ausschalten, da das
Sichtfeld derart groR ist, dass der Laser standig festgestellt wird, auch wenn Sie dies gar nicht méchten.
AuBerdem kénnten mehrere Reflektoren im Sichtfeld den Tracker verwirren und somit Probleme
verursachen. Das Symbol ist deaktiviert, wenn Tracker verwendet werden, die die PowerLock-Funktion
nicht unterstitzen.

Tracker-Befehl einfiigen: Legt fest, ob PC-DMIS einen Befehl in das Bearbeitungsfenster einfligt, wenn Sie
die Ausfiihrung eines Tracker-Vorgangs im Meni Tracker oder auf der Symbolleiste Tracker-Vorgdnge
auswadhlen. Ist dieser Menlieintrag aktiviert, wird er mit einem Hakchen markiert. Sie konnen den Eintrag
auch ein- bzw. ausschalten, indem Sie das Symbol Tracker-Befehl einfiigen auf der Symbolleiste Tracker-
Vorgange auswahlen.


http://10.57.112.13/WAIhelp/Portable/Total_Station_Interface.htm
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TrackerPilot-Befehle
Das Untermen Tracker | Pilot-Befehle wird fiir 3D-Tracker eingeblendet. Es enthilt folgende Mentioptionen:

Tracker Window Help

%5 Station Management...

— o o ADM Check

5 Initialize

4. Go0 Position Alt+Fa Angle Compensation
€% Find Alt+Fa ADM Compensation

i« Change Face
@ Compensator On/Off

. 2-Flachen-Test -
o ADM-Test -

° Winkelausgleich -
. ADM-Ausgleich -

Tracker-Symbolleisten

In den weiter unten befinden sich die StandardmaRigen Symbolleisten fir den Leica-Tracker. Wenn PC-DMIS
Portable unter Verwendung einer LeicaTracker-Schnittstelle gestartet wird, stehen diese Symbolleisten zur
Verfligung.

Symbolleisten fiir 6DOF-Tracker

Tracker Operation @

o RO Ay | = [ . B
BPHEAT O K LPTH "R A
e Tracker | Tracker-Befehl einfligen
e Tracker | Stationsmanagement
e Tracker | Initialisieren
e Tracker | Zuriick zum Vogelbad
e Tracker | Gehe zu 6DOF-Nullposition
Tracker | Suchen
e Tracker | Motoren freigeben
e Tracker | Laser Ein/Aus
e Tracker | Tasterkomp. Ein/Aus
e Tracker | PowerlLock Ein/Aus
e Einfligen | Ausrichtung | Blindel
e Ansicht | Andere Fenster | Tracker-Ubersichtskamera
e Tracker | Element verschieben

e Tracker | Nivel | Vorgang Lotrecht ausrichten beginnen
e Tracker | Nivel | Kippanzeige starten
e Tracker | Nivel | Uberwachung starten
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Tracker Measure @
B
e Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle einrichten
e Vorgang | Messpunkt aufnehmen
e Vorgang | Start/Stop Kontinuierlicher Modus
e Vorgang | Ende Element

e Vorgang | Messpunkt loschen
e Bearbeiten | Loschen | Letztes Element

Portable

vy EOEMEE0DL B C i

g
HP

C

B

Y
w1
. .
aTs

e Datei | Ausfiihren

e Datei | Teilw. Ausfiihrung | Element ausfihren

e Datei | Teilw. Ausfihrung | Ausfiihren ab dem Cursor

e Bearbeiten | Markierungen | Markieren

e Bearbeiten | Markierungen | Alle markieren

e Bearbeiten | Markierungen | Markierte l6schen

e Bearbeiten | Befehl

e Datei | Import | CAD

e Vorgang | Grafikfenster | CAD gleich Werkstiick

e Ansicht | Andere Fenster | Taster-Anzeigen

e Ansicht | Andere Fenster | Statusfenster

e Ansicht | Andere Fenster | Protokollfenster

e Ansicht | Andere Fenster | Schnellstart

e Einfligen | Element | Auto | Kreis

e Einfligen | Merkmal | Lage

e Einfligen | Protokollbefehl | Ansicht erstellen

e Vorgang | Elemente | Nennwerte aus CAD aktualisieren | Aktuell

e Vorgang | Elemente | Nennwerte aus CAD aktualisieren | Alle

e Vorgang | Elemente | Gemessene Werte auf Nennwert rlicksetzen | Aktuell
e Vorgang | Elemente | Gemessene Werte auf Nennwert ricksetzen | Aktuell

Siehe das Thema "Symbolleiste 'Portable'.

Symbolleisten fiir 3D-Tracker

Tracker Operation {1 . &
ZE I
AHEYLD 006 TH IR

e Tracker | Tracker-Befehl einfligen
e Tracker | Stationsmanagement

e Tracker | Initialisieren

e Tracker | Gehe zu Nullposition

e Tracker | Suchen

e Tracker | Flache wechseln

e Tracker | Kompensator Ein/Aus
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e Tracker | Tasterkompensation

e Tracker | Stabiles Antasten

e Tracker | PowerLock Ein/Aus

e Ansicht | Andere Fenster | Tracker-Ubersichtskamera
e Einflgen | Ausrichtung | Blndel

e Tracker | Element verschieben

Tracker Measure
o By B

e Bearbeiten | Einstellungen | KMG-Schnittstelle einrichten
e Vorgang | Messpunkt aufnehmen

e Vorgang | Ende Element

e Vorgang | Messpunkt loschen

e Bearbeiten | Loschen | Letztes Element

Portable El

vy O ERM-EEDERBENE M

e Datei | Ausfiihren

e Datei | Teilw. Ausfiihrung | Element ausfiihren

e Datei | Teilw. Ausfiihrung | Ausfihren ab dem Cursor

e Bearbeiten | Markierungen | Markieren

e Bearbeiten | Markierungen | Alle markieren

e Bearbeiten | Markierungen | Markierte |6schen

e Bearbeiten | Befehl

e Datei | Import | CAD

e Vorgang | Grafikfenster | CAD gleich Werkstiick

e Ansicht | Andere Fenster | Taster-Anzeigen

e Ansicht | Andere Fenster | Statusfenster

e Ansicht | Andere Fenster | Protokollfenster

e Ansicht | Andere Fenster | Schnellstart

e Einfuigen | Element | Auto | Kreis

e Einfligen | Merkmal | Lage

e Einfuigen | Protokollbefehl | Ansicht erstellen

e Vorgang | Elemente | Nennwerte aus CAD aktualisieren | Aktuell

e Vorgang | Elemente | Nennwerte aus CAD aktualisieren | Alle

e Vorgang | Elemente | Gemessene Werte auf Nennwert ricksetzen | Aktuell
e Vorgang | Elemente | Gemessene Werte auf Nennwert riicksetzen | Aktuell

Siehe das Thema "Symbolleiste 'Portable'".

Nivel-Befehle

% Start Qrient ko Gravity Process. ..
i Start Tik Readout, .,
Skart Manitoring
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Vorgang Lotrecht ausrichten beginnen: Unter Verwendung eines "Nivel 20/230"-Geétes erstellt PC-DMIS eine
Schwerpunktebene und dann automatisch ein Koordinatensystem aufgrund der Angaben aus der
Schwerpunktebene. Sobald der Vorgang abgeschlossen ist, wird der Uberwachungsvorgang automatisch gestartet.
Neigungsmonitor starten: Startet einen X-, Y-Neigungsmonitor, um den Tracker in den Arbeitsbereich des Nivels
zu bringen, indem die FuRschrauben der Tracker-Basis angepasst werden.

Uberwachung Starten/Anhalten: Starten/Anhalten des Uberwachungsvorgangs unabhingig vom Vorgang
'Lotrecht ausrichten'.

Siehe auch: "Tracker lotrecht nivellieren"

Statusleiste des Trackers

Die Sichtbarkeit der Tracker-Statusleiste kann Gber den Menieintrag Ansicht | Statusleiste | Tracker verandert
werden.

Statusleiste fiir 6DOF-Maschinen:

_I n Qw4

@ OO

Anzeige fiir Systemlaser-Status: Zeigt den Status des Laser-Tracker-Systems an.

e  Griin (Bereit): Das System ist bereit zum messen

o Gelb (Beschéftigt): Das System misst gerade

e Rot (Nicht bereit): Das System ist nicht zum Messen bereit. Grund hierfiir kdnnte ein unterbrochener
Strahl oder eine Nichtlbereinstimmung des T-Taster-Reflektors sein.

e Blau (6DoF-Fehler): Die Kamera kann keine ausreichende Menge von LEDs auf dem Gerat
(normalerweise T-Taster) erfassen, um die Ausrichtung des Tasters korrekt zu berechnen.

2. Anzeige Aktive Stationen: Zeigt an, welche Station momentan aktiv ist. Durch Doppelklick auf die

Stationsanzeige wird das Dialogfeld Stationsmanager geoffnet.

e Rot (nicht ausgerichtet): Die Position der Station wurde noch nicht berechnet.

e Griin (ausgerichtet): Die Position der Station wurde berechnet.

3. Anzeige fiir Umgebungsparameter: Zeigt die aktiven Umgebungsparameter an: Temperatur,

Luftdruck und Luftfeuchtigkeit. Ist keine Wetterstation angeschlossen, konnen Sie auf die

Bearbeitungsfelder klicken, um die Werte zu andern.

Statusleiste fiir 3D-Maschinen:

TBR 0 _SIN_LEL J 127004 ON B Stabion 1 | 256 @ 8591 %4 28 " ON i ML AL}
. T T e T |

1. Anzeige fiir Systemlaser-Status: Zeigt den Status des Laser-Tracker-Systems an.
o Grin (Bereit): Das System ist bereit zum messen
o Gelb (Beschaftigt): Das System misst gerade
o Rot (Nicht bereit): Das System ist nicht zum Messen bereit. Grund hierfur konnte ein

unterbrochener Strahl oder eine Nichtlibereinstimmung des T-Taster-Reflektors sein.
o Blau (6DoF-Fehler): Die Kamera kann keine ausreichende Menge von LEDs auf dem
Gerat (normalerweise T-Taster) erfassen, um die Ausrichtung des Tasters korrekt zu berechnen.
Aktiver Tastername: Blendet den Namen des derzeit aktiven Reflektors ein.
Aktiver Tasterdurchmesser: Aktueller Tasterdurchmesser.
Tasterkompensations-Anzeiger: Zeigt den aktuellen Status der Tasterkompensation an.

vk w N

Anzeige Aktive Stationen: Zeigt an, welche Station momentan aktiv ist. Durch Doppelklick auf die
Stationsanzeige wird das Dialogfeld Stationsmanager geoffnet.
(o} Rot (nicht ausgerichtet): Die Position der Station wurde noch nicht berechnet.
o Grln (ausgerichtet): Die Position der Station wurde berechnet.
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6. Anzeige fiir Umgebungsparameter: Zeigt die aktiven Umgebungsparameter an: Temperatur, Luftdruck
und Luftfeuchtigkeit. Ist keine Wetterstation angeschlossen, kdnnen Sie auf die Bearbeitungsfelder
klicken, um die Werte zu dndern.

7. PowerlLock-Anzeiger: Zeigt den aktuellen Status des PowerLock an.

8. Batterie-Anzeigen: Es gibt zwei Anzeigen: eine fiir das Gerdt und eine fiir die Steuereinheit. Sind die
Batterien in Betrieb, wird auf der Anzeige der prozentuale Anteil der noch verbleibenden Energie von
jeder einzelnen Batterie angezeigt. Betragt der Energiegehalt der Batterie mehr als 25%, dann erscheint
der Hintergrund des Textes in griiner Farbe. Liegt die verbleibende Energie bei 10% - 25%, dann ist die
Farbe gelb. Fallt der Energiestatus auf unter 10%, wechselt die Farbe auf rot. Wenn die externe
Stromzufuhr aktiv ist, andert sich die Farbe der Felder auf grau und in den Feldern befinden sich keine
Zahlen. Die Batteriesymbole dndern sich auBerdem auf kleine externe Stromakkorde.

o Symbole des Gerates: IHIH -.I'lI

o Symbole der Steuereinheit: am Q‘I

Spezielle Leica-Steuerelemente

Tracker-Kopf-Bewegungen: Sie konnen die Richtung, in die der Laser zeigt, steuern, indem Sie auf die ALT + NACH
LINKS-, NACH RECHTS-, NACH OBEN-, oder NACH UNTEN-Taste driicken. Verwenden Sie ALT + Leerstaste, um die
Bewegung des Lasers anzuhalten. Die Tracker-Motoren missen eingerastet sein, damit diese Steuerelemente

{:} ( = Zeigen auf: Verwenden Sie das Popup-Menii, das
EE '—'-?":2 = .E Mark: F3 erscheint, wenn Sie mit der rechten Maustaste auf
H-1.0 DIMENSTE el ein Element im Bearbeitungsfenster klicken, um auf

HRLocs =

die theoretische Position (Laser-Pointer) eines

.

w-30 Dimensic  Copy Chrl+C ‘

EE Loc4 = [ cut Chries: Elements zu zeigen.

‘1"‘5 DiMensic  paste el Bewegen nach: Verwenden Sie das Popup-Mendi, das
(:} CIRZ =0 erscheint, wenn Sie mit der rechten Maustaste auf
D CIR3 = ¢ Collapse Groups ein Element im Bearbeitungsfenster klicken, um zur
D CIR4 = ¢ Collapse Al theoretischen Position (Gehe zu Position) eines
D CIRs = (O Elements vorzuriicken

-0 L0C1 = € Add Command  Ctrl+Enter '

-39 Dimensic

v Docking Wiew

Cptimize Path. ..

Poinkt To CIRL

Mowve To CIR1

Anwenden der Tracker Ubersichtskamera
Die Leica T-Cam wird oben auf dem Leica-Tracker montiert und bietet eine genaue Abbildung und Berechnung der
raumlichen Lage des Zielgeréts in Bezug auf die T-Cam/den Tracker. Durch den Tracker kann die T-Cam horizontal
bewegt werden.
Hierdurch wird die Anzeige der Ubersichtskamera (T-Cam) dargestellt, mit der Sie den Trackerkopf bewegen und
reflektierende Ziele leicht auffinden kénnen.
So suchen Sie mithilfe der T-Cam nach einem gemessenen Ziel:

1. Montieren Sie die T-Cam wie in dem von Leica bereitgestellten "T-Cam-Hardwarehandbuch"

beschrieben oben auf dem Leica Tracker.
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2. Wihlen Sie den Meniieintrag Ansicht | Andere Fenster | Tracker-Ubersichtskamera, um das
Dialogfeld Kamera anzeigen zu 6ffnen.

™ View Camera

Close Window Search | Take HRt | Camera On I

Dialogfeld "Kamera anzeigen" mit Anzeige eines Reflektors
3. Klicken Sie auf Motor freigeben und richten Sie die Kamera auf das Ziel, indem Sie den Kopf des

Laser-Trackers verschieben. Die Ubersichtskamera bewegt sich dann in Abhangigkeit zu den Bewegungen,
die mit dem Tracker-Kopf gemacht werden. Klicken Sie erneut auf Motor freigeben, wenn die
Kamera/Trackerlaser auf das Ziel ausgereichtet ist. Damit wird die Trackermotoren wieder aktiviert.
4, Passen Sie Helligkeit, Kontrast, Brennweite und Bildfrequenz bei Bedarf an, um das Ziel deutlich
erkennen zu kénnen.
5. Verwenden Sie die Pfeiltasten, um den Laser praziser auf das gewiinschte Ziel auszurichten.
Klicken Sie auf Anhalten, um eine durch die Pfeiltasten ausgeloste Bewegung zu stoppen, wenn der Laser
auf das Ziel zeigt. Sie kénnen zur Ausrichtung des Lasers auch die "Leica-Sondersteueroptionen”
verwenden.
6. Klicken Sie auf Suchen, um die Prozedur zu starten. Es wird automatisch der Mittelpunkt des Ziels
ermittelt und der Laser auf dieser Position eingerastet.
7. Klicken Sie auf Messpunkt aufnehmen, um die Position des Ziels zu messen. Wenn Sie keinen
Messpunkt aufnehmen kénnen, missen Sie u. U. alle oder einige der vorherigen Schritte wiederholen, um
sicherzustellen, dass der Laser von dem vorgesehenen Reflektor messen kann.
8. Verwenden Sie die Schaltflaiche Kamera EIN, um die Anzeige des Kamerabilds umzuschalten.
Andere Meniioptionen in PC-DMIS
Menii "Vorgang"

Operation Vision Tracker Window Help

Graphics Display Window r
& End Feature End
ﬂ Erase Hit Alt+-
m Take Hit Ctrl+H

Mowve To...

_-_I Start/Stop Continuous Mode Ctrl+I

Calibrate/Edit k
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Element beenden (ENDE): Hieriiber erhalt PC-DMIS die Information, dass die Anzahl der Messpunkte fiir das
Element erreicht wurde und das Element berechnet werden kann.

Messpunkt I6schen (ALT+-): Loscht den zuletzt gemessenen Messpunkt.

Messpunkt aufnehmen (STRG+H): Misst eine feststehende T-Taster- oder Reflektorposition aufgrund der auf der
"Registerkarte 'Sensor-Konfiguration'' des Dialogfeldes KMG-Optionen angegebenen Messzeit.

Bewegen nach: Offnet das Dialogfeld Bewegungspunkt, (iber das Sie einen Befehl BENEGEN/PUNKT in das
Werkstiickprogramm eingeben kénnen. Weitere Informationen hierzu finden Sie in der Kerndokumentation unter
dem Thema "Einfiligen eines Bewegungspunktbefehls".

Starten/Anhalten-Modus "Fortfahren" (STRG+l): Startet/stoppt einen Scan basierend auf den Grundeinstellungen
auf der Registerkarte Antasten im Dialogfeld Parametereinstellungen (Bearbeiten | Einstellungen | Parameter).
Der Standardwert Abstandsdelta bestimmt einen konstanten trennenden Abstand von 2 mm.

Note: Die Steuereinheit AT401 unterstitzt nicht den Starten/Anhalten-Modus "Fortfahren", kann jedoch auf
anderen Leica-Geraten angewendet werden.

Andere Fenster und Symbolleisten in PC-DMIS
In der Kern-Hilfedatei Giber PC-DMIS finden Sie zuséatzliche Angaben, die die Verwendung von Trackern betreffen.

Sehen Sie die folgenden Themen zu den in der Abbildung angezeigten Elementen durch:

A DAl CAD G+ = A7 Theta - | Graphes s Diaplay Wirdess - O V4 fheba trat PRIG - i) =0l ¥
ﬂnummmnw% .!I:
|s'rmr,;v j|s,'r-m'l,r ;I.ﬂ.;r_.- 1 j|'r|:| j|;p|_,,s :Ih':dtum_- =

IR kXA XA 1<

ERESCO2o=<HOEE

[l

IH1 = CIRCLE |OIMTALT

T

90 CIRZ = CIRCLE (CANTACT
B0 CIBY = CIBCLT ICINTACT!
B i - ciiciscavracr ]

| CRA=IRE MESSRED FRIOM 3 HITS

A L L HEET DEV
| @ X 154500 154500 el i u)
L 20500 [ [t ]
[ o 15,000 15.000 [

il | Ll |

G SEtGATINN £ 999 @ -099 4 999 ‘

X 1545 ¥ 80.5 215 sD 00000

1. Symbolleiste 'Einstellungen': Siehe das Thema "Symbolleiste 'Einstellungen" im Abschnitt

"Verwenden von Symbolleisten" in der Kern-Hilfedatei Gber PC-DMIS. Im dritten Auswahlfeld werden
Reflektor- und T-Taster-Kompensationen aus dem emScon-Server angezeigt (und ggf. solche, die manuell
definiert wurden).

2. Taster-Anzeige: Siehe das Thema "Einrichten der Ergebnisanzeige" im Abschnitt
"Voreinstellungen" in der Kern-Hilfedatei ber PC-DMIS. Nahere Angaben zu den Einstellungen speziell fur
Leica finden Sie im Thema "Anpassen der Taster-Anzeige".
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3. Bearbeitungsfenster: Schlagen Sie auch im Kapitel "Verwenden des Bearbeitungsfensters" in der

Kerndokumentation tGiber PC-DMIS nach.

4, Schnellstart-Schnittstelle: Siehe das Thema "Verwenden der Schnellstart-Schnittstelle" im
Abschnitt "Arbeiten mit anderen Fenstern, Editoren und Werkzeugen" in der Kerndokumentation tber

PC-DMIS.

5. Statusfenster: Siehe das Thema "Verwenden des Statusfensters" im Abschnitt "Arbeiten mit
anderen Fenstern, Editoren und Werkzeugen" in der Kerndokumentation Gber PC-DMIS.
6. Statusleiste des Trackers: Siehe das Thema "Statusleiste 'Tracker

Anpassen der Taster-Anzeige

Das Dialogfeld Taster-Anzeige einrichten enthdlt mehrere Optionen zum Arbeiten mit Leica-Trackern. In diesem
Thema werden einige der wesentlichen Optionen, die sich auf die Anwendung des Leica-Tracker beziehen,
erlautert (Siehe "Einrichten der Ergebnisanzeige" im Abschnitt "Voreinstellungen" in der Kern-Hilfedatei Glber PC-

DMIS).

Um das Dialogfeld Taster-Anzeige einrichten aufzurufen, wahlen Sie die Menloption Bearbeiten | Einstellungen |
Taster-Anzeige einrichten aus. Sie kénnen dieses Dialogfeld auch direkt Gber die Taster-Anzeige 6ffnen, indem Sie
mit der rechten Maustaste klicken und im daraufhin erscheinenden Kontextmeni die Option Einrichten

auswahlen.

Probe Readout Setup

—Feature
¥ show Festure 1D
¥ Shows Feakure Type

— Coordnates
I~ Machine Coordinate System (MCS)
[~ Use Polar Coordinates

~ Probe;Hit
[+ Probe Position
[ Lask Ht
™ Display error of last measured Festure
i~ Graphical Repressnkation
I+ shows current probe position on screen
I+ Showe deviation arrow on screen

¥ Center Probe on graphic window

r~ Aixis bo display

e u [ 5 I« z

lors

o
e

&
Tracker

¥ Show RMS

Casbarce Target
[¥ Distance bo Target

Distance ko

‘ {* Executing Festure O Closest Feature
Targek

‘ ™ surfacelEdge (¥ Cenbroid

[ Display distance to closest CAD
¥ Appéy dmension color

Prompk History

I Display prompt hestory

i+ Inspeck ™ Build

e 4 I Cancel Doaf it

Dialogfeld "Taster-Anzeige einrichten".

Element-ID einblenden: Blendet die Element-ID fiir das Element, das ausgefiihrt wird, ein oder aber fir das
nachste Element - je nach Einstellung der Option Anzeige des Abstandes zum nachsten CAD-Element.
Elementtyp einblenden: Blendet den Elementtyp entsprechend dem Element, das gerade ausgefiihrt wird,

ein.

72



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Aktuelle Tasterpos. auf Bildschirm einblenden: Blendet eine dreidimensionale Darstellung der aktuellen
Position auf dem Grafikfenster ein.

Uber das Kontrollkdstchen Abweichungspfeil auf Bildschirm einblenden wird ein dreidimensionaler Pfeil, der
die Richtung der Abweichung angibt, auf dem Grafikfenster eingeblendet. Das Ende des Pfeils wird immer an
der Tasterposition im Modus "Priifen" (Standard) und der gemessene Punkt wahrend des Modus "Aufbauen"
angezeigt.

Taster auf Grafikfenster zentrieren: Die grafische Darstellung des aktuellen Tasters wird immer in der Mitte
des Grafikfensters angezeigt.

Abstand zum Ziel: Hierbei handelt es sich um eine Option, die sich nur auf die Ausfiihrung bezieht. Im
Ausfiihrmodus wird der Abstand vom Taster zum derzeitig ausgefiihrten Element oder zum nachsten Element
angezeigt, je nach Einstellung der Option Anz. des Abstandes zum nachsten CAD-Element.

Abstand zum... Ausgefiihrten Element oder Nachsten Element: Mit dieser Option kdnnen Sie die Element-ID
des derzeitig ausgefiihrten Elements oder die Element-ID fiir das Element, das der aktuellen Tasterposition am
Né&chsten ist, anzeigen. Der Abstand zu diesem Element wird entsprechend des ausgewahlten Elements ('das
Ausgefiihrte' oder 'das Nachste') aktualisiert.

Ziel: Durch Auswahl von Schwerpunkt wird der Abstand zum Elementschwerpunkt berechnet. Durch Auswahl
von "Flache/Kante" wird der Abstand zu dem Punkt, der sich auf dem Element oder CAD-Element befindet,
das dem Schwerpunkt am Nachsten liegt, berechnet.

Anz. des Abstandes zum nachsten CAD-Element: Blendet den Abstand vom Taster zum nachsten CAD-
Element ein.

Merkmalsfarbe anwenden: Uber dieses Kontrollkastchen werden die Farben der Abweichungswerte (Abstand
zu Zielwerten) so gedndert, dass sie mit den Merkmalsfarben fiir 'Aufer Toleranz' Gbereinstimmen.

RMS einblenden: Blendet den RMS-Wert bei der Aufnahme von Messpunkten ein.
Modus Priifen / Aufbauen: StandardmaRig (Modus "Priifen") zeigt PC-DMIS die Abweichung (T) als 'Differenz
= Messwert - Nennwert' an.
. Modus "Aufbauen": Der allgemeine Zweck dieser Option ist die Bereitstellung von Echtzeit-
Abweichungen zwischen einem reellen Objekt und seinen theoretischen Daten oder CAD-Modell. Dadurch
haben Sie die Moglichkeit, das Werkstiick zu positionieren, wahrend es sich auf die CAD-Auslegungsdaten
bezieht.
Durch Auswabhl dieser Option wird der Abstand und die Richtung, in die der gemessene Punkt
verschoben werden muss, um die theoretische Position oder 'Differenz = Nennwert - Messwert' zu
erreichen, angezeigt.

Hinweis: Wenn Sie das Werkstlick in Position bewegen, dann werden nur Echtzeit-Abweichungen
angezeigt, ohne dass irgendwelche Daten (beim Aufnehmen von Messpunkten) gespeichert werden.
Nachdem das Werkstiick innerhalb einer angemessenen Abweichung positioniert wurde (z. B. 0,1mm),
wirden Sie typischerweise die endglltige Position des Elements (durch Aufnahme von Messpunkten)
messen.

. Modus "Prifen": In diesem Modus wird die Position eines Objektes (Punkt, Gerade einer Flache
usw.) Gberprift und mit Auslegungsdaten verglichen.
Nitzliche Hotkeys fiir Tracker
Bei der Verwendung eines Leica-Trackers sind die folgenden Tastenkombinationen niitzlich fir den
ferngesteuerten Einsatz:

Funktion Unterstiitzte Hotkey
Gerdte

Zuriick zum Vogelbad nur 6DOF Alt+F8

Gehe zu 6DoF-0-Position nur 6DOF Alt+F9
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Gehe zu Nullposition nur 3D Alt+F9
Suchen Alt+F6
Motoren freigeben nur 6DOF Alt+F12
Tasterkompensation Ein/Aus Alt+F2
Stabiles Antasten EIN/AUS ALT + F7
Stationdren Punkt messen Strg+H
Kontinuierliche Messung starten/anhalten nur 6DOF Strg+l
Ende Element End
Messpunkt I6schen Alt+-

Leica-Elementparameter im Offline-Betrieb
Wenn Sie einen Leica-Tracker im Online-Betrieb zur Erzeugung von Elementbefehlen verwenden, fiigt PC-DMIS
automatisch die folgenden Angaben in das Bearbeitungsfenster innerhalb dieser Elementbefehle ein:

. RMS: Quadratischer Mittelwert eines jeden Messpunktes.
o Tastertyp: - Der zur Elementmessung verwendete Tastertyp.
° Zeitstempel - Der Zeitraum, in dem das Element ausgefiihrt oder erlernt wurde. PC-DMIS

aktualisiert diesen Wert nur dann, wenn ein Element tatsachlich im Online-Betrieb gemessen wird.

. Umgebungsbedingungen - Informationen wie Temperatur, Luftdruck und Luftfeuchtigkeit.
Im Offline-Modus verhalt sich PC-DMIS anders. Diese Leica-Tracker-Objekte erscheinen erst, wenn das
Kontrollkdstchen Tracker-Parameter im Offline-Modus einblenden auf der Registerkarte Aligemein des
Dialogfeldes Setup-Optionen ausgewahlt ist. Diese Parameter erscheinen nur fiir neue Elementbefehle, die nach
Auswahl dieser Option in das Werkstlickprogramm eingefligt worden sind. Zuvor gemessene Elemente werden
davon nicht beeintrachtigt, mit Ausnahme einer permanenten Strukturanderung, die einer leeren Tracker-
Parametergruppe in jeden Elementbefehl vorgenommen wurde.

Hinweis: Durch Auswahl dieses Kontrollkdstchens wird eine dauerhafte Anderung in die Struktur des
Werkstickprogramms fiir eingefligte Elementbefehle durchgefiihrt, unabhangig davon, ob Sie die Auswahl dieses
Kontrollkdstchens spater aufheben oder nicht. Wenn Sie dieses Kontrollkastchen beispielsweise deaktivieren,
nachdem Sie es bereits flir einige Elemente verwendet haben, enthalten die neu eingefligten Elemente immernoch
eine Tracker-Parametergruppe; auch wenn diese Gruppe keine Gruppenelemente enthalt.

Verwenden der Leica-Hilfsprogramme
Die Leica-Schnittstelle bietet neue Hilfsprogramme, die speziell fiir die Leica-Schnittstelle konzipiert wurden. Die
Funktionen werden in den folgenden Themen erlautert:

e Initialisieren des Leica-Trackers

e Tracker lotrecht nivellieren (gilt nur fir 6DOF-Gerate)

e Festlegen von Umgebungsparametern

e Laser- und Tasterkompensation umschalten (Das Umschalten des Lasers gilt nur fir 6DOF-Gerate)

e Den Tracker-Strahl erneut einstellen (gilt nur fiir 6DOF-Gerate)

e  Tracker-Motoren freigeben (gilt nur fir 6DOF-Gerate)

e Suchen eines Reflektors
Initialisieren des Leica-Trackers
Wenn PC-DMIS gestartet wird, beginnt der Leica-Tracker den Initialisierungsvorgang, durch den eine Reihe von
Uberpriifungen am Programm selbst durch den Leica-Tracker durchgefiihrt werden, um zu verifizieren, dass alles
ordnungsgemal funktioniert. Sie kénnen den Leica-Tracker auch durch Auswahl der Menioption Tracker |
Initialisieren initialisieren.
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Wenn Sie den Tracker fiir eine "Blindelausrichtung" an eine neue Station verschieben, ist es notwendig, den
Tracker erneut zu initialisieren. Wenn Sie den Laser dann wieder einschalten, miissen Sie den Tracker auch wieder
initialisieren.

Achtung: Es wird dringend empfohlen, dass Sie die Codeumsetzer und internen Komponenten Ihres Trackers 2-3
Mal taglich initialisieren. Dies ist aufgrund der Warmeausdehnung der Tracker-Hardware besonders wichtig, da sie
einen direkten Einfluss auf die Messgenauigkeit hat.

Tracker lotrecht nivellieren (gilt nur fiir 6DoF-Gerate)
Der Neigungsfiihler von NIVEL wurde so konzipiert, dass er mit der LaserTracker-Serie Geosystems von Leica

verwendet werden kann. Das NIVEL wird oben auf der Sensoreinheit oder oben auf der Ubersichtskamera / T-Cam
befestigt, um die Parameter fiir die lotrechte Ausrichtung zu erhalten. Es wird dann auf einem Abstitzbock
montiert, um die Stabilitdt des Laser-Trackers zu Gberwachen.
Detaillierte Informationen zur Konfiguration und Anwendung des Nivel-Sensors finden Sie im Handbuch uber die
"Nivel 230 Hardware", die zusammen mit lhrem Nivel-Sensor geliefert wurde. Lotrecht nivellieren ist zwar nicht
erforderlich, verbessert aber die Messergebnisse des Leica-Trackers.
Lotrecht nivellieren und tGberwachen des Leica-Trackers:
1. Befestigen Sie den Nivel-Sensor oben auf dem Leica-Tracker oder auf der T-Cam (falls er bereits
am Tracker befestigt ist). Weitere Informationen hierzu finden Sie im Handbuch tber die 'Nivel 230
Hardware'.
2. Verbinden Sie das LEMO-Kabel mit dem Nivel.
3. Waihlen Sie die Menuoption Tracker | Nivel | Kippanzeige starten aus, damit das Fenster
Kippanzeige eingeblendet wird. Das Fenster Kippanzeige hilft, indem die Nivelmessung dreimal pro

Sekunde gelesen wird. Die Werte konnen ggf. auf den gesamten Bildschirm vergroRert werden.

0l

0l

Grobausrichtung des Trackers mit Hilfe des Kippanzeige-Fensters
4, Nivellieren Sie mit Hilfe des Kippanzeige-Fensters die Leica-Tracker-Basis und das Nivel gemaR

den im "Nivel 230 Hardware Guide" (Dokumentation lber die 'Nivel 230 Hardware') beschriebenen
Schritten.

5. Wenn der Tracker grob nivelliert und in einen akzeptablen Arbeitsbereich gebracht wurde,
wihlen Sie die Mentioption Tracker | Nivel | Vorgang 'Lotrecht ausrichten' beginnen aus. Der Laser-
Tracker fiihrt daraufhin Nivelmessungen in allen 4 Quadranten des Laser-Trackers durch und erstellt ein
benutzerdefiniertes Ebenenelement und ein nivelliertes Senor-Koordinatensystem aufgrund dieser Ebene.

Hinweis: Alle weiteren neuen Ausrichtungen -7 £ Load Probe - CCR-1_SIM_LETCAR

B TIP1 =

konnen die Schwerkraftangaben, falls erforderlich,
verwenden.

- Fl =

Ganeric Faat

BE AEEiwE

Tip
ure

A1 = Start Al7gnment

6. Nachdem der Vorgang abgeschlossen wurde, werden Sie von PC-DMIS aufgefordert, das Nivel zur

Uberwachungsposition zu bewegen.
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Mount Lesel an Monltoring Bracket

7. Befestigen Sie das Nivel an der Uberwachungsposition gemaR den im Handbuch ber die "Nivel
230 Hardware" beschriebenen Schritten.

8. Wihlen Sie die Meniioption Tracker | Nivel | Uberwachung starten aus. Dadurch wird der
Vorgang zur Uberwachung des LeicaTracker-Status gestartet. Auf der "Registerkarte 'Lotrecht nivellieren""
des Dialogfeldes KMG-Optionen erhalten Sie Informationen tiber den Status der Nivellierung. Alle 60
Sekunden wird eine Messung in Bezug auf das Nivel durchgefiihrt und mit der urspriinglichen Ausrichtung
verglichen.

Hinweis: Der Uberwachungsvorgang dient dazu, sicherzustellen, dass der Tracker nicht bewegt wurde. Er
kann explizit dann gestartet werden, wenn keine Schwerpunktebene erforderlich ist. In einem solchen Fall
sollte nur die Stabilitdt des Systems liberwacht werden.

Umgebungsparameter definieren
Temperatur, Luftdruck und Luftfeuchtigkeit wirken sich auf die vom Leica-Tracker erfassten Messwerte aus. Die

Kompensation wird fiir Messungen aufgrund der Anderungen an diesen Werten, die zur Berechnung des
Refraktionsindexes von IFM/ADM verwendet werden, bereitgestellt.
Sie kbnnen eine Meteo-Station dazu verwenden, diese Werte zu liefern. Oder aber Sie geben diese Werte manuell
ein, wenn Sie iber keine Meteo-Station verfligen. Wenn die Meteo-Station aktiviert ist, wird die Refraktion alle 30
Sekunden berechnet. Bei Anderungen, die 5 ppm {ibersteigen, werden die Parameter entsprechend aktualisiert.
Um diese Werte manuell zu bearbeiten, gehen Sie entweder so:
. Bearbeiten Sie die "Leica-Umgebungsparamter" im Dialogfeld KMG-Optionen. Wenn Sie tber
eine Meteo-Station verfligen, die Werte jedoch manuell bearbeiten mochten, heben Sie die Auswahl der
Option Wetterstation verwenden aus.
oder so vor:
° Bearbeiten Sie die Umgebungswerte, indem Sie auf den jeweiligen Wert klicken und einen neuen
Wert in die Statusleiste eingeben. Die Statusleiste von Leica wird eingeblendet, wenn Sie die Menloption
Ansicht | Statusleiste | Tracker aufrufen.
Laser- und Tasterkompensation umschalten
Laser Ein/Aus (gilt nur fiir 6DOF-Gerite)
Um den Laser ein- bzw. auszuschalten, kénnen Sie die Menioption oder das Symbol der Symbolleiste Tracker |
Laser EIN/AUS verwenden. Dadurch kénnen Sie die Lebensdauer des Lasers erhalten (Laser sind fir ca. 20.000
Betriebsstunden ausgelegt). Manchmal ist es auch einfach nicht erforderlich, dass der Laser eingeschaltet ist. Der
Laser bendtigt eine Aufwarmzeit von ca. 20 Minuten, bevor er einsatzbereit ist.

Hinweis: Wenn Sie den Laser ausschalten, miissen Sie nach dem Einschalten 20 Minuten warten. Sie miissen
auBerdem den Leica-Tracker neu initialisieren.

Taster Komp. EIN/AUS

Mit der Mentioption oder dem Symbol auf der Symbolleiste Tracker | Taster-Komp. EIN/AUS kénnen Sie
bestimmen, ob fir einen gemessenen Punkt die Tasterkompensation angewandt werden soll. Ist diese Option
EINgeschaltet, kompensiert PC-DMIS um den Radius der T-Tastspitze oder der Reflektorkugel. Wahrend der
Erstellung der Biindelausrichtung aktiviert oder deaktiviert PC-DMIS beim Messen von Punkten, falls erforderlich,
automatisch die Tasterkompensation.
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Den Tracker-Strahl erneut einstellen (gilt nur fiir 6DOF-Gerate)
Wenn der Laserstrahl aus dem Leica-Tracker gebrochen ist und der Tracker beim Folgen des Reflektors oder der T-
Tasterposition erfolglos ist, kdnnte es notwendig sein, die Position, auf die der Laser zeigt, rlickzusetzen. Dadurch
kann der Strahl an der bekannten Position wieder eingefangen werden.
Diese Funktion wird hauptséachlich fir LT-Tracker, die Gber keine integrierte ADM verflgen, angewandt.
Sie kdnnen den Laser so zurlicksetzen, dass er auf eine der folgenden zwei Positionen gerichtet ist:
. Vogelbad: Wahlen Sie die Option Tracker | Zuriick zum Vogelbad, um den Laser so riickzusetzen,
dass er auf die Vogelbadposition zeigt. Diese Funktion wird beim Arbeiten mit Reflektoren verwendet.
. 6DOF: Wihlen Sie die Option Tracker | Gehe zu 6DOF-Nullposition aus, um die Laserposition
durch Zeigen auf die vordefinierte T-Taster-Nullposition riickzusetzen. Dadurch haben Sie die Moglichkeit,
den Strahl an dieser Position einzufangen. Diese Funktion wird beim Arbeiten mit einem T-Taster
verwendet.
Sie kdnnen diese Optionen dazu verwenden, den Reflektor wieder einzufangen und den Reflektor oder T-Taster in
eine stabile Position zu bringen. Dadurch wird ein Abstand via ADM neu festgelegt und Sie kdnnen so fortfahren.
Tracker-Motoren freigeben (gilt nur fiir 6DOF-Gerate)
Sie haben die Moglichkeit, Tracker-Motoren freizugeben, damit Sie den Leica-Tracker manuell zur gewlinschten
Position bewegen kénnen. Hierzu driicken Sie entweder auf der LT-Steuereinheit auf die griine Taste "Motoren"
oder wahlen die MenUoption Tracker | Motoren freigeben aus. Auch iber das Dialogfeld Kamera anzeigen oder
durch Driicken auf Alt-F12 kénnen Motoren freigegeben werden.
Einen Reflektor suchen
Mit der Funktion "Suchen" kénnen Sie in einem spiralférmigen Muster suchen, um die tatsachliche Position eines
Reflektors oder T-Tasters (nur bei einem 6DOF-System) mit Hilfe des Leica-Trackers oder der Totalstation zu
finden.
So suchen Sie eine Reflektorposition mit Hilfe eines Leica-Trackers
1. Richten Sie den Laser des Trackers ungefidhr auf die Position des gewiinschten Reflektors. Hierzu
koénnen Sie einen oder alle der folgenden Schritte durchfiihren:

e "Tracker-Motoren freigeben" (gilt nur flir 6DOF-Systeme) und den Laser manuell zur Position
bewegen. Hinweis: Es besteht keine Notwendigkeit, die Motoren auf einem 3D-System
freizugeben.

e Verwenden der Steuerungsschaltflaichen auf der Registerkarte "ADM" des Dialogfeldes KMG-
Optionen ...

e Anwenden der Ubersichtskamera ...

e Zum Verschieben des Tracker-Kopfes auf die ALT + NACH LINKS-, NACH RECHTS-, NACH OBEN-,
oder NACH UNTEN-Taste driicken. Verwenden Sie ALT + Leerstaste, um die Bewegung des Lasers
anzuhalten.

2. Wihlen Sie die Menuoption Tracker | Suchen aus. Der Tracker sucht in einem spiralformigen
Muster und flhrt so lange Ablesungen durch, bis der Reflektor das Signal zuriick zum Geréat sendet.
Dadurch wird die Position ermittelt.

So suchen Sie eine Reflektorposition mit Hilfe einer Totalstation

1. Richten Sie den Laser der Totalstation ungefdhr auf die Position des gewiinschten Reflektors.
Hierzu kdnnen Sie einen oder alle der folgenden Schritte durchfihren:

. Den Laser manuell zur Position bewegen...

. Zum Verschieben des Tracker-Kopfes auf die ALT + NACH LINKS-, NACH RECHTS-, NACH

OBEN-, oder NACH UNTEN-Taste driicken. Verwenden Sie ALT + Leerstaste, um die Bewegung
des Lasers anzuhalten.
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2. Waibhlen Sie die Menioption Totalstation | Suchen aus. Die Totalstation sucht in einem
spiralférmigen Muster und fiihrt so lange Ablesungen durch, bis der Reflektor das Signal zurlick zum Gerat
sendet. Dadurch wird die Position ermittelt.

|Hinweis: Diese Funktion kann auch tber das Dialogfeld Kamera anzeigen ausgefiihrt werden.

Modus "AutoPriifen" anwenden

Neuer 'AutoPrifen'-Modus bietet eine automatisierte Priifung einer Punktefolge unter Verwendung eines Leica-

Trackers. Dieser Vorgang ist im Grunde der gleiche wie die libliche Punktpriifung, nur dass dieser Vorgang nun im

Hintergrund ablaufen kann, wahrend sich der Tracker automatisch von einer Position zur nachsten bewegt.

Der Vorgang wird haufig fiir Deformationsmessungen oder wiederholte Stabilitdtsprifungen tiber einen langen

Zeitraum verwendet. Jede Position, die per AutoPrifen geprift wird, ist tiblicherweise mit einem separaten

Reflektor ausgestattet.

Typische Anwendungsbereiche fiir die AutoPriifung sind beispielsweise:
° Prifen von vier Punkten, die Gber den gesamten Arbeitsbereich des Lasertrackers verteilt sind.
Die vier Punkte kdnnten auch automatisch zu Beginn und am Ende eines Werkstlickprogramms geprift
werden, um sicherzustellen, dass sich die Trackerposition wahrend des Messvorgangs nicht verandert hat.
. Uberpriifen der Wiederholbarkeit von Reflektorpositionen, die auf einer groRen Struktur
positioniert wurden. Sie konnten die zehn Punkte beispielsweise alle 15 Minuten Uber eine Zeitspanne
von 24 Stunden messen.

So verwenden Sie den AutoPriifen-Modus:

1. Offnen oder erstellen Sie ein Werkstiickprogramm.
2. Flgen Sie einen Manueller/CNC-Modus-Befehl ein, und setzen Sie lhn auf CNC.
3. Flgen Sie einen Bei Fehler-Befehl ein, indem Sie den Menieintrag Einfligen |

Programmablaufsteuerungsbefehl | Bei Fehler auswahlen.

Errar Type:

Cancel |
—Error Mode:
" Off
" GoTo Label
" et variable

' Skip Command

Bei Fehler (Dialogfeld)
4, Wahlen Sie den Fehlertyp 'Verfehlter Messpunkt' und die gewahlte Option Befehl liberspringen.

5. Fligen Sie Punkte flir jeden montierten Reflektor ein. So fligen Sie jeden Punkt in hr
Werkstiickprogramm ein:

a. Richten Sie den Tracker auf den Reflektor.

b. Dricken Sie STRG+H um einen Messpunkt aufzunehmen.

c. Dricken Sie die ENDE-Taste.
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6. Flihren Sie das Programm aus.
Im Ausfiihrungsmodus misst PC-DMIS automatisch alle Punkte wie im Folgenden beschrieben:
1. Der Leica-Tracker zeigt auf den ersten Punkt (Position).
2. Der Laser wird auf den Positionen wenn moglich festgestellt. Wenn kein Reflektor vorhanden ist

bzw. kein Reflektor mit den aktuellen Sucheinstellungen gefunden wurde, geht PC-DMIS weiter zum
nachsten Element.

3. Es wird eine Messung des Punkts vorgenommen.
4, Der Vorgang wird wiederholt (Schritt 1 bis 3), bis alle Punkte gemessen oder tibersprungen
wurden.

Fir alle Gbersprungenen Punkte wird die Fehlermeldung "Reflektor nicht gefunden" angezeigt, um den Bediener
auf das Problem aufmerksam zu machen. Es konnen dann KorrekturmaRBnahmen fir die ibersprungenen Punkte
ergriffen werden. Der Fehler enthalt eine Meldung, dass ein Fehler aufgetreten ist, die Element-ID fiir den Fehler
und die Koordinaten des Elements. Das erstellte Protokoll enthalt ebenso eine Meldung fiir alle Gbersprungenen
Punkte.

Element verschieben (Bewegen nach / Zeigen auf)

£ &

Move Feature

=-CYL2

) : Create
¢ Cartesian { Polar B CYL1

Close

{* Theo " Meas

X 0.0000
Y 0.0000
Z 0.0000

* Move To

" Point To Test

4

b
Dialogfeld "Element verschieben"
Das Dialogfeld Element bewegen ist verfligbar, wenn Sie entweder einen Leica-Tracker oder eine Totalstation von

&
Leica verwenden. Es erscheint, wenn Sie das Symbolleistensymbol Element bewegen oo auf der Symbolleiste
Tracker-Vorgang, oder auf der Symbolleiste Vorgang Totalstation, auswahlen. Sie konnen auch Gber die
Menioption Tracker | Element bewegen oder Totalstation | Element bewegen darauf zugreifen.
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Das Dialogfeld Element bewegen enthilt die Optionen Bewegen nach und Zeigen auf. Diese Befehle werden
lediglich von der Totalstation von Leica oder von Leica-Tracker-Gerdten verwendet. Zusatzlich zu der
standardmaRigen Bewegungsfunktion anderer CNC-Systeme verwertet der Befehl Zeigen auf die einzigartige
Fahigkeit dieser Tracker-Systeme, indem das Gerat als Laserpointer zur direkten Identifizierung der Position der
auBerhalb des Toleranzbereichs liegenden Punkte auf dem Werkstiick verwendet wird.

Bewegen

* Move To

" Point To

Diese Option verschiebt das Gerat auf eine bestimmte Position, an der dann ein Reflektor gesucht wird.
Wabhlen Sie die Option Bewegen nach, um zu einem Punkt zu fahren, und bestimmen Sie dann, wohin gefahren
werden soll. Es gibt drei verschiedene Moglichkeiten, die Position, an die gefahren werden soll, anzugeben.
. Methode 1: Geben Sie die Werte in die Felder X, Y und Z ein (oder, wenn die Option Polar
verwendet wird, R, Aund Z).
. Methode 2: Wihlen Sie das zu verschiebende Element in der Liste Element aus. Wenn Sie das
Element auswahlen, dann fligt PC-DMIS die Werte X, Y und Z aufgrund des Elementschwerpunkts ein.
° Methode 3: Erweitern Sie das Element, indem Sie das Symbol + neben dem Element auswahlen,
damit die Messpunkte auf dem Element eingeblendet werden. Obwohl der Begriff "Messpunkte" ein
unzutreffender Name ist, bedeutet er nur den vom Lasergerat gemessenen Punkt. Wahlen Sie einen der
Messpunkte aus der Liste aus. PC-DMIS gibt die X-, Y- und Z-Werte fir diesen Messpunkt ein.
Sie kdnnen wahlen, ob Sie zur Aufnahme des Punktes zum gemessenen oder zum theoretischen Wert fahren,
indem Sie entweder die Option Nenn oder Mess auswahlen.
Nachdem der Befehl ordnungsgemaR eingerichtet ist, klicken Sie auf Erzeugen, um den Befehl in das

Bearbeitungsfenster einzufigen.

BEW_E1 =ELEMENT BEWEGEN/BEWEGEN NACH,KARTESISCH,NENN,<-36.3574,33.3898,-10.8127>,
FILTER/NA,N SCHLECHTESTE/1,

METHODE ZEIGEN AUF/NA,VERZOGERUNG IN SEK/0.0000,

BEZ/PKT1,

Wenn PC-DMIS diesen Befehl ausfiihrt, fahrt das Gerat automatisch zur angegebenen Position und versucht, um
einen Reflektor zu suchen. Wird kein Reflektor gefunden, wird eine Warnmeldung eingeblendet, die sagt:
"AUT_FeinAusrichtung - Zeitlimit der Anfrage tGberschritten". Befindet sich in der Ndhe ein Reflektor, missen Sie
dann zum Fortfahren das Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen dazu verwenden, die Ausfiihrung anhalten, die Position
so korrigieren, dass sie naher auf den Reflektor zeigt und danach auf Fortfahren klicken. Befindet sich kein
Reflektor in unmittelbarer Nihe, klicken Sie auf Uberspringen, um mit dem néchsten Punkt fortzufahren.

Zeigen auf

" Move To

' Point To

Um auf verschiedene Messpunkte zu zeigen, geht man wie bei dem weiter oben beschriebenen Vorgang "Bewegen
nach" vor, allerdings mit einigen zuséatzlichen Optionen. Mit der Option Zeigen auf haben Sie auch die Moglichkeit,
aus verfigbaren Merkmalen im Werkstiickprogramm auszuwahlen. Wenn Sie ein Merkmal auswéhlen, zeigt PC-
DMIS die Bereiche Filter 'Zeigen auf' und Methode 'Zeigen auf' ein. Es ist nicht notwendig, einzelne Messpunkte
im erweiterten Merkmal auszuwahlen. Es wird auf alle im Merkmal sichtbaren Messpunkte gezeigt, obwohl Sie den
Bereich Filter 'Zeigen auf' dazu verwenden kénnen, um Messpunkte zu filtern.
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Filter "Zeigen auf"
Point To Filter
O ||
" Min/Max
" Qut Of Tolerance

(" Nworst |2

Im Bereich Filter "Zeigen auf" werden Optionen eingeblendet, die steuern, auf welche Messpunkte hingedeutet
wird. Folgende Optionen stehen zur Auswahl:

° Alle — PC-DMIS zeigt auf jeden Punkt im Merkmal.

. Min./Max. — PC-DMIS identifiziert und zeigt nur auf Min./Max.-Punkte.

° AuBer Toleranz — PC-DMIS zeigt nur auf Punkte, die auBerhalb des Toleranzbereichs liegen.
. N Schlechteste — PC-DMIIS zeigt auf eine Anzahl "schlechtester Punkte". Diese Punkte liegen

entweder innerhalb oder auBerhalb des Toleranzbereichs. Hierbei handelt es sich um einfache Daten
aufgrund der Nahe zu ihren theoretischen Werten.
Wenn Sie eine der Optionen im Bereich Filter "Zeigen auf" wéhlen, aktualisiert PC-DMIS die Messpunktliste fir das
ausgewadhlte Merkmal im Dialogfeld, um die Punkte, auf die PC-DMIS den Laserstrahl richtet, wiederzugeben.
Wenn Sie z. B. Min./Max. auswéhlen, dann wird die Messpunkteliste im ausgewahlten Merkmal mit nur zwei
Messpunkten aktualisiert. Diese beiden Punkte stellen Minimum und Maximum fir dieses Merkmal dar. Wenn Sie
die Option Alle wahlen, wird die Liste mit allen eingegebenen Messpunkten fiir dieses Merkmal aktualisiert.
Methode "Zeigen auf"
Point To Method

* MNone

" Delay

" Mext Move Button

Im Bereich Methode "Zeigen auf" kdnnen Sie angeben, auf welche Weise das Gerat durch die Punkteliste blattert.
Folgende Optionen stehen zur Auswahl:
. Keine - Um zum néachsten Punkt vorzuriicken, ist keine Verzogerung oder Benutzereingabe
erforderlich. Auf jeden der Punkte wird ohne Verzégerung gezeigt, sobald das Gerat physisch dazu in der
Lage ist.
. Verzogerung — Verzogert die Durchlaufzeit um eine angegebene Anzahl von Sekunden. Bei
Ausfliihrung mit dieser Option zeigt das Gerat auf den ersten Punkt in der Liste, schaltet dann den Laser
ein und wartet den angegebenen Zeitraum ab. Nach Ablauf dieses Zeitraumes wird der Laser
ausgeschaltet und das Gerat bewegt sich zum nachsten Punkt, wo dieser Vorgang so lange wiederholt
wird, bis auf alle Punkte in der Liste gezeigt wurde.
. Schaltflache "Nachste Bewegung" — Wahrend der Ausfiihrung wird ein Dialogfeld Ausfiihrung
"Zeigen auf" eingeblendet, in dem der Index des Punktes in der Liste zusammen mit seiner Position
angezeigt wird.
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r

Point To Execution

|F‘|:|ir|t To (1/3) : (86.3508235052365, 53.4357852307503, 0) - Deviation =

Mext Cancel

A

Das Dialogfeld enthalt die Schaltflaichen Weiter und Abbrechen, (iber die der Bediener den Zeitpunkt, an
dem auf den nachsten Messpunkt in der Liste gezeigt werden soll, steuern kann. Das Gerat bewegt sich
zum ersten Punkt, schaltet den Laser ein und wartet anschlieBend, bis der Bediener auf Weiter geklickt
hat. Dann wird zum nachsten Punkt in der Liste vorgeriickt.
Wenn Sie den Befehl vor seiner Erstellung validieren mochten, klicken Sie auf die Schaltflache Test. PC-DMIS fahrt
zur angegebenen Position oder zeigt auf die Messpunktliste.
Der Befehl kann im Befehlsmodus des Bearbeitungsfensters, oder Giber das Dialogfeld, indem Sie den Befehl im
Bearbeitungsfenster auswahlen und dann auf der Tastatur die Taste "F9" drlicken, bearbeitet werden.
Verwenden von Leica-Tastern
Wenn PC-DMIS eine Verbindung zum emScon-Server herstellt, werden alle notwendigen Tasterdateien (*.prb)
automatisch aus den verfiigbaren kompensierten Tastern in der emScon-Datenbank (Reflektoren und T-Taster)
erstellt. Alle erstellten *.prb-Dateien befinden sich im PC-DMIS-Installationsverzeichnis.
Nur in seltenen Fallen ist es u. U. notwendig, zusatzliche angepasste Tasterdateien zu erstellen. Hierflir kénnen Sie
das Dialogfeld Taster-Hilfsprogramme verwenden. Dies bietet bei Bedarf die notige Flexibilitdt. Weitere
Informationen finden Sie unter "Definieren von Tastern" im Abschnitt "Definieren von Hardware" in der PC-DMIS-
Hauptdokumentation.
In den folgenden Themen finden Sie Informationen zur Verwendung von T-Tastern oder Reflektoren:
e  Messen von Punkten mit einem T-Taster
e Tastenzuweisungen T-Taster
e Scannen mit Reflektoren
e Messen von Kreiselementen und Langléchern mithilfe von Reflektoren
e  Tracker-Elementparameter
Messen von Punkten mit einem T-Taster
Der T-Taster stellt ein frei bewegliches Zielgerdt zum gleichzeitigen Messen sowohl mit dem Laser-Tracker als auch

mit der T-Cam dar. Der Reflektor in der Mitte des T-Tasters ist fiir die Angabe der ersten Abstandsmessung der
"Absoluten Abstandsmessung" (ADM) und der Tracker-Messung des Interferometers (IFM) zustandig. Er empfangt
auBerdem Systembefehle und Steuersignale vom Tracker.

Hinweis: Genaue Angaben hierzu finden Sie in der Dokumentation, die zusammen mit lhrem T-Taster geliefert
wurde.

Zehn (10) Infrarot-LEDs mit eindeutigen IDs werden auf dem T-Taster verteilt, um eine Echtzeit-Rickmeldung fur
Messvorgange zu erhalten. Der T-Taster arbeitet entweder im Mess- oder Kommunikationsmodus. Der
Messmodus gibt an, dass eine Messung aufgenommen werden kann, wenn der Laserstrahl am Reflektor verriegelt
ist. Der Kommunikationsmodus verwendet Blitzabfolgen aus den LEDs, um Informationen zuriick an die LT-
Steuereinheit zu Gbermitteln.

Bevor die Messung stattfinden kann, muss die Batterieanzeige des T-Tasters ganz auf griin stehen (bei bestehender
Verbindung mit dem Tracker durch ein Kabel) oder griin blinken (bei Verwendung einer Batterie ohne Kabel). Die
Statusanzeige muss ebenfalls griin sein.
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Hinweis: Der T-Taster wird (im Gegensatz zu den Reflektoren) automatisch von PC-DMIS erkannt und daher sollte
aus den Kombinationsfeldern des Tasters kein anderer Taster ausgewahlt werden. PCDMIS markiert daraufhin den
aktuell aktiven T-Taster in der Tasterliste der Symbolleiste "Einstellungen”, indem dieser in FETTDRUCK angezeigt
wird. Sobald Sie einen anderen Taster von der Liste auswahlen, der nicht dem tatsachlich aktiven T-Taster
entspricht und damit einen Messpunkt aufnehmen, wird ein Warnhinweis angezeigt. Es wird empfohlen, immer
die Tastereinstellungen des tatsachlich aktiven Tasters zu verwenden, da lhre Messdaten unter Umstanden
beziiglich des Balldurchmessers und Versatzes nicht richtig korrigiert werden.

So messen Sie Punkte:

1. Befestigen Sie den bendtigten Taster am T-Taster.
2. Schalten Sie den T-Taster ein.
3. Erfassen Sie den Laserstrahl im Reflektor des T-Tasters. Der T-Taster von Leica wird von PC-DMIS

automatisch erkannt. Die Seriennummer des T-Tasters, die Tasterbaugruppe sowie der entsprechende
Adapter werden in der Symbolleiste Einstellungen und im Grafikfenster visualisiert.

=l # 252_s08_w1_LEica ;Jl':IH }

sl ey Sl

Erfasster T-Taster Seriennummer 252, Tasterbaugruppe 506, Adapter 1

4, Fahren Sie zur Position des zu messenden Punktes, wahrend Sie die Sichtbarkeit des Laserstrahls
beibehalten.
5. Verzeichnen Sie einen Messpunkt oder fiihren Sie einen Scan gemaf "Tastenzuweisungen des T-

Tasters" aus.
Hinweis: Wenn der RMS-Wert fiir einen Messpunkt, wie durch den Wert "RMSTolerancelnMM" definiert,
auBerhalb des Toleranzbereichs liegt, wird die durch den Wert "RMSOutTolAction" angegebene Aktion ausgefiihrt.
Verfligbare Optionen sind: 0=Messpunkt akzeptieren, 1=Messpunkt ablehnen, 2=Eingabeaufforderung, den
Messpunkt anzunehmen oder abzulehnen. Diese beiden Werte finden Sie im Abschnitt "USER_Option" des PC-
DMIS-Einstellungseditors.
T-Taster Tastenzuweisungen

Tasten T-Taster
1. Taste 1 (A): Stationare Punkte
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e Klick mit einer Dauer von weniger als 1 Sekunde - Misst einen reguladren stationaren Punkt (Dauer
entsprechend der Einstellung auf der "Registerkarte 'Optionen"). Der Schaft des Tasters wird
verwendet, um die Tastrichtung zu bestimmen.

e Klick mit einer Dauer von mehr als 1 Sekunde: Misst einen reguldren stationaren Punkt als
"gezogenen Messpunkt". Um den Vektor fir den gemessenen Punkt zu dndern, kénnen Sie diese
Taste driicken und gedriickt halten, wahrend Sie eine Bewegung ausfiihren, die den gewiinschten
Vektor beschreibt. Der Vektor wird durch die Linie zwischen dem gemessenen Punkt und dem Punkt
beschrieben, an dem die Taste losgelassen wurde. Infos zu den Parametern, die die Art der
Aufzeichnung von Vektoren beeinflussen, finden Sie im Thema "Registerkarte 'Optionen'.

2. Taste 2 (C): Derzeit ohne Funktion
3. Taste 3 (B): Fertig/Ende

e Klick mit einer Dauer von weniger als 1 Sekunde: Element wird beendet
e Klick mit einer Dauer von mehr als 1 Sekunde: Zeigt das Ergebnisanzeigefenster an oder aktiviert
Echtzeit-3D-Abstand von CAD. Loscht den letzten Messpunkt.
4, Taste 4 (D): Scantaste: Beim Driicken dieser Taste wird die kontinuierliche Messung gestartet;
beim Loslassen der Taste wird die Messung gestoppt.
Andern der Tastenzuweisungen
Bei Bedarf konnen die standardméaRigen Tastenzuweisungen des T-Tasters im PC-DMIS-Einstellungseditor gedndert
werden. Andern Sie hierfiir einfach die Zahl fiir jeden der Leica-Tasteneintrige in die Zahl der gewiinschten T-

Taster-Taste um. Weitere Informationen zum Bearbeiten von Registrierungswerten finden Sie im Abschnitt
"Einstellungseditor".

B PC-DMIS Settings Editor [=10]

ADMMovaDiat B [
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Buttonf o canring
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[ A e st amm I—:
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DefaulifaeatPosr

Dty | olatbendinghcanPonts | oMarualril
EF_Humidity
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IJK-Verhalten an T-Taster-Punkten

Bei Ausrichtung zum Werkstlick speichert PC-DMIS IJK-Werte auBer im Nur-Punkt-Modus stets senkrecht zu einer
der aktiven Achsen des Koordinatensystems.

Scannen mit Reflektoren

Reflektordefinitionen werden zusammen mit den Flachenversdtzen automatisch vom emScon-Server empfangen
und sind Gber die Symbolleiste Einstellungen verfiigbar. Nachdem die standardmaRigen Reflektoren im Einsatz
sind, besteht keine Notwendigkeit, neue Taster zu definieren.

Sobald ein Reflektor vom Tracker-System erkannt worden ist, erscheint das Dialogfeld Tasterdatei wahlen und Sie
haben die Moglichkeit, den entsprechenden Reflektor auszuwahlen.
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Select Probe File

Currenktly loaded probe File:
CCR-O_SIN_LEICAR. %)
CCR-0 SIN LEICAR

CiR-7SMM_LEICAR
MYRFI_LEICAR
NEWRIF_LEICAR
RRR-0_SIN_LEICAR
T8RO SIN_LEICAR:

Tasterkompensation und Versatzrichtung

Schnell-Scannen

Um eine Flache oder ein Element mit Hilfe eines Reflektors zu scannen, muss sich das Programm im Scanmodus
befinden. Hierzu wahlen Sie die Menioption Vorgang | Starten/Anhalten Fortfahren aus, um den Modus
"Fortfahren" zu starten.

Im Modus "Fortfahren" konnen Sie Punkte fir die Reflektorposition schrittweise aufnehmen. Der Scanvorgang
wird, wenn ein Reflektor verwendet wird, durch Driicken auf STRG-I ausgefiihrt. Durch nochmaliges Driicken auf
STRG-I wird der kontinuierliche Scanvorgang angehalten.

Die Optionen Kleinstes Zeitdelta fiir Scans und Kleinstes Abstandsdelta fiir Scans kdnnen Uber die Registerkarte
Werkstiick/Maschine des Dialogfeldes Setup-Optionen, das tiber die Menlioption Bearbeiten | Einstellungen |
Einrichten aufgerufen wird, eingestellt werden. Der Standardwert fiir den Punktabstand lautet 2mm.

T

Genersl Past/Machine | Dimension | 10 Setue | e
Machine j

ScarringMin TmeDetta [ =

Scanning Min Distanca Deta: [2 (‘"

s i ff
N e B -

Erweitertes Scannen

Viele fortgeschrittene Scans, wie den Schnittscan, den Mehrschnittscan usw., sind durchfiihrbar. Die verfligbaren
Scans werden liber die MenUoption Einfligen | Scan erstellt. Weitere Informationen hierzu finden Sie unter
"Durchfuhren von fortgeschrittenen Scans" im Kapitel "Scannen des Werkstlickes" in der Kerndokumentation liber
PC-DMIS.

Messen von Kreisen und Langloch-Elementen mit Reflektoren
Wenn Sie ein Loch oder internes Langloch mit einem Reflektor, der an einem "Pin Nest"-Taster befestigt ist,

messen, sollten Sie sicherstellen, den Taster weg aus der Mitte des internen Elements zu erheben, sobald Sie mit
der Erstellung oder Messung des Elements fertig sind. Auf diese Weise werden die Vektoren von PC-DMIS
ordnungsgemal berechnet. Andernfalls konnte der Elementvektor umgekehrt werden.

Tracker-Elementparameter
Beim Messen von Elementen mit einem Tracker werden dem Elementbefehl im Bearbeitungsfenster zusatzliche
Parameter hinzugefiigt. Im Abschnitt "Tracker-Parameter" wird u. a. Folgendes aufgefiihrt:

o Zeitstempel
e Tastername
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e Temp (Temperatur)
e Druck (Luftdruck)
e Luftfeuchtigkeit
e  RMS-Wert (fiir jeden Messpunkt)
Diese Werte werden auch in dem Protokoll mit einer neuen Tracker-Kennzeichnung angezeigt.

Erstellen von Punkten fiir 'Ausgeblendete Punkte'-Gerdte

PC-DMIS unterstitzt die Anwendung von "'versteckter Punkt'-Adapter" von Leica. Dies erfolgt durch Erstellung
eines Punktes aus zwei Punkteingaben und einem Versatzabstand. Die beiden Punkte werden mit zwei
Reflektoren, die entlang des Adapters an bestimmten Stellen montiert sind, gemessen.

Nach dem Messen von zwei Punkten konnen Sie an einem vorgegebenen Abstand (Versatz) vom zweiten Punkt
entlang des Vektors, der zwischen den beiden Eingabepunkten erzeugt wurde, erstellen.

So erstellen Sie diesen Punkt:

1. Rufen Sie das Dialogfeld Abhédngiges Element Punkt erstellen auf (Einfiigen | Element |
Abhidngiges Element | Punkt).

2. Wahlen Sie aus der Optionsliste die Option Vektorabstand aus.

3. Waihlen Sie das erste Element aus.

4, Wabhlen Sie das zweite Element aus.

5. Geben Sie einen Abstand in das Feld Abstand ein. Sie kdnnen einen negativen Wert eingeben,

um den Punkt zwischen den beiden Eingabeelementen zu erstellen.
6. Klicken Sie auf die Schaltflaiche Erzeugen. PC-DMIS erstellt einen Punkt am angegebenen Abstand
zum zweiten Eingabeelement auf der Geraden, die vom ersten Element zum zweiten Element verlduft.

Verwenden einer Totalstation

In diesem Abschnitt wird die Konfiguration und allgemeine Verwendung eines Totalstationgerats mit PC-DMIS
beschrieben. Ausfiihrliche Informationen zur Konfiguration und Verwendung lhres Totalstationgerats finden Sie in
der Dokumentation, die mit Ihrer Totalstation mitgeliefert wurde.

In den folgenden Themen wird die Verwendung eines Totalstationgerats mit PC-DMIS behandelt:

. Erste Schritte mit einer Totalstation

. Benutzeroberflache der Totalstation

° Vordefinierte Kompensation

. Element verschieben (Bewegen nach / Zeigen auf)
. Suchen eines Reflektors

Erste Schritte mit einer Totalstation
Es gibt ein paar grundlegende Schritte, die Sie vornehmen sollten, bevor Sie mit dem Messvorgang mit der
Totalstation beginnen. Dadurch Gberprifen Sie, ob Ihr System ordnungsgemal vorbereitet wurde.
Beginnen Sie mit den folgenden Schritten:

e  Schritt 1: Installieren Sie 'PC-DMIS Portable' fiir die Totalstation

e  Schritt 2: Verbindung zur Totalstation herstellen

e  Schritt 3: Starten Sie PC-DMIS
Schritt 1: Installieren Sie 'PC-DMIS Portable' fiir die Totalstation
Um 'PC-DMIS Portable' fiir die Leica-Totalstation zu installieren, fligen Sie einfach lhre Anschlusssperre in den
Computer ein und fiihren das Installationsprogramm von PC-DMIS aus. Ihre Anschlusssperre muss zur Verwendung
mit der Totalstation konfiguriert sein. Nachdem das Installationsprogramm ausgefiihrt wurde, starten Sie einfach
PC-DMIS. Der Messvorgang kann beginnen.

Hinweis: Wenn Sie Anwendungs-Ingenieur sind und Uber eine Anschlusssperre verfiigen, die fur alle Schnittstellen
programmiert ist, kénnen Sie das Installationsprogramm von PC-DMIS mit folgender Startoption ausfiihren, damit
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es so installiert wird, als ware Ihre Anschlusssperre speziell fir die Totalstation programmiert worden. Beim Wort
"Interface" muss zwischen Grof3- und Kleinschreibung unterschieden werden.

/Interface:leicatps

Dadurch werden die Schalter /portable: leicatps zu den Offline- und Online-Verkniipfungen hinzugefiigt und die
mit der Totalstation verbundenen benutzerdefinierten Layouts werden kopiert.

Schritt 2: Verbindung zur Totalstation herstellen

Befolgen Sie die Anweisungen lber die Totalstation-Hardware zur Herstellung einer Verbindung der Totalstation
mit lhrem Computer.

Schritt 3: Starten von PC-DMIS

Um PC-DMIS zu starten, doppelklicken Sie auf das Symbol PC-DMIS Online in Ihrer PC-DMIS-Programmgruppe. In
der unteren linken Ecke des Bildschirms sollte "KMG OK" angezeigt werden, wenn PC-DMIS die Kommunikation mit
dem Totalstation-Gerat hergestellt hat.

Schnittstelle "Totalstation"

Wenn Sie PC-DMIS fiir die Verwendung der Totalstation-Schnittstelle konfiguriert haben, sind zusatzliche
Menuoptionen und Statusinformationen in PC-DMIS verfligbar.

PC-DMIS stellt sowohl spezifische Menioptionen als auch Standard-Menioptionen zur Verfligung, wenn Sie die
Totalstation-Schnittstelle verwenden. In erster Linie gibt es ein neues "Meni "Totalstation"" mit speziellen
Totalstation-Funktionen.

Ebenfalls neu an der Totalstation-Schnittstelle sind die "Totalstation-Symbolleiste" und die "Totalstation-
Statusleiste ".

Es gibt auch "Sonstige PC-DMIS-Meniieintrage" und "Sonstige PC-DMIS-Fenster und -Symbolleisten", die allgemein
in PC-DMIS verwendet werden und fur Totalstation-Gerate nitzlich sein kénnten.

In diesem Abschnitt werden nur einige Meniielemente der Totalstation-Schnittstelle behandelt. Allgemeine
Informationen zur Verwendung von PC-DMIS finden Sie in der Kern-Hilfedatei tiber PC-DMIS.
Totalstation-Menii

;8. Station Management...

. Go 0 Position Alt+F8

E—* Change Face Alt+F9

¥a Move Feature

@ Find Alt+F6

*g Power Search Alt+F5
Probe Modes »

@ Compensator OM/OFF

®.. Laser Pointer OM/OFF Alt+F11

B4 ATR OM/OFF

2 Power Search Window ON/OFF

8y, Target llumination ON/OFF

v Probe Compensation OM/OFF  Alt+F2

B Live Readout OMN/OFF Alt+F10

J5. Insert Total Station Command

Das Menii Totalstation enthélt die folgenden Elemente:
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Stationsmanagement: Damit wird das Dialogfeld Stationsmanager fiir die Totalstation aufgerufen. Informationen
hierzu finden Sie unter "Hinzufligen und Entfernen von Stationen".

Gehe zu Nullposition: Mit dieser Funktion wird die Totalstation in die Nullposition gebracht. Die Nullposition ist
eine benutzerdefinierte Einstellung im Dialogfeld KMG-Optionen (Bearbeiten | Einstellungen | KMG-
Schnittstelle).

Flache wechseln: Hierdurch werden Kopf und Kamera der Totalstation um 180 Grad gedreht. Die endgiltige
Zielposition entspricht der Position vor Auslésen dieses Befehls, nur dass jetzt die Optik invertiert wurde.
Element verschieben: Mit dieser Option wird die Totalstation auf ein bestimmtes Element oder einen Messpunkt
innerhalb eines Elements ausgerichtet. Es kénnen auch einige Merkmale als Grundlage fiir diesen Befehl
verwendet werden. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Thema "Element verschieben (Bewegen zu /
Zeigen auf)".

Suchen: Mit dieser Option wird ein Ziel im Sichtfeld der Totalstationkamera gesucht. Funktioniert nicht, wenn es
sich bei den Zielen um Klebmarkierungen handelt.

Power-Suche: Hiermit wird bei aktiviertem PowerSuche-Fenster versucht, ein Ziel aufzufinden, das sich innerhalb
eines vom Benutzer festgelegten Fensters befindet. Ist das PowerSuche-Fenster nicht aktiviert, wird eine 360-
Grad-Suche durchgefihrt.

Taster-Modi: Die Elemente in diesem Untermeni steuern, wie Messungen mit der Totalstation aufgenommen
werden. Es sind vier verschiedene Modi moglich:

. Einzelpunkt: Hierdurch wird eine einzelne Messung von einer einzelnen Kopfausrichtung
getatigt.
. Mittel: Bei diesem Modi werden bei einer einzelnen Kopfausrichtung mehrere Messungen

vorgenommen und es wird der Durchschnitt aller Messungen angezeigt. Sie kdnnen die Anzahl der
vorgenommenen Messungen im Dialogfeld KMG-Optionen dndern.

. Zwei Flachen: Bei diesem Modus wird zunachst eine Messung vorgenommen. Dann werden Kopf
und Kamera um 180 gedreht und es wird eine zweite Messung vorgenommen. Das Ergebnis dieser
Messung ist der Durchschnitt aus beiden Messungen. Beachten Sie, dass die Mittelung in zylindrischen
Koordinaten gemacht wird, obwohl PC-DMIS meldet sie in Kartesischen Koordinaten.

° Stabiles Antasten: Dieser Modus wird beim Verfolgen eines Ziels verwendet. Es wird eine
Messung aufgenommen, wenn sich ein Ziel eine bestimmte Zeitspanne nicht bewegt. Die Parameter
hierfir werden im Dialogfeld KMG-Optionen festgelegt.

Die nachfolgenden EIN/AUS-Elemente sind verschiedene Modi, die aktiviert werden kénnen, wenn mit einem
Totalstation-Gerat gemessen wird. Einige dieser Modi sind fiir alle Zielarten verfligbar, manche nur fir bestimmte
Zielarten. Im Folgenden wird jeder Modus und seine Verfugbarkeit erldutert

Kompensator EIN/AUS: Hierdurch wird der Kompensator ein- bzw. ausgeschaltet. Der Kompensator passt die vom
Gerat aufgenommenen Messungen an, um diese an den auf dem KMG berechneten Schwerevektor anzugleichen.
Dies kann nutzlich sein, wenn alle Messungen von der Erde weg referenziert werden mussen.

Verfiigbarkeit: Alle Zielarten.

Laser-Pointer EIN/AUS: Hierdurch wird der Laser-Pointer ein- bzw. ausgeschaltet. Mit dem Laser-Pointer kann man
leichter erkennen, wohin die Totalstation zeigt. Sie kdnnen mit dem Laser-Pointer die Totalstation nah genug am
Ziel positionieren und einen Suchbefehl ausgeben, um das Ziel zu suchen und fest einzustellen, wenn die
Feststellfunktion (siehe "Feststellen EIN/AUS" unten) fir diese Zielart unterstiitzt wird. Er kann auch in Verbindung
mit dem Zeigen-auf-Befehl verwendet werden, um Punkte zu finden, die durch Anwendung eines Filters auf die
Messergebnisse kenntlich gemacht wurden (siehe "Zum Punkt bewegen um" oben).

Verfiigbarkeit: Alle Zielarten.
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ATR EIN/AUS: ATR steht fur "Automatic Target Recognition" (Automatische Zielerfassung). Ist diese Funktion
eingeschaltet, sucht die Totalstation den Schwerpunkt des Ziels, das dem Mittelpunkt der Optik am nachsten liegt,
und nimmt eine Feineinstellung an der Position der Totalstation vor, um prazisere Messungen zu ermaoglichen.
Verfligbarkeit: Nur Reflektormessungen.

Feststellen EIN/AUS: Ist diese Funktion aktiv, verfolgt die Totalstation die Bewegung des Ziels. Dadurch kann der
Bediener das Ziel finden und anschliefend aufnehmen und von einer Messposition an eine andere verschieben,
ohne dabei zur Totalstation zuriickzugehen und die ndchste Messung vornehmen zu mussen. Diese Option wird in
Verbindung mit dem ATR-Modus verwendet. Ist die Feststellfunktion aktiviert, schaltet PC-DMIS die ATR auch
automatisch ein. Dies funktioniert gut mit dem stabilen Antastmodus (siehe den Eintrag "Stabiles Antasten" weiter
oben).

Verfiigbarkeit: Nur Prismenziele.

PowerSuche-Fenster EIN/AUS: Die Totalstation kann Ziele innerhalb des Sichtfelds ihrer Optik erkennen. Dies wird
als Power-Suche bezeichnet. Das Powersuche-Fenster ist ein benutzerdefiniertes Fenster oder ein Bereich, der
bestimmt, wo die Totalstation nach einem Ziel suchen soll. Die Begrenzungen des Fensters konnen im Dialogfeld
KMG-Optionen festgelegt werden. Ist das PowerSuche-Fenster ausgeschaltet, wird standardmaRig eine 360-Grad-
Suche ausgefiihrt und beim ersten gefundenen Ziel angehalten.

Verfligbarkeit: Nur Prismenziele.

Zielbeleuchtung EIN/AUS: Hiermit wird das blinkende Licht fur die Zielbeleuchtung aktiviert oder deaktiviert. Mit
diesem Licht wird die Lokalisierung des Ziels, wahrend Sie durch das Fernrohr blicken, unterstitzt. Das Licht blinkt
abwechselnd rot und gelb. Wenn Sie durch das Fernrohr schauen, konnen Sie die Ziele problemlos erkennen, da
das Licht zum Fernrohr zuriickgeworfen wird. Wenn die Totalstation mit einem Prisma verriegelt ist und sich diese
Verriegelung 16st, dann wird von der Maschine eine Power-Suche durchgefiihrt, um das Prisma wieder
aufzufinden. Wird kein Prisma gefunden, wird das Licht fir die Zielbeleuchtung eingeschaltet.

Verfiigbarkeit: Alle Zielarten.

Tasterkompensation EIN/AUS: Damit wird die Tasterkompensation aktiviert bzw. deaktiviert. Ist die
Tasterkompensation "ein"geschaltet, wird der Radius der T-Tastspitze oder der Reflektorkugel von PC-DMIS
kompensiert. Wahrend der Erstellung der Biindelausrichtung aktiviert oder deaktiviert PC-DMIS beim Messen von
Punkten, falls erforderlich, automatisch die Tasterkompensation. Informationen zur Tasterkompensation finden Sie
unter "Tasterkompensation Totalstation".

Live-Ergebnisanzeige EIN/AUS: Hierdurch wird die permanente Aktualisierung der Zielposition auf der digitalen
Ergebnisanzeige ein- bzw. ausgeschaltet. Da von der Totalstation keine regelmaRigen Positionsaktualisierungen an
PC-DMIS erfolgen, wird die digitale Standard-Ergebnisanzeige nicht wie bei den meisten anderen Geraten
aktualisiert. Das liegt an der Art der Kommunikation mit der Totalstation und dem Wunsch nach einer
ansprechbaren Schnittstelle. Der Live-Ergebnisanzeige-Modus ist allerdings nicht inbegriffen, wenn Sie die Position
des Ziels in Echtzeit nachverfolgen mochten. Dies wird in Verbindung mit der Feststellfunktion verwendet; PC-
DMIS aktiviert die Feststellfunktion automatisch, wenn diese noch nicht aktiviert ist.. Wenn Sie bei aktiviertem
Live-Ergebnisanzeige-Modus eine Messung vornehmen, werden Sie sehen, dass die Ergebnisaktualisierung auf der
digitalen Ergebnisanzeige pausiert. Grund hierfir ist, dass der Messmodus zum Erhalten einer prazisen Messung
vorubergehend gedndert und dann zurlick in den Live-Ergebnisanzeige-Modus geschaltet wird.

Verfiigbarkeit: Nur Prismenziele.

Totalstationbefehl einfiigen: Ist dieser Modus aktiviert, konnen Sie damit ausgewdahlte Totalstation-Menieintrage
oder Symbolleistenelemente als ausfiihrbare Befehle in das Werkstlickprogramm im Bearbeitungsfenster an der
Position des Mauszeigers einfligen. Dadurch kdnnen Sie wiederholte Messungen oder Prozesse automatisieren.
Totalstation-Symbolleisten

PC-DMIS zeigt die folgenden zwei Symbolleisten an, wenn Sie PC-DMIS mit der Totalstation-Schnittstelle starten.
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Flr einen schnelleren Zugriff bieten die unten beschriebenen Symbolleisten Totalstation-Vorgang, Totalstation-

Taster-Modi und Totalstation-Messung die gleichen Funktionen wie das Totalstation-Men.
Symbolleiste: Totalstation-Vorgang

Total Station Operation

=

EOHEHPI O K% &8\ @M% {0

Symbolleiste: Totalstation-Vorgang
Eine Beschreibung zu den Elementen dieser Symbolleiste finden Sie in der Hilfedatei zum "Meni Totalstation".

Bl
C=H Totalstation-Befehl einfligen

©

a

- Tasterkompensation Ein/Aus

Rr a
I=_L J‘u .
- Power-Suche Ein/Aus

| ATR Ein/Aus

©

==L Schwerkraftkompensation Ein/Aus

i | ]
= - Stationsmanagement
@,
_}\.{_ . .y
+__- Maschinennullpunkt (Gehe zu Nullposition)
Cat

I +-|---l
“—* | Fliache wechseln

® - Beleuchtungslicht Ein/Aus

N
©

‘w
pa
l:.l - Element verschieben

rm
o
- Power-Suche

L 2! Feststellen Ein/Aus

- Laser-Pointer Ein/Aus

- Ziel suchen

- Live-Ergebnisanzeige Ein/Aus

90




PC-DMIS Portable 2013 Manual

Symbolleiste: Totalstation-Taster-Modi

Total Station Probe Modes [

. ) =
@ 53 Be
e

Symbolleiste: Totalstation-Taster-Modi
Eine Beschreibung zu den Elementen dieser Symbolleiste finden Sie in der Hilfedatei zum "Meni Totalstation".

- Antastmodus "Einzel"
-]
JJJ
< | Antastmodus "Mittel"
v,

1+l
“—" L Antastmodus "Zwei Flachen"

$ - Antastmodus "Stabil"

Symbolleiste: Totalstation-Messung

Total Station Measure @
= ' E

whm B

Symbolleiste: Totalstation-Messung

-

-~ L Parameter KMG-Schnittstelle

]
l - Messpunkt aufnehmen

- Start/Stop Kontinuierlicher Modus

¥

- Element erstellen

]
' - Messpunkt I6schen
E - Element l16schen

Statusleiste Totalstation

Die Statusleiste der Totalstation wird automatisch angezeigt, wenn Sie PC-DMIS Portable mit der Totalstation-
Schnittstelle starten:

Koffline REFLECTOR E"“,! 38.100 ;i_i_';DN @ Single 5ti; Station 1 ,[ -949 iy 999 ‘,a -8999 100
4]

Statusleiste Totalstation
Uber die Meniioption Ansicht | Statusleiste kdnnen Sie die GréRe und Sichtbarkeit der Statusleiste dndern.
1. Anzeige fiir Systemlaser-Status: Dieses Feld dient zur Anzeige des Systemstatus. Ist das System online,

wird der Status entsprechend den aktuellen Einstellungen und den ausgefiihrten Vorgangen geandert.
2. Tastername: Hier wird der Name des aktiven Tasters aufgefiihrt.
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3. Tasterdurchmesser: Hier wird der Durchmesser des Tasters angezeigt.

4, Tasterkompensation: Hier wird angezeigt, ob die Tasterkompensation EIN- oder AUSgeschaltet
ist.
5. Tastermodus: Im Bereich Tastermodus wird das Symbol und der Text entsprechend dem derzeit

aktiven Tastermodus aktualisiert. Die Tastermodus-Symbole sind dieselben wie im MenU auf der
Symbolleiste.

7. Anzeige Aktive Stationen: Zeigt an, welche Station momentan aktiv ist. Durch Doppelklick auf die
Stationsanzeige wird das Dialogfeld Stationsmanager gedéffnet.

= Rot (nicht ausgerichtet): Die Position der Station wurde noch nicht berechnet.
=  Griin (ausgerichtet): Die Position der Station wurde berechnet.
8. Anzeige fiir Umgebungsparameter: Zeigt die aktiven Umgebungsparameter an: Temperatur,

Luftdruck und Luftfeuchtigkeit. Ist keine Wetterstation angeschlossen, konnen Sie auf die
Bearbeitungsfelder klicken, um die Werte zu dndern.
9. Akkuladezustand: Dieses statische Symbol und der nebenstehende Text zeigen den aktuellen
Akkuladezustand an. Liegt der Ladezustand zwischen 25 % und 100 %, wird eine griine Hintergrundfarbe
angezeigt. Liegt der Ladezustand zwischen 10 % und 25 %, wird eine gelbe Hintergrundfarbe angezeigt.
Bei unter 10 % wird eine rote Hintergrundfarbe angezeigt.
Vordefinierte Kompensation
Bei einem Totalstation-Gerat ermittelt PC-DMIS die Informationen zur Kompensationsrichtung anhand einer
Bezugsebene oder Arbeitsebene (fiir Punktelemente), Elementinformationen (Elemente vom Typ Loch) oder die
Position der Totalstation (Geraden- und Ebenenelemente). Die Einstellungen hierfir erfolgen beim Messen eines
Elements in dem Dialogfeld Schnellstart.
Die Optionen im Bereich Kompensation im Dialogfeld Schnellstart sind je nach Typ des gemessenen Elements
unterschiedlich. Alle haben jedoch dieselbe Funktion: die Richtung der Kompensation dndern.
AuRerdem andert sich je nach Systemkonfiguration der Bereich "Kompensation" im Dialogfeld "Schnellstart" oder
ist unter Umstanden gar nicht verfiigbar.
Es werden drei mogliche Szenarion beschrieben, gefolgt von einer detaillierteren Erklarung des Bereichs
"Kompensation" im Dialogfeld "Schnellstart".
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Dialogfeld "Schnellstart" fiir einen AT901 mit einem T-Taster

Der Bereich "Kompensation" ist fiir den Benutzer nicht verfiighar, da PC-DMIS diesen Bereich mit Hilfe der vom
Tracker und vom T-Taster bereitgestellten Angaben konfiguriert.

Quick Start x

T

[~ Single Click Select

|
|cReie |

~ Reference Feature

=l

Type:
[ -
| =

Mame:

14
\% | X Repeat
&

—Hits

ZBack etz Finish
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Dialogfeld "Schnellstart" fiir einen AT901 mit einem Reflektor
Der Bereich "Kompensation" steht zur Verfiigung und der Benutzer hat die Moglichkeit, das vordefinierte Element
zusammen mit den zugehdorigen Optionsschaltflachen, die weiter unten beschrieben werden, auszuwahlen.

Quick Start x
A PJ-? g [ single Click Select
'.:Hl =

|
|cIreLE |

— Reference Feature

Type:
FEATURE o
. 1

Marme:

I j ¥ Repeat
— Compensation
[ Predefined
i+ In

O Dut

03 =

| <Back || Mext= || Finish |

£ 68 [ |

94



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Dialogfeld "Schnellstart" fiir eine Totalstation

Mit einer Totalstation wahlt PC-DMIS automatisch die vordefinierte Option im Bereich "Kompensation" des
Dialogfeldes "Schnellstart" und macht sie fiir den Benutzer unzuganglich. Der Benutzer hat die Moglichkeit, die
zugehorige Optionsschaltflache, die weiter unten ausfiihrlich beschrieben wird, auszuwéhlen.

Quick Start x

[ Single Click Select

|CIRCLE |

Reference Feature

Mame:

5
e
&
I% | | Repeat
b
ki

Compensation

=
* IN

£ our

Hits

_*

*_

Fiir Punkte (+ oder -)

Compensation
v 4 { -

Die Schaltflachen + und - bestimmen die Kompensationsrichtung des Punkts entlang des Vektors der Bezugsebene
(gemessene Ebene). Im Fall einer gemessenen Ebene wird mit der Schaltflache + in Richtung des Vektors
kompensiert; mit - wird in die dem Vektor entgegengesetzte Richtung kompensiert.

Hinweis: Der Bereich "Kompensation" wird nicht angezeigt, wenn auf eine Arbeitsebene projiziert wird, da Sie
Plus- oder Minus-Arbeitsebenen auswahlen kénnen, die selbst die Kompensationsrichtung angeben.
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Fiir gemessene Geraden und Ebenen ("In Richtung" oder "Fort")
Compensation
" Toward
* Away
Mit den Schaltflachen In Richtung oder Fort wird die Kompensation fiir Geraden und Ebenen festgelegt, indem
entweder der Vektor als Kompensationsvektor verwendet wird, der in Richtung der Totalstation zeigt (Messung
von der Totalstation zum Punkt) bzw. derjenige, der fort von dem Punkt (Messung vom Punkt zur Totalstation)
zeigt.
Fiir Kreise, Zylinder, Kegel, Kugeln und Langlocher (innen oder auen)
Compensation
* 1M
" our

Mit den Schaltflachen INNEN und AUSSEN kdnnen Sie die Kompensationsrichtung fiir Loch- oder Stiftelemente
festlegen. Wenn Sie das Innere eines Elements messen, sollten Sie INNEN auswahlen. Wenn Sie das AuRere eines
Elements messen, sollten Sie AUSSEN wahlen.

Fir Kreise und Langlécher ("In Richtung" oder "Fort")

Compensation
* IM * Toward
" our " Away

Die Schaltflachen In Richtung oder Fort werden bei Kreisen oder Langléchern angezeigt, wenn Sie den 3D-Typ im
Bereich Bezugselement in der Schnellstart-Schnittstelle ausgewahlt haben. Mit ihnen wird die Kompensation von
Kreisen oder Langlochern bestimmt, indem Sie die Moglichkeit haben anzugeben, ob der vertikale Vektor eines
Elements mehr in Richtung der Totalstation oder mehr fort von der Totalstation zeigen soll. PC-DMIS wertet den
aktuellen Vektor des Elements mathematisch aus und kehrt diesen bei Bedarf entsprechend lhrer Auswahl um.
Das bedeutet nicht, dass der Vektor dann direkt zum Gerat hin bzw. weg vom Gerat zeigt, da der Vektor eines
Elements moglicherweise eher senkrecht zum Vektor der Gerateoptik steht als parallel dazu. Der Vektor wird
jedoch bei Bedarf umgekehrt, sodass der vertikale Vektor entsprechend Ihrer Auswahl mehr in Richtung bzw. fort
vom Gerat zeigt.
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Element verschieben (Bewegen nach / Zeigen auf)

¥ "y
Mowe Feature

=-CYL2

; Create
(* Cartesian  Polar - CYL1

Close

{* Theo " Meas

X 0.0000
Y 0.0000
Pl 0.0000

* Move To

" Point To Test

L. A
Dialogfeld "Element verschieben"
Das Dialogfeld Element bewegen ist verfligbar, wenn Sie entweder einen Leica-Tracker oder eine Totalstation von

&
Leica verwenden. Es erscheint, wenn Sie das Symbolleistensymbol Element bewegen e auf der Symbolleiste
Tracker-Vorgang, oder auf der Symbolleiste Vorgang Totalstation, auswahlen. Sie konnen auch Gber die
Mentioption Tracker | Element bewegen oder Totalstation | Element bewegen darauf zugreifen.
Das Dialogfeld Element bewegen enthalt die Optionen Bewegen nach und Zeigen auf. Diese Befehle werden
lediglich von der Totalstation von Leica oder von Leica-Tracker-Gerdten verwendet. Zusatzlich zu der
standardmaRigen Bewegungsfunktion anderer CNC-Systeme verwertet der Befehl Zeigen auf die einzigartige
Fahigkeit dieser Tracker-Systeme, indem das Gerat als Laserpointer zur direkten Identifizierung der Position der
auBerhalb des Toleranzbereichs liegenden Punkte auf dem Werkstiick verwendet wird.

Bewegen

i+ Move To

" Point To

Diese Option verschiebt das Gerat auf eine bestimmte Position, an der dann ein Reflektor gesucht wird.
Waihlen Sie die Option Bewegen nach, um zu einem Punkt zu fahren, und bestimmen Sie dann, wohin gefahren
werden soll. Es gibt drei verschiedene Moglichkeiten, die Position, an die gefahren werden soll, anzugeben.
° Methode 1: Geben Sie die Werte in die Felder X, Y und Z ein (oder, wenn die Option Polar
verwendet wird, R, Aund Z).
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. Methode 2: Wihlen Sie das zu verschiebende Element in der Liste Element aus. Wenn Sie das
Element auswahlen, dann fligt PC-DMIS die Werte X, Y und Z aufgrund des Elementschwerpunkts ein.
. Methode 3: Erweitern Sie das Element, indem Sie das Symbol + neben dem Element auswahlen,
damit die Messpunkte auf dem Element eingeblendet werden. Obwohl der Begriff "Messpunkte" ein
unzutreffender Name ist, bedeutet er nur den vom Lasergerat gemessenen Punkt. Wahlen Sie einen der
Messpunkte aus der Liste aus. PC-DMIS gibt die X-, Y- und Z-Werte fir diesen Messpunkt ein.

Sie konnen wahlen, ob Sie zur Aufnahme des Punktes zum gemessenen oder zum theoretischen Wert fahren,

indem Sie entweder die Option Nenn oder Mess auswahlen.

Nachdem der Befehl ordnungsgemal eingerichtet ist, klicken Sie auf Erzeugen, um den Befehl in das

Bearbeitungsfenster einzuftigen.

BEW_E1 =ELEMENT BEWEGEN/BEWEGEN NACH,KARTESISCH,NENN,<-36.3574,33.3898,-10.8127>,
FILTER/NA,N SCHLECHTESTE/1,

METHODE ZEIGEN AUF/NA,VERZOGERUNG IN SEK/0.0000,

BEZ/PKT1,

Wenn PC-DMIS diesen Befehl ausfiihrt, fahrt das Gerat automatisch zur angegebenen Position und versucht, um
einen Reflektor zu suchen. Wird kein Reflektor gefunden, wird eine Warnmeldung eingeblendet, die sagt:
"AUT_FeinAusrichtung - Zeitlimit der Anfrage tGberschritten". Befindet sich in der Ndhe ein Reflektor, missen Sie
dann zum Fortfahren das Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen dazu verwenden, die Ausfiihrung anhalten, die Position
so korrigieren, dass sie naher auf den Reflektor zeigt und danach auf Fortfahren klicken. Befindet sich kein
Reflektor in unmittelbarer Nahe, klicken Sie auf Uberspringen, um mit dem nichsten Punkt fortzufahren.

Zeigen auf

" Move To

{* Point To

Um auf verschiedene Messpunkte zu zeigen, geht man wie bei dem weiter oben beschriebenen Vorgang "Bewegen
nach" vor, allerdings mit einigen zusatzlichen Optionen. Mit der Option Zeigen auf haben Sie auch die Méglichkeit,
aus verfiigbaren Merkmalen im Werkstiickprogramm auszuwahlen. Wenn Sie ein Merkmal auswahlen, zeigt PC-
DMIIS die Bereiche Filter 'Zeigen auf' und Methode 'Zeigen auf' ein. Es ist nicht notwendig, einzelne Messpunkte
im erweiterten Merkmal auszuwahlen. Es wird auf alle im Merkmal sichtbaren Messpunkte gezeigt, obwohl Sie den
Bereich Filter 'Zeigen auf' dazu verwenden kénnen, um Messpunkte zu filtern.
Filter "Zeigen auf"

Point To Filter

Al

" Min/Max

" Qut Of Tolerance

" MNnorst |2

Im Bereich Filter "Zeigen auf" werden Optionen eingeblendet, die steuern, auf welche Messpunkte hingedeutet
wird. Folgende Optionen stehen zur Auswahl:

. Alle — PC-DMIS zeigt auf jeden Punkt im Merkmal.

. Min./Max. — PC-DMIS identifiziert und zeigt nur auf Min./Max.-Punkte.

. AuBer Toleranz — PC-DMIS zeigt nur auf Punkte, die auRerhalb des Toleranzbereichs liegen.
. N Schlechteste — PC-DMIS zeigt auf eine Anzahl "schlechtester Punkte". Diese Punkte liegen

entweder innerhalb oder auRerhalb des Toleranzbereichs. Hierbei handelt es sich um einfache Daten
aufgrund der Nadhe zu ihren theoretischen Werten.
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Wenn Sie eine der Optionen im Bereich Filter "Zeigen auf" wahlen, aktualisiert PC-DMIS die Messpunktliste fir das
ausgewahlte Merkmal im Dialogfeld, um die Punkte, auf die PC-DMIS den Laserstrahl richtet, wiederzugeben.
Wenn Sie z. B. Min./Max. auswéhlen, dann wird die Messpunkteliste im ausgewahlten Merkmal mit nur zwei

Messpunkten aktualisiert. Diese beiden Punkte stellen Minimum und Maximum fir dieses Merkmal dar. Wenn Sie
die Option Alle wahlen, wird die Liste mit allen eingegebenen Messpunkten fir dieses Merkmal aktualisiert.
Methode "Zeigen auf"

Foint To Method

* MNone

" Delay

" Mext Move Button

Im Bereich Methode "Zeigen auf" kdnnen Sie angeben, auf welche Weise das Gerat durch die Punkteliste blattert.
Folgende Optionen stehen zur Auswahl:

. Keine - Um zum ndchsten Punkt vorzuriicken, ist keine Verzogerung oder Benutzereingabe
erforderlich. Auf jeden der Punkte wird ohne Verzogerung gezeigt, sobald das Gerat physisch dazu in der
Lage ist.

° Verzogerung — Verzogert die Durchlaufzeit um eine angegebene Anzahl von Sekunden. Bei
Ausfihrung mit dieser Option zeigt das Gerat auf den ersten Punkt in der Liste, schaltet dann den Laser
ein und wartet den angegebenen Zeitraum ab. Nach Ablauf dieses Zeitraumes wird der Laser
ausgeschaltet und das Gerat bewegt sich zum nachsten Punkt, wo dieser Vorgang so lange wiederholt
wird, bis auf alle Punkte in der Liste gezeigt wurde.

° Schaltflache "Nachste Bewegung" — Wahrend der Ausfiihrung wird ein Dialogfeld Ausfiihrung
"Zeigen auf" eingeblendet, in dem der Index des Punktes in der Liste zusammen mit seiner Position
angezeigt wird.

F

Point To Execution

Point To (1./5) : (86.9508235052365, 55 4557852507505, 0) - Deviation =

Mext Cancel

A

Das Dialogfeld enthalt die Schaltflaichen Weiter und Abbrechen, {iber die der Bediener den Zeitpunkt, an
dem auf den nachsten Messpunkt in der Liste gezeigt werden soll, steuern kann. Das Gerat bewegt sich
zum ersten Punkt, schaltet den Laser ein und wartet anschlieBend, bis der Bediener auf Weiter geklickt
hat. Dann wird zum nachsten Punkt in der Liste vorgeriickt.

Wenn Sie den Befehl vor seiner Erstellung validieren mochten, klicken Sie auf die Schaltflache Test. PC-DMIS fahrt
zur angegebenen Position oder zeigt auf die Messpunktliste.

Der Befehl kann im Befehlsmodus des Bearbeitungsfensters, oder liber das Dialogfeld, indem Sie den Befehl im
Bearbeitungsfenster auswahlen und dann auf der Tastatur die Taste "F9" drlicken, bearbeitet werden.
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Einen Reflektor suchen
Mit der Funktion "Suchen" kénnen Sie in einem spiralférmigen Muster suchen, um die tatsachliche Position eines
Reflektors oder T-Tasters (nur bei einem 6DOF-System) mit Hilfe des Leica-Trackers oder der Totalstation zu
finden.
So suchen Sie eine Reflektorposition mit Hilfe eines Leica-Trackers
1. Richten Sie den Laser des Trackers ungefahr auf die Position des gewiinschten Reflektors. Hierzu
koénnen Sie einen oder alle der folgenden Schritte durchfiihren:

e "Tracker-Motoren freigeben" (gilt nur fir 6DOF-Systeme) und den Laser manuell zur Position
bewegen. Hinweis: Es besteht keine Notwendigkeit, die Motoren auf einem 3D-System
freizugeben.

e Verwenden der Steuerungsschaltflaichen auf der Registerkarte "ADM" des Dialogfeldes KMG-
Optionen ...

e Anwenden der Ubersichtskamera ...

e  Zum Verschieben des Tracker-Kopfes auf die ALT + NACH LINKS-, NACH RECHTS-, NACH OBEN-,
oder NACH UNTEN-Taste driicken. Verwenden Sie ALT + Leerstaste, um die Bewegung des Lasers
anzuhalten.

2. Wihlen Sie die Menuoption Tracker | Suchen aus. Der Tracker sucht in einem spiralformigen
Muster und flhrt so lange Ablesungen durch, bis der Reflektor das Signal zuriick zum Geréat sendet.
Dadurch wird die Position ermittelt.

So suchen Sie eine Reflektorposition mit Hilfe einer Totalstation

1. Richten Sie den Laser der Totalstation ungefdhr auf die Position des gewiinschten Reflektors.
Hierzu kdnnen Sie einen oder alle der folgenden Schritte durchfiihren:

o Den Laser manuell zur Position bewegen...

) Zum Verschieben des Tracker-Kopfes auf die ALT + NACH LINKS-, NACH RECHTS-, NACH

OBEN-, oder NACH UNTEN-Taste driicken. Verwenden Sie ALT + Leerstaste, um die Bewegung
des Lasers anzuhalten.
2. Wihlen Sie die Menuoption Totalstation | Suchen aus. Die Totalstation sucht in einem
spiralférmigen Muster und fihrt so lange Ablesungen durch, bis der Reflektor das Signal zurlick zum Gerat
sendet. Dadurch wird die Position ermittelt.

|Hinweis: Diese Funktion kann auch tber das Dialogfeld Kamera anzeigen ausgefiihrt werden.

Erstellen von Ausrichtungen

Ausrichtungen sind bei der Einstellung des Koordinatennullpunktes und bei der Definition der X-, Y-, Z-Achsen
unbedingt notwendig. In diesem Abschnitt werden die Ausrichtungen, die normalerweise mit einem tragbaren
Gerat verwendet werden, erldutert. Informationen zu anderen Ausrichtungsmethoden finden Sie im Abschnitt
"Erstellen und Verwenden von Ausrichtungen" der Kern-Hilfedatei von PC-DMIS.

e Schnellstart-Ausrichtungen

e  6-Punkt-Ausrichtung

e Besteinpassungs-Ausrichtung des Nennpunktes

e Durchfiihren einer KMG-Verschiebung

e Verwenden von Biindel-Ausrichtungen

Schnellstart-Ausrichtungen

Mit Hilfe der Schnittstelle "Schnellstart" kdnnen Sie auf Ihrem tragbaren Gerdt mehrere Ausrichtungen erstellen.
Die hier angegebenen grundlegenden Beispielausrichtungen beziehen sich direkt auf Leica-Reflektoren und T-
Taster. Die Richtlinien gelten jedoch fiir alle tragbaren Geréte.

100



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Beispiel einer Ebene/Gerade/Punkt-Ausrichtung mit CAD und Reflektoren

1. Importieren Sie ein CAD-Modell. Siehe "Importieren von Nenndaten".
2. Wihlen Sie die Option Ausrichtungen | Ebene/Gerade/Punkt aus der Schnittstelle Schnellstart
aus.
Ca gk Stark 5 3 =
n vl I'r‘-?i'_J m

Schnittstelle "Schnellstart" mit Ebene/Gerade/Punkt-Ausrichtung
3. Folgen Sie den Anweisungen der Schnittstelle "Schnellstart" zum Messen von

Ausrichtungselementen.

ACHTUNG: Obwohl noch nicht mit dem Werkstlick ausgerichtet, sollten Sie sicherstellen, die "Methode
'Verhaltene Messpunkte' zur Aufnahme von Messungen anzuwenden. Weitere Informationen Uber "verhaltene
Messpunkte" finden Sie im Thema "Registerkarte 'Optionen' im Abschnitt "Schnittstelle 'Leica"'.

Uber die Option "Messpunkt aufnehmen" (STRG+H) wird die derzeitige stationidre Messung intern
gespeichert. Nach dem Verschieben des Vektorabstandes berechnet PC-DMIS den 1JK-Vektor zwischen dem
ersten und zweiten Punkt und kompensiert den Versatz des daraus resultierenden Punktes entsprechend.

S—

O N

Flir Reflektorbewegung dargestellter Vektorabstand
Beispiel einer Ebene/Gerade/Gerade-Ausrichtung mit CAD und T-Taster

1. Importieren Sie ein CAD-Modell. Schlagen Sie auch im Thema "Importieren von CAD-Daten oder
Programmdaten" im Abschnitt "Verwenden von fortgeschrittenen Dateioptionen" in der
Kerndokumentation iber PC-DMIS nach.

2. Schalten Sie auf den Programmiermodus // um und wahlen Sie den entsprechenden
Modus fir die CAD-Daten aus:

° @ Drahtmodus: Wird fiir CAD mit Drahtmodell- und Punktdaten verwendet.

. 0 Flachenmodell: Wird fiir CAD mit Flachendaten verwendet.
3. Wihlen Sie die Option Ausrichtungen | Ebene/Gerade/Gerade aus der Schnittstelle Schnellstart

aus.
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4. Folgen Sie den Anweisungen der Schnittstelle "Schnellstart" zum Messen von

Ausrichtungselementen im Programmiermodus.

Messen von Ausrichtungselementen mit einem T-Taster
5. Nachdem das Programm abgeschlossen ist, fiihren Sie es aus, indem Sie auf STRG-Q driicken

oder die Menlioption Datei | Ausfithren auswahlen.

ACHTUNG: Obwohl noch nicht mit dem Werkstiick ausgerichtet, sollten Sie sicherstellen, die "Methode
'Verhaltene Messpunkte' zur Aufnahme von Messungen anzuwenden. Weitere Informationen tber "verhaltene
Messpunkte" finden Sie im Thema "Registerkarte 'Optionen' im Abschnitt "Schnittstelle 'Leica"'.

Erstellen von Ausrichtungen im Offline-Betrieb

Sie haben auch die Moglichkeit, eine Ausrichtung Offline unter Verwendung von Elementen, die zuvor durch
Auswahl von Elementen im Bearbeitungsfenster und nicht mit Hilfe der Schnittstelle "Schnellstart" gemessen
wurden, zu erstellen.

6-Punkt-Ausrichtung

Mit der 6-Punkt-Ausrichtung konnen Sie eine iterative dreidimensionale Besteinpassungs-Ausrichtung
durchfiihren. In den folgenden Schritten ist die Gbliche Verfahrensweise zur Einrichtung einer 6-Punkt-Ausrichtung

zusammengefasst:
1. Messen Sie drei Punkte auf der oberen Flache zur raumlichen Ausrichtung an der Z-Achse.
2. Messen Sie zwei Punkte an der Vorderseite zur Drehung auf die X-Achse.
3. Messen Sie zum Abschluss einen Punkt zur Bestimmung des Nullpunktes fiir die Y-Achse.
4, Klicken Sie auf Fertigstellen. Dadurch wird der genaue Nullpunkt fiir die Ausrichtung festgelegt.

PC-DMIS fligt die 3D-Besteinpassungsausrichtung ein. Gemal der Ausfiihrung blendet PC-DMIS eine Grafikanalyse
der 3D-Besteinpassungsausrichtung im Protokollfenster ein.
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Method ROTANDTRANS
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Mean 000000
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Beispiel der grafischen Analyse einer Besteinpassungsausrichtung
Diese Grafikanalyse der Besteinpassungsausrichtung in 3D zeigt folgende Angaben im Protokollfenster an:

Kopfzeile - Enthélt folgende Werte, die in der Besteinpassungsausrichtung verwendet werden: Methode,
Standardabweichung, Mittel, Verschiebungen, Rotationsversatze, Max. Iterationen, Iterationen.
Vertikale Achse - Blendet den Betrag der Abweichung nach der Ausrichtung ein.

Horizontale Achse - Zeigt die IDs der in der Ausrichtung verwendeten Punkte an.

Besteinpassungs-Ausrichtung des Nennpunktes

So erstellen Sie eine Nennpunkt (N-Punkt)-Ausrichtung:
1. Erstellen oder importieren Sie Nennpunktdaten. Siehe "Importieren von Nenndaten".

Hinweis: Wenn fiir Leica-Reflektorversatze und -Supports theoretische Daten verwendet werden, sollten
Sie sicherstellen, dass der Optionsbefehl fiir die Tasterkompensation ausgeschaltet ist und im
Werkstickprogramm vor den Punkten eingefligt wurde.

EQt winoow - BF1.PRG

@2 File Header 1
£ |._. STARTUP = Start Aligrment #
E Manual /DCC Mode '#
e r== Dimenzion Format i
I Load Probe - CCRE-1_SIM_LEICAR j
E-48 TIP1 = Set Active Tip -f
[#] & Prohe Compensation 8
g START_OF_IP_TRANSLATION = Comment - IP trans]atig
[& Eﬂ PCOIP_LIME = Comment - GP Version 1.0 "
-1 PNT1 = VECTOR POINT (CONTACT) :
B3 PNTZ = YECTOR POINT (CONTACT) _ s f’”"'
el FI:T; —rnpeangll "-,_“,f“
Bearbeitungsfenster - Tasterkompensation, die vor Nennpunkten eingefiigt wurde
2. Fiihren Sie das Werkstlickprogramm aus, indem Sie auf STRG-Q driicken oder die Menioption
Datei | Ausfithren auswahlen.
3. Das Dialogfeld Ausfithrungs-Optionen wird eingeblendet und fiihrt Sie durch die restlichen

Messvorgange. Punkte kdnnen ggf. Gibersprungen werden. Nachdem alle Messungen abgeschlossen sind,
wird das Dialogfeld geschlossen.

Miachine Ermars
N
Mathing Citiids
[Take i 120,20, &0 for poirt 10 = PHTY B
Cascsl | Comtieus | T sa ]
Erane e | Shp |
M S

103



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Dialogfeld "Ausfiihrungsoptionen"
4, Flgen Sie eine Besteinpassungs-Ausrichtung ein, indem Sie die Option Ausrichtungen | Frei

Ausrichten aus der Schnittstelle Schnellstart auswahlen, oder durch Auswahl der Meniioption Einfiigen |
Ausrichtung | Neu. Das Dialogfeld Ausrichtungen wird eingeblendet.

Hinweis: Mit dem Dialogfeld Ausrichtungen haben Sie die anpassungsfahigste Methode zur Erstellung von
Ausrichtungen, die jedoch ein gewisses Mal an Erfahrung voraussetzt.

5. Klicken Sie auf Besteinpassung.
6. Wabhlen Sie alle Elemente aus, die in der Besteinpassungs-Ausrichtung verwendet werden sollen.
[~ Adgnment Features 3
Featwe ID | Feature .. [DimiD | weight | Use 4
PNTL Points 1.000000 YES &
PNTZ Points 1,000000  YES iy
PNT3  Points 1.000000  YES
FNT4  Points 1.000000 YES
PNTS  Points 1000000 YES @

PNTE

Points
Paints

1.000000
1000000

I

YES
PNT7 vEs =
d |
et weight | Create weights | Ruabaﬁw.t,;

A, -""'-"\._..-.._,_U‘_J.r""“""““'““--rnT L T e

Dialogfeld "Besteinpassungs-Ausrichtung" - Auswdhlen von Elementen
7. SchlieRen Sie Nennwerte fiir Achsen der ausgewahlten Eingabeelemente, fir die die

theoretischen Werte unbekannt sind, aus. Hierzu wahlen Sie die Option "NEIN" unter der Achsenspalte,
die ausgeschlossen werden soll, aus. Diese Funktion ist hilfreich, wenn lediglich die theoretischen Werte
fiir eine oder zwei Achsen anstatt fur alle drei Achsen bekannt sind.

8. Stellen Sie sicher, dass die richtigen Optionen eingestellt sind. In diesem Beispiel wird eine
dreidimensionale Besteinpassungs-Ausrichtung erstellt. StandardmaRig wird eine dreidimensionale
Ausrichtung fur Tracker ausgewahlt.

Alignment Optiorns *
Origntation Best Fit Mathod
" 3 Dimensional  Least Souwes  (F Rotate & Tr (
i~ 2 Dimensional anslate

Active Plane " vector " Rotate Only $
_'I -_L - - f“' & r.. 'I'r w? (
" Spacified Constrainks (}

Ausrichtungsoptionen
9. Driicken Sie auf OK, um die Besteinpassungs-Ausrichtung zu berechnen und den Befehl in das

Werkstiickprogramm einzufiigen. Gesamtergebnisse der Umgestaltung werden im Standardprotokoll von
PC-DMIS angezeigt. Das Protokoll verwendet das verbesserte BE-Analyse-ActiveX-Steuerelement und ein
neues Etikett. Diese neue Steuereinheit fligt vor und nach der Ausrichtung ein Raster der Ergebnisse einer
jeden Eingabe sowie die Achsen, die in den Berechnungen verwendet werden, hinzu.
Da der Ausrichtungsbefehl in der Reihenfolge des Werkstiickprogramms hinter den gemessenen Elementen steht,
werden die gemessenen Punkte noch im vorigen Koordinatensystem dargestellt. Um die beitragenden
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Punktabweichungen im neu erstellten aktiven Koordinatensystem zu erhalten, fligen Sie hinter dem
Ausrichtungsbefehl Lagemerkmale in das Werkstiickprogramm ein.

Durchfiihren einer KMG-Verschiebung

Mit der KMG-Ausrichtungsverlagerung kénnen Sie das tragbare KMG verschieben, um Werkstiicke zu messen, die
sich auBerhalb der Reichweite des aktuellen Arms befinden. Bevor Sie dieses Verfahren anwenden, sollten Sie sich
der beschrdankten Genauigkeit der Maschine bewusst sein.

Die KMG-Verschiebung besteht im Grunde in der Messung einer Reihe von Elementen und — nach Verschiebung
der Maschine — in einer erneuten Messung derselben Elemente in derselben Reihenfolge. Dies hat eine
Umgestaltung zur Folge, und die Maschine verhalt sich dabei, als ob es sich beim Koordinatensystem um dasselbe
wie vor der Verschiebung handelt.

Die Umgestaltung erfolgt unabhangig von allen Werkstlickprogrammen und wirkst sich auf die Art der
Protokollierung des KMGs an PC-DMIS aus. Eine zuvor verwendete KMG-Verschiebung kénnen Sie mit der
Schaltflache Riicksetzen im Dialogfeld entfernen.

Die Option "KMG-Verschiebung" ist fir einige transportable Geréate verfligbar. Dazu gehoren derzeitig ROMER,
Axila, Faro, Garda und GOM. Um die transportablen Gerate zu unterstiitzen, muss auch |hr Hardware-Schlissel
(Anschlusssperre) programmiert sein.

Die Menlioption Einfligen | Ausrichtung | Messgerit versetzen zeigt das Dialogfeld LeapFrog / Verlagerung an.

xi

7 Measre 3 Sphesas Humber of Hilx:

i Measue 3 Point Sels |5 I Hall Relocston

" Measue 3 Poinis Diabum Pingiam Pl

" Maauas Datums [ I

Boesdable Uz=d
Fendlz

Peax Reesidual =0 1]
Phax Residual T 1]
Max Fesidual Z: o
FIMS Enor; 1]

L L

| Meazue il [ EE

Dialogfeld "LeapFrog / Verlagerung"

Vor PC-DMIS 4.2 wurden die Informationen zur KMG-Verschiebung in einer separaten Datei gespeichert. Deshalb
waren sie unabhangig von allen Werkstlickprogrammen. Dies bedeutete, dass die KMG-Verschiebung in neu
erstellten Werkstlickprogrammen noch immer aktiv war und erst durch Klicken auf die Schaltflache Riicksetzen im
Dialogfeld LeapFrog / Verlagerung entfernt werden konnte. In Version 4.2 und héher wurde dies aber gedndert.
Die Informationen zur KMG-Verschiebung werden jetzt zusammen mit dem Werkstlickprogramm, das die KMG-
Verschiebung verwendet hat, gespeichert; dadurch ertbrigt sich von jetzt an das Entfernen der Verschiebung aus
neuen Werkstlickprogrammen.

Der Befehl zur KMG-Verschiebung wird durch Anklicken der Schaltflaiche Akzeptieren in das Bearbeitungsfenster
eingegeben.

Die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster lautet:
KMG_VERSCHIEBUNG/TOG1, NUM, TOG2Die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster
lautet: KMG_VERSCHIEBUNG/TOG1, NUM, TOG2
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TOG1 Der erste Parameter des KMG-Verschiebungsbefehls ist ein Umschaltfeld fiir die drei Typen, die im Bereich
Messung 3 des Dialogfeldes verflgbar sind. Dazu gehoren:

1. KUGELN ( Option 3 Kugeln messen)

2. Punktgruppen (Option 3 Punktgruppen messen)
3. PUNKTE ( Option 3 Punkte messen)

4. BEZUGE (Option Beziige messen)

Fiir diesen Parameter gibt es auch den Wert AUS, der bewirkt, dass die anderen beiden Parameter nicht angezeigt
werden. Durch den Wert AUS wird die KMG-Verschiebung deaktiviert.

NUM: Dieser zweite Parameter im KMG-Verschiebungsbefehl gibt die Anzahl der aufzunehmenden Messpunkte
an. Er entspricht dem Feld Anzahl der Messpunkte des Dialogfelds KMG-Verschiebung.

TOG2: Dieser letzte Parameter des KMG-Verschiebungsbefehls ist ein Umschaltfeld, tiber das zwischen einer
VOLLSTANDIGEN oder PARTIELLEN KMG-Verschiebung umgeschaltet werden kann. Dieser Parameter entspricht
der Option Halbe Verlagerung im Dialogfeld.

Wenn dieser Befehl ausgefiihrt wird, werden Sie zur Aufnahme der Messpunkte aufgefordert. Die KMG-
Verschiebung wird dann nach Aufnahme aller Messpunkte wirksam.

Mess-Optionen

£ Meazure 3 Poirt Sets
" Measure 3 Points

" Measure Datums

Uber die verfiigbaren Schaltflichen zu den Mess-Optionen haben Sie die Méglichkeit, zu bestimmen, welche

Methode PC-DMIS zum Vorgang 'Vergleichen der Verschiebung' anwendet.
. Uber die Option 3 Kugeln messen wird PC-DMIS angewiesen, Kugeln als Elemente zum
Vergleichen der Verschiebung zu verwenden. Bei dieser Methode wird der Mittelpunkt jeder gemessenen
Kugel verwendet.
. Die Option 3 Punktgruppen messen bewirkt, dass PC-DMIS den Flachenmittelpunkt einer
Punktgruppe verwendet. Es empfiehlt sich, die Unterseite eines umgekehrten Kegels mit einem starren
Taster zu verwenden. Diese Methode ist etwas genauer als die Methode mit Kugeln und viel schneller flr
den Bediener.
. Uber die Option 3 Punkte messen wird PC-DMIS angewiesen, lediglich drei Punkte zu
verwenden. Dies ist die ungenaueste der drei Methoden.
. Uber die Option Beziige messen wird PC-DMIS angewiesen, vorhandene Bezugselemente eines
beliebigen Werkstiickprogramms zu verwenden. Da angenommen wird, dass die Bezugselemente bereits
im vorhandenen Werkstiickprogramm gemessen wurden, missen sie nur nach der Verschiebung des
KMGs gemessen werden.

Anzahl der Messpunkte

Hits: IE

Im Feld Anzahl der Messpunkte konnen Sie die Anzahl der Messpunkte, die Sie beim Messen von Kugeln oder
Punktgruppen verwenden mdochten, angeben; diese Elementtypen kénnen tber die Optionen 3 Kugeln messen
und 3 Punktgruppen messen ausgewahlt werden. Siehe das Thema "Mess-Optionen".
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Halbe Verlagerung

[ Half Relacation

Uber das Kontrollkdstchen Halbe Verlagerung kénnen Sie bestimmen, ob PC-DMIS einen "vollstandigen
Verlagerungsvorgang" (VOLLSTANDIG KMG_VERSCHIEBUNG) - das Kontrollkistchen wird nicht ausgewahlt- oder
einen "partiellen Verlagerungsvorgang" (PARTIELL KMG_VERSCHIEBUNG) durchfiihrt. Im letzten Fall wird das
Kontrollkdstchen ausgewahlt.
Die Verlagerung bezieht sich einfach auf das Verschieben des tragbaren Messgerates an eine neue Position.
. Bei der Durchfiihrung einer vollstandigen KMG-Verschiebung (das Kontrollkastchen ist nicht
ausgewahlt) missen Sie vor der Verschiebung der verfahrbaren Maschine einen Messvorgang
durchfiihren und nach der Verschiebung einige oder alle dieser gemessenen Elemente neu messen. Durch
die Neu-Messung kann PC-DMIS die neue Position der Maschine bestimmen.
. Bei einer partiellen Verlagerung (das Kontrollkastchen ist ausgewahlt) wird die Maschine zuerst
verschoben. Danach messen Sie die Bezugselemente.
Bezug Programmdatei
In diesem Bereich konnen Sie festlegen, welche Programmdatei Sie als Bezugsprogrammdatei verwenden
mochten. Dieses Feld wird durch Klicken auf die Optionsschaltflache Beziige messen aktiviert. Sie kénnen den
vollstandigen Pfad in die Werkstlick-Programmdatei (.PRG) eingeben oder mit der Schaltflache Suchen die
Verzeichnisstruktur durchsehen, um einen geeigneten Pfad auf diese Weise auszuwahlen.
Nachdem eine Datei ausgewabhlt ist, erscheinen die fiir den Vorgang "KMG-Verschiebung" zur Verfligung
stehenden Elemente in der Liste Verfiigbar.
Listen "Verfiigbar" und "Verwendet"
Awalable Used
OA3
1;H
R4

LIKY
LINZ ¥
CIRE
CIR7?
CIRA
CIRS
PLM1

L+ =1

Listen "Verfiigbar" und "Verwendet"
Die Listen Verfiigbar und Verwendet zeigen Bezugselemente an, die zur Verwendung zur Verfligung stehen oder

die Sie zur Verwendung bei der KMG-Versetzung ausgewahlt haben.

Liste "Verfiigbar"

Wenn Sie eine Programmdatei auswadhlen, um sie im Bereich Bezug Programmdatei zu verwenden, erscheinen die
verfligbaren Elemente aus dieser Programmdatei in der Liste Verfiigbar. Sie konnen der aktuellen KMG-Versetzung
dann Elemente zuordnen, indem sie sie zuerst auswahlen und dann auf die Schaltflache >>> klicken.

Liste "Verwendet"

Zugeordnete Elemente, die in der Liste Verwendet erscheinen, werden durch Klicken auf die Schaltflache
Markierte messen oder Alle messen in der Reihenfolge gemessen, wie sie in der Liste Verwendet aufgefiihrt sind.
Diese konnen durch Klicken auf die Schaltflache <<< aus der Liste Verwendet entfernt werden. Sie kénnen die
Reihenfolge der Ausfiihrung eines Elements dndern, indem Sie durch Klicken auf die NACH-OBEN- bzw. NACH-
UNTEN-TASTE ein Element auswahlen.
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Markierte messen

Meazure
b arked

i

Die Schaltflache Markierte Messen funktioniert nur dann, wenn Sie zuerst die Option5 Beziige messen im Bereich
Messoptionen auswahlen. Durch Klicken auf diese Schaltflache wird ein Vorgang "LeapFrog" gestartet, wobei nur
die in der Liste Verwendet ausgewahlten Elemente verwendet werden.

Alle messen

teasure All

[

Uber die Schaltfliche Alle messen wird das Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen gedffnet.
. Wenn Sie entweder die Option 3 Kugeln messen, 3 Punktgruppen messen oder 3 Punkte
messen verwenden, werden Sie von diesem Dialogfeld zurerst aufgefordert, die drei Elemente zu messen.
Danach werden Sie aufgefordert, das KMG zu verschieben. Nach der KMG-Verschiebung werden Sie
aufgefordert, dieselben Elemente in derselben Reihenfolge noch einmal zu messen.
. Wenn Sie die Option Beziige messen benutzen, zeigt PC-DMIS das Dialogfeld
Ausfiihrungsoptionen an und fordert Sie auf, alle Bezugselemente zu messen, nachdem Sie das KMG
versetzt haben, und nicht davor.
Das Ergebnisfeld zeigt dann den vor und nach der Verschiebung des KMGs erfassten 3D-Abstand zwischen den
Elementen an. Wenn die Ergebnisse nicht zufriedenstellend sind, konnen Sie die letzten drei Elemente noch einmal
messen, denn die Schaltflache tragt jetzt die Bezeichnung: Neu messen.

Hinweis: Sind die Ergebnisse auch nach erneuter Messung nicht zufriedenstellend, so missen Sie die KMG-
Verschiebung riicksetzen und von vorne beginnen. Dies stellt bei allen Systemen mit KMG-Verschiebung ein
Problem dar, dessen Sie sich bewusst sein sollten.

Bereich "Ergebnisse"

— Resultz:
Max Residual = 0.00000
b ax Rezidual %" 027339
Max Residual Z; 027839
RS Error: 1]

Bereich "Ergebnisse"
Im Bereich Ergebnisse werden die Abweichungen zwischen der ersten Position und der/den nachfolgenden

Position/en des KMGs aufgelistet, indem der vor und nach der Verschiebung des KMGs erfasste 3D-Abstand

zwischen den Elementen angezeigt wird.
Ubernehmen

Wenn Sie die notwendigen Eingaben im Dialogfeld LeapFrog / Verlagerung vorgenommen haben, missen Sie auf
die Schaltflaiche Akzeptieren im Bereich Ergebnisse klicken, damit die KMG-Verschiebung angewendet wird. Durch
das Klicken auf Akzeptieren wird der Befehl KMG_VERSCHIEBUNG in das Werkstiickprogramm eingefiigt. Wenn
Sie nicht auf die Schaltflaiche Akzeptieren, aber auf das "X" in der oberen, rechten Ecke oder zuerst auf OK klicken,
geht die erstellte KMG-Verschiebung verloren.
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Riicksetzen

Reset |

Die Schaltflache Riicksetzen entfernt alle Verschiebungen durch hinzufligen eines KMG_VERSCHIEBUNG/AUS-Befehls
im Bearbeitungsfenster.

OK

Durch Klicken auf OK wird das Dialogfeld LeapFrog / Verlagerung geschlossen. Wenn Sie auf diese Schaltflache
klicken, bevor Sie auf die Schaltflaiche Akzeptieren geklickt haben, dann wird das Dialogfeld geschlossen, ohne dass
der Befehl KMG-VERSCHIEBUNG eingefiigt wird.

Verwenden von Biindelausrichtungen

Blindelausrichtungen werden fiir groBe oder komplexe Messungen verwendet, bei denen es moglich ist, eine
Reihe von Stationen in einem gemeinsamen Netzwerk zu erstellen, indem derselbe Sensor an verschiedenen
Positionen um das Objekt herum bewegt wird. Bei der Aufnahme von Messungen an verschiedenen
Stationsposition um das Objekt herum werden die gemessenen Informationen in einem Netzwerk geblindelt. Da
alle Stationen zu einem einzigen Netzwerk gehoren, sind alle gemessenen Daten Teil desselben
Koordinatensystems.

Hinweis: Biindelausrichtungen konnen mit jedem tragbaren Gerat verwendet werden, sofern Sie diese Funktion
flr Ihr tragbares Gerat erworben haben. In diesem Fall muss Ihr Dongle fiir diese Funktion programmiert sein.
Achtung: Die gleichzeitige Verwendung von KMG-Verschiebungs- und Biindelausrichtungs-Befehlen in einem
Werkstlickprogramm werden von PC-DMIS nicht unterstitzt.

Die Entscheidung fur die Nutzung mehrerer Stationen muss getroffen werden, bevor Messungen vorgenommen
werden. Bei der Planung fiir eine Stationsposition sollten folgende Punkte beriicksichtigt werden:
Stationsplanung fiir Tracker und Totalstationen
1. Die Punkte, die zur Berechnung eines Netzwerks verwendet werden, sollten angemessene
Schnittwinkel haben (40° — 140°). In dem Beispiel sollte sich Station (2) irgendwo zwischen dem 40°- und
dem 140°-Winkel in Bezug auf die Linie zwischen Station (1) und den gemeinsam gemessenen Punkten

befinden.

2. Punkte, die zur Berechnung eines Netzwerk verwendet werden, missen fir mehr als eine Station
(Position) sichtbar sein. In dem Beispiel ist die mit einem griinen Hakchen gekennzeichnete Station (2)
korrekt positioniert; die mit einem roten X markierte Station (2) funktioniert nicht, da die Sichtlinie zu den
gemeinsam gemessenen Elementen versperrt ist.
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3. Die Objektpunkte und die gemeinsamen Punkte, die zur Netzwerkberechnung verwendet
werden, missen wahrend des gesamten Messvorgangs stabil sein.
4, Vermeiden Sie Stationspositionen, die sich nur geringfiigig von anderen Stationspositionen
unterscheiden.
Bei der Bilindelausrichtung handelt es sich um eine Optimierung anhand der Methode der kleinsten Quadrate. Es
werden die "Blindel" der Instrumentausrichtungen (Messungen fiir alle Punkte in der Ausrichtung) zugrunde gelegt
und aufeinanderfolgende "Anpassungen" an den Netzwerkparametern vorgenommen, bis eine Besteinpassung
zwischen dem mathematischen Modell des Netzwerk und den tatsdchlichen Messungen erreicht ist.
Ein System kann einen einzigen Tracker enthalten, der zu verschiedenen Stationen bewegt wird. Es kann aber auch
mehrere Tracker enthalten, die zu verschiedenen Stationen bewegt werden. Eine Station wird als Position, an der
der Tracker platziert ist, definiert.
Biindelausrichtungen erstellen
Waihlen Sie die Menuoption Einfliigen | Ausrichtung | Biindel aus, um mit der Erstellung einer Buindelausrichtung
zu beginnen. In den folgenden Themen wird das Verfahren zur Erstellung von Biindelausrichtungen und dem
Bewegen von Stationen in der Biindelausrichtung erldutert:
e  Hinzufligen und Entfernen von Stationen
e Einstellen von Einpassungsoptionen
e Biindelausrichtung einrichten
e  Ergebnisse der Blindelausrichtung
e Biindelausrichtung - Befehlstext
e Biindelausrichtungsstationen bewegen
Hinzufiigen und Entfernen von Stationen
Sie kénnen auf das Dialogfeld Stationsmanager zugreifen, indem Sie im Dialogfeld Biindelausrichtung auf die

Option Stationsmanager klicken, den Menieintrag Tracker | Stationsmanagement auswéahlen oder in der
Statusleiste des Trackers auf den aktiven Stationsnamen klicken.
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Station Manager . EI
Skations
Id | oriented | Locked |
Station 1 YES M
Skation 2 ol M
Add Remmoyve Close

Stationsmanager (Dialogfeld)
. Klicken Sie auf Hinzufiigen, um der Stationsliste im Werkstlickprogramm eine neue Station

hinzuzufigen.

° Wahlen Sie eine vorhandene Station aus der Liste Stationen aus und klicken Sie auf Entfernen,
um diese Station aus dem Werkstiickprogramm zu entfernen.

. Ausgerichtet - Wenn die Werte in der Spalte Ausgerichtet auf JA gesetzt sind, sind Position und
Ausrichtung der Station berechnet worden.

. Gesperrt - Wenn die Werte in der Spalte Gesperrt auf JA gesetzt sind, lasst die Station keine
weiteren Messungen zu. Eine Station wird dann gesperrt, wenn der Tracker von seiner Position
verschoben wurde.

Hinweis: Das Sternchen (*) neben dem Stationsnamen gibt an, dass es sich um die aktive Station handelt.
Hinweis: In einer Bliindelberechnung sind nicht mehr als 99 Stationen zuldssig.
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Biindelausrichtung einrichten

Bundle &lignment =
setup | nasus |
Fratures Active Stabon
Festure | Staion L fref.) | Station 2 | [ statien 1 =]

Rl
L= L)
[ Uk ]

=

o <IR1
- CIRE
IR

L3

Biindelausrichtung (Dialogfeld) - Setup (Registerkarte)
Das Einrichten der Biindelausrichtung schlief$t mit ein, dass zugehorige "Biindelausrichtungs-Elemente" von
mehreren LeicaTracker-Stationen gemessen werden. Vorgehensweise:
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1. Wabhlen Sie die Kontrollkdstchen "Blndelausrichtungs-Elemente", die Sie in die
Blindelausrichtung mit aufnehmen maochten, aus. Markierte "Blindelausrichtungs-Elemente" werden in
die Biindelberechnung mit einbezogen. Wenn dies die erste (Bezugs-) Station ist, wiirden Sie alle
Elemente, die dann in Schritt 3 gemessen werden, auswahlen. Nur "Blindelausrichtungs-Elemente", die
der Elementliste Aktive Station hinzugefiigt wurden, werden gemessen, wenn Sie auf Messen klicken.

Hinweis: Durch Klicken auf den Stationsnamen am oberen Ende der Spalte kénnen Sie alle Elemente in
dieser Spalte markieren oder dessen Markierung aufheben.

2. Wabhlen Sie die nachste Station aus dem Auswahlfeld Aktive Station aus. "Biindelausrichtungs-
Elemente" kdnnen von einigen oder von allen Stationen gemessen werden.

Hinweis: Stationen, die gesperrt sind, kdnnen nicht als aktive Station ausgewahlt werden.

3. Um die Elemente zu bestimmen, die von der Aktiven Station gemessen werden, wenn Sie auf

Messen klicken, verwenden Sie die Elementliste und klicken auf die Nach-rechts-Taste il Dadurch
werden die Elemente der Liste fiir die Aktive Station hinzugefiigt. Wenn Sie Elemente aus der
Elementliste fiir die Aktive Station entfernen méchten, wahlen Sie das Element aus und klicken auf die

Nach-links-Taste il

4, Klicken Sie auf Messen, um mit dem Messen der ausgewahlten Elemente von der Aktiven
Station aus zu beginnen. Die Biindelausrichtung wird berechnet, nachdem der letzte Messvorgang
abgeschlossen ist.

5. Sie kdnnen die Ergebnisse Uber die Registerkarte Ergebnisse einblenden und Gberprifen (siehe
"Ergebnisse der Biindelausrichtung").
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6. Um die Biindelausrichtung neu zu berechnen, klicken Sie auf Berechnen. Diese Option wird nur
dann bendétigt, wenn die "Ergebnisse der Biindelausrichtung" nicht zufriedenstellend sind und Sie
bestimmte Parameter modifizieren méchten, wie beispielsweise den Parameter, der dariiber bestimmt,
welche Elemente aufgenommen werden (Kontrollkdstchen im mehrspaltigen Elementlistenfeld), oder
aber Sie mochten die Einstellungen der Einpassungsoptionen andern (z. B. ein ausgewogenes Netzwerk).
Hierdurch erreichen Sie eine Neuberechnung aufgrund der veranderten Parameter, ohne dass neu
gemessen werden muss.

Ergebnisse der Biindelausrichtung

Baundle Alignment |
Setup  Resuts |
Seations
i [ R B R | ry
Station | ] [} ] 1 o
4| i |
Features
i [ Source [ans [ apes arge | Fonting e
CIR: Station |
CIRE Station |
TR Srakion |
a | |
Warnirgs
Solution Shatus L= 4
AHS Eror 0
Variance 0
L i |

Biindelausrichtung (Dialogfeld) - Ergebnisse (Registerkarte)
Nachdem Sie die konfigurierte Blindelausrichtung gemessen und berechnet haben, kdnnen Sie die Ergebnisse in

der Registerkarte Ergebnisse verifizieren. Wenn die Ergebnisse zufriedenstellend sind, klicken Sie auf Erzeugen, um
die Ausrichtung in das Werkstiickprogramm einzufligen. Die Ausrichtung wird so ausgefihrt, wie sie wahrend der
normalen Werkstlickprogrammausfiihrung definiert worden ist.

Ergebnisse der Biindelausrichtung interpretieren:

Stationen
. ID: Name der LeicaTracker-Station
. XYZ: Blendet die Gbertragene Position der Station im Hinblick auf die urspriingliche Station ein.
. RX RY RZ: Blendet die Rotationen um die X-, Y- und Z-Achse der Nullpunkt-Station ein.
Elemente
. ID: Name des Werkstiickprogramm-Elementnamens.
. Quelle - Name der Station, von der aus das "Biindelausrichtungs-Element" urspriinglich
gemessen wurde.
. RMS: Dies ist das quadratische Fehlermittel des vorgegebenen "Blindelausrichtungs-Elements".
. Apex-Winkel: Gibt den grofRten Winkel zwischen zwei Beobachtungen eines gemessenen

"Bundelausrichtungs-Elements" an. Wenn ein "Blindelausrichtungs-Element" von mehr als zwei Trackern
gemessen wird, dann wird der Winkel, der 90 Grad am ndchsten ist, als Apex-Winkel angegeben.
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. Zeigefehler: Hierbei handelt es sich um die Messung eines Winkelfehlers fiir ein vorgegebenes
"Bundelausrichtungs-Element".

. XYZ: Zeigt die XYZ-Position fiir das "Blndelausrichtungs-Element" an.

. Abw. XYZ: In diesen Feldern wird die Abweichung der Werte aus der in jeder einzelnen Station

aufgenommen Messung vom entsprechenden besteingepassten Wert angegeben

. Abw. 3D: Dieser Wert gibt den Betrag der XYZ-Abweichung an
Losungsstand: Dieses Feld wird entweder auf OK oder FEHLGESCHLAGEN gesetzt und gibt damit an, ob die
Biindelausrichtung vom Algorithmus geldst werden konnte oder nicht.
RMS-Fehler: Der gesamte RMS-Fehler von ALLEN "Bindelausrichtungs-Elementen".
Abweichung: Die Abweichung ALLER "Biindelausrichtungs-Elemente" zusammengefasst.
Warnmeldungen: Bestimmte Meldungen, die Sie dabei unterstitzen sollen, die Lésung der Blindelausrichtung zu
korrigieren.
Einstellen von Einpassungsoptionen
Klicken Sie auf die Option Einpassungsoptionen im Dialogfeld Biindelausrichtung, um auf das Dialogfeld
Einpassungsoptionen zuzugreifen.

i~ Recalculate all

"~ Keep oriented skations Fixed
" Keep points and oriented stations Fixed

— Solukion Cptions

[ Balanced network
[ Elunder analysis

Ik I Zancel

Einpassungsoptionen (Dialogfeld)
Normalerweise werden die unten stehenden Standardoptionen verwendet. Bestimmen Sie mit Hilfe der folgenden

Optionen, wie die Losung der Biindelausrichtung errechnet werden soll:
. Normale Lésung: Berechnet die Ausrichtung von jeder Station und von jedem
"Bundelausrichtungs-Element” aufgrund der aktuellen Ausrichtung der Stationen und der gemeinsamen
"Bundelausrichtungs-Elemente”.
. Alle neue berechnen: - Hiertiber wird die Ausrichtung der "Biindelausrichtungs-Elemente” und
Stationen unabhangig von der aktuellen Ausrichtung von Stationen und gemeinsamen
"Bundelausrichtungs-Elementen” neu berechnet.
. Ausgerichtete Stationen festhalten: - Zuvor ausgerichtete Stationen bleiben unverdndert und
nur die letzte Station wird neu berechnet. Die gemeinsamen "Blindelausrichtungs-Elemente” werden neu
berechnet.
. Punkte und ausgerichtete Stationen fest halten: - Sowohl die zuvor gemessenen Stationen als
auch die gemeinsamen "Biindelausrichtungs-Elemente" bleiben erhalten.
. Ausgewogenes Netzwerk: - Diese Option wird dazu verwendet, das System "auszubalancieren",
damit die einzelne Station nicht gezwungenermaRen der Nullpunkt ist.
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. 'Grobe Fehler'-Analyse: Uber diese Option wird das Biindelprogramm dazu veranlasst, die
Ausrichtungsergebnisse, so, wie sie von den Approximationsberechnungen berechnet wurden, noch vor
irgendwelchen Korrekturen einzublenden. Dies ist der beste Zeitpunkt, grobe Fehler zu ermitteln, da
grobe Fehler die Parameter (Koordinaten und Stationsparameter) verzerren; je eher grobe Fehler erkannt
werden, desto leichter kdnnen sie identifiziert werden.

Biindelausrichtung - Befehlstext

BUNDELAUSRICHTUNG/ID = 1,DETAIL EINBLENDEN = TOG1

EINPASSUNGSOPTIONEN/TYP = TOG2,AUSGEWOGEN = TOG3,GROBE FEHLER_ANALYSE = TOG4
ELEMENTE MESSEN/PKT1,PKT2,PKT3,

GEBUNDELTE ELEMENTE/

STATION
STATION
STATION
STATION

1,PKT1,PKT2,PKT3,PKT4,
2,PKT1,PKT2,PKT3,,
3,PKT1,PKT2,PKT4, ,

. ID: Dieses Feld gibt die aktive Stationsnummer an. Hierbei handelt es sich um die Station, von der
aus "Blndelausrichtungs-Elemente" gemessen werden.

. TOG1 (DETAIL EINBLENDEN = JA/NEIN) - Wird dieser Wert auf JA gesetzt, erscheint eine
detaillierte Auflistung der Biindelausrichtung im Bearbeitungsfenster. StandardmaRig ist dieser Wert auf
NEIN eingestellt, wodurch die EINPASSUNGSOPTIONEN nicht angezeigt werden.

. TOG2 (EINPASSUNGSOPTIONEN/TYP = Typ) - Wahlen Sie eine von vier verfligbaren
Einpassungsoptionen aus: NORMAL, PUNKTE UND STATIONEN FEST, ALLE NEU BERECHNEN und
STATIONEN FEST. Siehe auch "Einstellen von Einpassungsoptionen".

° TOG3 (AUSGEWOGEN = AUS/EIN) - Ist dieser Wert auf EIN gesetzt, wird eine ausgewogene
Netzwerkldsung verwendet. Dieser Wert ist standardmaRig auf AUS gesetzt. Siehe "Einstellen von
Einpassungsoptionen".

. TOG4 (GROBE FEHLER_ANALYSE = AUS/EIN) - Ist dieser Wert auf EIN gesetzt, wird eine "Grobe
Fehler-Analyse" verwendet. Dieser Wert ist standardmaRig auf AUS gesetzt. Siehe "Einstellen von
Einpassungsoptionen".

° ELEMENTE MESSEN - Listet "Biindelausrichtungs-Elemente" auf, die fir die aktive
Stationsnummer gemessen werden.
. GEBUNDELTE ELEMENTE - Listet Stationen und die "Biindelausrichtungs-Elemente" auf, die in die

Berechnungen der Biindelausrichtung mit einbezogen werden.

Biindelausrichtungs-Stationen bewegen
So fahren Sie zu einer neuen Biindelausrichtungs-Station:

1. Messen Sie alle Elemente, die von der ersten Tracker-Position aus gemessen werden kénnen.
2. Erstellen Sie eine neue Station durch Auswahl der Meniioption Tracker | Stationsmanagement
oder durch Klicken auf den Stationsnamen in der Statusleiste Tracker.

3. Klicken Sie auf Hinzufiigen, um der Stationsliste eine neue Station hinzuzufiigen und klicken Sie
anschlieBend auf SchlieRen.

Hinweis:

Stellen Sie sicher, dass Sie beim Verwenden von Punkten die Tasterkompensation vor dem Einfligen eines

Blindelausrichtungsbefehls ausgeschaltet haben.

4, Wihlen Sie die Menuoption Einfligen | Ausrichtung | Biindel aus, um einen Blndelausrichtungs-
Befehl einzufligen. Alle auf einen Punkt reduzierbaren Elemente wie Punkte, Kreise und Kugeln werden
unter Station 1 angezeigt und kénnen als Teil der Biindelausrichtung ausgewahlt werden.
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Dialogfeld "Biindelausrichtung" mit unter Station 1 gemessenen Elementen
5. Wabhlen Sie die nachste Station (die in Schritt 3 erstellt wurde), zu der Sie den Tracker aus dem

Kombinationsfeld Aktive Station bewegen.
6. Wabhlen Sie die Kontrollkdstchen neben den Elementen der Spalte der ersten Tracker-Position,
die fiir die Bindelausrichtung an der nachsten Stationsposition verwendet werden sollen.

. . FF . s . . . ..
7. Klicken Sie auf _l um die ausgewahlten Elemente dem Bearbeitungsfeld Aktive Station fur
die nachste Station hinzuzufigen.

setup | Resuts |

Active Station #
| Stobion 1 (ref.) | Stabion 2 | | Statice 2 o [t
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Elemente, die aus der ersten Station ausgewdhlt und der néchsten Aktiven Station hinzugefiigt wurden.
8. Fahren Sie die Tracker-Station physisch zur neuen Position Aktive Station.

9. Klicken Sie auf Messen und das Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen fiihrt Sie durch die verfiigbaren
Blindelmessungen fiir die neue Aktive Station.

=
‘é H _
- Hinweis: Die Statusleiste zeigt an, dass die Station im Bilindel-Netzwerk

noch nicht ausgerichtet wurde.

10. Uberpriifen Sie die Gesamtergebnisse aus der "Registerkarte 'Ergebnisse', nachdem alle
benotigten Elemente gemessen wurden. Die Ergebnisse fiir die gemessenen Elemente liefern Quelle-
Station, Ausrichtung, RMS-Fehler sowie Abweichung.

Busifiic Abgrmeant

1 |x | ¥ |z | [ By |rs |
atatce | D (1] 0 o a (1]

Stabom ¢ 9345 590 86T 56 44 0,983 =1.05] - 165 466
Features

1d | Sowce | RM5 | Apex fingle | Parting error | X L Iz [oewsx [pevy [pevz [pevan  [a
2P]  Stabion 1 220,003 180,004 4857 [.01% 0.0 0,007 LS
oOF]  Shation 2 LR 10969 48606 D012 [ ] -] 0,043 (L0HS
oFl Bundled | 0033 149401 0,046 220,021 179,984 48,564
OFZ  Station | 245598 14975 4861 0001 0006 | D001 0U008
OF2  Station 2 296,014 164,985 44566 0007 0007 0025 0031
OFZ Bunded | 0.023 146744 0.031 25997 164,962 48,611 i
OF3  Station 1 246,007 134976 48611 D013 | -0.009 | -0.002  OLDIS
OF3  Station 2 26,026 134,962 48615 0005 0.004  -0.007 0000
OP3 Bunded | 0.014 [46.542 D01 26071 134,967 48,608
P4 Station | Za0024 119955 48,611 -0.002 | 0.004 | 0008 0009
OP4 Station 2 220,024 | 11996 #3616 <0.002 <0000 O 0.002 =

Warnirgs

Sohstion Status oK

RMS Errar 0.0

Warianoe el

ok | coem |

Registerkarte "Ergebnisse" nach der Elementmessung von der neuen Aktiven Station
11. Wenn das Feld Losungsstand auf "OK" gesetzt wird, dann wird durch Klicken auf OK ein

Blindelausrichtungs-Befehl in das Werkstiickprogramm eingefligt. Die neue Station ist jetzt ausgerichtet
und steht im Netzwerk zur Verfligung.

Hinweis: Je nach Bedarf kénnen bestimmte Elemente von der tatsdchlichen Blindelberechnung ausgeschlossen
und in der Registerkarte "Einrichten" neu berechnet werden.

12. Fiihren Sie die vorigen Schritte aus, wenn Sie zur ndchsten Stationsposition fahren.
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Merkmale messen

Das Hinzufiigen von gemessenen Elementen mit Hilfe verfahrbarer Gerate erfolgt typischerweise liber die
Schnittstelle "Schnellstart". Bei der Aufnahme von Messpunkten auf dem Werkstiick interpretiert PC-DMIS die
Anzahl der Messpunkte, die Messpunktvektoren usw., um das Element zu bestimmen, das dem
Werkstlickprogramm hinzugefligt werden soll.

Si=Eiel Tl LS e

Zu den unterstltzten Gemessenen Elementen gehoren: Punkt, Gerade, Ebene, Kreis, Kugel, Kegel, Zylinder,
Langloch und Rechteckloch. Uber die Symbolleiste Messen kdnnen Sie auch manuelle Scans hinzufiigen oder

Elemente in der Elementerkennung erstellen. Weitere Informationen zum Messen von Rechtecklochern finden Sie
unter "Hinweis zu den Rechteckl6chern".

Genaue Angaben zum Erstellen von gemessenen Elementen finden Sie im Thema "Einfligen von gemessenen
Elementen" in der Hilfedatei Gber 'PC-DMIS CMM'. Zusatzliche Informationen liber gemessene Elemente gibt es im
Thema "Erstellen von Gemessenen Elementen" in der Kern-Hilfedatei Giber PC-DMIS.

Sie kdnnen AutoElemente auch mit Hilfe von verfahrbaren Gerdten erstellen. Siehe das Thema "Erstellen von Auto
Elementen" in der Hilfedatei GUber PC-DMIS CMM. Zusétzliche Informationen Uber Auto Elemente gibt es im Thema
"Erstellen von Auto Elementen" in der Kern-Hilfedatei iber PC-DMIS.

Schnittstelle "Schnellstart" fiir Tracker

Die Schnittstelle "Schnellstart" stimmt im Wesentlichen mit der Schnittstelle fiir andere Geréate lberein, nur dass
sie flr Tracker-Geréate zusatzlich noch das Kontrollkdstchen "Projizieren" aufweist. Ndhere Angaben hierzu finden
Sie im Thema Schnittstelle "Schnellstart".

Kontrollkdstchen "Projizieren"

Das Kontrollkdstchen Projizieren (Standardeinstellung nicht markiert) ist in 'Portable' fiir Leica-Tracker und
TDRA6000, wie weiter unten veranschaulicht, verfiibar.

Dialogfeld "Schnellstart" fiir Tracker - Kontrollkédstchen "Projizieren" markiert
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Das Kontrollkdstchen "Projizieren" ist dann sichtbar, wenn die Messaufgabe auf PUNKT gesetzt, und der Bezugstyp
ELEMENT aktiv ist. Ansonsten, wenn also die Messaufgabe nicht auf PUNKT und/oder der Bezugstyp nicht
ELEMENT ist, ist diese Option auch nicht verfiigbar.

Mit dem Kontrollkadstchen "Projizieren" wird eine Projektion auf das ELEMENT (Ebene) aktiviert, auf das durch den
Namen in der Auswabhlliste bezogen wird, aktiviert.

Bei nicht markiertem Kontrollkdstchen "Projizieren" (Standardeinstellung) wird der Punkt nicht projiziert, aber in

Bezug auf die aktiven Kompensationseinstellungen, wie weiter unten veranschaulicht, kompensiert.
CQuick Start =

=
.l:_

Eﬂlﬁﬁﬁf :

Dialogfeld "Schnellstart" fiir Tracker - Kontrollkédstchen "Projizieren" nicht markiert

Hinweis: PC-DMIS ist in Versionen vor V2012 genauso verfahren, wenn das Programm fiir "Leica TDRA"
(Schnittstellen-Einstellung "LeicaTPS") installiert und die Messaufgabe PUNKT und der Bezugstyp ELEMENT war. In
Portable wird durch das Kontrollkastchen "Projizieren" zusatzlich die Projektion des Punktes auf das
Bezugselement aktiviert.

Hinweis zu Rechtecklochern

Beim Messen von Rechteckléchern ist es wichtig, dass die Messpunkte im Uhrzeigersinn oder entgegen dem
Uhrzeigersinn in einer Reihenfolge um das Rechteckloch herum (sodass sie einen Kreis bilden) aufgenommen
werden. Ein Rechteckloch mit 5 Messpunkten sollte zum Beispiel 2 Messpunkte auf der ersten Seite und je einen
Messpunkt auf den restlichen 3 Seiten nacheinander um das Rechteckloch herum aufweisen.

Sind 6 Messpunkte vorhanden, dann sollten 2 auf der ersten Seite, 1 auf der nachsten Seite, 2 auf der nachsten
Seite und 1 auf der letzten Seite aufgenommen werden. Die Messpunkte sollten grundsatzlich nur im oder
entgegen dem Uhrzeigersinn aufgenommen werden.

Hinweis zum Starkentyp: Keine

Beim Messen von AutoElementen mit Hilfe eines Geradtes mit verfahrbarem Messarm wendet der Starkentyp
"Keine", sofern angegeben, weiterhin den Starkenwert an. Die Starke wird auf einen schaftartigen Messvorgang
angewandt. Beim Verwenden eines Schafttasters fiir die Messung kénnen Sie anstelle der Tastspitze den
Zylinderschaft des Tasters zum Messen verwenden. Hierzu miissen Sie zunachst die Stitzpunkte bestimmen. PC-
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DMIIS kann daraufhin mit Hilfe des Schaftes die Position der unterstiitzten Elemente (Kreise, Ellipsen, Langlocher
und Kerben) bestimmen.

Erstellung eines gemessenen Kreiselements "Einzel-Punkt"

Tragbare Gerate sind in der Lage, ein gemessenes Kreiselement zu erstellen, indem nur ein Messpunkt
auf diesem Element aufgenommen wird. Dieser Vorgang wird als "Einzelpunkt"-Kreis bezeichnet. Dies ist

nitzlich, wenn Sie ein Loch mit einem Taster messen wollen, dessen KugelgréRe den Lochdurchmesser
Ubersteigt und dieser daher nicht ganz in das Loch hineinpasst, um die mindestens drei Messpunkte
aufzuzeichnen, die tUblicherweise erforderlich sind. PC-DMIS erstellt das Element in diesem Fall am Schnittpunkt
der Arbeitsebene (oder Projektionsebene, falls derzeitig eine gemessene Ebene aktiv ist) mit der Tastkugel.
Wenn ein Element "Gemessene Ebene" nicht verfiigbar ist

Wenn ein Element "Gemessene Ebene" nicht verfligbar ist, wird folgendes Dialogfeld angezeigt:

PC-DMIS £3

Mo measured plane availabe to use as reference feature.
You must add a reference plane first in order to use reference type 'FEATURE".
Do you wantto measure a plane now?

Dialogfeld "Element 'Gemessene Ebene’ nicht verfiigbar"
Wenn die Option Nein ausgewahlt ist, wird der Bezugsebenentyp standardmaRig auf "ARBEITSEBENE" gesetzt.

Wenn die Option Ja ausgewahlt ist, wird das Dialogfeld "Schnellstart" fiir den Messebenen-Modus angezeigt,
damit Sie das entsprechende Bezugselement bestimmen kénnen.

’_'g'_l ’_'g'_l Iv Single Clidk Select
| |
|PLANE =]

Dialogfeld "Schnellstart" fiir den Messebenen-Modus
Nachdem die Ebene abgeschlossen ist, kehrt das Dialogfeld "Schnellstart" zum Modus "Gemessener Kreis" zuriick.

PC-DMIS Portable fligt die Messebene automatisch zur Namensliste der Bezugselemente hinzu und hebt sie im

Bearbeitungsfenster hervor.
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Quick Start
¥ Single Clidk Select
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Hinzu gefiigte Gemessene Ebene in die Namensliste der Bezugselemente im Bearbeitungsfenster
Erstellung eines gemessenen Kreiselementes "Einzel-Punkt"

e

1. Wahlen Sie Ansicht | Andere Fenster | Schnellstart, um die Schnittstelle "Schnellstart"
aufzurufen. Gemessene Einzelpunkt-Kreise funktionieren nicht, wenn Sie eine andere Erstellungsmethode
verwenden.

2. Waihlen Sie aus der Symbolleiste Messen den Eintrag Einzelpunkt-Kreis messen aus.

Cuick Start

".::l" ? }
L | femes Sl
i ==sn
= =
B np B-

)

T N
Symbol "Einzelpunkt-Kreis messen"
3. Positionieren Sie den Taster in das Loch und nehmen Sie einen einzigen Messpunkt auf. PC-DMIS
aktiviert die Schaltflache Fertig stellen.
4, Klicken Sie auf Fertig stellen. PC-DMIS erstellt das Element am Schnittpunkt der Arbeitsebene

(oder Projektionsebene, falls derzeitig eine gemessene Ebene aktiv ist) mit der Tastkugel (siehe
"Funktionsweise" weiter unten).

Achtung: Beachten Sie, dass die Berechnung am Schnittpunkt der Tastspitze mit der Arbeits- oder
Projektionsebene vorgenommen wird. Ist die Tastkugel zu hoch oder zu niedrig, erzeugt PC-DMIS eine
Fehlermeldung, in der Sie dariiber informiert werden, dass das Element fehlgeschlagen ist. AuRerdem sollten Sie
sich dessen bewusst sein, dass Messlocher, die viel kleiner als der Durchmesser des Tasters sind, eine weit
geringere Genauigkeit beim sich daraus ergebenden Kreisdurchmesser zur Folge haben.

Funktionsweise:
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=4

Seitenansicht der Arbeitsebene und der Tastkugel

A - Tastkugel

B - Arbeitsebene

h - Ho6he von der Kugelmitte zur Arbeitsebene

R - Radius des gemessenen Kreises

r - Radius der Tastkugel

"R=sqrt(r™"2 - h"2)"

Hinweis: Wenn sich die Tastkugel in einer solchen Héhe befindet, dass r
kleiner als h ist, dann wird die Berechnung am Schnittpunkt fehlschlagen
und PC-DMIS wird den Kreis nicht I6sen. Wenn sich die Kugelmitte
unterhalb der Arbeitsebene (B) befindet, wird PC-DMIS den Kreis
ebenfalls nicht |6sen.

Erstellen eines gemessenen Langlochelements "Zweipunkt"
Ahnlich der Erstellung eines Gemessenen Kreiselements "Einzelpunkt", kann auf einem

s o) A _ﬂ tragbaren Gerat auch ein gemessenes Langloch- oder Rechteckloch-Element durch Aufnahme

von zwei Messpunkten an den beiden Enden des Loches erstellt werden. Dieser Vorgang wird

als "Zweipunkt"-Langloch bezeichnet. Dies ist nitzlich, wenn Sie ein Langloch mit einem
Taster messen wollen, dessen KugelgroBe den Lochdurchmesser tibersteigt und dieser daher nicht ganz in das
Langloch hineinpasst, um die (ibliche Mindestanzahl von Messpunkten aufzuzeichnen. PC-DMIS erstellt das
Element in diesem Fall am Schnittpunkt der Arbeitsebene (oder Projektionsebene, falls derzeitig eine gemessene
Ebene aktiv ist) mit der Tastkugel.

Hinweis: Weitere Informationen finden Sie unter Wenn ein Element "Gemessene Ebene" nicht verfligbar ist.

So erstellen Sie ein gemessenes Langlochelement "Zweipunkt":

1. Waihlen Sie Ansicht | Andere Fenster | Schnellstart, um die Schnittstelle "Schnellstart"
aufzurufen.
2. Wahlen Sie aus der Symbolleiste Messen entweder den Eintrag Zweipunkt-Langloch messen

oder den Eintrag Zweipunkt-Rechteckloch messen aus.

Hinweis: Sie miissen die Schnittstelle "Schnellstart" nicht verwenden. Je nach Bedarf konnen
Sie stattdessen einfach aus der Standardsymbolleiste Gemessene Elemente auf das
gewlinschte Langlochelement klicken. In diesem Thema wird jedoch davon ausgegangen,
dass Sie mit der Schnittstelle "Schnellstart" arbeiten.
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3. Positionieren Sie den Taster so weit wie moglich nach unten in eines der Enden des Langloches
und nehmen Sie dort einen Messpunkt auf. Der Messpunkt sollte sich auf der unteren Halbkugel der
Tastkugel befinden.

4, Positionieren Sie den Taster so weit wie moglich nach unten in das andere Ende des Langloches
und nehmen Sie dort einen Messpunkt auf. Der Messpunkt sollte sich auf der unteren Halbkugel der
Tastkugel befinden.

o Hat die Tastkugel mit der Arbeitsebene (oder Projektionsebene) einen korrekten
Schnittpunkt mit beiden Messpunkten gebildet, aktiviert PC-DMIS die Schaltflache Fertig stellen.
o Wenn der erste Messpunkt nicht ordnungsgemaR mit der Arbeits- oder

Projektionsflache einen Schnittpunkt gebildet hat, erscheint ein Meldungsfeld mit der Nachricht:
"Messpunkt 1 auRerhalb des zuldssigen Bereichs". Wenn der erste Messpunkt mit der
Bezugsebene einen Schnittpunkt gebildet hat, der Zweite aber nicht, dann lautet die Meldung
"Messpunkt 2 auRerhalb des zuldssigen Bereichs". Sollten Sie eine dieser Fehlermeldungen
erhalten, missen Sie beide Messpunkte erneut aufnehmen, die Arbeits- oder Projektionsebene
ggf. korrigieren, sodass ein korrekter Schnittpunkt mit der Tastkugel moglich ist.
5. Klicken Sie auf Fertig stellen. PC-DMIS erstellt das Element am Schnittpunkt der Arbeitsebene
(oder Projektionsebene, falls derzeitig eine gemessene Ebene aktiv ist) mit der Tastkugel (siehe
"Funktionsweise" weiter unten).
o Die Breite des Langlochs basiert darauf, wieviel von der Tastkugel sich mit der Arbeits-
oder Projektionsebene schneidet, wenn der Taster das Element auf dem Werkstick bertihrt.
o Die Lange des Langlochs basiert auf dem Abstand zwischen den beiden
Langlochpunkten.

Achtung: Beachten Sie, dass die Berechnung am Schnittpunkt der Tastkugel mit der Arbeits- oder Projektionsebene
vorgenommen wird. Ist die Tastkugel zu hoch (und schneidet sich Giberhaupt nicht mit der Ebene) oder zu niedrig
(der Messpunkt befindet sich auf der oberen Halbkugel oder dartiber), erzeugt PC-DMIS eine Fehlermeldung, in der
Sie dariber informiert werden, dass das Element fehlgeschlagen ist.

Funktionsweise:

=4

Seitenansicht der Arbeitsebene und der Tastkugel

A - Tastkugel

B - Arbeitsebene

h - Hohe von der Kugelmitte zur Arbeitsebene

R - Radius des gemessenen Langlochs. Die Breite des Langlochs entspricht
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dem doppelten Radiuswert.
r - Radius der Tastkugel

R = sqrt(r"2 - h"2)

Hinweis: Wenn sich die Tastkugel in einer solchen Héhe befindet, dass r
kleiner als h ist, dann wird die Berechnung am Schnittpunkt fehlschlagen
und PC-DMIS wird das Langloch nicht I6sen. Wenn sich die Kugelmitte
unterhalb der Arbeitsebene (B) befindet, wird PC-DMIS das Langloch
ebenfalls nicht |6sen.

Scannen in Portable mit starren Tastern

In 'PC-DMIS Portable' kénnen Sie Elemente mit einer der sechs manuellen Scanmethoden scannen. Gemessene
Punkte werden erfasst, sobald sie wahrend des Scanvorgangs von der Steuereinheit gelesen worden sind. Wenn
der Scan abgeschlossen ist, gibt PC-DMIS lhnen die Moglichkeit, die erfassten Daten auf der Basis der
ausgewdahlten Scanmethode zu reduzieren. PC-DMIS muss zur Verwendung mit einem starren Taster konfiguriert
sein, damit diese Scanmethoden verfligbar sind.

Versetzen Sie PC-DMIS in den Manuellen Modus é bevor Sie mit dem Erstellen des manuellen Scans beginnen
und wahlen Sie dann einen der verfigbaren manuellen Scantypen aus dem Untermenu Scan (Einfligen | Scan) aus.
Dazu gehoren:

o  Festgesetzter Abstand

e Festgesetzte Zeit/Distanz

e  Festgesetzte Zeit

e Hauptachse

e Mehrschnitt

e  Manuelle Freiform...
Das entsprechende Dialogfeld fiir den manuellen Scan wird getffnet. Weitere Einzelheiten zu den verfiigbaren
Optionen des Dialogfeldes Scan, das zur Durchfiihrung dieser Scans verwendet wird, finden Sie unter dem Thema
"Allgemeine Funktionen des Dialogfeldes 'Scan'" in der Kerndokumentation Gber PC-DMIS.
Beim Erstellen von Auto-Elementen kdnnen Stitzpunkte mit Hilfe eines manuellen Scans aufgenommen werden.
Siehe "Scannen von Auto-Element-Stitzpunkten ".

Regeln fiir manuelles Scannen

In diesem Thema werden Regeln zum manuellen Scannen unter Verwendung eines starren Tasters auf einem
tragbaren Gerét erldutert.
Allgemeine Regeln fiir manuelles Scannen
Die folgende Beschreibung zeigt die Regeln auf, die einzuhalten sind, wenn beim manuellen Scannen mit Messarm-
KMGs eine ausreichende Kompensierung und eine grofRere Geschwindigkeit erzielt werden sollen.
. Wahrend des Scans darf keine Achse gesperrt werden. PC-DMIS fiihrt den Scan aus, indem es den
Taster liber die zuvor eingegebene Lage der Hauptachse fiihrt. Jedesmal, wenn der Taster die angegebene
Ebene liberquert, nimmt das KMG eine Ablesung vor und gibt diese an PC-DMIS weiter.
. Fiir diesen Scantyp mussen Sie die Werte des Anfangs- und des Richtungsvektors in das
Werkstiick-Koordinatensystem eingeben. Dies ist erforderlich, damit der Taster lber die angegebene
Lage der Hauptachse gefiihrt werden kann.
. Vergessen Sie nicht, die Hauptachse in das Werkstiick-Koordinatensystem einzugeben.
Wenn der manuelle Scan mehrere Reihen umfasst, empfehlen wir, jede zweite Scan-Reihe in umgekehrter
Richtung zu sannen.
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Ein Beispiel (Scan einer Kugel wie oben erldutert):

1. Beginnen Sie den Scan entlang der Oberflache in der +X-Richtung.
2. Gehen Sie dann zur nachsten Reihe entlang der -X-Achse Uber.
3. Kehren Sie die Richtung des Scans wie erforderlich weiterhin um. Diese Gleichférmigkeit

ist fir die internen Algorithmen erforderlich. Eine Nichteinhaltung dieses Schemas kénnte die
erzielten Ergebnisse beeintrachtigen.
Einschrankungen bei der Tasterkompensation:
Bei den Scans "Festgesetzter Abstand", "Festgesetzte Zeit/Distanz" und "Festgesetzte Zeit" haben Sie automatisch
die Moglichkeit, die Messpunkte manuell dreidimensional in beliebiger Richtung aufzunehmen. Diese Option ist
sehr hilfreich, wenn Sie beim Scannen ein frei bewegliches manuelles Messgerat (wie beispielsweise einen Romer-
oder FARO-Messarm) mit nicht verriegelbaren Achsen einsetzen.
Da Sie den Taster in jede beliebige Richtung bewegen kdonnen, ist PC-DMIS nicht in der Lage, die richtige
Tasterkompensation (oder die Eingabe- und Richtungsvektoren) aus den gemessenen Daten zu ermitteln.
Es gibt zwei verschiedene Losungen fiir Kompensationseinschrankungen:
° Ist eine CAD-Fléiche vorhanden, wahlen Sie NW_SUCHE aus der Liste Nennwerte. PC-DMIS wird
versuchen, die Nennwerte fiir jeden im Scan gemessenen Punkt zu finden. Werden die Nennwertdaten
gefunden, wird der Punkt entlang des gefundenen Vektors kompensiert, so dass eine genaue
Tasterkompensation moglich wird. Andernfalls verbleibt er in der Kugelmitte.
° Sind keine CAD-Oberfiéichen vorhanden, findet auch keine Tasterkompensation statt. Alle Daten
verbleiben in der Kugelmitte, ohne dass eine Tasterkompensation erfolgt.

Scannen von Auto-Element-Stiitzpunkten

Wenn Sie ein Auto-Element messen, das Stiitzpunkte verwendet, werden Sie von PC-DMIS aufgefordert, die
Stutzpunkte wahrend der Werkstlickprogrammausfiihrung aufzunehmen. Anstatt nur ein paar einzelne
Messpunkte mit dem verfahrbaren Arm aufzunehmen, kénnen Sie jetzt die Flache mit dem Taster scannen, um auf
jeder Flache und schnelle Weise mehrere Messpunkte zu erfassen. Damit erhdhen Sie die Genauigkeit.
Einige Elemente, wie den Auto Kreis, weisen eine Stiitzebene auf. Andere Auto Elemente, wie den Auto
Winkelpunkt oder den Auto Eckpunkt, weisen mehrere Stiitzebenen auf. Um eine Flache zu scannen, driicken Sie
einfach die Taste auf lhrem verfahrbarem Gerat, das bereits Messpunkte aus der Steuereinheit erhalt, und geben
dann den Taster fiir einen beliebigen Zeitraum an die Flache weiter. PC-DMIS liest die mehrfachen Messpunkte ein
Wenn Sie die Taste loslassen und das Scannen der Flache beenden, werden Sie von PC-DMIS aufgefordert, den
nachsten Satz an Stiitzpunkten auf der nachsten Flache aufzunehmen. Fahren Sie mit dem Vorgang so lange fort,
bis alle notigen Stutzpunkte auf allen Flachen gescannt wurden.
Regeln zum Scannen von Stiitzpunkten
. Es ist nicht moglich, mehrere Stlitzebenen in einem Scan-Segment zu scannen. Mit anderen
Worten, Stiitzpunkte kénnen nicht um Ecken gescannt werden. Beim Scannen von Stiitzpunkten muss
jeder Scan auf einer einzigen Flache ausgefiihrt werden. Wenn ein Element Stitzpunkte aus mehr als
einer Flache bendtigt, wie beispielsweise ein Eckpunktelement drei Flachen verwendet, muss jede Flache
flir sich gescannt werden.
. Sie kdnnen nicht nach Stiitzpunkten scannen und dann mit dem gleichen Scan-Segment ein
Element messen. Wenn Stitzpunkte vor dem eigentlichen Scannen des Elements zu dessen Messung
gescannt werden, sollten Sie ein Scan-Segment fiir jede Flache, die Stiitzpunkte bendtigt, durchfiihren.
Fiihren Sie dann ein separates Scan-Segment fir die eigentliche Elementmessung durch.
° Beim Scannen des eigentlichen Elements und nicht der Stiitzpunkte, kénnen Sie die
Elementmessung in einem einzigen Scanvorgang durchfiihren. Bei einem Auto Rechteckloch werden
beispielsweise alle vier Seiten in einem fortlaufenden Segment gescannt.
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Informationen zu Auto Elementen und Stiitzpunkten finden Sie im Kapitel "Erstellen von Auto Elementen" der
Kerndokumentation Gber PC-DMIS.
Registrierungseintrage fiir das Scannen mit starren Tastern
Es gibt mehrere Registrierungseintrage im PC-DMIS Einstellungseditor, die steuern, wie Punkte von der
Steuereinheit des tragbaren Arms in PC-DMIS eingelesen werden. Folgende Eintrage befinden Sich im Abschnitt
HardProbeScanningInFeatures:
° MinDeltaBetweenPointsInMM - Hierdurch wird die Mindestdistanz (in Millimetern), die der Taster
zuriicklegen muss, bevor ein neuer Messpunkt von der Steuereinheit von PC-DMIS gesendet wird,

eingestellt.

. MinTimeDe ltaBetweenPointsInMilliseconds - Hierdurch wird der Mindestzeitraum (in
Millisekunden), der vergehen muss, bevor PC-DMIS einen neuen Messpunkt aufnimmt, eingestellt.

° MaxPointsForAFeature - Hierdurch wird die Hochstzahl an Punkten, die fiir das Element bendétigt

werden, eingestellt. Alle von der Steuereinheit in PC-DMIS eingelesenen Punkte, die jenseits dieser
Hochstzahl liegen, werden ignoriert.
Fiir Informationen zu diesen Eintragen starten Sie den Einstellungseditor von PC-DMIS und driicken F1, um die
Online-Hilfe aufzurufen. Navigieren Sie dann zu den entsprechenden Themen.

Manuelle Durchfiihrung eines Fester Abstand-Scans

Mit der Scanmethode "Fester Abstand" kénnen Sie die gemessen Daten durch die Festlegung eines Abstandswerts
im Feld Abstand zw. Messpunkten reduzieren. PC-DMIS beginnt mit dem ersten MeRpunkt und reduziert den
Scan, indem es die MeRpunkte I6scht, die naher liegen als der vorgegebene Abstand. Die Reduzierung der
Messpunkte erfolgt, wahrend die Daten von der Maschine eingehen. PC-DMIS behilt nur die Punkte, zwischen
denen ein gréferer Zwischenraum als der angegebene Inkrementalabstand liegt.

Beispiel: Wenn Sie ein Inkrement von 0,5 festgelegt haben, behalt PC-DMIS nur die Messpunkte, die mindestens
0,5 MaReinheiten voneinander entfernt liegen. Die restlichen von der Steuereinheit zurlickgemeldeten
Messpunkte werden verworfen.

Weitere Einzelheiten zu den anderen Steuerfunktionen dieser Registerkarte finden Sie unter "Allgemeine
Funktionen des Scan-Dialogfeldes" in der Kern-Hilfedokumentation iber PC-DMIS.
So erstellten Sie einen Fester Abstand(Festdelta)-Scan:
1. Waibhlen Sie die Menuoption Einfligen | Scan | Fester Abstand aus. Das Dialogfeld FESTER
ABSTAND-SCAN wird eingeblendet.
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Dialogfeld "Fester Abstand-Scan"
2. Geben Sie im Feld ID einen benutzerdefinierten Namen fiir den Scan ein, wenn der

Standardname nicht verwendet werden soll.

3. Geben Sie im Feld Abst. zw. Messpunkten die Distanz, Giber die sich der Taster bewegt, bevor PC-
DMIS einen Messpunkt aufnimmt, ein. Hierbei handelt es sich um den 3D-Abstand zwischen Punkten.
Geben Sie beispielsweise die Zahl "5" ein und die MaReinheiten sind auf Millimeter eingestellt, dann
bewegt sich der Taster mindestens 5 mm vom letzten Punkt weg, bevor PC-DMIS einen Messpunkt von
der Steuereinheit akzeptiert.

4, Wenn Sie ein CAD-Modell verwenden, geben Sie einen Toleranzwert fiir die Nennwertsuche im
Bereich Nennwertsuche ein. Dadurch wird angegeben, wie weit der aktuelle Tastermittelpunkt von den
Nennwerten der CAD-Daten entfernt liegen kann.

5. Bearbeiten Sie je nach Bedarf weitere Optionen.
6. Klicken Sie auf Erzeugen. PC-DMIS fugt den Basis-Scan ein.
7. Fiihren Sie das Werkstilickprogramm aus. Wenn PC-DMIS den Scan ausfiihrt, erscheint das

Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen, und PC-DMIS wartet auf die Daten der Steuereinheit.

8. Ziehen Sie den Taster manuell Gber die Flache, die gescannt werden soll. PC-DMIS akzeptiert alle
Messpunkte der Steuereinheit, deren Abstand voneinander groRer ist als der, der zuvor im Feld Abst. zw.
Messpunkten definiert worden ist.

Manuelle Durchfiihrung eines Feste Zeit-/Fester Abstand-Scans

Mit der Scanmethode Feste Zeit / Fester Abstand (Variabler Delta) konnen Sie die Anzahl der in einem Scan

aufgenommenen Messpunkte reduzieren, indem Sie sowohl den vom Taster zuriickzulegenden Abstand als auch

die Zeit, die vergehen muss, bevor PC-DMIS weitere Messpunkte von der Steuereinheit akzeptieren kann,

festlegen.
Weitere Einzelheiten zu den anderen Steuerfunktionen dieser Registerkarte finden Sie unter "Allgemeine
Funktionen des Scan-Dialogfeldes" in der Kern-Hilfedokumentation liber PC-DMIS.
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So erstellten Sie einen Feste Zeit / Fester Abstand (Variabler Delta) -Scan

128

1. Wihlen Sie die Menioption Einfiigen | Scan | Feste Zeit / Abstand aus. Das Dialogfeld
VARIABLER DELTASCAN wird eingeblendet.
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VARIABLER DELTASCAN (Dialogfeld)
2. Geben Sie im Feld ID einen benutzerdefinierten Namen fur den Scan ein, wenn der

Standardname nicht verwendet werden soll.

3. Geben Sie im Feld Ablese-Intervall die Zeit in Sekunden ein, die verstreicht,

bevor PC-DMIS einen Messpunkt aufnimmt.

Geben Sie im Feld Abst. zw. Messpunkten die Distanz, Gber die sich der Taster
bewegt, bevor PC-DMIS einen Messpunkt aufnimmt, ein. Hierbei handelt es sich um den 3D-Abstand
zwischen Punkten. Geben Sie beispielsweise die Zahl "5" ein und die MaReinheiten sind auf Millimeter
eingestellt, dann bewegt sich der Taster mindestens 5 mm vom letzten Punkt weg, bevor PC-DMIS einen
Messpunkt von der Steuereinheit akzeptiert.

5. Wenn Sie ein CAD-Modell verwenden, geben Sie einen Toleranzwert fiir die Nennwertsuche im
Bereich Nennwertsuche ein. Dadurch wird angegeben, wie weit der aktuelle Tastermittelpunkt von den
Nennwerten der CAD-Daten entfernt liegen kann.

6. Bearbeiten Sie je nach Bedarf weitere Optionen.
7. Klicken Sie auf Erzeugen. PC-DMIS fligt den Basis-Scan ein.
8. Fiihren Sie das Werkstilickprogramm aus. Wenn PC-DMIS den Scan ausfiihrt, erscheint das

Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen, und PC-DMIS wartet auf die Daten der Steuereinheit.
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9. Ziehen Sie den Taster manuell Gber die Flache, die gescannt werden soll. PC-DMIS priift den
verstrichenen Zeitraum und den Abstand, den der Taster verfahrt. Immer dann, wenn Zeit und Abstand
die angegebenen Werte lberschreiten, wird ein Messpunkt von der Steuereinheit akzeptiert.

Manueller Schnellstart-Scan

o Sie kénnen auch lber die Schnittstelle Schnellstart die Ausfiihrung eines Variablenscans
,:i starten, indem Sie auf die Schaltflache Scan klicken. Sie werden dazu aufgefordert,

o Messpunkte fiir den manuellen Scanvorgang aufzunehmen. Nachdem die Aufnahme von
Scanmesspunkten abgeschlossen ist, klicken Sie auf Fertig stellen, um dem
Werkstickprogramm das manuelle (variabler Delta-) Scanelement hinzuzufiigen.

Manuelle Durchfiihrung eines Festes Zeitdelta-Scans

Mit der Scanmethode "Festes Zeitdelta" konnen Sie die Scan-Daten durch die Festlegung eines Zeitintervalls im
Feld Ablese-Intervall reduzieren. PC-DMIS beginnt mit dem ersten Messpunkt und reduziert den Scan, indem es
die Punkte 16scht, die schneller als in der vorgegebenen Zeit eingelesen werden.

Beispiel: Wenn Sie ein Zeitinkrement von 0,05 Sekunden angeben, behalt PC-DMIS nur die von der Steuereinheit
eingelesenen Punkte, die in einem Intervall von mindestens 0,05 Sekunden gemessen wurden. Die anderen Punkte

werden vom Scan ausgeschlossen.

Weitere Einzelheiten zu den anderen Steuerfunktionen dieser Registerkarte finden Sie unter "Allgemeine
Funktionen des Scan-Dialogfeldes" in der Kern-Hilfedokumentation iber PC-DMIS.

So erstellten Sie einen 'Feste Zeit' (Zeitdelta) -Scan:
1. Waihlen Sie die Menioption Einfligen | Scan | Feste Zeit aus. Es erscheint das Dialogfeld

ZEITDELTA.
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ZEITDELTA (Dialogfeld)
2. Geben Sie im Feld ID einen benutzerdefinierten Namen fur den Scan ein, wenn der

Standardname nicht verwendet werden soll.
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bevor PC-DMIS einen Messpunkt aufnimmt.
4, Wenn Sie ein CAD-Modell verwenden, geben Sie einen Toleranzwert fiir die Nennwertsuche im
Bereich Nennwertsuche ein. Dadurch wird angegeben, wie weit der aktuelle Tastermittelpunkt von den

Geben Sie im Feld Ablese-Intervall die Zeit in Sekunden ein, die verstreicht,

Nennwerten der CAD-Daten entfernt liegen kann.

5. Bearbeiten Sie je nach Bedarf weitere Optionen.

6. Klicken Sie auf Erzeugen. PC-DMIS fligt den Basis-Scan ein.

7. Fiihren Sie das Werkstilickprogramm aus. Wenn PC-DMIS den Scan ausfiihrt, erscheint das
Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen, und PC-DMIS wartet auf die Daten der Steuereinheit.

8. Ziehen Sie den Taster manuell Gber die Flache, die gescannt werden soll. PC-DMIS akzeptiert

einen Messpunkt der Steuereinheit immer dann, wenn der zuvor im Feld "Ablese-Intervall" angegebene
Zeitraum Uberschritten ist.

Manuelle Durchfiihrung eines Hauptachsen-Scans

Mit der Scanmethode "Hauptachse" kénnen Sie ein Werkstiick scannen, indem Sie eine Schnittebene auf einer
bestimmten Achse angeben und den Taster liber die Schnittebene ziehen. Beim Scannen des Werkstlicks sollten
Sie darauf achten, dass der Taster die angegebene Schnittebene so haufig wie gewlinscht kreuzt. PC-DMIS arbeitet
dann folgendes Verfahren ab:
1. PC-DMIS erhalt Daten von der Steuereinheit und sucht nach den beiden Datenpunkten, die der
Schnittebene auf beiden Seiten am nachsten gelegen sind, wahrend der Taster hin- und hergefiihrt wird.
2. PC-DMIS bildet dann zwischen den beiden Messpunkten eine Linie, welche die Schnittebene
durchstoRt.
3. Der DurchstoRpunkt wird zu einem Messpunkt auf der Schnittebene.
Diese Operation wird jedes Mal durchgefiihrt, wenn die Schnittebene tGberquert wird, so dass Sie letzten Endes
viele Messpunkte auf der Schnittebene erhalten.
Sie kénnen diese Methode zur Priifung mehrerer Scan-Reihen (FLACHE) einsetzen, indem Sie ein Inkrement fiir die
Lage der Schnittebene eingeben. Wenn die erste Reihe gescannt wurde, setzt PC-DMIS die Schnittebene an die
nachste Stelle, indem die aktuelle Position zum Inkrement hinzuaddiert wird. Sie kdnnen dann die nachste Reihe in
der neuen Lage der Schnittebene scannen.
Weitere Einzelheiten zu den anderen Steuerfunktionen dieser Registerkarte finden Sie unter "Allgemeine
Funktionen des Scan-Dialogfeldes" in der Kern-Hilfedokumentation iber PC-DMIS.
So erstellen Sie einen Hauptachsen-Scan:
1. Waihlen Sie die Menuoption Einfligen | Scan | Hauptachse. Das Dialogfeld HAUPTACHSE wird
eingeblendet.

130



Scen Typec | 7 GO0 405

j ¢ Baaxc I

ot [ =| Locstior: [D.000000 Momins [FNDNOMS =
Increment: |0.100000  Execute |RELEAF!N -

0:

Ewec Controds CAD Elements

I SingePort || [~ Bkt ™ Deor

IEEHI

Diasplay Cortols
[ Shew Hite

||| = Showa

PC-DMIS Portable 2013 Manual

Thickness: 0

Fired Hominal Contiols

I UseCOP Flﬂf{mm'lbllm 2

I Oy Sedected

I Usn BaatFi et M

Dialogfeld HAUPTACHSE
2. Geben Sie im Feld ID einen benutzerdefinierten Namen fiir den Scan ein, wenn der

Standardname nicht verwendet werden soll.

3. Wahlen Sie eine Achse aus der Liste Achse aus. Verfligbare Achsen sind X-, Y- und Z-Achse. Die
Schnittebene, Gber die der Taster kreuzt, liegt parallel zu dieser Achse.

4, Geben Sie einen Abstand zur definierten Achse, an der die Schnittebene liegt, in das Feld Lage
ein.

5. Geben Sie in das Feld Inkrement den Abstand zwischen den Ebenen ein, wenn
Sie vorhaben, tber mehrere Ebenen zu scannen.

6. Wenn Sie ein CAD-Modell verwenden, geben Sie einen Toleranzwert fiir die Nennwertsuche im
Bereich Nennwertsuche ein. Dadurch wird angegeben, wie weit der aktuelle Tastermittelpunkt von den
Nennwerten der CAD-Daten entfernt liegen kann.

7. Bearbeiten Sie je nach Bedarf weitere Optionen.

8. Klicken Sie auf Erzeugen. PC-DMIS fugt den Basis-Scan ein.

9. Fiihren Sie das Werkstilickprogramm aus. Wenn PC-DMIS den Scan ausfiihrt, erscheint das
Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen, und PC-DMIS wartet auf die Daten der Steuereinheit.

10. Ziehen Sie den Taster manuell auf der Flache, die gescannt werden soll, hin und her. Wenn sich

der Taster einer vordefinierten Schnittebene ndhert, werden Sie einen fortlaufenden Ton horen, der sich
allmahlich erhoéht, bis dass der Taster die Schnittebene durchquert hat. Durch dieses Horsignal erfahren
Sie, wie weit der Taster davon entfernt ist, eine Schnittebene zu durchqueren. PC-DMIS akzeptiert
Messpunkte von der Steuereinheit jedes Mal dann, wenn der Taster die definierte Ebene kreuzt.
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Manuelle Durchfiihrung eines Mehrschnitt-Scans

Die Mehrschnitt-Scanmethode ist im Prinzip stark mit der manuellen Scanmethode Hauptachse vergleichbar,
abgesehen von den folgenden Unterschieden:
° Mehrfache Schnitte kdnnen durchquert werden.
. Die Bewegung muss nicht parallel zur X-, Y- oder Z-Achse verlaufen.
Weitere Einzelheiten zu den anderen Steuerfunktionen dieser Registerkarte finden Sie unter "Allgemeine
Funktionen des Scan-Dialogfeldes" in der Kern- (iber PC-DMIS.
So erstellen Sie einen Mehrschnitt-Scan:
1. Wihlen Sie die Menuoption Einfligen | Scan | Mehrschnitt aus. Es erscheint das Dialogfeld
Mehrschnitt-Scan.

SMULTISEC TION

Sean Tpm|;2-:-,-= MULTISECTION j |l_<f Bac JI

Section Type: [Poralel Planes | Homnals |FINDNOMS -

leﬂ1m Execulle; |RELEARMN "I
Hmasmjz 10 SCH2

- Stat Port
%[0 ¥:[o Z[o

i |ritisl Wackoes
Vet || |4 I3
PlawVec 000D 0000 1.000
i | ¥
Ense Contral: — —CAD Contels Dty Cortrod
I SingePom || Seec I et  Show Hit
peicd || Diese ||| = Showsa
Thickness: o
Firsd Hominal Contiols

Find Mome Tel [3.000C =
I Uze COP Qe Selected
I [ Lise BastFi it

Mehrschnitt-Scan (Dialogfeld)
2. Geben Sie im Feld ID einen benutzerdefinierten Namen fiir den Scan ein, wenn der

Standardname nicht verwendet werden soll.

3. Wabhlen Sie aus der Liste Schnittart die Art der Schnitte, die gescannt werden sollen, aus. Zur
Auswahl stehen:

. Parallelebenen

T T T T 11- Die Schnitte sind Ebenen, die durch das Werkstiick verlaufen. Jedesmal, wenn der
Taster eine Ebene lGberquert, nimmt PC-DMIS einen Punkt auf. Die Ebenen verlaufen relativ zum
Startpunkt und dem Richtungsvektor. Wenn Sie diesen Typ auswahlen, definieren Sie den Vektor der

Anfangsebenen im Bereich Anfangsvektoren.
. Radiale Ebenen
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- Diese Schnitte sind Ebenen, die strahlenférmig vom Anfangspunkt verlaufen. Jedesmal,
wenn der Taster eine Ebene iberquert, nimmt PC-DMIS einen Punkt auf. Wenn Sie diesen Typ definieren,
definieren Sie zwei Vektoren im Bereich Anfangsvektoren. Den Vektor der Anfangsebene (Ebenenvektor)
und den Vektor, um die sich die Ebenen drehen (Achsenvektor).

. Konzentrische Kreise

- Diese Schnitte sind konzentrische Kreise mit wachsenden, um den Anfangspunkt
zentrierten Durchmessern. Jedesmal, wenn der Taster einen Kreis Gberquert, nimmt PC-DMIS einen Punkt
auf. Wenn Sie diesen Typ auswahlen, bestimmen Sie einen einzigen Vektor im Bereich Anfangsvektoren,
der die Ebene, auf der sich der Kreis befindet, definiert (AchsenVektor).

4, Im Feld Anzahl der Schnitte geben Sie die Anzahl der Schnitte im Scan an.

5. Sollten Sie zwei oder mehr Schnitte gewahlt haben, geben Sie das Inkrement zwischen den
Schnitten im Feld Inkrement an. Bei parallelen Ebenen und Kreisen entspricht dies dem Abstand zwischen
Ebenen. Bei radialen Ebenen entspricht dieser Wert dem Winkel. PC-DMIS verteilt die Schnitte
automatisch auf dem Werkstick.

6. Definieren Sie den Ausgangspunkt des Scans. Geben Sie im Bereich Anfangspunkt die Werte X, Y
und Z ein oder klicken Sie auf das Werkstiick, damit PC-DMIS den Anfangspunkt aus der CAD-Zeichnung
auswadhlt. Die Schnitte werden aus diesem temporaren Punkt, basierend auf dem Inkrementwert,
berechnet.

7. Wenn Sie ein CAD-Modell verwenden, geben Sie einen Toleranzwert fiir die Nennwertsuche im
Bereich Nennwertsuche ein. Dadurch wird angegeben, wie weit der aktuelle Tastermittelpunkt von den
Nennwerten der CAD-Daten entfernt liegen kann.

8. Bearbeiten Sie je nach Bedarf weitere Optionen.
9. Klicken Sie auf Erzeugen. PC-DMIS fligt den Basis-Scan ein.
10. Fiihren Sie das Werkstilickprogramm aus. Wenn PC-DMIS den Scan ausfiihrt, erscheint das

Dialogfeld Ausfiihrungsoptionen, und PC-DMIS wartet auf die Daten der Steuereinheit.

11. Ziehen Sie den Taster manuell Gber die Flache, die gescannt werden soll. Wenn sich der Taster
einer Sektion ndhert, werden Sie einen fortlaufenden Ton hoéren, der allmahlich héher wird, bis der Taster
die Sektion durchquert hat. Durch dieses Horsignal erfahren Sie, wie weit der Taster davon entfernt ist,
eine Sektion zu durchqueren. PC-DMIS akzeptiert Messpunkte von der Steuereinheit jedes Mal dann,
wenn der Taster die definierte(n) Ebene(n) kreuzt.

Manuelle Durchfiihrung eines Freiform-Scans

Mit dem Manuellen Freiform-Scan konnen Sie einen Freiform-Scan mit einem starren Taster erstellen. Dieser Scan

erfordert keinen Anfangs- oder Richtungsvektor wie viele andere manuelle Scans.

Weitere Einzelheiten zu den anderen Steuerfunktionen dieser Registerkarte finden Sie unter "Allgemeine

Funktionen des Scan-Dialogfeldes" in der Kern-Hilfedokumentation iber PC-DMIS.

So erstellen Sie einen manuellen Freiform-Scan:

1. Waihlen Sie die Menuoption Einfligen | Scan | Manuelle Freiform. Es erscheint das Dialogfeld
MANUELLE FREIFORM.
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Manuelle Freiform (Dialogfeld)
2. Geben Sie im Feld ID einen benutzerdefinierten Namen fiir den Scan ein, wenn der

Standardname nicht verwendet werden soll.

3. Wenn Sie ein CAD-Modell verwenden, geben Sie einen Toleranzwert fiir die Nennwertsuche im
Bereich Nennwertsuche ein. Dadurch wird angegeben, wie weit der aktuelle Tastermittelpunkt von den
Nennwerten der CAD-Daten entfernt liegen kann.

4, Klicken Sie im Grafikfenster auf die Oberflache des Werksticks, um den Pfad des Scans zu
definieren. Mit jedem Klick erscheint ein orange-farbener Punkt auf der Werkstiickzeichnung. Jeder neue
Punkt wird durch eine orange-farbene Linie mit dem vorigen Punkt verbunden.

5. Nachdem geniigend Punkte fiir den Scan vorhanden sind, klicken Sie auf Erzeugen. PC-DMIS fugt
den Scan in das Bearbeitungsfenster ein.

Scannen in Portable mit Lasertastern

In PC-DMIS konnen Sie die Oberflache Ihres Werkstiickes manuell in Punktewolken scannen. Aus den
Punktewolken kénnen Sie anschlieBend Auto-Elemente zum Hinzufigen zum Werkstlickprogramm extrahieren.
Das Scannen mit Lasertastern in Portable kann mit einem Scanner von Perceptron, Metris, einem CMS-Lasertaster
oder unter Verwendung eines T-Tasterscanners von Leica erfolgen.

. Informationen zum Einrichten und zum Anwenden von Perceptron-, Metris- oder CMS-Laser-
Tastern finden Sie in der Dokumentation Gber "PC-DMIS Laser".
° Informationen zum Einrichten und zum Anwenden von T-Taster-Scannern von Leica finden Sie

unter dem Thema "Anwenden eines Laser-Trackers von Leica" in dieser Dokumentation.

Erstellen eines manuellen Scans

Gehen Sie folgendermafien vor, um mit dem Scanvorgang im Lernmodus zu beginnen:
1. [optional] Figen Sie dem Werkstlckprogramm einen PW-Befehl, dem die gescannten Daten
angefugt werden, hinzu. Hierzu wahlen Sie entweder die Menuoption Einfiigen | Punktewolke-Element
oder die Schaltflache Punktewolke aus der Symbolleiste Punktewolke aus.

134



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Hinweis: Wenn Sie den Scanvorgang beginnen, ohne zuerst einen PW-Befehl erstellt zu haben, dann erstellt
PC-DMIS automatisch eine PW fiir die gescannten Daten.

2. Scannen Sie die Flache, auf der sich das(ie) benotigte(n) Element(e) befindet(n). Dies kann mit
einem oder mehreren Durchlaufen erfolgen. Wahren des Scanvorgangs werden im Grafikfenster
Scanstreifen visualisiert. Wenn Sie eine vorhandene PW verwenden, werden Sie dazu aufgefordert, die
PW zu leeren.

3. Wahlen Sie AutoElemente, die sich innerhalb der Punktewolke befinden, aus (siehe Beschreibung
im Thema "AutoElementextraktion" in der Laser-Hilfedatei). Wenn ein AutoElement erstellt wird, dann
wird die Punktewolke, aus der das Element extrahiert wird, auf der "Werkzeugleiste 'Lasertaster':
Registerkarte 'Laser-Scan-Eigenschaften' angezeigt.

Anhang A: Verfahrbarer Messarm von FARO

Die Anwendung eines verfahrbaren Faro-Arms entspricht der Anwendung eines Romer-Arms. Weitere
Informationen zur Anwendung eines tragbaren Messarm-Gerates finden Sie im Thema "Anwenden eines tragbaren
KMGs von Romer" und in anderen Abschnitten der Dokumentation tber "Portable".

Bei der Verwendung eines Faro-Armes wird anstelle des standardmaRigen Dialogfeldes Messen das Dialogfeld
Hilfsmittel fiir die Tasterkalibrierung angezeigt. Das Dialogfeld Messen wird eingeblendet, wenn Sie im Dialogfeld
Taster-Hilfsprogramme auf "Messen" klicken.

T — x
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Eman Zoree of kst calibration IH!". Maasrs

Mumber of Hite T sken [o Help
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REMINDER:; “r'ou must press the back button aftes sach hic
[™ Popup langs vandow shovarsg hils

[ Beep alter completing a segment of calibration

Dialogfeld "Hilfsmittel fiir die Tasterkalibrierung"

Verfiigbare Dialogfeldoptionen

In der folgenden Tabelle werden alle im Dialogfeld Hilfsmittel fiir die Tasterkalibrierung verfiigbaren Optionen
und eine Beschreibung dazu aufgelistet.

Option Beschreibung
Kalibriermethode Im Dialogfeld Hilfsmittel fiir die Tasterkalibrierung
stehen zwei Kalibriermethoden zur Auswahl:

e  1-Zoll-Kugel-Kalibrierverfahren. Die meisten
Faro-Arme verfiigen Uber eine eingebaute
Kalibrierkugel. Normalerweise handelt es sich
um eine 1-Zoll-Kugel, sodass PC-DMIS
standardmaRig dieses Kalibrierverfahren
anwendet.

e  Loch-Kalibrierverfahren. Sie haben die
Moglichkeit, zum Kalibrieren des Faro-Tasters
ein Loch anstelle der Kugel zu verwenden.
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Fehlerbereich der letzten Im Feld Fehlerbereich der letzten Kalibrierung wird
Kalibrierung

der Volumenwert angezeigt, den Faro nach
Durchfiihrung der Kalibrierung berechnet. Dieser
Wert wird von der Faro-Steuereinheit erzeugt und
dient nur Anzeigezwecken. Dieser Wert kann nicht
bearbeitet werden.

Anzahl der Messpunkte Im Feld Anzahl der Messpunkte wird die Anzahl an

Messpunkten pro Kalibrierbereich angezeigt.

GroRes Fenster mit Wenn Sie das Kontrollkdstchen GroRRes Fenster mit
Messpunkten einblenden Messpunkten einblenden aktivieren, werden die X-,

Y-, Z-Werte sowie die Anzahl an Messpunkten
wahrend der Durchfiihrung des Kalibriervorgangs in
Echtzeit angezeigt.

Nach Abschluss eines Wenn Sie das Kontrollkdstchen Nach Abschluss
Kalibriersegments Tonsignal €ines Kalibriersegments Tonsignal geben aktivieren,

geben

signalisiert der Computer mit einem Piepton, wenn
ein bestimmter Kalibrierbereich oder ein bestimmtes
Kalibriersegment abgeschlossen wurde. Der
Statusbereich des Dialogfelds (unterhalb des Felds
/Anzahl der Messpunkte) informiert den Benutzer
dann, welche Kalibrierzone als nachstes gemessen
werden soll und wie viele Messpunkte
aufgenommen werden sollen.

Faro-Kalibrierverfahren

So kalibrieren Sie lhren Taster ordnungsgemal mit einem Faro-Arm:

1.
2.
3.
4.

Offnen Sie das Dialogfeld Hilfsmittel fiir die Tasterkalibrierung.

Wahlen Sie im Bereich Kalibriermethode die gewiinschte Kalibriermethode aus.

Aktivieren Sie die gewlinschten Kontrollkastchen.

Klicken Sie auf die Schaltfliche Messen. Das Kalibrierverfahren wird gestartet. PC-DMIS wird eine

Reihe visueller Hilfen anzeigen, die Sie bei der Kalibrierung des Faro-Arms unterstitzen.

5.

Befolgen Sie die Bildschirmanweisungen (einschlieRlich der Anweisungen, die ggf. im Bereich

"Status" des Dialogfeldes erscheinen).

6.

Wenn Sie die 1-Zoll-Kugel-Kalibriermethode verwenden, nehmen Sie mit Hilfe des folgenden

Diagramms und der Bildschirm-Direkthilfen folgende Messpunkte auf der Kalibrierkugel auf:
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Westen

Nordpol (rote Linie)
Osten

Aquator der

Eal A

Kalibrierkugel (blaue Linie)

5. Seitenansicht des
Faro-Magnets mit befestigter
Kalibrierkugel

6. Seitenansicht des
Werkstuckes auf dem Tisch
7. Seitenansicht der am

Tisch befestigten Klemme

Seitenansicht der Kalibrierkugel sowie des Faro-Magnets

und der Klemme
. Nehmen Sie fiinf Messpunkte um den Aquator auf.
. Kehren Sie die Achse um, und nehmen Sie weitere fiinf MeRpunkte um den Aquator
herum auf.
. Nehmen Sie finf Messpunkte lotrecht zur Kugel von Ost nach West auf.
. Kehren Sie die letzte Achse um und nehmen Sie vier Messpunkte lotrecht zur Kugel von
West nach Ost auf.
. Nehmen Sie fiinf Messpunkte lotrecht zur Kugel von Nord nach Sud auf.
. Kehren Sie die letzte Achse um und nehmen Sie vier Messpunkte lotrecht zur Kugel von
Sud nach Nord auf.

7. Beim Loch-Kalibrierverfahren fordert PC-DMIS Sie auf, die folgenden Messpunkte aufzunehmen:
. Nehmen Sie zehn Messpunkte in der Bohrung auf, wahrend Sie den Griff drehen.
. Nehmen Sie weitere zehn Messpunkte aus der umgekehrten Richtung in der Bohrung
auf.

8. Klicken Sie auf OK, wenn Sie mit der Kalibrierung fertig sind.

Anhang B: SMX-Tracker

Um die Schnittstelle 'SMX-Laser' zu verwenden, gehen Sie vor wie folgt:

1. Stecken Sie lhre Anschlusssperre (Dongle) in lThren USB-Anschluss. Wahrend des
Installationsvorgangs von PC-DMIS muss die Anschlusssperre da sein.
2. Fiihren Sie die Datei "setup.exe" auf der Installations-CD von PC-DMIS aus. Folgen Sie den
Bildschirmanweisungen.
. Die Schnittstelle SMX Laser ist auf Ihrer Anschlusssperre programmiert; PC-DMIS ladt
und verwendet die Schnittstelle 'SMX Laser' beim Arbeiten im Online-Betrieb.
. Wenn Alle Schnittstellen auf lhrer Anschlusssperre programmiert sind (als eine Demo-

Dongle), missen Sie ggf. "smxlaser.dll" in "interfac.dll" manuell umbenennen. Sie finden
"smxlaser.dll" im Installationsverzeichnis von PC-DMIS.
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3. Laden Sie die SMX-Laser-DLL unter folgender Adresse herunter:
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/3rdParty/Faro/Tracker1331.zip.

4, Entpacken Sie die Datei Tracker1331.zip und speichern Sie sie ins Installationsverzeichnis von PC-
DMIS. Zusétzlich zu der SMX-Laser-dll sind in der ZIP-Datei JAR-Dateien sowie ein JRE-Verzeichnis und
Unterverzeichnisse enthalten. Diese Dateien und Verzeichnisse missen in das Installationsverzeichnis von
PC-DMIS kopiert werden.

5. Testen Sie die Kommunikation mit lhrem Tracker, indem Sie folgenden Befehl aus der

Befehlseingabe eingeben:
ping 128.128.128.100

Hinweis: Bei dlteren Tracker-Modellen ist die letzte Zahl der IP-Adresse die Seriennummer des Trackers.

Sollten Kommunikationsprobleme auftauchen, kann unter Verwendung des FTP (File Transfer Protocol)
eine wechselseitige Kommunikation mit dem Tracker aufgebaut und dessen Reaktion getestet werden.

Verwenden Sie hierzu die folgenden Befehle:

ftp 128.128.128.100

login: Uberwachen (funktioniert nicht bei neuen Faro-Trackern)

> quote home

> quit

Dadurch sollte die Maschine auf den Nullpunkt gesetzt werden. Sollte dies nicht der Fall sein, dann schalten
Sie die Stromzufuhr aus, warten Sie 1 Minute und schalten Sie den Strom dann wieder ein. Wenn auch das
nicht hilft, und die Insight-Software von SMX auf der Maschine geladen ist, kdbnnen Sie versuchen, einen

Programmstart in Insight durchzufihren.

Hinweis: Beachten Sie, dass der Tracker, wenn er kurzzeitig ausgeschaltet ist, es bis zu 30 Minuten dauern
kann, bevor eine verlassliche Verbindung wiederhergestellt wird.

Dem SMX-Tracker von FARO wurde Leistungsfahigkeit aus der Anwendung "Faro-Extras", Gber die von PC-DMIS
aus zugegriffen werden kann, hinzugefugt.

Verwenden des Fensters "SchlieBung"

Sie kdnnen in PC-DMIS auf die Einstellungen des Fensters SchlieBung zugreifen. Bei der SchlieBung handelt es sich
einfach um den aktuellen Abstand des Reflektors von der Nullposition. Mithilfe der SchlieRung kénnen Sie die
Genauigkeit Threr Messungen sicherstellen, weil Ihnen bei Problemen SchlieBungswerte ungleich Null angezeigt
werden wiirden.

Funktionsfahigkeit priifen

Die Anwendung "Faro-Extras" enthalt das Dialogfeld "Funktionsfahigkeit prifen", das die folgenden beiden
Registerkarten enthalt: "Allgemeine Seite" und "Wiederholbarkeit". Die Registerkarte "Allgemein" zeigt
Umgebungsbedingungen an und iberwacht die Riickgabeintensitat des Lasers. Die Registerkarte
"Wiederholbarkeit" ermoglicht den Zugriff auf den statischen und auf den dynamischen Wiederholbarkeits-Test,
womit Sie eine weitere Moglichkeit zum Zugriff auf das Closure-Fenster erhalten.
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6DoF: Sechs Freiheitsgrade

AD: AuRerer Durchmesser:
ADM: Absolute Abstandsmessung (ADM)

Anschlag: Eine physische Halterung, an der der Messarm ruht, wenn er nicht benutzt wird.

D
Digitale Ergebnisanzeige: Ergebnisanzeige

[
ID: Innerer Durchmesser
IFM: Interferometer

N

Nivel: Der Neigungsfiihler (von Nivel) wurde so konzipiert, dass er mit dem Laser-Tracker von Leica
verwendet werden kann. Dieses Gerat wird am Laser-Tracker befestigt, damit die lotrechte
Nivellierung oder die Funktion "Tracker-Stabilitdt iberwachen" erbracht werden kann.

Normaler Messpunkt: Ein "Normaler Messpunkt" wird aufgenommen, wenn Sie die Schaltflache
"Messpunkt" an gleicher Stelle driicken und wieder loslassen.

R
RMS: Quadratischer Mittelwert

S
ST: Schaltendes Tastsystem

T
TCU: Steuereinheit des Trackers

Vv

Verhaltener Messpunkt: Andert den Vektor auf die Gerade zwischen der Stelle, an der Sie zuerst die
Schaltflache "Messpunkt" niederdriicken (an der Position "Normaler Messpunkt") und der
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Stelle, an der Sie die Schaltflache "Messpunkt" loslassen. Diese Gerade muss langer als der
"Vektorabstand verwenden" sein, damit ein "Verhaltener Messpunkt" erfolgreich registriert
werden kann.

Vogelbad: Ihr Reflektor kann liber einen magnetischen Anschluss, der sich an der Vorderseite des Laser-
Trackers befindet, an dieser bekannten Position befestigt werden.
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