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Usar PC-DMIS Portable
PC-DMIS Portable: Introduccion

En esta documentacion se documenta el uso de PC-DMIS Portable con su sistema de medicidn portatil para medir
los elementos de una pieza. Los dispositivos portatiles son maquinas de medicidn de funcionamiento manual que
se pueden transportar facilmente a una ubicacién distinta gracias a su tamano y su disefio. En ocasiones se las
denomina "maquinas manuales" o "maquinas de sonda rigida", ya que no pueden funcionar en modo DCC ni
disponer de un mecanismo de disparador de toque para registrar contactos.

PC-DMIS Portable es compatible con estas configuraciones de hardware:

[ Brazos Romer: Series Sigma, Flex, Omega e Infinite.
[ Trackers laser Leica: Consulte el tema "Tracker laser Leica: Introduccidn" para ver las versiones de Leica
compatibles.
[ Brazos Faro y trackers SMX: Estos dispositivos son compatibles con PC-DMIS y se ha afiadido soporte
adicional.
En esta documentacion se tratan los siguientes temas principales:
e I|niciar PC-DMIS Portable
e PC-DMIS Portable: Interfaz de usuario
e  Configurar las interfaces de Portable
e  Funciones comunes de Portable
e  Usar una CMM portatil Romer
e  Usar un tracker laser Leica
e  Usar una estacion total
e Crear alineaciones
e Medir elementos
e  Escaneado con sondas rigidas de Portable
Utilice esta documentacion junto con la documentacidn principal de PC-DMIS si tiene alguna duda acerca del
software que no se trate aqui.

Iniciar PC-DMIS Portable

PC-DMIS permite iniciar una interfaz de usuario ligeramente distinta cuando se trabaja con dispositivos portatiles.

Aparece la barra de herramientas Portable (consulte el tema "Barra de herramientas Portable" en el capitulo "Usar
barras de herramientas" de la documentacién principal de PC-DMIS). Ademas, los iconos de la barra de
herramientas y los elementos de menu seran mas grandes, y por tanto mas visibles desde lejos, que los que se
utilizan en una configuracion estandar basada en CMM de PC-DMIS.
La interfaz de Portable se puede utilizar de dos formas:
° La mochila de licencia esta programada con la interfaz Romer, Leica, SMX Laser, Faro Manual o
Estacion total antes de instalar PC-DMIS. La interfaz portatil correspondiente se instalara y utilizara cada
vez que inicie PC-DMIS.
O bien:
. La mochila de licencia esta programada con "Todas las interfaces".
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En cualquier caso, tendra que crear uno o varios archivos de configuracién (archivos XML creados desde una
utilidad de configuracion) que definan las configuraciones portatiles exactas que desee utilizar. A continuacion,
mediante la lista Configuraciones de la barra de herramientas Valores de la interfaz de usuario de PC-DMIS,
debera elegir qué configuracion cargar. PC-DMIS se reiniciara utilizando la configuracidn portatil definida. Por
ejemplo, podria definir dos archivos de configuracidn diferentes para la misma interfaz Leica y alternar entre ellas
segln sea necesario.

PC-DMIS Portable: Interfaz de usuario

Existen elementos en la interfaz de usuario de PC-DMIS que son especialmente Utiles cuando se utilizan
dispositivos portatiles. La imagen siguiente muestra un ejemplo de disefio portatil.
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Ejemplo de interfaz de usuario portatil
Los elementos siguientes de la interfaz de usuario se tratan de forma mds detallada en la documentacién principal
de PC-DMIS o en otro tema de esta documentacion:

e Barra de herramientas Valores

e Barra de herramientas Modo de sonda

e Barra de herramientas Portable

e Ventana de edicion

e Interfaz Inicio rapido

e Barra de estado

e Ventana de estado

e Ventana de coordenadas

e Ventana de estado

e Teclado virtual

e Barra de herramientas Construir e inspeccionar

e Barra de menus: todas las funciones de PC-DMIS estan accesibles a través de la barra de menus y las

correspondientes listas desplegables.
e Barra de herramientas Vista grafica: Permite cambiar facilmente la vista de la ventana gréfica.
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e Barra de herramientas Elementos graficos: activa y desactiva la visualizacion de las etiquetas de la
ventana grafica. Consulte el tema "Barra de herramientas Elementos graficos" de la documentacién
principal de PC-DMIS.

e Ventana grafica: Muestra los elementos geométricos que se miden. Consulte el capitulo "Editar la
presentacion de modelos CAD" en la documentacion principal de PC-DMIS.

e Ventana Colores de dimensién: muestra los colores de las tolerancias de dimensidn y sus valores de
escala asociados. Consulte el tema "Utilizar la ventana Colores de dimensiones" de la documentacidn
principal de PC-DMIS.

Nota: Si la mochila de licencia esta programada para todas las interfaces, debera ejecutar el programa de
instalacién de PC-DMIS con uno de los parametros siguientes: /Interface:romer, /Interface:leica,
/Interface:smxlaser o /Interface:faro; la adicion de estos parametros (en los que se distingue entre mayusculas y
minusculas) se puede realizar creando un acceso directo al archivo Setup.exe de PC-DMIS y agregando el
parametro necesario en el campo de destino (por ejemplo: c:\download\PC-DMIS\setup.exe /Interface:romer). Si
estd realizando una instalacién con una mochila de licencia programada para una interfaz determinada, la interfaz
correcta debe instalarse de forma automatica.

Barra de herramientas Valores

[STARTUI =||STARTUI =|[Leitz |l [#TCT 1 ~|[T1aoBo0 ~|[zPLUE =] [Workplane -]
La barra de herramientas Valores permite recuperar y cambiar de modo facil estos valores que se utilizan con
frecuencia:

e  Vistas guardadas

e Alineaciones

e Archivos de sonda

e Puntas de sonda

e Planos de trabajo del sistema para las mediciones 2D y los cdlculos
e  Plano medido para referencia para las mediciones 2D y los calculos
e Configuraciones de interfaz y de maquina definidas

Consulte el tema "Barra de herramientas Valores" en el capitulo "Usar barras de herramientas" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Barra de herramientas Modo de sonda

La barra de herramientas Modo de sonda contiene botones para determinar la manera en la que se toman los
puntos en PC-DMIS Portable. Contiene las siguientes opciones:

¢ El modo Disparo automatico de punto permite que PC-DMIS tome una lectura de forma automatica
/ cuando la sonda esta cerca del punto de superficie. Consulte el tema "Disparo automatico de punto".

; El modo Disparo automatico de plano permite que PC-DMIS tome una lectura de forma automatica
@ cuando la sonda esta cerca de un punto de borde. Consulte el tema "Disparo automatico de plano".

g:‘ El modo Buscar nominales en modo CAD permite que PC-DMIS busque automaticamente el nominal
g':d" adecuado del modelo de CAD al realizar mediciones online.

.4: En el modo Sélo puntos, PC-DMIS interpretard todas las mediciones como puntos solamente. La tecla
Eéfiﬁ' Terminado no es necesaria.
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Barra de herramientas Portable
Portable

]
W22 -2V 1 BT LEY LA -E-EY

Barra de herramientas Portable para la interfaz Romer
La barra de herramientas Portable contiene diversos iconos que permiten acceder a las funciones y ventanas

utilizadas con mas frecuencia, que resultan de utilidad al programar o medir con dispositivos portatiles.
Los iconos disponibles para los brazos Romer se describen en esta tabla:

Icono Descripcion
l> Ejecutar Ejecuta el proceso de medicidn para los
elementos que estén seleccionados. Consulte el

tema "Ejecutar" en el capitulo "Usar opciones de
archivo avanzadas" de la documentacidn principal

de PC-DMIS.
[> @ |[Ejecutar elemento Ejecuta el elemento seleccionado. Consulte el
2 tema "Ejecutar elemento" en el capitulo "Usar

opciones de archivo avanzadas" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Ejecutar desde cursor |Ejecuta el programa de pieza a partir del
DR elemento seleccionado en la ventana de edicion.
Consulte el tema "Ejecutar desde cursor" en el
capitulo "Usar opciones de archivo avanzadas" de
la documentacién principal de PC-DMIS.

Seleccionar Asigna al elemento seleccionado un color de
% marca determinado y lo prepara para su
ejecucion. Consulte "Seleccionar" en el capitulo
"Editar un programa de pieza" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Seleccionar todo Selecciona todos los elementos en la ventana de
% edicion. Consulte el tema "Seleccionar todo" en el
capitulo "Editar un programa de pieza" para
obtener mds informacion.

Borrar seleccion Quita todo el resaltado de los elementos que
é? estan seleccionados en la ventana de edicion.
Consulte "Eliminar todo" en el capitulo "Editar un
programa de pieza" de la documentacion
principal de PC-DMIS.
Dialogo de edicidn Abre el cuadro de didlogo relacionado con el
comando que esta seleccionado, si existe.

Importar desde archivo [Permite importar un modelo de pieza desde
., CAD cualquiera de los tipos de archivo compatibles.
Puede elegir importar otro tipo de archivo
utilizando la lista Mostrar archivos de tipo.
Consulte el tema "Importar archivos CAD" en el
capitulo "Usar opciones de archivo avanzadas" de
la documentacién principal de PC-DMIS.
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Establecer alineacién

Vincula los datos CAD con los datos medidos.
Consulte "CAD igual a pieza" en el capitulo "Crear
v usar alineaciones" de la documentacion
principal de PC-DMIS.

BE &

Ventana de
coordenadas

Muestra u oculta la ventana de coordenadas.
Consulte "Usar la ventana de coordenadas" en el
capitulo "Usar otros editores, ventanas y
herramientas" de la documentacion principal de
PC-DMIS.

Ventana de estado
ampliada

Muestra u oculta la ventana de estado. Consulte
"Usar la ventana de estado" en el capitulo "Usar
otros editores, ventanas y herramientas" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

lli

Ventana de informe

Muestra u oculta la ventana de informe. Consulte
"Acerca de la ventana de informe" en el capitulo
"Informes de los resultados de las mediciones" de
la documentacién principal de PC-DMIS.

=l
[}
[= =]

Inicio rapido

Muestra u oculta la interfaz Inicio rapido.
Consulte "Usar la interfaz Inicio rapido" en el
capitulo "Usar otros editores, ventanas y
herramientas" de la documentacién principal de
PC-DMIS.

a

Circulo automatico

Proporciona acceso rapido al cuadro de didlogo
Elemento automatico sin necesidad de tener
todos los botones de elemento automatico en la
pantalla. Una vez que el cuadro de didlogo
Elemento automatico esté abierto, podra
seleccionar otro elemento automatico si es
necesario. Consulte "Insertar elementos
automaticos" en el capitulo "Crear elementos
automaticos" de la documentacién principal de
PC-DMIS.

Dimension de
ubicacién

Se muestra el cuadro de didlogo Ubicar
elemento, que permite afiadir comandos de
dimensidn de ubicacidn en el programa de pieza.
Consulte "Dimensionar la ubicacién" en el
capitulo "Dimensionar elementos" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Crear Vista

Guarda la vista actual de la pieza como un
comando de conjunto de vistas por separado, que
podrd recuperarse mas adelante para mostrar la
vista guardada. Consulte "Trabajar con conjuntos
de vistas" en el capitulo "Insertar comandos de
informes" de la documentacién principal de PC-
DMIS.

Actualizar nominales
desde CAD - Actual

Actualiza los nominales del elemento actual para
que concuerden con los que se encuentran en el
modelo de CAD actual. Consulte "Actualizar
nominales desde CAD" en el capitulo "Editar un
programa de pieza" de la documentacion
principal de PC-DMIS.
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B
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Actualizar nominales
desde CAD - Todo

Actualiza los nominales de todos los elementos
para que concuerden con los que se encuentran
en el modelo de CAD actual. Consulte "Actualizar
nominales desde CAD" en el capitulo "Editar un
programa de pieza" de la documentacion
principal de PC-DMIS.

Q}

Restablecer valores
medidos con nominales
-Actual

Con ello se restablecen los valores medidos del
elemento actual para que concuerden con sus
valores nominales. Consulte "Restablecer valores
medidos a nominales" en el capitulo "Editar un
programa de pieza" de la documentacion
principal de PC-DMIS.

Restablecer valores
medidos con nominales
- Todo

Con ello se restablecen todos los valores medidos
del elemento actual para que concuerden con sus
respectivos valores nominales. Consulte
"Restablecer valores medidos a nominales" en el
capitulo "Editar un programa de pieza" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Compensacion de

' lsonda

Se inserta un comando SONDACOM/ACT en la
ventana de edicién. Cuando tiene el valor ACT,
esto compensa el radio de la sonda para cada
elemento que siga al comando. Puede
establecerlo en DES si no quiere aplicar la
compensacion de sonda.

Consulte estos temas relacionados:

e Eltema "Cuadro de didlogo Valores de
los parametros - ficha Sondeo" del
capitulo "Establecer preferencias" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

e Eltema "Compensacion de sonda" de
esta documentacion.
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|Iniciar configurador Inicia el PC-DMIS Configurator. PC-DMIS
ﬁ Configurator es una utilidad auténoma para
definir diferentes configuraciones de interfaces y
tipos de maquinas disponibles y compatibles.
Estas configuraciones aparecerdn en la barra de
herramientas Valores en la lista de
configuraciones, lo que permite pasar de una
configuracion definida a otra de forma
instantdnea. Consulte el tema "Usar PC-DMIS
Configurator" en el capitulo "Establecer
preferencias" de la documentacién principal de
PC-DMIS.

Ventana de edicion

indow - Porkable, PRG ®
File Header

STARTUP = Start Alignment

Manual /DCC Mode

Dimension Format

Load Probe - ROMEER

TIP1l = Set Actiwve Tip

+&= PNT1 = Measured Point

'%f 5CH1 = Marmal Scan - MANUAL FREEFORM
'%f 5CHz = Marmal Scan - MANUAL FREEFORM
Em__]HEthDd Information

+

©_ | Wectors

-~ | Laser Settings
Lo Mowe FPoint

Lo Mowe Foint

Lo Mowe Foint

B =rE Maraal (DCC

-Lﬂ Basic Bcan

- - - - R

B Y aueo Trigger
- Y Trigger Plane

E}u.y Trigger Tolerance

La ventana de edicidn muestra el programa de pieza que se estd creando. Todos
aparecen se pueden expandir y editar como convenga. Las instrucciones nuevas

de la linea SEUELE!.

los pasos del programa que
del programa se afiaden DESPUES

Consulte el capitulo "Usar la ventana de edicion" en la documentacién de PC-DMIS principal.
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Interfaz Inicio rapido
Quick Start x

POINT hl

|Step 1:

| <Back || Mext= II Finish I

La interfaz Inicio rapido es el lugar donde se inician la mayoria de las funciones para trabajar con dispositivos
portatiles. Si aiin no estd visible, seleccione Ver | Otras ventanas | Inicio rapido para tener acceso a ella.
Desde esta interfaz, puede:

Calibrar sondas

Crear alineaciones

Medir elementos

Construir elementos

B 7 ][0 < [

Crear dimensiones
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Restablecer la ventana
Consulte "Usar la interfaz Inicio rapido" en el capitulo "Usar otros editores, ventanas y herramientas" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Barra de estado

Take h& for a Point X L ra 50 00000
La barra de estado proporciona informacidn del sistema PC-DMIS como la siguiente:

e Ayuda acerca de los botones pasando el raton por encima de éstos

e Contador XYZ

e  Visualizacion de la desviacion estandar del elemento

e Contador de sondeo de puntos (solamente tamafio normal)

e  Visualizacion de la unidad: MM o PULG. (solamente tamafio normal)

e Contador de linea/columna para mostrar dénde se encuentra el cursor en la ventana de edicion.
(Solamente tamafio normal)

Para aumentar el tamafio de la barra de estado, seleccione la opciéon de menu Ver | Barra de estado | Grande.

Ventana de estado

2
CIR1=CIRCLE MEASURED FROM 5 HITS T

ax NOMINAL MEAS DEV / \\"‘
X 11520 11,529 0.009 | Err=0.0000 )
v 4,300 4,320 0,020 \ /
D 18,620 18,624 0.004 —

11 | i1

La ventana de estado muestra informacién del usuario a medida que se crea un programa de pieza, como:
. Informacion del elemento mientras se mide
. Informes de dimensidn mientras se evallan las tolerancias de dimension.

Consulte el tema "Usar la ventana de estado" en el capitulo "Usar otros editores, ventanas y herramientas" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

Ventana de coordenadas

| Probe Readout
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Las coordenadas muestran principalmente la ubicacién XYZ de la sonda. La visualizacion de la ventana de
coordenadas se puede activar y desactivar mediante la barra de herramientas Portable o pulsando y manteniendo
pulsado el botén izquierdo del brazo portatil durante mas de un segundo. Si se mantiene pulsado el botdn
izquierdo del brazo portatil durante mas de un segundo cuando la ventana de coordenadas ya esta abierta, se
mostrara el valor "T" en la ventana de coordenadas. El valor "T" proporciona la distancia hasta el nominal CAD.
Al trabajar en el modo Construir/Inspeccionar, los colores de tolerancia utilizados en la ventana de coordenadas
indican si la ubicacidon actual esta dentro o fuera de la tolerancia. Se utilizan los colores siguientes:

e Dentro de tolerancia: verde

e Fuera de tolerancia negativa: azul

e  Fuera de tolerancia positiva: rojo
Para obtener mas informacion sobre la ventana de coordenadas, consulte el tema "Usar la ventana de

coordenadas" en el capitulo "Usar otros editores, ventanas y herramientas" de la documentacién principal de PC-
DMIS.

Teclado virtual
=

AmKeypad kpd
Del |pUp| 1
Bek| A | 4
Tab| Yy | /
Shi|pDn| . | O | -

El teclado virtual permite introducir datos cuando se esta midiendo con un brazo sin que tener que volver al PC

co (O |N
©|o|w||

para teclear los datos. Puede hacer clic en las teclas ArmKeypad con el brazo en modo Ratén (consulte el tema
"Usar botones de brazo Romer").

Para acceder al teclado virtual:

i

1. Seleccione en la barra de herramientas Portable o en la barra de herramientas de
teclado virtual.
2. Para activar el ArmKeypad, haga clic con el botéon derecho dentro del teclado virtual y seleccione

ArmKeypad en la lista desplegable.
KeyPad 1

KeyPad 2
KeyPad 3

W Armkeyvpad
Funchionkeys
keyboard
Skdkeypad

Consulte el tema "Usar el teclado virtual" en el capitulo "Usar otros editores, ventanas y herramientas" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

10
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Barra de herramientas Construir e inspeccionar

s
75 il £ W &

Barra de herramientas Construir e inspeccionar
La barra de herramientas Construir e inspeccionar contiene botones para determinar la manera en la que los

modos Construir e Inspeccionar se utilizan en PC-DMIS Portable. Contiene las siguientes opciones:

Por omisién (modo Inspeccionar), PC-DMIS muestra la desviacion (T) como
/&-‘ 'Diferencia = Real - Nominal'.
. Modo Construir: el objetivo general es proporcionar desviaciones

Modo Construir e
inspeccionar: en tiempo real entre un objeto real y sus datos nominales o modelo de CAD.

Esto permite posicionar la pieza en relacidn con los datos de disefio de CAD.

Al seleccionar esta opcion se mostrara la distancia y la direccién necesarias para
mover el punto medido y llegar a la posiciéon nominal o ‘Diferencia = Nominal -
Real'.
Nota: Cuando se desplaza la pieza a su posicion, solamente se muestran las
desviaciones en tiempo real sin almacenar datos (sin tomar contactos). Una vez que
la pieza esta posicionada con una desviacion razonable (por ejemplo, 0,1 mm), por lo
general procederd a medir (tomar contactos) la posicién final del elemento.

. Modo Inspeccionar: En este modo, se comprueba la posicion de un
objeto (punto, linea de superficie, etc.) y se compara con los datos del
diseno.
e Aplica los valores de la ventana de coordenadas que son Utiles para inspeccionar las
&'J superficies y las curvas.
Inspeccion de
superficie:

o Aplica los valores de la ventana de coordenadas que son Utiles para inspeccionar los
]

s puntos.
o a

Inspeccion de punto:

m.; Si esta opcion estd activada, la distancia al elemento mds cercano se muestra en la

@ ventana de coordenadas.

Distancia a

elemento mas
cercano:
Si esta opcion estd activada, se muestran flechas en la ventana grafica en funcién del
CK modo de inspeccion. Las flechas se colocan en la ubicacién de la sonda en el modo
Mostrar flecha de Inspeccionar o en el punto medido en el modo Construir.
desviacion:

Configurar las interfaces de Portable

La opcidn de menu Edicidn | Preferencias | Configurar interfaz maquina abre el cuadro de didlogo Opciones de
maquina con la configuracidn propia del dispositivo portatil. Las opciones de maquina solamente estan disponibles
en modo online.

Cuidado: En la mayoria de los casos, no debe cambiar ninguno de los valores de este cuadro de didlogo. Algunos
elementos de este cuadro de didlogo, como el drea Offsets mecanicos, sobrescriben de forma permanente los

11
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valores almacenados para la maquina en el disco duro del controlador. Si tiene dudas sobre cémo y cuando utilizar
el cuadro de didlogo Opciones de maquina, pongase en contacto con su representante local de servicio técnico.
Los parametros del cuadro de didlogo Opciones de maquina se refieren a las interfaces de maquina siguientes:

e Interfaz del brazo Romer

e Interfaz del tracker Leica

e Interfaz del brazo Axila

e Interfaz del brazo Faro

e Interfaz del tracker SMX

e Interfaz del brazo GOM

e Interfaz de estacién total
La informacidn sobre la interfaz de la maquina relativa a otras interfaces compatibles con PC-DMIS se incluye en el
tema "Configurar la interfaz con la maquina" de la documentacion de PC-DMIS principal.

Interfaz del brazo Romer

La interfaz Romer se utiliza con las maquinas de brazo Romer. PC-DMIS v3.7 y las versiones posteriores son
compatibles con los brazos USB.
Copie este archivo del sitio ftp de Wilcox: ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Romer/GDS/Romosoft

V1Sr8.zip
Desempaquete el archivo y ejecute el programa de instalacion.

Establezca los parametros de entorno para que PC-DMIS pueda acceder a las DLL de Romer:
. Vaya al Panel de control.
. Seleccione Sistema, haga clic en la ficha Opciones avanzadas y, a continuacién, haga clic en el
botén Variables de entorno.
. En el cuadro de lista de variables del sistema, edite la variable Path. Aflada un punto y coma
seguido del directorio de instalacién de WinRDS. Normalmente, esto significa afiadir “;C:\Archivos de
programa\cimcore\winrds” (sin las comillas) al final de la cadena de la variable Path.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo romer.dll por interfac.dll.

El cuadro de didlogo Opciones de maquina tiene cinco fichas para la interfaz Romer:

Ficha Depuracion

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion".

Ficha Herramientas

Esta ficha contiene un botdn denominado Diagnéstico. Este botdn inicia el software Romer para configurary
probar el brazo Romer. Consulte la guia del usuario de WinRDS, que se encuentra en el directorio de instalacion de
WinRDS, si desea mas informacién. La guia del usuario de WinRDS es un archivo PDF que se instala junto con
WinRDS.

Nota: Encontrard informacidn adicional para esta interfaz en el manual de instalacion de la interfaz de la maquina
(MIIm).

Elemento de contacto con indicacion de vector ("pulled hit") de Romer

La interfaz Romer es compatible con los contactos con indicacidn de vector. Consulte "Método de contactos con
indicacion de vector ("pulled hits")" en la documentacién "Compensacidn de la sonda".

Interfaz del tracker Leica

Los parametros que controlan el modo en que PC-DMIS interactua con la interfaz se pueden configurar mediante
el elemento de menu Edicién | Preferencias | Configurar interfaz maquina. Con esto se abre el cuadro de didlogo
Opciones de maquina. Contiene las siete fichas siguientes:

e  Ficha Opciones

12
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e  Ficha Restablecer

e Ficha Configuracion del sensor

e  Ficha Parametros de entorno

e Ficha Nivelar con gravedad

e  Ficha Informacién del sistema: Muestra informacién acerca del sistema Leica configurado. Los valores
incluidos son: direccion IP, tipo de tracker con nim. de serie (si esta disponible), tipo de controlador, tipo
de T-CAM y num. de serie (si esta disponible), version de emScon, version de firmware TP, version del
controlador de arranque y tipo de nivel y nim. de serie (si esta disponible).

e  Ficha Depuracién: Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion" en la documentacién de PC-

DMIS principal.
Nota: Encontrara informacion adicional para esta interfaz en el manual de instalacion de la interfaz de la
magquina (MIIM). Revise también la documentacidén que acompania al tracker Leica.

Ficha Opciones

Machine Options x|

Environmental Parameters I Level To Gravity I System Information I Cebug
Options I Feset I Sensar Configuration
[ il P | 192,168.0.1
Disable Stable Probing j
Execute Opkion |

esults: Yeckor Distance I 25.4

8 Use Vectar Distance
" Use Last 17k
{* Mo Meckar

Measurement Time | 200

Ik Cancel apmly Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Opciones
La ficha Opciones proporciona la manera de ejecutar diversas opciones TCU (Tracker Control Unit) y configurar la

comunicacion y otros pardmetros. Las opciones TCU también estan disponibles como elementos de menu.
Opciones TCU: esta area permite ejecutar lo siguiente:

e Desactivar el sondeo estable: desactiva el sondeo estable. Consulte la informacion acerca del
elemento de menu Activar/desactivar sondeo estable en el tema "Menu Tracker" si desea mas
detalles.

13
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e Activar el sondeo estable: activa el sondeo estable. Consulte la informacion acerca del elemento
de menu Activar/desactivar sondeo estable en el tema "Menu Tracker" si desea mas detalles.

e Ir abirdbath: consulte la informacidn acerca del elemento de mendu Ir a birdbath en el tema
"Menu Tracker" si desea mas detalles.

e Inicializar: consulte la informacidén acerca del elemento de mend Inicializar en el tema "Menu
Tracker" si desea mas detalles.

e Nivelar con gravedad: consulte la informacién acerca del elemento de mendu Inicializar en el
tema "Comandos de nivel" si desea mas detalles.

e Imagen en directo:

e Motores apagados: consulte la informacidn acerca del elemento de menu Liberar motores en el
tema "Menu Tracker" si desea mas detalles.

e Restablecer nivel: crea una medicion de referencia nueva.

e TScan:

e Posicion cero (6DoF): consulte la informacion acerca del elemento de mend Ir a posicién 6DoF 0
en el tema "Menu Tracker" si desea mas detalles.

Nota: La manera mas facil de acceder a las opciones TCU es a través del menu o la barra de herramientas
Tracker.

Direccion IP: especifique la direcciéon IP del controlador del tracker laser (la direccion por omisién es
192.168.0.1).

Distancia vectorial: define la distancia que debe trasladarse el reflector y la sonda T respecto a la ubicacion
de contacto para poder tomar un contacto con indicacidon de vector ("pulled hit").

Contacto con indicacién de vector ("pulled hit"): cambia el vector por el correspondiente a la linea entre la
ubicacion donde se ha pulsado el botéon de contacto por primera vez (en la ubicacidn del "contacto normal") y la
ubicacidn en la que se ha soltado dicho botdén. Esta linea debe tener una longitud superior a la de Utilizar distancia
de vector para registrar correctamente un contacto con indicacidn de vector.

Contacto normal: un "contacto normal" es aquél que se toma cuando se pulsa y se suelta el botén de contacto en
la misma ubicacion.

En este ejemplo se muestra la distancia vectorial y el movimiento
Opcidn Vector: elija una de las siguientes opciones de vector:
e Utilizar distancia de vector: permite establecer el vector utilizando un contacto con indicacién de
vector ("pulled hit").
e Usar ultimo UK: Utiliza los mismos valores de vector 1JK que el ultimo punto medido.
e Sin vector: si esta opcidn esta seleccionada, puede generar datos de escaneado si pulsay
mantiene pulsado un botén en la sonda T.
Tiempo de medicion: determina el intervalo de tiempo en milisegundos. Se calcula la media de la corriente
de datos de mediciones de IFM, en este intervalo, para obtener un Unico valor de medicién. 500 ms = 500
mediciones en 500 ms. El resultado es una coordenada XYZ con una indicacion de calidad RMS que esta
disponible en el visor digital.

Nota: Tiempo de medicion admite valores entre 500 y 100000 ms (entre 0,5 y 100 segundos)
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Ficha Restablecer

Machine Options x|

Environmental Parameters | Level To Gravity || System Information I Cebug

Jptions Reset Sensar Configuration

MauntPaink

{* Machine Airm
" Part coord.

&dd | Celete |

% |0 i |0 z [0

" Safety Position
" GoBirdbath

g Keep Last Position

" Go Point
Set Default Reset | Delay before positioning I 5
Default Reset: I
Ik Cancel apmly Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Restablecer
Inicio: apunta el laser a la posicién de birdbath.

Maquina o Coord. de pieza: Seleccione Maquina si utiliza coordenadas de maquina o Coord. de pieza si
utiliza coordenadas de pieza.

Apuntar: seleccione un punto en la lista de puntos para restablecer y haga clic en Apuntar para mover el
Iaser al punto especificado.

Afiadir: haga clic en este botdn para abrir el cuadro de didlogo Punto. Escriba un valor en Titulo y en XYZ y
haga clic en Crear. El nuevo punto se afiade a la lista de puntos para restablecer que hay arriba. Por
ejemplo, puede que tenga reflectores en determinadas posiciones de una puerta de automdvil. Entonces
podria dar a esas posiciones los nombres Puertal, Puerta2, Puerta3, etc.

Suprimir: Seleccione un punto en la lista de puntos para restablecer y haga clic en Suprimir. El punto
seleccionado se suprime.

Botones de radio Restablecer: en el caso de que se interrumpa el rayo laser, se realiza lo siguiente:

e Posicion de seguridad: el tracker apunta a la posicidn de seguridad, que también recibe el
nombre de posicién de bloqueo.

e Ir abirdbath: el tracker vuelve a la posicién de birdbath.

e Mantener ultima posicion: el rayo laser permanece en sus posiciones actuales y se bloquea
como corresponda si es posible.

e Ira punto: apunta al punto de restablecimiento por omision.
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Establecer a valores por omisidn: seleccione un punto en la lista anterior (a la izquierda del botdn Inicio) y
haga clic en el botdn Establecer a valores por omisién. Este serd ahora el valor de restablecimiento por
omision (Restablecer valores por omision). Si el rayo se interrumpe con el reflector, el laser apuntara al
valor de restablecimiento por omision (Restablecer valores por omision).

Demora antes del posicionamiento: Proporciona el tiempo, en milisegundos, antes de que el tracker laser
apunte a la posicion siguiente.

Ficha Configuracion del sensor

Machine Options |

Environmental Parameters I Level To Gravity | System Information I Cebug |
Options I Reset Sensor Configuration
—absolute Distance Meter (ADM)———  —Search Settings
Target skability Tolerance Im i Spiral Search Diameter | 230 T

Time Frame For Rekry Fon ms Abort Crikeria 10000 ms

Mumber of Retries Distance To Paink 10000 T

T
ki

— o Birdbath

i~ Clockwise
¥ Counter Clockwise

(04 I Zancel apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Configuracion del sensor

Medidor de distancia absoluta (ADM)
. Tolerancia de estabilidad de objetivo: Esta tolerancia (entre 0,005y 0,1 mm) determina el rango
maximo de movimiento del objetivo de un reflector durante las mediciones del ADM. Los valores que
superen este rango mostrardn un mensaje de error.
. Intervalo de tiempo para reintento: establece el periodo de tiempo en el que se determinara la
estabilidad del objetivo. Si el objetivo es estable, se toma una medicion de ADM.
. Numero de reintentos: establece el nimero de veces que se intentara realizar una medicién de
ADM antes de cancelar la operacién debido a que la estabilidad del objetivo ha sobrepasado la tolerancia
dada.

16



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Valores de busqueda: si alguno de estos criterios de busqueda no se cumple, el proceso de bisqueda se
interrumpe.

. Diametro de busqueda de espiral: didametro en el que se buscard el objetivo.
. Criterios de anulacion: periodo de tiempo en el que debe encontrarse el objetivo.
. Distancia a punto: distancia a la que se buscara el objetivo.

Ir a birdbath: el tracker Leica rotara hasta la posicion birdbath A la derecha o A la izquierda respecto a su posicién
actual.

Ficha Parametros de entorno

Machine Options |

Opkions | Reset I Sensor Configurakion
Enwironmental Parameters | Level To Gravity I System Information I Debug

—akmospheric Conditions

[T Use Temperature Stakion

Ajr Temperature I_ﬂ I C j

Pressure 0 I mBar j

Hurmiditsy 0 %

—Refraction Inde:x

IFM 0,000000
A0 0, 000000

(04 I Zancel apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Pardmetros de entorno

Condiciones atmosféricas

. Utilizar estacion de temperatura: determina si se va a utilizar o no la estacion meteorolégica
Leica. Las estaciones meteoroldgicas recopilan datos de forma automatica y no requieren interaccién
manual.
Si no hay ninguna estacion meteoroldgica conectada, asegurese de que se introducen manualmente los
valores correctos. Para ello se utiliza la barra de estado del tracker.

. Temperatura del aire: permite especificar la temperatura actual del entorno de trabajo en
grados Fahrenheit (F) o Celsius (C).
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. Presion: permite especificar la presién atmosférica del entorno de trabajo en mBar, HPascal,
MmHg o InHg.
. Humedad: permite especificar el porcentaje de humedad del entorno de trabajo.

Importante: Estos pardmetros meteoroldgicos tienen una influencia directa en la medicidn de la distancia. Un
cambio de 1°C provoca una diferencia en la medicidon de 1 ppm. Un cambio de 3,5 mbar provoca una diferencia en
la medicion de 1 ppm.

indice de refraccion

. IFM: muestra el valor de refraccién del interferémetro solamente.
. ADM: muestra el valor de refraccién del medidor de distancia absoluta (ADM).

Ficha Nivelar con gravedad

Machine Options x|

Options I Reset | Sensor Configuration
Environmental Parameters Lewvel Ta Gravity I Swskem Information I Debug
Current Yalue Difference Tolerance

2-Tilk ||:| rrad |n mrad
Y-Tillt |n mrad |n |n.|:|1 mrad

Manitaring Frequency I 60 secs,

[ Use Mivel

Ik I Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Nivelar con gravedad
La ficha Nivelar con gravedad permite configurar las propiedades de monitorizacion del dispositivo de inclinacidn

de nivel.
Valor actual: muestra los valores actuales de inclinacién X e inclinacion Y para el nivel.
Diferencia: muestra la diferencia en milirradianes entre la lectura actual de los valores actuales de
inclinacidn X e inclinacién Y del valor actual.
Tolerancia: Especifica el angulo en milirradianes que puede cambiar el nivel y todavia considerarse dentro
de tolerancia. De lo contrario, tendra que utilizar la opcion para restablecer el nivel de la ficha "Opciones".
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Frecuencia de monitorizacion: define la frecuencia (en segundos) con que se lee un valor de monitorizacion
de nivel.

Usar Nivel: Define si se utiliza o no un nivel. Activa y desactiva la visibilidad de los elementos de menu vy las
barras de herramientas de Nivel.

Interfaz del brazo Axila

La interfaz Axila se utiliza con las maquinas de brazo Axila. El software PC-DMIS debe instalarse en primer lugar,
antes de proceder a la instalacion de los datos especificos del brazo y el controlador suministrados con la maquina.
El controlador GDS para la maquina Axila estd protegido por una mochila de HASP que debe estar conectada al PC.
El CD-ROM de GTech/ROMER proporciona utilidades que se pueden usar con su maquina.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo axila.dll por interfac.dll.

El cuadro de didlogo Opciones de maquina tiene dos fichas para la interfaz Axila:

Ficha Depuracion

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion".

Ficha Configuracion de GDS
Esta ficha dispone de un botén denominado Iniciar configuracién que inicia el software de configuracién que ha
instalado con la interfaz Axila.

Nota: El documento de GDS para la interfaz Axila esta disponible en el sitio FTP de Wilcox: How To Docs/E121 Gds
manual UK.pdf

Elemento de contacto con indicacién de vector ("pulled hit") de Axila

La interfaz Axila es compatible con los contactos con indicacidn de vector. Consulte el tema "Método de contactos

con indicacién de vector ("pulled hits")" en el capitulo "Compensacién de la sonda".

Interfaz del brazo Faro

La interfaz Faro se utiliza con las maquinas de brazo Faro. Encontrara el software para el brazo Faro en el servidor
FTP de Wilcox (ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Faro/).

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo faro.dll por interfac.dll.

El cuadro de didlogo Opciones de maquina tiene cinco fichas para la interfaz Faro:

Ficha Puerto COM

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicacidn". Los valores por omisidon son puerto COM 1, 38400
como velocidad de transmision, sin paridad, 7 bits de datos y 1 bit de parada.

Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".

Ficha Depuracion

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion".

Ficha Maquina como raton

Consulte el tema "Valores de Maquina como raton".

Ficha Herramientas

Esta ficha contiene un botdn Diagndstico y un botdn Config. hardware. Estos botones inician programas desde
Faro para probar y configurar el brazo Faro.

Nota: Encontrara informacion adicional para esta interfaz en el manual de instalacion de la interfaz de la maquina
(MIIM).
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Elemento de contacto con indicacion de vector ("pulled hit") de Faro

La interfaz Faro es compatible con los contactos con indicacién de vector. Consulte el tema "Método de contactos
con indicacidn de vector ("pulled hits")" en el capitulo "Compensacién de la sonda".

Consulte el "Apéndice A: Brazo portatil Faro"

Valores de Maquina como ratén

x
Comm I Bz I Debug Machine as Mousze | Tools I

—Back Button——————— —Machine as Mouse Status——

" Centers Cursor O

' &g right mouse button

' [Off
Az center mouse button

Tracking Speed

Slaw | | ! Fast

k. I Cancel Spply Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Mdquina como raton
La ficha Mdquina como ratén permite configurar las funciones de movimiento del brazo Faro y los clics de los

botones para controlar el movimiento del puntero y los clics de los botones del raton.

Boton hacia atras: Puede establecer el botdn atrds del brazo Faro con estos valores: Centrar cursor (desplaza
el puntero del raton al centro de la pantalla), Como botdn derecho o Como botdn central.

Maquina como estado del ratdn: seleccione si el modo de Maquina como ratén esta activado (Si) o
desactivado (No) .

Velocidad de seguimiento: controla la velocidad con la que se desplaza el raton respecto al movimiento del
brazo Faro .
Activacidn y desactivacion del modo ratén
. Para activar el modo ratdn, pulse el botén hacia delante y hacia atras al mismo tiempo.
. Para desactivar el modo ratén, asegurese de que la pantalla de PC-DMIS esté maximizada,
coloque el cursor en la parte superior de la barra de titulo (que también es la parte superior de la pantalla
porque la pantalla de PC-DMIS esta maximizada) y haga clic en el botén que simula el botén izquierdo del

raton.

Interfaz del tracker SMX
Los parametros que controlan el modo en que PC-DMIS interactua con la interfaz Faro SMX Laser se pueden

configurar mediante el elemento de menu Edicidn | Preferencias | Configurar interfaz maquina. Con esto se abre
el cuadro de didlogo Opciones de maquina. Contiene las cuatro fichas siguientes:

e  Ficha Opciones
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e Ficha Restablecer

e Ficha Apuntar

e  Ficha Depuracién: Consulte el tema "Generar un archivo de depuracién" en la documentacién de PC-

DMIS principal.
Nota: Encontrara informacion adicional para esta interfaz en el manual de instalacion de la interfaz de la

maquina (MIIM). Revise también la documentacidn que acompafia al tracker SMX.

Los archivos que se utilizan con el tracker SMX se encuentran aqui:
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Faro-SMXLaser/

Ficha Opciones

Machine Options x|

O pticons | Rezet I .-'-‘-.imingl Del:uugl

— TCU Optiors P I'I 28128128100
Cl hd
I BELIre J Update Interyal 1000
Erecute Dption | Yectar Intereal | 200
Besults Wector Distance  |25.4
" Use Vector Distance
" Use Last Lk
* Mo Wectar

[ iutomatic Closure Windows

k. I Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Opciones
La ficha Opciones proporciona la manera de ejecutar diversas opciones TCU (Tracker Control Unit) y configurar la

comunicacion y otros pardmetros. Las opciones TCU también estan disponibles como elementos de menu.

Opciones TCU: esta area permite ejecutar lo siguiente:
e Cierre: abre la ventana Cierre. Consulte el tema "Usar la ventana Cierre".
e Inicio: Apunta el tracker laser a la posicién de inicio.
o Desconexion: se desconecta del tracker SMX.

e Conexidn: Se conecta al tracker SMX.
e Motores apagados: libera los motores de los cabezales de los trackers horizontales y verticales

para permitir el movimiento manual de dichos cabezales.
e Motores encendidos: conecta los motores de los cabezales de los trackers horizontales y
verticales para permitir el movimiento manual de dichos cabezales.
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e Comprobaciones del funcionamiento: consulte el tema "Realizar comprobaciones del
funcionamiento".

e Teclas de control:

e  Activar:

Nota: La manera mas facil de acceder a las opciones TCU es a través del menu o la barra de herramientas
Tracker.

Direccidn IP: especifique la direccion IP del controlador del tracker laser (la direccidn por omision es
128.128.128.100).

Intervalo de actualizacién:

Intervalo de vector:

Distancia vectorial: define la distancia que debe trasladarse el reflector y la sonda T respecto a la ubicacion
de contacto para poder tomar un contacto con indicacién de vector ("pulled hit").

Contacto con indicacion de vector ("pulled hit"): cambia el vector por el correspondiente a la linea entre la
ubicacion donde se ha pulsado el botéon de contacto por primera vez (en la ubicacidn del "contacto normal") y la
ubicacion en la que se ha soltado dicho botdn. Esta linea debe tener una longitud superior a la de Utilizar distancia
de vector para registrar correctamente un contacto con indicacién de vector.

Contacto normal: un "contacto normal" es aquél que se toma cuando se pulsa y se suelta el botén de contacto en
la misma ubicacion.
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En este ejemplo se muestra la distancia vectorial y el movimiento
Opcion Vector: elija una de las siguientes opciones de vector:
e  Utilizar distancia de vector: permite establecer el vector utilizando un contacto con indicacién de
vector ("pulled hit").
e  Usar ultimo JK: Utiliza los mismos valores de vector 1JK que el ultimo punto medido.
e Sin vector: si esta opcion esta seleccionada, puede generar datos de escaneado si pulsay
mantiene pulsado un botén en la sonda T.
Ventana de cierre automatico: Si esta casilla esta activada, la ventana Cierre se abrira automaticamente en

el caso de que el reflector esté muy cerca de la posicidn de inicio.




Ficha Restablecer

Machine Options

Options Feset I.-'-‘-.imingl Del:uugl

P ountPoint Harme: I Beset
& Machine Aim
" Part coord.
sdd | Delete |
% |15.35 ¥ 1222 z [64.01
a0k

" Interferometer Only
[T Ugze Default Beset
i |nterferometer Set by ADM

) A0 Only

Delay before pozitioning I

Set Default Beset |

Default Rezet; I

v itim Laser To Mext Point
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QE, | Cancel Apply

Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Restablecer
Inicio: apunta el laser a la posicién de birdbath.

Maquina o Coord. de pieza: Seleccione Maquina si utiliza coordenadas de maquina o Coord. de pieza si

utiliza coordenadas de pieza.

Apuntar: seleccione un punto en la lista de puntos para restablecer y haga clic en Apuntar para mover el

Iaser al punto especificado.

Aiiadir: haga clic en este botdn para abrir el cuadro de didlogo Punto. Escriba un valor en Titulo y en XYZ y

haga clic en Crear. El nuevo punto se afiade a la lista de puntos para restablecer que hay arriba. Por

ejemplo, puede que tenga reflectores en determinadas posiciones de una puerta de automavil. Entonces

podria dar a esas posiciones los nombres Puertal, Puerta2, Puerta3, etc.

Suprimir: Seleccione un punto en la lista de puntos para restablecer y haga clic en Suprimir. El punto

seleccionado se suprime.

ADM
Interferémetro solamente:
Utilizar valores por omision:
Interferémetro establecido por ADM:
Sélo ADM:
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Establecer a valores por omisidn: seleccione un punto en la lista anterior (a la izquierda del botdn Inicio) y
haga clic en el botdn Establecer a valores por omisién. Este sera ahora el valor de restablecimiento por
omision (Restablecer valores por omision). Si el rayo se interrumpe con el reflector, el laser apuntara al
valor de restablecimiento por omision (Restablecer valores por omision).

Demora antes del posicionamiento: Proporciona el tiempo, en milisegundos, antes de que el tracker laser
apunte a la posicion siguiente.

Apuntar laser al siguiente punto: el tracker laser apuntara al siguiente punto tras completar el punto
anterior.

Ficha Apuntar

Machine Options x|

Dptiu:unsl Feset  Alming | Del:uugl

Miowve Distance: IEE.EDEEEEEI} __I\.

Search Diameter. |0.767401574¢ _|*~.

Up i~ Motors Off

Tracker Pad | Left Bight |

Do

Search | Take Hit |

k. I Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de mdquina - Ficha Apuntar
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Motores encendidos: conecta los motores de los cabezales de los trackers horizontales y verticales para
permitir el movimiento manual de dichos cabezales.

Motores apagados: libera los motores de los cabezales de los trackers horizontales y verticales para
permitir el movimiento manual de dichos cabezales.

Teclas de control:

Botones de control (Izquierda, Arriba, Derecha, Abajo): al hacer clic en los botones de control, el laser se
movera en la direccion correspondiente. Cuando se hace clic en un botdn de control una vez, el tracker
empieza a moverse lentamente hasta que se hace clic en Detener. Cada clic que se haga hara que el tracker
se mueva mas deprisa en esa direccidn. El cuadro negro que aparece en el centro de estos botones
parpadeard con un indicador de color verde cuando se considere que el reflector esta bien colocado.
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Distancia mov: Este valor proporciona la distancia aproximada a la que el laser buscara el reflector cuando
se hace clic en Buscar. Al mover el deslizador hacia la derecha el valor de Distancia mov aumenta, mientras
que al moverlo hacia la izquierda ese valor se reduce.

Diametro de busqueda: Proporciona el diametro del area de busqueda en la distancia de movimiento
aproximada al hacer clic en Buscar. Al mover el deslizador hacia la derecha el valor de Diametro de
busqueda aumentara, mientras que al moverlo hacia la izquierda ese valor se reducira.

Tomar contacto: medira un contacto fijo (igual que Ctrl-h) en la ubicacidon actual del reflector.

Interfaz GOM

La interfaz GOM se utiliza con las maquinas CTR, GOM y Krypton. Esta interfaz funciona a través de un puerto serie.
Se puede utilizar un analizador ("parser") genérico para adaptar la interfaz de modo que funcione con otras
maquinas manuales en las que se conoce el formato de los datos que se reciben. Las maquinas Traconsa, Layout y
Mitutoyo manuales se pueden utilizar de este modo con valores de registro adicionales (consulte el manual de
instalacién de la interfaz de la maquina (MIIM).

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo GOM.dIl por interfac.dll.

El cuadro de didlogo Opciones de maquina tiene tres fichas para la interfaz GOM:

Ficha Controlador
Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicacion". Los valores por omision son puerto COM 1, 9600
como velocidad de transmisién, sin paridad, 8 bits de datos y 1 bit de parada.

Ficha Eje
Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".

Ficha Depuracidén

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion".

Nota: Encontrard informacidn adicional para esta interfaz en el manual de instalacidn de la interfaz de la maquina
(M1IM).

Interfaz de estacion total

Los parametros que controlan el modo en que PC-DMIS interactua con la interfaz Estacidn total se pueden
configurar mediante el elemento de menu Edicién | Preferencias | Configurar interfaz maquina. Con esto se abre
el cuadro de didlogo Opciones de maquina. Contiene las fichas siguientes:

. Ficha Informacién del instrumento
. Ficha Puerto COM

. Ficha Opciones para restablecer

° Ficha Opciones de instrumento

. Ficha Pardmetros de entorno

. Ficha Depuracién
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Ficha Informacidn del instrumento
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Ficha Opciones para restablecer

Instrument Information | Comm  Reset Options | Instrument Options l Environmental Parameters ! Debug i

—FReset Positions ~n Break

Horizortal: Iﬂ " Disabled

™ Auto find

Werti I:l
e | ™ Auto PowerSearch
Airm | ™ Go point

Add Delete | ™ Go last measured point
Set Default Reset | Diefault; l % Tum on laser pointer
Delay: I5 seconds
—Home Position —Coordinates
Horizontal E"'IEI"E!ii{II Maowe Home | " Machine
Vertial EIT'IEI|8215'D Factory Default | ¢ Part coodinate

Ize Cument Angles l

QK I Cancel Apphy Help

En pausa
En esta area puede determinar lo que ocurrird cuando el rayo laser que va de la estacion total a la sonda se

interrumpa.
= Activar puntero laser: Esta opcidn activa el puntero laser. Consulte el elemento de menu
Puntero laser activado/desactivado que se explica en el tema "Mendu Estacidn total" para obtener mas

informacion sobre el puntero laser.
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Ficha Parametros de entorno

Ficha Depuracion
Consulte el tema "Generar un archivo de depuracién” en la documentacién principal de PC-DMIS.

Funciones comunes de Portable

Algunas funciones de PC-DMIS Portable son comunes a diferentes dispositivos portatiles. En este capitulo se
proporciona informacion acerca de estas funciones basicas. Los elementos comunes son los siguientes:

Importar datos nominales
Compensacion de sonda

Usar sondas rigidas

Opciones de disparo de la sonda
Convertir contactos en puntos

e Modo Punto de borde

Importar datos nominales

PC-DMIS permite importar datos nominales de diversos tipos para la extraccion de los nominales de los elementos.

Importe los tipos de datos CAD siguientes:
° Formatos estandar: DXF, IGES, SETP, STL, VDAFS, XYZ
. Opcionales: Catia 4, Catia 5, Parasolid, Pro-engineer, Unigraphics
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. Direct CAD (DCI): ACIS, AIMS, CATIA, I-DEAS, Pro-engineer, Solidworks, Unigraphics
Consulte el tema "Importar datos CAD o datos de programa" en el capitulo "Usar opciones de archivo avanzadas"
de la documentacién de PC-DMIS principal.
Si se ha programado Inspection Planner en la mochila de licencia, también puede utilizar el analizador genérico
para importar los archivos ASCII. Consulte el tema sobre el uso del analizador genérico para importar archivos
ASCIl en la documentacidn principal si desea mas informacion.

Compensacion de sonda
Para medir los contactos de forma exacta, los puntos se compensan desde el centro de la punta de la sonda hasta

la superficie de la pieza. Para activar o desactivar la compensacién de sonda, utilice el elemento de menu Insertar
| Cambiar parametros | Sonda | Compensacién de sonda o haga clic en el icono Compensacion de sonda de |a
barra de herramientas de Portable. Consulte "Barra de herramientas Portable".

Hay dos conceptos que deben estar claros al medir con un dispositivo portatil.

. Los valores XYZ de la unidad de lectura digital (DRO o visor digital) corresponden a la ubicaciéon
3D del CENTRO de la sonda.
° Al sondear un Unico punto en una pieza, PC-DMIS compensa el radio de la sonda con uno de

estos dos métodos:
1. Vastago de la sonda: se monitoriza el angulo del vastago de la sonda y se compensa a lo largo del
vector del vastago hasta la ubicacion del punto en la superficie.
2. Contacto con indicacién de vector ("pulled hit"): se monitoriza la direcciéon de un contacto con
indicacion de vector y se compensa a lo largo del vector de direccidn entre la posicién en la que el
botdn de contacto se pulsd y se solto.
Normalmente, al medir con CMM portatiles con una sonda rigida, se utiliza el vector del eje de la sonda como

vector de contacto. Sin embargo, dada la forma de una pieza concreta, tal vez no pueda posicionar el vastago de la
sonda para que pueda obtener un vector de contacto correcto.

Por ejemplo, si desea medir un orificio pequefio y profundo pero el extremo del brazo es demasiado largo para
caber en el orificio, debera tomar contactos con indicacion de vector ("pulled hits") para hacer que cada vector de
contacto apunte correctamente hacia el centro del orificio, con lo cual determinard la compensacion correcta
dentro/fuera. Los contactos con indicacidn de vector son contactos cuyos vectores coinciden con la direccion
alejada de la ubicacion del contacto, en lugar del vector de vastago por omision de la sonda.

Método del vastago de la sonda
Para un dispositivo de brazo portatil, deberia seguir este procedimiento para medir un punto en una superficie

superior utilizando el vastago de la sonda para la compensacién de sonda:
1. Coloque la sonda en la superficie superior con el vastago de la sonda recto y perpendicular a la
superficie en la ubicacién del punto (B). El punto se compensard en la direccidn (A) del vastago de la
sonda.
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Posicidn correcta Posicion incorrecta

2. Pulse el botén Contacto.
3. Pulse el botén Terminado. Observe que el punto medido se ha afadido a la ventana de edicion.
4, Con el punto resaltado, pulse F9 para abrir el cuadro de didlogo Punto medido.

Measured Poinkt

Feature Mame:
[PHT1

[~ Regenerate Hit Targets "Eunrdinate System

[ Copy to Actuals * Feck  Polar

Feature Theareticals

XNDM:IESE.E? I:I.EIEH
YNDM:IEE.EE .J:I-EI.EIEEI
< IF"E.SE k: I.EIEIE

0k, | Canicel | HitTargets...l

Ejemplo de punto medido donde se muestra el vector de contacto apuntando hacia arriba
5. Observe que los valores 1)K del ejemplo generalmente apuntan hacia arriba (0,0,1). Estos valores

por lo general deben coincidir con el vector de superficie en la ubicacién del punto.

|Importante: Es necesario sostener la sonda en una posicidn perpendicular a la superficie al sondear un solo punto.

Método de contactos con indicacion de vector
Para un dispositivo de brazo portatil, deberia seguir este procedimiento para medir un punto utilizando un
contacto con indicacién de vector ("pulled hit") para la compensacién de sonda:
1. Coloque la sonda en la superficie en la ubicacién del punto (1). El vector del eje de la sonda no
tiene relevancia cuando se toma un contacto con indicacion de vector.

Uno de estos ejemplos funcionard para los contactos con indicacion de vector.
2. Pulse y mantenga pulsado el botdn de contacto el tiempo suficiente como para obtener un

contacto alejado, pero no tanto como para que PC-DMIS empiece a escanear la pieza. Para cambiar la
duracion de este intervalo que diferencia un contacto con indicacion de vector ("pulled hit") del "inicio del
escaneado", puede modificar la entrada de registro
DelayToStartSendingScanPointsToManualHit con el editor de la configuracion de PC-DMIS.
3. Mueva la punta en la direccion del vector (2) que desea enviar a PC-DMIS, lejos de la ubicacién
del contacto. Debe moverlo una distancia igual o mayor que la distancia de vector definida (3). Para
definir la distancia minima del contacto a la que debe mover la sonda para aceptar un contacto alejado,
puede modificar la entrada de registro VectorTo I MM con el editor de la configuracion de PC-DMIS.
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4, Suelte el botén. Oira una sefal acustica diferente mas suave. Observe que el punto medido se ha
afiadido a la ventana de edicidn.

5. Con el punto resaltado, pulse F9 para abrir el cuadro de didlogo Punto medido. Verifique que el
vector sigue la direccion de extraccién ("PULL"), no la direccion del vastago.

Nota: Para elementos automaticos, el ultimo vector de contacto determina la direccion de la compensacion. Para
elementos medidos, el primer vector de contacto determina la direccidn de la compensacion.

Interfaces compatibles
Las interfaces siguientes admiten los contactos con indicacion de vector ("pulled hits"):
e Interfaz Faro

e Romer

* Axila

e  SMXLaser (tracker Faro)
e Leica

Usar sondas rigidas

PC-DMIS Portable permite utilizar una amplia gama de sondas rigidas. Las sondas rigidas se utilizan y se calibran de
forma parecida a las sondas SAC (con disparador de toque).

Si selecciona una sonda rigida, PC-DMIS esperara encontrar una sonda que no se dispara automaticamente cuando
entra en contacto con la pieza. Las sondas rigidas no son compatibles con la calibracion DCC. Compruebe que ha
seleccionado el tipo de sonda adecuada.

F Cuando se mide con una maquina de brazos, se
recomienda sujetarla de modo que la sonda
quede entre los dedos con los botones
accesibles para el pulgar.

Cuando se miden elementos geométricos (lineas, circulos, planos, etc.) el radio de la sonda se compensa en
funcion del elemento resuelto propiamente dicho mas que de los puntos compensados individualmente.

Por ejemplo: Si estd midiendo un plano, los
puntos de contacto individuales que
comprenden el elemento plano no tienen que
medirse con el vastago de la sonda perpendicular
a la superficie del elemento.

PC-DMIS Portable monitoriza el vastago de la sonda del PRIMER CONTACTO cuando se mide un circulo, cono o
cilindro para determinar si se esta midiendo el didmetro interior (DI) o el didmetro exterior (DE).

‘p oD
- —

En la mayoria de los casos no se puede orientar fisicamente la sonda de modo totalmente perpendicular a la
superficie de un circulo de DI sin que haya interferencias del otro lado del elemento de circulo. La sonda debe
inclinarse tanto como sea posible hacia el centro del circulo para registrar un circulo de didmetro interior y hacia el
lado opuesto al centro para registrar un circulo de diametro exterior.
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Después de medir un circulo de DI o de DE, puede comprobar si PC-DMIS ha determinado correctamente el tipo de
circulo pulsando F9 o el elemento resaltado en la ventana de edicion. Compruebe la opcion Tipo de elemento
circular.

Opciones de disparo de la sonda
El uso de las opciones de disparo de la sonda permite que se tome un contacto cuando se dan ciertas condiciones
al utilizar maquinas CMM manuales. Las interfaces compatibles con las opciones de disparo de la sonda son las
siguientes: Romer, Leica, BackTalk, Faro, Garda, GOM (Krypton), Axila, Polar y SMXLaser.
La insercién de comandos DISPARO AUTOMATICO PUNTO, DISPARO AUTOMATICO DE PLANO y DISPARO MANUAL
DE PUNTO en el programa de pieza puede realizarse en la ficha Opciones de disparo de la sonda del cuadro de
didlogo Parametros (Edicidn | Preferencias | Parametros o F10) o en la barra de herramientas Modo de sonda.
Estos comandos de disparo funcionan con los elementos compatibles siguientes:

e Elementos automaticos: Circulo, Elipse, Punto de borde, Ranura redonda, Ranura cuadrada, Muesca y

Poligono

e Elementos medidos: Circulo, Linea y Ranura redonda
Las opciones de disparo de la sonda disponibles son:

e Disparo automdtico de punto

e Disparo automatico de plano

e Disparo manual de punto

Disparo automatico de punto

El comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO/ indica a PC-DMIS que tome un contacto cuando la sonda entra en una
zona de tolerancia, a una distancia especificada desde la ubicacién del contacto original. Por ejemplo, si la zona de
tolerancia, el valor de Radio, esta establecida en 2 mm, se toma un contacto cuando la sonda se encuentra a
menos de 2 mm de la ubicaciéon de contacto.

Puede utilizar esta opciéon con maquinas manuales; en lugar de pulsar un botdn para tomar un contacto, puede
insertar comandos DISPARO AUTOMATICO PUNTO/ en cualquier ubicacién estdndar de la ventana de edicién.
Puede afadir comandos Disparo automatico en el drea Disparo automatico de punto de la ficha Opciones de

&
disparo de la sonda o haciendo clic en el botén Modo Disparo automatico de superficie ™ de la barra de
herramientas Modo de sonda.

Point Auto Trigger

v ©n Trigger Radius 3
[v Beeping On Insert Command

Area Disparo automdtico de punto de la ficha Opciones de disparo de la sonda

Nota: Ademas de las funciones compatibles estandar (como se indica en el tema "Opciones de disparo de la
sonda"), el comando DISPARO AUTO es compatible con el elemento punto vectorial automatico y punto medido.

Act.: Al seleccionar esta casilla de verificacidn se activa el comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO. Los
comandos de la ventana de edicién que siguen al comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO insertado
utilizardn la funcion de disparo automatico de punto tal como estd definida.

Si no selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en el botén Insertar comando, PC-DMIS insertara la linea
de comando en la ventana de edicién pero no activara dicho comando.

Activar aviso acustico: Al seleccionar esta casilla de verificacidn, se activa el aviso asociado con el comando
DISPARO AUTOMATICO PUNTO/. A medida que la sonda se acerca al objetivo, el aviso acustico se produce con
mayor frecuencia.

Radio de disparo: El cuadro Radio permite introducir el valor de una zona de tolerancia. Cuando la sonda
entra en esta zona de tolerancia, toma un contacto automatica e instantaneamente.
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Insertar comando: Cuando haga clic en el botdn Insertar comando, se insertard el comando DISPARO
AUTOMATICO PUNTOY/ en la ventana de edicidn para el programa de pieza actual.

La linea de comandos sera la siguiente:
DISPARO AUTOMATICO PUNTO/ ALTERNANTE1l, ALTERNANTE2, RADIO

ALTERNANTE1: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacidon Activar disparo automatico
de punto. Puede encontrarse activada o desactivada.

ALTERNANTE2: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacidon Activar aviso acustico. Puede
encontrarse activada o desactivada.

RAD: El campo del radio contiene el valor de la zona de tolerancia y corresponde al cuadro Radio de
disparo. Este valor es la distancia desde el punto real a la que PC-DMIS tomara el contacto.

Disparo automatico de plano

El comando DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ hace que PC-DMIS tome automaticamente un contacto cuando la
sonda pasa por encima del plano definido por la superficie perpendicular de un elemento compatible al nivel de la
profundidad definida. Para elementos automaticos, esta ubicacién definida se ajusta basdandose en opciones como
contactos de muestra o elementos MEDREL. A medida que el centro de la sonda pasa de un lado del plano al otro,
la sonda se disparara y se tomara el contacto.

Puede utilizar este comando con maquinas manuales; en lugar de pulsar un botén para tomar un contacto, puede
insertar comandos DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ en cualquier ubicacién estdndar de la ventana de edicidn.
Puede afadir comandos Plano de disparo en el drea Disparo automatico de plano de la ficha Opciones de disparo

de la sonda o haciendo clic en el botdn Modo Disparo automatico de borde £ de la barra de herramientas
Modo de sonda.

Este comando sélo funciona en modo online. Si se utiliza el comando DISPARO AUTOQ/, éste tendra prioridad sobre
el comando DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/.

Plane AutoTrigger
v COn

I+ Beeping On Inzert Command

Area Disparo automdtico de plano de la ficha Opciones de disparo de la sonda

Nota para maquinas Faro y Romer: Tal como se ha descrito anteriormente, PC-DMIS tomara un contacto
automaticamente cuando la sonda pase por encima del plano. Sin embargo, si esta utilizando una maquina Faro o
Romer, la sonda no se volvera a disparar hasta que pulse el botén Accept (o Release). Debe pulsar este boton
después de cada contacto registrado para poder continuar.

Act.: Al seleccionar esta casilla de verificacion se activa el comando DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/. Los
comandos de la ventana de edicién que siguen al comando DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ insertado
utilizaran la funciéon de disparo automatico de plano tal como esta definida.

Si no selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en el botén Insertar comando, PC-DMIS insertara la linea
de comando en la ventana de edicién pero no activara dicho comando. El comando DISPARO AUTOMATICO DE
PLANO/ no funcionaré hasta que se active esta opcion.

Activar aviso acustico: Al seleccionar esta casilla de verificacion, se activa el aviso asociado con el comando
DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/. A medida que la sonda se acerca al objetivo, el aviso acustico se produce
con mayor frecuencia.

Insertar comando: Cuando haga clic en el botdn Insertar comando, se insertard el comando DISPARO
AUTOMATICO DE PLANO/ en la ventana de edicién para el programa de pieza actual.

La linea de comandos sera la siguiente:
DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ ALTERNANTE1l, ALTERNANTE2

ALTERNANTEZ1: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacidon Si. Puede encontrarse
activada o desactivada.
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ALTERNANTEZ2: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacién Activar aviso acustico. Puede
encontrarse activada o desactivada.

Disparo manual de punto

El comando DISPARO MANUAL DE PUNTO/ hace que PC-DMIS sélo acepte un contacto manual cuando éste se
encuentre dentro de la zona de tolerancia especificada.

Puede afiadir comandos DISPARO MANUAL DE PUNTO/ desde el drea Disparo manual de punto de la ficha
Opciones de disparo de la sonda.

Puede utilizar esta opciéon con maquinas manuales; cuando PC-DMIS le indique que tome un contacto, dispare la
sonda a voluntad. Cada disparo serd evaluado para determinar si se encuentra dentro de la zona de tolerancia de
disparo cilindrica. Si no lo esta, recibird un error en la lista Errores de maquina del cuadro de didlogo Opciones del
modo Ejecutar. PC-DMIS le pedira que vuelva a tomar el contacto. Puede insertar comandos DISPARO MANUAL DE
PUNTO/ en cualquier ubicacidn estandar de la ventana de edicidn.

Esta opcion sélo funciona en modo online.

Point Manual Trgger

v On Trigger Radius 0
Insert Command

Area Disparo manual de punto de la ficha Opciones de disparo de la sonda
Usar tolerancia de disparo: Al seleccionar esta casilla de verificacién se activa el comando DISPARO MANUAL
DE PUNTO/. Los comandos de la ventana de edicidn que siguen al comando DISPARO MANUAL DE PUNTO/
insertado utilizaran la funcién de disparo manual de punto tal como esta definida.
Si no selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en el botén Insertar comando, PC-DMIS insertara la linea
de comando en la ventana de edicidn pero no activara dicho comando. La funcién Radio de disparo quedara
inhabilitada hasta que se active esta opcidn.
Radio de disparo: El cuadro Radio de disparo permite introducir el valor de un radio de tolerancia. Cuando se
dispare la sonda, PC-DMIS comprobara si ésta se encuentra dentro de esta zona de tolerancia. Si lo est3, se
aceptara el contacto. Si no lo est3, se le pedird que tome otro contacto.
Insertar comando: Cuando haga clic en el botdn Insertar comando, se insertara el comando DISPARO
MANUAL DE PUNTO/ en la ventana de edicidn para el programa de pieza actual con las opciones siguientes.

La linea de comandos sera la siguiente:
DISPARO MANUAL DE PUNTO/ ALTERNANTE1, RADIO

ALTERNANTE1: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacidén Si. Puede encontrarse
activada o desactivada.

RAD: El campo del radio contiene el valor de la zona de tolerancia y corresponde al cuadro Radio de
disparo. Este valor es la distancia desde el punto real a la que PC-DMIS aceptara el contacto.

Convertir contactos en puntos

Puede hacer que PC-DMIS reciba una corriente de puntos desde la interfaz. Para ello, pulse el botén Tomar
contacto en el dispositivo portatil. Esto permite escanear rdpidamente una superficie tomando varios puntos en
muy poco tiempo.
Una vez que PC-DMIS recibe la corriente de puntos, puede hacer dos cosas con ellos:
° Crear elementos de punto individuales. Si esta trabajando en modo Sélo puntos o si el cuadro de
didlogo Punto vectorial de elemento automatico esta abierto, PC-DMIS creara elementos de punto
individuales a partir de esta corriente de puntos.

=  Para entrar en el modo sélo puntos, haga clic en Modo Sélo puntosﬁ en la barra de herramientas
Modos Grafico.
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=  Para abrir el cuadro de didlogo Punto vectorial, seleccione Punto vectorialg en la barra de
herramientas Elementos automaticos.
. Suponer el elemento. Si no esta trabajando en ninguno de estos modos, los puntos iran al bufer

de contactos y vera el incremento del nimero total de contactos en la barra de estado. Cuando acabe de
medir, el elemento resultante dependera de los valores y de si se esta utilizando el modo Suponer.

Modo Punto de borde

El modo Punto de borde permite la medicion manual de elementos de chapa metdlica sin utilizar el cuadro de
didlogo Elementos automaticos. Los elementos generados con este modo son elementos medidos (no
automaticos) salvo dos excepciones: si se trabaja en modo Sélo puntos, PC-DMIS creara puntos vectoriales o
puntos de borde automaticos. Se creara un punto de borde automatico si se toma un contacto cerca de un borde y
después hay un desplazamiento hacia el borde para completar la guia.

Para activar este modo debe realizar lo siguiente:

. Programe la opcién Chapa metalica en la mochila de licencia.
. Importe un modelo de CAD con superficies para la parte que va a medir.
. Seleccione la casilla Buscar nominales en la ficha General del cuadro de didlogo Opciones de

configuracion.

. Especifique la distancia de tolerancia necesaria en el Editor de la configuracion para el valor

DistanceToClosestEdgeTolerancelnMM en la seccidn Option. El valor por omisién es 5MM. Los contactos

tomados a esta distancia del borde hardn que se utilice el modo guiado para completar el punto de borde.
Para medir puntos con el modo Punto de borde:

1. Realice mediciones en modo Aprendizaje dentro de la tolerancia

(DistanceToClosestEdgeTolerancelnMM) cerca de la ubicacion del punto de borde. PC-DMIS busca los

nominales del modelo de CAD y comprueba si el contacto esta dentro de la tolerancia. Si la medicion esta

dentro de la tolerancia, PC-DMIS entrara en el modo guiado en lugar de almacenar el contacto en el bufer.

2. En modo guiado, deslice la punta de la sonda sobre el borde para completar el contacto de
borde.
3. PC-DMIS colocara el contacto de borde finalizado en el bidfer en modo Aprendizaje. Esto permite

suponer los elementos segln se mide.

4, Si no queria un contacto de borde, pulse el botdn para finalizar; PC-DMIS cancelard el modo

guiado y afiadira el contacto anterior al bufer.
Nota: Al crear elementos en modo Suponer a partir de contactos de borde, los circulos, las lineas y las ranuras
seran elementos tridimensionales.
Para eliminar los bordes interiores entre las superficies para determinados bordes, utilice
AdjacentEdgeTolerancelnMM en la seccion Option del editor de la configuracion. Esto resulta util en los casos en
los que el modelo de CAD tiene espacios ("gaps") entre las superficies. Si los espacios son grandes, puede que sea
necesario aumentar el valor por omisién, que es 0,1 mm.
El modo Punto de borde también utiliza la mitad del valor de espesor indicado en el cuadro de didlogo Elemento
automatico para determinar la profundidad. Por lo general, esto solamente deberd definirse una vez para el
espesor de la pieza y después cerrar el cuadro de didlogo Elemento automatico. Este valor se graba en el registro.
Nota: El modo Punto de borde estd disefado para los dispositivos portatiles, pero funcionara con cualquier
dispositivo que tenga una sonda rigida.
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Usar una CMM portatil Romer

En esta seccion se trata la configuracion y el uso general de la CMM portatil Romer con PC-DMIS. Consulte la
documentacidn suministrada por Romer para obtener informacién detallada sobre la configuracion y el uso del
brazo Romer.

e CMM portatil Romer: Introduccidn

e Para empezar

e Configurar una sonda de contorno Perceptron

e Calibrar una sonda rigida Romer

e  Calibrar el sensor Perceptron

e  Usar botones de calibrador Romer

e Usar un sensor [aser Romer

e  Usarla cdmara RomerRDS integrada

CMM portatil Romer: Introduccién

Las CMM portatiles Romer son mdaquinas de brazos articulados que se utilizan para medir piezas con una sonda
rigida o con una sonda laser Perceptron.

PC-DMIS utiliza WinRDS para interactuar con el brazo Romer. Consulte la documentacién de WinRDS para obtener
informacion detallada referente a la configuracion y el uso del brazo portatil. El software WinRDS mas reciente se
encuentra en el servidor FTP de Wilcox en ftp://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Romer/.

Nota: Para utilizar un dispositivo de brazo Romer con PC-DMIS, la mochila de licencia debe estar programada con
la opcion de interfaz Romer. Es posible que sea necesario tener programada la opcidn de sonda laser con el tipo de
sonda "Perceptron" si utiliza una sonda Perceptron en un brazo Romer.

Importante: La opcién Mesa giratoria de la mochila de licencia NO DEBE estar seleccionada si se utiliza un
dispositivo portatil, ya que provocaria problemas con dicho dispositivo.

La informacién proporcionada en los temas de este capitulo se ha redactado especificamente para los brazos
Romer, pero puede ser relevante para otros brazos que no sean Romer.

Para empezar

Existen algunos pasos basicos que debe seguir para verificar que su sistema se haya preparado correctamente
antes de comenzar el proceso de medicidn con el brazo portatil.

Si va a utilizar un sensor de contorno Perceptron con el brazo de giro libre, también debera seguir los pasos
descritos en el tema "Configurar una sonda de contorno Perceptron".

Esta seccion contiene material adicional a la documentacién de WinRDS estandar para el brazo de giro libre Romer.
Si desea mas informacion sobre la configuracion, consulte la documentacién de WinRDS y del sensor de contorno
Perceptron.

Para configurar el brazo de giro libre Romer, siga estos pasos:

° Paso 1: Configurar el brazo de giro libre Romer
° Paso 2: Establecer las variables de entorno de WinRDS
. Paso 3: Instalar PC-DMIS para Romer

Paso 1: Configurar el brazo de giro libre Romer
1. Monte la base de la fixture sobre una plataforma estable sirviéndose de los tornillos al efecto o

de mordazas magnéticas.
2. Coloque el brazo sobre la base de la fixture enroscando el anillo roscado grande que hay en la
base del brazo a la base de la fixture.
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3. Una vez que el brazo esta firmemente montado, conecte la alimentacién del brazo y compruebe
que éste recibe energia. Desconecte el brazo hasta el paso 6.

4, Instale WinRDS (version 2.3.5 o posterior) si no esta instalado ya en su equipo. WinRDS 3.1 esta
disponible a través del vinculo siguiente: ://ftp.wilcoxassoc.com/Hardware/Portable/Romer/RDS/. Al

instalar WinRDS se colocan dos iconos en el escritorio del PC; uno lleva el nombre Cimcore Arm Utilities y
el otro, Quick Check Tools.

Nota: Las versiones de WinRDS anteriores a la 2.3.5 no son totalmente compatibles con los sensores de contorno
Perceptron.

Importante: Hay dos formas de comunicar con el brazo de giro libre. 1) Via conexidon USB 2) Via conexion
inaldmbrica si el equipo dispone de tarjeta de red (NIC) inaldmbrica. Dado que los escaneres laser precisan una alta
velocidad de comunicacién, es preferible que conecte el equipo al brazo de giro libre a través del puerto USB
cuando se utiliza un sensor de contorno Perceptron. En este documento no se trata la comunicacién inaldmbrica.
Si desea una conexidn por medios inaldmbricos, consulte la guia de configuracidn de Infinite y el resto de la
documentacion que se instalé al instalar WinRDS.

5. Enchufe el conector USB en uno de los puertos USB del equipo (o compruebe la comunicacion
inaldmbrica si no utiliza un sensor de contorno Perceptron).

6. Inicie el brazo accionando el interruptor de alimentacion. Si utiliza Windows 2K o Windows XP, su
equipo detectara la conexidn y le preguntara si desea instalar los controladores USB para el brazo. Diga
que si e instale los controladores USB.

7. Una vez que haya finalizado la instalacion de controladores, haga doble clic en el icono de
utilidades del brazo Cimcore del escritorio. Se cargara la aplicaciéon de utilidades del brazo. Cuando la
aplicacidn se inicie, automdaticamente intentard conectarse a la maquina. Si la maquina esta bien
conectada, se conectard con el brazo y le pedira que restablezca los ejes. Si surgen problemas, consulte la
documentacion de WinRDS y Cimcore.

8. Para restablecer los ejes, mueva todas las articulaciones del brazo hasta que cada una de ellas se
encuentre a cero. A medida que se pone a cero cada eje, los graficos de barras de los ejes
correspondientes se rellenaran como se muestra a continuacion. Cuando todos los ejes estén en la
posicién de inicio (a cero), el cuadro de didlogo se cerrara automaticamente.

I LT R

LLR

Frear mry i) ds ot e pee oo
Caxd

En este momento la maquina esta conectada y lista para funcionar.

Paso 2: Establecer las variables de entorno de WinRDS
Falta un ultimo paso para trabajar con PC-DMIS. Si utiliza una versién de WinRDS anterior a la 5.0, tendra que

establecer el directorio WinRDS en la sentencia path del PC. Para ello, siga estos pasos:

1. Abra el Panel de control haciendo clic en el botdn Inicio y seleccionando Panel de control.

2 Haga doble clic en el icono Sistema para abrir el cuadro de didlogo Propiedades del sistema.
3. Seleccione la ficha Avanzado.

4 Seleccione el botdn Variables de entorno.
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5. En la seccién Variables de sistema del cuadro de didlogo Variables de entorno, desplacese hacia
abajo hasta que vea Path en la parte izquierda. Seleccione Path en la lista y pulse el botén Modificar.
6. Vaya hasta el final de la linea Valor de variable y afiada un punto y coma (;) seguido de la ruta de
instalacién de WinRDS (por ejemplo, c:\Archivos de programa\CIMCORE\WinRDS)
7. Haga clic en Aceptar en el cuadro de didlogo Modificar la variable del sistema, luego haga clic en
Aceptar en el cuadro de didlogo Variables de entorno y finalmente, en Aceptar en el cuadro de didlogo
Propiedades del sistema.
Ahora puede iniciar PC-DMIS. Tal vez obtenga un mensaje que indique que se estan recuperando las
especificaciones de brazo de la maquina, en funcion de cdmo haya configurado WinRDS. Este valor se puede
cambiar con el programa de utilidades del brazo.

Paso 3: Instalar PC-DMIS para Romer
Una vez que haya verificado la conexién del PC con el brazo, instale PC-DMIS haciendo lo siguiente:

SIN UTILIZAR un sensor Idser Perceptron

1. La mochila de licencia debe estar ya programada con la opcién de interfaz Romer antes de
instalar PC-DMIS.

Nota: Si en la mochila se han programado todas las interfaces (como en el caso de una llave de hardware de
demostracién), deberd cambiar el nombre de Romer.dll por interfac.dll. El archivo Romer.dll se encuentra en el
directorio de instalacion de PC-DMIS.

2. Instale PC-DMIS. Ahora PC-DMIS esta listo para ser utilizado.

UTILIZANDO un sensor ldser Perceptron
1. La mochila de licencia debe estar ya programada con las opciones de interfaz de sonda laser
Perceptron y Romer antes de instalar PC-DMIS. Si no ha especificado Laser y Perceptron en la mochila, no
dispondra de los archivos Perceptron necesarios que se indican mas adelante. Se instalardn unos archivos
adicionales que WinRDS precisa cuando se instala PC-DMIS.

Nota: Si en la mochila se han programado todas las interfaces (como en el caso de una llave de hardware de
demostracién), debera cambiar el nombre de Romer.dll por interfac.dll. El archivo Romer.dll se encuentra en el
directorio de instalacion de PC-DMIS.

2. Instale PC-DMIS. No ejecute PC-DMIS todavia.

3. Aseglrese de que el archivo probe.8 se ha instalado en el directorio ArmData (habitualmente,
c:\Archivos de programa\CIMCORE\WinRDS\ArmData). PC-DMIS tiene que haber instalado este archivo
durante el proceso de instalacién siempre y cuando la mochila esté programada correctamente. WinRDS
utiliza el archivo probe.8 como identificador para el sensor de contorno Perceptron. Si no dispone de una
copia de este archivo, aseglrese de ponerse en contacto con su distribuidor PC-DMIS.

4, Contintde en el tema "Configurar una sonda de contorno Perceptron".

Importante: La opcidn Mesa giratoria de la mochila de licencia NO DEBE estar seleccionada si se utiliza un
dispositivo portatil, ya que provocaria problemas con dicho dispositivo.

Configurar una sonda de contorno Perceptron

En este apartado se describe la configuracién del sensor de contorno Perceptron después de haber configurado el
brazo de giro libre como se indica en el apartado "Para empezar".

Para configurar el sensor de contorno Perceptron, siga estos pasos:

. Paso 1: Conectar el controlador de sensores Perceptron
. Paso 2: Configurar la tarjeta de red

. Paso 3: Conectar el sensor de contorno

. Paso 4: Finalizar la configuracién de PC-DMIS
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. Paso 5: Verificar la instalacidn del sensor

Paso 1: Conectar el controlador de sensores Perceptron
Para la conexidén al controlador de sensores Perceptron se necesita una tarjeta de interfaz de red dedicada (NIC,

Network Interface Card). Tendra que utilizar la NIC integrada en su equipo o bien comprar otra NIC porque
Perceptron precisa una NIC dedicada para la comunicacién con su controlador de sensores Perceptron.

Importante: Una NIC USB no basta para esta conexion. Si utiliza un equipo de sobremesa, necesitara una NIC PCI
adicional y si utiliza un equipo portatil, una NIC PCMCIA.

Para conectar el controlador de sensores Perceptron:

1. Retire la tapa de la parte posterior del brazo de giro libre que lleva el rétulo "ESCANER".

2. Tome el cable del sensor de la caja del Perceptron y enchufelo en el conector "Sensor" de la caja
del controlador Perceptron. Enchufe el otro extremo en la conexién "ESCANER" de la parte posterior del
brazo.

3. Puede haber un pequeiio latiguillo que sale del extremo enchufado a la caja del controlador

Perceptron segln de qué version de controlador Perceptron disponga. Si tiene un latiguillo, enchifelo en
el conector marcado como "Disparo".

4. En el otro lado de la caja del controlador Perceptron, conecte un cable RJ45 cruzado. Enchufe el
otro extremo a la NIC dedicada del equipo.

Paso 2: Configurar la tarjeta de red
Para comunicarse con el controlador Perceptron necesitard configurar la tarjeta NIC dedicada siguiendo estos

pasos:

1. Abra el Panel de control haciendo clic en el botdn Inicio y seleccionando Panel de control.

2. Haga doble clic en el icono Conexiones de red para ver las conexiones de red actuales.

3. En la lista LAN o Internet de alta velocidad haga doble clic sobre el nombre de la NIC conectada
al controlador Perceptron.

4, Haga clic en Propiedades en la ficha General.

5. Cancele la seleccion de todos los elementos excepto Protocolo Internet (TCP/IP) haciendo clic en

la casilla de verificacién que hay junto a cada elemento marcado actualmente. De este modo sélo quedara
marcado Protocolo Internet en la lista.
Components checked are uzed by thiz connection:

C1% NwLink NetBIOS =
T WwiLink IP=ASP<ANetBI0S Compatible Transport Protor
L1"8™ 3Com BCAITDI DI TDI

|5 Intemet Pratocol [TCPAR) =
| | »

Install,,, Urirstall

6. Resalte Protocolo Internet seleccionando el texto (no la casilla de verificacidn) y seleccione
Propiedades.

7. En la ficha General del cuadro de didlogo Propiedades de Protocolo Internet (TCP/IP), seleccione
el boton de radio con el nombre Usar la siguiente direccion IP y teclee los valores que se muestran en la
imagen siguiente:
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" Obtain an IF address automatically
* Lge the following |P address:

|P address: | 192.168. 19 . 1
Subnet mask: | 255 . 255 . 285 . 0
Default gatewsay: |

e Direccion IP: 192.168.19.1
e Mascara de subred: 255.255.255.0

8. Haga clic en Opciones avanzadas para abrir el cuadro de didlogo Configuracion avanzada de
TCP/IP.

9. En el cuadro de didlogo Configuracién avanzada de TCP/IP seleccione la ficha WINS.

10. Seleccione la opcidn Deshabilitar NetBIOS sobre TCP/IP del drea Configuracién de NetBIOS.
11. Haga clic en Aceptar en el cuadro de didlogo Configuracién avanzada de TCP/IP, haga clic en

Aceptar en el cuadro de didlogo Propiedades de Protocolo Internet (TCP/IP) y luego haga clic en Aceptar
en el cuadro de didlogo Propiedades de <NIC dedicada>.

Paso 3: Conectar el sensor de contorno

1. Monte el sensor de contorno en el pulso. Si utiliza un dispositivo infinito de siete ejes, tendra que
montar el sensor en el soporte que se encuentre en el eje de la séptima articulacion.

2. Active el controlador de sensores Perceptron pulsando el botén de encendido situado cerca del
conector de alimentacion y el conector del disparador. No debe confundirse con el interruptor basculante
de alimentacidn del sensor situado en el mismo lado de la caja del controlador. La secuencia de arranque
del controlador puede durar hasta dos minutos. Sabra que ha terminado el ciclo de arranque porque se
encendera el LED verde Preparado.

3. Una vez acabado el ciclo de arranque, coloque el interruptor basculante de alimentacion del
sensor en posicién de encendido. Entonces el sensor recibira alimentacion. Puede comprobar que el
sensor tiene alimentacién observando los tres LED que hay en el lateral del cabezal sensor. Deben estar
encendidos los LED con los rétulos +12V y +5V. Si no lo estan, compruebe que haya alimentacion en el
controlador y en el cable del sensor. El LED marcado como LASER sélo se enciende durante el escaneando.
4, Estando encendido, navegue hasta el subdirectorio Perceptron dentro del directorio de
instalacién de PC-DMIS. Haga doble clic en la aplicacion WinSen. Es una aplicacidn de diagnéstico
facilitada por Perceptron. Cuando se inicia la aplicacion, ésta trata de establecer comunicacion con el
sensor. Si lo consigue, deberia recibir varios mensajes con estado=0x00000000 (todos OK). También
deberia ver una linea que indica la ID del sensor. Si no hay ID de sensor, no hay comunicacidn con el
sensor.

5. Apunte el sensor a algo y luego seleccione el elemento de menu Imagen | Mostrar sensor en
directo. Entonces deberia ver (si estd dentro del campo visual de las cdmaras) la imagen en directo de la
camara de la pieza que esta escaneando. También deberia ver un haz laser rojo proyectado en la pieza.

6. Cuando haya corroborado que el sistema funciona correctamente, cierre WinSen.

Nota: El sensor no puede comunicarse con dos aplicaciones host diferentes al mismo tiempo. Cuando ejecute PC-
DMIS debe asegurarse de que esté apagada WinSen y cualquier otra aplicacién que se comunique con el
controlador de sensores.
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Paso 4: Finalizar la configuracion de PC-DMIS
Ahora ya esta listo para iniciar PC-DMIS. Después de iniciar PC-DMIS, abra un nuevo programa de pieza y siga estos

pasos para terminar la configuracion:

1. Abra el cuadro de didlogo Opciones de configuracién pulsando F5.
2. Seleccione la ficha Laser.
3. Teclee la ruta del archivo CSGMain.bin en el cuadro de edicion Archivo binario de sensor.

Generalmente se instala junto con PC-DMIS en el subdirectorio Perceptron de la instalacion principal de
PC-DMIS. Otra forma de localizar este archivo es con el botén Examinar.
4, Haga clic en Aceptar en el cuadro de didlogo Opciones de configuracion.
Para verificar que el sensor funciona en PC-DMIS, cierre PC-DMIS y reinicielo. De este modo se garantizara que en
el registro del sistema se graba toda la informacidn necesaria.
Paso 5: Verificar la instalacion del sensor

1. Inicie PC-DMIS y abra el programa de pieza original creado en el paso anterior. PC-DMIS deberia
poder identificar la sonda que se encuentra actualmente en el sistema. Una vez que tenga una sonda en el
programa de pieza, vera la ficha Vista en directo en la ventana grafica de PC-DMIS. Permite ver en tiempo
real los datos que recopila el sensor.

2. Cambie a la ficha Vista en directo. Debera esperar entre diez y veinte segundos a que se inicialice
el sensor. Entonces verd un trapezoide verde ligeramente asimétrico en el centro de la ventana con una
cruz de alrededor a unos dos tercios de la parte superior del trapezoide. Si ve alguna otra cosa, significa
que PC-DMIS no ha podido conectar con el sensor y deberia emitir un mensaje de error. Si esto ocurre,
habitualmente quiere decir que el archivo contour.dll no se ha registrado correctamente durante la
instalacion. Consulte el tema "Registro de contour.dll".

Nota: Otro posible problema son los archivos CSGMain.bin duplicados. Compruebe que no haya otras copias del
archivo CSGMain.bin. Si no tiene la versidn correcta de CSGMain.bin, el sensor no se inicializard. Suprima cualquier
otro archivo CSGMain.bin (o cdmbiele el nombre) que no pertenezca a la instalacién actual de PC-DMIS.
3. Pulse el botdn Vista en directo para iniciar el barrido del escaner. La imagen en directo debe
actualizarse con los datos que va recopilando el escaner. Ahora puede utilizar su escaner en PC-DMIS.

Nota: Si todavia tiene problemas, llame al soporte técnico de PC-DMIS.
Para obtener mas informacion sobre como utilizar el escaner en PC-DMIS, consulte la ayuda en linea de PC-DMIS

Laser.
Para obtener mas informacion sobre el sistema Perceptron, consulte la documentacién de Perceptron que se
incluye en la instalacién de PC-DMIS, en el subdirectorio Perceptron.

Registro de Contour.dll
Para registrar manualmente la DLL Contour.dll:

1. Compruebe que el controlador de sensores Perceptron recibe alimentacién, al igual que el brazo.
2. Abra una ventana de comando (solicitud DOS) y sittiese en el directorio de Perceptron. Es un
subdirectorio del directorio principal de instalacién de PC-DMIS.

3. Teclee lo siguiente en la linea de comandos: "regsvr32 contour.dll". Transcurridos unos segundos

aparecera un mensaje que indica que la DLL Contour.dll se ha registrado correctamente.
4, Si el archivo no se registra correctamente, pongase en contacto con el personal de soporte de
PC-DMIS. De lo contrario, reinicie PC-DMIS.
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Calibrar una sonda rigida Romer

La calibracion de las sondas Romer de giro libre se realiza mediante el software WinRDS. PC-DMIS interactta con
WinRDS para adquirir los datos de calibraciéon de la sonda. Siga los pasos indicados en la guia del usuario de las
utilidades de brazo (Arm Utilities User Guide) para calibrar la sonda.

Los sensores de contorno Perceptron se calibran mediante el cuadro de didlogo Utilidades de sonda de PC-DMIS.
Consulte el tema "Calibrar un sensor de contorno Perceptron" para obtener informacidn sobre esta accion.

Calibrar el sensor Perceptron
Una vez que haya configurado el sensor Perceptron, siga los pasos siguientes para calibrar la sonda laser:

Antes de empezar

Exposicion y sumas de grises durante la calibracion

Antes de comenzar a calibrar la sonda laser, tenga en cuenta que PC-DMIS establecera de forma automatica la
exposicion en el valor por omisién de 300 y las sumas de grises en los valores de calibracidon por omision de 10 para
el minimo y 300 para el maximo. Estos son los valores que mejor funcionan para la mayoria de situaciones de
calibracién. Los valores originales de exposicion y sumas de grises se restauraran una vez que haya finalizado el
proceso. Si bien a menudo son adecuados unos valores de 10, 300 para la calibracidn, los valores tipicos para un
escaneado normal son 30, 300.

Exposicion para condiciones de iluminacidon inusuales

Un valor de exposicidn de 300 a veces no es suficiente bajo condiciones de iluminacion excepcionales, como V4i en
un entorno de iluminacidn con luz de sodio. Si debido a esas condiciones de iluminacién parece que PC-DMIS tiene
problemas para aceptar los arcos de laser durante el proceso de calibracion, tal vez tenga que disminuir la
exposicion de calibracion por omision a un valor cercano a 200. Para ello, utilice el editor de la configuracion de
PC-DMIS y modifiqgue como corresponda la entrada del registro PerceptronDefaultCalibrationExposure, que se
encuentra en el grupo NCSensorSettings.

Consulte la documentacion de Laser para obtener informacidon sobre la exposicion y las sumas de grises.

Paso 1: Definir la sonda laser
1. Abra un programa de pieza existente o cree uno nuevo.

2. Seleccione la opcion de menu Insertar | Definicidn del hardware | Sonda para abrir el cuadro de
didlogo Utilidades de sonda (se abrird automaticamente cada vez que cree un programa de pieza nuevo).
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3.

Defina una configuracién de sonda que utilice la sonda de contorno y el brazo Romer adecuado

en el cuadro de didlogo Utilidades de sonda. El tipo de sonda de contorno Perceptron se especifica en el

cuadro de didlogo Opciones de configuracion.

Paso 2: Calibrar la sonda laser
El proceso de calibracién descrito en este paso variara segun el tipo de opciones de medicion de la sonda laser vy el

tipo de interfaz instalada. Consulte el tema referente a las opciones de medicidn de la sonda laser para obtener
informacion detallada acerca de las opciones de calibracion. Los pasos que se indican a continuacién conforman el

procedimiento que seguiria la primera vez que calibrase la sonda laser:

1. Una vez que haya definido la punta en el paso 1, haga clic en Medir en el cuadro de didlogo
Utilidades de sonda. Se abrira el cuadro de didlogo de opciones Medir sonda laser.
2. Haga clic en Medir para iniciar el proceso de calibracion. Si NO utiliza un sensor Perceptron V5,

salte al paso 5. Si utiliza un sensor Perceptron V5, en primer lugar se le solicitarad que escanee todo el
rango de la profundidad Z del |aser en un objetivo plano.
3.

Mida la profundidad Z del sensor V5; para ello, realice lo siguiente:

a. Coloque un papel blanco en una superficie plana en el lugar en el que realizara la
calibracién del objetivo plano.

b. Mantenga el sensor V5 cerca de la superficie plana para que la linea de escaneado esté
después de la cuadricula proyectada del laser.

c. Pulse el disparador del sensor y manténgalo pulsado mientras se aleja una distancia
equivalente al rango del laser de manera que la linea del laser cruce la cuadricula hasta el otro
lado.

d. Suelte el disparador. Con esto finaliza la calibracion del objetivo.
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4, Siga las instrucciones de la pantalla y las indicaciones visuales en la vista de Laser para finalizar la
calibracién del sensor en la esfera de calibracién.
a. Se le pedira que mueva la sonda a 15 ubicaciones diferentes de la esfera de calibracion

(5 posiciones distintas alrededor de la esfera con tres campos diferentes en cada una de las
posiciones). La sonda laser estara sondeando continuamente, pero sélo aceptara un haz de datos
cuando se cumplan ciertos criterios. El sistema necesita 5 haces de datos en cada una de las 15
ubicaciones diferentes para completar la calibracién. Cuando calibre en los tres campos ("lejos",
"izquierda" y "derecha") para las 5 posiciones diferentes, aseglrese de tomar un contacto (haz
laser) en ambos trépicos (indicados como "Banda 1"y "Banda 2"). Asimismo, cuando calibre a 0,
120y 240 grados alrededor del ecuador, utilice la parte inferior de la esfera tomando 2 haces en
la ubicacién inferior y inicamente 1 en la ubicacién superior. Esto se debe a que se tomaran
datos adicionales durante los conjuntos 4 y 5, que tendrdn lugar en la parte superior de la esfera.

Representacion grafica de las diferentes ubicaciones de sondeo
e 5 posiciones alrededor de la esfera:

Posicion 1: el haz laser debe ser horizontal a lo largo del lado de la esfera como
en la imagen siguiente.

Posicion 2: rote el sensor 120 grados alrededor de la esfera desde la posicién 1.
Posicion 3: rote el sensor 120 grados alrededor de la esfera desde la posicién 2.
Posicion 4: apunte el sensor manteniéndolo recto en la parte superior de la
esfera.
Posicidn 5: apunte el sensor manteniéndolo recto en la parte superior de la
esfera con el rayo laser colocado 90 grados respecto a la posicién 4.

e 3 campos de sensor (Lejos, Derecha e Izquierda) dentro del rango del laser:

Campo 1: Lejos Campo 2: Derecha Campo 3:
lzquierda

e 2 bandas en la superficie de la esfera. Sujete la sonda dentro de una de estas
bandas para obtener cinco haces.
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Banda 1: 20 grados por encima del ecuador (linea media) de la esfera.
Banda 2: 20 grados por debajo del ecuador (linea media) de la esfera.

Criterios para que un haz sea aceptable:

. La sonda no debe estar contra el tope rigido del brazo.
° El haz debe estar comprendido por mas de 100 puntos.
° En la Vista de Laser, el arco rojo del laser debe estar dentro del area

rectangular verde que delimita el arco amarillo.
° El circulo resuelto que se crea con el arco del laser debe tener como
minimo 100 grados de angulo de arco, la diferencia entre el vector inicial y el
vector final del arco.
. El ldser debe sondear un diametro de 0,875 multiplicado por el
didmetro tedrico de la esfera de calibracidn. Esto significa que debe sondear
entre el 81,9% y el 96,6% del diametro tedrico.
. La sonda debe permanecer inmdvil. No debe moverse mas de 1,5 mm
durante los Ultimos 5 sondeos.
b. Para cada contacto (o haz laser) de la calibracidn, utilice la vista de Laser para alinear el
arco de color rojo del laser con el arco amarillo (que representa el arco tedrico de la esfera) para
que la formay el tamafio sean lo mds parecidos posibles.
c. Mueva el arco rojo del laser de modo que permanezca dentro del recuadro verde que
rodea el arco amarillo. A medida que situe el arco del laser encima del arco amarillo sonara un
pitido que ird aumentando de frecuencia y tono. Esto le permitira saber cudndo se esta

aproximando a la ubicacion deseada.
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d. Sujete la sonda laser inmavil en la ubicacion adecuada hasta que se cumplan los
diversos criterios. PC-DMIS aceptara el haz de forma automatica y le pedird que sondee en una
nueva ubicacidn.

Paso 3: Comprobar los resultados de la calibraciéon
Haga clic en el botdn Resultados del cuadro de didlogo Utilidades de sonda. Aparecera el cuadro de didlogo

Resultados de calibracion.

Calibration Results

Probe file=ROMER_COMNTOUR_YS Date=1/29/2008 Time=11:12:13 Ah

TIF1

Offset

168787 -0.93680 203.45121
Rotation Matrix

003676 -0.99932 -0.00160
-0.99915 -0.03678 0.01861
-0.01866 0.00092 -0.99883
Maximum Error 006319
Average Error 001717

Errar Standard Deviation 013300
Calibration Sphere Measured Diameter 25.33700

TIP1
£ b

| Q. | Cancel Print
Resultados de calibracion

PC-DMIS registra varios datos de la calibracion en este cuadro de didlogo. Observe los valores de desviacidn

maximo, promedio y estandar. El valor de Error promedio debe estar alrededor de 0,05 mm. El valor de Error
maximo debe estar alrededor de 0,15 mm.

Si el resultado parece correcto, haga clic en el botdn Aceptar para cerrar el cuadro de didlogo Resultados de
calibracion.

Ya ha acabado de configurar y calibrar la sonda laser. Ahora tendra acceso a todas las funciones relacionadas con
el laser.

Nota: Si la calibracion sobrepasa el valor de tolerancia definido en la entrada standard_deviation_limit del registro,
PC-DMIS afiade una linea de texto que indica que las desviaciones estandar de la calibracién de la sonda
sobrepasan el limite ("Standard deviations for the probe calibration exceed limit") en el cuadro de didlogo
Resultados de calibracidn.

Usar botones de calibrador Romer
Existen dos tipos de configuraciones de botones:
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Configuracion de dos botones:

Se programan 2 botones para que PC-DMIS los utilice
(aunque existan 3). Los dos botones indicados en la
imagen de la izquierda realizan la misma funcidn.
Consulte el tema "Configuracion de dos botones".

—-@

—
o0 T, o
A "-L__‘_.
T Configuracion de tres botones:
Se programan 3 botones para que PC-DMIS los utilice.
Los botones tienen puntos codificados por colores.
_ Consulte el tema "Configuracion de tres botones".
.. 1ol
] e o ¢/

Modo Ratdon

PC-DMIS permite trabajar con los dispositivos portatiles en "modo Ratdn". Este modo especial permite realizar
acciones estandar con el puntero del ratén (mover el puntero, hacer clic con el botén derecho o el izquierdo, etc.)
en PC-DMIS moviendo el brazo y el cabezal de la sonda y pulsando los botones para realizar los "clics" del ratdn.
PC-DMIS interpreta el movimiento como si se estuviera utilizando un raton estandar. De este modo es posible
trabajar Unicamente con el dispositivo portatil, sin tener que pasar constantemente del éste al equipo y viceversa.
Si PC-DMIS esta en modo Ratdn e intenta utilizar el ratdn real, éste tendrd un comportamiento erratico. Debe salir
de este modo antes de utilizar el ratén estandar.

El modo Ratén funciona fuera de PC-DMIS pero sélo si PC-DMIS esta en ejecucidn y minimizado en segundo plano.
Consulte los temas "Configuracién de dos botones" y "Configuracién de tres botones" para obtener mas

informacion sobre cémo se utiliza el modo Ratén.
Configuracion de dos botones
A continuacidn se explican los dos modos para una configuracion de dos botones:

Modo de medicidn

Las siguientes funciones en el modo de medicidn estan disponibles para los botones anteriormente indicados:

1: TERMINADO - Pulsar < 1 segundo.
1: BORRAR ultimo contacto - Mantener pulsado > 1 segundo.
1: ABRIR VISOR DIGITAL - Mantener pulsado > 1 segundo cuando no hay contacto en el bufer.
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1: ALTERNAR VISOR DIGITAL - Mantener pulsado > 1 segundo cuando el visor digital ya esta abierto. XYZ <-
> XYZT. Se muestra el valor "T".

2: PUNTO DE CONTACTO - Pulsar < 1 segundo.

2: CONTACTO CON INDICACION DE VECTOR - Pulsar, retroceder, soltar con 1 segundo. Consulte el tema
"Usar contactos con indicacion de vector para la compensacién de sonda"

2: ESCANEADO - Pulsar, mantener pulsado > 1 segundo, arrastrar.

A: Los botones indicados con un circulo con una flecha roja realizan la misma funcién.
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Modo Ratén

( e
] e e
/ =
Las siguientes funciones en el modo Ratdn estan disponibles para los botones anteriormente indicados:
1: Boton DERECHO del ratodn - Se utiliza para menus desplegables.
1: DESPLAZAMIENTO - Pulsar y mantener pulsado en el modelo de CAD.

2: Botdn IZQUIERDO del ratdn - Se utiliza para selecciones en pantalla.
A: Los botones indicados con un circulo con una flecha roja realizan la misma funcién.

Conmutar entre modo Ratén y modo Medicién
Para conmutar al modo Ratén: Pulse y mantenga pulsado el botén para tomar contactos y después pulse
rapidamente el botén de terminado (antes de un segundo).
Para conmutar al modo Medicion: Desplace el cursor a la parte superior de la pantalla y pulse el botén central
(boton izquierdo del ratén).
Para alternar entre uno y otro modo:
1. Gire el eje "F" hasta el limite, y luego
2. gire el eje "E" 90 grados.

Configuracién de tres botones
Los dos modos para una configuracion de tres botones se tratan a continuacion:

Modo medicion

I

A e N

Las siguientes funciones en el modo de medicidn estan disponibles para los botones anteriormente indicados:

1: TERMINADO: pulsar durante menos de 1 segundo

1: BORRAR Ultimo contacto: mantener pulsado mas de 1 segundo

1: ABRIR VISOR DIGITAL - Mantener pulsado > 1 segundo cuando no hay contacto en el bufer.

1: ALTERNAR VISOR DIGITAL - Mantener pulsado > 1 segundo cuando el visor digital ya esta abierto. XYZ <-
> XYZT. Se muestra el valor "T".

2: PUNTO DE CONTACTO - Pulsar < 1 segundo.
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2: CONTACTO CON INDICACION DE VECTOR: pulsar, retirarse, soltar en 1 segundo. Consulte el tema "Usar
contactos con indicacién de vector para compensacion de sonda".

2: ESCANEADO - Pulsar, mantener pulsado > 1 segundo, arrastrar.

3: ALTERNAR entre modos: pulsar < 1 segundo.

Modo Ratén

? L]
Las siguientes funciones en el modo Ratén estan disponibles para los botones anteriormente indicados:
1: DESPLAZAMIENTO: pulsar y mantener el modelo de CAD.
2: Botdn IZQUIERDO del ratdn - Se utiliza para selecciones en pantalla.
1+ 2: ZOOM DE CUADRO: pulsar y mantener pulsado.

3: ALTERNAR entre modos: pulsar < 1 segundo.
3: ROTACION: pulsar y mantener pulsado el modelo de CAD.

Métodos opcionales para pasar del modo Ratén al modo Medicion y viceversa
Para conmutar al modo Ratdn: Pulse y mantenga pulsado el botén para tomar contactos y después pulse
rapidamente el botén de terminado (antes de un segundo).
Para conmutar al modo Medicion: Desplace el cursor a la parte superior de la pantalla y pulse el botén central
(boton izquierdo del ratén).
Para alternar entre uno y otro modo:
1. Gire el eje "F" hasta el limite, y luego
2. gire el eje "E" 90 grados.

Configuracion de tres botones para el brazo RA7
Los dos modos para una configuracion de tres botones utilizada en el brazo RA7 se tratan a
continuacion.
Para conmutar entre modo Ratén y modo Medicion:
1. Gire el eje "F" hasta el limite, y luego
2. gire el eje "E" 90 grados.
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Las siguientes funciones en el modo de medicidn estan disponibles para los botones anteriormente indicados:

PC-DMIS Portable 2013 Manual

Accion deseada

Procedimiento de brazo que se seguira

Hacer clic en Terminado,
Aceptar, Si, Terminar,
Siguiente o Crear en un
cuadro de didlogo

Pulse el botén 1 durante menos de 1 segundo.

Borrar el ultimo contacto
del bufer de contactos

Mantenga pulsado el botdn 1 durante mas de 1 segundo.

Hacer clic en los botones
Cancelar, No o Anterior en
un cuadro de didlogo

Mantenga pulsado el botdn 1 durante mas de 1 segundo.

Abrir la ventana de
coordenadas (visor digital)

Mantenga pulsado el botdn 1 durante mds de 1 segundo cuando
no haya ningun contacto en el bufer de contactos.

Activar y desactivar la
visualizacién de
informacion en la ventana
de coordenadas (visor
digital)

Con el visor digital abierto, pulse el botdon 1 durante menos de 1
segundo. Se muestra el valor T con los valores XYZ en el visor
digital: XYZT.

Tomar un punto

Pulse el botén 2 durante menos de 1 segundo sin mover el brazo.

Tomar un contacto con
indicacion de vector

Pulse el botén 2 y manténgalo pulsado mientras retira el brazo, y
suéltelo en menos de que transcurra 1 segundo. Consulte el tema
"Usar contactos con indicacidn de vector para compensacion de
sonda".

Escaneado

Pulse el botén 2 y manténgalo pulsado durante mas de 1 segundo
mientras arrastra la sonda por la superficie de una pieza.

Seleccionar elementos en
la pieza mediante el brazo

Coloque la sonda cerca del elemento, mantenga pulsado el botdn
1y después pulse el botén 2.
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Modo Ratén

4
P\

Las siguientes funciones en el modo Ratén estan disponibles para los botones anteriormente indicados:

Accion deseada Procedimiento de brazo que se seguira
Utilizar el botdn izquierdo Pulse el botén 1.

del ratén

Utilizar el botdn derecho Pulse el botdn 2.

del ratén

Utilizar el botén central del Pulse el botdn 3.

ratéon

Alejar la vista CAD actual Pulse el botdn 1 (clic con el botén izquierdo del ratén) por encima
de la linea central imaginaria de la vista CAD actual. Cuanto mas
por encima de la linea central, mayor serd el zoom.

Acercar la vista CAD actual Pulse el botdn 1 (clic con el botdn izquierdo del ratén) por debajo
de la linea central imaginaria de la vista CAD actual. Cuanto mas
por encima de la linea central, mayor serd el zoom.

Desplazar la vista Pulse el botén 1 en el modelo de CAD y manténgalo pulsado
mientras arrastra el brazo.

Crear un cuadro Inf. de Pulse el botén 1 dos veces (doble clic) en la etiqueta de un

punto o Inf. de dimension elemento.

en la vista CAD

Rotar la vista CAD Pulse el botén 3 y manténgalo pulsado mientras arrastra.

Zoom de cuadro Pulse el botén 1y manténgalo pulsado, pulse el botén 2,
manténgalo pulsado y arrastre un cuadro en el modelo de pieza.
Suelte los botones para acercar la parte seleccionada.

Usar un sensor laser Romer
Cuando utilice un sensor laser en el brazo portatil Romer, debe servirse de la informacidn de esta documentacion

junto con la que se ofrece en la documentacidén "PC-DMIS Laser". En dicha documentacidn se dan mas detalles
sobre la medicion con un dispositivo laser.
Consulte el tema "Escaneado con sonda laser portatil" para obtener informacién sobre el escaneado manual.

Usar eventos de sonido
Los eventos de sonido proporcionan una respuesta audible ademas de la interfaz de usuario visual. Esto le permite

realizar acciones de medicion sin necesidad de mirar la pantalla del PC. Para acceder a la ficha Eventos de sonido
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del cuadro de didlogo Opciones de configuracion seleccione el elemento de menu Edicién | Preferencias |
Configurar.

Eventos de sonido de calibracion
A la hora de calibrar un dispositivo laser hay unas opciones de eventos de sonido que son de especial utilidad. Son
las siguientes:
Parte inferior de la calibracién manual de Laser: El sonido asociado se reproduce cuando las mediciones de
calibracién para un determinado campo deben tomarse en la regién (ubicacién) superior de la esfera.
Contador de campos de calibracion manual de Laser: El sonido asociado se reproduce para indicar en qué
campo deben realizarse las mediciones de calibracién.
e 1 pitido: la medicién debe realizarse en el campo Mds separado.
e 2 pitidos: la medicidn debe realizarse en el campo Izquierdo.
e 3 pitidos: la medicidn debe realizarse en el campo Derecho.
Parte superior de la calibracion manual de Laser: El sonido asociado se reproduce cuando las mediciones de
calibracién para un determinado campo deben tomarse en la regién (ubicacién) inferior de la esfera.
Fin de la inicializacion de sonda laser: El sonido asociado se reproduce cuando se llega al final de de la
inicializacidn del sensor laser.
Comienzo de la inicializacion de sonda laser: El sonido asociado se reproduce al principio de la inicializacion
del sensor laser.
Escaneado laser: El sonido asociado se reproduce para cada nuevo paso de la calibracion del sensor.

Eventos de sonido para medicion laser
Al realizar mediciones con un dispositivo laser, el altavoz Romer emitira informacién audible basada en la distancia
Z calculada. Este tono variara en funcion de la distancia desde la superficie en relacién con la distancia del objetivo
Optimo.
. Sonido ininterrumpido de tono grave: Indica que se encuentra a una distancia inferior al 50% del
rango del laser.
. Sonido ininterrumpido de tono agudo: Indica que se encuentra a una distancia superior al 50%
del rango del laser.
. Serie de pitidos: Indica que se encuentra en un punto que corresponde al 50% (25% por encima
o por debajo) del objetivo 6ptimo. Este es el rango deseable para un escaneado 6ptimo.

Nota: Esta funcidn es probablemente mas adecuada para las superficies planas y de gran tamafio. Si se utiliza un
sensor V5, puede combinar los eventos de sonido con la opcidn de proyector V5 para asegurarse de que el
escaneado se realiza con la longitud focal 6ptima. Puede comparar el proyector V5 en relacion con las entradas
audibles para saber lo que significan los pitidos.

Usar la cdmara RomerRDS integrada

Requisitos previos: RomerRDS versién del software 3.2 (controladores), brazo Romer RDS con cdmara integrada.
Si se cumplen los requisitos anteriores, con la cdmara RomerRDS integrada se pueden tomar imagenes de la pieza
y afiadirlas a los comandos Comentario de PC-DMIS. Se puede acceder a esta funcionalidad desde el cuadro de
didlogo Comentario (Insertar | Comando de informes | Comentario).
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Comment

-Comment type = Cormment text:
5 Operator Please Edit Comment Text!|
" Report
" Document
" Input
" Yes [MNo
" Readout

[ Display on report
[T Aute-Continue Execution

Cuadro de didlogo Comentario en el que se observa el boton Capturar imagen
Al hacer clic en Capturar imagen, PC-DMIS inicia la secuencia de captura de video RDS y muestra el flujo de video

actual en una salida de captura de video RDS.

&+ RD5 Video capture “

- ——

Salida de captura de video RDS
Después de unos segundos, PC-DMIS captura un fotograma del flujo de video y aparece un cuadro de didlogo

Guardar como, en el que se puede especificar el nombre del archivo y su ubicacion. Una vez que guarde la imagen,

PC-DMIS introducira la ruta de acceso a la imagen en el cuadro Importar multimedia. Puede hacer clic en Aceptar
para insertar el comentario en el programa de pieza. Si obtiene un mensaje de error advirtiendo de que no se ha
podido tomar la imagen estando en funcionamiento el servicio RDS, o que la cdmara no esta disponible,
compruebe el estado del brazo. Para obtener una imagen, el brazo Romer debe estar preparado para la medicion
(el LED de estado debe estar en verde).

|Nota: Los comentarios de PC-DMIS solamente admiten el formato de imagen JPEG.

Modificar propiedades de imagen

Si es necesario, puede ver y cambiar las propiedades de la imagen, como su resolucién, su formato, etc., utilizando
el software del panel de control de RDS. También puede utilizar este panel de control para conectar o desconectar
la luz de cabezal Romer integrada seguin convenga (si la hay).
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El panel de control RDS viene empaquetado con la instalacién de PCDMIS, pero también se puede descargar desde

http://www.romersupport.fr.

Para acceder a este panel de control, haga clic con el botdn derecho en el icono RDS de la bandeja del sistema.

-9 llavsce

En el menu de acceso directo que aparece, elija Panel de control RDS.

Se abre el panel de control de RDS.

i RDS Contrel Panel ]

@ Video capture

= Video capture available

Video device |Périphérique vidéo USE =
Image satings |

Start/Stop control

® oo |
Automatically start when connected
to am

1" Store all captured frames to disk
Captured frames | G\Program files\RDS\CapturedFrames Explore

—diwctory” )

5] Grab a frame and save it to disk

© s | @ o |

Software del panel de control de RDS con valores de captura de video y de imagen
Haga clic en el botdn Valores de imagen del panel de control para ver o cambiar los valores. Consulte la

documentacion que acompafia al panel de control de RDS si lo necesita.

Uso de un tracker laser Leica

En esta seccidn se trata la configuracion y el uso general del dispositivo Leica con PC-DMIS. Consulte la
documentacién suministrada por Leica para obtener informacion detallada sobre la configuracién y el uso del
tracker Leica.
En los temas siguientes se explica el uso del dispositivo Leica con PC-DMIS:

e Tracker laser Leica: Introduccion

e Para empezar

e Interfaz de usuario Leica

e  Usar las utilidades Leica

e Usar el modo de inspeccidn automatica

e Mover elemento (Mover a / Apuntar a)

e Usar sondas Leica

e Usar alineaciones de paquete

e  Construir puntos para dispositivos de punto oculto
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Tracker laser Leica: Introduccion

Los trackers Leica son CMM portatiles con tracker laser utilizados para tomar mediciones con el reflector o la
sonda T de Leica. El tracker Leica portatil es una linea de sensor de visidon que se puede desplazar por la pieza para
acceder a los distintos elementos. El tracker Leica proporciona una solucién alternativa para medir incluso los
puntos ocultos.

El tracker laser toma mediciones de puntos individuales o escaneados para crear cualquier tipo de elemento, de
forma parecida a una CMM tradicional.

Nota: Para utilizar un dispositivo Leica con PC-DMIS, la mochila de licencia debe estar programada con la opcién de
interfaz Leica.

Importante: La opcidn Mesa giratoria de la mochila de licencia NO DEBE estar seleccionada si se utiliza un
dispositivo portatil, ya que provocaria problemas con dicho dispositivo.

PC-DMIS es compatible con los modelos de tracker laser Leica siguientes:
LT500, LTD500, LT300, LT800, LTD800, LT700, LTD700, LT600, LTD600, LT640, LTD640, LTD706, LTD709,
LTD840, AT901, AT401
PC-DMIS es compatible con la versién de emScon siguiente:
emScon version 2.4.666 o superior
PC-DMIS es compatible con los sistemas 6DoF siguientes:
T-Probell o T-Probel con FW 1.62 o superior (soporte para 4 botones)
La informacidn proporcionada en los temas de este capitulo se ha redactado especificamente para los trackers
laser Leica, pero puede ser relevante para otros trackers que no sean Leica.

Para empezar
Existen algunos pasos basicos que debe seguir para verificar que su sistema se haya preparado correctamente
antes de comenzar el proceso de medicidn con el tracker laser.
Para comenzar, realice los pasos siguientes:
e  Paso 1:Instalar PC-DMIS Portable para Leica
e Paso 2: Conectar el tracker Leica
e  Paso 3: Iniciar PC-DMIS y configurar la interfaz Leica
e  Paso 4: Personalizar la interfaz de usuario

Paso 1: Instalar PC-DMIS Portable para Leica

1. Conecte la mochila de licencia (llave) al puerto USB. La mochila de licencia debe estar presente
durante la instalacién de PC-DMIS.
2. Ejecute setup.exe desde el CD de instalaciéon de PC-DMIS. Siga las instrucciones de la pantalla.

e Silainterfaz Leica esta programada en la mochila, PC-DMIS se cargard y utilizara la interfaz Leica
cuando trabaje online.

e Sien la mochila se han programado todas las interfaces (como en el caso de una llave de hardware
de demostracién), puede que sea necesario cambiar el nombre de Leica.dll por interfac.dll. El archivo
Leica.dll se encuentra en el directorio de instalaciéon de PC-DMIS.

3. Copie un acceso directo de PC-DMIS online W online y modifique el destino de éste como
se indica a continuacidn:

Para trackers aptos para 6dof (AT901):
C:\<DIRECTORIO_INSTALACION_PC_DMIS>\PCDLRN.exe" /portable:LEICA

Para trackers 3D (AT401):
C:\<DIRECTORIO_INSTALACION_PC_DMIS>\PCDLRN.exe" /portable:LEICARIO
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Este acceso directo que acaba de crear se utilizara para iniciar PC-DMIS. Con él se abrira PC-DMIS con los
elementos adicionales de la interfaz Leica. No ejecute PC-DMIS todavia.

Paso 2: Conectar el tracker Leica

Procedimiento para trackers aptos para 6dof - AT901

La comunicacion con este tracker Leica se realiza mediante el protocolo TCP/IP a través de un cable cruzado que
estd conectado directamente al controlador del tracker laser (LTC plus/base). Este es el método preferido para la
conexion, pero también puede conectarse a través de su LAN (red de area local). Para obtener informacion
detallada acerca de la configuracion del hardware del tracker Leica, consulte la guia de hardware proporcionada
con el tracker.

Para conectar con el tracker Leica:

1. Fije el tracker en la posicion en la que tomara las primeras mediciones.
2. Conecte el tracker a los puertos "Sensors" y "Motors" del controlador LT.
3. Monte la T-Cam (si la utiliza) en la parte superior del tracker y conecte el cable de la T-Cam desde

el tracker al controlador LT.

4, Si dispone de una estacion meteoroldgica, conéctela al puerto serie del controlador LT. La
estacion meteoroldgica se utiliza para proporcionar datos del entorno al controlador LT.

5. Conecte el controlador LT directamente al PC donde esté instalado PC-DMIS utilizando un cable
cruzado con conectores RJ45. También puede conectar el controlador LT a la red (LAN) con un cable
Ethernet de par trenzado.

6. Encienda el controlador LT, que también proporciona alimentacién al tracker Leica.

7. Compruebe el visor de estado en la parte posterior del controlador LT. Proporciona informacién
acerca de la direccion IP (normalmente 192.168.0.1/255.255.255.0), el nombre, la versidn del firmware
emScon y la operacion actual. Si su controlador LT tiene una direccidn IP distinta de la estandar
192.168.0.1, efectle una de estas acciones:

e Cambie la direccidn IP que figura en la ficha "Opciones" del cuadro de didlogo Opciones de maquina
por la nueva direccion IP del controlador.

e Mediante el editor de la configuracion de PC-DMIS, cambie el valor de la entrada TrackerIPAddress
por la nueva direccion IP del controlador. Consulte la seccién "Editar entradas de PC-DMIS en el
registro" de la documentacién del editor de la configuracidn de PC-DMIS para obtener informacion
acerca de la modificacion de los valores del registro.

8. Asegurese de que la direccion IP del PC donde estd instalado PC-DMIS esta en la misma subred

que el controlador. Por ejemplo, si el controlador LT tiene la direccidn 192.168.0.1, debera asignar una
direccién comprendida entre 192.168.0.2 y 192.168.0.254. Debe evitar conflictos con las direcciones IP de
los demas dispositivos que se encuentran en la misma red.

9. Escriba PING 192.168.0.1 (o la direccidn de su controlador si es distinta) en el indicador de
comandos del PC donde se ha instalado PC-DMIS para comprobar la comunicacion con el controlador LT.

Procedimiento para trackers 3D - AT401
La comunicacidn con este tracker Leica se realiza mediante el protocolo TCP/IP a través de un cable cruzado que
esta conectado directamente al controlador Leica AT 400. Este es el método preferido para la conexién, pero
también puede conectarse a través de su LAN (red de area local). Para obtener informacion detallada acerca de la
configuracion del hardware del tracker Leica, consulte la guia de hardware proporcionada con el tracker.
Para conectar con el tracker Leica:
1. Fije el tracker en la posicion en la que tomara las primeras mediciones.
2. Instale baterias en el tracker y en el controlador del tracker. El tracker debe tener una bateria en
el soporte para poder medir; no obstante, la bateria del controlador AT 400 es opcional.
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3. Conecte el tracker al puerto "Sensors" del controlador AT.

4, Opcionalmente puede conectar la entrada de energia en el puerto de alimentacidn del
controlador AT. Nota: si hay una bateria instalada en el controlador AT y esta conectada la alimentacion
externa, la bateria NO se cargara. Esto se debe a la cantidad de calor que generan las baterias de iones de
litio mientras se cargan.

5. Conecte el controlador AT 400 directamente al PC donde esté instalado PC-DMIS utilizando un
cable cruzado con conectores RJ45. También puede conectar el controlador AT a la red (LAN) con un cable
Ethernet de par trenzado.

6. Encienda el controlador AT, que también proporciona alimentacidn al tracker Leica.

7. Compruebe el visor de estado en el frente del controlador AT. Se le pedira que nivele primero el
dispositivo, puesto que el Nivel estd integrado en el AT 400, a diferencia del complemento con los
controladores LT. El visor de la cara superior del controlador AT también proporciona la version de
firmware del ATC400, el estado del sistema, informacion grafica sobre conexiéon e informacién
meteoroldgica. Para acceder a las diferentes vistas, pulse el botdn de flecha abajo.

8. Asegurese de que la direccion IP del PC donde esta instalado PC-DMIS estd en la misma subred
que el controlador. Por ejemplo, si el controlador AT tiene la direcciéon 192.168.0.1, debera asignar una
direccién comprendida entre 192.168.0.2 y 192.168.0.254. Debe evitar conflictos con las direcciones IP de
los demas dispositivos que se encuentran en la misma red.

9. Escriba PING 192.168.0.1 (o la direccidn de su controlador si es distinta) en el indicador de
comandos del PC donde se ha instalado PC-DMIS para comprobar la comunicacion con el controlador LT.

Importante: El tiempo necesario para el encendido depende del tipo de tracker. Para los mas recientes, la primera
vez que se enciende el dispositivo este debe permanecer encendido durante al menos dos horas para asegurar la
maxima precision de los resultados. A partir de ese momento, el tiempo de calentamiento cuando se enciende el
tracker es de entre cinco y siete minutos. Si no va a utilizar el laser durante un tiempo, debe apagarlo para
aumentar la vida del laser.

Paso 3: Iniciar PC-DMIS y configurar la interfaz Leica
Una vez que haya instalado PC-DMIS correctamente y lo haya conectado al tracker Leica, podra iniciar PC-DMIS.

1. Inicie PC-DMIS mediante el acceso directo que ha creado en el paso 1. El tracker Leica se
inicializara en cuanto se inicie PC-DMIS. La inicializacidn hara que el tracker realice una serie de
movimientos para verificar que funciona correctamente. Si hay algun problema que impida que el tracker
Leica se inicialice correctamente, el controlador LT enviard mensajes a PC-DMIS para que los muestre.

2. En el caso de los sistemas 6dof, PC-DMIS le avisara si el laser todavia se esta calentando. El laser
tardara en calentarse 20 minutos aproximadamente.

3. Seleccione el archivo de sonda que precise en el cuadro de didlogo Seleccionar archivo de sonda.
4, Configure la interfaz Leica con el cuadro de didlogo Opciones de maquina, al que se accede

mediante el elemento de menu Edicidn | Configurar interfaz maquina.

Paso 4: Personalizar la interfaz de usuario
Puede personalizar totalmente los colores, las fuentes, las barras de herramientas y las barras de estado de la

interfaz de usuario de PC-DMIS para facilitar su trabajo con el tracker laser Leica. El cambio de los elementos de la
interfaz siguientes puede resultar de utilidad al medir elementos a cierta distancia del monitor del PC.
. Fuentes: seleccione el elemento de menu Edicién | Preferencias | Fuentes para cambiar las
fuentes y el tamafio de éstas en PC-DMIS.
. Fondo: seleccione el elemento de menu Edicidn | Ventana grafica | Color de la pantalla para
cambiar el color del fondo de la ventana gréfica.
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. Mends: seleccione el elemento de menu Ver | Barras de herramientas | Personalizar y
seleccione la opcion Usar menus ampliados de la ficha Menu para aumentar el tamafio de los menus.
. Barras de herramientas: seleccione el elemento de menu Ver | Barras de herramientas |
Personalizar y seleccione la opcidén Utilizar barras de herramientas grandes de la ficha Ment para
aumentar el tamafio de las barras de herramientas.

. Barra de estado: seleccione el elemento de menu Ver | Barra de estado | Grande para
aumentar el tamafio de la barra de estado.

° Barra de estado del tracker: seleccione el elemento de menu Ver | Barra de estado | Tracker
para activar y desactivar la visualizacion de la barra de estado del tracker.

Nota: Los valores anteriores estan preconfigurados e instalados para la interfaz del tracker.

Crear barras de herramientas personalizadas

Las barras de herramientas se pueden personalizar e intercambiar entre diferentes instalaciones de PC-DMIS. El
archivo toolbar.dat se encuentra en el directorio <directorio de instalacién de PC-DMIS>/<nombre de usuario>.
Copie el archivo toolbar.dat en otra instalacién de PC-DMIS para disponer en ella de las barras de herramientas
personalizadas. Las barras de herramientas por omisiéon para los trackers Leica se describen en el tema "Barras de
herramientas de tracker".

Personalizacion de los valores de Open GL

Adapte los valores de Open GL para el modo de vista sélida como lo requiera la tarjeta de video instalada. Para
ello, seleccione el elemento de menu Edicién | Preferencias | OpenGL y realice los ajustes indicados en el tema
"Cambiar las opciones de OpenGL" de la documentacion principal de PC-DMIS.

Interfaz de usuario Leica

Cuando haya configurado PC-DMIS para utilizar la interfaz Leica, pasaran a estar disponibles opciones de menu e
informacion de estado adicionales.

PC-DMIS proporciona opciones de menu especificas, asi como opciones de menu estandar, que aparecen al utilizar
la interfaz Leica. La opcidn mas significativa es el nuevo "menu Tracker" que contiene funciones propias de Leica.
También hay un submenu con comandos de nivel para controlar el nivelado y supervisar los procesos de nivel.

También son exclusivos de la interfaz Leica la "barra de estado del tracker", los "controles de Leica especiales" y la

"camara de vista general del tracker".

También hay otros elementos de menu y otras ventanas y barras de herramientas" comunes de PC-DMIS que

resultan de utilidad para los dispositivos Leica.
En esta seccidn se tratan solamente algunos de los elementos de menu que se utilizan con la interfaz Leica.
Consulte la documentacion de PC-DMIS principal para obtener informacién general sobre el uso de PC-DMIS.
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Menu Tracker

Menu Tracker para trackers 6dof

Tracker ‘Window Help

& station Management...

":-‘ g I
ak Initialize

A Go Brrdeath Alt+F8
% Go 6DoF 0 Position Alt+F9
& Fnd Alt+F6
& Release Motors Alt+F12

¥ Laser ON/OFF

Mivel r

¥ Probe Comp. ON/OFF  Alt+F2
9 stable Probing ON/OFF  Alt+F7
"% PowerlLock ON/OFF

¢! Insert Tracker Command
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Administracion de estaciones: Abre el cuadro de didlogo Administrador de estaciones del tracker. Para
mas detalles, consulte el tema "Afadir y eliminar estaciones".

Inicializar: Este comando inicializa codificadores y componentes internos del tracker laser. Este comando se
invoca automdticamente cuando PC-DMIS se conecta por primera vez al tracker laser (emScon) una vez que
se ha calentado el tracker. El tracker realizard una serie de movimientos para verificar su funcionamiento.
Ir a birdbath: El tracker Leica apunta el laser a la posicion birdbath. El rayo se "adjunta" al reflector en el
birdbath y la distancia del interferometro se establece en la distancia de birdbath conocida. Este comando
es especialmente importante para trackers de la serie LT sin ADM integrado. Para estos trackers, no existe
otro modo de establecer la distancia del interferémetro.

Con el laser apuntando hacia la posicion birdbath, esto proporciona una ubicacién conocida y adecuada en
la que puede volver a capturar el rayo. Ello puede ser necesario si se ha interrumpido el rayo al reflector.

Ir a posicion 6DoF 0: El Tracker Leica apunta el laser en la direccién opuesta a la posicion birdbath, hacia la
posicidn 6DoF 0. Esto proporciona una ubicacidn conocida y adecuada en la que puede volver a capturar el
rayo con lasonda T.

Buscar: Busca un reflector o una sonda T en la posicién actual del laser. La funcion de busqueda se ejecuta
basdndose en los Valores de buisqueda que se suministran en la "Ficha Configuracién del sensor".

Liberar motores: Libera los motores del cabezal del tracker horizontal y vertical a fin de que el cabezal del
tracker se pueda mover manualmente.
Laser activado/desactivado: Activa y desactiva el laser.

Importante: Para volver a activar el lIaser se necesitan unos 20 minutos para que éste se estabilice.

Nivel: Consulte "Comandos de nivel".
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Comp. sonda activada/desactivada: Cuando esta activada la compensacién de sonda, PC-DMIS
compensara el radio de la punta de la sonda T o de la esfera del reflector. PC-DMIS activard o desactivara la
compensacion de sonda segun convenga al medir puntos.

Activar/desactivar sondeo estable: Cuando esta activado el sondeo estable, PC-DMIS dispara
automaticamente un contacto si deja un reflector en una posicién durante un lapso de tiempo
especificado. Esto permite que se tomen contactos sin utilizar un control remoto ni interactuar
directamente con el PC.

Powerlock activado/desactivado: Activa y desactiva la funcion PowerLock. Cuando esta activada, el rayo
Iaser del tracker se puede volver a bloquear con el dispositivo sin necesidad de recuperar el rayo de forma
manual. Si se interrumpe el rayo laser, solo tiene que enfocar el reflector u otro dispositivo de medicién de
producto T hacia el tracker, y éste recuperara el rayo laser automaticamente. Esto suele ser muy util
mientras se esta relativamente cerca del tracker. Si trabaja alejado del tracker, considere la posibilidad de
desactivar la funcién PowerlLock porque el campo de visidn es tan grande que el laser siempre se bloquea,
incluso si no es eso lo que quiere. Ademas, la presencia de varios reflectores en el campo de visién podria
confundir al tracker y provocar problemas. Este icono estara desactivado en el caso de los trackers que no
son compatibles con la funcién PowerLock.

Insertar comando de tracker: Determina si PC-DMIS inserta un comando en la ventana de edicién cuando
selecciona una operacion de tracker para ejecutarla en el menu Tracker o en la barra de herramientas
Operaciones de tracker. Si este elemento de menu estd activado, aparecera una marca de seleccién junto a
él. También puede activar o desactivar esta funcion con el icono Insertar un comando de tracker en la
barra de herramientas Operaciones de tracker.

Menu Tracker para trackers 3D
Tracker Window Help

| i Station Management...
Tracker Pilot k

B2 Initialize

“. Go0 Position Alt+FO
€3 Find Alt+F6
E—* Change Face

|@ Compensator On/Off

v Probe Comp. ON/OFF  Alt+F2
@ Stable Probing OMN/OFF Alt+F7

FF Insert Tracker Command
¥a Move Feature

Administracién de estaciones: Abre el cuadro de didlogo Administrador de estaciones del tracker. Para
mas detalles, consulte el tema "Afadir y eliminar estaciones".

Tracker Pilot: Consulte el tema "Comandos de Tracker Pilot".

Inicializar: Este comando inicializa codificadores y componentes internos del tracker laser. Este comando se
invoca automdticamente cuando PC-DMIS se conecta por primera vez al controlador del tracker laser una
vez que se ha calentado el tracker. El tracker realizara una serie de movimientos para verificar su
funcionamiento.
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Ir a posicion 0: Mueve el tracker a la posicién cero. Se trata de un valor definido por el usuario que se
encuentra en el cuadro de didlogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Interfaz de maquina).

Buscar: Busca un reflector o una sonda T en la posicién actual del laser. La funcion de busqueda se ejecuta
basandose en los Valores de busqueda que se suministran en la "Ficha Configuracion del sensor".
Cambiar cara: Rota 180 grados el cabezal del tracker y la cdmara. La posicién final del objetivo sera la
misma que antes de emitir el comando, con la Unica diferencia de que ahora el sistema dptico estd

invertido.

Compensador activado/desactivado: Activa y desactiva el compensador. El compensador ajusta las
mediciones tomadas por el dispositivo para nivelarlas con el vector de gravedad calculado en la maquina.
Esto puede ser de utilidad cuando sea necesario hacer referencia a todas las mediciones respecto al nivel
del suelo.

Liberar motores: Libera los motores del cabezal del tracker horizontal y vertical a fin de que el cabezal del
tracker se pueda mover manualmente.

Comp. sonda activada/desactivada: Cuando esta activada la compensacién de sonda, PC-DMIS
compensara el radio de la punta de la sonda T o de la esfera del reflector. PC-DMIS activard o desactivara la
compensacion de sonda segun convenga al medir puntos.

Activar/desactivar sondeo estable: Cuando esta activado el sondeo estable, PC-DMIS dispara
automaticamente un contacto si deja un reflector en una posicién durante un lapso de tiempo
especificado. Se establece en la ficha Sondeo en el cuadro de didlogo Valores de los parametros (F10).
Solamente estd disponible si la ejecucion se realiza como tracker. Esto permite que se tomen contactos sin
utilizar un control remoto ni interactuar directamente con el PC.

Powerlock activado/desactivado: Activa y desactiva la funcion PowerLock. Cuando esta activada, el rayo
laser del tracker se puede volver a bloquear con el dispositivo sin necesidad de recuperar el rayo de forma
manual. Si se interrumpe el rayo laser, sdlo tiene que enfocar el reflector u otro dispositivo de medicién de
producto T hacia el tracker, y éste recuperara el rayo ldser automaticamente. Esto suele ser muy util
mientras se esta relativamente cerca del tracker. Si trabaja alejado del tracker, considere la posibilidad de
desactivar la funcién PowerlLock porque el campo de visidn es tan grande que el laser siempre se bloquea,
incluso si no es eso lo que quiere. Ademas, la presencia de varios reflectores en el campo de visién podria
confundir al tracker y provocar problemas. Este icono estara desactivado en el caso de los trackers que no
son compatibles con la funcién PowerLock.

Insertar comando de tracker: Determina si PC-DMIS inserta un comando en la ventana de edicién cuando
selecciona una operacion de tracker para ejecutarla en el menu Tracker o en la barra de herramientas
Operaciones de tracker. Si este elemento de menu estd activado, aparecera una marca de seleccién junto a
él. También puede activar o desactivar esta funcidn con el icono Insertar un comando de tracker en la
barra de herramientas Operaciones de tracker.
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Comandos de Tracker Pilot
Aparece el submenu Tracker | Tracker Pilot para los trackers 3D. Contiene estos elementos de menu:

Tracker Window Help

%5 Station Management...

. ADM Check
5 Initialize
4. Go0 Position Alt+F2 Angle Compensation
€% Find Alt+Fa ADM Compensaticn
i« Change Face [
@ Compensator On/Off _

. Comprobacion de dos caras:

. Comprobacion de ADM:

° Compensacion de angulo:

. Compensacion de ADM:

Barras de herramientas de tracker
En los siguientes se muestran las barras de herramientas por omision de los trackers Leica. Estan disponibles
cuando se inicia PC-DMIS Portable con una interfaz de tracker Leica.

Barras de herramientas para trackers 6dof

Tracker Operation @

| : | . - HLH B
BPHEAv O K G "R S
e Tracker | Insertar comando de tracker

e Tracker | Administracidon de estaciones

e  Tracker | Inicializar

e Tracker | Ir a birdbath

e Tracker | Ir a posicién 6DoF 0

e  Tracker | Buscar

e Tracker | Liberar motores

e Tracker | Laser activado/desactivado

e Tracker | Comp. sonda activada/desactivada

e Tracker | PowerlLock activado/desactivado

e Insertar | Alineacién | Paquete

e Ver | Otras ventanas | Cdmara de vista general del tracker

e Tracker | Mover elemento

e Tracker | Nivel | Iniciar proceso de orientacién con gravedad
e Tracker | Nivel | Iniciar lectura de inclinacién
e Tracker | Nivel | Iniciar monitorizacidn
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Tracker Measure @
B
s B
K

e Edicion | Preferencias | Configurar interfaz maquina

e Operacién | Tomar contacto

e  Operacion | Iniciar/detener modo continuo

e Operacidn | Elemento final

e  Operacidén | Borrar contacto
e Edicién | Suprimir | Ultimo elemento

Portable

Pb:b“'“@éf

QM-S DRI ¢

H—
HP

C

3]

T
D &

.
. .
T

e Archivo | Ejecutar

e Archivo | Ejecucion parcial | Ejecutar elemento

e Archivo | Ejecucién parcial | Ejecutar desde cursor
e  Edicion | Marcas | Seleccionar

e  Edicion | Marcas | Seleccionar todo

e  Editar | Marcas | Borrar seleccién

e Edicion | Comando

e Archivo | Importar | CAD

e Operacion | Ventana gréfica | CAD igual a pieza

e Ver | Otras ventanas | Ventana de coordenadas

e Ver | Otras ventanas | Ventana de estado

e Ver | Otras ventanas | Ventana de informe

e Ver | Otras ventanas | Inicio rapido

e Insertar | Elemento | Automatico | Circulo

e Insertar | Dimensidn | Ubicacidn

e Insertar | Comando de informes | Crear conjunto de vistas

e Operacion | Elementos | Actualizar nominales desde CAD | Actuales

e  Operacién | Elementos | Actualizar nominales desde CAD | Todos

e Operacion | Elementos | Restablecer valores medidos con nominales | Todos
e Operacion | Elementos | Restablecer valores medidos con nominales | Todos

Consulte el tema "Barra de herramientas Portable".

Barras de herramientas para trackers 3D

e Tracker | Insertar comando de tracker

e Tracker | Administracién de estaciones

e Tracker | Inicializar

e Tracker | Ira posicién 0

e  Tracker | Buscar

e Tracker | Cambiar cara

e Tracker | Compensador activado/desactivado

[E]
ABE%G50@PHIRA
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e Tracker | Compensacion de sonda

e Tracker | Sondeo estable

e Tracker | PowerlLock activado/desactivado

e Ver | Otras ventanas | CAmara de vista general del tracker
e Insertar | Alineacién | Paquete

e Tracker | Mover elemento

Tracker Measure
. m By B

e Edicion | Preferencias | Configurar interfaz maquina
e Operacién | Tomar contacto

e  Operacién | Elemento final

e QOperacion | Borrar contacto

e  Edicién | Suprimir | Ultimo elemento

Portable =]
Py OEMEE0ORBYRE CEd M

e Archivo | Ejecutar

e Archivo | Ejecucion parcial | Ejecutar elemento

e Archivo | Ejecucién parcial | Ejecutar desde cursor

e Edicién | Marcas | Seleccionar

e  Edicion | Marcas | Seleccionar todo

e  Editar | Marcas | Borrar seleccién

e  Edicion | Comando

e Archivo | Importar | CAD

e Operacion | Ventana gréfica | CAD igual a pieza

e Ver | Otras ventanas | Ventana de coordenadas

e Ver | Otras ventanas | Ventana de estado

e Ver | Otras ventanas | Ventana de informe

e Ver | Otras ventanas | Inicio rapido

e Insertar | Elemento | Automatico | Circulo

e Insertar | Dimensidn | Ubicacidn

e Insertar | Comando de informes | Crear conjunto de vistas

e Operacion | Elementos | Actualizar nominales desde CAD | Actuales

e  Operacién | Elementos | Actualizar nominales desde CAD | Todos

e Operacion | Elementos | Restablecer valores medidos con nominales | Todos

e Operacién | Elementos | Restablecer valores medidos con nominales | Todos
Consulte el tema "Barra de herramientas Portable".

Comandos de nivel

@ Start Crient ko Gravity Process...
45 start Tilk Readaut. .

Skart Maonitaring
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Iniciar proceso de orientacion con gravedad: Con el dispositivo Nivel 20/230, PC-DMIS crea un plano de gravedad
y, a continuacion, crea de forma automatica un sistema de coordenadas basado en la informacidn del plano de
gravedad. Una vez que el proceso haya finalizado, se iniciard automaticamente el proceso de monitorizacion.
Iniciar lectura de inclinacién: inicia una lectura de inclinacién de X, Y para que el tracker esté dentro del rango de
trabajo del Nivel ajustando los tornillos de las patas de la base del tracker.

Iniciar/Detener monitorizacién: inicia o detiene la monitorizacién de forma independiente del proceso de
orientacion con gravedad.

Consulte "Orientar el tracker con gravedad".

Barra de estado del tracker
La visibilidad de la barra de estado del tracker puede alternarse con el elemento de menu Ver | Barra de estado |
Tracker.

Barra de estado para mdquinas 6dof:

_l‘ﬂ 0w ‘Hﬂ

@ NONON

Indicador de estado del laser del sistema: Indica el estado del sistema de tracker laser.

e Verde (preparado): El sistema esta preparado para medir

e Amarillo (ocupado): El sistema esta realizando una medicion

e Rojo (no preparado): El sistema no esta preparado para medir. Ello puede deberse a un rayo
interrumpido o a un desajuste del reflector de la sonda T.

e Azul (error 6dof): La cdmara no ve suficientes LED en el dispositivo (habitualmente, sonda T) para
calcular con precision la orientacion de la sonda.

2. Indicador de estacion activa: Indica qué estacidn esta activa en este momento. Al hacer doble

clic en el indicador de estacidn se abre el cuadro de didlogo Administrador de estaciones.

e Rojo (no orientada): Todavia no se ha calculado la posicidn de la estacion.
e Verde (orientada): Se ha calculado la posicidn de la estacion.
3. Visualizacion de parametros de entorno: Muestra los parametros de entorno activos:

temperatura, presion y humedad. Si no hay ninguna estacién meteoroldgica conectada, se puede hacer
doble clic en los cuadros de edicidn para cambiar los valores.

Barra de estado para mdquinas 3D:

TBR 0_6IN_LE ] 127004 ON ; Station 1 | 256 (@ B859.1 4 26 79 ON ) li i

2] [3][4] [7 ]
1. Indicador de estado del laser del sistema: Indica el estado del sistema de tracker laser.
. Verde (preparado): El sistema esta preparado para medir
. Amarillo (ocupado): El sistema esta realizando una medicién
. Rojo (no preparado): El sistema no esta preparado para medir. Ello puede deberse a un
rayo interrumpido o a un desajuste del reflector de la sonda T.
. Azul (error 6dof): La cdmara no ve suficientes LED en el dispositivo (habitualmente,
sonda T) para calcular con precisién la orientacion de la sonda.
2. Nombre de la sonda activa: Muestra el reflector que esta activo.
3. Diametro de la sonda activa: Diametro del reflector actual.
4, Indicador de compensacion de sonda: Muestra el estado actual de la compensacion de sonda.
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5. Indicador de estacion activa: Indica qué estacidn esta activa en este momento. Al hacer doble
clic en el indicador de estacidn se abre el cuadro de didlogo Administrador de estaciones.

. Rojo (no orientada): Todavia no se ha calculado la posicién de la estacidn.

. Verde (orientada): Se ha calculado la posicidn de la estacion.
6. Visualizacion de parametros de entorno: Muestra los parametros de entorno activos:

temperatura, presion y humedad. Si no hay ninguna estacién meteoroldgica conectada, se puede hacer
doble clic en los cuadros de edicidn para cambiar los valores.

7. Indicador de PowerLock: Muestra el estado actual de PowerLock.

8. Indicadores de baterias: Hay dos indicadores, uno para el dispositivo y otro para el controlador.
Si las baterias estan activas, los indicadores de estado muestran el porcentaje de energia que queda en
cada una de ellas. Si a la bateria le queda mas del 25% de energia, el fondo del texto es de color verde. Si
el nivel de energia esta entre el 10% y el 25%, el color es amarillo. Si la energia esta por debajo del 10%, el
color pasa a ser rojo. Si se utiliza energia externa, los campos cambian a color gris y no contienen
numeros. Ademas, los iconos de bateria cambian y se muestran pequefios cables de corriente externos.

o Iconos de dispositivos: Ialu :Iﬂl I

. Iconos de controladores: am Q‘I

Controles de Leica especiales

Movimientos del cabezal del tracker: para controlar la direccion a la que apunta el laser, utilice las teclas Alt +
flecha izquierda, flecha derecha, flecha arriba y flecha abajo. Utilice Alt + espacio para detener el movimiento del
laser. Los motores del tracker deben estar en marcha para que estos controles funcionen (Tracker | Liberar
motores - Alt-F12).

(':} ! = Point To: utilice el menu emergente que aparece al
,,E,E LOCe = 0 maek = hacer clic con el botén derecho del ratén en un
E-g0 DImensIc Del elemento de la ventana de edicién para apuntar a la
Mg LOC3 = C o . .

N = = . posicién nominal del elemento (puntero laser).
4o Dimensic  Copy Chrl+C o )

___r-| Loc4 = [ cut gy Move To: utilice el menud emergente que aparece al
= L]

‘1"5 DiMensic  paste Chrlay hacer clic con el botén derecho del ratén en un
-y CIRZ = ¢ elemento de la ventana de edicién parairala
B CIRI = € Collapse Groups posicién nominal del elemento (posicién "Go").
&) CIRG = C Zollapse Al

D CIRS = ¢ Expand Command

-5 LOC1 = O Add Command  Chrl+Enter

H-30 Dimensic

v Docking Wiew

Cpkimize Path. ..

Point To CIR1

Mowve Ta CIR1

69



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Utilizar la cdmara de vista general del tracker
La cdmara T-Cam Leica se monta encima del tracker Leica y proporciona una representacion y un célculo

verdaderos de la posicién espacial del dispositivo objetivo con respecto a la T-Cam o al tracker. El tracker
proporciona el movimiento horizontal para la T-Cam.

Muestra la vista desde la cdmara de vista general (T-Cam) que permite mover el cabezal del tracker y encontrar

facilmente objetivos que se reflejen.

Para buscar un objetivo medido utilizando la T-Cam:
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1. Monte la T-Cam encima del tracker Leica de acuerdo con la "Guia de hardware de la T-Cam"
suministrada por Leica.

2. Seleccione el elemento de menu Ver | Otras ventanas | CaAmara de vista general del tracker
para abrir el cuadro de didlogo Ver camara.

1™ View Camera

Close Window Search Take Hit I Camera On I

Cuadro de didlogo Ver cdmara con la vista de un reflector
3. Haga clic en Liberar motor y apunte la cdmara aproximadamente al objetivo moviendo el cabezal

del tracker laser. La cdmara de vista general se moverd de acuerdo con los movimientos que se hagan con
el cabezal del tracker. Cuando la cdmara o el tracker laser apunten al objetivo, haga clic en Liberar motor
de nuevo para volver a conectar los motores del tracker.

4, Ajuste el Brillo, el Contraste, la Longitud focal y la Velocidad de imagen segun sea necesario
para ver claramente el objetivo.

5. Usar las teclas de flecha para apuntar el laser al objetivo deseado con mayor precision. Haga clic
en Detener para detener cualquier movimiento iniciado con las teclas de flecha cuando el laser apunte al
objetivo. También puede utilizar los "controles Leica especiales" para apuntar al laser.

6. Haga clic en Buscar para ejecutar el procedimiento que buscard automaticamente el centro del
objetivo y bloqueara el |aser en esa posicion.

7. Haga clic en Tomar contacto para medir la posicion del objetivo. Si no puede tomar un contacto
tal vez tenga que rehacer algunos de los pasos anteriores o todos ellos para asegurarse de que el laser
puede medir desde el reflector deseado.

8. Utilice el botén Encender cdmara para alternar la visualizacién de la imagen de la camara.
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Otros elementos de menu de PC-DMIS

Menu Operacion

Operation Wision Tracker Window Help

Graphics Display Window r
¥ End Feature End
ﬂ Erase Hit Alt+-
m Take Hit Ctrl+H

Move To

#=f Start/Stop Continuous Mode Ctrl+1

Calibrate/Edit r

Elemento final (FIN): indica a PC-DMIS que se ha alcanzado la cantidad de contactos necesarios para el elemento y
que dicho elemento se puede calcular.

Borrar contacto (ALT+-): suprime el Ultimo contacto medido.

Tomar contacto (CTRL+H): mide una posicidn fija de la sonda T o el reflector, en funcion del tiempo de medicion
especificado en la ficha "Configuracion del sensor" del cuadro de didlogo Opciones de maquina.

Mover a: abre el cuadro de didlogo Movimiento puntual, que permite insertar un comando MOV/PUNTO en el

programa de pieza. Consulte el apartado "Insertar un comando de movimiento puntual” en la documentacion
principal para obtener mas informacion.

Iniciar/detener modo continuo (CTRL+): inicia o detiene un escaneado en funcidn de los valores de escaneado
basicos que figuran en la ficha Sondeo del cuadro de didlogo Valores de los parametros (Edicién | Preferencias |
Parametros). El valor por omision de Delta de distancia minima de escaneado proporciona una separacion de
distancia continua de 2 mm.

Nota: AT401 no admite iniciar/detener modo continuo, pero se puede utilizar en otros dispositivos Leica.

71



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Otras ventanas y barras de herramientas de PC-DMIS
La documentacién principal de PC-DMIS proporciona informacién adicional importante acerca del uso de los

trackers. Lea los temas siguientes para obtener informacion acerca de los elementos identificados en la imagen.
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1. Barra de herramientas Valores: Consulte el tema "Barra de herramientas Valores" en el capitulo
"Usar barras de herramientas" de la documentacion principal de PC-DMIS. El tercer cuadro desplegable
muestra las compensaciones del reflector y la sonda T procedentes del servidor emScon (y de los
adicionales definidos manualmente si los hay).

2. Ventana de coordenadas: Consulte el tema "Configuracion de la ventana de coordenadas" en el
capitulo "Establecer preferencias" de la documentacion principal de PC-DMIS. Consulte también el tema
"Personalizar la ventana de coordenadas" para ver los valores propios de Leica.

3. Ventana de edicion: Consulte el apartado "Usar la ventana de edicién" de la documentacién
principal de PC-DMIS.)

4, Interfaz Inicio rapido: Consulte "Usar la interfaz Inicio rapido" en el capitulo "Usar otros editores,
ventanas y herramientas" de la documentacién principal de PC-DMIS.

5. Ventana de estado: Consulte "Usar la ventana de estado" en el capitulo "Usar otros editores,
ventanas y herramientas" de la documentacién principal de PC-DMIS.

6. Barra de estado del tracker: consulte el tema "Barra de estado del tracker".
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Personalizar la ventana de coordenadas
El cuadro de didlogo Configuracion de ventana de coordenadas contiene diversas opciones para trabajar con los

trackers Leica. En este tema se describen algunas opciones clave relacionadas con el uso de los tracker Leica
(consulte el tema "Configuracion de la ventana de coordenadas" en el capitulo "Establecer preferencias" en la
documentacion de PC-DMIS principal).

Para acceder al cuadro de didlogo Configuracion de ventana de coordenadas, seleccione Edicion | Preferencias |
Configuracion de ventana de coordenadas en la barra de menus. También puede abrir este cuadro de didlogo
directamente desde la ventana de coordenadas, haciendo clic con el botén derecho y seleccionando Configurar.

Probe Readout Setup x|

~Featura —Coordinates
[ Show Festure 10 [~ Marchine Coordinate System (MCS)
I+ Showe Feabure Typa ™ Use Polar Coordinates
 Probe Hit 1 Dusktance Targst
I¥ Prabe Position I¥ Distance to Target
I Last Wit ¥ With Auto Zoom]
Distance ko
I Display error of last measured feature {* Executing fesbure  © Closest feature
i araphical Representation Targek
I+ Showe current probe position on screen ‘ € SufacejEdge & Centroid
¥ Show deviation arrow on screen [ Display distance bo closest CAD
¥ Cenker Proke on graphic window ¥ Appby dmension color
[~ fixis bo display | Promgt History
|l V¥ Iz

[ Display prompt history

Colors Disghay m A —
i

- —] || 2o |

Tracker
¥ show RMS * Inspeck " Build

Ok I Cancel =

Cuadro de didlogo Configuracion de ventana de coordenadas
Mostrar ID de elemento: Muestra la ID del elemento que se esta ejecutando o el elemento mas cercano en
funcidn de la opcion Mostrar distancia a CAD mas cercano.
Mostrar tipo de elemento: muestra el tipo del elemento que se esta ejecutando.

Mostrar posicion actual de la sonda en pantalla: muestra una representacién en 3D de la posicion actual en la
ventana grafica.

Mostrar flecha de desviacién en pantalla: muestra una flecha tridimensional en la ventana grafica que indica
la direccion de la desviacion. La punta de la flecha se coloca siempre en la ubicacion de la sonda en el modo
Inspeccionar o en el punto medido en el modo Construir.

Centrar sonda en ventana grafica: la representacion gréfica de la sonda actual siempre se mostrara en el
centro de la ventana grafica.
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Distancia al objetivo: Se trata de una opcion de ejecucién solamente. En el modo Ejecutar, muestra la
distancia desde la sonda hasta el elemento que se estd ejecutando o el elemento mas cercano en funcion de la
opcién Mostrar distancia a CAD mas cercano.

Distancia a... Elemento en ejecucién o Elemento mas cercano: Esta opcidén permite mostrar la ID del
elemento que se esta ejecutando o la ID del elemento mas cercano a la ubicacién actual de la sonda. La
distancia hasta ese elemento se actualizard en funcién del elemento seleccionado (en ejecucion o mas
cercano).

Objetivo: si se selecciona Centroide, se calculara la distancia hasta el centroide del elemento. Si se selecciona
Superficie o Punto de borde, se calculara la distancia al punto del elemento en cuestidn o del elemento CAD
mas cercano al centroide.

Mostrar distancia a CAD mas cercano: muestra la distancia desde la sonda hasta el elemento CAD mas
cercano.

Aplicar color de dimensidn: Esta casilla de verificacion cambia los colores de los valores de desviacién
(distancia a los valores objetivo) para que concuerden con los colores de dimensidn fuera de tolerancia.

Mostrar RMS: muestra el valor RMS a medida que se toman los contactos.
Modo Inspeccionar/Construir: Por omision (modo Inspeccionar), PC-DMIS muestra la desviacidn (T) como
'Diferencia = Real - Nominal'.
. Modo Construir: el objetivo general es proporcionar desviaciones en tiempo real entre un objeto
real y sus datos nominales o modelo de CAD. Esto permite posicionar la pieza en relacidn con los datos de
disefio de CAD.
Al seleccionar esta opcion se mostrara la distancia y la direccién necesarias para mover el punto
medido y llegar a la posicién nominal o ‘Diferencia = Nominal - Real".

Nota: Cuando se desplaza la pieza a su posicion, solamente se muestran las desviaciones en tiempo real sin
almacenar datos (sin tomar contactos). Una vez que la pieza esta posicionada con una desviacién razonable
(por ejemplo, 0,1 mm), por lo general procederd a medir (tomar contactos) la posicion final del elemento.

° Modo Inspeccionar: En este modo, se comprueba la posicién de un objeto (punto, linea de
superficie, etc.) y se compara con los datos del disefio.

Teclas de aceleracidn utiles para los trackers
Cuando se utiliza un tracker Leica, las teclas de aceleracion siguientes son Utiles para hacer uso del control remoto:
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Funcion Dispositivos Tecla de
compatibles aceleracion

Ir a birdbath 6dof Alt+F8
solamente

Ir a posicion 6DoF 0 6dof Alt+F9
solamente

Ir a posicion 0 3D Alt+F9
solamente

Buscar Alt+F6

Liberar motores 6dof Alt+F12
solamente

Compensacién sonda ACT/DES Alt+F2

Activar/desactivar sondeo estable Alt + F7

Medir punto estacionario Ctrl+H

Iniciar/detener medicién continua 6dof Ctrl+l
solamente

Elemento final Fin
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Borrar contacto Alt+-

Parametros de elemento de Leica en modo offline
Si se utiliza un dispositivo tracker de Leica en modo online para generar comandos de elemento, PC-DMIS insertara
automaticamente la informacion siguiente en la ventana de edicidén dentro de esos comandos de elemento:

. RMS: valor de la raiz cuadrada media (Root Mean Square) de cada contacto .
. Tipo de sonda: el tipo de sonda que se utiliza para medir el elemento .
. Indicador de hora: la hora en que se ha ejecutado o aprendido el elemento. PC-DMIS sélo la

actualiza cuando realmente mide el elemento en modo online.

. Condiciones de entorno: informacidon como la temperatura, la presién y la humedad .
En modo offline PC-DMIS se comporta de un modo diferente. Estos elementos de tracker Leica solamente
aparecen después de seleccionar la casilla Mostrar parametros del tracker en modo offline en la ficha General del
cuadro de didlogo Opciones de configuracion. Estos parametros solamente apareceran para los comandos de
elemento nuevos insertados en el programa de pieza tras seleccionar esta opcidon. Los elementos medidos con
anterioridad no se veran afectados, salvo por un cambio permanente de estructura afiadiendo en cada comando
de elemento un grupo parametros para un tracker vacio.

Nota: La seleccion de esta casilla realiza un cambio permanente en la estructura del programa de pieza para los
comandos de elemento insertados, con independencia de si mas tarde desactiva la casilla o no. Por ejemplo, si
desactiva esta casilla después de haberla utilizado para algunos elementos, los elementos nuevos que inserte aun
contendran un grupo de parametros de tracker; no obstante, ese grupo no contendrd elementos de grupo.

Usar las utilidades Leica
La interfaz Leica proporciona nuevas utilidades que son especificas de dicha interfaz. Estas funciones se tratan en
los siguientes temas:

e |Inicializar el tracker Leica

e  Orientar el tracker con gravedad (sélo dispositivos 6dof)

e  Definir pardmetros de entorno

e Activary desactivar el Iaser y la compensacién de sonda (la activacién y desactivacion del laser solamente

es valida para los dispositivos 6dof)

e  Restablecer el rayo del tracker (sélo dispositivos 6dof)

e Liberar los motores del tracker (sélo dispositivos 6dof)

e  Buscar un reflector

Inicializar el tracker Leica
Cuando se inicia PC-DMIS, el tracker Leica comienza el proceso de inicializaciéon, que realiza una serie de

autocomprobaciones con el tracker Leica para verificar que todo funciona correctamente. También puede
inicializar el tracker Leica seleccionando Tracker | Inicializar en la barra de menus.
Cuando el tracker se traslada a una estacidn nueva para una "alineacién de paquete", es necesario reinicializarlo.

Cuando el laser se pone en marcha de nuevo, también es necesario inicializar el tracker.

Importante: Se recomienda inicializar los codificadores y los componentes internos del tracker 2 6 3 veces al dia.
Esto es importante debido a la expansion térmica del hardware del tracker, que tiene una influencia directa sobre
la precisién de la medicidn.
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Orientar el tracker con gravedad (sélo dispositivos 6dof)
El sensor de inclinacion de NIVEL estd disefiado para su uso con los trackers laser de la serie Leica Geosystems. El

NIVEL se monta encima de la unidad del sensor o de la cdmara de vista general/T-CAM para establecer los

parametros correspondientes a la orientacion con gravedad. Después se monta en un bracket para monitorizar la
estabilidad del laser tracker.

Consulte la guia del hardware Nivel 230 que se entrega con el sensor Nivel para obtener informacién detallada

acerca de la configuracién y el uso del sensor Nivel. El nivelado con gravedad no es necesario, pero mejora los
resultados de medicién del tracker Leica.

Para nivelar con gravedad y monitorizar el tracker Leica:
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1. Monte el sensor Nivel encima del tracker Leica o encima de la T-Cam (si ya se ha montado en el
tracker). Consulte la guia del hardware Nivel 230.

2. Conecte el cable LEMO al Nivel.

3. Seleccione el elemento de menu Tracker | Nivel | Iniciar lectura de inclinacién para mostrar la

ventana de lecturas de inclinacién. La ventana de lecturas de inclinacién sirve de ayuda porque lee la
medicién del Nivel 3 veces por segundo. Los valores se pueden maximizar como pantalla completa si es

necesario.

Utilizacion de la ventana de lecturas de inclinacion para nivelar el tracker de forma aproximada
4, Mediante la ventana de lecturas de inclinacion, nivele la base del tracker Leica y el Nivel segln

los pasos indicados en la guia del hardware Nivel 230.

5. Cuando el tracker esté nivelado de forma aproximada y en un rango de funcionamiento
aceptable, seleccione el elemento de menu Tracker | Nivel | Iniciar proceso de orientacion con
gravedad. A continuacion, el tracker laser realiza mediciones de Nivel en los cuatro cuadrantes del tracker
laser y crea un elemento de plano genérico y un sistema de coordenadas de sensor nivelado basado en
este plano.

Nota: Todas las alineaciones nuevas adicionales
podran utilizar la informacién de gravedad si es
necesario.

¥ -FH -
T

v
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B
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-

A1 = Start Al1gnment

6. Una vez que el procedimiento haya finalizado, PC-DMIS le solicitara que desplace el Nivel a la
posicidon de monitorizacidn.

PC-DMIS Ei

Mount Level on Monitoring Bracket

7. Monte el Nivel en la posicién de monitorizacidén segun los pasos indicados en la guia del
hardware Nivel 230.
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8. Seleccione el elemento de menu Tracker | Nivel | Iniciar monitorizacién. Con ello comienza el
proceso de monitorizacion del estado del tracker Leica. La pestafia "Nivelar con gravedad" del cuadro de

didlogo Opciones de maquina proporciona informacion acerca del estado de la nivelacion. Cada 60
segundos se realiza una medicién de Nivel de referencia y se compara con la orientacién original.

Nota: El proceso de monitorizacion se utiliza para garantizar que nadie mueve o golpea el tracker. Se puede
iniciar de forma explicita si no se necesita un plano de gravedad. En este caso, solamente debe
monitorizarse la estabilidad del sistema.

Definir parametros de entorno
La temperatura, la presidn y la humedad afectan los valores de medicion tomados por el tracker Leica. Se
proporciona compensacion para las mediciones en funcion de los cambios en estos valores que se utilizan para
calcular el indice de refraccion de IFM / ADM.
Si tiene una estacién meteoroldgica, puede utilizarla para proporcionar estos valores, o si no dispone de ella,
puede introducirlos manualmente. Si se activa una estacién meteoroldgica, la refraccién se calcula cada 30
segundos. En el caso de que los cambios sean superiores a 5 ppm, los parametros se actualizaran como
corresponda.
Para cambiar estos valores manualmente:
. Edite los parametros de entorno de Leica en el cuadro de didlogo Opciones de maquina. Si tiene
una estacién meteoroldgica pero desea editar los valores de forma manual, deseleccione la opcién
Utilizar estacion de temperatura.
o bien:
. Edite los valores de entorno; para ello, haga clic en el valor y escriba el valor nuevo en la barra de
estado. Para ver la barra de estado de Leica, seleccione Ver | Barra de estado | Tracker en la barra de
mendus.

Activar y desactivar el laser y la compensacion de sonda

Alternar laser (dispositivos 6dof solamente)

Para activar y desactivar el laser, utilice el elemento de menu Tracker | Laser activado/desactivado o el icono de
la barra de herramientas. Esto permite alargar la vida del laser (los laseres tienen una vida aproximada de 20.000
horas). También puede haber momentos en los que no quiere o no necesita tener el laser encendido. El laser
necesita unos 20 minutos para calentarse antes de que pueda utilizarse.

Nota: Cuando el laser se apaga, tendra que esperar 20 minutos antes de encenderlo de nuevo. También debera
reinicializar el tracker Leica.

Alternante de compensacion de sonda

Para determinar si la compensacién de sonda se aplicard o no a un punto medido, utilice el elemento de menu
Tracker | Comp. sonda activada/desactivada o el icono de la barra de herramientas. Cuando estd activado, PC-
DMIS aplicara una compensacién igual al radio de la punta de la sonda T o la esfera del reflector. PC-DMIS activard
o desactivara la compensacion de sonda seglin convenga al medir puntos.

Restablecer el rayo del tracker (sélo dispositivos 6dof)
Si el rayo laser del tracker Leica se interrumpe y el tracker no puede seguir hasta la ubicacién de la sonda T o el

reflector, puede ser necesario restablecer la posicién a la que el Iaser apunta. Esto permite volver a capturar el
rayo en una ubicacién conocida.

Esto se refiere principalmente a los trackers LT que no tienen un ADM integrado.

Puede restablecer el |aser para que apunte a una de estas dos posiciones:
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. Birdbath: seleccione Tracker | Ir a birdbath para restablecer el laser de modo que apunte a la
posicidn de birdbath. Se utiliza al trabajar con reflectores.
. 6DoF: Seleccione Tracker | Ir a posicién 6DoF 0 para restablecer la posicién del laser apuntando
a la posicion 0 de la sonda T predefinida. Esto le permitira alcanzar el rayo en esa ubicacion. Se utiliza al
trabajar con una sonda T.
Utilice estas opciones para alcanzar el reflector de nuevo y llevar el reflector o la sonda T a una posicion estable; de
este modo se volvera a establecer una distancia via ADM y se podra continuar.

Liberar los motores del tracker (sélo dispositivos 6dof)
Puede liberar los motores del tracker para poder mover manualmente el tracker Leica a la ubicacidén deseada. Para

ello, pulse los botones "Motors" de color verde existentes en el controlador LT o seleccione el elemento de menu
Tracker | Liberar motores. La liberacion de los motores también se puede llevar a cabo desde el cuadro de didlogo
Ver cdmara o pulsando Alt-F12.

Buscar un reflector
La funcidn Buscar permite localizar en un patron de espiral la ubicacion real de un reflector o de una sonda T (sélo

sistema 6dof) con el tracker Leica o el dispositivo de la estacién local.

Buscar una ubicacion de reflector usando un dispositivo tracker Leica
1. Apunte el laser del tracker aproximadamente a la ubicacion del reflector que desea. Para ello,
realice una de estas acciones o todas ellas:
e '"Liberar los motores del tracker" (sélo sistema 6dof) y mover el ldser manualmente a la

ubicacidn. Nota: no es necesario liberar los motores en los sistemas 3D.
e  Utilizar los botones de control de la ficha "ADM" del cuadro de didlogo Opciones de maquina.
e  Utilizar la cdmara de vista general.
e  Utilizar las teclas Alt + flecha izquierda, flecha derecha, flecha arriba y flecha abajo para mover el

cabezal del tracker. Utilice Alt + espacio para detener el movimiento del l3ser.
2. Seleccione Tracker | Buscar en la barra de mends. El dispositivo tracker efectuard una busqueda
con un patron de espiral y tomara lecturas hasta que el reflector envie la sefal al dispositivo. De este
modo se localizara la posicidn.

Buscar una ubicacion de reflector usando un dispositivo de la estacién total

1. Apunte el laser de la estacion total aproximadamente a la ubicacion del reflector que desea. Para
ello, realice una de estas acciones o todas ellas:

. Mover el laser manualmente a la ubicacidn...

. Utilizar las teclas Alt + flecha izquierda, flecha derecha, flecha arriba y flecha abajo para

mover el cabezal del tracker. Utilice Alt + espacio para detener el movimiento del laser.
2. Seleccione Estacidn total | Buscar en la barra de menus. El dispositivo de la estacion total
efectuara una busqueda con un patrén de espiral y tomara lecturas hasta que el reflector envie la sefial al
dispositivo. De este modo se localizara la posicion.

|Nota: Esta funcién también se puede ejecutar desde el cuadro de didlogo Ver cdmara.

Usar el modo de inspeccion automatica

El modo de inspeccidon automatica permite inspeccionar de forma automatica una secuencia de puntos utilizando
un tracker Leica. Este proceso es esencialmente igual al proceso tipico de inspeccidn de puntos, salvo por el hecho
de que puede ejecutarse sin supervision porque el tracker pasa de una posicién a la siguiente de forma
automatica.
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Este proceso se utiliza a menudo para medir deformaciones o realizar estudios de estabilidad que se repiten
durante un largo periodo de tiempo. Cada una de las posiciones que se someteran a inspeccidén automadtica suele ir
dotada de un reflector aparte.
A modo de ejemplo, algunos casos tipicos de inspeccidon automatica:
. Inspeccion de cuatro puntos distribuidos en todo el rango de trabajo del tracker laser. Estos
cuatro puntos se podrian inspeccionar automaticamente al principio y al final de un programa de pieza
para verificar que la posicidn del tracker no ha variado durante el proceso de medicion.
. Comprobar la repetibilidad de diez posiciones de reflector montadas en una estructura grande.
Por ejemplo, podria medir estos diez puntos cada 15 minutos durante un lapso de tiempo de 24 horas.

Para usar el modo de inspeccion automatica:

1. Abra o cree un programa de pieza.
2. Inserte un comando de modo Manual/DCC y establézcalo en DC C
3. Inserte un comando En caso de error seleccionando el elemento de menu Insertar | Comando

de control de flujo | En caso de error.

Error Type:

:d Probe Hit

—Error Mode:

i Off

" GoTo Label
™ Set Variable

£+ Skip Command

Cuadro de didlogo En caso de error

4. Seleccione el tipo de error "Contacto fallido de la sonda" y la opciéon Omitir comando
seleccionada.
5. Inserte puntos para cada reflector montado. Para insertar cada punto en el programa de pieza:
a. Apunte el tracker hacia el reflector.
b. Pulse CTRL+H para tomar un contacto.
c. Pulse la tecla Fin.
6. Ejecute el programa.
En el modo Ejecutar, PC-DMIS medird automaticamente cada uno de estos puntos de la manera siguiente:
1. El tracker Leica apuntara al primer punto (posicion).
2. El laser bloquea las posiciones si es posible. Si alli no hay ningun reflector, o si no se encuentra
ningun reflector con los valores de busqueda actuales, PC-DMIS continuard con el elemento siguiente.
3. Medicidn del punto.
4, El proceso se repite (pasos 1 a 3) hasta que se hayan medido u omitido todos los puntos.

Para los puntos que se han omitido se muestra un mensaje de error "Reflector no encontrado" para avisar al
operador de los problemas. De este modo puede aplicarse la accidn correctiva para los errores omitidos. El error
contiene un mensaje notificando que se ha producido un error, la ID de elemento del error y las coordenadas de
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posicion del elemento. El informe que se creara también contendra un mensaje para los puntos que se han
omitido.

Mover elemento (Mover a/Apuntar a)

Mowve Feature

=-CYL2

: Create
{* Cartesian  Polar B CYL

Close

{+ Theo " Meas

X 0.0000
b 0.0000
i 0.0000

+ Move To

" Point To Test

L
Cuadro de didlogo Mover elemento
El cuadro de dialogo Mover elemento esta disponible cuando se utiliza un tracker Leica Tracker o un dispositivo de

‘x‘

=
estacion total Leica. Aparece cuando se selecciona el icono de la barra de herramientas Mover elemento . en
la barra de herramientas Operacidon del tracker o en la barra de herramientas Operacion de la estacidn total.
También puede acceder a él seleccionando los elementos de menu Tracker | Mover elemento o Estacion total |
Mover elemento.
El cuadro de didlogo Mover elemento contiene las opciones Mover a y Apuntar a. Estos comandos se utilizan sélo
en la estacidn total Leica o en los dispositivos tracker Leica. Ademas de la posibilidad de movimiento estandar de
otros sistemas DCC, el comando Apuntar a permite aprovechar las funciones Unicas de estos sistemas tipo tracker
utilizando el dispositivo como puntero laser para identificar directamente en la pieza la ubicacion de los puntos
gue estan fuera de tolerancia.

Mover a

&+ Move To

" Paoint To
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Esta opcion permite mover el dispositivo a una ubicacién especifica en la que luego intentara encontrar un
reflector.
Para mover a un punto, seleccione la opcién Mover a y luego defina adonde debe moverse. Hay tres maneras de
especificar la ubicacion a la que se debe realizar el movimiento.
. Método 1: Teclee los valores en los cuadros X, Yy Z (o R, Ay Z si se utiliza la opcién Polar).
. Método 2: Seleccione el elemento al que vaya a mover en la lista Elemento. Cuando seleccione
el elemento, PC-DMIS rellenard los valores X, Y y Z de acuerdo con el centroide del elemento.
. Método 3: Expanda el elemento seleccionando el simbolo + que tiene al lado para que se
muestren los contactos en el elemento. El término "contactos" tal vez pueda inducir a error; solamente se
refiere al punto medido por el dispositivo laser. Seleccione uno de los contactos de la lista. PC-DMIS
rellenara los valores X, Y y Z para ese contacto.
Puede elegir entre mover al valor medido o al tedrico para el punto escogiendo la opcién Teo o Med
respectivamente.
Una vez que haya configurado el comando correctamente, haga clic en Crear para insertar el comando en la

ventana de edicion.

MVF1 =MOVER ELEMENTO/MOVER A,CARTESIANA,TEO,<-36.3574,33.3898,-10.8127>,
FILTRO/NA,N PEOR/1,

METODO APUNTAR A/NA,DEMORA EN SEG/0.0000,

REF/PNT1,

Cuando PC-DMIS ejecute este comando, el dispositivo se movera automaticamente a la posicion indicada e
intentara encontrar un reflector. Si no se encuentra ningun reflector, se mostrara un error en el que se indica que
se ha agotado el tiempo de espera para la solicitud en AUT_FineAdjust. Para subsanar este error, si hay un
reflector cerca, deberad utilizar el cuadro de didlogo de opciones de ejecucién y detener la ejecucion, ajustar la
ubicacidn para que apunte mas cerca del reflector y hacer clic en Continuar. Si no hay ningun reflector cerca,
puede hacer clic en Omitir para pasar al punto siguiente.

Apuntar a

" Move To

' Point To

Para apuntar a diferentes contactos, el procedimiento es el mismo que el descrito antes en "Mover a", pero hay
algunas opciones mas. Con Apuntar a también puede seleccionar las dimensiones disponibles en el programa de
pieza. Si selecciona una dimensién, PC-DMIS muestra las areas de filtro para apuntar y de método para apuntar.
No es necesario que seleccione contactos individuales en la dimension expandida. Se apuntara a todos los
contactos visibles en la dimension, aunque puede utilizar el area filtro de filtro para apuntar para filtrar los
contactos.

Filtro para apuntar
Paoint To Filter

= Al
" Min/Max
" Qut Of Tolerance

" Nworst |2

En el area de filtro para apuntar se muestran las opciones que controlan a qué contactos se apuntara. Las opciones
son:

. Todo: PC-DMIS apuntara a cada punto de la dimensidn.
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. Min/Max: PC-DMIS identificara solamente los puntos minimo y maximo, y apuntara a ellos.
° Fuera de tolerancia: PC-DMIS apuntara solamente a puntos fuera de tolerancia.
. N peores: PC-DMIS apuntara a un numero de "puntos peores". Estos puntos pueden estar dentro

o fuera de tolerancia. Se trata de una clasificacion sencilla de los datos basada en la proximidad a los
valores tedricos.
Cuando se elige una de las opciones del area de filtro para apuntar, PC-DMIS actualiza la lista de contactos para la
dimensidn seleccionada en el cuadro de didlogo a fin de reflejar los puntos a los que PC-DMIS apuntara el rayo
laser. Por ejemplo, si selecciona Min/Makx, la lista de contactos de la dimension seleccionada se actualizara para
mostrar sélo dos contactos, que representaran los puntos maximo y minimo para esa dimensidn. Si elige Todos, la
lista se actualizard para mostrar todos los contactos de entrada de sea dimension.

Método para apuntar
Point To Method

* MNone

" Delay

" Next Mowve Bution

El drea de método para apuntar permite indicar cdmo recorrera la lista de puntos el dispositivo. Las opciones son:
. Ninguno: No hace falta demora ni entrada por parte del usuario para pasar al punto siguiente. Se
apunta a cada uno de los puntos sin demora tan pronto como el dispositivo puede avanzar fisicamente al
punto siguiente.

. Demora: Se demora el tiempo de ciclo el nimero especificado de segundos. Cuando se ejecuta,
el dispositivo apunta al primer punto de la lista, activard el laser y esperara el tiempo especificado.
Cuando transcurra este tiempo, el laser se desactivard y el dispositivo pasara al punto siguiente y repetira
este proceso hasta que se haya apuntado a todos los puntos de la lista.

. Boton Siguiente movimiento: Durante la ejecucion, aparece un cuadro de didlogo de ejecucién
para apuntar en el que se muestra el indice del punto en la lista junto con su ubicacidn.

r

Point To Execution

|F‘|:|ir|t To (1/9) : (86.9508235052365, 55.45578525307509, 0) - Deviation =

Mext Cancel

A

Este cuadro de didlogo tiene los botones Siguiente y Cancelar, que permiten al operador controlar cuando
se debe apuntar al contacto siguiente de la lista. El dispositivo se movera hasta el primer punto, activara
el laser y esperara a que el operador haga clic en Siguiente. Acto seguido pasara al punto siguiente de la
lista.
Si desea validar el comando antes de crearlo, haga clic en el boton Prueba. PC-DMIS se movera a la posicion
indicada o apuntard a la lista de contactos.
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El comando se puede editar utilizando el modo Comando de la ventana de edicion o desde el cuadro de didlogo
seleccionando el comando en la ventana de edicion y pulsando F9 en el teclado.

Usar sondas Leica
Una vez que PC-DMIS se conecta al servidor emScon, todos archivos de sonda necesarios (*.prb) se crearan

automaticamente a partir de las sondas compensadas disponibles en la base de datos emScon (reflectores y
sondas T). Todos los archivos *.prb creados se encuentran en el directorio de instalacién de PC-DMIS.
En raras ocasiones puede ser necesario crear archivos de sonda personalizados adicionales; se puede hacer con el
cuadro de didlogo Utilidades de sonda. Eso proporciona una flexibilidad total en el momento que sea necesario.
Consulte "Definir sondas" en el capitulo "Definir el hardware" en la documentacién principal de PC-DMIS.
Revise los temas siguientes para obtener informacion sobre el uso de sondas T y reflectores:

e Medir puntos con una sonda T

e Asignaciones de botones en sondas T

e  Escanear con reflectores

e Medir elementos de circulo y ranuras con reflectores

e  Pardmetros de elemento del tracker

Medicion de puntos con unasonda T
La sonda T representa a un dispositivo de destino movible libre para efectuar mediciones con el tracker laser y la T-

CAM simultaneamente. El reflector del centro de la sonda T es el responsable de proporcionar la medicién de la
distancia inicial del medidor de distancia absoluta (ADM) y la medicién de seguimiento del interferometro (IFM).
También recibe sefales de control y comandos del sistema procedentes del tracker.

Nota: Consulte la documentacién que se le entregd con la sonda T para obtener informacion detallada.
En la sonda T se distribuyen diez LED IR con ID Unicas para proporcionar informacion en tiempo real a los
procedimientos de medicidn. La sonda T funciona en modo de medicidn o en modo de comunicacién. El modo de

medicién permite que se puedan tomar mediciones cuando el rayo laser esta bloqueado en el reflector. El modo
de comunicacidn utiliza secuencias de sondeo ("strobing") de los LED para enviar informacion al controlador.

Para que se pueda realizar la medicidn, el indicador de bateria de la sonda T debe estar encendido y de color verde
(cuando esta conectado al tracker con un cable) o parpadeando y de color verde (si se utiliza una bateria sin cable),
y el indicador de estado también debe ser de color verde.

Nota: PCDMIS reconoce automaticamente la sonda T-Probe (a diferencia de los reflectores) y, por lo tanto, no
debe seleccionarse ninguna otra desde los cuadros de opciones de sondas. PCDMIS marcard la sonda T-Probe que
esté activa en la lista de sondas de la Barra de herramientas Valores en NEGRITA. Si selecciona otra sonda de la
lista que no sea la sonda T-Probe fisicamente activa y después toma un contacto, se mostrara un mensaje de
advertencia. Se recomienda utilizar siempre los valores de la sonda fisicamente activa; de lo contrario, los datos de
contacto podrian no corregirse correctamente de acuerdo con el offset y el didmetro de la bola.

Para medir puntos:

1. Conecte el palpador que se requiera a la sonda T.
2. Encienda la sonda T.
3. Capture el rayo laser en el reflector de la sonda T. PC-DMIS detecta la sonda T-Probe de Leica de

forma automatica. El nimero de serie de la sonda T-Probe, el conjunto de palpador y el montaje
correspondiente se muestran en la barra de herramientas Valores y en la ventana gréfica.

=|[# 252_s06_w1_LEICA  m][TP -
:“ 57 _S06_M1_LEICA _.]| iF 2

\_.!-‘._-’“_‘.'-_ --,_r"‘ S R T

Deteccion de sonda T con el numero de serie 252, conjunto de palpador 506, montaje 1
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4, Desplacese a la ubicacion del punto que se va a medir al tiempo que mantiene la visibilidad del
rayo laser.
5. Tome un contacto o realice un escaneado segun las "asignaciones de botones de la sonda T".

Nota: Si el valor de RMS de un contacto esta fuera de tolerancia segun la definicién del valor
"RMSTolerancelnMM", se realizara la accidn especificada en "RMSOutTolAction". Las acciones disponibles son:
O=Aceptar el contacto, 1=Rechazar el contacto, 2=Preguntar si se acepta o se rechaza el contacto. Estos dos valores
se encuentran en la seccién "USER_Option" del editor de la configuracion de PC-DMIS.

Asignaciones de botones de lasonda T

Botones de la sonda T
1. Botdn 1 (A): puntos fijos

e Hacer clic durante menos de 1 segundo: mide un punto fijo normal (duracidn definida en la ficha
"Opciones"). El vastago del palpador se utiliza para determinar la direccion de sondeo.

e Hacer clic durante mas de 1 segundo: mide un punto fijo normal como contacto con indicacion de
vector ("pulled hit"). Para cambiar el vector del punto medido, puede pulsar este botéon y
mantenerlo pulsado a medida que se desplaza a la ubicacion que define el vector. El vector lo
establece la linea de representacién entre el punto medido y la posicion del punto en que se suelta
el botén. Consulte el tema "Ficha Opciones" para obtener informacién acerca de los parametros que
afectan el modo en que se registran los vectores.

2. Botdn 2 (C): actualmente no tiene ninguna funcién
3. Botdn 3 (B): Terminado/Fin

e Hacer clic durante menos de 1 segundo: finaliza el elemento

e Hacer clic durante mas de 1 segundo: muestra la ventana de lecturas o activa la distancia en 3D a
CAD en tiempo real. Suprime el dltimo contacto.

4, Botdn 4 (D): botdn de escaneado; al pulsar este botdn se inicia la medicidn continua, y al soltarlo

finalizara.

Cambiar las asignaciones de botones
Las asignaciones estdndar de los botones de la sonda T se pueden cambiar en el editor de la configuracion de PC-
DMIIS si ello resulta necesario. Para ello sélo tiene que cambiar el nUmero de cada una de las entradas de los
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botones de Leica por el nimero del botdn de la sonda T que desee. Consulte el capitulo "Editor de la
configuracion" para obtener mas informacidn acerca de la modificacion de los valores del registro.

0 PC-DMIS Setting: Editor

ADMMovaliat Al - ;
ALMS sachllameta ?
ADMS earchhiumB etial j

ADMS amchSiabbly Fa L4

ADMSearchT meout

EF_HumdiyT ol
Fiegsre

L EE-J e H”'-.._!._.“»-n_ﬁ'll._f-’q\__h_f,__._j

Aimbnleryval Enlry Hame:
AlinT bl estPart oillane
1 Eny Tyoe: +
1 Button¥ orScanming W ¥
et Buton® orStationany }
o Cutrenl Vahue ("
Cief gudiA e sethl ame ['—f
Dood st e petP o o .
DefauliRerstPos'y
DefauiResatPos” ::'
Dreday T oSl st Senchreg S canParts T oM anualHil .
EFP_Humidity ']

Comportamiento de IJK en los puntos de sonda T

Si se alinea con la pieza, PC-DMIS siempre almacenara los valores IJK perpendiculares a uno de los ejes del sistema
de coordenadas activo, excepto si se utiliza el modo de Sélo puntos.

Escaneado con reflectores

Las definiciones de los reflectores, junto con los offsets de superficie, se reciben de forma automatica desde el
servidor emScon y estdn disponibles en la barra de herramientas Valores. No es necesario definir sondas nuevas
cuando se utilizan los reflectores estandar.

Una vez que el sistema de tracker haya detectado un reflector, aparecera el cuadro de didlogo Seleccionar archivo
de sonda, lo que permite seleccionar el reflector adecuado.

Select Probe File

Currently loaded probe File:
CCR-0_SIN_LEICAR =)
CCR-D SIN LEICAR

CCR-7SMM_LEICAR
MYREI_LEICAR
NEWRIF_LETCAR
RRR-0_SIN_LEICAR
TER-O_SIN LEICAR

Compensacion de sonda y direccion de offset

Escaneado rapido

Para escanear una superficie o un elemento mediante un reflector, debe trabajar en modo de escaneado. Para
ello, seleccione el elemento de menu Operacidn | Iniciar/detener modo continuo para iniciar el modo continuo.
El modo continuo permite tomar puntos incrementales para la ubicacion del reflector. El escaneado se realiza
pulsando Ctrl-l cuando se usa un reflector. Si se pulsa Ctrl-I de nuevo se detendra el escaneado continuo.

Los valores de delta de tiempo minimo de escaneado y delta de distancia minimo de escaneado se pueden
establecer en la ficha Pieza/Maquina del cuadro de didlogo Opciones de configuracién, al que se accede mediante
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el elemento de menu Edicién | Preferencias | Configurar. El valor por omision para la distancia de separacién de
los puntos es de 2 mm.

Genersl Pat/Mactine | Dimension | 1D Sehs |
Machine

Scanning Min Time Delta 1E
Scanming Min Distance Delta: 12

WAV

» an=s,
s

B A a ammmen ant

.....

Escaneado avanzado

Existen numerosos escaneados posibles, como los de seccidn, varias secciones, etc. Los escaneados disponibles se
crean mediante el menu Insertar | Escaneado. Consulte el tema "Introduccién a escaneados avanzados" en el
capitulo "Escaneado de la pieza" de la documentacidn principal de PC-DMIS.

Medir elementos de circulo y de ranura con reflectores
Cuando mida un orificio o una ranura interna con un reflector fijado a una sonda de nido de aguja, asegurese de

levantar la sonda para alejarla del centro del elemento interno al terminar de crear o medir el elemento. De esta
forma, PC-DMIS calculara correctamente los vectores. De lo contrario, el vector del elemento puede invertirse.

Parametros del elemento tracker

Cuando se miden elementos con un tracker, se afiaden parametros adicionales al comando de elemento en la
ventana de edicidn. Los pardmetros que se encuentran en la seccidn "Parametros del tracker" son:

e Indicador de hora

e Nombre de sonda

e Temp (temperatura)

e  Pres (presion)

e Humed (humedad)

e Valor RMS (para cada contacto)
Estos valores también se reflejan en el informe con una nueva etiqueta de tracker.

Construir puntos para dispositivos de punto oculto

PC-DMIS admite el uso de los "adaptadores de punto oculto" de Leica. Para ello, se construye un punto a partir de
dos puntos de entrada y una distancia de offset. Los dos puntos se miden mediante dos reflectores que se montan
en el adaptador en ubicaciones concretas.

Después de medir los dos puntos, puede construir un punto en una distancia especificada (offset) a partir del
segundo punto en el vector creado entre los dos puntos de entrada.

Para construir este punto:

1. Abra el cuadro de didlogo Construir punto (Insertar | Elemento | Construido | Punto).

2. Seleccione Distancia vectorial en la lista de opciones.

3. Seleccione el primer elemento.

4, Seleccione el segundo elemento.

5. Especifique la distancia en el cuadro Distancia. Puede teclear un valor negativo para construir el

punto entre los dos elementos de entrada.
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6. Haga clic en el botdn Crear. PC-DMIS construira un punto a la distancia especificada del segundo
elemento de entrada a lo largo de la linea a partir de los dos elementos.

Usar una estacion total

En esta seccion se trata la configuracion y el uso general del dispositivo de estacion total con PC-DMIS. Consulte la
documentacion suministrada con la estacidn total para obtener informacion detallada sobre la configuracion y el
uso del dispositivo de estacidn total.

En los temas siguientes se explica el uso del dispositivo de estacién total con PC-DMIS:

° Para empezar con la estacién total

. Interfaz de usuario de estacidn total

. Compensacion predefinida

. Mover elemento (Mover a / Apuntar a)
. Buscar un reflector

Para empezar con una estacion total
Existen algunos pasos basicos que debe seguir para verificar que su sistema se haya preparado correctamente
antes de comenzar el proceso de medicidn con la estacion total.
Para comenzar, realice los pasos siguientes:
e Paso 1:Instalar PC-DMIS Portable para estacion total
e Paso 2: Conectar la estacion total
e  Paso 3: Iniciar PC-DMIS
Paso 1: Instalar PC-DMIS Portable para estacidn total
Para instalar PC-DMIS Portable para la estacion total Leica, sencillamente inserte la mochila en el ordenador y

ejecute el programa de instalacién de PC-DMIS. La mochila tiene que estar configurada para utilizar la interfaz de
estacion total. Una vez que haya ejecutado el programa de instalacion, simplemente ejecute PC-DMIS y ya podra
iniciar las mediciones.

Nota: Si usted es ingeniero de aplicaciones y tiene una mochila programada para todas las interfaces, puede
ejecutar el programa de instalaciéon de PC-DMIS con la siguiente opcidn de inicio para que se instale PC-DMIS como
si sumochila se hubiera programado especificamente para la estacidn total. Para la palabra "Interface" se
distingue entre mayusculas y minusculas.

/lInterface: leicatps

Con ello se afiadiran conmutadores /portable: leicatps en los accesos directos offline y online y también se
copiaran los disefios personalizados asociados a la estacion total.

Paso 2: Conectar la estacion total
Siga las instrucciones que acompafian al hardware de la estacién total para obtener informacion sobre la conexién

de la estacién total al PC.

Paso 3: Iniciar PC-DMIS

Para iniciar PC-DMIS, haga doble clic en el icono PC-DMIS Online en el grupo de programas PC-DMIS. El angulo
inferior izquierdo de la pantalla deberd mostrar “Mdquina bien” una vez que PC-DMIS haya establecido
comunicacion con el dispositivo de estacion total.

Interfaz de usuario de estacion total

Cuando haya configurado PC-DMIS para utilizar la interfaz Estacidn total, apareceran opciones de menu e
informacion de estado adicionales.
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PC-DMIS proporciona opciones de menu especificas, asi como opciones de menu estandar, que aparecen al utilizar
la interfaz Estacion total. La opcion mas significativa es el nuevo menu Estacidn total" que contiene funciones

propias de la estacion total.
También dispone de la "barra de herramientas de estacidn total" y de la "barra de estado de estacion total",

exclusivas de la interfaz Estacion total.
También hay otros elementos de menu y otras ventanas y barras de herramientas comunes de PC-DMIS que

pueden resultar de utilidad para los dispositivos de estacion total.
En esta seccidn se tratan solamente algunos de los elementos de menu que se utilizan con la interfaz de estacién
total. Consulte la documentacidn de PC-DMIS principal para obtener informacidn general sobre el uso de PC-DMIS.

Menu Estacion total

;8. Station Management...

%, Go0 Position Alt+F8

-+ Change Face Alt+F3

& Move Feature

@ Find Alt+F6

g Power Search Alt+F5
Probe Modes L

@ Compensator OM/OFF

%, Lazer Pointer ON/OFF Alt+F11

4 ATR ON/OFF

3 Power Search Window ON/OFF

8, Target llumination ON/OFF

v Probe Compensation OMN/OFF - Alt+F2

JB% Live Readout ON/OFF Alt+F10

J8. Insert Total Station Command

|
El menu Estacion total contiene estos elementos:
Administracién de estaciones: Abre el cuadro de didlogo Administrador de estaciones correspondiente a la
estacion total. Para mas detalles, consulte el tema "Afadir y eliminar estaciones".

Ir a posicion 0: Mueve la estacion total a la posicidn cero. Se trata de un valor definido por el usuario que se
encuentra en el cuadro de didlogo Opciones de maquina (Edicidn | Preferencias | Interfaz de maquina).

Cambiar cara: Rota 180 grados el cabezal de la estacion total y la cdmara. La posicion final del objetivo serd la
misma que antes de emitir el comando, con la Unica diferencia de que ahora el sistema dptico estd invertido.
Mover elemento: Apunta la estacién total a un elemento especificado o0 a uno o varios contactos de un elemento.
También se pueden utilizar determinadas dimensiones como entrada para este comando. Consulte el tema "Mover
elemento (Mover a / Apuntar a)" para obtener mas informacion.

Buscar: Intenta localizar un objetivo dentro del campo de vision de la camara de la estacién total. No funciona con
los objetivos adhesivos.
Busqueda potente: Intenta localizar un objetivo, en una ventana definida por el usuario si la ventana de busqueda
potente estd activada o en una busqueda de 360 grados en caso contrario.
Modos de sonda: Los elementos de este submenu controlan la manera en que se toman las mediciones con la
estacion total. Existen cuatro modos diferentes:

. Uno: Este modo toma una sola medicién desde una sola orientacidn del cabezal.
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. Promedio: Este modo toma varias mediciones desde una Unica orientacién del cabezal y calcula
el promedio de las mediciones totales. Puede configurar el nimero de mediciones que se tomaran en el
cuadro de didlogo Opciones de maquina.

. Dos caras: Este modo toma una medicion, rota el cabezal y la cdmara 180 grados y después toma
una segunda medicion. El resultado de la medicidon es el promedio de las dos mediciones. Tenga en cuenta
que esta accion calcula el promedio en coordenadas cilindricas, aunque PC-DMIS las proporcione en
coordenadas cartesianas.

. Sondeo estable: Este modo se utiliza al realizar el seguimiento de un objetivo. Toma una
medicién cuando el objetivo ha permanecido en la misma posicidon durante un periodo de tiempo
especificado. Los parametros correspondientes se definen en el cuadro de didlogo Opciones de maquina.

Los diversos elementos "activado/desactivado" siguientes son diferentes modos que se pueden activar al medir
con un dispositivo de estacion total. Algunos de estos modos estan disponibles con todos los tipos de objetivo,
mientras que otros solamente estan disponibles con tipos de objetivo especificos. A continuacidn se proporciona
una descripcién de cada modo y su disponibilidad:

Compensador activado/desactivado: Activa y desactiva el compensador. El compensador ajusta las mediciones
tomadas por el dispositivo para nivelarlas con el vector de gravedad calculado en la maquina. Esto puede ser de
utilidad cuando sea necesario hacer referencia a todas las mediciones respecto al nivel del suelo.

Disponibilidad: Todos los tipos de objetivos.

Puntero laser activado/desactivado: Activa y desactiva el puntero laser. El puntero laser hace que sea mas facil
localizar donde apunta la estacion total. Permite colocar la estacién total suficientemente cerca de un objetivo
para que se pueda emitir un comando Buscar para localizar y colocar un bloqueo con el objetivo si el "bloqueo
dentro" (consulte "Bloqueo dentro activado/desactivado" a continuacion) esta soportado para ese tipo de
objetivo. También se puede utilizar conjuntamente con el comando Apuntar a para localizar los puntos
identificados por un filtro aplicado a los resultados de la medicion (consulte "Mover a / Apuntar a" anteriormente).
Disponibilidad: Todos los tipos de objetivos.

ATR ACT/DES: Las siglas ATR significan en inglés "Automatic Target Recognition" (reconocimiento automético de
objetivo). Cuando esta activado, la estacidn total localizara el centro de masas del objetivo mas cercano al centro
del sistema Optico y realizard un ajuste fino a la posicidn de la estacién total a fin de tomar mediciones mas
precisas.

Disponibilidad: Mediciones de tipo de reflector solamente.

Bloqueo dentro activado/desactivado: Cuando esta opcidn esta activa, la estacion total hara un seguimiento del
movimiento del objetivo. Ello permite al operador localizar el objetivo y, a continuacién, tomarlo y moverlo de una
ubicacion de medicidn a otra sin tener que volver a la estacidn total para realizar la medicion siguiente. Se utiliza
conjuntamente con el modo ATR. Si se activa el bloqueo dentro, PC-DMIS también activa ATR. Esto funciona bien
con el modo de medicién de sondeo estable (consulte el elemento "Sondeo estable" mas arriba).

Disponibilidad: Tipos de objetivo de prisma solamente.

Ventana de busqueda potente ACT/DES: La estacion total tiene la capacidad de reconocer objetivos dentro del
campo de visidn de su sistema éptico. A esto se le denomina busqueda potente ("Power Search"). La ventana de
busqueda potente es una ventana o region especificada por el usuario que define en qué lugar debe la estacién
buscar un objetivo. Los limites de la ventana se pueden establecer mediante el cuadro de didlogo Opciones de
magquina. Si la ventana de busqueda potente estd desactivada, se realizard por omisién una busqueda de 360
grados que se detendra en el primer objetivo que se encuentre.

Disponibilidad: Tipos de objetivo de prisma solamente.

lluminacién de objetivo ACT/DES: Activa o desactiva la iluminacién parpadeante del objetivo. Esta luz se utiliza
para facilitar la localizacién de un objetivo cuando se mira a través del telescopio. La luz parpadea y cambia de
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color (rojo y amarillo). Cuando mire a través del telescopio, podra ver con facilidad los objetivos gracias a la luz que
se refleja en el telescopio. Si la estacidn total estd bloqueada en un prisma y pierde ese bloqueo, la accién por
omision de la maquina es realizar una busqueda potente para intentar volver a localizar el prismay, si no se
encuentra ninguno, activar la iluminacion del objetivo.

Disponibilidad: Todos los tipos de objetivos.

Compensacién de sonda activada/desactivada: Activa y desactiva la compensacion de sonda. Cuando la
compensacion de sonda esta activada, PC-DMIS realiza una compensacion con el radio de la punta de lasonda o la
esfera del reflector. PC-DMIS activara o desactivara la compensacion de sonda seguiin convenga al medir puntos.
Consulte "Compensacién de sondas de estaciones totales" para obtener mas informacidon sobre la compensacion

de sonda.

Lecturas en directo activadas/desactivadas: Activa o desactiva la actualizacidn ininterrumpida de la ubicacion del
objetivo en el visor digital. Puesto que la estacion total no devuelve la posicion actualizada a PC-DMIS con
regularidad, el visor digital estandar no se actualiza, algo que si ocurre con la mayoria de los dispositivos. Esto se
debe a la naturaleza de la comunicacién con la estacion total y el deseo de tener una interfaz con capacidad de
respuesta. Sin embargo, el modo de lectura en directo se utiliza si desea hacer un seguimiento de la ubicacién del
objetivo en tiempo real. Se utiliza junto con la funcién de "bloqueo dentro"; PC-DMIS activard automaticamente el
modo Bloqueo dentro si no estd ya activado. Si toma una medicién mientras el modo de lectura en directo esta
activado, observara que se hace una pausa en la actualizacidn de las lecturas en el visor digital. Esto sucede porque
el modo de medicién se cambia momentaneamente para obtener una mediciéon precisa y después se vuelve al
modo de lectura en directo.

Disponibilidad: Tipos de objetivo de prisma solamente.

Insertar comando Estacion total: Cuando esta activado, este modo permite insertar elementos del menu Estacion
total o elementos de la barra de herramientas seleccionados como comandos ejecutables en el programa de pieza
en la posicién del cursor en la ventana de edicion. Esto permite automatizar las mediciones o los procesos
repetitivos.

Barras de herramientas de estacion total
PC-DMIS muestra las dos barras de herramientas siguientes cuando se inicia con la interfaz Estacion total.

Para su comodidad, las barras de herramientas Operacion de estacidon total, Modos de sonda de estacidn total y
Mediciéon de estacidn total, descritas a continuacion, proporcionan las mismas funciones que el menu Estacion
total.

Barra de herramientas Operacion de estacion total

Total Station Operation @

OEHEP O H % &8 5% S8

Barra de herramientas Operacion de estacion total
Para obtener una descripcidn de los elementos de esta barra de herramientas, consulte el tema "Menu Estacidn

total".

= | !
C="} Insertar comando Estacién total

©

- Compensacion de sonda activada/desactivada
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LY A
[l |

* |- Busqueda potente activada/desactivada

i_@ "H_

= - ATR activado/desactivado

©)

=~ | Compensacion de gravedad activada/desactivada
i= | Administracién de estaciones

e L -
+__L Posicién inicial (Ir a posicién 0)

P
| +f---#

“—" L Cambiar cara

® - lluminacién activada/desactivada

N
o

'3
&
-:.! - Mover elemento

r|a
L

- Puntero laser activado/desactivado

- Buscar objetivo

- Busqueda potente
e
' - Bloqueo dentro activado/desactivado
.ii'.

- Lecturas en directo activado/desactivado

Barra de herramientas Modos de sonda de estacidon total

Total Station Probe Modes (i3]

- L
@ o0 = 4@«
R

Barra de herramientas Modos de sonda de estacion total
Para obtener una descripcidn de los elementos de esta barra de herramientas, consulte el tema "Menu Estacidn

total".

- Modo de sondeo Unico
-
.)J
<9 | Modo de sondeo promedio

a
1+l
“—" | Modo de sondeo de dos caras
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$ - Modo de sondeo estable

Barra de herramientas Medicion de estacion total

Total Station Measure @
i *

o B

Barra de herramientas Medicion de estacion total

%

% | parametros de interfaz de méaquina

@
. - Tomar contacto

- Iniciar/Detener modo continuo

L4

- Crear elemento

]
' - Borrar contacto

X

- Suprimir elemento

Barra de estado de estacion total
La barra de estado de estacion total aparece de forma automatica cuando se inicia PC-DMIS con la interfaz

Estacion total:

KOffline REFLECTOR ﬂ 38.100 3—‘- ON @ Single i Station 1 j_ -999 &y 999 ‘,6 -999 100
le]

Barra de estado de estacion total
Mediante el elemento de menu Ver | Barra de estado puede cambiar el tamafio de la barra de estado y su estado

de visualizacion.
1. Indicador de estado del laser del sistema: Este campo se utiliza para indicar el estado del
sistema. El estado cambiara cuando se estd en linea en funcidn de la configuracidn actual y las
operaciones que se estén llevando a cabo.

2. Nombre de la sonda: Indica el nombre de la sonda activa.

3. Diametro de la sonda: Muestra el didametro de la sonda.

4, Compensacion de sonda: Indica si la compensacién de sonda esta activada o desactivada.

5. Modo de sonda: En el panel del modo de sonda se actualizardn los iconos y el texto para indicar

gué modo de sondeo estd activo. Los iconos de modo de sonda son los mismos que los utilizados en el
menu y la barra de herramientas.

7. Indicador de estacion activa: Indica qué estacidn esta activa en este momento. Al hacer doble
clic en el indicador de estacion se abre el cuadro de didlogo Administrador de estaciones.

= Rojo (no orientada): Todavia no se ha calculado la posicién de la estacién.
= Verde (orientada): Se ha calculado la posicion de la estacion.
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8. Visualizacion de parametros de entorno: Muestra los parametros de entorno activos:
temperatura, presion y humedad. Si no hay ninguna estacién meteoroldgica conectada, se puede hacer
doble clic en los cuadros de edicidn para cambiar los valores.

9. Nivel de la bateria: Este icono estatico y el texto que hay al lado indican la cantidad de energia
que queda en la bateria. Si el nivel de energia esta entre el 25% y el 100%, aparece sobre un fondo de
color verde. Si el nivel de energia esta entre el 10% y el 25%, aparece sobre un fondo de color amarillo. Si
esta en el 10% o por debajo de este nivel, aparece sobre un fondo de color rojo.

Compensacion predefinida

Con un dispositivo de estacidn total, PC-DMIS recupera la informacién de direccién de compensacion de un plano
de referencia o de un plano de trabajo (en el caso de los elementos de punto), la informacién de elemento
(elementos de tipo orificio) o la posicidn de la estacidn total (elementos de linea y plano) que se ha definido
cuando se mide un elemento mediante el cuadro de didlogo Inicio rapido.

Las opciones del area Compensacion del cuadro de didlogo Inicio rapido cambian en funcidén del tipo de elemento
medido que se vaya a medir. Sin embargo, todas ellas realizan la misma funcidn, que es cambiar la direccién de la
compensacion.

Asimismo, dependiendo de la configuracidn del sistema, la seccién Compensacion del cuadro de didlogo Inicio
rapido cambiard o no estara accesible.

Se describen tres posibles situaciones seguidas de una explicacién mas detallada de la seccion Compensacion de
Inicio rapido.
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Dialogo Inicio rapido para un AT901 con unasonda T
La seccion Compensacidn no estd disponible para el usuario puesto que PC-DMIS la configura con informacidn

suministrada por el tracker y la sonda T.

A ?J-ﬂ‘ 7 [ Single Click Select
) .. HI |
|crae -
-~ Reference Feature
Type:
FEATL.IF'.E - I E
Mame:
I ﬂ v Repeat
~Hits
£Back ek = Firish
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Dialogo Inicio rapido para un AT901 con un reflector
La seccion Compensacion esta disponible y el usuario tiene la posibilidad de seleccionar el elemento predefinido
junto con los botones de radio asociados que se describen en una seccién mas adelante.

b4

T

I~ Single Click Select

|cIreLE

=]

— Reference Feature

Type:
FEATURE o

Marme:

I
-
=
&
£l

| =]

=

¥ Repeat

— Compensation
[ Predefined
i+ In

O Dut

—Hits

0/3

| <Back || Mext= ||

Fimish
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Dialogo Inicio rapido para una estacion total

Con una estacién total, PC-DMIS selecciona automaticamente la opcién predefinida en la seccion Compensacién de
Inicio rapido y la hace inaccesible para el usuario. El usuario puede seleccionar la opcién del botén de radio
asociada que se describe en una seccidn posterior.

Quick Start x
A U'J-? 9 [ Single Click Select
!
1 w | |croe -]
Reference Feature
Type
| -
& |.
Mame:
ﬂ& | ﬂ [v Repeat
Compensation
[+
I o+ IN
{1 T
‘ Hits

*_

Para puntos (+ 0 -)

Compensation
(v 4+ {0 -

Los botones +y - determinan la direccién de compensacién del punto a lo largo del vector del plano de referencia
(medido). En el caso de un plano medido, el botdn + compensara en la misma direccién que el vector, y -
compensara en la direccidén opuesta al vector.

Nota: El drea de compensacidn no se muestra al proyectar a un plano de trabajo, ya que puede elegir planos de
trabajo positivos o negativos que especifican de forma inherente la direccién de compensacion.
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Para lineas medidas y planos (Hacia o Alejandose)
Cormpensation
" Toward
* Away
Los botones Hacia o Alejandose determinan la compensacién de lineas o planos utilizando como vector para la
compensacion el vector que se dirige hacia la estacion total (midiendo desde la estacion total hacia el punto) o
bien que se aleja del punto (midiendo desde el punto hacia la estacidn total).

Para circulos, cilindros, conos, esferas y ranuras (Dentro o Fuera)

Compensation
* 1N
" our

Los botones DENTRO y FUERA determinan la direccion de compensacién de los elementos de tipo orificio o
resalte. Si va a medir el interior de un elemento, debe seleccionar DENTRO. Si va a medir el exterior de un
elemento, debe seleccionar FUERA.

Para circulos y ranuras (Hacia o Alejandose)

Compensation
* 1N * Taoward
" our " Away

Los botones Hacia o Alejandose aparecen para los circulos o las ranuras si ha seleccionado el tipo 3D en el drea
Elemento de referencia de la interfaz Inicio rapido. Determinan la compensacién de los circulos o las ranuras
permitiendo especificar si el vector perpendicular de un elemento debe apuntar mas hacia la estacién total o en
direccidn contraria. PC-DMIS evaluard matematicamente el vector actual del elemento y lo volteara si es necesario
en funcidn de la seleccién efectuada.

Esto no significa que el vector apunte entonces directamente hacia el dispositivo o en sentido contrario, porque el
vector de un elemento puede estar mas perpendicular al vector del sistema dptico del dispositivo que paralelo a
éste. Sin embargo, el vector se volteara segun sea preciso para que el vector perpendicular apunte mas hacia el
dispositivo o en direccién contraria segun se haya especificado.
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Mover elemento (Mover a/Apuntar a)

Mowve Feature

m-CYL2

: Create
* Cartesian  Polar - CYL1

Close

{* Theo " Meas

X 0.0000
Y 0.0000
pd 0.0000

+ Move To

" Point To Test

b "
Cuadro de didlogo Mover elemento

El cuadro de didlogo Mover elemento esta disponible cuando se utiliza un tracker Leica Tracker o un dispositivo de
'3
&

estacion total Leica. Aparece cuando se selecciona el icono de la barra de herramientas Mover elemento . en

la barra de herramientas Operacion del tracker o en la barra de herramientas Operacion de la estacion total.
También puede acceder a él seleccionando los elementos de ment Tracker | Mover elemento o Estacion total |
Mover elemento.

El cuadro de didlogo Mover elemento contiene las opciones Mover a y Apuntar a. Estos comandos se utilizan sélo
en la estacidn total Leica o en los dispositivos tracker Leica. Ademas de la posibilidad de movimiento estandar de
otros sistemas DCC, el comando Apuntar a permite aprovechar las funciones Unicas de estos sistemas tipo tracker
utilizando el dispositivo como puntero laser para identificar directamente en la pieza la ubicacion de los puntos
que estan fuera de tolerancia.

Mover a

* Move To

" PointTo

Esta opcion permite mover el dispositivo a una ubicacién especifica en la que luego intentara encontrar un
reflector.
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Para mover a un punto, seleccione la opcién Mover a y luego defina adénde debe moverse. Hay tres maneras de
especificar la ubicacion a la que se debe realizar el movimiento.
. Método 1: Teclee los valores en los cuadros X, Yy Z (o R, Ay Z si se utiliza la opcién Polar).
. Método 2: Seleccione el elemento al que vaya a mover en la lista Elemento. Cuando seleccione
el elemento, PC-DMIS rellenard los valores X, Y y Z de acuerdo con el centroide del elemento.
. Método 3: Expanda el elemento seleccionando el simbolo + que tiene al lado para que se
muestren los contactos en el elemento. El término "contactos" tal vez pueda inducir a error; solamente se
refiere al punto medido por el dispositivo laser. Seleccione uno de los contactos de la lista. PC-DMIS
rellenara los valores X, Y y Z para ese contacto.
Puede elegir entre mover al valor medido o al tedrico para el punto escogiendo la opcidn Teo o Med
respectivamente.
Una vez que haya configurado el comando correctamente, haga clic en Crear para insertar el comando en la

ventana de edicion.

MVF1 =MOVER ELEMENTO/MOVER A,CARTESIANA,TEO,<-36.3574,33.3898,-10.8127>,
FILTRO/NA,N PEOR/1,

METODO APUNTAR A/NA,DEMORA EN SEG/0.0000,

REF/PNT1,

Cuando PC-DMIS ejecute este comando, el dispositivo se movera automaticamente a la posicion indicada e
intentara encontrar un reflector. Si no se encuentra ningun reflector, se mostrara un error en el que se indica que
se ha agotado el tiempo de espera para la solicitud en AUT_FineAdjust. Para subsanar este error, si hay un
reflector cerca, deberd utilizar el cuadro de didlogo de opciones de ejecucién y detener la ejecucién, ajustar la
ubicacion para que apunte mas cerca del reflector y hacer clic en Continuar. Si no hay ningun reflector cerca,
puede hacer clic en Omitir para pasar al punto siguiente.

Apuntar a

" Move To

* Paoint To

Para apuntar a diferentes contactos, el procedimiento es el mismo que el descrito antes en "Mover a", pero hay
algunas opciones mas. Con Apuntar a también puede seleccionar las dimensiones disponibles en el programa de
pieza. Si selecciona una dimensién, PC-DMIS muestra las areas de filtro para apuntar y de método para apuntar.
No es necesario que seleccione contactos individuales en la dimension expandida. Se apuntara a todos los
contactos visibles en la dimension, aunque puede utilizar el area filtro de filtro para apuntar para filtrar los
contactos.

Filtro para apuntar
Point To Filter
= Al
" Min/Max
" Qut Of Tolerance

" Nworst |2

En el area de filtro para apuntar se muestran las opciones que controlan a qué contactos se apuntara. Las opciones
son:

. Todo: PC-DMIS apuntara a cada punto de la dimensidn.
. Min/Max: PC-DMIS identificard solamente los puntos minimo y maximo, y apuntara a ellos.
. Fuera de tolerancia: PC-DMIS apuntara solamente a puntos fuera de tolerancia.
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. N peores: PC-DMIS apuntara a un numero de "puntos peores". Estos puntos pueden estar dentro
o fuera de tolerancia. Se trata de una clasificacion sencilla de los datos basada en la proximidad a los
valores tedricos.
Cuando se elige una de las opciones del area de filtro para apuntar, PC-DMIS actualiza la lista de contactos para la
dimensidn seleccionada en el cuadro de didlogo a fin de reflejar los puntos a los que PC-DMIS apuntara el rayo
laser. Por ejemplo, si selecciona Min/Makx, la lista de contactos de la dimension seleccionada se actualizara para
mostrar sélo dos contactos, que representaran los puntos maximo y minimo para esa dimensidn. Si elige Todos, la
lista se actualizard para mostrar todos los contactos de entrada de sea dimension.

Método para apuntar
Point To Method

* MNone

(" Delay

" Next Mowve Bution

El drea de método para apuntar permite indicar cdmo recorrera la lista de puntos el dispositivo. Las opciones son:
. Ninguno: No hace falta demora ni entrada por parte del usuario para pasar al punto siguiente. Se
apunta a cada uno de los puntos sin demora tan pronto como el dispositivo puede avanzar fisicamente al
punto siguiente.

° Demora: Se demora el tiempo de ciclo el nimero especificado de segundos. Cuando se ejecuta,
el dispositivo apunta al primer punto de la lista, activard el laser y esperara el tiempo especificado.
Cuando transcurra este tiempo, el laser se desactivard y el dispositivo pasara al punto siguiente y repetira
este proceso hasta que se haya apuntado a todos los puntos de la lista.

. Botdn Siguiente movimiento: Durante la ejecucion, aparece un cuadro de didlogo de ejecucion
para apuntar en el que se muestra el indice del punto en la lista junto con su ubicacion.

r

Point To Execution

Point To (1/53) : (86.3508235052365, 53.4557352307303, 0) - Deviation =

Mext Cancel

A

Este cuadro de didlogo tiene los botones Siguiente y Cancelar, que permiten al operador controlar cuando
se debe apuntar al contacto siguiente de la lista. El dispositivo se movera hasta el primer punto, activara
el laser y esperard a que el operador haga clic en Siguiente. Acto seguido pasara al punto siguiente de la
lista.
Si desea validar el comando antes de crearlo, haga clic en el boton Prueba. PC-DMIS se movera a la posicion
indicada o apuntard a la lista de contactos.
El comando se puede editar utilizando el modo Comando de la ventana de edicidon o desde el cuadro de didlogo
seleccionando el comando en la ventana de edicion y pulsando F9 en el teclado.
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Buscar un reflector
La funcién Buscar permite localizar en un patron de espiral la ubicacion real de un reflector o de una sonda T (sdlo
sistema 6dof) con el tracker Leica o el dispositivo de la estacién local.

Buscar una ubicacion de reflector usando un dispositivo tracker Leica
1. Apunte el laser del tracker aproximadamente a la ubicacion del reflector que desea. Para ello,
realice una de estas acciones o todas ellas:
e "Liberar los motores del tracker" (sélo sistema 6dof) y mover el laser manualmente a la

ubicaciéon. Nota: no es necesario liberar los motores en los sistemas 3D.
e Utilizar los botones de control de la ficha "ADM" del cuadro de didlogo Opciones de maquina.
e  Utilizar la cdmara de vista general.

e  Utilizar las teclas Alt + flecha izquierda, flecha derecha, flecha arriba y flecha abajo para mover el
cabezal del tracker. Utilice Alt + espacio para detener el movimiento del laser.
2. Seleccione Tracker | Buscar en la barra de menus. El dispositivo tracker efectuara una busqueda
con un patron de espiral y tomara lecturas hasta que el reflector envie la sefal al dispositivo. De este
modo se localizara la posicion.

Buscar una ubicacion de reflector usando un dispositivo de la estacién total

1. Apunte el laser de la estacion total aproximadamente a la ubicacion del reflector que desea. Para
ello, realice una de estas acciones o todas ellas:

. Mover el laser manualmente a la ubicacién...

. Utilizar las teclas Alt + flecha izquierda, flecha derecha, flecha arriba y flecha abajo para

mover el cabezal del tracker. Utilice Alt + espacio para detener el movimiento del laser.
2. Seleccione Estacidn total | Buscar en la barra de menus. El dispositivo de la estacion total
efectuara una budsqueda con un patrdn de espiral y tomara lecturas hasta que el reflector envie la sefial al
dispositivo. De este modo se localizara la posicion.

|Nota: Esta funcién también se puede ejecutar desde el cuadro de didlogo Ver cdmara.

Crear alineaciones

Las alineaciones son esenciales para establecer el origen de coordenadas y definir los ejes X, Y y Z. En este capitulo
se describen las alineaciones mas utilizadas con los dispositivos portatiles. Para obtener informacién acerca de
otros métodos de alineacién, consulte el capitulo "Crear y usar alineaciones" de la documentaciéon de PC-DMIS
principal.

e Alineaciones de inicio rapido

e Alineacién de 6 puntos

e Alineacién de mejor ajuste de punto nominal

e  Realizar una operacidén de rastreo a saltos

e Usar alineaciones de paquete

Alineaciones de inicio rapido

Existen diversas alineaciones que se pueden crear mediante la interfaz Inicio rapido con un dispositivo portatil. Los
ejemplos de alineaciones basicas proporcionados aqui estan directamente relacionados con los reflectores Leica y
las sondas T, pero los principios son los mismos para todos los dispositivos portatiles.

Ejemplo de alineacidn plano-linea-punto con CAD y reflectores

1. Importe un modelo de CAD. Consulte "Importar datos nominales".

2. Seleccione Alineaciones | Plano/Linea/Punto en la interfaz Inicio rapido.
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Inicio rdpido con alineacion plano-linea-punto
3. Siga las instrucciones proporcionadas en la interfaz Inicio rapido para medir los elementos de

alineacion.

IMPORTANTE: Antes de realizar la alineacion con la pieza, asegurese de que se utiliza el "método de contactos con
indicacion de vector" para tomar mediciones. Consulte el tema "Ficha Opciones" en el capitulo "Interfaz Leica"
para obtener mas informacion acerca de los contactos con indicacion de vector ("pulled hits").

Tomar contacto (Ctrl-H) almacena la medicidn fija actual internamente. Tras realizar un desplazamiento
igual a la distancia del vector, PC-DMIS calcula el vector IJK entre el primer punto y el segundo y compensa
el offset del punto resultante como corresponda.

O L

Distancia vectorial correspondiente al movimiento del reflector

Ejemplo de alineacién plano-linea-linea con CAD y sonda T
1. Importe un modelo de CAD. Consulte el tema "Importar datos CAD o datos de programa" en el
capitulo "Usar opciones de archivo avanzadas" de la documentacién principal de PC-DMIS.

2. Pase al modo Programa ﬁ y seleccione el modo adecuado para sus datos CAD:

. @ Modo Curva: se utiliza para CAD con datos de curva y punto.

. 0 Modo Superficie: se utiliza para CAD con datos de superficie.
3. Seleccione Alineaciones | Plano/Linea/Linea en la interfaz Inicio rapido.

4, Siga las instrucciones proporcionadas en la interfaz Inicio rapido para medir los elementos de
alineacién en el modo Programacion.
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Medir elementos de alineacién con una sonda T
5. Cuando el programa haya finalizado, ejecttelo pulsando CTRL-Q o seleccionando el elemento de

menu Archivo | Ejecutar.

IMPORTANTE: Antes de realizar la alineacion con la pieza, asegurese de que se utiliza el "método de contactos con
indicacion de vector" para tomar mediciones. Consulte el tema "Ficha Opciones" en el capitulo "Interfaz Leica"
para obtener mas informacion acerca de los contactos con indicacion de vector ("pulled hits").

Crear alineaciones offline
También es posible crear una alineacién offline con elementos que se hayan medido previamente; para ello,
seleccione los elementos en la ventana de edicion en lugar de medirlos con la interfaz Inicio rapido.

Alineacion de 6 puntos

La alineacién de 6 puntos permite realizar una alineacion iterativa de mejor ajuste tridimensional. Los pasos
siguientes ilustran un procedimiento habitual que se utilizaria para establecer una alineacién de 6 puntos:

1. Mida tres puntos en la superficie superior para nivelar con el eje Z.

2. Mida dos puntos en la superficie frontal para rotar hacia el eje X.

3. Por uUltimo, mida un punto para definir el origen del eje Y.

4, Haga clic en Finalizar. De este modo se establecera el origen correcto para la alineacion.

PC-DMIS inserta la alineacion de mejor ajuste tridimensional. Después de la ejecucion, PC-DMIS mostrara un
analisis grafico de alineacion de mejor ajuste tridimensional en la ventana de informe.
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Ejemplo de andlisis grdfico de alineacion de mejor ajuste
Este analisis grafico de la alineacidon de mejor ajuste tridi
informe:

Encabezado: contiene diversos valores utilizados en

Mrthad ROTANDTRANS

Standard Devintion 0000000

Mcan 0.000000

Tranalation offaets ¥ 0.000000 ¥ 0.000000  Z 0000000

Roistion ofiects 30000000 ¥ -0.000000 7 0.0D00DD

Max lerations 100

Hevations 1

i n.ooooo-

i

o=

]

; 0000004

= n.oooon ! } | ' | !

PNT1 PNTZ PNTA PNTS PNTE PNT

— —

mensional muestra esta informacion en la ventana de

la alineacién de mejor ajuste: Método, Desviacion

estandar, Media, Offset de conversion, Offset de rotacidon, NUm. max. iteraciones, Iteraciones.

Eje vertical: muestra la cantidad de desviacién desp

ués de la alineacion.

Eje horizontal: muestra las ID de los puntos utilizados en la alineacién.

Alineacion de mejor ajuste de punto no

minal

Para crear una alineacién de mejor ajuste de punto nominal:

1.

Cree o importe los datos de punto nominal. Consulte "Importar datos nominales".

comando de opcién de compensacion de sonda e
programa de pieza.

Nota: Si se utilizan datos nominales para los soportes y offsets del reflector Leica, asegurese de que el

sté desactivado e insertado antes de los puntos en el

File Header
STARTUP
1/DC

Start Al1grment
C Mode

3 l; Probe Compensation
m- g START_OF_IP_TRANSLATION = Comment - IP
@G PCOIP_LINE = Comment - GP Version 1.0
I+ f_;‘ PNT1 = VECTOR POINT (CONTACT)

. g R R
B3 PNT2 = YECTOR POINT (CONTACT) . o s
.-‘3_'. i_ E-&T- ST !

LW

] Mﬂ -‘ e

&,

trans] -1.1?

L

”

Ventana de edicion: compensacion de sonda insertada antes de los puntos nominales

2.
Ejecutar.
3.

Ejecute el programa de pieza pulsando

CTRL-Q o seleccionando el elemento de menu Archivo |

Se muestra el cuadro de didlogo Opciones del modo Ejecutar, que le guiara por las mediciones

restantes. Los puntos se pueden omitir si es necesario. Cuando se hayan realizado todas las mediciones, el

cuadro de didlogo se cerrara.
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Muchre Emore
Mathine T otr=ahds
[Take 1m0 20, 20, 48 v poirs 10 = DTy e E|
— Gt | Sop
Erane HE | Shep |
S
Cuadro de didlogo Opciones del modo Ejecutar
4, Inserte una alineacién de mejor ajuste; para ello, seleccione Alineaciones | Alineacién libre en la

interfaz Inicio rapido o seleccione el elemento de mend Insertar | Alineacién | Nueva. Se mostrara el

cuadro de didlogo Utilidades de alineacidn.

Nota: El cuadro de didlogo Utilidades de alineacion proporciona la forma mas flexible de crear alineaciones, pero

requiere tener cierta experiencia.

5. Haga clic en Mejor ajuste.

6. Seleccione todos los elementos que deben utilizarse en la alineaciéon de mejor ajuste.

EEITTTE————

—#lgnment Features 3
P Feabure ID | Feature ... | DimID Lse
PNTL Poits 1,000000 YES | %,
PNTE Points 1.000000 YES i
PNT3  Poirts 1,000000  YES
FNT4  Points 1.000000 ¥ES
PNTS Poits 1000000 YES  h
PNTE  Poirts 1,000000  YES
PNT7 Pairts 1,000000 YES =
i 3
Edt weight | Create weights | R.d:ababbu.t}

WY WY "

Cuadro de didlogo Alineacion de mejor ajuste: seleccion de elementos
7. Excluya los nominales correspondientes a los ejes de los elementos de entrada seleccionados
cuyos valores tedricos no se conocen. Esto se lleva a cabo seleccionando "NO" en la columna de eje que
debe excluirse. Esto resulta de utilidad en los casos en los que sélo se conocen los valores tedricos de uno
o dos de los ejes, pero no de los tres.
8. Aseglrese de que se han definido las opciones correctas. En este ejemplo se crea una alineacion
tridimensional de cuadrados minimos. Por omisidn, para los trackers se selecciona la orientacién de tres
dimensiones.

Crientation | - Best F Method
€ Gmensioat ¥ Least Squares (¥ Rotabe & Translate r
™ 2 Dimensional
Active Flane: © vector ™ Ratate Only "—-.
[zros ] € Iiviifie € Trarslate Only (a
" Spacified Constraints (}
LI i ;"‘““*f“\.__j"-.h.rf""'x . ,r

Opciones de la alineacion
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9. Pulse Aceptar para calcular la alineaciéon de mejor ajuste e insertar el comando en el programa
de pieza. Los resultados globales de la transformacion se muestran en el informe de PC-DMIS estandar. El
informe utiliza el control activeX "Enhanced BFAnalysis" ademas de una etiqueta nueva. Este nuevo
control afiade una cuadricula de resultados de cada entrada antes y después de la alineacién y los ejes
que se utilizaron en los cdlculos.
Puesto que el comando de alineacidon esta después de los elementos medidos en el programa de pieza, los puntos
medidos siguen presentes en el sistema de coordenadas anterior. Para obtener las desviaciones de puntos en el
sistema de coordenadas activo recién creado, inserte dimensiones de ubicacién en el programa de pieza después
del comando de alineacion.

Realizar una operacion de rastreo a saltos
La alineacién de rastreo a saltos permite mover la CMM portatil con el fin de medir piezas que estan fuera del

alcance de la ubicacidn actual del brazo. Tenga presente las limitaciones de exactitud de la maquina antes de
poner en practica este método.

El rastreo a saltos se basa en lo siguiente: se mide una serie de elementos, se mueve la maquina y se vuelven a
medir los elementos en el mismo orden. Esto crea una transformacion y hace que la maquina se comporte como si
tuviera el mismo sistema de coordenadas que tenia antes del movimiento.

La transformacidn es independiente del programa de pieza utilizado, y afecta la manera en que la CMM comunica
informacion a PC-DMIS. Para eliminar una transformacién usada con anterioridad, es preciso restablecer la funcion
Rastreo a saltos utilizando el botén Restablecer del cuadro de didlogo.

El rastreo a saltos esta disponible para algunas maquinas portatiles. Actualmente, estas maquinas son ROMER,
Axila, Faro, Garda y GOM. También es necesario que la mochila de licencia (llave de hardware) esté programada
para la maquina portatil.

La opcién de mend Insertar | Alineacién | Rastreo a saltos abre el cuadro de didlogo Rastreo a saltos/Cambio de

posicion.
xi
£ Maasnre 3 Sphes Hlumiber of Hilx
" Measue 3 Foint Sets |5 ™ Half Rielocahon
" Measue 3 Poinis Diabum Pingiam Pl
" Maauas Datums [ I
Bovailable Used
Flendlz
Max Residual = o
Phax Residual T 1]
Max Fesidual Z: o
]

j FMS Enor

L L

Rt
| Meazue il [
Ok I

Cuadro de didlogo Rastreo a saltos/Cambio de posicion

Antes de la version 4.2 de PC-DMIS, la informacidn de transformacion del rastreo a saltos se almacenaba en un
archivo a parte y, por tanto, era independiente de todos los programas de pieza. Esto significaba que el rastreo a
saltos todavia estaba activo en los programas de pieza recién creados y era necesario eliminarlo haciendo clic en el
botdn Restablecer del cuadro de didlogo Rastreo a saltos/Cambio de ubicacidn. En la version 4.2 y posteriores, no
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obstante, esto ha cambiado. Ahora, la informacion sobre la transformacion de rastreo a saltos se almacena con el
programa de pieza que utilizo la operacidn de rastreo a saltos; ya no es necesario eliminar el rastreo a saltos de los
programas de pieza nuevos.

Cuando se hace clic en el botén Aceptar, se introduce un comando de rastreo a saltos en la ventana de edicion.

La linea de comandos de la ventana de edicion es la siguiente:
RASTREO SALTOS/ALTERNANTE1l, NUM, ALTERNANTEZ2

ALTERNANTE1: Este primer pardmetro del comando de rastreo a saltos es un campo conmutable que esta
relacionado con los tres tipos disponibles en el area Medir 3 del cuadro de didlogo. Estos tipos son:

1. ESFERAS (opcién Medir 3 esferas)

2. Conjuntos de puntos (opcién Medir 3 conjuntos de puntos)
3. PUNTOS (opcion Medir 3 puntos)

4. DATUMS (opcién Medir datum)

También hay un valor DES para este parametro, en cuyo caso no se mostraran los otros dos parametros. El valor
DES desactivara la traslacién de rastreo a saltos.

NUM: Este segundo parametro en el comando de rastreo a saltos es el nimero de contactos que desea tomar.
Corresponde al cuadro Contactos del cuadro de didlogo Rastreo a saltos.

ALTERNANTE2: Este ultimo parametro en el comando de rastreo a saltos es un campo conmutable que permite
alternar entre el rastreo a saltos COMPLETO o PARCIAL. Este parametro corresponde a la opcién Semicambio de
posicion del cuadro de didlogo.

Cuando se ejecuta este comando, se le indicara que tome los contactos y, una vez tomados, se realizara una
traslacién de rastreo a saltos.

Opciones de medicién
Py

" Measure 3 Paint Sets
£~ Measure 3 Points

' Measure D atums

Los botones de opcién de medicidn disponibles permiten seleccionar el método que PC-DMIS utilizara para realizar
la comparacién de traslacion.
. La opcion Medir 3 esferas indica a PC-DMIS que utilice esferas como elementos para la
comparacion de traslacion. Este método emplea el centro de cada esfera medida.
. La opcion Medir 3 conjuntos de puntos indica a PC-DMIS que emplee el centroide de un
conjunto de puntos. Con sondas rigidas, es recomendable utilizar el fondo de un cono invertido. Este
método es ligeramente mas preciso que el método de esferas y mucho mas rapido para el operador.
. La opcion Medir 3 puntos indica a PC-DMIS que utilice sélo tres puntos; por esto, es el menos
exacto de los tres métodos.
° La opcion Medir datum indica a PC-DMIS que utilice los elementos de datum existentes del
programa de pieza de su eleccion. Como los elementos de datum ya se supone que han sido medidos en
el programa de pieza existente, sélo tiene que medirlos después de cambiar la posicion de la maquina.
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Numero de contactos
Hitz: |5
El cuadro Numero de contactos permite especificar el nimero de contactos que se desea utilizar al medir esferas o

conjuntos de puntos; puede seleccionar estos tipos de elementos en las opciones Medir 3 esferas y Medir 3
conjuntos de puntos. Consulte el tema "Opciones de medicion".

Semicambio de ubicacion

[ Half Felocation

La casilla de verificacion Semicambio de ubicacion le permite determinar si PCDMIS realizara una operacién de
CAMBIO DE UBICACION COMPLETO o RASTREO SALTOS COMPLETO (si no esta seleccionada) o una operacién de
CAMBIO DE UBICACION PARCIAL o RASTREO SALTOS PARCIAL (si esta seleccionada).
Un cambio de ubicacién simplemente hace referencia a trasladar la maquina de medicién portatil a una nueva
ubicacion.
. Hacer un cambio de posicion completo (casilla no seleccionada) implica que tendra que medir
algo antes de trasladar la maquina portatil y luego volver a medir algunos de esos elementos, o todos
ellos, después de mover la maquina. Al volver a medir, PC-DMIS puede determinar la nueva posicidn de la
magquina.
. Hacer un cambio de posicion parcial (casilla seleccionada) implica que trasladara la maquina
portatil primero y luego medird los elementos del datum.

Archivo de programa de datum

Esta area permite especificar el archivo de programa que se utilizara como archivo de programa de datum. Este
cuadro se activa cuando se hace clic en el botdn de opcion Medir datum. Puede escribir la ruta completa del
archivo del programa de pieza (.PRG) o puede utilizar el botén Examinar para desplazarse por la estructura de
directorios y seleccionar un archivo.

Cuando seleccione un archivo, los elementos disponibles para su uso en la operacion de rastreo a saltos
apareceran en la lista Disponible.

Listas Disponible y Utilizado

Lized
ST
Rz

CIR4

|+ [

Listas Disponible y Utilizado
Las listas Disponible y Utilizado muestran, respectivamente, los elementos de datum que estan disponibles para su
uso o los elementos de datum que ha elegido para utilizarlos en la operacion de rastreo a saltos.
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Lista Disponible

Cuando selecciona un archivo de programa para utilizarlo en el area Archivo de programa de datum, los
elementos disponibles de este archivo de programa aparecen en la lista Disponible. Después puede asignar
elementos a la operacidn de rastreo a saltos actual seleccionandolos y haciendo clic en el botén >>>.

Lista Utilizado

Los elementos asignados que aparecen en la lista Utilizado se mediran cuando haga clic en el botén Medir lo
seleccionado o Medir todo en el orden en que aparecen en la lista Utilizado. Puede eliminarlos de la lista Utilizado
haciendo clic en el botdn <<<. Para cambiar el orden de ejecucién de un elemento, seleccidnelo y haga clic en los
botones de flecha hacia arriba o hacia abajo.

Medir lo seleccionado

heazure
b arked

u

El botén Medir lo seleccionado sdlo funciona si se selecciona primero la opciéon Medir datum en el drea Opciones
de medicidn. Al hacer clic en este botdn se inicia una operacién de rastreo a saltos utilizando solamente los
elementos seleccionados en la lista Utilizado.

Medir todo

teazure Al |

El botédn Medir todo abre el cuadro de didlogo Opciones del modo Ejecutar.
. Si utiliza Medir 3 esferas, Medir 3 conjuntos de puntos o Medir 3 puntos, este cuadro de didalogo
en primer lugar le pedird que mida los tres elementos antes de solicitarle que mueva la maquina CMM.
Después de mover la maquina, se indicara que vuelvan a medirse los mismos elementos en el mismo
orden.
. Si utiliza Medir datum, en el cuadro de didlogo Opciones del modo Ejecutar se le pedird que
mida todos los elementos una vez que haya movido la maquina CMM, no antes.
El cuadro de resultados muestra la distancia tridimensional entre los elementos, medida antes y después del
movimiento de la CMM. Si no le satisfacen los resultados, podra medir de nuevo el altimo conjunto de elementos,
ya que el botdn indicara: Volver a medir.

Nota: Si tampoco obtiene resultados volviendo a medir, sera preciso que restablezca el rastreo a saltos y comience
nuevamente desde el principio. Este problema es pertinente a todos los sistemas de rastreo a saltos y debe
tenerse en cuenta.

Area Resultados

~ Results:
M ax Residual =; 0.00000
M ax Residual 7 027839
M ax Residual £ 027839
RS Error: 1]

Area Resultados
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El drea Resultados muestra las desviaciones entre la primera posicion de la maquina y sus posiciones
subsiguientes; muestra la distancia 3D entre los elementos tomados antes y después del movimiento de la
maquina CMM.

Aceptar

Cuando haya rellenado el cuadro de didlogo Rastreo a saltos/Cambio de posicion, debe hacer clic en el botdn
Aceptar del drea Resultados para que se utilice la transformacién del rastreo a saltos. Al hacer clic en Aceptar se
afiadird el comando RASTREO SALTOS al programa de pieza. Si no hace clic en el botén Aceptar sino en la X del
angulo superior derecho o en Aceptar primero, la traslacidn de rastreo a saltos que se ha construido se perdera.

Restablecer

Reszet |

El botdn Restablecer elimina cualquier traslacion mediante la adicidon del comando RASTREO SALTOS/DES a la
ventana de edicion.

Aceptar

Al hacer clic en el Aceptar se cierra el cuadro de didlogo Rastreo a saltos/Cambio de posicidn. Si hace clic en este
botdn antes de hacer clic en el botdn Aceptar, el cuadro de didlogo se cerrard sin insertar el comando RASTREO
SALTOS.

Usar alineaciones de paquete
Las alineaciones de paquete se utilizan para mediciones grandes o complejas en las que se pueden crear varias

estaciones en una red comun moviendo el mismo sensor a distintas posiciones alrededor del objeto. Puesto que
las mediciones se toman desde diferentes posiciones de estacion alrededor del objeto, la informacion medida se
empagueta en una red. Perteneciendo todas las estaciones a una Unica red, todos los datos medidos forman parte
del mismo sistema de coordenadas.

Nota: Las alineaciones de paquete se pueden utilizar con cualquier dispositivo portatil, siempre y cuando haya
adquirido esta funcion para ese dispositivo. En este caso, la mochila de licencia debe estar programada para
permitir esta funcion.

Importante: PC-DMIS no admite el uso de los comandos Rastreo a saltos y Alineacion paquete en el mismo
programa de pieza.

La decisidon sobre si utilizar mds de una estacion debe tomarse ya antes de realizar las mediciones. De hecho,
cuando se prevé ubicar una estacidn, deben tenerse en cuenta los puntos siguientes:
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Estaciones totales y trackers en la planificacion de las estaciones
1. Los puntos que se utilizan para calcular una red deben tener dngulos de interseccidn razonables
(40°-140°). En el ejemplo, la estaciéon (2) debe ubicarse en algun punto entre los angulos de 40° y 140° en
relacidn con la linea representativa entre la estacion (1) y los puntos medidos en comun.

2. Los puntos que se utilizan para calcular una red tiene que ser visibles para mds de una estacion
(posicion). En el ejemplo, la estacion (2) indicada con la marca verde funcionara, mientras que la estacion
(2) con una X roja no funcionara porque la linea de visidn con los elementos comunes estd bloqueada.

3. Los puntos de objeto y los puntos comunes que se utilizan para calcular la red deben permanecer

estables durante todo el proceso de medicion.

4, Evite las ubicaciones de estacion cuya posicion no difiera significativamente de otras ubicaciones

de estacion.
El ajuste de paquete es una optimizacién de cuadrados minimos. Toma los "paquetes"” de los apuntes de
instrumento (mediciones de cada uno de los puntos incluidos en la alineacion) y realiza sucesivos "ajustes" en los
parametros de red hasta que haya un mejor ajuste entre el modelo matematico de la red y las mediciones reales.
Un sistema puede contener un Unico tracker que se desplaza a diferentes estaciones o bien se pueden tener varios
trackers que pueden desplazarse a diferentes estaciones. Se define una estacién como una ubicacidon en la que se
coloca el tracker.

Crear alineaciones de paquete
Seleccione la opcion de menu Insertar | Alineacion | Paquete para comenzar a crear una alineacidn de paquete.
En los temas siguientes se trata el proceso de creacion de alineaciones de paquete y el desplazamiento de
estaciones en la alineacién de paquete:

e Afadir y eliminar estaciones

e  Establecer las opciones de ajuste

e  Configuracién de la alineacidn de paquete

e Resultados de la alineacion de paquete

e Texto de comando Alineacién paquete

e Mover estaciones de alineacién de paquete
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Afadir y eliminar estaciones

El cuadro de didlogo Administrador de estaciones se abre haciendo clic en la opciéon Administrador de estaciones
del cuadro de didlogo Alineacion paquete, seleccionando el elemento de ment Tracker | Administracion de
estaciones o bien haciendo clic en el nombre de la estacidn activa en la barra de estado de tracker.

Station Manager El
Skations
1d | Crriented | Locked |
Skation 1 YES MO
Skation 2 MO MW
add Remove Close

Cuadro de didlogo Administrador de estaciones
. Haga clic en Airadir para afiadir una nueva estacion a la lista Estaciones en el programa de pieza.

. Seleccione una estacién existente en la lista Estaciones y haga clic en Eliminar para eliminar esa

estacion del programa de pieza.

° Orientado: Cuando los valores de la columna Orientado son Si, se han calculado la ubicacién y la
orientacion de la estacion.

. Bloqueada: cuando los valores de la columna Bloqueada son Si, la estacién no permitira ya mas

mediciones. Una estacion pasa a estar bloqueada cuando el tracker se mueve de su posicion.

Nota: El asterisco que hay junto al nombre de la estacion indica que se trata de la estacion activa.
Nota: No se permiten mas de 99 estaciones en un calculo de alineacién de paquete.
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Configuracion de la alineacién de paquete

Baundle Slignment _:-c]
Setun Ihs-.h |
Fastures Actren Stabon
Fasturs Station L {ref. Seathon | [ statien 1 =]
[=CT1 b I
(S EF] = IRl
[=T] (=] SR

]

L3

Cuadro de didlogo Alineacion paquete - Ficha Configuracion

Configurar la alineacion de paquete comporta asociar "elementos de alineacidon automatica" que seran medidos

por varias estaciones del tracker Leica. Para hacerlo:
1. Seleccione las casillas situadas junto a los "elementos de alineacidn de paquete" que desea
incluir en la alineacion de paquete. Los "elementos de alineacién de paquete" seleccionados se incluiran
en el calculo de la alineacion de paquete. Si se trata de la primera estacion (de referencia), se
seleccionarian todos los elementos que vaya a medir en el paso 3. Solamente los "elementos de
alineacion de paquete" que se afiadan a la lista de elementos Estacidon activa se mediran cuando haga clic
en Medir.

Nota: Haciendo clic en el nombre de la estacion en la parte superior de la columna puede seleccionar todos
los elementos de dicha columna o bien cancelar su seleccién.

2. Seleccione la siguiente estacion que se utilizara en el cuadro desplegable Estacion activa. Los
"elementos de alineacion de paquete" los pueden medir algunas de las estaciones o todas ellas.

Nota: Las estaciones que estan bloqueadas no se pueden seleccionar como estacion activa.
3. Para definir los elementos que medira la Estacién activa al hacer clic en Medir, seleccionelos en

. . . == o . .
la lista Elementos y haga clic en el boton Mover a la derecha _l Con ello los afiadira a la lista para la
Estacion activa. Para eliminar elementos de la lista de elementos de |la Estacidn activa, seleccione el

. . - <
elemento y haga clic en el botén Mover a la izquierda _l

4, Haga clic en Medir para empezar a medir los elementos seleccionados de la Estacion activa. La
alineacidn de paquete se calcula tras concluir la dltima medicién.

5. Revise los resultados de la alineacién de paquete" en la ficha Resultados.

6. Para volver a calcular la alineacion de paquete, haga clic en Calcular. Esto sélo es necesario

cuando los resultados de la alineacidn de paquete no son satisfactorios y se quieren modificar
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determinados parametros, como qué elementos se deben incluir (casillas de verificacion en el cuadro de
lista de varias columnas Elementos), o cambiar los valores de Opciones de ajuste (como una red

equilibrada). Esto hara que se vuelva a efectuar el calculo teniendo en cuenta los parametros cambiados y
sin volver a medir.

Resultados de la alineacién de paquete

Bundie Alignment | e
Setup  Resuts |
Seations
] [= I [= | R | Ry
Shakion | o 1] [ o
1| i |
Feasbyres
i [Souree [ms | B e | Pointing ervow
i o] Stakion |
CIRZ Saton |
| p] Stakion |
a | |
Wamings
Sobution Shatus oK
AMS Error [
Variance 0
_cw |

Cuadro de didlogo Alineacion paquete - Ficha Resultados
Cuando haya medido y calculado la alineacién de paquete configurada puede verificar los resultados en la ficha

Resultado. Si esta satisfecho con los resultados, haga clic en Crear para insertar la alineacién en el programa de
pieza. La alineacidn se ejecutarad como se haya definido durante la ejecucion normal del programa de pieza.

Interpretacion de los resultados de la alineaciéon de paquete:

Estaciones

. ID: nombre de la estacidn del tracker Leica

. XYZ: muestra la posicidn trasladada de la estacion con respecto a la estacion de origen.

. Rx Ry Rz: muestra las rotaciones alrededor de los ejes x, y y z de la estacion de origen.
Elementos

. ID: nombre del elemento del programa de pieza.

. Origen: nombre de la estacidn en la cual se midié originalmente el "elemento de alineacién de

paquete".

. RMS: es el error de raiz cuadrada media (error promedio) del "elemento de alineacion de

paquete" dado.

° Angulo del vértice: proporciona el dangulo méas grande entre dos observaciones de un "elemento
de alineacidon de paquete" medido. Si se mide un "elemento de alineacién de paquete" desde mas de dos
trackers, el angulo que mas se acerque a los 90 grados se tomara como angulo del vértice.

114



PC-DMIS Portable 2013 Manual

. Error al seiialar: es una medicidn del error angular de un "elemento de alineacion de paquete"
dado.

. XYZ: Muestra la ubicacion XYZ del "elemento de alineacién de paquete".

. Desv XYZ: estos valores proporcionan la desviacién de la medicién tomada de cada una de las

estaciones con respecto a su valor de mejor ajuste.

. Desv 3D: este valor proporciona la magnitud de la desviacién XYZ.
Estado de la solucién: puede ser Aceptar o ERRONEO, e indica si el algoritmo ha podido resolver la alineacién de
paquete.
Error RMS: error RMS total de TODOS los "elementos de alineacion de paquete".
Varianza: varianza de TODOS los "elementos de alineacion de paquete" combinados.
Advertencias: se proporcionan mensajes especificos de ayuda para realizar ajustes en la solucidn de alineacién de
paquetes.

Establecer las opciones de ajuste
Haga clic en las Opciones de ajuste del cuadro de dialogo Alineacidn paquete para abrir el cuadro de dialogo

Opciones de ajuste.

i~ Recalculate all

"~ Keep oriented skations Fixed

" Keep points and oriented stations Fixed

— Solukion Cptions

[ Balanced network
[ Elunder analysis

Ik I Zancel

Cuadro de didlogo Opciones de ajuste
Por lo comun se utilizaran las opciones por omisidn (mostradas arriba). Elija entre las opciones siguientes para

determinar cémo se calculara la solucién de alineacidn de paquete:
. Solucion normal: calcula la orientacidn de cada estacion y cada "elemento de alineacién de
paquete” en funcidén de la orientacién actual de las estaciones y los "elementos de alineacion de paquete”
comunes.
. Volver a calcular todo: recalcula la orientacién de los "elementos de alineacion de paquete”y las
estaciones sin tener en cuenta la orientacidn actual de las estaciones y los "elementos de alineacién de
paguete"” comunes.
. Mantener fijas estaciones orientadas: las estaciones previamente orientadas permaneceran
inalteradas y sélo se volvera a calcular la Ultima estacion. Es la estacion desde la que se volveran a calcular
los "elementos de alineacién de paquete” comunes.
. Mantener fijos puntos y estaciones orientadas: tanto los "elementos de alineacién de paquete”
comunes como las estaciones que se hayan medido previamente se mantendran fijos.
. Red equilibrada: se utiliza para “equilibrar” el sistema de modo que no se restringira una Unica
estacion para que sea el origen.
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. Anidlisis de errores: esta opcidn hace que el programa de paquete muestre los resultados de la
orientacion tal como resulta de los cdlculos de aproximacién. Este es el mejor momento para detectar los
errores, ya que estos distorsionan los parametros (las coordenadas y los pardmetros de estacidn); cuanto
antes se detecten los errores, mas facil sera identificarlos.

Texto de comando Alineacién paquete

ALINEACION PAQUETE/ID = 1,MOSTRAR DETALLE = ALTERNANTE1

OPCIONES AJUSTE/TIPO = ALTERNANTE2,EQUILIBRADO = ALTERNANTE3,ANALISIS DE ERRORES = ALTERNANTE4
MEDIR ELEMENTOS/PNT1,PNT2,PNT3,

ELEMENTOS PAQUETE/

ESTACI QN = 1,PNT1,PNT2,PNT3,PNT4,
ESTACI QN = 2,PNT1,PNT2,PNT3,,
ESTACI QN = 3,PNT1,PNT2,PNT4,,
ESTACION =
. ID: este campo proporciona el nimero de la estacion activa. Es la estacion desde la que se

mediran los elementos de alineacidn de paquete.

. ALTERNANTE1 (MOSTRAR DETALLE = Si/NO): cuando este valor es Si, se muestra un listado
detallado de la alineacion de paquete en la ventana de edicidn. Por omision, este valor esta establecido
en NO, con lo cual no se muestran las OPCIONES DE AJUSTE.

° ALTERNANTE2 (OPCIONES AJUSTE/TIPO = tipo): elija una de las cuatro opciones de ajuste
disponibles: NORMAL, PUNTOS Y ESTACIONES FIJAS, VOLVER A CALCULAR TODO y ESTACIONES FUJA.
Consulte el tema "Establecer las opciones de ajuste".

. ALTERNANTE3 (EQUILIBRADO = DES/ACT): Cuando este valor se establece en ACT, se utiliza una
solucién de red equilibrada. Por omision, este valor estd establecido en DES. Consulte el tema "Establecer
las opciones de ajuste ".

. ALTERNANTE4 (ANALISIS DE ERRORES = DES/ACT): cuando este valor estd establecido en ACT, se
utiliza el analisis de errores. Por omision, este valor esta establecido en DES. Consulte el tema "Establecer

las opciones de ajuste ".

. MEDIR ELEMENTOS: muestra una lista de los "elementos de alineacion de paquete" que se
mediran para el nimero de estacidn activa.

. ELEMENTOS PAQUETE: muestra una lista de estaciones y "elementos de alineacidn de paquete"
incluidos en los calculos de alineacién de paquete.

Mover las estaciones de alineacion de paquete
Para mover una estacidn de alineacidn de paquete nueva:

1. Mida todos los elementos que se puedan medir desde la primera posicion del tracker.

2. Cree una estacion nueva; para ello seleccione el elemento de menu Tracker | Administracion de
estaciones o haga clic en el nombre de estacidn en la barra de estado del tracker.

3. Haga clic en Afadir para afiadir una nueva estacion a la lista Estaciones y, a continuacién, haga

clic en Cerrar.

Nota: Aseglrese de que, si utiliza puntos, la compensacion de sonda se haya desactivado antes de insertar un
comando de alineacion de paquete.
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4, Seleccione el elemento de menu Insertar | Alineaciéon | Paquete para insertar un comando de
alineacion de paquete. Todos los elementos reducibles a puntos, como los puntos, los circulos y las
esferas, se muestran en la estacion 1y se pueden seleccionar para formar parte de la alineacién de
paquete.
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Festures Artive Station

Fialure Station 1 {ref ] | Statian 2 | | Staton 1 =
PHIT r

PNTZ
PHT3
PN T4
PHTS
=
o1
aPg
OF3
P4
0P

EEEREEEEER
14 v

|
|

T 1 o |

Cuadro de didlogo Alineacion paquete en el que se muestran los elementos medidos en la estacion 1.
5. Seleccione la siguiente estacion (creada en el paso 3) a la que se desplazara el tracker en el
cuadro de opciones Estacién activa.
6. Seleccione las casillas situadas junto a los elementos en la columna de la posicidn del primer
tracker que debe utilizarse para la alineacion de paquete en la posicion de la siguiente estacion.

. R I~ ) . iy .
7. Haga clic en_l para aiadir los elementos seleccionados al cuadro de edicidn Estaciéon activa
correspondiente a la estacion siguiente.

Bundle Aldpranent
setup | Resuts |
Features ictive Station
| Stabicn 1 (ref.) | Station2 | | Station 2

L

OF1
P2
O3
iDPd
L=

AT 11111

""k»\\.,,f‘\.*

™V SRV SISO SN
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Elementos seleccionados de la primera estacion afiadidos a la siguiente estacion activo
8. Mueva fisicamente la estacion del tracker a la nueva posicidon de Estacidn activa.

9. Haga clic en Medir; el cuadro de didlogo Opciones del modo Ejecutar le guiara por las
mediciones de paquete disponibles para la nueva Estacidén activa.

i

red

_ Nota: La barra de estado indica que la estacion aun no esta orientada en la

e paquete.

(o}

10. Revise los resultados globales de la ficha "Resultados" una vez que se hayan medido todos los
elementos necesarios. El resultado de los elementos medidos proporciona la estacion de origen, la
orientacion, los errores de RMS y la varianza.

Busifiic Abgrmeant

 id | L% |z | Rx [ By | R |
Station | 0 a ] o 0 0
Station 2 579,45 4550 BET B 44 0,583 -1.051 - 165 464
Features
[1d | Souwce [ M5 | fpexsogle [Portigenar|n  [v |2 Joevs [Devy [Devz [pevan [«
QP Station 1 20,003 |E0004 4857 0019 | -002 D007 | OuOgE
OP1  Shation 2 2M.005 179965 48606 0012 0015 D042 OLiMé
OP] Bunded 003 145401 0.0 2021 17984 48,584
CFE  Shation 1 295,798 164975 48,861 0.001 0.006 Q001 @ 0.006
QFZ  Stabion 2 296,014 164989 48,586 -0.017 0007 0025 0U0G1
OFZ Bundled | 0.03  I46.744 .03l 295,997 | 164382 48611 X8
OF3  Sation 1 296,007 | 13497 48611 0013 <0009 -0.002 QLDOG
OF3  Station 2 246,028 134962 48,515 -0.008 0.004  =0.007 OLOM]
OP3 Bundled 0,014 148542 0.01& 296,021 134,967  48.608
OP4s  Sation | 20,029 | 119955 44.511 -0.002 0004 0008 0009
P4 Station 2 20024 1199 43,616 -0.00Z <0000 O D.ooz :_j
Warrirgs
Sobution Status o
RMS Ermar o022
Warianos 2046

Ficha Resultados después de medir elementos en la nueva estacion activa
11. Si Estado de la solucion indica que es correcto, al hacer clic en Aceptar se insertara un comando

de alineacidn de paquete en el programa de pieza. La nueva estacion estara ahora orientada y disponible
enlared.

Nota: Si es necesario, se pueden excluir algunos elementos determinados del calculo de paquete real y
recalcularlos en la ficha Configurar.

12. Realice los pasos anteriores si va a desplazarse a la posicién de la siguiente estacion.

118




PC-DMIS Portable 2013 Manual

Medir elementos

La adicion de elementos medidos mediante dispositivos portatiles se suele realizar con la interfaz Inicio rdpido.
Cada vez que toma contactos en una pieza, PC-DMIS interpreta el nimero de contactos, los vectores de los

contactos, etc., para determinar el elemento que debe afiadirse al programa de pieza.

EEEisBNEunEe

Los elementos medidos admitidos son: punto, linea, plano, circulo, cilindro, cono, esfera, ranura redonda y ranura

cuadrada. Desde la barra de herramientas de medicién también puede afiadir escaneados manuales o crear

elementos en modo suponer. Consulte "Nota acerca de las ranuras cuadradas" para obtener mas informacion
sobre la medicién de ranuras cuadradas.

Para obtener informacion detallada acerca de la creacidon de elementos medidos, consulte la seccion "Insertar
elementos medidos" de la documentacién de PC-DMIS CMM. Para obtener informacién adicional acerca de los
elementos medidos, consulte el tema "Crear elementos medidos" de la documentacion de PC-DMIS principal.
También puede crear elementos automaticos mediante dispositivos portatiles. Consulte la seccién "Crear
elementos automaticos" de la documentacion de PC-DMIS CMM. Para obtener informacidn adicional acerca de los
elementos automaticos, consulte el tema "Crear elementos automaticos" de la documentacién de PC-DMIS
principal.

Interfaz Inicio rapido para trackers

La interfaz Inicio rapido es basicamente la misma para todos los dispositivos, con la excepcion de que para los
dispositivos tracker, la interfaz tiene una casilla Proyectar. Consulte el tema Interfaz Inicio rapido principal para

obtener informacién completa.

Casilla Proyectar

La casilla Proyectar (que esta desmarcada por omisidn) esta disponible en Portable para los trackers Leica y
TDRA6000 como se muestra a continuacién.

Quick Start

Ei =
=L —

LE

| ]

Didlogo Inicio rdpido para trackers: Casilla Proyectar seleccionada
La casilla Proyectar esta visible si la tarea de medicion estd establecida en PUNTO vy si el tipo de referencia

ELEMENTO esta activo. En caso contrario, no esta disponible si la tarea de medicion no esta establecida en PUNTO
o el tipo de referencia no es ELEMENTO.
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La casilla Proyectar permite la proyeccion al ELEMENTO (plano) al que hace referencia la seleccion de la lista
desplegable Nombre.
Si la casilla Proyectar no esta seleccionada (valor por omisién), el punto no se proyectara sino que se compensara

respecto a los valores de compensacidn activos como se muestra a continuacién.
Quuick Start =

Didlogo Inicio rdpido para trackers: Casilla Proyectar no seleccionada

Nota: PC-DMIS tenia el mismo comportamiento en las versiones anteriores a la v2012 si se habia instalado el
software para Leica TDRA (valor LeicaTPS de la interfaz) cuando la tarea de medicion era PUNTO y el tipo de

referencia era ELEMENTO. La casilla Proyectar en Portable ahora también permite la proyeccién del punto al
elemento de referencia.

Nota acerca de las ranuras cuadradas

Cuando se miden ranuras cuadradas es importante que los contactos se tomen hacia la izquierda o hacia la
derecha pero en orden alrededor de la ranura. Por ejemplo, una ranura cuadrada con 5 contactos deberia tener 2
contactos en la primera cara y un contacto en cada una de las 3 caras restantes en orden alrededor de la ranura.
Si hay 6 contactos, debe haber 2 en la primera cara, 1 en la siguiente, 2 en la siguiente y 1 en la dltima. Los
contactos deben seguir un orden estricto hacia la izquierda o hacia la derecha.

Nota sobre el tipo de espesor: Ninguno

Al medir elementos automaticos con una maquina de brazo portatil, con el tipo de espesor definido como
"Ninguno" se aplicara igualmente el valor de espesor si se ha especificado. El espesor se aplica a la medicién de
estilo de vastago. Si utiliza una sonda de vastago para la medicion, use el vastago cilindrico de la sonda para medir
en lugar de la punta de la sonda. Para ello, primero deben definirse contactos de muestra. A continuacién, PC-
DMIS puede determinar la ubicacién del elemento compatible (circulos, elipses, ranuras y muescas) mediante el
vastago.

Crear elementos de circulo medidos "de un punto”
Los dispositivos portatiles pueden crear un elemento de circulo medido tomando un solo contacto en

dicho elemento. Es lo que se denomina circulo "de un punto". Esto es Util cuando se intenta medir un

orificio con una onda cuyo tamafio de esfera es mayor que el didametro del orificio y, por lo tanto, no
cabe entera en el orificio y no puede tomar los tres contactos minimos que se necesitan habitualmente.
En este caso, PC-DMIS crea el elemento en la interseccidn del plano de trabajo (o el plano de proyeccion si estd
activo en ese momento un plano medido) y la esfera de la sonda.
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Cuando no esta disponible un elemento de plano medido

Si no estd disponible un elemento de plano medido, se mostrara el siguiente cuadro de didlogo:

PC-DMIS £3

Mo measured plane availabe to use as reference feature.
You must add a reference plane first in order to use reference type ‘FEATURE'.
Do you want to measure a plane now?

Didlogo de elemento de plano medido no disponible
Si se selecciona No, el tipo de elemento de referencia por omisidn pasara a ser "PLANODETRABAJO".

Si se selecciona Si, se mostrara el modo Inicio rapido para Medir plano para definir el elemento de referencia
apropiado.

Fﬂ L_nf:l v Single Click Select
= =

|PLANE |

Modo Medir plano: didlogo Inicio rdpido

Una vez realizado el plano, el didlogo Inicio rdpido volvera al modo Circulo medido. PC-DMIS Portable afiadira
automaticamente el Plano medido en la lista de nombres de elementos de referencia, y lo resaltara en la ventana
de edicion.

Quick Start

e

1 w | |cRCiE |
[ Reference Feature —

Type:

: FEATU -

il =4
Mame: I:

ﬂ& | | PLNL ,Li IV Repeat |

Plano medido afiadido a la lista de nombres de elementos de referencia de la ventana de edicion

v Single Click Select

o

Crear un circulo medido de un punto
1. Seleccione Ver | Otras ventanas | Inicio rapido para tener acceso a la interfaz Inicio rdpido. Los

circulos medidos de un punto no funcionaran si se utiliza cualquier otro método de creacién.
2. En la barra de herramientas Medir, seleccione el elemento Medir circulo de un punto.
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Quick Start -
N« —
4 /

#
|crmae =) -
|.'.—"i| e [, r 1 '
=5 | -'-Tml = _{;

Hits

L]
8 am B

e

BIEE

Icono Medir circulo de un punto
3. Coloque la sonda en el orificio y tome un solo contacto. PC-DMIS habilita el botén Finalizar.

4, Haga clic en Finalizar. En este caso, PC-DMIS crea el elemento en la interseccién del plano de
trabajo (o el plano de proyeccidn si esta activo en ese momento un plano medido) y la esfera de la sonda
(consulte "Cémo funciona" a continuacion).

Importante: Recuerde que el cdlculo se realiza en la interseccion de la punta de la sonda con el plano de trabajo o
el plano de proyeccidn. Si la esfera de la sonda estd demasiado alta o demasiado baja, PC-DMIS generara un
mensaje de error que indica que ha fallado el elemento. Asimismo, tenga presente que si mide orificios mucho mas
pequeios que el didametro de la sonda obtendra un resultado menos exacto para el diametro del circulo.

Como funciona:

R

Vista lateral del plano de trabajo y de la esfera de la sonda

A: Esfera de la sonda

B: Plano de trabajo

h: Altura del centro de la esfera sobre el plano de trabajo
R: Radio del circulo medido

r: Radio de la esfera de la sonda

"R=sqrt(r™2 - h"2)"

Nota: Si la esfera de la sonda esta tan alta que r es menor que h, el
calculo de la interseccion fallara y PC-DMIS no resolvera el circulo. Si el
centro de la esfera esta por debajo del plano de trabajo (B), PC-DMIS
tampoco resolvera el circulo.
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Crear elementos de ranura medida de dos puntos

Andlogamente a la creacion de los elementos de circulo medidos de un punto, los

)

5 {| dispositivos portatiles también pueden crear un elemento de ranura medida redonda o

cuadrada tomando solamente dos contactos, uno en cada extremo de la ranura. Es lo que

se denomina circulo "de dos puntos". Esto es util cuando se intenta medir una ranura con

una onda cuyo tamafio de esfera es mayor que el didmetro de la ranuray, por lo tanto, no cabe entera en la ranura

y no puede tomar el nimero de contactos minimos que se necesitan para una ranura medida. En este caso, PC-

DMIIS crea el elemento en la interseccidn del plano de trabajo (o el plano de proyeccion si esta activo en ese

momento un plano medido) y la esfera de la sonda.

Nota: Consulte Cuando no esta disponible un elemento de plano medido para obtener mas informacion.

Para crear un elementos de ranura medida de dos puntos:

1.
2.

Seleccione Ver | Otras ventanas | Inicio rapido para tener acceso a la interfaz Inicio rdpido.

En la barra de herramientas Medir, seleccione el elemento Medir ranura redonda de dos puntos

o el elemento Medir ranura cuadrada de dos puntos.

3.

Nota: No es preciso que utilice la interfaz Inicio rapido. Si lo prefiere, basta con que haga clic
en el elemento de ranura deseado en la barra de herramientas Elementos medidos
estandar. No obstante, en este tema se parte de la suposicidon de que se utiliza la interfaz
Inicio rapido.

Introduzca la sonda todo lo que pueda en uno de los extremos de la ranura y tome un contacto.

El contacto debe encontrarse en el hemisferio inferior de la esfera de la sonda.

4.

Introduzca la sonda todo lo que pueda en el otro extremo de la ranura y tome un contacto. El

contacto debe encontrarse en el hemisferio inferior de la esfera de la sonda.

5.

. Si la esfera de la sonda intersecciona correctamente con el plano de trabajo (o plano de
proyeccion) con ambos contactos, PC-DMIS habilitard el botdn Finalizar.

. Si el primer contacto no ha interseccionado correctamente con el plano de trabajo o
plano de proyeccidn, aparece un cuadro de mensaje con la informacion "Contacto 1 fuera de
rango". Si el primer contacto ha interseccionado con el plano de trabajo o de referencia pero el
segundo no, se mostrara "Contacto 2 fuera de rango". En caso de que se muestre uno de estos
mensajes de error, tendra que volver a tomar los dos contactos, ajustando el plano de trabajo o
de proyeccidon segun sea necesario hasta que tenga lugar una interseccidn correcta con la esfera
de la sonda.

Haga clic en Finalizar. En este caso, PC-DMIS crea el elemento en la interseccién del plano de

trabajo (o el plano de proyeccidn si esta activo en ese momento un plano medido) y la esfera de la sonda

(consulte "Cémo funciona" a continuacion).

. La anchura de la ranura se basa en la proporcidn de la esfera de la sonda que
intersecciona con el plano de trabajo o de proyeccion cuando la sonda entra en contacto con el
elemento en la pieza.

° La longitud de la ranura se basa en la distancia entre los dos puntos de la ranura.

Importante: Recuerde que el calculo se realiza en la interseccion de la esfera de la sonda con el plano de trabajo o
el plano de proyeccidn. Si la esfera de la sonda esta demasiado alta (no hace interseccion con el plano en absoluto)
o demasiado baja (el contacto se encuentra en el hemisferio superior o mas arriba), PC-DMIS generard un mensaje
de error que indica que ha fallado el elemento.
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Como funciona:

R

Vista lateral del plano de trabajo y de la esfera de la sonda

A: Esfera de la sonda

B: Plano de trabajo

h: Altura del centro de la esfera sobre el plano de trabajo

R: Radio de la ranura medida. La anchura de la ranura es el doble de este
valor.

r: Radio de la esfera de la sonda

R = sqre(r™"2 - h"2)

Nota: Si la esfera de la sonda esta tan alta que r es menor que h, el
calculo de la interseccion fallara y PC-DMIS no resolverd la ranura. Si el
centro de la esfera esta por debajo del plano de trabajo (B), PC-DMIS
tampoco resolvera la ranura.

Escaneado con sondas rigidas de Portable

PC-DMIS Portable permite escanear los elementos utilizando uno de los seis métodos de escaneado manual

existentes. Los puntos medidos se recopilan al mismo tiempo que el controlador los lee durante el proceso de

escaneado. Una vez terminado el escaneado, PC-DMIS ofrece la oportunidad de reducir los datos recopilados de

acuerdo con el método de escaneado seleccionado. Debe tener PC-DMIS configurado para utilizar una sonda rigida

para que estos tipos de escaneado estén disponibles.

Para comenzar a crear escaneados manuales, ponga PC-DMIS en modo manualé Yy, a continuacion, seleccione

uno de los tipos de escaneados manuales existentes en el submenu Escaneado (Insertar | Escaneado). Incluyen:

e Distancia fija

e Tiempo/distancia fijos
e Tiempo fijo

e Eje del cuerpo

e  Varias secciones

e  Forma libre manual

Se abrira el cuadro de didlogo de escaneado correspondiente. Para obtener informacion acerca de las opciones

disponibles en el cuadro de didlogo Escaneado (el cuadro de diadlogo utilizado para realizar estos escaneados),

consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didlogo Escaneado" en la documentacion principal de PC-

DMIS.

124



PC-DMIS Portable 2013 Manual

Al crear elementos automaticos, se pueden tomar contactos de muestra mediante un escaneado manual. Consulte
el tema "Escanear contactos de muestra de elemento automatico".

Reglas de escaneados manuales

En este tema se tratan las reglas que rigen el escaneado manual con una sonda rigida en un dispositivo portatil.

Reglas de escaneados manuales en general
La descripcidn siguiente contiene las reglas que deben seguirse para compensar correctamente los escaneados
manuales y obtener mayor velocidad con maquinas CMM de brazo.
. No debe bloquear ninglin eje durante el escaneado. PC-DMIS realiza el escaneado cruzando la
sonda por encima de la ubicaciéon de Eje del cuerpo introducida. Cada vez que la sonda cruce este plano
determinado, la CMM tomard una lectura y la pasara a PC-DMIS.
. En este tipo de escaneado debe introducir los valores de Veclnic y VecDir en el sistema de
coordenadas de la pieza. Esto es necesario a fin de poder trabajar junto con la ubicacion de Eje del
cuerpo.
. Asegurese de que introduce el valor de Eje del cuerpo en el sistema de coordenadas de la pieza.
Si realiza escaneados manuales de multiples filas, recomendamos invertir la direccién de escaneado en cada linea.
Por ejemplo (continuando con el escaneado de la esfera antes descrito):

1. Comience el escaneado de la superficie en la direccion X+.
2. Desplacese a la fila siguiente y ejecute el escaneado siguiendo el eje X-.
3. Siga cambiando la direccién del escaneado segun sea necesario. Los algoritmos internos

dependen de este tipo de regularidad y pueden producir resultados deficientes si no se sigue
este esquema.

Limitaciones de la compensacion
Con el escaneado Distancia fija, Tiempo/distancia fijos y Tiempo fijo, PC-DMIS permite automaticamente tomar
contactos manuales de forma tridimensional y en cualquier direccién. Esta opcién es muy util al escanear con
CMM manuales de movimiento libre (como un brazo Romer o Faro) cuyos ejes no se pueden bloquear.
Dado que se puede mover la sonda en cualquier direccion, PC-DMIS no podra determinar exactamente la
compensacion de sonda (o los vectores de entrada y direccion) a partir de los datos medidos.
Existen dos soluciones para las limitaciones de la compensacién:
. Si existen superficies CAD, puede seleccionar BUSCARNOMS en la lista Nominales. PC-DMIS
intentara encontrar los valores nominales para cada punto medido en el escaneado. Si se encuentran los
datos nominales, el punto serd compensado a lo largo del vector encontrado, lo que permite que se
realice una compensacion de sonda correcta; de lo contrario, permanecerd en el centro de la bola.
. Si no existen superficies CAD, no se producira la compensacion de sonda. Todos los datos
permaneceran en el centro de la bola sin compensacién de sonda.

Escanear contactos de muestra de elemento automatico

Si mide un elemento automatico que utiliza contactos de muestra, PC-DMIS le solicitard que tome estos contactos
de muestra durante la ejecucidn del programa de pieza. En lugar de tomar solamente unos cuantos contactos con
el brazo portatil, ahora puede escanear la superficie con la sonda para recuperar muchos contactos de forma muy
rapida en cada superficie. De este modo se aumenta la precision.

Algunos elementos, como los circulos automaticos, tienen un solo plano de muestra. Otros, como el punto de
angulo automatico o el punto de esquina automatico, tienen varios planos de muestra. Para escanear una
superficie, solo tiene que pulsar el botdn de la maquina portatil que comienza a recuperar contactos del
controlador, y después pasar la sonda por la superficie tanto tiempo como desee; PC-DMIS leerd muchos

125



PC-DMIS Portable 2013 Manual

contactos. Cuando suelte el botdn y acabe el escaneado de la superficie, PC-DMIS le solicitara que tome el
siguiente conjunto de contactos de muestra en la superficie siguiente. Continte con este proceso hasta que haya
escaneado todos los contactos de muestra necesarios en todas las superficies.

Reglas del escaneado de contactos de muestra
. No puede escanear varios planos de muestra en un Unico segmento de escaneado. En otras
palabras, no es posible escanear contactos de muestra alrededor de las esquinas. Al escanear contactos
de muestra, cada escaneado debe permanecer en una unica superficie. Si un elemento necesita contactos
de muestra de mas de una superficie, como por ejemplo un elemento de punto de esquina que utiliza tres
superficies, cada superficie precisa su propio escaneado.
. No puede escanear contactos de muestra y después medir un elemento utilizando el mismo
segmento de escaneado. Al escanear contactos de muestra antes de realizar el escaneado real del
elemento para medirlo, debe crear un segmento de escaneado para cada superficie que precise contactos
de muestra vy, a continuacion, un segmento de escaneado por separado para la medicion real del
elemento.
° Al escanear el elemento real, no los contactos de muestra, puede realizar la medicién del
elemento en un Unico escaneado. Por ejemplo, en el caso de una ranura cuadrada automatica escaneard
las cuatro caras en un solo segmento continuo.

Para obtener informacién acerca de los elementos automaticos y los contactos de muestra, consulte el capitulo

"Crear elementos automaticos" de la documentacion principal de PC-DMIS.

Entradas del registro para el escaneado con sondas rigidas
En el editor de la configuracion de PC-DMIS hay diversas entradas de registro que controlan el modo en que los
puntos procedentes del controlador del brazo portatil se leen en PC-DMIS. Las entradas siguientes se encuentran
en la seccidon HardProbeScanninginFeatures:
. MinDeltaBetweenPointsInMM: establece la distancia minima (en milimetros) a la que debe pasar
la sonda para que se envie un nuevo contacto desde el controlador a PC-DMIS.
° MinTimeDe I taBetweenPointsInMill iseconds: establece el tiempo minimo (en milisegundos)
que debe transcurrir para que PC-DMIS tome otro contacto.
. MaxPointsForAFeature: establece el nimero maximo de puntos necesarios para un elemento.
Todos los puntos leidos por PC-DMIS procedentes del controlador que sobrepasen el nUmero maximo se
pasan por alto.
Para obtener informacién acerca de estas entradas, abra el editor de la configuracion de PC-DMIS y pulse F1 para
acceder al archivo de ayuda. A continuacién, vaya a los temas correspondientes.

Realizar un escaneado manual de distancia fija

El método de escaneado Delta fijo permite reducir los datos medidos estableciendo un valor de distancia en el
cuadro Distancia entre contactos. PC-DMIS comienza en el primer contacto y reduce el escaneado eliminando los
contactos que se encuentren a una distancia menor de la especificada. La reduccion de contactos se produce a
medida que los datos entran desde la maquina. PC-DMIS sélo conserva aquellos puntos cuya separacion es
superior a los incrementos especificados.

Ejemplo: Si ha especificado un incremento de 0,5, PC-DMIS sélo guardara los contactos que guarden entre si una
separacion minima de 0,5 unidades. Se descartara el resto de los contactos enviados por el controlador.

Consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didlogo Escaneado" de la documentacidn principal de PC-
DMIS para obtener mas informacion sobre los demas controles de esta ficha.
Para crear un escaneado de distancia fija (delta):
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1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Escaneado | Distancia fija. Aparecera el cuadro de
didlogo DELTA FIJO.

FevpeTa
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Cuadro de didlogo DELTA FIJO
2. Si no desea utilizar el nombre por omisidn, especifique el nombre que desee asignar al

escaneado en el cuadro ID.

3. En el cuadro Distancia entre contactos, escriba la distancia que la sonda debera moverse antes
de que PC-DMIS tome un contacto. Esta es la distancia 3D entre puntos. Por ejemplo, si se teclea el valor 5
y la unidad de medida es milimetros, la sonda tiene que moverse como minimo 5 mm desde el dltimo
punto antes de que PC-DMIS acepte un contacto del controlador.

4, Si utiliza un modelo de CAD, escriba una tolerancia para buscar nominales en el area Buscar
controles nominales. De este modo se define la distancia a la que el punto central de la bola real puede
estar respecto a la ubicaciéon de CAD nominal.

5. Establezca cualquier otra opcidn del cuadro de didlogo que desee.
6. Haga clic en Crear. PC-DMIS inserta el escaneado base.
7. Ejecute el programa de pieza. Cuando PC-DMIS ejecuta el escaneado, se abre el cuadro de

didlogo de opciones de ejecucion y PC-DMIS espera a que los datos lleguen procedentes del controlador.
8. Arrastre manualmente la sonda por la superficie que desea escanear. PC-DMIS aceptara
contactos del controlador que estén separados por una distancia superior a la definida en el cuadro
Distancia entre contactos.

Realizar un escaneado manual de tiempo/distancia fijos

El método de escaneado de distancia/tiempo fijos (delta variable) permite reducir el nimero de contactos que se
toman en un escaneado especificando la distancia a la que la sonda debe moverse asi como el tiempo que debe
transcurrir para que PC-DMIS pueda aceptar mds contactos del controlador.

Consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo Escaneado" de la documentacidn principal de PC-
DMIIS para obtener mas informacidn sobre los demas controles de esta ficha.
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Para crear un escaneado de tiempo/distancia fijos (delta variable):
1. Seleccione la opcidn de menu Insertar | Escaneado | Tiempo/distancia fijos. Aparecera el
cuadro de didlogo DELTA VARIABLE.

Scan Type: | 3 VARIABLE DELTA z ¢ Bamic |
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Cuadro de didlogo DELTA VARIABLE
2. Si no desea utilizar el nombre por omisidn, especifique el nombre que desee asignar al

escaneado en el cuadro ID.

3. En el cuadro Demora entre lecturas, escriba el tiempo en segundos que debe

transcurrir antes de que PC-DMIS tome un contacto.

s En el cuadro Distancia entre contactos, escriba la distancia que la sonda deberd
moverse antes de que PC-DMIS tome un contacto. Esta es la distancia 3D entre puntos. Por ejemplo, si
introduce 5 y la unidad de medida es milimetros, la sonda tiene que moverse como minimo 5 mm desde
el ultimo punto antes de que PC-DMIS acepte un contacto del controlador.

5. Si utiliza un modelo de CAD, escriba una tolerancia para buscar nominales en el drea Buscar
controles nominales. De este modo se define la distancia a la que el punto central de la bola real puede
estar respecto a la ubicaciéon de CAD nominal.

6. Establezca cualquier otra opcidn del cuadro de didlogo que desee.
7. Haga clic en Crear. PC-DMIS inserta el escaneado base.
8. Ejecute el programa de pieza. Cuando PC-DMIS ejecuta el escaneado, se abre el cuadro de

didlogo de opciones de ejecucion y PC-DMIS espera a que los datos lleguen procedentes del controlador.
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9. Arrastre manualmente la sonda por la superficie que desea escanear. PC-DMIS comprueba la
cantidad de tiempo transcurrido y la distancia que la sonda se desplaza. Cada vez que el tiempo y la
distancia superen los valores especificados, aceptara un contacto del controlador.

Escaneado manual de Inicio rapido

P También puede comenzar la ejecucion de un escaneado de tipo variable desde la interfaz
fi- Inicio rapido; para ello, haga clic en el boton Escaneado. Se le solicitara que tome

- contactos para el escaneado manual. Cuando haya acabado de tomar contactos de
escaneado, haga clic en Terminar para afnadir el elemento de escaneado manual (delta

variable) al programa de pieza.

Realizar un escaneado manual de tiempo fijo

El método de escaneado Delta del tiempo permite reducir los datos escaneados estableciendo un valor de
incremento de tiempo en el cuadro Demora entre lecturas. PC-DMIS empezara en el primer contacto y reducira el
escaneado eliminando los contactos leidos antes de que transcurra el tiempo de demora especificado.

Ejemplo: Si ha especificado un incremento de tiempo de 0,05 segundos, PC-DMIS sélo guardara los contactos
enviados por el controlador que tengan una separacién minima de 0,05 segundos entre cada medicion. Los demas

contactos se excluiran del escaneado.

Consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didalogo Escaneado" de la documentacidn principal de PC-
DMIS para obtener mas informacién sobre los demas controles de esta ficha.

Para crear un escaneado de tiempo fijo (delta del tiempo):
1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Escaneado | Tiempo fijo. Aparecerd el cuadro de

didlogo DELTA DEL TIEMPO.
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Cuadro de didlogo DELTA DEL TIEMPO
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2. Si no desea utilizar el nombre por omisidn, especifique el nombre que desee asignar al
escaneado en el cuadro ID.

3. . En el cuadro Demora entre lecturas, escriba el tiempo en segundos que debe
transcurrir antes de que PC-DMIS tome un contacto.

4, Si utiliza un modelo de CAD, escriba una tolerancia para buscar nominales en el area Buscar
controles nominales. De este modo se define la distancia a la que el punto central de la bola real puede
estar respecto a la ubicaciéon de CAD nominal.

5. Establezca cualquier otra opcidn del cuadro de didlogo que desee.
6. Haga clic en Crear. PC-DMIS inserta el escaneado base.
7. Ejecute el programa de pieza. Cuando PC-DMIS ejecuta el escaneado, se abre el cuadro de

didlogo de opciones de ejecucion y PC-DMIS espera a que los datos lleguen procedentes del controlador.
8. Arrastre manualmente la sonda por la superficie que desea escanear. Cada vez que el tiempo
transcurrido sobrepase los valores especificados en el cuadro Demora entre lecturas, PC-DMIS aceptara
un contacto del controlador.

Realizar un escaneado manual de eje del cuerpo

El método Eje del cuerpo para el escaneado permite escanear una pieza especificando un plano de corte en un eje
determinado de la pieza y arrastrando la sonda por el plano de corte. El escaneado de la pieza se debe realizar de
modo que el recorrido de la sonda entrecruce el plano de corte definido tantas veces como sea necesario. PC-DMIS
sigue este procedimiento:

1. PC-DMIS obtiene los datos del controlador y busca los dos contactos mas proximos al plano de
corte en cada lado a medida que se realiza el entrecruzado.

2. A continuacién, PC-DMIS forma una linea entre los dos contactos, perforando el plano de corte.
3. El punto de perforacion se convierte en un contacto en el plano de corte.

Esta operacion se ejecuta cada vez que cruza el plano de corte, dando como resultado muchos contactos en el
plano de corte.
Esta técnica se puede utilizar para inspeccionar multiples filas (area) de escaneados, especificando un incremento
para la ubicacion del plano de corte. Después de haber realizado el escaneado de la primera fila, PC-DMIS
desplazara el plano de corte a la proxima ubicacion afadiendo la ubicacidon actual al incremento. Seguidamente,
podra continuar con el escaneado de la siguiente fila en la nueva posicion del plano de corte.
Consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didlogo Escaneado" de la documentacidn principal de PC-
DMIS para obtener mas informacién sobre los demas controles de esta ficha.
Para crear un escaneado de eje del cuerpo:
1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Escaneado | Eje del cuerpo. Aparecera el cuadro de
didlogo Eje del cuerpo.
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Cuadro de didlogo Eje del cuerpo

2. Si no desea utilizar el nombre por omisidn, especifique el nombre que desee asignar al
escaneado en el cuadro ID.

3. En la lista Eje, seleccione un eje. Los ejes disponibles son X, Y y Z. El plano de corte en el que se
realiza el entrecruzado sera paralelo a este eje.

4, En el cuadro Ubicacion, especifique la distancia desde el eje definido a la que se colocara el plano
de corte.

5. En el cuadro Incremento, especifique la distancia entre los planos si va a realizar

un escaneado en varios planos.

6. Si utiliza un modelo de CAD, escriba una tolerancia para buscar nominales en el area Buscar
controles nominales. De este modo se define la distancia a la que el punto central de la bola real puede
estar respecto a la ubicaciéon de CAD nominal.

7. Establezca cualquier otra opcidn del cuadro de didlogo que desee.
8. Haga clic en Crear. PC-DMIS inserta el escaneado base.
9. Ejecute el programa de pieza. Cuando PC-DMIS ejecuta el escaneado, se abre el cuadro de

didlogo de opciones de ejecucion y PC-DMIS espera a que los datos lleguen procedentes del controlador.
10. Arrastre manualmente la sonda por la superficie que desea escanear. A medida que la sonda se
acerque al plano de corte definido, oird una sefial acustica continua que ira aumentando de tono hasta
que la sonda cruce el plano. Esta pista audible le ayudara a determinar la proximidad de la sonda a
cualquier plano de corte. PC-DMIS aceptara los contactos del controlador cada vez que la sonda cruce el
plano definido.
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Realizar un escaneado manual de varias secciones

El método de escaneado Varias secciones es muy parecido al escaneado manual de eje del cuerpo; éstas son sus

diferencias:
° Puede cruzar varias secciones.
. No es necesario que sea paralelo al eje X, Y o Z.

Consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didlogo Escaneado" del principal de PC-DMIS para obtener
mas informacidn sobre los demas controles de esta ficha.
Para crear un escaneado tipo varias secciones:
1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Escaneado | Varias secciones. Aparecera el cuadro de
didlogo VARIAS SECCIONES.
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Cuadro de didlogo VARIAS SECCIONES
2. Si no desea utilizar el nombre por omisidn, especifique el nombre que desee asignar al

escaneado en el cuadro ID.

3. En la lista Tipo de seccion, seleccione el tipo de secciones que desea escanear. Estan disponibles
los siguientes elementos:

. Planos paralelos

: las secciones son planos que atraviesan la pieza. Cada vez que la sonda cruza un plano,
PC-DMIS graba un contacto. Los planos son relativos al punto inicial y al vector de direccion. Si selecciona
este tipo, defina el vector del plano inicial en el area Vectores iniciales.

. Planos radiales
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: estas secciones son planos radiales respecto al punto inicial. Cada vez que la sonda cruza
un plano, PC-DMIS toma un contacto. Si selecciona este tipo, defina dos vectores en el drea Vectores
iniciales. Uno, el vector del plano inicial (VecPlano); el otro, el vector alrededor del cual rotan los planos
(Veckje).

. Circulos concéntricos

: estas secciones son circulos concéntricos con didmetros que van aumentando centrados
alrededor del punto inicial. Cada vez que la sonda cruza un circulo, PC-DMIS toma un contacto. Si
selecciona este tipo, defina un solo vector en el area Vectores iniciales que definird el plano en el que se
encuentra el circulo (VecEje).

4, En el cuadro Nimero de secciones, escriba cuantas secciones desea que tenga el escaneado.

5. Si elige como minimo dos secciones, especifique el incremento entre ellas en el cuadro
Incremento. En el caso de los planos paralelos y los circulos, este valor es la distancia entre posiciones; en
el caso de los planos radiales, es un angulo. PC-DMIS separa las secciones a intervalos iguales en la pieza.
6. Defina el punto de inicio del escaneado. En el area Punto inicial, introduzca los valores X, Yy Z o
haga clic en su pieza para que PC-DMIS seleccione el punto inicial en el dibujo de CAD. Las secciones se
calculan a partir de este punto temporal en funcién del valor de incremento.

7. Si utiliza un modelo de CAD, escriba una tolerancia para buscar nominales en el area Buscar
controles nominales. De este modo se define la distancia a la que el punto central de la bola real puede
estar respecto a la ubicaciéon de CAD nominal.

8. Establezca cualquier otra opcidn del cuadro de didlogo que desee.
9. Haga clic en Crear. PC-DMIS inserta el escaneado base.
10. Ejecute el programa de pieza. Cuando PC-DMIS ejecuta el escaneado, se abre el cuadro de

didlogo de opciones de ejecucion y PC-DMIS espera a que los datos lleguen procedentes del controlador.
11. Arrastre manualmente la sonda por la superficie que desea escanear. A medida que la sonda se
acerque a cada seccién, oird una sefial acustica continua que ira aumentando gradualmente de tono hasta
que la sonda cruce la seccion. Esta pista audible le ayudara a determinar la proximidad de la sonda a un
cruce de secciones. PC-DMIS aceptara los contactos del controlador cada vez que la sonda cruce las
secciones definidas.
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Realizar un escaneado manual de forma libre

El escaneado Forma libre manual permite crear un escaneado de forma libre con una sonda rigida. Este escaneado

no requiere un vector inicial o de direccidn, como muchos otros escaneados manuales. De modo similar a su

equivalente con DCC, todo lo que tiene que hacer para crear un escaneado de forma libre es hacer clic en puntos

en la superficie que desea escanear.
Consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo Escaneado" de la documentacidn principal de PC-

DMIS para obtener mas informacién sobre los demas controles de esta ficha.

Para crear un escaneado de forma libre manual:
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1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Escaneado | Forma libre manual. Aparecera el cuadro
de didlogo FORMA LIBRE MANUAL.
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Cuadro de didlogo Forma libre manual
2. Si no desea utilizar el nombre por omisidn, especifique el nombre que desee asignar al

escaneado en el cuadro ID.

3. Si utiliza un modelo de CAD, escriba una tolerancia para buscar nominales en el area Buscar
controles nominales. De este modo se define la distancia a la que el punto central de la bola real puede
estar respecto a la ubicaciéon de CAD nominal.

4, Haga clic en la superficie de la pieza en la ventana gréfica para definir la ruta del escaneado. Cada
vez que se hace clic aparece un punto de color naranja en el dibujo de la pieza. Cada punto nuevo se
conecta con el punto anterior mediante una linea de color naranja.

5. Una vez que tenga puntos suficientes para el escaneado, haga clic en Crear. PC-DMIS insertard el

escaneado en la ventana de edicidn.
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Escaneado con sondas laser portatiles

PC-DMIS permite escanear manualmente la superficie de la pieza en nubes de puntos. Desde las nubes de puntos
puede extraer elementos automaticos para afiadirlos al programa de pieza. El escaneado con sondas laser
portatiles se puede realizar con una sonda laser Perceptron, Metris o CMS, o bien se puede utilizar un escaner de
sonda T Leica.
. Para obtener informacién acerca de la configuracidn y el uso de sondas laser Perceptron, Metris
o CMS, consulte la documentacién "PC-DMIS Laser".
. Para obtener informacién acerca de la configuracién y el uso de los escdneres de sonda T Leica,
consulte el apartado "Usar un tracker laser Leica" de esta documentacion.

Crear un escaneado manual

Para comenzar el escaneado en modo Aprendizaje, debe realizar lo siguiente:
1. [opcional] Ailada un comando NDP al programa de pieza al que se afiadiran los datos
escaneados. Para ello, seleccione el elemento de mend Insertar | Nube de puntos o el boton Nube de
puntos de la barra de herramientas Nube de puntos.

Nota: Si comienza el escaneado sin crear antes un comando NDP, PC-DMIS creara automaticamente un
NDP para los datos escaneados.

2. Escanee la superficie en la que se encuentran los elementos necesarios. Esta operacién puede
requerir una pasada o mas de una. Los haces del escaneado se mostraran en la ventana gréafica a medida
gue se escanea. Si utiliza una nube de puntos ya existente, se le solicitara que la vacie.

3. Seleccione los elementos automaticos que se encuentran dentro de las nubes de puntos como se
describe en el tema relativo a la extraccion de elementos automaticos ("Auto Feature Extraction") de la
documentacidn de Laser. Cuando se crea un elemento automatico, la nube de puntos de la que extrae se
muestra en la ficha que se indica en el tema "Herramientas de sonda de Laser: Ficha Propiedades del
escaneado del laser".
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Apéndice A: Brazo portatil Faro

El uso de un brazo portatil Faro es similar al de un brazo Romer. Consulte el tema "Usar una CMM portatil Romer"
y otros apartados de la documentacion de Portable para obtener informacién general sobre el uso de una maquina
de brazos portatiles.

Si utiliza un brazo Faro, aparece el cuadro de didlogo Utilidades de calibracién de sonda en vez del cuadro de
didlogo Medir habitual que aparece al hacer clic con el ratén en Medir en el cuadro de didlogo Utilidades de
sonda.
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Cuadro de didlogo Utilidades de calibracion de sonda

Opciones del cuadro de dialogo disponibles

La siguiente tabla enumera las opciones disponibles en el cuadro de didlogo Utilidades de calibracién de sonda y
lo que hace cada una de ellas.

|Opci6n Descripcion

Método de calibracién El cuadro de didlogo Utilidades de calibracion de

sonda brinda dos métodos de calibracién:

e  Técnica de calibracion de esfera de 1".. La
mayoria de los brazos Faro llevan en su interior
una esfera de calibracion que normalmente es
una bola de 1,000", por lo que PC-DMIS utiliza
este método de calibracién por omision.

e  Técnica de calibracidn de orificio. Si lo prefiere,
puede utilizar un orificio en vez de la esfera para
calibrar la sonda Faro.

Zona de error de la ultima El cuadro Zona de error de la ultima calibracion

calibracion muestra el nimero volumétrico que Faro calcula

después de que se haya completado el proceso de
calibracidn. El controlador del brazo Faro genera
este valor que sdélo se utiliza para propdsitos de
visualizacién. Este valor no se puede editar.

Numero de contactos hechos [El cuadro Nimero de contactos hechos muestra el

nuimero de contactos tomados por zona de

calibracion.
Ventana desplegable grande (Cuando selecciona la casilla de verificacién Ventana
con contactos desplegable grande con contactos, se muestran los
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valores de XYZ y el nimero de contactos en tiempo
real mientras tiene lugar el proceso de calibracion.

Avisar al completar un
segmento de la calibracion

Cuando selecciona la casilla de verificacion Avisar al
completar un segmento de la calibracion, el sistema

tomar.

emite un sonido de aviso cuando se completa una
zona o segmento de calculo especifico. En ese
momento, el drea de estado en el cuadro de didlogo
(justo debajo del cuadro Numero de contactos
hechos) informa al usuario de la siguiente zona de
calibracién a medir y de cuantos contactos debe

Procedimiento de calibracion de sondas Faro

Para calibrar correctamente la sonda utilizando un brazo Faro, siga este procedimiento:

1. Abra el cuadro de dialogo Utilidades de calibracién de sonda.
2. Seleccione el método de calibracién adecuado en el drea Método de calibracion.
3. Marque las casillas de verificacidn que sean necesarias.
4, Haga clic en el botén Medir. El proceso de calibracion comenzara. PC-DMIS mostrara algunas
herramientas visuales para ayudarle a calibrar el brazo Faro.
5. Siga las instrucciones que aparecen en pantalla (incluso las que puedan aparecer en el area de
estado del cuadro de didlogo).
6. Si esta utilizando el método de esfera de una pulgada, tome los siguientes contactos sobre la
herramienta esférica. Utilice el siguiente diagrama y las herramientas en pantalla que aparezcan como
ayuda.
1) 1. Oeste
2. Polo norte (linea
roja)
3. Este
2 4, Ecuador de la

Vista lateral de la herramienta esférica y del imdn y la brida
del brazo Faro

herramienta esférica (linea
azul)

5. Vista lateral del iman
Faro en la que se muestra la
herramienta esférica
conectada

6. Vista lateral de la
pieza sobre la mesa

7. Vista lateral de la
brida sujeta a la mesa

. Tome cinco contactos alrededor del ecuador.
. Voltee el ultimo eje y tome otros cinco contactos alrededor del ecuador.
. Tome cinco contactos perpendiculares a la esfera de este a oeste.
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. Voltee el ultimo eje y tome cuatro contactos perpendiculares a la esfera, de oeste a

este.

. Tome cuatro contactos perpendiculares a la esfera, de norte a sur.

. Voltee el ultimo eje y tome cuatro contactos perpendiculares a la esfera, de sur a norte.
7. Si utiliza la técnica de calibracion de orificios, PC-DMIS le pedird que tome los siguientes
contactos:

. Tome diez contactos en el orificio mientras rota el mango.

. Tome diez contactos en el orificio desde la direccién opuesta.
8. Haga clic en Aceptar cuando termine de calibrar.

Apéndice B: Tracker SMX

Para utilizar la interfaz laser SMX, es necesario realizar lo siguiente.

1. Conecte la mochila de licencia (llave) al puerto USB. La mochila de licencia debe estar presente
durante la instalacién de PC-DMIS.
2. Ejecute setup.exe desde el CD de instalacion de PC-DMIS. Siga las instrucciones de la pantalla.
. Si la interfaz SMX Laser esta programada en la mochila, PC-DMIS se cargara y utilizara la
interfaz SMX cuando trabaje online.
° Si en la mochila se han programado todas las interfaces (como en el caso de una llave

de hardware de demostracién), puede que sea necesario cambiar el nombre de smxlaser.dll por
interfac.dll. El archivo smxlaser.dll se encuentra en el directorio de instalacion de PC-DMIS.
3. Descargue la DLL de SMX Laser de: ftp://ftp.wilcoxassoc.com/3rdParty/Faro/Tracker1331.zip.

4, Desempaquete el contenido del archivo Tracker1331.zip en el directorio de instalacién de PC-

DMIS. Ademas de la DLL de SMX Laser, el archivo zip contiene archivos JAR, un directorio JRE y
subdirectorios. Estos archivos y directorios deben copiarse en el directorio de instalacién de PC-DMIS.
5. Pruebe la comunicacion con el tracker; para ello, introduzca el comando siguiente en el indicador

de comandos:
ping 128.128.128.100

Nota: En los trackers mas antiguos, el Ultimo nimero de la direccidn IP es el nUmero de serie del tracker.

Si hay problemas con la comunicacién, puede comunicarse por FTP con el tracker y probar la respuesta.

Utilice los comandos siguientes:

ftp 128.128.128.100

usuario: supervise (no funciona con los nuevos trackers Faro)

> quote home

> quit

Esta accidn llevara la maquina al inicio. Si no funciona, apague la maquina, espere 1 minuto y enciéndala de
nuevo. Si sigue fallando y el software SMX Insight esta cargado en la maquina, pruebe a utilizar la funcién

de arranque en Insight.

Nota: Tenga en cuenta que, cuando el tracker ha estado apagado durante un tiempo, el establecimiento de
una conexion fiable puede tardar hasta 30 minutos.

En el tracker Faro SMX se han incorporado funciones de la aplicacion Faro Utilities a las que se pueden acceder
desde PC-DMIS.

Usar la ventana Cierre

PC-DMIS permite acceder a los valores de la ventana Cierre. Cierre es simplemente la distancia actual del reflector
a su posicidn inicial. Cierre ayuda a asegurarse de la exactitud de las mediciones porque en ella se verian valores de
cierre distintos de cero si hubiera algun problema.
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Realizar comprobaciones del funcionamiento

Las utilidades Faro proporcionan el cuadro de didlogo Operational Checks, que tiene dos fichas: General y
Repeatability. La ficha General muestra las condiciones del entorno y monitoriza la intensidad del retorno del laser.
La ficha Repeatability proporciona acceso a la prueba de repetibilidad estatica y dindmica, ademas de proporcionar

otra forma de acceder al cierre.
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Glossary

6
6DoF: Seis grados de libertad

A
ADM: Medidor de distancia absoluta

B

Birdbath: El reflector se puede conectar a esta posicion conocida mediante un conector magnético
situado en la parte frontal del tracker laser.

C

Contacto con indicacion de vector: En inglés, "pulled hit"; cambia el vector por el correspondiente a la
linea entre la ubicacion donde se ha pulsado el botdn de contacto por primera vez (en la
ubicacién del "contacto normal") y la ubicaciéon en la que se ha soltado dicho botdén. Esta linea
debe tener una longitud superior a la de Utilizar distancia de vector para registrar
correctamente un contacto con indicacion de vector.

Contacto normal: Un "contacto normal” es aquél que se toma cuando se pulsa y se suelta el botén de
contacto en la misma ubicacion.

D
DE: Didmetro exterior

[
ID: Diametro interior
IFM: Interferémetro

N

Nivel: Sensor de inclinacién disefado para su uso con los trackers laser de Leica. Este dispositivo se
conecta al tracker |aser para establecer la orientacidon con gravedad o controlar la estabilidad del
tracker.

RMS: Raiz cuadrada media
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SAC: Sonda con disparador de toque

T

TCU: Sigla de "Tracker Control Unit" (unidad de control del tracker)

Tope fijo: Un soporte fisico contra el cual descansa el brazo cuando no se esta utilizando.

\"

Visor digital: Ventana de coordenadas
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