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Usar PC-DMIS Vision
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PC-DMIS Vision: Introduccidn

Esta documentacién describe el uso de PC-DMIS Vision con su sistema 6ptico de
medicion para medir los elementos de una pieza. Las sondas Vision proporcionan
una forma rapida de recopilar muchos puntos medidos para un solo elemento. Este
método de sondeo sin contacto también se puede utilizar para medir determinados
tipos de elementos "planos”. Por ejemplo, una placa de circuito podria tener una
capa superpuesta de un color distinto del de la placa de circuito principal. Una
sonda de contacto que pasara por encima de la pieza no detectaria el elemento. Sin embargo, con una
sonda Vision "capturaria”" el elemento facilmente.

cedrmi
p Vi=1

NG

Il

PC-DMIS Vision permite preparar un programa de pieza en modo offline o en modo online. La funcion
Camara de CAD hace posible ejecutar este programa en ambos modos.

PC-DMIS Vision es compatible con estas configuraciones de hardware:
= Magquinas DCC ROI: Lineas de productos Onyx, Datastar y OMIS II-lI

= Lineade productos TESA Visio: Visio 1, Visio 300 Manual + DCC incluidos sonda de contacto,
Visio 500 y Visio 200.

= Maquinas Mycrona: Lineas Red, Silver y Blue, que incluyen sistemas de sonda de contacto, eje
Z dual y maquinas de mesa giratoria, laser de punto y Mahr & Werth (a través del retrofit).

= QVI/OGP: Todos los modelos para PC (Smartscope, Quest, Flash, Zip, etc.)

= CMM-V: Camara de vision en un pulso CMM. Disponible para las maquinas CMM con firmware
LEITZ.

= B&S Optiv

= Capturador de imagenes Matrox Meteor: PCI

= Capturador de imagenes Matrox Cronosplus: PCI

= Capturador de imagenes Matrox Coron II; PCI

= Capturador de imagenes Matrox Morphis: PCI-X/PCl-e
= Capturador de imagenes IDS Falcon: PCI/PCl-e

= Capturador de imagenes IDS Eagle: PCI

Ademas, se pueden utilizar muchos otros tipos de maquina si se emplea una interfaz Metronics genérica.
La instalacion puede requerir algunas actualizaciones del hardware del PC.

En esta documentacion se tratan los siguientes temas principales:

e Factores para tener en cuenta al medir con PC-DMIS Vision

e Qué son los objetivos en PC-DMIS Vision

e Para empezar
e Calibracion de sondas Vision

e Establecer las opciones de maquina

e Opciones de configuracién de Vision disponibles

e Usar la ventana grafica en PC-DMIS Vision

e Usar Herramientas de sonda en PC-DMIS Vision
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e Usar calibres de Vision

e Crear alineaciones

e Medir elementos automaticos con una sonda Vision

e Usar la ejecucion de AutoTune

e Usar comandos En caso de error

e Usar el comando Captura de imagen

e Usar una sola cAmara uEye para crear varias camaras "virtuales"

También estan disponibles estos apéndices:

e Apéndice A: Resolucién de problemas de PC-DMIS Vision

e Apéndice B: Ahadir una herramienta de anillo

Utilice esta documentacion junto con la documentacion de PC-DMIS principal si tiene alguna duda
acerca del software que no se trate aqui.
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Factores paratener en cuenta al medir con PC-DMIS
Vision

Existen tres elementos basicos que deben tenerse en cuenta al medir con PC-DMIS Vision. Estos
factores afectaran de forma muy importante la precisién de la medicion o la repetibilidad que se puede
lograr.

1. lluminacién
2. Aumento
3. Calidad del borde
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luminaciéon

Si no ve el producto, no puede medirlo. La iluminacion es tal vez el factor fundamental al medir con
sondas Vision. También es el PRIMER parametro que se debe activar al medir un borde.

El tipo de iluminacién, la intensidad y la mezcla de fuentes de iluminacion pueden influir de forma
significativa en la precisién del sistema Vision. Siempre que sea posible, utilice solamente iluminacién
bajo la plataforma, ya que reducira la cantidad de textura en la superficie y mejorara la deteccion de
bordes.

Puede calibrar la iluminacion y realizar los ajustes necesarios mediante la ficha lluminacion de
Herramientas de sonda para garantizar una iluminacion adecuada para la medicion.
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Aumento

El cambio del aumento afectara directamente a la exactitud del resultado que obtendra. En algunos
casos, todo el proceso de medicion se puede efectuar con un mismo nivel de aumento; sin embargo, es
muy habitual que el nivel de aumento cambie en funcién del tipo de elemento o de los requisitos de
tamafio y precision. PC-DMIS Vision realiza ajustes para dar cabida a los cambios del aumento.

La precision del enfoque se ve especialmente afectada por el aumento. Un mayor aumento permite
obtener una precisién del enfoque superior. Las mediciones en Z casi siempre se llevan a cabo con el
nivel de aumento més alto.

El aumento se calibra mediante la calibraciéon del campo de vision, y se ajusta para una medicién 6ptima
del elemento con la ficha Aumento de Herramientas de sonda.
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Calidad del borde

La calidad del borde tiene un efecto directo sobre la calidad del resultado medido. Mediante el ajuste de
las herramientas de calidad del borde, PC-DMIS Vision es capaz de mejorar las imperfecciones que
puedan existir en el borde visualizado del elemento que se esta midiendo.

A continuacién se indican algunas acciones que pueden emprenderse para mejorar la calidad de la
imagen:

e Asegurarse de que el tamafio de los objetivos es adecuado para contener de forma ideal
exactamente el borde del objetivo que intenta medir.

e Utilizar luces de anillo (si se dispone de ellas) para garantizar que la luz es lo mas definida y con
el mayor contraste posible.

e Un buen filtrado y unas mediciones de muestra le permitiran lograr el resultado deseado.

Utilizar la pestafia Objetivos de contacto de Herramientas de sonda para limitar los datos que se incluyen
para el elemento medido.




PC-DMIS Vision 2013 Manual

Qué son los objetivos en PC-DMIS Vision

En PC-DMIS Vision, En PC-DMIS Vision, se colocan objetivos en un elemento para obtener los puntos
medidos. El tipo de objetivo utilizado se elige automaticamente en funcién del elemento que se mide. En
el ejemplo siguiente, al medir un elemento de linea se utiliza un objetivo de forma rectangular. Al medir
un elemento de circulo, se utiliza un objetivo en forma de rosquilla..

Ejemplos de objetivos de linea y circulo

Los elementos se pueden medir con un objetivo o con varios. En el ejemplo siguiente, la linea se mide
con 3 objetivos; el objetivo central no se utiliza para recopilar datos.

Ejemplo: se mide una linea utilizando tres objetivos

El tamafio del elemento que se debe medir determina el alcance del objetivo. Por ejemplo, un circulo
pequefio que cabe dentro del CDV se pude medir con un Unico objetivo, mientras que un circulo grande
que supere el CDV necesitaria varios objetivos para que se alcanzara su circunferencia. Tras seleccionar
el elemento automatico que se va a medir, se crean los objetivos haciendo lo siguiente:

1. Seleccion de un elemento desde el modelo de CAD.
2. Introduccién manual de los valores nominales.
3. Creacion de punto de anclaje de obijetivo.
Encontrara mas informacion en el tema "Medir elementos automaticos con una sonda Vision".
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Para empezar

Existen algunos pasos basicos que debe seguir para verificar que el sistema se haya preparado
correctamente antes de utilizar PC-DMIS Vision con la maquina Vision.

Nota: Obtendra los mejores resultados en las mediciones si el sistema 6ptico de medicién se encuentra
en una sala poco iluminada que no tenga demasiadas ventanas sin cubrir ni luces brillantes y con pocas

variaciones de temperatura.

Siga estos pasos para comenzar a trabajar con PC-DMIS Vision:
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Paso 1: Instalar e iniciar PC-DMIS Vision

Antes de trabajar con el sistema éptico de medicién aseglrese de que PC-DMIS Vision se haya instalado
correctamente en el equipo.

Para instalar PC-DMIS Vision:

10

4,

5.

Conecte al equipo la mochila programada con la opcién Vision. También debe tener programado
el tipo de sonda Vision adecuado del cuadro desplegable Tipo de Vision. La configuracién de la
mochila debe seleccionarse antes de instalar PC-DMIS a fin de asegurar que se instalan los
componentes Vision necesarios. PAngase en contacto con su distribuidor de software PC-DMIS
si la mochila no se ha configurado correctamente.

Instale PC-DMIS. Durante el proceso de instalacion inicial de PC-DMIS se le pedira que instale el
software de capturador de imagenes. Consulte el tema Capturador de imagenes para obtener
més informacion.

Verifiqgue que se hayan realizado pruebas de calibracion especificas de la maquina Vision. Un
técnico cualificado deberia haber realizado ya estas pruebas. Puede verificar que la maquina
esté preparada confirmando que los archivos siguientes se encuentran en su equipo, en el
directorio raiz en el que instal6 PC-DMIS:

e *jlc: Los archivos que tienen la extension .ilc se crean durante el proceso de calibracién de
las lamparas de la maquina. En ellos se almacenan los datos de calibracion de la
iluminacién para cada combinacion de lampara y lente Optica.

e *ocf, *.mcf y *.fvc: Estos archivos se crean durante la calibracion del sistema 6ptico de la
magquina. En ellos se almacenan los datos de calibracion necesarios para correlacionar el
tamafio en pixeles con unidades del mundo real y corregir los errores de
parcentricidad/parfocalidad 6ptica.

e Comp.dat: Este archivo se crea durante la calibracién de la plataforma de la maquina y en
él se almacenan las calibraciones para posicion en los ejes X, Y y Z.

Estos archivos de calibracion pueden existir o pueden no existir y no son indispensables para
ejecutar PC-DMIS. Si se trata de una instalacién nueva, los archivos no existiran. A medida que se
ejecuten calibraciones en PC-DMIS, se irdn creando estos archivos.

CUIDADO: No modifique estos archivos bajo ninguna circunstancia. Un técnico experimentado
debe realizar los ajustes de calibracion que sean necesarios en estas areas del sistema.

Inicie PC-DMIS en modo online seleccionando Inicio | (Todos los) Programas | PC-DMIS para
Windows | Online.

Abra un programa de pieza existente o cree uno nuevo. Si crea un programa de pieza nuevo, se
abrira el cuadro de didlogo Utilidades de sonda.




PC-DMIS Vision 2013 Manual

Paso 2: Llevar el sistema al inicio
Una vez que haya iniciado PC-DMIS Vision estara preparado para llevar el sistema al inicio.

Es necesario que lleve el sistema al inicio antes de proseguir, a fin de encontrar la posicién cero del
codificador de las escalas de las maquina. Los métodos para llevar el sistema al inicio pueden variar de
un sistema a otro, aunque la mayoria de los sistemas DCC Vision volveran al inicio automaticamente
cuando se pongan en marcha. Si necesita mas informacion acerca de cémo llevar su sistema concreto al
inicio, consulte la documentaciéon que acompafia a su maquina Vision.

11
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Paso 3: Crear un archivo de sonda Vision

Si el tipo de sonda (camara) no se ha definido todavia, debera ir al cuadro de didlogo Utilidades de
sonday crear un archivo de sonda.

Para crear un nuevo archivo de sonda para la sonda Vision:

1. Seleccione la opcién de menu Insertar | Definicion del hardware | Sonda. Se abre el cuadro de
dialogo Utilidades de sonda. (Este cuadro de didlogo aparecera automaticamente cada vez que
cree un nuevo programa de pieza.)

Probe Utilities F:\w43beta’\¥ISION.PRE

Probe File: I WISION "I Ok | Delete

Zancel fdd angles, ..
™ lise Partial Calibration
™| Use TR, Calibration Measure. .. Results...
[ User Defined Calibration Order Edit. ., Mark Lised
Ackive Tip Lisk:
*TIPL CAMERA 0,0,92 0,0,1 0 O Tolerances... | Global Used
Setup... File Format...
Prink Lisk, ..
KN 0

Probe Description;
ITESP._VISIOSDD_ZOOM_IX 7| i

TESA_YISIOZ00_ZO0M
Tip #1: TESA_WISIOZ00_ZO0M_15

[~

K — Il

Cuadro de didlogo Utilidades de sonda

Introduzca un nombre de archivo de sonda que describa lo mejor posible la sonda Vision.
REREIESin sonda seleccionadal

Seleccione la sonda adecuada en la lista desplegable Descripcién de la sonda.

Seguln sea necesario, seleccione mas componentes de la misma manera para "conexiones
vacias" hasta que haya terminado la definicién de la sonda. La punta definida se mostrara en la
Lista de puntas activas cuando haya terminado.

6. Observe que ya no se muestra la imagen de la sonda. Esto suele ser deseable, para que no
obstaculice la vision de la pieza mientras se esta midiendo. No obstante, puede activar la
visualizacion de los distintos componentes de la sonda haciendo doble clic en un componente
para abrir el cuadro de dialogo Editar componente de la sonda. Seleccione la casilla de
verificacion que hay junto a Trazar este componente.

akrwn

Para obtener informacién adicional sobre la definicion de sondas, consulte el capitulo "Definir el
hardware" en la documentacion principal de PC-DMIS.

12
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Paso 4: Editar la punta Vision

Una vez haya creado una punta Vision, puede editar los datos de la sonda para la punta seleccionada
eligiendo Editar en el cuadro de didlogo Utilidades de sonda. Se proporcionan los valores por omisién
que corresponden a la sonda definida. Con ello se abre el cuadro de dialogo Editar datos de sonda.

Tip IC: Ll
DMSLabel: [ Cancel |
» Center: Iu— Shank. I: Iu—
¥ Center: Iu— Shank. J: Iu—
Z Center: Igz— Shank. K: |1—
Lens Mag: I 1

Camera ID: I o CCD Pixel Size: I 0.008500
Min FO: I 1.5 Max Fo: |3-4

Min M I -1 M Ma: |'1—
£CD Width: | 640 D Height: | 480

CCD Cenker ;| 320 CCD Center Y 240

CCD Gukker (T CCD Gutter (B):

CCD Gukker (L) CCD Gutter (R):

Calibration Date: | Unknawn  Calibration Time: | Unknown

—Focus
p Delar: 0000000  Latency: -999999,C
Dawwn Delay: 0.000000 | FramesjSecond: | 0.000000

Al
ATl

Frame Wiidth | Focus Depth |

Depth:

Micknarne:

Cuadro de didlogo Editar datos de sonda para puntas Vision

Puede editar o visualizar los valores siguientes para la punta Vision segln sea necesario de acuerdo con
la sonda Vision definida:

ID de punta: Muestra la ID de la punta para los datos de sonda que se representan

Etiqueta DMIS: Este cuadro muestra la etiqueta DMIS. Al importar archivos DMIS, PC-DMIS utiliza
este valor para identificar las sentencias SNSDEF que haya en el archivo DMIS importado.

Centro XYZ: El centro del punto focal de la camara. Se actualiza mediante "Calibrar offset de
sonda", de modo que la cdmara y la sonda de toque se encuentren en el mismo sistema de
referencia.

Vastago IJK: Estos tres valores proporcionan el vector optico para la direccién hacia la que apunta
la lente Optica.

Aumento lente: Muestra el aumento de la lente de sonda definida.

13
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ID de camara: Permite proporcionar una ID para la camara que se esta utilizando. Para poder
admitir una cdmara dual, un entero indica si esta punta obtiene la imagen de la entrada de camara 0
0 1 del capturador de imagenes.

Tamafio pixeles CCD: El tamafio en pixeles con el que se evallan los datos de imagen. Cuanto
menores son los valores, mayor resolucion tiene la captura de imagenes.

CDV min: Este valor permite ajustar el tamafio minimo permitido para el campo de vision.
CDV max: Este valor permite ajustar el tamafio maximo permitido para el campo de vision.
NA min: Este valor permite indicar la apertura numérica minima permitida.

NA max: Este valor permite indicar la apertura numérica maxima permitida.

@La apertura numeérica suele estar impresa en las lentes de objetivo de los microscopios y el software
la utiliza para estimar los rangos de enfoque adecuados. El valor sin definir es -1.

Anchura de CCD: Proporciona la anchura de la imagen de video del dispositivo 6ptico.
Altura de CCD: Proporciona la altura de la imagen de video del dispositivo éptico.
X central de CCD: Proporciona el centro 6ptico por X para la imagen de video.

Y central de CCD: Proporciona el centro optico por Y para la imagen de video.

@Anchura de CCD, Alturade CCD y X e Y central de CCD se utilizan y se actualizan cuando se
calibra el centro 6ptico de la sonda Vision. Consulte el tema "Calibrar centro éptico"

Medianil de CCD (TBLR): Estos valores proporcionan el nimero, en pixeles, de filas superiores (T)
e inferiores (B) y de columnas a la izquierda (L) y a la derecha (R) que constituiran el borde de la
imagen de la camara y que deben evitarse al calibrar y al medir. En algunas camaras se muestran
"pixeles muertos" en esta area.

Fecha de calibracion: Muestra la fecha en que se calibré la punta Vision.

Hora de calibraciéon: Muestra la hora en que se calibré la punta Vision.

Area Enfoque

14

Demora superior: Demora aproximada en segundos para que se inicie y estabilice el movimiento
del enfoque cuando el enfoque es positivo o hacia arriba.

Latencia: Lapso de tiempo promedio en segundos entre que se graba la posicion de la plataforma y
los datos de imagen de video.

Demora inferior: Demora aproximada en segundos para que se inicie y estabilice el movimiento del
enfoque cuando el enfoque es negativo o hacia abajo.

Imagenes/seg: Las imagenes medidas por segundo durante el enfoque.
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Profundidad: Tabla de la dimension X del campo de visién y el correspondiente factor de
profundidad de campo.

Apodo: Nombre que el usuario define para la punta.

15



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Paso 5: Realizar calibraciones

Antes de empezar a medir con la sonda Vision, en la mayoria de los casos es necesario realizar los
diversos procedimientos de calibracién en la maquina. Entre ellos:

Centro optico

Sistema dptico
lluminacion

Offset de sonda

Consulte el tema "Calibracion de sondas Vision" para obtener informacion sobre la calibracién de la
sonda Vision. Consulte también el tema "Calibracion de la plataforma de Vision" para obtener
informacion sobre las calibraciones de plataformas de Vision.

16
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Paso 6: Modificar opciones de maquina

Ahora que ha creado el archivo de la sonda Vision y ha editado los datos de la punta para dicha sonda,
esta preparado para modificar las opciones de maquina. Las opciones de maquina controlan los diversos
aspectos del trabajo con una maquina Vision.

Para editar las opciones de la maquina Vision:

1. Seleccione la opcién de menu Edicion | Preferencias | Configurar interfaz maquina para abrir
el cuadro de dialogo Configurar interfaz maquina.
2. Ajuste los valores tal como se describe en la seccién "Establecer las opciones de maquina”.

17
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Capturador de imagenes

Un capturador de imagenes es una placa del PC que convierte la sefial de video analdgica en digital.
Se crean imagenes individuales o fotogramas que posteriormente pueden ser recuperados y analizados
por el software. PC-DMIS Vision es compatible con diversos capturadores de imagenes como entrada de
datos de video. La imagen en directo procedente de la cAmara analdgica se proporciona a través del
capturador de imagenes a la vista en directo de PC-DMIS. Las camaras digitales mas recientes
funcionan como camara y capturador de imagenes al mismo tiempo, puesto que ya proporcionan los
datos de la imagen de video en formato digital.

u\_g Las camaras digitales también requieren que se instale software especifico para interactuar con PC-
DMIS Vision.

Si la mochila de licencia esta programada con la opcién Vision pero no se ha instalado software de
capturador de imagenes, se le pedira que instale dicho software.

seup i

WWould vou like to inskall the frame grabber softvare?

Haga clic en Si para continuar o en No para omitir la instalacion del capturador de imagenes. Se le
pedira que inserte el CD de instalacion.

sctup x|

Please insert the PC-DMIS Yision Frame Grabber Installer CD.

Haga clic en Aceptar cuando haya insertado el CD de instalacion o si desea buscar el archivo ejecutable
del instalador (SetupFramegrabber.exe). Una vez localizado el archivo SetupFramegrabber.exe, ejecute
el programa, seleccione su capturador de imagenes en la lista y siga las instrucciones para instalar el
software del capturador de imagenes.

18
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Calibraciéon de sondas Vision

La calibracién de la sonda Vision se realiza desde el cuadro de diadlogo Utilidades de sonda. En la

mayoria de los casos, es necesario realizar todas las calibraciones para poder comenzar a medir con la
sonda Vision. Para acceder a este cuadro de dialogo, seleccione una sonda que ya se haya afiadido en
la ventana de edicién. A continuacién, pulse F9 o seleccione el elemento de menu Insertar | Definicion

del hardware | Sonda.

Probe Utilities C:%\PCDMISW4 1beta' ¥ISION.F

Frabe File: I\-"ISIDN 'I QK | Delete

Cancel Add Snales. .
( Measure. .. J:l Results. .

™ User Defined Calibration Order
Active Tip List:

Edit... Mark Used

Tolerances... | Global Used

Setup... File Format...
Frink List...

I — |

Probe Description:

| =

TESA_VISI0300_Z00M MoDraw
Tip #1:TES&_¥1510300_Z00M_1

K 2| :

Cuadro de dialogo Utilidades de sonda - Sonda Vision especificada

Defina la sonda Vision con los componentes necesarios, seleccione la punta en Lista de puntas
activas, y después haga clic en Medir para acceder al cuadro de dialogo Calibrar la sonda.
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Calibrate Probe

Uncalibrated Parameter Warnings

Uncalibrated basic vision tip parameters: s
Probe Calibration "200M_1_1_Sx\TIP1" Warning!

-Calibrate Optics:
- Pixel Size
- Camera Rokation
- Parcentrality i Parfocalicy
- Focus

-Calibrate umination:

1 Calibration ool
EfrE

List of available tools:

l |

Add Toal. .. ] Delete Tool I Edit Toal. .. J

it (e

Cuadro de dialogo Calibrar la sonda

El cuadro de didlogo Calibrar la sonda permite seleccionar y efectuar las calibraciones siguientes, que
deben realizarse en el orden indicado a continuacion:

e Calibrar centro éptico

e Calibrar sistema 6ptico

e Calibrar iluminacién

e Calibrar offset de sonda

Nota: En algunas calibraciones (de offset de sonda y de iluminacion), el tamafio en pixeles debe
calibrarse en primer lugar. Si no, el botén Calibrar... estara inhabilitado y se mostrara un mensaje de
advertencia en el cuadro de didlogo. Consulte "Tamafio en pixeles" en el tema "Calibrar sistema optico".

20




PC-DMIS Vision 2013 Manual

Calibrar centro optico

Este procedimiento calibra la posicién del centro 6ptico de una celda de zoom. El centro éptico es el
punto del campo de visién de la cAmara donde un elemento no se mueve lateralmente como los zooms
de celda. Esta informacién de ubicacion mantiene la imagen estable cuando se cambia el aumento y
minimiza el error de medicion entre los elementos en los diferentes aumentos. El hardware del sistema
optico debe estar montado de tal manera que mantenga esta ubicacion cerca del campo de visién para
permitir el maximo uso del campo de vision. La calibracion del centro optico ajusta la posicion en el
software. Tenga en cuenta que es recomendable medir los elementos relacionados con el mismo
aumento. Una celda de zoom que cambie el aumento sin un desplazamiento lateral de la imagen se
considera parcéntrica. Una celda de zoom que cambie el aumento sin cambiar el enfoque se considera
parfocal.

No se efectuara ningn cambio fisico en la camara de video ni en la plataforma. Los cambios que realice
apareceran Unicamente en Vista en directo, en la ventana grafica.

Nota: Abra el cuadro de didlogo Herramientas de sonda, seleccione la ficha Calibre y seleccione el
calibre de cruz antes de comenzar la calibracion del centro 6ptico. Se mostrara el calibre de cruz en la
vista en directo.

Para calibrar el centro 6ptico:

1. Seleccione Calibrar centro éptico en la lista desplegable del cuadro de didlogo Calibrar la
sonda.
2. Haga clic en Calibrar. Se abre el cuadro de didlogo Calibrar centro 6ptico.

Calibrate Optical Center

— Calibrated Center M agnification—

R PictE ]
¥ Piel[288 _I
A

— Manually Mowved Center

. Pinel: I384
kel |233— ﬂ

Calibrate I Close |

Cuadro de didlogo Calibrar centro 6ptico

3. Especifique los valores de Centro calibrado. PC-DMIS Vision admite cualquier tamafio de
fotograma de video, si bien los mas habituales son 640 x 480 y 768 x 576 pixeles. Edite los
valores de los cuadros Pixel X y Pixel Y para ajustar la posicion del centro éptico del fotograma
de video.

Precaucion: El personal del servicio técnico ha establecido los valores iniciales que se muestran. Si
realiza cambios fisicos al sistema 6Optico o a la camara relacionada con éste, sera necesario volver a
evaluar los valores del centro éptico.

4. Haga clic en el botdn =] para ir al nivel de aumento mas alto. Si las lentes se han acercado al
maximo, puede que tenga que ajustar la iluminacion para ver con claridad.
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Identifique una pequefa particula de polvo y mueva la plataforma manualmente de modo que el
centro de la cruz coincida con la particula de polvo.

Haga clic en el botén = | para ir al nivel de aumento més bajo. Si las lentes se han alejado al
maximo, puede que tenga que ajustar la iluminacion para ver con claridad.

Si el centro de la cruz no coincide con la particula de polvo, haga clic en las flechas del area
Centro movido manualmente para alinear la cruz con la particula de polvo. Una vez alineados,
repita los pasos del 4 al 7.

Cuando el resultado sea aceptable (cuando no haya un desplazamiento perceptible o éste sea
inferior a un pixel cuando se pasa de un gran aumento a un bajo aumento), haga clic en Calibrar
para actualizar los valores de Centro calibrado con los valores ajustados manualmente.

Haga clic en Cerrar cuando se haya establecido la parcentricidad.
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Calibrar sistema 6ptico

Esta opcidn calibra el sistema 6ptico en el sistema. Se admiten cuatro calibraciones distintas (en funcién
del hardware y el dispositivo de calibracién disponibles):

e Tamafio en pixeles: Calibra el tamafio del campo de vision en todo el rango de aumento de la
celda de zoom o con una configuracién de sistema éptico dado. Siga las directrices del fabricante
acerca de los intervalos de calibracién éptica. Debera volver a calibrar el aumento del sistema
optico cada vez que se modifique la celda de zoom o el microscopio (como por ejemplo cuando
se envia a reparar).

e Rotaciéon de la camara: Calibra la rotacién de la cAmara hacia la plataforma y elimina la
rotacion. Es particularmente evidente en los sistemas CMM-V.

e Parcentricidad/parfocalidad: Esta calibracién garantiza que el centro de las lentes y el centro
del campo de vision estan alineados. Esta opcién solamente esta disponible si se dan las
condiciones siguientes:

= Se estan utilizando lentes de zoom.

= Laldmpara seleccionada se ha calibrado previamente. Consulte el tema "Calibrar
iluminacién".

» La calibracion Tamafio en pixeles también debe seleccionarse.

= Enfoque: Profundidad del enfoque y Latencia se calibran mediante una serie de ajustes del
enfoque en diversos niveles de aumento.

Nota: Sila celda de zoom se calibra automaticamente, no necesitara realizar una calibracién de aumento
especifica. En su lugar, recibira un mensaje en el que se indica que la calibracion se ha realizado como
era necesario.

Para calibrar el sistema 6ptico:

1. Seleccione Calibrar sistema 6ptico en la lista desplegable del cuadro de didlogo Calibrar la
sonda.
2. Haga clic en Calibrar. Aparecera el cuadro de didlogo Calibrar sistema 6ptico.
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Calibrate Optics

r—Calibration Standard
' Hexagon Metrology Slide
) LOT Concentric Reckangles Slide
€ ROI Solid Square Slide

—Calibrate

V¥ Pixel Size

=

[" Rarcentrality/Parfocality. Accuracy: INnrmaI vl

¥ Focus

— Setki
St Focus

Tlurnination: Lens N.&.: I 0.000
IBottom Lamp vI R.ange: I 2,250

Luto Range [T

—Skatus

ParfocalfParcentric calibration unavailable because
selected lamp is not calibrated: Battam Lanp!

Abort | Calibrate I Close |

Cuadro de dialogo Calibrar sistema éptico

[Importante: No mueva el estandar de calibracién durante el proceso de calibracion.
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3.

Seleccione el botdn de opcién en el area Estandar de calibracién que corresponde al tipo de
estandar de calibracion recibido con el sistema. Los estandares compatibles son:

e Diapositiva Hexagon Metrology
e Diapositiva ROl rectangulo concéntrico (solamente maquina ROI)
e Diapositiva ROl cuadrado sélido (solamente maquina ROI)

Seleccione las opciones necesarias en el area Calibrar:

e Tamafio en pixeles: Calibra el tamafio en pixeles en diferentes aumentos para determinar
el tamafio de un elemento medido.

e Rotacion de la camara: Esta opcién permite que PC-DMIS Vision determine si hay rotacion

en la camara respecto a la plataforma y efectda los ajustes necesarios.

e Parcentricidad/parfocalidad: Cuando se selecciona esta opcion, la
parcentricidad/parfocalidad se calibrara con la calibracion de tamafio en pixeles. Este
proceso sustituye la necesidad de realizar una calibracién de centro 6ptico. Esta opcion
solamente esta disponible cuando se utiliza Diapositiva Hexagon Metrology y cuando la
maégquina utiliza lentes de zoom. Utilice la opcién "Calibrar centro dptico” para las méaquinas
que utilizan lentes fijas (sin zoom). Consulte también el tema "Modos de calibracién de
parcentricidad".

e Precision: Existen dos métodos para calibrar la parcentricidad y la parfocalidad. Normal
realizara la calibracion en los mismos rectangulos que se han utilizado para la calibracién
del campo de visién (tamafio en pixeles); esta calibracion es mas rapida. Alta realizara la
calibracion en los circulos concéntricos en el estandar de calibracion. Proporcionard unos
resultados de mayor calidad, pero tardara mas en llevarse a cabo.




PC-DMIS Vision 2013 Manual

e Enfoque: Esta opcion realizara la calibracion del enfoque para la profundidad y la latencia.

Seleccione los valores de calibracion:

e lluminacién: Seleccione la fuente de lluminacién. La calibracién suele efectuarse mejor si
se utiliza la iluminacion inferior/bajo la plataforma, ya que el contraste de los bordes es mas
nitido. Seleccione <Actual> para utilizar los valores de iluminacién actual y no cambie la
iluminacién durante la calibracién. CMM-V puede utilizar ahora su luz de anillo y tomara
como valor por omisién esa fuente de luz.

e Enfoque - Apertura numérica lente: Especifique la apertura numérica de la lente actual si
la sabe; en caso contrario, deje este cuadro en blanco. Este valor permite que el programa
de calibracion optimice el enfoque utilizado durante la calibracion.

e Enfoque - Rango: Especifique el rango de enfoque si no se proporciona la apertura
numeérica. Esto proporciona el rango con el cual se efectuara el enfoque.

¢ Rango automatico: Seleccione esta casilla para calcular autométicamente el rango 6ptimo
que se utilizara para el enfoque. Esta opcién puede no estar disponible en todos los
sistemas.

Haga clic en el botén Calibrar. Aparecera un cuadro de mensaje en el que se indica que el

estandar de calibracion debe estar limpio y alineado con el eje X. También debe asegurarse de

gue el estandar mira hacia arriba.
x|

The calibration standard must be clean and aligned with the X axis.
Ensure hat the standard is face up by verifying that the logo and target sizes are readable.

Cancel I

Precaucion: Aunque el proceso de calibracion emplea técnicas de reduccion del ruido y la suciedad, un
estandar de calibracion sucio puede provocar errores de calibracion o proporcionar valores de medicion
menos precisos. Asegurese de que elimina el polvo, la suciedad, las huellas dactilares o cualquier otro
material de la parte de cristal del estandar de calibracién. Normalmente se utiliza una solucién de
limpieza sin particulas sélidas, como el alcohol, y un pafio suave que no deje pelusa. Aseglrese también
de limpiar el cristal de la plataforma donde colocara el estandar de calibracién. Para conocer las técnicas
de limpieza correctas, consulte la documentacion del hardware. Si la plataforma donde se encuentra el
estandar de cristal se mueve durante la secuencia de calibracion, debe sujetar suavemente el estandar a
la plataforma con arcilla o masilla.

7.

10.

Coloque el dispositivo de calibracion en la plataforma de modo que la longitud del estandar
recorra el eje X de la maquina. En el caso de las diapositivas ROI, asegurese de que los
objetivos mas grandes estén a la izquierda (direccion -X) y que los mas pequefios estén a la
derecha (direccion +X). Verifique la alineacion con el eje X observando la linea horizontal en el
estandar al atravesar el eje X de la plataforma. La linea debe permanecer en el campo de vision
y lo ideal seria que estuviese también muy cerca del centro.

Haga clic en el botén Aceptar. Apareceran mas mensajes en los que se solicita que centre el
objetivo.

Coloque un objetivo de modo que esté totalmente incluido en la vista de la camara. Este objetivo
debe estar centrado de forma aproximada en el campo de visiéon y enfocado. No es necesario
gue el enfoque sea el 6ptimo; debe ser simplemente un buen lugar de partida para el proceso de
enfoque del software.

Haga clic en el botdn Aceptar; si tiene una maquina DCC, ésta enfocara el objetivo de forma
automatica. Si tiene una maquina manual, se le pedira que enfoque el objetivo.
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11. Utilice los controles manuales para mover el sistema Optico de medicion hasta que el estandar
de calibracion de rectangulo o cuadrado esté mas o menos centrado en el campo de visién. PC-
DMIS determina el tamafio del objetivo en funcién del sistema 6ptico del que disponga.

[Importante: No cambie la posicion Z ni el enfoque durante el resto del proceso de calibracion.

12. Haga clic en el botén Aceptar después de centrar el objetivo. La rutina de calibracion procedera
de forma automatica como se indica a continuacion seguln las opciones de calibracion que se
hayan seleccionado:

e Sila maquina es compatible con el control de iluminacién de DCC y se ha seleccionado una
lampara de iluminacién en el campo lluminacién, PC-DMIS Vision realiza un ajuste de
escala de grises de la iluminacion donde mide el objetivo (o la serie de objetivos) en todo el
rango de aumentos.

e  Si el sistema tiene control de iluminacién manual, se le pedira que aumente o disminuya el
nivel de iluminacién segun convenga.

e Sise ha seleccionado Tamafio en pixeles, el sistema se dirige al siguiente objetivo o, en el
caso de una plataforma solamente manual, PC-DMIS Vision le solicitara que se desplace al
objetivo siguiente. Cuando se le solicite que realice un movimiento manual de la plataforma,
debe hacer que los valores X e Y mostrados en el cuadro de mensaje sean lo méas cercanos
a cero posible. Este proceso continuara hasta que se hayan tomado suficientes mediciones
del objetivo.

Active Probe=None

Calibracién del tamafio en pixeles

e Sise ha seleccionado la opcién de precision Normal para Parcentricidad/parfocalidad,
PC-DMIS Vision llevara a cabo una calibracién de Parcentricidad/parfocalidad en los
mismos rectangulos utilizados para la calibracién de Tamafio en pixeles.

e Sise ha seleccionado Enfoque, el sistema se enfocara y se desenfocara en los distintos
niveles de aumento. Las calibraciones de enfoque se efectian para determinar la
profundidad y la latencia del enfoque.
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Active Probe=None

Calibracién del enfoque

Si se ha seleccionado la opcién Rotacidon de la camara, PC-DMIS Vision medira la linea de
la parte inferior de la diapositiva en diferentes posiciones varias veces para que podamos
identificar la rotacion de la camara respecto a la plataforma. Si el angulo de rotacién
calculado es superior a 5 grados, se mostrara una advertencia que informara de que el
hardware debe ajustarse fisicamente para reducir el angulo. Le permitira aplicar la
calibracién para compensar igualmente, pero es recomendable ajustar la camara o el pulso
fisico a la plataforma. Esta opcidn solamente esta disponible cuando se utiliza Diapositiva
Hexagon Metrology.

Active Probe=None

Calibracién de la rotacion de la camara

Si se ha seleccionado la opcién de Alta precision para Parcentricidad/parfocalidad, PC-
DMIS Vision le solicitara que alinee el circulo concéntrico del estandar de Hexagon en el
objetivo. Alinee el circulo como se ilustra en la imagen siguiente y haga clic en Aceptar.
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13.

14.

28

Obijetivo centrado en circulos concéntricos del estandar de Hexagon

El proceso de calibracién continuara; enfocara y tomara una serie de mediciones en
diferentes niveles de aumento. Esto hara que el centro 6ptico y la profundidad focal
coincidan en el rango focal (es decir, se enfoca y luego se mide un circulo en un aumento,
lo que dara la misma posicion XYZ en otro aumento).

Casi al final de la calibracién, PC-DMIS generard y ejecutara una serie de programas de pieza
dindmicos en segundo plano para realizar una verificacion basica que mide un subconjunto de
los datos de calibracion. A medida que se mide cada objetivo en estos programas de pieza, el
area Estado del cuadro de dialogo Calibrar sistema Optico actualizard su mensaje y mostrara
el numero del paso.

Status

Pixel Size Verification
Step: 23

Mensaje de estado en el que se muestra el tamafio en pixeles y el error

Cuando la verificacion de pixeles finaliza, PC-DMIS puede mostrar el cuadro de dialogo
Verificacion finalizada. Este cuadro de didlogo aparece solamente si un punto de datos de
verificacion esta fuera de tolerancia. El cuadro de didlogo contiene columnas que muestran los
diferentes pasos que se han medido, el tamafio en pixeles y los errores. Un simbolo <- a la
derecha del valor del error indica que el error es mayor que la tolerancia especificada.

Pixed Size Verification E

R Agai

Verifcation Complets =
Confirue

Step Pied Size Error (Pixeds) Pivel Size Error (Progls)

2 001087 L0173 <- 0.010%85 0.00m2

9 0.00650 L.02283 - 0.00660 0.01733

16 0.00355 <0.97111 0.00336 003532

23 000217 0.02033 0.00217 101850 <

Cuadro de dialogo Verificacion finalizada
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Si aparece este cuadro de didlogo, puede optar por ejecutar la verificacion de nuevo mediante
Ejecutar otra vez. Esto ayudara a determinar si algunos de los errores eran simplemente
anomalias en la verificacién. Si en la verificacion se presentan errores varias veces, pruebe a
ejecutar de nuevo toda la calibracion de tamafio en pixeles. Si tanto la calibracion como la
verificacion fallan repetidamente, pdngase en contacto con el representante del servicio técnico de
la maquina.

Puede hacer clic en Continuar para aceptar el resultado de la verificacion.

Nota: La seccion ProbeCal del Editor de la configuracion de PC-DMIS contiene entradas de registro que
afectan a la calibracion de tamafo en pixeles.

15. Haga clic en el botén Cerrar para cerrar el cuadro de diadlogo Calibrar sistema éptico. El
resultado de la calibracién también se muestra en el cuadro Resultados de calibracion para
que pueda ver el resultado de la calibracion posteriormente si resulta necesario haciendo clic en
el botén Resultados del cuadro de dialogo Utilidades de sonda:

Calibration Results
[Frobe file=TESAVISION0 Date=3{17/2010 Time=10:36:15 AM
Toleranoe: 1.000
Step Pool Size Eror (Poels) Péel Sze  Ermor {Prels)
2 0.01057 LOI73 « Q.0 K55 -0,00702
9 0.00650 LO2IB3 «- 0.00660 0.01733
16 0.00355 097111 0.00356 0.03682
23 0.00217 0.02033 000217 LD1BE] <-
*
copy | et | ok | cance

Cuadro dé aiélogo_Re_suItados de c_alibracién

Ha calibrado el campo de vision. Repita este proceso para cada lente que desee utilizar en la maquina.

Nota referente a CMM-V: En una camara CMM-V, solamente necesita calibrar el campo de vision para
el angulo de pulso AOBO. Si lo desea puede colocar papel blanco reflectante en la mesa de la maquina
CMM debajo del elemento de sujecion del dispositivo de calibracién (nimero de pieza CALB-0001). El
elemento de sujecion del dispositivo de calibracion dispone de una placa de vidrio (CALB-0002) y un
calibre de anillo (CALB-0003) que se utilizan para la calibracién de la cAmara CMM-V.
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Calibrar iluminacion

Este procedimiento de calibracién permite calibrar las lamparas para la maquina. La calibracién de las
lamparas garantiza que el rango de iluminacién es lineal y que el cambio del aumento en las celdas de
zoom no cambiard significativamente la iluminacién sobre la pieza dentro de las capacidades del
hardware.

Debe calibrar la iluminacién del sistema Optico en estos casos:

Siempre que cambie o sustituya una lampara debera recalibrarla.

Cada vez que se produzca un cambio significativo en la iluminacion de la sala.
Periodicamente durante la vida de la lampara.

Cuando cambie el valor de brillo o de ganancia en la camara.

Cuando se sustituya el sistema 6ptico.

Cuando se repare la celda de zoom.

Cuando se sustituya la camara.

Antes de calibrar, utilice Parcentricidad/parfocalidad cuando calibre el sistema 6ptico, ya que es
necesario para esta calibracion.

Para calibrar las lamparas:
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Seleccione Calibrar iluminacidn en la lista desplegable del cuadro de dialogo Calibrar la
sonda.

Haga clic en Calibrar. El cuadro de didlogo Calibrar iluminacion se abre con la fecha de la
calibracion de cada lampara entre paréntesis.

Calibrate Hlumination

Top Lamp [March 31, 2006 13:14:25]
[wlBattom Lamp (March 31, 2006 13:15:56]
[w]Ring Lamp [March 31, 2006 131623

Calibrate Top Lamp - Place an artifact [such
as a theet of paper] in the Figld OF Wigw,
focus on surface.

— Status
M agrification Step: 0.0
Lighting Grayzcale: 0

Ehort | ! Calibrate Cloge |

Cuadro de dialogo Calibrar iluminacién

3. Seleccione la casilla situada junto a la lampara que debe calibrarse.
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Prepare la calibracion como corresponda segun el tipo de lampara:

e Las lamparas bajo la plataforma (inferior/perfil) requieren que la plataforma esté vacia
durante la calibracién, con la imagen enfocada a la plataforma.

e Las lamparas superiores (superficie/anillo) requieren que haya un dispositivo o0 un trozo de
papel en el campo de visién, con la imagen enfocada a esa superficie.

Haga clic en Calibrar. El proceso de calibracion comienza. Este proceso tarda varios minutos en
acabar.

e Durante la calibracién en los sistemas que tienen una celda de zoom, PC-DMIS Vision
selecciona aumentos distintos para la medicién de la iluminacién segun lo indicado por el
valor Paso de aumento. Este valor muestra el aumento actual y corresponde al valor
mostrado en la ficha Aumento de Herramientas de sonda.

e La calibracién también establece la densidad de la iluminacion correspondiente a los
distintos valores de iluminacién utilizados en diferentes aumentos. En Escala de grises
parailuminacion se indica la intensidad de esta iluminacion. Los valores oscilan entre el O
(negro) y el 100 (blanco).

Calibrate Ilumination

W] Top Lamp [March 31, 2006 13:54:18)
[WIE attom Lamp (March 31, 2006 12:15:56]
[WIFing Lamp [March 31, 2006 13:40:51)

Calibration in progress...

— Status
M agnification Step: 0.021
Lighting Grayzcale: 1

[L&ibrate I [Eoze |

Calibracién de la iluminacion - En curso

e Una vez que la calibracién haya finalizado, el cuadro de dialogo Calibrar iluminacién
muestra la nueva fecha para la lampara calibrada.

Haga clic en el botén Cerrar o siga los pasos 3 a 5 para calibrar otra lampara.

El boton Anular solamente esta disponible durante una calibracién. Este boton detiene la
calibracion, anula los datos recopilados durante el proceso y restablece los archivos de
calibracion anteriores para la lampara actual.
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Calibrar offset de sonda

Este procedimiento de calibracién permite determinar el offset de la sonda Vision. PC-DMIS Vision
también permite calibrar las configuraciones de varios sensores con diferentes tipos de puntas de sonda.
Por ejemplo, una sonda Vision y una sonda de contacto se miden con las mismas herramientas para
establecer un marco de referencia de offset comun. Se realizan referencias cruzadas entre los valores de
offset calibrados para cada punta en relacidon con una herramienta comuan, como un calibre de anillo o
una esfera. Consulte el tema "Relacion de las puntas y las herramientas" para obtener méas informacion.

La calibracién de tipos de puntas (sean todas de contacto o una mezcla de contacto, visién y laser) con
una herramienta o estandar comun permite que las mediciones tomadas con una punta se utilicen con
medidas tomadas con otra punta distinta.

La calibraciéon del offset de la sonda se utiliza cuando:

e Tiene una sonda de contacto y una sonda de video en el sistema de medicion.
e Tiene varias sondas de video con diferentes aumentos (por ejemplo, una lente 1X y una lente
2X).

No importa qué tipo de sonda se calibra en primer lugar, aunque en una CMM normalmente se calibraria
primero la sonda de toque. Al calibrar la segunda sonda debe responder No a la pregunta "¢, Se ha
movido la herramienta de cualificacion o se ha cambiado el punto cero de la maquina?"

Una vez que la posicion de la herramienta en la plataforma se conoce y el offset de punta de sonda se
ha calibrado una vez en el cuadro de didlogo Utilidades de sonda, se puede afiadir un paso Calibrar
sonda activa automaticamente en el programa de pieza para calibrar el offset de sonda como parte del
programa de pieza. Como sucede con las sondas de contacto, la ejecucion de la calibracion automatica
para una sonda Vision se basa en el conjunto de parametros especificados.

Consulte los temas "Nota sobre las definiciones de sonda" y "Consideraciones sobre las sondas Vision"
para obtener mas informacion acerca de las sondas Vision.

Nota: La calibracion del offset de punta de sonda se ha ampliado para hacerla compatible con la
calibracion de offset de sonda de contacto y vision con una herramienta de anillo o esfera. Su uso sigue
las reglas generales para la calibracién del offset de punta y el didmetro.

Antes de comenzar la calibracién de la sonda Vision, asegurese de que calibra el centro éptico (si se
trata de una celda de zoom), el campo de vision y la iluminacién de la sonda Vision. En este ejemplo
utilizaremos una herramienta de anillo para la medicién.

Para calibrar el offset de la sonda Vision:

1. Identifigue un punto de medicién Z en la cara del anillo. La posicion de este punto se define en
coordenadas de maquina respecto al centro superior del orificio del calibre de anillo. Esta accién
se puede realizar con la ficha Calibre de Herramientas de sonda. Estos valores se utilizan al
afadir una herramienta de anillo.

2. Seleccione Calibrar offset de sonda en la lista desplegable del cuadro de diadlogo Calibrar
sonda Vision.

3. Seleccione la herramienta necesaria en Lista de herramientas disponibles o haga clic en
Afadir para definir una herramienta nueva.

Por ejemplo: Una herramienta de anillo de 20 mm se podria especificar con los valores
siguientes:
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* ID de herramienta: Anillo 20 mm

* Tipo de herramienta: ANILLO

* Didmetro: 20

» Offset X punto Z: 15

e Offset Y punto Z: O

» Offset Z punto Z: 0

e Inicio profundidad datum: 1 (para dar cabida al bisel en el orificio del anillo)

* Fin profundidad datum: 14

» Offset de enfoque: -0,5 (proporciona la distancia en Z desde la superficie superior hasta la
altura del enfoque de circulo del orificio)

Consulte el "Apéndice B: Afadir una herramienta de anillo".

4. Haga clic en Calibrar. Se abre el cuadro de diadlogo Calibrar offset de sonda.

Calibrate Probe Offset

— Operation Made
" Default Mode ¢ User Defined

Start Angle: I

o
End Angle: 359
w
-

Iagrification: IMaximum I
Coverage: I 10% I
Z Samples: I 5

Tllurninakion

Tvpe: S
“i IBntL‘om Larnp ﬂ |35
2 |T|:||:| Larnp ﬂ |35

—Parameter Sets

Mame: Save |
j Delete |

Abort | Calibrate I Close |

5. Establezca los parametros siguientes como convenga.

Modo de operacidon: Seleccione Modo por omisidn para utilizar los valores por omision o
Definido por el usuario para cambiar los valores.

Movimiento: El modo Manual+DCC requiere que se tomen tres puntos manuales al inicio de la
secuencia independientemente de si se indica que la posicion de la herramienta ha cambiado. Los
puntos restantes se tomaran de forma automatica. El modo DCC toma todos los puntos de forma
automatica a menos que indique que la herramienta se ha movido.

Angulo inicial: Angulo en grados en un sistema de coordenadas cartesianas tal como se ve al
mirar hacia abajo (—Z). Un angulo inicial de cero se alinearia con +X. Un angulo inicial de 90 se
alinearia con el eje +Y. El valor por omision es O.

Angulo final: Angulo en grados en un sistema de coordenadas cartesianas tal como se ve al
mirar hacia abajo (—Z). Un angulo final de cero se alinearia con +X. Un angulo inicial de 90 se
alinearia con el eje +Y. El valor por omision es 359.
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Nota: Los angulos inicial y final especificados aqui son diferentes del angulo utilizado para la
sonda de contacto y una herramienta de esfera, que esta relacionado con el angulo desde el
ecuador de la esfera hasta el polo.

Aumento: Esta opcion permite establecer el aumento en el valor "Maximo" o utilizar el aumento
<Actual>. Para garantizar la maxima precisién, debe utilizar el aumento "Maximo" para calibrar el
offset de la sonda de vision. "Maximo" es el valor por omision.

Cobertura: Seleccione en la lista desplegable el porcentaje que definira qué parte de la zona se
incluira en la medicion. El valor por omisién es 10%.

Nota: El angulo inicial, el angulo final y el porcentaje de cobertura definen la ubicacion y el tamafio
de los objetivos de medicion de Vision alrededor del circulo. En los tamafios de circulo y los
aumentos opticos superiores, se puede lograr un aumento significativo de la velocidad reduciendo
el porcentaje de cobertura. Consulte el tema "Objetivos de circulo de Vision de ejemplo para los
parametros de Calibrar offset de sonda".

Muestras Z: El nUmero de muestras Z que se tomaran para calcular la posicion Z. El valor por
omision es 5.

lluminacién XY: Indica qué fuente de iluminacién se utilizara para las mediciones XY. Por lo
general, se utiliza la iluminacién inferior o la iluminacion bajo la plataforma para los bordes de los
orificios del calibre de anillo. Este valor también puede establecerse en <Actual> para utilizar los
valores de iluminacion actual.

lluminacién Z: Indica qué fuente de iluminacion se utilizara para las mediciones Z. Normalmente
se utilizara la iluminacién superior o de anillo para la superficie del calibre de anillo. Este valor
también puede establecerse en <Actual> para utilizar los valores de iluminacién actual.

Nota: El uso de <Actual> para cualquiera de los valores de iluminacion incluye si las bombillas
estan apagadas o encendidas en las lamparas de anillo.

Sugerencia: Si encuentra valores de iluminacién que funcionan bien para la calibracion, cree un
conjunto rapido de iluminacion, para que estos valores se puedan recuperar con rapidez.

Conjuntos de parametros: Permite crear, guardar y utilizar conjuntos guardados para la sonda
Vision. Esta informacién se guarda como parte del archivo de sonda e incluye los valores para la
sonda Vision. Este conjunto de parametros se puede recuperar en calibraciones posteriores,
incluido el elemento de programa de pieza de calibracion automatica.

Para crear sus propios conjuntos de parametros con nombre:

e Modifique los parametros en el cuadro de dialogo Calibrar offset de sonda.

e Enelarea Conjuntos de parametros, introduzca un nombre para el nuevo conjunto de
parametros en el cuadro Nombre y haga clic en Guardar. PC-DMIS muestra un mensaje
que informa de que se ha creado su nuevo conjunto de parametros. Puede eliminar
facilmente un conjunto de parametros guardado seleccionandolo y haciendo clic en
Suprimir.

Haga clic en Calibrar.
Seleccione Si si PC-DMIS no ha medido la ubicacion de la herramienta actual en la plataforma.
Seleccione No si la herramienta ya se ha medido con un tipo de sonda diferente.
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4

Has the gualification tool been moved or has the Machine zero point changed?

No |

8. Haga clic en Aceptar en el recordatorio de que la sonda debe calibrarse.

x

In order for tips calibrated on the new tool position

to relate to tips calibrated on the prior toal position,

TIF1 must have been calibrated on the prior tool position

Fressing Ok means that TIP1 was calibrated on the prior toal position,
or that you don't care if new tips calibrated

relate back ta the prior tool position.

[o]24 I Cancel |

9. Sila herramienta se ha movido o se ha seleccionado Manual+DCC, tome los tres puntos
manuales con la cruz a intervalos iguales alrededor de la parte superior del circulo del orificio del
datum, ajustando la posicién de la plataforma, incluido el enfoque, segun convenga. El resto de
la secuencia de calibracién se ejecutara de forma automatica. Enfocara el borde superior del
orificio, medira el circulo del orificio, se movera al offset de enfoque Z relativo al orificio, y
realizara las mediciones de enfoque de posicién Z. Los datos de offset de punta de sonda se
actualizaran con el offset medido en funcién de la medicién de la herramienta de anillo. Esta
medicion determinara la posicién XYZ de la herramienta en la plataforma si se ha indicado que la
herramienta se ha movido.
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Objetivos de circulo de Vision de ejemplo para los parametros de
Calibrar offset de sonda

En los ejemplos siguientes, las areas rellenas o con cuadricula del objetivo de circulo indican donde no
se tomaran mediciones de bordes.

Ejemplo 1

Este ejemplo es mas adecuado para anillos de diametro grande y sistemas Opticos de gran aumento en
los que el tiempo de ejecucion debe mantenerse bajo.

Patron objetivo con un angulo inicial de 0, un angulo final de 358 y un 5% de cobertura
Ejemplo 2

Este ejemplo es mas adecuado para anillos de didmetro grande y sistemas 6épticos de gran aumento en
los que es aceptable un tiempo de ejecucion mayor para que pueda reproducirse mejor la medicién.

Patrén objetivo con un angulo inicial de 0, un angulo final de 358 y un 10% de cobertura
Ejemplo 3

Este ejemplo es mas adecuado para anillos de diametro pequefio y sistemas Opticos de aumento
mediano o bajo.
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Patron objetivo con un angulo inicial de 0, un angulo final de 358 y un 50% de cobertura
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Offset de sonda de contacto

La calibracién del offset de sonda de contacto con la misma herramienta que se ha utilizado para calibrar
la sonda Vision establece un marco de referencia de offset comun.

Para calibrar el offset de la sonda de contacto:

ponNpE

o

Seleccione el elemento de menu Insertar | Definicién del hardware | Sonda.
Defina la sonda de contacto y la punta en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda.
Seleccione Medir para abrir el cuadro de didlogo Medir sonda.

Especifique los valores siguientes en el cuadro de dialogo Medir sonda:

e Movimiento: Manual+DCC

e Tipo de operacién: Calibrar puntas

e Modo de calibracion: Definido por el usuario
e Angulo inicial: 0

e Angulo final: 359

e Listade herramientas disponibles: Anillo 20 mm (seleccione la misma herramienta
gue se utilizé para determinar el offset de la sonda Vision)

Seleccione Medir; cuando se le pregunte si la herramienta se ha movido, haga clic en No esta
vez. Esto indica a PC-DMIS que se conoce la ubicacion de la herramienta real en la plataforma.
Haga clic en Aceptar en el cuadro del mensaje recordatorio sobre la punta.

En un cuadro de mensaje se le solicitara que tome un contacto en la cara de la herramienta
debajo de la direccidon -Y o en esta direccion respecto al centro del orificio. Seleccione Aceptar y
después tome el punto de contacto. La rutina de calibracion realizara a continuaciéon una
medicién del orificio en el recorrido, una medicién del plano de la cara, una medicién del orificio
mas precisa y por ultimo mediciones del punto de offset Z.

Ahora ambas sondas han medido la herramienta y tienen valores de offset basados en los mismos datos
de posicion de la herramienta.
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Offset de sonda CMM-V

Para calibrar el offset de una sonda CMM-V, efectle lo siguiente:

1. Cree una sonda de toque con todos los angulos en los que se tomaran mediciones con la sonda
de vision CMM-V.

[Nota: La sonda de toque debe ser una sonda de estrella con tres puntas como minimo.

2. Calibre todos los angulos de la sonda de toque en una esfera.

3. Mida el angulo de la sonda de toque AOBO en un calibre de anillo.

4. Mida la sonda de video AOBO en el mismo calibre de anillo; responda "No" cuando se le pregunte
si la herramienta se ha movido.

5. Haga clic en Afiadir angulos cuando haya seleccionado la sonda CMM-V. En lugar de mostrar
el cuadro de diadlogo Anadir &ngulos estandar, se le mostrara una lista de sondas de toque.

6. Seleccione la sonda de toque que ha calibrado en la esfera y pulse Aceptar. PC-DMIS Vision
afadira automaticamente esos angulos y calibraciones a la sonda de video CMM-V.
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Relacion de las puntas y las herramientas

La calibracién del offset de la punta de la sonda se basa en la posicion de la herramienta en la
plataforma. Cuando una sonda estéa calibrada y se indica que la herramienta se ha movido, la posicion de
la herramienta en la plataforma se determina segun el offset de la punta. Si la punta ain no se ha
calibrado, se utiliza el offset de punta nominal del archivo probe.dat.

Mantener un marco de referencia comun para las calibraciones de offset de punta puede ser importante.
Cuando se calibran varias puntas con una herramienta comun, las puntas tienen el mismo marco de
referencia de offset. Este marco de referencia se puede ampliar a una segunda herramienta indicando
gue la segunda herramienta se ha movido y realizando una calibracién de offset de punta con una punta
calibrada en la primera herramienta. Las ubicaciones de los elementos medidos con puntas que tienen el
mismo marco de referencia deberian presentar la misma respuesta (dentro de las capacidades de
medicién del equipo). Si calibra una punta en una herramienta que no tiene el mismo marco de
referencia y no indica que la herramienta se ha movido, el marco de referencia de calibracién de puntas
pasa a ser la herramienta. Los elementos medidos con puntas calibradas con marcos de referencia
diferentes pueden presentar respuestas radicalmente distintas.

Supongamos que tenemos un sistema nuevo en el que no se ha calibrado ninguna sonda ni ninguna
herramienta, y en el que se utilizan una herramienta de anillo y una herramienta de esfera para la
calibracion de puntas. Calibre la sonda de contacto con la herramienta de esfera e indique que la
herramienta se ha movido. A continuacion, calibre la misma sonda de contacto con el calibre de anillo e
indigue que la herramienta se ha movido. Las dos calibraciones de la punta de la sonda de contacto
establecen la referencia entre las herramientas y dicha punta. Ahora, calibre la punta de la sonda de
visién con el calibre de anillo. La punta de la sonda de contacto y la punta de la sonda de vision tendran
ahora el mismo marco de referencia de calibracion de offset. Las calibraciones de offset de las dos
sondas con las dos herramientas estan vinculadas porque la sonda cuyo offset se ha calibrado con la
herramienta de esfera se calibré con la herramienta de anillo cuando se indicé que la herramienta de
anillo se habia movido. Puesto que se ha indicado que la herramienta de anillo se ha movido (o se
desconoce su posicion), cuando la punta de la sonda de contacto se calibré con la herramienta de anillo,
la posicidn de la herramienta de anillo en la plataforma se determiné segun el offset medido de la punta
de la sonda de contacto. El offset de la punta de la sonda de contacto se utilizé para determinar la
posicion en la plataforma de ambas herramientas y después el offset de la sonda se basé en la posicion
en la plataforma de una de estas herramientas.

Las dos puntas de sonda no tendrian referencias cruzadas si la punta de la sonda de contacto se
hubiese calibrado con la herramienta de esfera y la punta de la sonda de visién se hubiese calibrado con
el anillo. Si la punta de la sonda de contacto se hubiese calibrado con la herramienta de esfera, la punta
de la sonda de vision se hubiese calibrado con la herramienta de anillo y después se hubiese calibrado la
sonda de contacto con la herramienta de anillo, las dos puntas de sonda tendrian el mismo marco de
referencia, pero se trataria de un marco de referencia distinto al de la herramienta de esfera o de las
puntas de sonda calibradas anteriormente con la herramienta de esfera. Esto se debe a que se utilizé la
punta de la sonda de vision para determinar la posicién de la herramienta de anillo cuando se indico que
se habia movido, pero la punta de la sonda de visién no se habia calibrado con la herramienta de esfera.
El marco de referencia de la punta de contacto ha cambiado para corresponderse con la herramienta de
anillo. Para mantener el vinculo de las puntas en las diferentes herramientas, cada vez que se indique
que una herramienta se ha movido (incluidas las herramientas cuya posicion se desconoce), la punta de
calibracion utilizada en la herramienta recién movida debe tener el marco de referencia de la primera
herramienta.
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Solamente puede calibrar la punta inferior de una sonda de contacto con puntas de estrella con el calibre
de anillo. Se puede utilizar una herramienta de esfera junto con un calibre de anillo para crear referencias
cruzadas entre las puntas de estrella de la sonda y la sonda de visién. Normalmente, estas referencias
cruzadas se consiguen calibrando todas las puntas de estrella de la sonda de contacto con la
herramienta de esfera. Después se calibra la punta inferior de la herramienta de anillo indicando que la
herramienta se ha movido. A continuacién se calibran las sondas de vision con la herramienta de anillo.
Después se pueden calibrar las puntas de contacto con la herramienta de esfera y las sondas de vision
con la herramienta de anillo.
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Nota sobre las definiciones de sonda

Cuando PC-DMIS calibra la sonda Vision en modo DCC, utiliza los datos de medicion existentes 0, si no
estan disponibles, los valores nominales de la definicién de sonda. PC-DMIS almacena definiciones de
sonda estandar en el archivo probe.dat, mientras que las definiciones de sonda especificas de la
magquina se pueden crear en el archivo usrprobe.dat. Los archivos probe.dat se pueden suprimir o
sustituir durante una desinstalacion de PC-DMIS o la instalacion de una actualizacion de la version, pero
el archivo usrprobe.dat no se suprimira ni se sustituira.

Puesto que las tolerancias de posicién para tener la herramienta en el campo de vision y enfocada para
los sistemas de gran aumento pueden ser muy pequefias, la creaciéon de datos en el archivo
usrprobe.dat proporciona una manera de ajustar mucho los atributos de sonda por omisién. Pueden ser
necesarios valores de offset de punta de sonda por omision especificos de la maquina para proporcionar
informacion de offset nominal més precisa.
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Consideraciones sobre las sondas Vision

El hardware de las sondas de contacto tiende a ser un conjunto de componentes mecanicos bien
definidos (punto de montaje, cuerpo, médulo y punta de la sonda) con offsets de punto de montaje y de
punta nominal predecibles en los que el movimiento de sondeo se encarga de las varianzas de posicion.
Sin embargo, las sondas Vision suelen ser menos predecibles, ya que con frecuencia tienen hardware de
montaje no estandar, varianzas en las distancias de trabajo, ajuste o calibracion del hardware, etc. Por
ello, puede resultar mas complicado encontrar el objetivo deseado con el movimiento de sondeo. La
sonda de vision no escanea de la misma manera que las sondas de contacto, por lo que las varianzas
son mas evidentes.

Algunas maquinas pueden tener también montajes de sondas ajustables que hacen que la posicién de la
sonda no se pueda prever en las definiciones de probe.dat por omision. Debido a estas estrictas
tolerancias derivadas de los aumentos altos o las varianzas de las maquinas, es posible que tenga que
realizar una ejecucién manual+DCC la primera vez que el offset de la sonda se calibre en una punta de
sonda nueva, incluso si se sabe la posicién de la herramienta. Esto proporcionard unos datos de offset
medido de alta calidad para las secuencias de calibracion de offset de punta posteriores, ya que se
utilizara el offset de punta medido en lugar del nominal.

A diferencia de la mayoria de las CMM, la mayor parte de las maquinas con varios sensores no tienen un
Unico montaje de sonda de fin de brazo estandar. En lugar de ello, tienen una columna Z que
proporciona un montaje propio para el sistema 6ptico y un montaje estandar para la sonda de contacto.
Para definir los valores de offset de sonda nominal con offsets relativos precisos, suele utilizarse un
componente adaptador en la definicién de probe.dat o usrprobe.dat. Este adaptador define el offset entre
el punto de referencia de la sonda de la maquina (como por ejemplo, fin de brazo) y la sonda. Por
ejemplo, si fuese a seleccionar la cara de las lentes de la celda de zoom como punto de referencia,
necesitaria un componente adaptador que definiese la distancia de offset desde la cara de las lentes de
la celda de zoom hasta el punto de montaje de la sonda de contacto. A continuacidn, para definir una
sonda de contacto, seleccionaria el adaptador, luego la sonda (por ejemplo, una TP200) y por ultimo el
palpador. Una vez hecho esto, el offset de sonda nominal entre la sonda de vision y la sonda de contacto
se aproximaria al hardware.
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Usar datos de certificacion del estandar de calibracion optica

Durante la calibracion del sistema éptico de una sonda Vision, si hay un archivo de datos de certificacién
(fovcert.dat) en el directorio de sondas, PC-DMIS leerda el archivo y lo utilizara para ajustar los datos de
calibracion respecto al nominal. El archivo fovcert.dat es compatible con los datos del tamafio de X e Y
de los rectangulos concéntricos y de las posiciones centrales X e Y de los circulos concéntricos.

En la tabla siguiente, la columna de la izquierda contiene un archivo fovcert.dat nominal de ejemplo:

2 Informacion sobre el archivo fovcert.dat
[PATTERN] o La primera linea debe ser el nUmero de esquema del archivo.
OXAA ) Un punto y coma al principio de una linea indica que la linea es

un comentario.
o Las lineas de comentario no pueden comenzar por un espacio.
o El valor [PATTERN] es una mascara de bits hexadecimal que

[RECTANGLES]

;X size Y size

17,2 13,2 indica los bordes del rectangulo que se medird en X e Y. La
10,75 8,25 posicion de los bordes va de izquierda a derecha y de arriba a
6.45 4.95 abajo. Por ejemplo, el valor hexadecimal OxAA es el valor

binario 1010 1010. Esto significa que se utilizaran el primer y el

4.3 3.3 tercer bordes en la direccion X y el primer y el tercer bordes en
2,15 1,65 la direccion Y para la medicion del rectangulo.

1,29 0,99 o Todos los valores estan expresados en mm.

0,86 0,66

0,5375 0,4125
0,3225 0,2475
0,215 0,165
0,1075 0,0825
0,043 0,033
[CIRCLES]

; nom diam centerx
centery

30 0,0 0,0

20 0,0 0,0

10 0,0 0,0

5 0,0 0,0

2,5 0,0 0,0
1,25 0,0 0,0
0,625 0,0 0,0
0,25 0,0 0,0
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Modos de calibracion de parcentricidad

Existen tres modos para la calibracion de parcentricidad:

e Modo 1: Este modo utiliza los datos de concentricidad del archivo fovcert.dat. Si existe un
archivo fovcert.dat y contiene datos de certificacién de concentricidad, PC-DMIS utilizara este
modo de calibracion.

¢ Modo 2: Este modo mide la serie de circulos y enlaza los circulos para corregir automaticamente
cualquier error de concentricidad que pueda haber en el estandar. Si no hay datos de
concentricidad en el archivo fovcert.dat y la entrada del registro
ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging (que se encuentra en la seccion USER_ProbeCal
del editor de la configuracién) conserva su valor por omisién (TRUE) y se utiliza este modo.

e Modo 3: Este modo mide los circulos contiene estandar y presupone que son perfectamente
concéntricos. Si el archivo fovcert.dat no contene datos de concentricidad y la entrada del
registro ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging tiene el valor FALSE, PC-DMIS utilizara este
modo de calibracion.

Una entrada del registro relacionada, ProbeQualVisionParCalibrationXYSamples, que se encuentra en la
misma seccion del editor de la configuracion, toma el valor 3 por omision. Define el nimero de veces que
se medira un circulo dado con un aumento dado durante la calibracion alta parcentral.
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Definicién de las opciones de la maquina

Seleccione la opcion de menl Edicién | Preferencias | Configurar interfaz maquina. Aparecera el
cuadro de dialogo Opciones de maquina. Las fichas que pueden verse en este cuadro de dialogo
pueden variar en funcion del tipo de maquina Optica que tenga, y de si esta funcionando en modo online
u offline, pero una méquina Optica tipica le permitiria hacer lo siguiente:

e Especifique los componentes de hardware activos que utilizara con el sistema de éptico
medicion. Esto le permitiria poder continuar utilizando algunos componentes de la maquina
oOptica si estan rotos ciertos componentes del hardware. Consulte el tema "Opciones de
configuracion: Ficha General".

e Cambie los limites y valores de velocidad de la maquina. Consulte el tema "Opciones de
maquina: Ficha Movimiento".

e Especifique las Lamparas disponibles en la maquina. Consulte el tema "Opciones de maguina:
Ficha lluminacion". Disponible tanto en modo online como offline.

e Especifique los valores del Dispositivo de pulso. Consulte el tema "Opciones de maquina:
Ficha Pulso".

e Defina los parametros de velocidad del cuadro de control manual. Consulte el tema "Opciones
de magquina: Ficha Unidad de control anexa".

o Especifique el puerto de comunicaciones y los valores que se utilizaran para conectar el
equipo al dispositivo 6ptico de medicion. Consulte los temas "Opciones de maquina: Ficha
Comunicaciones del controlador de movimiento" y "Opciones de maquina: Ficha
Comunicaciones de iluminacion".

¢ Almacene todas las comunicaciones entre PC-DMIS Vision y la maquina optica con fines de
depuracidn. Consulte el tema "Opciones de maquina: Ficha Depuracién”.

Nota sobre CMM-V: Si ejecuta PC-DMIS Vision con la sonda CMM-V en una maquina CMM, no estaran
disponibles todas las paginas antes mencionadas. Para acceder a la configuracion del controlador de la
CMM estandar, seleccione el boton Configurar... en el area CMMI de la ficha General.

Nota: Muchas de las funciones a las que se solia acceder desde el cuadro de dialogo Opciones de
maguina se han trasladado al cuadro de diadlogo Utilidades de sonda como parte de los procesos
centralizados de calibracion. La calibracion ahora es especifica de cada sonda.
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Opciones de maquina: Ficha General

Machine Options

General |Mnti0n| IIIuminationI it I Debugl

— Active Contrallers
Motion: ({SETINNE

Pendant: [Mone =

Tool Changer: |Hone =

Figtures |Hone =

Touch Probe: | M5 =

Laser Probe: | MS) =~

‘ideo Probe: | b5 b

Optice: | M5] -

Frame Grabber: | MSI =~

Mlurnitiation: | k51 w2

MRRRRNAEK

Wiist: |Mone =

r— Controller Infarmation
PC-DkIS: IHAL:‘I 27
b5 IHAL:‘I 27

H5l: HaL1.27
HSI_SIMULATOR.
DLL-%

ChAL [1y 22

Setup... |

X

Tirner Intersal: |250 s

—J
[}
=3
[5
o

o ]

| Apply | Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha General

PC-DMIS Vision 2013 Manual

La ficha General permite activar o desactivar el uso de los controladores con PC-DMIS. Debe reiniciar
PC-DMIS si cambia alguna opcién de esta ficha. Existen estas tres areas principales en esta ficha:

e Valores de Controladores activos

e Valores de controlador

e Intervalo del temporizador
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Valores de Controladores activos

La seccion Controladores activos define qué interfaz de maquina debe utilizar PC-DMIS para controlar
cada componente de hardware durante el funcionamiento online de PC-DMIS. Puede seleccionar tres
opciones: MSI, CMMI o Ninguno.

MSI: (Interfaz multisensor). Seleccione esta opcién cuando desee utilizar la MSI para manipular
la seccidn de los controladores. En las maquinas Vision dedicadas (como ROI, TESAy
MYCRONA), TODOS los controladores activos que haya en la maquina pasaran por la MSI. En
una CMM, por lo general solamente se establecerian en MSI los controladores propios de Vision
(lluminacién, Sistema 6ptico, Capturador de imagenes). El resto (Movimiento, Unidad de control
anexa, Cambiador de herramientas, Pulso, Sonda de toque, Sonda laser) utilizaran la interfaz
CMM estandar (CMMI).

CMMI: Seleccione esta opcién para una sonda Vision en una CMM (por ejemplo, la camara
CMM-V), donde el controlador original (por ejemplo, LEITZ) se utiliza para controlar los
elementos de Movimiento, Sonda de toque, Pulso, Sonda laser y Cambiador de herramientas del
funcionamiento de la maquina.

Ninguno: Seleccione esta opcion si el componente de hardware no existe o esta averiado. En el
caso de que el componente esté averiado, si selecciona esta opcién podra continuar utilizando
las partes funcionales de la maquina Gptica.

Nota: Las opciones MSIy CMMI NO se excluyen mutuamente. Puede utilizar MSI con un controlador
CMMI durante la seleccién.
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Informacion del controlador

El area Informacion del controlador muestra el controlador detectado por PC-DMIS durante la
ejecucion online. En esta seccién se muestran cuatro cuadros que contienen esta informacion:

e Lista desplegable Controlador: Seleccione su modelo de maquina para las interfaces que son
compatibles con diversos modelos de maquina. Por ejemplo, la interfaz Metronics dispone de los
tipos "TESA VISIO 300 Manual", "TESA VISIO 300 DCC" y "Personalizado”. Esta opcion DEBE
establecerse para definir correctamente los valores de configuracién de la maquina de destino.
En el caso de las interfaces que s6lo son compatibles con un Unico tipo de maquina, la opcién
aparece preseleccionada de forma automatica.

e Conectividad de PC-DMIS: Muestra la versiéon compatible de la interfaz HAL (Hardware
Abstraction Layer) para esta version de PC-DMIS. La version de HAL debe ser la misma para
PC-DMIS, MSI y HSI. Se mostrara una advertencia si se detectan diferencias.

e Conectividad MSI (interfaz multisensor, Multi-Sensor Interface por sus siglas en inglés): Muestra
la versién compatible de la interfaz HAL compatible para esta MSI.

e HSI (interfaz especifica de hardware, "Hardware Specific Interface" por sus siglas en inglés):
Muestra la interfaz HSI utilizada durante la ejecucién. Este componente controla el dispositivo de
hardware especifico.

e CMMI (interfaz de maquina de medicion por coordenadas, "Coordinate Measuring Machine
Interface" por sus siglas en inglés): Muestra el nombre de la interfaz CMMI que se utilizara. Haga
clic en Configurar... para abrir las opciones de configuracion de la interfaz de la maquina
correspondientes al controlador de CMMI (por ejemplo B&S LEITZ).

Debe proporcionar esta informacion a su grupo de soporte técnico de PC-DMIS cuando informe sobre la
existencia de algun problema.
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Intervalo del temporizador

El cuadro Intervalo del temporizador indica el tiempo maximo que PC-DMIS Vision esperara antes de
preguntar al hardware los valores actuales de movimiento, iluminacion y 6ptica.

[Cuidado: A menos que se lo indique un técnico especializado, no cambie este valor.
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Opciones de maquina: Ficha Movimiento

Machine Options x|
General Motion | IIIuminatinnI Wit I Debugl

— Stage

¥ Horing Enabled

—Limitg————————————— —Yolumetrc Compenzation
fdin. GERS b
ethoc RN
s I-EDDD.D |2DDD.D
Fil i .dat
v [20000  [2000.0 fenaneco.ca
Z |-2DDD.EI |2DDD.EI Lalibrate... |

v Limits Enabled Calibration D ate;

A2

Max Speed: |50 mm's

ok I Cancel | Spply | Help |

Cuadro de dialogo Opciones de maquina - Ficha Movimiento

La ficha Movimiento permite definir los parametros de movimiento de la maquina. El personal del
servicio técnico ya ha establecido las opciones de movimiento durante la instalacién de este sistema.

[Nota referente a CMM-V: Esta ficha no esta disponible para CMM-V.
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Casilla Vuelta al inicio activada

Debe realizar la operacion de vuelta al inicio si desea utilizar la plataforma con una fixture. La vuelta al
inicio también es necesaria para los sistemas que utilizan un tipo de correccion de errores segmentada
lineal o no lineal. Es necesario identificar una posicion especifica de la plataforma para correlacionar la
posicion de la plataforma con los datos de correccién de errores. Esta operacion establece la ubicacién
cero de la maquina. Si esta casilla esta seleccionada, PC-DMIS llevara la maquina a cero cuando se
inicie. Parte del hardware puede conservar su estado de vuelta al inicio hasta que se apague. Si el
hardware no precisa la vuelta al inicio o si no esta configurado para ella, seleccionar esta casilla no
tendréa efecto alguno.
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Areas de limites de carreray compensacion volumétrica

Estas areas especifican los limites de carrera y la compensacion volumétrica de la maquina. El personal
del servicio técnico ya ha establecido los mejores valores de limite de carrera y de compensacion
volumétrica para el sistema. S6lo un técnico experimentado debe ejecutar el programa de utilidad para
calibrar la plataforma. En el cuadro de dialogo se indica la fecha y hora en que se realizé la Ultima
calibracion de la plataforma.

Casilla de verificacion Limites activados: Permite desactivar la comprobacién de los limites. La
Unica ocasion en la que normalmente se debe desactivar esta comprobacién es en ciertos sistemas
cuando se realiza una calibracion de plataforma y es preciso trabajar hasta el mismo limite de la
carrera de la plataforma. No aconsejamos desactivar esta comprobacién en ningln otro momento,
dado que protege el hardware de posibles dafios causados por moverse fuera de sus limites.

Calibrar: Este boton inicia el procedimiento de calibracion de la plataforma. Consulte el tema
"Calibracion de la plataforma de Vision" para obtener mas informacion.

[Cuidado: A menos que se lo indigue un técnico especializado, no cambie estos valores.
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Cuadro Velocidad max.

El cuadro de edicién Velocidad méax. indica la velocidad de los movimientos de DCC. Si cree que
necesita modificar los porcentajes de la velocidad de movimiento, es mejor realizar los cambios en la
ficha Movimiento del cuadro de dialogo Valores de los parametros.

[Cuidado: A menos que se lo indique un técnico especializado, no cambie este valor.
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Opciones de maquina: Ficha lluminacion

Machine Options x|

General | Motion lumination | wrist | Debug |

—Awvailable Lamps

op Lamp
[w]|Bottom Lamp
[w]Ring Lamp

[¥ Restore last lamp state at startup
[ Turn lamps off at end of execution

[al'4 I Cancel | Appli | Help |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha lluminacién

La ficha lluminacion permite seleccionar las lamparas que se instalan en la maquina entre las que
ofrece el distribuidor de la maquina.

En la lista Lamparas disponibles, seleccione la casilla situada junto a las lamparas que estan instaladas
fisicamente en la maquina.

Si se selecciona Restaurar ultimo estado de lamparas al arrancar, las lamparas tendran el estado que
tenian cuando se inicie PC-DMIS.

Si se selecciona Apagar lamparas al final de la ejecucion, las lamparas se apagaran cuando el
programa de pieza finalice. Esta funcién no se utiliza para la ejecucion de un solo elemento (CTRL+E, o
Medir ahora, o Probar); solamente se utiliza para las ejecuciones de tipo Completa, Ejecutar bloque o
Ejecutar desde cursor. Esta opcion esta desactivada por omision.

Nota: La calibracion de la iluminacién se realiza desde el cuadro de dialogo Utilidades de sonda.
Consulte el tema "Calibrar iluminacion".
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Opciones de maquina: Ficha Pulso

Machine Options x|

Generall Mntionl [lurmination  “Afrist |Debug|

Setiings—————————————
Comm port Ij' Baud |1 200 "I
Barity Mare "I

Ciata bits

g vl
Stop bits 1 vl

COMT 1200 M.81

ok I Cancel | Spply | Help |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Pulso

La ficha Pulso permite especificar el puerto de comunicaciones y los valores utilizados para conectar el
equipo al controlador de pulso del dispositivo 6ptico de medicién. Se aplica a las maquinas de visién
dedicadas que incorporan un pulso de tipo PH9 y que tienen seleccionada la opciéon de pulso (Wrist) en
la mochila de licencia (por ejemplo, Mycrona).

Nota referente a CMM-V: Con CMM-V, esta ficha no estara disponible, ya que el control del pulso se
realiza a través de la interfaz CMMI existente.
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Opciones de maquina: Ficha Unidad de control anexa

F
Motion Controller Communication | (Busmination Communication |
Debug | General | Motion | | Ihumingtion  Pendant
Marusl Motion
Jogstick Speed Iﬁ mimds
Joyslick Z Speed [ nend's

Trackball Spead Linear Factor lrlg

Trackbal Speed Expanential Factor 0.003

uxll:aml|;,|He|p|

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Unidad de control anexa

La ficha Unidad de control anexa, disponible en determinadas maquinas solamente, permite definir los
parametros de velocidad para el control manual. El control manual es el componente de hardware que
PC-DMIS Vision utiliza para acercar manualmente la sonda Vision a los elementos que desea medir y
para alejarla de ellos. Este control manual puede ser un joystick o bien un joystick y un trackball.

La mayoria de los sistemas Opticos incluyen anicamente un joystick, mientras que algunos sistemas
proporcionan un joystick y también un trackball. Puede cambiar la velocidad que utilizara la sonda 6ptica

cambiando los valores en los cuadros disponibles. La unidad en la que se expresa la velocidad es mm
por segundo.
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Joystick

Si su sistema es compatible con un joystick, debe utilizar el joystick para realizar un ajuste rapido de la
sonda Optica. Utilice los cuadros Velocidad del joystick y Velocidad del joystick Z para especificar la
velocidad utilizada para dirigir la sonda Vision al rango de la medicién de video. La velocidad se mide en
milimetros por segundo. Los valores maximo o minimo que utilice dependen del sistema que tenga.
Consulte la documentacién del sistema 6ptico de medicion para ver las restricciones en materia de
velocidad.
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Trackball

Si el sistema admite trackball para el control manual, debe utilizar el trackball para realizar un ajuste
preciso de la sonda Vision. Utilice el trackball una vez que la sonda Vision esté colocada y quiera
efectuar la medicién de video de la pieza.

e Para mejorar la respuesta del trackball al utilizar una velocidad lenta, aumente el Factor lineal
de velocidad de trackball.

e Para obtener una velocidad mas alta, aumente el Factor exponencial de velocidad de
trackball.

Si utiliza un sistema ROI, los valores por omision son 0,2 para el Factor lineal de velocidad de
trackball y 0,003 para el Factor exponencial de velocidad de trackball.
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Opciones de maquina: Ficha Comunicaciones del
controlador de movimiento

x
Debug | General | Moticn | | Iumination | Pendant
Motion Confroler Communicaion | - [Bummation Coenmunicatian

-Setlings :
Conim post [ﬁﬂ Baud N
Panty I 1=
Data bits I:—,' b
COM1 38400 N6 swbts i |
ok | cacel | iy | Hen |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Comunicaciones del controlador de movimiento

La ficha Comunicaciones del controlador de movimiento permite especificar el puerto de
comunicaciones y los valores utilizados para conectar el equipo al controlador de movimiento del
dispositivo 6ptico de medicién.

Nota: En el caso de las maquinas TESA Visiol, hay una sola ficha de controlador de maquina para el
movimiento y la iluminacion.

En el caso de los sistemas con interfaces Metronics (por ejemplo, TESA VISIO 300) y Mycrona, la ficha
Controlador no existe.
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Opciones de maquina: Ficha Comunicaciones de iluminacion

x

Debug | Genersl | Motion | | WBuminstion | Pendant |

Moticn Controller Communication [Bmanation
- Setli :
Comm post [3: ] '[ B:: I]ggm -I
Dista bits |° B
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Cuadro de dialogo Opciones de maquina - Ficha Comunicaciones de iluminacion

La opcion Comunicaciones de iluminacion permite especificar el puerto de comunicaciones y los
valores utilizados para conectar el equipo a los instrumentos de iluminacién utilizados por el dispositivo

Optico de medicion.

Nota: En el caso de las maquinas TESA Visiol, hay una sola ficha de controlador de maquina para el

movimiento y la iluminacion.

En el caso de los sistemas con interfaces Metronics (por ejemplo, TESA VISIO 300) y Mycrona, la ficha

Controlador no existe.
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Opciones de maquina: Ficha Depuraciéon

Machine Options x|

Generall Mntionl IIIuminatinnI wiigt  Debug |

v Log Idebug.lxt

[ Reset Log at Start of Execution

[~ afindove  |Interface
Position reports | Mone ﬂ

From Machine  |Mone 'I
From CPU | None 'I

ok I Cancel | Spply | Help |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Depuracién

PC-DMIS Vision tiene la capacidad de generar un archivo que registra toda la comunicacion entre el
software y el hardware durante la ejecucién del programa de pieza. Este archivo "de depuracion” es util
para determinar la causa de los problemas que puedan darse con el sistema 6ptico de medicion.

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion” en la documentaciéon de PC-DMIS principal para
obtener mas informacién sobre la generacién de un archivo de depuracion.

Nota referente a CMM-V: Cuando se trabaja con CMM-V, se accede a la ficha Depuracion desde el
cuadro de dialogo Configuracién de CMMI.... La informacion de depuracion de Vision y la de CMM
estandar se grabaran en el mismo archivo debug.txt especifico.
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Opciones de configuracidon de Vision disponibles

Ademas de establecer las opciones de maquina, hay algunas opciones de software especificas de Vision
gue puede establecer en el cuadro de didlogo Opciones de configuraciéon (Editar | Preferencias |
Configurar). Las casillas siguientes utilizadas con maquinas Vision aparecen en la ficha General:

Suprimir didlogos para cargar sonda de Vision
Suppress Vision Load Probe Dialogs

Este valor afecta a las maquinas Vision de varios sensores. Ayuda a reducir al minimo los mensajes de
carga de sonda de las sondas de Vision suprimiendo el cuadro de dialogo Utilidades de sonda al crear
un programa de pieza e insertar la Ultima sonda de Vision activa. Esto solo se produce si se dan las
condiciones siguientes:

e La opcion Vision debe estar activada en la mochila de licencia.
e Eltipo de sistema de visién que utiliza no es una CMMV.
e La Ultima sonda cargada era una sonda de Vision.

Nota: PC-DMIS almacena el nombre de la Gltima sonda de Vision utilizada en la entrada
LastProbeFileMultisensor de la seccién Option del editor de la configuracion de PC-DMIS.

Enfoque siguiendo el vector de la cadmara

Focus Along Camera Vector

El modo por omision de las operaciones de enfoque basadas en elementos es utilizar el vector de la
camara, no el vector normal respecto al elemento. Si desea utilizar el vector normal respecto a los
elementos, debe desmarcar esta casilla. Este valor es valido para el programa de pieza actual.

Fuerza del borde automatico
Auto Edge Strength

Determina si PC-DMIS actualiza la fuerza del borde en funcién de los resultados de la ensefianza. El
comportamiento por omisién es comprobar automaticamente la fuerza del borde durante la ensefianza y
actualizarla como corresponda. Si desmarca esta casilla, la fuerza del borde permanecera sin cambios
antes y después de la ensefianza.
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Usar la ventana grafica en PC-DMIS Vision

PC-DMIS Vision permite pasar de un modo de vista al otro en la ventana gréafica. Estos modos Vista
CAD vy Vista en directo.
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Vista CAD

5 Display Window - F)\PCDMIS Y36 best April25.PRG - DFFLINE

Vista CAD de ejemplo en la que se muestra el campo de vision de la sonda Vision

La vista CAD es la vista estandar de la pieza y funciona igual que en el software PC-DMIS estandar.
Para obtener informacién detallada sobre la vista CAD, consulte el tema "Ventana grafica” en el capitulo
"Navegar por la interfaz de usuario” de la documentacién de PC-DMIS principal.

La regidn rectangular de color verde mostrada en la vista CAD es el campo de visién (CDV). EI CDV
representa lo que se ve a través de la camara de video. El centro del campo de vision tiene una cruz. En
una maquina compatible con el movimiento DCC, puede hacer clic y arrastrar esta cruz para mover el
campo de visidn a una nueva ubicacion en la pieza:

- ©

Mover el campo de vision

En una méaquina que admita el cambio del sistema 6ptico DCC, también puede cambiar el tamafio
(aumentar o reducir) el campo de vision; para ello, arrastre las esquinas del cuadro verde. De este modo
se cambiara el aumento actual:

B
Cambiar el tamafio del campo de vision

65



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Importar la pieza de demostracion de Vision

Se pueden importar y utilizar modelos de CAD de diversos formatos para crear programas de pieza. La
pieza de demostracion de Vision llamada HexagonDemoPart.igs se utiliza en diversos ejemplos en esta
documentacién en los que se utilizan datos CAD. Para importar esta pieza de demostracion:

1. Seleccione la opcién de menud Archivo | Importar | IGES o haga clic en el botén Importar IGES

H/ en Ia barra de herramientas de Vision.
2. Busque y seleccione el archivo HexagonDemoPart.igs en el cuadro de didlogo Abrir y haga clic
en Importar. Este archivo se encuentra normalmente en el directorio de instalacion de PC-DMIS.
3. Cuando se abra el cuadro de didlogo Archivo IGES, haga clic en Procesar para procesar el
archivo de demostracion y, a continuacion, haga clic en Aceptar para finalizar el proceso de
importacion. La pieza de demostracion CAD se muestra en Vista CAD.
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Vista en directo

Si el software esta funcionando en el modo online, la ficha Vista en directo muestra la vista en
tiempo real desde la cadmara de video.

Si el software esta funcionando en modo offline, la ficha Vista en directo muestra una vista simulada
de lo que veria la camara de video, segin el dibujo de CAD importado. Simula la geometria y
también la iluminacion. Este proceso se denomina camara CAD.

Vista en directo simulada (caAmara CAD)

Sugerencia: Puede hacer clic con el botén derecho en la imagen y arrastrar el cursor del raton. Con ello
basicamente arrastrara la imagen debajo de la cAmara, lo que le permitira colocar el campo de vision en
la nueva ubicacién en la pieza. Esta funcion sélo puede utilizarse en las maquinas DCC o en modo
offline.
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Elementos de la pantalla Vista en directo

En este tema se describen los diversos elementos de la pantalla disponibles en la ficha Vista en directo.

G e ) BLQ

@Cad Wicw LM! View |

-1.652,2.276

2.801,-0.991

PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se muestra el tracker y los objetivos

Los elementos de Vista en directo se pueden modificar haciendo clic y arrastrando las asas (puntos
verdes o amarillos) a la ubicacién deseada. Las asas pueden controlar el tamafio, la orientacion y los
angulos inicial y final de los objetivos.

68

Tracker: Interfaz de usuario visual para los elementos. En el elemento de circulo ilustrado
anteriormente, el tracker muestra el tamafio del circulo (1a - circulo con el punto verde entre las
lineas de la rosquilla de color amarillo brillante) y permite cambiar el angulo inicial (1b), el angulo
final (1c) y la orientacién (1d - modificado arrastrando el asa en forma de punto de color verde al final
de una linea).

Objetivo: Interfaces de usuario direccionables individuales para la deteccion de puntos. Para cada
region, puede controlar cada parametro de objetivo haciendo clic en el objetivo o arrastrando las
asas. Los parametros de objetivo se cambian en la ficha Objetivos de contacto de Herramientas
de sonda. En el elemento de circulo anterior, el circulo tiene tres objetivos (2a, 2b y 2¢). Cada
objetivo tiene parametros de deteccion de puntos algo diferentes. 2a - configurado con una anchura
de escaneado mas reducida. 2b - configurado para NO detectar puntos.
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-1.405,2.035
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PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se muestran las coordenadas de las ROl y el CDV

ROI (regiones de interés): Durante la ejecucion, PC-DMIS Vision puede verse en la necesidad de
dividir un objetivo en varias partes de modo que cada parte quepa en el campo de visién (CDV). Las
ROI se diferencian de los objetivos en el hecho de que los objetivos pueden ser mas grandes que el
campo de vision. No se produce interaccion del usuario con las regiones de interés, excepto en el
caso de algunos indicadores visuales (3a - el halo de AutoShutter de la parte superior izquierda
perfila la region de interés; la parte de destino que cabe con seguridad en el campo de visién con
este aumento).

Coordenadas del CDV: Los niUmeros superpuestos en la parte superior e inferior de la pantalla
indican las posiciones X e Y de las esquinas superior izquierda e inferior derecha del CDV (4a). Al
hacer clic con el boton derecho y arrastrar en la vista en directo, aparecen otros nimeros entre
corchetes que muestran la distancia que se desplazara la cAmara. Se proporciona informacion
adicional, en funcion de la ficha de Herramientas de sondas que esté seleccionada, pero en el
ejemplo anterior se muestran el nombre de elemento y de objetivo.

AutoShutter y AutoCompass: De acuerdo con los valores de la vista en directo, los elementos
manuales que mida con objetivos automaticos utilizaran las tecnologias "AutoShutter" y
"AutoCompass". Consulte el tema "Configuracién de la vista en directo" para obtener mas
informacion sobre los valores de AutoShutter y AutoCompass que se encuentran en el cuadro de
dialogo Configuracion de vista en directo.

Auto Compass: Guiara al operador cuando mueva la plataforma para incluir el siguiente
elemento en el campo de vision; para ello muestra una flecha y la distancia por recorrer.
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PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se utiliza AutoCompass

Debe mover la plataforma de modo que todo el rectangulo de lineas quepa holgadamente en el
campo de vision.

PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se muestra un semaforo de cuenta atras

Auto Shutter: Cuando el objetivo esté dentro del campo de vision, aparecera un seméaforo de

cuenta atras en la vista en directo donde se comprueba la estabilidad de la plataforma, antes de

realizar de forma automatica la deteccion de bordes en todos los objetivos que se encuentren
dentro de la vista en directo actual.

Nota: Si se detecta un movimiento de la plataforma durante la operacion de AutoShutter, se descartaran
los puntos y se reiniciard automéaticamente el seméaforo de cuenta atras para medir de nuevo.
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Controles de Vista en directo

En este tema se describen los controles que se encuentran en la parte inferior de la ficha Vista en
directo.

Congelar vista en directo: " Hace una pausa en la actualizacion de la pantalla de vista en

directo. Resulta de utilidad si desea mantener algo en la pantalla para analizarlo o tomar una captura
de pantalla, pero desea que la medicién continle en segundo plano. Para reiniciar la actualizacién de
la vista en directo, suelte este botén.

Mover al objetivo anterior: ﬂ Desplaza el campo de visién al objetivo anterior de una lista de
objetivos.

o e | . g . . p C -
Retroceder en objetivo: JDespIaza el campo de vision parcialmente hacia atras en un objetivo en
direccion al objetivo anterior. Esto ayuda a ver el modo en que se podria medir un elemento entero,
aunque no quepa en el campo de vision.

Avanzar en objetivo: J Desplaza el campo de visién parcialmente hacia delante en un objetivo
hacia el objetivo siguiente. Esto ayuda a ver el modo en que se podria medir un elemento entero,
aungue no quepa en el campo de vision.

Mover al objetivo siguiente: ﬂDesplaza el campo de vision al objetivo siguiente de una lista de
objetivos.

Alternar Saltar a borde: n Hace que los puntos seleccionados para la creacion de un elemento salten al
punto mas cercano en el borde mas préximo. Si no se selecciona, los puntos permaneceran en la posicién en la
que se les ha hecho clic. Consulte el tema "Configuracion de la vista en directo" para obtener mas
informacion sobre esta funcion.

Saltar a borde también se utiliza durante la ejecucién con los objetivos manuales. Si esta opcion
esta activada y arrastra y suelta un objetivo manual, PC-DMIS realizara una deteccion de bordes
para que la cruz salte al borde.

Alternar AutoShutter: Activa la funcion AutoShutter para medir elementos. Consulte el tema
"Configuracion de la vista en directo" para obtener mas informacién sobre esta funcién.

Alternar brajula: | Hace gue la brujula automética (AutoCompass) muestre una flecha y la
distancia que debe desplazarse hasta el objetivo siguiente. Consulte el tema "Configuracién de la vista
en directo" para obtener mas informacion sobre esta funcion.

Alternar mostrar objetivo: Alterna la visualizacion de objetivos en las ventanas grafica y de
vista en directo. Se trata de la misma funcién que la realizada por el botdn para mostrar el objetivo
del cuadro de didlogo Elemento automatico. Resulta especialmente (til cuando se esta utilizando la
ventana Inicio rapido y el cuadro de dialogo Elemento automéatico no esté abierto.

Alternar bloqueo de objetivo: @ Alterna el estado de bloqueo de la visualizacién de objetivos en
las ventanas gréfica o de vista en directo. Si esté bloqueado, no puede hacer clic y arrastrar el
objetivo a una ubicacion nueva en la ficha Vista en directo.
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0%

Alternar mostrar escala de grises: ™ | Alterna la presentacién en escala de grises de la ficha Vista
en directo. Este boton solamente aparece cuando se utiliza una camara a color. En el caso de las
camaras monocromas o en blanco y negro, este icono no aparecera.

Transparencia: 17 cuando se selecciona, muestra un deslizador. Puede arrastrar el deslizador
para establecer la transparencia de las capas superpuestas mostradas en la vista en directo. La
transparencia se actualiza de forma dinamica a medida que se arrastra el deslizador. Este es el
Unico lugar en el que puede cambiar la transparencia de las capas superpuestas. El valor por
omision es 50%. 0% = totalmente transparente / invisible. 100% = sdlido.

100%

[+ ®
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Aumento: 2~ Cuando se selecciona, muestra un deslizador debajo. Puede arrastrar el deslizador
para establecer el aumento de la vista en directo sin tener que utilizar la ficha Aumento en
Herramientas de sonda. El aumento se actualiza de forma dinamica a medida que se arrastra el
deslizador. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" para obtener mas informacion sobre
el aumento.

0.8x 4.6x

-

Calibre superpuesto: * |~ Este botdn, cuando esta seleccionado, alterna la visualizacion de la
capa superpuesta de calibre que esta seleccionada. Si se selecciona la flecha abajo de color negro,
se mostrard la barra de herramientas de selector de calibre debajo del botédn, lo que permite
seleccionar un tipo de calibre diferente para visualizarlo. Consulte el tema "Herramientas de sonda:
Ficha Calibres" para obtener mas informacion sobre los calibres.

L|@\1¢H

Vacio automatico: == Este botdn, cuando esta seleccionado, realiza una deteccion automatica de
vacios para el elemento que esta editado; para ello, se afiaden objetivos con una densidad de cero
puntos en las areas con vacios detectadas.

SensiFocus: ¥ . Ejecuta un "enfoque razonable" automatico en el centro de la ficha Vista en
directo.

e Enuna maquina DCC, movera la plataforma automaticamente y después la devolvera a
la posicién de enfoque. Los pardmetros utilizados para este enfoque no proceden de la ficha
Enfoque de Herramientas de sonda. En lugar de eso, se basan en los datos disponibles,
como el tamafio en pixeles, la profundidad del enfoque, la velocidad de imagen, etc. El
tamafio del objetivo de enfoque se fija y se coloca en el centro de la pestafia Vista en
directo

e En una méaguina manual, este botdn esta desactivado.
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SensiLight: *?| Realiza un ajuste de "iluminacién razonable" automatico instantaneo en un intento
de lograr unos resultados 6ptimos. La ficha lluminacién se seleccionara rapidamente cuando se
realiza este ajuste automatico. Para obtener informacion adicional sobre el modo en que SensiLight
se utiliza como parametro para los elementos de borde, consulte la descripcién de SensiLight
incluida en "Objetivo de contacto automatico - Conjunto de parametros de borde".

Te o ®

Luz [superior/inferior/auxiliar]: " Cuando se selecciona cualquiera de estos botones,
se muestra un deslizador debajo del botdén. Puede arrastrar el deslizador para definir la intensidad de
la iluminacién de esa lampara sin tener que utilizar la ficha lluminacién de Herramientas de sonda.
La iluminacion se actualiza de forma dinamica a medida que se arrastra el deslizador. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha lluminacidn" para obtener mas informacién sobre la iluminacién.

0% 100%%

| =3

Capa superpuesta de lampara de anillo: @ - Este botdn funciona de forma ligeramente distinta
gue los botones Luz superior, Luz inferior y Luz auxiliar descritos anteriormente. Alterna la
visualizacion de la capa superpuesta de lampara de anillo en la ficha Vista en directo. Para ver el
deslizador, haga clic en la flecha hacia abajo de color negro. Consulte "Herramientas de sonda:
Ficha lluminacion" para obtener mas informacion sobre la iluminacion.

311,-85.000

Alternar laser: # Activa o desactiva el laser. Esta disponible para los sistemas que incorporan una
sonda laser o un puntero laser (por ejemplo, TESA VISIO 300 y 500).
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Configuracién de la vista en directo

Live View Setup [é]

¥ Scale to fit Overlay properties

Auto freeze frame [v Show textual information

[~ Enabled [v Show coordinates
[v Absolute coordinates

AutoShutter [~ Use part coordinates
Active: |Af'ber Full Alignment j Font s |
Movement settle time (seconds): 3 [ Show scie marer
Measure settle time {(seconds): 3 Crosshair: small =

Compass Sk L &
Active: |A1"ter Full Alignment ﬂ Nominal line: I:l =

MultiCapture Point properties
[v Enabled Symbal: Sguare dot -
Snap to edge Diameter (pixels): 5
[~ Enabled
Range (pixels): 20

Cancel |

Cuadro de didlogo Configuracion de vista en directo - Modo manual

El cuadro de dialogo Configuracién de vista en directo aparece al seleccionar el menu Edicién |
Ventana grafica | Configuracion de vista en directo o al hacer clic con el boton derecho del ratén
dentro de la ficha Vista en directo y seleccionar Configurar en el menu de acceso directo que aparece.

[Esta opcién sélo esta disponible si Vision esta programado en la mochila de licencia.

El cuadro de didlogo Configuraciéon de vista en directo permite configurar como aparecera la imagen
en la ficha Vista en directo de la ventana grafica. Contiene estos controles:

La casilla de verificaciobn Zoom total: Esta casilla determina si la visualizacion de la
Zoom total s6lo esta pieza debe ajustarse a escala dentro de los limites de la
disponible en algunas ventana gréfica.

maquinas opticas.

Congelar imagen automaticamente

Cuando la casilla Activada esta seleccionada, el boton Congelar de Vista en directo se activa y se
desactiva automaticamente durante la ejecucion del programa, para que los puntos medidos se congelen
en la pantalla hasta que los puntos siguientes estén disponibles para su visualizacién. Esto también es
Gtil para las maquinas en las que se producen interrupciones de la imagen durante los movimientos de la
plataforma.
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AutoShutter

AutoShutter detecta cuando esta listo un objetivo (que puede constar de varias ROI) para medir puntos.
Los tres criterios que debe cumplir para estar listo son que la ROI se encuentre totalmente dentro del
CDV, que la plataforma se haya detenido y que hayan transcurrido las demoras definidas por el usuario.
Una vez satisfechos estos criterios, automaticamente PC-DMIS toma los puntos y pasa a la siguiente
ROLI.

Las opciones de esta area se utilizan cuando se ha seleccionado Alternar AutoShutter en la parte
inferior de la Vista en directo (consulte "Controles de Vista en directo").

[Nota: AutoShutter no dispara hacia elementos en modo DCC con la preposicién manual activada.

Activo: Determina cuando se utilizara la funcién AutoShutter para medir elementos: Siempre, Tras
alineacion parcial o Tras alineacion completa.

Tiempo para fijar mov. (segundos): Este campo fija un tiempo de demora (en segundos) antes de
comenzar la deteccién de puntos después de que la ROI actual, que no se encontraba totalmente
dentro del CDV, haya entrado por completo en el CDV. El usuario puede utilizar este campo para
retrasar ligeramente el disparo automatico y asi poder revisar o mejorar la colocacion de la ROI
dentro del CDV.

Tiempo para fijar medic. (segundos): Este campo fija un tiempo de demora (en segundos) antes
de la deteccién de puntos para la primera ROI de un elemento, aunque esta ROI ya se encuentre
totalmente dentro del CDV. El usuario puede utilizar este campo para retrasar ligeramente el disparo
automatico y asi poder revisar o mejorar la colocacion de la ROl dentro del CDV. Este valor solo se
aplica en la primera ROI de un elemento.

Nota: El valor de Fijar movimiento detectado es el valor dominante si entra en conflicto con el valor de
Fijar medicién de elementos.

Brujula

[Nota: Las funciones de Brujula solamente estan disponibles en modo Manual.

Guiara al operador para que mueva la plataforma a fin de que el siguiente elemento quede dentro del
campo de vision; para ello mostrara una flecha y la distancia que debe trasladarla.

Activo: Determina cuando se utilizara la funcion Brujula para medir elementos: Siempre, Tras
alineacion parcial o Tras alineacion completa.

La opcidn Activo se aplica cuando se ha seleccionado Alternar brajula M enla parte inferior de la Vista
en directo (consulte "Controles de Vista en directo").

Multicaptura

A fin de acelerar la ejecucion, la funcion Multicaptura hace que el software observe por adelantado los
elementos del programa de pieza y cree grupos que se pueden ejecutar dentro de una sola imagen de la
camara (vista en directo). Estos se empaquetan juntos y se ejecutan simultaneamente. Esta funcion se
utilizara cuando seleccione la casilla Activado.
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PC-DMIS selecciona esta casilla por omisién. La mayoria de las veces querra tenerlo activado porque
acelera la medicion. Sin embargo, en ocasiones tal vez quiera tener mas datos visuales en cada
elemento en el momento de medirlo. En estos casos, puede desmarcar esta casilla.

Nota: El area Multicaptura del cuadro de didlogo sélo esta activa en el modo DCC o bien en el modo
manual cuando se han cumplido las condiciones para AutoShutter.

Asi, por ejemplo, supongamos que tiene cinco elementos de punto de borde que caben todos en una
Unica vista en directo y esta activada la funcion Multicaptura. En lugar de que la maquina mida los cinco
elementos de punto de borde por separado, PC-DMIS mostrara durante la ejecucion una capa
superpuesta Multicaptura para el conjunto de elementos como un todo, y proporcionara informacién
sobre qué elementos estan en el grupo y cuantos son. Entonces se ejecutaran todos simultaneamente,
como si se estuviera ejecutando un elemento.

En esta capa superpuesta Multicaptura de ejemplo se observan cinco puntos de borde combinados en
un solo grupo. La capa superpuesta proporciona la siguiente informacion:

-0.0388,0.0646,-3.7402
MultiCapture - Total=5, Primary=HNT3

e

B [
{ | i
S P

i ! i

0.0800,-0.0245.-3.7402

= A: El mensaje Multicaptura le hace saber que se encuentra en modo Multicaptura. Muestra el
ndmero total de elementos que se mediran en el grupo actual y el elemento principal de ese
grupo.

= B: Muestra todos los elementos dentro de la regiéon Multicaptura que se van a medir.

= C: Este cuadro rectangular con linea de puntos es la regién Multicaptura. Engloba todos los
elementos del grupo actual.

= D: Estos nimeros proporcionan las coordenadas XYZ de las esquinas superior izquierda e
inferior derecha de la regién Multicaptura.

Saltar a borde

Cuando seleccione la casilla Activado, PC-DMIS Vision detectara el borde mas proximo y enganchara
los puntos de anclaje de objetivo en ese borde cuando se programen elementos en la ficha Vista en
directo. El valor del cuadro Rango (pixeles) indica la distancia hasta la que el software busca este
borde. Si tiene un borde confuso que no puede enfocar, tal vez estime necesario no utilizar Saltar a
borde para especificar de forma fiable los puntos de anclaje al programar un elemento. Lo mismo ocurre
en tiempo de ejecucion para los objetivos manuales.

El boton Alternar saltar a borde n existente en la parte inferior de la Vista en directo también activa o
desactiva esta funcién (consulte "Controles de Vista en directo").
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Propiedades de capa superpuesta

Esta area permite establecer las propiedades de diversos elementos de capa superpuesta que pueden
aparecer en la ficha Vista en directo.

Mostrar informacién textual: Esta casilla de verificacidn sirve para mostrar u ocultar los diversos
datos de capa superpuesta de imagen en directo que aparecen dentro de la ficha Vista en directo.

Mostrar coordenadas: Esta casilla determina si se mostraran o no las coordenadas en la ficha
Vista en directo.

Coordenadas absolutas: Cuando esta casilla esta seleccionada, las coordenadas superpuestas se
muestran como valores absolutos. Para los valores absolutos, las coordenadas de las esquinas
superior izquierda e inferior derecha muestran la posicion real de esos puntos de esquina en las
coordenadas de maquina actuales. Cuando esta opcion no esta seleccionada, se muestran valores
relativos. Para los valores relativos, la esquina superior izquierda se muestra como 0,0 y la esquina
inferior derecha muestra la longitud y la anchura del CDV en las unidades actuales.

Utilizar coordenadas de pieza: Esta casilla determina si se mostraran o no las coordenadas en las
coordenadas de pieza.

Tamafio de fuente: Este deslizador cambia el tamafio de la fuente de las capas superpuestas de
texto.

Mostrar marcador de escala: Muestra un marcador de escala en la parte inferior izquierda de la
ficha Vista en directo.

Cruz: Esta lista contiene tres opciones: Ninguno, Pequefio o Grande. Si selecciona Grande, la cruz
se extiende hacia todos los lados de la ficha Vista en directo. Si selecciona Pequefio, la cruz se
muestra como un pequefio signo méas en el centro de la vista en directo. Si selecciona Ninguno, la
Cruz no se muestra.

Cruz grande Cruz pequeiia y

Capa superpuesta: Esta lista permite seleccionar el color que se utilizara para la mayoria de los
graficos y textos superpuestos en la ficha Vista en directo. Afecta a los contactos de sonda, los
objetivos y los calibres, asi como a la informacion textual para las coordenadas, el aumento y el
enfoque del CDV. El color por omisién es el rojo.

Linea nominal: Esta lista permite seleccionar el color que se utilizara para la linea nominal de los
objetivos.
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Propiedades de punto

Cuando PC-DMIS ejecuta un elemento de vision, dibuja los puntos de borde detectados en la ficha Vista
en directo. Si bien estos puntos se muestran solamente un instante durante la ejecucién, no se borran
rapidamente al editar y probar los elementos. Esta area permite controlar el tamafio y la forma de las
capas superpuestas de puntos dibujadas en la ficha Vista en directo.

Simbolo: Esta lista determina como se mostraran los simbolos de punto. Las opciones
disponibles son Punto cuadrado, Punto redondo o Ninguno (para no dibujar ningin punto).

Diametro (pixeles): Esta lista determina el tamafio del simbolo de punto redondo o cuadrado
visualizado.
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Usar la capa superpuesta de lampara de anillo de Vista en directo

La ficha Vista en directo también ofrece la posibilidad de mostrar una imagen de capa superpuesta de
las bombillas de la lampara de anillo. Para activar esta capa superpuesta en la imagen, haga clic en el
icono Lampara de anillo de la ficha Vista en directo o haga clic en el icono Capa superpuesta de
l[ampara de anillo en la Vista en directo.

Esta capa superpuesta corresponde a la imagen de la luz de anillo que se muestra en la ficha
lluminacién de las Herramientas de sonda. Al hacer clic en diferentes zonas de esta imagen
superpuesta se pueden realizar algunas funciones que también estan disponibles en la ficha

lluminacién.

La capa gréafica superpuesta a la lampara de anillo tiene un aspecto parecido al que se muestra en la
imagen del ejemplo siguiente. En su caso la imagen superpuesta puede tener un aspecto diferente en
funcion del tipo de lampara de anillo que haya configurado:

-0.1698,0.1273,-3.6220
Ring Lamp

0.1693,-0.1269,-3.6220

Ejemplo de capa gréfica superpuesta de la lampara de anillo en la ficha Vista en directo

A: Estos circulos amarillos con nimeros verdes representan las diferentes bombillas y la intensidad
luminica de cada bombilla. Puede hacer clic en el contorno de la lampara para encender o apagar las
bombillas. El que la operacion afecte a un sector de bombillas o a todo el anillo de bombillas
dependera de si se ha seleccionado Cambiar anillo (caso B) o Cambiar sector (caso C). Por
supuesto, si tiene un anico anillo de bombillas, como el que se muestra en la imagen del ejemplo
anterior, al utilizar Cambiar sector solo se vera afectada la Unica bombilla de ese sector.

B: Al hacer clic en este icono la lampara de anillo pasa al modo de cambio de anillo. Con ello es
posible cambiar los valores para todo el anillo de bombillas. Equivale a hacer clic en el icono
Cambiar anillo en la ficha lluminacion de las Herramientas de sonda. Consulte el tema "Modos de
control de la luz de anillo".
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C: Al hacer clic en este icono la lampara de anillo pasa al modo de sectores. Con ello es posible
cambiar los valores de todas las bombillas de un determinado sector. Si hace clic en un nidmero
rodeado por un circulo, observara que todos los nimeros de ese sector se vuelven verdes y el resto
de nimeros de las demas secciones se vuelven rojos. Esto indica que todo cambio en el valor de
intensidad afectara solamente al sector activo. Equivale a hacer clic en el icono Cambiar sector en
la ficha lluminacién de las Herramientas de sonda. Consulte el tema "Modos de control de la luz de
anillo".

D: Al hacer clic en este cuadrado, los valores de lampara se desplazan un sector hacia la izquierda.
Consulte el tema "Establecer la posicidn de los segmentos de la luz de anillo”.

E: Al hacer clic en este cuadrado, los valores de lampara se desplazan un sector hacia la derecha.
Consulte el tema "Establecer la posicién de los segmentos de la luz de anillo".
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Utilizar menus de acceso directo

Hay dos menus de acceso directo disponibles para acceder a los comandos y opciones mas utilizados:

Menu Vista en directo

Para acceder al menu de acceso directo Vista en directo, abra la ficha Vista en directo y haga clic con
el botén derecho en cualquier lugar de la Vista en directo excepto en un objetivo.

Move To Point

Move To Feature L4
Edit Feature L4

SensiFocus

Magnification 4
Screen Capture To P

# Setup... Ctrl+Shift+F5

Mover a punto: Cuando seleccione esta opcién, se movera el centro de la imagen de la vista en
directo al punto en que se ha hecho clic con el botén derecho.

Submenu Mover a elemento: Al seleccionar uno de los diez elementos mas cercanos desde este
submenu se movera el centro de la imagen de la vista en directo hacia el centro del elemento
seleccionado.

Submenu Editar elemento: Al seleccionar uno de los diez elementos mas cercanos desde este
submenu se abrira el cuadro de dialogo Elemento automatico, que permite editar las propiedades
del elemento seleccionado. Consulte "Cuadro de didlogo Elemento automéatico en PC-DMIS Vision".

Nota: Los elementos que se enumeran en los submenus Mover a elemento y Editar elemento
aparecen por orden creciente de distancia.

SensiFocus: Realiza un SensiFocus automatico en la posicion de la vista en directo en la que se ha
hecho clic con el botén derecho para abrir el mena de acceso directo. Consulte la descripcion del
boton "SensiFocus" en el tema "Controles de Vista en directo"”.

Submend Aumento: Este submenu ofrece otro modo de modificar el aumento de la vista que la
camara tiene de la pieza. Este submenu contiene opciones que funcionan igual que las teclas de
acceso directo que se explican en "Cambiar el aumento de la imagen de pieza".

Submenu Captura de pantalla en: Este submenud permite guardar una captura de pantalla de la
ficha Vista en directo en un archivo, en el portapapeles o en un informe de PC-DMIS. La vista
seleccionada actualmente (Vista CAD o Vista en directo) determinara qué pantalla se capturara.

Configuracion: Esta opcion de menU permite acceder al cuadro de didlogo Configuracion de vista
en directo. Consulte "Configuracion de la vista en directo".
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Menu Vista en directo de objetivos

Para acceder al menu Vista en directo de objetivos, haga clic con el boton derecho en un objetivo en la
ficha Vista en directo.

Target Type L4

Insert Mominal Segment

Delete Neminal Segment

Insert Hit Target
Delete Hit Target

&®

Feature Coverage L4

Feature Coverage Active Targets L4

Y3 Reset
Focus g
Edge Selection g
Point Density L4
Test

Submenu Tipo de objetivo: Haga clic con el botén derecho en un objetivo y cambie el tipo de
objetivo por uno de los siguientes: Objetivo automatico, Objetivo manual, Objetivo de calibre y
Comparador Gptico. Consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto" para
obtener informacién detallada sobre cada tipo de objetivo.

Insertar segmento nominal: Para afiadir un segmento, haga clic con el botén derecho en la
ubicacion necesaria y seleccione la opcion de menu Insertar segmento nominal. Con ello se
afadira al objetivo un asa que podra arrastrar para adaptar la geometria del objetivo. Por ejemplo,
puede haber una ranura en V en un borde recto que sea necesario afiadir al objetivo.

Suprimir segmento nominal: Para suprimir un segmento, haga clic con el botén derecho en el asa
y seleccione la opcion de menld Suprimir segmento nominal. Con ello se suprimira el asa
seleccionada. Es conveniente hacerlo para "simplificar" la forma nominal de un objetivo eliminando
detalles.

Nota: La insercion y eliminacion de segmentos nominales sélo se utiliza en segmentos bidimensionales
de perfil. Estas opciones permiten afiadir o suprimir segmentos a una forma bidimensional de perfil a fin
de adaptarse con mayor precision al elemento.

Insertar objetivo de contacto: Para insertar un nuevo objetivo de contacto, haga clic con el boton
derecho en la ubicacién necesaria y seleccione la opcidon de menu Insertar objetivo de contacto.
Es diferente del botén Insertar objetivo de contacto de las Herramientas de sonda que inserta
aleatoriamente un nuevo Objetivo de contacto.

Suprimir objetivo de contacto: Para suprimir un objetivo de contacto, haga clic con el botén
derecho en el objetivo necesario y seleccione la opciéon de menud Suprimir objetivo de contacto.

Cobertura de elemento: Este elemento de menu permite cambiar rapidamente la cobertura para un
elemento. Se crearan nuevos objetivos o se eliminaran existentes basandose en el porcentaje de
cobertura seleccionado. Consulte "Controles de Obijetivos de contacto" para obtener informacién.

Objetivos de cobertura activos de elemento: Este elemento de menu determina el nimero de
objetivos que se utilizaran para mostrar el porcentaje de cobertura seleccionado en la lista
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Cobertura de elemento objetivo. Consulte "Controles de Objetivos de contacto" para obtener
informacion.

Restablecer: Para restablecer las areas objetivo de un elemento, haga clic con el botén derecho en
un objetivo del elemento necesario y seleccione la opcion de menl Restablecer. Con ello se
suprimira por completo el objetivo previamente afiadido y quedara el Gnico objetivo por omision.

Enfoque: Esta opcién para activar/desactivar permite establecer el enfoque antes de medir el
objetivo. Cada seccidn del objetivo tiene la capacidad de realizar un enfoque antes de llevar a cabo
la deteccién de bordes. Se trata de lo mismo que hace la opcién que se encuentra en "Herramientas
de sonda: Ficha Enfoque".

Submenu Seleccidn de borde: Haga clic con el botén derecho en un objetivo y cambie el método de
seleccion de borde de objetivo por uno de los siguientes: Objetivo automatico, Objetivo manual,
Obijetivo de calibre y Comparador 6ptico. Consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha
Objetivos de contacto" para obtener informacién mas detallada.

Submenu Densidad de puntos: Para cambiar la Densidad de puntos del objetivo, haga clic con el
botén derecho en un objetivo y seleccione la opcidn de menu correspondiente en el submenu
Densidad de puntos. Consulte el tema "Conjunto de parametros de borde" para obtener mas
informacion sobre las opciones e Densidad de puntos disponibles.

Prueba: Para probar un elemento, haga clic con el botén derecho en un elemento y seleccione la
opcion de menu Prueba. Consulte el tema "Controles de Vision: Botones de comando” para obtener
mas informacion sobre la prueba de elementos.
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Usar Herramientas de sonda en PC-DMIS Vision

Las Herramientas de sonda no son especificas de PC-DMIS Vision, sino que forman parte del software
PC-DMIS estandar. Esta ventana dispone de fichas e informacion referentes al tipo de sonda que se esté
utilizando. Cuando una sonda Vision esté activa, las Herramientas de sonda contienen diversos
parametros de sonda Vision que se emplean para adquirir los puntos de datos que necesitan los
programas de pieza.

Importante: La mochila debe estar programada con la opcién Vision, debe estar seleccionado un tipo
de sonda Vision valido y se debe trabajar con una sonda Vision compatible para poder tener acceso a las
diferentes fichas relativas a PC-DMIS Vision.

Las Herramientas de sonda trabajan en combinacién con el cuadro de didlogo Elemento automatico
para definir los parametros con los que se mediran los elementos automaticos. Las funciones, como el
movimiento de la sonda, el aumento, la iluminacion, el enfoque y la medicién de calibre, se pueden llevar
a cabo con independencia de la creaciéon del elemento automatico.

La opcién de menu Ver | Otras ventanas | Herramientas de sonda muestra Herramientas de sonda.

Herramientas de sonda contiene los parametros 6pticos en estas fichas:

& || 0] ¥ ||
1 2 3 4 5 6 T 8

Posicién de sonda

Objetivos de contacto

Localizador de elementos

Aumento
lluminacién

Enfoque
Calibre

© N o g A~ DN PR

Diagnéstico de Vision
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Herramientas de sonda: Ficha Posicion de sonda

&|d|w| L] ¢ ®|=)

| mvISION ~| [T =l
[ =] [r1as1 = [ro ¥
[v =] |27.034 = 1o
[z1 =] |17 = [ro
Wizl o =l

Herramientas de sonda - Ficha Posicién de sonda

La ficha Posicién de sonda permite colocar la sonda o la camara de modo que se encuentre sobre el
elemento que se va a medir, como si fuese un "joystick virtual".

Para colocar la sonda Vision:

1. Ajuste el valor de incremento en el cuadro de edicién Incremento g o para especificar
cuanto se incrementara o se reducira el valor del cuadro de edicién de posicion actual.
2. Haga clic en las flechas Arriba y Abajo para cambiar el valor en el cuadro de edicion de la

.y v|-85 3‘_ 1.1 p .. . .
posicion actual ; [ Esto haré que la sonda Vision se desplace en tiempo real segun el
valor especificado. También puede escribir el valor y pulsar Intro para hacer que la sonda Vision
se mueva.

En el caso de las maquinas con varios ejes (por ejemplo, dos mesas giratorias), también permite
seleccionar la mesa giratoria activa en ese momento.

Si no ve ninguna informacién en las listas Sondas y Puntas de sonda de Herramientas de sonda,
primero debe definir una sonda. Consulte el capitulo "Definir sondas" en la documentacion de PC-DMIS
principal para obtener informacion sobre esta tarea.

Nota: Puesto que puede utilizar esta ficha con todos los tipos de sonda (de contacto, laser u 6pticas), en
esta documentacion solamente se trata la informacion relacionada con PC-DMIS Vision. Para obtener
informacion acerca de las herramientas en relacion con las sondas en general, consulte "Usar las
herramientas de sonda" en la documentaciéon de PC-DMIS principal.

Botones de la ficha Posicién de sonda

ﬂ Al hacer clic en el boton Tomar un contacto se medira un punto de borde en el centro del
campo de vision. El punto de borde no debe estar a méas de 60 pixeles del centro del campo de
vision para que se pueda medir.

Al pulsar el boton Eliminar contacto se elimina el contacto de punto de anclaje que se acaba
de tomar haciendo clic con el botén izquierdo del ratén. Este boton permanecera desactivado
hasta que introduzca un contacto de punto de anclaje.

X
g Al pulsar el botén Ventana de coordenadas se muestra la ventana de coordenadas. Puede
Ll

cambiar el tamafio o la posicion de esta ventana facilmente. Consulte el tema "Usar la ventana
de coordenadas con sondas opticas".
El boton Activar/Desactivar laser esta disponible para los sistemas que incorporan una sonda

laser o un puntero laser (por ejemplo, TESA VISIO 300 y 500). Este boton activa y desactiva el
laser.
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Usar la ventana de coordenadas con sondas Opticas

Mag

W

Hits

Ventana de coordenadas

La mayor parte de la informacién de la ventana de coordenadas es la misma para todos los tipos de
sonda, y se trata en el tema "Usar la ventana de coordenadas" del capitulo "Usar otros editores,
ventanas y herramientas"” de la documentacion principal de PC-DMIS. No obstante, si utiliza una sonda
Vision, aparecen estas lecturas adicionales en la ventana:

Aum: Este valor indica el factor de aumento de la camara actual. Todos los cambios que realice en
la ficha Aumento se reflejaran en esta linea de la Ventana de coordenadas. Consulte el tema
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento”.

VX/VYIVZ: Si utiliza una sonda Vision, los valores X, Y y Z indican las coordenadas de la cruz que se
encuentra en el centro del campo de vision (CDV). Los valores VX, VY y VZ indican la ubicacioén del
calibre u objetivo del elemento con respecto a la alineacién actual.

DX/DY/DZ: Los valores DX, DY y DZ indican la diferencia entre la posicion de la camara y la del
elemento. Debe estar seleccionada la opcién Distancia al objetivo en el cuadro de didlogo
Configuracion de ventana de coordenadas para que se muestren estos valores. Para obtener mas
informacion, consulte el tema "Configuracién de la ventana de coordenadas" en el capitulo
"Establecer preferencias” de la documentacién principal de PC-DMIS.

W: Muestra el eje actual para una mesa giratoria individual.

V: Cuando se utiliza una mesa giratoria apilada, la ventana de coordenadas también mostrara un
valor "V" para un segundo eje giratorio.
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Nota sobre las puntas Opticas

Algunos términos El concepto de sonda Vision es similar al de sonda de
intercambiables con contacto hasta cierto punto. Obviamente una sonda Vision no
“punta de sonda" son: entra en contacto fisico con la pieza, pero tanto las sondas
angulos AB, posiciones de contacto como las sondas 6pticas utilizan el término
AB, punta, angulos de  "punta de sonda" para especificar diversas posiciones de un
punta, etc. cabezal de sonda articulado. La punta real en una sonda
Vision contiene el dispositivo éptico (la camara).
Si selecciona una sonda en la lista Sondas o una punta de sonda en la lista Puntas de sonda, PC-DMIS
Vision inserta un comando CARGARSONDA/ o PUNTA/ respectivamente en la ventana de edicion.

Cuando PC-DMIS Vision ejecuta estos comandos, realiza la definicién de la sonda asociada.
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Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto

A TR APSIRPARLAE CTE

Ia__“ﬁutomatic Hit Tanjl_!Edge jl&ﬂ'}:jld jl[l v”|I| v|
Id | Density | Under Scan | Edge Sele... | Strength | &
EA1 NORMAL NAA Matching ... 10 2
EAZ NONE NAA NAA NAA N,
EA3 NORMAL NAA Matching ... 10 17
EA4 NONE NAA NAA NAA N,
EAS NORMAL NAA Matching ... 10 17
EAG NONE NAA NAA NAA N,
EAT NORMAL NAA Matching .. 10 ?
1 ITi] | b

B B o

Herramientas de sonda - Ficha Objetivos de contacto

|Esta ficha solamente aparece cuando se define y se utiliza una sonda Vision compatible.

La ficha Objetivos de contacto muestra los parametros de deteccién de bordes y enfoque que se
utilizaran para medir un elemento.

Cuando utilice una sonda Vision, querra realizar ajustes y probar los objetivos. Esta opcion también
permite dividir el objetivo por omisién en subobjetivos, cada uno de ellos con su propio conjunto de
parametros. Por ejemplo, puede medir un circulo con el objetivo Unico por omisiéon o dividir el circulo en
varios arcos, cada uno de ellos con su propio conjunto de parametros de objetivo. Estos parametros de
objetivo incluyen el método de deteccién de bordes, la iluminacién, la densidad de puntos, etc.

Id | Density | Under Scan | Edge ... | Strength | Edge .
EA1 NORMAL N/A Matc.. 10 [#-=[?
EAZ NONE N/A N/A N/A N/A
EA3 NORMAL N/A Matc.. 10 [7-=[?
EAL NONE N/A N/A N/A N/A
EAR NORMAL N/A Matc.. 10 [7-=[?
EAB NONE N/A N/A N/A N/A
EAT NORMAL N/A Matc.. 10 [7-=[?

Arco de ejemplo que muestra siete objetivos, con cuatro regiones de objetivo (normal) activas. Observe
gue cada objetivo de la lista tiene su propio conjunto de parametros de objetivo.

Los objetivos de un elemento y sus parametros asociados se muestran en una fila en la lista de objetivos
de la ficha. Puede definir mas de un objetivo. Si selecciona uno o varios objetivos de esta lista, los podra
ver en negrita en la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.
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Haga doble clic en las entradas de la lista para cambiar los parametros de un objetivo. Puede cambiar
varios objetivos al mismo tiempo seleccionando varias filas de objetivos en Herramientas de sonda y
haciendo clic con el bot6n derecho a continuacion.

Los objetivos se muestran tanto en Vista en directo como en Vista CAD. Si bien es posible cambiar el
tamafio de los objetivos en ambas vistas, los objetivos son bidimensionales, por lo que resulta mas
sencillo realizar esta operacion en Vista en directo, donde también se utiliza una visualizacion
bidimensional de la pieza.
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Conjuntos de parametros disponibles

Si utiliza la lista Conjuntos de parametros en la barra de herramientas de la ficha, puede modificar el
conjunto de parametros para cambiar el tipo de parametros de objetivo que esta viendo.

En funcién del tipo de elemento que tenga como objetivo, la lista Conjunto de parametros de la barra
de herramientas superior muestra una o varias de las opciones siguientes: Borde, Filtro, Enfoque y

Mezcla RGB.

&Y Borde: Este conjunto de parametros define los parametros del borde objetivo utilizados para
adquirir los puntos en el elemento.

i Filtro: Este conjunto de parametros define los filtros que se utilizaran en los puntos de borde
adquiridos y sus parametros asociados. Los filtros se pueden utilizar para eliminar del conjunto de
puntos de borde los outliers que pueda haber, y también pueden limpiar la imagen antes de la
medicion.

¥ Enfoque: Este conjunto de parametros define si el objetivo debe enfocarse antes de adquirir los
puntos de borde y, en caso afirmativo, cuales son los pardmetros de enfoque.

Icono[Tipo de elemento  [Conjuntos de parametros
disponibles

H Punto de superficie |[Enfoque

&  [Punto de borde Borde, Enfoque

1t linea Borde, Enfoque, Filtro

> (Circulo Borde, Enfoque, Filtro

0 Ranura redonda Borde, Enfoque, Filtro

O Ranura cuadrada Borde, Enfoque, Filtro

th  [Perfil bidimensional Borde, Enfoque, Filtro

& Mezcla RGB: Este conjunto de parametros proporciona controles de mezcla de los colores rojo
(R), verde (G) y azul (B) para sobrescribir el color por omision en el procesamiento de imagenes y la
vista en directo.

| B(Edge) |
0.100

| G (Edge)
0.200

| R (Edge)
0.700

[ 1d
|EA1

Si todos los valores son -1, PC-DMIS utiliza el valor por omision interno. Los valores definen una
proporcidn. Por lo tanto, los valores 0,7, 0,2 y 0,1 aparecerian como 70% rojo, 20% verde y 10% azul
cuando se utilizan para calcular la escala de grises.

Si utiliza una camara en color, los datos de la imagen se convierten a una escala de grises antes de
gue se realice el procesamiento de los bordes, por lo que el brillo de la escala de grises se calcula en
funcién de los valores de brillo individuales de rojo, verde y azul. Cuando utiliza el modo de escala de
grises, la vista en directo también muestra la imagen ponderada en color.

Consulte los ejemplos que se ofrecen a continuacion para obtener una explicacion acerca de los
parametros especificos y su uso.
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Medir elementos con una sonda Vision

Puede especificar el método de medicién seleccionandolo en la lista Tipo de objetivo en la ficha
Objetivos de contacto. En funcién del tipo de elemento, hay hasta cuatro métodos para tomar una
medicion de elemento con una sonda Vision:

|En los ejemplos siguientes se utiliza un elemento de circulo.

Método 1 - Objetivo de contacto de calibre: El método manual Objetivo de contacto de calibre
requiere que ajuste graficamente el tamafio del elemento (en este caso un circulo) y que lo coloque
de modo que se corresponda con el elemento en la ficha Vista en directo de la ventana grafica.
También puede ver si la imagen esta dentro de las bandas de tolerancia. En el caso de un circulo,
esto proporcionara una posicion X, Y y el diametro. Los parametros para este modo se tratan en el
tema "Parametros de elemento del objetivo de contacto del calibre".

Método 2 - Objetivo de contacto manual: El método Objetivo de contacto manual requiere que
coloque un nuamero especificado de puntos alrededor del elemento (en este caso un circulo). PC-
DMIS Vision utiliza después estos puntos para calcular el elemento. Se puede utilizar cualquier
numero de objetivos para ayudar a medir el elemento. Los parametros para este modo se tratan en
el tema "Parametros de elemento del objetivo de contacto manual.

Método 3 - Objetivo de contacto automatico: El método Objetivo de contacto automatico utiliza el
procesamiento de la imagen para detectar automaticamente un elemento (en este caso un circulo). A
continuacion calcula el circulo en funcién de los objetivos definidos. Los parametros para este modo
se tratan en el tema "Parametros de elemento del objetivo de contacto automético".

Método 4 - Objetivo de contacto de comparador 6ptico: El modo Objetivo de contacto de
comparador 6ptico utiliza una banda de tolerancia superior e inferior para la medicion de objetivos.
Durante la ejecucion de un elemento, el usuario inspecciona visualmente si el elemento se encuentra
dentro de esta banda de tolerancia. Después, en el cuadro de didlogo Opciones del modo Ejecutar,
puede hacer clic en Continuar (aprobar) u Omitir (no aprobar) para aceptar o rechazar el elemento.
Los parametros para este modo se tratan en el tema Objetivo de contacto de comparador 6ptico -
Conjunto de pardmetros de borde".
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Parametros de elemento del objetivo de contacto del calibre

Los parametros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de objetivos en la ficha
Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método de medicién Calibre (consulte el
tema "Medir elementos con una sonda Vision" para ver los métodos de medicién disponibles):

Conjunto de pardmetros de borde

W OI0 Y| B=]

||-§E‘-l;3398 Hit Target j|:!Edge j |1["'3'J|"*l J IE' IE'

Id

| llumination |

G1

ai k| 2 a|

Top Lamp [O...

Para cambiar un valor, haga clic con el boton derecho en el valor actual del objetivo deseado. Si un valor
indica N/A, el pardmetro no es aplicable al conjunto actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma ID se utiliza
en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vista en directo de la ventana grafica.

l[luminacién: Muestra los valores de iluminacién que se utilizaran para este objetivo. Para cambiar la
iluminacién de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la ficha Objetivos de contacto o en
la ficha Vista en directo de la ventana gréafica, y cambie la iluminacion en la ficha lluminacion. Para
obtener informacidn sobre como realizar esta operacion, consulte "Herramientas de sonda: Ficha
lluminacién".

Conjunto de pardmetros de enfoque

Consulte el tema "Conjunto de parametros de enfoque del objetivo de contacto" para obtener
informacion.
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Parametros de elemento del objetivo de contacto manual

Los parametros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de objetivos en la ficha
Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método de mediciéon Objetivo manual
(consulte el tema "Medir elementos con una sonda Vision" para ver los métodos de medicién
disponibles):

Conjunto de pardmetros de borde

s TS AN C |
| 48 Manual Hit Targel ~ || 29 Edge 82 | K3 | 2 | TRa | mea|

Id | llumination |

EM1 Top Lamp [0
EMZ Top Lamp [0
EM3 Top Lamp [0

@i b ) o]

Para cambiar un valor, haga doble clic en el valor actual del objetivo deseado. Si un valor indica N/A, el
parametro no es aplicable al conjunto actual. Si desea cambiar un parametro para varios objetivos al
mismo tiempo, seleccione los objetivos, haga clic con el botén derecho en cada uno de ellos y cambie el
valor. Se actualizara para todos.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma ID se utiliza
en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.

lluminacién: Muestra los valores de iluminacidn que se utilizaran para este objetivo. Para cambiar la
iluminacién de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la ficha Objetivos de contacto o en
la ficha Vista en directo de la ventana grafica, y cambie la iluminacién en la ficha lluminacién. Para
obtener informacion sobre cémo realizar esta operacion, consulte "Herramientas de sonda: Ficha

lluminacién”.

Conjunto de parametros de enfoque
Consulte el tema "Conjunto de parametros de enfoque del objetivo de contacto" para obtener
informacion.
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Parametros de elemento del objetivo de contacto automatico

Los parametros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de objetivos en la ficha
Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método de medicién Objetivo automatico
(consulte el tema "Medir elementos con una sonda Vision" para ver los métodos de medicién
disponibles):
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Objetivo de contacto automéatico - Conjunto de parametros de borde

GO0 B
|$ Automatic Hit Targj|_:lEdge j|5l}3‘éj|ﬁl jIEHE

Id | Density | Under Scan | Edge Sele... | Strength | Ei
EAT NORMAL NAA Matching ... 10 ?
EAZ NONE NAA NAA NAA M.
EA3 NORMAL NAA Matching ... 10 ?
EAd NONE NAA NAA NAA M.
EAS NORMAL NAA Matching ... 10 [?
EAB NONE NAA NAA NAA M.
EA7 NORMAL NAA Matching ... 10 ?
] T r

a1 b Bex|< ®|

Para cambiar un valor, haga clic con el botén derecho en el valor actual del objetivo deseado. Si un valor
indica N/A, el parametro no es aplicable al conjunto actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma ID se utiliza
en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.

Densidad: Muestra el tipo de densidad del contacto para el objetivo actual. Estan disponibles los
siguientes tipos de densidad:

¢ Ninguna: No devuelve puntos. Utilice este tipo al excluir una region en el objetivo. Las
regiones excluidas se indican con un patrén de cruces sobre el elemento.

e -

Obijetivo con una zona excluida, marcada con una trama en forma de malla

e Baja: Devuelve el nimero minimo de puntos (uno por cada 10 pixeles). Utilice este tipo
de densidad si la forma del elemento no cambia demasiado en esta area o si no se trata
de un area critica de la pieza.

e Normal: Devuelve el nUmero de puntos por omision (uno por cada 4 pixeles)
correspondiente a ese tipo de elemento.

e Alta: Devuelve el nUmero maximo de puntos (uno por cada pixel). Utilice este tipo de
densidad si la forma del elemento cambia mucho en esta area o si se considera un area
critica de la pieza.
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Bajo escaneado: Define (en las unidades actuales) la distancia de bajo escaneado aplicada a las
areas no fusionables en un objetivo (por ejemplo, una esquina compuesta por dos bordes). PC-DMIS
Vision no devuelve ningun punto de las areas de bajo escaneado de un objetivo, y en la pantalla se
indica el &rea que se pasa por alto. PC-DMIS Vision intentard dar como valor por omision de Bajo
escaneado un valor adecuado.

Seleccion de borde: PC-DMIS Vision intenta encontrar y utilizar los medios mas adecuados para
detectar un borde. Es compatible con estos métodos:

e Borde dominante: A menudo, al utilizar la lampara inferior para iluminar la pieza, puede
obtener mejores resultados devolviendo el borde dominante (mas fuerte).

e Més cercano a nominal: Este método detecta el borde cualificado més cercano al borde
nominal. De este modo puede seleccionar con facilidad un borde no dominante para la
medicion.

e Borde coincidente: Este método detecta el borde cuyo tamafio y ubicacion se ajustan
mejor a los del elemento necesario. Este es el método de deteccion de bordes por
omision. Consulte el tema "Resolucion de problemas de PC-DMIS Vision" para ver los
pasos que se pueden seguir para agilizar este tipo de seleccién de borde.

e Borde especificado: Este método sigue la direccion de escaneado que haya definida 'y
selecciona un borde especificado entre los bordes detectados cuyo valor de fuerza sea
mayor que el umbral de fuerza del borde. La ventana grafica muestra la direccién de
escaneado por medio de una flecha azul en el objetivo. Puede invertir la direccién para
seleccionar bordes en el orden que prefiera.

Fuerza: Muestra el umbral de fuerza del borde que se utilizara durante la medicion del elemento. Al
buscar un borde, el software pasa por alto los bordes que tengan asignada una "fuerza" que esté por
debajo de este umbral. Puede cambiar el valor predefinido por uno nuevo comprendido en el rango
del 0 al 255. Cuanto més alto sea el numero, mas fuerte serd el borde. Si PC-DMIS Vision no
devuelve suficientes puntos en un borde, pruebe a reducir este valor. Si Vision devuelve un nimero
de bordes falsos detectados, pruebe a incrementar este valor.

Polaridad de borde: Este valor determina si el borde que se ha descubierto y se esta viendo va del
negro al blanco o del blanco al negro. Este valor se puede especificar para los tipos de borde
siguientes: Borde dominante, M&s cercano a nominal, Borde coincidente y Borde especificado.

Si se asigna un valor en Polaridad de borde, se pueden excluir de los algoritmos los bordes de una
polaridad determinada, con lo que aumenta la velocidad. Por ejemplo, si la polaridad se establece en
[l1>[, se pasaran por alto los bordes que no sean de negro a blanco, como en el caso del borde
dominante.

Direccidon objetivo de contacto: Este valor indica la direccién que el algoritmo utilizara al
determinar la polaridad. Por ejemplo, si se recorre un objetivo en una direccién, un borde iria del
blanco al negro ([ ]>[|]), pero en la otra direccion, el mismo borde iria del negro al blanco ([|]>[ ]). Este
valor siempre esté disponible para el tipo de Borde especificado. Si la polaridad tiene un valor
distinto de cualquiera a cualquiera [?]>[?], también estar& disponible para: Borde dominante, Mas
cercano a nominal y Borde coincidente.

Num. borde especificado: Este valor muestra qué borde se utilizara para el método de deteccién
Borde especificado del que acabamos de hablar. Puede especificar un valor comprendido entre 1 y
10.
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SensiLight: Indica si la maquina debe realizar un ajuste automatico de luz antes de la medicién para
intentar obtener un resultado 6ptimo. Si tiene el valor NO, PC-DMIS establecera la iluminacién segun
el porcentaje aprendido y el brillo no se ajustara de forma automatica. SensiLight es una abreviatura
del término "Sensible Lighting" (iluminacion sensible).

Durante la ejecucion, si SensiLight esta activado, se llevara a cabo una comprobacién rapida para
asegurarse de que no haya muy poca luz o demasiada iluminacién. Si esto ocurre, ajustara la
iluminacién automaticamente para que sea sensible (y dar asi al operador la opcién de guardar este
nuevo valor de iluminacion para la siguiente vez que se mida el elemento) y se utilizaran los nuevos
valores mejorados.

lluminacién: Muestra los valores de iluminacion que se utilizaran para este objetivo. Para cambiar la
iluminacion de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la ficha Objetivos de contacto o en
la ficha Vista en directo de la ventana gréafica, y cambie la iluminacién en la ficha lluminacién. Para
obtener informacion sobre cémo realizar esta operacion, consulte "Herramientas de sonda: Ficha
lluminacién".
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Objetivo de contacto automatico - Conjunto de parametros de filtro

& du| O] ¥ B

|$ Automatic Hit Targj| 1 Fitter j |5D3‘2j|4 j |:| - |:| -
Id | Clean Fiter | Strength Q1. | Outlier Fiter | Distance Th... | St
EA1 YES 2 YES E] 2
EA2  N/A N/A N/ N/ N,
EA2  NO N/A NO N/ N,
EA4  N/A N/A N/ N/ N,
EAS  NO N/A NO N/ N,
EAE  N/A N/A N/ N/ N,
EA7  NO N/A NO N/ N,
4 111} 3
a3 i i 2]

Para cambiar un valor, haga clic con el botén derecho en el valor actual del objetivo deseado. Si un valor
indica N/A, el parametro no es aplicable al conjunto actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma ID se utiliza
en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.

Filtro de limpieza: Indica si se eliminaran el polvo y las pequefias particulas que provocan
interferencias (ruido) en la imagen antes de detectar los bordes.

Fuerza (Filtro de limpieza): Especifica el tamafio (en pixeles) de un objeto, por debajo del cual se
considera suciedad o una interferencia (ruido).

Filtro de outliers: Determina si se requiere un filtro de outliers para este objetivo.

Umbral de distancia (Filtro de outliers): Especifica la distancia, en pixeles, a la que puede estar un
punto respecto al nominal antes de desecharlo.

Umbral de desviaciéon estandar (Filtro de outliers): Desviacion estandar que un punto debe tener
respecto a los demas puntos para ser considerado un outlier.
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Parametros de objetivo de contacto de comparador 6ptico

Los pardmetros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de objetivos en la ficha
Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método de medicién Comparador éptico
(consulte el tema "Medir elementos con una sonda Vision" para ver los métodos de medicién

disponibles):

Conjunto de parametros de borde

o w00 ¥ |®|]

IxJOpﬂcaI Compamt:jl!Edge jlﬂ}[rjld jIEIE
Id | Plus Tolerance | Minus Tolerance | llumination |
0C1 0.100 0.100 Top Lamp...

a1 bl 8]

Para cambiar un valor, haga clic con el botén derecho en el valor actual del objetivo deseado. Si un valor
indica N/A, el parametro no es aplicable al conjunto actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma ID se utiliza
en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.

Tolerancia positiva: Proporciona la tolerancia positiva con la que se compara visualmente un
objetivo durante la ejecucion.

Tolerancia negativa: Proporciona la tolerancia negativa con la que se compara visualmente un
objetivo durante la ejecucion.

-5.358,10.286,-175.000

11.869,-2.619,-175.000
Ejemplo de comparador éptico con bandas de tolerancia positiva y negativa

[luminacién: Muestra los valores de iluminacién que se utilizaran para este objetivo. Para cambiar la
iluminacién de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la ficha Objetivos de contacto o en
la ficha Vista en directo de la ventana gréafica, y cambie la iluminacién en la ficha lluminacién. Para
obtener informacion sobre cémo realizar esta operacion, consulte "Herramientas de sonda: Ficha

lluminacién”.

Conjunto de parametros de enfoque
Consulte el tema "Conjunto de parametros de enfoque del objetivo de contacto" para obtener
informacion.
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Conjunto de parametros de enfoque del objetivo de contacto

&

w| 0| Q) ¥ B2

|$ Automatic Hit Targj| 1F-:u:us j|1DDj|4 le' IEI

Id

| Focus | Control (Focus) | Range (Fo... | Duration (Fo...

@i b )

EA1 YES FULL 5.000 10.000

T I

Para cambiar un valor, haga clic con el boton derecho en el valor actual del objetivo deseado. Si un valor
indica N/A, el pardmetro no es aplicable al conjunto actual. Se pueden realizar ajustes al conjunto de
parametros de enfoque en el caso de los objetivos de contacto automatico, manual, de calibre y
comparador éptico.
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ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma ID se utiliza
en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vista en directo de la ventana grafica.

Enfoque: Determina si el objetivo requiere o no un enfoque de deteccién de bordes previo.

Nota: Al utilizar la configuracion CAD++, una opcién AUTO junto con la opcidn estandar SI/NO
realizara un enfoque si la imagen parece necesitarlo.

Control (Enfoque): Elija AUTO o COMPLETO. El modo AUTO utilizara la informacion de enfoque
calibrado para establecer automaticamente los parametros de rango y duracién. El modo
COMPLETO permite al usuario establecer manualmente el rango y la duracién.

Rango (Enfoque): Muestra el rango desde la cAmara hasta la pieza. Especifica la distancia (en las
unidades actuales) sobre la que se llevara a cabo el enfoque. El uso de este valor hace que la
maquina busque en la direccion Z la mejor posiciéon de enfoque.

Duracidén (Enfoque): Muestra el niumero de segundos que se dedicaran a buscar la mejor posicion
de enfoque.

Importante: Si el resultado de la combinacién de rango y duracién es una velocidad demasiado
alta al realizar el enfoque, verd un mensaje de aviso sobre la vista en directo.

Buscar superficie (Enfoque): Muestra Si o NO. Si esta opcion se establece en Si, PC-DMIS
realizara una segunda pasada, ligeramente mas lenta, para intentar mejorar la precision de la
posicion de enfoque. La segunda pasada se optimiza en funcion de los datos de la imagen de la
primera pasada y de la apertura numérica de las lentes actuales. Esto resulta de utilidad al medir una
superficie cuya altura varia, lo que requiere un rango mas grande para el enfoque.

Varianza de superficie (Enfoque): Con la opcion Buscar superficie establecida en Si, este valor
se utiliza para determinar la distancia que se escaneara inicialmente a una velocidad superior para
averiguar donde esta la pieza; después se llevara a cabo el enfoque normal alrededor de esta area.
Una vez encontrada la posicién de enfoque, PC-DMIS realizara un escaneado de enfoque rapido en
esa zona. Esto es Util para las piezas en las que la variabilidad signifique que la posicion del enfoque
puede variar mucho.



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Asistir (Enfoque): Se utiliza con los sistemas que disponen de un dispositivo de malla proyectada o
laser. En estos dispositivos puede activarse la asistencia en el enfoque en determinadas superficies
mediante la mejora del contraste. Establezca esta opcién en "MALLA" para activar esta funcién.

lluminacién-Ajustar: Indica si la maquina debe realizar un ajuste automatico de luz antes del
enfoque para intentar lograr un resultado 6ptimo. Si tiene el valor NO, PC-DMIS establecera la
iluminacidén segun el porcentaje aprendido y el brillo no se ajustara de forma automatica.

Medir en el centro: Si se selecciona, realizara la medicion en el centro del campo de visién para
obtener una mayor precision.
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Usar el menu de acceso directo

Desde la Vista en directo, si hace clic con el boton derecho en el objetivo, aparece un menu de acceso
directo. Este menu le permite insertar y suprimir segmentos u objetivos, restablecer objetivos de
contacto, cambiar la densidad de puntos, probar la deteccién de bordes de los objetivos seleccionados
actualmente y cambiar los tipos de los objetivos de contacto.

Anélogamente, al hacer clic en la ficha Vista en directo pero no en un objetivo se mostrara un menu
para ajustar el aumento, efectuar una captura de pantalla o abrir el cuadro de didlogo Configuracién de
vista en directo.

Consulte el tema "Utilizar menus de acceso directo” en "Usar la ventana grafica en PC-DMIS Vision" para
obtener mas informacion.
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Controles de Objetivos de contacto

Los controles mostrados en la ficha Objetivos de contacto en Herramientas de sonda permiten editar,
probar y modificar los objetivos y los parametros utilizados para medir el elemento.

En la parte superior de la ficha se encuentra esta barra de herramientas:

|$‘ Automatic Hit Targj|_:lEdge

| e e

En la parte inferior de la ficha hay algunos elementos adicionales:

]

o

En la tabla siguiente se describe la funcién de estos controles:

objetivo

Botdn de definicion de

Descripcion

|$‘ Automatic Hit Targj |_ Ex
::t,‘-OpticaI Comparator Hit T:ar;—t'
éﬁ-Gage Hit Target

B Manual Hit Target

La lista Tipo de objetivo permite elegir el tipo de objetivo al crear objetivos
nuevos. Los tipos de objetivo disponibles son:

Objetivo de contacto de comparador éptico
Objetivo de contacto de calibre

Objetivo de contacto manual

Objetivo de contacto automaético

Edge

= Fitter

1 Focus

# BGE Mivina

La lista Conjunto de parametros permite pasar de uno de estos conjuntos
de parametros a otro:

Borde

Filtro
Enfoque
Mezcla RGB

Se describen en "Conjuntos de parametros disponibles".

=28

La lista Cobertura de elemento objetivo permite crear rapidamente
secciones de objetivo para medir solamente una parte de un elemento.
Reducir la cobertura puede reducir también el tiempo de ejecucién del
elemento. Por ejemplo, un elemento grande medido con un aumento alto
puede requerir un gran niamero de posiciones de la camara para obtener
todos los puntos de borde. Si se selecciona una cobertura del 10%,
solamente se mediran puntos de borde en determinadas ubicaciones
alrededor del elemento, hasta un 10% de su forma.

103



PC-DMIS Vision 2013 Manual

En el ejemplo siguiente puede observar que el mismo elemento cubierto en
un 100 por cien se modifica de modo que tenga muchos objetivos que
proporcionen una cobertura del 50 por ciento.

3, 477 92000 .

S 5 o9 o

Perfil bidimensional: 100% de Perfil bidimensional: 50% de

cobertura cobertura
1 - La lista Establecer objetivos de cobertura activos de elemento objetivo

determina el nUmero de objetivos que se utilizaran para mostrar el porcentaje
de cobertura seleccionado en la lista Cobertura de elemento objetivo. El
valor por omision es cuatro.

Por ejemplo, una cobertura del 50% en un arco, con un valor de 7 objetivos
activos establecidos en esta lista, daria como resultado unas secciones de
objetivo que tendrian este aspecto:

0.000,0.000,0.00Q

Ejemplo de objetivos activos

La lista Color de objetivo de contacto especifica el color que se aplicard a
los objetivos de contacto del elemento. Esto permite diferenciar los elementos
0 garantizar la visibilidad en diferentes tipos de superficie.

-
-]

] -; La lista Color nominal especifica qué color se aplicara a la linea nominal del
E

=

elemento. Esto permite diferenciar los elementos o garantizar la visibilidad en
diferentes tipos de superficie.
El boton Bloquear objetivos de contacto en pieza fija el tamafio, la

osicién o la rotacién del objetivo.
El botén Centrar objetivo de contacto centra el objetivo o el campo de
vision. Lo que se mueve en realidad depende del estado del boton Bloquear
objetivos de contacto en pieza.

H
o
=
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Si primero selecciona el boton Bloquear objetivos de contacto en piezay
después selecciona el botén Centrar objetivos de contacto, PC-DMIS
Vision mueve el campo de visién actual al objetivo. Esto solamente esta
disponible en las maquinas DCC de movimiento.

Si deselecciona el botén Bloquear objetivos de contacto en piezay
selecciona el botdn Centrar objetivos de contacto, el objetivo se mueve al
campo de vision actual.

El boton Insertar nuevos objetivos de contacto inserta una nueva area
objetivo. A continuacién podra configurar diversos parametros para esta area
concreta del elemento.

El botdn Suprimir objetivos de contacto permite suprimir del elemento un
objetivo insertado previamente.

El boton Restablecer objetivo/s de contacto suprime del elemento todas
las areas objetivo insertadas previamente, dejando un solo objetivo, que es el
objetivo por omision.

El botén Probar objetivos de contacto prueba la deteccion automatica de
borde de objetivo para los objetivos seleccionados actualmente. PC-DMIS
Vision muestra todos los puntos detectados en la ficha Vista en directo de la

ventana grafica.
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Herramientas de sonda: Ficha Localizador de elementos

G|D w|0| Q] 2@
Bl ]

23.381,32.791,-175.000

40.558,19.865,-175.000
Measure this Circle -

Herramientas de sonda - Ficha Localizador de elementos

La ficha Localizador de elementos permite ofrecer asistencia al operador con instrucciones
relacionadas con el elemento actual. La asistencia se ofrece proporcionando una o varias de las ayudas
siguientes durante la ejecucién del elemento:

Un mapa de bits con una captura de pantalla, donde se muestra la ubicacion del elemento.
Un mensaje de audio, que proporciona instrucciones audibles a través de un archivo .wav
grabado previamente.

Un mensaje de texto, que proporciona instrucciones escritas.

Para proporcionar informacion sobre Localizador de elementos:
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Haga clic en el botén |_| situado junto al botén M (altavoz) para buscar el archivo .wav y
asociarlo con este elemento automatico. El botén del altavoz debe estar seleccionado para poder
reproducir el archivo de audio.

Haga clic en el botén Mapa de bits de localizador de elementos ﬂ para mostrar y ocultar el
mapa de bits asociado.

Haga clic en el boton |_| situado junto al botén ﬂ (mapa de bits de captura del localizador de
elementos) para buscar el archivo .bmp que se asociara con este elemento automaético. El boton
de mapa de bits debe estar seleccionado para que el mapa de bits se muestre en la ficha
Localizador de elementos.

En lugar de buscar una imagen de mapa de bits, puede hacer clic en el botén ﬂ para capturar
una imagen de la vista CAD o la vista en directo (la que esté activa). Este archivo se indexara y
se guardara en el directorio de instalacion de PC-DMIS. Por ejemplo, un programa de pieza
llamado Vision.prg produciria mapas de bits denominados Vision0.bmp, Vision1l.bmp,
Vision2.bmp, etc.

Escriba el mensaje que se mostrar4 como titulo en el cuadro de mensaje. Por ejemplo, se
mostraria "Medir circulo 1" en la ficha en la siguiente ejecucion del elemento.
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Herramientas de sonda: Ficha Aumento
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Herramientas de sonda - Ficha Aumento

La ficha Aumento permite cambiar el aumento de la camara del campo de visién actual. También
proporciona una manera de ver las fichas Vista CAD y Vista en directo de la ventana gréfica al mismo
tiempo. Para obtener informacion sobre el uso de estas fichas en la ventana grafica, consulte "Usar la
ventana gréfica en PC-DMIS Vision".

Se muestran dos valores para el aumento: Optico y Real.

Optico es el tamafio del aumento en la matriz CCD de la camara. No cambiara cuando se cambie el
tamafio de lo que se muestra en la vista en directo.

Real es el tamafio del aumento en la ventana Vista en directo. Se incrementara y se reducird a
medida que se cambie el tamafio de la ventana Vista en directo.

Cuando la ficha Aumento de Herramientas de sonda esta abierta, se muestra Vista en directo:

CDV=: Este valor de capa superpuesta muestra el tamafio del campo de visién en las unidades de
medida del programa de pieza. Solamente aparece en la pantalla cuando la ficha Aumento esta
seleccionada en Herramientas de sonda.

[O0]=: Este numero de capa superpuesta refleja el nivel actual de aumento (tamafio en pixeles). Si se
acerca la pieza con el zoom, este nimero se reduce (se reduce el tamafio). Cuando mas cercano a
cero sea el nUmero, mas cerca estara la maquina del aumento maximo. Solamente aparece en la
pantalla cuando la ficha Aumento esta seleccionada en Herramientas de sonda.
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Ver la vista CAD y la vista en directo simultdneamente

e Siselecciona Vista CAD, la ficha Aumento de las Herramientas de sonda contiene una version
en miniatura de la vista en directo.

e Siselecciona Vista en directo, la ficha Aumento de Herramientas de sonda contiene una
version en miniatura de la vista CAD.

FHH L BB
fr

P L) B o]
Ejemplo de como se muestra la vista en directo en las herramientas de sonda (izquierda) y la vista
CAD en la ventana gréfica (derecha)
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Cambiar el aumento de laimagen de pieza

En una maquina con un zoom DCC, éstas son las diversas formas en que puede cambiar el aumento de
la imagen de pieza:

Utilice la ficha Aumento: Para ello, puede mover la barra deslizante hacia arriba o hacia abajo, o
bien escribir un valor en el cuadro situado junto al deslizador. Por omision, el software utiliza el
aumento mas bajo para obtener el campo de vision mas amplio.

Arrastre las asas de color verde del campo de visién: Utilice las asas del CDV en Vista CAD
para cambiar el tamafio del rectangulo. Tome una esquina cualquiera del cuadro verde y arrastre el
contorno hasta la ubicacion deseada. En una plataforma DCC, los cuadros verdes de los bordes (no
los de las esquinas) permiten mover el campo de visién, no cambiar su tamafio.

Acergue la vista en directo: En la vista en directo, pulse los botones derecho e izquierdo del ratén
al mismo tiempo. Arrastre el cursor por la vista, con lo que se creara el contorno de un cuadro.
Cuando suelte los botones del raton, el campo de visidn se acercara en la ubicacion solicitada.

Utilice el ment Aumento: Seleccione los elementos del submeni Operacién | Aumento o....

...Utilice el menu de acceso directo en la vista en directo: También puede hacer clic con el botén
derecho en la ficha Vista en directo para acceder al submend Aumento. (Aseglrese de que el
cursor no se encuentre sobre el objetivo al hacer clic con el botén derecho.)

B Increase Fine Al+*
,@ Increase Coarse Chrl4+*
B Increase Maximum  Cerl+-al+*

,@ Decrease Fine Alt+)
,@ Decrease Coarse Chrl+)
,8 Decrease Minimum — Cerl+al+]

Utilice las teclas de acceso directo: Utilice estas teclas de acceso directo para cambiar el aumento
en Vista CAD o Vista en directo:

Accién de aumento Teclas de acceso directo
Aumento exacto ALT +*

Aumento aproximado CTRL +*

Aumento méximo CTRL + ALT +*
Reduccion exacta ALT +/

Reduccion aproximada CTRL +/

Reduccién minima CTRL + ALT +/

Los nimeros que se muestran junto a las esquinas superior izquierda e inferior derecha de la imagen en
el cuadro Campo de visidon de Herramientas de sonda indican los valores de las coordenadas X e Y
del campo de visidon. También se muestra el tamafio del aumento actual en pixeles.
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Herramientas de sonda: Ficha lluminacién
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Herramientas de sonda - Ficha lluminacién

La ficha lluminacién permite seleccionar qué lamparas estan encendidas o apagadas. También
establece la intensidad de la luz actual de las lamparas cambiando los valores de iluminacion. El tipo y el
ndmero de ldmparas que se muestra dependen de la maquina.

Una luz superior esta situada en una ldmpara de eje cuya direccién sigue la ruta éptica. Puede
proporcionar una visibilidad de los bordes y los elementos en algunas piezas superior a la de otras
fuentes de luz que iluminan desde arriba, ya que la fuente de luz no es tan difusa. Puesto que
ilumina de forma paralela al sistema 6Optico, también es mas facil de ver dentro de los orificios.

Una luz inferior es una lampara que ilumina desde debajo de la plataforma. Crea una silueta de la
pieza que se desea ver.

Una luz de anillo es una lampara que contiene varias bombillas y que ilumina desde arriba. Esta
lampara suele estar compuesta por un conjunto de luces de LED dispuestas en anillos o circulos
concéntricos. Normalmente la luz de anillo se programa para encender un segmento de bombillas
desde una sola direccién. Puede controlar la direccién y el &ngulo de la iluminacion; para ello,
encienda solamente uno de los anillos de LED, un segmento de uno de los anillos o bien bombillas
independientes.

Esta ficha también permite crear y almacenar estos valores de iluminacién en conjuntos denominados
conjuntos rapidos. Después de crear un conjunto rapido, puede llamarlo de forma facil y rapida para
asignar a las lamparas de una maquina un estado determinado (por ejemplo, solo luz inferior, solo luz
superior, etc.). Los conjuntos rapidos se pueden recuperar en cualquier momento seleccionado sus
nombres en la lista de conjuntos rapidos.

Puede guardar facilmente sus propios conjuntos rapidos pulsando el botén Guardar; también puede
suprimirlos haciendo clic en el boton Suprimir.

Importante: Para que las lamparas se muestren en la ficha lluminacién, asegurese de que tiene las
lamparas seleccionadas y configuradas correctamente en el cuadro de didlogo Configurar interfaz
maguina, en la ficha lluminacion. Consulte "Opciones de maquina: Ficha lluminacion”.
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Puede realizar los procedimientos siguientes mediante la ficha lluminacion:

e Seleccionar un conjunto rapido de iluminacién predefinido

e Guardar un conjunto rapido de iluminacién

e Suprimir un conjunto rapido de iluminacién

e Cambiar valores de iluminacion

e Sobrescribir calibracién de la iluminacién

Nota sobre las lamparas y las sondas de contacto

Por omision, si pasa de una sonda de vision a una sonda de contacto, las lamparas permaneceran
encendidas. Puede controlar este comportamiento por omision mediante la entrada del registro

Il luminationOffForContactProbe de la seccion VisionParameters del editor de la configuracion de PC-
DMIS. Si se asigna el valor TRUE a esta entrada, las lamparas se apagaran cada vez que el programa
pase de una sonda de vision a una sonda de contacto. La iluminacion se restaurara cuando se pase de
nuevo a una sonda de vision.
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Seleccionar un conjunto rapido de iluminaciéon predefinido:
Para elegir un conjunto rapido de iluminacién predefinido, seleccionelo en la lista de conjuntos rapidos.

e Si esta trabajando en modo online, las lamparas del sistema cambiaran en funcion del conjunto
rapido seleccionado.

e Silailuminacién cambia desde que se selecciond un conjunto rapido, la lista de conjuntos
rapidos mostrara un *’ junto al nombre del conjunto rapido.
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Guardar un conjunto rapido de iluminacion

Para crear nuevo conjunto rapido de iluminacion:

1. Haga clic en el botén Guardar conjunto rapido de iluminacién i, EI software muestra un
cuadro de entrada con el nombre Guardar conjunto rapido de iluminacion:

Save Illumination Quick Set x|

|Ecﬂtom Light Oy

ok | camee |

Cuadro de entrada Guardar conjunto rapido de iluminacion

2. Escriba un nombre para el conjunto rapido de iluminacion. El nombre debe caber entero en el

cuadro.
3. Haga clic en el botén Aceptar y se creara un nuevo conjunto, que quedara seleccionado

automaticamente en la pagina lluminacién.
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Suprimir un conjunto rapido de iluminacion

Para suprimir un conjunto rapido de iluminacion:

1. Haga clic en el boton Suprimir conjunto rapido de iluminacion |B'i El software muestra un
mensaje en el que se solicita que confirme la supresién del conjunto de iluminacién.

2. Haga clic en Si. El software suprime de forma permanente el conjunto rapido de iluminacién en el
sistema.
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Cambiar valores de iluminacion

En un momento dado, solo se puede cambiar los valores de una de las lamparas. A ésta se la conoce
como la lampara "activa"; se trata de la lampara que no se muestra atenuada.
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Ficha lluminacion en la que se muestra la lampara activa (luz inferior)

En el ejemplo anterior, la luz inferior (parte inferior izquierda) esta activa, y las luces superior y de anillo
estan apagadas.

Cambiar los valores de la lampara activa:

1. Haga clic en las herramientas que estan cerca de la lampara necesaria, o haga clic en el circulo
de intensidad en la lampara. Si hace clic en la bombilla (que no incluye el circulo de intensidad),
se seleccionara la lampara pero también cambiara el estado de la bombilla de encendido a
apagado o viceversa.

2. Mueva la barra deslizante o escriba un porcentaje en el cuadro %. Solamente se vera afectada la
lampara activa.

3. Ajuste el angulo de la lampara = para cambiar fisicamente el angulo de las lamparas que son
compatibles con esta funcién.

4. Cambie el color de la lampara ||i|:|' seleccionando el color de los LED de las lamparas que son
compatibles con el uso de varios LED de color.

Cuidado: Los usuarios noveles pueden tener una tendencia a iluminar demasiado. La iluminacién
excesiva puede provocar errores de refraccion al localizar el borde real. Normalmente es preferible que si
se producen errores, sean por falta de iluminacion.
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Valores de iluminacién de luz de anillo

El proceso de edicion de los valores de iluminacién con la luz de anillo requiere mayor intervencién que
con la luz inferior o la luz superior. Se proporcionan controles adicionales para las luces de anillo.

Cambiar la intensidad de la luz de anillo: Puede cambiar la intensidad de cualquier lampara
seleccionando los anillos, sectores o bombillas que necesite o bien toda la lampara de anillo en
funcion de los "Modos de control de la luz de anillo". Al desplazar la barra deslizadora o introducir
un valor porcentual en el cuadro % se cambia la intensidad de los segmentos activos.

(34
Fa

Controles absolutos y relativos: Para las lamparas de anillo también es posible elegir si el
aumento o la disminucién de la intensidad de las bombillas debe comportar que se conserven sus
diferencias relativas (RELATIVO) o bien que se establezcan todas en el mismo valor (ABSOLUTO).

e Con el botén Absoluto I‘—I seleccionado, para todos los LED activos se especificara la misma
intensidad.

e Siesta seleccionado el botén Relativo =+, todos los LED activos conservaran sus diferencias
relativas, pero aumentaran o disminuiran una cantidad especificada. Por ejemplo, si el anillo
exterior tiene una intensidad del 30%, el anillo central de 40% y el anillo interior de 50%, al subir
el deslizador un 10% pasaran a ser de respectivamente 40%, 50% y 60%.

Apagar o encender un LED: Puede encender o apagar facilmente una lampara haciendo clic en el
grafico de LED que hay en la ficha (pero no dentro del circulo de intensidad). Una cruz roja sobre
una bombilla indica que la luz esta apagada. Una bombilla resaltada y sombreada indica que la luz
esta encendida. El nimero de LED de la lampara de anillo que se veran afectados dependera del
"Modo de control" actual.

Activar la capa superpuesta de vista en directo =: Si utiliza luces de anillo, puede colocar una
capa gréfica de la lampara para que aparezca en la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.
Esta capa superpuesta permite establecer valores de iluminacion y encender o apagar bombillas
directamente haciendo clic en los controles de la capa superpuesta en la ventana grafica. También
puede controlar la visualizacién de esta capa superpuesta mediante el icono Lampara de anillo de
la ficha Vista en directo.

Haga clic en el botén Aplicar para cambiar realmente los valores de iluminacion.
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Modos de control de la luz de anillo

Las luces de anillo se pueden controlar de cuatro maneras distintas, para que la operacion de establecer
el estado de las lamparas necesario sea lo mas rapido posible.

Cambiar lampara @

Al hacer clic en el botén Cambiar lampara se podra manipular una lampara en anillo como si fuese una
sola bombilla. Esto permite activar y desactivar rapidamente todos los LED. También puede cambiar la
intensidad de todos los LED por un valor especifico. En el ejemplo siguiente, se ha hecho clic en uno de
los LED y todos se han apagado.

ENg

Cambiar anillo 5

Al hacer clic en el botén Cambiar anillo se podra manipular una lampara de anillo como una serie de
anillos. Esto permite activar y desactivar rapidamente todos los LED de uno o de varios anillos. También
puede cambiar la intensidad de uno o varios anillos por un valor especifico. Para seleccionar mas de un
anillo, haga clic en el primer anillo y mantenga pulsada la tecla CTRL mientras selecciona mas anillos. Si
se selecciona otro anillo sin mantener pulsada la tecla CTRL, se deseleccionard el anillo que estaba
seleccionado anteriormente.

En el ejemplo siguiente, el anillo exterior esta seleccionado (con circulos de intensidad de color verde) y
los otros dos anillos no lo estan.
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Nota: Al hacer clic en un LED (en cualquier lugar excepto en el circulo de intensidad), el LED se
encendera y los demas LED del anillo se apagaran (como se muestra en la imagen de la derecha
anterior, después de haber hecho clic en el LED superior).

Cambiar sector &

Al hacer clic en el botén Cambiar sector se podra manipular una lampara de anillo como una serie de
sectores. Esto permite activar y desactivar rapidamente todos los LED de uno o de varios sectores.
También puede cambiar la intensidad de uno o varios sectores por un valor especifico. En el ejemplo
siguiente, la intensidad no se puede establecer por sectores en esta lampara, por lo que los circulos de
intensidad estan desactivados. Sin embargo, puede establecer el estado de las bombillas para todos los
LED de un sector (como se muestra en la imagen de la derecha, después de haber hecho clic en el LED
superior).
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0 .,) (: )

Cambiar bombilla|ﬁ

Al hacer clic en el botén Cambiar bombilla se podra manipular una lampara de anillo como una serie de
LED independientes. Esto permite activar y desactivar uno o varios LED. También puede cambiar la
intensidad de uno o varios LED por un valor especifico. En el ejemplo siguiente, esta lampara tampoco
puede gestionar el cambio de intensidad si no se hace por bombilla, por lo que los anillos de intensidad
estan desactivados. Sin embargo, puede activar o desactivar una bombilla de LED concreta haciendo clic
en ella.
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[Nota: Estas opciones estan disponibles en funcion de lo que el hardware admita.
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Establecer la posicién de los segmentos de la luz de anillo

Ademas de los cuatro modos de control, hay cuatro botones mas relacionados con las luces de anillo
gue permiten reorientar rapidamente la lampara respecto a la pieza.

Al hacer clic en el botén Arriba se permite mover hacia fuera la posicion de las bombillas, como se
muestra a continuacion.
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Al hacer clic en el botén Abajo se permite mover hacia dentro la posicion de las bombillas, como se
muestra a continuacion.
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Al hacer clic en el botén Izquierda se permite mover la posicion de las bombillas en el sentido contrario a
las agujas del reloj, como se muestra a continuacion.

fé\
%)

Al hacer clic en el botén Derecha se permite mover la posicion de las bombillas en el sentido de las
agujas del reloj, como se muestra a continuacion.
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Sobrescribir calibracion de la iluminacion

El boton Sobrescribir calibracion de la iluminacion £ se utiliza para desactivar temporalmente la
calibracion de la iluminacién. Se puede utilizar para los elementos en los que sea dificil obtener una
intensidad suficiente y se desea forzar la intensidad de la maquina al maximo.

Cuando la ficha lluminacion esta activa, en Vista en directo se mostrara el valor de intensidad (entre 0
y 255) del pixel al que apunta el cursor del raton.
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Herramientas de sonda: Ficha Enfoque

G| d|w| 0|0 ¢ |®|]
Control [Foc... | Rang... | Ciurati... | Find Surfac... | Surfa... | Azgist [F
AUTO M M MO M A MNONE

( | i
\_

Bl 211

Herramientas de sonda - Ficha Enfoque

La ficha Enfoque permite realizar un enfoque inmediato sobre la pieza dentro de la zona rectangular
definida en la ventana grafica. El software no genera comandos de programa de pieza con esta opcion.

Para enfocar, utilice la ficha Vista en directo de la ventana para cambiar el tamafio del objetivo
rectangular o moverlo sobre la parte que desea de la pieza, y seleccione uno de los botones Enfoque.
La maquina realizara el enfoque en el area especificada del objetivo, mostrara la posicion de enfoque
Optima como capa superpuesta en la ficha Vista en directo y mostrara la curva del enfoque en una
gréafica.

Si se selecciona la pasada doble, la pasada inicial no se muestra en la grafica; solamente se muestra la
segunda pasada.

Importante: Para obtener la mejor precision y repetibilidad del enfoque, el enfoque debe realizarse con
el aumento mas alto disponible.

Nota: Los parametros de enfoque de cada elemento se establecen en la ficha Objetivos de contacto,
seleccionando el conjunto de parametros de enfoque. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos
de contacto".

Apareceran advertencias en Vista en directo para indicar si el enfoque se ha realizado correctamente y
proporcionar informacion al respecto. Si aparece un prefijo de advertencia, el valor del enfoque se ha
calculado pero la precision se podria mejorar si se tiene en cuenta el texto de la advertencia. Se avisa si
la velocidad es demasiado alta, si el rectangulo de enfoque es demasiado pequefio o si el aumento no es
alto.

Si se proporciona un prefijo de error, el calculo del enfoque no se ha realizado correctamente y se ha
restaurado a la posicion de enfoque anterior.
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Parametros de enfoque

En el caso de una maquina compatible con el movimiento DCC, aparecen los parametros siguientes en
los encabezados de las columnas de la ficha Enfoque cuando se enfoca una pieza:

Control (Enfoque): El control AUTO realizara una operacion de enfoque de acuerdo con los valores
determinados anteriormente durante la calibracién del enfoque del procedimiento de calibracion del
sistema Optico. PC-DMIS establecera automaticamente el rango y la velocidad éptimos para su
maquina de vision. El control COMPLETO permite establecer manualmente los valores de rango y
duracion.

Movimiento (Enfoque): En los sistemas que tienen configurada la rotacién, el movimiento utilizado
para ejecutar una operacion de enfoque puede ser un movimiento lineal que emplea los ejes XYZ o
bien un movimiento giratorio. Si se selecciona un tipo de movimiento giratorio, los valores de rango y
varianza de superficie se aplicaran al enfoque giratorio y se expresaran en grados decimales. Los
valores de rango y varianza de superficie por omisién para el enfoque lineal y el enfoque giratorio se
guardan por separado.

Rango (Enfoque): Indica un rango focal (en las unidades actuales) en el cual se realizara el enfoque
automatico. Se lleva a cabo la basqueda de la mejor posicidon de enfoque dentro de ese rango
(normalmente en el eje Z). Los valores de rango disponibles varian en funciéon de los parametros
propios de cada sistema. Puede editar este parametro; para ello, haga doble clic e introduzca otro
valor.

Duraciéon (Enfoque): Muestra el nimero de segundos que se dedicaran a buscar la mejor posicién
de enfoque para el enfoque automatico y manual. Puede editar este parametro; para ello, haga doble
clic e introduzca otro valor.

[Nota: Como regla general, debe intentar que la duracién sea como minimo el doble del rango.

Buscar superficie (Enfoque): Muestra Si o NO. Si esta opcion se establece en Si, PC-DMIS
realizara una segunda pasada, ligeramente mas lenta, para intentar mejorar la precision de la
posicion de enfoque. La segunda pasada se optimiza en funcion de los datos de la imagen de la
primera pasada y de la apertura numeérica de las lentes actuales. Esto resulta de utilidad al medir una
superficie cuya altura varia, lo que requiere un rango mas grande para el enfoque.

Varianza de superficie (Enfoque): Con la opcion Buscar superficie establecida en Si, este valor
se utiliza para determinar la distancia que se escaneara inicialmente a una velocidad superior para
averiguar donde esta la pieza; después se llevara a cabo el enfoque normal alrededor de esta area.
Una vez encontrada la posicién de enfoque, PC-DMIS realizara un escaneado de enfoque rapido en
esa zona. Esto es Util para las piezas en las que la variabilidad signifique que la posicion del enfoque
puede variar mucho.

Asistir (Enfoque): Se utiliza con los sistemas que disponen de un dispositivo de malla proyectada o
laser. En estos dispositivos puede activarse la asistencia en el enfoque en determinadas superficies
mediante la mejora del contraste. Establezca esta opcién en "MALLA" para activar esta funcién.

SensiLight (Enfoque): Indica si la maquina debe realizar un ajuste automatico de luz antes del
enfoque para intentar lograr un resultado 6ptimo. Si tiene el valor NO, PC-DMIS establecera la
iluminacion segun el porcentaje aprendido y el brillo no se ajustara de forma automética. SensiLight
es una abreviatura del término "Sensible Lighting" (iluminacién razonable).
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Gréfica de enfoque

El enfoque automatico colocara en una gréfica el resultado del enfoque mostrando la puntuacion del
enfoque (Y) respecto al tiempo (X). Un enfoque mas nitido tendra una puntuacién de enfoque mas alta.

El enfoque automatico deberia dar como resultado una curva redondeada (una U invertida). Utilice la
opcién Enfoque manual si no tiene una DCC para dirigir el eje Z de forma automatica. Si la grafica
muestra un aumento brusco de la puntuacion del enfoque, pruebe a reducir la velocidad de movimiento.
También debe asegurarse de que el rango de carrera es suficiente para ver la base de la curva en
ambos lados.

Si la grafica no es una linea suavizada, asegurese de que la iluminacion sea suficiente para que la
textura de la superficie sea evidente.

Enfoque automatico en una méaquina manual:

1. Localice de forma aproximada la posicién dentro del enfoque y después desenfoque.

2. Haga clic en el botén Enfoque automatico para comenzar la gréfica y registrar la puntuacion del
enfoque.

3. Desplacese por la posicién de enfoque moviendo un solo eje (normalmente el eje Z).

4. Siga moviendo el eje Z hasta que haya pasado por la posicion de enfoque y la gréfica tenga la
forma de una U invertida, gradual y bien proporcionada.

5. Cuando haya transcurrido el tiempo especificado, la posicion de enfoque detectada se mostrara
en la vista de imagen en directo.

6. Se muestra un mensaje en el que se solicita que se acepte el enfoque o que se repita la
operacion.

7. Haga clic en el botén Restablecer gréfica de enfoque para borrar los datos de la gréfica y volver
a comenzar este proceso si se ha producido algin problema.

Nota: Con el enfoque en una maquina manual, debera mover la plataforma Z a una velocidad lenta y
constante. Se le avisara si el movimiento es demasiado rapido o si la distancia recorrida es demasiado
larga o demasiado corta.

En algunas maquinas, puede obtener un mejor resultado del enfoque si especifica una duracién mayor y
se mueve hacia delante y hacia atras por la posicién del enfoque tres o cuatro veces para obtener una
serie de formas de U en la gréfica.
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Botones de enfoque

PC-DMIS Vision proporciona herramientas para ayudarle a enfocar el hardware éptico:

Icono de enfoque

Descripcion

El boton Bloquear enfoque en pieza fija a la pieza el tamafio, la posicion o la
rotacion del objetivo. Si lo desea, puede cambiar el tamafio del objetivo de enfoque.

]
i

El boton Centrar objetivo centra el objetivo o el campo de vision. Lo que se mueve
en realidad depende del estado del boton Bloquear objetivo en pieza.

Si hace clic en Centrar objetivo con el boton Bloquear objetivo en pieza ya
seleccionado, PC-DMIS Vision mueve el campo de vision actual al objetivo. Esto
solamente esta disponible en las maquinas DCC de movimiento.

Si hace clic en Centrar objetivo con el boton Bloquear objetivo en pieza
deseleccionado, el objetivo se desplaza al campo de vision actual.

El boton Restablecer grafica de enfoque borrara todos los datos de la grafica de
enfoque.

El boton Enfoque automatico realiza realmente el enfoque utilizando los
parametros definidos, moviendo la plataforma DCC y volviendo a la posicion de
enfoque. En una maquina manual, el operador mueve la maquina manualmente
durante el tiempo especificado. Cuando se agota el tiempo, el usuario tiene la opcion

de aceptar el resultado del enfoque o de intentarlo de nuevo.
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Herramientas de sonda: Ficha Calibre
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Herramientas de sonda - Ficha Calibre
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La ficha Calibre proporciona una variedad de herramientas denominadas "calibres" que permiten realizar
rapidas comparaciones Opticas en los elementos que se miden sin necesidad de crear un programa de
pieza. Los calibres se pueden utilizar cuando los bordes no estan discriminados o cuando resulta dificil
determinarlos de forma automatica.

Para ver ejemplos detallados paso a paso del funcionamiento de cada tipo de calibre, consulte "Usar
calibres de Vision".

El calibre proporciona informacion nominal que puede introducir en los cuadros de dialogo para crear el
elemento nominal que desee. También puede copiar la informacion en el Portapapeles o capturarla en
un archivo BMP para pegarla en un informe.

Denominados en ocasiones "calibres manuales”, estas herramientas son formas geométricas que
aparecen en la pantalla. Puede manipular estas formas rotandolas, cambiandolas de tamafio y
colocandolas en la pieza con el ratdn para obtener la informacién nominal de un elemento determinado,
como la posicién, el diametro, el angulo, etc.

-]

(%) Circle Gage
Rectangle Gage
L_ Frotractor Gage
@ R adius Chart Gage
:ﬁ: Grid Chart Gage

Calibres disponibles

No existe un procesamiento de imagen automatico relacionado con estos calibres; son simplemente
herramientas que se ajustan visualmente para que un elemento quepa en la imagen.
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Rotacion, cambio de tamafio y desplazamiento de calibres

De forma muy sencilla puede rotar, mover o cambiar el tamafio del calibre en la representacion gréafica
de la pieza. Una vez que sitle correctamente el calibre sobre un elemento, adaptando su tamafio para
gue adopte la forma del elemento, el software actualizard dindmicamente la informacién del calibre en las
Herramientas de sonda asi como la capa superpuesta en la ficha Vista en directo. Después puede
utilizar estos datos como valores nominales del elemento.

Rotar un calibre: Sitae el raton sobre el circulo verde (algunos calibres no tienen circulo verde y no
se pueden rotar). El cursor del ratén se convierte en una flecha circular. Basta con que haga clic y
arrastre para efectuar una rotacion bidimensional de la pieza hacia la izquierda o hacia la derecha.

Ejemplo: Rotacion de un calibre rectangular

Cambiar el tamafio de los calibres lateralmente: Sitde el raton sobre un circulo rojo hasta que el
cursor se convierta en una flecha de dos puntas. Haga clic y arrastre el calibre para cambiar su
tamafio lateralmente, ya sea para agrandarlo o para reducirlo.

Calibre circular de ejemplo cuyo tamafio se esta modificando

Nota: El calibre Radio y el calibre Malla no tienen un circulo rojo. Para cambiar el tamafio de estos
calibres, simplemente seleccione una parte del calibre y arrastrela.

Mover calibres: Sitlie el raton sobre la cruz de coordenadas roja que hay en el centro del calibre
hasta que el cursor del ratdn se convierta en una flecha de cuatro puntas. Haga clic y arrastre el
ratén para mover el calibre a una nueva ubicacion. También puede simplemente hacer clic en
cualquier parte de la pieza y PC-DMIS Vision movera el calibre hasta el lugar en el que haya hecho
clic.

Calibre circular de ejemplo que se esta moviendo
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Tipos de calibre compatibles y sus parametros

PC-DMIS Vision admite varios tipos de calibre. Seleccione un tipo de calibre en la lista Tipo de calibre.
PC-DMIS Vision coloca los parametros para el calibre en las Herramientas de sonda. Haga doble clic
en estos campos para editarlos si necesita un calibre de unas dimensiones especificas.

Nota: La seleccién y edicién de calibres es estrictamente visual; el software no inserta ningiin comando
en el programa de pieza.

En la tabla siguiente se describe cada tipo de calibre y se relacionan los parametros que utiliza:

Icono Descripcion Parametros disponibles

+ Calibre de cruz. Utilicelo Angulo: El angulo que rotara el calibre. Mostrar tipo: Cruz

para localizar un punto. dibujada con lineas continuas, tachadas o de puntos. Visor
de pistola: Dibuja un circulo alrededor de la cruz como ayuda
para la localizacién. Tolerancia: Permite dibujar lineas de
tolerancia sobre la cruz a una distancia especificada.

@® Calibre circular. Utilicelo Diametro: Didmetro del calibre circular.
para localizar el centro y
el diametro de un circulo.

& Calibre rectangular. Angulo: El angulo que rotara el calibre. Anchura: Determina
Utilicelo para localizar el la anchura del calibre rectangular. Altura: Determina la altura
centro, la altura y la del calibre rectangular.
anchura de un rectangulo.

b Calibre transportador. Angulo incluido: Determina el angulo entre las dos lineas
Utilicelo para localizar que conforman este calibre.
angulos.

i@ Calibre radio. Utilicelo Espaciador: Define el cambio relativo en el diametro entre
para localizar el cambio los circulos.
relativo en el diametro
entre circulos
concéntricos y el centro.

H Calibre malla. Utilicelo Malla: Define el cambio relativo en la distancia de una

para localizar la distancia
relativa entre las lineas
horizontal y vertical.

posicion de la malla a otra.

Nota: Todos los tipos de calibre utilizan los valores XYZ para determinar el centro del calibre relativo al
centro del campo de vision.
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Botones de calibre

Los siguientes botones de Calibre estan disponibles mientras se utilizan los calibres para realizar
comparaciones opticas.

Boton de Calibre

Descripcion

B

El boton Bloquear calibre en pieza fija a la representacion grafica de la pieza la
posicién del calibre. No podra mover ni editar el calibre mientras no haga clic de
nuevo en este botén. Sin embargo, si lo desea puede modificar el tamafio y la
rotacion.

+
e
1

El boton Centrar calibre centra el objetivo o el campo de vision. Lo que se mueve
en realidad depende del estado del boton Bloquear calibre en pieza.

Si hace clic en Centrar calibre con el botén Bloquear calibre en pieza ya
seleccionado, PC-DMIS Vision mueve el campo de vision actual al objetivo. Esto
solamente esta disponible en las maquinas DCC de movimiento.

Si hace clic en Centrar calibre con el botén Bloquear calibre en pieza
deseleccionado, el objetivo se desplaza al campo de vision actual.

El boton Lecturas DXYZ a cero restablece el valor DXYZ de la ventana de
coordenadas a la posicion del calibre actual. Esto permite medir distancias con los
calibres: coloque el calibre sobre un elemento, haga clic en este botén para poner
las lecturas a cero, mueva el calibre a otro elemento y examine los valores DXYZ
en la ventana de coordenadas. Esta es la distancia entre los dos elementos.
Consulte "Usar la ventana de coordenadas con sondas Vision".
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Herramientas de sonda: Ficha Diagnostico de Vision
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Herramientas de sonda - Ficha Diagnéstico

La ficha Diagnéstico de Vision proporciona un método para diagnosticar los problemas relacionados
con las detecciones de bordes fallidas. Los diagnosticos simplemente recopilan imagenes de mapa de
bits y los parametros de elemento actuales que se pueden exportar de PC-DMIS para enviarlos al
personal de soporte técnico.

Para utilizar la ficha Diagnéstico:

1. Haga clic en el boton Alternar diagndsticos 2 para que quede presionado, lo que permitira
recopilar imagenes de mapa de bits durante la ejecucién de la deteccion de bordes para el
elemento asociado.

2. Ejecute el elemento haciendo clic en Probar o durante la ejecucién normal del programa de
pieza. Se recopilan imagenes de mapa de bits de la vista en directo para cada objetivo del
elemento.

3. Si el elemento tiene varios objetivos, haga clic en las flechas hacia arriba y hacia abajo

2 [73 . -
I@ para revisar las imagenes capturadas.

4. Seleccione el botén Mostrar capas superpuestas |i| para incluir la informacion de capas
superpuestas con cada una de las imagenes de mapa de bits. Si ha seleccionado esta opcion, se
crearan imagenes con la informacion de capas superpuestas y sin ella.

5. Haga clic en el botén Exportar diagnéstico de elementos 2| para crear imadgenes de mapa de
bits y un archivo de texto descriptivo en el directorio raiz de instalacion de PC-DMIS. El nombre
de las imagenes de mapa de bits seguiran la convencién de nomenclatura siguiente: <nombre
programa pieza>_<ID elemento>_<numero imagen>_of _<nUmero total imagenes elemento> <O
o sin O>.bmp. Por ejemplo: Vision1l CIR5 1 of 3 O.BMP. Los archivos que tienen una "O" al
final del nombre de archivo incluyen la informacion de capas superpuestas. El archivo de texto se
exporta como: <nombre programa pieza>_<ID elemento>.txt. Por ejemplo:
Vision1_CIR5_F.TXT.
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Usar calibres de Vision

La funcion de calibres de PC-DMIS Vision proporciona un método simple para comparar la geometria de
pieza real con un calibre. Por ejemplo, superponer un calibre (cuyo didmetro se establece exactamente
en 1,0 mm) a un orificio de la pieza real para comparar su tamafio.

Buena parte de las funciones estan disponibles con calibres. En este capitulo se muestra un ejemplo del
uso de cada de tipo de calibre. Para obtener informacién detallada de los botones y opciones
disponibles, consulte "Herramientas de sonda: Ficha Calibre".

Los seis calibres disponibles son:

+ Calibre de cruz
! Calibre circular

& calibre rectangular Gage

b_calibre transportador
& calibre radio
H-calibre malla

v(gEI calibre seleccionado se puede centrar en el CDV en cualquier momento pulsando Centrar calibre
J en la ficha Calibre de las Herramientas de sonda.

Para cada ejemplo de calibre se utiliza la pieza de demostracion HexagonDemoPart.igs. Consulte el
tema "Importar la pieza de demostracion de Vision".
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Usar la ventana de coordenadas con calibres

Comprender la funcionalidad basica de la ventana de coordenadas es esencial para el uso de calibres,
puesto los resultados de medicién se muestran en la ventana de coordenadas.

Puede abrir la ventana de coordenadas de cualquiera de los modos siguientes:

e Pulse CTRL +W.

e Enlaficha Posicion de sonda del cuadro de dialogo Herramientas de sonda, seleccione

Ventana de coordenadas. M

e Seleccione el elemento de menu Ver | Otras ventanas | Ventana de coordenadas.

Explicacion de la ventana de coordenadas

XYZ es la ubicacién del centro del CDV en relacién con el
origen de alineacion actual.

VX, VY y VZ representan la ubicacion del calibre con respecto
al origen de alineacién actual. Si el calibre esta centrado dentro
del CDV, los valores XYZ y VX, VY, VZ seran los mismos.
Utilice el botén izquierdo del raton para arrastrar
independientemente el calibre a la posicion necesaria.

DX, DY y DZ se utilizan con calibres para mostrar distancias
relativas. Estos valores son independientes del origen de la
alineacion actual y se pueden poner a cero por separado con el

botén Lecturas DXYZ a cero. ﬂ

Para los ejemplos de calibres que se dan en este capitulo, modifique la Ventana de coordenadas de la

forma siguiente:

1. Haga clic con el botdon derecho en la Ventana de coordenadas y luego en Configurar en el

men( emergente.

2. Compruebe las siguientes opciones:

¥ Posicion de la sonda

¥ Mostrar posicion actual de la sonda en pantalla

¥ Distancia al objetivo

3. Pulse Aceptar para guardar y salir.
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Calibre de cruz

El calibre de cruz se puede utilizar para determinar la ubicacion X e Y y el
angulo de la cruz leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda o la
esquina de Vista en directo.

Consulte el tema "Rotar, mover o cambiar el tamafio de los calibres" para obtener informacion sobre el
control del calibre de cruz.

Ejemplo de calibre de cruz
Para medir la anchura de una pieza:

1. Aseglrese de que la pieza es fisicamente cuadrada en la maquina de inspeccién. Consulte
"Crear alineaciones".

2. Abrala ventana de coordenadas (CTRL + W).

3. EnHerramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién segin convenga. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas de sonda: Ficha lluminacion".

4. Seleccione la opcion Cruz en la lista desplegable de la ficha Calibre de Herramientas de
sonda.

5. Mueva la maquina sobre el borde izquierdo de la pieza. Cuando la maquina esté cerca, si lo
desea puede arrastrar la cruz hasta el borde exacto mediante el ratén.

6. Haga clic en el botén Lecturas DXYZ a cero ﬂ en la ficha Calibre. Los valores DX, DT y DZ se
pondréan a cero.

7. Mueva la maquina sobre el borde derecho de la pieza. Arrastre de nuevo la cruz hasta el borde
exacto mediante el ratén.

8. Lea el valor X del valor DX de la ventana de coordenadas.
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Calibre circular

El calibre circular se puede utilizar para determinar el centro del circulo (X e Y)
y el diametro leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda o la
esquina de Vista en directo.

Consulte el tema "Rotar, mover o cambiar el tamafio de los calibres" para obtener informacién sobre el
control del calibre circular.

Ejemplos de calibre circular
Para medir la ubicacién de un orificio de 2 mm desde otro orificio de 2 mm:

wn

Asegurese de que la pieza es fisicamente cuadrada en la maquina de inspeccion. Consulte
"Crear alineaciones".

Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién segiin convenga. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas de sonda: Ficha lluminacion".
Seleccione la opcién Calibre circular en la lista desplegable de la ficha Calibre de
Herramientas de sonda.

En la ficha Calibre, haga doble clic en el campo Diametro y escriba 2,000 como diametro
nominal.

Mueva la méaquina de modo que el primer orificio esté dentro del campo de vision. Cuando la
maquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre circular hasta el centro exacto
mediante el raton.

Haga clic en el botén Lecturas DXYZ a cero ﬂ en la ficha Calibre. Los valores DX, DT y DZ se
pondran a cero.

Mueva la maquina de modo que el segundo orificio esté dentro del campo de vision. Arrastre de
nuevo el calibre circular hasta el centro exacto mediante el raton.

Lea los valores X e Y de los valores DX y DY de la ventana de coordenadas.

Para medir el diametro de un orificio:

Ajuste el aumento de modo que el circulo sea lo mas grande posible dentro del campo de vision.
Consulte "Cambiar el aumento de la imagen de pieza". Observe que el tamafio del calibre
cambia con el aumento.

Mueva y ajuste el tamafio del calibre circular para que solape exactamente el circulo real en la
vista en directo.

Lea el valor de Diametro, mostrado en la esquina de la vista en directo. Este valor también se
encuentra en la ficha Calibre de Herramientas de sonda.
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Calibre rectangular

El calibre rectangular se puede utilizar para determinar el centro del
rectangulo (X e Y), asi como la altura, la anchura y el angulo del rectangulo
leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda o en la esquina de Vista
en directo.

Consulte el tema "Rotar, mover o cambiar el tamafio de los calibres" para obtener informacién sobre el
control del calibre de cruz.

Ejemplo de calibre rectangular
Para medir el tamafio y la ubicacién de un rectangulo respecto al centro de un patrén circular de orificios:

1. Aseglrese de que la pieza es fisicamente cuadrada en la maquina de inspeccién. Consulte
"Crear alineaciones".

2. Abrala ventana de coordenadas (CTRL + W).

3. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién segin convenga. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas de sonda: Ficha lluminacién".

4. Seleccione la opcion Calibre circular en la lista desplegable de la ficha Calibre de
Herramientas de sonda.

5. Enlaficha Calibre, haga doble clic en el campo Diametro y escriba 8,000 como diametro
nominal.

6. Mueva la maquina de modo que el orificio central de 8 mm esté dentro del campo de vision.
Cuando la maquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre circular hasta el centro
exacto mediante el raton.

7. Haga clic en el botén Lecturas DXYZ a cero ﬂ en la ficha Calibre. Los valores DX, DT y DZ se
pondran a cero.

Cambie el tipo de calibre por Calibre rectangular.

Mueva la maquina (con el calibre rectangular visible) sobre la abertura rectangular. Arrastre de
nuevo el rectangulo hasta el centro exacto y cambie el tamafio del rectdngulo segun convenga.

© ®
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10. Lea los valores X e Y de la ventana de coordenadas (valores DX y DY).
11. Lea los valores de Altura y Anchura mostrados en la esquina de la vista en directo. Este valor
también se encuentra en la ficha Calibre de Herramientas de sonda.
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Calibre transportador

El calibre transportador se puede utilizar para determinar la ubicacién (X e Y)
del vértice del calibre, asi como el &ngulo incluido, leidos en la ficha Calibre
de Herramientas de sonda o en la esquina de Vista en directo.

Consulte el tema "Rotar, mover o cambiar el tamafio de los calibres" para obtener informacién sobre el
control del calibre de cruz.

Ejemplo de calibre transportador

Para medir el &ngulo incluido:

136
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1. Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

2. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién segin convenga. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas de sonda: Ficha lluminacion".

3. Seleccione la opcion Calibre transportador en la lista desplegable de la ficha Calibre de
Herramientas de sonda.

4. Mueva la maquina de modo que el angulo esté dentro del campo de visién. Cuando la maquina
esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre transportador para que el vértice se encuentre
encima del vértice del elemento.

Los dos vértices deben coincidir.

5. Mediante los puntos centrales de los dos trazos, rételos para que coincidan con las caras del
elemento.
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6. Lea el valor de Angulo incluido, mostrado en la esquina de la vista en directo. Este valor
también se encuentra en la ficha Calibre de Herramientas de sonda.
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Calibre radio

El calibre radio se puede utilizar para determinar el valor de Posicién central
(X e Y)y el valor de Espaciado entre circulos concéntricos leidos en la ficha
Calibre de Herramientas de sonda o en la esquina de Vista en directo.

Consulte el tema "Rotar, mover o cambiar el tamafio de los calibres" para obtener informacion sobre el
control del calibre circular.

Ejemplo del calibre radio
Para comprobar si el patrdn circular de orificios y un orificio central son concéntricos:

1. Abrala ventana de coordenadas (CTRL + W).

2. EnHerramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacion segin convenga. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas de sonda: Ficha lluminacién".

3. Seleccione la opcion Calibre circular en la lista desplegable de la ficha Calibre de
Herramientas de sonda.

4. En laficha Calibre, haga doble clic en el campo Didmetro y escriba 8,000 como diametro
nominal.

5. Mueva la maquina de modo que el orificio central esté dentro del campo de visién. Cuando la
magquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre circular hasta el centro exacto
mediante el raton.

6. Haga clic en el botén Lecturas DXYZ a cero ﬂ en la ficha Calibre. Los valores DX, DT y DZ se
pondran a cero.

7. Cambie el tipo de calibre por Calibre radio.

8. En laficha Calibre, haga doble clic en el campo Espaciador y escriba 1,000 como valor
nominal.

9. Arrastre el calibre radio hasta que éste y el patrén sean concéntricos.

10. Lea los valores X e Y de los valores DX y DY de la ventana de coordenadas.
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Calibre malla

El calibre malla se puede utilizar para determinar el valor de Posicion central (X

e Y) del patrén de cuadricula y el valor de Espaciado entre las lineas de la

*+ malla leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda o la esquina de

Vista en directo.

Consulte el tema "Rotar, mover o cambiar el tamafio de los calibres" para obtener informacién sobre el
control del calibre circular.

Ejemplo del calibre malla
Para comprobar los elementos en relacion con las lineas de la malla:

1.

2.

En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién segun convenga. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas de sonda: Ficha Iluminacion".

Mueva la maquina de modo que los elementos que deben compararse estan dentro del campo
de vision.

Cambie el tipo de calibre por Calibre malla.
En la ficha Calibre, haga doble clic en el campo Malla y escriba 0,500 como valor nominal.
Arrastre una interseccion de la malla cualesquiera a la parte inferior de la "V".

N Ky

Dirag 1 grid point
ta the """

Toda la demas geometria se puede comparar visualmente con las lineas de la malla.
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Crear alineaciones

Las alineaciones son necesarias si se utiliza el "método de seleccion de CAD" (Vista CAD) o el "método
de seleccidén de objetivo" (Vista en directo) para medir la pieza. La alineacion define el sistema de
coordenadas de pieza. Debe realizar una alineacion si desea realizar alguna de estas acciones:

e Cambiar la ubicacién o la orientacion de la pieza en la plataforma.

¢ Mover el programa de pieza de una maquina a otra.

e Programar el programa de pieza offline y después ejecutarlo online.

e Utilizar hardware de medicién por vision que no disponga de la funcién de vuelta al inicio.

e Utilizar el recurso AutoShutter en las maquinas manuales.

[Nota: Debe crear una alineacién cada vez que cree un programa de pieza para ejecutarlo en modo DCC. |

Existen numerosos métodos para crear alineaciones de Vision; los ejemplos proporcionados en este
capitulo tienen como finalidad proporcionar unas instrucciones basicas para la creacion de alineaciones.
Para obtener informacion acerca de las alineaciones, consulte el capitulo "Crear y usar alineaciones" en
la documentacion de PC-DMIS principal.

Existen dos tipos de escenarios en los que se pueden crear alineaciones de Vision:

e Alineaciones de la vista en directo
e Alineaciones de la vista CAD
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Alineaciones de la vista en directo

En este apartado se describe el proceso de creacion de alineaciones mediante Vista en directo en PC-
DMIS Vision. Suele utilizarse cuando se realizan mediciones online pero no se tiene un CAD importado.
La creacion de alineaciones Manuales (aproximadas) y DCC (precisas) como se indica a continuacion
ayudara a garantizar la precision de la alineacion. Este proceso de alineaciéon de dos pasos no es
obligatorio, pero si recomendable.

”\_gSi trabaja con una maquina manual, puede aprovechar las ventajas de este método de dos
alineaciones utilizando la funcién AutoShutter como ayuda. Consulte el tema "Configuracion de la vista
en directo" para obtener informacion sobre la funcion AutoShutter.

Siga estos pasos para crear una alineacion mediante la vista en directo:

e Paso 1: Medir elementos del datum manualmente

e Paso 2: Crear una alineacion manual

e Paso 3: Volver a medir los elementos del datum

e Paso 4: Crear una alineacién DCC

En este ejemplo, se utilizara el Asistente de alineacidon 321 para mostrar cdmo se puede usar esta
herramienta, donde el ejemplo de "Alineaciones de la vista CAD" utilizara el cuadro de didlogo Utilidades
de alineacion.
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Paso 1: Medir elementos del datum manualmente

La alineacién manual de este ejemplo constara de un arco y una linea. Estos elementos del datum se
volveran a medir con mas precision en el "Paso 3: Volver a medir los elementos del datum". Antes de
comenzar, monte la pieza de modo que cuadre razonablemente con los ejes de la maquina de medicion.

Para medir los elementos del datum:

1. Seleccione la ficha Aumento EI y ajuste el aumento de modo que se reduzca al valor minimo
(alejado).

“\_£Con una alineacién manual (aproximada), dejar el aumento en el minimo es aceptable vy,
normalmente, deseable puesto que asi resulta mas facil ejecutar el programa. La alineacion DCC
(precisa) mejorard mas tarde la calidad de estos elementos de datum.

2. Seleccione la ficha lluminacién EI y establezca la luz superior en el 0% (apagada) y la luz
inferior en el 35%.

. , , L] . Zat
3. Haga clic en el botén Circulo = de la barra de herramientas Elemento automético. Con ello
se abre el cuadro de didlogo Elemento automatico (circulo).

4. Seleccione la ficha 2Live Vie“’l

5. Mueva la maquina de modo que el arco (datum B) esté dentro del CDV.
6. Haga clic en tres puntos espaciados a lo largo del borde del arco. Se superpondréa al arco un
objetivo radial como se muestra a continuacion:

Haga clic en Crear para afiadir este circulo al programa de pieza.

8. Seleccione Linea £l en el cuadro de lista desplegable del cuadro de didlogo Elemento
automatico.

9. Mueva la maquina de modo que el borde (datum C), adyacente al arco medido previamente,
esté dentro del CDV.

10. Haga clic en dos puntos: uno en el extremo izquierdo y otro en el extremo derecho. Se
superpondra al borde un objetivo lineal como se muestra a continuacién:

11. Haga clic en Crear para afiadir esta linea al programa de pieza.
12. Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de dialogo Elemento automatico.
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Paso 2: Crear una alineacion manual

La alineacién manual se utiliza para definir rapidamente la ubicacién de la pieza tomando como base los
elementos de datum Arco y Linea medidos.

Para crear una alineacién manual:

1. Seleccione el botén Alineacién 321 *®| en la barra de herramientas Vision. Aparecerd el cuadro
de didlogo Tipo de alineacion.

St | - A Tipe

Seleccione la alineacion Punto de linea bidimensional y haga clic en Siguiente >>. Aparecera
el cuadro de dialogo Punto de linea bidimensional.
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Seleccione LIN1 en la lista de lineas disponibles y aséciela con el eje X+ de la lista
desplegable Asociar con eje.

Haga clic en Siguiente >>. Aparecera el cuadro de dialogo Punto de linea bidimensional
Origen alineacion.
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Seleccione CIR1 en la lista de puntos disponibles y haga clic en Siguiente >>. Aparecera el
cuadro de didlogo Punto de linea.

Haga clic en Terminar para insertar el comando de alineacion en el programa de pieza. Con ello
termina la alineacién manual.

@Haga clic en +/- (expandir/contraer) junto a la nueva alineacion en la Ventana de edicion. Observara
los pasos de alineacién que ha creado debajo del comando de alineacion el Asistente de alineacién

143



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Paso 3: Volver a medir los elementos del datum

Dado que se conoce la ubicacion aproximada de la pieza, se pueden volver a medir los elementos del
datum bajo el control del PC con diferentes parametros de Vision para definirlos con mayor precision.

& o
Si utiliza una maquina DCC, seleccione Modo DCC _I_I en la barra de herramientas Modo de
sonda. De lo contrario, puede utilizar AutoShutter para medir con una maquina manual.

Para volver a medir el elemento de datum arco:

1. Haga clic en el boton Circulo ™ de la barra de herramientas Elemento automatico. Con ello
se abre el cuadro de didlogo Elemento automatico (circulo).

2. Seleccione la ficha M.

3. Seleccione la ficha Aumento £I y ajuste el aumento de modo que se reduzca al valor minimo
(alejado).

4. Mueva la maquina de modo que el borde inferior del arco (datum B) esté dentro del CDV.

5. Ajuste el aumento al 75% del valor maximo ampliado.

6. Seleccione la ficha lluminacién EI y establezca la luz superior en el 0% (apagada) y la luz
inferior en el 35%.

7. Enfoque Z si es necesario.

8. Tome el primer punto de anclaje en el borde del arco utilizando el raton.

9. Mueva la maquina de modo que el centro del arco (datum B) esté dentro del CDV.

10. Mueva la maquina de modo que el borde superior del arco (datum B) esté dentro del CDV. Se
muestra el objetivo.
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11. Cambie los angulos inicial y final a 5 y 85 respectivamente.
12. Edite los parametros de ubicacién para que tengan valores exactos: X=0, Y=0, D=16

13. Seleccione la ficha Objetivos de contacto 2'

14. Haga doble clic en Normal en Densidad y seleccione Alta en la lista desplegable para cambiar
la densidad. Sirecopila una densidad alta de puntos en este arco mejorara su precision.

15. Establezca el valor de la Fuerza en 6 haciendo doble clic y escribiendo el valor en el cuadro de
edicion.

16. Edite el conjunto de parametros de enfoque para reenfocar automaticamente antes de medir el
elemento de circulo. Primero, seleccione el Enfoque en la lista desplegable como se muestra a
continuacion.

Frobe Tacbax [CIRZ] o
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17. Cambie el conjunto de parametros de enfoque como sigue: Enfoque = Si, Rango =5, Duracion
=4

18. En el cuadro de dialogo Elemento automatico, cambie el nombre por omision del elemento
automatico de circulo por DATUM B.

19. Haga clic en Prueba para probar la medicién del elemento.

20. Haga clic en Crear y luego en Cerrar.

Para volver a medir el elemento de datum linea:

1. Haga clic en el boton Linea £ de la barra de herramientas Elemento automatico. Con ello se
abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (linea).

2. Mueva la maquina de modo que el extremo izquierdo del borde frontal (datum C) esté dentro
del CDV.

3. Sies necesario, ajuste el eje Z para recuperar el enfoque.

4. Tome el primer punto de anclaje en el borde frontal izquierdo utilizando el ratén.
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5.  Mueva la maquina de modo que el extremo derecho (junto antes de la "V") del borde frontal
(datum C) esté dentro del CDV. Tome el segundo punto de anclaje utilizando el ratén. Se
muestra el objetivo.

6. En el cuadro de didlogo Elemento automatico, cambie el nombre por omision del elemento
automatico de linea por DATUM C.

7. Haga clic en Prueba para probar la medicién del elemento.

8. Haga clic en Crear y luego en Cerrar.
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Paso 4: Crear una alineacion DCC

La alineacién DCC es mas exacta de por si debido al hecho de que los elementos (medidos en el paso
3) que se utilizan han sido medidos bajo el control del PC con un gran aumento, con una mayor densidad

de puntos y con reenfoque. En este ejemplo se utilizan el borde frontal (datum C) y el punto central del
arco (datum B).

Para crear una alineacién DCC:

1. Seleccione el botén Alineacién 321 *®| en la barra de herramientas Vision. Aparecerd el cuadro
de dialogo Tipo de alineacion.

Serim 1 A men Tope

2. Seleccione la alineaciéon Punto de linea bidimensional y haga clic en Siguiente >>. Aparecera
el cuadro de didlogo Punto de linea bidimensional.
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3. Seleccione DATUM C en la lista de lineas disponibles y asdcielo con el eje X+ de la lista
desplegable Asociar con eje.

4. Haga clic en Siguiente >>. Aparecera el cuadro de didlogo Punto de linea bidimensional
Origen alineacion.
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5. Seleccione DATUM B en la lista de puntos disponibles y haga clic en Siguiente >>. Aparecera
el cuadro de dialogo Punto de linea.

6. Haga clic en Terminar para insertar el comando de alineacion en el programa de pieza. Con ello
termina la alineacion DCC (o refinada manual).
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@Haga clic en +/- (expandir/contraer) junto a la nueva alineacién en la Ventana de edicion. Observara
los pasos de alineacién que ha creado debajo del comando de alineacion el Asistente de alineacién

321.
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Alineaciones de la vista CAD

En este apartado se describe el proceso de creacion de alineaciones mediante la vista CAD en PC-
DMIS Vision. Suele utilizarse cuando se realizan mediciones online y se tiene un CAD importado. La
creacion de alineaciones Manuales (aproximadas) y DCC (precisas) como se indica a continuacion
ayudara a garantizar la precisién de la alineacion. Este proceso de alineacion de dos pasos no es
obligatorio, pero si recomendable.

”\_gSi trabaja con una maquina manual, puede aprovechar las ventajas de este método de dos
alineaciones utilizando la funcién AutoShutter como ayuda. Consulte el tema "Configuracion de la vista
en directo" para obtener informacion sobre la funcion AutoShutter.

Para este ejemplo de alineacién, la pieza de ejemplo HexagonDemoPart.igs debe haberse importado
previamente antes de comenzar. Consulte el tema "Importar la pieza de demostracion de Vision".

Siga estos pasos para crear una alineacion mediante la vista en directo:

e Paso 1: Medir manualmente un punto de borde

e Paso 2: Crear una alineacion manual

e Paso 3: Medir elementos del datum A

e Paso 4: Construir el datum A

e Paso 5: Medir los datums By C

e Paso 6: Crear una alineacién DCC

e Paso 7: Actualizar la imagen en la vista CAD

En este ejemplo, se utilizara el cuadro de didlogo Utilidades de alineacién "clasico" para mostrar cémo
se puede usar este cuadro de dialogo, en el que el ejemplo de "Alineaciones de la vista en directo"
utilizara el Asistente de alineacion 3 2 1.
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Paso 1: Medir manualmente un punto de borde

La alineacién manual de este ejemplo constara de un Unico punto de borde para localizar
aproximadamente la pieza. En pasos posteriores se medirdn mas datums (bajo DCC, si procede) para
crear una alineacion final. Antes de comenzar, monte la pieza de modo que cuadre razonablemente con
los ejes de la maquina de medicion.

Para medir el elemento de datum:

1. Seleccione la ficha Aumento EI y ajuste el aumento de modo que se reduzca al valor minimo
(alejado).

2. Seleccione la ficha lluminacion EI y establezca la luz superior en el 0% (apagada) y la luz
inferior en el 35%.

3. Seleccione la ficha .

Seleccione el boton Modo Curva @ en la barra de herramientas Modos Gréfico.
Mueva la maquina de modo que la esquina frontal izquierda esté dentro del CDV como se
muestra a continuacion.

rt
l;“
6. Haga clic en el botén Punto de borde ﬂ de la barra de herramientas Elemento automatico.

Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (punto de borde).
7. Haga clic en un punto del borde frontal, MUY CERCA de la esquina izquierda.

o s

8. Seleccione la ficha Objetivos de contacto 2'
9. Cambie Objetivo automatico por Objetivo de contacto manual.
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@Como se trata realmente de un punto de borde "Objetivo manual”, el punto real que se utiliza en
realidad es el lugar en el que el operador haya situado fisicamente la cruz.
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10. Haga clic en Crear para afiadir este punto de borde al programa de pieza.
11. Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de dialogo Elemento automatico.
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Paso 2: Crear una alineacion manual

Para esta alineaciéon solamente se ha tomado un punto (paso anterior), de modo que no se han medido
ningun datum de rotacion. En este ejemplo, se supone que la pieza esta razonablemente cuadrada con
el eje de la maquina. El Unico punto se utilizara para establecer el origen XYZ.

Para crear una alineacién manual:

1. Seleccione la opcién de menu Insertar | Alineacién | Nuevo. Aparecera el cuadro de didlogo
Utilidades de alineacién.

Seleccione PNTL1 en la lista de elementos.

Seleccione las casillas de verificacién que hay junto av¥ X,® Y y¥ Z.

Haga clic en el botén Origen.

Haga clic en Aceptar para guardar y salir. Todos los puntos cero X, Y y Z se han trasladado al
punto de borde.

ar®ON

Si ejecuta el programa de pieza que acaba de crear se movera el origen a este punto de la pieza real.
Para hacerlo:

1. Seleccione la ficha M

2. Seleccione Seleccionar todo en la barra de herramientas Vision.
3. Cuando se le pregunte si esta de acuerdo en seleccionar elementos de alineacién manual, haga
clic en Si.
. : '
4. Seleccione Ejecutar J
5. Cuando se le indique, mida el punto PNT1 alineando el objetivo (cruz) con la esquina y haciendo

clic en Continuar. Como alternativa, puede arrastrar y soltar la cruz, con lo que ésta se ajustara
al borde.

6. Cuando se haya terminado de ejecutar el programa, seleccione la ficha .
7. Seleccione Zoom total ! en la barra de herramientas Modos Gréfico.
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Paso 3: Medir elementos del datum A

Se utilizara el plano superior para el datum principal de alineacién. Por lo general no se necesita un
plano de referencia en mediciones de Vision bidimensionales. No obstante, en este ejemplo se medira el
plano del datum para acomodar el dimensionamiento de la planitud. Esto resulta Gtil en situaciones en
las que puede tener marcos de control de elementos que hagan referencia a un plano de un datum.

Dado que se conoce la ubicacion aproximada de la pieza, PC-DMIS puede funcionar en modo DCC.

s[5

Si utiliza una maquina DCC, seleccione Modo DCC _I en la barra de herramientas Modo de
sonda. De lo contrario, puede utilizar AutoShutter para medir con una maquina manual.

Para medir un elemento de plano para el datum A:

wn

Ea

© N o o

10.

11.
12.
13.

14.

Seleccione la ficha Aumento EI y ajuste el aumento de modo que se incremente al valor
maximo (acercado).
: , Live Vi
Seleccione la ficha M.
Coloque la camara encima de la pieza.

En la ficha lluminacién EI ajuste la Luz superior en un valor que haga la superficie visible
pero no demasiado brillante. Mueva Z para enfocar segln sea necesario.

Seleccione la ficha Cad View .

Seleccione Zoom total &' en la barra de herramientas Modos Gréfico.
Seleccione el boton Modo Superficie @ en la barra de herramientas Modos Grafico.

Haga clic en el botén Punto de superficie gde la barra de herramientas Elemento
automatico. Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (punto de superficie).
Haga clic en un punto de la superficie superior.

Seleccione la ficha Objetivos de contacto 2' y cambie los parametros siguientes: Tipo de
objetivo = Objetivo de contacto automatico, Rango = 5,0, Duracion = 5 y Alta precision = Si.
Para cada objetivo de contacto automatico haga doble clic en el valor que hay debajo y teclee el
valor especificado.
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Haga clic en Crear para afiadir este punto de borde al programa de pieza.

Haga clic en otro punto de la superficie superior y luego en Crear.

Repita el paso anterior (hacer clic en un punto y luego en Crear) hasta que haya creado un total
de 8 puntos (PNT2 a PNT9).

Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de didlogo Elemento automatico.
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Paso 4: Construir el datum A

Una vez que se han medido los 8 puntos de superficie en el "Paso 3: Medir elementos del datum A",
puede construir el DATUM A a partir de esos puntos.

Para construir el datum A:

1. Ejecute el programa hasta este punto para medir los 8 puntos de la superficie. Para hacerlo:

a. Seleccione Borrar seleccién ﬂ Esto debe hacerse de modo que el punto de la alineacion
manual (PNT1) no quede incluido cuando se selecciona Seleccionar todo.

b. Seleccione Seleccionar todo en la barra de herramientas Vision.
c. Cuando aparezca el mensaje "¢ De acuerdo con seleccionar elementos de alineacién
manual?" haga clic en NO.

d. Seleccione Ejecutar ﬂ Se mediran los 8 puntos de superficie

2. Desde la Ventana de edicion, compruebe que la ULTIMA linea del programa de pieza esté
resaltada.
3. Seleccione el elemento de menu Insertar | Elemento | Construido | Plano o bien el botén

Plano construido ¥’ de la barra de herramientas Elementos construidos. Se abre el cuadro
de dialogo Construir plano.

Constomct Plans:
I AT & FaT1
— R
S 2 [ L
Swkect Lusk ¥ | FHT4 3
FHT 4
fakmy FHTE 5
Ehyvet PHIT &
B Fi P 7
" BF Reoonp P13 3
Alursm Coatimer
Stardared Caraation M il
[5
I Appy B Fil
Cui! whpasbangih
R
" Lol
" el
* Parparciculn
Paralal
" Aoy
~ HighPord
|
W= ] [
Comsln O |

4. Seleccione la opcion & Mejor ajuste.

5. Desde la lista de elementos, resalte los 8 puntos de superficie medidos en el "Paso 3: Medir
elementos del datum A". En este ejemplo son los puntos 2-9.

6. Introduzca DATUM A en el cuadro ID.

7. Haga clic en Crear y luego en Cerrar para afiadir el elemento de plano al programa de pieza.
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Paso 5: Medir los datums By C

En este paso, se mediran la linea frontal y la linea izquierda para los datums B y C. También se
construird un punto basado en la interseccion de las dos lineas para establecer el origen XY.

Para medir los datums B:

ook w

8.

Seleccione la ficha Aumento £I y ajuste el aumento a aproximadamente el 25% del valor
maximo (el valor real de aumento variara en funcion de la lente).

Seleccione la ficha lluminacion EI y establezca la luz superior en el 0% (apagada) y la luz
inferior en el 35%.

Seleccione la ficha ) Cad View .

Seleccione el boton Modo Curva _@' en la barra de herramientas Modos Gréfico.

Haga clic en el botén Linea Q de la barra de herramientas Elemento automético. Con ello se
abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (linea).

Haga clic en un punto para el punto de anclaje izquierdo de la linea en el borde frontal hacia el
extremo izquierdo.

Haga clic en un punto para el punto de anclaje derecho de la linea justo a la izquierda de la
ranura (a la derecha de la "V" como se observa a continuacion). Se muestra el objetivo.

@Dado que la linea cruza un vacio (la "V"), esta region debe excluirse de modo que no se tomen
puntos en ese segmento.

9.

10.
11.

Haga clic con el botén derecho dentro del objetivo rectangular. En el mend emergente,
seleccione Insertar objetivo de contacto. Con ello se divide el Unico objetivo rectangular en dos
objetivos.

Repita el paso anterior para insertar un tercer objetivo.

Arrastre los 2 divisores de objetivos de modo que quede uno a cada lado de la "V".
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12. Seleccione la ficha 12ZILve "'riﬁ“'l

13. Coloque la camara encima de la pieza.

14. En la ficha lluminacion EI ajuste la Luz superior en un valor que haga la superficie visible
pero no demasiado brillante. Mueva Z para enfocar segln sea necesario.

15. Seleccione la ficha Objetivos de contacto 2' Observe que se muestran tres objetivos: EA1,
EA2 y EA3. El segundo objetivo (EA2) que cruza el vacio no debe utilizarse. Haga doble clic en
Normal en el campo de densidad para EA2 y seleccione Ninguna.

Id | Dengity | Under... |
Eal _Mormal [REL

16. Observe que la visualizacién del segmento objetivo EA2 cambia y ahora indica que no se van a
tomar datos.

g

17. En el cuadro de dialogo Elemento automatico, cambie el nombre por omision del elemento
automatico de linea por DATUM B.
18. Haga clic en Crear y luego en Cerrar.

Para medir el datum C:

1. Vuelva a seleccionar el botén Linea £/ de la barra de herramientas Elemento
automatico. Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (linea).

%AI cerrar y volver a abrir el cuadro de didlogo Elemento automético, el nimero de
objetivos se restablece de nuevo en 1.

Seleccione Zoom total £ en la barra de herramientas Modos Gréfico si es
necesario.

Haga clic en dos puntos en el borde izquierdo (uno delante y otro atras).
Cambie el nombre por omisién por DATUM C.

Haga clic en Crear para afiadir esta linea al programa de pieza.

Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de dialogo Elemento automatico.

n

I

Para construir un punto a partir de la interseccién de las lineas:

1. Seleccione el elemento de menu Insertar | Elemento | Construido | Punto o bien el botén

Punto construido =/ de la barra de herramientas Elementos construidos. Se abre el cuadro
de dialogo Construir punto.

2. Seleccione la opcion & Interseccion.

3. Enlalista de elementos, seleccione DATUM B y DATUM C.

4. Cambie la ID por ESQUINA 1ZQ FRENTE y luego haga clic en Crear y por ultimo en Cerrar.

Ahora se crean los elementos del datum.
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Paso 6: Crear una alineacion DCC

Dado que los elementos que conforman las alineaciones DCC se han medido bajo el control del PC y se
utilizara la esquina exacta, esta alineacion sera mas precisa de por si.

Para crear una alineacién DCC:

1. Seleccione la opcién de menu Insertar | Alineacion | Nuevo. Aparecerd el cuadro de didlogo
Utilidades de alineacidn.
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2. Seleccione DATUM A en la lista de elementos para nivelar el plano con el plano Z+.

3. Seleccione Z+ en el cuadro desplegable Nivelar.

4. Haga clic en el boton Nivelar. Con ello se nivela el plano con el eje Z+.

5. Seleccione DATUM B en la lista de elementos para rotar el eje X+ alrededor del eje Z+.
6. Seleccione X+ en el cuadro desplegable Rotar a.

7. Seleccione Z+ en el cuadro desplegable Alrededor de.

8. Haga clic en el botén Rotar.

9. Seleccione ESQUINA 1ZQ FRENTE en | lista de elementos para establecer el origen XYZ.
10. Seleccione las casillas de verificacién que hay junto a #X e FY.

11. Haga clic en el botén Origen.

12. Seleccione DATUM A.

13. Marque la casilla de verificacion que hay junto a ¥Z.

14. Haga clic en el botén Origen otra vez.

15. Teclee ABC en el cuadro ID como nombre de la alineacion.

16. Haga clic en Aceptar para salir.

17. Seleccione Zoom total £ en la barra de herramientas Modos Gréfico si es necesario.
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Paso 7: Actualizar laimagen en la vista CAD

En este punto la vista CAD muestra todos los elementos medidos. Tal vez sea conveniente desactivar la
visualizacion de las ID de punto en la vista CAD.

Para desactivar las ID de puntos:

1. Seleccione el elemento de menu Edicién | Ventana gréfica | Aspecto del elemento. Aparece el

2.
3.
4.

cuadro de didlogo Editar aspecto del elemento.
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] Bmo guoned Gokor
I L Dok

ok | aoow |

Seleccione los elementos de punto (PNT-PNT9) para resaltarlos.
Establezca la opcién Mostrar etiqueta en & No.

Haga clic en Aplicar y después en Aceptar.

La vista CAD debe ser similar a la que se muestra a continuacion. Observe que el origen del sistema de
coordenadas esta en la esquina inferior izquierda. X+ esta hacia la derecha e Y+ esta hacia atréas.

@AI ejecutar el programa de pieza hasta este punto se establece la alineacion necesaria para medir
mas elementos para la evaluacion.
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Alineacion de la vista en directo con CAD

Este método se utiliza habitualmente cuando se dispone de una fixture pero los marcadores fiduciales no
se encuentran en el dibujo de CAD. En este caso, aunque tenga el dibujo de CAD correspondiente a la
pieza, no podra establecer una alineacion correcta desde el archivo CAD. Deberé establecer la
alineacion en la ficha Vista en directo. Una vez realizada esta accién, podra utilizar Vista CAD para
medir mas elementos.

Para establecer una alineacion que se corresponda con el sistema de coordenadas de CAD, debera
realizar lo siguiente:

1.

Cree los elementos de alineacion en la ficha Vista en directo mediante el método descrito en el
tema "Alineaciones de la vista en directo". Establezca una alineacién como se indica a
continuacion:

e Por lo general debera utilizar tres elementos de punto de superficie para construir un
plano con el que nivelar, un elemento de linea con la que rotar y un elemento de punto para
el origen.

e En las piezas 2D sencillas, sin embargo, normalmente deben utilizarse dos elementos de
circulo para nivelar, rotar y establecer el origen.

Traslade, rote y nivele esta alineacién para que se corresponda con las coordenadas de CAD.
Indique a PC-DMIS que estos dos sistemas de coordenadas deben ajustarse.

Cree los elementos de alineacién (los mismos elementos mencionados anteriormente) en la ficha
Vista CAD mediante el método descrito en el tema "Alineaciones de la vista CAD".

Transforme la alineacion para que se corresponda con el sistema de coordenadas de CAD. Para
ello, haga clic en el boton CAD=Pieza en el cuadro de didlogo Utilidades de alineacion para
indicar a PC-DMIS que la alineacion que acaba de crear debe corresponderse con el sistema de
coordenadas de CAD.
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Medir elementos automaticos con una sonda Vision

PC-DMIS Vision actualmente es compatible con la creacion de elementos mediante la funcién de
creacién de elementos automaticos. En este capitulo solamente se trata el uso de los elementos
automaticos con las operaciones de PC-DMIS Vision.

Qg Para obtener informacion detallada sobre los elementos automaticos, consulte el capitulo "Crear
elementos automaticos" en la documentacién de PC-DMIS principal.

La ventana Inicio rapido de PC-DMIS actualmente es compatible con la creacion de elementos
automaticos de Vision mediante los botones de elemento medido. En lugar de crear elementos medidos,
se crean elementos automaticos de Vision al trabajar con maquinas Vision. No todos los elementos
automaticos de Vision existentes se pueden crear en la ventana Inicio rapido, ya que los botones de
elemento medido disponibles no representan todos los elementos automaticos de Vision. La ventana
Inicio rapido también permite utilizar las funciones de "Suposicién automatica" tomando contactos.
Consulte "Modo Suponer elemento autométicamente".

@Para obtener informacion detallada sobre el uso de la ventana Inicio rapido, consulte el capitulo
"Usar la interfaz Inicio rapido" en la documentacion de PC-DMIS principal.
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Métodos de medicidn de Vision

PC-DMIS Vision ofrece tres maneras de medir piezas en modo DCC:

e Método de seleccién CAD: Si dispone de un dibujo de CAD, puede programar todo el programa
de pieza offline tomando como base el dibujo de CAD. Luego puede ejecutar este programa en
una maquina en directo. Consulte el tema "Método de seleccidn CAD" para obtener mas
informacion sobre este procedimiento.

e Método de seleccién de objetivo: Este método no requiere un dibujo de CAD y se lleva a cabo
exclusivamente online utilizando una maquina en directo. Consulte el tema "Método de seleccién
de objetivo" para obtener mas informacion sobre este procedimiento.

¢ Modo Suponer elemento automaticamente: Con la ventana Inicio rapido, puede empezar a
tomar contactos y PC-DMIS supondra automaticamente el tipo de elemento. Consulte el tema
"Modo Suponer elemento automéaticamente" para obtener mas informacion sobre este
procedimiento.
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Método de seleccion CAD

En este método, para afiadir un elemento al programa de pieza, se hace clic en el elemento CAD que se
desea (como un circulo, un borde, una superficie, etc.) en la ficha Vista CAD de la ventana gréfica. Si
desea insertar un perfil 2D abierto, también tendra que seleccionar la serie de elementos CAD que
forman el perfil 2D que desea medir.

Los pasos siguientes muestran cémo afiadir un elemento de circulo al programa de pieza con el método
de seleccion de CAD:

1. Acceda a la barra de herramientas Elemento automatico.

Auto Features =)
& o = ogooom no

-

2. Haga clic en el botén Circulo. Se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico
correspondiente a un circulo.
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Cuadro de dialogo Elemento automatico de circulo de Vision

PC-DMIS Vision 2013 Manual

Deje el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione la ficha Vista CAD de la
ventana gréfica y haga clic una vez en el borde del circulo que desea. Otros elementos pueden
requerir un nimero mayor o menor de clics. Consulte el tema “Clics necesarios para los

elementos compatibles”.
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Seleccion de un circulo desde la vista CAD

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-DMIS
no seleccionard un elemento incorrecto.

4. PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del elemento en el cuadro de
dialogo Elemento automatico.

5. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto del elemento, cualquiera que éste sea.
La vista CAD resultante deberia tener un aspecto similar a éste:

Elemento de circulo con objetivo

Observe que el software selecciona el elemento de circulo deseado y dibuja un objetivo que indica
la banda de la regién de escaneado.

6. Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afadir el elemento al
programa de pieza.
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Método de seleccidn de objetivo

Con este método, para afiadir un elemento al programa de pieza debe utilizar la ficha Vista en directo
de la ventana gréfica para colocar los puntos objetivo. Los pasos siguientes muestran cémo afiadir un
elemento de circulo al programa de pieza con este método:

1. Abrala barra de herramientas Elementos automaticos.

Auto Features
FEEmAS A0 ORNO0 8 4e

2. Haga clic en el botén Circulo. Se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico para el
circulo.

Auto Feature [CIR1]
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de circulo de Vision
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Deje el cuadro de dialogo Elemento automatico abierto y seleccione la ficha Vista en directo
de la ventana grafica.

Haga clic en tres puntos a lo largo del borde del circulo deseado. Con cada clic aparecera un
punto rojo de anclaje de objetivo en la imagen. También puede hacer doble clic en el borde para
la deteccion automatica. Otros elementos pueden requerir mas o menos clics. Consulte el tema
"Clics necesarios para los elementos compatibles”.

Seleccién de un circulo desde la ficha Vista en directo

El objetivo para el elemento aparecera en la ficha Vista en directo en cuanto haya colocado la
cantidad de puntos de anclaje necesaria para ese elemento (o hecho doble clic para detectar el
borde). Consulte el tema "Clics necesarios para los elementos compatibles".

E

B
fnd
ke

Aqui se muestra el objetivo para el elemento de circulo

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del elemento en el cuadro de
dialogo Elemento automatico.

Ajuste la iluminacion y el aumento en el nivel deseado utilizando el control de palanca de la
unidad de control anexa o las Herramientas de sonda.

Ajuste la informacion nominal del cuadro de didlogo para que concuerde con los valores teéricos
del elemento.

Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afiadir el elemento al
programa de pieza.
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Clics necesarios para los elementos compatibles

En la tabla siguiente se muestra el nimero de clics necesarios para cada tipo de elemento y su método
de seleccion asociado:

Clics necesarios por elemento

Tipo de elemento

Método Seleccionar CAD
(Vista CAD)

Método Objetivo de punto
Vista en directo)

Punto de superficie
El

Haga clic una vez en una
superficie (Modo Superficie) o
tres veces en un alambre
(Modo Curva).

Haga clic una vez para afadir automaticamente un
punto en el lugar de la superficie en el que se ha
hecho clic.

Punto de borde
-

Haga clic una vez cerca de un
borde.

Haga clic una vez para afadir automaticamente un
punto en el borde mas cercano.

Linea

Ll

Haga clic una vez en un
extremo de una linea y haga
clic de nuevo en el otro
extremo.

Haga clic para localizar los puntos inicial y final de la
inea, o0 haga doble clic para afiadir automaticamente
dos puntos en la extension del borde actual.

Circulo

Haga clic una vez cerca del
borde del circulo.

Haga clic para afiadir tres puntos alrededor del
circulo o haga doble clic para afadir
automaticamente tres puntos equidistantes entre si
alrededor de la circunferencia del circulo visible.

Haga clic una vez cerca del
borde de la elipse.

Haga clic para afiadir cinco puntos alrededor de la
elipse o haga doble clic para afiadir automaticamente
cinco puntos equidistantes entre si alrededor de la
elipse visible.

Ranura cuadrada
L1

Haga clic una vez cerca del
borde de la ranura cuadrada.

Haga clic en dos puntos en uno de los bordes de la
cara mas larga, haga clic en un punto en uno de los
dos bordes finales, haga clic una vez en el otro borde
de la cara mas larga y por ultimo haga clic una vez
en el otro borde final.

Ranura redonda
I?

Haga clic una vez cerca del
borde de la ranura redonda.

Haga clic en tres puntos en el primer arco y después
en tres puntos mas en el arco finalizado opuesto.

Muesca

"

Haga clic una vez cerca del
borde, en el lado opuesto al
de la abertura de la muesca.

Haga clic en cinco puntos como se indica a
continuacion: dos puntos (1 y 2) en el borde opuesto
A la abertura; dos puntos (3 y 4) en cada una de las
caras paralelas de la muesca; un punto (5) en el
borde exterior a la muesca.

43.270,-1.024,-92.001

Poligono

o

Haga clic una vez cerca del
borde del poligono.

Haga clic en dos puntos en la primera cara y
después haga un clic en todas las demas caras.
Debe establecer el parametro NUumero de caras en
el cuadro de didlogo Elemento automatico antes de
acer clic.
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Perfil bidimensional
ﬂ

Modo Curva: Haga clic en
una serie de uno o varios
arcos o bordes conectados
mediante los datos de curvas
del alambre (modo Curva).

Modo Superficie: Haga clic
en una entidad CAD cerca del
borde para crear el elemento
A partir de dicha entidad y de
todos los elementos CAD
interconectados.

Haga clic en suficientes puntos para definir la forma
del perfil, con cada par de puntos unidos por un arco
0 una linea. Puede insertar mas puntos
posteriormente haciendo clic con el botén derecho en
el objetivo y seleccionando Insertar segmento
nominal.

También puede hacer doble clic en la imagen de
VVista en directo para rastrear los bordes. Consulte el
tema "Usar el rastreador de bordes de perfiles
bidimensionales".
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Modo Suponer elemento automaticamente
PC-DMIS Vision determinara de forma automatica qué tipo de elemento se afadira al programa de pieza
Segun los contactos tomados, se hace una suposicion de los elementos automaticos cuando la ventana

Inicio rapido esté abierta. El ejemplo siguiente muestra el proceso de suponer un elemento de circulo
automatico de Vision, que seria muy parecido en el caso de los demas elementos soportados (punto de

borde, linea, circulo, ranura redonda, ranura cuadrada o muesca).

Para medir un circulo automatico de Vision con el modo Suponer:

1. Seleccione la opcién de menud Ver | Otras ventanas | Inicio rapido. Aparece la ventana Inicio

=

-

rapido.

CIRCLE

@

|CIR5=CIRCLE (VISION)

| =Back || et || Finish

Ventana Inicio rapido

2. Tome el primer contacto en el borde del elemento de circulo con el jogbox de la maquina o
haciendo clic con el boton izquierdo en el borde del elemento en Vista en directo. La ventana
Inicio rapido se actualizara y mostrara un solo contacto (1/1) en el bdfer y el elemento PUNTO

supuesto.
Tome un segundo contacto en el borde del circulo de la misma manera que lo hizo con el

3.
primero, pero en otra ubicacién. La ventana Inicio rapido se actualizara para mostrar los dos

contactos (2/2) en el bufer y el elemento LINEA supuesto.
4. Tome un tercer contacto en el borde del circulo de la misma manera que lo hizo con los dos
primeros, pero en otra ubicacién. La ventana Inicio rapido se actualizara para mostrar los tres

contactos (3/3) en el bufer y el elemento CIRCULO supuesto.
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Contactos del circulo medido supuesto

5. Haga clic en el botén Borrar contactoi@” si no le parece adecuada la ubicacion de alguno de
los contactos; el contacto se eliminara del bufer.

6. Una vez que se haya supuesto el elemento deseado, haga clic en Terminar. El elemento se
aflade al programa de pieza.

7. Para ver el objetivo del elemento, haga clic en el botdn Alternar mostrar objetivo en la ficha
Vista en directo de la ventana grafica (consulte el tema "Vista en directo"). Haga clic con el
boton derecho en el objetivo para realizar cambios en los parametros del objetivo desde el men(
emergente (densidad de puntos, tipo de seleccién de bordes, insertar objetivo, etc.). Consulte el
tema "Utilizar menus de acceso directo"”.

Objetivo de circulo en la vista en directo

8. Al hacer clic en F9 en el nuevo elemento automatico, la ventana de edicién permitira editar los
parametros del elemento.
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El cuadro de dialogo Elemento automatico en PC-DMIS
Vision

Auto Feature [CIR1] =

| D Circle | [cri

Feature properties

Certer: Surface: Angle:
B EGH o 1
zJp K[q 4o
L~ -1 Mone =

T:|0

Inner/Outer: Diameter:

ln =] [os306 =
Measurement properties

Start Anale:

b HAF M o

(ol [Oatieinl P

Advanced measurement options

[NOMINALS +][LEAST sl v] [ Analysis:
) Pt. Size:  +Tol:  -Tal:
Relative to:

| = o Rfoor foor
& d|w| 0102 B=|
| & Automatic Hit Targe = | | 29 Edoe | 2| TR2 | TR

Id | Density | Under... | Edge Select... | Stren... | Edge Polarit...
EA1 NORMAL NAA Matching E... 15 7107

e 3
E o

Mave Ta | Test | Create |

EIA.

Cuadro de didlogo Elemento automatico

El cuadro de didlogo Elemento automéatico ayuda a determinar lo que se debe medir.

Independientemente de su seleccion, el cuadro de didlogo Elemento automatico aparece con el tipo de
elemento adecuado seleccionado en la lista del area Propiedades de la medicion.

Los elementos se pueden programar con una sonda Vision de modo similar a cuando se utiliza una
sonda de contacto. Los tres métodos disponibles son:

e Seleccionar los datos CAD en la ficha Vista CAD.

e Colocar puntos de anclaje de objetivo haciendo clic con el ratdn en la ficha Vista en directo.

e Introducir los valores en los cuadros de edicion Teorico del cuadro de dialogo Elemento
automatico.

171



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Los controles del cuadro de didlogo Elemento automatico especificos para PC-DMIS Vision se
describen a continuacion. Consulte el tema "Opciones comunes del cuadro de didlogo Elementos
automaticos" en la documentacién principal de PC-DMIS para obtener informacion sobre lo que no se
explica en esta seccion.

Los valores de las Herramientas de sonda se indican en la parte inferior del cuadro de dialogo Elemento
automatico. Estos valores son especificos del elemento automatico que se esta editando actualmente.
Consulte "Usar Herramientas de sonda en PC-DMIS Vision".
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Nota sobre la terminologia relacionada con los contactos

A la accion de utilizar una sonda de contacto para medir un elemento se le conoce como "tomar un
contacto". En el caso de PC-DMIS Vision, contacto se refiere a la posicion real del punto en el proceso
de medicién. No es adecuado utilizar esta misma terminologia para las mediciones de Vision. En PC-
DMIS Vision, puede hacer clic en la imagen de la ficha Vista en directo para transferir los "contactos" a

la maquina.
El término "punto de anclaje de objetivo" define mejor el proceso que se produce en PC-DMIS Vision.

Los puntos derivados de estos clics se utilizan como referencia para calcular la forma nominal del
elemento.
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Area Propiedades del elemento

Feature properties

A
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En funcidn del tipo de elemento actual, el contenido de esta area variara para incluir una parte de estos
elementos:
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Punto: Especifica los valores XYZ para los elementos de superficie o punto de borde.
Inicio: Especifica los valores XYZ para el punto inicial de un elemento de linea.

Fin: Especifica los valores XYZ para el punto final de un elemento de linea. Solamente esta
disponible cuando se selecciona Si en la propiedad Delimitado del area Propiedades de la medicion.

Centro: Especifica los valores XYZ para el centro de un elemento de circulo, ranura redonda, ranura
cuadrada o perfil bidimensional.

Superficie: Especifica los valores IJK para el vector de superficie de cualquier elemento automatico
de Vision.

Borde: Especifica los valores IJK para el vector de borde de un elemento de borde o de linea. El
vector de borde apunta en direccion contraria al borde.

Angulo: Especifica los valores 1JK para el vector de angulo de un elemento de ranura cuadrada o
redonda. El vector de angulo define la linea central del elemento. La linea central del elemento y el
vector perpendicular deben ser perpendiculares entre si. Esto también especifica el vector de
referencia de los angulos final e inicial para los circulos (arcos).

Tipo de espesor (Teo/Real/Ning): Esta opcion determina si se aplica un espesor a los valores de
Superficie o Borde de un elemento. "Teo" indica que el espesor se aplica como valor teérico. "Real
indica que el espesor se aplica como valor real. Si se selecciona "Ning", NO se aplica ningln
espesor.

T (distancia de espesor): Proporciona la distancia de espesor que se aplicara a los valores de
Superficie o Borde de un elemento en funcién del tipo de espesor. Este valor no esta disponible si
se selecciona "Ning" en Tipo de espesor.

Longitud: Proporciona la longitud de las lineas, las ranuras redondas, las ranuras cuadradas o las
muescas.

Delimitado: Cuando se selecciona Si, la propiedad Fin estara disponible en el area Propiedades del
elemento para definir el punto final de un elemento de linea.
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Int./Ext.: Los elementos de circulo, ranura cuadrada, ranura redonda, muesca, elipse o poligono
permiten determinar si el elemento es interior o exterior.

Diametro: Especifica el diametro de un elemento de circulo o de poligono. El diametro de un
poligono define un circulo incluido dentro del poligono.

Diam. mayor: Especifica el diametro del eje largo de un elemento de elipse.

Diam. menor: Especifica el didmetro del eje corto de un elemento de elipse.

Anchura: Proporciona la anchura de las ranuras redondas, las ranuras cuadradas o las muescas.

NUm. caras: Especifica el nimero de caras de un elemento de poligono (entre 3y 12).

Propiedades del elemento - Botones de control

Botones de Vision

Descripcion

|

Botdn Alternar polares/cartesianas

Al hacer clic en este botdn se pasara del sistema de
coordenadas polares al sistema de coordenadas cartesianas y
viceversa.

Botén Buscar elemento CAD mas
cercano

Cuando selecciona un eje (X, Y 0 Z) en uno de los cuadros
Punto o Inicio y hace clic en este botén, PC-DMIS encuentra
el elemento CAD de la ventana gréafica mas cercano a ese gje.

Nota: Esta opcion solamente esta disponible para los
elementos de punto de superficie, punto de borde y linea.

ﬂ

Botdn Leer punto desde maquina

Al hacer clic en este botdn se leera la posicion de la punta de
la sonda (la posicion de la plataforma) y se insertara en los
cuadros X, Yy Z.

Nota: Si esta en la pagina de herramientas Calibre cuando se
pulsa este botdn, se utilizara el punto central de Calibre en
lugar de la posicion de la plataforma.

34

Botén Buscar vector

Este boton perforara todas las superficies sobre el punto XYZ
y el vector IJK, en busca del punto mas cercano. El vector
perpendicular de superficie se mostrara como vector nominal
IJK, pero los valores XYZ no cambiaran.

Nota: Esta opcion solamente esta disponible para los
elementos de punto de superficie.

Botén Voltear vector

Al hacer clic en este botén se invierte la direccién del vector I,
J, K.

fs
Botdn Leer vector desde maquina

Al hacer clic en este botdn se leeran y aplicaran los valores de
vector basados en el vector de la maquina Vision.
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g Al hacer clic en este boton se hace que el vector de borde y el
Botén Intercambiar vectores vector de superficie actuales intercambien los vectores entre
Si.
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Area Propiedades de la medicion

Measurement properties
Start Angle:

b A Db = =
| ol S aiip] i

En funcidn del tipo de elemento actual, el contenido de esta area variara para incluir una parte de estos

elementos:

Salto: Cuando se selecciona Si, los valores medidos "saltan" al vector teérico de los puntos de
superficie. Toda la desviacion tendra lugar a lo largo del vector del punto. Esta caracteristica es util
para enfocar sobre una desviacion siguiendo un vector determinado.

Angulo inicial: Especifica el angulo inicial de un elemento de circulo o de elipse.

Angulo final: Especifica el angulo final de un elemento de circulo o de elipse.

Cerrado: Cuando este valor es "Si", el rastreador de bordes de perfiles bidimensionales determina
gue el primer segmento nominal se une al Gltimo segmento nominal. Basicamente determina si el

elemento esta abierto o cerrado.

Propiedades de la medicidn - Botones de control

Botones de Vision

Descripcion

ﬂ

Botén Medir ahora

ICuando se selecciona este boton, el elemento se medira
cuando se haga clic en Crear.

ke

Botdn Alternar precolocacién manual

Cuando se trabaja en modo DCC y este botén esta
seleccionado, PC-DMIS solicita al operador que confirme la
osicién del objetivo antes de realizar la medicién.

ﬂ

Botdn Mostrar objetivos de contacto

Muestra y oculta los datos del objetivo en las vistas en directo
y CAD que se han adquirido y se han utilizado para medir el
elemento.

Bl

Botén Alternar ver normal

Al hacer clic en este botén se orienta el modelo de CAD de
modo que pueda ver el elemento desde arriba.

ﬂ

Botdn Alternar ver perpendicular

Al hacer clic en este botén se orienta el modelo de CAD de
modo que pueda ver el lateral del elemento.

o

Botdn Mostrar puntos medidos

Muestra y oculta los puntos de datos de procesamiento de
imagen en las vistas en directo y CAD que se han adquirido y
se han utilizado para medir el elemento.

4

Botdn Mostrar puntos filtrados

Muestra y oculta los puntos de datos de procesamiento de la
imagen en las vistas CAD y en directo que se adquirieron y

luego se descartaron con los valores de filtro actuales.

177



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Area Opciones de medicion avanzadas

Advanced Measurement Options —

jroineLs Tf|LEasT_sor x|
Helative bo:

| |

Modo Nominal

BUSCAR NOMINALES: PC-DMIS Vision perforara el modelo CAD para buscar la posicion en un
borde CAD (o superficie) mas cercana al punto medido, y establecera los nominales segun dicha
posicion en el elemento CAD.

MAESTRO: Si se crea un elemento con la lista Modo establecida en MAESTRO, la proxima vez que
se realice la medicion de una pieza PC-DMIS Vision hara que los datos nominales sean iguales a los
datos medidos. La lista Modo se restablecer4d a NOMINALES.

NOMINALES: Esta opcidn requiere que se disponga de datos nominales antes de empezar el
proceso de medicion. PC-DMIS comparara el elemento medido con los datos teéricos en el cuadro
de dialogo, y utilizara el elemento medido para cualquier calculo que sea necesario.

Tipo de calculo para mejor ajuste

Un elemento automatico de circulo de Vision también permite definir el tipo de calculo para mejor ajuste.
Este asunto se trata en el tema "Tipo de mejor ajuste” de la documentacion principal de PC-DMIS.

Relativo a
Mantiene la posicion relativa y la orientacién entre uno o varios elementos determinados y el elemento

automatico. Haga clic en el botc’)n|;| para abrir el cuadro de didlogo Elemento relativo y seleccionar los
elementos respecto a los cuales el elemento automético es relativo. Se pueden definir varios elementos
para cada eje (XYZ) relativos al elemento automatico.

Area Anélisis

Analpgiz:
’7F't. Size:  +Tol - Tal:

002 | Rffom oo

El area Andlisis permite determinar como se mostrara cada contacto o punto medido.

Tamafio puntos: Determina el tamafio que tendran los puntos medidos en la vista CAD. Este valor
indica el diametro expresado en la unidad actual (mm o pulgadas).

Botdn Anélisis gréficom: Cuando esta activado, PC-DMIS efectuara una comprobacién de
tolerancia en todos los puntos (la distancia a la que se encuentran respecto a la posicién teérica), y
los dibujara con el color adecuado, segun el rango de colores de dimension definido actualmente.

Tol +: Proporciona la tolerancia positiva respecto al nominal, y se especifica en las unidades del
programa de pieza actual. El color de los puntos que tienen un valor mayor respecto al nominal
depende del color de tolerancia positiva de PC-DMIS estandar. Consulte el tema "Editar colores de
dimension” en la documentacién principal de PC-DMIS.
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Tol -: Proporciona la tolerancia negativa respecto al nominal, y se especifica en las unidades del
programa de pieza actual. El color de los puntos que tienen un valor menor respecto al nominal
depende del color de tolerancia negativa de PC-DMIS estandar. Consulte el tema "Editar colores de
dimension" en la documentacioén principal de PC-DMIS.
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Botones de comando

Botones de comando

Descripcion

Mave Ta |

Botén Mover a

Al hacer clic en el boton Mover a, se mueve el campo de
Vvision en la ventana grafica y se centra en la posicion XYZ del
elemento actual. Si un elemento estad compuesto por mas de
un punto (como pueda ser una linea), al hacer clic en este
botdn se pasa de un punto del elemento a otro.

Test |

Botén Probar

Al hacer clic en el botén Probar, se prueba la creacion de un
elemento y se abre una vista previa de los datos
dimensionales antes de crear el elemento.

Al hacer clic en este botdn se realiza una medicion utilizando
los parametros actuales.

Puede cambiar los parametros y hacer clic en Probar

repetidamente hasta obtener una medicién aceptable. A

continuacion, cuando se hace clic en Crear, el software

convierte el elemento temporal en un elemento normal del
rograma de pieza.

Create

'

Boton Crear

Al hacer clic en el boton Crear se inserta el elemento
automatico definido en la ventana de edicion en la posicion
actual.

Cloge |

Boton Cerrar

Al hacer clic en el botén Cerrar, el cuadro de didlogo Elemento
automatico se cierra.

Botones Basico <% y Avanzado =

Al hacer clic en el boton Basico se mostraran solamente las
opciones basicas de Elemento automatico; al hacer clic en el
botdn Avanzado se ampliara el cuadro de dialogo Elemento

automatico, que mostrara las opciones avanzadas.
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Definiciones de campos de Vision

La linea de comandos de la ventana de edicién correspondiente a un circulo de vision de muestra
indicaré:

nombre_elemento=ELEM/VISION/ALTERNANTEL,ALTERNANTE2 , ALTERNANTE3, ALTERNANTE4
TEO/ <coord_x,coord_y,coord_z>,<vect_i,vect_j,vect _k>,diam

REAL/ <coord_x,coord_y,coord_z>,<vect_i,vect_j,vect k>,diam

0BJ/ <coord_x,coord_y,coord_z>,<vect_i,vect_j,vect k>
MOSTRAR_PARAMETROS_ELEMENTO=ALTERNANTES5

SUPERF ICI1E=ALTERNANTE6 ,n, BORDE/ALTERNANTE6, n

MODO MEDICION=ALTERNANTE?

MEDREL=CIR1,CIR1,CIR1

ANALISIS GRAFICO=ALTERNANTES,Nn1,n2,n3

DIAGNOST I CO=ALTERNANTEQ

LOCAL 1ZADOR DE ELEMENTOS=ALTERNANTE10,nl,ALTERNANTE11,n2,n3

MOSTRAR_PARAMETROS_V1SION=ALTERNANTE12

TIPO=ALTERNANTE13

COBERTURA=ALTERNANTE14

AUMENTO0=0.843

COLOR DE OBJETIVO DE CONTACTO=ALTERNANTE15,COLOR NOMINAL=ALTERNANTE15
OBJETIVO DE CONTACTO/EA1,0.202,ALTERNANTE16
FILTRO=ALTERNANTE17,n1,ALTERNANTE18,n2,n3
BORDE=ALTERNANTE19,n1,n2,n3,n4

ENFOQUE/ALTERNANTE20,n1,n2 ,ALTERNANTE21,ALTERNANTE22

Los valores de TEO, REAL y OBJ variaran en funcién del tipo de elemento.

e TEO: Define los valores teoricos para medir el elemento automatico Vision.

e REAL: Define los valores medidos reales del elemento automético Vision medido.

e OBJ: Define la posicién objetivo para la medicién. Utilice estos valores cuando las posiciones TEO
no coincidan con la pieza. Debe hacer que los valores TEO coincidan con las posiciones de CAD, y
que los resultados se dimensionen segun estos valores, pero debe cambiar los valores de OBJ de
forma que el elemento realmente se mida en un lugar ligeramente diferente.

Valores alternados

ALTERNANTEL = TIPO DE ELEMENTO

PUNTO DE SUPERFICIE/PUNTO DE BORDE/LINEA/CIRCULO/ELIPSE/RANURA
CUADRADA/RANURA REDONDA/MUESCA/POLIGONO/PERFIL2D son los tipos de elementos de
PC-DMIS Vision que estan disponibles actualmente.

ALTERNANTE2 = CARTESIANA O POLAR para PUNTO, CIRCULO, PUNTO DE BORDE vy LINEA;
ABIERTO o CERRADO para PERFIL2D;

ALTERNANTES3 = DENTRO o FUERA para CIRCULO; POLAR 0 RECT para PERFIL2D y RANURA
(no se utiliza para PUNTO, LINEA

ALTERNANTE4 = ALGORITMO ) )
CUAD_MIN, SEP_MIN, MAX_INSC, MIN_CIRSC (s6lo se utiliza para CIRCULO)

ALTERNANTES = MOSTRAR_PARAMETROS_ELEMENTO
SI/NO: Este campo permite determinar si se mostraran o no los pardmetros del elemento en la parte
inferior. Estos valores incluidos ALTERNANTEG - ALTERNANTELL.
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ALTERNANTES6 = ESPESOR

Este campo determina si esta activado el espesor real (ESPESOR_REAL), el espesor teérico
(ESPESOR_TEORICO) o esta desactivado el espesor (ESPESOR_DES). El espesor de borde se
puede definir para lineas y puntos de borde. n = valor de espesor en la unidad actual.

ALTERNANTE?7 = MODO MEDICION
NOMINALES/VECTOR/BUSCAR NOMINALES/MAESTRO

ALTERNANTES = ANALISIS GRAFICO

SI/NO: Este campo determina si se aplicara el analisis gréafico. Si este valor es Si, se aplicaran los
tres valores siguientes de tamafio de puntos y las tolerancias positiva y negativa para el analisis
gréfico. n1 = tamafio de puntos, n2 = tolerancia positiva, n3 = tolerancia negativa

ALTERNANTE9 = DIAGNOSTICO

SI/NO: Este campo alternante determina si se recopilaréa informacion de diagnéstico para
diagnosticar los problemas en los que haya fallado la deteccién de bordes. Los diagnésticos
simplemente recopilan imagenes de mapa de bits y los parametros de elemento actuales que se
pueden exportar de PC-DMIS para enviarlos al personal de soporte técnico.

ALTERNANTEL0 = LOCALIZADOR DE ELEMENTOS (mapa de bits)

La opcion de localizador de elementos se utiliza para especificar un archivo de imagen de mapa de
bits que desea que aparezca en la ficha Localizador de elementos de Herramientas de sonda
cuando se ejecuta este elemento. Esta opcion puede ayudarle a localizar el elemento. Si esta opcion
resulta innecesaria, cambiela a NO. n1 = ruta y nombre del mapa de bits.

ALTERNANTE11 = LOCALIZADOR DE ELEMENTOS (archivo de audio)

La opcion de localizador de elementos se utiliza para especificar un archivo wav que se reproducira
cuando se ejecute este elemento. Si esta opcion resulta innecesaria, cambiela a NO. n2 =ruta y
nombre del archivo wav. n3 = cadena de texto para la ficha Localizador de elementos.

ALTERNANTE12 = MOSTRAR_PARAMETROS_VISION
SI/NO: Este campo permite determinar si se mostraran o no los parametros de Vision para el
elemento en la parte inferior. Estos valores incluidos ALTERNANTE13 - 22.

ALTERNANTEL13 =TIPO

OBJETIVO DE CONTACTO AUTOMATICO/OBJETIVO DE CONTACTO MANUAL/OBJETIVO DE
CONTACTO CALIBRE/OBJETIVO DE CONTACTO COMPARADOR OPTICO: Este campo
determina el tipo de objetivo de contacto.

e OBJETIVO DE CONTACTO DE CALIBRE solo esta disponible para LINEA, CIRCULO y ELIPSE.

e OBJETIVO DE CONTACTO DE COMPARADOR OPTICO sélo esta disponible para LINEA,
CIRCULO, ELIPSE, RANURA CUADRADA, RANURA REDONDA y MUESCA.

e Paralos elementos de poligono s6lo esta disponible el OBJETIVO DE CONTACTO
AUTOMATICO.

e Paralos elementos de poligono s6lo esta disponible el OBJETIVO DE CONTACTO DE
COMPARADOR OPTICO.

ALTERNANTE14 = COBERTURA
Esta opcién permite cambiar la cobertura para un elemento. Se creardn nuevos objetivos o se
eliminaran existentes basandose en el porcentaje de cobertura seleccionado.
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ALTERNANTE15 = COLOR
Seleccione entre 16 colores basicos los que representaran el COLOR DE OBJETIVO DE
CONTACTO y el COLOR NOMINAL.

ALTERNANTE16 = DENSIDAD

Esta opcién alterna entre BAJA | ALTA | NORMAL | NINGUNA. Indica la densidad de los puntos que
se devolveran para este objetivo. Consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha Definir objetivos"
para obtener mas informacion.

ALTERNANTEL17 = FILTRO DE LIMPIEZA

SI/NO: Este campo aplicaré el filtro de limpieza que elimina el polvo y las pequefias particulas de
interferencias de la imagen antes de la deteccién de bordes. Este valor no se utiliza para un PUNTO
DE SUPERFICIE. n1 = Fuerza: Especifica el tamafio (en pixeles) de un objeto, por debajo del cual
se considera suciedad o una interferencia.

ALTERNANTE18 = FILTRO DE OUTLIERS

SI/NO: Este campo determina si se aplica el filtro de outliers para este objetivo. Este valor no se
utiliza para un PUNTO DE SUPERFICIE. n2 = Umbral de distancia: Especifica la distancia en pixeles
a la que puede estar un punto con respecto al nominal antes de desecharlo. n3 = Desviacion
estandar que un punto debe tener con respecto a los demas puntos para ser considerado un outlier.

ALTERNANTE19 = TIPO DE BORDE

Este campo permite alternar entre los diferentes tipos de deteccidén de borde. Son los siguientes:
BORDE DOMINANTE, BORDE ESPECIFICADO, MAS CERCANO A NOMINAL o BORDE
COINCIDENTE. Consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto” para
obtener mas informacion. Este valor no se utiliza para un PUNTO DE SUPERFICIE. n1 = Umbral de
fuerza del borde que se utilizara durante el proceso de ensefianza. Todos lo bordes que tengan
asignada una fuerza inferior a este umbral se pasan por alto cuando se busca un borde. Los valores
deben estar comprendidos entre 0 y 255. n2 = Direccidn objetivo de contacto (--> 0 <--). n3 = Borde
especificado: Este parametro define el enésimo borde que se utilizara para el método de deteccion
de bordes especificado. Actualmente acepta un nimero entre el 1 y el 10. n4 = Este valor determina
si el borde que se ha localizado y se esta viendo va del negro al blanco "[|] ->[ ]", del blanco al negro
“[1->[" 0 ambas cosas "[?] ->[?].

ALTERNANTE20 = ENFOQUE

SI/NO: Determina si el objetivo necesita un enfoque con deteccién previa de bordes. n1 = Este valor
muestra el rango desde la camara hasta la pieza. Especifica la distancia (en las unidades actuales)
gue se utilizara para el enfoque. n2 = Este valor proporciona el nimero de segundos que durara la
basqueda de la posicién de enfoque éptima.

ALTERNANTE21 = Buscar superficie
SI/NO: Este campo determina si la maquina debe realizar una segunda pasada un poco mas lenta
para mejorar la precision de la posicion de enfoque actual.

ALTERNANTE22 = SensiLight

: Este campo que alterna entre SI/NO determina si la maquina debe realizar un ajuste automatico de
luz antes del enfoque para intentar lograr un resultado 6ptimo. Si tiene el valor NO, PC-DMIS
establecera la iluminacién segun el porcentaje aprendido y el brillo no se ajustara de forma
automatica.
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Crear elementos automaticos

En los procedimientos siguientes se describe como medir los elementos de las piezas con PC-DMIS
Vision. En PC-DMIS Vision estan disponibles los elementos siguientes:

e Punto de superficie de Vision

e Punto de borde de Vision

e Lineade Vision
e Circulo de Vision

e Elipse de Vision
e Ranuraredonda de Vision

e Ranura cuadrada de Vision

e Muesca de Vision

e Poligono de Vision

e Perfil bidimensional de Vision

También puede seleccionar mediante cuadros la imagen de pieza para crear elementos automaticos
compatibles de forma rapida e instantanea. Consulte "Seleccion mediante cuadros para crear elementos
automaticos".

Importante: Antes de medir, debe configurar correctamente las diversas opciones de maquina, calibrar
la sonda Vision y saber como utilizar las fichas Herramientas de sonda, Vista CAD y Vista en directo.

También debe crear las alineaciones que sean necesarias. Consulte estos temas si necesita informacion:

"Establecer las opciones de maquina”

"Calibrar la sonda Vision"

"Calibrar la plataforma de Vision"

"Usar la ventana grafica en PC-DMIS Vision"

"Usar Herramientas de sonda en PC-DMIS Vision"

"Crear alineaciones"
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Para crear un punto de superficie de Vision:
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1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir

puntos de superficie en modo DCC.

Seleccione Punto de superficie automatico g en la barra de herramientas Elemento

automatico. También puede seleccionar la opcidon de menu Insertar | Elemento | Automatico |
Punto | Punto de superficie. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento automatico

(punto de superficie).

|j’}Surface Paint ﬂ |PNT1
Feature properties
Point: Surface:
%388 1[0 B8
|36 3o X
Zh -
|E = Mone =
T:|0
Measurement properties
Mo
KRR 0 (] o | N
Advanced measurement options
- Analysis:
|NOH|NALS J| J Ft. Size:  +Tol: - Tal:
Relative to:

o

| =
G w00 ¥ B

|$‘ Automatic Hit Targej | 1 Focus

B

|0.01

I | | Va1

Id

| Measure at ... | Contr... | Range (Foc... | Durati... | Find Surfac...

SA1 NO FULL  0.2000 10.00... NO

a4 LI

3

o]

Cuadro de dialogo Elemento automatico de punto de superficie de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automatico abierto, seleccione un punto de superficie de

una de las dos maneras siguientes:

e  Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez en la superficie CAD
(modo Superficie) o tres veces en el modo Alambre (modo Curva) para establecer la

ubicacion del punto.
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e  Meétodo de seleccion de objetivo: Desde la vista en directo, haga clic una vez en la
superficie para establecer la ubicacion del punto. Ajuste el aumento y la iluminacion segun
convenga en las Herramientas de sonda.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del punto en el cuadro de
dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto del
punto de superficie.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores teoricos del punto. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de sonda
segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion del punto.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afiadir el punto de
superficie al programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo mas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucién de
un programa de pieza de Vision".
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Punto de borde de Vision

Para crear un punto de borde de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
puntos de borde en modo DCC.

2. Seleccione Punto de borde automatico = en la barra de herramientas Elemento automatico.
También puede seleccionar la opcién de menu Insertar | Elemento | Automatico | Punto |
Punto de borde. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento automatico (punto de borde).

| 9 Edge Poirt | [pnTi
Feature properties
Poairt: Surface:
% [3sart o gt i
YJ31693 Jfo _I|— kY
I - NI
|E o tt |Nnne jl Theo j
T:|0 0

Measurement properties

5 etz [

Advanced measurement options

Analysis:
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de punto de borde de Vision

3. Con el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione un punto de borde de una
de las dos maneras siguientes:

e  Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde en la
superficie CAD para establecer la ubicacion del punto.

e  Método de seleccidn de objetivo: Desde la vista en directo, haga clic una vez cerca del
borde de la superficie para establecer la ubicacion del punto. Ajuste el aumento y la
iluminacién seguin convenga en las Herramientas de sonda.
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Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del punto en el cuadro de
dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto del
punto de borde.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores teoricos del punto. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de sonda
segln sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion del punto.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afiadir el punto de borde
al programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo mas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucién de
un programa de pieza de Vision".
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Linea de Vision

Para crear una linea de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
lineas en modo DCC.

2. Seleccione Linea automatica ﬂ en la barra de herramientas Elemento automatico. También
puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento | Automatico | Linea. Con ello se
abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (linea).
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Cuadro de dialogo Elemento automatico de linea de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automatico abierto, seleccione una linea de una de las dos
maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez en un extremo de la linea
y otra en el otro extremo en la superficie CAD para establecer la ubicacion de la linea.
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e Meétodo de seleccion de objetivo: En la Vista en directo, haga clic para ubicar los puntos
inicial y final de la linea o haga doble clic para afiadir automaticamente dos puntos a lo largo
del borde seleccionado. Con ello se establece la ubicacion de la linea. Ajuste el aumento y
la iluminacién segun convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales de la linea en el cuadro de
dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto de la
linea.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores tedricos de la linea. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de sonda
segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion de la linea.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automéatico para afiadir la linea al
programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Circulo de Vision

Para crear un circulo de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
circulos en modo DCC.

2. Seleccione Circulo automatico g en la barra de herramientas Elemento automatico.

También puede seleccionar la opcién de menu Insertar | Elemento | Automatico | Circulo. Con
ello se abre el cuadro de didlogo Elemento automatico (circulo).
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Cuadro de dialogo Elemento automatico de circulo de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automatico abierto, seleccione un circulo de una de las dos
maneras siguientes:

e  Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde del
circulo en la superficie CAD para establecer la ubicacion del circulo.
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e Método de seleccion de objetivo: En la Vista en directo, haga clic para afiadir tres puntos
alrededor del circulo o haga doble clic para afiadir automaticamente tres puntos
equidistantes entre si alrededor de la circunferencia del circulo visible. Con ello se establece
la ubicacidn del circulo. Ajuste el aumento y la iluminacién segun convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del circulo en el cuadro de
dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto del
circulo.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores tedricos del circulo. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de sonda
segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion del circulo.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afiadir el circulo al
programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Elipse de Vision

Para crear una elipse de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
elipses en modo DCC.

2. Seleccione Elipse automatica ﬂ en la barra de herramientas Elemento automético. También

puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento | Automatico | Elipse. Con ello se
abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (elipse).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de elipse de Vision

3. Con el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione una elipse de una de las dos
maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde de la
elipse en la superficie CAD para establecer la ubicacién de la elipse.
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e Meétodo de seleccion de objetivo: En la Vista en directo, haga clic para afiadir cinco puntos
alrededor de la elipse o0 haga doble clic para afiadir automaticamente cinco puntos
equidistantes entre si alrededor de la elipse visible. Con ello se establece la ubicacion de la
elipse. Ajuste el aumento y la iluminacion segin convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales de la elipse en el cuadro de
dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto de la
elipse.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores tedricos de la elipse. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de sonda
segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion de la elipse.

Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afiadir la elipse al
programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Ranura redonda de Vision

Para crear una ranura redonda de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
ranuras redondas en modo DCC.

: " L .
2. Seleccione Ranura redonda automética j en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcidon de menu Insertar | Elemento | Automatico |
Ranura redonda. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento automatico (ranura

redonda).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de ranura redonda de Vision

3. Con el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione una ranura redonda de una
de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde de la
ranura redonda en la superficie CAD para establecer la ubicacion de la ranura redonda.
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e Meétodo de seleccion de objetivo: Desde la Vista en directo, haga clic en tres puntos en el
primer arco y luego en tres puntos mas en el arco del extremo opuesto. Con ello se
establece la ubicacion de la ranura redonda. Ajuste el aumento y la iluminacion segun
convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automaética los datos nominales de la ranura redonda en el
cuadro de dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de
contacto de la ranura redonda.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automéatico para que concuerde
con los valores tedricos de la ranura redonda. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas
de sonda segln sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion de la ranura redonda.

Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afadir la ranura redonda
al programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Ranura cuadrada de Vision

Para crear una ranura cuadrada de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
ranuras cuadradas en modo DCC.

2. Seleccione Ranura cuadrada automatica ﬂ en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcidon de menu Insertar | Elemento | Automatico |
Ranura cuadrada. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento automético (ranura

cuadrada).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de ranura cuadrada de Vision

3. Con el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione una ranura cuadrada de una
de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde de la
ranura cuadrada en la superficie CAD para establecer la ubicacion de la ranura cuadrada.
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e Meétodo de seleccion de objetivo: Desde la Vista en directo, haga clic en dos puntos en uno
de los bordes del lado mas largo, haga clic en un punto en uno de los dos bordes finales,
haga clic una vez en otro borde del lado mas largo y por Ultimo haga clic una vez en el otro
borde final. Con ello se establece la ubicacion de la ranura cuadrada. Ajuste el aumento y la
iluminacién segln convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionara un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automaética los datos nominales de la ranura cuadrada en el
cuadro de dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de
contacto de la ranura cuadrada.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores tedricos de la ranura cuadrada. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas
de sonda segln sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion de la ranura cuadrada.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afiadir la ranura
cuadrada al programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Muesca de Vision

Para crear una muesca de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
muescas en modo DCC.

2. Seleccione Muesca automatica ﬂ en la barra de herramientas Elemento automatico.
También puede seleccionar la opcién de menu Insertar | Elemento | Automatico | Muesca.
Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (muesca).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de muesca de Vision

3. Con el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione una muesca de una de las
dos maneras siguientes:

e  Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde de la
muesca en la superficie CAD para establecer la ubicacién de la muesca.
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e Meétodo de seleccion de objetivo: Desde la Vista en directo, haga clic en cinco puntos del
modo siguiente: dos puntos (1 y 2) en el borde opuesto a la abertura; dos puntos (3 y 4) en
cada uno de los lados paralelos de la muesca; un punto (5) en el borde exterior de la
muesca. Con ello se establece la ubicacion de la muesca. Ajuste el aumento y la iluminacién
segun convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionara un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales de la muesca en el cuadro de
dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto de la
muesca.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para que concuerde
con los valores tedricos de la muesca. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de
sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion de la muesca.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afiadir la muesca al
programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Poligono de Vision

Para crear un poligono:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
poligonos en modo DCC.

2. Seleccione Poligono automatico E en la barra de herramientas Elemento automaético.
También puede seleccionar la opcidon de menu Insertar | Elemento | Automaético | Poligono.
Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (poligono).
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Cuadro de dialogo Elemento automatico de poligono de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automatico abierto, seleccione un poligono de una de las
dos maneras siguientes:

e  Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez cerca del borde del
poligono en la superficie CAD para establecer la ubicacién del poligono.
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e Meétodo de seleccion de objetivo: Desde la Vista en directo, haga clic en dos puntos en el
primer borde y luego una vez en cada una de las caras restantes para definir el elemento.
Asegurese de haber definido primero el parametro Nimero de caras. Con ello se establece
la ubicacidn del poligono. Ajuste el aumento y la iluminacidon segun convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionard un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del poligono en el cuadro de
dialogo Elemento automéatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de contacto del
poligono.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de dialogo Elemento automéatico para que concuerde
con los valores tedricos del poligono. Asimismo, ajuste los valores de las Herramientas de sonda
segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion del poligono.

Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afadir el poligono al
programa de pieza.

Guarde el programa de pieza para ejecutarlo méas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".
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Seleccién mediante cuadros para crear elementos automaticos

También puede crear facilmente varios elementos automaticos para estos tipos de elementos
compatibles seleccionando los elementos que desea en la imagen en la ficha Vista en directo:

e Linea automatica
e Circulo automético

Para hacerlo:

1. Abra el cuadro de dialogo Elemento automéatico correspondiente a Linea automéatica o Circulo
automatico; para ello, haga clic en el icono correspondiente de la barra de herramientas
Elemento automético. También puede seleccionar la opcién de menu Insertar | Elemento |
Automatico | Linea o Circulo.

2. Con el botén izquierdo del ratén, haga clic y arrastre un cuadro alrededor de los elementos que
desea en la imagen de la pieza.
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Ejemplo de elementos de circulo seleccionados mediante cuadros

3. Suelte el botdn del raton. PC-DMIS detectara y generara automaticamente en el cuadro dibujado
los elementos del tipo de elemento automatico seleccionado.
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Perfil bidimensional de Vision

Para crear un perfil bidimensional:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC ﬂ si desea crear y medir
perfiles bidimensionales en modo DCC.

2. Seleccione Perfil 2D automatico E en la barra de herramientas Elemento automatico.
También puede seleccionar la opcién de menu Insertar | Elemento | Automatico | Perfil

bidimensional. Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento automatico (perfil
bidimensional).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de perfil bidimensional de Vision

3. Con el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto, seleccione un perfil bidimensional de
una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: Desde la Vista CAD, haga clic una vez (en modo Superficie)
cerca del borde del perfil bidimensional en la superficie CAD para establecer la ubicacién del
perfil bidimensional. En modo Curva, primero tiene que seleccionar cada una de las
entidades CAD que constituyen la forma del elemento.
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e  Método de seleccion de objetivo: Desde la Vista en directo, haga clic en suficientes puntos
para definir la forma del perfil, de modo que cada par de puntos quede unido por un arco o
una linea. Puede insertar mas puntos posteriormente haciendo clic con el botén derecho en
el objetivo y seleccionando Insertar segmento nominal. Asimismo, también puede hacer
doble clic en la imagen de Vista en directo para rastrear el borde. Consulte el tema "Usar el
rastreador de bordes de perfiles bidimensionales". Con ello se establece la ubicacion del
perfil bidimensional. Ajuste el aumento y la iluminacién segun convenga.

Importante: Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse de que PC-
DMIS no seleccionara un elemento incorrecto.

4. PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del perfil bidimensional en el
cuadro de dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los objetivos de
contacto del perfil bidimensional.

@Se mostraran autométicamente los objetivos de contacto para todos los elementos (excepto para el
perfil bidimensional). En el caso del perfil bidimensional, es necesario hacer clic en el boton Mostrar
objetivos de contacto del cuadro de dialogo de elemento automatico cuando se haya definido la
posicion nominal del perfil. Consulte el tema “Clics necesarios para los elementos compatibles”.

5. Ajuste la informacion nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para que concuerde

con los valores tedricos del perfil bidimensional. Asimismo, ajuste los valores de las

Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicion del perfil bidimensional.

Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afiadir el perfil

bidimensional al programa de pieza.

8. Guarde el programa de pieza para ejecutarlo mas adelante. Consulte "Nota sobre la ejecucion de
un programa de pieza de Vision".

No
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Usar el rastreador de bordes de perfiles bidimensionales

Puede programar un elemento de perfil bidimensional con sélo hacer doble clic cerca del borde del
elemento en la Vista en directo. PC-DMIS Vision rastreard automaticamente alrededor del borde del
elemento, y moverd la plataforma de la maquina en una maquina si es necesario.

Reglas de los clics parainiciar el rastreador de bordes

e Sihace doble clic, PC-DMIS Vision se movera alrededor del borde girando hacia la izquierda e
intentara volver a la posicién inicial.

e Sihace un solo clic en un punto antes de hacer doble clic, el punto en que ha hecho un clic sera
el punto inicial y el punto en el que ha hecho doble clic sera el punto final objetivo.

e Si hace clic en dos puntos antes de hacer doble clic, el primer clic define el punto inicial y el
segundo, la direccion en la que se continuara el rastreo. La posicion en la que haya hecho doble
clic sera el punto final.

Una vez que ha terminado el rastreo de bordes, puede ajustar los segmentos nominales segun sea
necesario.
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Nota sobre la ejecucion de un programa de pieza de Vision

Cuando se ejecuta un programa de pieza, existen ciertos pasos que pueden llevarse a cabo que pueden
hacer que un elemento esté dentro de la tolerancia (PASS) o fuera de tolerancia (FAIL). Haga clic en
Continuar en el cuadro de diadlogo Opciones del modo Ejecutar para que el elemento se apruebe
(PASS) o haga clic en Omitir para que el elemento no se apruebe (FAIL).

e Siun elemento se aprueba (PASS), los valores MED correspondientes al CENTROIDE se
establecen en los valores TEO.

e Siun elemento no se aprueba (FAIL), los valores MED correspondientes al CENTROIDE se
establecen en los valores TEO + 100 mm en la direccion del vector de sonda (normalmente Z).
El elemento se mostrara en la ventana grafica flotando sobre la pieza. Sin embargo, si se mira
recto hacia abajo en la ventana grafica, el elemento aparecera correctamente dibujado.

Asi, si tiene una dimensién en la posicion del elemento, estara dentro o fuera de tolerancia en funcién de
si ha hecho clic en Continuar o en Omitir.
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Modificar un elemento programado mediante el cuadro de
didlogo Elemento automatico

Para modificar un mandato de elemento en el programa de pieza, siga estos pasos:

1. Coloque el cursor en el elemento que desea editar en la ventana de edicién y pulse F9 para
acceder al cuadro de dialogo Elemento automatico correspondiente.

2. Sitiene una maquina DCC y ya ha establecido y ejecutado la "primera alineacién" con una pieza
real, puede hacer clic en el botén Mover a en el cuadro de dialogo Elemento automatico para
mover el campo de visién al centro del elemento. Este botdn solamente funciona en las
maquinas compatibles con DCC.

&Advertencia: Si no ha establecido la "primera alineacion" del programa de pieza, no haga clic
en el boton Mover a. Si lo hace, puede provocar que la plataforma se salga del recorrido o que se
dafie la pieza que se esta midiendo. Recuerde que PC-DMIS necesita saber primero la ubicacién
de la pieza en la plataforma, su orientacion y nivel para calcular la ubicacion del elemento objetivo.
Consulte "Crear alineaciones".

3. Vaya a la ficha Vista en directo de la ventana gréfica.

4. Asegurese de que las lamparas iluminan adecuadamente los bordes del elemento. Si necesita
realizar cambios, vaya a la ficha lluminacion de Herramientas de sonda y efectle los ajustes
necesarios.

5. Haga clic en el botén Probar del cuadro de dialogo Elemento automatico . PC-DMIS Vision
inserta un elemento de prueba temporal en la ventana de edicion y lo ejecuta.

6. Examine los puntos detectados en Vista en directo. Estos puntos indican los contactos sin
procesar que PC-DMIS utilizara para ajustar la geometria. Si hay outliers que desea rechazar,
utilice la ficha Objetivos de contacto de Herramientas de sonda y realice cambios en el
conjunto de parametros de filtro. Si los puntos detectados no se encuentran en la ubicacién
prevista, siga con el paso siguiente.

7. Abrala ventana Vista previa (Ver | Otras ventanas | Vista previa) para asegurarse de que el
elemento se ha medido correctamente en esta prueba.

8. Silos datos de la prueba parecen ser incorrectos, las sugerencias siguientes pueden ser de
ayuda para solventar el problema:

e Sila mayor parte del elemento parece correcto, pero una zona devuelve puntos incorrectos,
inserte un nuevo objetivo en esa zona y establezca diferentes parametros (iluminacion,
deteccion de bordes, filtros, etc.) hasta que esa zona del elemento también ofrezca una
medicion correcta.

e Hagaclic en la ficha Objetivos de contacto de Herramientas de sonda e inserte un nuevo
objetivo en la zona de objetivo. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de
contacto".

e Hagaclic en la ficha Objetivos de contacto de Herramientas de sonda y ajuste los
parametros del objetivo. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto”.

e Hagaclic en la ficha lluminacion de Herramientas de sonda y ajuste los valores de
iluminacién. Consulte "Opciones de maquina: Ficha lluminacién”. Los valores de iluminacion
modificados se aplican a los objetivos que estén seleccionados en la ficha Objetivos de
contacto. También puede utilizar la unidad de control anexa conectada para establecer la
luminosidad si la maquina lo permite.
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9. Una vez que haya realizado los cambios sugeridos, pruebe los resultados del objetivo haciendo
clic en el boton Probar de nuevo. Cuando el resultado del objetivo le parezca adecuado, siga
con el paso siguiente.

10. Realice los ajustes que considere oportunos en las opciones del cuadro de dialogo.

11. Haga clic en el botén Aceptar del cuadro de didlogo Elemento automatico para actualizar el
elemento con los valores nuevos.

SZEl cuadro de didlogo Elemento automético mostrado anteriormente es la version ampliada de este
cuadro de didlogo. Haga clic en el botén << para ver la version reducida del cuadro de dialogo.

@La modificacion de un comando de elemento en un programa de pieza offline es muy similar a la
modificacion de un programa de pieza online. La Unica diferencia es que en el modo offline no tiene una
unidad de control anexa externa. Si se arrastra con el botén derecho del ratén en la ficha Vista CAD se

simula el movimiento de la plataforma.

209



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Usar la ejecucion de AutoTune

Boton @ AutoTune. El boton AutoTune coloca el equipo en el modo de ejecucién AutoTune.

Para entrar en el modo L@ €jecucion AutoTune permite ensefiar de forma comoda los parametros de
de ejecucion AutoTune, iluminacién, aumento y procesamiento de imagen de los comandos del
seleccione AutoTune enPrograma de pieza para la maquina optica de destino.

la barra de herramientas

de la ventana de Debe utilizar este modo cuando traslade el programa de pieza de un equipo a
edicion o en el ment  otro o cuando esté listo para ejecutar un programa de pieza preparado offline
Archivo. en un entorno online. Si es la primera vez que ejecuta un programa de pieza

offline en modo online, PC-DMIS Vision introduce automaticamente la ejecucién
de AutoTune. Necesita hacerlo porque durante la preparacion offline PC-DMIS
utiliza la iluminacién simulada que puede no coincidir con el comportamiento de
iluminacién real en la maquina de destino.

Resumiendo: tal vez desee ejecutar el programa de pieza utilizando la ejecucion de AutoTune cuando
se encuentre en uno de los casos siguientes:

Mueve un programa de pieza de una maquina a otra.

Necesita ejecutar en modo online un programa de pieza que se ha preparado en modo offline.
Cambia componentes de hardware que afectan a la iluminacién, como lamparas.

Cuando cambian las condiciones de iluminacién de la sala en la que se encuentra la maquina
Optica.

e Desea cambiar el valor de aumento para varios elementos en una sola operacién en lugar de

hacerlo uno por uno.

Encontrara que hay ligeras diferencias entre los distintos sistemas de hardware y, con el tiempo, incluso
dentro de un mismo sistema de hardware. La ejecucion de AutoTune esta pensada para estos casos.
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Como funciona la ejecucidén con AutoTune

Icono 2 AutoTune.

Para entrar en el modo
de ejecucion AutoTune,
seleccione AutoTune en
la barra de herramientas
de la ventana de edicion
o en el menu Archivo.

Cuando ejecute su programa de pieza con AutoTune, PC-DMIS Vision le
guiara paso a paso por el programa, elemento a elemento.

Realiza una medicién de prueba en cada elemento y después abre el
cuadro de didlogo AutoTune en el que se indica lo que ha cambiado.

AutoTune E|

Selecked parameters:

[w]*¥agnificakion ; 0,035000
[w] Illumination : Top Lamp [OFF] ; Boktom Lamp [COR:37%] @ Ring Lamp [OFF]

< | ¥

Selecked features:
[CJLINZ
[CIPMTL
[CIPHTZ
[CIPMTS
[CIPMT4

Select Al Clear all | Conkinue | Apply and Finish

A continuacién, tiene la opcion de aplicar uno o varios de esos cambios a
uno o a varios de los elementos siguientes en el programa de pieza.

Una vez que el elemento le parezca adecuado y pulse Continuar, PC-
DMIS Vision probara el elemento siguiente. Continuara realizando esta
operacion hasta que el programa de pieza completo se haya ejecutado con
AutoTune. También puede utilizar el botén Aplicar y terminar en
cualquier momento para aplicar los cambios a los elementos seleccionados
y finalizar la secuencia de ejecucion de AutoTune.

Cuando finalice la ejecucion del programa de pieza con AutoTune, puede
volver al modo de ejecucién normal de PC-DMIS.
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Usar comandos En caso de error

Los comandos En caso de error permiten especificar la accién que se realizara para los errores de
deteccion de enfoque o de bordes. La opcion "Vision" debe estar activada en la mochila para que estas
opciones estén disponibles para el comando "En caso de error".

Para usar comandos En caso de error:

Abra o cree un programa de pieza.

Inserte un comando de modo Manual/DCC y establézcalo en DC C

Inserte un comando En caso de error seleccionando el elemento de menu Insertar | Comando
de control de flujo | En caso de error.

wp e

On Error

Error Type: oK

Edge not detected ﬂ
Cancel
Error Mode:

i+ Off
" GoTo Label
[ Set Variable

" Skip Command

Cuadro de dialogo En caso de error

4. Seleccione el tipo de error "Borde no detectado” o "Enfoque no detectado”.

5. Seleccione el modo de error:

No: PC-DMIS no hace nada.

Ir ala etiqueta: Salta a una etiqueta definida.

Fijar variable: Establece en uno el valor de una variable.

Omitir comando: Omite el comando actual y va al siguiente comando seleccionado en
el programa de pieza.

Cuando se detecten errores durante la ejecucién del programa de pieza, se llevara a cabo la accién
especificada.
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Usar el comando Captura de imagen

El elemento de menu Insertar | Elemento | Captura de imagen permite insertar un comando CAPTURA
IMAGEN en la ventana de edicion. Durante la ejecucion PC-DMIS movera la sonda Vision a la posicién
especificada y, utilizando los valores de iluminacién y aumento indicados, capturarda una imagen de la
ficha Vista en directo de la camara para guardarla como archivo de mapa de bits en la ubicacion
especificada.

El comando tiene la siguiente sintaxis en la ventana de edicién:

CAPTURA IMAGEN/<TeoX, TeoY, TeoZ>,nl

ILUMINACION/L&mpara superior [ACT:60%]: Lampara inferior [ACT:69%]: Lampara de anillo
[ACT:59%{1110}]

NOMBRE ARCHIVO=s1

TeoX, TeoY, TeoZ son las coordenadas X,Y,Z a las que la maquina se movera para tomar la captura de
imagen.

nl es un valor numérico que indica el aumento 6ptico deseado.

La linea ILUMINACION del bloque de comandos contiene informacion sobre iluminacion de sélo lectura
de las lamparas en el momento en que se insertd el comando. Actualmente, no puede modificar la
informacion directamente en la ventana de edicién. Los valores de iluminacion deben predefinirse en las
Herramientas de sonda o mediante controles manuales (si los hay) antes de insertar el comando.

En concreto, la linea ILUMINACION muestra si una lampara esta encendida o apagada y cudl es la
intensidad luminica de cada lampara. Dado que la lampara de anillo esta formada por cuatro luces
separadas, los cuatro niumeros entre paréntesis indican el estado ACT/DES de cada una de ellas. Si
tienen diferentes nivele de intensidad, el comando s6lo mostrara el valor mas alto.

s1 es un valor de cadena que proporciona el nombre de archivo y la ruta para la imagen de mapa de bits
capturada.

Un comando finalizado podria tener un aspecto similar a este:

CAPTURA IMAGEN/<10.825,0.714,-95.008>,1.863

ILUMINACION/Lampara superior [ACT:60%]: Lampara inferior [ACT:69%]: Lampara de anillo
[ACT:59%{1110}]

NOMBRE ARCHIVO=D:\Images\ImageCapture_4_bmp

Actualmente, este comando no tiene asociado ningun cuadro de dialogo, de modo que debera cambiar
los parametros en la ventana de edicion o creando un nuevo comando.
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Usar una sola camara uEye para crear varias camaras
"virtuales"

PC-DMIS Vision es compatible con las camaras IDS uEye. Con este tipo de camara, puede definir varias
configuraciones de camara que PC-DMIS tratara luego como camaras virtuales. Una posible aplicacion
de esta caracteristica seria crear un campo de vision (CDV) completo y una vista ampliada. Con ello se
emularia una configuracién de hardware de doble 6ptica/doble camara utilizando una Unica camara y una
Unica estructura de hardware éptico.

Pueden especificarse hasta nueve archivos UEye INI que se utilizaran para crear la configuracion
deseada de camaras virtuales.

La presencia de un caracter de subrayado seguido de un nimero al final del nombre del archivo de
configuracion del capturador de imagenes indica que se utilizan varias configuraciones de camara. El
ndmero expresa la cantidad de configuraciones de camara y, por tanto, de archivos de configuracién de
camara que se van a utilizar. Por ejemplo, si tiene un archivo INI con el nombre c:\IDS_2.ini, hace que
PCDMIS utilice los archivos de configuraciéon c:\IDS_1.ini y c:\IDS_2.ini para crear dos camaras virtuales.

Al definir puntas de sonda en PCDMIS puede especificar qué camara virtual se utilizara, igual que
especificaria varias camaras fisicas, seleccionando el botén Editar para la punta especificada en el
cuadro de didlogo Utilidades de sonda.
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Apeéndice A: Resolucion de problemas de PC-DMIS
Vision

Utilice esta guia de resolucion de problemas para encontrar soluciones a los problemas que puedan
surgir con PC-DMIS Vision.

Problema: No hay imagen en la vista en directo
e Asegurese de que los controladores del capturador de imagenes estan instalados.

Problema: La maquina DCC no se mueve

e Seleccione el valor Velocidad maxima en la ficha Movimiento del cuadro de dialogo Configurar
interfaz maquina.

Problema: La detecciéon de puntos tarda mucho en llevarse a cabo

Al utilizar el tipo de seleccién Borde coincidente para un objetivo de contacto automatico, en
ocasiones se tarda mucho en detectar la imagen. Pruebe lo siguiente para agilizar la deteccion:

¢ Reduzca la tolerancia de escaneado (anchura de la banda del objetivo). Con una banda mas
estrecha, PC-DMIS Vision tiene que evaluar menos "bordes" para encontrar el correcto.

e Cambie la iluminacién. Puede que tenga mucha textura de superficie, lo que da mas trabajo al
algoritmo de Borde coincidente. Convierta el elemento en un elemento medido con
retroiluminacion (como lo haria habitualmente en el caso de los orificios). Apague la luz superior
y encienda la retroiluminacién.

e Utilice el filtro de limpieza del conjunto de parametros de filtro para eliminar de la imagen las
particulas de suciedad y los bordes poco definidos.

e Siel problema no se resuelve con los pasos anteriores, utilice uno de los otros métodos de
deteccion de bordes. Borde coincidente es el mas fiable para encontrar el borde correcto, pero
es el que mas procesador consume. En este borde en concreto, pruebe con Borde especificado
y, como direccién, de dentro a fuera.

Problema: La deteccién de puntos encuentra puntos de borde falsos en piezas con mucha textura
de superficie

e Ultilice el Filtro de limpieza del conjunto de parametros de filtro para eliminar de la imagen las
particulas de suciedad y los bordes poco definidos.
e Sies posible, utilice fuentes de iluminacién inferiores, no la luz superior.

Problema: La deteccién de puntos encuentra puntos de borde falsos en piezas con una
inclinacion suave o con sombras

e Desactive Filtro de limpieza en el conjunto de parametros de filtro.

Problema: Poca precisién del enfoque

e Las operaciones de enfoque (manual o automatico) deben realizarse siempre con el aumento
mas alto posible.

e Utilice el modo de control AUTO siempre que sea posible. Si se utiliza el control COMPLETO,
una velocidad mas baja permitira recopilar mas datos, con lo que aumentara la precision.

e Establezca la iluminacion de modo que proporcione el maximo contraste posible en la
superficie/borde.
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Problema: Poca repetibilidad del enfoque manual

e Al mover la plataforma, apunte con una velocidad lenta y constante.
e Puede ir hacia adelante y hacia atras sobre el punto de enfoque (para obtener varios picos en la
gréfica) si el tiempo de enfoque lo permite. Consulte el tema "Grafica de enfoque".

216



PC-DMIS Vision 2013 Manual

Apéndice B: Anadir una herramienta de anillo

PC-DMIS Vision admite el uso de una herramienta de anillo para la calibracion del offset de sonda. La
herramienta de anillo se utiliza con las maquinas Vision y de varios sensores. Consulte el tema "Calibrar

offset de sonda" para obtener informacion.

Ok |

Cancel

Toal 10

Tool Type: RING hd
Offset X 5.139
Offset ¥ 2.863
Offset 7 -91,002

Shank. Veckor I
Shank. Veckor J:
Shank Vector K:
Search Owerride It
Search Override 3
Search Override K:
Diameter | Length: 0.475
Z Point Offsek &t 5.139
Z Point Offset v 2,863

7 Point Offset 7

=

JURNGRARRNANEE N

Dakurm Depth Skark: |0
Dratum Depth End: ]

Focus Offset:

Cuadro de diadlogo Anadir herramienta - Herramienta de anillo

Especifique los siguientes valores para la herramienta de anillo:

ID de herramienta: Proporcione un nombre descriptivo para la herramienta de anillo.

Tipo de herramienta: Esta seleccionado Anillo.

Vector vastago 1JK: Especifica el vector del eje central de la herramienta de anillo.

Buscar sobrescribir 1JK: Estos cuadros le permiten especificar un vector que PC-DMIS utilizara

para determinar el orden 6ptimo para medir todas las puntas cuando se selecciona la casilla
Orden de calibracion definido por el usuario del cuadro de didlogo Utilidades de sonda.

e Diametro: Proporciona el diametro del orificio del calibre de anillo.

e Offset X punto Z: Especifica el offset X del punto de medicion del valor Z desde la parte superior

central del orificio.

e Offset Y punto Z: Especifica el offset Y del punto de medicién del valor Z desde la parte superior

central del orificio.

e Offset Z punto Z: Especifica el offset Z del punto de medicién del valor Z desde la parte superior

central del orificio.
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¢ Inicio profundidad datum: Especifica la profundidad minima en el orificio donde el orificio

cilindrico es el datum.
e Fin profundidad datum: Especifica la profundidad maxima en el orificio donde el orificio

cilindrico es el datum.
e Offset de enfoque: Proporciona la distancia en Z desde la superficie superior hasta la altura del
enfoque del orificio circular.
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Glosario

C

Campo de visién: EI CDV representa lo que se ve a través de la camara de video. En la vista en
directo, el CDV es todo lo que se ve. En la vista CAD, PC-DMIS Vision representa el CDV
mediante un rectangulo de color verde que aparece en la parte superior de la imagen
grafica.

CCD: Dispositivo de carga acoplada ("Charge Coupled Device" en inglés): Es uno de los dos tipos
principales de sensores de imagen utilizados en las cAmaras digitales.

CDV: Campo de visién

Circulo de intensidad: Circulo que esté situado entre el centro de la luz superior, la luz inferior o
el segmento de una luz de anillo y que muestra el valor de la intensidad actual
correspondiente a esa luz.

CMMI: Interfaz CMM estandar, como por ejemplo, LEITZ.DLL.

F

Fiduciales: Punto de referencia. Por ejemplo, en el caso de un archivo CAD de un circuito
impreso, los marcadores fiduciales hacen referencia a la ubicacion de la soldadura. Estas
referencias pueden no existir en el archivo CAD.

H

HSI: Interfaz especifica de hardware ("Hardware Specific Interface” en inglés).

Interrupcién de la imagen: ("Image tear" en inglés") Se produce cuando se dan interrupciones en
la imagen debido a que la velocidad de actualizacion es menor que la velocidad del
movimiento.

M

MSI: Interfaz multisensor ("Multi Sensor Interface" en inglés).

N

NA: NA (apertura numérica, "numerical aperture” en inglés) es una medida de la capacidad de
recoger luz que tiene un dispositivo de vision. NA es una medida del nUmero de rayos de
luz que forman una imagen muy difractada capturados por el objetivo. Los valores altos de
apertura numérica incrementan el nimero de rayos oblicuos que entran en las lentes
frontales del objetivo, lo que genera una imagen con mayor resolucion.

@)
Objetivo: Regiones individuales que se utilizan para la deteccion de puntos en el elemento
especificado.
P
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Parcentricidad: Se da cuando el centro XY focal del sistema 6ptico esta alineado con el centro del
fotograma de video en todo el rango del zoom.

Parfocalidad: Se da cuando la claridad focal es la misma en todo el rango del zoom.

R

ROI: Region de interés ("Region of Interest” en inglés). Los objetivos se dividen en varias regiones
segun el campo de visidn. Se determinara la deteccién de puntos para cada ROI.

T

Tracker: Interfaz de usuario visual para los elementos que controla el tamafio del circulo, el angulo
inicial, el angulo final y la orientacion.
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