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Scannen lhres Werkstilicks

Scannen |Ihres Werkstiicks: Einfihrung

Mit PC-DMIS konnen Sie eine Punktmessung definieren, indem Sie die Oberflache des Werkstlicks in
bestimmten Inkrementen scannen. Dadurch haben Sie die Moglichkeit, die Oberflachen des Werkstiicks zu
scannen und zu digitalisieren.

PC-DMIS unterstiitzt den Scanvorgang in folgenden unterstiitzten Produkten:

e PC-DMIS CMM - Unter Verwendung eines schaltenden Tasters oder analogen Tastsystems auf
einem KMG

e PC-DMIS Laser - Unter Verwendung eines Laser-Tasters
e  PC-DMIS Portable - Unter Verwendung eines starren Tasters auf einem tragbaren Messarm

Weitere Informationen zu den oben erlduterten Moglichkeiten zum Antasten beim Scannen finden Sie in der
entsprechenden Dokumentation . Die Dokumentation zu jedem Produkt behandelt die verfligbaren Scans
sowie deren Vorgange, denen innerhalb den jeweiligen Umgebungsbedingungen bei der Erstellung solcher
Scans gefolgt werden muss.

Kontakt (PC-DMIS CMM) Laser (PC-DMIS Laser) Portable (PC-DMIS Portable)

Fortgeschrittene Scans

Fortgeschrittener "Offene Linie"- Fortgeschrittener "Offene Linie"-
Scan Scan

Fortgeschrittener "Geschlossene

Linie"-Scan
Fortgeschrittener Flachen-Scan Fortgeschrittener Flachen-Scan
Fortgeschrittener Umfang-Scan Fortgeschrittener Umfang-Scan

Fortgeschrittener Profilschnitt-Scan

Fortgeschrittener Rotations-Scan

Fortgeschrittener Freiform-Scan Fortgeschrittener Freiform-Scan

Fortgeschrittener UV-Scan
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Fortgeschrittener Gitter-Scan

Basis-Scans

Kreis-Basisscan

Zylinder-Basisscan

Basisscan fiir eine Achse

Zentrierender Basisscan

Linien-Basisscan

Manuelle Scans

Manueller Fester Abstand-Scan

Manueller Laser-Scan

Manueller Fester Abstand-Scan

Festgesetzte Zeit/Abstand
(Manueller Scan)

Festgesetzte Zeit/Abstand
(Manueller Scan)

Festgesetzte Zeit\n(Manueller Scan)

Festgesetzte Zeit\n(Manueller Scan)

Manueller Hauptachsen-Scan

Manueller Hauptachsen-Scan

Manueller Mehrschnitt-Scan

Manueller Mehrschnitt-Scan

Manueller Freiform-Scan

Manueller Freiform-Scan

Die Hauptthemen in diesem Abschnitt behandeln die Angaben, die fiir das Scannen in allen unterstitzten

Anwendungen gelten sowie die allgemeinen Funktionen der Scan-Dialogfelder (Einfiigen | Scan).

Eingehendere Beschreibungen zur Erstellung eines Scans werden hier jedoch nicht angefiihrt, da die

Methoden von der jeweiligen Anwendung abhangen.

Dieser Abschnitt enthélt die folgenden Hauptthemen:

e Komponenten eines Scans

e  Arbeiten mit CAD-Fléchen

e Lokalisieren von Punkten in einem Scan
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e Allgemeine Funktionen des Scan-Dialogfelds

e Allgemeine Funktionen des Dialogfelds "BASIS SCAN"

e Weitere Optionen fiir manuelle Scans

Andern der Animationsgeschwindigkeit: Wenn Sie die Animationsgeschwindigkeit im Offline-Betrieb
andern mochten, finden Sie Hinweise dazu im "Bereich 'Ausfiihrung' auf der Registerkarte Allgemein des
Dialogfeldes Setup-Optionen (Bearbeiten | Einstellungen | Setup). Weitere Informationen finden Sie unter

"Ausfiihren von Messroutinen offline und Fehlerbehebung" im Thema "Arbeiten im Offline-Betrieb".

Komponenten eines Scans

Fortgeschrittene PC-DMIS-Scans setzen sich aus Basisscans zusammen. Ein FLACHEN-Scan besteht z. B.
tatsachlich aus Datenreihen, wobei jede Reihe einen Basisscan ist. Die Basis-Scans sind die Bausteine fiir
ibergeordnete Scans wie FLACHEN-Scans. Fortgeschrittene Scans und Basisscans werden in der
Dokumentation zu PC-DMIS CMM erlautert.

Arbeiten mit CAD-Flachen

Bei der Scanerstellung ist es oftmals notig, eine oder mehrere Flaichen zum Scannen auszuwéhlen.

Ausgewadhlte Flachen werden in rot dargestellt:

Beispiel einer ausgewdihlten Fléche, die rot markiert ist

Weitere Informationen zur Markierungsfarbe finden Sie im Thema "Registerkarte 'Farben' im Kapitel
"Bearbeiten der CAD-Anzeige".

So heben Sie die Auswahl einer bestimmten Flache wieder auf (oder wahlen diese Flache aus):

1. Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick Flachendaten anzeigt. Wahlen Sie auf der Symbolleiste
Grafikansicht (Ansicht | Symbolleisten | Grafikansicht) das Symbol Modell schattiert anzeigen
aus.
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2. Offnen Sie den entsprechenden Scan-Dialog (Einfiigen | Scan und beginnen Sie mit der Definition
des Scans.

3. Dricken Sie je nach Bedarf die STRG-Taste und klicken Sie mit der linken Maustaste auf die
gewinschte Flache im Grafikfenster. PC-DMIS schaltet den Auswahlstatus der Flache um.

Lokalisieren von Punkten in einem Scan

Beim Arbeiten mit Scans kénnte es hilfreich sein, einzelne Punkte eines Scans im Bearbeitungsfenster zu
lokalisieren (Ansicht | Bearbeitungsfenster).

Verfahren Sie wie folgt:

Hinweis: Setzen Sie den Registrierungseintrag DrawScansAsPoints (in der Optionsliste) je nach Bedarf

auf den Wert 1, damit die einzelnen Punkte leichter erkannt werden kénnen.ﬂ

Beispiel eines Fldchenscans. Der Eintrag "DrawingScansAsPoints" wurde hier auf "1" gesetzt.
1. Erstellen Sie einen Scan.
2. Versetzen Sie das Bearbeitungsfenster in den Ubersichtsmodus.

3. Waihlen Sie auf der Symbolleiste Grafikmodi (Ansicht | Symbolleisten | Grafikmodi) das Symbol
Etikettenmodus aus.

4. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Scanpunkt im Grafikfenster. Daraufhin erscheint
ein Kontextmenu.

5. Wahlen Sie die Menloption Cursor bewegen zu aus.
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PC-DMIS bewegt den Cursor auf den entsprechenden Punkt im Bearbeitungsfenster. Wenn Sie diesen
Vorgang im Befehlsmodus durchfiihren, dann bewegt sich der Cursor auch zum entsprechenden Punkt,

solange der Parameter MESSPUNKTE EINBLENDEN auf JA gesetzt ist.

Allgemeine Funktionen des Scan-Dialogfelds

Viele der unten beschriebenen Funktionen gelten fiir eine ganze Reihe der Scan-Dialogfelder (Einfiigen |
Scan), die in unterstitzten Anwendungen zum Einsatz kommen. Auf Optionen, die sich insbesondere auf

einen Scan-Modus beziehen, wird entsprechend hingewiesen.

Linear Open Scan
Scan type: L3Linear Open sean - L=

Dérection 1 Tech: I SCHL

LnE =l Boundary Poinis
[ b ! ¥ z

Max mcremeng: 0.1 1 0.000 0.000 Q.000
[n] 2,000 0.o00 0,000
2 0.000 N ] 0.000

[ add | Delete |
Iritial Weckors

Voo I i K -
E... 0.000 D.o00 1000
AL.. 0.000 ouoco 1.000

Execution | Graphics | Path Definibon | Cantrol Pants | Setings

Exer Controks Momirals Method Hit Controls Desplary Congrols
[wormaL  ~| [masTER »| [|vector  =| (Flshowhis

CearFlane : o

Single: paint Boundary Type

Auko move =

Py———— FLANE "

o | Probe: comp Crossings: 1

Lige COF

Create Close

Beispiel eines Scan-Dialogfelds

Art des Scans

Scan-Tep: |L% Offere Linie-Scan j

Richturg 1: }_% Offene Linie-Scan -

LIMIE @ Geschlozzene Linie-Scan

o
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F
v
o
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o
i
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Uber die Liste Scan-Typ im Scandialog (Insert | Scan) kénnen Sie auf einfache Weise zwischen den
verfligbaren Scans hin- und herschalten. Durch Auswahl eines neuen Scans wird das Dialogfeld auf den
ausgewahlten Scan-Typ aktualisiert.

Schaltflachen "Elementar” und "Erweitert"

Mit den Schaltflachen << Elementar und Erweitert >> im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) konnen Sie

zwischen der Anzeige von grundlegenden Scan-Optionen und detaillierteren, erweiterten Optionen im Scan-
Dialogfeld hin- und herschalten.

e Durch Klicken auf die Schaltflache Erweitert >> erscheinen die Registerkarten Ausfiihrung, Grafik
und Pfaddefinition im unteren Teil des Dialogfelds. Jede dieser Registerkarten enthalt zusatzliche
Optionen, die Sie zur Definition des Scans verwenden kénnen.

e Durch Klicken auf die Schaltfliche << Elementar werden die erweiterten Eintrage ausgeblendet und
die elementaren Informationen angezeigt, die Sie zum Erstellen des Scans benétigen.

Offene Linte-5can

e —
ScanTyp |1 Oifens LirieScan | ([ Erwotent > )
Riichiung 1: D: SCH2 Mezzen v
HAUPTACHS| > Bomrormmouults
bchee X % [ |12 |
1 0000 0.0000 0.0000
Mas Inke; 010000 D 00000 0.0000 01000
Zz 00000 0.0000 0.0000
Hirzufiigen| Lischen
Antangsvektonen
Ve [ I3 |
B 00000 0.0000 1.0000
e 00000 10,0000 1.0000
En.. 00000 0.0000 1.0000
Eb.. 00000 10,0000 1.0000
Erzeugen Schiefien
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Mfene Linie-Scan

SconTyp [ L3 Offene LinieScan - << Elementas | J
Richtung 1: ib:  [sowz Mezen &
Begrenzungepunkls
behee: [ ] # = [ |z |
Mo ks [31000 b oW oo 0100
2 00000 0.0000 0.0000

Anfargseekoren

v 1 [4 [k |
Ar.. 0LODOO 0.0000 1.0000

Sc.. 00000 0.0000 1.0000

Er.. 00000 0.0000 1.0000

Eb.. 00000 0.0000 1.0000

Aufiung | Giaik | Pladdsiintion |
Aaussf Ophonen Nenrmeite-Methods, | Messpunk beghs Anzeige-Dphonen

[moRMaL =] |[MasTER =] | [VEKTOR =] | |[ Messpunkie
[~ Alls Paramstsr

[ SichEbene | o e 01000

[~ Einzelpunkls Begrenzung
[~ Auto Bew. I Nu ) 2 EBEME -
[— I Besterpassen
UL -Sekeat: |1
W T ashar Ko, ' -
ml ;
[~ P bemuitzen
|—

Eizeugen | Schiefien I

Grundlegende Eintrdge sichtbar (links), Erweiterte Eintrdge sichtbar (rechts)

ID

10 SCHZ2

Mit dem Feld ID im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) wird die ID des zu erstellenden Scans angezeigt.

Messen
Meszen [w

Wenn Sie das Kontrollkdstchen Messen im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) markieren und die Schaltflache
Erzeugen anklicken, beginnt PC-DMIS sofort mit der Messung des Scans. Wenn Sie beim Klicken auf
Erzeugen das Kontrollkdstchen Messen nicht auswahlen, fligt PC-DMIS ein Scanobjekt in das
Bearbeitungsfenster ein, das spater gemessen werden kann. Auf diese Weise konnen Sie eine Reihe von
Scans einrichten, die dann in das Bearbeitungsfenster eingefligt und spater gemessen werden kdnnen.

Hinweis: Dieses Kontrollkastchen ist nur verfugbar, wenn PC-DMIS ONLINE ist.
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Bereich "Begrenzungspunkte"

Um den Grenzbereich eines Scans im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan zu definieren, konnen in PC-DMIS
Begrenzungspunkte eingegeben, gemessen oder CAD-Daten verwendet werden.

— Boundary Points
"N [ [z |
1 0.0o0 0.00o0 0.0o0
D 0.0o0 0.00o0 2540
2 0.0o0 0.00o0 0.0o0
Add | Delete |

Beispiel zum Bereich "Begrenzungspunkte"
Diese Option ist nur fiir CNC-Scans verfiigbar.

OFFENE_LINIE - Diese Scans kdnnen auch ohne einen Endpunkt gemessen werden. Wenn Sie den Endpunkt
entfernen, misst PC-DMIS den Scan so lange weiter, bis Sie ihn manuell stoppen. Der Anfangspunkt und der
Richtungspunkt kdnnen jedoch nicht geléscht werden.

GESCHL_LINIE-Scans erfordern Anfangs- und Richtungspunkte. Grenzpunkte kdnnen nicht geléscht oder
hinzugefiigt werden.

FLACHE - Fiir Flichen-Scans sind mindestens drei Begrenzungspunkte erforderlich, so dass eine dreieckige
Flache fur die Bearbeitung erstellt wird. Sie konnen weitere Begrenzungspunkte mit Hilfe der Schaltflachen
Hinzufiigen und Léschen im Begrenzungspunktbereich hinzufiigen bzw. |6schen. Dadurch wird das
Kontrollkdstchen Geschlossene Linie-Scan zu diesem Bereich hinzugefiigt.

¥ Geschlossener Flachen-56an (jper das Kontrollkastchen Geschlossener Flichen-Scan kénnen Sie
angeben, dass ein geschlossenes Element wie ein Zylinder, Kegel, Langloch usw. gescannt werden
soll. Wenn dieses Kontrollkdstchen aktiviert ist, reduziert PC-DMIS die Anzahl der
Begrenzungspunkte, die zur Definition des Scanbereichs erforderlich sind. Sie brauchen dann nur die
Anfangs- und Richtungspunkte sowie einen Endpunkt einzugeben. Der Endpunkt gibt an, wie weit der
Scan am Element in Auf-/Abwartsrichtung ausgefiihrt werden soll. Anfangspunkt und Richtungspunkt
definieren im Verbund mit dem Anfangsvektor den Schnittebenenvektor. Normalerweise verlauft der
Schnittebenenvektor parallel zur Achse des Elements, das gemessen wird.

SCHNITT - In diesem Bereich werden nicht nur die Begrenzungspunkte fur den (Profil-)SCHNITT-Scan
bestimmt. Hier kdnnen Sie auch Bohrungen, die in den CAD-Daten definiert sind, ermitteln und zwischen der
Anzeige der Lochdaten und der Anzeige der Begrenzungspunktdaten hin- und herschalten. Die beim
Profilschnitt-Scan zusatzlich erscheinenden Schaltflichen CAD ausschn. und Ausschnitt einblenden in
diesem Bereich erfiillen folgenden Zweck:

MNachdem eine Bereichsgrenze definiert worden ist und Sie auf die Schaltfliche CAD
ausschn. geklickt haben, durchsucht PC-DMIS die CAD-Daten automatisch nach Léchern, die auf der
Bahn des Scans liegen. Alle Lochkanten entlang der Scan-Bahn werden durch eine Ganzzahl fiir den
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betreffenden Punkt, gefolgt von einem "H", angezeigt (also 2H, 3H etc.). Die Lochkantenpunkte
werden auf einen Standardabstand von 2,0 mm vom theoretischen Lochrand eingestellt.

Sie kénnen das CAD-Modell mit bestimmten, benutzerseitig ausgwahlten Oberflachen ausschneiden.
Waihlen Sie hierzu die Begrenzungspunkte, aktivieren Sie dann das Kontrollkdstchen Auswahlen,
wahlen Sie die gewiinschten Oberflachen und klicken Sie auf die Schaltflache CAD ausschn. PC-DMIS
schneidet dann nur die ausgewahlten Oberflachen aus, um das Loch (die Locher) zu ermitteln.

Sie brauchen nicht auf die Schaltflaiche CAD ausschn. zu klicken, wenn das CAD keine Locher
aufweist. Wird die Schaltflache nicht betatigt, scannt PC-DMIS das Werkstiick unter Verwendung der
angegebenen Anfangs- und End-Begrenzungspunkte.

Beim Ausschneiden von Oberflachen verwendet PC-DMIS nur die in der ersten Anzeige (die "Blaue
Ansicht") angezeigten Oberflachen.

Informationen hierzu finden Sie unter "Einrichten der Bildschirmanzeige" im Abschnitt "Bearbeiten
der CAD-Anzeige". Wenn Sie mit einer komplexen CAD-Zeichnung mit mehreren Oberflachen
arbeiten, kdnnen Sie Oberflachengruppen in CAD-Layern zusammenfassen. (Siehe das Thema
"Arbeiten mit CAD-Ebenen" im Kapitel "Bearbeiten der CAD-Anzeige".) Durch diese Vorgehensweise
wird die Einschrankung von Profilschnitt-CAD-Vorgangen auf bestimmte Teile des CAD-Modells
unterstutzt.

WMH der Schaltflache Ausschnitt einblenden kdnnen Sie zwischen der Anzeige von
Bereichsgrenzen- und Bohrungsdaten hin- und herschalten. Wenn eine Bereichsgrenze definiert und
die Schaltflache CAD ausschn. gewahlt worden ist, kénnen Sie die jeweils gewlinschte Anzeige mit
Ausschnitt einblenden aufrufen.

UMFANG - Diese Scans arbeiten wie ein OFFENE LINIE-Scan.

DREHEND - Die Rotations-Scans setzen ein Minimum von einem Anfangs- und einem Richtungspunkt voraus
(dargestellt als 1 und D bzw. in der Liste Begrenzungspunkte und in der CAD-Anzeige).

e Wenn Sie keinen Endpunkt (als 2 dargestellt) haben, fahrt PC-DMIS mit dem Scan entlang der
angegebenen Richtung fort, bis wieder der Startpunkt erreicht wurde.

e Wenn Sie einen Start- und einen Endpunkt haben, scannt PC-DMIS entlang der angegebenen
Richtung, bis der Endpunkt erreicht wird.

PC-DMIS zeigt im Bereich Begrenzungspunkte standardmaRig einen Start-, Richtungs- und
Endpunkt an. Sie kénnen den Endpunkt I6schen — nicht jedoch den Start- oder Richtungspunkt.

Wenn Sie die einzelnen Begrenzungspunkte definieren (entweder, indem Sie auf das CAD-Modell
klicken oder die Werte eingeben), setzt PC-DMIS automatisch jeden Punkt auf denselben
Radiusabstand zum Mittelpunkt, es sei denn, Sie haben keinen Radius definiert. In diesem Fall
definiert der Erste von lhnen angegebene Begrenzungspunkt den Radius.

Hinweis: Die Schaltflache Begrenzung ist nur im CNC-Modus und bei Scans mit offener Linie, geschlossener
Linie, Flache, Rotation und Profilschnitt verfligbar.
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Einstellen von Begrenzungspunkten mit der Eingabemethode
So bestimmen Sie die Bereichsgrenze fiir einen Scan mit Hilfe der Eingabemethode:

1. Doppelklicken Sie auf den gewiinschten Begrenzungspunkt in der Spalte ‘Nr.” im Scan-Dialogfeld
(Einfiigen | Scan). Daraufhin wird das Dialogfeld Scanelement bearbeiten angezeigt.

w [ ok |
Yv:0.000000  Abbrechen |
Z: |0.000000 Wwieiter |

Dialogfeld "Scanelement bearbeiten"
2. Bearbeiten Sie den X-, Y- oder Z-Wert manuell.
3. Klicken Sie auf OK, um die Anderungen anzuwenden.

Bei Wahl der Schaltfliche Abbrechen werden alle vorgenommenen Anderungen verworfen, und das
Dialogfeld wird wieder geschlossen.

Bei Wahl der Schaltfliche Weiter werden die Anderungen iibernommen und der nichste Begrenzungspunkt
zur Bearbeitung aufgerufen.

Einstellen von Begrenzungspunkten mit der Messpunktmethode

Wenn Sie die Bereichsgrenze fiir den Scan mit Hilfe von Messpunkten festlegen wollen, beriihren Sie das
Werkstiick mit dem Taster. Damit wird der Wert des aktuell in der Liste ausgewahlten Begrenzungspunkts
automatisch aktualisiert. Der Fokus riickt dann zum néchsten Begrenzungspunkt weiter (sofern weitere
Begrenzungspunkte in der Liste enthalten sind).

Bei einem FLACHEN-Scan wird automatisch ein zusatzlicher Begrenzungspunkt hinzugefiigt, wenn der
aktuelle Begrenzungspunkt der letzte Punkt in der Liste ist. Der FLACHEN-Scan zeigt dann den letzten Punkt
an (welcher derselbe Punkt wie der Vorhergehende ist). PC-DMIS |6scht diesen letzten Punkt, wenn Sie im
Dialogfeld auf OK (Einfiigen | Scan) klicken.

Einstellen von Begrenzungspunkten mit der CAD-Datenmethode

Mit PC-DMIS kénnen Sie Begrenzungspunkte sowohl mit Hilfe von Drahtmodell- als auch mit Hilfe von
Oberflachendaten auswahlen.

Bei der Verwendung von CAD-Flachendaten:

1. Stellen Sie sicher, dass Sie schattierte CAD-Daten importiert haben.

10
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2. Vergewissern Sie sich, dass das Symbol Flichen zeichnen Ein/Aus m in der Symbolleiste
Grafikmodi (Ansicht | Symbolleisten | Grafikmodi) ausgewihlt ist.

3. Wahlen Sie einen Begrenzungspunkt, indem Sie im Grafikfenster auf die gewiinschte Stelle klicken.

Die ausgewahlte Oberflache wird hervorgehoben. PC-DMIS aktualisiert den Wert des aktuell in der Liste
ausgewadhlten Begrenzungspunkts automatisch. Der Fokus riickt dann zum nachsten Begrenzungspunkt
weiter (sofern weitere Begrenzungspunkte verfiigbar sind). Bei einem FLACHEN-Scan wird automatisch ein
zusatzlicher Begrenzungspunkt hinzugefiigt, wenn der aktuelle Begrenzungspunkt der letzte Punkt in der
Liste ist.

Bei Verwendung von CAD-Drahtmodelldaten haben Sie die Wahl zwischen zwei Modi zur Auswahl von
KurvenElementen:

Drahtmodelldaten - Modus 1
Tiefenkurve

Bei der Nennwertsuche verwendet PC-DMIS eine Tiefenkurve, um mit Hilfe von zwei Kurven eine Ebene zu
bilden. Im Idealfall verlauft die Tiefenkurve vertikal zur anderen ausgewahlten Kurve, sodass PC-DMIS die
beiden Vektoren (den Vektor der Tiefenkurve und den Vektor einer beliebigen anderen, ausgewahlten
Kurve) Uberschneiden und eine Ebene bilden kann, von der aus Nennwerte gesucht werden kénnen.

Um eine Tiefenkurve anzugeben, aktivieren Sie das Kontrollkastchen Tiefe und wahlen Sie dann eine Kurve.
Es kann nur jeweils eine Tiefenkurve gewahlt werden. Daher sollten Sie die Tiefenkurve erst wahlen, wenn
die anderen Kurven bereits ausgewdahlt worden sind.

1. Vergewissern Sie sich, dass das Symbol Drahtmodus @ in der Symbolleiste Grafikmodi
ausgewahlt ist.

2. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Auswahlen.

3. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Tiefe.

4. Wabhlen Sie eine Kurve aus.

5. Geben Sie die beiden CAD-Kanten an, die vertikal zueinander verlaufen.
6. Deaktivieren Sie das Kontrollkdstchen.

7. Klicken Sie auf das Werkstick.

Wenn eine Tiefenkurve zur Verfligung steht, bildet PC-DMIS eine Ebene, indem es den Vektor jeder Kante
mit dem Vektor der Tiefenkurve Uberschneidet und diese Ebene dann durchstot, um einen Punkt zu
erstellen.

Drahtmodelldaten - Modus 2
Keine Tiefenkurve

1. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Auswaéahlen.

2. Geben Sie die beiden CAD-Kanten an, die vertikal zueinander verlaufen.

11
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3. Deaktivieren Sie das Kontrollkastchen.
4. Klicken Sie auf das Werkstiick.

Wenn keine Tiefenkurve gewahlt ist, setzt PC-DMIS den ausgewahlten Punkt einfach auf die Kurve.

Hinweis: Drahtmodelldaten kénnen nur in Verbindung mit OFFENE_LINIE-, GESCHLOSSENE_LINIE- und
FLACHEN-Scans eingesetzt werden.

Hinzufiigen und Entfernen von Begrenzungspunkten

Hinzufugen| Loschen

Mit den Schaltflaichen Hinzufiigen und Entfernen im Scandialogfeld (Einfligen | Scan) kdnnen Sie
Grenzpunkte zur Liste der Grenzpunkte hinzufligen bzw. daraus entfernen. Die einzelnen Scantypen
unterliegen jedoch alle bestimmten Einschréankungen. So kann z. B. fiir einen GESCHLOSSENE_LINIE-Scan nur
ein Anfangs- und Richtungspunkt angegeben werden. Bei diesem Scantyp kdnnen Sie weder weitere Punkte
hinzufligen noch diese beiden Punkte entfernen. Die spezifischen Einschrankungen finden Sie unter dem
jeweiligen Scantyp.

Bearbeiten von Begrenzungspunkten

Sie kénnen Begrenzungspunkte bearbeiten, indem Sie auf die Nummer des gewtinschten Punkts in der
Spalte ‘Nr.” im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) doppelklicken.

Daraufhin wird das Dialogfeld Scanelement bearbeiten angezeigt, in dem Sie die X-, Y- und Z-Werte
bearbeiten kénnen.

Scanclement bearbeiten: An...
i 00000 oK.
J { 0000000 Abbrechen

K. 1000000 wisiter

Ll

Scanclement bearbeiten: 1
g 12457 oK |
LA ET=EE Abbrechen |

2 [n000000 Weiter

[ Punkl bei Bohung

Dialogfeld "Scanelement bearbeiten", in dem die Schaltfliche "Umk." (Umkehren) und das Kontrollkdstchen
"Punkt bei Bohrung" anschaulich dargestellt sind

Die Breite der Spalten in der Liste Begrenzungspunkte kann bei Bedarf angepasst werden. Andern Sie
einfach die Breite des Spaltenkopfes der Liste. Wahlen Sie mit Hilfe der linken Maustaste den rechten oder
linken Rand eines Spaltenkopfes aus und ziehen Sie den Rand bis auf die gewlinschte GréRe. Die Breite der
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einzelnen Listenanzeigen wird vom Benutzer individuell eingestellt. Diese Informationen werden in der INI-
Datei gespeichert und verwendet, wenn die Felder verandert werden.

Umkehren:

Die Schaltflaiche Umk. (Umkehren) ist nur beim Editieren eines Vektors verfiigbar. Durch Klicken auf diese
Schaltflache wird der ausgewahlte Vektor umgekehrt.

Punkt bei Bohrung:

Das Kontrollkdstchen Punkt bei Bohrung ist nur beim Arbeiten mit Profilschnitt-Scans verfiigbar. Mit ihm
lasst sich aus einem bohrungsfernen Punkt einen Bohrungspunkt machen.

Der Bohrungspunkt definiert die Stelle, an der ein linearer Profilschnitt-Scan eine in seinem Weg befindliche
Bohrung uberspringt. Nachdem auf die Schaltfliche CAD ausschn. geklickt wurde, platziert PC-DMIS
Bohrungspunkte auf beiden Seiten der Bohrungen, die den Profilschnitt-Scan unterbrechen.

Bohrungspunkte werden durch die Punktnummer, gefolgt von dem Buchstaben "H", ausgewiesen (z. B. 1H,
2H, 3H etc.). Diese Punkte werden, genauso wie andere Begrenzungspunkte, sowohl zur Liste
Begrenzungspunkte, als auch zum Werkstiickmodell im Grafikfenster hinzugefugt.

Hinweis: Das Kontrollkdstchen Punkt bei Bohrung ist nur bei bohrungsfernen Punkten verfugbar, die in
Bohrungspunkte gedndert werden missen. Wenn Sie einen Bohrungspunkt haben, aus dem ein
bohrungsferner Punkt gemacht werden muss, I6schen Sie den Bohrungspunkt und erstellen einen neuen
bohrungsfernen Punkt.

Entfernen von Begrenzungspunkten

Sie kdnnen die Liste mit den Begrenzungspunkten im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) jedes Scantyps
problemlos I6schen, indem Sie mit der rechten Maustaste doppelklicken, wahrend sich der Cursor in der
Liste Begrenzungspunkte befindet. Die Schaltfliche Begrenzungspunkte riicksetzen wird eingeblendet.
Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken, werden alle Begrenzungspunkte auf Null zuriickgesetzt, wobei die
Anzahl an Begrenzungspunkten auf das fiir jeden Scantyp erforderliche Minimum reduziert wird.

HIinweis: PC-DMIS lasst kein Loéschen von Begrenzungspunkten zu, wenn Sie die Schaltfliche CAD
ausschn. verwenden, die fir Profilschnitt-Scans verfugbar ist. In diesem Fall mussen Sie auf
Bereichsgrenze einblenden klicken, um die Begrenzungspunkte erneut anzuzeigen, bevor Sie diese
entfernen kdonnen.

Bereiche "Richtungsmethode"

Richtung 2
Richtung 1: LINIE b
LIMIE
L M HALPTACHSE
In den Bereichen Richtung 1 (links) und Richtung 2 (rechts) im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) wird
bestimmt, auf welche Art der Scan die Messpunkte aufnimmt. Die meisten Scans scannen nur in einer

einzigen Reihe oder Zeile, sodass sie nur einen Satz an Richtungsmethoden aus der Liste Richtung 1
anwenden.
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Nur Flachenscans konnen einen Bereich scannen, wodurch sie zusatzliche Punktreihen aufweisen und einen
zweiten Satz an Richtungsmethoden aus der Liste Richtung 2 anwenden. In der Liste Richtung 2 bestimmt
die ausgewdhlte Methode das Inkrementalverfahren, das zwischen den einzelnen Reihen angewandt wird.

Wahlen Sie die gewlinschte Methode aus. PC-DMIS blendet das Feld Max./Min. oder InKrement
automatisch ein.

Methode "Linie"

Richtung 1

(T ~

Fiir 'Offene Linie'-, Profilschnitt- und Fldchen-Scans - PC-DMIS bestimmt jeden Messpunkt auf Basis des
eingestellten Inkrements und der letzten beiden gemessenen Punkte. Der Vorlauf des Tasters verlauft
senkrecht zur Linie zwischen den letzten beiden gemessenen Punkten. Der Taster verbleibt auf der
Schnittebene. PC-DMIS startet am ersten Begrenzungspunkt und nimmt so lange im eingestellten Inkrement
Messpunkte auf, bis der letzte Begrenzungspunkt erreicht wird.

Fiir 'Geschlossene Linie'-Scans - PC-DMIS bestimmt jeden Messpunkt auf der Basis der letzten beiden
gemessenen Punkte. Der Vorlauf des Tasters verldauft senkrecht zur Linie zwischen den letzten beiden
gemessenen Punkten. Der Taster verbleibt auf der Schnittebene. Bei dieser Scanmethode fordert PC-DMIS
Sie nicht zur Eingabe eines Endpunkts auf. Der Scan wird beendet, wenn der Taster wieder den Startpunkt
erreicht hat.

Fiir Rotations-Scans PC-DMIS bestimmt jeden Messpunkt auf Basis des eingestellten Inkrements und der
letzten beiden gemessenen Punkte. Der Vorlauf des Tasters verlauft senkrecht zur Linie zwischen den letzten
beiden gemessenen Punkten. Der Taster behalt immer den vorgegebenen Radiusabstand zur Mitte bei, und
zwar im rechten Winkel zum Mittelpunktvektor. PC-DMIS startet am ersten Begrenzungspunkt und nimmt so
lange im eingestellten Inkrement Messpunkte auf, bis der letzte Begrenzungspunkt erreicht wird.

Methode "Hauptachse"

Richtung 1

Hinweis: Die Methode HAUPTACHSE im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) ist nur fir Flachen- und "Offene
Linie"-Scans verfligbar, wenn mit einem schaltenden Taster gearbeitet wird.

PC-DMIS nimmt in den eingestellten Schrittweiten Messpunkte im Koordinatensystem des aktuellen
Werkstiicks auf. Der Vorlauf des Tasters verlduft senkrecht zur angegebenen Achse. Der Taster verbleibt auf
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der Schnittebene. Der Antastvektor verlauft auf der Schnittebene, vertikal zur ausgewahlten Achse. Die
Methode HAUPTACHSE verwendet denselben Ansatz zur Aufnahme jedes Messpunkts (im Gegensatz zur
LINIENmethode, die den Vorlauf vertikal zur Linie zwischen den beiden letzten Messpunkten ansetzt).

>0

Y’

oy

T

Methode "Variable"

Richtung 1

Hinweis: Verflgbar fur Offene Linie-, Geschlossene Linie-, Flachen-, Profilschnitt- und Rotations-Scans

Bei der Methode VARIABLE im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) kénnen Sie bestimmte Maximal- und
Mindestwinkel sowie Inkrementwerte einstellen, die dazu dienen, die Stellen, an denen PC-DMIS einen
Messpunkt aufnimmt, zu bestimmen. Der Vorlauf des Tasters verlauft senkrecht zur Linie zwischen den
letzten beiden gemessenen Punkten.

Geben Sie die Maximal- und Mindestwerte ein, die zur Festlegung der Inkremente zwischen den
Messpunkten verwendet werden sollen. Sie missen auch die gewlinschten Werte fur die Winkel (MAX und
MIN) eingeben. PC-DMIS nimmt auf Basis des Mindestinkrements drei Messpunkte auf. Dann misst es den
Winkel zwischen Messpunkten 1-2 und 2-3.

e Wenn der gemessene Winkel zwischen den definierten Maximal- und Minimalwerten liegt, nimmt
PC-DMIS weitere Messpunkte im aktuellen Inkrement auf.

e st der Winkel groRer als der Hochstwert, [6scht PC-DMIS den letzten Messpunkt und misst ihn von
neuem, wobei ein Viertel des aktuellen Inkrementwerts zugrundegelegt wird.
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e [st der Winkel kleiner als das Mindestinkrement, nimmt PC-DMIS den Messpunkt mit dem Wert des
Mindestinkrements auf.

PC-DMIS misst dann noch einmal den Winkel zwischen dem neuesten Messpunkt und den beiden
vorhergehenden Messpunkten. Es I0scht so lange den letzten Messpunkt und verringert den Inkrementwert
auf ein Viertel des Inkrements, bis der gemessene Winkel innerhalb des definierten Bereichs liegt, oder bis
der Mindestwert des Inkrements erreicht ist.

L
-

o [st der gemessene Winkel kleiner als der Mindestwinkel, verdoppelt PC-DMIS das Inkrement fiir den
nachsten Messpunkt.

o st er groRer als der Maximalwert fir das Inkrement, nimmt es den Messpunkt mit dem
Maximalinkrement auf.

PC-DMIS misst dann noch einmal den Winkel zwischen dem neuesten Messpunkt und den beiden
vorhergehenden Messpunkten. Diese Verdoppelung des Inkrementwerts wird so lange wiederholt, bis der
gemessene Winkel innerhalb des definierten Bereichs liegt, oder bis der Maximalwert des Inkrements
erreicht ist.

Wenn WINKEL > MAX WINKEL, dann INKR = INKR / 4 bis MIN INKR
Wenn WINKEL < MIN WINKEL, dann INKR = INKR * 2 bis MAX INKR

Hinweis: Standardmafig beginnen Flachen-Scans jede neue Scanzeile stets mit dem Mindestinkrement.
Wenn Sie bevorzugen, dass jede neue Zeile mit dem Inkrementwert der zuvor gescannten Zeile beginnt,
kénnen Sie das Kontrollkastchen Flachen-Scans behalten das letzte Inkrement bei auf der Registerkarte
Allgemein im Dialogfeld Setup-Optionen (Bearbeiten | Einstellungen | Setup) aktivieren (siehe auch

"Flachen-Scans behalten das letzte Inkrement bei" im Abschnitt "Setup-Optionen").

Methode "Nullfilter"

Richtung 1

MULLFILTER i

‘Hinweis: Verfligbar fir Offene Linie-, Geschlossene Linie-, Flachen-, Profilschnitt- und Rotations-Scans

Bei Anwendung der Scanmethode NULLFILTER im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) werden die Daten nicht
gefiltert. Die Daten, die PC-DMIS von der Steuereinheit der Maschine erhélt, werden direkt an Sie
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weitergeleitet. Auch wenn die Tasterkompensation und Nennwertsuche weiterhin angewendet werden,
findet keine Datenreduzierung statt. Mit der NULLFILTER-Methode kdnnen Sie den Inkrementwert der
Messpunkte mit Hilfe des Befehls OPT10N_TASTER steuern, der die Punktinkremente wahrend des Scans
einstellt. Weitere Informationen finden Sie im Thema "Parametereinstellungen: Registerkarte 'Analoge
Taster"' im Abschnitt "Voreinstellungen".

PC-DMIS startet am ersten Begrenzungspunkt und nimmt so lange im eingestellten Inkrement Messpunkte
auf, bis der letzte Begrenzungspunkt erreicht wird.

HINWEIS: Die NULLFILTER-Methode steht nur dann in der Liste Richtung 1 zur Verfligung, wenn ein analoger
Tastkopf (wie beispielsweise der SP600) definiert ist.

Bei Rotations-Scans behélt der Taster immer den vorgegebenen Radiusabstand zur Mitte bei, und zwar im

rechten Winkel zum Mittelpunktvektor.

Felder "Min./Max."

‘Hinweis: Verfligbar fur Offene Linie-, Geschlossene Linie-, Flachen- und Profilschnitt-Scans

Die nachfolgend beschriebenen Felder Max./Min. Inkrement und "Max./Min. Winkel" im Scan-Dialogfeld
(Einfligen | Scan) sind verfligbar, wenn die VARIABLEN-Scanmethode verwendet wird, die unter "Methode
"Richtung 1" (Methode "Variabel")" beschrieben wird. Nur das Feld Max. Inkr. ist bei allen Scanmethoden

verflgbar.

Max. Inkrement

bax. Inkr.:  {0.10000

Im Feld Max. Inkr. kénnen Sie den maximalen Inkrementabstand festlegen. Die Inkremente kénnen bei der
Variablenmethode zwar grofRer werden, aber sie sind niemals groRRer als der hier eingegebene Abstand.

Min. Inkrement

bin. [nkr:  {0.10000

Im Feld Min. Inkr. konnen Sie den minimalen Inkrementabstand festlegen. Die Inkremente konnen bei der
Variablenmethode zwar kleiner werden, aber sie sind niemals kleiner als der hier eingegebene Abstand.

Max. Winkel

b &, Safink.: |10.0000

Im Feld Max. Wink. kdnnen Sie den maximalen Winkel festlegen. Die gemessenen Winkel kénnen bei der
Variablenmethode zwar groRer werden, aber sie sind niemals groRRer als der hier eingegebene Wert.

Min. Winkel

Mir. Wfink.: |3.00000

Im Feld Min. Wink. kénnen Sie den Mindestwinkel festlegen. Die gemessenen Winkel kénnen bei der
Variablenmethode zwar kleiner werden, aber sie sind niemals kleiner als der hier eingegebene Wert.
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Feld "Inkrement"

Hinweis: Verflgbar fur Flachen-Scans

In Verbindung mit Flachen-Scans konnen Sie im Feld Inkrement im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) den
inkrementalen Abstand zwischen den einzelnen Reihen im Flachen-Scan eingeben. Wenn Sie hier
beispielsweise 0,5 eingeben, stellt der Scan die Reihen in Inkrementen von 0,5 ein.

Bereich "Scan-Erstellung" (fir den Umfang-Scan)

Scan-Erztellung
LIMIE -

Inkrement: |- 100000
CAD Tal: 012000
“ersatz: 0.10000

“erzatz-Taol: |0.007100
[+4]

Berechne Grenzen |

Lazchen |

Hinweis: Wird beim Umfang-Scan eingesetzt.

Im Bereich Scan-Erstellung des Scandialogs (Insert | Scan) kdnnen Sie eine Reihe von Optionen fiir die
Erstellung eines Umfang-Scans einstellen. Dazu gehéren:

e Inkrement

e CAD Toleranz

e Versatz

e Versatz-Tol. (+/-)
e Berechne Grenzen
e Loschen

Feld "Inkrement" fur einen Umfang-Scan

Inkrement;  |.100000

Aus dem Feld Inkrement im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) geht der Abstand zwischen den einzelnen
Messpunkten des Scans hervor.
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CAD Toleranz
CaD Tol 012000

Mit Hilfe des Feldes CAD-Tol. im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) kdnnen Sie angrenzende Flachen
ermitteln. Je groRer der Toleranzwert, desto weiter kdnnen die CAD-Flachen auseinander liegen und
dennoch als angrenzende Flachen erkannt werden.

Versatz
YWersatz: 0.10000

Im Feld Versatz im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) wird der Abstand (gerechnet ab der duReren
Begrenzungslinie) festgelegt, in dem der Scan erstellt und ausgefiihrt werden soll.

Versatz-Toleranz +/ -

Yerzatz-Taol: |0.00100
[+4]

Im Feld Versatz-Tol. (+/-) im Scan-Dialogfeld (Insert | Scan) wird die zuldssige Abweichung vom Versatzwert
angegeben. Dieser Wert wird vom Benutzer festgelegt.

Berechne Grenzpkt.

Berechne Grenzen

Uber die Schaltfliche Berechne Grenzen im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan), wird die Bereichsgrenze, die
sich aus den Eingabe-Flachen zusammensetzt, bestimmt. Die berechnete Bereichsgrenze wird im
Grafikfenster als gepunktete rote Linie angezeigt.

Loschen

Lozchen

Mit der Schaltflaiche Léschen im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) kénnen Sie die zuvor erstellte
Bereichsgrenze wieder 16schen.

Bereich "Profilschnittposition” (fir den Profilschnitt-Scan)

Frofilzchnittposition

0.000000
Achze: N |

Inkrerment: 010000

Das Feld im Bereich Profilschnittposition im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) gibt die Ausgangsposition fiir
den Scan an. Wenn Sie beispielsweise eine Reihe von Profilschnitten mit X = 5, X=5,5, X = 6 usw. scannen
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wollen, missen Sie erst "5,0" als Ausgangsposition fur den Profilschnitt angeben. Nach jedem Scan geht PC-
DMIS automatisch zum nachsten Profilschnitt (5,5 usw.) Gber.

Dieser Wert kann direkt bearbeitet oder unter Zuhilfenahme des ersten Begrenzungspunkts eingestellt
werden. Der Koordinatenwert des ersten Grenzpunktes, der der Schnittachse entspricht, ist die
Profilschnittposition. Wird der erste Begrenzungspunkt definiert, indem entweder ein Messpunkt
aufgenommen, CAD-Daten ausgewahlt oder Werte eingegeben werden, wird der Koordinatenwert fiir die
Schnittachse verwendet.

Beispiel: Wenn der erste Begrenzungspunkt auf 45, 37, 100 eingestellt und Y die Schnittachse ist, liegt die
Profilschnittposition bei 37. Wenn X die Schnittachse ist, liegt die Profilschnittposition bei 45.

Liste "Achse"

Achze;

|nkrement;

Mit der Liste Achse im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) konnen Sie Achse (X, Y oder Z) bestimmen, auf der
Sie mehrere Profilschnitte wiinschen. Auch die Option Keine ist verfiigbar. Damit kénnen Sie eine
"Profilschnittlinie" auf dem Bildschirm auswahlen.

Normalerweise ist es bei Scans nicht zuldssig, dass die Benutzer mit Kurvendaten arbeiten. Wenn Sie jedoch
Keine wahlen, kénnen Sie bei einem Profilschnittscan eine grafisch dargestellte Profilschnittlinie auswahlen,
die dann zur Definition der Schnittebene und der Bahn fiir den Scan verwendet wird.

Inkrement

Inkrement:  |.100000

Im Feld Inkrement im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) wird der Sprungabstand entlang der
Profilschnittachse, um den der Taster nach Abschluss jedes Scans weiterriickt, angegeben.

Bereich "Erstpunktvektoren"

Anfangsvektoren

Yektar: | | J K
Anfanigsvelkbor 0.0000 0.00a0 1.0000
Schnittebern...  0.0000 1.0000 0.0000

E benersekiar [N 0.0000 1.0000

Im Bereich Erstpunktvektoren im Scan-Dialogfeld (Einfliigen | Scan) werden die Vektoren angezeigt, die zum
Starten bzw. Beenden eines Scans verwendet werden sollen. Einige Scans verwenden keine
Anfangsvektoren. Hierbei handelt es sich um den UV-, Gitter-, Umfang- und Freiform-Scan. Die folgende
Tabelle zeigt die verfligbaren Anfangsvektoren, wann diese angewandt werden und deren Beschreibung:
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Anfangsvektor (InitVekt)

Wird fur folgende Scantypen verwendet: 'Offene Linie'-, 'Geschlossene Linie'-, Profilschnitt-,
Flachen-, Rotations- und Basis-Scans.

Die Werte, die in der Reihe Anfangsvektor angezeigt werden, geben den Oberflachenvektor
des ersten Punkts im Scanverfahren an.

Schnittebenenvektor

Wird fir folgende Scantypen verwendet: 'Offene Linie'-, 'Geschlossene Linie'-, Profilschnitt-,
Flachen-Scans sowie verschiedenen Basis-Scantypen.

Schnittebenen werden intern fiir CNC-Scanberechnungen verwendet. Diese Schnittebene
wird fiir jeden unterstltzten Scantyp unterschiedlich abgeleitet.

e Bej 'Offene Linie'ist der Schnittebenenvektor das Kreuzprodukt aus dem
Anfangsvektor und der Linie zwischen dem Anfangs- und dem Endpunkt. Ist kein
Endpunkt vorhanden, wird die Linie zwischen dem Anfangspunkt und dem
Richtungspunkt verwendet.

e Bei 'Geschlossene Linie' ist der Schnittebenenvektor das Kreuzprodukt aus dem
Anfangsvektor und der Linie zwischen dem Anfangs- und dem Endpunkt.

e Beim Flidchen-Scan wird der Schnittebenenvektor abgeleitet aus der
Uberschneidung des Anfangsvektors und der Linie zwischen dem ersten und dem
zweiten Punkt. Der Schnittebenenvektor wird dann mit Hilfe der Linie zwischen
dem zweiten und dem dritten Punkt auf die korrekte Richtung eingestellt. Der
Endpunktvektor (Endvektor) ist der Vektor, der zur Aufnahme des zweiten
Begrenzungspunkts und zum Sprung in die zweite Reihe verwendet wird,
nachdem der Scan der ersten Reihe abgeschlossen ist.

e Profilschnitt-Scan: Die Schnittebenen- und Anfangsvektoren (Erstpunktvektoren)
dienen zur Messung des Scans. Der Schnittebenenvektor ist das Produkt aus dem
Erstpunktvektor und der Linie zwischen dem Anfangs- und dem Endpunkt. Ist kein
Endpunkt vorhanden, wird die Linie zwischen dem Anfangspunkt und dem
Richtungspunkt verwendet.

Endpunktvektor (Endvektor)

Verwendet bei folgenden Scantypen: 'Offene Linie'-, Flachen-, Profilschnitt, Rotations- und
Linien-Basis-Scans.

Der Endpunktvektor ist der Antastvektor des Scans am Ende der Reihe. Er dient nur zum
Anhalten des Scans oder (bei Flichen-Scans) zum Ubergang in die nichste Reihe.

Ebenenvektor (Grenzebenenvektor)

Wird flr folgende Scantypen verwendet: 'Offene Linie'-, 'Geschlossene Linie'-, Profilschnitt-,
Flachen- und Rotations-Scans.
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Der Grenzebenenvektor und der Endpunktvektor werden in Verbindung mit einer
bestimmten Grenzbedingung eingesetzt, um den Scan anzuhalten. Der Grenzebenenvektor
hat, je nach gewahlter Grenzbedingung, unterschiedliche Einsatzzwecke:

e Beijeiner Ebene, wenn im Verbund mit der Grenzbedingung Ebene verwendet, stellt
er den vertikalen Vektor der Ebene dar.

e Beieiner Kugel, wird er nicht in Verbindung mit der Grenzbedingung Kugel
eingesetzt.

e Bejeinem Zylinder, wenn im Verbund mit der Grenzbedingung Zylinder eingesetzt,
stellt er die Zylinderachse dar.

e  Bejeinem Kegel stellt er in Verbindung mit der Grenzbedingung Kegel die
Kegelachse dar.

Ausgangsrichtungsvektor (Richtungsvektor)
Verwendet bei folgenden Scantypen: Rotations-, Manuelle und 'Linien-Basis'-Scans.

Er stellt die Richtung dar, in der der Scan begonnen wird, und wird im Verbund mit dem
Anfangsvektor zur Ableitung des Schnittebenenvektors eingesetzt.

Oberflachenvektor
Wird flr folgende Scantypen verwendet: 'Offene Linie' und 'Geschlossene Linie'.

Erscheint in Verbindung mit dem Messpunkttyp Kante . Bei diesem Vektor handelt es sich um
den Vektor der ersten, obersten Kantenoberflache. Er dient als Startpunkt fiir den Scan.

Vektorl
Wird fir folgende Scantypen verwendet: 'Offene Linie' und 'Geschlossene Linie'.

Diese Zeile gibt den vertikalen Oberflachenvektor der ersten fiir Winkelmesspunkte
ausgewahlten Oberflache an. Erscheint in Verbindung mit dem Messpunkttyp Winkel. Dies
entspricht den Werten fir den Oberfl. 1 auf der Registerkarte Winkelpunkt beim Erstellen
automatischer Elemente. Siehe auch "Erstellen eines AutoWinkelpunkts" im Abschnitt
"Erstellen von AutoElementen".

Vektor2
Wird flr folgende Scantypen verwendet: 'Offene Linie' und 'Geschlossene Linie'.

Diese Zeile gibt den vertikalen Oberflachenvektor der zweiten fir Winkelmesspunkte
ausgewahlten Oberflache an. Erscheint in Verbindung mit dem Messpunkttyp Winkel. Dies
entspricht den Werten fir den Oberfl. 2 auf der Registerkarte Winkelpunkt beim Erstellen
automatischer Elemente. Siehe auch "Erstellen eines AutoWinkelpunkts" im Abschnitt
"Erstellen von AutoElementen".
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Grafische Darstellung von Vektoren

Beim Einstellen der Start-, Richtungs- und Endpunkte eines Scans erhalten Sie in PC-DMIS eine grafische
Darstellung des Erstpunktvektors, Richtungsvektors und des vertikal zur Grenzebene verlaufenden Vektors,
bei dem der Scan anhilt.

Diese Vektoren werden im Grafikfensterbereich fur Ihr Werksttick als blaue, griine und orange-farbene
Pfeile dargestellt.

Farbige Pfeile, die Vektoren darstellen

Vektoren und deren grafische Darstellung sind:
Erstpunkt: Blauer Pfeil

Richtung: Griner Pfeil

Begrenzungsebene: Orangefarbener Pfeil
Vektoren bearbeiten

Sie kénnen jeden dieser Vektoren bearbeiten, indem Sie in der Spalte "Vektor" im Scan-Dialogfeld (Einfiigen
| Scan) auf den Vektor doppelklicken, den Sie bearbeiten wollen.

Anfangzvektoren

Weltor: |

Anfangzwektor [
Schritteben...
Ebenervektor [

Daraufhin wird das Dialogfeld Scanelement bearbeiten angezeigt:

Scanelement bearbeiten: An...
| [ IR oK,
J | 0000000 Abbrechen

K. (1000000 Weitar
Uik

Scanelement bearbeiten (Dialogfeld)

In den einzelnen Feldern konnen Sie die Werte fir I, J und K bearbeiten.

23



Scannen lhres Werkstlicks
e Wenn Sie im Dialogfeld Scanelement bearbeiten auf OK klicken, werden die im Dialogfeld
vorgenommenen Anderungen wirksam.

e Wenn Sie auf Abbrechen klicken, wird das Dialogfeld Scanelement bearbeiten geschlossen,
alle vorgenommenen Anderungen werden verworfen.

Wenn Sie auf die Schaltflache Weiter klicken, kdnnen Sie die in der Liste Anfangsvektoren
verfligbaren Vektoren nacheinander durchsehen. Einige der Anfangsvektoren kénnen auch
umgekehrt werden. In einem solchen Fall ist die Schaltfliche Umkehren im Dialogfeld Scanelement
bearbeiten verfiigbhar.

Durch Klicken auf die Schaltflaiche Umk. kénnen Sie die Richtung des ausgewahlten Vektors
umkehren.

Mitte wahlen (fir den Rotations-Scan)
[v Mitte wahlen

Nach Aktivieren des Kontrollkdstchens Mitte wahlen im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) konnen Sie auf
das CAD-Modell klicken, um den Mittelpunkt anzugeben. Es kann ein Oberflaichenpunkt oder ein
Drahtgestellpunkt ausgewahlt werden. PC-DMIS nimmt dann die Eingaben der XYZ-Angaben fir den
ausgewahlten Punkt in den Feldern ,Mittelpunkt" vor.

Beachten Sie, dass beim Aktivieren dieses Kontrollkastchens die Begrenzungspunkte des Scans nicht
aktualisiert werden. PC-DMIS aktualisiert die Begrenzungspunkte nur, wenn dieses Kontrollkdstchen
deaktiviert ist.

Mittelpunkt und Radius (fir den Rotations-Scan)

T

Die X-, Y- und Z-Mittenwerte im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) defineren den Mittelpukt des ROTATIONS-
Scans.

Sie kénnen die Mittelpunktwerte X, Y und Z direkt eingeben oder Sie aktivieren das Kontrollkdstchen Mitte
wihlen und klicken auf die CAD-Zeichnung, um den Mittelpunkt direkt vom CAD-Modell aufzunehmen.

R definiert den Radius. PC-DMIS dreht den Scan um den Mittelpunkt, wobei der Abstand stets eingehalten
wird, wahrend sich der Scan vom Start- bis zum Endpunkt bewegt.

IJK (fir den Rotations-Scan)
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Die I-, J- und K-Werte im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) bestimmen den vertikal zur Ebene verlaufenden
Vektor, auf dem sich der Radius (konstant zum Mittelpunkt) befindet. Beim Scannen folgt PC-DMIS diesem
Vektor.

Bereich "UV-Scan-Einstellungen”

I1v-Scan-Einstellungen

kezzpunkte Start Ende Position
W Klick CAD | Klick CAD

U: |2 10,1000 10.9000 0.5000

W |2 |0.1000 |0.9000 05000

I Aderte iegen im Bereich 0,0 bis 1,0

Bereich "UV-Scan-Einstellungen"

Im Bereich UV-Scan-Einstellungen des Scan-Dialogfeldes (Einfiigen | Scan) konnen Sie die Parameter |hres
UV-Scans definieren. Der Bereich enthélt die Felder U und V. Sie kénnen hier folgende Steuerungen

definieren:

e Mitdenim Feld Messpunkte eingegebenen Werten kénnen Sie angeben, wie viele Messpunkte
der Scan auf der Oberflache in der U- oder V-Richtung aufnimmt.

e Mit denin den Feldern Start und Ende eingegebenen Werten positionieren Sie die
Messpunktmatrix auf der zu scannenden Flache. Diese Werte kénnen Sie sowohl fir die U- als auch
flr die V-Zeilen einstellen, sodass der Scan entlang der U- und V-Achse verlduft. Beachten Sie, dass
im UV-Bereich die Zahlen zwischen 0,0 und 1,0 die gesamte Flache darstellen. Das heift, dass sich
0,0, 0,0 und 1,0, 1,0 in diagonal gegenliiberliegenden Ecken befinden.

o Die Felder Position konnen nicht bearbeitet werden. Sie geben die aktuelle Position des Tasters
entlang der U- und V-Achsen an.

Bereich "Einstellungen Gitter-Scan"

Einztelungen Gitter-Scan

Anzahl der Mezzpunkte in 2
Anzahl der Messpunkte in 2

Im Bereich Einstellungen Gitter-Scan im Scan-Dialogfeld Einfligen | Scan) konnen Sie die Anzahl der
Messpunkte definieren, um diese in gleichmalRigen Abstdanden in der A- und B-Richtung eines Gitter-Scans
anzuordnen. Die A-Richtung ist horizontal, die B-Richtung ist vertikal. Wenn Sie beispielsweise die Zahl 20
jeweils fiir die A-Richtung und die B-Richtung eingegeben haben, versucht PC-DMIS, 20 Reihen und 20
Spalten von Punkten auf die kombinierten, ausgewahlten Flachen innerhalb des rechtwinkligen Bereichs

anzuordnen.

25



Scannen lhres Werkstticks

Im nachstehend angezeigten Screenshot ist lediglich die obere Flache des Hexagon-Blocks ausgewahlt. PC-
DMIS wird die Punkte einzig und allein auf diese Flache setzen.

Beispiel eines Gitter-Scans, der die A- und B-Richtung mit je 20 Punkten in beiden Richtungen anzeigt

Registerkarte "Ausflihrung"

Execution | Graphics | Path Definition | Control Points | Settings |
Exec Controls Mominals Method Hit Contrals Display Contrals
INoRMAL v | [MasTER v| [vector  »| [¥Ishowhits
[] clearPlane [T show all
[ single paint
Boundary T
[] Auto move ¥ 1vpe
0.000000 [PLanE M
Probe comp Crossings: 1
[caD comp
[[use cop

Registerkarte "Ausfiihrung" in einem Scan-Dialogfeld

Mit den Optionen auf der Registerkarte Ausfiihrung im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) konnen Sie
bestimmen, was passiert, wenn Sie den Scan, der erstellt wird, ausfiihren. Die Registerkarte enthalt folgende
Bereiche:

e Bereich "Ausfiihroptionen"

e Bereich "Nennwerte-Methode"

e Bereich "Messpunktregler"

e Bereich "Anzeige-Optionen"

e Bereich "Begrenzung"
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Bereich "Ausfuhroptionen

Ausf. -Optionen

MNORMAL vl

[ Sich.-Ebene
[v Einzelpunkte
[v Auto Bew.

0.000000
v Tazter Komp.
-

[ P benutzen

—

Die Optionen in diesem Bereich auf der Registerkarte Ausfiihrung im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan)
werden nicht fur alle Scantypen eingesetzt. Die manuellen Scans zum Beispiel verwenden nur einige dieser
Optionen.

Liste Ausfiihren
Uber diese Liste konnen Sie bestimmen, wie PC-DMIS einen Scan ausfiihrt, nachdem dieser erfasst
(,erlernt*) worden ist.

Normal - Bei der Auswahl von NORMAL fuhrt PC-DMIS den Scan auf ,,normale* Art und Weise
durch. Es wird ein Messpunkt aufgenommen, sobald der Taster das Werkstiick berihrt.

Beispiel: Wird ein CNC-Scan ausgefiihrt, nimmt PC-DMIS die Messpunkte an jeder der
erlernten Stellen im Stich-Scanmodus auf und speichert die neu gemessenen Daten. Die
angezeigten Nennwerte sind dieselben Werte wie die Werte bei der ersten Erfassung des
Scans (beim ,Lernen"). Sie kdnnen nicht mit einem anderen Nennwertmodus neu berechnet

werden.

Neu lernen - PC-DMIS fuhrt den Scan so aus, als wiirde dieser erlernt werden. Alle erlernten
Messdaten ersetzen die neu gemessenen Daten. Der Nennwert wird je nach Nennwertmodus
neu berechnet (siehe auch ,,Nennwertmodus").

Beispiel: Wenn ein CNC-Scan ,,neu erlernt* wird, berechnet PC-DMIS den Scan von Anfang
an neu, anstatt Messpunkte an den erlernten Stellen aufzunehmen (was im Modus NORMAL
getan werden wirde).

Definiert - Wenn DEFINIERT gewahlt ist, gestattet PC-DMIS der Steuereinheit, einen Scan zu
'definieren’. PC-DMIS erfasst die Lage aller Messpunkte vom Editor aus und gibt sie zum
Scannen an die Steuereinheit weiter. Die Steuereinheit passt den Pfad so an, dass der Taster
alle Punkte durchlduft. Die Daten werden dann entsprechend dem angegebenen Inkrement
reduziert, und alle alten Messdaten werden durch die neuen Daten ersetzt.

Wenn diese Option aktiviert wird, nachdem der Scan offline erstellt wurde, werden die aus
dem CAD-Modell ermittelten Lagen der Nennwerte jedes Mal zur Steuerung des KMGs
verwendet.
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Die Option DEFINIERT (GESTEUERT) ist nur verfligbar, wenn analoge Tastképfe verwendet
werden, die kontinuierlich scannen kénnen.

Achtung: Der Modus Definiert in Umfang-Scans unterstitzt nicht die Funktion zur

Vermeidung von Lochern. Stellen Sie sicher, dass sich in diesem Ausfihrmodus in der Bahn
des Scans keine Locher befinden; wenn sich doch Locher in der Scanbahn befinden, sollten Sie
entweder die Scanbahn des Umfangscans anpassen oder aber auf den Ausfihrmodus Normal
umschalten.

Kontrollkastchen Sich.-Ebene

[w Sich.-Ebene

Uber das Kontrollkdstchen Sicherheitsebene wird eine SICHERHEITSEBENENBEWEGUNG eingefiigt,
d.h. ein vorbestimmter Abstand relativ zum aktuellen Koordinatensystem und zum Nullpunkt des
Werkstlicks, bevor der erste Messpunkt aufgenommen wird.

Nachdem der letzte Punkt im Scan gemessen worden ist, verbleibt der Taster auf der Messtiefe, bis
er den Befehl zum Messen des nachsten Elements erhalt. Die Verwendung von Sicherheitsebenen
reduziert die Programmierzeit, da weniger Zwischenbewegungen definiert werden missen. (Weitere
Einzelheiten zu Sicherheitsebenen finden Sie unter ,,Parametereinstellungen: Registerkarte
'Sicherheitsebene' im Abschnitt , Einstellungen®.) Diese Option ist lediglich flir CNC-Scans verfugbar.

Kontrollkdstchen Einzelpunkte

[w Einzelpunkte

Wenn das Kontrollkdstchen Einzelpunkte aktiv ist, wird jeder Messpunkt als einzelner, gemessener
Punkt behandelt.

Wenn diese Option aktiviert ist, macht PC-DMIS jeden Scanpunkt zu einem gemessenen Punkt und
flgt ihn in die Messroutine ein. Diese Sequenz wird nach der Reduzierung des manuellen Scans
durchgefiihrt. Bei einem Scan im CNC-Modus wird sie nach dem ,,Erlernen™ des Scans durchgefihrt.

Kontrollkastchen Auto Bew.

[w Autao Bew.
0.000000

Mit dem Kontrollkastchen Auto Bew. (Auto Bewegung) konnen Sie fiir jeden Scan automatische
Bewegungen einstellen. Nachdem Sie das Kontrollkastchen aktiviert haben, kénnen Sie den Abstand
far die Bewegung im Feld Auto Bew. eingeben.

OFFENE_LINIE, GESCHL_LINIE, FLACHE, SCHNITT_SCAN, UMFANG und BASIS_SCAN_ACHSE
Flr diese Scantypen fiihrt PC-DMIS folgende Schritte durch:
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e Es wird eine automatische Bewegung in dem vorgegebenen Abstand liber dem Startpunkt
generiert.
e  Der Scan wird ausgefiihrt.

e Eine weitere automatische Bewegung in dem vorgegebenen Abstand wird (iber dem
letzten Scanpunkt generiert.

BASIS-SCANS KREIS, ZYLINDER und MITTE
Fur diese Scantypen fiihrt PC-DMIS folgende Schritte durch:

e  Bevor der Scanvorgang beginnt, wird eine automatische Bewegung in dem vorgegebenen
Abstand iber dem Mittelpunkt des Elements generiert.

e Der Scan wird ausgefiihrt.

e Nach Beenden des Scans wird eine weitere automatische Bewegung in dem vorgegebenen
Abstand Uiber dem Mittelpunkt des Elements generiert.

Kontrollkastchen Taster Komp.

[v Taster Komp.
Mit dem Kontrollkdstchen Taster Komp. (Tasterkompensation) kénnen Sie bestimmen, ob PC-
DMIS die Tasterkompensation fir diesen bestimmten Scan einschaltet.

In den meisten Fallen dirfte die Kompensation nicht durchgefiihrt werden miissen, da die
NW_SUCHE-Funktion des Scans automatisch diese Funktion Gbernimmt. Falls jedoch kein CAD
vorhanden ist und Sie ein Werkstlick (Uber Reverse-Engineering) zurtickfihren mdchten, sollten Sie
dieses Kontrollkdastchen markieren.

Kontrollkdastchen CAD-Komp.

[ CAD-Eamp.

Uber dieses Kontrollkdstchen wird bestimmt, ob PC-DMIS fiir jeden einzelnen Punkt mit Hilfe des 3D-
Flachenvektors aus der CAD-Datei kompensiert oder nicht. Ist dieses Kontrollkdstchen nicht aktiviert,
verwendet PC-DMIS wie gewdhnlich eine 2D-Schnittebene.

Dieses Kontrollkdstchen wird zur Auswahl verfiighar, wenn Sie Nennwertsuche aus der Liste im
Bereich Nennwerte-Methode auswéahlen, oder wenn Sie auf das CAD-Modell im Grafikfenster
klicken.

Kontrollkastchen Innen begr.

v lrnen begr.
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Mit dem Kontrollkastchen "Innen begrenzt" konnen Sie bestimmen, ob PC-DMIS einen Umfang-Scan
fir den Innen- oder AuBRenumfang durchfiihren soll.
e Aktivieren Sie das Kontrollkadstchen, scannt PC-DMIS den Innenumfang.
o Deaktivieren Sie das Kontrollkdstchen, scannt PC-DMIS den AuRenumfang.

Weitere Einzelheiten zu Scans von Innen- und AuRenumfang finden Sie unter "Durchfiihren eines
fortgeschrittenen Umfang-Scans".

Kontrollkdstchen PW benutzen

v P benutzen

21523

Uber dieses Kontrollkdstchen wird bestimmt, ob die gescannten Punkte auch zu einem vorhandenen
Punktewolke(PW)-Befehl hinzugefiigt werden sollen oder nicht. Bei Auswahl dieses
Kontrollkastchens konnen Sie die ID fiir den PW-Befehl eingeben, dem Sie die neuen Scanpunkte
hinzuftgen wollen. Sollte der PW-Befehl noch nicht vorhanden sein, werden Sie von PC-DMIS
gefragt, ob er fir Sie erzeugt werden soll.

Weitere Informationen zu den PW-Befehlen finden Sie in der Laser-Dokumentation von PC-DMIS, in
der dieser Befehl ndher beschrieben wird.

Bereich "Nennwerte-Methode"

Menrwerte-tethode

Toleranz: {01000
v Mur &uzgewahlte

[v Besteinpassen

Dieser Bereich auf der Registerkarte Ausfithrung im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) enthalt folgende
Optionen:

Liste Nennwerte

Henmwerte-tethode

MEMMWERTE -

Anhand der Listenoption Nennwerte kénnen Sie bestimmen, wie PC-DMIS die Nennwerte fir die
gemessenen Daten erfasst.

Master-Scan
Wird MASTER aus der Nennwerteliste ausgewahlt, betrachtet PC-DMIS die Messdaten, die
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wiahrend des erstmaligen Scanvorgangs erfasst ("erlernt") werden, als Nenndaten. Die
weiteren Durchlaufe dieses Scans werden mit diesen Messdaten verglichen. Wenn MASTER
in Zusammenhang mit einem CNC-Scan verwendet wird und der Nennwertmodus in der Liste
Ausfiihren ausgewahlt ist, fiihrt PC-DMIS einen Stich-Scan auf Basis der Messdaten durch.

Nennwertsuche

Wird die Option NENNWERTSUCHE gewahlt, durchstoRt PC-DMIS das CAD-Modell, um
die dem Messpunkt am nachsten liegende Position auf einer CAD-Oberflache zu finden. Die
Nennwerte werden dann entsprechend der auf der CAD-Oberflache vorgefundenen Position
eingestellt.

Hinweis: Fur die Basis-Scantypen Kreis, Zylinder und Achse ist es nicht erforderlich,
Nennwerte mit Hilfe von CAD-Daten zu suchen. PC-DMIS bezieht die Nennwerte aus den von
Ihnen bereitgestellten Nenndaten, um den Basis-Scan auszufiihren. Weitere Einzelheiten
finden Sie unter "Registerkarte 'Nennwertmodus'".

Wenn keine ordnungsgemaRen Nennwerte gefunden werden, fordert PC-DMIS Sie zunachst
auf, eine neue Toleranz fiir die Nennwertsuche anzugeben.

Toleranz:  |0.1000

Sie kénnen eine neue Toleranz in das Feld Toleranz eingeben und diese nur auf den aktuellen
Scan oder aber auf die gesamte Messroutine anwenden.

e Wenn Sie Ja wéhlen, wird der neue Toleranzwert flir die Nennwertsuche
verwendet.

e Wenn Sie Nein wiahlen, verfahrt PC-DMIS wie folgt:

Wenn auch nach der Eingabe neuer Toleranzen fiir keinen der Messpunkte ordnungsgemaRe
Nennwerte gefunden werden kdnnen, wird PC-DMIS Sie fragen, ob die Messpunkte geldscht
werden kénnen.

e Wenn die Antwort Ja lautet, werden die Messpunkte geldscht.
e Wenn Sie Nein wihlen, verbleiben die Messpunkte im Scan.

Nennwerte

Ist in der Liste Nennwerte die Option NENNWERTE ausgewahlt, verwendet PC-DMIS die
gemessenen Daten als Nennwerte, die beim ersten Scanvorgang erfasst werden. Mit dieser
Option kann der Scan neu berechnet werden, ohne die Nennwerte neu berechnen zu
missen. Der wichtigste Unterschied zwischen NENNWERTE und MASTER ist, dass die Option
NENNWERTE aus den Nennwertdaten eine Nennwertkurve erstellt. PC-DMIS vergleicht dann
vorangehende Scanvorgange mit dieser Kurve (auf Basis des Werts im Feld Tol. fiir NW-
Suche).

Der Nennwertmodus kann in Verbindung mit dem Neulernen-Modus aus der ListeAusfiihren

im Bereich Ausf.-Optionen eingesetzt werden. Siehe "Bereich "Ausfiihroptionen"".
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Hinweis: Wenn Sie im Bearbeitungsfenster aus einem anderen Modus in den Modus
NENNWERTE wechseln, wird die Nennwertkurve automatisch anhand der aktuellen
theoretischen Daten erstellt. In Abhangigkeit von der Datenmenge kann dies einen gewissen
Zeitaufwand bedeuten. Ist im Bearbeitungsfenster bereits NENNWERTE eingestellt, und Sie
wechseln von dieser Option in einen anderen Modus, wird die Nennwertkurve geldscht.

Feld Toleranz

Toleranz:  |0.1000

Mit Hilfe des Felds Toleranz kénnen Sie einen neuen Toleranzwert eingeben, wenn bei Auswahl der
Option "NW-Suche" in der Auswabhlliste Nennwerte keine ordnungsgemaRen Nennwerte gefunden
wurden.

Geben Sie einen Toleranzwert ein, der mindestens den Radius des Tasters kompensiert. Wenn dieser
Wert zu niedrig ist, zeigt PC-DMIS moglicherweise eine Fehlermeldung, dass das Werkstlck bei der
Erzeugung des Scans nicht gefunden werden kann.

Kontrollkdastchen Besteinpassung verwenden

[v Besteinpaszen

Mit dem Kontrollkastchen Besteinpassen konnen Sie eine temporare Besteinpassungs-Ausrichtung
mit dem Scan durchftihren, um bessere Nennwerte fiir die Messdaten zu suchen. Weitere
Informationen hierzu finden Sie unter NW-Suche in der Liste Nennwerte.

PC-DMIS nimmt den Scan in folgender Reihenfolge vor:
e  PC-DMIS fiihrt einen Nennwertsuche-Vorgang durch.

e  PC-DMIS erstellt aus den gefundenen Nennpunkten und den Messdaten des Scans intern
eine Besteinpassungs-Ausrichtung. Wenn es sich um einen Flachen-Scan handelt, dann ist
die Besteinpassung 3D.

e  PC-DMIS fiihrt einen Nennwertsuche-Vorgang durch.

e  PC-DMIS erstellt aus den gefundenen Nennpunkten und den Messdaten des Scans intern
eine Besteinpassungs-Ausrichtung. Wenn es sich um einen Flachen-Scan handelt, dann ist
die Besteinpassung 3D.

e PC-DMIS fiihrt einen Nennwertsuche-Vorgang durch.
e  PC-DMIS stellt die urspriingliche Ausrichtung wieder her.

Im Falle von Werkstlicken mit groen Abweichungen von Nennwerten hilft dieses Kontrollkdstchen
bei der Suche nach Nennwertdaten, die das Werkstlick mit einer groReren Genauigkeit darstellen.
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Weitere Informationen zum Thema "Besteinpassungs-Ausrichtungen" finden Sie unter "Erstellen
einer Besteinpassungs-Ausrichtung" im Abschnitt "Erstellen und Verwenden von Ausrichtungen".
Kontrollkdastchen Nur Ausgewdhlte
[v Mur fuzgewshle
Wenn Sie in Ihrer Messroutine einen Scan ausfiihren und nach den Nennwerten fiir die MeBpunkte

des Scans suchen, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Nur Ausgewahlte, um PC-DMIS aufzufordern,
nur die Nennwerte auf dem derzeit ausgewahlten Satz von Oberflachen zu suchen.

Hinweis: Sind einige der von Ihnen ausgewahlten Oberflachen bereits als Prioritatsoberflachen im
Dialogfeld CAD-Elemente bearbeiten definiert, bewahrt PC-DMIS deren Prioritdt gegenliber anderen
ausgewahlten Oberflachen dieser Gruppe (siehe "Bearbeiten von CAD" im Abschnitt "Bearbeiten der
CAD-Anzeige").

Bereich "Messpunktregler”

tezzpunktregler

Anfangsz: |3
Standig; |3

Abstand: |0.1000

Einzug 01000

Tiefe 01000
Bund: 0.1000

Der Bereich Messpunkt-Steuerungen auf der Registerkarte Ausfiihrung im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan)
enthalt eine Liste, (iber die gesteuert wird, an welcher Stelle die Messpunkte aufgenommen werden. Andere
Felder dieses Bereichs werden ausgeblendet oder angezeigt, je nachdem, welcher Messpunkttyp aus der
Liste ausgewahlt wurde. In diesem Bereich stehen folgende Optionen zur Verfligung:

Liste Messpunkttyp

tezzpunktregler

FAMTE -

OBERFLACH »

b

Die Liste Messpunkttyp enthélt folgende Messpunkttyp-Eintrage:

e  VEKTOR - Der Scan verwendet Vektormesspunkte.
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e  FLACHE - Der Scan wird entlang einer Fliche unter Verwendung von Flichen-
Messpunktdaten ausgefihrt.

e  KANTE - Der Scan wird entlang einer Kante ausgefiihrt. Wenn Kantenmesspunkte
verwendet werden und CAD-Daten verfligbar sind, ldsst PC-DMIS auch die Eingabe einer
Kantenstéarke flr die Nennwerte zu. Diese Starke wird bei der Ermittlung der Nennwerte
fiir den Scan vertikal zum Kanten-Antastvektor angewendet. (Im Gegensatz zur reguldren
Starke, die entlang der Oberflaichennormalen gilt.)

e  WINKEL - Dieser Scan verwendet Winkel-Messpunktdaten.
Es wird immer ein Stitch-Scan durchgefihrt, unabhangig vom Typ des verwendeten Tasterkopfes.

Feld Anfangs
Anfangs |3

Im Feld Anfangs konnen Sie festlegen, wie viele Stitzpunkte aufgenommen werden sollen, bevor
jeder tatsachliche Punkt gemessen wird. Diese Stiitzpunkte werden nur aufgenommen, wenn der
Scan zum ersten Mal ausgefuihrt wird.

Feld Standig

Standig: |3

Im Feld Standig konnen Sie festlegen, wie viele Stitzpunkte permanent aufgenommen werden
sollen, bevor jeder tatsachliche Punkt gemessen wird. Diese Stlitzpunkte werden jedes Mal
aufgenommen, wenn der Scan ausgefiihrt wird.

Feld Abstand

Abstand: |0.1000

Im Feld Abstand konnen Sie den Abstand zwischen den Stltzpunkten festlegen.

Feld Tiefe
v Tiefe
Im Feld Tiefe konnen Sie bestimmen, in welcher Tiefe von der Kante die Stiitzpunkte aufgenommen

werden sollen. Diese Option ist nur verfigbar, wenn in der Liste Messpunkttyp die Option KANTE
ausgewahlt ist.
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Feld Einzug

Einzug |0.1000

Im Feld Einzug kdnnen Sie bestimmen, in welchem Abstand von der Kante ("Einzug") die Stitzpunkte
auf der Oberflache aufgenommen werden sollen. Diese Option ist nur verfiigbar, wenn in der Liste
Maesspunkttyp die Option KANTE ausgewahlt ist.

Feld Einzug 1

Einzugl |0.1000

Im Feld Einzug 1 koénnen Sie bestimmen, in welchem Abstand von der Kante ("Einzug") die
Stiitzpunkte auf der Oberflache aufgenommen werden sollen. Diese Option ist nur verfiighar, wenn
in der Liste Messpunkttyp die Option WINKEL ausgewahlt ist.

Feld Einzug 2

Eirzug  |0.1000

Im Feld Einzug 2 kdnnen Sie bestimmen, in welchem Abstand von der Kante ("Einzug") die
Stutzpunkte auf der Oberflache aufgenommen werden sollen. Diese Option ist nur verfligbar, wenn
in der Liste Messpunkttyp die Option WINKEL ausgewahlt ist.

Feld Bund

Bund: 01000

Im Feld Bund kdnnen Sie eine Kantenstarke fiir die Nennwerte festlegen, wenn der Messpunkttyp
Kante oder Winkel verwendet wird und CAD-Daten verfiigbar sind. Diese Starke wird bei der
Ermittlung der Nennwerte fiir den Scan vertikal zum Kanten-Antastvektor angewendet. (Im
Unterschied zur regularen Starke, die entlang der Oberflichennormalen gilt.)

Bereich "Anzeige-Optionen”

Anzeige-0ptiohen
[ Meszspunkte
[ Alle Parameter

Mit dem Bereich Steuerungen einblenden auf der Registerkarte Ausfiihrung im Scan-Dialogfeld (Einfligen |

Scan) kdnnen Sie bestimmen, welche Informationen der Scan im Bearbeitungsfenster anzeigt. Folgende

Eintrage sind enthalten:
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Kontrollkdastchen Messpunkte anz.

[w Mezspunkte

Bei Auswahl dieses Kontrollkastchens zeigt PC-DMIS jeden Scan im Bearbeitungsfenster als einen
Satz gemessener Punkte an, eingeklammert von einem Scan-Objekt und dem ENDEMESS-Objekt (das
das Ende des gemessenen Elements angibt). Bei der Wahl dieser Option werden alle Messpunkte im
Bearbeitungsfenster angezeigt. Wird diese Option nicht gewahlt, werden keine Messpunkte
angezeigt.

Kontrollkastchen Alle Parameter

[w Alle Parameter

Bei Auswahl dieser Option zeigt PC-DMIS alle Scan-Parameter im Bearbeitungsfenster an:
e Schnittebenen
e Begrenzungspunkte
e  Richtungsvektor
e  Erster Antastvektor

Wird diese Option nicht ausgewahlt, zeigt PC-DMIS nur die folgenden Datentypen im
Bearbeitungsfenster an:

e Inkremente

e Methoden

e  Messpunkttypen
Bereich "Begrenzung"

Boundary Type

PLAME -

Crossings: 1

Der Bereich Begrenzungstyp auf der Registerkarte Ausfiihrung im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) erstellt
ein imagindres Element, das um den Endpunkt des Scans herum als eine Begrenzung dient. StandardmaRig
handelt es sich bei diesem Element um eine Ebene am Endpunkt, die den Scan nach einmaliger
Uberschreitung anhilt. Sie kénnen den End-Begrenzungstyp jedoch auch fiir einen anderen Elementtyp
definieren.
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Begrenzungen sind nur im CNC-Modus und nur fiir Offene Linie-, Geschlossene Linie-, Flichen-, Rotations-
und Profilschnitt-Scans verfligbar.

In diesem Bereich stehen folgende Optionen zur Verfligung:
Liste Begrenzung

Boundary Type
PLAME -

SPHERE
CYLINDER.
COME
OLDSTYLE

Mit der Liste "Begrenzung" kdnnen Sie bestimmen, wie der Scan beendet werden soll. Fiir jeden
Begrenzungstyp wird ein Wert aus dem Feld Uberschreitungen verwendet.

Ebene - Der Scan wird beendet, wenn der Taster die Ebene x-mal Uiberquert hat (wobei x die
Anzahl der Uberschreitungen ist).

Kugel - Der Scan wird beendet, wenn der Taster die Kugel x-mal am Endpunkt Gberquert
(durchbrochen) hat (wobei x die Anzahl der Uberschreitungen ist).

Zylinder - Der Scan wird beendet, wenn der Taster den Zylinder x-mal am Endpunkt
tiberquert (durchbrochen) hat (wobei x die Anzahl der Uberschreitungen ist). Der Zylinder ist
unbegrenzt (d. h., er gilt als unendlich lang).

Kegel - Der Scan wird beendet, wenn der Taster den Kegel x-mal am Endpunkt Gberquert
(durchbrochen) hat (wobei x die Anzahl der Uberschreitungen ist). Der Kegel ist unbegrenzt
(d. h., er gilt als unendlich lang).

OldStyle - (Beibehaltung zur Gewahrleistung einer Abwartskompatibilitat mit fritheren
Versionen von PC-DMIS)

Frithere Versionen von PC-DMIS beendeten einen Scan aufgrund einer Kombination aus der
Anzahl der Grenziiberschreitungen und der Scan-Inkremente. "OldStyle" ist eigentlich keine
durch Sie wahlbare Option. Es handelt sich hierbei eher um eine interne Einstellung fiir Scans,
die mit frilheren PC-DMIS-Versionen erstellt wurden.

Wenn Scans aus der PC-DMIS-Version 2.3 in Version 3.0 oder hoher eingelesen werden,
werden sie konvertiert und die zugehorigen Grenzbedingungen als "OldType" (ALTERTYP)
gekennzeichnet.

Die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster lautet fiir den Begrenzungstyp "OldStyle":

BEREICHSGRENZE/ZALTERTYP, X,Y,Z,Ebenenvektor=1,J,K,
Endvektor=1,J,K
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e Ebenenvektor: Dieser Vektor definiert den vertikalen Vektor der Ebene am
Endpunkt.
o  Endvektor: Der Antastvektor am Endpunkt.

Feld Uberschreitungen

Crossings: 1

In dem Feld Uberschreitungen wird die Anzahl der Uberschreitungen des ausgewéhlten
Begrenzungselements durch den Scan bis zum Beenden des Scans festgelegt. Wenn Sie
beispielsweise diesen Wert auf zwei (2) einstellen, wird der Scan beendet, wenn die Kugelmitte des
Tasters die gegebene Oberflaichenbedingung (eben, rund, zylindrisch, konisch usw.) zweimal
Uberquert hat.

Hinweis: 'Geschlossene Linie'-Scans erfordern immer mindestens zwei Grenziiberschreitungen;
selbst dann, wenn im Feld Uberschreitungen ein unterer Wert angegeben ist.

Feld Radius
Das Feld Radius erscheint, wenn Sie entweder Kugel oder Zylinder als Begrenzungstyp auswahlen.
Sie kénnen hiermit den Radius dieses Begrenzungselements bestimmen.

Winkel
Das Feld Winkel erscheint, wenn Sie Kegel als Begrenzungstyp auswahlen. Sie kdnnen hiermit den
gesamten 'eingeschlossenen' Kegelwinkel bestimmen.

Hinweis: Die Grenzbedingung flir einen Scan kann jederzeit gedndert werden. Bei Auswahl einer neuen
Grenzbedingung fiir einen CNC-Scan wird PC-DMIS diese Bedingung auf alle Basis-Scans anwenden, die dann
den CNC-Scan ausmachen. Wenn Sie jedoch einen bestimmten Wert in einer Grenzbedingung verandern,
wie beispielsweise den Radius des Begrenzungstyps Kugel, dann wird PC-DMIS diese Anderung nicht an die
Basis-Scans weitergeben. Sie missten diesen Wert dann selbst in jedem Basis-Scan andern.

Registerkarte "Grafik"
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CAD Controls

[C] select Depth
Deselect Deselect A

Thickness i}

Registerkarte "Grafik" in einem Scan-Dialogfeld

Mit der Registerkarte Grafik im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) konnen Sie ein CAD-Modell auf dem
Bildschirm zur Unterstiitzung bei der Erstellung des Scans verwenden. Auf dieser Registerkarte befindet sich

der Bereich CAD-Steuerungen. In diesem Bereich konnen Sie die CAD-Flachen- bzw. CAD-

Drahtmodellelemente festlegen, die bei der Suche nach Nennwerten und zur Bestimmung der Starke des

Werkstiicks verwendet werden sollen.

In einigen Fallen kénnte ein Scan Uber einer bestimmten Flache beginnen und lber viele weitere Flachen

gefiihrt werden, bevor er abgeschlossen ist. In solchen Fallen erkennt PC-DMIS nicht, welche CAD-Elemente

bei der Suche nach Nennwerten verwendet werden sollen. Es muss daher jede Flache im CAD-Modell

durchsucht werden. Bei einem CAD-Modell mit vielen Flachen kann es einige Zeit dauern, bevor der Befehl

NW_SUCHE erfolgreich abgearbeitet wird.

Die Registerkarte Grafik enthalt folgende Optionen:

Kontrollkastchen Auswahlen

[+ Auswahlen

Durch Auswahl dieses Kontrollkdstchens und durch Klicken auf die Flachen kdnnen Sie die exakten
Flachen, die gescannt werden sollen, definieren. Durch die manuelle Bestimmung der Flachen, die
gescannt werden sollen, kann das Verfahren der NW_SUCHE beschleunigt werden. Wenn eine CAD-
Flache ausgewahlt worden ist, wird sie im Grafikfenster hervorgehoben. In der Statusleiste wird die
Anzahl der gewahlten Flachen angezeigt. Wenn das Kontrollkdstchen Auswdhlen nicht aktiviert ist,
betrachtet PC-DMIS alle Klicks auf der Oberflache als Begrenzungspunkte.

Beispiel: Fir jede Flache, Gber die der Scan gefiihrt werden soll, mussen zwei vertikal zueinander
verlaufende Kanten gewéahlt werden. Wenn der Scan also Uber drei Flachen gefiihrt wird, miissen
sechs Kanten (welche die drei Flachen reprasentieren) in der richtigen Reihenfolge gewahlt werden.
Die erste und die zweite Kante geben die erste Flache an. Die dritte und die vierte Kante geben die
zweite Flache an. Die flinfte und sechste Kante geben die dritte Flache an usw.
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Schaltflache Auswahl aufheben

Brzwahl aufheben

Bei Auswahl der falschen Flache klicken Sie ein zweites Mal auf diese Flache. Dadurch wird die
Auswahl aufgehoben. Mit jedem Klick auf die Schaltflaiche Auswahl aufheben wird nacheinander die
Auswahl einzelner Flachen in einer Gruppe ausgewahlter Flachen aufgehoben, bis keine mehr
ausgewahlt sind. Wenn Sie auf die Schaltfliche Ges.-Auswahl aufheben klicken, wird die Auswahl
aller markierten Flachen auf einmal aufgehoben.

Mit der Schaltfliche Auswahl aufheben werden hervorgehobene CAD-Elemente einzeln
nacheinander aus einer Gruppe von CAD-Elementen entfernt, die mit Hilfe des Kontrollkdastchens
Auswabhlen erstellt werden.

Schaltflache Ges.-Auswahl aufheben

ez Auswahl autheben

Bei Auswahl der Schaltfliche Ges.-Auswahl aufheben wird die Auswabhl aller mit Hilfe des
Kontrollkastchens Auswahlen markierten CAD-Elemente wieder riickgdngig gemacht.

Kontrollkastchen Tiefe
Dieses Kontrollkdstchen kommt nur bei der Auswahl von Kurvenelementen zum Einsatz. Damit
kénnen Sie ein bestimmtes CAD-Kurvenelement als Tiefenelement ausweisen.

So arbeiten Sie mit dem Kontrollkastchen Tiefe:
1. Wahlen Sie zunéchst alle anderen CAD-Elemente aus.
2. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Tiefe.
3. Waihlen Sie ein CAD-Element.

Die Tiefenkurve wird fir die Funktionen der NW_SUCHE verwendet. Wenn PC-DMIS Nennwerte aus
Kurvenelementen ermitteln muss, nimmt es den Vektor des CAD-Tiefenelements und lberschneidet
diesen mit dem Vektor der anderen CAD-Elemente, um eine Ebene zu bilden. Dann wird die Ebene
durchstoRen, um den korrekten Nennwert zu ermitteln. Wenn viele CAD-Elemente ausgewahlt sind,
wird der nachstgelegene DurchstoBpunkt als Nominalpunkt verwendet. Bei der Verwendung von
CAD-Drahtmodelldaten sucht PC-DMIS jeweils paarweise nach den Drahtmodelldaten.

Kontrollkastchen Vektorl
[ wekborl
Das Kontrollkdstchen Vektorl ist nur dann verfligbar, wenn aus der Liste Messpunkttyp der Eintrag

Winkel ausgewahlt wurde und Sie Flachendaten verwenden. Damit kdnnen Sie CAD-Flachen fir die
Nennwertsuche in PC-DMIS auswaéhlen. Sie kénnen dieses Kdstchen markieren und die CAD-Flachen
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aus dem Grafikfenster auswahlen, die PC-DMIS bei der Suche nach dem Oberfl. 1-Vektor des
Winkelmesspunkts beriicksichtigen soll.

Kontrollkastchen Vektor2

¥ wvector?

Das Kontrollkastchen Vektor2 ist nur dann verfiigbar, wenn aus der Liste Messpunkttyp der Eintrag
Winkel ausgewahlt wurde und Sie Flachendaten verwenden. Damit kénnen Sie CAD-Flachen fir die
Nennwertsuche in PC-DMIS auswahlen. Sie kénnen dieses Kastchen markieren und die CAD-Flachen
aus dem Grafikfenster auswahlen, die PC-DMIS bei der Suche nach dem Oberfl. 2-Vektor des
Winkelmesspunkts beriicksichtigen soll.

Feld Starke

Starke: 1]

Im Bereich Starke konnen Sie die Werkstiickstadrke eingeben. Positive und negative Werte sind
zulassig. Dieser Wert wird vornehmlich fir diinne Werksticke (Kunststoff oder Blech) verwendet, wo
die CAD-Daten nur eine Seite beschreiben. Bei diinnwandigen Werkstiicken zeichnet der CAD-
Techniker oft nur eine Seite des Werkstiicks und gibt dann die Materialstarke an. PC-DMIS
beriicksichtigt diese Materialstarke automatisch bei Verwendung der CAD-Flachendaten.

Diese Starke wird entlang dem vertikalen Oberflachenvektor angewandt, wenn der NW_SUCHE-
Modus aktiv ist und PC-DMIS auch bei der Verwendung von Kantenmesspunkten die CAD-Flachen
durchstoRt, um die Nennwerte zu ermitteln.

Registerkarte "Passpunkte"

| Execution | Graphics | Path Definition | Control Points |Setﬁngs|
Control Point Definition 0 of O

Type: PLAME - ¥ 0.000000

Mumber of crossings: 1 Y:  0.000000 e

Diameter: 2,000 Zr  0.,000000 Mext ==
Point density:  2.000000 I 0.000000 << Prev
Speed: 10.000000 3 0.000000 Delete A
[~] From manual hit f:  1.000000 Update
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Registerkarte "Passpunkte" in einem Scan-Dialogfeld

Hinweis: Die Registerkarte Passpunkte erscheint nur bei der Verwendung eines analogen Tastkopfes fur
kontinuierliches Kontaktscannen.

Mit der Registerkarte Passpunkte im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) konnen Sie dem Scan Passpunkte
hinzufligen. Passpunkte unterbrechen die normalen Scan-Funktionen und ermdglichen die Festlegung
bestimmter Punkte auf dem Scan, an denen die Scangeschwindigkeit, Punktdichte oder beides gedndert
wird. Um gute kontinuierliche Scans zu erzielen, sind oft verschiedene Scangeschwindigkeiten und/oder
Punktdichten fiir einzelne Scan-Abschnitte erforderlich.

Bei folgenden Scantypen besteht nun die Moglichkeit, Passpunkte hinzuzufigen:
e Offene Linie
e Geschlossene Linie
e Flache
e  Abschnitt
e Linie (Basisscan)

Auf der Registerkarte Passpunkte befindet sich der Bereich Passpunktdefinition. In diesem Bereich kdnnen
Sie jeden Passpunkt festlegen. Folgende Eintrdge sind enthalten:

Liste Typ
Hier wird die Art des Passpunktes definiert. Zur Auswahl stehen:

1. Ebene
EBENE, X, Y, Z, 1, J, K, Anzahl der Uberschreitungen,
Scangeschwindigkeit, Punktdichte

2. Kugel
KUGEL, X, Y, Z, 1, J, K, Anzahl der Uberschreitungen,
Scangeschwindigkeit, Punktdichte, Durchmesser

3. Kegel
KEGEL, X, Y, Z, 1, J, K, Anzahl der Uberschreitungen,
Scangeschwindigkeit, Punktdichte, Winkel

4. Zylinder
ZYLINDER, X, Y, Z, 1, J, K, Anzahl der Uberschreitungen,
Scangeschwindigkeit, Punktdichte, Durchmesser

Diese Arten funktionieren ahnlich wie Begrenzungspunkte.

Die Registerkarte Passpunkte enthilt folgende Optionen:
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Feld Anzahl der Uberschreitungen
In diesem Feld wird angegeben, wie oft der Taster die Bereichsgrenze der Haltepunkte Uiberschreiten
muss, bevor die angegebenen Parameter angepasst werden.

Feld Durchmesser
Uber dieses Feld wird der Durchmesser des Zylinder- oder des Kugel- Passpuktes definiert.

Feld Winkel
Uber dieses Feld wird der Halbwinkel des Kegel-Passpunktes definiert.

Feld Punktdichte
Uber dieses Feld wird die Dichte der Punkte, die beim kontinuierlichen Kontaktscannen in die
Scandaten eingelesen werden, definiert. Die Dichte wird als Anzahl der Punkte/mm angegeben.

Feld Geschwindigkeit
Uber dieses Feld wird die Geschwindigkeit, mit der sich die scannende Maschine auf der
Werkstiickoberflache entlang bewegt, definiert.

Kontrollkdastchen Von manuellem Messpunkt

Sie kénnen hiermit die XYZ- und IJK-Lage der Passpunkte definieren, indem Sie mit dem Taster einen
Messpunkt manuell aufnehmen (oder indem Sie auf das Werkstiick klicken, wenn Sie im Offline-
Modus arbeiten).

Felder XYZ
Durch diese Felder bestimmen Sie die XYZ-Lage des Passpunktes.

Felder UK
Durch diese Felder bestimmen Sie den 1JK-Vektor des Passpunktes.

Schaltflache Hinzufiigen
Flugt einen neuen, undefinierten Passpunkt hinzu.

Schaltflache Loschen
Loscht den aktuellen Passpunkt.

Schaltflache Weiter
Geht zum nachsten Passpunkt. Die neuen Punktdaten werden dann in den Feldern dieses Bereichs
angezeigt.

Schaltflache Vorheriger
Geht zum vorherigen Passpunkt. Die neuen Punktdaten werden dann in den Feldern dieses Bereichs
angezeigt.

Schaltflache Alle 16schen
Loscht alle Passpunkte des Scans.

Schaltflache Aktualisieren
Aktualisiert alle Passpunkte des Scans anhand der Einstellung fiir den aktuellen Passpunkt.

Hinzufiigen und Verwenden von Passpunkten
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1.

2.

Offnen Sie das Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan).

Definieren Sie den Scan. Je nach Art des durchgefiihrten Scans wird die Mindestanzahl der
Grenzpunkte bei folgenden Scantypen automatisch definiert:

e Ebene
e Kugel
o Kegel
o  Zylinder

Klicken Sie auf die Registerkarte Passpunkte.

Positionen fur Haltepunkte kénnen anhand einer der folgenden drei Methoden hinzugefiigt
werden:

e Methode 1 - Eingabe der Punktpositionen. Klicken Sie auf die Schaltfliche Hinzufligen und
geben Sie dann die erforderlichen Werte fir jeden Punkt ein.

e Methode 2 - Wiahlen Sie das Kontrollkdstchen Von manuellem Messpunkt und beriihren Sie
mit der Maschine die Stellen auf dem Werkstiick, an denen Passpunkte hinzugefiigt werden
sollen. PC-DMIS zeigt die Informationen im Dialogfeld Passpunkte an.

e Methode 3 - Klicken Sie im Grafikfenster mit der linken Maustaste auf die Stellen des CAD-
Modells, an denen die Passpunkte eingefiigt werden sollen. PC-DMIS zeigt die Informationen
im Dialogfeld Passpunkte an.

Bei Methode 2 und 3 rastet PC-DMIS die ausgewahlten Punkte bei allen Arten von Scans, auRRer
Flachen-Scan, automatisch auf die Schnittebene des Scans ein.

FUhren Sie die im Schritt 4 beschriebenen Methoden so oft durch, bis alle gewiinschten Passpunkte
definiert sind.

Nachdem Sie alle Passpunkte definiert haben, klicken Sie auf die Schaltflache Erzeugen. Das
Dialogfeld Scan wird geschlossen und der Scan erstellt.

Wenn Sie zusatzliche Passpunkte bearbeiten, entfernen oder hinzufiigen méchten, klicken Sie
einfach jederzeit auf die Registerkarte Passpunkte und nehmen Sie die gewiinschten Anderungen
vor.

Scannen nach dem Hinzufligen von Passpunkten

Nachdem Sie alle Passpunkte definiert und den Scan erstellt haben, geht PC-DMIS wahrend der Ausfiihrung

folgendermaRen vor.

1.
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Der Scan wird mit der global festgelegten Scangeschwindigkeit und Punktdichte ausgefiihrt.
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2.  Wahrend der Scan entlang des Pfads verlauft und es innerhalb der durch die Passpunkte
festgelegten Parameter zu Uberschreitungen kommt, dndert sich das Scanverhalten auf die durch
die Passpunkte definierte Weise.

3.  Wenn der Scan abgeschlossen ist, werden die Scangeschwindigkeit und die Scandichte wieder auf
die global geltenden Werte zuriickgesetzt.

Registerkarte "Pfaddefinition"

E.'-eq.l'.n'|||:fmhu FD!"DEfrwcri

Theometical Path
[g Tx ¥ z 1 K
1 ]
(henarate J T Jump Holes ]
Ofpet: [0000000  Tel 00127000
Splirne Path
Curvn o Wk Al i
[ -] [ne = Densty |2.000000
Caimdtion Snncing

Registerkarte "Pfaddefinition" aus einem Scan, der den Bereich "Spline-Pfad" unterstiitzt

Hinweis: Der Bereich Spline-Pfad wird nur von einigen Scans unterstitzt. Offene Linie, Geschlossene Linie,
Flache, Profilschnitt und Freiform. Fiir die anderen Scans erscheint der Bereich Spline-Pfad nicht.

Die Registerkarte Pfaddefinition im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan) hat hochstens zwei Bereiche: den
Bereich Theoretischer Pfad und Spline-Pfad. In diesem Bereich kénnen Sie einen theoretischen Pfad fiir den
Scan erzeugen und fiir unterstitzte Scans die theoretischen Datenpunkte an einen sekundaren Pfad, dem
sogenannten Spline-Pfad, anpassen. Dadurch werden im Grunde genommen die theoretischen Punkte
gefiltert.

So erstellen Sie einen theoretischen Pfad und passen ihn an einen Spline-Pfad an:

1. Wabhlen Sie einen Scantyp, der einen Spline-Pfad unterstitzt (Offene Linie, Geschlossene Linie,
Flache, Profilschnitt, Freiform).

2. Offnen Sie die Registerkarte Pfaddefinition.

3. Definieren Sie den theoretischen Pfad. In den meisten Fallen kdnnen Sie die Schaltfliche Datei
lesen dazu verwenden, einen bereits vorhandenen Satz an theoretischen Datenpunkten zu
importieren, oder Sie klicken auf die Schaltfliche Erzeugen. Die Schaltflaiche Erzeugen erstellt
automatisch einen Satz an theoretischen Datenpunkten aus den vorhandenen CAD-Daten, die
zwischen dem Anfangspunkt und dem Endpunkt liegen.

Hinweis: Beim Freiform-Scan ist die Schaltflache Erzeugen nicht vorhanden. Klicken Sie stattdessen
mit der Maus auf das CAD-Modell selbst, um die theoretischen Punkte auszuwahlen.

4. Die Punkte erscheinen folgerichtig mit Angabe der XYZ- und 1JK-Daten in der Liste. L6schen Sie je
nach Bedarf Punkte, indem Sie jeweils einen Punkt in der Liste auswahlen und dann auf die
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Schaltfliche LOSCHEN auf der Tastatur driicken. Solange mehr als fiinf Punkte im Bereich
Theoretisch vorhanden sind, kdnnen Sie diese unter Verwendung der Schaltflaiche Berechnen im
Bereich Spline-Pfad an einen Spline-Pfad anpassen. Es ist nicht unbedingt erforderlich, den
theoretischen Pfad an einen Spline-Pfad anzupassen, aber die Anfangsdaten der theoretischen Liste
enthalten wahrscheinlich ohnehin weit mehr Messpunkte, als gebraucht werden.

Definieren Sie einen Spline-Pfad, an den Sie den theoretischen Pfad anpassen mochten. Bestimmen
Sie, ob die theoretischen Punkte einen offenen oder einen geschlossenen Pfad bilden sollen; ob die
Berechnung des Pfads interpolierend oder approximierend sein soll; ob die Punkte eine Gewichtung
aufweisen oder nicht und bestimmen Sie, ob die Abstande zwischen den Punkten durch eine
definierte Dichte oder durch eine bestimmte Anzahl von Messpunkten gesteuert werden soll.

Nachdem beide Bereiche ausgefiillt sind, klicken Sie auf Berechnen im Bereich Spline-Pfad. PC-
DMIS dndert die theoretischen Daten so, dass Sie den im Spline-Pfad angegebenen Parametern
entsprechen. Im Grafikfenster erscheint fiir jeden Punkt auf dem Werkstiick ein orange-farbener
Punkt. Befinden sich dort mehrere Punkte, dann werden sich diese Punkte méglicherweise so
zusammenfiigen, dass sie ein orange-farbenes Band bilden.

Wenn die Punkte lhren Wiinschen entsprechen, klicken Sie auf Erzeugen, um den Scan zu
erzeugen.

Bereich "Theoretischer Pfad"

Theonetical Path

Ganerste ™ Jump Holes | |

Offset: [0.0O00000  Tol [0127000

Der Bereich Theoretischer Pfad auf der Registerkarte Pfad-Definition im Scan-Dialogfeld (Einfligen | Scan)
enthalt einige oder all diese Eintrage, je nachdem, welcher Scantyp ausgewahlt wurde:
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Liste Theoretischer Pfad

Diese Liste zeigt den theoretischen Pfad, den der Scan bei der Ausfihrung nimmt, an. Es werden die
XYZ- und IJK-Daten fir jeden Punkt angezeigt. Sie konnen Punkte aus einer Textdatei importieren,
indem Sie auf die Schaltflache Datei lesen klicken (bei Einsatz eines Freiform-Scans); oder PC-DMIS
erzeugt die theoretischen Punkte durch Klicken auf Erzeugen. Im Falle eines Freiform-Scans kénnen
Sie diese Punkte erstellen, indem Sie im CAD-Modell auf sie klicken.

Diese Punkte kdnnen benutzerseitig bearbeitet werden. So bearbeiten Sie die Werte dieser Punkte:

1. Doppelklicken Sie auf die Nummer des gewiinschten Punkts in der Spalte ‘Nr.". Das
Dialogfeld Theo. Daten editieren erscheint.

2. Andern Sie die Werte wie gewiinscht bzw. erforderlich in den Feldern X, Y, Z und |, J, K.

3. Klicken Sie auf OK. Die Liste Theoretischer Pfad gibt die vorgenommenen Anderungen
wieder.
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Durch Klicken auf die Schaltflache Weiter im Dialogfeld Theo. Daten editieren blattern Sie durch die
Liste Theoretischer Pfad, wobei Sie die Méglichkeit haben, jeden einzelnen Eintrag zu bearbeiten.

Das Léschen von theoretischen Punkten ist ganz einfach.

e Um alle Punkte in der Liste zu |6schen, konnen Sie mit der rechten Maustaste auf die Liste
klicken und die Option Alle theoretischen Punkte 16schen auswahlen.

e Um einen einzigen Punkt zu I6schen, wahlen Sie den Punkt einfach aus und driicken dann
auf die Taste ENTF.

Erzeugen

Uber diese Schaltfliche werden die Angaben aus dem CAD-Modell entnommen und der theoretische
Pfad innerhalb der Scan-Grenzen fir folgende unterstiitzte Scans automatisch erzeugt: 'Offene Linie'-
, 'Geschlossene Linie'-, Flachen- und Profilschnitt-Scan. Dadurch werden oftmals mehrere Punkte
erzeugt.

Nachdem Sie die Grenzen des Scans definiert und auf Erzeugen geklickt haben, blendet PC-DMIS das
Dialogfeld aus und Sie haben die Mdglichkeit, den Scan zu betrachten, wenn er auf dem Bildschirm
erzeugt wird. Nachdem der Scan abgeschlossen ist, wird das Dialogfeld wieder eingeblendet. Wird
dann die Schaltflache Erzeugen betatigt, wird ein Scan mit nominellen Messpunktdaten in das
Messroutine eingefiigt.

Zur Erzeugung von Nennwertdaten fiir Scans und bei der Suche nach Nennwerten fiir einen erlernten
Scan verwendet PC-DMIS stets den Wert, der unter Tol. fiir Nennwertsuche auf der Registerkarte
Allgemein im Dialogfeld Setup-Optionen (Bearbeiten | Einstellungen | Setup) angegeben wurde.

Schaltflache Riickgdngig
Mit dieser Schaltflache kdnnen Sie die letzte Aktion beim Importieren, Erzeugen oder Bearbeiten der
Punkte in der Liste Theoretischer Pfad riickgangig machen.

Schaltflache Datei lesen

Diese Schaltflache erscheint bei Einsatz eines Freiform-Scans. Sie kdnnen hierliber Punkte aus einer
Textdatei mit einer Dateinamenerweiterung ".txt" importieren. Der Inhalt der Textdatei sollte durch
ein Komma getrennt sein, mit einem Punkt in jeder Zeile, und zwar so: X,Y,Z,1,J,K

Kontrollkdastchen Lécher iberspringen

Dieses Kontrollkdstchen bestimmt, ob der theoretische Pfad Locher und andere loch-dhnliche
Elemente auf der Oberflache tberspringen soll oder nicht. Ist dieses Kontrollkdstchen ausgewahlt,
werden Punktdaten, die nicht innerhalb der ausgewahlten Flache liegen (wie beispielsweise
Lochelemente), nicht in der Liste Theoretischer Pfad erscheinen und werden wahrend der
Ausfiihrung des Scans lbersprungen. Ist dieses Kontrollkdstchen nicht aktiviert, wird auch in loch-
dhnlichen Elementen gescannt.

Hinweis: Diese Option erscheint auf allen Scans mit Ausnahme von Umfang- und Freiform-Scans. Von
diesen Scans wird sie nicht unterstitzt.

Feld Versatz
Im Feld Versatz konnen Sie den Mindestabstand zu einer Bereichsgrenze/Kante definieren, bis zu der
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Scan-Punkte als gliltig angesehen werden. Scan-Punkte, die ndher als im angegebenen
Versatzabstand zur Bereichsgrenze liegen, sind unzuldssig. Wenn Sie den Versatzabstand
beispielsweise auf 0,5 mm setzen, ist jeder Scan-Punkt, der sich innerhalb der 0,5 mm zur
Bereichsgrenze/Kante befindet, unzuléssig.

Feld Tol.
Uber das Feld Tol. kénnen Sie den Toleranzwert festlegen. PC-DMIS verwendet diese Option, um die
Lochpositionen zu bestimmen, damit Lécher von den CAD-Daten aufgesplirt werden.

e Wenn der Abstand zwischen zwei beliebigen Begrenzungspunkten auf der Oberflache
kleiner als der Toleranzabstand ist, betrachtet PC-DMIS die Oberflache als durchgehend
und scannt in das Loch hinein.

e Ist der Abstand groRer als der Toleranzwert, geht PC-DMIS davon aus, dass zwischen den
beiden Oberflachen ein Stanzloch liegt und tberspringt dieses Loch wahrend des
Lernprozesses.

Hinweis: Diese Option erscheint auf allen Scans mit Ausnahme von Umfang- und Freiform-Scans. Von
diesen Scans wird sie nicht unterstitzt.

Schaltflache NW abrufen

M abrufen

Mit der Schaltfliche NW abrufen kénnen Sie den Nennwert ermitteln, nachdem ein Scan erlernt
oder ausgefiihrt worden ist. PC-DMIS sucht in den verfliigbaren CAD-Daten nach den Nennwerten fiir
den Scan.

Schaltflache Einzelpunkte

Einzelpurnkte

Uber die Schaltfliche Einzelpunkte wird ein Verfahren aufgerufen, mit dem die einzelnen Punkte,
aus denen der gescannte Satz besteht, nach der Ausfiihrung in Einzelpunkte umgewandelt werden
kénnen. Der gescannte Satz wird anschlieRend geldscht.

Zum Beispiel:
1. Setzen Sie Ihren Cursor im Bearbeitungsfenster auf einen Scan mit Messpunktdaten.
2. Dricken Sie die F9-Taste, um das Scan-Dialogfeld einzublenden.
3. Wabhlen Sie die Schaltflache Einzelpunkte.

PC-DMIS konvertiert alle Messpunktdaten in Einzelpunkte und l6scht den Scan aus dem
Bearbeitungsfenster.
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Hinweis: Dasselbe wird erreicht, wenn Sie das Kontrollkdstchen Einzelpunkt ankreuzen, die
Schaltflache OK anklicken und den Scan aus dem Bearbeitungsfenster heraus ausfiihren. PC-DMIS

fiihrt den Scan aus und wandelt dann die Messpunktdaten in Einzelpunkte um.

Schaltflachen Umk. und Alle umk.

Durch Wahl der Schaltflache Umk. kdnnen Sie die Antastvektoren des in der Liste Theoretischer Pfad
ausgewahlten theoretischen Scanpunkts umkehren. Sie werden von PC-DMIS gefragt, ob alle diesem

Punkt folgenden Vektoren ebenfalls umgekehrt werden sollen.

e Wenn Sie Ja wahlen, wird die Richtung aller auf den angegebenen Punkt folgenden
Vektoren, einschlieBlich der des angegebenen Punktes, umgekehrt.

e Wenn Sie Nein wahlen, wird nur der angegebene Vektor umgekehrt.

Alle umk. kehrt alle Vektoren fir alle Punkte in der Liste um.

Hinweis: Diese Optionen erscheinen nur dann, wenn Sie mit UV- und Gitter-Scans arbeiten.

Schaltflache Léschen

Uber diese Schaltfliche werden alle ausgewahlten Punkte aus der Liste Theoretischer Pfad geldscht.

Diese Option erscheint nur dann, wenn Sie mit UV- und Gitter-Scans arbeiten.

Hinweis: Diese Option erscheint nur dann, wenn Sie mit UV- und Gitter-Scans arbeiten.

Kontrollkdastchen Messpunkte etikettieren

Uber dieses Kontrollkdstchen wird bestimmt, ob PC-DMIS jeden Messpunkt im Scan etikettieren soll

oder nicht. Etikettierte Messpunkte sehen etwa folgendermaRen aus:

Ein UV-Scan mit etikettierten Messpunkten

Hinweis: Diese Option erscheint nur dann, wenn Sie mit UV- und Gitter-Scans arbeiten.

Bereich "Spline-Pfad"

Spine Path
Curve et
[oren = e =l Densty 2000000

Calculation

Spacing
|prommate =] [Densty =l |

Bereich "Spline-Pfad"
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Der Bereich Spline-Pfad auf der Registerkarte Pfad-Definition im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) enthalt
mehrere Optionen, die Sie zur Erstellung eines Spline-Pfades, an den der theoretische Pfad des Scans
angepasst wird, verwenden kénnen.

Dieser Bereich existiert nicht fiir Umfang-, Rotations-, UV- und Gitter-Scans.

In diesem Bereich kdnnen Sie bestimmen, ob die theoretischen Punkte einen offenen oder einen
geschlossenen Pfad bilden sollen; ob die Berechnung des Pfads interpolierend oder approximierend sein
soll; ob die Punkte eine Gewichtung aufweisen oder nicht; und ob die Abstande zwischen den Punkten durch
eine definierte Dichte oder durch eine bestimmte Anzahl von Messpunkten gesteuert werden sollen.

Wenn Sie schlieBlich den Spline-Pfad berechnen, wird der vorhandene theoretische Pfad durch die
gefilterten Punkte ersetzt. Diese Punkte dienen als Grundlage fiir den Scan.

In diesem Bereich stehen folgende Optionen zur Verfligung:

Liste Kurve

Diese Liste enthalt zwei Optionen: Offen und Geschlossen. Eine offene Kurve durchlauft den
Anfangspunkt und die Passpunkte und endet am Endpunkt. Bei einer geschlossenen Kurve ist es
dhnlich. Wenn sie aber den Endpunkt erreicht, kehrt sie zuriick zum Anfangspunkt.

Liste Berechnung

Diese Liste enthalt zwei Optionen: Approximieren und Interpolieren. Hiermit wird bestimmt, ob der
Spline-Pfad durch Punkte im Spline verlauft (interpolierend) oder sich den Punkten einfach annéhert
(approximierend). Interpolierende Ergebnisse in gewundeneren Kurven und approximierende
Ergebnisse in glatteren Kurven.

Liste Gewichtung

Diese Liste enthalt zwei Optionen: Ja und Nein. Je nach Auswahl bestimmt diese Option, ob PC-DMIS
den Punkten bei der Erstellung des Spline-Pfads eine Gewichtung zuordnet oder nicht. Wahlen Sie
"Ja", ordnet PC-DMIS den Punkten eine Gewichtung zu, die der Entfernung zu den anderen Punkten
auf der Kurve entspricht. Je weiter die Punkte von anderen Punkten entfernt sind, desto groRer ist
die Gewichtung im Einpassungsverlauf.

Liste Abstand
Diese Liste enthalt zwei Optionen: Dichte und Messpunkte.

e Wenn Sie die Option Dichte auswahlen, erstellt PC-DMIS die Spline-Pfad-Punkte nach
einem vorgegebenen Inkrementwert, der im Feld Dichte definiert wurde.

e Wenn Sie die Option Anzahl der Messpunkte auswahlen, erstellt PC-DMIS die Spline-Pfad-
Punkte, wobei die Anzahl von Messpunkten, die im Feld Dichte angegeben wurde, zur
Verteilung in Abstanden verwendet wird.

Feld Dichte
Uber dieses Feld wird die Dichte oder die Anzahl der Messpunkte entlang der Scanbahn gesteuert.
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e Wenn Sie in der Liste Abstand den Eintrag Dichte ausgewahlt haben, enthalt dieses Feld
den Inkrementwert, der die Messpunktdichte steuert. Je kleiner der Inkrementwert ist,
desto groRer ist die Dichte.

e Wenn Sie in der Liste Abstand den Eintrag Anzahl der Messpunkte auswahlen, enthalt
dieses Feld die Anzahl der Messpunkte, die entlang des theoretischen Pfades verteilt
werden. Geben Sie beispielsweise die Zahl "50" ein, wiirde PC-DMIS versuchen, alle flinfzig
Punkte entlang des Scan-Pfads zu verteilen.

Schaltflache Berechnen

Uber diese Schaltfliche wird der Spline-Pfad berechnet und die theoretischen Datenpunkte werden
dem Spline-Pfad angepasst, wobei fiir gewohnlich mehrere Messpunkte ausgefiltert werden. Diese
Schaltflache wird nur dann aktiviert, wenn mindestens fiinf Messpunkte in der Liste Theoretischer

Pfad vorhanden sind.

Registerkarte "Einstellungen”

| Execution | Graphics | Path Definition | Control Points | Settings |

Scan Probing Parameters

Point density: 4,000000  Points/mm
Offset force: 0.120000 M
Acceleration: 10000000 mm/sec
Scan speed: 10.000000 mm/fsec

APy

Registerkarte "Einstellungen" in einem Scan-Dialogfeld

Hinweis: Die Registerkarte Einstellungen erscheint nur bei der Verwendung eines analogen Tastkopfes fiir
kontinuierliches Kontaktscannen.

Auf dieser Registerkarte im Scan-Dialogfeld (Einfiigen | Scan) befindet sich der Bereich Tastparamter Scan
area. Mit den Eintragen in diesem Bereich kénnen Sie diese haufig verwendeten Scan-Parameter bearbeiten,
ohne den Scan-Dialog zu verlassen.

Diese Optionen befinden sich auch auf der Registerkarte Bewegung oder auf der Registerkarte Analoge
Taster des Dialogfeldes Parameter-Einstellungen (Bearbeiten | Einstellungen | Parameter). Weitere
Informationen finden Sie im Thema "Parametereinstellungen: Registerkarte 'Analoge Taster'' sowie im
Thema "Parametereinstellungen: Registerkarte 'Bewegung'' im Abschnitt "Voreinstellungen".
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Allgemeine Funktionen des Dialogfelds BASIS _SCAN

BASICSCAN .
Execute Mode Nominals Mode General
CIRCLE Filter Hit Type Boundary
# x Y Z
Centroid 154.500 19.500 0.000
4 T 1
Vector: | ] K
InitVec -1.000 0.000 0.000
CutVec 0.000 0.000 1.000
4 1T L]
Surface thickness: 0.000000
Type: i w | Diameter: 15000000
Start angle: 0.0000¢ Conical scan
End angle: 360.00C
Depth: 0.0000¢
Create | Close | | Help |

Beispiel fiir das Dialogfeld BASIS_SCAN

Viele der Funktionen im Dialogfeld BASIS_SCAN (Einfligen | Scan | Kreis, Zylinder, Achse, Mitte oder
Gerade), die in diesem Kapitel beschrieben sind, werden im Basis-Scan hdufig verwendet. Einige dieser
Optionen sind dieselben Optionen wie fiir die erweiterten Scans und wurden bereits behandelt. (Zusatzliche
Informationen finden Sie im Thema ,,Haufig verwendete Funktionen des Scan-Dialogfeldes™ in diesem
Kapitel.) Optionen, die sich spezifisch auf einen Scan-Modus beziehen, sind entsprechend gekennzeichnet.

Die folgenden Optionen befinden sich auf der ersten Registerkarte jedes Basisscans. Mit den anderen
Registerkarten des Dialogfelds konnen Sie den Scan definieren.

Registerkarte [Basisscan]

Die Registerkarte [Basis-Scan] im Dialogfeld BASISSCAN (Einfiigen | Scan | Kreis, Zylinder, Achse, Mitte
oder Line) ist die Haupt-Registerkarte fur jedes BASISSCAN-Element. Hierbei handelt es sich um eine der
folgenden Registerkarten:

e KREIS
ZYLINDER

ACHSE

ZENTRIERT
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e GERADE
Zu den Eintragen dieser Registerkarten gehoren:

Spalten Nr., X, Y und Z

Nr. - Zeigt die zur Erzeugung des Scans verwendeten Punkte an. Dazu gehdéren Anfangspunkt,
Richtungspunkt, Endpunkt und Schwerpunkt:

e Anfangspunkt: Eingesetzt in den Scans ACHSE, ZENTRIEREN und LINIE bildet dieser Punkt den
Anfangspunkt, an dem die Ausfiihrung beginnt.

e Endpunkt: Eingesetzt in den Scans ACHSE, ZENTRIEREN und LINIE bildet dieser Punkt den Endpunkt,
an dem die Ausfiihrung endet.

e D: Eingesetzt mit einem Geraden-Scan beginnt der Richtungspunkt den Scan und berechnet die
Schnittebene. Der Taster verbleibt wahrend der Ausfiihrung des Scans stets in der Schnittebene.

e Schwerpunkt: Eingesetzt in den Scans KREIS und ZYLINDER ist dieser Punkt (in der ersten Liste in
der Spalte Nr.) der Mittelpunkt des Kreises oder Zylinders. Sie kdnnen den Flachenmittelpunkt
entweder direkt eingeben oder aber ihn vom KMG oder aus den CAD-Daten (ibernehmen. Bei
einem Zylinder ist dieser Punkt der Mittelpunkt, an dem die Ausfiihrung beginnt.

X, Y, Z - Diese Spalten zeigen die Koordinaten fiir den Eintrag in der Spalte Nr. an.

Spalten Vektor, I, Jund K C
Vektor - Zeigt den Vektortyp an. Dazu gehoren "Anfangsvektor" und "Schnittebenenvektor".

e Anfangsvektor: Wird in allen Basisscans verwendet. Dieser Erstpunktvektor gibt den Flachenvektor
des ersten Punkts im Scanvorgang an.

e Schnittebenenvektor: Eingesetzt in den Scans KREIS, ZYLINDER, ZENTRIEREN und LINIE ist der
Schnittebenenvektor das Kreuzprodukt aus dem Anfangsvektor und der Linie zwischen dem
Anfangs- und dem Endpunkt. Ist kein Endpunkt vorhanden, wird die Linie zwischen dem
Anfangspunkt und dem Richtungspunkt verwendet.

e Endvektor: Eingesetzt im Scan LINIE ist der Endvektor der Antastvektor am Endpunkt des Scans.

e  Richtungsvektor: Eingesetzt im Scan LINIE ist der Richtungsvektor der Vektor vom Anfangspunkt
zum Richtungspunkt.

1,J und K - Diese Spalten enthalten die IJK-Vektorinformationen des Vektors.

Feld Oberflachenstarke

Im Feld Oberflachenstarke, das fiir alle Basicscans verwendet wird, kénnen Sie die Starke des Werksttcks
eingeben. PC-DMIS bericksichtigt diese Materialstarke automatisch bei Verwendung der CAD-Flachendaten.
Diese Starke wird entlang dem vertikalen Oberflachenvektor angewandt, wenn der Modus NW_SUCHE aktiv
ist, und PC-DMIS die CAD-Flachen durchst6Rt, um die Nennwerte zu ermitteln.

Schaltflache Passpunkte
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In einem Scan LINIE wird durch diese Schaltflache das Dialogfeld Passpunkte eingeblendet. Dieses Dialogfeld
enthalt Steuerelemente, die denen auf der Registerkarte Passpunkte entsprechen. Eine gleichwertige

"

Dokumentation Uber das Dialogfeld Passpunkte finden Sie unter , Registerkarte 'Passpunkte'™.

Hinweis: Diese Schaltflache ist nur verfligbar, wenn Sie einen Taster mit kontinuierlichem Kontakt (analoger
Taster), z. B. SP 600, verwenden. Sie konnen sie auswahlen sobald Start-, Richtungs- und Endpunkte des
Linien-Scans definiert sind.

Liste Typ

Die Liste Typ bestimmt, welcher der Scantypen KREIS, ZYLINDER bzw. ZENTRIEREN durchgefiihrt werden soll.
Beim Arbeiten mit KREIS- und ZYLINDER-Scans wird zwischen folgenden Optionen umgeschaltet:

e INNEN: Definiert den Scan als ein Loch.
e AUSSEN: Definiert den Scan als einen Stift.
e EBENE: Ein Ebenenkreis, der auf der Ebene ausgefiihrt wird, auf der der Kreis liegt.
Beim Arbeiten mit ZENTRIEREN-Scans, wird zwischen folgenden Zentrierungsmethoden umgeschaltet:

e Achse: Der Anfangspunkt (S) wird auf die definierte Achse (A) projiziert. Daraus ergibt sich Punkt
(SP). Der Anfangsvektor wird in die Ebene projiziert, die durch den projizierten Punkt (SP) und die
Axialrichtung (A) definiert wird. Die auf diese Weise definierte Richtung (N) verlauft vertikal zur
Axialrichtung. AnschlieRend, wenn die Zentrierung erfolgt, bleibt der Mittelpunkt des Tasters in der
durch die Axialrichtung und (SP) definierten Ebene. Die Eingabe der Zentrierung erfolgt in/gegen
Richtung (N) und die Tasterspitze ist frei beweglich in der Richtung, die durch die Kreuzung der
Axialrichtung (A) und Richtung (N) definiert wird.

e S =Startpunkt

e A= Definierte Achse / Axialrichtung

e SP = Projizierter Startpunkt

e N =Richtung verlauft vertikal zur Axialrichtung

e Ebene: Nach Abtasten des durch den Anfangspunkt definierten Punktes wird das KMG in/gegen die
Tasterrichtung zentriert, bleibt jedoch frei in der durch den Schnittebenenvektor definierten Ebene.

Feld Durchmesser

Wenn Sie mit KREIS- und ZYLINDER-Scans arbeiten, wird in diesem Feld der Durchmesser des zu scannenden
Elements angegeben.

Kontrollkdstchen Konisch

Wenn Sie mit Kreis-Scans arbeiten, kdnnen Sie den Scanvorgang mit diesem Kontrollkastchen
beschleunigen, wenn nicht im rechten Winkel zur Werkstiickoberflache gescannt wird. PC-DMIS fahrt je
nach Bedarf mit der Uberwachung der Tasterkraft fort.

Feld Startwinkel
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Wenn Sie mit einem KREIS-Scan arbeiten, wird hier der Startwinkel (die Gradangabe bezeichnet den zu
scannenden Bereich) ab dem Startpunkt angegeben. Sowohl positive als auch negative Winkel sind zulassig.
Positive Winkel werden gegen den Uhrzeigersinn gemessen, negative im Uhrzeigersinn. Der
Schnittebenenvektor gilt als die Achse, um die sich der Winkel dreht.

Feld Endwinkel

Wenn Sie mit einem KREIS-Scan arbeiten, entspricht diese Option dem Feld Startwinkel, nur dass hier der
Endwinkel definiert wird. Mit der Angabe eines Start- oder Endwinkels konnen Sie definieren, welcher
bestimmte Teil eines Loches oder Stiftes gescannt werden soll.

Box Winkel

Beim Arbeiten mit einem ZYLINDER-Scan wird hiertber definiert, wie weit der Scan um den Zylinder herum
ausgefihrt werden soll. Wenn Sie z. B. 360 eingeben, wird eine gesamte Umdrehung gescannt; wenn Sie 720
eingeben, werden zwei Umdrehungen gescannt usw.

Feld Tiefe

Wenn Sie mit KREIS- und ZYLINDER-Scans arbeiten, ist dies die Tiefe, die gegeniiber der Richtung des
Schnittebenenvektors angewandt wird. Sowohl positive als auch negative Werte sind zulassig.

Feld Steigung

Wenn Sie mit einem ZYLINDER-Scan arbeiten, wird Gber das Feld Steigung der Abstand zwischen den
Gewindegéngen entlang der Achse des Elements definiert. Dadurch kann sich der Scan spiralférmig entlang
des Zylinders bewegen.

Registerkarte "Filter"
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BASICSCAN e
Execute Mode Nominals Mode l General
CYLINDER Filter Hit Type Boundary
Type: DISTANCE v |
Maximum increment: 2.540000

_m l Close l [ Help

Dialogfeld BASIS_SCAN - Registerkarte ,, Filter*"

Die Optionen der Liste Typ auf der Registerkarte Filter im Dialogfeld BASISSCAN (Einfiigen | Scan | Kreis,
Zylinder, Achse, Mitte oder Gerade) sind:

e  ABSTAND - Entspricht der ,Methode 'Linie' in einem 'Offene Linie'-San.

e  VARIABLE - Siehe 'Offene Linie' unter ,,Methode 'Variable'". Diese Scanmethode ist nur fiir Linien-
Scans verflgbar.

e  NULLFILTER - Siehe ,,Methode NullFilter".

Im Feld Max. Inkrement kénnen Sie den Inkrementalabstand zwischen den Messpunkten eines Scans
einstellen. Wenn Sie hier beispielsweise 0.5 eingeben, beriihrt der Scan das Werksttick in Inkrementen von
0.5.

Registerkarte "Messpunkttyp”
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BASICSCAN 5w
Execute Mode | Mominals Mode ] General
CYLINDER | Filter Hit Type Boundary
Type: VECTOR - |
Create ] l Close l [ Help

BASIS_SCAN (Dialogfeld) - Registerkarte "Messpunkttyp"

Die Option der Liste Typ auf der Registerkarte Messpunkttyp im Dialogfeld BASISSCAN (Insert | Scan |
Kreis, Zylinder, Achse, Mitte oder Gerade) bestimmt den fir den Scan verwendeten Messpunkttyp.
Folgende Optionen stehen zur Verfligung:

e VEKTOR
e OBERFLACHE (nur verfiigbar fiir Linien-Scans)

Der Messpunkttyp entspricht dem Messpunkttyp in bereits zuvor definierten Scans. Siehe Messpunkttyp im

,Bereich ,Messpunktregler*" unter ,Allgemeine Funktionen des Dialogfelds , Scan“* fir weitere

Informationen.

Registerkarte "Bereichsgrenze”
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( —|
BASICSCAN X
Execute Made | Mominals Mode | General
CYLINDER | Fiter |  Hit Type Boundary
Type: - |
# ¥ W Z
4 i ¥
Vector: I ] K
] I »
Create ] | Close | [ Help

BASIS_SCAN (Dialogfeld) - Registerkarte "Bereichsgrenze"

Die Optionen der Liste Typ auf der Registerkarte Begrenzung im Dialogfeld BASISSCAN (Einfiigen | Scan |
Kreis, Zylinder, Achse, Mitte oder Gerade) sind:

e Ebene

o  Kugel

e  Zylinder
o Kegel

e QldStyle

Fur einige der Basis-Scans, wie z. B. Kreis, Zylinder, Achse und Mitte ist keine Grenzbedingung erforderlich,

da diese Scans von der Steuereinheit ausgefiihrt werden.

n

Ndhere Angaben hierzu finden Sie unter ,Bereich 'Begrenzung'®.

Registerkarte "Ausfihrmodus™
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BASICSCAN =5
CYLINDER | Fiter | HiType | Boundary
Execute Mode Nominals Mode | General

Type: FEATURE - |

¥ | Leitz controller
v Defined path

Use Start/End delay points

_m l Clase l [ Help

BASIS_SCAN (Dialogfeld) - Registerkarte "Ausfiihrmodus"

Die Ausfihrmodi der Liste Typ auf der Registerkarte Ausfiihrmodus im Dialogfeld BASIS_SCAN (Einfiigen |
Scan | Kreis, Zylinder, Achse, Mitte oder Gerade) lauten:

U NORMAL
° GEREGELT
U GESTEUERT

I\\

Weitere Informationen zu den Modi ,Normal®, ,Geregelt" und ,,Gesteuert" finden Sie im ,,Bereich

"

'Ausfiihrungsoptionen'" der ,Registerkarte 'Ausfiihrung'".

. ELEMENT - Dieser Modus ist nur verfligbar, wenn analoge Tastkdpfe verwendet werden.
Wenn diese Option gewabhlt ist, verwendet PC-DMIS die integrierte Hochgeschwindigkeits-
Scanfunktion der Steuereinheit zur Ausfiihrung des Scans.

Beispiel: Wenn Sie einen Kreis-Scan gewahlt haben, verwendet PC-DMIS einen entsprechenden
Kreis-Scanbefehl in der Steuereinheit und tGbergibt die Parameter zur Ausfiihrung an die
Steuereinheit. In diesem Fall wird die Ausfiihrung des Scans nicht durch PC-DMIS gesteuert.

Im Ausfiihrmodus ELEMENT kdnnen Sie auch die folgenden Kontrollkdstchen nutzen, um die Art und
Weise, wie PC-DMIS die Basis-Scans in diesem Modus ausfihrt, lhren Wiinschen entsprechend
anzupassen. Beachten Sie bitte, dass diese Kontrollkdstchen nur dann zur Auswahl stehen, wenn
Steuerungen mit Leitz-Schnittstellen verwendet werden:



Scannen lhres Werkstticks

o Leitz-Steuereinheit - Wahlen Sie dieses Kontrollkdstchen, wenn Sie eine Leitz-
Steuereinheit einsetzen.

o Definierter Pfad — Ist dieses Kontrollkdstchen markiert, bertragt PC-DMIS einen
gesonderten Punktesatz zur Messpfad fiir das Element an die Steuerung. Wenn Sie dieses
Kontrollkastchen nicht aktivieren, tbertragt PC-DMIS die elementspezifischen Parameter an
die Steuerung.

e Start/Ende Verzégerungspunkte verwenden - Bei der Auswahl dieses Kontrollkastchens
nimmt PC-DMIS die an die Steuerung gesendeten Punkte und verwirft jene Punkte des
Scans, die wahrend der Zu- bzw. Abnahme der Tastergeschwindigkeit aufgenommen
wurden. Dabei werden die wihrend dieser Maschinengeschwindigkeits-Anderungen
entstandenen Schwankungen ausgefiltert und somit die Gesamtgenauigkeit des Scans
verbessert.

Achtung: Bitte beachten Sie, dass bei Einsatz der Option ,Start/Ende Verzogerungspunkte
verw." die Maschine Uber den vorgegebenen Start- und Endwinkel hinausfahren wird, und
zwar um die Entfernung, die zuriickgelegt werden muss, damit beim Start des Scans die
maximale Geschwindigkeit erreicht wird. Wenn sich auf dem Kreiselement ein Hindernis
befindet, kdnnte es zu einer Kollision mit dem Taster kommen. AuRerste Vorsicht ist hier
geboten.

Registerkarte "Nennwertmodus"

| BASICSCAN

CYLINDER |  Filter Hit Type Boundary
Execute Mode Nominals Mode General
Type: EINDNOMS -
Tolerance: 2.000000
Find noms OMLY on selected surfaces
lise BastFit
Create l Close l [ Help

BASIS_SCAN (Dialogfeld) - Registerkarte "Nennwertmodus"
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Die Optionen der Liste Typ auf der Registerkarte Nennwertmodus im Dialogfeld BASISSCAN (Einfiigen |
Scan | Kreis, Zylinder, Achse, Mitte oder Gerade) sind:

e  MASTER - entspricht dem im Abschnitt ,Nennwertmodus" beschriebenen Master-Modus.

o  NENNWSUCHE - entspricht dem im Abschnitt ,Nennwertmodus" beschriebenen Modus
,Nennwertsuche". Sie kénnen eine Toleranz fiir die Nennwertsuche, die fur die Suche nach
Nennwerten fir einen Basis-Scan gelten kann, eingeben.

n

Weitere Informationen hierzu finden Sie unter Liste Nennwerte im ,,Bereich 'Nennwertmethode'".

Nennwertsuche NUR an ausgewahlten Fldchen - Durch die Aktivierung dieses Kontrollkdstchens wird
PC-DMIS aufgefordert, die Nennwerte fiir die Messpunkte eines Scans nur auf einem ausgewahlten
Flachensatz zu suchen.

Hinweis: Fur die Basis-Scantypen Kreis, Zylinder und Achse ist es nicht erforderlich, Nennwerte mit Hilfe
von CAD-Daten zu suchen. PC-DMIS bezieht die Nennwerte aus den von lhnen bereitgestellten Nenndaten,
um den Basis-Scan auszufiihren.

Wenn Sie beispielsweise Nenndaten wie den Mittelpunkt oder Durchmesser fiir die Ausfiihrung eines Kreis-
Scans eingeben, wird anhand dieser Daten nach den Nennwerten fiir den Kreis-Scan gesucht.

Besteinpassen — Durch die Auswahl dieses Kontrollkastchens wird PC-DMIS angewiesen, Besteinpassungs-
Algorithmen auf die bei der urspriinglichen NENNWERTSUCHE vorgefundenen Daten anzuwenden und
anschlieBend das NENNWERTSUCHverfahren zu wiederholen. Dadurch werden die Nenndaten in Fallen, wo
das eigentliche Werkstlick zahlreiche Fehler gegenliber den CAD-Daten aufweist, mit einer groReren
Genauigkeit gesucht.

Registerkarte "Allgemein"
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( |
BASICSCAN X
CYLINDER Filter | Hit Type Boundary
Execute Mode | Hominals Mode General
Display
v Show hits m: SCHS
Show all

CAD elements

h Ccurve Dessalect

Exiaoution

Clearance plane

Auto move I Settings...

Measure 'Slngle paint [#] Probe comp

Create H Close H Help

BASIS_SCAN (Dialogfeld) - Registerkarte "Allgemein"

Optionen auf der Registerkarte Allgemein im Dialogfeld BASISSCAN (Einfiigen | Scan | Kreis, Zylinder,
Achse, Mitte oder Linie) sind im Thema "Haufig verwendete Funktionen des Dialogfeldes BASISSCAN"
ausfuhrlich beschrieben.

Weitere Optionen fur manuelle Scans

Neben den Scanoptionen, die im Thema "Haufig verwendete Funktionen des Scan-Dialogfeldes" naher

beschrieben sind, werden im Dialogfeld Ausfiihrung (Datei | Ausfiihren oder Datei | Teilweise Ausfiihrung)

die Schaltflichen Neue Reihe und Scan fertig eingeblendet. Ndhere Angaben
zu diesen Schaltflachen finden Sie im Thema "Anwendung des Dialogfeldes 'Ausfiihren' im Kapitel
"Verwenden von fortgeschrittenen Dateioptionen: Einfliihrung".
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