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Definicao de Hardware: Introducao

Este capitulo descreve todas as opgdes associadas a definicdo do hardware usado para medir pegas. Isso
inclui a criagdo e calibragdo da sonda com as pontas de sonda, a cria¢cdo e o uso de uma maquina virtual, a
criacdo, o posicionamento e o uso de dispositivos de fixagdo rapida, a calibracdo de trocadores de sonda e a
criagdo de trocadores de sonda animados; além de informag&es sobre como trabalhar com tabelas
rotatdrias.

Esses itens sdo discutidos nos tdpicos a seguir:

e Definicdo de sondas

e Definicdo de Maguinas

e Insercdo de FixacOes Rapidas

e Definicdo de Trocadores de Sonda

e Trabalho com Tabelas Rotatdrias

e Usando o PC-DMIS em um torno Siemens

Definicdo de sondas

Uma das primeiras etapas da programacéo é definir quais sondas serdo usadas durante o processo de
inspecdo. Como os processos de calibragéo e a definicdo da sonda sdo frequentemente diferentes,
dependendo da configuragao especifica do PC-DMIS, essas informag¢des sdo abordadas na documentagao
definida para a sua configuracdo. Consulte a documentacgdo apropriada definida a seguir para obter
informac0es sobre configuracdo, calibracdo e uso de uma sonda adequada a sua situacdo especifica:

e PC-DMISCMM

e PC-DMIS Vision

e Laser do PC-DMIS
e  PC-DMIS Portatil

A caixa de didlogo Utilitarios da sonda permite definir uma nova sonda. As sondas também podem ser

definidas manualmente editando-se o arquivo usrprobe.dat file.

Dica: Clique neste icone na barra de ferramentas Assistentes _"J para acessar o Assistente de sonda do PC-
DMIS.

Compreendendo a caixa de dialogo Utilitarios da sonda
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A caixa de didlogo Utilitarios da sonda exibe dados da sonda para a ponta ativa. Ela é usada para criar novos
arquivos de sonda, acessar arquivos definidos anteriormente e editar um arquivo de sonda conforme for
necessario. Essa op¢do também permite calibrar sondas. Para exibir a caixa de didlogo, selecione Inserir |
Defini¢do de hardware | Sonda.

Obs.: Também pode exibir a caixa de didlogo Utilitarios da sonda selecionando a linha Carregar sonda na
janela Edicdo da rotina de medigdo, entdo pressionando a tecla F9.

Probe Utilities D:\Current Projects\WorkFiles\Probe Files\TestProbe.PRB
Il
Probe file: I Measure. .. I [ Delete ]
TestProbe -
[ Edit.. | [ addAngles.. |
Active tip list:
TIAGBO BALLD,12,225.05 0,0,15 5 0 0] | Toerances... | [ Resuls.. J
[ Setup... I [ Mark Used ]
[ pinttst. | [  cobalused |
File Format...
-
| P s LIS nap 1
- v
Bribziien Bt [ User defined calibration order
T [ Use unit calibration data
TESASTAR-M
Joint:b angle
Joint:a angle
Connect:TESA_TMA
Connect:PROBE_TP20
Tip #L:TIP5BY 50MM
)
t
< [m ' I OK ] [ Cancel

Caixa de didlogo Utilitdrios da sonda

Nota: A imagem da caixa de dialogo Utilitarios da sonda destina-se a mostrar todas as opgGes possiveis e é
somente para referéncia. As opcoes apresentadas dependem das defini¢des de portlock, do produto PC-
DMIS a ser executado e como a rotina de medigao esta escrita. As opgdes nao estdo todas disponiveis em
simultaneo.

Nome de Arquivo de Sonda

A lista suspensa Arquivo de sonda exibe o arquivo da sonda carregado para sua rotina de medigao atual.
Para carregar um arquivo de sonda diferente, clique na seta suspensa para exibir todos os arquivos de sonda
salvos. As sondas sao listadas em ordem alfabética, facilitando a localizagdo de uma sonda especifica.

Os arquivos de sonda sdo armazenados no diretério no qual o PC-DMIS foi instalado. O diretério padrédo é o
nome do arquivo e do diretdrio de instalagdo do PC-DMIS (normalmente, "PCDMISW" na unidade "C:\"
local). Quando o PC-DMIS procura um arquivo de sonda para carregar, ele busca nesse diretério, a ndo ser
que tenha sido alterado o caminho de pesquisa. Consulte "Especificacdo de caminhos de pesquisa" no
capitulo "Configuracdo de preferéncias" da documentagao principal do PC-DMIS para obter mais
informacoes.
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Para criar um novo arquivo de sonda:
1. Realce o nome atual na lista suspensa Arquivo de sonda.
2. Digite um novo nome.

Se ja houver um arquivo de sonda salvo com o nome digitado, o PC-DMIS carrega o arquivo salvo
anteriormente na rotina de medigdo atual.

Lista de Pontas Ativas

O PC-DMIS é capaz de armazenar dados que descrevem um grande niumero de pontas de sondas. Esses
dados incluem ID, rotacéo, tipo, local, direcdo, didmetro e espessura da ponta da sonda, data e hora da
calibragao e todas as pontas nao calibradas. Todos sdo armazenados na lista Pontas ativas.

Active Tip List:

*T1A0B0 BALL 0.0.6.2932 0.0-
*T1A0B105 BALL 0,0,6.2932
*T1408-105BALL 0062332 (
*T140B120 BALL 0062992 (
*T1408-120BALL 0062332 (
*T140B135 BALL 0062992 (
*T140B-135BALL 0062332 (
*T140B15 BALL 0062332 0,

*T140B-15BALL 0.06.2332 0, v|
4 I i 4

Lista de Pontas Ativas

Podem existir até 32767 pontas de sonda armazenadas. Esse numero pode ser limitado pelo espago em
disco disponivel no sistema.

O PC-DMIS descreve uma sonda de acordo com os seguintes critérios:

7

hi

Active Tip List

\,*

1. N2 D DA PONTA
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2. Rotag¢do da ponta

3. Tipo de ponta

4. Localizagdo X,Y,Z

5. Direg¢do I,J,K

6. Didmetro e espessura
7. Data e Hora

Essas caixas indicam a data e hora mais recentes em que a ponta da sonda foi calibrada. Se for criada
uma nova ponta sem que seja calibrada, o PC-DMIS exibe "NOVA" nos valores de data e hora. Se for
carregada uma ponta de sonda antiga e as informacGes de data e hora ndo estiverem disponiveis, o
PC-DMIS exibe "DESCONHECIDQ" para os valores. Somente pontas de sonda que foram realmente
calibradas tém os valores de data e hora atualizados.

Somente uma ponta pode ser editada por vez.

Esses valores descrevem o didametro da ponta e a espessura dos sensores dos tipos HASTE e DISCO. O
PC-DMIS define esses valores quando a sonda é carregada. (Para alterar um campo, consulte "Editar
ferramenta".)

Esses valores descrevem a dire¢do da ponta do sensor. Esse vetor vai do centro da ponta do sensor
na dire¢do da Guia de deslocamento em Z.

Esses valores descrevem a localizagdo da ponta. Essa localizagdo é em relagdo a parte inferior da Guia
de deslocamento em Z.

Esse campo mostra o tipo de sensor (BOLA, DISCO, CONICO, HASTE, OPTICO).

Esse campo exibe a rotacdo da ponta nas diregdes vertical (A) e horizontal (B).

E 0 nimero permanente que o PC-DMIS atribui a uma ponta quando ela é carregada na meméria.
* (asterisco) - Ponta Ndo-calibrada

Um asterisco (*) a esquerda da ponta identifica pontas ndo calibradas.
Descrigdo da lista de pontas

Adicao de pontas a lista

E possivel definir novas pontas e adiciona-las a lista utilizando o botdo Adicionar angulos. Consulte o tépico
"Adicionar angulos".

Edicao de dados de ponta

1. Realce a ponta ativa desejada na lista Ponta ativa.
2. Pressione o botdo Editar.

Aparece uma caixa de didlogo Editar, permitindo alterar os valores exibidos.

Obs.: As pontas ndo calibradas tém um asterisco antes de seu N2 de ID da ponta na Lista de pontas
ativas.




Definindo Hardware

Configuracao da Ordem de calibragao

A ordem de calibracdo é determinada pela ordem na qual as pontas sdo escolhidas na caixa de listagem.
Para definir a ordem de calibragéo:

1. Selecione a opgdo Definido pelo usuario na caixa de dialogo Medir sonda (Consulte o topico
"Medir").

2. Mantenha a tecla CTRL pressionada no teclado.

3. Com o botdo esquerdo do mouse, selecione as pontas na Lista de pontas ativas para calibragdo.
Um numero que representa o indice da ordem de medida da ponta aparece préximo a cada ID da
ponta conforme ela é selecionada.

Se nenhuma ponta for escolhida, o PC-DMIS perguntara se vocé deseja medir todas as pontas.

Selec¢do da ponta a ser utilizada

E possivel definir uma ponta especifica da sonda para ser utilizada na rotina de medic3o das seguintes
maneiras:

o Digite PONTA no modo de comando da janela Edigdo e pressione a tecla Tab no teclado.
e Selecione a ponta da sonda na lista da barra de ferramentas Configuragdes.

A linha de comando da janela de Edigdo para uma ponta de amostra seria:
TIP/T1A0BO, SHANKIK=0, 0, 1, ANGLE=0

Até que o PC-DMIS encontre outro comando PONTA no fluxo da rotina de medigao, ele utiliza essa ponta.

Exclusdo de uma ponta ou angulo de articulagdo

Para excluir uma ou mais pontas da Lista de pontas ativas:
1. Selecione o item ou itens a serem removidos.
2. Cligue no botdo Excluir.

O PC-DMIS permite também que angulos de articulagdo sejam removidos da Lista de pontas ativas. Se um
cabecote de sonda ou ponta for excluido, todos os angulos de articulagdo relacionados também serdo
excluidos do arquivo.

Observacdao: Esta opgdo exclui a ponta da Lista de pontas ativas e remove-a do arquivo de pontas
conhecido pelo sistema.

Descricdo de Sonda
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Frobe description:
PROBEPHS =]

FROBEPHS
Joint:b angle
Joint:a angle
ConnectPROBETP2
Tip #1:TIP2EY 20k b

KN 1
Area de descri¢do de sonda
A area Descrigdo da sonda (que consiste na lista suspensa e na caixa subsequente) permite definir o sensor,

extensdes e ponta(s) que serdo usados na rotina de medigdo. A lista suspensa Descri¢do da sonda exibe as
opgdes de sonda disponiveis em ordem alfabética.

Editar Componentes de Sonda

Clicar duas vezes em um componente na area Descri¢do da sonda (na caixa de dialogo Utilitarios da sonda )
abre a caixa de didlogo Editar componente de sonda. As opgdes que aparecem nesta caixa de didlogo
dependem do componente selecionado. As seguintes duas opg¢des aplicam-se a todos os componentes:

Edit Probe Component

Component: EXTEN20MM

[ Draw this component

Default rotation angle about connection:
i}

0K Cancel

Caixa de didlogo Editar componente de sonda

Essa caixa de opgdo permite remover da exibicdo partes especificas dos graficos de sonda e definir um
angulo de rotagdo sobre a conexao.

Nos casos em que a geometria da peca é particularmente densa, pode remover temporariamente alguns dos
graficos para fornecer uma melhor exibicdo dos elementos. Para remover graficos de sonda:

1. Dé um clique duplo na descri¢do do elemento especifico (na area Descrigdo de sonda) que precisa
ser removido da exibicdo. O PC-DMIS exibe a caixa de didlogo Editar componente de sonda.

2. Limpe a caixa de selecdo Desenhar esse componente.

3. Clique no botdo OK. A caixa de didlogo Editar componente de sonda é fechada. Observe que o PC-
DMIS redesenha os graficos de sonda sem o componente indicado e todos os outros componentes
acima dele na caixa de didlogo Utilitarios de sonda.
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O angulo de rotacgdo é principalmente usado para definir manualmente o angulo dos anexos de articulagdo.
Para definir o angulo de rotacdo sobre a conex3o, digite o angulo desejado na caixa Angulo de rotagdo
padrao sobre a conexdo (qualquer angulo entre +1802 e -18092). 0 é o angulo padrao.

Opcao adicional para componentes de sonda estrela

Para sondas estrela, estd incluida uma opgao adicional quando clica duas vezes em um componente de
extensdo na area Descri¢do da sonda.

Edit Probe Component

Component: PROBE_TESASTAR
[T Draw active tip only
[ Drawe this component

Default rotation angle about connectson:
[0

oK Cancel

Caixa de didlogo Editar componente de sonda — Sonda estrela
Caixa de selegao Desenhar apenas pontas ativas:

e Se selecionar esta caixa de verificagdo, o PC-DMIS oculta quaisquer pontas de sonda nao ativas em
vez de meramente realcar a ponta da sonda ativa na janela Exibicdo de graficos.

e Se desmarcar esta caixa de verificagdo, o PC-DMIS realca a ponta da sonda ativa como normal.

Opg¢oes adicionais para componentes de caneta do disco

Para a calibragdo de uma caneta do disco quando usada com uma sonda analdgica, estdo incluidas duas
opgdes adicionais.

Edit Probe Component

Component: TIPL2.78Y31MMDLSK

[+ Draw this component

Default rotation angle about connectson:
[0

[+ Measure plane on bottom of disk

Distance from edge for plane hits:

2 oK Cancel

Caixa de didlogo Editar componente de sonda - Caneta do disco

Caixa de verificagdo Medir plano na parte infeior do disco

e Se selecionar esta caixa de verificacdo, quatro toques sao feitos na parte inferior do disco para
calcular um plano e, portanto, determinar um vetor medido associado ao plano do disco.



Definindo Hardware

e Se desmarcar esta caixa de verificagdo, o PC-DMIS nado faz quaisquer toques de plano, o que
significa que ndo havera qualquer vetor medido. O vetor para o plano do disco é o valor tedrico do
modelo da sonda.

Para uma nova sonda, o valor padrao é determinado pela configuragao de registro
ProbeQualAnalogDiskUsePlaneOnBottom, localizada na segdo Calibragdo da sonda do
Editor de configuragdes do PC-DMIS. Se esta configuracdo de registro estiver definida como 1, o PC-
DMIS mede o plano. Se esta configuragdo de registro estiver definida como 0, o PC-DMIS ndo mede o
plano.

Caixa Distancia a partir da borda para toques do plano: Se estiver medindo o plano, os toques sdo
distribuidos num padrao circular desta distancia até a borda externa do disco. O raio para o padrdo dos
toques do plano é o raio do disco menos esta distancia.

Para uma nova sonda, o valor padrao é determinado pela configuragdo de registro
ProbeQualAnalogDiskBottomHitsDistanceFromEdge, localizada na segdo Calibragdo da sonda
do Editor de configuragdes do PC-DMIS. As unidades para esta configuracdo de registro sdo sempre em
milimetros. No entanto, o valor introduzido na caixa Distancia a partir da borda para toques do
plano séo as unidades da rotina de medicdo sendo usada (ou seja, polegadas ou milimetros).

Observagao: No 2012 MR1 e superior, as configuragdes de registro
ProbeQualAnalogDiskBottomHitsDistanceFromEdge e
ProbeQualAnalogDiskUsePlaneOnBottom fornecem os padrdes iniciais para novas sondas. Pode
entdo definir configuragdes especificas para sondas individuais na caixa de didlogo Editar componente de
sonda.

Pré-visualizacdo da configuracdo da sonda

4

f
o

Exibicdo grdfica de um sensor e de sliders

A exibicdo grafica da caixa de didlogo Utilitarios de sonda fornece a capacidade de pré-visualizar
graficamente:

e Os componentes da sonda;

e  Asvarias posi¢cBes de angulo AB na caixa Lista de pontas ativas.




Definindo Hardware

e Um giro tridimensional completo da sonda.

Componentes de visualizagdo: Depois de selecionado como pega do sensor, um componente da
configuracdo do sensor aparece automaticamente na exibi¢do grafica da caixa de didlogo Utilitarios do
sensor.

Exibi¢do de posi¢cdes de angulo AB: Selecione uma posigdo de angulo AB na Lista de pontas ativas ea
exibicao grafica da sonda sera dinamicamente alterada para corresponder a configuragdo atual da sonda
usando o angulo AB selecionado.

Giro do sensor em 3D: Mova os sliders localizados abaixo e a esquerda da exibi¢do grafica da sonda para
rotacionar a exibi¢cdo da sonda. O slider a seguir rotaciona a sonda horizontalmente. O slider a esquerda
rotaciona a sonda verticalmente.

» ®
o I [
:u.. - ,:-: -

Barra deslizante horizontal, gira a exibicGo horizontalmente (esquerda), e barra deslizante vertical, gira a

exibigdo verticalmente (direita)

Frobe Dezcrption;
TIP2.5B%1 OMM =]

O PC-DMIS oferece os seguintes tipos de pontas na lista suspensa Descrigao da sonda:

Se for necessario incluir uma ponta na lista de pontas disponiveis, entre em contato com o representante de
suporte do software PC-DMIS. Somente pessoas autorizadas podem criar arquivos de ponta adicionais.

Bola - Define uma sonda esférica. O usuario pode editar o didametro nominal e a espessura da sonda usando
o botdo Editar. A direcdo da sonda também deve ser definida.

Disco - Define uma sonda de disco. O usuario pode editar o didmetro nominal e a espessura da sonda
usando o botdo Editar. A direcao da sonda também deve ser definida.

Otica - Essa opcio estd disponivel somente se a ponta 6tica estiver definida como uma sonda rigida. Essa
opgao define uma sonda dtica. O usuario pode editar o diametro nominal da sonda usando o botdo Editar. A
direcdo da sonda também deve ser definida.

Haste - Define uma sonda de haste ou cilindrica. O usuario pode editar o diametro nominal e a espessura da
sonda usando o botdo Editar. A dire¢do da sonda também deve ser definida.
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Medir

Medir

Measzure |

O botdo de comando Medir permite calibrar pontas de sonda selecionadas na area Pontas ativas da caixa de
didlogo Utilitarios de sonda. Ao clicar, a caixa de didlogo Medir sonda aparece.

Measure Probe @
Mumbser of bits: ] Manusl
Prehit [ Retract: 2,94 @ Do
Mowve speed (o) m Man+DCC
Touch speed (55): 2 DOC4DCC
Tyvpe of aperation Calibration mode
@ Calbrate bps @ Defaull made
abbrate the unit User defined
Qualfication chisck
Home e unit Calbrate Scanf0
‘Wnist calibration
Start: End: Increment: [ shak gqual Humber shank hits: 4
A: | 14 14 1
Shank offset: 5
C: | -180 130 10 Parameter sels
sate NEw map Mame: l .5-_5'1'! =
Tool mourited on rotary table || resst tips tn Thes at start of calibration
Ll_s_tufa'-'-ai#:rl: tools: Tips to use if none explidily selected
b a Al Bbort execulion
[ Add Tock... | Edit Tool,., Used in Routne
| Diclete Tool | [ Measure ] | concel

Caixa de didglogo Medir sonda

Para informagdes sobre as opcbes nessa caixa de didlogo e como calibrar pontas de sonda, consulte
"Calibragdo de pontas de sonda" na documentag¢do do PC-DMIS CMM.

Para informagdes sobre a adigdo, edigdo e eliminagdo de ferramentas de calibragao, consulte os tépicos

abaixo.

List of Axvailable Tools:
Tooll SPHERE 000 001 2 0 |

A lista suspensa Lista de ferramentas disponiveis exibe as ferramentas de calibragdo disponiveis. O PC-DMIS
usa toques sondados na ferramenta de calibragdo para calibrar a sonda selecionada. O PC-DMIS usa

somente ferramentas esféricas.
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O tipo de ponta calibrado pode afetar onde e como vocé faz toques na ferramenta de calibragdo. Considere
0 que acontece durante a calibragdo com esses diferentes tipos de ponta de sonda:

e Ponta de bola - O PC-DMIS solicita que vocé digite o nimero de toques a serem feitos na
ferramenta e pede que seja feito os toques.

e Ponta de disco - Se em Modo = MANUAL, o PC-DMIS solicita que vocé faga seis toques na
ferramenta de calibragdo. Faca trés toques acima do equador da esfera e trés abaixo. Se em Modo
= DCC, a localizagao da ferramenta de calibragao deve ser previamente conhecida.

e Ponta conica - O PC-DMIS solicita que vocé facga seis toques na esfera com a parte conica do sensor.
A ferramenta esférica esta, na verdade, sendo usada como sonda para medir a ponta cGnica como
um cone. Os trés primeiros toques devem formar um plano aproximadamente perpendicular a
linha de centro do cone. Se for usado uma sonda afunilada pequena, é melhor usar uma
ferramenta esférica pequena para executar essa operagdo.

e Ponta cilindrica/de haste - O PC-DMIS solicita que quatro toques sejam feitos em uma seco
transversal planar da esfera para formar um circulo. Os toques devem ser feitos com a mesma peca
da sonda que sera usada para a inspecdo. Apods fazer os quatro toques, o PC-DMIS solicita que
toque na esfera uma vez com a superficie inferior da sonda.

e Ponta ética - Essa opgdo esta disponivel somente se a ponta dtica estiver definida como uma sonda
rigida.

Add Toaol |

O botdo Adicionar ferramenta exibe a caixa de didlogo Adicionar ferramenta. Pressione o botdo Medir na
caixa de diadlogo Utilitarios da sonda para acessar este botao.
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Add Tool

Toal ID: |
Tool type: R ~
Offset X:

Offset ¥: |
Offeet Z:

Shank vector I:

Shank vector 1:

Shank vector K:

Search override I:

Search override 1:

Search override K:

Diameter [ Lenath:

04 | Cancel |

e

Caixa de didlogo Adicionar ferramenta

Essa caixa de didlogo permite armazenar dados que descrevem as ferramentas de qualificagdo. Cada
ferramenta atribui um nimero de ID sequencial. Juntamente com o Numero de ID, o PC-DMIS exibe o tipo
de ferramenta (ESFERA, POLIEDRO ou ANEL), o deslocamento da ferramenta, vetor da haste, vetor de
substituicdo, didgmetro (no caso da ESFERA) ou comprimento (no caso do POLIEDRO).

Uma vez definida uma nova ferramenta, aparece na lista suspensa Lista de ferramentas disponiveis
localizada na caixa de didlogo Medir sonda.

Vocé deve definir pelo menos uma ponta de sonda antes de poder medir uma ferramenta de calibragéo.

Para adicionar uma ferramenta na Lista de ferramentas disponiveis, clique no botdo Adicionar
ferramenta. A caixa de didlogo Adicionar ferramenta aparece, permitindo a definicdo desses itens:

ID da ferramenta - Essa caixa permite nomear a ferramenta que esta definindo.

12
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Tipo de ferramenta - Isto permite definir o tipo de ferramenta de calibragdo a ser utilizada. Alguns itens
estdo disponiveis para sele¢do somente se for usado um sistema de sondagem especifico:

e ESFERA

e ESFERA (BRACO 2)

e POLIEDRICO

e  POLIEDRICO (BRAGO 2)

e ANEL

e ANEL (BRACO 2)

As Ferramentas de anel sdo apenas utilizadas com freqiiéncia com sistemas de sonda Vision.
Consulte a documentagdo PC-DMIS Vision para obter mais informagdes de como calibrar usando esta
ferramenta.

Deslocamento X, Y, Z - Esses valores de X, Y e Z definem a localizacdo da ferramenta de calibragcdo em
coordenadas da maquina. Para recalibrar uma ponta, realce a ponta desejada na lista Pontas ativas;
prossiga para calibrar a ponta da sonda usando o botdo Medir. (Consulte "Pré-visualizacdo da configuracdo

da sonda".)

Vetor de Haste |, J, K - Esses valores definem o vetor da haste na ferramenta. O PC-DMIS usa esses valores
durante a calibragdo para evitar o eixo.

O item A descreve a haste em uma ferramenta esférica

Substituir pesquisa |, J, K - Essas caixas definem um vetor usado pelo PC-DMIS para determinar a ordem
mais eficiente para medir todas as pontas. Isto é ativado quando vocé seleciona a caixa de selecio Ordem
de calibragao definida pelo usuario na caixa de didlogo Utilitarios da sonda. Para mais informacdes,
consulte o tépico "Caixa de didlogo Ordem de calibracdo definida pelo usudrio" para obter detalhes.

Didmetro/comprimento - Essa caixa exibe o didmetro/comprimento de uma ferramenta de calibragdo
esférica.

O deslocamento X do ponto Z, deslocamento Y do ponto Z, deslocamento Z do ponto Z, inicio de
profundidade do dado, final de profundidade do dado e opgGes de deslocamento de foco sdo ativadas
somente se estiver sendo executado o PC-DMIS Vision. Consulte o arquivo de ajuda do PC-DMIS Vision para
obter descri¢Ges desses itens.
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Exc. ferram.

Delete Tool |

O botdo de comando Excluir ferramenta permite remover uma ferramenta que nao é mais necessaria na
Lista de ferramentas disponiveis.

Para remover uma ferramenta:
1. Na Lista de ferramentas disponiveis, selecione a ID da ferramenta desejada.
2. Clique no botdo Excluir ferramenta.

Edit. ferram.

Edit Tioal |

O botdo de comando Editar ferramenta edita uma ferramenta de calibragdo ja existente na "Lista de
ferramentas disponiveis".

Estd na caixa de didlogo Medir a sonda e é acessado clicando-se no botdo Medir na caixa de didlog
Utilitarios da sonda (Inserir | Definicdo de hardware | Sonda).

Cligue no botdo Editar ferramenta para abrir a caixa de didlogo Editar ferramenta:
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Edit Tool

Toaol ID: {SpNel

Tool type: |SPHERE |
Offset X u
Offset ¥: o

Offset Z: o

Shank vector I: 0
Shank vector J: o
Shank vector Ki 1
Search override I: I':'i
Search override J: o
Search override K: 1
Diameter [ Length: Im

04 | Cancel |

Caixa de didlogo Editar ferramenta

Definindo Hardware

A caixa de didlogo Editar ferramenta tem as mesmas opgdes que a caixa Adicionar ferramenta. Para

informacg0es sobre as opgdes nesta caixa de didlogo, consulte o tépico "Adicionar ferramenta".

Editar dados da sonda

Edit |

Com o botdo Editar, vocé pode modificar os detalhes da ponta realgada. Realce a ponta desejada na Lista de

pontas ativas e clique no botdo Editar na caixa de didlogo Utilitarios da sonda para abrir a caixa de didlogo

Editar dados de sonda.
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Edit Probe Data
oMskbet [ Cancel
¥ center: f— Q
¥ geriber: -
2 center: [z
ShankI: O
Shank % 0
e —
Thickratss: [« With Averaging
Diamester [+ Dimetr kB
Prbad: [ PR P
Scanfdv: ﬁ Scanfdv: #
Fastprobe Mode
¥ ceriter: e
¥ center: P
I certer: Ii with Averaging
Diameter; [+ Dameter P
Prbfidv: [ prbRaw B
Cabbratian cate: [orpeyn
Calbration tme: [em=m
Nadmame: |

Caixa de didlogo Editar dados de sonda

Os seguintes itens estdo disponiveis nesta caixa de didlogo:

ID de Ponta

Essa caixa contém o nimero permanente que o PC-DMIS atribui a uma ponta quando ela é carregada na
memoria. Esse valor ndo pode ser editado. Ele é mostrado somente para fins de exibicdo; no entanto, é
possivel definir uma identificagdo mais descritiva utilizando a caixa Apelido.

Ré6tulo DMIS

Essa caixa exibe o rétulo DMIS. Ao importar arquivos DMIS, o PC-DMIS usa esse valor para identificar
qualquer declaragdo SNSDEF dentro do arquivo DMIS importado.

Centro X, YeZ

Esses valores descrevem a localizagdo da ponta. Essa localizagdo é em relagdo a parte inferior da Guia de

deslocamento em Z.

Vetor de Haste / Otico I, J, K
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Esses valores descrevem a dire¢do da haste das pontas da sonda se estiver usando uma ponta de sonda.
Esse vetor vai do centro da ponta do sensor na dire¢do da Guia de deslocamento em Z. Se estiver usando
uma sonda Optica, esses valores descrevem a direcdo do dispositivo dptico.

Diametro da ponta de bola

Essa caixa contém o diametro da ponta.

Observagao: O diametro para sondas em maquinas ndo-portateis pode variar com a temperatura atual da
peca se for marcada a caixa de selegdo Compensag¢do de temperatura ativada dentro da caixa de didlogo
Compensagao de temperatura e selecionar um método de compensagao em que o PC-DMIS realize
compensacado da peca, em vez de do controlador da peca. A caixa de didlogo Compensagdo de temperatura
é acessivel apertando F9 em um comando TEMPCOMP. Consulte "Compensac¢do de temperatura ativada"
sob "Compensagdo de temperatura" no capitulo "Configuragao de preferéncias".

Espessura da Ponta de Bola

Essa caixa contém a espessura da ponta. Ela define a altura/espessura grafica e utilizavel da ponta vermelha.
O PC-DMIS aplica esse valor durante o procedimento de calibragdo da sonda do disco para mover a sonda
para o norte ou sul do Equador. No caso de uma sonda de disco, por exemplo, podera ser necessario ajustar
esse valor de modo que a sonda seja melhor qualificada.

PrbRdv

A caixa PrbRdv define um desvio radial para o tamanho calibrado da ponta.
Quando a calibragdo da sonda é executada, o PC-DMIS realiza uma dessas duas coisas:

1. Sevocé possui uma configuragdo de maquina em que o PrbRdv se aplica, o processo de calibragédo
define automaticamente o tamanho da ponta como um valor tedrico, calcula e salva um valor
PrbRdv.

2. Sevocé possui uma maquina em que o PrbRdv ndo se aplica, a calibragao automaticamente define
o valor PrbRdv como zero, calcula e salva um tamanho de ponta um pouco diferente do valor
tedrico.

A caixa de didlogo Editar dados de sensor é usada simplesmente para editar o tamanho da ponta e/ou o
PrbRdv caso seja necessdrio por alguma razao apds a calibragado. Se vocé recalibrar, os valores resultantes
virdo da calibragdo e ndo daquilo que possa ter inserido manualmente nessa caixa de didalogo antes da
calibracdo.

Observacdo: Essa caixa somente estara disponivel para selegdo se vocé estiver usando um sensor
analdgico em determinadas maquinas.
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ScanRdv

Algumas maquinas que dao suporte para PrbRdv permitem um valor de ScanRdv diferente. A caixa ScanRdv
na caixa de didlogo Editar dados da sonda possui o mesmo significado que PrbRdv no sentido de que é um

desvio radial para o tamanho calibrado da ponta. A diferenca é que se aplica a operagdes de varredura,
enquanto PrbRdv aplica-se a realizacdo de toques individuais.

Com média

Se estiver usando média de ponta, valores adicionais de Diametro, PrbRdv, ScanRdv aparecerao para motrar

quais os valores devem ser se for utilizada média de tamanho. Para obter informagdes sobre média de
ponta, consulte o tépico "Configuracdo da sonda".

Observagao: Porque o Modo sonda rapida somente se aplica a toques individuais, e ndo a varreduras, ndo
ha ScanRdv para o Modo sonda rapida.

Modo Sonda Rapida

A area Modo de sonda rapida contém diversos campos somente leitura que exibem qual seria seriam os
mesmos valores de ponta se o Modo de sonda rapida fosse usado (ou Modo de sonda rdpida com Média de
tamanho de ponta).

e CentroX

e CentroY

e CentroZ

e Diametro
e PrbRdv

e Com média - Didmetro e PrbRdv

Para obter informagdes sobre o Modo de sonda rapida, consulte "Uso do Modo de sonda rapida" sob
"Comandos de movimento" no capitulo "Uso da janela de Edi¢do".

Para obter informacgdes sobre média de ponta, consulte o tépico "Configuracdo da sonda" neste capitulo.

Data e Horério de Calibracao

Esses valores indicam a data e hora mais recentes em que a ponta da sonda foi calibrada. Tais valores estdo
disponiveis para visualizagdo na caixa de didlogo Editar dados da sonda, que aparece clicando-se no botao
Editar da caixa de dialogo Utilitarios da sonda.
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Se for criada uma nova ponta sem que seja calibrada, o PC-DMIS exibe NOVA nos valores de data e hora. Se
for carregada uma ponta de sonda antiga e as informacgdes de data e hora nao estiverem disponiveis, o PC-
DMIS exibe DESCONHECIDO para os valores. Somente pontas de sonda que foram realmente calibradas tém
os valores de data e hora atualizados.

Apelido

A caixa Apelido na caixa de didlogo Editar dados de sonda é usada para dar um nome mais descritivo a ID da

ponta de sonda.

Por exemplo, se vocé nomear a ponta de sonda como "Minha ponta", na caixa Apelido, o PC-DMIS utiliza,
entdo, "Minha ponta" na interface do usuario para aquela ponta de sonda nas caixas de didlogo, mensagens,
relatérios, etc. Se for definido uma ID, o PC-DMIS utiliza a ID de ponta padrdo gerada.

Tolerancia de coliséo
O médulo de DC em Avail/NT néo funciona, a menos que haja uma vista OPENGL (sombreada) na tela.

A Deteccdo de colisdo (DC) no PC-DMIS é projetada para detectar colisGes entre a sonda e superficies do
CAD.

As tolerancias de colisdo sdo especificadas na caixa de didlogo Tolerancias de colisdo . Essa opgdo pode ser

acessada clicando no botdo Tolerancias da caixa de didlogo Utilitarios de sonda .

[Colision Tolewances

FPROEBEPHA

ok | coeel |

Caixa de didglogo Tolerdncias de colisdo

Para informacdes adicionais sobre detecgdo de colisdo, consulte “Deteccdo de colisdo” no capitulo "Edicao
da exibicdo do CAD".

Especificacdo de tolerancias de colisao

As tolerancias de colisdo s3o especificadas na caixa de didlogo Tolerancia de colisdo. Essa caixa de
didlogo pode ser ativada clicando no botdoTolerancias da caixa de didlogo Utilitarios de sensor.
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Na caixa de edi¢do vocé pode especificar um valor positivo ou negativo para cada componente do sensor
selecionado na lista suspensa. Isso altera efetivamente o tamanho daquele componente.

e Um numero positivo aumenta o tamanho do componente, portanto a colisdo é detectada se esse
componente esta dentro da distancia especificada da pega.

e Uma distancia negativa reduz o tamanho de parte da sonda, com o efeito oposto ao de uma
distancia positiva.

E possivel optar por ignorar um componente da sonda selecionando a caixa de selecdo Ignorar. O PC-DMIS
ignora o componente da sonda ao verificar colisdes. Isso pode ser Util com uma ponta, em que sao
esperadas colisGes ao fazer toques.

Assim que for iniciada a detecgdo de colisbes selecionando a opgdo de menu Deteccédo de colis@es, o
mecanismo interno CAD do PC-DMIS executa todos os calculos exigidos para detectar uma colisdo. Qualquer
colisdo detectada serd exibida na caixa de didlogo Detec¢do de coliso . Essa caixa de didlogo relata os
resultados na janela Exibigdo de sensor da caixa de didlogo e os salva para uso posterior ao desenhar as
linhas do Caminho de edicao.

Consulte “Detecgdo de colisGes” no capitulo "Edi¢do da exibicdo do CAD" na documentacgao Principal do PC-
DMIS para obter a documentacdo adicional a respeito da op¢ao Detecgdo de colisGes.

Configurar sonda

O botdo Configurar na caixa de didlogo Utilitarios de sensor mostra a caixa de dialogo Configurar sensor.
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Probe Setup é
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Caixa de didglogo Configurar sonda

Essa caixa de didlogo é usada para personalizar ainda mais as configura¢des da sonda. A maioria das

configuracGes aqui sdo usadas globalmente para todos os arquivos de sonda. Observe, contudo, que a caixa

de selegdo Utilize determinagao de média do tamanho da ponta se aplica somente ao arquivo de sonda

atual.

Usando as opg¢Ges dessa caixa de didlogo, é possivel alterar ou selecionar as seguintes informacgées:

Avisar sobre o uso de pontas que ndo tém sido calibradas pelo tempo mostrado (em dias):

Se definido para qualquer nimero positivo, o PC-DMIS avisa se um angulo de ponta AB ndo tem sido
calibrado por este numero de dias. Se ndo desejar receber nenhum aviso, configure-o para um
numero negativo.

Avisar sobre o uso de pontas que ndo tém sido calibradas pelo tempo mostrado (em horas):

Se definido para qualquer nimero positivo, o PC-DMIS avisa se um angulo de ponta AB ndo tem sido
calibrado por este nimero de horas. Se ndo desejar receber nenhum aviso, configure-o para um
numero negativo.

Distancia de segurancga ao longo do vetor da haste da ferramenta de qualificagao:
Define a distancia de afastamento ao longo do vetor da haste da ferramenta de qualificagdo. As
unidades de medida sdo as mesmas daquelas usadas por sua rotina de medicdo.
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Isto define a distancia que a maquina se afasta da ferramenta de qualificacdes na dire¢do do vetor da
haste. Isto é util para evitar colisdo com a ferramenta quando da mudanga para um novo angulo de
ponta AB. Esta configuragdo é para articulagdes ndo continuas.

Distancia de seguranga ao longo do vetor da haste da ferramenta de qualificagdao para articulagdes
continuas:

Define a distancia de afastamento ao longo do vetor da haste da ferramenta de qualificagdo para
articulagbes continuas. As unidades de medida sdo as mesmas daquelas usadas por sua rotina de
medigdo.

Esta configuracdo é a mesma que acima exceto que é usada com articulagdes continuas. Desde que
articulagbes continuas sdo um tanto maiores, elas necessitam de mais seguranca.

Distancia de seguranca em Z quando a haste da ferramenta de qualificagdo esta perpendicular o
eixo Z:

Define a distancia de afastamento em Z quando a haste da ferramenta de qualificagdo esta
perpendicular o eixo Z. As unidades de medida sdo as mesmas daquelas usadas por sua rotina de
medigao.

Quando a ferramenta de qualificagdo é montada em uma haste horizontal ela as vezes necessita de
movimento minimo Z extra, especialmente em maquinas de bragos horizontais, a fim de evitar
colises.

Distancia de seguranga ao longo do vetor da haste da ponta durante a qualificagdo:

Define uma distancia de seguranga que é adicionada ao movimento de retragdo durante a
qualificagdo com base no diametro da ferramenta. Se vocé ndo deseja retrair por igual esse valor de
base do diametro de ferramenta, é possivel definir esse valor para um nimero negativo para
deslocar parte dessa distancia de retragao.

Isso define o valor para a entrada de registro AutoQualClearanceTipDirection localizada
no Editor de configuragGes do PC-DMIS.

Ao usar este didlogo, deve-se especificar valores nas mesmas unidades que sua rotina de medicdo.
O valor padrdo é 0,75 polegada (19,5mm).

Distancia de seguranga para slot de trocador de sonda quando esta sonda esta carregada
Define uma distancia de seguranga do slot especifica da sonda que substitui as distancias de
seguranga de slot definidas no trocador de sonda.

Usando isso, ndo é necessario atualizar continuamente segurancas de slot na configuragdao do
trocador de sonda ao trocar entre rotinas de medi¢do com diferentes configuracGes de sonda para
um dado slot.

Consulte "Uso de distancias de seguranca de slot especificas de sonda" em "Configuragéo de
preferéncias".
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Avisar durante a qualificagdo quando o desvio padrado da esfera for maior que: x
X representa o valor do campo. As unidades de medida sdo as mesmas daquelas usadas por sua
rotina de medigdo.

Avisar durante a qualificagdo quando o erro de didametro para a ponta da sonda for maior que: x
X representa o valor do campo para o erro de didmetro. As unidades de medida sdo as mesmas
daquelas usadas por sua rotina de medigdo.

Numero minimo de orientacdes de ponta calibradas para tamanho médio:
Define o numero minimo de orientagdes de ponta calibradas de maneira valida que deve ser
apresentado para que ocorra média. O valor padrdo é 5 e nunca pode ser menor que 2.

Mesmo se a caixa de sele¢cdo Usar média de tamanho de ponta estiver marcada na caixa de didlogo
Configurac¢do da sonda, ainda é necessario ter um nimero minimo de orientagdes de ponta
calibradas de maneira valida.

Isso define o valor para a entrada de registro
MinimumTipOrientationsForSizeAveraging localizada no Editor de configuragdes do PC-
DMIS.

Incluir subdiretérios na procura de uso global
Se selecionado, a procura Uso global inclui subdiretério. Veja "Uso global".

Ndo perguntar ao operador sobre o arquivo de sonda atualmente carregado quando for usar o
trocador de sonda

Quando se inicia o PC-DMIS pela primeira vez, ele ndo sabe o que se passou na mdquina enquanto o
PC-DMIS n3o estava sendo executado, portanto, por padrdo, ele avisa para confirmar/selecionar a
sonda carregada atualmente antes de tentar a primeira alteragdo apds inicializar. Se essa caixa de
sele¢do for marcada, o PC-DMIS considera que a ultima sonda conhecida carregada ainda esta
correta, em vez de solicitar confirmacao.

Anexar os resultados da calibragdo ao arquivo de resultados
Isto determina se os dados do relatdrio de resultados da calibragdo existente sdo substituidos ou
anexados durante o préxima calibragdo.

Usar tamanho médio de ponta
Calcula a média do tamanho da ponta calibrada para todos os angulos de ponta AB usados para uma
ponta fisica.

Normalmente quando uma ponta fisica é calibrada para um angulo de ponta AB especifico os
resultados da calibragdo incluem o tamanho da ponta medida para quando for calibrada para aquele
angulo. Estes tamanhos de ponta armazenados podem variar um pouco, embora todos usem a
mesma ponta fisica.

Em alguns casos muito especificos, selecionar esta caixa de selecdo melhora a precisdo geral da
medicao.
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Importante: Isto ndo é destinado para o uso geral. Geralmente, isto deve ser selecionado somente se
for assim recomendado pelo fabricante da maquina para sua configuracao especifica. Uso improprio
pode causar perda de precisao.

Se for selecionada esta caixa de sele¢ao ocorrera o seguinte:

e Apds concluir uma determinada calibragdo, o tamanho da ponta é calculado pela média
para todos os angulos de ponta AB calibrados para esta mesma ponta fisica, sem levar em
consideragao se eles foram incluidos na mesma calibragao.

e Angulos de ponta AB Ndo calibrados usando a mesma ponta serdo excluidos do calculo da
média.

e Quaisquer angulos de ponta AB na calibragdo atual que tenham excedido os limites de
aviso para o desvio padrio ou para o desvio de tamanho do nominal também s&o
excluidos do calculo da média. Entretanto, ainda assim seus tamanhos sao configurados
para o valor da média calculada para aquela ponta fisica.

Por padrdo, deve-se ter pelo menos cinco locais de ponta calibrados validos antes de se realizar o
calculo da média do tamanho. Pode-se usar a entrada
MinimumTipOrientationsForSizeAveraging na se¢do CalSondal do Editor de
configuragdo do PC-DMIS para especificar um nimero minimo diferente, mas é necessario ter pelo
menos dois.

Arquivo da sonda atualmente carregada:

Se estiver usando um trocador de sonda, o PC-DMIS precisa saber o que (se algo) deve ser
descartado primeiro; esta lista fornece informagdes exibindo e permitindo especificar manualmente
0 que estiver carregado atualmente em sua maquina.

Arquivo de sonda usado com o trocador de sonda para forcar o descarregamento apenas:

Esta lista permite que vocé escolha um arquivo de sonda usado para forgar o descarregamento da
sonda atual sem carregar uma nova sonda do trocador de sonda. Consulte o tépico "Para abandonar
uma sonda sem recolher uma nova sonda" no capitulo "Definicdo de preferéncias".

Imprimir Lista

O botdo de comando Imprimir lista esta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda e exibe a caixa de didlogo
Imprimir.

Se vocé clicar no botdo OK nesta caixa de didlogo, o PC-DMIS imprime uma lista de angulos de ponta
calibrados e ndo calibrados em uma tabela. Esses sdo os mesmos angulos de ponta contidos na Lista de
pontas ativas. Cada linha da tabela contém um angulo de ponta enquanto as colunas exibem os valores de
XYZ, 1)K, didametro e espessura de cada angulo de ponta. A tabela também exibe a data e a hora dos angulos
de ponta calibrados.

Se um angulo de ponta n3o foi calibrado ou se houver um erro no didmetro, na data ou na hora, a lista
mostra a ponta em texto vermelho.
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Exemplo de Impresséo

A seguir, vocé pode ver um exemplo de impressdo da lista de pontas ativas:

Probe Fis = 0 Probef e PHI_ V41 PRAE
[[i] Type X ¥ z ] J K [{70] Thack Duate Tema

TiA158-80 BALL k] LR i RE [F-T] [FRF:] L] 4 4 REW KEW
T A2 S8-106 BALL 4177 =11.182 181 388 a7 =000 024 4 4 REW KEW
TiAZZ SE120 BALL 3745 1R A1 388 0331 ot 0 d ] NEW

T1AZZR SHIT & BALL =26. 325 34.307 181 388 =023 0304 D 4 4 REW KREW
T1A308 20 BALL —4R.03 RIS 174 BA1 D433 0.5 0.BEE 4 4 NEW NEW
THIASE-F7 5 BALL 21633 52189 AT4B61 2.1 OL462 0UBES 4 4 KEW HEW
TIASE- 80 BALL 480 2835 174861 0433 0.25 0855 4 4 REW REW
T1AS0BAT § BALL -sRaiT 7375 174 861 B [ D85 0 REE 4 4 NEW KEW
TAANE-97 5 BALL BEOT EET] T4 BE1 R -0 085 0.8EE ] [] KEW HEW
TAAZYT 58105 BALL G 4485 17804 166 640 [} GRE D158 Likes] 4 4 EW

THAST EBL3T 5 BmALL 41 W &4 878 BE S [ Ti] [T [RE] 4 [l NEW HEW
TIAST SBAE BALL ET 48 547 166 549 043 0.43 a.r 4 4 REW REW |
T1AIT 5B-67 5 BALL 3 e FLs R 2 LECE [EFEE] T 4 4 REW KEW
T1ALEE- 1128 BALL TaE -3 ETR 156 903 aska 227 arar 4 [] REW HEW
TAELE B BALL - 268 T7.198 158 803 0. 183 [ EA3 0. 707 & 4 REW KEW
THAS? SB120 BALL -TT B34 - A 145 T8 “0.BET -0.3a7 QA 4 4 REW KEW
T1AEZ? S8-72 & EAI.L S4BT BZ B25 145 T8 030 Il.?g {IE 4 4 hEW HEW
THALS SBED & RALL BIKF:] £ 675 145 T8 ET DR R d ] NEW NEW
TAASS SB-80 BALL T 44.824 1468 BT 0397 B0 4 4 REW KHEW
TAABOBT B RALL ] ar.034 1335 EAAE] DASH L) 4 4 REW KEW
TAAEOB-TS BALL ok ] 25,328 1336 oy (-] [T 4 4 REW KEW
TIAGOE-S7 & BALL A7 2773 1335 0850 0113 a5 4 4 REW REW
TAAET SBET 5 BALL -0 452 34 052 120 24 0854 354 LELE] 4 4 REW KEW
TIAT S22 5 BALL T 13627 189,033 A0 [F am 4 4 REW NEW
T1ADBD BALL [ [ 10 [ D 1 4 4 AUFZ0R 1B5E |
TAAT SB-3T 6 BALL AgTe 11,702 ] Ao [ a8 4 L] VI0E VEAE SR
TIAT 560 BALL AZTT3 7.375 169053 0113 0.065 amn 4 4 117208 165653
AAT 58T 5 BALL e 14 823 1R0O%% aoir [RF:] 0.1 & 4 AR R ]
AT S0AT 6 E’\LL LT ] 1.60%: 183 033 =0.178 omr 0.8en 4 4 ANEROE ]
TAAT SH-E0 BALL 14. 749 1] 100053 3131 [] 0.0 & 4 208 | 1ERES) |

Exemplo de impressdo de pontas ativas para um sensor PH9

Adicionar angulos

Add Angles |

O botdo de comando Adicionar angulos esta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda.

Quando o botdo Adicionar angulos é selecionado, aparece a caixa de didlogo Adicionar novos angulos.

T I e e e )
e s anges Eéfgﬁéﬂgﬁﬁ;gﬁsﬁﬁsﬁﬁsﬁgﬁ ool de 0o TRSRREIREURE
Kangh 0 =) = i BEEEEE) &
e ATS i 1 HHTT T

At5 [T ERRNRERNARRRNN]
Moo | A225

|| Bty spaced angies daty A30
ik doled I A3TS
Lz I Ad5
Ioeeind | A525
Startng Br [ | ABO
L I ABT 5
Treremmnt in B _L' ATS

f A0.0 0-165.0 Aazs

AS0
® | A97TS
A el ceed | A105

Caixa de didlogo Adicionar novos dngulos
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Usando as caixas e botdes disponiveis, o PC-DMIS fornece uma maneira para criar uma lista de posi¢cdes AB.
Ap0s ter sido calibrada, uma posi¢do pode ser reativada a qualquer momento, durante qualquer rotina de
medic¢do. Portanto, ao calibrar posi¢Ges usadas com frequéncia, elas podem ser reativadas quando desejado
durante o aprendizado ou a inspe¢do manual de uma rotina de medigéo.

As posicdes AB sdao armazenadas em coordenadas da peca. Portanto, durante o Modo Executar, o PC-DMIS
encontra automaticamente a posi¢do AB calibrada mais préxima, apropriada para a orientagdo da peca na
maquina. A caixa de sele¢do Ajustar automaticamente a articulagdo do cabega da sonda (Consulte "Ajustar
automaticamente a articulagdo do cabeca da sonda" no capitulo "Configuracdo de preferéncias" da
documentacdo principal do PC-DMIS) deve estar selecionada para que as posicdes AB estejam disponiveis. A
janela Edicdo também deve refletir um comando de alteragdo na sonda antes do elemento.

Como o posicionamento mecanico da sonda muda com o tempo, recomenda-se que a sonda seja
recalibrada periodicamente. Quando o botdo Adicionar dngulos é selecionado, o PC-DMIS exibe a caixa
de didlogo Adicionar novos angulos.

Essa caixa é usada para especificar orientacGes AB individuais. O PC-DMIS também cria uma lista de
orienta¢des AB uniformemente espagadas usando os parametros especificados nas caixas da area Dados
de angulos igualmente espacados.

A caixa de didlogo Adicionar angulos fornece os parametros a seguir.

Caixa de Listagem Novos Angulos

Mew Angles List:

A00B-180.0 <
A00EB-1350
A00B-90.0
A00B-450
a00B00
A00B45.0

A caixa Lista de novos angulos contém uma listagem dos dngulos AB da drea Dados de angulos
individuais ou da drea Dados de angulos igualmente espacados.

Dados de angulos individuais

— Individual Angle Data
& dngle;

I—
B Angle: I—
[ ot |

Add Angle

A area Dados de dngulos individuais permite adicionar posicbes AB uma por vez na caixa Lista de
novos angulos.

Para adicionar angulos individuais:
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1. Coloque o cursor sobre as caixas que deseja alterar.
2. Digite um novo angulo.
3. Clique no botdo Adicionar angulos.
0 angulo individual especificado aparece na caixa Lista de novos angulos.

Dados de angulos igualmente espacados

—Equally Spaced Angles Data——
Starting &

E nding £
Incremmet it &
Starting B:
Ending EB:

i

[nzrement in B:

Add Angles |

O botdo Adicionar &ngulos associado a essas caixas marca automaticamente todas as posicdes AB

igualmente espagadas solicitadas na caixa Lista de novos &ngulos. A posi¢do padrio da configuragdo da
sonda é incluida automaticamente na lista final. Uma PH9 apontando diretamente para baixo (A=0=,
B=qualquer=) é definida automaticamente e, portanto, ndo precisa ser redefinida nessa caixa de dialogo.

O PC-DMIS é capaz de medir todas as posi¢cdes AB de 02 a 902 no eixo A com incrementos de 152 e de —1802
a 1802 no eixo B com incrementos de 452.
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Intervalo de dngulos do eixo A—Vista frontal da CMM com B = 90°.

-1&0® +120°
|

- -

1- Frontal
2-EixoB

Intervalo de dngulos do eixo B —vista superior com A = 90°.
Para adicionar dngulos na caixa Lista de novos angulos :

1. Digite as informagdes necessérias em cada caixa de angulos disponivel (Inicial A, Final A,
Incremento de A, Inicial B, Final B, Incremento de B).

2. Clique no botdo Adicionar angulos e o PC-DMIS exibird automaticamente as orientagdes do AB
solicitadas, na caixa Lista de novos angulos.

Incdhadual Arsgie [rala oK I
A Al [
B Anghs: | _I

Mew Angles List

Add dngie A00E 1900 &
"—"-'—-—I a0.0 B350
400500
Equaly Spaced Anges Dt A0 BAE D
o
)
Incremant in A 15 A0 B0
: A1508-1800
Stavting B: [180 M15081350
4150690
Ending - i ATEOB450
ng 15| |Ms0800
Incramard in B! A15 08450
A150B300
A150B81350
e
430081
| Jamoaamsozl

_ o |

As orientagbes AB sdo exibidas na caixa Lista de novos dngulos

Trabalho com a Grade de Angulos
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O PC-DMIS permite exibir e selecionar angulos para a articulagdo definida utilizando uma grade de angulos
na caixa de didlogo Adicionar novos angulos. A grade de angulos exibe todas as posi¢ées angulo-A

disponiveis do lado da caixa de didlogo e as posi¢des de angulo-B no topo da mesma.

LW [ i i T e e
To o e T O Gl e P :
o

5

i O T = |
o nn o u Ty o fu Tl n]

B-172.5
B-165
B-157 .5
B-150
B-142.5

BY

AT s

&
[ JE- 120

ais

a2

&0

Uma parte da caixa de didlogo Adicionar novos dngulos que mostra dngulos AB selecionados anteriormente
(cinza escuro) e dngulos AB inseridos antes da caixa de didlogo Adicionar novos dngulos é fechada
(vermelho)

Para adicionar novos angulos clicando na grade,

1. Localize a linha do angulo A que deseja adicionar. Em seguida, localize a coluna que contém o
angulo B apropriado.

2. Clique na caixa na grade em que os angulos A e B desejados se encontram. A caixa selecionada
torna-se vermelha e as posices do angulo AB selecionadas sdo inseridas na caixa Lista de novos
angulos.

Para desmarcar uma posi¢do do angulo AB selecionada, basta clicar em uma das caixas vermelhas
novamente e o PC-DMIS removerd as posi¢des do angulo AB associadas a essa caixa da caixa Lista de
novos angulos.

Compreendendo as cores da grade

Existem quatro cores de caixa de grade que podem ser vistas ao trabalhar com a grade de angulos: cinza
escuro, vermelho, amarelo e verde. As cabecas de sonda que possuem blocos de grade suficientes para
mostrar a gama completa de ajustes angulares da cabec¢a da sonda mostram somente caixas de grade de
angulos em cinza escuro ou vermelho. No entanto, se estiver utilizando um dispositivo de articulagdo (como
PHS ou CW43L), poderdo haver angulos com incrementos que excedem o nimero de incrementos de angulo
utilizados na grade de angulos. Nesses casos, o PC-DMIS faz com que o local da grade de angulos que melhor
correspondem tornem-se verde ou amarelo.

Cinza escuro|

Uma caixa de grade cinza escuro indica que a posi¢do do angulo AB ja existe na lista de Pontas
ativas da caixa de didlogo Utilitarios da sonda. O 4ngulo AB corresponde perfeitamente ao
angulo da caixa de grade.
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Uma caixa de grade vermelha indica que vocé especificou uma nova posicdo do angulo AB usando a
caixa de didlogo Adicionar angulos, mas o angulo ainda n3o foi adicionado a lista de Pontas
ativas. O dngulo AB corresponde perfeitamente ao dngulo da caixa de grade.

Amarelo

Uma caixa de grade amarela indica que a posi¢do do dngulo AB ja existe na lista de Pontas ativas
da caixa de didlogo Utilitarios da sonda e que o PC-DMIS escolhe o local de grade com a
correspondéncia mais proxima para o angulo AB.

Verde

Uma caixa de grade verde indica que vocé especificou uma nova posi¢ao do angulo AB usando a
caixa de didlogo Adicionar angulos, mas o angulo ainda n3o foi adicionado a lista de Pontas
ativas. O PC-DMIS escolhe o local de grade com a correspondéncia mais préxima para o dngulo AB.

Notas sobre a opcéo Adicionar Angulo

A calibragdo automatica da sonda pode ser feita somente usando uma sonda esférica e uma
ferramenta de qualificagdo esférica.

As coordenadas X, Y e Z do centro da ferramenta que esta sendo usada devem refletir a posicdo
atual da ferramenta na tabela. Se ndo for este o caso, a resposta para a pergunta "A posi¢do da
sonda mudou?" deve ser SIM.

Ao medir posi¢des AB sob controle do operador, o PC-DMIS gira automaticamente a cabega do
sensor para a proxima posicao manual quando a posigao atual é concluida. Certifique-se de que a
sonda libera a ferramenta antes de pressionar a tecla END.

Se a posicao da ferramenta de calibragdo tiver mudado ou se for necessario anexar novos angulos a
lista de pontas, marque os angulos necessarios na caixa Lista de novos angulos. A posigdo
padrdo da ponta da sonda (normal a haste da ferramenta) também deve ser marcada. O PC-DMIS
executa primeiro o angulo normal a ferramenta e depois, os outros angulos marcados.

Se a calibragdo AB automatica for interrompida antes de terminar a medida de todas as posi¢cGes
anexadas, o PC-DMIS pergunta se deseja manter os dados calibrados parciais antes de encerrar.

Resultados

Results |

O botdo de comando Resultados esta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda. Ele mostra os resultados da
calibragdo de sonda mais recente na caixa de didlogo Resultados de calibragéo.
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Calibratson Aesults
E

Frobe fie=FHI Dale=11/2710 Tme=514:05FM

T1A0B-180  THEDX 00000 DODDDZE 622050 00384
TIA0B-180  MEASH D0OODY DODDDZ 622050 00384 Stdlies 00000

T2ADB-180  THEDX 0.5252% DOOODZ GS8070 0118
T2ADB-180  MEASX D.5252Y 000002 558070 011681 Stdley 00000

T3408-180  THEODX -0.0000% 1.318%2 S5807 O 00984
T340B-180 MEASK 0.0000Y 1.31892 55807 0 00364 Stdley (00O

T1A0B-185 THEDX 0.0000% 00000 622050 0.0384
T1ADB-16S  MEASK 0.0000Y 000002 E22050 00384 Stdhes 00000

T280B8-185 THEOX 0ESQ7Y 023352 S5E0TDONTH
T2008-165 MEAS XY DEI7Y D2ZIF5Z S5B0TD 01181 StdDew QD000 &
||

KT I—
ok | cCaes |  Fin |

Caixa de didlogo Resultados

Além de exibir o diametro e espessura do sensor, a caixa de didlogo também fornece o dngulo real e a
esfericidade da esfera. Esses resultados medidos sdo usados para verificar a precisdo da calibracdo.

O PC-DMIS exibe os resultados de até seis casas decimais.

Marcar usados

b ark Used |

O botdo de comando Marcar usados esta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda.

Essa opcdo procura automaticamente angulos AB na rotina de medicdo atual. Em seguida, o PC-DMIS
adiciona os angulos AB encontrados na configuragdo atual da sonda.

Observagao: Lembre-se de que se selecionar a opc¢do Ajustar automaticamente articulagao da cabega do
sensor (encontrada na guia Geral da caixa de didlogo Configurar) e clicar no botdo Marcar usados, o PC-
DMIS pode ndo selecionar todas as pontas de sensor para calibragdo (consulte o tépico "Ajustar
automaticamente a articulagdo da cabeca do sensor" no capitulo "Definicdo de preferéncias").

Globais usados

Global Uzed |

O botdo de comando Globais usados esta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda.

O botdo Globais usados procura pontas usadas em outras rotina de medicdo pelo arquivo de sonda ativa.
Em seguida, as adiciona na Lista de pontas ativas e marca para calibragdo.

Por padrdo, esse botdo procura em quaisquer sub-diretérios de rotina de medi¢do. Pode-se controlar se isto
realiza a procura pelos subdiretdrios usando a caixa de sele¢do Incluir subdiretdrios na pesquisa global na

caixa de didlogo Configurar sonda.

Formato de Arquivo
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File Farrmat |

O botdo de comando Formato de arquivo esta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda.

O botdo Formato de arquivo salva o arquivo de sensor existente em um formato compativel com versdes
anteriores do PC-DMIS. Ao clicar no botdo Formato de arquivo, a caixa de didlogo Converter formato do
arquivo de sonda é exibida.

Cusent Version

|La-'e1t9n¢-belie [ | 0% I
Wersion hor 5aving Cancal
E2

[Latest Probetie Fomat -

Caixa de didlogo Converter formato do arquivo de sonda
A caixa de didlogo contém os dois itens a seguir:
e Caixa Versao atual — Lista a versdo atual do PC-DMIS.

e Lista Versdo a ser salva — Contém os tipos de formato de arquivo de sonda nos quais vocé pode
salvar o arquivo de sensor.

Redefinir pontas

Reset Tips

O botdo Redefinir pontas redefine quaisquer pontas selecionadas na Lista de pontas ativas, de modo que

nao estejam mais calibradas. Isso fornece uma maneira rapida de redefinir os dados da pont para seus
valores tedricos de antes. Anteriormente, era preciso excluir e entdo adicionar a ponta de volta para obter a
mesma coisa.

Se ndo houver nenhuma ponta selecionada ao clicar nesse botdo, vocé sera solicitado a confirmar se deseja
ou ndo redefinir todas as pontas. Se escolher Sim, todas as pontas serao redefinidas, caso contrario,
nenhuma agado sera realizada.

Caixa de selegéo Utilizar a Calibragéo parcial

Ao utilizar o método com base em varredura Renishaw para calibrar uma sonda Renishaw anéloga (como
SP25, SP600 ou SP80), na primeira vez que ela for calibrada utilizando o método Varredura a calibragdo deve
ser completa e executar toda a série de varreduras. Apds essa calibragdo completa, é possivel escolher uma
calibracdo mais simplificada, se desejado.

e Acalibragdo completa calcula todos os coeficientes de sonda analégica, além de do deslocamento e
tamanho da ponta.
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e  Calibragdo parcial (simplificada) funciona exatamente como a calibragdo de um sensor ndo-
analdgico: Consiste em toques discretos (sem varreduras) e calcula somente o deslocamento e o
tamanho da ponta; os coeficientes de sensor analdgico permanecem inalterados.

Para executar a calibragdo simplificada,
1. Acesse a caixa de didlogo Utilitarios da sonda (Inserir | Definicdo de Hardware | Sonda).
2. Carregue uma sonda analdgica Renishaw da lista Arquivo de sonda.

3. Marque a caixa de selegdo Utilizar calibragdo parcial. Ela permanecera desativada para sondas que
nao se aplicam.

4. Selecione uma ou mais pontas de sonda ja calibradas na Lista de pontas ativas.
5. Cligue no botdo Medir. A caixa de didlogo Medir é exibida.

6. Faca alteragdes conforme for necessario na caixa de dialogo Medir. Se vocé definir algum conjunto
de parametros nomeado, o PC-DMIS armazena o estado da caixa de sele¢do Utilizar calibragao
parcial no conjunto para utilizagdo futura.

7. Cliqgue em Medir. Siga todos os avisos na tela. O PC-DMIS executa a calibragdo simplificada.

Observagdo: Uma entrada de registro na segdo ProbeCal denominada ProbeUsePartialCalibration
armazena o padrdo para selecionar ou ndo esta caixa de selegao ao definir um novo arquivo de sonda.

Utilizar caixa de didlogo Mapa de articulacdes se estiver disponivel

A caixa de sele¢do Utilizar Mapa de articulagcBes se estiver disponivel determina se o PC-DMIS utiliza
ou ndo um arquivo de mapa de articulagdes (também conhecido como "mapa de erros") ao calibrar as
pontas do angulo AB nas configuragGes da sonda que utilizam uma articulagdo indexavel. Se vocé marcar
essa caixa de sele¢do, o PC-DMIS procurara pelo arquivo de mapa de articulagdes (um arquivo denominado
abcomp.dat) no computador e, se este for localizado, compensara pelos dados de erro da articulagdo ao
calibrar as pontas do angulo AB.

Para obter informacgdes sobre a criagdo do arquivo de mapa de articulagGes, consulte o tépico "Calcular
mapa de erros" no apéndice "Uso de um dispositivo de articulagdo" .

Use a caixa de selecdo Calibracdo TRAX

Ao calibrar uma sonda analdgica em alguns tipos de maquina, em particular ao utilizar a interface Leitz,
geralmente é possivel escolher utilizar ou ndo o alogitmo de calibragdo TRAX para calcular os coeficientes de
calibracdo. Vocé pode escolher qual algoritmo de calibracdo é utilizado selecionando ou desmarcando a
caixa selegdo Utilizar Calibragao TRAX. Anteriormente, essa configuragdo era controlada no Editor de
Configuragdes do PC-DMIS modificando a op¢do D 1SABLETRAXCAL.

e  Se vocé marcar essa caixa de selecdo, o PC-DMIS utilizara o algoritmo de calibragdao TRAX. O
algoritmo TRAX é otimizado para uso com varredura, entdo vocé obtém os melhores resultados de
vareedura usando esse método. Ele também costuma produzir bons resultados para medigGes de
ponto.
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e Sevocé desmarcar essa caixa de selecdo, o PC-DMIS utilizara o algoritmo de calibragdo PMM. Em
alguns casos, o algotimo PMM pode render maior precisdo para medi¢cGes de ponto Unico.

0O algoritmo selecionado aplica-se apenas as pontas selecionadas no momento da calibragdo. Vocé pode
alterar essa opgao mais tarde para agrupamentos diferentes de pontas conforme o necessario. O tipo de
algoritmo escolhido também pode ser armazenado e chamado novamente usando os conjuntos de
parametros designados. Consulte o tépico "Area de conjuntos de pardmetros" na documentagdo do PC-
DMIS.

Observe se essa caixa de selecdo ndo mudou a distribuicd dos toques que serdo coletados. Em vez disso, ela
define o algoritmo matematico usado para processar os dados apds a conclusdo do processo discreto de
calibragdo da sonda analdgica com base em toque.

Quando vocé usa TRAX OU PMM

Em geral, é possivel ficar com o algoritmo TRAX, uma vez que ele funciona melhor para varredura e bem o
suficiente para a maioria das medi¢Ges de ponto Unico, mas se precisar medir pontos Unicos que exijam
tolerancias muito pequenas, pode preferir usar o algoritmo PMM.

Observagao: Se nao tiver certeza de quando alternar algoritmos de calibragdo, deve consultar os criadores
da sua maquina especifica. Eles podem recomendar as praticas recomendadas para essa maquina e para
situagGes em particular.

Caixa de didlogo Ordem de calibrac&o definida pelo usuério

A caixa de sele¢do Ordem de calibracéo definida pelo usuario é usada para determinar a ordem que
o PC-DMIS usa para medir pontas selecionadas.

Se essa caixa de selegdo for selecionada, o PC-DMIS mede as pontas na ordem definida pelo usuario
ao marcar as pontas para calibragdo na Lista de pontas ativas. (Consulte a "Lista de pontas ativas")

Se nenhuma ponta for escolhida, o PC-DMIS utiliza os vetores |, J e K definidos nas caixas Procurar |,
J, K nas caixas de didlogo Editar ferramenta ou Adicionar ferramenta para determinar a ordem mais

eficiente para medir todas as pontas.

Se essa caixa de selegcdo ndo for selecionada, o PC-DMIS mede as pontas na ordem que determinar
ser a mais eficiente. Quando isso ocorre, o PC-DMIS ignora a ordem fornecida as pontas selecionadas
na Lista de pontas ativas. O PC-DMIS também usa o vetor da ferramenta de calibragdo para
determinar a ordem de medida mais eficiente.

Utilizar Dados de Calibracdo de Unidade

A caixa de selegdo Utilizar dados de calibragem da unidade é exibida somente na caixa de dialogo se vocé ja
tiver executado uma calibragao da unidade. Se essa caixa de selecdo ndo estiver selecionada, o PC-DMIS
utiliza a calibragao padrao. Selecionar essa caixa de sele¢do permite utilizar os dados de calibragdo da
unidade. Consulte "Calibrar a unidade" no tdpico "Calibragdo de pontas de sonda" para obter informacdes
adicionais.

Calibrar sonda automaticamente
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O PC-DMIS fornece um comando que calibra automaticamente a sonda atual durante a execuc¢do da rotina
de medicgdo. Ele inicia a rotina de calibragdo uma vez executado o comando.

Para inserir o comando, selecione a opgdo de menu Inserir | Calibrar | Calibrar sonda
automaticamente.

O codigo da janela Edigao para esse comando é:

CAL 1BRARAUTOMAT ICAMENTE/SENSOR,, CONJUNTO_PARAMETROS=,
FERRQUAL_MOVIDA=S/S/N, MOSTRAR_RESUMO=S/N,
SUBSTITUIR_ARQUIVORESULTADOS=S/N

CONJUNTO_PARAMETROS= Esse campo especifica 0 nome de um conjunto definido de parametros
de qualificacdo da sonda. Um conjunto padrdo denominado TODAS-PONTAS-COM-PADROES esta
sempre disponivel e calibra todas as pontas definidas na sonda atual usando o conjunto padrdo de
parametros de qualificagdo, que sdo os ultimos que foram usados interativamente. Para criar seus
proprios conjuntos de parametros, consulte "Conjuntos de parametros".

QUALTOOL_MOVED= Esse campo SIM / NAO define sua resposta a consulta do computador quanto
a ferramenta de calibragdo ter sido movida ou ndo. Pode ser definido para uma destas trés opgdes:

e YES_DCC - Significa que a ferramenta de calibragdo moveu-se, mas que o PC-DMIS deve
usar toques do DCC para tentar localizar a ferramenta de calibracdo. Vocé também pode
usar essa opgao quando tiver reposicionado a ferramenta de qualificagdo para quase o
mesmo local que antes.

e YES_MANUAL - Significa que a ferramenta de calibragdo moveu-se, mas que o PC-DMIS
deve solicitar ao usudrio que faga um toque manual para localizar a esfera.

e NO - Significa que as ferramentas de calibragao ndo se moveram.

MOSTRAR_RESUMO= Esse campo SIM / NAO determina se o PC-DMIS exibira ou ndo um resumo da
calibragdo.

SUBSTITUIR_ARQUIVORESULTADOS= Esse campo SIM / NAO determina se o PC-DMIS
substituira ou anexara informacdes enviadas para o arquivo de resultados. Esse é o mesmo arquivo
de resultados referido na calibragao interativa.

Pressionar a tecla F9 nesse bloco de comandos permite editar o bloco de comandos usando a caixa de
didlogo Calibrar ponta ou Calibrar sonda.
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. h

Calibrate Probe

Qualification tool has moved

" Yes (Manual hit for location)
" Yes (DCC hits for location)

[ Show summary
[ Owerwrite results logfile

Parameter set:

|ALL-TIPS-WITH-DEFAULTS |
| Ok | Cancel |
L

Caixa de didlogo Calibrar sonda

Pode-se também inserir um comando para calibrar automaticamente multiplos bragos. Consulte "Execugdo

de uma calibragdo automatica" no capitulo "Uso do modo diversos bragos" da documentacao principal do

PC-DMIS para obter mais informacdes.
Para Calibrar Automaticamente uma Ponta Simples

E possivel também executar uma calibracdo automatica da ponta ativa seguindo esse procedimento:

1. Acesse e posicione a janela Edigado no modo Comando clicando no botao de Modo Comando na

barra de ferramentas da janela Edigdo.

2. Na barra de ferramentas Configurages, selecione a ponta que deseja calibrar. Um novo comando

PONTA é exibido na janela Edigdo.

3. O PC-DMIS requer uma medi¢do do elemento esférico de calibragao para fazer esse tipo de

calibracdo. Crie ou insira um elemento esférico medido ou automatico da ferramenta de calibragdo

para usar no processo de calibracdo. Esse elemento esférico deve aparecer as vezes apds o
comando TIP na janela de Edi¢3o.

4. Em qualquer linha apds um elemento esférico que vocé estiver usando, acesse a opcao de menu

Inserir | Calibrar | Ponta Unica.

5. O PC-DMISinserte o bloco de comandos CALIBRAR PONTA ATIVA COM FEAT_ID najanela
de Edicdo. Observe que este comando ndo se comunica de forma alguma com o controlador real da

maquina, em vez disso, ele envia dados ao arquivo de sonda.

6. Clique em qualquer lugar do bloco de comandos e pressione F9. A caixa de didlogo Calibrar ponta

¢é exibida.
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7. Selecione o elemento esférico a ser medido pela ponta selecionada na lista Elemento esférico.

8. Selecione a ferramenta de calibra¢do desejada na lista de Ferramentas de qualificagdo.

9. Se aferramenta de calibragdo tiver sido movida desde a Ultima calibragdo, marque a caixa de

selecdo Ferramentas de qualificagdo movidas.

10. Clique em OK para atualizar o bloco de comandos de calibragdo com as alteragGes. Por exemplo,

esse exemplo de bloco de comandos mostra que a ferramenta de calibracdo é denominada

MinhaFerramenta e que o elemento esférico a ser utilizado para essa calibragdo é SPH1.

CALIBRAR PONTA ATIVA COM FEAT_ID=SPH1, QUALTOOL_ID=MinhaFerramenta,
MOV I1DA=NO

EIXO [TEOR MED DESV DESV PAD

X 0,00 38,0080 [8,0080

Y 0,00 1,00 1,00

Z 0,00 0,95 0,95

DIAM [2,00 1,00 1,00 0,00

11. Marque este bloco de comando e execute a rotina de medi¢do. O PC-DMIS calibra a ponta ativa

guando alcanca esse bloco de comandos.

Sonda personalizada

Vocé pode definir uma sonda personalizada selecionando Editar | Preferéncias | Utilitario do construtor da

sonda personalizada no menu principal. A op¢ao Sonda personalizada permite definir sondas personalizadas

que podem ser inseridas em uma rotina de medigao.

Quando vocé seleciona a opgdo Sonda personalizada no submenu Preferéncias, aparece um aviso

perguntando se deseja abrir um arquivo de dados de Construtor de sonda existente (*.dat) ou criar um

novo.
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Criar uma nova sonda personalizada

e No prompt, clique em Novo para exibir a caixa de dialogo Novo.
e Navegue até a pasta onde deseja armazenar o arquivo de Construtor de sonda.

e Digite o nome do novo arquivo de sonda personalizada (*.dat) e clique em OK para completar a
definicdo do arquivo da sonda e exibir a caixa de dialogo Utilitario do construtor da sonda

personalizada.

Abrir uma sonda personalizada existente

e No prompt, clique em Abrir para exibir a caixa de didalogo Abrir.
e Navegue até a pasta onde o arquivo de Construtor de sonda personalizada (*.dat) estd localizado.

e Selecione o arquivo para abrir e clique em Abrir para abrir a sonda personalizada selecionada na
caixa de dialogo Utilitario do construtor de sonda personalizada.

Uma sonda personalizada também pode ser definida manualmente editando-se o arquivo usrprobe.dat.
Consulte o tépico "Edicdo do arquivo de dados usrprobe" para obter mais informacgdes.

Caixa de dialogo Utilitario do construtor da sonda personalizada

Use a caixa de didlogo Utilitario do construtor da sonda personalizada para criar uma sonda personalizada
que pode ser usada e reusada em uma rotina de medigdo nova ou existente. Contudo, esta caixa de dialogo
fica inativa até vocé criar ou abrir um arquivo .dat que armazena o trabalho.
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File
CAD Components | Component Builder | Assamble |
HOO1509. 165 Master Connection
Select Face
Create
0
Component Hame:
| mport... || cear | e
[ sve J[_ox ][ conce |

Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor da sonda personalizada

Menu do arquivo da Caixa de dialogo Utilitario do construtor da sonda
personalizada

( Custor Probe Builder Utility C:\ProgramData\WADPC-D

Opg¢des do menu do arquivo da Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor da sonda personalizada
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As opgOes do menu Arquivo para a caixa de didlogo Utilitario do construtor da sonda personalizada s3o:

Novo - Exibe a caixa de didlogo Novo na qual vocé pode inserir o nome do novo arquivo de sonda
personalizada .dat e navegar até uma localizacgdo em uma unidade de rede ou local para armazenar
0 NOVO arquivo.

Abrir - Exibe a caixa de didlogo Abrir na qual vocé pode navegar até uma localizagdo em uma
unidade de rede ou local para abrir um arquivo de sonda personalizada.

Salvar - Salva quaisquer alteragGes efetuadas ao arquivo da sonda personalizada.

Copiar para - Abre uma caixa de didlogo Copiar arquivo de pega para na qual vocé pode navegar
até uma localizagdo onde o arquivo de peca aberto pode ser salvo.

Fechar - Fecha o arquivo atualmente aberto.

Sair - Sai do Utilitario do construtor da sonda personalizada

ApOs criar ou abrir um arquivo .dat da sonda personalizada, as guias individuais ficam ativas.

Utilitario do construtor de sonda personalizada - Guia Componentes CAD

[ Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\WAN\PC-DMIS\2014\probebuilder.dat |
File

CAD Components | Component Builder | Assemble |

HOQ3509.165 Master Connection

Select Face
M5 -

Suby Connechons

| seiectFace |

AZkd LN
Emply Conmachon 27

Comporent Name:
[ mport.. | [ cear | Ho03509

[ seve [ _o¢ ]| concd |

Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor de sonda personalizada - Guia Componentes CAD
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ApOs a abertura ou criagdo de um arquivo, as guias individuais ficam ativas e vocé é entdo capaz de interagir
com o modelo e definir pontos de conexdo para outros componentes da sonda.

A secdo Conexdo principal define que item pode ser conectado. Os tipos de conexdo suportados s3ao
mostrados abaixo.

M3
CW43LQC
DEA
LETTZ1

Qc
TE]
USER1
WRISTQC
ZEISS2
Menu Tipos de conexdo principal da caixa de didlogo Utilitdrio do construtor de sonda personalizada - Guia

Componentes CAD

Primeiro, clique no botdo Selecionar face na se¢do Conexao principal. A caixa de didlogo estd agora no
modo de selecdo e o botdo Selecionar face permanece pressionado até ser clicado novamente para
abandonar o modo de selec¢do.

Vocé pode ampliar e rodar a imagem na area de graficos, de modo semelhante a area da janela Exibi¢do de
graficos do PC-DMIS. Por exemplo, vocé pode pressionar Ctrl + Z para redesenhar a imagem para se ajustar
completamente na area de graficos. Os controles deslizantes ao longo do fundo e da esquerda da janela de
graficos permitem que vocé manipule o modelo.

Outras opgoes:

e Importar - Usado para importar a maioria dos formatos permitidos pelo PC-DMIS da localizagdo da
unidade de rede ou local para a rotina de medicdo. Os tipos de arquivo permitidos sdo mostrados
abaixo.

IGES Files(*1G5:*IGE)

AutoCad Files(* DxF:* DWG)

STEP Files(*.5TP,*.5TEP)

VDAFS Files(*VDA)

CAD Files(*.CAD)

CAD Reference Files(™ . CAD)

STL Files(*.5TL)

Unigraphics Files(*.prt)

Parasolid Files(* . _t*x_b:*xomt_tdt: ™ xmt_bin)
CATIA Files (*.mod™ ™. exp;™.is0; " cat)

CATIA S Files(*.CATPart:*.CATProduct)
Pro/EMGIMEER Files(*.PRT:*.ASM.* XPR:* XAS5)

e Limpar - Usado para limpar qualquer trabalho ndo salvo e iniciar um trabalho em outro item.
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e Salvar - Usado para salvar quaisquer altera¢des efetuadas ao arquivo .dat da sonda personalizada
definida. A caixa de dialogo permanece exibida para quaisquer futuras alteragGes necessarias na
guia atual ou vocé pode clicar em outra guia para editar, se necessario.

e  Clicar em OK ou Cancelar para fechar a caixa de didlogo. As altera¢des efetuadas ndo sdo
automaticamente salvas, portanto, assegure-se de clicar no botdo Salvar antes de clicar no botao
OK ou Cancelar para garantir que todas as atualizagGes efetuadas sdo salvas no arquivo da sonda
personalizada definida.

Definir pontos de conexdo

Vocé define pontos de conexdo ao clicar com o botdo esquerdo do mouse em uma superficie ou elemento
no modelo CAD, semelhante ao PC-DMIS.

1. Clique no botdo Selecionar face na secdo Conexdes secundarias. A caixa de didlogo esta agora no
modo de selecdo e o botdo Selecionar face permanece pressionado até ser clicado novamente para
abandonar o modo de selegao.

2. Selecione um elemento plano ou circular com base no item selecionado. A lista suspensa abaixo
dos elementos é usada para selecionar o tipo de conexao.

3. O botdo Criar fica inativo até vocé selecionar um elemento. Quando o botdo Criar esta ativo, se for
clicado uma segunda vez, regressa ao estado desativado.

4. A medida que as conex&es so criadas, sdo adicionadas a caixa da lista inferior como mostrado
abaixo.

Sub Connections

Select Face

M3

il
%1
m

[}

Empty Connection #2

Delete

Caixa de didlogo Utilitarios do construtor da sonda personalizada - Secéo Conexdes secunddrias

|Observag§o: Quando vocé clica no botdo Criar, a caixa de listagem inferior fica indisponivel.

42



Definindo Hardware

5. Vocé pode selecionar e remover itens usando o botdo Excluir. Para selecionar e excluir itens
multiplos, clique com o botdo esquerdo do mouse em cada um até que fique em realce e, em
seguida, clique em Excluir para remover os itens real¢ados.

Personalizar formato do arquivo da sonda

Todas as entradas do arquivo .dat sdo salvas na mesma forma usada pelo arquivo probe.dat. Um exemplo é
mostrado abaixo:

ITEM:5H003512 M5

cadgeom 0.000 0.000 0.000 1.000 0.000 0.000 0.000 1.000 0.000 0.000 0.000
1.000 -1 5 HO03512.draw

conectar-1.108 -27.715 -113.565 0.508 0.759 0.408 M5
conectar 2.859 33.883 -112.237 0.479 -0.789 -0.384 M5
Utilitario do construtor da sonda personalizada - Guia Construtor de componentes

A guia Construtor de componentes do utilitario do construtor da sonda personalizada é usada para criar
componentes de sonda personalizada.

[ Custom Prabe Builder Utility C:\ProgramData\WAI\PC-DMIS\2014\ probebuilder.dat |
File

CAD Components | Component Bulder | Assamble

Slement Type
To
Cylinder

Cone
Sphere
Disl

Extersion
Cylinder

Polygonal
Cyhmdes
Polygon

Slemean| Proper e _
Component Mame:

Caixa de didlogo Utilitario do construtor da sonda personalizada - Guia Construtor de componentes

Para comegar a construir um componente de sonda usando a guia Construtor de componentes, digite ou
selecione um nome existente da lista suspensa Nome para o componente a ser criado.
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Selecione o Tipo de elemento correspondente entre as opgdes. As opgcbes Tipo de elemento definem o tipo
de elemento a ser criado. Os tipos sdo exclusivos na medida em que somente uma ponta, extensao ou
poligono pode ser criado. Vocé ndo pode criar um extensdo e adicionar uma ponta a partir desta guia.

Por exemplo, para criar uma extensdao com o nome "ponta", apds fechar o elemento, digite os valores de
diametro e altura e clique em Criar. O item resultante é exibido na janela de graficos.

Clique no botdo Desfazer em qualquer momento para remover a se¢do mais recente do componente a ser
construido. Clicar repetidamente neste botao removera cada se¢do sucessiva até a visualizagao ficar vazia.

Vocé pode ampliar e rodar a imagem na area de graficos, de modo semelhante a area da janela Exibi¢do de
graficos do PC-DMIS. Por exemplo, vocé pode pressionar as teclas Ctrl + Z para redesenhar a imagem para se

ajustar completamente na drea de graficos.

[ Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\ WAN\PC-DMIS\2014\ probebuilder dat 5=
File

CAD Components  Component Bulder | Assamble

Element Type
Tip

)

Cylinder oy

Cone
@ Sphere K

Element Properties
Diameter (MM): 4 | M5 -

[ save |[ ok ][ conca |

Caixa de didlogo Utilitario do construtor da sonda personalizada - Guia Construtor de componentes com uma

extensdo criado

Um cilindro de corte pode ser criado selecionando-se a opgao Cilindro na se¢do Extensao da guia Construtor
de componentes. Apds selecionado, o botdo Conectar angulo fica ativo. Clique para que a caixa de didlogo
Angulo de conex3o seja exibida. Ela pode ser usada para especificar o angulo no qual o cilindro ser

cortado. Somente sdo suportadas entradas de vetores.
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Connection Angle @

I 0,000
I 0,000
s 1,000
oK ] | Cancel

Caixa de didlogo Angulo de conexédo
Para criar um cilindro de corte:

1. Clique no botdo de opg¢ao Cilindro na area Extensao da guia Construtor de componentes para
ativar o bot3do Conectar angulo na area Propriedades do elemento.

2. Clique no botdo Conectar angulo, digite os valores do vetor, como mostrado na imagem da caixa de
didlogo Angulo de conex3o (ou os valores vetoriais necessarios) e clique no botdo OK.

3. Digite os valores de didametro e altura em Propriedades do elemento, como mostrado na imagem
da caixa de didlogo da guia Construtor de componentes abaixo (ou os valores da propriedade do
cilindro necessarios).

4. Digite o nome do componente na caixa Nome do componente.
5. Clique no botdo Criar para exibir o cilindro de corte.

6. Clique no botdo Salvar para armazenar o novo componente para uso em uma rotina de medicao,
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Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\ WANPC-DMIS\2014\ probebuilder dat
File

CAD Components  Component Bukler | Assamble

Blement Type
Tp "

Extersion
@ Cyinder

Paiygonal

Element Properties
Diameter [MM): 5 M2 -

Himight (MM): 10

Component Name:

Shaft

ol esiess | undo | lear  create |

[ save |[ ok |[ conce

Caixa de didlogo Utilitario do construtor da sonda personalizada - Guia Construtor de componentes
mostrando um exemplo de um cilindro de corte

Continue a construir sob o item anterior até ser iniciado um novo item. A se¢do de término da sonda sera
exibida em vermelho para mostrar que nenhuma outra se¢do pode ser anexada. As se¢des de término sdo a
esfera e o disco. As se¢des de ndo término (cilindro e cone) sdo exibidas em cinza.

No exemplo abaixo, adicione extensdes de acordo com o seguinte:
1. Selecione o botdo de op¢do apropriado da area Tipo de elemento.
2. Digite as informagdes apropriadas na area Propriedades do elemento.
3. Clique no botdo Criar.

Um exemplo seria alterar o didmetro e altura e, entdo, clicar no botdo Criar.

Ap0s a criagdo de um item, o botdo Limpar o descarta. Se o item nao tiver sido salvo, ele sera
permanentemente perdido. Clique no botdo Salvar antes de apagar um item para evitar perder o seu
trabalho.

Ap6s salvar um item, use o boto Limpar para ativar os outros tipos de componentes. E necessario dar um
nome diferente para cada sonda personalizada, para evitar sobrescrever itens existentes.

Na figura abaixo, foi criada uma ponta usando um Cilindro, Cone e Esfera. Cada elemento foi selecionado e
definido por vez.
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[ Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\WAI\PC-DMIS\2014\ probebuilder.dat =
File

: CAD Components _' Component Bulder | Assemble

Slement Type
To
Cylinder

Cone
@ Sphere

Element Properties
' r Component Name:

Dameter [MA): 4 M5 ) c .
omaeen

I

[ seve |[ ok || conca |

Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor da sonda personalizada - Guia Construtor de componentes com uma

ponta criada

A secdo Propriedades do elemento muda dependendo do Tipo de elemento selecionado. Todos os
elementos permitem que vocé especifique o tipo de conexao.

e  Oscilindros e discos possuem as propriedades Diametro e Altura
e Uma esfera possui a propriedade Diametro
e Um cone possui as propriedades Diametro, Altura e Diametro inferior

e Um poligono possui as propriedades Nimero de margens, Altura e Comprimento da margem

Um exemplo de poligono é mostrado abaixo.
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Elemant Properties

Numiber of Edges & M5 - Feme
Compenent
Height (MM) 5
Edge Length (MM): 5 .
[ wdo [ cesr ][ creme |

[ oswe J[ ok || coce |

Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor da sonda personalizada - Guia Construtor de componentes com um
poligono criado

Utilitario do construtor da sonda personalizada - Guia Montagem

A guia Montagem é usada para montar um componente da sonda personalizada.
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[ Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\ WARPC-DMIS\2014' probebuilder.dat
File

CAD Components ||:n'rpu'.enlﬂa.ildu Assemble

=5=)

Probe File

@ probebuiider. dat
probe.dat
usrprobe. dat

Connecton Type
Component selechion:

Assembled compansnts:

Delete | | Cear || savercEs..

Assembly name:

Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor da sonda personalizada - Guia Montagem

1. Digite ou selecione um nome da lista suspensa Nome.

2. Selecione um de trés tipos de arquivo .dat na se¢ao Arquivo da sonda.

3. Selecione um dos itens de Sele¢ao de componentes da lista suspensa. Esta lista é autalizada com

base na selecdo do Arquivo da sonda e é usada para criar um item de componente a partir de um

ou todos os aquivos. As descricdes combinadas sdo escritas como um novo item mostrado abaixo.
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["Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\WAN\PC-DMIS\2014\probebuilder.dat =]
File

CAD Componenis ||:u-rpmenlﬂuldu Agsemble

Probe File
probebuiider. dat

@ probe.dat
usrprobe, dat

Connection Type

M3 -
:.:DFDCI'IEFI'. selection:
.'I'.I.P'.FHRETSIJ x|
Assembled companents:

TIPSTAR2BYS50

Assembly name:

Delete | Cex | | savelses..

[ seve || ok || conca |

Caixa de didlogo Utilitdrio do construtor da sonda personalizada - Guia Montagem mostrando o item

combinado

Na imagem acima, um item do arquivo probe.dat foi selecionado e desenhado na area de graficos. A area
Componentes montados exibe a visualizacdo tipo arvore do item selecionado e suas conexdes.

Para criar um novo item baseado nos tipos de conexdo existentes no Arquivo de sonda selecionado:
1. Selecione um novo tipo de conexdo na lista suspensa Tipo de conexdo.

2. Selecione na lista suspensa Selegao de componentes todos os novos componentes que forem

necessarios adicionar a conexao.

O arquivo usado pode ser alterado sempre que desejar. Assim que a montagem é desenhada na janela de
graficos, os botdes Excluir, Limpar e Salvar IGES ficam ativos.

Apds o preenchimento de uma conexdo em branco, vocé pode remover o item da lista clicando com o botdo
esquerdo do mouse no item, para real¢a-lo, e depois em Excluir.

O botdo Limpar limpa toda a arvore enquanto o botao Excluir limpa somente o item selecionado na arvore.

O botao Salvar IGES permite salvar o modelo importado em um arquivo IGES. Uma caixa de didlogo Salvar
como padrdo aparece e vocé pode especificar o nome e o local do arquivo.
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Se vocé construir um ramo na arvore que contenha vdrios itens, o botdo Excluir funciona de modo
semelhante ao botdo Excluir da caixa de didlogo Utilitarios da sonda. Vocé pode excluir todo o ramo ou
apenas porgdes dele.

Todos os itens exibidos na lista suspensa Sele¢do de componentes sdo ordenados pelo tipo de conexdo. Por
exemplo, se a Conexdo 1 for definida como uma conexdo M8, somente os itens que podem ser conectados a
conexdo M8 ficam disponiveis na lista suspensa.

A imagem na area de graficos pode ser ampliada e rodada de modo semelhante a drea da janela Exibigdo de
graficos do PC-DMIS. Por exemplo, vocé pode pressionar Ctrl + Z no teclado para redesenhar a imagem para
se ajustar completamente na area de graficos.

Modificacdo da orientagdo de um componente

Se a orientagdo de um componente conectado n3o esta correta, o componente pode ser girado.

["Custom Probe Builder Utility C:\ProgramDats\WAR\PC-DMIS\2014\probebuilder.dat ===)
File

CAD Components |En—rmiﬂmu Assemble

Probe File
probebuider, dat r

@ probe.dat Y ¥
usrprobe, dat

Connection Type
M3 |
Component selection:
ADVPTER ZEMM_Ren |
Assembled compansnts:
EXTEN 15mm PWAY iaM2_Ren
TIP L. 58Y58MM_LETTZ
TIP L. 58Y 58MM_LETTZ
Emply Carmeclion 23
Emply Carmmecton 24
Empty Comection 25

Assembly name:

Delete Cear | | savelsss.

[ sswe |[ ok || comea |

Caixa de didlogo Utilitario do construtor da sonda personalizada - Guia Montagem mostrando conectores
com a orientagdo incorreta

Para corrigir a orientagdo de quaisquer dos conectores definidos:

1. Clique com o lado direito do mouse no item na arvore do conector para chamar a caixa de didlogo
Editar componente.
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-

Edit Cormponent @

Default rotation angle about connection: 1530.0

oK | Cancel |

Caixa de didlogo Editar componente
2. Digite o valor requerido para corrigir o erro rotacional do componente.
3. Cliqgue em OK para girar o componente na visualizagdo grafica.
4. Repita para cada componente conforme necessario.

Criagéo e uso de pontos de conexao

Criagdo de pontos de conexdo

Pontos de conexdo sdo usados para definir quais faces de um poligono sdo usadas para anexar componentes
durante a construgdo de um conjunto. Isto permite mais controle sobre o conjunto.

Selecione a opgao Poligono na segdo Poligonal da guia Construtor de componentes.

Ajuste as Propriedades do elemento conforme necessdrio.

Obs.: O campo Numero de bordas aceita um valor minimo de 3 e um maximo de 20. Se vocé digitar um
valor menor do que 3, o campo é restaurado para 3; se digitar um valor maior do que 20, o campo é
restaurado para 20.

Digite um nome exclusivo para seu componente na se¢cdo Nome do componente e clique em Criar.
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[ Custom Prabe Builder Utility C:\ProgramData\WAI\PC-DMIS\2014\probebuilder.dat =)

File

CAD Components  Component Bukder | Assamble

Element Type
To

Cylnder
Cane
Sphere
Dl
Exctersion

Cylnder

Polygonal
Cylirder
1@ Pobygon

Elemant Properties
Number of Edges ] M5 -

Heght (MM): 5

; 5 .
i L 00 [ ) (e Come]

Guia Construtor do componente do Utilitdrio do construtor da sonda personalizada mostrando um poligono
e seus pontos de conexdo padrdo

Um poligono basico é exibido com pontos vermelhos. Neste exemplo, pontos de conexdo vermelhos sdo
exibidos em cinco dos lados. Cada ponto representa um ponto de conexdo que pode ser usado em um

conjunto.

Para administrar quais pontos de conexdo estdo disponiveis para um conjunto em particular, clique em
quaisquer dos pontos de conexdo para ativar e desativar. Na imagem abaixo, a conexao da face frontal estd
desativada. Clique no ponto desativado para reativa-lo.
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CAD Components | Companent Buider mbh

Blermenit Type
Tipr

Blement Properbies
Component Mame:
Numer of Erdges § [ms -

Component
Faight (MM): 5

Edge Length (MM): 5
[ undo || cex |[ ceae

Visualizagdo do Construtor do componente de um ponto de conexdo desativado
Quando todas as propriedades dos pontos de conexdo foram definidas, clique em Salvar.

Uso de pontos de conexdo

Ap0s salvar as mudancas na guia Construtor de componente, clique na guia Montagem para iniciar a
construgdo do conjunto.

Na se¢do Arquivo de sonda, clique no nome do arquivo usado para salvar as mudangas.

Use a lista suspensa na secdo Nome do componente para selecionar o componente que vocé salvou na guia
Construtor de componente. O conjunto do componente é detalhado na segao Componentes montados. A
conexdo padrdo é realcada (Conexdo vazia 1 abaixo) e a respectiva face mostra o ponto de conexdao em
vermelho (face direita abaixo). Pode ser necessario girar a imagem para conseguir ver.

A conexdo selecionada na se¢do Componentes montados é a face que é atualizada quando vocé comeca a
construir o conjunto. Para trabalhar em outra face, clique em uma conexao diferente na segao
Componentes montados. Tal face é atualizada com o ponto de conexdao em vermelho, indicando que ela é a
face na qual qualquer novo componente sera construido.
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File

| cAD Compenents | Compenent Builder | Assemble

Probe File

@ probebuikder dat

(71 probe.dat
usrprobe, dat

Connaction Type
M5 =
Component Selection:

Assembled Components: L »

Paly&Pnts
Emply Cornection #1
Empty Cormection #2
Empty Cormection #3
Empty Comection 4
Empty Commeclion 25
Emply Cornection #6

Assembly Name:

[ sove J[_ox ][ coca |

Guia Montagem do utilitdrio do construtor da sonda personalizada mostrando um poligono e o ponto de
conexéo 5

Ap0s selecionar a face na qual deseja trabalhar, clique no préximo componente da lista suspensa Selegdo de
componente e ele é adicionado automaticamente a face alvo - a face que contém o ponto de conexdo
vermelho.

Repita conforme necessario até completar o conjunto.
Quando terminar, digite o nome do seu conjunto no campo Nome do conjunto.
Salva as mudangas das seguintes maneiras:

e Clique em Salvar IGES para salvar o conjunto como um arquivo IGES

e Clique em Salvar para salvar o conjunto no arquivo .dat criado ou aberto na atual sessdo Utilitario
do construtor de sonda personalizada

Migrando entre rotinas de medicdo e maquinas usando sondas
PH10 e Tesa Star M

Na secdo Opgao do Editor de Configuragdes do PC-DMIS, o PC-DMIS fornece a entrada de registro
AutoAdjustTesaM5Degrees para ajudar na migragdo de rotinas de medigdo entre duas maquinas que
usam a sonda PH10 em uma mdaquina e uma sonda Tesa Star M em outra. Ambas as maquinas devem ter
arquivos de sonda com o mesmo nome (embora os proprios arquivos das sondas serdo diferentes).
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e Se a entrada de registro for ajustada para 1, quando uma rotina de medicdo que foi criada
inicialmente em uma dessas maquinas for carregada na outra, o PC-DMIS ira converter quaisquer
comandos PONTA/ para o dngulo de ponta AB mais proximo baseado no incremento do indice. Se
algum angulo for convertido, aparecera um caixa de mensagem exibindo-o.

e Se a entrada de registro for configurada para 0, o PC-DMIS n&o ird executar este ajustamento de
angulo.

Ovalor padrdoé 1.

Edicdo do arquivo de dados usrprobe

A descrigao a seguir explica como as sondas sdo criadas e armazenadas em probe.dat ao definir sondas no
PC-DMIS. Isto pode ser usado como um modelo para criar sondas manualmente no arquivo usrprobe.dat.

Defini¢dao do Probe.dat

O arquivo probe.dat é o arquivo que controla a representagdo grafica e numérica do sistema de sondas para
o PC-DMIS. Para usar uma sonda ou um sistema de sonda no PC-DMIS, é preciso primeiro definir um arquivo
probe.dat. Ha regras de formatacdo especificas que devem ser estritamente seguidas ao se definir uma
sonda ou um sistema de sonda. O formato e as regras de formatagao sdao descritos abaixo, assim como uma
lista dos comandos e de suas definigdes.

ITEM:TIP2BY20MM M2
As seguintes regras se aplicam ao trecho de cédigo acima:

1. O primeiro conjunto de caracteres apds os dois pontos de "ITEM:" é o nome que aparece na caixa
de didlogo Utilitarios da sonda quando o operador estd tentando construir a configuragdo de uma
sonda. O texto apds os dois pontos depois da palavra ITEM deve ser um nome Unico, de sua
escolha, que identifique a configuragao da sonda. Mais detalhes podem ser encontrados na se¢do
Formatagao de sonda ou sistema de sonda ITEM abaixo.

2. 0O segundo conjunto de caracteres, "M2", no exemplo acima, define o tipo de thread ou conexdo
que o item possui.

A seguinte tabela lista e define os comandos do construtor de sonda:

inicioponta
Define o inicio da definicdo de uma ponta.

fimponta
Define o fim da definicdo de uma ponta.

contagemlinha N
Define o nimero de linhas em um elemento circular.

N define o nimero de linhas visto em um elemento circular, sendo um nimero inteiro entre 2
e 1000, inclusive.
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linha x1y1 z1 x2y2 z2
Define um elemento linha.
x1, y1, z1 descrevem o ponto de inicio.
X2, y2, 22 descreve o ponto de término.

esferaxyzd
Define um elemento esfera.

X, Y, z definem a localizagdo do centro da esfera.
d é o diametro.

esferacortexyzijkdtb
Define um elemento esfera de corte.

X, Y, z definem o centro da esfera.

d é o diametro da esfera.

i, j, k definem o vetor perpendicular as partes inferior e superior da esfera.

t, b definem a localizagdo das partes superior e inferior, da seguinte maneira:
e  Superior = (x,y,z) +t * (i,j,k)
e Inferior =(x,y,z) - b * (i,j,k)

cilindroxl1ylzix2y2z2d
Define um elemento cilindro.

x1, y1, z1 sdo a localizacdo da parte superior do cilindro
X2, y2, 22 sdo a localizacdo da parte inferior do cilindro
d é o diametro do cilindro.

cone x1y1z1d1x2y2z2d2
Define um elemento cone

x1, y1, z1 sdo a localiza¢do da parte superior do cone
X2, y2, 22 sdo a localizacdo da parte inferior do cilindro
d1 é o didmetro na parte superior

d2 é o didmetro na parte inferior

anel x1y1z1iljlkldld2
Define um elemento anel
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x1, y1, z1 sdo a localiza¢do central de um anel

i1, j1, k1 sdo o vetor do anel com relacdo ao sistema de coordenadas atual da defini¢do da
sonda

d1 é o didmetro da parte externa do anel
d2 é o diametro da parte interna do anel

texto de comentario

Um "comentdrio" é somente uma maneira para a pessoa editando "usrprobe.dat" colocar um
lembrete para si mesma sobre o que estd fazendo. O "texto" que segue o "comentario" ndo é
executado pelo sistema da sonda.

pontoacesso tipo x1y1z1i1j1kldltl
x1, y1, z1 s3o a localizagdo central do centro da ponta da sonda

i1, j1, k1 s3o o vetor da ponta da sonda, geralmente 001
d1 é o diametro da ponta

tl é a espessura da ponta (para sonda de disco)

type é o tipo de sonda (bola, haste, disco, etc.)

centrodptico x1 y1 z1 i1 j1 k1 sch=1 minf maxf optics_type min_na max_na mag type
Define um centro dptico.

Exemplo 1:

centrodptico x1 y1 z1 i1 j1 k1 sch=2 ot magsteps fov1l fov2...fovmagsteps, nal,
na2,...namagsteps, auxlensmag type

x1, y1, z1 definem o a localizagdo central do centro da ponta da sonda
i1, j1, k1 definem o vetor da ponta da sonda, geralmente 001
sch define o nimero do esquema dos dados do centro éptico

ot define o tipo dptico (1: zoom infinito codificador, 2: dptica fixa, 3: zoom ndo codificador, 4:
zoom discreto codificador, 5: microscopio turret, 6: microscopio turret DCC)

magsteps define a contagem de valores fov e abertura numérica
fov define o tamanho fov de X para cada passo mag ou min e max em zoom infinito

na define a abertura numérica para cada passo mag ou aquelas correspondentes ao tamanho
fov min e max se estiver em zoom infinito

auxlensmag define a ampliacdo de qualquer lente auxiliar anexada

type define o tipo de sonda (bola, haste, disco, camera, etc.)
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Exemplo 2:

centrooptico x1 y1 z1i1 j1 k1 sch=3 ot magsteps fov1 fov2...fovmagsteps, nal,
na2,...namagsteps QRDsteps grdfovsizel grdfovsize2...qrdfovsizeQRDsteps qrd1
qrd2...qrdQRDsteps auxlensmag type

x1,vy1, z1 - Veja acima

i1,j1, k1 - Veja acima

sch - Veja acima

ot - Veja acima

magsteps - Veja acima

fov define o tamanho fov de X para cada passo mag ou min e max em zoom infinito
na - Veja acima

QRDsteps é a contagem de valores de grdfovsize (campo QRD de tamanho de visualizagdo em
X) e grd (profundidade da regido quadratica)

auxlensmag - Veja acima
type - Veja acima

conexao tomada x1y1z1i1j1kl
Define um ponto de conexao.

x1, y1, z1 definem a localizagdo de um ponto de conexdao em um sistema de sonda

i1, j1, k1 definem o vetor da conexdo com base em sua orientagdo em relagdo ao sistema de
coordenadas atual do sistema de sonda sendo definido, apontando sempre na direcdo do
centro

take definem o tipo de thread ou conexao que o ponto de conexdo adotara

jungdaoautomatica rétulo x1 y1 z1 11 j1 k1 ina inc sa ea
Define um elemento jungdoautomatica.

x1, y1, z1 definem a localiza¢do da junta com relagdo ao sistema de coordenadas atual

i1, j1, k1 definem o vetor da junta com base no sistema de coordenadas atual, apontando
para tras, na direcdo da localizagao de inicio

ina define o angulo inicial padrdo da junta
inc define os incrementos da junta
sa define o angulo de inicio da junta

ea definem o angulo de término da junta

59



Definindo Hardware

60

label define 0 nome da junta que aparecera na caixa de dialogo "Utilitarios da sonda"

jungdomanual rétulo x1y1 z1iljlklinaincsaea
Define um elemento jungdomanual.

x1, y1, z1 definem a localizagdo da junta com relagdo ao sistema de coordenadas atual

i1, j1, k1 definem o vetor da junta com base no sistema de coordenadas atual, apontando
para tras, na direcdo da localizagdo de inicio

ina define o angulo inicial padrdo da junta

inc define os incrementos da junta

sa define o angulo de inicio da junta

ea define o angulo de término da junta

label define 0 nome da junta que aparecerda na caixa de dialogo "Utilitarios da sonda"

face Nx1ylz1...xNyNzN
Define um elemento face.

N é o nimero de pontos de canto em uma determinada face

x1, y1, z1 até xN, yN, zN s3o as coordenadas de cada ponto de canto da face

solido N
Define um elemento sdlido.

sélido é usado em conjun¢do com o comando "face" para indicar o nimero N de comandos
"face" que seguem, determinando qual sombreado deve ser aplicado. Se sélido ndo é
definido, as faces aparecem como contorno de objeto.

N define o nimero de comandos de face que seguem, determinando o nimero de
sombreamento de faces que serdo aplicados

cadgeom Nivel Nomearquivo XY Z Il IJ IK JI JJ JK KI KJ KK
Define os movimentos de transformacdo de geometria do CAD para um arquivo CAD especifico.

X, Y, Z Define a transformacdo de coordenadas para mover a origem do arquivo CAD ao ponto
de inicio do desenho para o arquivo da sonda

Il - KK Define os conjuntos de 3 matrizes de transformacgao para girar o CAD csy para a sonda
csy. Se ndo forem necessarias mudangas, os valores nominais seriam: geomcad XYZ10001
0001 Level FileName

Level Define o nimero do nivel do CAD conforme designado pelo PC-DMIS. Se ndo existir um
nivel de CAD ou se houver niveis multiplos, pode ser necessario criar um novo nivel dentro do
PC-DMIS.
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FileName Um arquivo .draw, o qual ndo é nada mais do que um arquivo .cad

Importante: Ao importar um arquivo IGES/STEP/etc., ha uma entrada de registro na se¢io OPCAO que
precisa ser modificada.

ConvertToFacetedFaces = 1

Ela é normalmente 0 e somente deve ser definida para 1 ao importar um arquivo que é usado para criar um
arquivo DRAW.

Formatacgdo de sonda ou sistema de sonda ITEM

Cada nova configuragdo de sonda definida em PC-DMIS é adicionada ao arquivo "probe.dat" e iniciada com
o comando "ITEM:". O comando contém uma descricdo de nome distinta e um identificador de conexao que
especifica o tipo de objeto ao qual ela pode ser conectada, conforme descrito acima. Os identificadores de
conexao disponiveis sdo listados, com uma breve descrigdo, abaixo. Para uma ponta de sonda, somente a
segunda linha da configuracdo da sonda pode ser um comando "inicioponta" e somente a ultima linha pode
ser um comando "fimponta".

Para definir uma configuracdo de sonda, vocé deve trabalhar com uma abordagem de cima para baixo. Isto
significa que o ponto de partida é x=0, y=0, z=0 e tudo é desenhado deste ponto para baixo.
Consequentemente, todos os valores de z serdo negativos. Além disso, para a maioria dos itens, a
localizagdo 0, 0, 0 é o centro do item, tornando possivel ter tanto nimeros positivos quanto negativos nas
direcdes X e Y. X positivo move sempre da esquerda para a direita inicialmente, e Y positivo move sempre da
frente para trds, olhando-se A PARTIR da diregao Z positivo.

Os unicos dois comandos que definem uma configuragdo ativa sdo "pontoacesso"” para pontas e "conectar"
para todos os outros. Um desses dois deve sempre estar presente na configuragdo, mas eles nunca estao
presentes ao mesmo tempo. "pontoacesso" define a localizacdo central de qualquer porgdo de uma
configuragdo que pode ser usada para tocar realmente uma pega para propositos de medigdo. "conectar"
define qualquer localizagdo onde outro item pode ser adicionado ao item atual. Cada conexao deve incluir
um identificador de conexdo para definir o tipo de item que pode aceitar.

Os dois comandos que podem mudar o sistema de coordenadas da configuracdo da sonda sdo
"juntaautomatica" e "juntamanual". Deve-se tomar cuidado especial ao usar estes comandos, pois durante o
seu uso a origem da configura¢do é transferida ao centro da junta, conforme definido pelo comando. Tenha
em mente que os eixos do sistema de coordenadas sdo alterados pelo primeiro comando "junta". O que era
a diregdo -Z se torna a diregcdo +X e o que era a diregao +X se torna a direcdo +Z, a dire¢do Y permanece o
mesma. Estes comandos sdao geralmente usados em pares. Por exemplo, um comando controla a rotagao B
de um PH9, enquanto um segundo controla a rota¢do A de um PH9. Além disso, o primeiro comando do par
sempre controla a rotagdo B e o segundo sempre controla a rotagdo A.

Lista de identificadores de conexdo

M2
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado M2.

M3
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado M3.
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M4
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado M4.

M5
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado M5.

M8
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado M8.

CR
Especifica que pode conectar a um dispositivo de conexdo rapida.

BRACO
Especifica que pode conectar diretamente ao brago da maquina.

OPT
Especifica que pode conectar a uma lente dptica Renishaw que funciona com as sondas 6pticas VP2 e
VP1.

DEA
Especifica que pode conectar a um cabegote de sonda DEA de caneta antiga, incluindo ao cabegote
rotatdrio.

LEITZ1
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado Leitz M5.

LEITZ1ANALOG
Especifica que pode conectar a um dispositivo rosqueado Leitz M5 em um cabegote de sonda
analdgico.

OPTICAFIXA

OPTICAZOOM

OVPTESA

TKJ
Especifica que é uma jungdo cinematica Tesa.

Exemplo de cédigo para uma ponta
ITEM:TIP1.5BY11MM M2

inicioponta
contagemlinha 10

cilindro0 0000 -33
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cone 00 -33060 -7 0,65

cilindro 0 0 -7 0 O -11 0,65

cor 255 0 0

esfera 0 0 -11 1,5

pontoacesso 0 0 -11 0 0 1 1,5 1,5 bola
fimponta

Exemplo de cddigo para um cabegote de sonda
ITEM:PROBEPH9A ARM

cor 00O

comentario AS 12 LINHAS A SEGUIR CRIAM A CAIXA DO PH9
linha -30 -30 0 30 -30 O

linha 30 -30 0 30 30 O

linha 30 30 0 -30 30 O

linha -30 30 0 -30 -30 O

linha -30 -30 0 -30 -30 -60

linha -30 -30 -60 30 -30 -60

linha 30 -30 -60 30 30 -60

linha 30 30 -60 -30 30 -60

linha -30 30 -60 -30 -30 -60

linha 30 -30 0 30 -30 -60

linha 30 30 O 30 30 -60

linha -30 30 0 -30 30 -60

comentdrio OS SEGUINTES COMANDOS CRIAM A LED

anel 0 -30 -30 01 0 20 4

contagemlinha 10

cor 255 0 O

esfera O -30 -30 4

comentario 0S SEGUINTES COMANDOS INICIAM A ESFERA ROTATORIA

Jjuncdoautomatica 0 0 -77 0 0 1 0 7,5 -180 180 b angulo
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cor 00O

contagemlinha 10

esfera 0 0 0 50

Juncaoautomatica 0 0 0 -1 0 0 0 7,5 0 105 a angulo

contagemlinha 10

cor 00O

cilindro -22 0 0 -38 0 0 25

conectar -38 0 0 1 0 0 QC

Parametros de varredura da sonda analdgica

Vocé pode fazer o download de um documento .pdf a partir do link abaixo para rever os parametros de

varredura de sonda analdgica para as seguintes sondas:

SP600

SP80

SP25
LSP-X3c/t
LSP-X5
LSP-X1s/c/h

LSP-X1m

HDownload do arquivo PDF de parametros de varredura

Definicdo de Maquinas

A opgdo de menu Inserir | Definigdo de hardware | Maquina exibe a caixa de didlogo Carregar maquina

virtual.

64


ftp://ftp.wilcoxassoc.com/docs/FilesInHelps/Scanning Parameters  - H006908 PRB Params.pdf
ftp://ftp.wilcoxassoc.com/docs/FilesInHelps/Scanning Parameters  - H006908 PRB Params.pdf�

Load Virtual Machine

it ande:

3rd aois:

Home pasition
e o

¥ [1]

o a

ot
Dhsimte
-
2nad ancs: a I—j
o —

Caixa de didlogo Carregar Mdquina Virtual

Definindo Hardware

Essa caixa de didlogo é usada para selecionar ou criar uma maquina de medic¢do virtual que possa ser exibida
e animada na janela Exibi¢do de graficos juntamente com a sonda quando estiver no modo Programa.

Selecdo ou Criagdo de uma magquina para exibicéo

Use a caixa de didlogo Carregar maquina virtual (Inserir | Definigdo de hardware | Maquina para
selecionar ou criar uma maquina para ser usada na janela Exibicdo de graficos do PC-DMIS.

Para selecionar uma maquina existente

A lista de maquinas dessa caixa de didlogo Carregar Maquina Virtual é criada usando os arquivos
"machine.dat" e "usermachine.dat" localizados no diretério em que o PC-DMIS foi instalado.

DMIS.

O arquivo "machine.dat" contém descri¢gdes de mdaquinas fornecidas pelos desenvolvedores do PC-

O arquivo "usermachine.dat" contém as descricGes de maquinas que o usuario criou e salvou.

Se for selecionada uma entrada da lista Nome que estava no arquivo "machine.dat", a sele¢do é exibida em
uma area de visualizacdo da caixa de didlogo e o titulo do didlogo muda, exibindo o nome da maquina

selecionada.
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Caixa de didlogo mdquina com GLOBALMACHINE selecionada

Se ndo houver um arquivo "machine.dat", a lista Nome exibe somente o item Nenhuma maquina.

Para criar uma nova maquina:

1. Digite um nome para a maquina na lista Nome.
2. Selecione o tipo da maquina a partir da lista Tipo da maquina.
3. Determine as dimensdes da maquina especificando o comprimento, largura e altura dos eixos:

. Especifique o 12 eixo selecionando X, Y ou Z a partir da lista 1° Eixo. Digite o
comprimento da base da maquina na caixa 1° eixo.

. Especifique o 22 eixo selecionando X, Y ou Z a partir da lista 2° eix0. Digite a
largura do segundo eixo da base da méaquina na caixa 2° eixo.

. Especifique o 32 eixo selecionando X, Y ou Z a partir da lista 3° eix0. Digite a
altura da maquina na caixa 3° eixo.

4. Especifique a posigdo inicial da maquina digitando valores na drea Posic¢ao inicial. Sé é possivel
editar esta area para maquinas definidas pelo usuario; ndo é possivel usa-la para maquinas
fornecidas pelo PC-DMIS.

5. Clique no botdo Salvar. O PC-DMIS inclui a mais nova maquina criada na lista Nome da
maquina.

Observagao: O arquivo "usermachine.dat" ndo é realmente modificado até que vocé clique em Aplicar ou
em OK. Se clicar em Cancelar, todas as alteragdes serao ignoradas.

Modificacdo dos limites da maquina

Para fornecer maior flexibilidade ao trabalhar com maquinas existentes, no PC-DMIS 2009 MR1 e
posteriores é possivel trocar limites de maquina rapidamente para quaisquer maquinas enviadas com o PC-
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DMIS ou quaisquer maquinas feitas sob medida. E possivel fazer isso modificando os valores para o 12 eixo,
0 22 eixo e o0 32 eixo. Em versOes anteriores, somente era possivel alterar essas informagdes em maquinas
feitas sob medida. Agora é possivel definir esses valores para qualquer que se deseje.

Por exemplo, se a maquina for similar a maquina padrao enviada com o PC-DMIS, mas apenas um pouco
menor, ndo é necessario recria-la. Em vez disso, é possivel simplesmente modificar os valores de eixo para
refletir essa maquina menor. Os limites entdo seriam atualizados para o comando CARREGARMAQUINA na
rotina de medigdo e refletidos na maquina animada na janela Exibi¢do de graficos.

CHAMELEDH E x|
Name: CHAMELEON -
Machine bype
B By
= Hyr
r -
— | —

Uma mdquina Chameleon com um volume menor modificado.

Esse tipo de alteragdo ndo modifica o arquivo DAT em que as informagdes da maquina estdo armazenadas
de nenhuma maneira. A alteragdo é aplicada ao comando LOADMACHINE atual. Para redefinir uma maquina
para o que era, simplesmente exclua o comando LOADMACHINE modificado e reinsira-o.

Informag6es Adicionais sobre os Eixos da Maquina

0 12 eixo define o comprimento da base da maquina na dire¢do em que a ponte se move (para maquinas
ponte) ou o comprimento da base na dire¢cdo em que o carro vertical se move (para maquina de brago
horizontal). Esse é geralmente o eixo X para a maioria das maquinas de braco horizontal e eixo X ou Y para a
maioria das maquinas de braco vertical.

0 22 eixo define a largura da base na direcdo em que o carro se move (para uma maquina ponte) ou na
dire¢cdo em que o brago se move (para uma maquina de brago horizontal). Esse é o eixo vertical Z para a
maioria das maquinas de brago horizontal e eixo X ou Y para a maioria das mdaquinas de brago vertical. Isso
difere do volume da maquina. O volume define a distancia de alcance do brago. A maioria das maquinas de
brago tem um volume de apenas 50% acima da largura.

67



Definindo Hardware

O 32 eixo define a altura da maquina a partir do topo da base até o lado inferior da ponte para uma maquina
ponte ou a extensdo do eixo vertical para uma maquina de brago horizontal. Esse é o eixo Z vertical para a
maioria das maquinas ponte e o eixo Y para a maioria das maquinas de brago horizontal. Atualmente,
somente as configuragGes de eixo a seguir sdo permitidas:

° Ponte genéricacomY,XZouX,Y,Z
° Brago genéricocom X, Y, Z
Informacdes Adicionais sobre a area da Posicéao Inicial da Maquina

Essas trés caixas definem a posicao inicial da maquina. Os valores ¥, y, z definem a posic¢do inicial para a
magquina. O centro da base da maquina é 0, 0, 0. Entretanto, essas coordenadas ndo sdo usadas para
mostrar a posic¢ao inicial na maior parte das maquinas. Os valores ¥, y, z sdo deslocados da posi¢cdo 0, 0, 0 da
base da maquina.

Por example, se as dimensdes da maquina sdo 1000, 700, e 700 com a posi¢do inicial atual no canto superior
esquerdo traseiro, os deslocamentos das maquinas serdo: -350, 500, 350 para o 12 22 e 32 eixos,
respectivamente.

Observagao: A area da Posigao Inicial é editavel apenas para maquinas definidas pelo usudrio; ndo é
possivel utiliza-la para maquinas fornecidas pelo PC-DMIS.

Informacdes adicionais sobre a criagdo de maquinas de multiplos bragos.

Vocé também pode criar e colocar uma maquina simulada de multiplos bragos na janela Exibi¢do de
graficos.

1. Siga os procedimentos de configuracdo do PC-DMIS para multiplos bragos.

2. Entre no modo de multiplos bragos. A barra de ferramentas Bra¢os ativos é exibida. Ela
ativa a opgdo Brago horizontal duplo a partir da érea Tipo da maquina.

3. Crie uma rotina de medicdo do varios bracos.

4, Siga o procedimento "Selecdo ou criacdo de uma nova maquina animada para exibicdo"
(certifique-se de que o botdo de opgdo Braco horizontal duplo foi selecionado a partir da area
Tipo da maquina).

5. A janela Exibicdo de graficos deve agora mostrar uma maquina de brago duplo quando
terminar.

Exibicdo de maquinas existentes na janela Exibicdo de Gréficos

Para exibir uma representagao de uma maquina animada de medi¢ao na janela Exibi¢ao de graficos, acesse a
caixa de didlogo Maquina (Inserir | Definicdo de hardware | Maquina) e selecione uma maquina na lista
Nome. O PC-DMIS exibe automaticamente a maquina selecionada na janela Exibicdo de graficos, junto com
o modelo CAD da pega.

68




Definindo Hardware

Para exibir o volume da maquina, clique na caixa de sele¢do Exibir volume da maquina e clique em Aplicar.
Isso traga um cubo amarelo no topo da tabela da maquina, representando o intervalo de movimento que a
sonda seria capaz de mover usando a maquina (consulte o exempo do grafico abaixo).

Amostra da mdquina e volume da mdquina exibida na janela Exibir Grdficos
Cligue em OK para aceita a exibi¢do da maquina.

O PC-DMIS também insere um comando CARREGARMAQUINA/NOME na Janela de edicdo em que NOME é o
nome da maquina.

Criacdo de uma Relagao entre a Maquina e a Peca

E possivel criar um relacionamento entre o0 modelo da maquina e o modelo do CAD, alterando as rotacdes e
os deslocamentos XYZ para estabelecer o orientagdo adequada entre os dois modelos. Isso pode ser feito
utilizando o Modo Fixag¢ao rapida para alterar a orientagdo da peca ou utilizando a guia Pegca/Maquina da
caixa de didlogo Opgdes de configuragdo. E possivel, ainda, utilizar uma combinagdo das duas abordagens.

Uso do modo Fixagao rapida
1. Clique no icone Modo Fixagdo rapida A na barra de ferramentas Modos Graficos.
2. Utilize o mouse e o menu de atalho de Fixacdo rapida para orientar adequadamente a pega.
e Clque com o botdo direito do mouse no modelo de pega e selecione Nivelar objeto. Isso

nivela a peca para a supericie da tabela do modelo da maquina.

69



Definindo Hardware
e  Clique com o botdo direito do mouse no modelo de peca e selecione Soltar objeto. Isso
configura a peca para a superficie da mesa do modelo da maquina.

e Clique com o botdo direito do mouse no modelo de peca, gire e mova a pega para uma
posicdo mais adiante se necessario.

3. Alterne para outro modo. O modelo de pega permanecera fixo em sua posi¢do final.

Consulte os "Comandos de mouse e teclado do modo Fixacdo rapida" para obter informagGes sobre a
utilizacdo desse modo para mover o modelo.

Uso da Guia Pega/Maquina

1. Pressione F5 para acessar a caixa de didlogo Op¢oes de configuragao.
2. Selecione a guia Pe¢a/Maquina.

3. Naarea Configuragdo da peca, clique no botdo Posigdo automatica para que o PC-DMIS posicione
automaticamente o modelo de peca na superficie da tabela do modelo da maquina.

4. Se desejar maior controle direto sobre o posicionamento do modelo de peca, podera modificar os
itens diretamente na drea Configuragao da pega.

Consulte o topico "Modo Opgdes de configuracdo: guia Peca/Maquina" no capitulo "Configuragdo de
Preferéncias".

Remocao da maquina animada da janela Exibicdo de gréaficos
Exclua a exibicdo grafica da CMM a qualquer momento seguindo um destes procedimentos:
Selecédo do item "Sem Maquina"
1. Acesse a caixa de didlogo Maquina (Inserir | Defini¢do de hardware | Maquina).
2. Selecione Nenhuma maquina a partir da lista Nome da maquina.
3. Clique em Aplicar ou em OK. O PC-DMIS remove a exibi¢cdo da maquina.
Exclusdo do Comando CARREGARMAQUINA
1. Acesse alanela de edicdo.
2. Cologque-a no modo Resumo ou Comando.
3. Exclua todo o comando CARREGARMAQUINA/ . O PC-DMIS remove a exibi¢do da maquina.
Exclusdo permanente de uma maquina animada
1. Acesse a caixa de didlogo Carregar maquina virtual (Inserir | Definicdo de hardware | Maquina).
2. Selecione a maquina a excluir na lista Nome da maquina.

3. Cligue no botdo Excluir.
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4. Cliqgue em Aplicar ou em OK. O PC-DMIS remove a maquina da lista Nome da maquinae
remove e exibicdo da maquina. Isso também exclui a maquina do arquivo "usermachine.dat".

Observacdo: O arquivo "usermachine.dat" ndo é realmente modificado até que vocé clique em Aplicar
ou em OK. Se clicar em Cancelar, todas as alteragdes serdo ignoradas.

Insercdo de Fixacdes Rapidas

Vocé pode inserir na janela Exibicdo de graficos uma selecdo de fixagOes pré-definidas (ou personalizadas)
usando a caixa de didlogo Fixac&o rapida. Para acessar essa caixa de didlogo, selecione Inserir | Defini¢do

de hardware | Fixagdo rapida.
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Caixa de didlogo Fixagdo rdpida
Essa caixa de didlogo contém as seguintes opgoes:
Fixacoes disponiveis — Essa lista exibe as fixaces disponiveis que vocé pode importar na janela

Exibicdo de graficos. Esses dispositivos de fixagcdo estdao armazenados no subdiretdrio de instalagao

Models\QuickFix\ do PC-DMIS.

Fixacoes exibidas — Essa lista exibe os dispositivos de fixacdo atualmente exibidos na janela Exibicao

de graficos. Para reposicionar fixacGes na janela Exibicdo de graficos, consulte "Comandos do mouse

e do teclado do modo Fixacdo rapida".

Inserir — Esse botdao move o dispositivo de fixacdo selecionado da lista Fixagdes disponiveis para a

lista FixagOes exibidas, permitindo exibir o elemento selecionado na janela Exibigdo de graficos.
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Remover — Esse botdao remove o dispositivo de fixagdo selecionado da lista Fixagoes exibidas.

Excluir - Quando uma nova fixa¢do personalizada foi selecionada e adicionada a partir da se¢do Nova
fixagdo (veja abaixo), uma se¢do Usuario é criada na arvore Fixagoes disponiveis. O botdo Excluir
fica disponivel quando uma dessas fixagdes personalizadas é selecionada na se¢do Usuario. Ao ser
clicado, o item selecionado é permanentemente excluido da lista da arvore e do arquivo

userquickfix.dat.

Nova fixagdo — Essa drea é onde vocé adiciona seus proprios dispositivos de fixacdo a lista FixagOes
disponiveis. Novas fixacdes podem ser de qualquer tipo valido de arquivo. A caixa Nome do arquivo
exibe o caminho completo para o dispositivos de fixacdo que deseja adicionar, o botdo Procurar
exibe a caixa de didlogo Abrir que permite que vocé procure pelo arquivo IGES que deseja adicionar
e o botdo Adicionar insere os novos dispositivos de fixacdo na lista de dispositivos de fixacdo

disponiveis.

Obs.: O PC-DMIS 2012 MR1 e as versdes anteriores permitem que no maximo 26 itens de fixagao
sejam salvos. Ao salvar uma rotina de medigdo na versdao 2012 MR1 do PC-DMIS, ou em versdo
anterior que contém fixacdo rdpida, somente os primeiros 26 itens sdo salvos. Todos os itens de
fixagcdo apds o 262 sdo perdidos.

Todas as versGes do PC-DMIS apds 2012 MR1 permitem que um numero ilimitado de itens de
fixacdo seja salvo.

Pré-visualizagao de fixagao - A area abaixo da area Nova fixagao fornece uma pré-visualizagdo do
dispositivo de fixacdo atualmente selecionado a partir da lista FixagGes disponiveis.

Obs.: Quando ou mais componente de fixagao rapida é selecionado na caixa de didlogo, ele é realgado em

vermelho na janela Exibigao de gréficos, mostrando que foi selecionado.

Se uma maquina animada foi adicionada a rotina de medi¢do, os novos componentes de Fixacdo rapida sdo
inseridos no canto -X, -Y, -Z do volume de trabalho da maquina. Do contrario, eles sdo adicionados a origem.

Insercdo e remocdao de FixacOes rapidas

Para inserir uma fixagdo rapida na janela Exibigao de graficos:
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1.

Acesse caixa de didlogo Fixacdo rapida clicando em Inserir | Defini¢do de hardware | Fixagdo

rapida.

Selecione o dispositivo de fixagdo que vocé deseja adicionar a partir da lista Fixacdes
disponiveis. O PC-DMIS mostrard uma exibi¢do da fixagdo na area de pré-visualizagdo da fixagdo

na caixa de didlogo.




3.
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Clique em Inserir. O nome da fixagdo aparece na lista Fixacdes exibidas e o modelo da fixagdo

aparece na janela Exibicdo de graficos.

Obs.: Se uma maquina animada foi adicionada a rotina de medi¢do, os novos componentes de
Fixagdo rdpida sao inseridos no canto -X, -Y, -Z do volume de trabalho da mdaquina. Do contrario, eles
sdo adicionados a origem.

Para remover uma fixagdo rapida da janela Exibigao de graficos:

Acesse a caixa de didlogo Fixacdo rapida, como descrito acima.

Selecione as fixagdes que deseja remover da lista Fixagdes exibidas. Os componentes de fixagdo
rapida sdo realcados em vermelho na janela Exibigcdo de graficos, mostrando quais componentes

foram selecionados.

Cliqgue em Remover. O PC-DMIS remove os modelos de fixagdo rdpida da janela Exibicdo de

graficos.

Para reposicionar fixagdes rapidas, consulte "Comandos do mouse e do teclado do modo Fixacdo rapida"

Adicéo de dispositivos personalizados

Para adicionar seus préprios dispositivos de fixagdo personalizados na lista Dispositivos de fixagéo

disponiveis:

1. Acesse a caixa de didlogo Fixagcdo rapida (Visualizar | Outras janelas | Inicio rapido).

2. Nadrea Nova fixacdao, cliqgue no botdo Procurar. A caixa de didlogo Abrir ira aparecer.

3. Navegue para o modelo do dispositivo de fixacdo. Ele pode ser de qualquer um dos formatos
graficos suportados. O PC-DMIS é padronizado para mostrar um formato de arquivo IGES na lista
Arquivos do tipo. E possivel altera-lo para qualquer um dos formatos selecionados.

4. Selecione o modelo e clique em Abrir. A caixa de didlogo Abrir fecha e o PC-DMIS exibe o caminho
completo para o arquivo selecionado dentro da drea Nova fixacgéo.

5. Clique no botdo Adicionar. O PC-DMIS adiciona o dispositivo de fixagdo na lista Fixagdes

disponiveis. Esse dispositivo de fixagdo aparecera nessa lista mesmo para outras rotinas de
medigao.

Comandos de Mouse e Teclado de Modo Fixa¢cdo Répida

Para usar os diferentes comandos de teclado e mouse para fixa¢des rapidas, primeiro coloque o PC-DMIS no

modo Fixagdo rapida, clicando no icone modo Fixagao rapida ’4 na barra de ferramentas Modos Graficos.
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e Botao de arraste esquerdo do mouse - Move o objeto do dispositivo de fixacdo abaixo do mouse
até que vocé solte o botdo. Nada ocorre a ndo ser que voce inicie de cima do objeto. Apenas
objetos do dispositivo de fixagdo e objetos CAD se movem.

e Pressione a tecla CTRL + Botdo de arraste esquerdo do mouse - Gire o objeto em 3D abaixo do
cursor na direcdo em que vocé arrastou o mouse até soltar o botdo. Apenas objetos do dispositivo
de fixagdo e objetos CAD giram.

e Clique com o botao direito do mouse - Exibe o menu de atalho do dispositivo de fixagdo rapida.
Consulte "Menu de atalho Fixacdo rapida", em "Uso de teclas e menus de atalho".

Uso de Fixacbes Rapidas Existentes

Uso de arquivos .DRAW

O PC-DMIS armazena arquivos de fixagdo rapida com a extensdo .DRAW no subdiretério modelos\fixrdp em
que instalou o PC-DMIS.

Além disso, o PC-DMIS armazena uma definicdo de cada fixagdo rapida em um arquivo de dados especial
(extensdo .dat), localizado no diretério em que o PC-DMIS foi instalado.

e Se afixagdo rapida tiver sido enviada originalmente com o PC-DMIS, ela é armazenada no arquivo
QuickFix.dat.

e Se afixagdo rapida for uma fixagao criada pelo usuario, sua definicdo é armazenada no arquivo
UserQuickFix.dat.

Um arquivo de dados de fixa¢do rapida tipico consiste em duas linhas para cada fixagdo rapida, uma linha
ITEM: e uma linha cadgeom. Em um editor de texto, esse arquivo pode ser assim:

ITEN:RZ0=501=50 RAYCO=ITANDOFF

cadgecmn 0 0 0 1 000 1000 1 0 REZO-501-30.draw
ITEN:RZ0=5050-30 RATCO-STANDOFF

cadgeam O 0 0O 1 000 1000 1 0 R20-5050-80.drav
ITEM:R20-7550-50 RAYCO-STANDOFF

cadgecm O 0 0 1000 1000 10 R2O-7550-50.drav

ITEN: Adapter-16dx20b-noThread SUIFTFIX-ADAPTER

cadgeom O 00 1000 1000 10 Adaprer=16dxZ0bh=noThread. dcaw
ITEN: Adaprer=Z0dx20h-noThread IVIFTFIX-ADAPTER

cadgeom 0 0 0 1 000 1000 10 Adapeer-20dx20h-noThresd . deaw
ITEM: Adaprer-16dx20h-withPin SWIFTFIX-ADAFPTER

cadgecm 0 0 0 1 000 1000 1 0 Adaprer-16dx20h-withPin.draw
ITEN: Adapter-20dx20b~-withPin SWIFTFIX-ADAFTER

cadgeom 0 0 0 1000 1000 10 Adapter-20dxi0h-vithPin.doaw
ITEN: Adapter=Joint SWIFTFIX=-ADAPTER

cadgeom 0 00 1 000 1000 10 Adaprer=Joint.doaw

Uma pequena amostra do arquivo QuickFix.Dat

Para utilizar Fixagoes rapidas padrao de arquivos .DRAW de uma Instalagao anterior

1. Feche o PC-DMIS e abra o Windows Explorer.

2. Antes de criar novas fixagOes personalizadas para a nova instala¢do, copie os arquivos .DRAW do
subdiretério modelos\fixrap da instalagdo anterior e cole-os no subdiretério modelos\fixrap da
instalacdo atual do PC-DMIS.
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3. Copie o arquivo userquickfix.dat do diretdrio da instalagdo anterior e cole-o no diretério da
instalacdo atual do PC-DMIS.

4. Reinicie o PC-DMIS. As fixagdes rapidas personalizadas agora sdo exibidas na caixa de didlogo
Fixacdo rapida ao lado das fixa¢des fornecidas pela instalagao atual do PC-DMIS.

Obs.: Os arquivos de fixagdo rapida .DRAW ndo aparecem na caixa de didlogo Fixa¢do rapida a menos que o
arquivo userquickfix.dat contenha as definigdes necessarias para o arquivo. Essas definicdes sdo adicionadas
sempre que os seus proprios arquivos IGES personalizados forem importados como fixagGes rapidas
utilizando a caixa de didlogo Fixag¢ao rapida (consulte Adicdo de fixacGes personalizadas).

Se desejar utilizar diretamente os arquivos .DRAW criados por outro usudrio, mas ndo desejar substituir
suas proprias fixagcGes rapidas simplesmente copiando o arquivo de dados do outro usuario, seria necessario
utilizar um editor de texto para mesclar as linhas ITEM: necessarias e linhas cadgeom para o arquivo de
dados do outro usudrio em seu préprio arquivo de dados.

Uso de arquivos .QFXT

No PC-DMIS 2009 e posterior, para simplificar o compartilhamento de fixacdo, também pode-se salvar e
carregar arquivos de fixagdo como arquivos .QFXT usando a caixa de didlogo Fixa¢do rapida. Para obter mais
informac0oes, consulte os botdes Salvar e Carregar discutidos no "Usando a caixa de didlogo Posicdo de
fixacdo rapida".

Uso da caixa de dialogo Posicéo de fixagdo rapida
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Caixa de didlogo de posigcdo Fixagdo rdpida

A caixa de didlogo Posigao de fixa¢ao rdpida é usada para selecionar elementos do CAD disponiveis em
modelos de fixacdo exibidos na janela Exibicdo de graficos. Ela também é usada para executar certas
operagdes que utilizam elementos do CAD. Algumas destas operagbes se comportam da mesma maneira
que aquelas localizadas no botdo direito do menu de atalho Fixagdo rapida. Consulte "Menu de atalho
Fixacdo rdpida" no apéndice "Uso de teclas e menus de atalho".
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Para acessar a caixa de didlogo Posigao de fixagdo rdpida, cligue em Modo de de fixagdo rapida ‘4 na
barra de ferramentas Modos graficos ou no menu Inserir | Definigdo de hardware | Fixa¢do rapida. Clique
com o botdo direito do mouse em um item de elemento na janela Exibicdo de graficos e clique no item

Posigdo a partir do menu de atalho.

A caixa de didlogo Posigcao de fixagao rdpida contém estes itens a seguir:
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Lista Selecionar elemento do CAD
Esta lista suspensa determina o tipo de elemento que o PC-DMIS usa para selecionar a fixagdo
quando vocé clica na fixacdo na janela Exibi¢cdo de graficos.

Tipos de elementos disponiveis sdo os seguintes: Nenhum, Superficie, Ponto, Circulo, Esfera, Slot
redondo e Slot quadrado

Area Selegdo do CAD requerida

Esta drea da caixa de dialogo contém bot&es que executam a operagao clicada usando o elemento
CAD selecionado da lista acima. Ignorar objeto, Objeto de nivel, Girar objeto e Objeto quadrado
funcionam da mesma maneira que o item de menu equivalente do botdo direito do mouse do menu
de atalho Fixagdo rapida.

Além disso, pode-se utilizar o botdo Soltar objeto neste didlogo que permite soltar um elemento de
fixagcdo no elemento selecionado de uma outra fixagdo.

Por exemplo, suponha que haja uma fixacdo Standoff que vocé queira soltar em um furo de uma
fixacdo de base do sensor.

Para fazer isso:
1. Selecione Circulo a partir da lista suspensa Selecionar CAD da caixa de didlogo.
2. Clique no elemento furo na fixacdo de base do sensor na janela Exibicdo de graficos.
3. Clique com o botdo direito do mouse em fixagdo Standoff na janela Exibi¢do de graficos.
4. Cligue no botdo Ignorar objeto na caixa de didlogo.
O PC-DMIS move o dispositivo de fixacdo para dentro do furo.

Deslocamentos para CMM
Esta drea move a fixacdo subjacente do elemento selecionado através da distancia de deslocamento
(ou distancias) ao longo do eixo (ou eixos) selecionados.

Para mover em um deslocamento:
1. Selecione um tipo de elemento a partir da lista acima.
2. Cligue naquele elemento na fixagdo para movimentar.

3. Marcar uma ou mais caixas de selegdo X, Y, Z para determinar o eixo ao longo do qual vocé
queira deslocar a fixagao.
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4. Especifique a distancia do deslocamento na caixa proxima ao eixo ou eixos desejado(s).
5. Clique no botdo Aplicar deslocamentos.

Botdo esquerdo do mouse
As caixas de selegdo nesta drea determinam o eixo ou eixos ao longo dos quais o PC-DMIS deve
mover a fixagdo quando se arrasta a fixagdo na janela Exibi¢cdo de gréficos usando o botdo do mouse.

Estas funcionam da mesma maneira que o equivalente mover itens de menu no menu de atalho do
Botdo direito do mouse da Fixagdo rapida.

Area em Tecla CTRL e botdo direito do mouse
As caixas de selecdo nesta area determinam os eixos rotacionais quando vocé pressiona a tecla CTRL
e o botdo direito do mouse e arrasta a fixagdo na janela Exibicao de graficos.

Estas funcionam da mesma maneira que o equivalente rotacionar itens de menu no menu de atalho
do Botdo direito do mouse da Fixagdo rapida.

Botdes Salvar e Carregar
Estes botdes permitem salvar e carregar a fixagcdo selecionada. O botdo Salvar difere do item de
menu Salvar fixagdo no menu de atalho do botao direito do mouse da Fixagdo rapida.

e Oitem de menu atalho Salvar fixagao salvar a fixacdo como um arquivo .DRAW.

e O bot3do Salvar na caixa de didlogo, em vez disso, salva o acessério como um arquivo
.QFXT. Os arquivos QFXT podem ser carregados e usados em rotinas de medigdo diferentes
usando o botdo Carregar.

Definicao de Trocadores de Sonda

Para comecar a utilizar o seu trocador de sonda, é preciso definir os locais de porta do trocador através do
seguinte procedimento de calibracdo de trocadores. Enquanto o PC-DMIS suporta uma variedade de
trocadores de sonda, apenas alguns dos processos de calibragdo sdo discutidos aqui. Se vocé tiver um tipo
de trocador de sonda diferente dos outros discutidos, use o FCR25 um como guia, uma vez que deve ser
similar o suficiente para todos os tipos suportados.

Para comegar o processo de calibragdo, acesse a caixa de didlogo Trocador de sonda em Editar |
Preferéncias | Trocador de sonda. A qualquer hora, vocé pode visualizar as informagdes no topico
"Configuracdo das opcdes de trocador de sonda" do capitulo "Configuracdo de preferéncias" para ajudar a
definir os trocadores de sonda.

Observagao de terminologia: Enquanto a caixa de didlogo Trocador de sonda utiliza o termo "slot" em vez
de"porta", o prompt de calibragdo recebido utiliza o termo "porta". Por isso, este documento utiliza o termo
"porta", exceto quando referir a itens da caixa de dialogo Trocador de sonda que utilizam o termo "slot".

Calibracédo do Trocador de Sonda FCR25
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O processo de calibragdo para o trocador de sonda FCR25 de Renishaw representa os passos necessarios
para o preparo da utilizagdo de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O processo discutido
abaixo é especifico para o trocador de sonda FCR25.

Duas insergGes sao utilizadas com o rack do FCR25 para acomodas diferentes tipos de sonda, a PA25-SH e a
PA25-20.

5-SH e PA25-20

InsercOes PA2

Por exemplo, a seguinte imagem do trocador de sonda FCR25 mostra trés portas, duas com inser¢des e uma
sem (as sondas também sdo mostradas). A porta esquerda mostra uma inser¢do PA25-SH e a porta a direita
mostra uma inser¢ao PA25-20. A porta do meio ndo possui uma insergao.

-
Trocador de Sonda FCR25 - Mostrando tipos de sonda e insergées

Importante: O Trocador de Sonda FCR25 deve ser montado na mesa de mdaquina paralela aos eixos X ou Y
para uma calibragdo correta. O Trocador de Sonda FCR25 pode ser montado na prépria mesa com o rack
MRS nos racks de porta Unica 3 e 6.

Para obter instrugdes de montagem, consulte a documentagdo que veio com o trocador de sonda.

Para Calibrar o seu Trocador de Sonda FCR25:

e FEtapa 1 - Selecionar o Trocador de Sonda FCR25

e FEtapa 2 - Definir o Ponto de Montagem

e Ftapa 3 - Definir Portas
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e Ftapa 4 - Iniciar a Calibracdo

e Ftapa5 - Preparar por Calibracdo

e FEtapa 6 - Medir a Porta 1/Insercdo PA25-SH

e FEtapa 7 - Medir a Porta 3/Insercdo PA25-20

e FEtapa 8 - Medir a Porta 2/Sem Insercdo

e Etapa 9 - Rever os Resultados da Calibracao

Passo 1 - Selecione o Trocador de Sonda FCR25

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de Sonda.

Probe Changer

Type lEaIibrate] b it P'u:uint] Slatz ]

Active Probe Changer: |F'ru:u|:-e Changer 1: TvYPE=FCR25 ﬂ

MHurnber of Probe Changers: |1

Probe Changer Type: FCR25

Docking Speed:

k. | Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o trocador de sonda FCR25, siga estes passos:
1. Selecione a guia Tipoda caixa de didlogoTrocador de sonda.
2. Selecione TYPE=FCR25 da lista Tipo de Trocador de Sonda.

3. Clique em Aplicar para fazer esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que sdo
relevantes para o trocador de sonda.

4. Especifique o numero de tipos diferentes de trocadores de sonda na caixa Nimero de Trocadores
de Sonda.
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5. Especifique a Velocidade de Acoplagem. O valor padrdo de 5% é apropriado para a maioria das
configuragGes de maquina.
6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizagdo a que o corpo de sonda ird se mover quando utilizar o
trocador de sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem

O Ponto de montagem para o trocador de sonda FCR25 é o local em frente do trocador de sonda onde a
maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. Vocé deve determinar uma localizagdo que evite
colisGes com o trocador de sonda ou suas pecas.

Probe Changer,

Tupe ] Calibrate  Mount Paint l Slats ]

Active Probe Changer: |F'ru:u|:ue Changer 1: TYPE=FCRZ25 ﬂ
Frobe Head ‘izt Angle b achine Position
& Bngle: (I & |155.65
B Angle: |0 Yo |303.055
&

-258.3
Read Machine|

k. | Cancel Apply Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para definir o Ponto de Montagem do Trocador de Sonda FCR25, siga esses passos:
1. Selecione a guia Ponto de Montagemda caixa de didlogoTrocador de sonda.
2. Selecione TYPE=FCR25 da lista Trocador de Sonda Ativo.

3. Altere o Angulo da articulagdo da cabeca da sonda para o dngulo A e o dngulo B.. Tipicamente,

mas ndo sempre, esses valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotagdo de sonda

calibrada que garanta que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do rack

da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibracdo do rack da sonda.

4. Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posi¢do desejada para o
ponto de montagem.
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5. Cligue no botdo Ler maquina. Isso preenche os valores X, Y e Z de Posi¢do da maquina com a
posicao atual. Também é possivel digitar esses valores.

6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.
Na préxima etapa, serdo definidas as portas a serem utilizadas pelo trocador de sonda.
Passo 3 - Definir Portas

O exemplo descrito nessa documentagdo possui uma inser¢do PA25-SH na Porta 1 (esquerda), NENHUMA
INSERCAO na Porta 2 (meio) e uma insercdo PA25-20 na Porta 3 (direita).

-

Para definir os portos do Trocador de Sonda FCR25, siga esses passos:

1. Na guia Slots da caixa de didlogo Trocador de sonda, selecione TIPO=FCR25 na lista Trocador de

sonda ativo.

2. Na caixa Numero de slots, especifique em multiplos de trés o nimero de portas que o trocador de
sonda FCR25 deve ter. O PC-DMIS lista o nimero de portas especificados como "slots" (por
exemplo Slot 1, Slot 2, Slot 3 e assim em diante). Até que essas portas sejam definidas, essas
entradas de "slot" sdo mostradas como "INDEFINIDO".
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Probe Changer,

Type ]Ealibrate] Mount Point  Shots l

Active Probe Changer: |F'ru:u|:|e Changer 1: TYPE=FCRZ5

[

+- Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 TY'PE:0.UNMDEFINED
+- Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 TYPE:0UMDEFIMED
+- Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 TYPE:0UMDEFIMED

E dit Slaot Crata | Mumber of Slots: |E

k. | Cancel

| Help |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots exibindo slots indefinidos

3. Selecione um slot da lista e clique em Editas Dados do Slot. A caixa de didlogo Dados do slot do

trocador de sonda aparece.

Probe Changer, Slot Data

Slot Murnber: 1 Slat Type

%: O mm | P&25-5H

El

Cancel

Caixa de didlogo Dados de slot do trocador de sonda

4. Selecione SEM INSERCAO, PA25-SH, ou PA25-20 da lista Tipo de Slot.

5. Pode-se especificar os valores XYZ para a posi¢cdo central da porta ou deixar esses valores em
branco. De qualquer maneira, o PC-DMIS preenche esses valores automaticamente depois de uma
calibragdo bem-sucedida. Consulte "Etapa 9 - Rever os resultados da calibracdo".

6. Cliqgue em OK para salvar as altera¢des aos dados do slot. Repita as etapas de 3 a 5 para todas as

portas do seu trocador.
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point  Slots l

Active Probe Changer: |F'ru:u|:|e Changer 1 : TvPE=FCR25 ﬂ

#-5lat 1 0.000, 0.000, 0.000 TvPE:2 PAZ5-5H
+-5lot 2 0.000, 0.000, 0.000 TYPE:1.MO INSERT
+-5lot 3 0.000, 0.000, 0.000 TYPE:3PAZE-20

Edit Slot Data | Murnber of Slets: [E

k. | Cancel | Help |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots

7. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.
Agora vocé estd pronto para comegar a calibragao.
Etapa 4 - Iniciar a Calibracéo

Antes de iniciar a calibracdo, é necessario especificar/verificar as sondas que sdo utilizadas.

Probe Changer

Type  Calibrate l Maunt Paint | Slots |

Active Probe Changer: |Probe Changer 1: TYPE= FCR25 -]
|SF'25_4_><_5EI j &ctive Probe File [needs

| T140B0 | Active Tip

| J Probe Changer Port

|SEIEETF'2EI_3 j Second Probe File [meeds Th25-20]

| T14080 v| Second Tip

* Full Calibration
" Single Part Calibration

k. Cancel | Help |
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Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

Para especificar as sondas utilizadas na calibracdo do Trocador de sonda FCR25, siga essas etapas:
1. Selecione a guia Calibrarda caixa de didlogoTrocador de sonda.
2. Selecione TYPE=FCR25 da lista Trocador de Sonda Ativo.

3. Determine o tipo de calibragdo. Selecione a opg¢do Calibragao de porta unica para calibrar uma
porta ou a opgdo Calibragdo completa para calibrar todas as portas FCR25. Se vocé selecionar
Calibragao de porta unica, é preciso selecionar também a porta na lista Porta do trocador de
sonda. Esta documentacdo descreve a opgao Calibragdo completa.

4. Selecione a sonda atualmente anexada que define a configuracdo atual da sonda na lista de
Arquivos de sonda ativos e selecione a ponta atual na lista de Pontas ativas.

5. Se alguma das portas necessitar um arquivo de sonda secundario para detectar tal tipo de estilo,
selecione o arquivo de sonda necessario que define a configuragao da sonda secundaria na lista de
Arquivos de sonda secundarios. Em seguida, selecione a ponta necessaria na lista de Pontas
secundarias. Por exemplo, para uma inser¢do do PA25-20, seria necessario especificar algo como
SO25TP20_3 para acomodar o tamanho do estilo utilizado com a insergao.

6. Clique em Calibrar quando estiver pronto para comecgar a calibragdo.
A préxima etapa discutira a preparagdo para a calibragao do trocador de sonda.

Etapa 5 - Preparar por Calibracéo

Observagao: O processo de Calibragao pode variar sensivelmente, dependendo dos tipos e locais das
insergOes para cada porta. O processo descrito aqui pretende mostrar como o PC-DMIS gerencia a calibragao
para cada tipo de porta.

Ao clicar em Calibrar, a mensagem a seguir é exibida:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Cada unidade FCR25 contém 3 portas. Tipos diferentes de racks fisicos podem conter nimeros
variados de unidades FCR25.. O rack atual esta configurado para ter um total de 3 portas, o que
significa que deve ter 1 unidade FCR25.

Abra todas as tampas e remova todos os mddulos e estilos das portas.

1. Leia asinstrugdes do prompt anterior, e verifique que existe o nimero correto de postas e de
unidades FCR25 (uma unidade é um conjunto de 3 pontos)

2. Abra as tampas para cada porta e insere as cunhas, com a parte grande dessas cunhas voltadas
para dentro dos slots para manté-las abertas.

O "calgo" é um pedaco de plastico chanfrado colocado entre duas portas para manter duas tampas
abertas. A figura abaixo mostra uma exibicdo aproximada de um cal¢o entre as portas 2 e 3,

84



Definindo Hardware

mantendo abertas as suas tampas. Sem o cal¢o, as tampas sdo fechadas, como pode ser observado

na porta 1.

3. Com as tampas abertas, remova todos os mddulos e estilos deslizando-os para fora das portas
conforme mostrado a seguir.

4. Cligue em OK quando estiver pronto para medir a Porta 1.
Na proxima etapa, o PC-DMIS medira a Porta 1.
Passo 6 - Medir a Porta 1/Insercdo PA25-SH

Vocé é guiado durante o processo de medigcdo da porta 1 (porta na extremidade esquerda) através de uma
série de caixas de mensagem. Siga essas orientagOes e efetue os toques necessarios conforme mostrado nas

figuras para cada toque.

Toque 1 na Superficie de cima
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MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na face superior do canto esquerdo frontal da porta 1 (que é a porta 1 local na
unidade FCR25 nimero 1).

Utilizando a jogbox da maquina, mega o primeiro toque na superficie superior da Porta 1 conforme

mostrado na imagem abaixo.

Ao clicar em OK, vocé é solicitado a fazer o toque com a caixa de didlogo Execugdo.
Toque 2 na superficie Frontal

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na face frontal do canto esquerdo frontal da porta porta 1 (que é a porta 1 local na
unidade FCR25 nimero 1).

Utilizando a jogbox da maquina, mega o segundo toque na superficie frontal da Porta 1 conforme mostrado
na imagem abaixo.

Ao clicar em OK, vocé é solicitado a fazer o toque com a caixa de didlogo Execugao.

Toque 3 na superficie Interna

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faga um toque na face interna do canto esquerdo frontal da porta 1 (que é a porta 1 local na
unidade FCR25 numero 1).
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Utilizando a jogbox da maquina, meca o terceiro toque na superficie interior da Porta 1 conforme mostrado

na imagem abaixo.

Ao clicar em OK, vocé é solicitado a fazer o toque com a caixa de didlogo Execugao.

Esse conunto de trés toques estabelece o local do trocador de ferramenta. Esses trés toques seriam os
mesmos se a porta ndo tivesse uma insercdo. Caso tenha utilizado uma insergdo PA25-20 nessa porta, os
toques seriam feitos na insercdo de maneira semelhante.

Vocé agora é solicitado a concluir algumas etapas usando a seguinte caixa de didlogo.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Conclua as seguintes etapas na ordem indicada.
1. Remova o estilo SH-1/2/3 atual.
2. Anexe o SHSP (Stylus Holder Setting Piece).

3. Empurre a sonda para um local seguro com uma linha segura de aproximacgao da(s) porta(s) que
estdo sendo calibradas.

4. Em seguida, clique em OK.
Apds clicar em OK, a maquina iniciard a medigdao DCC.

Conclua as intrugdes na caixa de mensagens e remova o estilo especificado (nesse caso, o estilo SH-1/2/3) e
anexe o SHSP conforme mostrado na imagem abaixo.
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Observagao: Quando as instrugdes direcionam para que se movimente a sonda para um "local seguro" ou
um local "com uma linha clara de aproximagao" deve-se mover a sonda para uma posi¢cdo que seja na frente
e um pouco acima do rack.

Obs.: Ao concluir essas etapas, clique em OK para iniciar a medigdao DCC.

O PC-DMIS mede automaticamente os trés toques com o SHSP que foram feitos anteriormente com a
caneta SH-1/2/3. Ele também faz um toque na face interna oposta. Isso conclui a medi¢do da Porta 1.

Na proxima etapa, o PC-DMIS medira a Porta 3.
Passo 7 - Medir a Porta 3/ Insergdo PA25-20

Antes que o PC-DMIS possa medir a Porta 3 (a sonda na extremidade direita), primeiramente é necessario
alterar a sonda para o arquivo de sonda especificado anteriormente para o Segundo Arquivo de sonda na
etapa 4.

Quando for solicitado, remova o médulo atual e adicione o mdédulo TM25-20 a extremidade do corpo da
sonda.

A imagem abaixo mostra o médulo TM25-20 e o estilo de tipo TP20 apds essa alteracao.
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L

Observagao: Mudar as sondas pode ndo ser necessario, dependendo da configuragdo do trocador de sonda
FCR25.. Por exemplo, se ndo ha inser¢Ges em nenhum dos portos, entdo essa mudanga de sonda pode ndo

ser necessaria. A mudanca especificada nesse passo sé é necessaria para acomodar a calibragdo da Porta 3

com a inser¢ao PA25-20.

Apos alterar a sonda, clique em OK. O PC-DMIS exibe o seguinte prompt:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Empurre a sonda para um local seguro com uma linha segura de aproximacgao da(s) porta(s) que
estdo sendo calibradas e clique em OK.

Apds clicar em OK, a maquina iniciard a operagao DCC.

Apds mover a sonda para uma localizagdo segura, clique em OK. O PC-DMIS comega a medir
automaticamente a insergao da porta 3. As imagens a seguir mostram a sonda sendo medida. O PC-DMIS faz
toques automaticamente para determinar o local da insergdo.
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Isso conclui a medi¢do da Porta 3. Na préxima etapa, o PC-DMIS medird a Porta 2.
Passo 8 - Medir a Porta 2/ Sem Insercéao

Antes de medir a Porta 2, vocé é solicitado a remover o mddulo utilizado para a medigdo da Porta 3.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Remova o médulo do corpo da sonda, empurre-a para um local seguro e clique em OK.

Ao clicar em OK, a maquina iniciara a operagdao DCC para mover o corpo da sonda para uma
posi¢cdo acima da Porta 2.

Apds remover o médulo e mover a sonda para um local seguro, clique em OK para continuar o processo.

O PC-DMIS move o corpo da sonda para uma posi¢ao centralizada acima da Porta 2, conforme mostrado na

imagem abaixo. (A imagem também mostra o mddulo que o PC-DMIs espera que vocé adicione no proximo
prompt).

Observagao: O procedimento de medicdo da Porta 2 seria utilizado para todas as portas, caso ndo houvesse
insercées em nenhuma das portas. As portas seriam também medidas em outra ordem (Porta 1 primeiro,
seguida da Porta 2 e, depois, a Porta 3)

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Coloque o0 mddulo desejado na porta e desloque lentamente o corpo da sonda para baixo, em
direcdo ao médulo, tomando cuidado para ndo colidir com a porta.

Continue baixando até que o mddulo pule ligeiramente devido a atracdo magnética. Observe se o
madulo pula em linha reta (indica bom alinhamento) ou ou de forma inclinada (indica alinhamento
precario).
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Reposicione-o e repita o procedimento quantas vezes necessario, até que esteja satisfeito com o
alinhamento e clique em OK.

Siga o aviso para colocar o médulo na porta. Em seguida, baixe lentamente o corpo da sonda em dire¢do ao
mddulo até que a atragdo magnética faga com que o mdédulo pule em direg¢do ao corpo da sonda. Caso o
alinhamento esteja precario, utilize a jogbox para reposicionar o corpo da sonda e repita o processo até
obter um bom alinhamento.

As imagens a seguir mostram o processo descrito anteriormente.

Baixando lentamente o corpo da sonda
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Cligue em OK ao estabelecer um bom alinhamento. O aviso a seguir serd exibido.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Baixe lentamente o corpo da sonda em direcdo ao modulo. Pare IMEDIATAMENTE quando o LED
no cabecote da sonda acender e, entdo, clique em OK.

Ao clicar em OK, a maquina iniciard um pequeno movimento DCC para terminar de acomodar o
corpo da sonda no médulo.

A imagem abaixo mostra o corpo da sonda que foi baixado pouco antes do LED acender.

Observe a pequena distancia entre o corpo da sonda e o médulo SM25-2. A partir desse ponto, continue a
baixar o corpo da sonda e pare quando o LED estiver aceso. Isto ndo fecha a distdncia completamente.
Cligue em OK para finalizar o processo.

Nesse ponto, o corpo da sonda desce automaticamente pelo restante do caminho até acomodar-se no
modulo da sonda e fechar a folga.

O seguinte prompt aparece:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Em um Unico eixo (tanto quanto possivel), mova a sonda com segurancga para longe da porta e
clique em OK.

Mova a sonda diretamente para longe da porta para uma posi¢ao em frente a porta, conforme mostrado
nesta imagem.
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Clique em OK. Isso conclui a medigdo da Porta 2.

E, entdo, solicitado que a configuracdo seja definida novamente como a configuragdo original da sonda.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Restaure a configuracdao da sonda para sonda SP25_4 X 50 e clique em OK.

Remova o mddulo atual se necessario e adicione os médulos e as pontas que constituem o arquivo de sonda
necessario. Clique em OK quando terminar. O aviso a seguir sera exibido:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Este procedimento de calibracdo esta concluido agora.

Isso conclui a calibragdo do trocador de sonda FCR25. A préxima etapa discute como revisar sua calibragdo.
Passo 9 - Rever os Resultados da Calibracao

Uma vez que a medi¢do do DCC termina, selecione a guia Slots na caixa de dialogo Trocador de sonda, e
vera que as informacdes de calibragdo agora existem para o local de cada porta calibrada.
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Probe Changer

Type ] Carmm ] Calibrate 1 Mourit Point  Slots ]

Active probe changer:

-glot 1 494,586, 684,492, -276,624 CDi50,50 TYPE:4,MOD, 40 (Probe attached)
-glot 2 494,658, 620,619, -276,704 CD:50,50 TYPE:6,CenterPost (Probe attached)
I-glot 3 494,748, 556,950, -276,721 C0i50,50 TYPE:4,MOD, 40 (Probe attached)
I-5lot 4 494,610, 502,402, -276,774 050,50 TYPE:S,MOD, 65 (Probe attached)

FH--[F-H--H

Edit Slat Data ‘ Mumber of sloks; 4

Ik, | Cancel ]| J Help ‘

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibracdo

Ao verificar os resultados, procure pelo seguinte:
e O trocador de sonda deve estar alinhado paralelamente ao eixo X ou Y do CMM.

e Osvalores de X e Y devem mostrar espagamento igual entre as portas (cerca de 40 mm de
distancia).

e Osvalores Ztambém devem ser quase idénticos, uma vez que os slots estdo todos a mesma altura.

Qualquer desvio significativo dessas expectativas podem ser devidos a um toque invalido.

Como um comando CARREGARSONDA funciona com o trocador de sondas

1. Durante a execucdo da rotina de medicdo, as entidades da sonda adicionadas a cada slot sdo

automaticamente selecionadas do slot sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para tal sonda.

2. Antes da selegdo, o corpo da sonda move-se para o ponto de montagem e para dentro da porta

vazia de modo a abandonar a sonda atual.

3. As chaves do rack giram até o ponto de liberagdo, e a sonda atual permanece no slot enquanto o

corpo da sonda é levantado e desconectado.

4. O corpo da sonda move-se sobre a posi¢cdo de carregamento acima do slot que contém a sonda.

5. O corpo da sonda move-se para baixo sobre a nova sonda, e as chaves giram novamente para

engatar o novo médulo automaticamente.

6. O corpo da sonda move-se para fora do slot e para o ponto de montagem do rack.
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7. O CMM continua medindo a pe¢a com a sonda recém-carregada.

Calibragdo do Trocador de Sonda CW43

Os topicos a seguir descrevem como calibrar o Trocador de sonda CW43L. Esta documentagao utiliza o

termo "slot" para se referir a "porta", "esta¢do" ou "garagem" em que diversas sondas ou extensdes sdo
mantidas.
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Trocador de Sonda CW43 vertical com cinco slots

O Trocador de Sonda CW43 pode conter dois tipos diferentes de slots: slots normais e slots de trés eixos
(slots que contém sondas capazes de rotacionar em trés eixos).
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A - O slot 4 nesta figura mostra um
slot de trés eixos.

B - O slot cinco nesta figura mostra
um slot normal.

Importante: Antes de iniciar o processo de calibragdo, certifique-se de que o pessoal da instalagdo alinhou
mecanicamente todos os slots de modo que a face frontal e a parte superior dos slots estejam paralelas ao
movimento da ram da maquina. Se os slots ndo estiverem alinhados desta forma, vocé podera ter
problemas durante a operagao de troca de sonda.

Etapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda CW43

1. Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para acessar a caixa de dialogo Trocador de
sonda.

2. Selecione a guia Tipo.
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3. Especifique o nimero de trocadores de sonda. Geralmente, é 1.
4. Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione CW43L.

5. Clique em Aplicar. A lista de Trocadores de sonda ativos agora mostra: Trocador de sonda 1:
Tipo=CW43L

Etapa 2 - Definir Slots

Nesta etapa, sera definido o numero de slots para o trocador de sonda, bem como o hardware contido em
cada slot.

1. Selecione a guia Slots.
2. Na caixa Numero de slots, especifique o nimero de slots utilizados no trocador de sonda.
3. Clique em Aplicar.

4. Expanda cada slot da lista e defina os nomes dos arquivos de sonda que correspondem ao
hardware (sonda ou extensdo) que cada slot contém. Isso pode ser feito agora ou a qualquer
momento apds este ponto.

5. Clique em Aplicar ao concluir.

Passando por slots de trés eixos

Caso possua um slot de trés eixos, percebera que ele se destaca do rack mais do que os slots normais. Isso
pode causar problemas de seguranca ao executar uma operacao de troca de sonda. Para evitar esbarrar
nesses slots, recomendamos instalar esse tipo de slot nas extremidades do trocador de sondas: seja no alto
ou na base em um trocador de sonda vertical ou no lado esquerdo ou direito de um trocador de sonda
horizontal. Se isso ndo for possivel devido a restrigdes de espago no ambiente, sera necessario modificar a
distancia de segurancga padrao utilizada pela sonda ao deslocar-se de e para os diversos slots. Isso pode ser
feito acessando o Editor de Configuracdes do PC-DMIS e modificando a entrada TCRackClearance ou a
entrada TCRack3AxisClearance na préxima etapa.

e TCRackClearance - Essa entrada de registro é a distancia de seguranga em frente a um slot normal.
Ela possui um valor padrdo de 150 mm.

e TCRack3AxisClearance - Essa entrada de registro é a distancia de seguranga em frente a um slot de
trés eixos. Ela possui um valor padrdo de 300 mm.

Etapa 3 - Definir o Slot de trés eixos e alterar as Distancias de seguranca

Essa etapa deve ser executada somente se houver um slot de trés eixos (um slot capaz de armazenar uma
sonda de trés eixos). Caso contrdrio, va para a préxima etapa. Vocé pode executar esta etapa mais tarde,
mas é recomendavel que a execute agora. Basicamente, ela informa ao PC-DMIS qual é o slot de trés eixos e
se vocé pretende ou ndo executar operagdes automaticas de carregamento e descarregamento para esse
slot.

1. Clique em OK para fechar a caixa de didlogo Trocador de sonda.
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Saia do PC-DMIS.
Inicie o Editor de ConfiguracGes do PC-DMIS.
Navegue até a secdo Leitz.

Selecione a entrada de registro CW43LThirdAxisTCSlot ou
CW43LThirdAxisTCVerticalSlot de acordo com o tipo de slot montado no trocador de
sonda. CW43LThirdAXisTCSI ot é usada para o antigo tipo de slot, em que o terceiro eixo é
horizontal. CW43LThirdAxisTCVertical Slot é usada para o novo tipo de slot, em que
o terceiro eixo é vertical. Por padrao, essas entradas possuem um valor -1, o que significa que um
slot de trés eixos ndo esta disponivel no trocador de sonda.

e Se desejar carregar e descarregar manualmente a sonda de trés eixos do slot vocé mesmo,
defina esse valor como 0.

e Sedesejar que o PC-DMIS carregue e descarregue a sonda automaticamente, defina esse
valor como o numero do slot que contém a sonda de trés eixos.

Certifique-se de que a entrada de registro CW43LTTest3AxisSS10otTC esteja definida como
Verdadeira. Existem duas luzes LED em um relé magnético localizado na parte de trads de um slot de
trés eixos, uma luz verde e uma luz ambar. A luz verde significa que o relé do slot possui energia. A
luz ambar é acesa somente se a junta de trés eixos estiver localizada fisicamente no slot. Um valor
Verdadeiro para essa entrada procura pela luz ambar e é uma indicagdo para o controlador CMM
de que é seguro aplicar a energia do motor 24 VCC a junta de trés eixos.

Conexdo solendide com LED de luzes verde e Gmbar

Atencao: Durante a operagdo do Trocador de sonda, NUNCA tente alterar manualmente a
OSonda de trés eixos enquanto a luz LED verde no topo da junta de trés eixos estiver acesa. A luz
LED verde acesa significa que a energia do motor (+24V CC) esta presente. Se for feita uma troca de
sonda enquanto houver energia no motor, podera ocorrer um pico de voltagem que danificard o
motor do terceiro eixo. O mesmo é possivel para outros sinais de voltagem (+5V CC, +12V CC e assim
por diante) necessarios para itens que podem se anexar ao terceiro eixo (Sonda Perceptron, sonda
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de video NC100 e assim por diante). Isso se aplica somente quando a junta estiver conectada ao
cabecgote da sonda.

7. Se necessario, é possivel também modificar as distancias de segurancga nas entradas de registro
TCRackClearance e TCRack3AxisClearance. Tal modificagdo somente serd necessaria se
o slot de trés eixos ndo puder ser colocado nas extremidades do rack.

8. Se necessario, modifique a direcdo de elevacgdo da tampa do slot na entrada de registro
CW43LThirdAxisTCLeftToRightLift. Para determinar o valor, figue em pé em frente do
slot do trocador de sonda e verifique a diregao.

e Seadirecdo da elevagdo da tampa do slot é da esquerda para a direita, defina o valor
como Verdadeiro (valor padrdo).

e Se adirecdo da elevagdo da tampa do slot é da direita para a esquerda, defina o valor
como Falso.

Obs.: O PC-DMIS usa o valor que vocé define para a entrada de registro
CW43LThirdAxisTCLeftToRightLift somente quando o valor da entrada de registro
CW43LThirdAxisTCVerticalSlot nio esta definida para -1.

7. Salve as alteragGes e feche o Editor de configuragdes do PC-DMIS.
8. Reinicie o PC-DMIS e recarregue a sua rotina de medigao.

9. Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para acessar a caixa de didlogo Trocador de
sonda novamente.

Etapa 4 - Preparar para Calibracéo

Nesta etapa, o arquivo de sonda e o angulo da ponta serdo definidos para serem utilizados durante o
processo de calibragdo.

1. Selecione aguia Calibrar.
2. Selecione a sonda a ser utilizada na lista de Sondas ativas.

3. Selecione o angulo da ponta a ser utilizado na lista de Pontas ativas. O angulo de sonda utilizado
depende da maquina especifica. Essa angulo de ponta é utilizado durante todo o processo de
calibragdo.

Etapa 5 - Iniciar a Calibracéo

Nesta etapa, vocé tera que decidir se vai calibrar um Unico slot no trocador de sonda ou todos os slots, e
depois iniciar o procedimento de calibragao.

1. Decida o tipo de calibragdo a ser executada: Calibragdo de uma Unica porta ou Calibragdo
completa.
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e  Sevocé selecionou a Calibragao de uma Unica porta, a lista Portas de trocador de sonda
torna-se disponivel para sele¢do. Na lista Trocadores de sonda, selecione a Unica sonda a
ser calibrada.

e Sevocé selecionou Calibragdao completa, o PC-DMIS calibra todas as portas disponiveis no
trocador de sonda, comec¢ando pelo primeiro slot e deslocando-se sequencialmente por
todos os slots.

2. Clique no botdo Calibrar. O PC-DMIS pede permissdo para rotacionar para o angulo de sonda
anteriormente definido.

3. Cliqgue em OK. A sonda gira para o angulo definido e uma caixa de mensagens é exibida solicitando
que voceé faca trés toques.

Etapa 6 - Calibrar com trés toques

Nesta etapa, a sonda é movida manualmente para fazer trés toques, um em trés faces diferentes de cada
slot sendo calibrado. Para uma calibragdo completa, faga os toques no primeiro slot definido e, em seguida,
mova-se para o segundo slot e sequencialmente assim por diante, até alcancar o Ultimo. Para calibragdo de
uma unica porta, é necessario efetuar os toques somente no slot calibrado.

Para um Trocador de sonda vertical:

e Faca o primeiro toque em qualquer lugar no topo da parte superior do slot. Pressione Concluido.

e  Faca o segundo toque em qualquer lugar no lado do slot mais préximo a ram da maquina.
Pressione Concluido.

e Faca o terceiro toque em qualquer lugar na face frontal do slot. (Se este for o slot de trés eixos, faca
o toque na face a qual as dobradigas da tampa do slot estdo anexadas.) Pressione Concluido.

Exemplo de como fazer trés toques em um Trocador de sonda vertical:

Essas duas fotos mostram exemplos das superficies em que os trés toques devem ser efetuados para
um slot de sonda de trés eixos e um slot de sonda normal.
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Slot de sonda normal em um Rack vertical

A - Primeiro toque na superficie superior

B - Segundo toque no lado mais préximo ao ram (dependendo de onde o ram da CMM esta
localizado, esse lado pode ser o oposto)

C - Terceiro toque na face frontal
Para um Trocador de sonda horizontal:

e Faca o primeiro toque em qualquer lugar no topo da parte superior do slot. Pressione Concluido.
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e  Faca o segundo toque em qualquer lugar de um dos lados do slot. Pressione Concluido.

e Faca o terceiro toque em qualquer lugar na face frontal do slot. (Se este for o slot de 3 eixos, faga o
toque na face a qual as dobradicas da tampa do slot estdo anexadas.) Pressione Concluido.

Etapa 7 - Definir um ponto de montagem

Nesta etapa sera definido um local seguro e o dngulo da cabeca da sonda a frente do rack em que a CMM
pode alcangar todos os slots. Isso se chama "Ponto de montagem".

Importante: O local do Ponto de Montagem NAO é o mesmo que a distancia em frente do trocador de
sonda definido nas entradas de registroTCRackClearance e TCRack3AxisClearance.

1. Clique na guia Ponto de montagem.

2. Nas caixas Angulo da articulagio da cabega da sonda, utilize as caixas Angulo A e o Angulo B para
definir o angulo da cabega da sonda a ser utilizado quando a cabega da sonda estiver no local do
Ponto de montagem.

3. Utilize a jogbox e mova manualmente a sonda para o local escolhido para ser o ponto de
montagem e clique no botdo Ler maquina. O PC-DMIS traz o local XYZ da CMM.

4. Cliqgue em Aplicar e, em seguida, em OK.

Vocé concluiu a calibragdo do Trocador de sonda CW43 e pode agora executar trocas de sonda.

Atengdo: Lembre, durante uma operagdo de Trocador de sonda, NUNCA tente trocar manualmente
Ouma sonda de trés eixos enquanto a luz LED verde no topo da junta de trés eixos estiver acesa. Isso se
‘aplica somente quando a junta estiver conectada ao cabecote da sonda.

Calibracao do Trocador de Sonda SCP600

O processo é apresentado nesses tépicos da documentacdo aborda a defini¢do e calibragdo do trocador de
sond SCP600.

Ndo ha insercGes ou extensdes usadas para nenhuma das posi¢des de slot.

102



Definindo Hardware

Um rack de troca de caneta Renishaw SP600 (SCR600)

Importante: O trocador de sonda SP600 NAO precisa ser montado em uma mesa de maquina paralela ao
eixoXouY.

Para instrugdes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de sonda.

Para Calibrar o seu Trocador de Sonda SP600:

e FEtapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda SP600

e Passo 2 - Definir o Ponto de Montagem

e FEtapa 3 - Preparar por Calibracdo

e Ftapa 4 - Fazer o primeiro toque manual

e Etapa5 - Fazer o segundo togue manual

e Ftapa 6 - Fazer o terceiro toque do manual

e Etapa 7 - Rever os Resultados da Calibracao

Etapa 1 - Selecione o Trocador de sonda SP600

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de Sonda.
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ke

Probe Changer

Type | Calibrate | Mourt Port | Sits |

Active probe changs:
Humber of probe changers

Probe changsr type:
Duochking spead:

| Probe Changes 1: TYPE= SPE0D =l
1
[EE - |

5%

0K | Cancel

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o trocador de sonda SP600, siga estes passos:

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizacdo a que o corpo de sonda ird se mover quando utilizar o

1. Quando a caixa de didlogo Trocador de sonda estiver aberta, selecione a guia Tipo.

2. Especifique o numero de tipos diferentes de trocadores de sonda na caixa Numero de trocadores

de sonda.

3. Na caixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda a
ser definido. Se esse for o primeiro trocador de sonda, ele é listado como "Trocador de sonda 1:

TIPO=Nenhum".

4. Selecione SP600 na lista Tipo de trocador de sonda.

5. Especifique a Velocidade de acoplagem. O valor padrdo de 5% é apropriado para a maioria das

configuracGes de maquina.

6. Clique em Aplicar para fazer esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que sdo
relevantes para o trocador de sonda. Qutras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em Aplicar.

trocador de sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem

O Ponto de montagem para o trocador de sonda SP600 é o local em frente do trocador de sonda onde a
maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. Vocé deve determinar uma localizacdo que evite

colisdes com o trocador de sonda ou suas pegas.
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Type | Calibrate Mount Poirt | Siots |

Active probe changer

|Pro&e Changer 1 : TYPE= SPE0D |
Probe head wnst angle: Machine posbon
Aange: [0 X P
B angle b Y lﬂi
z P
Asad Machine |
OK | Caxcel |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem
Para definir o Ponto de Montagem do Trocador de Sonda SP600, siga estas etapas:
1. Selecione a guia Ponto de Montagemda caixa de didlogoTrocador de sonda.

2. Selecione TYPE=SP600 da lista Trocador de Sonda Ativo.
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3. Altere o Angulo da articulagdo da cabeca da sonda para o dngulo A e o dngulo B.. Tipicamente,

mas n3o sempre, esses valores s3o0 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotag3o de sonda

calibrada que garanta que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do rack

da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibragdo do rack da sonda.

4. Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posi¢ao desejada para o

ponto de montagem.

5. Clique no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de Posi¢do da Maquina com a

posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Agora vocé estd pronto para comecar o processo de calibragdo.

Etapa 3 - Preparar por Calibracao

Para iniciar o procedimento de calibragao para o Trocador de sonda SP600, siga estas etapas:
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Probe Changer
Type Callbrate | Mount Poirt | Slots |
Active probe changer | Probe Changer 1: TYPE= SP800 =]
Active pmbe fia EEE T ~ |
% Full calibration
Calibrate |

ok | cacel | | Heb

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo
1. Selecione a guia Calibrarda caixa de didlogoTrocador de sonda.
2. Selecione TYPE=SP600 da lista Trocador de Sonda Ativo.

3. Nallista Ponta ativa, selecione o ID da ponta a ser usado para calibragdo. Na maioria das vezes, é
T1A0BO.

4. Cligue no botdo Calibrar para comecar.

Ao clicar em Calibrar, a mensagem a seguir é exibida:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Abra todas as tampas e remova qualquer sonda da porta 1.

Quando estiver pronto, faca um toque no centro da face vertical entre as portas 1 e 2.

1. Abra as tampas empurrando-as de volta e para baixo. Extensdes plasticas em cada lado da tampa
deslizam para os orificios correspondentes na superficie de rack para manter as tampas abertas.

2. Com as tampas abertas, remova todos os médulos e estilos deslizando-os para fora das portas.
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Trocador de sonda SP600 mostrando slots vazios mantidos abertos por extensées pldsticas em cada
lado da tampa do slot que desliza para os orificios correspondentes na superficie do rack (indicados

pelos circulos vermelhos)
3. Cliqgue em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigao.
Etapa 4 - Fazer o primeiro toque manual

O PC-DMIS o conduz no processo de medigdo de trés toques manuais através de uma série de caixas de
mensagem. Trés toques sdo necessarios para determinar totalmente a orientagdo desse rack no plano XY da
maquina. Ndo é necessdrio alinhar o rack com nenhum eixo Unico, uma vez que os toques manuais
identificam qualquer rotacdo envolvida. Siga essas orientac¢des e efetue os toques necessarios conforme
mostrado nas figuras para cada toque.

O primeiro toque manual é feito no plano X na face vertical frontal do rack entre a Porta 1 e a Porta 2.
Prompt para o primeiro toque na face frontal:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Abra todas as tampas e remova qualquer sonda da porta 1.

Quando estiver pronto, faca um toque no centro da face vertical entre as portas 1 e 2.

Usando a jogbox da maquina, meca o primeiro toque na face frontal entre a Porta 1 e a Porta 2.
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Etapa 5 - Faga o segundo toque manual
O segundo toque manual é feito na direcdo Z na face superior horizontal do rack entre a Porta 2 e a Porta 3.

Prompt para o segundo toque na parte superior:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte superior da placa de acoplamento metadlica, no meio entre as portas 2 e 3.

USando a jogbox da maquina, mega o segundo toque na superficie metalica superior entre a Porta2 e a
Porta 3.

Etapa 6 - Faca o terceiro toque do manual
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O terceiro toque manual, e o toque final, é feito no plano XY, na face vertical na frente do rack entre a Porta
3 eaPortad.

Prompt para o Terceiro toque na frente:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Quando estiver pronto, faga um toque no centro da face vertical entre as portas 3 e 4. Depois da
concluir este toque, a calibragdo DCC comegara.

USando a jogbox da maquina, mega o terceiro toque na frente da superficie vertical entre a Porta 3 e a Porta
4.

Esse conjunto de dois toques estabelece o local e a orientagdo do trocador de sonda.

Neste ponto, o sistema ird para o modo DCC e medird uma série de toques necessarios para localizar e
orientar com exatiddo o rack.

Passo 7 - Rever os Resultados da Calibracao

Uma vez que a medi¢do do DCC termina, selecione a guia Slots na caixa de didlogo Trocador de sonda, e
vera que as informacoes de calibragdo agora existem para o local de cada porta calibrada.
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point  Slots |

Active probe changer

+Slot 1 476.309. 1062 671.-136.331 CD50.50
Skt 2 529798, 1063.757. -136.331 CD-50.50
} St 3 583287, 1064 843, -136.331 CD50.50
- Siot 4 636776, 1065.92%, -136.331 CD50.50

[ [

Edit Siot Data Number of sats: |

0K | Concel | | heo |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo
Ao rever os resultados, alguns pontos a observar sdo a posi¢ao do rack e o espagamento dos slots.

Esse rack ndo esta necessariamente alinhado paralelamente a qualquer eixo do CMM. Entretanto, os valores
de X e Y devem mostrar espagcamento igual entre as portas, de modo geral 53,5mm de distancia. Ainda, os
valores Z também devem ser quase idénticos, uma vez que os slots estdo todos a mesma altura. Desvios
significativos dessas expectativas podem ser devidos a um toque invalido.

Resultados durante a execugao da rotina de medicao.

e Entidades da sonda adicionadas a cada uma das portas sdo automaticamente selecionadas desse
local sempre que o PC-DMIS executa um comando CARREGARSONDA para essa sonda.

e O corpo dasonda se move para o ponto de montagem, entdo para a porta de "descarregar" (a
porta usada para conter a entidade de sonda usada no momento), empurrando a tampa para tras.
O "disco" atual, uma pega cbnica preta de equipamento que conecta-se a parte inferior do corpo da
sonda, é mantido no lugar pelo rack enquanto o corpo da sonda ergue-se para longe para se
desprender.

e A partir dai, a sonda se move sobre a préxima posi¢do de "carga" e a conexao magnética
automaticamente engata para carregar o novo médulo.

e Ele entdo se move de volta ao ponto de montagem do rack e de |3 continua a medig3o.
Calibracao do Trocador de Sonda SCP600
O processo é apresentado nesses tépicos aborda a defini¢do e calibragdo do trocador de sond SCP600.

Ndo ha inser¢Ges ou extensdes usadas para nenhuma das posi¢des de slot.
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Um rack de troca de caneta Renishaw SCP600

Importante: O Trocador de sonda SCP600 deve ser montado na mesa de maquina paralela aos eixos X ou Y
para uma calibracdo correta. O estilo deve ser maior do que 40 mm para que o disco e o corpo da sonda
fiqguem longe da chave de estilo usada para manter a porta aberta.

Para instrugGes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de sonda.

Para Calibrar o seu Trocador de Sonda SCP600:

e FEtapal - Selecionar o Trocador de sonda SCP600

e Passo 2 - Definir o Ponto de Montagem

e FEtapa 3 - Definir o nimero de slots

e FEtapa4 - Preparar por Calibracdo

e FEtapa5 - Fazer o primeiro toque manual

e Etapa 6 - Fazer o segundo togue manual

e Ftapa 7 - Rever os Resultados da Calibracdo

Etapa 1 - Selecione o Trocador de sonda SCP600

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de Sonda.
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Probe Changer

Tree | Calbrate | Mourt Pont | Siots |

Active probe changer
Mumber of probe changers: 1
Probe changer type: [scre00 -]

Docking speed: %

[DK ancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo
Para selecionar o trocador de sonda SCP600, siga estes passos:
1. Quando a caixa de didlogo Trocador de sonda estiver aberta, selecione a guia Tipo.

2. Especifique o numero de tipos diferentes de trocadores de sonda na caixa Nimero de trocadores
de sonda.

3. Nacaixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda a
ser definido. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecerd "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

4. Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione SP600.

5. Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. O valor padrdo de 5% é apropriado para a
maioria das configura¢des da maquina.

6. Clique em Aplicar para fazer esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que sdo
relevantes para o trocador de sonda. Qutras guias tornam-se visiveis apos vocé clicar em Aplicar.

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizagdo a que o corpo de sonda ird se mover quando utilizar o
trocador de sonda para substituir componentes da sonda.

SCP600: Etapa 2 - Definir o ponto de montagem

O Ponto de montagem para o trocador de sonda SCP600 é o local em frente do trocador de sonda onde a
maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. Vocé deve escolher uma localizagdo que evite
colisdes com o trocador de sonda ou suas pecas.
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Probe Changer

Type | Callbrate  Mount Point | Siots |

Actove probe changer,
|Probe Changer 1: TYPE« SCPEO0 -

Profbe haad wist angle Machine posttion
A angha (] x 0
B angla; (] 0

b ¢
i 0
|

Read Machine

&

OK Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para definir o Ponto de montagem do trocador de sonda SCP600, siga estas etapas:

6.

Selecione a guia Ponto de Montagemda caixa de didlogoTrocador de sonda.
Selecione TYPE=SCP600 da lista Trocador de Sonda Ativo.

Altere o Angulo de articulagdo do cabegote da sonda para o Angulo A e o Angulo B.. Tipicamente,
mas n3o sempre, esses valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotagdo de sonda
calibrada que ira garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do
trocador da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibragdo do rack da sonda.

Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posicdo desejada para o
ponto de montagem.

Clique no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de Posigao da Maquina com a
posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

Clique em Aplicar para aceitar as alteragses.

Etapa 3 - Definir o numero de slots

O SCP600 é um rack de um unico slot. Vocé pode fazer uso de qualquer quantidade de racks atuando de
maneira independente. Vocé também pode monta-los para formar um rack de multiplos slots de qualquer

guantidade. Isso exige que vocé os posicione com firmeza uns contra os outros de modo que nao haja

espago entre eles.

N3do importa quantas pecas de rack estdo sendo usadas de maneira independente, elas devem todas ser

definidas e calibradas individualmente. Ndo importa como vocé escolher usa-las, o nimero de slots deve ser

inserido primeiro na guia Slots antes de a calibracdo iniciar.
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Probe Changer

Type | Calbrate | Mount Point  Sicts |

Active probe changer Probe Changer 1. TYPE= SCPEOO »
F-Skot 1 0,000, 0.000, 0.000 CD:55.55

Ede Siot Data | Number of siots [

ok | concel o

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots

Para definir o nimero de slots para o trocador de sonda SCP600, siga estas etapas:

1. Selecione a guia Slots em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=SP600.

3. Na caixa Numero de Slots, especifique o nimero de slots do trocador de sonda.

4. Cligue em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Agora vocé esta pronto para comegar a calibragdo. O procedimento de calibragdo sera iniciado na préxima
etapa.

Etapa 4 - Preparar por Calibragéo

Para iniciar o procedimento de calibragdo para o Trocador de sonda SCP600, siga estas etapas:
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Probe Changer
Type  Calbrate | Mount Port | Siets |
Active probe changer |Probe Changer 1 TYPE= SCPE0D |
Active probe fie: | SP600_BX50 -]
Petive tip [T14080 ~|
Probe changsar pod: | TG SLOTT _J
¥ Full calibeation
€ Single pot calbeation [ Cotbme
oK | cacs | | heo

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

4.

Selecione a guia Calibragdo em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

Na lista Trocador de sonda ativo, selecione Trocador de sonda 1: TIPO=SP600.
Na caixa Ponta ativa, selecione o ID da ponta a ser usado para calibragdo. Ela é geralmente T1A0BO.

Para iniciar, clique no botao Calibrar.

Ao clicar em Calibrar, a mensagem a seguir é exibida:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Abra a tampa da porta 1 e insira a ferramenta de estilo para que a tampa permaneca aberta.

Remova qualquer sonda que possa estar na porta no momento.

Cligue em OK quando estiver pronto.

Abra a tampa ou tampas empurrando-as até o final e inserindo um pino metdlico (chamado chave
de estilo) no orificio na parte superior do slot perto do canto direito traseiro. Esse orificio esta
localizado ao loado da mola a direita quando se olha para o rack.

Com a tampa ou tampas abertas, remova qualquer médulo ou estilos deslizando-os para frente
para fora das portas.
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Trocador de sonda SCP600 mostrando um slot vazio mantido abertos pela chave de estilo
3. Cliqgue em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medicéo.
Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Vocé sera alertado ao longo do processo de medi¢ao de dois toques manuais através de uma série de caixas
de mensagem. Dois toques sdo necessarios para definir o local desse rack no espago de trabalho da
maquina. Siga essas orientacdes e efetue os toques necessarios conforme mostrado nas figuras para cada
toque.

O primeiro toque manual é feito no plano YX na face vertical na frente do rack no lado esquerdo da porta.
Prompt para o primeiro toque na face frontal

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque no face frontal preta a esquerda da porta 1.

Usando a jogbox da maquina, mega o primeiro toque na face frontal para a porta, a esquerda da abertura.
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Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual
O segundo toque manual é feito na dire¢dao Z na face superior horizontal do rack a esquerda da porta aberta.

Prompt para o segundo toque na parte superior:
MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faga um toque no face superior preta a esquerda da porta 1.

Usando o jogbox da maquina, mega o segundo toque na superficie plastica plana superior da porta, a
esquerda da abertura.

SCP600: Etapa 7 - Rever os Resultados da Calibracéo

Selecione a guia Slots na caixa de didlogo Trocador de sonda e observara que agora existem informacdes
sobre a calibragdo para o local de cada uma das portas calibradas.

117



Definindo Hardware

Probe Changer

Type | Calibeate | Mount Point  Slots |

Active probe changer [Probe Cranger 1: TYPE= 5CPE00 ]
[= St 1 80549, 957,689, 418710 CD55.55
|

Edit Siot Data Nuriber of siots: y

oK | cowe | | heo |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo
Ao rever os resultados, alguns pontos a observar sdo a posi¢ao do rack e o espagamento dos slots.

Esse rack deve estar alinhado paralelamente ao eixo X ou Y do CMM. Quando estiver usando multiplos slots
como um rack, os valores de X e Y devem mostrar um espagamento igual entre as portas, de modo geral
85mm de distancia. Ainda, os valores Z também devem ser quase idénticos, uma vez que os slots estao
todos a mesma altura. Desvios significativos dessas expectativas podem ser devidos a um toque invalido.

Resultados durante a execugao da rotina de medicao.

e Entidades da sonda adicionadas a cada uma das portas serdo automaticamente selecionadas desse
local sempre que o PC-DMIS executar um comando CARREGARSONDA para essa sonda.

e O corpo dasonda se movera para o ponto de montagem, entdo para a porta de "descarregar" (a
porta usada para conter a entidade de sonda usada no momento), empurrando a tampa para tras.
O "disco" atual, uma pega cdnica de equipamento que conecta-se a parte inferior do corpo da
sonda, serd mantido no lugar pelo rack enquanto o corpo da sonda ergue-se para longe para se
desprender.

e A partir dai, a sonda se movera sobre a proxima posi¢do de "carga" e a conexdao magnética
automaticamente engatara para carregar o novo modulo.

e Ele entdo se movera de volta ao ponto de montagem do rack e de 13 continuara a medigao.

Calibracao do Trocador de Sonda ACR1
O processo é apresentado nesses tépicos aborda a definicdo e calibragdo do trocador de sond ACR1.

Ndo ha inser¢Ges usadas para nenhuma das posi¢des de slot. Entretando, se vocé pretende usar extensdes
de sonda em qualquer dos slots, eles devem ser definidos como parte do tipo de slot antes de comecar.

118



Definindo Hardware

Um trocador de sonda ACR1 mostrando duas extensbes de sonda diferentes usadas aqui nos slots 7 e 8

Importante: O Trocador de Sonda ACR1 TEM QUE SER montado na mesa de mdaquina paralela aos eixos X ou

Y para uma calibragdo correta.

Para instrugGes de montagem, consulte a documentacgdo do seu trocador de sonda.

Para Calibrar o seu Trocador de Sonda ACR1:

Etapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda ACR1

Etapa 2 - Definir a porta de comunicacdes (opcional)

Etapa 3 - Definicdo do Ponto de Montagem

Etapa 4 - Definir das Portas

Etapa 5 - Preparar por Calibracdo

Etapa 6 - Medir a Porta 1

Etapa 7 - Medir a Porta 8

Etapa 8 - Medir da esfera de datum

Etapa 9 - Medir da esfera de datum com a extensdo PEM (opcional)

Etapa 10 - Revisar os Resultados da Calibracdo

Etapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda ACR1

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a

caixa de didlogo Trocador de Sonda.
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Probe Changer

Type | Comm | Calibrate | Mount Port | Sts |

Active peobe changer:

Number of probe changers |'|

Frobe changer type [fetochange (ACR1) |
Docking speed | %

[ ok ] canea Halp

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o Trocador de sonda ACR1, siga estes passos:
1. Quando a caixa de didlogo Trocador de sonda estiver aberta, selecione a guia Tipo.
2. Selecione ACR1 na lista Tipo de trocador de sonda.

3. Especifique o numero de tipos diferentes de trocadores de sonda na caixa Namero de trocadores
de sonda.

4. Especifique a Velocidade de acoplagem. O valor padrdo de 5% é apropriado para a maioria das
configuracGes de maquina.

5. Cligue em Aplicar para fazer esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que sdo
relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apos vocé clicar em Aplicar.

A porta de comunicagdes sera definida na proxima etapa.
Etapa 2 - Definir a porta de comunicacdes (opcional)

O trocador de sonda ACR1 precisa ser conectado a uma porta de comunicagao serial para ser usado no
modo Host. Antes da calibracdo iniciar, essa porta de comunicac¢do (ou porta COM) precisa ser identificada.

Alternativamente, o trocador de sonda pode ser usado ho modo independente, o que significa que conta
com o momento para fazer um ciclo de mudanga (para depositar e coletar equipamento do trocador de
sonda). Nesse caso, ignore esta etapa e siga para a etapa 3.

120



Definindo Hardware

[ Probe Changer
Type  Comm |Calibeate | Mount Point | Sts |

Seltings

Conmpor:  [ENEEN~] | oo [0 =)
Party Even =|
Datta bits m
COM2 9600 E7,1 Swpbts: [1 =]

oK | Concal Help

ke

Caixa de didlogo Trocador de sonda - guia COM

Para definir a porta de comunicagdes, siga esta etapa:
1. Selecione a guia Com.

2. Nacaixa da porta Com, selecione a porta 2 (tipicamente se estiver usando o modo de host) ou
Nenhum (se estiver usando o modo independente). Isso dependera da configuragdo da maquina. E
possivel usar esse trocador de sonda em destes dois modos:

e Modo Host - Nesse modo, o controlador de rack é conectado via cabo a uma porta de
comunicagdo do computador. Tdas as fun¢Ges sdo baseadas em sinais entre os dois. Se
estiver usando o modo host, siga as etapas abaixo.

e Modo Independente - Nesse modo, ndo ha comunicagGes diretas com o computador ou
PC-DMIS. Isso significa que todas as fungdes de rack sdo baseadas em momento. Os modos
respectivos sdo configurados com o dip comutado na parte de tras do(s) controlador(es)
do rack e sdo abordados na documentagdo do Renishaw ou nos impressos para a
configuracdo de CMM especifica e ndo sdo abordados aqui. Se estiver usando o modo
independente, pule para a "Etapa 3 - Definicdo do ponto de montagem".

3. A menos que indicado de outra forma, use as seguintes configuragdes padrao:
Transm.: 9600
Paridade: Par
Bits de dados: 7
Parar broca: 1

4. Clique em Aplicar e depois em OK para fechar a caixa de didlogo.
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5. Reinicie o PC-DMIS para forcar que as novas configuragdes de porta sejam lidas em. Essa ultima

etapa é muito importante. Sem reiniciar o PC-DMIS, o sistema ndo funcionard adequadamente

quando as configuragbes de porta tiverem sido mudadas.

6. Quando o PC-DMIS reiniciar, selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para abrir a caixa

de didlogoTrocador de sonda.

Na proxima etapa, a localizagdo do corpo de sonda é definida ao usar o trocador de sonda para substituir

componentes da sonda.

Passo 3 - Definir o ponto de montagem

O Ponto de montagem para o Trocador de sonda ACR1 é o local em frente do trocador de sonda onde a

maquina se movera antes de pegar ou soltar uma sonda. E preciso determinar um local que evite uma

colisdo com o trocador de sonda ou a pega.

Probe Changer

Type | Comm | Calbrate Mourt Pont | Stz |

Active prabe changer
|="rma Changer 1 : TYPE= Autochange ﬂ

Probe head wnst a‘_‘gia:_ Machine postan
A angle 0 X ]
Bange: [0 Y 0
z b
Asad Machine |
oK | Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para definir o Ponto de Montagem do Trocador de Sonda ACR1, siga estes passos:

1. Selecione a guia Ponto de Montagemda caixa de didlogoTrocador de sonda.
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Selecione TYPE=ACR1 da lista Trocador de sonda ativo.

Altere o Angulo da articulagio do cabegote da sonda para o Angulo A e o dngulo B. Tipicamente,
mas ndo sempre, esses valores serdo 0 e 0, respectivamente. Tipicamente, mas ndo sempre, esses
valores serdo 0 e 0, respectivamente. E necessério usar uma rotacdo de sonda calibrada que
garanta que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do rack da sonda
durante as etapas necessdrias do procedimento da calibracdo do rack da sonda.

Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posicdo desejada para o
ponto de montagem.
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5. Cligue no botdo Ler maquina. Isso preenchera os valores X, Y e Z de Posigdao da maquina com a
posicao atual. Também é possivel digitar esses valores.
6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.
Na proxima etapa, sao definidas as portas a serem utilizadas pelo trocador de sonda.
Etapa 4 - Defini¢cdo das Portas

O exemplo descrito nesta documentagdo tem uma extensao de sonda no slot 7 e 8. Ao usar uma extensdo
de sonda como estas, deve ser identificada e definida antes da calibracéo.

Para iniciar a defini¢do das portas, selecione a guia Slots. Quando o rack da sonda for definido pela primeira
vez, a lista de slots mostra tudo como INDEFINIDO. Todos os slots no rack devem ser definidos antes da
inicializagdo.

Probe Changer

Type | Comm | Calibrate | Mourt Point  Siats |

Active probe changer:
r..+. Slet 1 0.000, 0,000, 0.000 CD:50.50 TYPE:D.UNDEFINED
®- Skt 2 0.000, 0000, 0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED
+ Slot 3 0.000, 0.000. 0.000 CD-50.50 TYPE-0,UNDEFINED
#-Slet 4 0.000. 0.000. 0.000 CD-50.50 TYPE:D,UNDEFINED
- Slet 5 0.000, 0.000. 0.000 CD:50.50 TYPE:D.UNDEFINED
& Slet 6 0000, 0.000. 0.000 CD:50.50 TYPE:D.UNDEFINED
# Slot 7 0.000, 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED
¥ Skot 8 0.000, 0.000. 0.000 CO-5050 TYPE-0,UNDEFINED
Edit Slot Data Numibeer of slats:

oK | caxel | | Hep |

e d

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots exibindo slots indefinidos

Para definir os portos do Trocador de Sonda ACR1, siga estes passos:
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1. Selecione TIPO = Troca automatica na lista Trocador de sonda ativo.

2. Selecione um slot da lista e clique em Editas Dados do Slot. A caixa de didlogo Dados do slot do
trocador de sonda aparece.

3. Paracada slot, vocé precisa classificar seus conteidos como "Sonda anexada" ou "Somente
extensdo".

e Sonda anexada — Somente corpos de sonda estdo nos slots, ou o slot esta vazio.

e Somente extensdo — O slot contém uma extensdo de sonda (jun¢do automatica PEM
Renishaw PEM para Barra de extensdo da jun¢do automatica, normalmente chamada
PEM). O PEM esta disponivel em diversos comprimentos, mas o comprimento ndo é
significativo neste ponto.

| Probe Changer Siot Data

Slot number: 1 Slat type:

x : | 0.000 mm [;r_-:.-.l.:-.;.ﬂ.tlzn:'ed ;l
: LNDEFTMNED

o4 ™ |Extenson Orly ——

Before drop-off Before piccup

—

Z:EU-D:‘J mm |5|:| i |5|:| i
T
I
]
|

| Restore Type :' OK Canced |

Caixa de didlogo Trocador de sonda - guia Slots (mostrando opg¢des de selecdo)
4. Selecione Sonda anexada ou Somente extensdo na lista Tipo de slot.

5. Pode-se especificar os valores XYZ para a posicdo central da porta ou deixar esses valores em
branco. De qualquer maneira, o PC-DMIS preenche esses valores automaticamente depois de uma
calibragao bem-sucedida. Consulte "Etapa 9 - Rever os resultados da calibracdo".

6. Cliqgue em OK para salvar as alteragdes aos dados do slot e feche a caixa de didlogo Dados do slot
do trocador de sonda. Repita os passos de 3 a 5 para todas as portas do seu trocador.

Na imagem da caixa de didlogo Trocador de sonda abaixo, os slots 1 a 6 foram definidos como
contendo somente um corpo de sonda, e os slots 7 e 8 sdo identificados como cada um detendo uma
extensdo de sonda PEM. Ndo é necessdrio que estejam em slots adjacentes, isto é apenas para fins
de ilustragao.
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Probe Changer

Type | Comm | Calbrate | Mourt Pont  Sets |

Active prabe changer IP-r-:.be Changer 1 : TYPE= Autochanga L]

Skt 2 0000, 0.000. 0,000 CD50.50 TYFE 7,Probe Attached (changes pending) :
Slet 3 0.000, 0.0DD. 0.000 CD:50.50 TYPE:7.Probe Aitached fchanges pending) £3
Slot 4 0.000, 0.000. 0.000 CD:-50.50 TYPE:7,Proba Atachad {changes pending)
Slot 5 0000, 0.000.0.000 CO50.50 TYPE:7 Probe Attached (changes pending)
Skt § 0000, 0.000.0.000 CO-50.50 TYPE:7 Probe Atached ichanges pending)
Skt 7 0.000. 0.000. 0,000 CD-50.50 EXT:UNDEFINED, UNDEFINED, UNDEFINED. 0 T| |
1-Skot 8 0.000, 0.000, 0.000 CD:50.50 EXTUNDEFINED, UNDEFIMED, UNDEFINED, D T -

m L3

[H- B ] - -

-

Edt SotData | Number of siots:

Ok | Cacel | Aoy | Hew |

4

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots com os slots totalemtne definidos
7. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Agora vocé estd pronto para comegar a calibragdo. O procedimento de calibragao sera iniciado na préxima
etapa.

Etapa 5 - Preparar por Calibracao

Observagao: O processo de Calibracdo pode variar sensivelmente, dependendo dos tipos e locais das
insercdes para cada porta. O processo descrito aqui pretende apenas mostrar como o PC-DMIS gerencia a
calibragao para cada tipo de porta.

Ao clicar em Calibrar, a mensagem a seguir é exibida:

MENSAGEM DO PC-DMIS:
Clique em OK, abra todas as tampas do trocador de sensor e remova todos os sensores do rack
antes de continuar qualquer medicao.

Observacdo: vocé pode ignorar com seguranga qualquer erro de ciclo ou de bloqueio que possa
ocorrer nas luzes do indicador de status do rack durante esta calibracgdo.

1. Leia e siga asinstrugdes de cada prompt.

2. Abra as tampas para cada porta e insere as cunhas, com a parte grande dessas cunhas voltadas
para dentro dos slots para manté-las abertas.

O "calgo" é um pedago de plastico afunilado colocado entre duas portas para manter duas tampas
abertas. A figura abaixo mostra uma exibi¢cao aproximada de calgos entre diversas portas adjacentes,
mantendo abertas as suas tampas. Sem um calgo, as tampas serdo fechadas.
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3. Com as tampas abertas, remova todos os médulos e estilos deslizando-os para fora das portas.

Trocador de sonda ACR1 mostrando slots vazios, mantidos abertos com calgos

4. Cligue em OK quando estiver pronto para medir a Porta 1.
Etapa 6 - Medir a porta 1

Vocé sera alertado ao longo do processo de medigdo da Porta 1 (porta mais a esquerda) e Porta 8 (porta
mais a direita) através de uma série de caixas de mensagem. Siga essas orientagdes e efetue os toques
necessarios conforme mostrado nas figuras para cada toque.

Faca um toque na parte traseira da Porta 1

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte de tras do circulo da porta 1. O toque deve ser efetuado no meio, logo
acima da chave de metal.
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Utilizando a jogbox da maquina, mega o primeiro toque na superficie traeira (arco) da Porta 1

conforme mostrado na imagem abaixo.

Ao clicar em OK, vocé é solicitado a fazer o toque com a caixa de didlogo Execugao.
Etapa 7 - Medir a porta 8
Faca um toque na parte traseira da Porta 8

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte traseira do circulo da porta 8. O toque deve ser efetuado no meio, logo
acima da chave de metal.

Utilizando a jogbox da maquina, mega o segundo toque na superficie traseira (arco) da Porta 8 conforme
mostrado na imagem abaixo.

Ao clicar em OK, vocé é solicitado a fazer o toque com a caixa de didlogo Execugao.

Esse conjunto de dois toques estabelece o local do trocador de ferramenta e seria o mesmo se a porta 8 ndo
tivesse uma extens3o.
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Nesse ponto, o sistema vai para o modo DCC e mede uma série de toques em todas as portas, iniciando na
Porta 8 e indo até a porta 1.

Depois da medi¢do DCC das portas, a proxima etapa envolve medir a esfera de dados.

Etapa 8 - Medir a esfera de datum

Vocé agora sera solicitado a concluir algumas etapas usando as seguintes caixas de didlogo.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Mova para um local livre de obstrucées e clique em OK. Se vocé tem uma articulagdo movel, ela
girard para os angulos A/B definidos na guia Ponto de montagem.

Siga as instrugdes para esta mensagem e clique em OK.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Remova os calgos e feche todas as tampas do trocador de sonda. Entdo libere o adaptador de
jungdo e faga um toque na parte inferior e da jungao automatica com a esfera de datum do
trocador de sonda. Tenha cuidado para evitar pinos e orificios pequenos e faga o toque em uma
area plana.

Depois de concluir esse ponto, o diametro da jun¢do automatica sera medido no DCC.

Siga as instrugBes para esta mensagem e clique em OK.

Nesse ponto, uma mensagem é exibida na lista Comandos da maquina da caixa de didlogo Execugdo
instruindo-o afazer um toque com a canetal na parte superior da esfera de dados (caneta de sonda
invertida) na esquerda do rack de sonda.

Siga as instrugGes na caixa de didlogo e remova a sonda, entdo faga um toque na esfera de datum.

Obs.: Ao concluir essas etapas, clique em OK para iniciar a medi¢do DCC.
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O PC-DMIS automaticamente abaixa a extensdo da Jun¢do automatica para o lado da esfera de datum e
entdo prossegue para fazer quatro toques no modo DCC no diametro externo da extensdo da Jungdo
automatica.

Etapa 9 - Medir a esfera de datum com a extensdo PEM (opcional)

Esse exemplo usa duas extensdes de JungOes automaticas (modulos PEM) nos slots 7 e 8. O sistema
apresenta a vocé esta mensagem:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Anexe somente a extensdo a ser usada na porta 7. Quando vocé clica em OK, se houver uma
articulagao, esta pode rodar (se necessario) para permitir qualquer rotacao da junta inferior.
Quando solicitado, faga 1 toque na parte inferior da jun¢do automatica com a esfera do dados do
trocador de sonda. Tenha cuidado para evitar pinos e orificios pequenos e faga o toque em uma
area plana.

Depois de concluir esse ponto, o didametro da jun¢do automatica serd medido no DCC.

Se PEM (extensGes) forem usados, sera necessario também fazer um toque manual na parte inferior de cada

um como mostrado na imagem abaixo.

Obs.: Ao concluir essas etapas, clique em OK e a medi¢do DCC sera iniciada.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Anexe somente a extensdo a ser usada na porta 8. Quando vocé clica em OK, se houver uma
articulacdo, esta pode rodar (se necessario) para permitir qualquer rotacdo da junta inferior.
Quando solicitado, faga 1 toque na parte inferior da jungdo automatica com a esfera do dados do
trocador de sonda. Tenha cuidado para evitar pinos e orificios pequenos e faga o toque em uma
area plana.
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Depois de concluir esse ponto, o diametro da jun¢do automatica serd medido no DCC.

A imagem abaixo mostra o toque manual sendo feito com o PEM de 50 mm identificado como sendo

armazenado no slot 8.

Obs.: Ao concluir essas etapas, clique em OK e a medi¢do DCC sera iniciada.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Toda a medicdo esta concluida agora. Reconecte a sonda usada para medir as portas e clique em
OK.

Isso conclui a calibragdo do trocador de sonda ACR1. A préxima etapa discute como revisar sua calibragdo.
Etapa 10 - Rever os Resultados da Calibracéo

Selecione a guia Slots na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de sonda) e
vera que agora existem informagdes sobre a calibragdo para a localizagdo de cada uma das portas
calibradas.
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Probe Changer

Type | Comm | Calbrate | Mount Port  Sots |

Active prabe changer

Slot 1 666633, 319473, 447254 CD:5050 TYPE:7 Probe Attached *
}-Slot 2 666.706, 284 484, 447376 CD:50.50 TYPE:7 Probe Attached
|- Slot 3 666.739, 249452, 447612 CD:50,50 TYPE:7 Frobe Attached
|- Slot 4 666.774, 214.521, 447,632 CD:50,50 TYPE:7 Frobe Attached =
5
&

M=

[

a)

}- Shot 656,796, 179.506, 447 882 CO:5050 TYPE:7 Probe Attached
- Shot 666,931, 144,474, 447835 CD:5050 TYPE:7 Probe Attached
1 Shot 666.559, 109.475, -448.057 CD:50.50 EXT.666.850, 109.438, 422 870, 0 TYPEE .

%

M=

m L}

-

p

Edt Sot Data Number of slots:

oK | Cocel | | Heo |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao rever os resultados, alguns pontos a observar sdo a posi¢ao e o espagamento dos slots. Por exemplo, o
rack ACR1 definido nesse processo de calibragdo esta alinhado paralelamente ao eixo Y do CMM. Os valores
X dos slots devem ser, assim, quase idénticos, uma vez que todos os slots sdo co-lineares. De maneira
similar, os valores Z também devem ser quase idénticos, uma vez que os slots estdo todos a mesma altura.
Por fim, os valores Y devem estar igualmente espagados, a aproximadamente 35mm de distancia. Qualquer
desvio significativo dessas expectativas podem ser devidos a um toque invélido.

Resultados durante a execugao da rotina de medicao.

e Durante a execugdo da rotina de medicdo, as entidades da sonda adicionadas a cada uma das
portas sdo automaticamente selecionadas desse local sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para essa sonda.

e O corpo dasonda se move para o ponto de montagem e, em seguida, para dentro da porta,
empurrando a tampa para tras.

e O mecanismo chave passa automaticamente para desengatar/engatar, carrega o novo médulo e
continua a medicgdo.

Calibracédo do Trocador de sonda ACR3

O seguinte processo de calibragao para o trocador de sonda ACR3 da Renishaw descreve os passos
necessarios para o preparo da utilizagdao de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O
processo discutido abaixo é especifico para o trocador de sonda ACR3.

Ndo ha inser¢Ges usadas para nenhuma das posicdes de slot. Entretanto, se vocé pretende usar extensoes
de sonda em qualquer dos slots, elas tém ser identificadas e definidas como parte do tipo de slot antes de
comegar.
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Rack do trocador de sonda ACR3 da Reninshaw

Importante: O Trocador de Sonda ACR3 TEM QUE SER montado na mesa de mdaquina paralela aos eixos X ou
Y para uma calibragdo correta.

Para instrugGes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de sonda.

Para calibrar o trocador de sonda ACR3:

e Ftapal-Selecionar o trocador de sonda ACR3

e FEtapa 2 - Definir o ponto de montagem

e Ftapa 3 - Definir as portas

e Ftapa 4 - Preparar para a calibracdo

e Ftapa5 - Fazer o primeiro toque manual

e Etapa 6 - Fazer o segundo togue manual

e Ftapa 7 - Remover o calibrador de configuracées e reconectar o conjunto da sonda

e Etapa 8 - Fazer o primeiro toque da sonda manual
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Etapa 9 - Fazer o segundo toque da sonda manual

Etapa 10 - Deslizar o rack da sonda para o lado direito da sua distancia de percurso

Etapa 11 - Mova a cabeca da sonda para dentro da porta 4

Etapa 12 - Rever os resultados da calibracao

Etapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda ACR3

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a

caixa de didlogo Trocador de Sonda.

Probe Changer
Type | Calibrate | Mount Foint | Siots
Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= ACR3 -
Mumber of probe changers: 3
Prabe changer type: ACR3 >
Docking spedd: 3 %
oK | Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o Trocador de sonda ACR3, siga essas etapas:

Quando a caixa de didlogo Trocador de sonda estiver aberta, selecione a guia Tipo.

Digite o numero de tipos diferentes de trocadores de sonda na caixa NiUmero de trocadores de
sonda.

Na caixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda que
vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, ele sera listado como Trocador de
sonda 1: TIPO=Nenhum.

Selecione ACRS3 na lista Tipo de trocador de sonda.

Digite a Velocidade de acoplagem. O valor padrdo de 5% é apropriado para a maioria das
configuragdes da maquina.

Clique em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configurages que
sdo relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em
Aplicar.
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Na préxima etapa, a localizagdo do corpo de sonda é definida ao usar o trocador de sonda para substituir
componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem

O Ponto de montagem para o trocador de sonda ACR3 é o local em frente do trocador de sonda onde a
maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. E preciso determinar um local que evite uma colisdo
com o trocador de sonda ou a pega.

Probe Changer
Type | Calibrate Mount Point | Siots

Active probe chanu.j("r:
Frobe Changer 1 : TYPE= ACR3 -
Probe head wrist angle: Machine position:

A dr||:|||'_-: ] b 4 ]

B angle: 1] T 0

F a
Read Machine |
oK Cancel | Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem
Para definir o Ponto de Montagem do Trocador de Sonda ACR3, siga estes passos:

1. Selecione a guia Ponto de montagem em na caixa de didlogo do Trocador de sonda.

2. Selecione TYPE=ACRS3 da lista Trocador de sonda ativo.

3. Altere o Angulo da articulagdo do cabegote da sonda para o Angulo A e o angulo B. Tipicamente,
mas ndo sempre, esses valores serdo 0 e 0, respectivamente. Tipicamente, mas ndo sempre, esses
valores serdo 0 e 0, respectivamente. E necessdrio usar uma rotagdo de sonda calibrada que ira
garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do rack da sonda
durante as etapas necessdrias do procedimento da calibragdo do rack da sonda.

4. Utilizando o jogbox, movimente manualmente a maquina a posi¢do desejada para o ponto de
montagem.

5. Cligue no botdo Ler maquina. Isso preenchera os valores X, Y e Z de Posi¢do da maquina com a
posicao atual. Também é possivel digitar esses valores.

6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Na proxima etapa, as portas sao definidas.
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Etapa 3 - Definir as portas

O exemplo descrito nesta documentagdo tem uma extensao de sonda no slot 7 e 8. Ao usar uma extensdo
de sonda como estas, deve ser identificada e definida antes da calibracéo.

Quando o rack da sonda for definido pela primeira vez, a lista de slots mostra tudo como INDEFINIDO. Todos
os slots no rack devem ser definidos antes da inicializag3o.

Probe Changer s

Type | Calibrate | Mount Pont | Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= ACR3 =

#-Sot 1 0.000,0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:O,UNDEFINED
#-Sot 2 0.000, 0,000, 0.000 CD:40,40 TYPE:Q,LNDEFINED
+-Sot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:40.40 TYPE:Q,LNDEFINED
#-Sot 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:O,UNDEFINED

Edit Slot Data Mumber of slots: 4

Coc J{cma J[ s |[Lnep ]

Caixa de didlogo de Trocador de sonda - Guia Slots exibindo slots indefinidos

Para definir os portos do Trocador de Sonda ACR3, siga estes passos:
1. Selecione TIPO=ACR3 da lista Trocador de sonda ativo.

2. Selecione um slot da lista e clique em Editas Dados do Slot. A caixa de didlogo Dados do slot do
trocador de sonda aparece.

Para cada slot, o contelido tem que ser classificado como "Sonda anexada" ou "Somente extensdo".

e  Sevocé estd usando somente corpos de sonda nos slots, ou se o slot esta vazio, selecione
a opgdo Sonda anexada.

e Se oslot contém uma extensdo de sonda (jungdo automatica PEM Renishaw PEM para
Barra de extensdo da jun¢do automadtica, normalmente chamada PEM), selecione a opgdo
Somente extensao.

O PEM esta disponivel em diversos comprimentos, mas o comprimento nao é significativo neste
ponto.
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6.

Restore X2 Restore Type Restore Angle i

Caixa de didlogo Dados de slot do trocador de sonda mostrando as opgdes de selegdo do tipo de Slot
Selecione Sonda anexada ou Somente extensdo na lista Tipo de slot.

Vocé pode-se especificar os valores XYZ para a posi¢do central da porta ou deixar esses valores em
branco. De qualquer maneira, o PC-DMIS preenche esses valores automaticamente depois de uma
calibragao bem-sucedida. Consulte "Etapa 12 - Rever os resultados da calibracdo".

Clique em OK para salvar as alterages aos dados do slot. Repita as etapas de 2 a 4 para todas as
portas do trocador.

Na imagem abaixo, os slots de 1 a 4 foram definidos como contendo somente um corpo de sonda.

[Type | Calbrate | MountPont | Siots ]

Active probe changer: |Prdnl;hlw 1:TYPE= ACR3

@-Siot 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:7Probe Attached (changes pending)
St 2 0.000, 0,000, 0.000 CD:40,40 TYPE:7,Probe Attached (changes pending)
[# St 3 0.000, 0,000, 0.000 CD:40,40 TYPE:7,Probe Attached (changes pending)
#-Slot 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:7Probe Attached (changes pending)

Caixa de didlogo Trocador de Sonda - Guia Slots com os slots totalmente definidos

Clique em Aplicar para aceitar as alteragdes.
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Na préxima etapa, vocé iniciara o prcesso de calibragdo.
Etapa 4 - Preparar para Calibracéo
Para iniciar o processo de calibragdo para o Trocador de sonda ACR3, siga estas etapas:

1. Selecione a guia Calibragdo em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

Probe Changer

Type | Calibrate  Mewnt Point | Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= ACR3 -
Actee probe fila: TF2_2ZMM Ld
Active tip: T1AQB0 -

@ Full calibration

Calsbrate |

oK Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo
2. Nallista Trocador de sonda ativo, selecione Trocador de sonda 1: TIPO=ACR3.

3. Aentrada na lista Arquivo de sonda ativa mostra por padrdo a configuragdo da rotina de medicdo
atual. Se esta ndo é a sonda usada para a calibracdo do rack, selecione a sonda adequada.

4. A entrada na lista Ponta ativa mostra por padrao a configura¢do da rotina de medicdo atual. Se
esta ndo é a ponta usada para a calibragdo do rack, selecione a ID de ponta adequada para a
calibragdo. Ela é geralmente T1A0BO.

5. Clique no botdo Calibrar para comecgar. Aparece a seguinte caixa de mensagem:

Mensagem PC-DMIS

Use calgos para manter abertas as tampas de todas as portas do ACR3.
Remova quaisquer sondas que estejam nas portas.

Insira o calibrador de configuracdo na porta 1.

Mova o ACR3 a posicdo desbloqueada (a esquerda do percurso).

Em seguida, clique em OK.

Prompt de preparagdo para calibragéo
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6. Leia e siga as instrugdes de cada prompt.

7. Mantenha as tampas abertas empurrando-as completamente para tras e inserindo um calgo antes
e/ou depois de cada porta.

O "calgco" é um pedaco de plastico chanfrado colocado entre duas portas para manter suas tampas
abertas. A figura abaixo mostra uma exibicao aproximada de calgos entre diversas portas
adjacentes, mantendo abertas as suas tampas. Sem um calgo, as tampas serao fechadas.

Calgos entre diversas portas adjacentes

8. Com as tampas abertas, remova todos os médulos e estilos deslizando-os para fora das portas.
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ACRS = parodes

Esvazie as portas mantidas abertas.
9. Cliqgue em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigao.
Na proxima etapa, é feito o primeiro toque manual
Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Quando vocé inicia o procedimento de calibragdo, varias caixas de mensagem o guiam através de processo
de registro de duas posi¢cdes e medi¢do de dois toques manuais. Trés toques sao necessarios para
determinar totalmente a orientagdo desse rack no plano XY da méquina.

Esse rack TEM QUE SER alinhado paralelamente ao eixo X ou Y. Os toques manuais irdo localizar o rack no
espaco da maquina. Siga essas orientagGes e efetue os toques necessdrios conforme mostrado nas figuras
para cada toque.

A Reninshaw fornece um calibrador de configuragdes com o rack. Faga o primeiro toque manual na face
superior do calibrador de configuragdes que estd inserido na porta 1. Use o calibrador de configuragdes para
fazer toques na porta 1 sem precisar usar o corpo da sonda.
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Calibrador de configuragbes
O prompt para o primeiro toque manual na face superior é:
Mensagem PC-DMIS

Desbloqueie a junta de conexao rapida e remova o conjunto da sonda.

Apds a sonda ser removida, use o jogbox para mover a junta automatica acima do slot central do
calibrador de configuragdes na porta 1.

Lentamente, abaixe a cabeca da sonda até que a junta automatica entre em contato com a face
superior do calibrador de configuragdes, o qual pode ser usado como um calibrador do explorador
, conforme necessario. Tenha cuidado para ndo mover a posicdo do ACR3 durante o processo.

Quando estiver na posi¢do, clique em OK.

Prompt para o primeiro toque manual

1. Use ojogbox da maquina para posicionar a junta automatica diretamente na face superior do
calibrador de configuragdes, como mostrado abaixo:
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Junta automadtica posicionada diretamente no topo do calibrador de configuragdes
2. Cligue em OK com a sonda na posi¢do quando estiver pronto para fazer a primeira medigdo.
Na préxima etapa, vocé ird fazer o segundo toque manual.
Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual

Faca o segundo toque com a junta automatica posicionada diretamente em frente do calibrador de
configuracgGes.

O prompt para o segundo toque manual na superficie frontal do calibrador de configuragdes é:
Mensagem PC-DMIS

Eleve a cabega da sonda até que a junta automatica esteja distante do calibrador de
configuragoes.

Mova a cabeca da sonda até que a superficie externa da junta automdtica toque na borda frontal
do calibrador de configuracGes.

Novamente, tenha cuidado para ndo mover a posi¢cao do ACR3 durante o processo.
Quando estiver na posi¢do, clique em OK.

Prompt para o segundo toque manual

1. Use o jogbox da maquina para posicionar a sonda diretamente na frente do calibrador de
configuragGes (e contra ele), como mostrado abaixo:

Visualizagdo do segundo toque manual
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2. Cligue em OK com a sonda na posi¢do quando estiver pronto para fazer a segunda medigao.

Na préxima etapa, vocé ird remover o calibrador de configuragdes e reconectar o conjunto da sonda a junta
automatica.

Etapa 7 - Remover o calibrador de configuragdes e reconectar o conjunto da sonda

Ap0s vocé ter usado o calibrador de configuragdes para fazer o primeiro toque (face superior) e o segundo

toque (borda frontal), faca o seguinte:

1. Remova o calibrador de configuragbes da porta 1 quando solicitado, como mostrado abaixo:

MENSAGEM DO PC-DMIS:
Mova a cabeca da sonda para longe do ACR3.
Remova o calibrador de configuragdo da porta 1.

Reconecte o conjunto da sonda.

A camera de bloqueio de jungdo automatica deve ser ficar recuada 5 graus da
posicdo totalmente bloqueada.

Apds o conjunto da sonda ser reconectado, clique em OK.

Prompt para remover o calibrador de configuragbes

2. Reconecte o conjunto da sonda a junta automatica em preparagdo para a calibragdo restante, como
instruido na mensagem.

3. Apds vocé reconectar o conjunto da sonda, clique em OK.
Na proxima etapa, vocé fara o primeiro toque manual da sonda.
Etapa 8 - Fazer o primeiro toque manual da sonda

Este é o primeiro dos dois toques que vocé precisa fazer para localizar o rack. O primeiro toque deve ser
feito no plano XY, dentro da parte de tras da porta 1 (logo acima da chave de metal).

O prompt para o primeiro toque manual da sonda é:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte de tras do circulo da porta 1.

O toque deve ser efetuado no meio, logo acima da chave de metal.

Prompt para o primeiro toque manual da sonda

1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigdo.
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2. Utilize a jogbox da maquina para medir o primeiro toque da sonda dentro da parte de tras da porta

1, conforme mostrado abaixo.

Visualizagdo do primeiro toque da sonda dentro da parte de trds da porta 1
Na proxima etapa, vocé ira fazer o segundo toque manual da sonda.
Etapa 9 - Fazer o segundo toque manual da sonda

Este é o segundo dos dois toques que vocé precisa fazer para localizar o rack. O segundo toque deve ser
feito no plano XY, dentro da parte de tras da porta 4 (logo acima da chave de metal).

O prompt para o segundo toque manual da sonda é:

Mensagem PC-DMIS

Faga um toque na parte de tras do circulo da porta 4.

O toque deve ser efetuado no meio, logo acima da chave de metal.
Apds completar esse toque, a calibracao DCC comegara.

Prompt para o segundo toque manual da sonda

1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a segunda medicdo.

2. Utilize a jogbox da maquina para medir o segundo toque da sonda dentro da parte de tras da porta
4, conforme mostrado abaixo.
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Visualizagdo do segundo toque da sonda dentro da parte de trds da porta 4

Esse conjunto de dois toques manuais estabelece o local e a orientagdo do trocador de sonda ACR3. Neste
ponto, o sistema ird para o modo DCC e medira uma série de toques necessarios para localizar e orientar
com exatiddo o rack.

Na préxima etapa, vocé ird deslizar o rack da sonda ACR3 para o lado direito da sua distancia de percurso.
Etapa 10 - Deslizar o rack da sonda para o lado direito da sua distancia de percurso

Para continuar com o processo de calibragao do trocador de sonda ACR3, é necessdrio reposicionar o rack
de sonda ACR3 a direita da sua distancia de percurso (posi¢dao "bloqueada"). As chaves devem agora estar
orientadas aproximadamente para a posi¢ao de 11 horas.

O prompt referente a posigdo bloqueada é:

Mensagem PC-DMIS

Mova o ACR3 a posicdo bloqueada (a direita do percurso) e clique em OK.

Apds clicar em OK, a calibracdo do DCC serd reiniciada.

Prompt para mover o ACR3 a posi¢do bloqueada

1. Deslize manualmente o rack da sonda ACR3 para o lado direito da sua distancia de percurso
empurrando-o ao longo da guia FCR, como mostrado abaixo:
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Visualizagdo do rack da sonda ACR3 a direita da sua distdncia de percurso

2. Quando o rack da sonda estiver corretamente posicionado, clique em OK para continuar o processo
de calibragao.

Na proxima etapa, vocé ira mover a cabeca da sonda para dentro da porta 4.
Etapa 11 - Mover a cabega da sonda para dentro da porta 4

Vocé tem que seguir procedimentos adicionais apds o término da medi¢do DCC. Este processo inclui etapas
para alinhar visualmente o rack da sonda olhando através de um orificio.

O prompt para mover a cabega da sonda é:

Mensagem PC-DMIS
Mova o ACR3 de modo que a porta 4 fique diretamente atras da junta automatica na cabeca da
sonda.

Vagarosamente, mova a cabec¢a da sonda de volta para a posi¢dao acoplada na porta 4.
Se possivel, tente manter o movimento somente ao longo de um eixo.

Quando estiver na posicao, clique em OK.

Prompt para mover a cabega da sonda para dentro da porta 4

145



Definindo Hardware

O prompt para alinhar o rack da sonda através do orificio é:

Mensagem PC-DMIS

Mova lentamente a cabeca da sonda ao longo da dire¢do do percurso ACR3 + ou - conforme
necessario, até que o circulo de alinhamento esteja centralizado na janela de alinhamento acima
da porta 1.

Para mais informagdes sobre o circulo de alinhamento e a janela de alinhamento, consulte o
manual do ACR3.

Quando estiver na posicao, clique em OK.

Prompt para alinhar o rack da sonda:

1. Use ojogbox da sua maquina para mover lentamente o rack da sonda para a esquerda ou direita
até que os orificios quadrados se alinhem com os orificios redondos embaixo, como mostrado a

seguir.

Vista do alinhamento visual do rack da sonda

2. Quando concluir, clique em OK no ultimo prompt, como mostrado abaixo.

Mensagem PC-DMIS

Mova a cabega da sensor para longe do ACR3, e clique em OK para concluir este
procedimento.

Prompt para mover a cabega da sonda para longe do ACR3

A calibragdo do ACR3 esta concluida.

146



Definindo Hardware

3. Mova a sonda para fora e para longe da posi¢cdo da porta 4 do rack, e retorne o rack para o lado
direito mais distante em seu percurso.

Na proxima etapa, vocé ira revisar os resultados da calibragdo.
Etapa 12 - Revisar os resultados da calibracéo

Selecione a guia Slots na caixa de didlogo Trocador de sonda. Vocé observara que agora existem e sdo
exibidas informacdes sobre a calibracdo para a localizacdo de cada porta calibrada.

-

Probe Changer

Type | Calbrate | Mourt Port  Sots |

Active probe changer

¥ St
¥ St
+- St
+ St

440,361, 367.335, -543.558 CD-40.40
475.376. 967 122, -543 491 CD:40.40
510,419, 967355, -543.509 CD:40.40
545.309, 967.355, -543.332 CD:40.40

Lad P =

'

Ed Siot Data Humber of siats [

[ oKk | Cancel |  Hep |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao verificar os resultados, procure por descontinuidades. Esse rack TEM QUE SER alinhado paralelamente ao

eixo X ou Y do CMM. Isto significa que em um desses eixos, a diferenca entre as portas deve ser pequena
zero. No outro eixo (X/Y), vocé deve ver somente a distancia entre as portas (cerca de 35 mm). Além diss
os valores Z também devem ser quase idénticos, uma vez que as portas estdo todas a mesma altura.
Qualquer desvio significativo dessas expectativas pode ser devido a um toque invalido.

Resultados durante a execug¢ao da rotina de medicgao.

e Durante a execugao da rotina de medigdo, as entidades da sonda adicionadas a cada porta sao
automaticamente selecionadas desse local sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para essa sonda.

e O corpo dasonda se move para o ponto de montagem e, em seguida, para dentro da porta para
soltar a sonda atual, empurrando a tampa para tras.

e O movimento DCC da maquina desliza o rack da direita para a esquerda do percurso, girando a
chave no processo para desbloquear a sonda da articulagao.

e Asonda entdo se movimenta para fora da porta e para dentro de uma porta diferente, para
carregar a proxima sonda. Neste ponto, o movimento DCC desliza da esquerda para a direita, pa
bloguear a sonda na articulagao;

ou

o,

ra
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e  Por ultimo, a sonda faz o percurso para fora da porta e na dire¢cdo do ponto de montagem do rack,
continuando para fazer a medicdo.

Calibracado do Trocador de Sonda TESASTAR-R

Embora este processo de calibragdo seja especifico ao trocador de sonda TESASTAR-R, as etapas sdo
similares as requeridas para qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. Neste procedimento, ndo
ha inser¢Ges ou extensbes usadas para nenhuma das posigdes de porta. Esta documentagdo considera que o
trocador de sonda sera posicionado de modo que a haste central do trocador fique vertical a3 mesa CMM e
as portas fiquem paralelas a mesa CMM.

Trocador de sonda TESASTAR-R

Importante: O trocador de sonda TESASTAR-R TEM QUE SER montado na mesa de maquina paralela aos
eixos da mdaquina, como X ou Y. Para instru¢Ges de montagem, consulte a documentacgdo do seu trocador de
sonda.

Importante: Vocé deve montar todas as portas HD no final do rack do trocador de ferramenta. Se desejar
montar as portas HD no meio do rack, defina a entrada de registro
UsarDistanciaVerticalTCParaHD TESASTAR-R para Verdadeiro no Editor de configuragdes do
PC-DMIS. Isto permite que a articulagdo mova-se para cima durante as trocas de ferramentas de modo a
evitar as portas HD. Consulte a documentacdo do "Editor de configuragdes do PC-DMIS" para obter mais
informagoes.
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Componentes do trocador de sonda

Componentes do trocador de sonda TESASTAR-R

A - Esfera de dados
B - Tampa/Cobertura
C-PortaHD

D - Porta

E - Chave

F - Haste central

Tipos de articulagao
O procedimento para calibrar o trocador de sonda TESASTAR-R varia dependendo do tipo de articulagdo. As
articulagbes sdo definidas nesta documentagao da seguinte maneira:

e  Articulagdo HD com uma extensdao HDKJ:
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e Articulagdo:
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Calibracao

Para calibrar o trocador de sonda TESASTAR-R:

Etapa 1 - Selecionar o trocador de sonda TESASTAR-R

Etapa 2 - Definir os parametros da porta Com

Etapa 3 - Definir o ponto de montagem e dngulo de articulacdo

Etapa 4 - Definir o niumero de portas

Etapa 5 - Preparar para Calibracdo

Etapa 6 - Fazer o primeiro togue manual

Etapa 7 - Fazer o segundo toque manual

Etapa 8 - Fazer o toque da sonda na esfera de dados

Etapa 9 - Fazer o toque JuncdoAutomatica na esfera de dados

Etapa 10 - Extensdes de medida

Etapa 11 - Rever os resultados da calibracdo
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Etapa 1 - Selecione o Trocador de sonda TESASTAR-R

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a

caixa de didlogo Trocador de Sonda.

Probe Changer

Type | Comm | Calibrate | Mount Poirt | Slots |

Active probe changer: [Probe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R
Number of probe changers: 1
Probe changer type: | TESASTAR-R =]

Docking speed 15 %

OK I Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o trocador de sonda TESASTAR-R, siga estes passos:

1.

Selecione a guia Tipo na caixa de didlogoTrocador de sonda.

Especifique na caixa Numero de trocadores de sonda o numero de tipos diferentes de trocadores
de sonda que vocé deseja definir.

Na caixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda
que vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecera "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione TESASTAR-R.

Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. 15% é adequado para a configuragao desta
magquina.

Cligue em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragGes que
sdo relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em
Aplicar.

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizagdo a que o corpo de sonda ird se mover quando utilizar o

trocador de sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir os parédmetros da porta Com
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E necessario ativar as comunicaces com o trocador de sonda antes de poder fazer a calibragdo ou a troca
automatica das sondas.

1. Na caixa de didlogo Trocador de sonda, passe para a guia Com para configurar a porta e os
parametros de comunicagao.

Probe Changer

‘Type Comm ]Callbra'le| Mount Point | Siots |

Settings
Commpod: [N -] | gauc: 200 v

Party: Even =]
Data bits: |7 x|
COM2 1200 E.7.2 Stopbits:  [2 v

OK I Canced Help

Caixa de didlogo Trocador de sonda - guia Com

2. Para configuragGes especificas, consulte a documentagao no proprio trocador de sonda e preencha
as informagdes na guia Com.

3. Quando concluir, clique em Aplicar e depois em OK.

4. Feche e reinicie o PC-DMIS para inicializar estes novos parametros e ativar a comunicagao do PC-
DMIS com o trocador de sonda.

Etapa 3 - Definicdo do ponto de montagem e adngulo de articulacéo

O ponto de montagem para o trocador de sonda TESASTAR-R é uma localizagdo longe e, geralmente, acima
das portas do trocador de sonda. A maquina se move para o local antes de pegar ou abandonar uma sonda.
Vocé deve escolher uma localizagdo que evite colisdes com o trocador de sonda, a pe¢a, grampos ou
qualquer outro objeto na area de trabalho.
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Probe Changer

Type ] Comm ] Calibrate  Mount Paint | Slots |

Active probe changer:

|Probe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R |

Probe head wrist angle: Machine position:

Aangle: 1] X 352 021
B angle: 1 5 i 619747

Z -213.389

Read Machine |

QK | Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para definir o Ponto de Montagem do Trocador de Sonda TESASTAR-R, siga estes passos:

1.

6.

Selecione a guia Ponto de montagem na caixa de didlogoTrocador de sonda.
Na lista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TESASTAR-R.

Altere o Angulo da articulagdo da cabega da sonda para o angulo A e o dngulo B.. Tipicamente,
mas ndo sempre, esses valores sdo 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotagdo de
sonda calibrada que ird garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para
fora do trocador da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibracdo do rack da
sonda.

Se estiver usando uma articulagdo HD, os valores do angulo A e angulo B devem corresponder aos
angulos requeridos para completar uma troca de sonda com as portas HD.

Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posi¢ao desejada para o
ponto de montagem.

Cligue no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de Posi¢ao da maquina com a
posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

Cligue em Aplicar para aceitar as alteragoes.

Etapa 4 - Definir o nUmero de portas

A Ultimo etapa antes da calibragdo do trocador de sonda é definir o nimero de portas no trocador de sonda.
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Probe Changer

Type ] Comm ] Calibrate ] Mourit Point  Slots |

Active probe chanager: Probe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R [

~Slet 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED
-Slet 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED
-Slet 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED
-Slet 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED

Edit Slot Data | MNumber of slots: 4

QK Cancel Help
| | |

Caixa de didlogo Trocador de sonda mostrando que as portas ndo estdo definidas

1. Selecione a guia Slots na caixa de didlogoTrocador de sonda.
2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TESASTAR-R.

3. Nacaixa Numero de slots, digite o nimero de portas que vocé deseja definir. Deve equivaler ao
numero de portas fisicas no trocador de sonda.

4. Cliqgue em Aplicar para armazenar este parametro.

Agora que vocé definiu o nUmero de portas, precisa definir a configuragdo de cada porta. Ha varias
configuragGes possiveis, dependendo do tamanho e da localizagdo do hardware da porta. Consulte a
configuracdo adequada para cada porta na documentac¢do do trocador de sonda.

1. Selecione o item de porta na lista e clique em Editar dados do slot para exibir a caixa de didlogo
Dados do slot do trocador de sonda.

2. Na caixa de didlogo Dados do slot do trocador de sonda, se aparecer NAO DEFINIDO em Tipo de
slot, selecione o tipo apropriado para a porta.

3. Cliqgue em OK para retornar a caixa de dialogo Trocador de sonda.

4. Defina quaisquer portas remanescentes.
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Probe Changer Slot Data

Slot number; 1 Slot type:

¥ IU.UUU mrn UMNDEFIMED ;I
¥ Iu.uuu mm Clearance distances

Before drop-off Before pick-up

7 |u.uuu mm | 50 e B ik

—ith empky extension

e ILINDEFINED i
Rotation angle of botbom joint (degrees):
i ILINDEFINED mm IIj

7 ILINDEFINED MM
Restare Y2 | Resktore Type Restare Angle | oK I Cancel

Caixa de didlogo Dados de slot do trocador de sonda

Conforme cada tipo de porta é definido, a descrigdo da porta na lista mostra o texto anexado
"(dependendo de mudangas)".

O rack TESASTAR-R tem quatro tipos de portas:

e A-MOD .65: Possui uma porta circular.

e B - HD: Possui uma porta com dois pinos para trocar os componentes HD.

e C- Haste central: Possui uma porta circular e é montado na haste do trocador de sonda.
e D -MOD .40: Possui uma porta circular.

5. Clique em Aplicar. O texto é removido em todas as portas.
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Probe Changer

‘Type | Comm | Calibrate | Mount Point Slots |

Active probe changer: |F‘n:|be Changer 1: TYPE= TESASTAR-R j

-Slet 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:530,50 TYFE:4MOD. 40 (Probe attached)
-Slet 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:G.CenterPost (Probe attached)

Edit Slat Data Mumber of slots:

~5Slot 3 0,000, 0.000. 0.000 CD:5050 TYPE:4.MOD. 40 (Probe attached) (changes pending)
- Slot 4 0,000, 0.000. 0.000 CD:5050 TYPE:5.MOD. 65 (Probe attached) (changes pending)

0K Cancel Doply |

Help

Caixa de didlogo Trocador de sonda mostrando todas as portas definidas

Obs.: Se vocé planeja usar qualquer das portas para segurar extensGes da sonda, é necessario defini-las

neste passo antes de prosseguir. Portas que suportam extensGes requerem passos adicionais no processo de

calibragdo, como toques adicionais na esfera de dados com e sem extensao.

Agora vocé estd pronto para comegar a calibragao.
Etapa 5 - Preparar para calibragéo

Selecione a guia Calibrar na caixa de dialogo Trocador de sonda e clique no bot&o Calibrar.
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Probe Changer

Type ] Comm Calibrate | Mourt F‘n:nint] Slots |

Active probe changer: |F‘rl:||:|e Changer 1: TYPE= TESASTAR-R j
Active probe file: |TESP~2I} j
Active tip: | T1A0B0 |
Probe changer port: | PR J

{+ Full calibration

- | Calibrate |

oK Cancel | | Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

Os itens Arquivo de sonda ativa e Ponta ativa usam por padrao as configuragdes da rotina de medigdo
atual. Se necessdrio, mude-os para a sonda e a ponta que pretende usar na calibragdo do trocador de sonda.

Abra as tampas de cada porta deslizando-as para tras até ouvir um clique, indicando que estao no local
correto.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Abra todas as tampas do trocador de sonda e remova todos os sensores do rack antes de
continuar com qualquer medicao.

Prompt para abrir as tampas da porta para a calibragdo
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Abrir as tampas da porta para a calibragdo

Etapa 6 - Fazer o primeiro toque manual

Neste passo, vocé é solicitado a fazer um toque manual na porta. Este é o primeiro de dois toques
necessarios para determinar totalmente a orientagdo desse rack no plano XY da maquina. Ndo é necessario
alinhar o rack com nenhum eixo Unico, uma vez que os toques manuais identificam qualquer rotacdo
envolvida.

O PC-DMIS o conduz no processo de medi¢do de toques manuais através de uma série de caixas de
mensagem.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte de tras do circulo da porta 1.
O toque deve ser efetuado no meio do circulo maior acima e atras da chave.

Prompt para o primeiro toque manual atrds da primeira porta

1. Se ha qualquer mdédulo ou estilo nas portas, remova-os deslizando-os para a frente e para fora das
portas.

2. Cliqgue em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigao.
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3. Siga essas orientagdes e efetue os toques necessarios conforme mostrado nas figuras para cada

toque.

Use o jogbox da mdquina para, cuidadosamente, fazer o primeiro toque manual na face vertical do
raio atrds da primeira porta, conforme indicado pela foto abaixo.

Etapa 7 - Fazer o segundo toque manual

Faca o segundo toque manual na face vertical do raio atrds da ultima porta.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte de tras do circulo da porta 4.

O toque deve ser efetuado no meio do circulo maior acima e atrds da chave.

Prompt para segundo toque manual dentro da ultima porta
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Use o jogbox da mdquina para, cuidadosamente, fazer o sequndo toque manual na face vertical do raio atrds
da ultima porta, conforme indicado pela foto abaixo.

Apds fazer este toque atrds da Ultima porta, o PC-DMIS entra no modo DCC e faz medidas adicionais,
trabalhando em reverso da ultima porta para a primeira.

Quando o processo é concluido, e se vocé estiver usando uma articulagdo HD, ele faz medidas adicionais
trabalhando em reverso da ultima porta HD para a primeira porta HD. Quando este processo termina, o PC-
DMIS posiciona a sonda acima do rack e fornece instrugdes de como prosseguir.

Etapa 8 - Fazer o toque da sonda na esfera de dados

Quando a medida inicial da porta DCC termina, vocé deve determinar com precisdo a localizacdo da esfera
de dados. Para tal, faca uma série de toques na proépria esfera de dados. Um prompt aparece para mover a
sonda para fora do rack caso a articulagao precise ser girada:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Mova para um local livre de obstrugdes e clique em OK.
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Se vocé tem uma articulagdo movel, ela girard para os angulos A/B definidos na guia Ponto de
montagem (se ja ndo estiver nesta posicao).

Prompt para mover para uma localiza¢Go segura para ajustar a articulagdo da sonda
Mova a sonda para uma localizagdo segura, e clique em OK.

Quando solicitado pela caixa de didlogo Execugdo, use o botdo de estilo vermelho para fazer um toque
manual no topo da esfera de dados vermelha.

Use o jogbox para fazer um toque manual no topo da esfera de dados

Apds o toque ser feito, o sistema move para o DVV e mede trés toques de amostra na esfera de dados. Ele
entdao mede cinco toques mais para o elemento esfera.

Por fim, ele se eleva acima da esfera e fornece o seguinte prompt:
MENSAGEM DO PC-DMIS:

Mova para um local livre de obstrugGes e clique em OK.

Se vocé tem uma articulagdo movel, ela girara para os angulos A/B definidos na guia Ponto de
montagem (se ja ndo estiver nesta posi¢do).

Prompt para se preparar para a rotagdo da articulagéo
Etapa 9 - Fazer o toque JuncaoAutomaética na esfera de dados

Para determinar o comprimento total da sonda, o sistema precisa fazer um toque na sonda e outro na
jungdo cinematica que conexdo rapida (ou JungdoAutomatica). Vocé verd instrugdes para remover a sonda
para este segundo toque na esfera de dados. As instrugdes para o toque variam se vocé tiver uma
articulagdo HD. Os dois conjuntos de instrugdes estdo incluidos nesta sec¢do.
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Faga um toque manual conforme as instrugdes:

e ParaalungdoAutomatica

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Vocé pode fechar as tampas do trocador de sonda e liberar o adaptador da juncao
cinematica.

Faca 1 toque na parte inferior da jungdo cinematica com a esfera de dados do
trocador de sonda. Tenha cuidado para evitar pinos e orificios pequenos e faga o
togue em uma drea plana.

Depois de concluir esse ponto, o didametro da jun¢do cinemdtica sera medido no DCC.

Prompt para fazer o toque na esfera de dados com JungGoAutomdtica

Use o jogbox para posicionar a conexdo da Jun¢GoAutomadtica acima da esfera de dados e
fazer um toque manual no topo da esfera de dados.

e ParaalungdoAutomatica HD

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Vocé pode fechar as tampas do trocador de sonda e liberar o adaptador da juncao
cinematica HD.

Faca 1 toque na lateral da jungdo cinematica, perto do pino de jungdo, com a

esfera de dados do trocador de sonda. Tenha cuidado para evitar pinos e orificios
pequenos e faca o toque em uma area plana.
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Depois de concluir esse ponto, o didametro da juncdo cinematica HD serd medido no
DCC.

Prompt para fazer o toque na esfera de dados com Jung¢GoAutomdtica HD

Use o jogbox para fazer um toque manual na lateral da esfera de dados usando uma conexdo
de JungdoAutomdtica vazia

2. ApOs este toque manual, libere a articulagao da esfera de dados. O sistema continuara sob o modo
DCC e fard a medicdo da esfera com o pino protuberante na parte inferior da JungdoAutomatica.
Este procedimento conclui a calibragdo.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Toda a medigao esta concluida agora. Reconecte a sonda usada para medir as portas e clique em
OK.

Etapa 10 - Extensdes de medida

Ap0ds vocé medir a juncdo automatica, sera solicitado a medir quaisquer extensdes definidas. Extensdes para
portas HD sdo medidas primeiro.

1. Anexe a extensdo e faga um toque em sua parte inferior.

2. Ap0ds o toque manual, libere a articulacdo da esfera de dados. O sistema vai para o modo DCC e faz
a medi¢do da esfera com o pino protuberante na parte inferior da extensao.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Anexe somente a extensdo a ser usada na porta 2.
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Quando vocé clica em OK, se houver uma articulagdo, esta pode rodar (se necessario) para
permitir qualquer rotacao da junta inferior.

Quando solicitado, faga 1 toque na parte inferior da jungdo cinemdtica com a esfera de
dados do trocador de sonda.

Tenha cuidado para evitar pinos e orificios pequenos e faga o toque em uma area plana.

Depois de concluir esse ponto, o didametro da jun¢do cinemdtica sera medido no DCC.

Prompt para medir quaisquer extensdes definidas

Use o jogbox para fazer um toque manual no topo da esfera de dados usando uma extenséo vazia

ApOs todas as extensdes HD terem sido medidas, vocé sera solicitado a medir quaisquer extensdes
remanescentes. Para medir tais extensdes, anexe a Ultima extensdo HD medida. Em seguida, anexe
a extensdo que esta sendo medida.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Anexe somente a extensao HD a ser usada na porta 2 e a extensdo a ser usada na porta 4.

Quando vocé clica em OK, se houver uma articulagdo, esta pode rodar (se necessario) para
permitir qualquer rotacao da junta inferior.
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Quando solicitado, faga 1 toque na parte inferior da jungdo cinematica com a esfera de
dados do trocador de sonda.
Tenha cuidado para evitar pinos e orificios pequenos e faga o toque em uma area plana.

Depois de concluir esse ponto, o didametro da jun¢do cinemdtica sera medido no DCC.

Prompt para medir quaisquer extensGes remanescentes
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Use o jogbox para fazer um toque manual no topo da esfera de dados usando uma extenséo vazia
Etapa 11 - Rever os resultados da calibracéo

Quando a calibragdo acabar, selecione a guia Slots da caixa de didlogo Trocador de sonda. As informacdes
sobre a calibragdo agora existem para a localizagdo de cada porta calibrada.
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Probe Changer

Type ] Comm ] Calibrate ] Mourit Point  Slots |

Active probe chanager: |F‘n:|I:-e Changer 1: TYPE= TESASTAR-R j

F- 8ok 1 494,586, 654,492, -276.624 050,50 TYPE:4,MOD, 40 (Probe attached)
F-Slot 2 494,658, 620,619, -276,704 050,50 TYPE:6, CenterPost (Probe attached)
F-Slok 3 494,748, 556,950, -276.721 050,50 TYPE:4,MOD, 40 (Probe attached)
[+-35lok 4 494,610, 502,402, -276,774 050,50 TYPE:S,MOD, 65 (Probe attached)

Edit Slot Data MNumber of slots: 4

oK Cancel Apply | Help |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Toda a medigdo esta concluida agora. Reconecte a sonda usada para medir as portas e clique em
OK.

Prompt para reconectar a sonda
Ao verificar os resultados, procure pelo seguinte:
e O trocador de sonda deve estar alinhado paralelamente ao eixo X ou Y do CMM.

e Osvalores de X e Y devem mostrar espagamento igual entre as portas (cerca de 40 mm de
distancia).

e Ainda, os valores Ztambém devem ser quase idénticos, uma vez que as portas estao todas a
mesma altura. As portas HD devem ter uma distancia Z de cerca de 12 mm das outras portas.
Qualquer desvio significativo dessas expectativas pode ser devido a um toque invalido.

Importante: Ao usar uma articulagdo HD, vocé deve remover a esfera de dados do rack apds a calibragdo ser
concluida. Isto evita colisOes ao usar duas portas adjacentes para trocas de ferramentas.

Como um comando CARREGARSONDA funciona com o trocador de sondas TESASTAR-R

1. Durante a execucdo da rotina de medigdo, as entidades da sonda adicionadas a cada porta sdo
automaticamente selecionadas da porta sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para tal sonda.
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2. Antes da selegdo, o corpo da sonda move-se para o ponto de montagem e para dentro da porta
vazia de modo a abandonar a sonda atual.

3. Aschaves do rack giram até o ponto de liberagdo, e a sonda atual permanece na porta enquanto o
corpo da sonda é levantado e desconectado.

4. O corpo da sonda move-se sobre a posigdo de carregamento acima da porta que contém a sonda.

5. O corpo da sonda move-se para baixo sobre a nova sonda, e as chaves giram novamente para
engatar o novo médulo automaticamente.

6. O corpo da sonda move-se para fora da porta e para o ponto de montagem do rack.
7. 0O CMM continua medindo a pe¢a com a sonda recém-carregada.

As etapas descritas acima sdo levemente diferentes no caso de ciclo de troca da sonda para extensées e
portas HD.

Calibragcdo do Trocador de Sonda TESASTAR-PR

O processo de calibragdo para do trocador de sonda TESASTAR-PR representa os passos necessarios para o
preparo da utilizacdo de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O processo discutido abaixo é
especifico para o trocador de sonda TESASTAR-PR.

N&o ha insergdes ou extensdes usadas para nenhuma das posi¢Ges de porta.

Rack do trocador de sonda TESASTAR-PR

Importante: O trocador de sonda TESASTAR-PR TEM QUE SER montado na mesa de maquina paralela aos
eixos da maquina, como X ou Y. Para instrugdes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de
sonda.

Para calibrar o trocador de sonda TESASTAR-PR:
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Etapa 1 - Selecionar o trocador de sonda TESASTAR-PR

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem e dngulo de articulacio

Etapa 3 - Definir o nimero de portas

Etapa 4 - Preparar por Calibracdo

Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual

Etapa 7 - Fazer o terceiro toque do manual

Etapa 8 - Rever os resultados da calibracdo

Etapa 1 - Selecionar o trocador de sonda TESASTAR-PR

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de Sonda.

. Probe Changer

Type  Calibrate | Mount Point | Siots
Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYFE= TESASTAR-FR =
Number of probe changers: 3
Prabe changer type: TESASTAR-PR -
Docking speed: 15 %
oK cancel | Apply Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o trocador de sonda TESASTAR-PR, siga estes passos:
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1. Selecione a guia Tipo na caixa de didlogoTrocador de sonda.

2. Na caixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda
gue vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecera "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

3. Especifique na caixa Nimero de trocadores de sonda o nimero de tipos diferentes de trocadores
de sonda que vocé deseja definir.
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4. Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione TESASTAR-PR.

5. Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. 15% é adequado para a configuragdo desta

maquina.

6. Clique em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que
sdo relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em
Aplicar.

Na préxima etapa, sdo definidos o ponto de montagem e os angulos de articulagdo do sistema.
Etapa 2 - Definir o ponto de montagem e angulo de articulacéo

O ponto de montagem para o trocador de sonda TESASTAR-PR é a localizagdo em frente ao trocador de
sonda. A maquina se move para o local antes de pegar ou abandonar uma sonda. Vocé deve escolher uma
localizacdo que evite colisGes com o trocador de sonda, a peca, grampos ou qualquer outro objeto na area
de trabalho.

[ Probe Changer
Type | Calibrate Mount Point | Sists

Active probe {.hanu.j{'r:
Friobse chan-ger 1 ! TYPE= TESASTAR-FR ¥
Probe head wrist angle: Machine position:

A anglhe: ] ¥ 0

B angle: 1] Y: 0

I a
Read Machine |
oK Cancel | Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem
Para definir o Ponto de Montagem do Trocador de Sonda TESASTAR-PR, siga estes passos:

1. Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para abrir a caixa de didlogo Trocador de
sonda, se ela ndo estiver aberta.

2. Selecione a guia Ponto de montagem na caixa de dialogoTrocador de sonda.
3. Nallista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TESASTAR-PR.

4. Altere o Angulo da articulagdo do cabegote da sonda para o Angulo A e o angulo B. Tipicamente,
mas ndo sempre, esses valores serdo 0 e 0, respectivamente. Tipicamente, mas ndo sempre, esses
valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotagdo de sonda calibrada que ira
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garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do trocador da sonda

durante as etapas necessarias do procedimento da calibragdo do rack da sonda.

5. Utilizando o jogbox, movimente manualmente a maquina a posi¢do desejada para o ponto de
montagem.

6. Clique no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de Posi¢gdo da maquina com a
posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

7. Clique em Aplicar para aceitar as alteragGes.

Na proxima etapa, é definido o nimero de portas para o sistema.

Etapa 3 - Definir o numero de portas

A Ultimo etapa antes da calibragdo do trocador de sonda é definir o nimero de portas no trocador de sonda.

. Probe Changer

Type | Calibrate | Mownt Point  Slots

Active probe changer: |Frobe Changer 1 . TYPE= TESASTAR-FR  +

* Slot 1 0.000, 0,000, 0.000 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe sttacded)
# Skt 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:6,CenterPost (Probe attached)
+ St 3 0.000, 0,000, 0.000 CD:50,50 TYPE:4,MO0. 40 (Probe attached)
+ Slot 4 0.000, 0,000, 0.000 CD:50,50 TYPE:4,M0D. 40 (Probe sttached)
Edit Shat Data Number of slots: 4

oK Cancel

Help

Caixa de didlogo Trocador de sonda mostrando que as portas ndo estdo definidas

1. Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para abrir a caixa de didlogo Trocador de
sonda, se ela ndo estiver aberta.

2. Selecione a guia Slots na caixa de dialogo Trocador de sonda.

3. Nallista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TESASTAR-PR.

4. Na caixa Numero de slots, digite o nimero de portas que vocé deseja definir. Deve equivaler ao
numero de portas fisicas no trocador de sonda.

5. Cliqgue em Aplicar para armazenar este parametro.

Na préxima etapa, o processo de calibragdo é iniciado.

Etapa 4 - Preparar para Calibracéo
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1. Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para abrir a caixa de didlogo Trocador de
sonda, se ela ndo estiver aberta.

Probe Changer

Type | Calibrate  Mewnt Point | Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= TESASTAR-FR -
Actiee probe fila: LSFx_FEBLS -
Active tip: T1AQB0 -

@ Full calibration

Calibrate |

oK Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo
2. Selecione a guia Calibrar e clique no botao Calibrar.
Se o conjunto de sonda apropriado ndo estd carregado, aparece a seguinte mensagem:

Mensagem PC-DMIS

Sua sonda parece n3o ter um componente TESASTAR_MP. E necessdrio usar uma sonda
TESASTAR_MP para esta calibragao.

Neste caso, vocé precisa carregar os devidos componentes da sonda e iniciar a calibracdo
novamente.

3. Ositens Arquivo de sonda ativa e Ponta ativa usam por padrdo as configura¢des da rotina de
medigdo atual. Se necessario, mude-os para a sonda e a ponta que pretende usar na calibracdo do
trocador de sonda.

4. Abra as tampas de cada porta deslizando-as para tras até ouvir um clique, indicando que estdo no
local correto.

Mensagem PC-DMIS

Abra todas as tampas do trocador de sonda e remova todos os sensores do rack antes de
continuar com qualquer medicao.

Prompt para abrir as tampas da porta para a calibracdo

173



Definindo Hardware

TesaStar-PR com tampas de porta abertas antes da calibragédo

A préxima etapa descreve como fazer o primeiro toque manual durante o processo de calibragdo do
TesaStar-PR.

Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Quando o processo de calibracdo é iniciado, os slots de todas as sondas tém que ser esvaziados. O primeiro
toque deve ser feito na face frontal, no lado esquerdo do primeiro slot.

O PC-DMIS o conduz no processo de medi¢do de toques manuais através de uma série de caixas de
mensagem. A seguinte mensagem aparece para solicitar que vocé abra todas as tampas e faga o primeiro
toque:

Mensagem PC-DMIS
Abra todas as tampas e remova as sondas das portas.

Quando estiver pronto, fagca um toque na face frontal prateada, a esquerda da porta 1.

Prompt para o primeiro toque manual na face frontal, a esquerda da porta 1
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medicdo.
2. Remova todos os médulos e canetas deslizando-os para frente e para fora das portas.

Trés toques sao necessarios para determinar totalmente a orientagdo desse rack no plano XY da
maquina. Ndo é necessdrio alinhar o rack com nenhum eixo Unico, uma vez que os toques manuais
identificam qualquer rotagdo envolvida. Siga essas orientagdes e efetue os toques necessarios
conforme mostrado nas figuras para cada toque.

O primeiro toque manual é feito no plano XY na face vertical frontal do rack da porta 1.

3. Usando a jogbox da maquina, mega o primeiro toque na face frontal para a porta, a esquerda da
porta 1.
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Localizagdo do primeiro toque manual durante a calibragéio do TesaStar-PR.

A préxima etapa descreve como fazer o segundo toque manual durante o processo de calibragdo do
TesaStar-PR.

Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual
O segundo toque manual é feito na face frontal a direita da ultima porta.

Ap0ds o primeiro toque manual ser concluido, aparece a seguinte caixa de mensagem:

Mensagem PC-DMIS

Faca um toque na face frontal prateada a direita da porta 6.

Prompt para sequndo toque manual dentro da ultima porta

Utilizando a jogbox da maquina, mega o segundo toque na superficie frontal, a direita da ultima porta.
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Localizagdo do segundo toque manual durante a calibragdo do TesaStar-PR.

ApOs fazer este toque atras da ultima porta, o PC-DMIS entra no modo DCC e faz algumas medigdes
adicionais, trabalhando em reverso da ultima porta para a primeira. Quando este processo termina, ele
posiciona a sonda acima do rack e fornece instrugdes de como prosseguir.

A proxima etapa descreve como fazer o terceiro toque manual durante o processo de calibragdo do
TesaStar-PR.

Etapa 7 - Fazer o terceiro toque do manual
O terceiro toque manual é feito na superficie superior, a direita da Ultima porta.

Ap0ds o segundo toque manual ser concluido, aparece a seguinte caixa de mensagem:

Mensagem PC-DMIS

Faca um toque no topo da superficie prateada, a direita da porta 6.

Depois da concluir este toque, a calibragdo DCC comecara.

Prompt para fazer o terceiro toque manual na superficie superior, a direita da ultima porta

Utilizando a jogbox da maquina, mega o terceiro toque na superficie superior, a direita da Ultima porta.
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Localizagdo do terceiro toque manual durante a calibragdo do TesaStar-PR.

Ap0s fazer este toque atras da ultima porta, o PC-DMIS entra no modo DCC e faz algumas medigdes
adicionais, trabalhando em reverso da uUltima porta para a primeira. Quando a medicdo é concluida, a caixa
de didlogo de calibragdo é exibida.

A proxima etapa ird definir como rever os resultados de calibragdo apés a calibragdo DCC ser concluida.
Etapa 8 - Rever os resultados da calibragédo

Quando a calibragdo acabar, selecione a guia Slots da caixa de didlogo Trocador de sonda. As informacgdes
sobre a calibragdo agora existem para a localizagdo de cada porta calibrada.
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. Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Slots

Active probe changer; |Frobe Changer 1 ; TYPE= TESASTAR-FR  +

* Slob 1 454,586, 684.492, -276.624 (CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attached)
+ Slot 2 494.653, 620.619, -276.704 CD:S0,50 TYPE:S,CenterPost (Probe attached)
+ Slot 3 494,748, 556.950, -276.721 C0:S0,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attadhed)
+ Slobt 4 494.610, 502.402, -276.774 CDiS0,50 TYPE!S,MOD, 65 (Probe attached)

Edit Shat Data Humber of slots: 4

oK cancel | Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao verificar os resultados, procure por descontinuidades. Esse rack ndo esta necessariamente alinhado
paralelamente a qualquer eixo do CMM. Entretanto, os valores de X e Y devem mostrar espagamento igual
entre as portas, de modo geral 30 mm de distancia. Além disso, os valores Z também devem ser quase
idénticos, uma vez que as portas estdao todas a mesma altura. Qualquer desvio significativo dessas
expectativas pode ser devido a um toque invdlido.

Resultados durante a execugao da rotina de medicao.

e Durante a execucdo da rotina de medicdo, as entidades da sonda adicionadas a cada uma das
portas sdo automaticamente selecionadas desse local sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para essa sonda.

e Antes da selecdo, o corpo da sonda move-se para o ponto de montagem e para dentro da porta
"descarregada" de modo a abandonar a sonda atual.

e Asonda atual permanece no slot enquanto o corpo da sonda é levantado e desconectado.

e A partir dai, a sonda é movida sobre a préxima posi¢ao de "carga", baixando sobre a nova sonda, e
a conexao magnética automaticamente engata o novo médulo.

e Ela entdo se move para fora do slot e sobre o ponto de montagem do rack e de I3 continua a
medigao.

Calibracéo do Trocador de Sonda LSPX1

O processo de calibragdo para do trocador de sonda LSPX1 representa os passos necessarios para o preparo
da utilizagdo de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O processo discutido abaixo é
especifico para o trocador de sonda LSPX1.

Ndo ha insercGes ou extensdes usadas para nenhuma das posi¢des de slot.
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Rack de troca de caneta independente Leitz LSPX1

179



Definindo Hardware

Rack Leitz LSPX1 com plataforma TESASTAR-R

Importante: O trocador de caneta LSPX1 NAO precisa ser montado em uma mesa de maquina paralela ao
eixo X ou Y. Contudo, ele precisa ter a mesma orientagao de um angulo da articulagao disponivel para carga
e descarga.

Para instrugdes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de sonda.

Para calibrar o trocador de sonda:

e Etapa l - Selecionar o trocador de sonda LSPX1

e Ftapa 2 - Definir o ponto de montagem

e Etapa 3 - Definir o nimero de slots

e Ftapa 4 - Preparar para a calibracdo

e Etapa5 - Fazer o primeiro toque manual

e Ftapa 6 - Fazer o segundo toque manual

e Etapa 7 - Fazer o terceiro toque manual

e FEtapa 8 - Rever os resultados da calibracdo
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Etapa 1 - Selecionar o trocador de sonda LSPX1

Para comegar o processo de calibragdo, selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de sonda:

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Shots

Active probe changer: Frobe Changer 1 ; TYFE= LSFX] -

Number of probe changers: .

Probe changer type: LSFX1 =

Docking speed. 5 mm/sec

oK Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo
Para selecionar o trocador de sonda:
1. Selecione a guia Tipo.

2. Na caixa Numero de trocadores de sonda, especifique o nimero de trocadores de sonda que vocé
deseja definir.

3. Nacaixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda que
vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecerd "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

4. Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione LSPX1.

5. Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. 15% é adequado para a configura¢do desta
maquina.

6. Clique em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que
sdo relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em
Aplicar.

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizagdo a que o corpo de sonda se move quando utilizar o trocador
de sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem
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O ponto de montagem para o trocador de sonda LSPX1 é o local em frente do trocador de sonda onde a

maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. Deve ser uma localizagdo que evite colises com o

trocador de sonda ou suas pegas.

Probe Changer
Type | Calibrate Mownt Foint | Siots

Activie probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1 -
Prabe head wrist angle: Machine position:

A anghe: i} e ]

B angle: ] ¥ 0

I: a
FRead Machine
0K Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para fornecer o ponto de montagem para o trocador de sonda::

6.

Selecione a guia Ponto de montagem em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

Na lista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=LSPX1.

Altere o angulo da articulagdo da cabeca da sonda para o angulo A e o angulo B.. Tipicamente, mas
n3o sempre, esses valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessdrio usar uma rotac3o de sonda
calibrada que garanta que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do rack
da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibracdo do rack da sonda.

Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posicdo desejada para o
ponto de montagem.

Clique no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de posicdo da maquina com a
posicao atual. Também é possivel digitar esses valores.

Cligue em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Na proxima etapa, é definido o nimero de slots.

Etapa 3 - Definir o numero de slots

A Ultima etapa antes da calibragdo do rack é definir a quantidade de slots no rack em calibracgao.
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[ Probe Changer

Type | Calibrate | Mownt Point  Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 . TYPE= LSFXI1

+-5Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CO0:0,0
H-Slet 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t-Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0

Edit Slat Data Number of slots:

18 Cancel

Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots

Para definir o nimero de slots para o trocador de sonda LSPX1:

1. Selecione a guia Slots em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=LSPX1.

Definindo Hardware

3. Nacaixa Numero de Slots, especifique o nimero de slots do trocador de sonda. O nimero tem que

ser um multiplo de 3.

4. Cligue em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Agora vocé estd pronto para comecar a calibragdo. A préxima etapa inicia o procedimento de calibragao.

Etapa 4 - Preparar para Calibracéo

Esta etapa inicia o processo de calibra¢do para o trocador de sonda LSPX1. O processo de calibragcdo usa um

sonda especial, com formato cilindrico. A ponta ndo precisa ser calibrada, mas tem que ser definida no

angulo da articulagdo, necessdrio para a calibragao.
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Angulo de articulagdo do trocador de sonda
Para iniciar o processo, siga estes passos:

1. Selecione a guia Calibragdo em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

Probe Changer

Type | Calibrate | Mownt Pnlmlsims ]

Active probe changer: mehe Changer 1 : TYPE= L5FX1 =
Active probe file: LSP_FEBLS -

Active tip: | T1ADBD |

Probe changar port: TC_SLOT1 -

@ Full calibration

Single port calibratior Calibrate
E oK ] Cancel | . Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

2. Nallista Trocador de sonda ativo, selecione Trocador de sonda 1: TIPO=LSPX1.
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3. Aentrada na lista Arquivo de sonda ativa mostra por padrdo a configuragdo da rotina de medigdo
atual. Se esta ndo é a sonda usada para a calibragado do rack, selecione a sonda adequada.

4. A entrada na lista Ponta ativa mostra por padrao a configuragdo da rotina de medigao atual. Se
esta ndo é a ponta usada para a calibragdo do rack, selecione a ID de ponta adequada para a
calibracdo. Ela é geralmente T1A0BO.

5. Clique no botdo Calibrar para comecar.

6. Cliqgue em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medicdo.
Na proxima etapa, vocé fara o primeiro toque manual.
Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Quando vocé iniciar o procedimento de calibragao para o trocador de sonda LSPX1, varias caixas de
mensagem o guiardo através de processo de medicdo de trés toques manuais. Trés toques sdo necessarios
para determinar totalmente a orientacdo desse rack no plano XY da maquina. N3o é necessario alinhar o
rack com nenhum eixo Unico, uma vez que os toques manuais identificam qualquer rotagao envolvida. Siga
essas orientacOes e efetue os toques necessdrios conforme mostrado nas figuras para cada toque.

O primeiro toque deve ser feito logo acima do pino na parte de tras da primeira porta do grupo.
O prompt para o primeiro toque manual atras da primeira porta é:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Remova quaisquer suportes de caneta dos slots.

Quando estiver pronto, faga um toque na parte de tras do primeiro slot (slot 1), diretamente sobre
0 pino.

Prompt para o primeiro toque manual atrds da primeira porta
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigao.
2. Remova todos os médulos e canetas deslizando-os para frente e para fora das portas.

3. Usando o jogbox da maquina, faga o primeiro toque manual no plano XY, na face vertical da parte
de tras da porta 1, como mostrado abaixo:
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Visualizagdo do primeiro toque na face traseira da parte de trds da porta 1

Na préxima etapa, vocé fard o segundo toque manual.
Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual

Faca o segundo toque manual para o trocador de sonda LSPX1 no plano XY na face vertical atras da ultima
porta, neste caso, porta 3.

O prompt para o segundo toque atras da ultima porta é:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faca um toque na parte de tras do ultimo slot (slot 3) diretamente sobre o pino.

Prompt para o segundo toque manual atrds da ultima porta
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a segunda medigdo.

2. Utilizando a jogbox da maquina, meca o segundo toque atras da ultima porta, conforme mostrado
na imagem abaixo.
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Visualizagdo do segundo toque atrds da ultima porta

Na préxima etapa, vocé fard o terceiro toque manual.
Etapa 7 - Fazer o terceiro toque do manual

Facga o terceiro e ultimo toque manual para o trocador de sonda LSPX1 no topo do pino protuberante atrds
da ultima porta. O pino comeca cilindrico na base e muda para conico préximo da ponta. Para uma
calibragdo precisa, o toque tem que ser feito na porgado cilindrica.

O conjunto de trés toques estabelece o local e a orientagdo do trocador de sonda.

O prompt para o terceiro toque no topo do pino é:

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faga um toque no topo do pino do ultimo slot (slot 3).

O toque deve ser feito para tras o suficiente para que ocorra o contato na porc¢do lateral reta do
pino, e ndo na parte afunilada.

Apds completar esse toque, a calibragcdo DCC comegara.

Prompt para o terceiro toque manual no topo do pino

1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medicdo.
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2. Utilizando a joghox da maquina, mega o terceiro toque no topo da metade traseira do pino
protuberante da parte da tras da porta 3, conforme mostrado na imagem abaixo.

Visualizagdo do terceiro toque no topo da meta traseira do pino

Neste ponto, o sistema ird para o modo DCC e medird uma série de toques necessarios para localizar e
orientar com exatiddo o rack. A sequéncia é da ultima porta em diregdo a primeira.

Na préxima etapa, vocé ird revisar os resultados da calibragdo.
Etapa 8 - Rever os resultados da calibragéo

Quando a calibragdo do trocador de sonda LSPX1 for concluida, selecione a guia Slots em na caixa de didlogo

Trocador de sonda. As informacdes sobre a calibragdo agora existem para a localizacdo de cada porta

calibrada. Por exemplo:
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mownt Point  Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 . TYPE= L5FX1 x

=-Skot 1 520,780, 425,918, -157.450 CO0,0
m-Siot 2 530724, 385,502 157,489 COO0
Aot 3 520,667, 345,945, 157 488 COO0

Edit Shat Data Number of slots: k|

0K Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao verificar os resultados, procure por descontinuidades. Esse rack ndo esta necessariamente alinhado
paralelamente a qualquer eixo do CMM. Entretanto, os valores de X e Y devem mostrar espagamento igual
entre as portas, de modo geral 40 mm de distancia. Ainda, os valores Z também devem ser quase idénticos,
uma vez que os slots estdo todos a mesma altura. Qualquer desvio significativo dessas expectativas podem
ser devidos a um toque invdlido.

Os resultados durante a execugdo da rotina de medi¢do sao:

e Entidades da sonda adicionadas a cada uma das portas sdao automaticamente selecionadas desse
local sempre que o PC-DMIS executa um comando CARREGARSONDA para essa sonda.

e O corpo dasonda se move para o ponto de montagem, e depois para a porta de "descarregar" (a
porta usada para conter a entidade de sonda usada no momento), para abandonar a sonda atual. O
"disco" atual, uma peca conica de equipamento que conecta-se a parte inferior do corpo da sonda,
é mantido no lugar pelo rack enquanto o corpo da sonda ergue-se para longe para se desprender.

e A partir dai, a sonda se move sobre a préxima posi¢do de "carga" e a conexao magnética
automaticamente engata para carregar o novo médulo.

e Asonda se move entdo de volta ao ponto de montagem do rack. A partir dai, ela continua a
medigao.

Calibracéo dos trocadores de sonda LSPX1C, LSPX1H e LSPX1SF

O processo de calibragdo para os trocadores de sonda LSPX1H, LSPX1C e LSPX1SF representa os passos
necessarios para o preparo da utilizacao de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O
processo discutido abaixo é especifico para os trocadores de sonda LSPX1H, LSPX1C e LSPX1SF.

N3o ha insercGes ou extensdes usadas para nenhuma das posi¢cdes de slot.
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Rack Leitz LSPX1C/LSPX1H

Rack Leitz LSPX1SF

Importante: O trocador de caneta LSPX1C, LSPX1H ou LSPX1SF NAO precisa ser montado em uma mesa de
maquina paralela ao eixo X ou Y. Contudo, ele precisa ter a mesma orientagdo de um angulo da articulagdo
disponivel para carga e descarga.

Para instrugdes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de sonda.

Para calibrar o trocador de sonda:

e Ftapa 1 -Selecionar o trocador de sonda LSPX1C, LSPX1H ou LSPX1SF

e Ftapa 2 - Definir o ponto de montagem

e Etapa 3 - Definir o nimero de slots
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e Ftapa 4 - Preparar para a calibracdo

e Ftapa5 - Fazer o primeiro toque manual

e Ftapa 6 - Fazer o segundo toque manual

e Etapa 7 - Fazer toques manuais no topo de cada slot

e Ftapa 8 - Rever os resultados da calibracdo

e Ftapa 9: Recalibrar as portas individuais

Etapa 1 - Selecionar o trocador de sonda LSPX1C, LSPX1H ou LSPX1SF

Para comegar o processo de calibracdo, selecione Editar | Preferéncias | Trocador de sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de sonda:

Probe Changer

Type  Calibrate | Mownk Point | Shots

Active probe changer: Frobe Changer 1 ; TYPE= LSFXI1C =

Number of probe changers: .

Prabe changer type: LSFX1C -
Docking speed. 3 mm/sec
0K Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo
Para selecionar o trocador de sonda:
1. Selecione a guia Tipo.

2. Nacaixa Numero de trocadores de sonda, especifique o nimero de trocadores de sonda que vocé
deseja definir.

3. Nacaixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista representando o trocador de sonda que
vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecerd "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

4. Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione LSPX1C, LSPX1H ou LSPC1SF.
5. Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. 15% é adequado para a configura¢do desta

maquina.
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6. Cliqgue em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes que
sdo relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em
Aplicar.

Na proxima etapa, é definida a localizagdo para onde o corpo de sonda se move ao ser usado o trocador de
sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem

O ponto de montagem para os trocadores de sonda LSPX1C, LSPX1H e LSPX1SF é a localiza¢do na frente do
trocador de sonda em que a maquina se move antes que ela pegue ou solte uma sonda.. Deve ser uma
localizagdo que evite colisées com o trocador de sonda ou suas pecas.

Probe Changer
Type | Calibrate Mownt Foint | Siots

Active probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1C -
Prabe head wrist angle; Machine position;

A anghe: ] W= i}

B angle: ] ¥ o

I a
Read Machine
0K Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem
Para fornecer o ponto de montagem para o trocador de sonda::

1. Selecione a guia Ponto de montagem em na caixa de didlogo Trocador de sonda

2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=LSPX1C, TIPO=LSPX1H ou TIPO=LSPXSF.

3. Altere o angulo da articulagdo da cabega da sonda para o angulo A e o angulo B.. Tipicamente, mas
n3o sempre, esses valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessério usar uma rota¢do de sonda
calibrada que ira garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para fora do
rack da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibracdo do rack da sonda.

4. Utilizando o seu jogbox, movimente manualmente sua maquina para o posicdo desejada para o
ponto de montagem.

5. Clique no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de posi¢do da maquina com a
posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragGes.
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Vocé esta agora pronto para definir o nimero de slots.
Etapa 3 - Definir o numero de slots

A Ultima etapa antes da calibragdo do rack é definir a quantidade de slots no rack em calibracgao.

[ Probe Changer

Type | Calibrate = Mownt Point Shots

Active probe changer: Probé Changer 1 : TYPE= LSPX1C =

+-Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CO0:0,0
E-Slat 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t-Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0

Edit Shot Data Number of slots: 3

oK Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots
Para definir o nimero de slots para o trocador de sonda:

1. Selecione a guia Slots em na caixa de didlogo Trocador de sonda.

2. Nallista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=LSPX1C, TIPO=LSPX1H ou TIPO=LSPXSF.
3. Nacaixa Numero de Slots, especifique o nimero de slots do trocador de sonda.
4. Cliqgue em Aplicar para aceitar as alteragdes.

Agora vocé estd pronto para comecar a calibragao.

Etapa 4 - Preparar para Calibracéo

Esta etapa inicia o processo de calibragdo para os trocadores de sonda LSPX1C, LSPX1H e LSPX1SF.

O processo de calibragdo para os trocadores de sonda LSPX1C, LSPX1H e LSPX1SF usam qualquer ponta
apropriada com um suporte de caneta LSPX1C or LSPX1H. Vocé também pode usar uma ponta de 5 x 20 mm
definida como LSPX1H_CAL_TROCADORSONDA ou LSPX1C_CAL_TROCADORSONDA. A sonda tem que ser
definida com precisdo para a calibragdo do trocador de sonda ser bem-sucedida. A ponta ndo precisa ser
calibrada, mas tem que ser definida no angulo da articulagdo, necessario para a calibragao.

Para iniciar o processo, siga estes passos:

1. Selecione a guia Calibragao em na caixa de didlogo Trocador de sonda.
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[ Probe Changer

Type | Calibrate  Mownt Point | Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1C .8
Actiee probe fila: LSFX_FEBL3 *
Active tip; T1ADBD -

Frobe |,I'|n||g1,'r port:

@ Full calibration

Calsbrate

18 Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione Trocador de sonda 1: TIPO=LSPX1C, Trocador de sonda
1: TIPO=LSPX1H, or Trocador de sonda 1: TIPO=LSPXSF.

3. Aentrada na lista Arquivo de sonda ativa mostra por padrdo a configuragao da rotina de medigdo
atual. Se esta ndo é a sonda usada para a calibragdo do rack, selecione a sonda adequada.

4. A entrada na lista Ponta ativa mostra por padrao a configura¢do da rotina de medicdo atual. Se
esta ndo é a ponta usada para a calibragdo do rack, selecione a ID de ponta adequada para a
calibragdo. Ela é geralmente T1A0BO.

5. Clique no botdo Calibrar para comegar.

6. Paraotrocador de sonda LSPX1SF, abra todas as tampas. Abra as tampas empurrando-as
completamente para tras:
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Com a tampa ou tampas abertas, remova qualquer médulo ou estilos deslizando-os para frente para
fora das portas.

7. Esvazie as portas de todas as sondas.
8. Cliqgue em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigdo.

Vocé agora esta pronto para fazer o primeiro toque manual.
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Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Quando vocé iniciar o procedimento de calibragdo, vérias caixas de mensagem o guiardo através de
processo de medigdo de uma série de toques manuais. Os dois primeiros toques sdo necessarios para
determinar totalmente a orientagdo desse rack no plano XY da maquina. Ndo é necessario alinhar o rack
com nenhum eixo Unico, uma vez que os toques manuais identificardo qualquer rotagdo envolvida. Siga
essas orientacOes e efetue os toques necessdrios conforme mostrado nas figuras para cada toque.

O primeiro deve ser feito na superficie frontal, no lado esquerdo da ultima porta. O toque deve ser feito na
superficie plana, evitando o canto afunilado.

O prompt para o primeiro toque na superficie frontal da ultima porta é:

Mensagem PC-DMIS

Faca um toque na superficie frontal no lado esquerdo do ultimo slot (slot 3). Tenha cuidado para
evitar cantos afunilados e faga o toque em uma drea plana.

Prompt para o primeiro toque manual na superficie frontal da ultima porta
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigdo.

2. Usando o jogbox da maquina, faga o primeiro toque manual no plano XY, na face vertical da face
esquerda frontal da ultima porta, como mostrado abaixo:

e Trocadores de sonda LSPX1C e LSPX1H:

Visualizagdo do primeiro toque na face frontal esquerda da ultima porta
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e Trocador de sonda LSPX1SF:

[

Visualizagdo do primeiro toque na face frontal esquerda da ultima porta

Vocé agora esta pronto para fazer o segundo toque manual.
Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual
Faca o segundo toque manual no plano XY no lado esquerdo frontal da primeira porta.

O prompt para o segundo toque na superficie frontal da primeira porta é:

Mensagem PC-DMIS

Faga um toque na superficie frontal no lado esquerdo do primeiro slot (slot 1). Tenha cuidado para
evitar cantos afunilados e faga o toque em uma drea plana.

Prompt para o segundo toque manual na superficie frontal da primeira porta
1. Cligue em OK quando estiver pronto para fazer a segunda medicao.

2. Utilizando a jogbox da maquina, mec¢a o segundo toque na superficie esquerda frontal da
primeira porta, conforme mostrado na imagem abaixo.

e Trocadores de sonda LSPX1C e LSPX1H:
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Visualizagdo do segundo toque na face frontal esquerda da primeira porta

e Trocador de sonda LSPX1SF:

Visualizagdo do segundo toque na face frontal esquerda da primeira porta

Vocé agora esta pronto para fazer toque manuais no topo de cada porta.
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Etapa 7 - Fazer togues manuais no topo de cada slot

Ap0ds vocé completar os primeiros dois toques manuais na frente do primeiro e do ultimo slots, serd
solicitado a fazer um toque no lado esquerdo superior de cada porta, comegando com a primeira porta. O
toque deve ser feito préximo da frente da porta, mas longe o suficiente para evitar qualquer canto
afunilado.

O conjunto de toques estabelecerd a localizagdo de cada porta. Quando vocé terminar de fazer os toques, o
sistema ird para o modo DCC e medird uma série de toques necessarios para localizar e orientar com
exatiddo o rack. A sequéncia é da ultima porta em dire¢do a primeira.

O prompt para o toque na superficie superior da porta 1 é:

Mensagem PC-DMIS

Faca um toque na superficie superior no lado esquerdo do slot 1. O toque deve ser feito proximo
da frente da porta, mas longe o suficiente para estar atras de qualquer canto afunilado.

Prompt para fazer um toque na superficie superior no lado esquerdo da porta 1
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigdo.

2. Utilizando a jogbox da maquina, mega um toque na superficie superior esquerda de cada porta,
conforme mostrado abaixo.

e Trocadores de sonda LSPX1C e LSPX1H:

Visualizagdo do toque na superficie superior no lado esquerdo da porta 1
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e Trocador de sonda LSPX1SF:

Visualizagdo do toque na superficie superior no lado esquerdo da porta 2

3. Apds fazer um toque manual no topo do slot, vocé serd informado que a medigdo DCC ira ser

iniciada.
e  Paratrocadores de sonda LSPX1C e LSPX1H:
Mensagem PC-DMIS

Remova quaisquer suportes de caneta dos slots e clique em OK.
Apds clicar em OK, a medigdo DCC sera iniciada.
Prompt para remover suportes de caneta

e Paraotrocador de sonda LSPX1SF:

Mensagem PC-DMIS
Abra todas as tampas, remova quaisquer suportes de caneta dos slots e clique em
OK.

Apds clicar em OK, a medi¢do DCC sera iniciada.

Prompt para remover suportes de caneta
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Agora vocé estd pronto para rever os resultados da calibracgdo.
Etapa 8 - Rever os resultados da calibracédo

Quando a calibragdo for concluida, selecione a guia Slots em na caixa de didlogo Trocador de sonda. As
informac0es sobre a calibragdo agora existem para a localizacdo de cada porta calibrada. Por exemplo:

Frobe Changer

Type | Calibrate @ Mownt Point Slots

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= LSPXIC -

- St 1
- St 2
7 St 3

Edit Shat Data Number of slots: 3

0K Cancel Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao verificar os resultados, procure por descontinuidades. Esse rack ndo esta necessariamente alinhado
paralelamente a qualquer eixo do CMM. Os valores Z também devem ser quase idénticos, uma vez que os
slots estdo todos a mesma altura. Qualquer desvio significativo dessas expectativas podem ser devidos a um
toque invalido.

Os resultados durante a execugdo da rotina de medicdo sdo:

e Entidades da sonda adicionadas a cada uma das portas sdo automaticamente selecionadas desse
local sempre que o PC-DMIS executar um comando CARREGARSONDA para essa sonda.

e O corpo dasonda se move para o ponto de montagem, e depois para a porta de "descarregar" (a
porta usada para conter a entidade de sonda usada no momento), para abandonar a sonda atual. O
"disco" atual, uma peca conica de equipamento que conecta-se a parte inferior do corpo da sonda,
é mantido no lugar pelo rack enquanto o corpo da sonda ergue-se para longe para se desprender.

e A partir dai, a sonda se move sobre a préoxima posi¢do de "carga" e a conexao magnética
automaticamente engata para carregar o novo médulo.

e Asonda se move entdo de volta ao ponto de montagem do rack. A partir dai, ela continua a
medicao.

Vocé pode agora decidir recalibrar portas individuais.

Etapa 9 - Recalibrar portas individuais
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Apds completar a calibracdo, vocé pode escolher recalibrar portas individuais.

1. Na guiaCalibrar, selecione a opg¢do Calibra¢do de porta Unica. (Se vocé ndo completou a calibragao,
a opgdo nao fica disponivel.)

2. Quando vocé seleciona a opgao Calibragao de uma Unica porta, a lista de Portas de trocador de
sonda torna-se disponivel. Selecione a porta que deseja calibrar. Por exemplo:

Probe Changer

Type  Calibrate | Mount Faoint | Slots

Active probe changer: Probe Changer 4 : TYFE= LSFX15F lll
Actrve probe file: LSP¥1H_CP -
Adctive fip: T1AS080 -
Probe changer port: [TC_ELUT? : LEITZ_H "]
TC_SLOT1 : LEITZ _HCF
=10 u

Eull calibratson

@ single port calibration Calibrate

| OK J | Cancel FHelp |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

3. Cligue em Calibrar para iniciar o processo de calibra¢cdo. Aparece uma mensagem solicitando que
voceé faca um toque na superficie superior esquerda da porta que selecionou.

Mensagem PC-DMIS

Faca um toque na superficie superior no lado esquerdo do slot 2.

O toque deve ser feito proximo da frente da porta, mas longe o suficiente para estar atras
de qualquer canto afunilado.

Prompt para fazer um toque na superficie superior no lado esquerdo da porta 2

4. Faga o toque proximo da frente da porta, mas longe o suficiente para evitar qualquer canto
afunilado.

5. Um dos seguintes prompts ird aparecer:

e  Paraotrocador de sonda LSPX1SF, o prompt instrui a abrir a tampa e remover quaisquer
suportes de caneta na porta que vocé selecionou. Por exemplo:

Mensagem PC-DMIS
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Abra a tampa, remova qualquer suporte de caneta presente no slot 2 e clique em OK.

Ap0s clicar em OK, a medigdo DCC sera iniciada.

Prompt para abrir a tampa e remover suportes de caneta no slot 2

e Paraos trocadores de sonda LSPX1C e LSPX1H, o prompt instrui a abrir a tampa e remover
quaisquer suportes de caneta na porta que vocé selecionou. Por exemplo:

Mensagem PC-DMIS

Remova quaisquer suportes de caneta presentes no slot 1 e clique em OK.

Ap0s clicar em OK, a medigdo DCC sera iniciada.

Prompt para remover suportes de caneta no slot 1
6. Parainiciar a medi¢dao DCC da porta, clique OK.
Calibracéo do trocador de sonda TP20

O processo de calibragdo para do trocador de sonda TP20 representa os passos necessarios para o preparo
da utilizacdo de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O processo discutido abaixo é
especifico para o trocador de sonda TP20.

Ndo ha insercGes ou extensdes usadas para nenhuma das posi¢des de slot.

Rack do trocador de sonda TP20
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Importante: O trocador de sonda TP20 ndo precisa ser montado na mesa de maquina paralela aos eixos da
maquina, como X ou Y.

Para instrugdes de montagem, consulte a documentagdo do seu trocador de sonda.

Para calibrar o trocador de sonda:

e Etapal - Selecionar o trocador de sonda TP20

e Etapa 2 - Definir o ponto de montagem e angulo de articulagdo

e  Etapa 3 - Definir o numero de portas

e Ftapa 4 - Preparar para a calibracdo

e Etapa5 - Fazer o primeiro toque manual

e Ftapa 6 - Fazer o segundo toque manual

e Etapa 7 - Fazer o terceiro toque manual

Etapa 8 - Rever os resultados da calibracdo

Etapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda TP20

Para comegar o processo de calibragdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de Sonda.

Probe Changer

Type 'Calllhrate] Mount Foint | Slots |

Active probe changer: _Pruhe Changer 1 : TYPE= TF20 |
Number of probe changers: 1

Probe changer type: _TPZU |
Docking speed: 5 mm/sec

oK l Cancel pply Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para selecionar o trocador de sonda TP20, siga estes passos:
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Selecione a guia Tipo na caixa de didlogoTrocador de sonda.

Especifique na caixa Niumero de trocadores de sonda o nimero de tipos diferentes de trocadores
de sonda que vocé deseja definir.

Na caixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista que representa o trocador de sonda
que vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecera "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione TP20.

Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. 5 mm/sec é adequado para a configuragdo
desta maquina.

Cligue em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuracGes
relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em Aplicar.

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizagdo a que o corpo de sonda ird se mover quando utilizar o

trocador de sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem e &ngulo de articulacéo

O ponto de montagem para o trocador de sonda TP20 é o local em frente do trocador de sonda onde a
maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. E preciso determinar um local que ird evitar uma

colisdo com o trocador de sonda ou a peca.

Probe Changer
Type | Calibrate Mount Point | Sioks
Active probe changer:
ot
| Frobe Changer 1 : TYPE= TF20 -
Frobe head wrist angle: Machine position:
A angle: i) W 0
B angle: 1] ¥: 0
Z: 0
i Read Machine
| | 1
| OK | | Cancel [ Help [

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para definir o Ponto de montagem do trocador de sonda TP20, siga estas etapas:

205



Definindo Hardware

Selecione a guia Ponto de montagem na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias

Na lista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TP20.

Altere o Angulo da articulagio da cabega da sonda para o angulo A e o dngulo B.. Tipicamente,
mas ndo sempre, esses valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotagdo de
sonda calibrada que ird garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para
fora do trocador da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibragao do rack da

Utilizando o jogbox, movimente manualmente a maquina a posi¢ao desejada para o ponto de

1.
| Trocador de sonda).
2.
3.
sonda.
4.
montagem.
5.

Clique no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de Posi¢dao da Maquina com a

posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragGes.

Etapa 3 - Definir o nUmero de portas

A Ultima etapa antes da calibra¢do do trocador de sonda TP20 é definir o nimero de portas do rack sendo

calibrado.

Probe Changer

Active probe changer:

#-Skot 1 0,000, 0.000, 0.000
H-Skot 2 0.000, 0.000, 0.000
+-Slot 3 0.000, 0.000, 0.000
5ot 4 0.000, 0.000, 0.000
+-Slot 5 0.000, 0.000, 0.000
-Skot &  0.000, 0.000, 0.000

Edit Slot Data

| T
Type | Calibrate | Mount Point | Slots

CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
D:17.25,17.25
CD:17.25,17.25

Frobe Changer 1 : TYPE= TF20

Number of slots:

Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots

1. Selecione a guia Slots na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de

sonda).

2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TP20.
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3. Na caixa Numero de slots, digite o nimero de portas que vocé deseja definir.
4. Clique em Aplicar para armazenar este parametro.

Agora vocé estd pronto para comecar a calibracdo.

Etapa 4 - Preparar para Calibracéo

Para preparar para calibrar o trocador de sonda TP20, selecione a guia Calibrar na caixa de didlogo Trocador
de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de sonda) e clique no bot&o Calibrar.

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Fnlnt|5i0l:s

Active probe changer: | Probe Changer 1 : TYPE= TP20 -
Active probe file: TP20_3+M w
Active tip: T1A0B0 -

@ Full calibration

Calibrate

| 0K | | Cancel ' Help |

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

Os itens Arquivo de sonda ativa e Ponta ativa usam por padrao as configuragdes da rotina de medigdo
atual. Se necessdrio, mude-os para a sonda e a ponta que pretende usar na calibra¢cdo do trocador de sonda.

Abra as tampas de cada porta deslizando-as para tras até ouvir um clique, indicando que estao no local
correto.

Mensagem PC-DMIS

Abra todas as tampas e remova qualquer sonda da porta 1.

Quando estiver pronto, faga um toque no centro da face frontal prateada, entre as portas 1 e 2.

Prompt para abrir as tampas da porta para a calibragéo
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Abrir as tampas da porta para a calibragdo

Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Quando o processo de calibragdo do trocador de sonda TP20 é iniciado, as portas de todas as sondas tém
que ser esvaziadas. O primeiro toque deve ser feito na face frontal, a esquerda da primeira porta. A seguinte
mensagem aparece para solicitar que vocé abra as tampas e faga o primeiro toque:

Mensagem PC-DMIS

Abra todas as tampas e remova qualquer sonda da porta 1.
Quando estiver pronto, fagca um toque no centro da face frontal
prateada, entre as portas 1 e 2.

Prompt para o primeiro toque, a esquerda da porta 1
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medigdo.

2. Remova todos os médulos e canetas deslizando-os para frente e para fora das portas.

Vocé sera alertado ao longo do processo de medigdo de trés toques manuais através de uma série
de caixas de mensagem. Trés toques sdo necessarios para determinar totalmente a orientacdo
desse rack no plano XY da maquina. Ndo é necessdrio alinhar o rack com nenhum eixo Unico, uma
vez que os toques manuais identificam qualquer rotagdo envolvida. Siga essas orientacGes e efetue
os toques necessarios conforme mostrado nas figuras para cada toque.

O primeiro toque manual é feito no plano XY na face vertical frontal do rack da porta 1.
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3. Usando a jogbox da maquina, mega o primeiro toque na face frontal para a porta, a esquerda da
porta 1.

Localizag¢do do primeiro toque manual durante a calibracdo do TP20.

A préxima etapa descreve como fazer o segundo toque manual durante o processo de calibragdo do TP20.
Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual

Para o trocador de sonda TP20, o segundo toque manual é feito na superficie superior metalica, entre as
portas 3 e 4.

Mensagem PC-DMIS

Fagca um toque na parte superior da placa de acoplamento metdlica
, ho meio entre as portas 3 e 4.

Prompt para o segundo toque na parte superior, no meio do rack

Use a jogbox da maquina para medir o segundo toque na superficie superior, entre as portas 3 e 4;
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Localizagdo do segundo toque manual durante a calibragéo do TP20.

A préxima etapa descreve como fazer o terceiro toque manual durante o processo de calibragdo do TP20.

Etapa 7 - Fazer o terceiro toque do manual

Para o trocador de sonda TP20, o terceiro toque é feito na superficie frontal, a esquerda da ultima porta.

Mensagem PC-DMIS

Quando estiver pronto, faga um toque no centro da face frontal prateada, entre as portas 5 e 6.

Apds completar esse toque, a calibragdo DCC comegara.

Prompt para fazer o terceiro toque na superficie superior, a esquerda da ultima porta

Utilizando a jogbox da maquina, meca o terceiro toque na superficie superior, a esquerda da ultima porta.
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Localizagdo do terceiro toque manual durante a calibragdo do TP20.

Ap0s fazer este toque atras da ultima porta, o PC-DMIS entra no modo DCC e faz algumas medigdes
adicionais, trabalhando em reverso da uUltima porta para a primeira. Na verdade, ele mede as mesmas trés
localizagBes na ordem inversa do modo DCC, e depois faz dois toques adicionais em cada lado da porta 1.

Ndo ha nenhuma mensagem especifica para indicar que a calibracdo foi concluida. A caixa de didlogo do PC-
DMIS Execugdo fecha, e a guia Calibrar na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias |
Trocador de sonda).) reaparece.

A préxima etapa revé os resultados da calibracgdo.
Etapa 8 - Rever os resultados da calibragéo

Quando a calibragdo do trocador de sonda TP20 for concluida, selecione a guia Slots na caixa de didlogo
Trocador de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de sonda). As informagdes sobre a calibragdo agora
existem para a localizagdo de cada porta calibrada.
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Probe Changer

I T
Type | Calibrate | Mount Foint | Slots

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TP20 -

F-Sot 1 -23.841, 1007.791, -260.174 CD:17.25,17.25
+-Slot 2 -6.271, 1032.108, -260.174 CD:17.25,17.25
+-Slot 3 11,299, 1056.425, -260.174 CD:17.25,17.25
+-Slot 4 28,860, 1080.741, -260.174 CD:17.25,17.25
#-Shot 5 46,439, 1105.058, -260.174 CD:17.25,17.25
+-Slot 6 64.009, 1129.374, -260.174 CD:17.25,17.25

Edit Slot Data Number of slots: 6

DK | cancel ply | Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao verificar os resultados, procure por descontinuidades. Esse rack ndo esta necessariamente alinhado
paralelamente a qualquer eixo do CMM. Entretanto, os valores de X e Y devem mostrar espagamento igual
entre as portas, de modo geral 30 mm de distancia. Além disso, os valores Z também devem ser quase
idénticos, uma vez que as portas estdo todas a mesma altura. Qualquer desvio significativo dessas
expectativas pode ser devido a um toque invalido.

Resultados durante a execugdo da rotina de medicdo.

e Durante a execucdo da rotina de medicdo, as entidades da sonda adicionadas a cada porta sdo
automaticamente selecionadas desse local sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para essa sonda.

e Antes da selegdo, o corpo da sonda move-se para o ponto de montagem e para dentro da porta
"descarregada" de modo a abandonar a sonda atual.

e Asonda atual permanece no slot enquanto o corpo da sonda é levantado e desconectado.

e A partir dai, a sonda é movida sobre a préxima posi¢do de "carga", baixando sobre a nova sonda, e
a conexdao magnética automaticamente engata o novo médulo.

e Ela entdo se move para fora do slot e sobre o ponto de montagem do rack e de I3 continua a
medigao.

Calibracéo do trocador de sonda TP200

O processo de calibragéo para do trocador de sonda TP200 representa 0s passos necessarios para o preparo
da utilizagdo de qualquer trocador de sonda suportado pelo PC-DMIS. O processo discutido abaixo é
especifico para o trocador de sonda TP200.
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N&o ha insergdes ou extensdes usadas para nenhuma das posicGes de slot.

REMISHAW .

n E E i

Rack do trocador de sonda TP200

Importante: O trocador de sonda TP200 ndo precisa ser montado na mesa de maquina paralela aos eixos da
maquina, como X ou Y.

Para instrugGes de montagem, consulte a documentacgdo do seu trocador de sonda.

Para calibrar o trocador de sonda:

e Ftapal -Selecionar o Trocador de sonda TP200

e  Etapa 2 - Definir o ponto de montagem e angulo de articulagdo

e Ftapa 3 - Definir o nimero de portas

e Etapa 4 - Preparar por Calibracdo

e Ftapa5 - Fazer o primeiro toque manual

e Etapa 6 - Fazer o segundo togue manual

e Ftapa 7 - Fazer o terceiro toque do manual

e FEtapa 8 - Rever os resultados da calibracdo

Etapa 1 - Selecionar o Trocador de sonda TP200

Para comecar o processo de calibracdo, selecioneEditar | Preferéncias | Trocador de Sonda para abrir a
caixa de didlogo Trocador de Sonda.
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Probe Changer
Type | Calibrate i Mount Foint i Slots
Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TP200 - |
Humber of probe changers: 1
Probe changer type: TF200 - |
Docking speed: 5 mm/sec
| OK | | Cancel [ Help i

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo
Para selecionar o trocador de sonda TP200, siga estes passos:
1. Selecione a guia Tipo na caixa de didlogoTrocador de sonda.

2. Especifique na caixa Numero de trocadores de sonda o nimero de tipos diferentes de trocadores
de sonda que vocé deseja definir.

3. Na caixa Trocador de sonda ativo, selecione o item da lista que representa o trocador de sonda
que vocé deseja definir. Se esse for o primeiro trocador de sonda, aparecera "Trocador de sonda 1:
TIPO=Nenhum".

4. Na lista Tipo de trocador de sonda, selecione TP200.

5. Na caixa Velocidade de acoplagem, digite um valor. 5 mm/sec é adequado para a configuracéo
desta maquina.

6. Clique em Aplicar para tornar esse trocador de sonda ativo e para carregar as configuragdes
relevantes para o trocador de sonda. Outras guias tornam-se visiveis apds vocé clicar em Aplicar.

Na proxima etapa, vocé ira definir a localizagdo a que o corpo de sonda ird se mover quando utilizar o
trocador de sonda para substituir componentes da sonda.

Etapa 2 - Definir o ponto de montagem e angulo de articulagéo

O ponto de montagem para o trocador de sonda TP200 é o local em frente do trocador de sonda onde a
maquina se move antes de pegar ou soltar uma sonda. E preciso determinar um local que ird evitar uma
colisdo com o trocador de sonda ou a pega.
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Probe Changer
Type | Calibrate Mount Point | Slots
Active probe changer:
| Probe Changer 1 : TYPE= TF200 -
Frobe head wrist angle: Machine position:
A angle: o X: 0
B angle: ] Y: 0
Z: 0
i Read Machine
| ok || cancel

Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Ponto de Montagem

Para definir o Ponto de montagem do trocador de sonda TP200, siga estas etapas:

1. Selecione a guia Ponto de montagem na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias

| Trocador de sonda).

2. Nalista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TP200.

3. Altere o Angulo da articulagdo da cabeca da sonda para o dngulo A e o dngulo B.. Tipicamente,

mas n3o sempre, esses valores s3o 0 e 0, respectivamente. E necessario usar uma rotagio de

sonda calibrada que ird garantir que a sonda tenha a habilidade de se mover para dentro e para

fora do trocador da sonda durante as etapas necessarias do procedimento da calibragdo do rack da

sonda.

4. Utilizando o jogbox, movimente manualmente a maquina a posicdo desejada para o ponto de

montagem.

5. Cligue no botdo Ler maquina para preencher os valores X, Y e Z de Posi¢do da Maquina com a

posicdo atual. Também é possivel digitar esses valores.

6. Clique em Aplicar para aceitar as alteragGes.

Etapa 3 - Definir o numero de portas

A Ultima etapa antes da calibra¢do do trocador de sonda TP200 é definir o nimero de portas do rack sendo

calibrado.
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. Probe Changer

Type :-Cailhrate]h;lnunt Foint | Slots

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TF20.0 -

#-Sot 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
+-Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
#-5Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
+-Slot 4 0.000; 0.000, 0.000 CD:26,26
+-Slot 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
+-Slot & 0,000, 0.000, 0.000 CD:26,26

Edit Slot Data Number of slots: 6

o] G| wow | [

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Slots

1. Selecione a guia Slots na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de
sonda).

2. Nallista Trocador de sonda ativo, selecione TIPO=TP200.
3. Nacaixa Numero de slots, digite o nimero de portas que vocé deseja definir.
4. Cliqgue em Aplicar para armazenar este parametro.

Agora vocé estd pronto para comecar a calibragao.

Etapa 4 - Preparar para Calibracéo

Para preparar para calibrar o trocador de sonda TP200, selecione a guia Calibrar na caixa de didlogo
Trocador de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de sonda) e clique no botdo Calibrar.
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. Probe Changer

_ Type | Calibrate | Mount Point | Siots |

Active probe changer: | Probe Changer 1 : TYPE= TF200 -
Active probe file: | TP200_3MM d
Active tip: | T14080 |

@ Full calibration

|  colibrate |

|_ DK H Cancel | [ Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia Calibragdo

Os itens Arquivo de sonda ativa e Ponta ativa usam por padrao as configuragdes da rotina de medigdo
atual. Se necessdrio, mude-os para a sonda e a ponta que pretende usar na calibragdo do trocador de sonda.

Abra as tampas nas portas 3 e 4 em cada lado do divisor (haste central) deslizando-as para tras e levemente
para o lado até ouvir um clique, indicando que est&o no local correto.
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Abrir as tampas da porta para a calibragdo

Etapa 5 - Fazer o primeiro toque manual

Quando o processo de calibragdo do trocador de sonda TP200 é iniciado, as portas de todas as sondas tém
que ser esvaziadas. O primeiro toque deve ser feito na face frontal (vertical) do divisor, a direita da porta 3.
A seguinte mensagem aparece para solicitar que vocé abra as tampas e faga o primeiro toque:

Mensagem PC-DMIS

Desconecte o cabo do rack, abra as tampas 3 e 4 e remova qualquer sonda das portas 3 e 4.
Quando estiver pronto, fagca um toque no centro da face vertical entre as portas 3 e 4.

O toque deve ser feito na parte mais ampla inferior tdo préximo quanto possivel da borda exterior no lado
esquerdo junto a porta 3.

Prompt para o primeiro toque
1. Clique em OK quando estiver pronto para fazer a primeira medicdo.

2. Remova todos os médulos e canetas deslizando-os para frente e para fora das portas.

Vocé sera alertado ao longo do processo de medigao de trés toques manuais através de uma série
de caixas de mensagem. Trés toques sdo necessarios para determinar totalmente a orientacao
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desse rack no plano XY da maquina. N3o é necessario alinhar o rack com nenhum eixo Unico, uma
vez que os toques manuais identificam qualquer rota¢do envolvida. Siga essas orientagdes e efetue
os toques necessarios conforme mostrado nas figuras para cada toque.

O primeiro toque manual deve ser feito no plano XY, na face frontal (vertical) do divisor, a direita da
porta 3.

3. Use o jog box da maquina para medir o primeiro toque deve na face frontal (vertical) do divisor, a
direita da porta 3:

Localizagéio do primeiro toque manual durante a calibragéo do TP200

A préxima etapa descreve como fazer o segundo toque manual durante o processo de calibragao do TP200.

Etapa 6 - Fazer o segundo toque manual

Para o trocador de sonda TP200, o segundo toque manual é feito na superficie superior (horizontal) da face
do divisor, entre as portas 3 e 4.

Mensagem PC-DMIS

Faga um toque na parte superior no meio do rack.

Prompt para o segundo toque
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Use a jogbox da maquina para medir o segundo toque na superficie superior (horizontal) do divisor, entre as
portas 3 e 4:

Localizagdo do segundo toque manual durante a calibragdo do TP200

A préxima etapa descreve como fazer o terceiro toque manual durante o processo de calibragdo do TP200.

Etapa 7 - Fazer o terceiro toque do manual

Para o trocador de sonda TP200, o terceiro toque é feito na face frontal (vertical) do divisor, a esquerda da
porta 4.

Mensagem PC-DMIS

Por favor, faca um toque na face frontal do divisor entre as portas 3 e 4.

O toque deve ser feito na parte mais ampla inferior tdo proximo quanto possivel da borda exterior
no lado direito junto a porta 4.

Apds completar esse toque, a calibragdo DCC comegara.

Prompt para o terceiro toque
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Use o jog box da maquina para medir o terceiro toque na superficie frontal (vertical) do divisor, a esquerda
da porta 4:

Localizagdo do terceiro toque manual durante a calibragdo do TP200.

ApOs fazer este toque atras da ultima porta, o PC-DMIS entra no modo DCC e faz algumas medigdes
adicionais, trabalhando em reverso da uUltima porta para a primeira. Na verdade, ele mede as mesmas trés
localizagBes na ordem inversa do modo DCC, e depois faz dois toques adicionais em cada lado da porta 1.

Ndo ha nenhuma mensagem especifica para indicar que a calibragdo foi concluida. A caixa de didlogo do PC-
DMIS Execugdo fecha, e a guia Calibrar na caixa de didlogo Trocador de sonda (Editar | Preferéncias |
Trocador de sonda).) reaparece.

A préxima etapa é rever os resultados da calibragao.

Etapa 8 - Rever os resultados da calibragéo

Quando a calibragdo do trocador de sonda TP200 for concluida, selecione a guia Slots na caixa de didlogo
Trocador de sonda (Editar | Preferéncias | Trocador de sonda). As informagdes sobre a calibragdo agora
existem para a localizagdo de cada porta calibrada.

221



Definindo Hardware

Probe Changer

I T
Type | Calibrate | Mount Point | Slots

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= TF200 -

#-Slot 1 126.507, 14.985, -599.718 CD:26,26
+-Slot 2 156.503, 14.478, -549.718 CD:26,26
+-Sot 3 186.498, 13.971, -349.718 CD:26,20
+-Slot 4 251.524, 12.876, -549.718 CD:26,26
+-Slot 5 281.519, 12.369, -545.718 CD:26,26
+-Sot & 311.515, 11.862, -549.718 CD:26,26

Edit Slot Data Number of slots: 6

DK | cancel ply | Help

Caixa de didlogo de Trocador de Sonda - Guia de Slots com resultados de calibragdo

Ao verificar os resultados, procure por descontinuidades. Esse rack ndo esta necessariamente alinhado
paralelamente a qualquer eixo do CMM. Entretanto, os valores de X e Y devem mostrar espagamento igual
entre as portas, de modo geral 30 mm de distancia, com cerca de 65 m enter as porta 3 e 4 para o divisor.
Além disso, os valores Z também devem ser quase idénticos, uma vez que as portas estdo todas a mesma
altura. Qualquer desvio significativo dessas expectativas pode ser devido a um toque invalido.

Resultados durante a execugao da rotina de medicdo.

e Durante a execucdo da rotina de medicdo, as entidades da sonda adicionadas a cada porta sdo
automaticamente selecionadas desse local sempre que o PC-DMIS executa um comando
CARREGARSONDA para essa sonda.

e Antes da selegdo, o corpo da sonda move-se para o ponto de montagem e para dentro da porta
"descarregada" de modo a abandonar a sonda atual.

e Asonda atual permanece no slot enquanto o corpo da sonda é levantado e desconectado.

e A partir dai, a sonda é movida sobre a préxima posi¢do de "carga", baixando sobre a nova sonda, e
a conexdao magnética automaticamente engata o novo médulo.

e Ela entdo se move para fora do slot e sobre o ponto de montagem do rack e de I3 continua a
medigao.

Mostrar um Trocador de Sonda Animado

O PC-DMIS permite exibir uma representacdo grafica animada de um trocador de sonda dentro da janela
Exibicdo de graficos.
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Observacdo: Um trocador de sonda pode ser definido a partir do tdpico "Configuragdo de opgdes do

trocador de sonda" no capitulo "Definicdo de preferéncias".

Exemplo de um trocador de sonda animado exibido na janela Exibi¢do de grdficos na exibi¢éio Z+ (imagem de

cima) e na X+ (imagem de baixo)

Use a caixa de didlogo Trocador de sonda animado (Inserir | Defini¢do de hardware | Trocador de sonda

animado para especificar a posicdo e orienta¢do do trocador de sonda.

Animated Probe Changer
Actwe probe changer:
[Frobe Changer 1 PMc =
Mol

[T - |
Locaton:

& [':' ! [':' 4 [':'
[™ Use calibration data
Orientabion:

[+ =}

o ] conce |

Apoly

Caixa de didlogo Trocador de sonda animado

Os itens nessa caixa de didlogo sdo discutidos no procedimento abaixo "Exibir o trocador de sonda na janela

de Exibicdo de graficos".

Para exibir o trocador de sonda na janela Exibicdo de gréficos:

1. Acesse a caixa de didlogo Trocador do sonda animado (Inserir | Definicdo de hardware |

Trocador de sonda animado).
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6.

[ Animated Probe Changer

Actve probe changer:
[Frobe changer 1 PaMC =]

Mol
ST -
LoCaton;

X: | o ! | o |0

[T Use= calibration dats
Orentation:
[x+ -]

0K I Cancel Apply |

Caixa de didlogo Trocador de sonda animado

Selecione um trocador de sonda existente predefinido na lista de Trocadores de sonda ativos. Se
nao for possivel ver nenhum trocador de sonda nessa lista, um trocador de sonda pode ser
definido a partir do tépico "Configuracdo de op¢des do trocador de sondas" no capitulo "Definicdo
de preferéncias".

A lista Modelo permite animar um modeo personalizado de um trocador de sonda PMMC. Essa
lista somente é disponibilizada para sele¢do se vocé primeiro selecionar um trocador de sonda
PMMC na lista Trocador de sonda ativo. A entrada Padrao na lista Modelo é o modelo de PMMC
padrdo fornecido com a instalagao do PC-DMIS. Para itens personalizados aparecerem na lista
Modelo para selegao, é preciso primeiro configurar um modelo PMMC personalizado seguindo as
instrucGes no tépico "Para carregar um trocador de sonda PMMC personalizado".

Defina o local e a orientagdo do trocador de sonda. Isso pode ser feito utilizando dados de
calibracdo para o local e a orientagdo ou especificando o local e a orientacdo XYZ diretamente na
caixa de didlogo.

. Para utilizar dados de calibragéo existentes, selecione a caixa de sele¢do Utilizar
dados de calibragdo. O PC-DMIS preenche as caixas de local com os valores XYZ da
calibragao.

. Para especificar diretamente o local e a orientagdo, digite valores nas caixas X, Y
e Z e selecione uma orientagdo na lista de Orientacdes.

Clique em Aplicar. O PC-DMIS desenha o trocador de sonda animado na posi¢ao e orientagdo
especificadas na janela Exibicdo de graficos. O PC-DMIS também insere um comando
CARREGARTROCADORDESONDA na janela Edigdo.

Clique em OK quando estiver satisfeito com a orientagdo e a posicdo.

Para excluir o trocador de sonda na janela Exibi¢cdo de gréaficos

Acesse a janela Edigdo e exclua o comando CARREGARTROCADORDESONDA. Isso ndo exclui o trocador pré-
definido, apenas a animagao dele na janela Exibi¢cdo de graficos.

Para carregar em um Modelo de trocador de sonda PMMC personalizado
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Um modelo de trocador de sonda PMMC personalizado consiste em duas partes: o rack e a(s) porta(s). Esses
modelos tém os seguintes requisitos:
e Eles precisam ser armazenados em um formato de arquivo ".draw".

e  Eles precisam ter um local de sistema de coordenadas consistente de 0,0,0. Isso precisa ser definido
no software de criagdoCAD do modelo antes de importar o modelo para o PC-DMIS. O triedro nessa
imagem indica onde sua posi¢do deve ser definida:

/

' 4

Amostra de modelo PMMC de nivel dois mostrando a posi¢édo 0,0,0 (triedro vermelho e verde)
e Toda a geometria deve ser armazenada em um nivel de CAD.

Vocé pode carregar um modelo de Trocador de Sonda PMMC personalizado para o PC-DMIS seguindo este
procedimento:

1. Crie uma nova rotina de medicdo.

2. Importe os arquivos de modelo personalizado para o PC-DMIS como faria com um modelo de peca
padrdao. O PC-DMIS gera um arquivo .cad pra o modelo durante a importacao.

3. Descubra quais devem ser os valores X e Z para o rack. O valor Y ndo é necessario.
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* B

Modelo de amostra do rack

e  Para determinar o valor X, mega um ponto na superficie, indicado por A no grafico acima.
Faca uma observacgao do valor X.

e Paradeterminar o valor de Z, mega o ponto médio entre as duas superficies, indicado por
B no grafico acima. Faga uma observagao do valor Z.

4. Descubra quais devem ser os valores X, Y e Z para a porta.

Modelo de amostra da porta

e Para determinar o valor X, mega o ponto central da abertura da porta, indicada por A no
grafico acima. Faga uma observacgdo do valor X.

e Para determinar o valor de Y, mecga o ponto médio entre as duas superficies, indicado por
B no grafico acima. Tome nota do valor Y.

e Paradeterminar o valor Z, mega a superficie inferior da porta, indicada por C no grafico
acima. Registre esse valor em algum lugar. Faca uma observagao do valor Z.

5. Dentro do Windows Explorer, renomeie a extesdo ".cad" como uma extensdo ".draw".
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Copie e cole esses arquivos .draw para o mesmo diretério onde os arquivos de modelo que sédo
enviados com o PC-DMIS estdo localizados. Por padrdo, eles esdo localizados no subdiretéro
Models\Toolchangers\ sob o diretério de instalagdo do PC-DMIS.

Crie um arquivo de texto vazio chamado userprobechanger.dat no mesmo diretdrio que o arquivo
probechanger.dat. Isso deve estar em C:\ProgramData\WAI\PC-DMIS\<versido> onde <versdo> é a
sua versdo do PC-DMIS atual.

Abra o arquivo userprobechanger.dat dentro de um editor de texto e configura seus conteudos de
mod oque umaentrada de modelo personalizado segue o formato fornecido abaixo. Os itens nos
sinais de maior e menor indicam onde vocé colocaria seu préprio texto:

ITEM:<NOME DO ARQUIVO DRAW> BRACO
comentario inferior <Rack X> 99999 <Rack Z>

garagem de comentario <Porta X> <Porta Y> <Porta Z>
leitz_Ref 2-Tier_port.draw

cadgeom 0 0 0 1 000100011 <NOME DO ARQUIVO DRAW>_draw

<NOME DO ARQUIVO DRAW> -0 nome do arquivo .draw (sem a extensdo nome de
arquivo .draw).

<Rack X>-0valor X do rack da etapa 3 acima.
<Rack Z>-0valorZdo rack da etapa 3 acima.
<Port X>-O0OvalorX da porta da etapa 4 acima.
<Port Y>-O0OvalorY da porta da etapa 4 acima.
<Port Z>-0valorZda porta da etapa 4 acima.

Por exemplo, uma entrada acabada no arquivo userprobechanger.dat para um rack de uma unica
camada pode estar procurando algo como isto:

ITEM:Custom_Model BRACO
comentario inferior 110.798 99999 394

garagem de comentario 82.75 4.675 -19 leitz_Ref 2-
Tier_port.draw

cadgeom 0 0 0 1 0001000 11 Custom_Model .draw

Observagao: Veja abaixo informacgGes sobre a definicdo de um rack de nivel dois.
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9. Sevocé segUir o procedimento acima corretamente, seu modelo PMMC personalizado deve
aparecer na lista Modelo da caixa de didlogo Trocador de sonda animado. Veja o tépico "Para
exibir o trocador de sonda na janela Exibicdo de graficos":

Definindo um rack de duas camadas

O PC-DMIS também suporta um rack de duas camadas (mostrado acima na primeira imagem deste topico).
A linha “comentario superior <Rack X> 99999 <Rack Z>” é usada para especificar a camada superior nesse
tipo de rack. Portanto, um modelo de duas camadas exigiria a sua entrada no arquivo .dat para incluir as
linhas "comentdrio superior" e "comentario inferior", enquanto um rack de uma Unica camada exigiria a
inclusdo da linha "comentdrio inferior".

Por exemplo, as seguintes entradas mostram uma definigcao de rack de duas camadas seguida por uma
definicdo de rack de uma camada.

ITEM:Leitz_Ref _2-Tier BRACO

comentario superior 82.5 99999 447.7

comentario inferior 182.5 99999 162.7

garagem de comentario 82.75 4.675 -19 leitz_Ref 2-Tier_port.draw
cadgeom 0 0 0 1 000100012 Leitz Ref 2-Tier.draw
ITEM:Reference_Frank BRACO

comentario inferior 110.798 99999 394

garagem de comentéario 82.75 4.675 -19 leitz_Ref _2-Tier_port.draw

cadgeom 0 0 0 1 000100 0 1 1 Reference_Frank.draw

Trabalho com Tabelas Rotatorias

Exceto onde estiver especificado, os seguintes comandos da Mesas Rotatoria foram desenvolvidos para
suportar o PC-DMIS/NC (Controle Numérico) para utilizacdo em ferramentas de maquinas CNC. No entanto,
também é possivel utiliza-los em rotinas de medicdo regulares da CMM. Consulte o arquivo de ajuda do PC-
DMIS/NC para obter mais informages sobre a utilizagdo de maquinas CNC com o PC-DMIS.

Ignorar mesa rotatdria

O item de menu Inserir | Alterar parametro | Sonda | Ignorar mesa rotatéria insere um comando
IGNORARTABROT na rotina de medigdo. As duas Unicas opgbes sdo:

IGNORARTABROT/LIG ou IGNORARTABROT/DESL

Quando hd uma mesa rotatéria definida para utilizagdo, o PC-DMIS geralmente assume que vocé colocara
pecas para serem medidas na mesa rotatdria. Essencialmente, o PC-DMIS espera que vocé utilize a mesa
rotatdria. Isso significa que ele ndo esta ignorando essa mesa. Portanto, IGNORARMESAROTAT é definida
como DESL.:

I1GNORARMESAROTAT/DESAT IVADO
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Nesse estado, o PC-DMIS ajusta todos os dados medidos coletados da maquina utilizando os dados da
calibragao da mesa rotatoria.

Se o comando 1GNORARMESAROTAT/LIG for inserido, o PC-DMIS ignora os dados de calibragdo da mesa
rotatdria. Assim, dados medidos coletados nao terdo um ajuste da mesa rotatéria aplicado a eles. Os dois
casos mais comuns em que eles podem ser utilizados sdo:

e Uma medigdo de pega em que vocé deseje medir a peca sem utilizar a mesa rotatdria, mesmo que
ela exista.

e Uma rotina de medicdo em que vocé deseje executar uma nova calibracdo da mesa e precise
ignorar os resultados da antiga calibragao.

Calibrar mesa rotatoria

O item de menu Inserir | Calibrar | Mesa rotatéria de elementos insere um comando a
CALIBRARTABROT na rotina de medigdo:

CALIBRARTABROT/PLANO=TABLE_PLN, CIRCULO=TABLE_CIR,
MED/XYZ=0,0,0, MED/1JK=0,0,0

Este comando diz a uma rotina de medigdo adequada para calibrar a mesa rotatdria durante a execugao da
rotina de medicao.

Para utilizar esse comando:
1. Anexe um artefato de calibracdo adequado (uma esfera) a mesa.
2. Faca as medi¢cGes em uma série adequada de posi¢des angulares.

3. Vocé cria um circulo e um plano construidos por meio dos centros de esfera resultantes. Assim que
vocé tiver um circulo e um plano construidos, é possivel usa-los como entradas para esse comando.

4, |Insira o comando CALIBRARTABROT.

5. Pressione F9 no comando para exibir a caixa de dialogo Calibrar mesa rotatéria

Camnatiuctad Plans Coansinucted Cocls

[ - | | z

[k ] coco

Caixa de didlogo Calibrar mesa rotatéria

6. Na lista Plano construido, selecione o plano construido. Na lista Circulo construido, selecione o
circulo construido.
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7. Cligue em OK. O PC-DMIS atualiza o comando para utilizar os elementos construidos.

8. Ao executar a rotina de medi¢do, o PC-DMIS utiliza os elementos construidos para atualizar os
dados de calibragdo da mesa rotatdria. As partes MED/XYZ e MED/ 1JK no bloco de comando
mostram o resultado para o ponto central e o plano de rotagao para a mesa.

Para obter informagdes sobre a configuragao da sua mesa rotatéria, consulte "Defini¢do da mesa rotatoéria"
na "Definicdo de preferéncias".

Rodar a Mesa para o Angulo Ativo (Ndo Apoiado pelo PC-DMIS NC)

O angulo real da mesa rotatdria na maquina e o angulo ativo especificado na rotina de medigdo nem sempre
sdo correspondentes. O item de menu Operagdo | Girar Mesa para Ativo faz com que a mesa real gire
automaticamente até que seu angulo corresponda ao angulo ativo na rotina de medic¢do no local do cursor.

Veja o tépico "Uso do PC-DMIS em um torno Siemens" na documentagdo do PC-DMIS NC.
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