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PC-DMIS Vision: Inledning 
I detta dokument beskrivs användningen av PC-DMIS Vision tillsammans 
med ditt optiska mätsystem för att mäta element på en detalj. Med Vision 
kan du snabbt samla in många mätpunkter för ett enda element. Denna 
beröringfria mätmetod kan även användas för att mäta vissa typer av 
"plana" element. Till exempel kan ett kretskort ha ett ytskikt i en annan 
färg än själva kretskortet. Ett beröringskänsligt mäthuvud som mäter över 
detaljen kommer inte att detektera elementet. Däremot kan ett optiskt 
mäthuvud enkelt "fånga" elementet. 

Med PC-DMIS Vision kan du förbereda en mätrutinen i antingen offline- eller onlineläger. Med funktionen 
CAD-kamera kan du köra mätrutinen i vilket läge som helst. 

PC-DMIS Vision stöder följande maskinvarukonfigurationer: 

 ROI DCC-maskiner – Onyx, Datastar och produktlinjerna OMIS II-III. 

 Produktlinjen TESA Visio – Visio 1, Visio 300 Manual + DCC inklusive brytande mäthuvud, Visio 500 
och Visio 200. 

 Mycrona-maskiner – Linjerna Red, Silver och Blue inklusive system med brytande mäthuvuden, 
maskiner med dubbla Z-axlar och rundbord, Point Laser och Mahr & Werth (med anpassning). 

 QVI/OGP – Alla datorbaserade maskiner (Smartscope, Quest, Flash, Zip etc) 

 CMM-V – Optisk kamera på ett vridbart mäthuvud. Tillgänglig för mätmaskiner med LEITZ-
programvara. 

 B&S Optiv 

 Matrox Meteor Framegrabber - PCI 

 Matrox Cronosplus Framegrabber - PCI 

 Matrox Corona II Framegrabber - PCI 

 Matrox Morphis Framegrabber – PCI-X/PCI-e 

 IDS Falcon Framegrabber – PCI/PCI-e 

 IDS Eagle Framegrabber - PCI 

Dessutom stöds många andra maskintyper via ett generiskt Metronics-gränssnitt. Installation kan kräva viss 
uppgradering av maskinvaran i datorn. 

Obs! MEI, Metronics, QVI, ROI, TESAI++ och TESAVISIO är inte tillgängliga i 64-bitarsversionen av PC-DMIS 
(x64).  

Nedan följer några av huvuddelarna i den här dokumentationen: 
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• Faktorer för mätning med PC-DMIS Vision 

• Förstå mål i PC-DMIS Vision 

• Komma igång 

• Kalibrering av optiska mäthuvuden 

• Ställa in CMM-alternativ 

• Alternativ för inställning av optik 

• Verktygsfältet Vision-snabbmätning 

• Använda Grafikfönstret i PC-DMIS Vision 

• Använda Mäthuvudsverktyg i PC-DMIS Vision 

• Använda optiska mätdon 

• Skapa uppriktningar 

• Mäta autoelement med ett optiskt mäthuvud 

• Använda AutoTune-körning 

• Använda Vid fel-kommandon 

• Använda kommandon för infångning av bildskärm 

• Använda en enda uEye-kamera för att skapa flera "virtuella" kameror  

Dessutom finns även följande appendix: 

• Appendix A: Felsökning i PC-DMIS Vision 

• Appendix B: Lägga till en ringnormal 

Använd denna dokumentation tillsammans med huvuddokumentationen om PC-DMIS om du stöter på 
något i programvaran som inte omfattas här. 
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Faktorer för mätning med PC-DMIS Vision 
Tre grundläggande element bör övervägas vid mätning med PC-DMIS Vision. Dessa faktorer påverkar 
dramatiskt den mät- och repeternoggrannhet som du kan uppnå. 

1. Belysning 

2. Förstorning 

3. Kantkvalitet 

Belysning 

Om du inte kan se produkten kan du inte mäta den. Belysning är troligtvis den mest grundläggande faktorn 
vid mätning med optiska mäthuvuden. Det är också den FÖRSTA parametern som måste aktiveras vid 
kantmätning. 

Belysningstyp, intensitet och kombinationen av ljuskällor kan har stor inverkan på noggrannheten i ditt 
optiska system. Använd om möjligt endast underbelysning, då den reducerar yttexturen och förbättrar 
kantdetekteringen. 

Du kan "Kalibrera belysning" och göra nödvändiga justeringar med "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning" för 
att skapa riktig belysning för mätning. 

Förstorning 

En förstoringsändring påverkar direkt den noggrannhet på mätresultatet som du kommer att uppnå. I vissa 
fall kan hela mätprocessen göras med en förstoringsnivå, det är dock vanligt att förstoringsnivån ändras 
beroende på elementtyp, -storlek och noggrannhetskrav. PC-DMIS Vision justeras för att anpassa sig efter 
ändringar i förstoring. 

Fokuseringens noggrannhet påverkas särskilt av förstoringen. Med en större förstoring kan du uppnå större 
noggrannhet i fokuseringen. Mätningar i Z görs nästan alltid med den största förstoringsnivån. 

Förstoringen kalibreras med "Kalibrering av synfältet" och justeras för optima mätningar av elementet med 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring". 

Kantkvalitet 

Kantens kvalitet påverkar direkt kvaliteten på det mätta resultatet. Genom att justera verktygen för 
kantkvalitet kan det vara möjligt att i PC-DMIS Vision förbättra eventuella fel som kan finnas för kanten som 
visas på elementet som mäts. 

Vad du kan göra för att förbättra bildkvaliteten innefattar: 

• Se till att målets storlek är inställt så att det helst endast innehåller den kant som du försöker mäta. 

• Använd ringbelysning (om sådan finns) för att se till att kanten är belyst så starkt och med så hög 
kontrast som möjligt. 
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• Smarta filter och provmätningar gör att du kan uppnå önskat resultat. 

Med "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätområden" kan du begränsa data som innefattas för det mätta 
elementet. 
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Förstå mål i PC-DMIS Vision 
I PC-DMIS Vision placerar du mål på ett element för att få fram mätpunkter. Den använda måltypen väljs 
automatiskt baserat på elementet som mäts. I exemplet nedan mäts ett linjeelement, med ett 
rektangelformat mål. Vid mätning av ett cirkelelement används ett ringformat mål. 

 
Exempel på linje- och cirkelmål 

Element kan mätas med hjälp av ett eller flera mål. I exemplet nedan mäts linjen med 3 mål, där 
mellanmålet inte används för datainsamlingen. 

 
Exempel på en linje som mäts med hjälp av tre mål 

Storleken på elementet som mäts avgör målets omfattning. En liten cirkel som får plats i synfältet kan till 
exempel mätas med hjälp av ett mål och en större cirkel som når utanför synfältet kräver flera mål för att 
hela omkretsen ska omfattas. När du har valt autoelementet som ska mätas skapas målen genom att: 

1. Välja ett element från CAD-modellen. 

2. Ange nominella värden manuellt. 

3. Skapa målankarpunkter. 

Det finns mer information i avsnittet "Mäta autoelement med ett optiskt mäthuvud". 
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Komma igång 
Du bör verifiera att systemet är rätt förberett genom att utföra följande grundläggande steg innan du 
använder PC-DMIS Vision med din optiska maskin. 

Obs! Du uppnår bästa möjliga mätresultat genom att använda det optiska mätsystemet i ett svagt belyst 
rum som inte har för många fönster som inte är blockerade eller starka ljuskällor med liten 
temperaturvariation. 

Följ dessa steg för att komma igång med PC-DMIS Vision: 

Steg 1: Installera och starta PC-DMIS Vision 

Innan du börjar arbeta med ditt optiska mätsystem så kontrollerar du att PC-DMIS Vision har installerats 
korrekt i ditt datorsystem. 

Så här installerar du PC-DMIS Vision: 

1. Anslut ditt hårdvarulås (portlåset) med alternativet Vision förprogrammerat till datorn. Du måste 
också ha programmerat in rätt typ av Vision-mäthuvud i listrutan Vision-typ. Inställningarna i 
hårdvarulåset måste väljas innan du installerar PC-DMIS för att alla Vision-komponenter som 
behövs ska installeras. Kontakta leverantören av PC-DMIS-programvaran om ditt hårdvarulås inte är 
rätt konfigurerat. 

2. Följ anvisningarna i filen readme.pdf när du ska installera PC-DMIS. I början av 
installationsprocessen för PC-DMIS tillfrågas du om att installera programvaran Frame Grabber. 
Mer information finns i "Frame Grabber". 

3. Kontrollera att särskilda kalibreringstester har gjorts för din Vision-maskin. Dessa tester ska redan 
ha gjorts av en utbildad tekniker. Du kan kontrollera att maskinen är klar genom att se efter om 
följande filer lagras i ditt datorsystem, i rotkatalogen där du har installerat PC-DMIS: 

• *.ilc: Filer med filtillägget .ilc skapas under kalibreringen av maskinens lampor. Här lagras 
ljuskalibreringsdata för varje kombination av lampa och optisk lins. 

• *.ocf, *.mcf och *.fvc: Dessa filer skapas under kalibreringen av maskinens optik. Här 
lagras kalibreringsdata som behövs för att mappa pixelstorlekar till verkliga enheter och 
korrigera optiska parcentrala/parfokala fel. 

• Comp.dat: Denna fil skapas under kalibreringen av maskinens läge, med lagring av 
kalibreringsvärdena för positioner på X-, Y- och Z-axeln. 

Vilka kalibreringsfiler som finns kan variera och de är ingen förutsättning för att köra PC-DMIS Vision. 
Vid nyinstallation finns inte dessa filer. De här filerna skapas i takt med att kalibreringarna körs i PC-
DMIS.   

VARNING: Dessa filer får inte ändras under några omständigheter. En utbildad servicetekniker ska 
göra alla kalibreringsjusteringar i dessa områden av systemet. 
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4. Starta PC-DMIS i onlineläge genom att välja Start | Program | <Version> | <Version> Online, där 
<version> motsvarar din PC-DMIS-version. 

5. Öppna en befintlig mätrutin eller skapa en ny. Om du skapar en ny mätrutin visas dialogrutan 
Mäthuvud. 

Steg 2: Ange hem för systemet 

När du har startat PC-DMIS Vision ska du ange systemets hemmaläge. 

Du måste ange systemets hemmaläge innan du fortsätter för att hitta kodarens nollposition i maskinens 
skalor. Metoderna för att ange hemmaläge kan variera från system till system, men i de flesta CNC Vision-
systemen anges hemmaläget automatiskt när de startas. Om du behöver mer information om att ange 
hemmaläge för ditt specifika system läser du dokumentationen som medföljde till din Vision-maskin. 

Steg 3: Skapa en mäthuvudsfil i Vision 

Om din typ av mäthuvud (kamera) ännu inte har definierats använder du dialogrutan Mäthuvud för att 
skapa en mäthuvudsfil. 

Så här skapar du en ny mäthuvudsfil för ditt mäthuvud i Vision 

1. Välj menyalternativet Infoga | Hårdvarudefinition | Mäthuvud. Dialogrutan Mäthuvud öppnas. 
(Den här dialogrutan öppnas automatiskt när du skapar en ny mätrutin.) 
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Dialogrutan Mäthuvud 

2. Ange ett namn på mäthuvudsfilen som beskriver ditt optiska mäthuvud. 

3. Markera: Inget mäthuvud har definierats 

4. Markera ett lämpligt mäthuvud i listrutan Beskrivning. 

5. Om det behövs så välj ytterligare komponenter på samma sätt som för "tomma anslutningar" tills 
definitionen av mäthuvudet är klar. Den definierade mätspetsen visas i listan Aktiv mätspets när 
det är klart. 

6. Observera att mäthuvudsbilden inte längre visas. Detta är vanligtvis önskvärt så att den inte stör 
vyn över detaljen som du aktuellt mäter. Men du kan aktivera visningen av 
mäthuvudskomponenter genom att dubbelklicka på mäthuvudskomponenten så att dialogrutan 
Redigera mäthuvudskomponent öppnas. Markera kryssrutan bredvid Visa denna komponent. 

Mer information om hur du definierar mäthuvuden finns i kapitlet "Definiera hårdvara" i 
huvuddokumentationen i PC-DMIS. 

Steg 4: Redigera Vision-mätspetsen 
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När du har skapat en Vision-mätspets kan du redigera mäthuvudsdata för den valda spetsen genom att välja 
Redigera i dialogrutan Mäthuvud. Standardvärden anges beroende på vilket mäthuvud som har definierats. 
Nu öppnas dialogrutan Redigera mäthuvudsdata. 

 
Dialogrutan Redigera mäthuvudsdata för Vision-mätspets 

Du kan redigera eller visa följande värden för din Vision-mätspets beroende på vilket Vision-mäthuvud som 
har definierats: 

Mätspets-ID Visar ID på mätspetsen för de aktuella mäthuvudsdata 

DMIS-etikett: I denna ruta visas DMIS-etiketten. När du importerar DMIS-filer används etikettvärdet 
för att identifiera eventuella SNSDEF-kommandon i den importerade DMIS-filen. 

XYZ-mittpunkt: Mittpunkt i kamerans brännpunkt. Den uppdateras av värdet i "Kalibrera 
mäthuvudsoffset", så att kameran och mäthuvudet med avkännaren får samma referenssystem. 

IJK för skaft: Dessa tre värden visar den optiska vektorn för riktningen dit optiska linsen pekar. 

Linsförstor. Visar förstoringsgraden i den definierade mäthuvudslinsen. 
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Kamera-ID: Här kan du ange ett ID för kameran som du använder. Om dubbelkamera stöds, visar ett 
heltal om den här mätspetsen hämtar bilden från insignal 0 eller 1 i Frame Grabber-kameran. 

CCD-bildpunktsstorlek: Bildpunktsstorlek som bilddata ska utvärderas med. Lägre värden betyder 
högre upplösning vid bildtagningen. 

Minimisynfält: Med denna inställning kan du justera minsta tillåtna värde i synfältet. 

Maxsynfält: Med denna inställning kan du justera största tillåtna värde i synfältet. 

Minimiapertur: Med denna inställning kan du justera minsta tillåtna numeriska apertur. 

Maxapertur: Med denna inställning kan du justera största tillåtna numeriska apertur. 

Den numeriska aperturen brukar finnas tryckt på mikroskopobjektiv och används i programvaran för 
att uppskatta ungefärliga fokusavstånd. Standardvärdet är -1. 

CCD-bredd: Anger bredd på videorutan i din optiska enhet. 

CCD-höjd: Anger höjd på videorutan i din optiska enhet. 

Mittpunkt på X för CCD: Anger den optiska mittpunkten längs med X för videorutan. 

Mittpunkt på Y för CCD: Anger den optiska mittpunkten längs med Y för videorutan. 

CDD-bredd, höjd och mittpunkt på XY används och uppdateras vid kalibreringen av den optiska 
mittpunkten i ditt Vision-mäthuvud. Se "Kalibrera optisk mittpunkt" 

CCD-fästmarginal (Ö/U/V/H): Dessa värden anger antalet övre (T) och undre (B) rader, samt vänster 
(L) och höger (R) kolumner (i bildpunkter) runt kanten på kamerabilden som ska undvikas under 
kalibrering och mätning. En del kameror visar ”döda bildpunkter” i detta område. 

Kalibreringsdatum: Visar datum då din Vision-mätspets kalibrerades. 

Kalibreringstid: Visar tiden då din Vision-mätspets kalibrerades. 

Fokusområde 

Uppåtfördröjning: Ungefärlig tidsfördröjning i sekunder som det tar för fokuseringen att starta och 
stabiliseras när fokuseringen är positiv eller uppåtgående. 

Latens: Genomsnittlig tid i sekunder mellan komposition och inspelning av data i videorutan. 

Nedåtfördröjning: Ungefärlig tidsfördröjning i sekunder som det tar för fokuseringen att starta och 
stabiliseras när fokuseringen är negativ eller nedåtgående. 

Rutor/sekund: Rutor per sekund som har mätts upp under fokuseringen. 

Djup: Tabell över X-utvärderingsstorlek på synfältet och motsvarande faktor för synfältets djup. 
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Alias: Anändardefinierat namn på mätspetsen. 

Steg 5: Utför kalibreringar 

Innan du börjar mäta med ditt Vision-mäthuvud måste du oftast utföra ett flertal kalibreringsprocedurer i 
maskinen. Detta omfattar: 

• Optisk mittpunkt 

• Optik 

• Belysning 

• Offset för mäthuvud 

Information om kalibrering av ditt Vision-mäthuvud finns i "Kalibrering av optiska mäthuvuden". 

Kontakta en Hexagon-representant för bordskalibrering och -certifiering.  

Steg 6: Ändra maskinalternativ 

Nu när du har skapat en Vision-mäthuvudsfil och redigerat mätspetsdata för det här mäthuvudet kan du 
börja ställa in CMM-alternativen. CMM-alternativen styr de olika sätten att fungera tillsammans med en 
Vision-maskin. 

Så här redigerar du CMM-alternativ för Vision: 

1. Välj menyalternativet Redigera | Inställningar | Inställning av maskingränssnitt för att öppna 
dialogrutan Inställning av maskingränssnitt. 

2. Ställ in värdena så som beskrivs i kapitlet "Ställa in CMM-alternativ". 

Frame Grabber 

En Frame Grabber är ett datorkort som omvandlar en analog videosignal till en digital signal. Detta skapar 
individuella bilder som sedan kan hämtas och analyseras av programvara. I PC-DMIS Vision finns stöd för 
flera typer av Frame Grabber-kort som ingång för videodata. Direktbilden från den analoga kameran skickas 
via Frame Grabber-kortet till direktvyn i PC-DMIS. Nyare digitala kameror agerar som en kamera/frame 
grabber-kombination eftersom de redan tillhandahåller videobilder i digitalt format. 

För digitala kameror krävs att dess specifika programvara är installerad för att kameran ska kunna 
användas med PC-DMIS Vision. 

När hårdvarulåset är programmerat med alternativet Vision och det inte finns någon Frame Grabber-
programvara installerad får du frågan om du vill installera Frame Grabber-programvara. 
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Klicka på Ja för att fortsätta eller Nej för att hoppa över Frame Grabber-installationen. Du blir ombedd att 
sätta in installations-cd:n. 

 

Klicka på OK när du har satt i installations-cd:n eller om du vill bläddra efter den körbara installationsfilen 
(SetupFramegrabber.exe). När SetupFramgrabber.exe-filen har hittats kör du programmet, väljer Frame 
Grabber-enheten i listan och följer anvisningarna för att installera Frame Grabber-programvaran. 
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Kalibrering av optiska mäthuvuden 
Kalibreringen av det optiska mäthuvudet görs med dialogrutan Mäthuvud. I de flesta fall bör alla 
kalibreringar slutföras innan du börjar mäta med det optiska mäthuvudet. Den här dialogrutan öppnas om 
du väljer ett mäthuvud som redan har lagts till i Redigeringsfönstret. Klicka sedan på F9 eller välj 
menyalternativet Infoga | Hårdvarudefinition | Mäthuvud. 

 
Dialogrutan Mäthuvud - optiskt mäthuvud specificerat 

Definiera det optiska mäthuvudet med de nödvändiga komponenterna, välj mätspetsen i listan Aktiva 
mätspetsar och klicka sedan på Mät för att öppna dialogrutan Kalibrera mäthuvud. 
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Dialogrutan Kalibrera mäthuvud 

Med dialogrutan Kalibrera mäthuvud kan du välja och utföra följande kalibreringar, vilka skall kalibreras i 
ordningen som visas nedan: 

• Kalibrera optisk mittpunkt 

• Kalibrera optik 

• Kalibrera belysning 

• Kalibrera mäthuvudsoffset 

Obs! För vissa kalibreringar (mäthuvudsoffset och belysning) måste bildpunktsstorleken först kalibreras. Om 
inte så kommer knappen Kalibrera... att vara inaktiv och ett varningsmeddelande visas i dialogrutan. Se 
"Bildpunktsstorlek" i "Kalibrera optik". 

Kalibrera optisk mittpunkt 

Med detta förfarande kalibreras läget för den optiska mittpunkten för en zoomcell. Den optiska mittpunkten 
är den punkt i kamerans synfält där ett element inte förflyttas lateralt när cellen zoomas. Denna 
positionsinformation gör att bilden förblir stabil när förstoringen ändras vilket minimerar mätfel mellan 
element som mäts vid olika förstoringar. Optikutrustningen bör monteras så att denna plats förblir nära 
synfältets mittpunkt för att tillåta maximalt utnyttjande av synfältet. Kalibreringen av den optiska 
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mittpunkten finjusterar positionen i programvaran. Observera att det är önskvärt att mäta relaterade 
element med samma förstoring. En zoomcell som ändrar förstoring utan lateral förändring i bilden anses 
vara parcentral. En zoomcell som ändrar förstoring utan att fokus ändras anses vara parfokal. 

Ingen fysisk förändring sker på något sätt för videokameran eller bordet. Ändringarna som görs visas endast 
i direktvyn i Grafikfönstret. 

Obs! Öppna dialogrutan Mäthuvudsverktyg, välj fliken Mätdon och välj mätdonet hårkors innan du börjar 
kalibrera den optiska mittpunkten.. Detta gör att mätdonet hårkors visas i direktvyn. 

Så här kalibreras den optiska mittpunkten: 

1. Välj Kalibrera optisk mittpunkt från listrutan i dialogrutan Kalibrera mäthuvud. 

2. Klicka på Kalibrera. Dialogrutan Kalibrera optisk mittpunkt visas. 

 
Dialogrutan Kalibrera optisk mittpunkt 

3. Specificera den kalibrerade mittpunkten. I PC-DMIS Vision finns stöd för bildrutor av alla olika 
storlekar, även om de vanligaste är 640 x 480 bildpunkter och 768 x 576 bildpunkter. Ändra 
värdena i rutorna X- och Y-pixel för att justera läget för den optiska mittpunkten för bildrutan. 

Varning! Din servicetekniker har ställt in de initiala värdena som visas. Om du gör fysiska förändringar på 
optik eller kamera relativt till optiken måste värdena för den optiska mittpunkten beräknas om. 

4. Klicka på knappen  för att gå till den största förstoringsnivån. När linsen är helt inzoomad måste 
du kanske justera belysningen för att kunna se ordentligt. 

5. Identifiera en liten smutspartikel och flytta manuellt bordet så att hårkorsets mittpunkt 
överensstämmer med smutspartikeln. 

6. Klicka på knappen för att gå till den lägsta förstoringsnivån. När linsen är helt utzoomad måste 
du kanske justera belysningen för att kunna se ordentligt. 
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7. Om hårkorsets mittpunkt inte helt stämmer överens med smutspartikeln klickar du på pilarna i 
området Manuellt flyttad mittpunkt för att rikta in hårkorset med smutspartikeln. När 
smutspartikeln är i linje upprepas steg 4 till och med 7. 

8. När resultatet är acceptabelt (när det inte finns en skönjbar förflyttning eller om förflyttningen är 
mindre än en bildpunkt när förstoringen ändras från hög till låg), klickar du på Kalibrera för att 
uppdatera värdena för Kalibrerad mittpunkt med de manuellt justerade värdena. 

9. Klicka på Stäng när parcentrering har etablerats. 

Kalibrera optik 

Det här alternativet kalibrerar optiken i systemet. Fyra separata kalibreringar stöds (beroende på tillgänglig 
maskinvara och kalibreringsobjekt): 

• Bildpunktsstorlek - Det här alternativet kalibrerar storleken på synfältet genom zoomcellens hela 
förstoringsområde eller med en viss optikkonfiguration. Följ tillverkarens rekommendationer för 
optiska kalibreringsintervall. Du måste kalibrera om den optiska förstoringen när zoomcellen eller 
mikroskopet har ändrats (t.ex. om det har skickats in för reparation). 

• Kamerarotation - Det här alternativet kalibrerar kamerans rotation i motsvarighet till bordet, och 
tar bort eventuell rotation. Detta är särskilt påtagligt på CMM-V-system. 

• Parcentralitet/parfokalitet - Den här kalibreringen säkerställer att linsens mittpunkt och synfältets 
mittpunkt är i linje. Detta alternativet är endast tillgängligt om följande är sant: 

 Du använder en zoomlins. 

 Den valda lampan har kalibrerats tidigare. Se "Kalibrera belysning". 

 Kalibrering av bildpunktsstorlek måste också väljas. 

 Fokus - Fokusdjup och latens kalibreras med en serie fokusjusteringar vid olika förstoringsnivåer. 

Obs! Om din zoomcell kalibreras automatiskt måste du inte utföra kalibrering av förstoringen. I stället visas 
ett meddelande att kalibreringen utförs vid behov. 

Så här kalibreras optiken: 

1. Välj Kalibrera optik från listrutan i dialogrutan Kalibrera mäthuvud. 

2. Klicka på Kalibrera. Dialogrutan Kalibrera optik öppnas. 



Kalibrering av optiska mäthuvuden 

19 

 
Dialogrutan Kalibrera optik 

Viktigt! Flytta inte kalibreringsnormalen under kalibreringsprocessen. 

3. Välj alternativknappen i området Kalibreringsnormal som motsvarar den typ av 
kalibreringsnormal som följde med systemet. Normaler som stöds innefattar: 

• Hexagon Metrology 

• ROI koncentrisk rektangel (endast ROI-maskiner) 

• ROI fylld fyrkant (endast ROI-maskiner) 

4. Välj de nödvändiga alternativen i området Kalibrera: 

• Bildpunktsstorlek - Kalibrerar bildpunktsstorleken vid olika förstoringar för att bestämma 
storleken på ett mätt element. 

• Kamerarotation - Med detta alternativ kan PC-DMIS Vision avgöra om en kamera har 
roterats relativt bordet och utföra eventuella justeringar. 
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• Parcentralitet/parfokalitet - När detta alternativ är valt kalibreras bildpunktsstorleken 
med hjälp av Parcentralitet/parfokalitet. Denna process ersätter behovet att kalibrera den 
optiska mittpunkten. Alternativet är endast tillgängligt när en kalibreringsnormal från 
Hexagon Metrology används och när maskinen använder en zoomlins. För maskiner med 
fast lins (utan zoom) används alternativet "Kalibrera optisk mittpunkt". Se även 
"Kalibreringslägen för parcentralitet". 

• Noggrannhet - Det finns två metoder för kalibrering av Parcentralitet/parfokalitet. 

 Normal utför kalibreringen på samma rektanglar som användes för synfältet 
(bildpunktsstorlek) och är snabbare att utföra. 

 Hög utför kalibreringen på koncentriska cirklar på kalibreringsnormalen. Detta ger 
bättre kvalitet men tar längre tid att utföra. 

• Fokus: Det här alternativet utför kalibrering för djup och latens. 

5. Välj kalibreringsinställningar: 

• Belysning - Välj belysningskälla. Kalibrering görs normalt bäst med en 
underbelysning/under bordet-belysning eftersom kantkontrasten då är skarpare. Välj 
<Nuvarande> för att använda de befintliga belysningsinställningarna och behålla 
belysningen under kalibreringen. Ringbelysningen kan nu användas av CMM-V-enheten 
som en standardljuskälla. 

• Fokus - numerisk apertur för lins - Ange numerisk apertur för den aktuella linsen (om du 
känner till den), lämna annars rutan tom. Med detta värde kan kalibreringsprogrammet 
optimera fokuseringen som används under kalibreringen. 

• Fokus - område - Om du inte angett numerisk apertur anger du här fokusområdet. Detta 
ger området som fokuseringen utförs över. 

• Autom. område - Markera denna kryssruta för att automatiskt beräkna det bästa området 
för fokusering. Detta alternativ kanske inte finns för alla system! 

6. Klicka på knappen Kalibrera. Ett meddelande visas som påminner om att kalibreringsnormalen 
måste vara ren och uppriktad längs X-axeln. Du måste även kontrollera att normalen ligger rättvänd 
på bordet. 

 

Varning! Även om kalibreringsprocessen använder sig av avvisningstekniker för störningar och smuts så kan 
en smutsig kalibreringsnormal eventuellt orsaka kalibreringsfel och ge mindre noggranna mätvärden. Var 
noga med att avlägsna damm, smuts, fingeravtryck och annat material från glasavsnittet på 
kalibreringsnormalen. Ett milt rengöringsmedel som inte efterlämnar några avlagringar, så som tvättsprit, 
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och en mjuk, luddfri trasa används normalt. Rengör även bordets glas där kalibreringsnormalen positioneras. 
Riktiga rengöringstekniker beskrivs i dokumentationen för hårdvaran. Om bordet med 
glaskalibreringsnormalen kan röra sig under kalibreringssekvensen måste den hållas försiktigt på plats med 
lera eller kitt. 

7. Placera kalibreringsnormalen på bordet så att normalens längd sträcker sig längs maskinens X-axel. 
För ROI-normaler kontrollerar du att de stora målen är till vänster (-X-riktning) och de små målen 
till höger (+X-riktning). Kontrollera uppriktningen med X-axeln genom att titta på normalens 
horisontallinje samtidigt som du kör bordets X-axel. Linjen skall stanna kvar i synfältet, helst mycket 
nära mitten. 

8. Klicka på knappen OK. Du får ytterligare meddelande som påminner att målet måste centreras. 

9. Placera ett mål så att det helt innefattas av kamerans vy. Målet måste centreras grovt inom 
synfältet och fokuseras. Fokuseringen måste inte vara optimal, endast en startpunkt för 
programvarans fokuseringsprocess. 

10. Klicka på OK och om du har en CNC-maskin kommer den automatiskt att fokusera på målet. Om du 
har en manuell maskin visas ett meddelande där du ombes att fokusera på målet. 

11. Använd de manuella kontrollerna för att flytta det optiska mätsystemet tills den rektangulära eller 
kvadratiska kalibreringsnormalen är ungefärligt centrerad i synfältet. Målstorleken bestäms i PC-
DMIS utifrån optiken. 

Viktigt! Ändra inte Z-positionen eller fokus under resten av kalibreringsproceduren. 

12. Klicka på OK när målet är centrerat. Kalibreringsprocessen fortsätter automatiskt enligt följande 
baserat på de valda kalibreringsalternativen: 

• Om maskinen stöder CNC-kontroll av belysningen, och en belysningslampa har valts i fältet 
Belysning, utförs en justering av belysningens gråskala av PC-DMIS Vision där målet (eller 
serien med mål) mäts över hela förstoringsområdet. 

• Om systemet har manuell kontroll av belysningen blir du ombedd att öka eller minska 
belysningsnivån efter behov. 

• Om Bildpunktsstorlek har valts går systemet vid behov vidare till nästa mål, eller för 
manuella bord så blir du ombedd av PC-DMIS Vision att gå vidare till nästa mål. När du blir 
ombedd att manuellt flytta bordet, bör du göra så att X- och Y-värdena som visas i 
meddelanderutan kommer så nära noll som möjligt. Processen fortsätter tills de 
nödvändiga målmåtten har tagits. 
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Kalibrering av bildpunktsstorlek 

• Om alternativet Normal noggrannhet parcentralitet/parfokalitet har valts utförs en 
kalibrering av Parcentralitet/parfokalitet på samma rektanglar som användes för 
kalibrering av bildpunktsstorlek. 

• Om Fokus har valts flyttar systemet in i och ut ur fokus vid olika förstoringsnivåer. 
Fokuskalibrering görs för att avgöra fokusdjup och -latens. 

 
Fokuskalibrering 

• Om alternativet Kamerarotation har valts mäts linjen längst ned på normalen i olika lägen 
ett antal gånger för att identifiera rotationen mellan kamera och bord. Om den beräknade 
rotationsvinkeln är större än 5 grader, visas en varning som indikerar att maskinvaran bör 
justeras fysiskt för att minska denna vinkel. Kalibreringen kan användas för att justera 
detta men det rekommenderas att det fysiska mäthuvudet/kameran justeras i relation mot 
bordet. Detta alternativ är endast tillgängligt när en kalibreringsnormal från Hexagon 
Metrology används. 
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Kalibrering av kamerarotation 

• Om alternativet Hög noggrannhet parcentralitet/parfokalitet har valts blir du ombedd att 
"Rikta in målet på Hexagon-normalens koncentriska cirkel". Rikta in cirkeln enligt 
beskrivningen i bilden nedan och klicka på OK. 

 
Mål centrerat på koncentriska cirklar på en Hexagon-normal. 

Kalibreringsprocessen fortsätter med att fokusera och ta en serie med mätningar vid olika 
förstoringsnivåer. Detta fastställer att den optiska mittpunkten och fokaldjupet stämmer 
överens för hela fokalområdet (dvs. att om du fokuserar och mäter en cirkel vid en viss 
förstoring blir den resulterande XYZ-positionen densamma vid en annan förstoring). 

13. Mot slutet av kalibreringen skapas och körs en serie dynamiska mätrutiner i bakgrunden i PC-DMIS 
för att utföra en grundläggande verifiering som mäter en undergrupp baserad på kalibreringsdata. 
Eftersom alla mål mäts i dessa mätrutiner uppdateras meddelandet i området Status i dialogrutan 
Kalibrera optik för att visa stegnumret. 
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Statusmeddelande som visar bildpunktsstorlek och fel 

14. När verifieringen av bildpunkter slutförs kanske dialogrutan Verifiering klar visas i PC-DMIS. 
Dialogrutan visas endast om en verifieringsdatapunkt är utom tolerans. Dialogrutan innehåller 
kolumner som visar de olika steg som mätts, bildpunktsstorlek och fel. Symbolen <- till höger om 
felvärdet indikerar att felet är större än den angivna toleransen. 

 
Dialogrutan Verifiering klar 

Om den här dialogrutan visas så kan du välja att köra verifieringen igen genom att klicka på Kör igen. 
På så vis kan du avgöra om eventuella fel beror på avvikelser i verifieringen. Om verifieringen 
misslyckas flera gånger kan du försöka att köra om kalibreringen av bildpunktsstorlek. Om både 
kalibreringen och verifieringen misslyckas upprepade gånger bör du kontakta din 
servicerepresentant för maskinen. 

Du kan klicka på Fortsätt för att acceptera verifieringsresultatet. 

Obs! Avsnittet ProbeCal i PC-DMIS Inställningar innehåller registerposter som påverkar kalibreringen 
av bildpunktsstorlek. 

15. Klicka på Stäng för att stänga dialogrutan Kalibrera optik. Resultatet av kalibreringen skrivs även till 
dialogrutan Kalibreringsresultat så att du vid behov kan titta på resultatet vid ett senare tillfälle 
genom att klicka på Resultat i dialogrutan Mäthuvud. 
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Dialogrutan Kalibreringsresultat 

Nu har du kalibrerat synfältet. Upprepa processen för alla linser som du vill använda i maskinen. 

Kommentar till CMM-V: På en CMM-V-kamera behöver du endast kalibrera synfältet för vinkel A0B0 för det 
vridbara mäthuvudet. Det kan vara önskvärt att placera ett reflekterande vitt papper på mätmaskinens bord 
under "Kalibreringsobjekthållaren" (art.nr CALB-0001). "Kalibreringsobjekthållaren" innefattar ett glasskiva 
(CALB-0002) och ett ringmätdon (CALB-0003) som används för kalibrering av CMM-V-kameran. 

Kalibrera belysning 

Med det här kalibreringsförfarandet kan du kalibrera lamporna i maskinen. Med lampkalibrering kan du vara 
säker på att belysningsområdet är linjärt, och att en förändring av förstoringen av zoomceller inte påtagligt 
ändrar belysningen av detaljen inom maskinvarans kapacitet. 

Du bör kalibrera belysningen i det optiska systemet vid följande tillfällen: 

• När du byter ut en lampa bör du kalibrera om lampan. 

• När en betydande förändring av rummets belysning har skett. 

• Periodiskt under lampans livslängd. 

• När du ändrar kamerans inställning för ljusstyrka eller förstärkning. 

• När optiken byts ut. 

• När zoomceller repareras. 

• När kameran byts ut. 

• Innan du kalibrerar Parcentralitet/parfokalitet när du "kalibrerar optik" eftersom det krävs för 
denna kalibrering. 

Så här kalibreras lamporna: 
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1. Välj Kalibrera belysning från listrutan i dialogrutan Kalibrera mäthuvud. 

2. Klicka på Kalibrera. Dialogrutan Kalibrera belysning visas där kalibreringsdatumet för varje lampa 
visas inom parenteser. 

 
Dialogrutan Kalibrera belysning 

3. Markera kryssrutan bredvid lampan som behöver kalibreras. 

4. Förbered kalibreringen enligt anvisningarna för typen av lampa: 

• Lampor under bordet (under-/profilbelysning) kräver att bordet är tomt under kalibrering, 
och att bilden är fokuserad på bordet. 

• Övre lampor (yt-/ringbelysning) kräver att ett objekt eller ett papper finns i synfältet, och 
att bilden är fokuserad på ytan. 

5. Klicka på Kalibrera. Kalibreringsprocessen startar. Processen tar flera minuter. 

• Vid kalibrering av system med en zoomcell ställs olika förstoringar in i PC-DMIS Vision för 
mätning med belysning i enlighet med värdet för Förstoringssteg. Detta värde visar den 
aktuella förstoringen och motsvarar värdet som visas på fliken Förstoring i 
Mäthuvudsverktyg. 

• Belysningens intensitet ställs även till motsvarande beordrat belysningsvärde för olika 
förstoringar. Värdet Belysning gråskala indikerar intensiteten för belysningen. Värdena 
kan variera mellan 0 (svart) och 100 (vitt). 
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Belysningskalibrering - pågår 

• När kalibreringen är slutförd visar dialogrutan Kalibrera belysning det nya datumet för den 
kalibrerade lampan. 

6. Klicka på Stäng eller utför steg 3 till 5 för att kalibrera en ytterligare lampa. 

7. Knappen Avbryt är endast tillgänglig under en kalibrering. Knappen stoppar kalibreringen, raderar 
eventuell data som samlats in under processen och återställer eventuella befintliga kalibreringsfiler 
för den aktuella lampan. 

Kalibrera mäthuvudsoffset 

Med det här kalibreringsförfarandet kan du bestämma mäthuvudsoffset för ditt optiska mäthuvud. Med PC-
DMIS Vision kan du även kalibrera konfigurationer med flera sensorer som har olika typer av mätspetsar. Till 
exempel kan ett optiskt mäthuvud och ett beröringskänsligt mäthuvud mäta samma normal/normaler för 
att etablera ett gemensamt referenssystem för offset. De kalibrerade offsetvärdena för varje mätspets 
korshänvisas i relation till en gemensam normal, som t.ex ett ringmätdon eller en sfär. Mer information finns 
i "Relation mellan mätspetsar och normaler". 

Kalibrering av mätspetstyper (oavsett om de alla är beröringskänsliga mätspetsar eller en kombination av 
beröringskänsliga mätspetsar, optiska mätspetsar eller lasermätspetsar) mot en gemensam normal gör att 
mätningar tagna med en mätspets kan användas med mätningar tagna med en annan mätspets. 

Kalibrering av mäthuvudsoffset används när: 

• Du har ett brytande mäthuvud och ett optiskt mäthuvud i mätsystemet. 

• Du har flera optiska mäthuvud med olika förstoringar (t.ex. en 1X- och en 2X-lins). 
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Det spelar ingen roll vilken typ av mäthuvud du kalibrerar först, även om du på en mätmaskin normalt 
kalibrerar det brytande mäthuvudet först. Under kalibreringen av det andra mäthuvudet måste du svara Nej 
på frågan 'Har kalibreringsnormalen flyttats, eller maskinens nollpunkt ändrats?'. 

När läget på bordet för normalen är känt och mätspetsoffset har kalibrerats en gång från dialogrutan 
Mäthuvud kan steget Autokalibrering av aktiv mätspets läggas till i mätrutinen för att kalibrera 
mäthuvudsoffset som en del av mätrutinen. På samma sätt som för ett beröringskänsligt mäthuvud kommer 
körningen av Autokalibreringen att baseras på den angivna parametergruppen. 

Mer information om optiska mäthuvuden finns i "En kommentar till mäthuvudsdefinitioner" och 
"Överväganden för optiska mäthuvuden". 

Obs! Kalibrering av mäthuvudsoffset har expanderats för att stödja kalibrering av offset för 
beröringskänsliga mäthuvuden och optiska mäthuvuden med en sfär eller ringmätdon. Användningen följer 
de allmänna reglerna för kalibrering av mätspetsoffset och diameter.   

Innan du påbörjar kalibreringen av ett optiskt mäthuvud måste du kalibrera optisk mittpunkt (för en 
zoomcell), synfält och belysning för det optiska mäthuvudet. I det här exemplet används en ringnormal för 
mätningen. 

Så här kalibreras offset för optiska mäthuvuden: 

1. Identifiera en Z-mätpunkt på ringens yta. Läget för denna punkt definieras i maskinkoordinater och 
är relativt till den övre centrumpunkten för ringmätdonets hål. Detta kan utföras med hjälp av 
dialogrutan "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätdon". Värdena används när ett ringmätdon läggs till. 

2. Välj Kalibrera mäthuvudsoffset från listrutan i dialogrutan Kalibrera optiskt mäthuvud. 

3. Välj den normal som krävs i listan Tillgängliga kalibreringsnormaler eller klicka på Lägg till för att 
definiera en ny normal. 

Exempel: Ett 20-mm ringmätdon kan specificeras med följande värden: 
 
• ID: 20 mm ring 
• Typ av normal: RING 
• Diameter: 20 
• 0-pkt X-offset: 15 
• 0-pkt Y-offset: 0 
• 0-pkt Z-offset: 0 
• Referensdjup start: 1 (för att ge plats för hålets fasning) 
• Referensdjup slut: 14 
• Fokusoffset: -0.5 (ger avståndet i Z från den övre ytan till fokushöjden för hålets innersida) 
 
Se "Appendix B: Lägga till en ringnormal". 

4. Klicka på Kalibrera.Då öppnas dialogrutan Kalibrera mäthuvudsoffset. 
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5. Ställ in följande parametrar efter behov. 

Arbetsläge - Välj antingen Standardläge för att använda standardvärdena eller Användardefinierat 
för att ändra värdena. 

Rörelse - Läget Man+CNC kräver att 3 manuella punkter tas vid starten av sekvensen oavsett om du 
har indikerat att läget för normalen har ändrats. De återstående punkterna tas automatiskt. I läget 
CNC tas alla punkter automatiskt såvida du inte har indikerat att normalen har flyttats. 

Startvinkel - Vinkel i grader i ett rektangulärt koordinatsystem som det ser ut uppifrån, eller –Z. En 
startvinkel på noll är uppriktad mot +X. En startvinkel på 90 är uppriktad mot +Y-axeln. 
Standardvärdet är 0. 

Slutvinkel - Vinkel i grader i ett rektangulärt koordinatsystem som det ser ut uppifrån, eller –Z. En 
slutvinkel på noll är uppriktad mot +X. En slutvinkel på 90 är uppriktad mot +Y-axeln. Standardvärdet 
är 359. 

Obs! Start- och slutvinkeln som specificeras här skiljer sig från vinkeln som används för det brytande 
mäthuvudet och sfärnormalen, som relaterar till vinkeln från sfärens mittlinje till polen.   

Förstoring - Med det här alternativet kan du ställa in förstoringen till inställningen 'Maximal' eller 
använda den <nuvarande> förstoringen. För att säkerställa bästa noggrannhet bör du använda 
förstoringen 'Maximal' för att kalibrera offset för ett optiskt mäthuvud. Standardinställningen är 
"Maximal". 
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Täckning - Välj det procenttal i listrutan som definierar den del av zonen som ska innefattas i 
mätningen. Standardvärdet är 10 %. 

Obs! Startvinkeln, slutvinkeln och procenttalet för täckning definierar tillsammans läget och 
storleken för de optiska mätmålen runt cirkeln. För stora cirklar och optiska förstoringar kan 
betydande förbättringar i hastighet uppnås genom att minska procenttalet för täckning. Se "Exempel 
på optiska cirkelmål och parametrar för kalibrering av mäthuvudsoffset". 

Z-stickprov - Antalet Z-provtagningar som tas för beräkning av Z-läget. Standardvärdet är 5. 

XY-belysning - Indikerar vilken belysningskälla som ska användas för XY-mätningar. Normalt används 
belysning av underdelen för kanten runt hålet i ringmätdonet. Detta värde kan även ställas in till 
<Nuvarande> för att använda de befintliga belysningsinställningarna. 

Z-belysning - Indikerar vilken belysningskälla som ska användas för Z-mätningar. Normalt används 
övre belysning eller ringbelysning för ytor på ringmätdon. Detta värde kan även ställas in till 
<Nuvarande> för att använda de befintliga belysningsinställningarna. 

Obs! Inställningen <Nuvarande> för belysningsinställningarna inkluderar om lamporna i 
ringbelysningen är på eller av. 

Tips: Om du hittar belysningsinställningar som fungerar bra för kalibrering kan du skapa en 
belysningskonfiguration så att dessa inställningar snabbt kan återkallas. 

Parametergrupper - Gör att du kan skapa, spara och använda sparade grupper för det optiska 
mäthuvudet. Informationen sparas som en del av mäthuvudsfilen och innefattar inställningarna för 
det optiska mäthuvudet. Parametergruppen kan hämtas för senare kalibreringar, inklusive 
funktionen autokalibrering i mätrutinen. 

Så här skapar du egna parametergrupper: 

• Ändra eventuellt parametrarna i dialogrutan Kalibrera mäthuvudsoffset. 

• Ange ett namn på den nya parametergruppen i rutan Namn i området Sparade 
inställningar och klicka på Spara. Du får ett meddelande om att den nya 
parametergruppen har sparats. Du kan enkelt ta bort en sparad parametergrupp genom 
att markera den och klicka på Ta bort. 

6. Klicka på Kalibrera. 

7. Välj Ja om det faktiska läget för normalen på bordet inte har mätts av PC-DMIS. Välj Nej om 
normalen redan har mätts med en annan typ av mäthuvud. 
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8. Klicka på OK för påminnelsen att spetsen måste vara kalibrerad. 

 

9. Om normalen har flyttats eller om rörelsen Man+CNC är vald tar du 3 manuella punkter med 
hårkorset jämnt fördelade runt överkanten på normalens hål, justera vid behov bordets läge, 
inklusive fokus. Resten av kalibreringssekvensen körs automatiskt. Den fokuserar på hålets övre 
kant, mäter hålets cirkel, flyttar till Z-fokusoffset relativt till hålet och utför fokusmätningarna för Z-
läget. Mätspetsens offsetdata uppdateras med det mätta offsetvärdet baserat på mätningarna på 
ringnormalen. Denna mätning bestämmer normalens XYZ-läge på bordet om normalen flyttades. 

Exempel på cirkelmål i Vision för parametrar till kalibrering av mäthuvudsoffset 

De fyllda eller korsmarkerade områdena i följande exempel i cirkelmålet visar var kantmätningar inte 
kommer att tas. 

Exempel 1 

Detta exempel är lämpligare för stora ringdiametrar och optik med större förstoring, där körningstiden 
måste hållas nere. 

 
Målmönster med en startvinkel på 0, slutvinkel på 358 och 5 % täckning 

Exempel 2 

Detta exempel är lämpligare för stora ringdiametrar och optik med större förstoring, där längre körningstid 
accepteras för mer upprepningsbara mätningar. 
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Målmönster med en startvinkel på 0, slutvinkel på 358 och 10 % täckning 

Exempel 3 

Detta exempel är lämpligare för mindre ringdiametrar och optik med medelstor till mindre förstoring. 

 
Målmönster med en startvinkel på 0, slutvinkel på 358 och 50 % täckning 

Offset för beröringskänsligt mäthuvud 

Kalibrering av offset för det beröringskänsliga mäthuvudet med samma normal som användes för att 
kalibrera det optiska mäthuvudet etablerar ett gemensamt referenssystem för offset. 

Så här kalibreras offset för beröringskänsliga mäthuvuden: 

1. Välj menyalternativet Infoga | Hårdvarudefinition | Mäthuvud. 

2. Definiera det beröringskänsliga mäthuvudet och mätspetsen i dialogrutan Mäthuvud. 

3. Välj Mät för att öppna dialogrutan Kalibrera mätspetsar. 

4. Ange följande värden i dialogrutan Kalibrera mätspetsar: 

• Rörelse: Man+CNC 
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• Åtgärd: Kalibrera spetsar 

• Kalibreringsläge: Användardefinierat 

• Startvinkel: 0 

• Slutvinkel: 359 

• Tillgängliga kalibreringsnormaler: 20 mm ring (välj den normal som användes för att 
fastställa offset för det optiska mäthuvudet) 

5. Välj Mät och när du får frågan om normalen har flyttats klickar du den här gången på Nej. Detta 
talar om för PC-DMIS att det faktiska läget för normalen är känt av PC-DMIS. 

6. Klicka på OK för påminnelsen om mätspetsen. 

7. Ett meddelande uppmanar dig att ta 1 mätpunkt på normalens yta under eller i -Y-riktningen från 
hålets mittpunkt. Klicka på OK och ta kontaktpunkten. Kalibreringsrutinen kommer nu att utföra en 
grov hålmätning, en mätning av ytan (plan), en noggrannare hålmätning och sedan mätningar av Z-
offsetpunkter. 

Nu har båda mäthuvudena mätt normalen och har offsetvärden baserade på samma data för normalens 
läge. 

Offset för CMM-V-mäthuvud 

Gör så här för att kalibrera offset för CMM-V-mäthuvuden: 

1. Skapa ett brytande mäthuvud med alla de vinklar där mätningar kommer att tas med CMM-V-
mäthuvudet. 

Obs! Det brytande mäthuvudet måste vara ett stjärnmäthuvud med minst tre spetsar. 

2. Kalibrera alla specificerade vinklar för det brytande mäthuvudet på en sfär. 

3. Mät A0B0-vinkeln för det brytande mäthuvudet på ett ringmätdon. 

4. Mät det optiska A0B0-mäthuvudet på samma ringmätdon, svara "Nej" när du får frågan om 
normalen har flyttats. 

5. Klicka på Lägga till nya vinklar när CMM-V-mäthuvudet är valt. I stället för att standarddialogen 
Lägg till nya vinklar visas, visas en lista med brytande mäthuvuden. 

6. Välj det mäthuvud som du kalibrerade på sfären och tryck på OK. Vinklarna och kalibreringarna 
läggs automatiskt till det optiska CMM-V-mäthuvudet. 

Relation mellan mätspetsar och normaler 

Kalibrering av mätspetsoffset baseras på normalens läge på bordet. När en mätspets är kalibrerad och 
normalen anses vara flyttat bestäms normalens läge på bordet utifrån mätspetsoffsetvärdet. Om 
mätspetsen ännu inte har kalibrerats används nominell mätspetsdata från probe.dat. 
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Det kan vara viktigt att underhålla ett gemensam referenssystem för kalibrering av mätspetsoffset. När flera 
mätspetsar är kalibrerade med en gemensam normal har mätspetsarna samma referenssystem för 
kalibrering. Detta referenssystem kan utökas till en andra normal genom att säga att normalen har flyttats 
och utföra en kalibrering av mätspetsoffset med en mätspets som kalibrerats med den första normalen. 
Elementlägen som mäts med mätspetsar i samma referenssystem bör ge samma svar (inom utrustningens 
mätkapacitet). Om du kalibrerar en mätspets på en normal som inte är i samma referenssystem och inte 
säger att normalen har flyttats, så är mätspetsens referenssystem ändrat till den normalen. Element som 
mäts med mätspetsar i olika referenssystem kan ge drastiska skillnader i svaren. 

Låt oss titta på ett nytt system där inga mäthuvuden eller mätspetsar har kalibrerats med en sfär- eller 
ringnormal för mätspetskalibrering. Kalibrera det beröringskänsliga mäthuvudet med sfärnormalen och säg 
att normalen har flyttats. Kalibrera sedan samma beröringskänsliga mäthuvud med ringnormalen och säg att 
normalen har flyttats. De två kalibreringarna av mätspetsen på det beröringskänsliga mäthuvudet etablerar 
en referens mellan normalerna och mätspetsen. Kalibrera nu mätspetsen på det optiska mäthuvudet med 
ringnormalen. Mätspetsarna på det beröringskänsliga och det optiska mäthuvudet kommer nu att ha samma 
referenssystem för offsetkalibrering. Offsetkalibreringen av de två mäthuvudena med de två normalerna är 
kopplad eftersom mäthuvudet som kalibrerade offset med sfärnormalen kalibrerades med ringnormalen när 
det angavs att ringnormalen hade flyttats. Eftersom det angavs att ringnormalen hade flyttats (eller läget var 
okänt) när mätspetsen på det beröringskänsliga mäthuvudet kalibrerades med ringnormalen, baserades 
läget på bordet för ringnormalen på det mätta offsetvärdet för mätspetsen på det beröringskänsliga 
mäthuvudet. Offsetvärdet för mätspetsen på det beröringskänsliga mäthuvudet användes för att bestämma 
bordets läge för de båda normalerna och sedan baserades offset för det optiska mäthuvudet på bordets läge 
för en av dessa normaler.   

De två mätspetsarna hade inte varit korshänvisade om mätspetsen på det beröringskänsliga mäthuvudet 
hade kalibrerats på sfärnormalen och därefter mätspetsen på det optiska mäthuvudet hade kalibrerats på 
ringnormalen. Om mätspetsen på det beröringskänsliga mäthuvudet kalibrerades med sfärnormalen, 
mätspetsen på det optiska mäthuvudet med ringnormalen och sedan mätspetsen på det beröringskänsliga 
mäthuvudet med ringnormalen, hade de två mätspetsarna varit i samma referenssystem men det hade varit 
ett annat referenssystem än sfärnormalen eller en mätspets som kalibrerats tidigare med sfärnormalen. 
Detta beror på att mätspetsen på det optiska mäthuvudet användes för att bestämma läget för 
ringnormalen när det angavs att den hade flyttats, men mätspetsen på det optiska mäthuvudet hade inte 
kalibrerats med sfärnormalen. Referenssystemet för mätspetsen på det beröringskänsliga mäthuvudet 
ändrades för att matcha ringnormalen. För att behålla kopplingen mellan normalen när det anges att en 
normal har flyttats (vilket även innebär en normal vars läge är okänt), måste den kalibrerade mätspetsen 
som används på normalen som flyttats vara i den första normalens referenssystem. 

Du kan endast kalibrera den nedre mätspetsen på en beröringskänslig stjärnmätspets med ringnormalen. En 
sfärisk normal eller en sfärisk normal i kombination med en ringnormal kan användas för att tillhandahålla 
korshänvisning mellan mätspetsarna i en stjärnmätspets och det optiska mäthuvudet. Normalt görs denna 
korshänvisning genom att kalibrera alla mätspetsar i stjärnmäthuvudet med sfärnormalen. Kalibrera sedan 
den nedre mätspetsen med ringnormalen och säg att normalen flyttats. Kalibrera sedan det optiska 
mäthuvudet med ringnormalen. Därefter kan du kalibrera brytande mätspetsar med sfärnormalen och 
optiska mäthuvuden med ringnormalen. 

En kommentar till mäthuvudsdefinitioner 
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När det optiska mäthuvudet kalibreras av PC-DMIS i CNC-läget används befintlig mätdata eller, om de inte 
finns tillgängliga, de nominella värdena från mäthuvudsdefinitionen. Standardmäthuvudsdefinitioner sparas 
i filen probe.dat i PC-DMIS, medan maskinspecifika mäthuvudsdefinitioner kan skapas i filen usrprobe.dat. 
Filen probe.dat kan tas bort eller ersättas om PC-DMIS avinstalleras eller när en uppgradering installeras, 
men filen usrprobe.dat kommer inte att tas bort eller ersättas. 

Eftersom toleranserna för att positionera verktyget i synfältet och i fokus för system med hög förstoring kan 
vara mycket små, tillhandahåller data du skapar i filen usrprobe.dat ett verktyg för finjustering av 
mäthuvudets standardattribut. Maskinspecifika standardoffsetvärden för mätspetsar kan vara nödvändiga 
för den mer noggranna nominella offsetinformationen. 

Överväganden för optiska mäthuvuden 

Beröringskänsliga mäthuvuden är normalt en sammansättning av väl definierade mekaniska komponenter 
(mäthuvudets monteringspunkt, mäthuvudskropp, modul, mätspets) med förutsägbara monteringspunkter 
och nominell mätspetsoffset där variationer i läge kan hanteras av mätrörelsen. Optiska mäthuvuden är 
däremot mindre förutsägbara på grund av ofta icke standardiserade monteringsanordningar, varianser i 
arbetsavstånden, justering och kalibrering av maskinvara etc. Detta gör att det kan vara svår att finna det 
önskade målet med mätrörelsen. Ett optiskt mäthuvud skannar inte på samma sätt som beröringskänsliga 
mäthuvuden så varianserna är mer märkbara. 

Vissa maskiner kanske även har justerbara monteringsanordningar för mäthuvud vilket ger en oberäknelig 
mäthuvudsposition i standardmäthuvudsdefinitionen probe.dat. På grund av sådana snäva toleranser från 
stora förstoringar eller maskinvarianser kan du vara tvungen att utföra en manuell+CNC-körning första 
gången som du kalibrerar mäthuvudsoffset på en ny mätspets, även om läget för normalen är känt. Detta 
ger mätt offsetdata av hög kvalitet för efterföljande kalibreringssekvenser av mätspetsoffset, eftersom det 
mätta värdet för mätspetsoffest kommer att användas i stället för det nominella. 

Till skillnad från de flesta mätmaskiner har de flesta optiska mätmaskiner med flera sensorer inte en enda 
standardmonteringspunkt vid armslutet. I stället har de en Z-kolonn som ger en egen monteringspunkt för 
optiken och en standardmonteringspunkt för det brytande mäthuvudet. För att definiera de nominella 
mäthuvudsoffsetvärdena med noggrann relativ offset används ofta en adapterkomponent i definitionen 
probe.dat eller usrprobe.dat. Denna adapter definierar offset mellan maskinens mäthuvudsreferenspunkt 
(så som armslutet) och mäthuvudet. Om du till exempel väljer zoomcellens linsyta som referenspunkt så 
behöver du en adapterkomponent som definierar offsetavståndet från zoomcellens linsyta till det brytande 
mäthuvudets monteringspunkt. För att därefter definiera ett brytande mäthuvud väljer du adaptern, sedan 
mäthuvudet (så som en TP200) och därefter mätspetsen. När detta är utfört kommer nominell 
mäthuvudsoffset mellan det optiska mäthuvudet och det brytande mäthuvudet att approximera 
maskinvaran. 

Använda data från certifikatet för optisk kalibreringsnormal 

Om det finns en certifieringsfil (fovcert.dat) i mäthuvudskatalogen under kalibrering av optiken för ett 
mäthuvud i Vision, läser PC-DMIS den här filen och använder den för justering av kalibreringsdata från det 
nominella värdet. En fovcert.dat-fil stöder data för X- och Y-storleken i koncentriska rektanglar och för 
placeringen av X- och Y-mittpunkter i koncentriska cirklar. 

I tabellen nedan innehåller den vänstra kolumnen ett exempel på en fovcert.dat-fil med nominella värden: 
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2 

[PATTERN] 

0xAA 

[RECTANGLES] 

;X size Y size 

17,2 13,2 

10,75 8,25 

6,45 4,95 

4,3 3,3 

2,15 1,65 

1,29 0,99 

0,86 0,66 

0,5375 0,4125 

0,3225 0,2475 

0,215 0,165 

0,1075 0,0825 

0,043 0,033 

[CIRCLES] 

; nom diam centerx 
centery 

30 0,0 0,0 

20 0,0 0,0 

10 0,0 0,0 

5 0,0 0,0 

2,5 0,0 0,0 

1,25 0,0 0,0 

0,625 0,0 0,0 

0,25 0,0 0,0 

Information om fovcert.dat-filen 

• Den första raden måste vara schemanumret på filen. 

• Ett semikolon i början av raden betecknar att raden är 
en kommentar. 

• Kommentarsrader kan inte börja med ett 
blankstegstecken. 

• Värd [PATTERN] är en hexbitmask som anger att 
rektangelkanterna ska mätas i X och Y. Kanternas 
position går från vänster till höger och från överkant till 
nederkant. Till exempel värdet 0xAA hex skulle vara 
1010 1010 binärt. Detta översätts till användning av 
den första och den tredje kanten i X-riktningen och den 
första och tredje kanten i Y-riktning för mätning av en 
rektangel. 

• Alla värden anges i mm. 
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Kalibreringslägen för parcentralitet 

Det finns tre kalibreringslägen för parcentralitet: 

• Läge 1: Det här läget använder koncentricitetsdata från filen fovcert.dat. Om det finns en 
fovcert.dat-fil som innehåller certifieringsdata för koncentricitet så kommer PC-DMIS att använda 
det här kalibreringsläget. 

• Läge 2: Det här läget mäter serien med cirklar och länkar ihop cirklarna i ordning för att automatiskt 
korrigera för eventuella koncentricitetsfel i standarden. Om det inte finns några koncentricitetsdata 
i fovcert.dat-filen och registerposten ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging 
(finns i avsnittet USER_ProbeCal i Inställningar) är satt till SANT (standardinställning) så kommer det 
här läget att användas. 

• Läge 3: Det här läget mäter standardcirklarna för koncentricitet och förutsätter att de är perfekt 
koncentriska. Om inte fovcert.dat-filen innehåller koncentricitetsdata och registerposten 
ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging är satt till FALSKT så kommer PC-DMIS 
att använda det här kalibreringsläget. 

En relaterad registerpost, ProbeQualVisionParCalibrationXYSamples, som finns i samma 
avsnitt i Inställningar är satt till 3 som standard. Den här parametern anger antal gånger som en given cirkel 
mäts med given förstoring under ParFocal-kalibreringen. 
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Ställa in CMM-alternativ 
Välj menyalternativet Redigera | Inställningar | Inställning av maskingränssnitt. Dialogrutan CMM-
alternativ öppnas. Flikarna i den här dialogrutan kan variera beroende på vilken typ av optisk maskin du har 
och beroende på om du kör online eller offline, men i en typisk optisk maskin kan du göra följande: 

• Ange vilka aktiva hårdvarukomponenter du ska använda med ditt optiska mätsystem. Då har du 
möjlighet att fortfarande använda vissa komponenter i din optiska maskin även om en del 
hårdvarukomponenter har havererat. Se ”CMM-alternativ: Fliken Allmänt”. 

• Ändra din maskins hastighets- och rörelsegränser. Se "CMM-alternativ: Fliken Rörelse". 

• Ange tillgängliga lampor på din maskin. Se "CMM-alternativ: Fliken Belysning". Tillgängligt både 
online och offline. 

• Ange inställningar för ditt vridbara mäthuvud. Se "CMM-alternativ: fliken Vridbart mäthuvud". 

• Definiera hastighetsparametrar för din manuella handterminal. Se ”CMM-alternativ: fliken 
Väntande”. 

• Ange kommunikationsport och inställningar för anslutning av din dator till din optiska mätenhet. Se 
”CMM-alternativ: fliken Kommunikation med rörelsekontrollenhet” och ”CMM-alternativ: fliken 
Kommunikation med belysning”. 

• Lagra all kommunikation mellan PC-DMIS Vision och din optiska maskin om de behövs för 
felsökning senare. Se ”CMM-alternativ: fliken Felsökning”. 

Obs för CMM-V! Om du kör PC-DMIS Vision med ett CMM-V-mäthuvud på en CMM-maskin kommer alla 
sidor ovan inte att vara tillgängliga. Obs för CMM-V! Om du kör PC-DMIS Vision med ett CMM-V-mäthuvud 
på en CMM-maskin kommer alla sidor ovan inte att vara tillgängliga. Om du vill öppna 
standardinställningarna för CMM-styrenheten klickar du på knappen Optikinst... i avsnittet CMMI på fliken 
Allmänt. 

Obs! Många av funktionerna som tidigare kunde öppnas från dialogrutan CMM-alternativ har flyttats till 
dialogrutan Mäthuvud som en del av den centraliserade kalibreringsprocessen. Kalibreringen är numera 
mäthuvudsspecifik. Kalibreringen är nu mäthuvudsspecifik. 

CMM-alternativ: fliken Allmänt 
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CMM-alternativ – fliken Allmänt 

På fliken Allmänt kan du aktivera och inaktivera kontroller som används med PC-DMIS. Du måste starta om 
PC-DMIS om du ändrar alternativen på denna flik. Följande tre områden finns på fliken: 

• Inställningar för aktiva styrenheter 

• Styrenhetsinställningar 

• Timer-intervall 

Inställningar för aktiva styrenheter 

I avsnittet Aktiva styrenheter definieras vilka maskingränssnitt som ska användas av PC-DMIS för att styra 
de olika maskinvarukomponenterna vid onlinedrift i PC-DMIS. Välj mellan tre alternativ: MSI, CMMI eller 
Inget. 

• MSI: (multigivargränssnitt). Välj detta alternativ när du vill använda MSI för att hantera 
styrenhetsavsnittet. För dedikerade optiska maskiner (så som ROI, TESA och MYCRONA) kommer 
ALLA aktiva styrenheter som finns på maskinen att gå via MSI. På en mätmaskin är normalt endast 
styrenheter för optik (belysning, optik, Framegrabber) inställda som MSI. Övriga (rörelse, kontroll, 
växlare, vridbart mäthuvud, brytande mäthuvud, lasermäthuvud) använder standardgränssnittet 
för CMM (CMMI). 

• CMMI: Välj detta alternativ för ett optiskt mäthuvud på en mätmaskin (t.ex. CMM-V-kameran), där 
den ursprungliga styrenheten (t.ex. LEITZ) används för att styra följande delar av maskinfunktionen: 
rörelse, brytande mäthuvud, vridbart mäthuvud, lasermäthuvud och växlare. 
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• Inget Välj detta alternativ om maskinvarukomponenten inte finns eller är skadad. Om 
komponenten är skadad kan du genom att välja detta alternativ fortsätta att använda de delar av 
den optiska maskinen som fungerar. 

Obs! Alternativen MSI och CMMI är inte ömsesidigt uteslutande. Du kan kombinera MSI med en CMMI-
styrenhet i detta val. 

Styrenhetsinformation 

I området Styrenhetsinformation visas styrenheten som hittats av PC-DMIS under onlinekörning. Det här 
avsnittet visar fyra visningsrutor med följande information: 

• Listrutan Styrenhet: Välj maskinmodell för de gränssnitt som stöder flera maskinmodeller. Till 
exempel så har Metronics-gränssnittet typerna “TESA VISIO 300 Manual”, “TESA VISIO 300 DCC” 
och “Anpassat”. Detta alternativ MÅSTE ställas in för att korrekt konfigurera maskininställningar för 
målmaskinen. För gränssnitt som endast stöder en typ av maskin är detta alternativ automatiskt 
förinställt. 

• PC-DMIS-anslutning: Visar den HAL-version (Hardware Abstraction Layer - 
hårdvaruabstraktionslager) som denna version av PC-DMIS har stöd för. HAL-versionen måste vara 
samma för PC-DMSI, MSI och HSI. En varning ges om skillnader upptäcks. 

• MSI-anslutning (multigivargränssnitt): Visar versionen av HAL-gränssnittet som denna version av 
MSI har stöd för. 

• HSI (maskinvaruspecifikt gränssnitt): Visar vilken HSI som används under körning. Denna 
komponent styr den specifika maskinvaruenheten. 

• CMMI (Coordinate Measuring Machine Interface - gränssnitt för koordinatmätmaskin): Visar 
namnet på CMMI-gränssnittet som används. Klicka på Inställningar... för att öppna 
inställningsalternativen för maskingränssnittet för CMMI-styrenheten (t.ex. B&S LEITZ). 

Du bör uppge denna information till PC-DMIS tekniska supportgrupp när du rapporterar problem. 

Timer-intervall 

I rutan Timer-intervall anges den maximala väntetiden innan PC-DMIS Vision frågar programmet efter 
aktuell rörelse, belysning och optikinställningar. 

Varning! Ändra inte detta värde om du inte har fått anvisningar att göra så från en utbildad tekniker. 

CMM-alternativ: fliken Rörelse 
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Dialogrutan CMM-alternativ—fliken Rörelse 

Med fliken Rörelse kan du definiera rörelseparametrar för maskinen. Rörelsealternativen ställdes in av 
serviceteknikern när systemet installerades. 

Viktigt! Den här fliken är inte tillgänglig för CMM-V.  

Kryssrutan Aktivera hemmaläge 

Du måste utföra en referenskörning om du vill använda bordet med en fixtur. En referenskörning krävs även 
för system som använder en segmenterad linjär eller icke-linjär felkorrigering. Ett specifikt läge på bordet 
måste identifieras för att bordets läge ska kunna relateras till felkorrigeringsdata. Denna åtgärd etablerar 
maskinens nolläge. När kryssrutan är markerad utförs en referenskörning av maskinen när den startas. Viss 
maskinvara behåller hemmaläget tills du stänger av den. Om maskinvaran inte kräver en referenskörning, 
eller om den inte är konfigurerad för referenskörning, kommer aktiveringen av denna kryssruta inte att ha 
någon effekt. 

 

Områdena Gränslägen och Volymkompensering 

Dessa områden anger gränslägen och volymkompensering för maskinen. Serviceteknikern har redan 
bestämt bästa gränslägen och volymkompensering för ditt system. Endast en utbildad servicetekniker får 
köra bordskalibrering. Datum/tid då den senaste bordskalibreringen utfördes visas i dialogrutan. 

Kryssrutan Aktivera gränser: Här kan du inaktivera kontrollen av gränser. I normala fall behöver du 
endast inaktivera kontrollen i vissa system, under bordskalibrering, om du behöver arbeta ända till 
gränsen av bordsrörelsen. Vi rekommenderar att du inte avmarkerar detta i några andra fall, 
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eftersom inställningen kan skydda maskinvaran mot skada genom att undvika rörelser utanför 
gränserna. 

Kalibrera: Med den här knappen startas bordskalibreringen. Kontakta en Hexagon-representant för 
bordskalibrering och -certifiering. 

Varning! Ändra inte detta värde om du inte har fått anvisningar att göra så från en utbildad tekniker. 
 
Fältet Kalibreringsdatum är datumet då knappen Kalibrera senast användes för att skapa en ny eller 
uppdaterad kalibreringsfil. 
 
Fältet Rutnät visar den nuvarande dataformatversionen som används för rutnätsdatan i 
hybridvolymkompenseringen. Om du använder ett annat objektiv än det objektiv som användes för att 
samla in rutnätsdatan för hybridvolymkompenseringen måste fältet Rutnät indikera en version för 
kompensationsrutnätet som är version 2 eller högre. Om den inte gör det kontaktar du en Hexagon-
representant. 

 

Rutan Maxhastighet 

Redigeringsrutan Maxhastighet indikerar hastigheten för CNC-rörelser. Om du behöver ändra procenttalen 
för hastigheter är det bättre att göra ändringar på fliken Rörelse i dialogrutan Parameterinställning. 

Varning! Ändra inte detta värde om du inte har fått anvisningar att göra så från en utbildad tekniker. 

CMM-alternativ: fliken Belysning 
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Dialogrutan CMM-alternativ - fliken Belysning 

Med fliken Belysning kan du välja de lampor som är monterade på maskinen utifrån de som är tillgängliga 
från maskintillverkaren. 

Markera kryssrutan bredvid de lampor som är fysiskt monterade på din maskin i listan Tillgängliga lampor. 

Om du markerar Återställ lamporna vid start så ställs lamporna in till det senast använda läget när PC-DMIS 
startas. 

Om du markerar Stäng av lamporna vid körningens slut så släcks lamporna när körningen av mätrutinen är 
klar. Denna funktion används inte för enstaka körningar av element (CTRL+E, mät nu eller test) utan endast 
för körningar som fullständig, köra block och köra från markören. Standardalternativet är AV. 

Obs! Belysningskalibrering görs med dialogrutan Mäthuvud. Se "Kalibrera belysning". 

CMM-alternativ: fliken Vridbart mäthuvud 
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Dialogrutan CMM-alternativ—fliken Vridbart mäthuvud 

Med fliken Vridbart mäthuvud kan du ange den kommunikationsport och de inställningar som används för 
att ansluta datorn till styrenheten för vridbara mäthuvuden på den optiska mätenheten. Detta används för 
dedikerade optiska maskiner som har ett vridbart mäthuvud av typen PH9 monterat och alternativet 
Vridbart mäthuvud aktiverat i hårdvarulåset (t.ex Mycrona). 

Kommentar till CMM-V: Denna flik är inte tillgänglig för en CMM-V eftersom styrningen av det vridbara 
mäthuvudet görs med det befintliga CMMI-gränssnittet. 

CMM-alternativ: fliken Kontroll 
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Dialogrutan CMM-alternativ - fliken Kontroll 

På fliken Kontroll som är tillgänglig för vissa maskinen kan du definiera hastighetsparametrarna för din 
manuella manöverbox. Den manuella manöverboxen är den maskinvarukomponent som PC-DMIS Vision 
använder för att manuellt köra det optiska mäthuvudet till och från elementen som du mäter. Den manuella 
manöverboxen är antingen en joystick eller en joystick och en styrkula. 

De flesta optiska system har endast en joystick men vissa system har både en joystick och en styrkula. Du 
kan ändra hastigheten för det optiska mäthuvudet genom att ändra värdena i rutorna. Hastigheten anges i 
mm per sekund. 

Joystick 

Om systemet har stöd för en joystick bör du använda en joystick för snabb justering av det optiska 
mäthuvudet. Använd rutorna Joystick-hastighet och Joystick-hastighet, Z för att ange hastigheten 
som ska användas för att köra det optiska mäthuvudet till området för optikmätningen. Hastighet mäts i 
millimeter per sekund. De maximala och minimala värdena som du bör använda beror på ditt specifika 
system. Kontrollera dokumentationen för ditt optiska mätsystem för begränsningar i hastighet. 

Styrkula 

Om systemet har stöd för en styrkula för manuell kontroll bör du använda styrkulan för finjustering av 
Vision-mäthuvudet. Börja använda styrkulan när Vision-mäthuvudet är i läge och du ska videomäta detaljen. 

• Om du vill förbättra responsen för långsam hastighet på styrkulan ökar du den linjära faktorn för 
styrkulehastighet. 

• Om du vill ha snabbare hastighetsrespons ökar du den exponentiella faktorn för 
styrkulehastighet. 

Om du använder ett ROI-system är standardinställningen 0,2 för den linjära faktorn för 
styrkulehastighet och 0,003 för den exponentiella faktorn för styrkulehastighet. 
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CMM-alternativ: fliken Kommunikation med (rörelse-)styrenheten 

 
Dialogrutan CMM-alternativ—fliken Kommunikation med (rörelse-)styrenheten 

Med fliken Kommunikation med (rörelse-)styrenheten kan du ange den kommunikationsport och de 
inställningar som används för att ansluta datorn till styrenheten för din optiska mätenhet. 

Obs! För TESA Visio1-maskiner finns endast fliken "CMM-styrenhet" vilken innehåller information för både 
rörelse och belysning. 
 
För Metronics- (t.ex TESA VISIO 300) och Mycrona-gränssnitt finns inte flikarna för styrenheter. 

 

CMM-alternativ: fliken Kommunikation med (belysnings-
)styrenheten 
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Dialogrutan CMM-alternativ—fliken Kommunikation med (belysnings-)styrenheten 

Med alternativet Kommunikation med (belysnings-)styrenheten kan du ange den kommunikationsport och 
de inställningar som används för att ansluta datorn till belysningsanordningarna som används av det optiska 
systemet. 

Obs! För TESA Visio1-maskiner finns endast fliken "CMM-styrenhet" vilken innehåller information för både 
rörelse och belysning. 
 
För Metronics- (t.ex TESA VISIO 300) och Mycrona-gränssnitt finns inte flikarna för styrenheter. 

 

CMM-alternativ: fliken Felsökning 
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Dialogrutan CMM-alternativ – fliken Felsökning  

PC-DMIS Vision kan generera en fil som innehåller information för all kommunikation mellan programvaran 
och maskinvaran vid körning av mätrutinen. Denna felsökningsfil är användbar för att avgöra orsaken till 
problem med det optiska mätsystemet. 

Mer information om generering av en felsökningsfil finns i "Generera en felsökningsfil i den grundläggande 
dokumentationen om PC-DMIS. 

Kommentar till CMM-V: När du kör CMM-V kommer du åt fliken Felsökning från dialogrutan CMMI-
inställningar.... Standardfelsökningsinformation för CMM och felsökningsinformation från Vision skrivs båda 
till samma debug.txt-fil. 
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Alternativ för inställning av optik 
Förutom att ställa in maskinalternativ kan du också ange några optikspecifika alternativ i programvaran med 
dialogrutan Inställningsval (Redigera | Alternativ | Inställningar). Följande kryssrutor som används med 
optiska maskiner finns på fliken Allmänt: 

Visa inte dialogrutor för laddning av optiskt mäthuvud 

 

Den här inställningen påverkar optiska maskiner med flera sensorer. Den minskar antalet meddelanden vid 
laddning av mäthuvuden genom att stänga av dialogrutan Mäthuvud när du skapar en mätrutin och infogar 
det senast aktiva optiska mäthuvudet. Detta sker endast när följande villkor är uppfyllda: 

• Alternativet Vision måste vara aktiverat i hårdvarulåset. 

• Den typ av optiskt system som används får inte vara av typen CMMV. 

• Det senast laddade mäthuvudet var ett optiskt mäthuvud. 

Obs! PC-DMIS lagrar namnet på det senast använda optiska mäthuvudet i posten 
LastProbeFileMultisensor i avsnittet Option i PC-DMIS Inställningar. 

Fokusera längs kameravektorn 

 

Standardläget för elementbaserade fokusåtgärder är att använda kameravektorn i stället för elementets 
normalvektor. Om du vill använda elementets normalvektor måste du avmarkera den här kryssrutan. 
Inställningen är giltig för den aktuella mätrutinen. 

Autokantstyrka 

 

Den här inställningen avgör huruvida PC-DMIS uppdaterar kantstyrkan baserat på inlärningsresultaten. 
Standardbeteendet är att automatiskt kontrollera kantstyrkan vid inlärning och uppdatera den. Om du 
avmarkerar kryssrutan så förblir kantstyrkan oförändrad före och efter inlärningen. 
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Verktygsfältet Vision-snabbmätning 

 
Verktygsfältet Vision-snabbmätning 

Med verktygsfältet Vision QuickMeasure modellerar du ett typiskt driftflöde i en mätmaskin. Det kan 
öppnas på menyn Visa | Verktygsfält | Snabbmätning, beroende på din systemkonfiguration. 

Det här verktygsfältet har listrutor för många av knapparna. Det senaste valet för varje knapp lagras i PC-
DMIS och visas nästa gång du ser verktygsfältet Snabbmätning. 

Knapparna med listrutor kan läggas till i alla verktygsfält som kan anpassas i PC-DMIS genom att använda 
menyalternativet Visa | Verktygsfält | Anpassa. Mer ingående information finns i "Anpassa verktygsfält" i 
grunddokumentationen. 

Följande alternativ finns: 

 
Importera från CAD-fil – Öppnar dialogrutan Öppna som används för att bläddra till och importera 
någon av de detaljmodeller som stöds från biblioteket. Markera listrutan Filformat så visas alla 
tillgängliga filtyper som stöds. Se "Importera CAD-data eller mätrutindata" i kapitlet "Använda 
avancerade filalternativ" i grunddokumentationen till PC-DMIS. 

 
Knappen och listrutan Grafikvy – När du klickar på knappen återställs grafiken i Grafikvy till den 
grafikvy som visas på knappen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Grafikvy: 

 

Se "Verktygsfältet Grafikvy" i den grundläggande dokumentationen om PC-DMIS. 

 
Knappen och listrutan Grafikformat – När du klickar på knappen återställs grafiken i Grafikvy till att 
visa eller dölja det grafikformat som visas på knappen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Grafikformat: 

 

Se "Verktygsfältet Grafikvy" i den grundläggande dokumentationen om PC-DMIS. 
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Knappen och listrutan Grafiska element – När du klickar på knappen ändras grafiken i Grafikvy till att 
visa eller dölja de egenskaper för grafiska element som visas på knappen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Grafiska element: 

 

Se "Verktygsfältet Grafiska element" i den grundläggande dokumentationen om PC-DMIS. 

 
Passa fönster (CTRL+Z) – Ritar om detaljbilden så att den passar precis i Grafikfönstret. Den här 
funktionen är praktisk när bilden blir för stor eller för liten. Du kan även rita om bilden genom att 
trycka ned CTRL+Z på tangentbordet. 

 
Knappen och listrutan ClearanceCube – Beroende på vad som väljs i listrutan i verktygsfältet utförs 
den ClearanceCube-funktion som visas på motsvarande knapp. 

Obs! Funktionen ClearanceCube kan endast användas när vissa typer av brytande mäthuvuden är 
konfigurerade i ditt system. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet ClearanceCube: 

 

Mer ingående information finns i Verktygsfältet ClearanceCube" i grunddokumentationen. 

 
Knappen och listrutan Mätning – När du klickar på knappen ställs den Mätning som visas på knappen 
in och läggs till i mätrutinen. 

Klicka på listrutan om du vill visa verktygsfältet Mätning, där du kan välja mellan Manuellt 
läge och CNC-läge. 

 

Se "Verktygsfältet Mätning" i grunddokumentationen om PC-DMIS. 

 
Knappen och listrutan Autoelement – Öppnar dialogrutan Autoelement som är kopplad till ikonen 
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på knappen. I dialogrutan som öppnas kan du välja något av de tillgängliga elementkommandona och 
infoga det i mätrutinen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Autoelement: 

 

Se "Infoga autoelement" i kapitlet "Skapa autoelement" i grunddokumentationen om PC-
DMIS. 

 
Knappen och listrutan Konstruerat element – Öppnar dialogrutan Konstruerat element som är 
kopplad till ikonen på knappen. I dialogrutan som öppnas kan du välja något av de tillgängliga 
elementkommandona och infoga det i mätrutinen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Konstruerat element: 

 

Se "Konstruera nya element från befintliga element: Introduktion" i kapitlet "Konstruera nya 
element från befintliga element" i grunddokumentationen om PC-DMIS. 

 
Knappen och listrutan Utvärdera – Öppnar dialogrutan Utvärdera som är kopplad till ikonen på 
knappen. I dialogrutan som öppnas kan du välja något av de tillgängliga utvärderingskommandona 
och infoga det i mätrutinen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Utvärdera: 

 

Se "Utvärdera läge" i kapitlet "Utvärdera element" i grunddokumentationen om PC-DMIS. 

 
Knappen och listrutan Uppriktning – Uppriktningsalternativen definieras baserat på de typer av 
element du väljer, ordningen de väljs i och elementens position relativt mot varandra. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Uppriktning: 

 

Mer ingående information finns under motsvarande avsnitt i kapitlet "Skapa och använda 
uppriktningar" i grunddokumentationen. 
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Knappen och listrutan Kopiera/Klistra in – Ger dig standardfunktionerna Kopiera/Klistra in för 
redigering av mätrutinen i Redigeringsfönstret. Med den här knappen kan du även definiera och 
klistra in elementmönster i mätrutinen. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Kopiera/Klistra in/Mönster: 

 

Mer ingående information finns under de motsvarande avsnitten, Kopiera och Klistra in, i 
"Använda standardredigeringskommandon" eller Mönster i "Redigera elementgrupper" i 
grunddokumentationen. 

 
Knappen och listrutan Körväg – Beroende på vad som väljs i listrutan i verktygsfältet utförs den 
körvägsfunktion som väljs. 

Obs! Funktionen Körväg kan endast användas när vissa typer av brytande mäthuvuden är 
konfigurerade i ditt system. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Körväg: 

 

Mer ingående information om specifika körvägsfunktioner finns i "Visa körväg", "Utföra 
körvägsoptimering" eller "Animera körvägen". 

 
Knappen och listrutan Markera – Beroende på vad som väljs i listrutan i verktygsfältet markeras det 
aktuella valda elementet eller alla element, eller så avmarkeras alla markerade element, i 
Redigeringsfönstret. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Markera: 

 

Mer ingående information finns under motsvarande avsnitt i "Verktygsfältet 
Redigeringsfönstret" i grunddokumentationen. 

 
Knappen och listrutan Kör – Kör mätprocessen för markerade element. 

Klicka i listrutan om du vill visa verktygsfältet Kör: 
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Mer ingående information om körning av mätrutiner finns i "Köra mätrutiner" i kapitlet 
"Använda avancerade filalternativ" i grunddokumentationen. 

 
Statusfönster – Öppnar Statusfönstret. I detta fönster kan du förhandsgranska kommandon och 
funktioner medan du skapar dem i verktygsfältet Snabbstart, kör eller redigerar funktioner eller helt 
enkelt klickar på objektet i Redigeringsfönstret med Statusfönstret öppet. Mer ingående information 
finns i kapitlet "Använda gränssnittet för Snabbstart". 

 
Rapportfönster – Öppnar Rapportfönstret. När detaljprogrammet har körts visas mätresultaten i det 
här fönstret och utskriften konfigureras automatiskt i enlighet med standardrapportmallen. Det finns 
mer ingående information i "Om Rapportfönstret" i kapitlet "Rapportera mätresultat" i 
grunddokumentationen. 
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Använda Grafikfönstret i PC-DMIS Vision 
I PC-DMIS Vision kan du växla mellan två lägen i Grafikfönstret. Dessa lägen kallas för CAD-vyn och 
direktvyn. 

CAD-vy 

 
Exempel på en CAD-vy som visar synfältet sett från det optiska mäthuvudet 

CAD-vyn är standardvyn för detaljen och fungerar på samma sätt som vanligt i PC-DMIS. Mer ingående 
information om CAD-vyn finns i "Grafikfönstret" i kapitlet "Navigera i gränssnittet" i huvuddokumentationen 
om PC-DMIS. 

Det gröna rektangulära området i CAD-vyn är "synfältet" (SYNF). Synfältet representerar vyn sedd genom 
videokameran. I synfältets mittpunkt finns ett hårkors. På maskiner som stöder CNC-förflyttningar kan du 
klicka och dra hårkorset för att flytta synfältet till ett nytt läge på detaljen: 

 
Flytta synfältet 

På maskiner som stöder CNC-ändringar av optiken kan du även ändra storlek (förstora eller förminska) på 
synfältet genom att dra i hörnen på den gröna rutan. Detta ändrar den nuvarande förstoringen: 

 
Ändra storlek på synfältet 
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Importera demodetaljen för optik 

CAD-modeller av olika format kan importeras och användas för att skapa mätrutiner. Demodetaljen för 
Vision (HexagonDemoPart.igs) används som exempel i dokumentationen där CAD-data används. Gör så här 
för att importera demodetaljen: 

1. Välj Arkiv | Importera | IGES eller klicka på knappen Importera IGES  från verktygsfältknappen 
Vision. 

2. Bläddra till och välj filen HexagonDemoPart.igs i dialogrutan Öppna och klicka på Importera. Filen 
är normalt sparad i installationskatalogen för PC-DMIS. 

3. När dialogrutan IGES-fil visas klickar du på Bearbeta för att bearbeta demofilen och sedan OK för 
att slutföra importen. CAD-demodetaljen visas i CAD-vyn. 

Direktvy 

 

 
Exempel på direktvy i Grafikfönstret 

Om du är i onlineläge visar fliken Direktvy den verkliga vyn från videokameran i "realtid". 

Om programvaran är i offlineläge visar fliken Direktvy en "simulerad" vy av vad videokameran kan 
se, baserat på den importerade CAD-ritningen. Geometrin och belysningen simuleras. Denna process 
kallas CAD-kamera. 
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Simulerad direktvy (CAD-kamera) 

Tips: Du kan högerklicka på bilden och dra musmarkören. På detta sätt drar du bilden under kameran vilket 
gör att du kan positionera synfältet till det nya läget på detaljen. Denna funktion kan endast användas på en 
CNC-maskin eller i offlineläget. 

 

Objekt i direktvyn 

Här beskrivs de olika skärmobjekten som finns på fliken Direktvy. 

 
PC-DMIS Vision - direktvy som visar tracker och mål 
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Objekten i direktvyn kan ändras genom att du klickar och drar handtagen (gröna eller gula punkter) till 
önskat läge. Handtagen styr storlek, riktning samt start- och slutvinklar för målen. 

Tracker: Det synliga användargränssnittet för element. I cirkeln i bilden ovan visar trackern cirkelns 
storlek (1a - grön streckad cirkelbåge mellan linjerna för den ljusgula "munken"). Startvinkeln (1b), 
slutvinkeln (1c) och uppriktningen (1d - kan ändras genom att du drar i det gröna handtaget i slutet 
av linjen) kan ändras. 

Mål: Individuellt åtkomstbara användargränssnitt för punktdetektering. För varje område kan du 
styra varje målparameter genom att klicka i målet, eller dra i handtagen. Målparametrarna ändras 
från fliken Mätområden i Mäthuvdsverktyg. I cirkelelementet ovan har cirkeln tre mål (2a, 2b och 
2c). Varje mål har något olika parametrar för punktdetektering. 2a - konfigurerad med en mindre 
scanbredd. 2b - konfigurerad att INTE detektera punkter. 

 
PC-DMIS Vision - direktvy som visar koordinater för synfält och intresseregion. 

ROI (intresseregion): Under körning kan PC-DMIS Vision vara tvungen att dela upp målet i delar så att 
varje del får plats i synfältet. Intresseregioner skiljer sig från mål på så vis att målet kan vara större än 
synfältet. Användaren samverkar inte med intresseregionerna förutom för vissa visuella indikatorer 
(3a - zonen för autoslutare för den övre, vänstra delen omger intresseregionen; den del av målet som 
får plats i synfältet vid denna förstoring. 

Synfältskoordinater: De överlagrade numren längst upp och längst ned på skärmen visar X- och Y-
positionerna för det övre, vänstra och nedre, högra hörnet av synfältet (4a). När du högerklickar och 
drar i direktvyn visas andra nummer inom parentes vilka visar sträckan som kameran kommer att 
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flyttas. Ytterligare information ges, beroende på den för närvarande valda fliken i Mäthuvudsverktyg 
men i exemplet ovan visas element- och målnamn. 

Autoslutare & autokompass: Enligt inställningarna för direktvy kommer teknikerna som kallas 
"Autoslutare" och "Autokompass" att användas vid mätning av manuella element. Mer information 
om inställningarna för autoslutare och autokompass i dialogrutan Inställningar, direktvy finns i 
"Konfigurera direktvyn". 

Autokompass: Denna guidar användaren att flytta bordet så att nästa element syns i synfältet, detta 
görs genom att en pil visas tillsammans med sträckan som bordet ska flyttas. 

 
PC-DMIS Vision - direktvy som visar autokompassen 

Du måste flytta bordet så att hela den streckade rektangeln befinner sig inom synfältet. 

 
PC-DMIS Vision - direktvy som visar de färgade nedräkningslamporna 
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Autoslutare: När målet befinner sig inom synfältet visas färgade nedräkningslampor i direktvyn där 
bordets stabilitet kontrolleras innan den automatiska kantdetekteringen sker på alla mål som 
befinner sig inom den aktuella direktvyn. 

Obs! Om en bordsrörelse detekteras när autoslutarfunktionen används kommer punkterna att förkastas och 
en automatisk omstart av nedräkningen till mätning sker. 

Kontroller i direktvyn 

Här beskrivs kontrollerna som finns längst ned på fliken Direktvy. 

Frys direktvyn:  Här ”pausar” du uppdateringen av av direktvyn. Detta är användbart om 
du vill behålla något på skärmen för analys eller fånga in en skärmbild, men du vill fortsätta 
mätningen i bakgrunden. Starta om uppdateringen av direktvyn genom att inaktivera 
knappen. 

Gå till föregående mätpunkt:  Flyttar synfältet till den föregående mätpunkten i en lista 
med mätpunkter. 

Gå bakåt bland mätpunkterna: Flyttar synfältet bakåt längs ett mål mot det tidigare 
målet. Detta hjälper dig att se hur hela elementet kan mätas, även om elementet inte får 
plats i synfältet. 

Gå framåt bland mätpunkterna: Flyttar synfältet framåt längs ett mål mot nästa målet. 
Detta hjälper dig att se hur hela elementet kan mätas, även om elementet inte får plats i 
synfältet. 

Gå till nästa mätpunkt: Flyttar synfältet till nästa mätpunkt i en lista med mätpunkter. 

Fäst mot kant: Fäster valda punkter för att skapa element mot den närmaste punkten, längs den 
närmaste kanten. Annars kommer valda punkter att stanna kvar där klickningen gjordes. Mer information om 
denna funktion finns i "Ställa in direktvyn". 

Fäst mot kant används även vid körning av manuella mål. När du drar och släpper ett manuellt mål 
och detta alternativ är på kommer PC-DMIS att använda kantdetektering för att fästa hårkorstet mot 
kanten. 

Autoslutare PÅ/AV:  Aktiverar autoslutarfunktionen för mätning av element. Mer information om 
denna funktion finns i "Ställa in direktvyn". 

Kompass PÅ/AV:  Visar autokompassen med en pil, och avståndet till nästa mål. Mer information 
om denna funktion finns i "Ställa in direktvyn". 
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Överlagrat mål PÅ/AV:  Växlar visningen av målen mellan Grafikfönstret och direktvyn. 
Funktionen är samma som för knappen Visa mål i dialogrutan Autoelement. Detta är särskilt 
användbart när du använder fönstret Snabbstart och dialogrutan Autoelement inte är öppen. 

Lås mål PÅ/AV:  När denna knapp aktiveras låses visningen av målen i Grafikfönstret eller 
direktvyn. Om visningen är låst så kan du inte klicka och dra målet till ett nytt läge på fliken Direktvy. 

Visa gråskala PÅ/AV:  När denna knapp är aktiverad visas en gråskalelbild av fliken Direktvy. 
Den här knappen visas endast om du använder en färgkamera. För svartvita eller monokroma 
kameror är den här ikonen dold. 

Transparens:  När denna knappen är vald visas ett skjutreglage nedanför. Du kan dra i 
skjutreglaget om du vill ställa in transparens för överlagringar som visas i direktvyn. Transparensen 
uppdateras dynamiskt när du drar i skjutreglaget. Detta är det enda alternativet för att ändra 
överlagringstransparens. Standardvärdet är 50 %. 0 % = helt transparent/osynligt. 100 % = 
icketransparent. 

 

Förstoring: När denna knapp är aktiverad visas ett skjutreglage under den. Du kan dra i 
skjutreglaget för att ange förstoring av direktvyn utan att behöva använda fliken Förstoring i 
Mäthuvudsverktyg. Förstoringen uppdateras dynamiskt när du drar i skjutreglaget. Mer information 
om förstoring finns i "Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring". 

 

Överlappning av mätdon: Med den här knappen växlar du visningen av den aktuellt valda 
mätdonsöverlappningen. Om du klickar på den svarta nedpilen visas verktygsfältet Mätdonsväljare 
under knappen så att du kan välja visning av en annan mätdonstyp. Mer information om mätdon 
finns i "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätdon". 

 

Tomrumsdetektering:  Om du väljer den här knappen utförs en tomrumsdetektering för 
elementet som redigeras och lägger automatiskt till mål med nollpunktsdensitet i områden med 
detekterade tomrum. 

SensiFocus: . Kör en automatisk "funktionell fokusering" i mitten av fliken Direktvy. 
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• På en CNC-maskin flyttas bordet automatiskt och återgår till fokusläget. 
Parametrarna för denna fokusering kommer inte från fliken Fokus i 
Mäthuvudsverktyg. I stället är de baserade på tillgänglig data så som 
bildpunktsstorlek, fokusdjup, bildfrekvens osv. Fokuseringens målstorlek är fast och 
finns i mitten på fliken Direktvy. 

• På manuella maskiner är denna knapp avaktiverad. 

SensiLight:  Utför en automatisk justering för "funktionell belysning" på platsen i ett försök att 
åstadkomma optimala resultat. Fliken Belysning väljs när denna automatiska justering görs. 
Ytterligare information om hur SensiLight används som en parameter för kantelement finns i 
avsnittet SensiLight i "Automatiskt mätpunkt - Kantparametergrupp". 

[Övre/undre/hjälp] belysning:  När dessa knappar aktiveras visas ett 
skjutreglage under knappen. Du kan dra i skjutreglaget för att definiera belysningsintensiteten för 
lampan utan att behöva använda fliken Belysning i Mäthuvudsverktyg. Belysningen uppdateras 
dynamiskt när du drar i skjutreglaget. Mer information om belysning finns i "Mäthuvudsverktyg: 
fliken Belysning". 

 

Överlagring av ringbelysning:  Denna knapp skiljer sig från knapparna Toppbelysning, 
Underbelysning och Hjälpbelysning ovan. Knappen växlar visningen av överlagring av ringbelysning 
på fliken Direktvy. För att visa skjutreglaget måste du klicka på den svarta nedpilen. Mer information 
om belysning finns i "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 
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Laser PÅ/AV:  Växlar lasern på och av. Funktionen är tillgänglig för system med lasermäthuvud 
eller laserpekare (t.ex TESA VISIO 300 och 500). 

Konfigurera direktvyn 

 
Dialogrutan Konfigurera direktvyn – Manuellt läge 

Dialogrutan Inställningar, direktvy öppnas genom att välja menyn Redigera | Grafikfönster | Inställningar, 
direktvy eller om du högerklickar på fliken Direktvy och väljer Inställningar på snabbmenyn som öppnas. 

Obs! Detta alternativ är endast tillgängligt om Vision har programmerats in i ditt hårdvarulås. 

I dialogrutan Inställningar, direktvy kan du konfigurera hur bilden ska se ut på fliken Direktvy i 
Grafikfönstret. Här finns följande kontroller: 

Kryssrutan Passa bild är endast 
tillgänglig på vissa optiska 
maskiner. 

Passa bild – Med den här kryssrutan kan du bestämma om visningen av 
detaljen ska skalas till storleken på Grafikfönstret 

Frys ram automatiskt 

Om du har markerat kryssrutan Tillåt trycks knappen Frys direktvyn in några gånger under 
mätrutinkörningen för att frysa varje mätpunkt på skärmen tills nästa mätpunkt kan visas. Detta är 
väldigt praktiskt för maskiner där bildvisningen förskjuts under stegrörelser. 

AutoShutter 

AutoShutter detekterar när ett mål (som kan bestå av flera ROI:er) är redo att ta mätpunkter. De tre 
kriterierna för att vara redo är följande: ROI:n är helt inom SYNF, stegrörelsen har stoppats och 
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användarinställda fördröjningar har förflutit. När dessa kriterier är uppfyllda tas mätpunkten automatiskt i 
PC-DMIS och nästa ROI förbereds. 

Alternativen i detta område används när Växla AutoShutter PÅ/AV  har markerats längst ned i direktvyn 
(Se "Kontroller i direktvyn"). 

Obs! AutoShutter aktiveras inte för funktioner i CNC-läge med aktiverad manuell förpositionering. 

Aktivt – Fastställer när AutoShutter-funktionen är redo att ta mätpunkter: Alltid, Efter partiell 
uppriktning och Efter fullständig uppriktning. 

Rörelsefördröjning (sekunder) – I detta fält anges inställningstiden (i sekunder) före aktivering av 
punktidentifiering när ett ROI som inte var helt inom SYNF kommer in i SYNF. I detta fält kan 
användaren ställa in en liten fördröjning av den automatiska aktiveringen för att ändra/förbättra 
placeringen av ROI inom SYNF. 

Mätfördröjning (sekunder) – I detta fält anges inställningstiden (i sekunder) före punktidentifiering 
av ett elements första ROI, även om ROI redan är helt inom SYNF. I detta fält kan användaren ställa in 
en liten fördröjning av den automatiska aktiveringen för att ändra/förbättra placeringen av ROI inom 
SYNF. Detta värde används endast för det första ROI:et för ett element. 

Obs! Rörelsedetekterad inställning har företräde om det uppstår konflikt med värdet i inställningen för att 
mäta element. 

Omfång 

Obs! Kompassfunktionerna är endast tillgängliga i manuellt läge. 

Detta hjälper operatören att flytta motivet för att få in nästa element i synfältet med hjälp av en pil och 
avståndet som motivet ska flyttas. 

Aktivt – Fastställer när kompassfunktionen är redo att ta mätpunkter: Alltid, Efter partiell 
uppriktning och Efter fullständig uppriktning. 

Alternativet Aktivt används när Växla kompass PÅ/AV har markerats längst ned i direktvyn (Se "Kontroller i 
direktvyn"). 

Multi-Infångn. 

Med funktionen Multi-Infångn. accelereras körningen genom att programmet förbereder för element längre 
fram i mätrutinen och skapar grupper som kan köras i en och samma kamerabild (direktvyn). Dessa buntas 
ihop och körs sedan samtidigt. Den här funktionen används om du har markerat kryssrutan Tillåt. 

Denna kryssruta är markerad som standard i PC-DMIS. För det mesta är detta aktiverat, eftersom mätningen 
går snabbare då. Men ibland kan det vara önskvärt med fler visuella data om varje element under 
mätningen. I sådana fall ska du avmarkera kryssrutan. 

Obs! Området Multi-Infångn. i dialogrutan är endast aktivt i CNC-läge (eller i manuellt läge om villkoren för 
AutoShutter uppfylls). 



Använda Grafikfönstret i PC-DMIS Vision 

69 

Anta till exempel att du har fem kantpunktselement, som alla får plats i en och samma direktvy, och du har 
aktiverat Multi-Infångn. Istället för att mäta de fem kantpunktselementen separat, visas ett multi-
infångningsöverlägg för hela elementgruppen i PC-DMIS med information om vilka och hur många element 
som ingår i gruppen. De körs alla samtidigt, på samma sätt som om det vore ett element. 

I exemplet på multi-infångningsöverlägget nedan visas fem kantpunktselement som har grupperats 
tillsammans. Följande information visas i överlägget: 

 
A – Multi-infångningsmeddelandet visar att du är i multi-infångningsläget. Här visas det totala antalet 
element som ska mätas i den aktuella gruppen och vilket element som är huvudelement i gruppen. 

B - Här visas alla element i multi-infångningsregionen som ska mätas. 

C – Den här streckade rektangulära rutan är multi-infångningsregionen. Den innehåller alla element i 
den aktuella gruppen. 

D – De här värdena visar XYZ-koordinaterna för hörnet högst upp till vänster och hörnet längst ned 
till höger i multi-infångningsregionen. 

Manuellt mål med ett klick 

Markera kryssrutan Tillåt i det här avsnittet för att aktivera funktionen för manuellt mål med ett klick. När 

funktionen är aktiverad under körning visas ett större svart och vitt hårkors  i direktvyn. I stället för att 
dra och släppa manuella mål till ett önskat läge på ett element kan du placera hårkorset på målet och klicka 
på den vänstra musknappen. Om Fäst mot kant är aktiverad utför PC-DMIS automatiskt kantdetektering för 
att fästa hårkorstet mot kanten. 

Fäst vid kant 
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Om du har markerat kryssrutan Tillåt identifieras den närmaste kanten automatiskt i PC-DMIS Vision och 
målankarpunkterna fästs mot den här kanten vid programmeringen av elementen på fliken Direktvy. Värdet 
i rutan Område (bildpunkter) anger på vilket avstånd programvaran ska söka efter kanten. Om du har en 
suddig kant som inte kan fokuseras kan du behöva stänga av funktionen Fäst vid kant för att kunna ange 
ankarpunkter på ett tillförlitligt sätt vid programmering av ett element. Detta gäller även vid körning mot 
manuella mål. 

Växlingsfältet Fäst vid kant , längst ned i direktvyn, används också för att aktivera eller inaktivera den 
här funktionen (se "Kontroller i direktvyn"). 

Egenskaper, överlagrad bild 

I detta område kan du ange egenskaper för olika överlagringselement som kan visas på fliken Direktvy. 

Textinformation – Med den här kryssrutan kan du visa eller dölja olika överlappande information i 
direktvyn som visas på fliken Direktvy. 

Visa koordinater – Med den här kryssrutan bestämmer du om koordinaterna ska visas på fliken 
Direktvy. 

Absoluta koordinater – När denna kryssruta har markerats visas överlappade koordinater 
som absoluta värden. För absoluta värden visar koordinaten högst upp till vänster och 
oordinaten längst ned till höger den verkliga positionen på motsvarande hörnpunkter i de 
aktuella maskinkoordinaterna. Om detta alternativ inte har valts visas istället relativa 
värden. För relativa värden visas koordinaten högst upp till vänster som 0,0 och 
koordinaten längst ned till höger visar längden och bredden på synfältet i aktuella enheter. 

Använd detaljkoordinater – Med den här kryssrutan bestämmer du om koordinaterna ska visas i 
detaljkoordinaterna. 

Teckenstorlek – Med detta skjutreglage ändrar du teckenstorlek på textöverlägg. 

Visa skalmarkör – Här visas en skalmarkör längst ned till vänster på fliken Direktvy. 

Hårkors – Genererar en lista med tre alternativ, Inget Litet eller Stort. Om du väljer Stort utökas 
hårkorset mot alla sidor på fliken Direktvy. Om du väljer Litet visas hårkorset som ett lite plustecken i 
mitten av direktvyn. Om du väljer Inget visas inget hårkors. 

 
Stort hårkors 

 
Litet hårkors 
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Överlagring – I denna lista kan du välja färg för de flesta överlappande bilderna och texterna på 
fliken Direktvy. Detta påverkar mätpunkter, mål och mätdon såväl som textinformation för 
synfältskoordinater, förstoring och fokus. Standardfärgen är röd. 

Nominell linje – I denna lista kan du välja färg för den nominella linjen i målen. 

Markera mättade bildpunkter - När den här kryssrutan är markerad markeras de bildpunkter där 
belysningsintensiteten är över den definierade gränsen i direktvyn, så att de blir lättare att se. 

Blinka - Den här kryssrutan bestämmer om de markerade mättade bildpunkterna ska blinka. 

Markera - Med den här listan kan du välja vilken färg som ska användas för att markera de mätta 
bildpunkterna. 

Gräns (%) - Det här skjutreglaget ändrar värdet för belysningsintensitet. Bildpunkter över värdet 
anses vara mättade. 

Punktegenskaper 

När ett optiskt element körs i PC-DMIS ritas de detekterade kantpunkterna på fliken Direktvy. Även om 
dessa punkter endast visas tillfälligt under körningen, raderas de inte så snabbt vid redigering och testning 
av element. I detta område kan du kontrollera storlek och form på punktöverläggen som ritas på fliken 
Direktvy. 

Symbol – Med denna lista bestämmer du hur punktsymboler ska visas. Altenativen som finns är 
Kvadrat, Prick eller Inget (om du inte vill rita några punkter). 

Diameter (bildpunkter) – Med denna lista bestämmer du storlek på kvadraten eller pricken som 
visas som punktsymbol. 

Använda överlagring av ringbelysning i direktvyn 

På fliken Direktvy finns det också stöd för visning av en överlappande bild över ringlampans glödlampor. Om 
du vill aktivera bildöverlappningen klickar du på ikonen Ringlampa på fliken Direktvy eller på ikonen 
Överlagring av ringbelysning i direktvyn. 

Den här överlappningen motsvarar ringlampbilden som visas på fliken Belysning i Mäthuvudsverktyg. Om du 
klickar på olika delar i bildöverlappningen kan du utföra vissa funktioner, som även finns på fliken Belysning. 

Den grafiska ringlampsöverlappningen ser ut ungefär som i exempelbilden nedan. Din bildöverlappning kan 
skilja sig något beroende på vilken typ av ringlampa du har konfigurerat: 
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Exempel på grafisk överlappning av ringlampan på fliken Direktvy 

A – Dessa gula cirklar med gröna siffror representerar de olika lamporna och ljusstyrkan i varje 
lampa. Du kan klicka på lampkonturen för att slå på eller av glödlamporna. Om en grupp lampor eller 
hela lampringen påverkas beror på om du har valt Ändra ring (alternativ B) eller Ändra område 
(alternativ C). Om du bara har en lampring, som i exempelbilden ovan, påverkas endast den enskilda 
lampan i det området när du använder Ändra område. 

B – Om du klickar på den här ikonen ställs ringlampan om till ändringsläge. Då kan du ändra 
inställningar för hela lampringen. Detta är samma funktion som när du klickar på ikonen Ändra ring 
på fliken Belysning i Mäthuvudsverktyg. Se "Kontrollägen för ringbelysning". 

C – Om du klickar på den här ikonen ställs ringlampan om till områdesläge. Då kan du ändra 
inställningar för alla lampor i ett visst område. Om du klickar på en siffra i en cirkel ser du att alla 
siffror i det området blir gröna och alla andra siffror i andra områden blir röda. Det betyder att 
ändringen av lampstyrkan endast påverkar det aktiva området. Detta är samma funktion som när du 
klickar på ikonen Ändra område på fliken Belysning i Mäthuvudsverktyg. Se "Kontrollägen för 
ringbelysning". 

D – Om du klickar på den här fyrkantiga ikonen ändras lampinställningarna i ett område till motsols 
riktning. Se "Positionera segment av ringbelysning". 

E – Om du klickar på den här fyrkantiga ikonen ändras lampinställningarna i ett område till medsols 
riktning. Se "Positionera segment av ringbelysning".  
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Använda snabbmenyer 

Det finns två menygenvägar för att öppna vanliga kommandon och alternativ: 

Direktvy-menyn 

När du vill öppna genvägsmenyn Direktvy går du till fliken Direktvy och högerklickar var som helst i Direktvy 
men inte på ett mål. 

 

Flytta till punkt: När du väljer detta alternativ flyttas centrum i direktvyn till platsen där du 
högerklickade. 

Undermenyn Flytta till element: Om du väljer ett av de närmaste tio elementen på den här 
undermenyn flyttas centrum i direktvyn till mitten på det valda elementet. 

Undermenyn Redigera element: Om du väljer ett av de närmaste tio elementen på den här 
undermenyn öppnas dialogrutan Autoelement, där du kan redigera egenskaper för på det valda 
elementet. Se "Dialogrutan Autoelement i PC-DMIS Vision". 

Obs! Elementen på undermenyerna Flytta till element och Redigera element visas i ordning efter 
minsta avstånd. 

SensiFocuks: Detta alternativ utför en automatisk SensiFocus på platsen i direktvyn som du 
högerklickade på för att öppna genvägsmenyn. Läs mer om knappen "SensiFocus" i ämnet 
"Kontroller i direktvyn". 

Undermenyn Förstoring: Denna undermeny är ett annat sätt att påverka förstoringen av kameravyn 
över detaljen. På den här undermenyn finns det menyalternativ som fungerar på samma sätt som 
kortkommandona i "Ändra förstoringen för detaljbilden". 

Undermenyn Skärmbild: På den här undermenyn kan du spara en skärmbild av fliken Direktvy i en 
fil, i Urklipp eller i en rapport i PC-DMIS. Den aktuellt valda vyn (CAD-vy eller Direktvy) avgör vilken 
skärmbild som tas. 

Inställningsval: Med detta menyalternativ öppnar du dialogrutan Inställningar, direktvy. Se 
"Konfigurera direktvyn". 

Mål i direktvy-menyn 

När du vill öppna Mål i direktvy-menyn högerklickar du på ett mål på fliken Direktvy. 
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Undermenyn Måltyp: Högerklicka på ett mål och ändra måltypen från något av följande: Automatisk 
mätpunkt, manuell mätpunkt, mätpunkt med mätdon och optisk komparator. Mer ingående 
information om varje måltyp finns i "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätpunkter". 

Infoga nominellt segment: Om du vill lägga till ett segment högerklickar du på en plats och väljer 
menyalternativet Infoga nominellt segment. Då läggs ett handtag till på målet, som du kan dra för 
att matcha målets geometri. Det kan till exempel finnas ett V-urtag på en rak kant, där du vill lägga 
till målet. 

Ta bort nominellt segment: Om du vill ta bort ett segment högerklickar du på handtaget och väljer 
menyalternativet Ta bort nominellt segment. Då tas det markerade handtaget bort. Detta är ett 
praktiskt sätt att "förenkla" den nominella formen på ett mål genom att ta bort detaljen. 

Obs! Du kan endast infoga och ta bort nominella segments för element av typen Profil 2D. Med dessa 
alternativ kan du lägga till eller ta bort segment i en profil 2D-form för att matcha elementet mer exakt. 

Infoga mätpunkt: Om du vill infoga en ny mätpunkt högerklickar du på en plats och väljer 
menyalternativet Infoga mätpunkt. Skillnaden mot användning av knappen Infoga mätpunkt är att 
Mäthuvudsverktyg öppnas och en ny mätpunkt infogas slumpmässigt. 

Ta bort mätpunkt: Om du vill ta bort en mätpunkt högerklickar du på en plats och väljer 
menyalternativet Ta bort mätpunkt. 

Elementtäckning: Med detta menyalternativ kan du snabbt ändra täckningen för ett element. Nya 
mål kommer att skapas eller tas bort baserat på den valda procentandelen täckning. Mer information 
finns i "Kontroller för mätpunkter". 

Aktiva mål för elementtäckning: Med detta menyalternativ väljer du antalet mål som ska användas 
för att visa den valda elementtäckningen i procent i listan Täckning, målelement. Mer information 
finns i "Kontroller för mätpunkter". 
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Återställ: Om du vill återställa mätområden för ett element högerklickar du på en mätpunkt för ett 
element och väljer menyalternativet Återställ. Då tas den tidigare tillagda mätpunkten bort och 
endast standardmätpunkten finns kvar. 

Fokus: Med denna PÅ/AV-växel kan du fokusera innan du tar mätpunkter. Varje målsektion har 
funktion för fokusering före kantdetekteringen. Detta är samma funktion som på fliken 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Fokus". 

Undermenyn Kantval: Högerklicka på ett mål och ändra kantvalmetoden från något av följande: 
Automatisk mätpunkt, manuell mätpunkt, mätpunkt med mätdon och optisk komparator. Mer 
ingående information finns i "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätpunkter". 

Undermenyn Punkttäthet: Om du vill ändra mätpunktens punkttäthet högerklickar du på en 
mätpunkt och väljer menyalternativet Punkttäthet. Mer information om de tillgängliga alternativen 
för punkttäthet finns i "Kantparametergrupp". 

Testa: Om du vill testa ett element högerklickar du på elementet och väljer menyalternativet Testa. 
Mer information om testning av element finns i "Kontroller i Vision – kommandoknappar". 
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Använda Mäthuvudsverktyg i PC-DMIS Vision 
Mäthuvudsverktygen är inte specifika för PC-DMIS Vision utan ingår i standardprogramvaran till PC-DMIS. 
Den här verktygslådan har flikar och information som beror på typen av mäthuvud som aktuellt används. 
När ett Vision-mäthuvud är aktivt innehåller Mäthuvudsverktyg ett flertal Vision-mäthuvudsparametrar som 
används för att hämta datapunkter som behövs i mätrutinen. 

Viktigt: Ditt hårdvarulås måste vara programmerat med alternativet Vision, du måste ha programmerat in 
rätt typ av Vision-mäthuvud och du måste arbeta med ett Vision-mäthuvud som stöds för att få åtkomst till 
de olika tillhörande flikarna i PC-DMIS Vision. 

Mäthuvudsverktygen samverkar med dialogrutan Autoelement vid definition av parametrar som används 
för mätning av autoelement. Funktioner som mäthuvudets rörelser, förstoring, belysning, fokusering och 
mätning med mätdon kan utföras fristående från skapandet av autoelement. 

Med menyalternativet Visa | Andra fönster | Mäthuvudsverktyg öppnas Mäthuvudsverktyget. 

Mäthuvudsverktyg innehåller de optiska parametrarna på följande flikar: 

 

1. Positionera mäthuvudet 

2. Mätområden 

3. Elementmarkering 

4. Förstorning 

5. Belysning 

6. Fokusera 

7. Mätdon 

8. Vision-diagnostik 

Mäthuvudsverktyg: fliken Position 

 



PC-DMIS 2014.1 Vision Manual 

78 

 
Mäthuvudsverktyg—fliken Position 

Med fliken Position kan du positionera mäthuvudet/kameran så att det befinner sig över elementet som ska 
mätas, som en form av "virtuell joystick". 

Så här positioneras det optiska mäthuvudet: 

1. Justera inkrementvärdet i redigeringsrutan Stegvärde med det värde som 
redigeringsrutan Aktuellt läge ska minskas eller ökas med. 

2. Klickar på Upp- och Nedpilarna för att ändra värdet i redigeringsrutan Aktuellt läge . 
Detta medför att det optiska mäthuvudet flyttas i realtid med det angivna värdet. Alternativt kan 
du skriva in värdet och trycka på Retur för att flytta det optiska mäthuvudet. 

För maskiner med flera axlar (t.ex två rundbord) kan du även välja det rundbord som är aktivt. 

Om det inte finns någon information i listorna Mäthuvuden och Mätspetsar i Mäthuvudsverktyg måste du 
först definiera ett mäthuvud. I kapitlet "Definiera mäthuvuden" i huvuddokumentationen om PC-DMIS finns 
det mer information om hur du gör detta. 

Obs! Eftersom du kan använda denna flik med alla typer av mäthuvuden (brytande, laser och optiska) 
beskriver endast denna dokumentation endast objekt som relaterar till PC-DMIS Vision. Information om 
mäthuvudsverktyg som relaterar till mäthuvuden i allmänhet finns i "Använda Mäthuvudsverktyg" i 
huvuddokumentationen om PC-DMIS. 

Knappar på fliken Position: 

 

Om du klickar på knappen Ta mätpunkt mäts en kantpunkt i mitten av synfältet. 
Kantpunkten måste vara inom 60 bildpunkter från synfältets mittpunkt för att mätas. 

 

Om du klickar på knappen Ta bort mätpunkt raderas den ankarmätpunkt som du just mätte 
genom att klicka med vänster musknapp. Den här knappen är inaktiv tills du har angett en 
ankarmätpunkt. 

 

Om du klickar på knappen Koordinatvisning visas Koordinatvisningsfönstret. Du kan enkelt 
ändra storlek på och flytta detta fönster. Se "Använda Koordinatvisningsfönstret med optiska 
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mäthuvuden". 

 

Knappen Växla laser PÅ/AV är tillgänglig för system med lasermäthuvud eller laserpekare 
(t.ex TESA VISIO 300 och 500). Knappen slår lasern på/av. 

 

Använda Koordinatvisningsfönstret med optiska mäthuvuden 

 
Koordinatvisningsfönstret 

Den mesta informationen i Koordinatvisningsfönstret är samma för alla mäthuvudstyper och finns beskriven 
i "Använda Koordinatvisningsfönstret" i kapitlet "Använda andra fönster, redigerare och verktyg" i 
huvuddokumentationen i PC-DMIS. Men om du använder ett Vision-mäthuvud finns även dessa koordinater 
i fönstret: 

Först: Detta värde visar den aktuella inställningen av förstoring i kameran. Alla ändringar på fliken 
Förstoring visas på den här raden i Koordinatvisningsfönstret. Se "Mäthuvudsverktyg: fliken 
Förstoring". 

VX/VY/VZ: Om du använder ett Vision-mäthuvud anger X-, Y- och Z-värdena koordinater vid 
hårkorset i mitten av synfältet. VX-, VY- och VZ-värdena anger elementets mätpunkts- eller 
mätdonsläge med hänsyn till den aktuella uppriktningen. 

DX/DY/DZ: DX-, DY- och DZ-värdena anger skillnaden mellan kamerans och elementets position. Du 
måste markera alternativet Avstånd till mål i dialogrutan Inställningar, koordinatvisning för att 
dessa värden ska visas. Mer information finns i "Konfigurera Koordinatvisningsfönstret" i kapitlet 
"Göra inställningar" i huvuddokumentationen i PC-DMIS. 

W: Visar det aktuella rundbordets axel för ett enstaka rundbord.   
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V: Vid användning av ett stackat vridbart bord visas också ett V-värde i Koordinatvisningsfönstret, för 
den andra rundbordsaxeln. 

 

En kommentar till optiska mätspetsar 

Andra utbytbara termer för 
"mätspets" är AB-vinklar, AB-
lägen, spets, spetsvinklar etc. 

Konceptet optiska mäthuvuden påminner till viss del om beröringskänsliga 
mäthuvuden. Ett optiskt mäthuvud är inte i fysisk kontakt med detaljen 
men både beröringskänsliga mäthuvuden och optiska mäthuvuden 
använder termen "mätspets" för att ange olika lägen för ett vridbart 
mäthuvud. Den faktiska mätspetsen för ett optiskt mäthuvud innehåller 
den optiska enheten (kameran). 

Om du väljer ett mäthuvud i listan Mäthuvudsfiler eller en mätspets i listan Mätspetsar infogas ett 
LADDA_MÄTH/-kommando respektive ett MÄTSPETS/-kommando i Redigeringsfönstret. 

När dessa kommandon körs i PC-DMIS Vision så utförs den associerade mäthuvudsdefinitionen. 

Mäthuvudsverktyg: fliken Mätområden 

 

 
Mäthuvudsverktyg—fliken Mätområden 

Den här fliken visas när du definierar och använder ett optiskt mäthuvud som stöds. 

Fliken Mätområden visar kantdetekteringen och fokusparametrarna som kommer att användas för att mäta 
ett element. 

När du använder ett optiskt mäthuvud vill du kanske göra justeringar och testa målen. Med det här 
alternativet kan du även dela upp standardmålet i delmål, var och en med en egen parametergrupp. Till 
exempel kan du mäta en cirkel med det enstaka standardmålet, eller dela upp cirkeln i individuella bågar, 
var och en med en egen uppsättning målparametrar. Dessa målparametrar innefattar 
kantdetektereringsmetoden, belysning, punkttäthet etc. 
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I ett exempel på bågen visas sju mål, med fyra aktiva (normala) målregioner. Observera att varje mål i 
mållistan har en egen uppsättning målparametrar. 

Ett elements mål och deras associerade parametrar som används visas även som en rad i mållistan på fliken. 
Du kan definiera mer än ett mål. Om du markerar ett eller flera mål i listan så kan du se dem i fetstil på fliken 
Direktvy i Grafikfönstret. 

Dubbelklicka på objekten i listan för att ändra parametrarna för målet. Du kan ändra flera mål samtidigt 
genom att markera flera rader med mål i Mäthuvudsverktyg och sedan högerklicka. 

Mål visas i både direktvyn och CAD-vyn. Även om det är möjligt att ändra storlek på mål i båda vyerna så är 
det enklare att göra detta i direktvyn eftersom målen är tvådimensionella och denna vy använder en 
tvådimensionell visning av detaljen. 

 

Tillgängliga parametergrupper 

I listan Sparade inställningar i verktygsfältet på fliken kan du kan ändra parametergruppen om du vill visa en 
annan typ av målparametrar. 

Beroende på målelementtypen kan något eller flera av följande alternativ visas i listan Sparade inställningar 
i verktygsfältet högst upp: Kant, Filter,, Fokus eller RGB blandning. 

Kant: Den här parametergruppen definierar de parametrar för målets kant som används för att 
samla in elementets kantpunkter. 
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Filter: Den här parametergruppen definierar de eventuella filter som ska användas på de 
insamlade kantpunkterna och associerade parametrar. Filter kan användas för att ta bort 
extremvärden från kantpunktsgruppen och kan även jämna ut bilden före mätning. 

Fokus: Den här parametergruppen definierar om målet ska utföra en fokusering innan 
kantpunkterna samlas in, och vilka fokuseringsparametrarna i så fall är. 

Ikon Elementtyp Tillgängliga parametergrupper 

 

Ytpunkt Fokus 

 

Kantpunkt Kant, Fokus 

 

Linje Kant, Fokus, Filter 

 

Cirkel Kant, Fokus, Filter 

 

Rundat spår Kant, Fokus, Filter 

 

Rätvinkligt spår Kant, Fokus, Filter 

 

Profil 2D Kant, Fokus, Filter 

RGB blandning: Den här parametergruppen anger färgblandningskontroller med röd (R), grön (G) 
och blå (B) färg som ska åsidosätta standardfärgen vid bildbehandling och i direktvyn. 

 

Om alla värden anges som -1 används det interna standardvärdet i PC-DMIS. Värdena definierat ett 
bildförhållande. Därför visas värdena 0,7, 0,.2 och 0,1 som 70 % röd, 20 % grön och 10 % blå vid 
beräkning av gråskalan. 

Om du använder en färgkamera konverteras bilddata till gråskala innan kantbehandlingen utförs så 
att gråskalans ljusstyrka beräknas baserat på de enskilda värdena för röd, grön och blå ljusstyrka. Vid 
omställning till gråskala visas även bilden med dessa färgförhållanden i direktvyn.   

I exemplen nedan får du förklaring till de olika parametrarna och hur de används. 

Mäta element med ett optiskt mäthuvud 

Du kan specificera mätmetoden som ska användas genom att välja den i listan Typ på fliken Mätområden. 
Beroende på elementtyp finns det upp till fyra metoder för att utföra mätningar med ett optiskt mäthuvud: 

Följande exempel använder ett cirkelelement. 

Metod 1 - Mätdonspunkt: Kräver att du grafiskt ändrar storlek (eller justerar) elementet (i detta fall 
en cirkel) och positionerar det så att det stämmer överens med elementet på fliken Direktvy i 
Grafikfönstret. Du kan även visa om elementet är inom toleransbanden. För en cirkel ger detta en XY-
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position samt diameter. Parametrarna för detta läge beskrivs i "Elementparametrar för mätpunkter 
vid mätning med mätdon". 

Metod 2 - Manuell mätpunkt: Kräver att du positionerar ett visst antal punkter runt elementet (i 
detta fall en cirkel). Dessa punkter används sedan av PC-DMIS Vision för att beräkna elementet. Du 
kan använda vilket antal mål som helst för att mäta elementet. Parametrarna för detta läge beskrivs i 
"Elementparametrar för manuella mätpunkter". 

Metod 3 - Automatisk mätpunkt: Använder bildbearbetning för att automatiskt detektera ett 
element (i detta fall en cirkel). Därefter beräknas cirkeln utifrån de definierade målen. Parametrarna 
för detta läge beskrivs i "Elementparametrar för automatiska mätpunkter". 

Metod 4 - Mätpunkt, optisk komparator - Använder ett övre/undre toleransband för målmätning. 
Vid körning av element kontrollerar du visuellt att elementet ligger inom detta toleransband. Från 
dialogrutan Körning kan du sedan klicka på Fortsätt (GODKÄNNA) eller Hoppa över (INTE 
GODKÄNNA) för att acceptera eller avvisa elementet. Parametrar för detta läge beskrivs i "Mätpunkt, 
optisk komparator - Kantparametergrupp". 

Elementparametrar för mätpunkter vid mätning med mätdon 

Följande parametrar visas i kolumnrubrikerna i mållistan på fliken Mätområden när element mäts med 
mätmetoden Mätdon (information om olika mätmetoderna finns i "Mäta element med ett optiskt 
mäthuvud"): 

Kantparametergrupp 

 

Ändra ett värde genom att högerklicka på det nuvarande värdet för det önskade målet. Om ett värde visar 
N/A innebär det att parametern är "ej relevant" för den aktuella gruppen. 

ID: Här visas en unik identifierare för objektet i mållistan. Samma ID används som text i hjälprutan för 
målet på fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

Belysning: Här visas belysningsvärdena som används för detta mål. Om du vill ändra belysningen för 
ett visst mål väljer du målet på fliken Mätområden eller på fliken Direktvy i Grafikfönstret och ändrar 
sedan belysningen på fliken Belysning. Information om hur du gör detta finns i "Mäthuvudsverktyg: 
fliken Belysning". 

Fokusparametergrupp 

Mer information finns i "Fokusparametergrupp för mätpunkt". 
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Elementparametrar för manuella mätpunkter 

Följande parametrar visas i kolumnrubrikerna i mållistan på fliken Mätområden när element mäts med 
mätmetoden Manuellt mål (information om olika mätmetoderna finns i "Mäta element med ett optiskt 
mäthuvud"): 

Kantparametergrupp 

 

Ändra ett värde genom att dubbelklicka på det nuvarande värdet för det önskade målet. Om ett värde visar 
N/A innebär det att parametern är "ej relevant" för den aktuella gruppen. För att ändra en parameter för 
flera mål samtidigt markerar du målen och högerklickar sedan på ett av dem och ändrar värdet. Värdet 
uppdateras då för alla mål. 

ID: Här visas en unik identifierare för objektet i mållistan. Samma ID används som text i hjälprutan 
för målet på fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

Belysning: Här visas belysningsvärdena som används för detta mål. Om du vill ändra belysningen för 
ett visst mål väljer du målet på fliken Mätområden eller på fliken Direktvy i Grafikfönstret och ändrar 
sedan belysningen på fliken Belysning. Information om hur du gör detta finns i "Mäthuvudsverktyg: 
fliken Belysning". 

Fokusparametergrupp 

Mer information finns i "Fokusparametergrupp för mätpunkt". 

Elementparametrar för automatiska mätpunkter 

Följande parametrar visas i kolumnrubrikerna i mållistan på fliken Mätområden när element mäts med 
mätmetoden Automatiskt mål (information om olika mätmetoderna finns i "Mäta element med ett optiskt 
mäthuvud"): 

Automatiskt mätpunkt - Kantparametergrupp 
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Ändra ett värde genom att högerklicka på det nuvarande värdet för det önskade målet. Om ett värde visar 
N/A innebär det att parametern är "ej relevant" för den aktuella gruppen. 

ID: Här visas en unik identifierare för objektet i mållistan. Samma ID används som text i hjälprutan 
för målet på fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

Täthet: Här visas mätpunkternas täthetstyp för det aktuella målet. Följande täthetstyper finns: 

• Ingen: Returnerar inga punkter. Använd denna typ för att utesluta en region på målet. 
Uteslutna regioner indikeras med ett rutmönster ovanpå elementet. 

 
Ett mål med en utesluten region som indikeras med rutmönstret. 

• Låg: Returnerar ett minsta antal punkter (en punkt för var 10:e bildpunkt). Använd denna 
täthetstyp om elementformen inte ändras för mycket i detta området, eller om det är en 
mindre viktig del av detaljen. 

• Normal: Returnerar standardantalet punkter (en för var 4:e bildpunkt) för elementtypen. 
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• Hög: Returnerar det största antal punkter (en punkt per bildpunkt). Använd denna 
täthetstyp om det finns drastiska förändringar i det här området eller om det anses vara 
en kritisk del av detaljen. 

Underscan: Här definieras (i aktuell måttenhet) underscanavståndet som används för områden 
som inte blandas inom ett mål (t.ex. ett hörn som är skapat av två kanter). Inga punkter returneras 
av PC-DMIS Vision från underscanområden på ett mål, och området som ignoreras visas på skärmen. 
Ett lämpligt standardvärdet på Underscanvärdet föreslås av PC-DMIS Vision.  

Kantval: Försök görs i PC-DMIS Vision att hitta och använda det lämpligaste sättet att detektera en 
kant. Följande metoder stöds: 

• Dominant kant: När underbelysningen används för att belysa detaljen får du ofta det bästa 
resultatet genom att returnera den dominanta (eller starkaste) kanten. 

• Närmaste nominella: Denna metod detekterar den kalibrerade kant som är närmast den 
nominella kanten. Detta är ett enkelt sätt att välja en icke-dominant kant för mätning. 

• Matchande kant: Denna metod detekterar den kant vars storlek och läge bäst matchar det 
önskade objektet. Detta är standardmetoden för kantdetektering. Se "Felsökning i PC-
DMIS Vision" för steg som kan tas för att snabba upp denna typ av kantval. 

• Specificerad kant: Denna metod söker i den för tillfället definierade scanriktningen och 
väljer en specificerad kant från de detekterade kanter vars värde för styrka överskrider 
gränsvärdet för kantstyrka. I Grafikfönstret visas scanriktningen i målet med en blå pil. Du 
kan kasta om riktningen för att välja kanter i den ordning du föredrar. 

Styrka: Här visas gränsvärdet för kantstyrka vilket används vid elementmätning. Vid sökning efter en 
kant ignoreras kanter som har en tilldelad styrka som är lägre än gränsvärdet. Du kan ändra det 
fördefinierade värdet till ett nytt värde inom området 0-255. Ett större värde innebär en starkare 
kant. Om ett otillräckligt antal punkter returneras från en kant kan du försöka med att minska detta 
värde. Om falska kanter returneras kan du försöka med att öka detta värde. 

Kantpolaritet: Detta värde avgör om kanten som hittats och visas går från svart till vitt, vitt till svart 
eller vilket som. Detta värde kan anges för följande kanttyper: Dominant kant, Närmaste nominella, 
Matchande kant och Specificerad kant. 

Genom att ange kantpoliaritet kan kanter med en viss polaritet uteslutas från algoritmen vilket 
förbättrar hastigheten. Genom att till exempel sätta polariteten till [|]>[] så förkastas alla kanter som 
inte är svart till vitt, som för dominant kant. 

Mätpunktsriktning: Detta värde anger riktningen som algoritmen använder för att avgöra polaritet. 
Om du till exempel förflyttar dig över målet i en riktning och kanten är vitt till svart ([ ]>[|]), så 
kommer samma kant att vara svart till vitt ([|]>[ ] i den motsatta riktningen. Värdet är alltid 
tillgängligt för typen Specificerad kant. Om polariteten anges som något annat än "något till något" 
[?]>[?] så är det även tillgängligt för: Dominant kant, Närmaste nominella och Matchande kant. 

Angiven kant #: Detta värde visar vilken kant som används för den ovan beskrivna 
detekteringsmetoden Specificerad kant. Du kan ange ett värde på 1-10. 
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SensiLight: Detta avgör huruvida en automatisk justering av belysning ska utföras i maskinen före 
mätning, i ett försök att uppnå optimalt resultat. Om värdet är satt till NEJ ställs belysningen in enligt 
det inlärda procenttalet och ljusstyrkan kommer inte att justeras automatiskt. SensiLight är en 
förkortning av Sensible Lighting (funktionell belysning). 

Om SensiLight är TILL vid körning görs en snabb kontroll för att kontrollera att belysningen inte är för 
mörk eller för ljus. Om det behövs kommer belysningen att justeras för att göra den funktionell - och 
ge operatören tillfälle att spara denna nya belysningsinställning så att den nya förbättrade 
inställningen kan användas nästa gång elementet mäts. 

Belysning: Här visas belysningsvärdena som används för detta mål. Om du vill ändra belysningen för 
ett visst mål väljer du målet på fliken Mätområden eller på fliken Direktvy i Grafikfönstret och ändrar 
sedan belysningen på fliken Belysning. Information om hur du gör detta finns i "Mäthuvudsverktyg: 
fliken Belysning". 

Automatiskt mätpunkt - Filterparametergrupp 

 

Ändra ett värde genom att högerklicka på det nuvarande värdet för det önskade målet. Om ett värde visar 
N/A innebär det att parametern är "ej relevant" för den aktuella gruppen. 

ID - Här visas en unik identifierare för objektet i mållistan. Samma ID används som text i hjälprutan 
för målet på fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

Utjämningsfilter - Bestämmer om damm och små störningspartiklar ska tas bort från bilden före 
kantdetektering. 

Styrka (utjämningsfilter) - Anger storleken (i bildpunkter) på ett objekt under vilket det anses vara 
smuts eller en störning. 

Filtrera extremvärden - Bestämmer om filtrering av extremvärden krävs för detta mål. 

Avståndströskel (filtrera extremvärden) - Anger hur långt bort (i bildpunkter) från en nominell punkt 
som en punkt får befinna sig innan den förkastas. 
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Std.avv. tröskel (filtrera extremvärden): Anger standardavvikelsen som en punkt måste befinna sig 
från de övriga punkterna för att den ska anses vara ett extremvärde. 

Avståndsbaserad filtrering av extremvärden 

Filtreringen av extremvärden är avståndsbaserad och endast tillgängligt för den nya versionen av optiska 
element av typen 2D-profil. 

När ett element av den nya typen av 2D-profil har skapats ändras verktygsfältet Filterparametergruppen för 
egenskaper för filtrering av extremvärden för 2D-profiler. 

 

Tillsammans med parametrarna ID, Utjämningsfilter och Styrka (utjämningsfilter) som beskrivs ovan är 
följande parametrar tillgängliga: 

Filtrera extremvärden (grannar) - Tillhandahåller en listruta med två alternativ: JA aktiverar filtret, 
NEJ avaktiverar filtret. 

Grannar - Definierar det minsta antalet grannar som krävs för att det anses vara en giltig punkt. Om 
en punkt har färre grannar än det minsta antalet grannar inom avståndet (definieras delvis av nästa 
parameter) är punkten ett extremvärde. Standardvärdet för den här parametern är 2. 

Avståndsmultiplikator - Den här parametern används för att beräkna avståndet ovan. 
Standardvärdet för den här parametern är 2,0. 

Obs! Avståndet beräknas genom att medianavståndet mellan grannpunkterna och 
avståndsmultiplikatorn multipliceras. Medianavståndet mellan grannpunkter beräknas utifrån alla 
detekterade punkter inom ett mål. 

Följande är exempel som använder olika värden för Grannar och Avståndsmultiplikator. 

Exampel 1: Med Grannar = 2 och Avståndsmultiplikator = 2,0: 
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Exampel 2: Samma som exempel 1 förutom att Grannar = 3 vilket ger fler identifierade 
extremvärden (punkter som visas i rött). 

 

Exempel 3: Grannar = 1 och Avståndsmultiplikator = 3,0 resulterar i färre extremvärden (punkter 
som visas i rött). 
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Mätpunktsparametrar för optisk komparator 

Följande parametrar visas i kolumnrubrikerna i mållistan på fliken Mätområden när element mäts med 
mätmetoden Optisk komparator (information om olika mätmetoderna finns i "Mäta element med ett 
optiskt mäthuvud"): 

Kantparametergrupp 

 

Ändra ett värde genom att högerklicka på det nuvarande värdet för det önskade målet. Om ett värde visar 
N/A innebär det att parametern är "ej relevant" för den aktuella gruppen. 

ID: Här visas en unik identifierare för objektet i mållistan. Samma ID används som text i hjälprutan för 
målet på fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

Plustolerans: Anger plustoleransen som en visuell jämförelse görs mot under körning. 

Minustolerans: Anger minustoleransen som en visuell jämförelse görs mot under körning. 



Använda Mäthuvudsverktyg i PC-DMIS Vision 

91 

 
Exempel på optisk komparator med plus- och minustoleransband 

Belysning: Här visas belysningsvärdena som används för detta mål. Om du vill ändra belysningen för 
ett visst mål väljer du målet på fliken Mätområden eller på fliken Direktvy i Grafikfönstret och ändrar 
sedan belysningen på fliken Belysning. Information om hur du gör detta finns i "Mäthuvudsverktyg: 
fliken Belysning". 

Fokusparametergrupp 

Mer information finns i "Fokusparametergrupp för mätpunkt". 

Fokusparametergrupp för mätpunkt 

 

Ändra ett värde genom att högerklicka på det nuvarande värdet för det önskade målet. Om ett värde visar 
N/A innebär det att parametern är "ej relevant" för den aktuella gruppen. Ändringar till 
fokusparametergruppen kan göras för automatiska mätpunkter, manuella mätpunkter, mätdon och optisk 
komparator. 

ID: Här visas en unik identifierare för objektet i mållistan. Samma ID används som text i hjälprutan 
för målet på fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

Fokus: Anger huruvida målet kräver en fokusering före kantdetektering. 

Obs! När CAD++-konfigurationen används kommer AUTO-alternativet som tillägg till 
standardalternativet JA/NEJ göra att en fokusering endast görs om bilden behöver fokuseras. 
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Kontroll (fokus): Välj antingen AUTO eller FULLST. AUTO-läget använder den kalibrerade 
fokusinformationen för att automatiskt ställa in parametrar för område och varaktighet. Med 
FULLST-läget kan användaren manuellt ställa in område och varaktighet. 

Område (fokus): Här visas området från kamera till detalj. Det innehåller avståndet (i aktuell enhet) 
över vilket fokusering sker. Detta värde används när maskinen söker i Z-riktningen efter det bästa 
fokalläget. 

Varaktighet (fokus): Här visas antalet sekunder som sökning efter det bästa fokalläget sker. 

Viktigt! Om resultatet av din kombination av område och varaktighet ger en för hög hastighet när du 
fokuserar visas ett varningsmeddelande i direktvyn. 

Sök yta (fokus): Här visas JA eller NEJ. Om detta alternativ sätts till JA så kommer PC-DMIS att utföra 
ett andra, något långsammare, försök att försöka förbättra noggrannheten på fokalläget. Det andra 
försöket optimeras baserat på bilddata från det första försöket och den numeriska aperturen för den 
aktuella linsen. Det är användbart när du mäter en yta som varierar i höjd vilken kräver fokusering 
över ett stort område. 

Ytvariation (fokus): Om alternativet Sök yta anges som JA används detta värde för att bestämma 
avståndet som initialt skannas med hög hastighet för att bestämma var detaljen är, och sedan görs 
den normala fokuseringen i detta område. När fokalläget har hittats utförs en snabb fokusscanåtgärd 
i det området. Detta är användbart för detaljer där stora variationer gör att fokusläget kan variera 
stort. 

Assistera (fokus): Detta värde används för system med en laser eller ett projicerat rutnät. Dessa 
enheter kan slås "PÅ" för att assistera med fokuseringen på vissa ytor genom att förbättra 
kontrasten. Ange detta alternativ som "RUTNÄT" om du vill aktivera den här funktionen. 

Justera belysning: Detta avgör huruvida en automatisk justering av belysning ska utföras i maskinen 
före fokusering, i ett försök att uppnå optimalt resultat. Om värdet är satt till NEJ ställs belysningen 
in enligt det inlärda procenttalet och ljusstyrkan kommer inte att justeras automatiskt. 

Mät vid mittpunkt: Om alternativet är aktiverat kommer mätningen att göras vid synfältets 
mittpunkt för förbättrad noggrannhet. 

Använda snabbmenyn 

Om du högerklickar på en mätpunkt i direktvyn öppnas en snabbmeny. På denna meny kan du infoga och ta 
bort segment eller mätpunkter, återställa mätpunkter, ändra punkttäthet, testa kantdetektering för de 
aktuellt valda mätpunkterna och ändra typen av mätpunkt. 

Om du klickar på fliken Direktvy men inte på en mätpunkt visas en meny där du kan ställa in förstoring, ta en 
bild av skärmen eller öppna dialogrutan Inställningar, direktvy. 

Mer information finns i "Använda snabbmenyer" under "Använda Grafikfönstret i PC-DMIS Vision". 

Mätpunktskontroller 
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Med kontrollerna på fliken Mätområden i Mäthuvudsverktyg kan du redigera, testa och ändra målen som 
används för att mäta elementet. 

Högst upp på fliken finns det här verktygsfältet: 

 

Längst ned på fliken finns det ytterligare objekt: 

 

Följande tabell beskriver hur du använder kontrollerna: 

Definiera målknapp Beskrivning 

 

I listan Måltyp kan du välja typ av mål när du skapar nya mål. Du kan välja mellan 
följande måltyper: 

• Mätpunkt, optisk komparator 

• Mätdonspunkt 

• Manuell mätpunkt 

• Automatiskt mätpunkt 

 

I listan Sparade inställningar kan du växla mellan följande parametergrupper: 

• Kant 

• Filter 

• Fokusera 

• RGB blandning 

Dessa diskuteras under "Tillgängliga parametergrupper". 

 

I listrutan Målelementtäckning kan du snabbt skapa målavsnitt så att du endast 
mäter en del av ett element. Genom att begränsa täckningen kan du minska 
körtiden för elementet. Ett stort element som mäts med en hög förstoring kan 
till exempel kräva en stor mängd kamerapositioner för att alla kantpunkter ska 
kunna tas. Genom att välja en täckning på "10 %" så mäts endast kantpunkter i 
vissa lägen runt elementet, kantpunkterna utgör totalt 10 % av elementets form. 

I exemplet nedan visas ett element med 100 procents täckning och sedan samma 
element efter ändring till 50 procents täckning för att få så många träffar som 
möjligt. 
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Profil 2D – 100 % täckning 

 
Profil 2D – 50 % täckning 

 

 

I listan Ange aktiva mål för målelementtäckning anger du antalet mål som ska 
användas för visning av den valda täckningsprocenten i listan 
Målelementtäckning. Standardvärdet är fya. 

Till exempel 50 % täckning av en båge med ett värde på 7 aktiva mål i den här 
listan genererar följande målavsnitt: 

 
Exempel på aktiva mål 

 

I listan Mätpunktsfärg specificeras färgen som används för mätpunkterna på 
elementet. På detta sätt kan du skilja på olika element, eller förbättra visningen 
på olika typer av ytor. 

 

I listan Nominell färg specificeras färgen som används för elementets nominella 
linje. På detta sätt kan du skilja på olika element, eller förbättra visningen på 
olika typer av ytor. 

 

Med knappen Lås mätpunkter på detalj bibehålles storlek, läge och rotation 
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för målet. 

 

  

Med knappen Centrera mätpunkt centreras målet eller synfältet. Vad som 
flyttas beror på statusen på knappen Lås mätpunkter på detalj. 

Om du först aktiverar knappen Lås mätpunkter på detalj och sedan aktiverar 
knappen Centrera mätpunkt flyttas det aktuella synfältet i PC-DMIS Vision till 
målet. Detta är endast tillgängligt på CNC-maskiner. 

Om du inaktiverar knappen Lås mätpunkter på detalj och aktiverar knappen 
Centrera mätpunkt flyttas målet till det aktuella synfältet. 

 

Med knappen Infoga nya mätpunkter infogas ett nytt mätområde. Du kan 
därefter ställa in olika parametrar för detta specifika område på elementet. 

  
Med knappen Ta bort mätpunkter kan du ta bort ett tidigare infogat mål från 
elementet. 

 

Med knappen Återställ mätpunkt(er) tar du bort alla tidigare infogade 
målområden från elementet och lämnar kvar ett enda standardmål. 

 

Med knappen Kontrollera mätpunkter kontrolleras automatiskt detekteringen 
av målkanten för det aktuella målet/målen. Detekterade punkter visas på fliken 
Direktvy i Grafikfönstret. 

 

 

Mäthuvudsverktyg: fliken Elementmarkering 

 
Mäthuvudsverktyg—fliken Elementmarkering 
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Med fliken Elementmarkering kan du hjälpa operatören genom att ge anvisningar för det aktuella 
elementet. Hjälp ges genom en eller flera av följande prompter under körningen av elementet: 

• En infångad skärmbild (bitmapp) som visar elementets läge. 

• Ett ljudmeddelande som ger muntliga anvisningar i en förinspelad .wav-fil. 

• Ett textmeddelande med skriftliga anvisningar. 

Så här ges elementmarkeringsinformation: 

1. Klicka på knappen  bredvid högtalarknappen  för att bläddra till .wav-filen som ska kopplas 
till autoelementet. Högtalarknappen måste vara aktiverad för att ljudfilen ska spelas upp. 

2. Klicka på växlingsknappen Bitmappfil för elementmarkering  för att växla visningen av den 
kopplade bitmappen. 

3. Klicka på knappen  bredvid knappen  (fånga bild för elementmarkering) för att bläddra till 
.bmp-filen som ska kopplas till autoelementet. Bitmappsknappen måste vara aktiverad för att 
bitmappen ska visas på fliken Elementmarkering. 

4. I stället för att bläddra efter en bitmappbild kan du klicka på knappen  för att fånga in en bild 
från den aktuella CAD- eller direktvyn (den som är aktiv). Filen indexeras och sparas i 
installationskatalogen för PC-DMIS. Till exempel så skapas bitmappar med namnen optik0.bmp, 
optik1.bmp, optik2.bmp etc. för en mätrutin med namnet optik.prg. 

5. Skriv in det meddelande som ska visas som bildtext i textrutan. Till exempel visas "Mät cirkel 1" på 
denna flik vid efterföljande elementkörningar. 

Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring 
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Mäthuvudsverktyg - fliken Förstoring 

Med fliken Förstoring kan du ändra kameraförstoringen för det aktuella synfältet. Det är även möjligt att 
samtidigt visa både CAD-vyn och direktvyn från Grafikfönstret. Information om hur du använder dessa flikar 
i Grafikfönstret finns i "Använda Grafikfönstret i PC-DMIS Vision". 

Två värden för förstoring visas - optisk och aktuell 

Optisk är förstoringsvärdet för kamerans CCD-matris. Detta värde ändras inte när storleken på 
direktvyn ändras. 

Aktuell är förstoringsvärdet för direktvyfönstret. Detta värde ökar och minskar när storleken på 
direktvyfönstret ändras. 

När fliken Förstoring i Mäthuvudsverktyg är öppen visas fönstret Direktvy: 

SYNF=: Detta överlagringsvärde visar storleken på synfältet i mätrutinens måttenheter för mätning. 
Värdet visas endast på skärmen när du har valt fliken Förstoring i Mäthuvudsverktyg. 

[0]= - Detta överlagringsvärde återspeglar det aktuella förstoringsvärdet (pixelstorlek). När du 
zoomar in närmare detaljen minskar detta värde. När detta värde närmar sig noll, närmar sig 
maskinen den maximala förstoringen. Värdet visas endast på skärmen när du har valt fliken 
Förstoring i Mäthuvudsverktyg. 

Visa CAD-vyn och direktvyn samtidigt 

• När du väljer CAD-vy och öppnar fliken Förstoring i Mäthuvudsverktyg visas en miniversion av 
direktvyn. 

• När du väljer Direktvy och öppnar fliken Förstoring i Mäthuvudsverktyg visas en miniversion av 
CAD-vyn. 

 
Exempel på direktvyn som visas i Mäthuvudsverktyg (till vänster) och CAD-vyn som visas i 
Grafikfönstret (till höger) 

Ändra förstoringen för detaljbilden 

På en maskin med CNC-zoom kan du på följande olika sätt ändra förstoringen för detaljbilden: 
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Använd fliken Förstoring: Det kan du göra genom att antingen flytta skjutreglaget uppåt eller 
nedåt, eller genom att skriva in ett värde i rutan bredvid skjutreglaget. Som standard används den 
minsta förstoringen i programvaran för att erhålla det största synfältet. 

Dra i de gröna handtagen i synfältet: Använd handtagen i synfältet i CAD-vyn för att ändra 
storlek på rektangeln. Ta tag i ett hörn på den gröna rutan och dra konturen till önskat läge. På ett 
CNC-bord kan du med kanterna på den gröna rutan (inte hörnen) ändra synfältets läge, inte dess 
storlek. 

Zooma i direktvy: Håll höger och vänster musknapp nedtryckt samtidigt i direktvyn. Dra 
markören över vyn och skapa konturen av en ruta. När du släpper musknapparna förstoras synfältet i 
det önskade läget. 

Använd menyn Förstoring: Välj menyalternativ i undermenyn Åtgärder | Förstoring eller ... 

... använd snabbmenyn i direktvyn: Du kan även högerklicka på fliken Direktvy för att öppna 
undermenyn Förstoring. (Kontrollera att inte markören befinner sig över målet när du högerklickar.) 

  

Använd kortkommandon: Använd följande kortkommandon för att ändra förstoringen i antingen 
CAD-vy eller direktvy: 

Förstoringsåtgärd Kortkommandon 

Öka fin ALT + * 

Öka grov CTRL + * 

Öka maximum CTRL + ALT + * 

Minska fin ALT + / 

Minska grov CTRL + / 

Minska minimum CTRL + ALT + / 

 
Numren som visas bredvid det övre, vänstra och det nedre, högra hörnet i bilden i rutan Synfält i 
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Mäthuvudsverktyg indikerar X- och Y-koordinatvärdena för synfältet. Dessutom visas den aktuella 
förstoringen i bildpunkter. 

Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning 

 
Mäthuvudsverktyg—fliken Belysning 

Med fliken Belysning kan du välja vilka lampor som ska vara tända och släckta. Här indikeras även lampornas 
aktuella ljusintensitet genom att belysningsvärdena ändras. Lampornas antal och typ beror på maskinen. 

En toppbelysning är en lampa som sitter på en axel som riktas i samma riktning som optiken. Den 
kan ge bättre synlighet av kanter och element på vissa detaljer än andra ljuskällor som belyser 
ovanifrån eftersom ljuskällan inte är så diffust. Eftersom den lyser parallellt med optiken är det även 
lättare att se in i hål. 

En bottenbelysning är en lampa som lyser underifrån bordet. Den skapar en silhuett av detaljen som 
ska visas. 

En ringbelysning består av flera lampor som lyser ovanifrån. Denna typ av lampa består normalt av 
en matris med lysdioder arrangerade i koncentriska ringar eller cirklar. Du kan normalt programmera 
ringbelysningen så att lamporna i ett segment eller "tårtbit" lyser i en riktning. Du kan styra riktning 
och vinkel för belysningen genom att tända endast en ring med lysdioder, ett segment i en ring eller 
individuella lampor. 

Med den här fliken kan du även skapa och spara belysningsvärdena i grupper som kallas konfigurationer. När 
du har skapat en konfiguration kan du snabbt och lätt hämta den för att ställa in lamporna i maskinen till ett 
visst läge (till exempel endast bottenbelysning eller endast toppbelysning). Konfigurationer kan när som 
helst hämtas genom att namnet på konfigurationen markeras i listen Konfigurationer. 

Du kan enkelt spara din egen konfiguration genom att klicka på Spara och ta bort dem genom att klicka på 
Ta bort. 

Viktigt! För att lamporna ska visas på fliken Belysning måste lamporna vara valda och korrekt inställda i 
dialogrutan Inställning av maskingränssnitt på fliken Belysning. Se "CMM-alternativ: fliken Belysning". 

Du kan utföra följande procedurer på fliken Belysning: 
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• Välja en fördefinierad belysningskonfiguration 

• Spara en belysningskonfiguration 

• Ta bort en belysningskonfiguration 

• Ändra belysningsvärden 

• Åsidosätta belysningskalibrering  

En kommentar till lampor och beröringskänsliga mäthuvuden 

Som standard så förblir lamporna tända när du växlar från ett optiskt mäthuvud till ett beröringskänsligt 
mäthuvud. Du kan styra detta standardbeteende med registerposten 
IlluminationOffForContactProbe i avsnittet VisionParameters i PC-DMIS Inställningar. Om du 
sätter denna post till SANT så släcks lamporna när mätrutinen växlar från ett optiskt mäthuvud till ett 
beröringskänsligt mäthuvud. Belysningen återställs när mätrutinen växlar tillbaka till ett optiskt mäthuvud. 

Välja en fördefinierad belysningskonfiguration: 

Om du vill välja en fördefinierad belysningskonfiguration gör du det i konfigurationslistan. 

• Om du kör i onlineläge ändras statuslamporna i ditt system för att återge den valda 
snabbkonfigurationen. 

• Om belysningskonfigurationen ändras efter valet av en snabbkonfiguration visas symbolen "*" 
bredvid snabbkonfigurationens namn i konfigurationslistan. 

Spara en belysningskonfiguration 

Så här skapar du en ny belysningskonfiguration: 

1. Klicka på knappen Spara snabbinst. för belysning . Rutan Spara snabbinst. för belysning visas i 
programmet. 

 
Rutan Spara snabbinst. för belysning 

2. Skriv ett namn på belysningskonfigurationen. Hela namnet måste få plats i rutan. 

3. Klicka på OK så skapas den nya inställningen och väljs automatiskt på belysningssidan. 

 

Ta bort en belysningskonfiguration 

Så här tas en belysningskonfiguration bort: 
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1. Klicka på knappen Ta bort belysningskonfiguration . Du får en fråga i programmet om det är ok 
att ta bort belysningsinställningen. 

2. Klicka på Ja. Belysningskonfigurationen tas permanent bort från systemet. 

Ändra belysningsvärden 

Det är endast möjligt att ändra inställningarna för en lampa åt gången. Den kallas för den "aktiva" lampan 
och är den lampa som inte är ritad i "nedtonat" läge. 

 
Fliken Belysning som visar aktiv lampa (underbelysning) 

I exemplet ovan är underbelysningen (nedre, vänstra) aktiv och toppbelysningen och ringbelysningen är 
"AV". 

Ändra värden för den aktiva lampan: 

1. Klicka på verktygslådan nära önskad lampa eller klicka på intensitetscirkeln inuti lampan. Om du 
klickar på själva lampan (utan att inkludera itensitetscirkeln) så markeras lampan men lampans läge 
växlas dessutom på/av. 

2. Flytta skjutreglaget eller skriv in ett procenttal i rutan %. Endast den aktiva lampan påverkas. 

3. Justera lampvinkeln  för att fysiskt ändra vinkeln på lampor som stöder denna funktion. 

4. Ändra lampfärg  genom att välja LED-färgen på lampor som stöder flerfärgslysdioder. 

Varning! För nya användare är det vanligt att använda för mycket belysning. Överdriven belysning kan 
orsaka reflektionsfel vid sökning efter den verkliga kanten. Det är normalt bättre med för lite ljus. 

Belysningsvärden för ring 

Processen för att redigera belysningsvärden för ringen berör fler inställningar än belysning ovanifrån och 
underifrån. Det finns fler inställningar för ringbelysning. 
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Ändra styrka på ringbelysningen – Du kan ändra styrka på alla lampor genom att välja de ringar, 
sektorer, glödlampor eller hela ringlampan som behövs beroende på "läget för inställning av 
ringbelysningen". Om du flyttar skjutreglaget eller skriver ett procentvärde i rutan % ändras styrkan 
på de aktiva segmenten. 

 

Absoluta och relativa inställningar – För ringlampor kan du också välja att om en ökning eller 
minskning av glödlampans styrka ska ge relativa skillnader (RELATIVT) eller om alla ska ställas in på 
samma värde (ABSOLUT). 

• Om knappen Absolut  har valts får alla aktiva lysdioder samma styrka som har angetts. 

• Om knappen Relativt har valts får alla aktiva lysdioder relativa styrkor, som ökar eller 
minskar med ett angivet värde. Till exempel om ytterringen har styrka 30 %, mittenringen 
40 % och innerringen 50 % och du flyttar skjutreglaget 10 % uppåt, ökar de till 40 %, 50 % 
respektive 60 %. 

Slå av eller på en lysdiod – Du kan enkelt slå på eller av en lampa genom att klicka på bilden av 
lysdioden på fliken (men inte inuti cirkeln med styrkan). Ett rött kryss över en glödlampa betyder att 
belysningen är avstängd. En markerad och skuggad glödlampa betyder att belysningen är på. Antalet 
lysdioder som påverkas på en ringlampa beror på det aktuella "inställningsläget". 

Aktivera ringlampsöverlägget i direktvyn – Om du använder ringlampor kan du placera en grafisk 
överlappning av ringlampan på fliken Direktvy i Grafikfönstret. Med denna överlappning kan du ställa 
in belysningsvärden och slå på eller av lampor direkt genom att klicka på inställningarna i 
överlappningen i Grafikfönstret. Du kan även styra visningen av den här överlappningen med hjälp av 
ikonen Ringlampa på fliken Direktvy. 
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Klicka på knappen Verkställ om du vill utföra ändringen av belysningsvärdena. 

Kontrollägen för ringbelysning 

Ringbelysning kan styras på upp till fyra olika sätt för att så snabbt som möjligt ställa in önskat läge på 
lamporna. 

Byta lampa  

Klicka på Byta lampa för att hantera en ringbelysning som en enda lampa. På detta sätt kan du snabbt ställa 
alla separata lysdioder till På eller Av. Du kan även ändra intensiteten för ALLA lysdioder till ett visst värde. I 
exemplet ovan stängdes alla lysdioder av efter en klickning på en lysdiod. 

  

Ändra ring  

Klicka på Ändra ring för att hantera en ringbelysning som en serie med ringar. På detta sätt kan du snabbt 
ställa alla lysdioderna i en eller flera ringar till På eller Av. Du kan även ändra intensiteten för en eller flera 
ringar till ett visst värde. För att markera mer än en ring klickar du på den första ringen, håller CTRL-
tangenten nedtryck och markerar ytterligare en ring. Om du markerar en annan ring utan att hålla CTRL-
tangenten nedtryckt så avmarkeras den första ringen. 

I exemplet nedan är den yttre ringen markerad (visas med grön intensitetscirkel) men inte de övriga två 
ringarna. 

  

Obs! Om du klickar på en lysdiod (varsomhelst förutom i intensitetscirkeln) så släcks den lysdioden och alla 
övriga lysdioder i ringen (visas i den högra bilden där den översta lysdioden har klickats på). 

Ändra sektor  

Klicka på Ändra sektor för att hantera en ringbelysning som en serie med sektorer. På detta sätt kan du 
snabbt ställa alla lysdioderna i en eller flera sektorer till På eller Av. Du kan även ändra intensiteten för en 
eller flera sektorer till ett visst värde. I exemplet ovan kan inte intensiteten ställas in per sektor på 
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belysningen så intensitetscirklarna är gråtonade. Du kan däremot ställa in lampans läge för alla lysdioder i en 
sektor (visas i den högra bilden där den översta lysdioden har klickats på) 

  

Växla lampa    

Klicka på Växla lampa för att hantera en ringbelysning som en serie med separata lysdioder. På detta sätt 
kan du ställa en eller flera lysdioder till På eller Av. Du kan även ändra intensiteten på en eller flera lysdioder 
till ett visst värde. Återigen, i exemplet nedan, klarar lampan endast av att ändra intensiteten för en lampa i 
taget, så intensitetsringarna är gråtonade. Du kan dock ställa in en viss lampa på/av genom att klicka på den. 

  

Obs! Tillgängligheten för dessa alternativ beror på vad maskinvaran stöder. 

Positionera segment av ringbelysning 

Förutom de fyra kontrollägena finns det ytterligare fyra knappar associerade med ringbelysning som 
används för att snabbt "rikta om" lampan relativt detaljen. 

Klicka på Upp för att skifta lampornas positioner utåt, enligt bilden nedan. 

  
  

Klicka på Ned för att skifta lampornas positioner inåt, enligt bilden nedan. 
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Klicka på Vänster för att skifta lampornas positioner moturs, enligt bilden nedan. 

  
  

Klicka på Höger för att skifta lampornas positioner medurs, enligt bilden nedan. 

  
  

Åsidosätta belysningskalibrering 

Knappen Åsidosätta belysningskalibrering  används för att tillfälligt slå ifrån belysningskalibreringen. 
Detta kan användas för element när det är svårt att få tillräcklig intensitet och du vill maximera maskinens 
intensitet. 

När fliken Belysning är aktiv visas intensitetvärdet (mellan 0 och 255) för bildpunkten som musmarkören för 
tillfället pekar på i direktvyn. 

Mäthuvudsverktyg: fliken Fokus 

 



PC-DMIS 2014.1 Vision Manual 

106 

 
Mäthuvudsverktyg—fliken Fokus 

Med fliken Fokus kan du omedelbart utföra en fokusering på detaljen inom det rektangulära området som 
definierats i Grafikfönstret. Detta alternativ genererar inte några kommandon i mätrutinen. 

För att göra en fokusering använder du fliken Direktvy i fönstret för att flytta eller ändra storlek på det 
rektangulära målet över det önskade läget på detaljen och väljer en av knapparna för Fokus. Maskinen 
fokuserar på det angivna området på målet, visar det optimala fokusläget som en överlagring på fliken 
Direktvy och visar fokuskurvan i en graf. 

Om två passeringar är valt visas inte den inledande passeringen i grafen, endast den andra passeringen. 

Viktigt! För största möjliga noggrannhet på fokus och repeternoggrannhet bör fokuseringen utföras vid 
största möjliga förstoring. 

Obs! Specifika fokusparametrar för elementet anges på fliken Mätområden genom att välja 
fokusparametergruppen. Se "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätpunkter". 

Varningar visas i direktvyn för att indikera att fokuseringen lyckades och för att ge återkoppling. Om ett 
varningsprefix ges så beräknades fokusvärdet men noggrannheten kunde förbättras genom att ta hänsyn till 
varningstexten. Varning ges om hastigheten är för hög, om fokusrektangeln är för liten eller förstoringen 
inte stor nog. 

Om ett felprefix ges så misslyckades beräkningen och det tidigare fokalläget återställdes. 

Fokusparametrar 

På maskiner med CNC-rörelser visas följande parametrar i kolumnrubrikerna på fliken Fokus när fokusering 
på en detalj sker: 

Kontroll (fokus): Med AUTO-kontroll utförs en fokusåtgärd baserad på de tidigare fastställda värdena 
som samlades in under fokuskalibreringen för proceduren "Kalibrera optik". PC-DMIS ställer 
automatiskt in optimala värden för område och hastighet för att passa din optiska maskin. Med FULL 
kontroll kan du manuellt ställa in värden for område och varaktighet. 
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Rörelse (fokus): I system med konfigurerat rundbord kan rörelsen som utför fokuseringen vara en 
linjär förflyttning med hjälp av XYZ-axlarna eller en rundbordsrörelse. Om en typ av rundbordsrörelse 
väljs är områdes- och ytvariationsvärdena fokus för rundbordet och visas som decimalgrader. 
Standardområdes- och ytvariationsvärdena för linjär fokus respektive rundbordsfokus sparas separat. 

Område (fokus): Detta värde indikerar ett fokalområde (i de aktuella enheterna) inom vilket 
autofokus kommer att ske. Sökningen efter det bästa fokalläget sker inom detta område (normalt i Z-
axeln). De tillgängliga områdesvärdena varierar beroende på de specifika parametrarna för varje 
system. Du kan ändra denna parameter genom att dubbelklicka och skriva in ett annat värde. 

Varaktighet (fokus): Detta värde visar antalet sekunder som sökning efter det bästa fokalläget sker 
för autofokus och manuell fokusering. Du kan ändra denna parameter genom att dubbelklicka och 
skriva in ett annat värde. 

Obs! Som en generell tumregel bör du försöka göra varaktigheten minst dubbelt så stor som området. 

Sök yta (fokus): Här visas JA eller NEJ. Om detta alternativ sätts till JA så kommer PC-DMIS att utföra 
ett andra, något långsammare, försök att försöka förbättra noggrannheten på fokalläget. Det andra 
försöket optimeras baserat på bilddata från det första försöket och den numeriska aperturen för den 
aktuella linsen. Det är användbart när du mäter en yta som varierar i höjd vilken kräver fokusering 
över ett stort område. 

Ytvariation (fokus): Om alternativet Sök yta anges som JA används detta värde för att bestämma 
avståndet som initialt skannas med hög hastighet för att bestämma var detaljen är, och sedan görs 
den normala fokuseringen i detta område. När fokalläget har hittats utförs en snabb fokusscanåtgärd 
i det området. Detta är användbart för detaljer där stora variationer gör att fokusläget kan variera 
stort. 

Assistera (fokus): Detta värde används för system med en laser eller ett projicerat rutnät. Dessa 
enheter kan slås "PÅ" för att assistera med fokuseringen på vissa ytor genom att förbättra 
kontrasten. Ange detta alternativ som "RUTNÄT" om du vill aktivera den här funktionen. 

SensiLight (fokus): Detta avgör huruvida en automatisk justering av belysning ska utföras i maskinen 
före fokusering, i ett försök att uppnå optimalt resultat. Om värdet är NEJ ställs belysningen in enligt 
det inlärda procenttalet och ljusstyrkan kommer inte att justeras automatiskt. SensiLight är en 
förkortning av Sensible Lighting (funktionell belysning). 

Fokusdiagram 
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Med autofokus ritas resultatet från fokuseringen upp i ett diagram med fokusvärde (Y) mot tid (X). Ett 
skarpare fokus har ett högre fokusvärde. 

Autofokus bör resultera i en rundad kurva (upp och nedvänt "U"). Använd alternativet Manuell fokusering 
om du inte har en CNC-maskin som automatiskt driver Z-axeln. Om grafen i stället visar en snabb ökning av 
fokusvärdet försöker du minska rörelsehastigheten. Du måste även se till att rörelseområdet är tillräckligt så 
att du kan se basen på kurvan på båda sidorna. 

Om grafen inte är mjuk ser du till att belysningen är tillräcklig så att ytans textur syns. 

Autofokus på en manuell maskin: 

1. Leta ungefärligt upp fokusläget och flytta sedan ut ur fokus. 

2. Klicka på knappen Autofokus när du vill starta grafen och spara fokusvärdet. 

3. Flytta genom fokusläget genom att flytta en enda axel (normalt Z). 

4. Fortsätt att flytta Z-axeln tills du har flyttat genom fokuseringsläget och grafen har en 
välproportionerad, gradvis, omvänd U-form. 

5. När den angivna varaktigheten har uppnåtts visas det detekterade fokusläget i direktvyn. 

6. Du får frågan om du vill acceptera fokus eller försöka igen. 

7. Om du har problem klickar du på Återställ fokusdiagram för att rensa grafens data och starta 
processen igen. 

Obs! Med fokus på en manuell maskin måste du flytta Z-axeln med en långsam och stadig hastighet. En 
varning visas om rörelsen är för snabb eller om avståndet för rörelsen var för lång eller för kort. 
 
På vissa maskiner kan du få ett bättre fokusresultat genom att ange en längre varaktighet och flytta framåt 
och bakåt genom fokusläget tre till fyra gånger för att få en serie med U-former i grafen. 

Fokusknappar 

I PC-DMIS Vision finns ett antal verktyg som kan hjälpa till att fokusera den optiska maskinvaran: 
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Fokusikon Beskrivning 

 

Med knappen Lås fokus på detalj bibehåller du storlek, läge och 
rotation på målet mot detaljen. Du kan fortfarande ändra storlek 
på målet. 

 

Med knappen Centrera mål centreras målet eller synfältet. Vad 
som flyttas beror på statusen på knappen Lås fokus på detalj. 

Om du klickar på Centrera mål och knappen Lås fokus på 
detalj redan är aktiverad flyttar PC-DMIS Vision det aktuella 
synfältet till målet. Detta är endast tillgängligt på CNC-maskiner. 

Om du klickar på Centrera mål och knappen Lås fokus på 
detalj är inaktiverad flyttas målet till det aktuella synfältet. 

  

 

Med knappen Återställ fokusdiagram rensas alla data i 
fokusdiagrammet. 

 

Knappen Autofokus kör fokuseringen med de inställda 
parametrarna, flyttar CNC-bordet och returnerar sedan fokusläget. 
På en manuell maskin flyttar operatören maskinen med den 
angivna varaktigheten. När varaktigheten har uppnåtts kan 
användaren acceptera resultatet från fokuseringen eller försöka 
igen. 

Mäthuvudsverktyg: fliken Mätdon 

 
Mäthuvudsverktyg—fliken Mätdon 

Fliken Mätdon tillhandahåller en mängd verktyg som kallas "mätdon" som du använder för att göra snabba 
optiska jämförelser på element som du mäter utan att ha skapat en mätrutin. Mätdon kan användas där 
kanter inte kan särskiljas eller är svåra att hitta automatiskt. 
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Steg för steg exempel för varje typ av mätdon finns i "Använda optiska mätdon". 

Mätdonet ger nominell information som du kan skriva in i dialogrutor för att skapa det önskade nominella 
elementet. Du kan även fånga informationen till Urklipp eller till en bmp-fil för att klistra in i en rapport. 

Dessa verktyg, som ibland kallas "handmätdon", är geometriska former som visas på skärmen. Du kan 
manipulera dessa former genom att rotera dem samt ändra storlek och läge på dem med hjälp av musen för 
att läsa av nominell information för ett visst element som t.ex läge, diameter, vinkel. 

 
Tillgängliga mätdon 

Det finns ingen associerad automatisk bildhantering med dessa mätdon, de är enkla verktyg som du 
använder för att visuellt justera för att passa till ett element i bilden. 

Rotera, storleksändra eller flytta mätdon 

Du kan enkelt rotera, storleksändra eller flytta mätdonet i den grafiska representationen av detaljen. När du 
placerar mätdonet korrekt över ett element och gör storleksändringar för att passa formen på elementet 
uppdateras informationen från mätdonet dynamiskt i mäthuvudsverktyget och överlappningen på fliken 
Direktvy. Sedan kan du använda den här informationen som nominella värden för elementet. 

Rotera ett mätdon: Placera musen över den gröna punkten (en del mätdon har inte någon grön 
punkt och kan då inte roteras). Musmarkören ändras till en rundad pil. Sedan klickar du och drar för 
att göra en 2D-rotation av detaljen åt vänster eller höger. 

 
Exempel på rektangelmätdon som roteras 

Storleksändra mätdon lateralt: Placera musen över en röd punkt så att markören ändras till en 
dubbelriktad pil. Klicka och dra med mätdonet för att ändra storleken till mindre eller större lateralt. 

 
Exempel på cirkelmätdon som storleksändras 
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Obs! Radiemätdonet och Rutnätsmätdonet har inte någon röd punkt. Om du vill storleksändra dessa 
mätdon markerar du bara en del av mätdonet och drar ut markeringen. 

Flytta mätdon: Placera musen över det röda hårkorset i mitten av mätdonet så att markören 
ändras till en korspil. Klicka och dra sedan mätdonet med musen till ett nytt läge. Du kan också klicka 
någonstans varsomhelst i detaljen, så flyttas mätdonet dit automatiskt.  

 
Exempel på cirkelmätdon som flyttas 

Mätdonstyper som stöds och mätdonsparametrar 

PC-DMIS Vision stöder ett flertal olika typer av mätdon. Välj en mätdonstyp i listan Mätdonstyp. Parametrar 
för mätdonet placeras automatiskt i Mäthuvudsverktyg i PC-DMIS Vision. Dubbelklicka i dessa fält för att 
redigera dem om du behöver ett mätdon med särskilda mått. 

Obs! Val och redigering av mätdon är endast en visuell funktion – inga kommandon från programvaran 
infogas i mätrutinen. 

I följande tabell beskrivs varje mätdonstyp och de parametrar som används för respektive mätdon: 

Ikon Beskrivning Tillgängliga parametrar 

 

Hårkorsmätdon. 
Används för att hitta en 
punkt. 

Vinkel: Vinkeln som mätdonet roteras i. 
 
Visningstyp: Om hårkorset ritas med heldragna, streckade eller 
plottade linjer. 
 
Gevärsikte: Ritar en cirkel runt hårkorset som underlättar 
sökningen. 
 
Tolerans: Tillåter att toleranslinjer ritas på hårkorset vid ett givet 
avstånd. 

 

Cirkelmätdon. 
Används för att hitta en 
cirkels diameter och 
mittpunkt. 

Diameter: Diametern på cirkelmätdonet 

 

Rektangelmätdon. 
Används för att hitta en 
rektangels höjd, bredd 

Vinkel: Vinkeln som mätdonet roteras i. 
 
Bredd: Fastställer bredden på rektangelmätdonet. 
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och mittpunkt.  
Höjd: Fastställer höjden på rektangelmätdonet. 

 

Vinkelmätdon. 
Används för att hitta 
vinklar. 

Toppvinkel: Fastställer toppvinkeln mellan de två linjer som 
utgör mätdonet. 

 

Radiemätdon. 
Används för att hitta 
den relativa 
förändringen i diameter 
mellan koncentriska 
cirklar och mittpunkten. 

Distans: Anger den relativa förändringen i diameter mellan 
cirklar. 

 

Rutnätsmätdon. 
Används för att hitta 
det relativa avståndet 
mellan horisontella och 
vertikala linjer. 

Rutnät: Anger den relativa förändringen i avstånd från en 
rutnätsposition till en annan. 

Obs! Alla mätdonstyper använder XYZ-värden för att fastställa mätdonets mittpunkt i relation till synfältets 
mittpunkt. 

Mätdonsknappar 

Följande Mätdonsknappar finns tillgängliga vid användning av mätdon för göra optiska jämförelser. 

Mätdonsknapp Beskrivning 

 

Knappen Lås fokus på detalj bibehåller mätdonets läge i den 
grafiska representationen av detaljen. Det går inte att flytta eller 
ändra mätdonet förrän du klickar på knappen igen. Du kan 
emellertid fortfarande justera storlek och rotation. 

 

Med knappen Centrera mätdon centreras målet eller synfältet. 
Vad som flyttas beror på statusen på knappen Lås mätdon på 
detalj. 

Om du klickar på Centrera mätdon och knappen Lås mätdon 
på detalj redan är aktiverad flyttas det aktuella synfältet till 
målet. Detta är endast tillgängligt på CNC-maskiner. 

Om du klickar på Centrera mätdon och knappen Lås mätdon 
på detalj är inaktiverad flyttas målet till det aktuella synfältet. 
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Knappen Nollställ avläsn. DXYZ återställer DXYZ-värdena i 
Koordinatvisningsfönstret till läget för det aktuella mätdonet. 
Detta gör det möjligt att mäta avstånd med mätdon: positionera 
mätdonet på ett element, klicka på knappen för att nollställa 
koordinatvisningen, flytta mätdonet till ett annat element och läs 
av DXYZ-värdena i Koordinatvisningsfönstret. Det här är avståndet 
mellan de två elementen. Se "Använda Koordinatvisningsfönstret 
med optiska mäthuvuden". 

Mäthuvudsverktyg: fliken Optisk diagnostik 

 
Mäthuvudsverktyg - fliken Diagnostik 

Fliken Optisk diagnostik tillhandahåller en metod för att diagnostisera problem när kantdetekteringen 
misslyckades. Diagnostiken samlar helt enkelt in bitmappbilder och aktuella elementparametrar som kan 
exporteras från PC-DMIS för att skickas till supportpersonalen. 

Så här används fliken Diagnostik: 

1. Klicka på Växla diagnostik PÅ/AV   så att knappen är intryckt. Då samlas bitmappbilder in under 
körningen av kantdetekteringen för det associerade elementet. 

2. Kör elementet genom att klicka på Test eller genom normal körning av mätrutinen. Bitmappbilder 
av direktvyn för alla elementmål samlas. in. 

3. Om elementet har flera mål klickar du på upp- och nedpilarna   för att 
granska de infångade bilderna. 

4. Välj knappen Visa överlagring   så att överlagringsinformationen inkluderas i bitmappsbilderna. 
Om du väljer detta alternativ skapas bilderna med och utan överlagringsinformation. 

5. Klicka på Exportera elementdiagnostik   för att skapa bitmappbilder och en beskrivande textfil i 
rotmappen för PC-DMIS-installationen. Bitmappbilderna benämns enligt följande namnkonvention: 
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<namn på mätrutin>_<element-ID>_<bildnummer>_av _<totalt antal elementbilder>_<O eller inte 
O>.bmp. Till exempel: Vision1_CIR5_1_av_3_O.BMP. Filer med "O" i slutet av filnamnet innehåller 
överlagringsinformation. Textfilen exporteras som: <namn på mätrutin>_<element-ID>.txt. Till 
exempel: Vision1_CIR5_F.TXT. 
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Använda optiska mätdon 
Med mätdonsfunktionen i PC-DMIS Vision får du en enkel metod för jämförelse av den aktuella 
detaljgeometrin mot ett mätdon. Du kan till exempel göra en överlappning med ett mätdon (där diametern 
är exakt 1,0 mm) ovanpå ett hål i den aktuella detaljen för att jämföra storleken. 

Det finns många användningsområden med mätdon. I detta kapitel får du ett exempel på användningen av 
varje mätdonstyp. Mer ingående information om tillgängliga knappar och alternativ finns i 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Mätdon". 

Det finns sex tillgängliga mätdon: 

Hårkorsmätdon 

Cirkelmätdon 

Rektangelmätdon 

Vinkelmätdon 

Radiemätdon 

Rutnätsmätdon 

Det valda mätdonet kan centreras i synfältet närsomhelst genom att klicka på Centrera mätdon  på 
fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

Demodetaljen HexagonDemoPart.igs används för alla mätdonsexempel. Se "Importera demodetaljen för 
optik". 

Använda Koordinatvisningsfönstret med mätdon 

Det är viktigt att förstå grundfunktionerna i Koordinatvisningen för att kunna använda mätdon eftersom 
mätresultaten visas i Koordinatvisningsfönstret. 

Du kan öppna Koordinatvisningsfönstret på något av följande sätt: 

• Tryck på CTRL + W. 

• Gå till fliken Position i dialogrutan Mäthuvudsverktyg och välj Koordinatvisning.  

• Välj menyalternativet Visa | Övriga fönster | Koordinatvisning. 

Förstå Koordinatvisningsfönstret 
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Koordinatvisningsfönstret 

• XYZ är placeringen av mitten av synfältet i relation till den aktuella uppriktningens nollpunkt. 

• VX, VY och VZ är placeringarna av mätdonet i relation till den aktuella uppriktningens nollpunkt. 
Om mätdonet är centrerat i synfältet kommer XYZ och VX-, VY- och VZ-värdena att vara samma. Dra 
mätdonet till önskad plats med hjälp av vänster musknapp. 

• DX, DY och DZ används tillsammans med mätdon för att visa relativa avstånd. Dessa värden är 
oberoende av den aktuella uppriktningens nollpunkt och kan nollas fristående med knappen 

Nollställ avläsn. DXYZ ( ) i Mäthuvudsverktyg. Om Mäthuvudsverktyg är stängt kan du 
högerklicka i fönstret och klicka på Nollställ avläsn. DXYZ på snabbmenyn. 

Använd mätdonsexemplen i detta kapitel och ändra Koordinatvisningen så här: 

1. Högerklicka i Koordinatvisningsfönstret och klicka på Inställningar på snabbmenyn. 

2. Markera följande alternativ: 

1.  Position 

 Visa aktuell position på skärmen 

 Avstånd till mål 

Om du vill nollställa värdena för DX, DY och DZ fristående när ett mätdon används aktivt väljer du 
alternativet Nollställ avläsn. DXYZ. 

3. Klicka på OK för att spara och avsluta. 
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Hårkorsmätdon 

 

Hårkorsmätdonet kan användas för att bestämma X- och Y-läget så väl 
som vinkeln för hårkorset enligt avläsning från fliken Mätdon i 
Mäthuvudsverktyg eller hörnet i direktvyn. 

 
Information om hur du styr hårkorsmätdonet finns i "Rotera, ändra storlek på och flytta mätdon" 

Exempel på hårkorsmätdon 

Så här mäts bredden på en detalj: 

 

1. Kontrollera att detaljen är fysiskt rätvinklig på mätmaskinen. Se "Skapa en uppriktning". 

2. Öppna fönstret Koordinatvisningsfönstret (CTRL + W). 

3. Justera förstoring och belysning efter behov från fönstret Mäthuvudsverktyg. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring" och "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 

4. Välj alternativet Hårkors i listrutan på fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

5. Flytta maskinen över den vänstra kanten på detaljen. När maskinen är nära kan du om du vill dra 
hårkorsmätdonet till den exakta kanten med hjälp av musen. 

 

6. Klicka på knappen Nollställ avläsn. DXYZ  på fliken Mätdon. Detta nollställer värdena DX, DT 
och DZ. 
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7. Flytta maskinen över den högra kanten på detaljen. Dra återigen hårkorsmätdonet till den exakta 
kanten med musen. 

 

8. Läs av X-värdet från DX-värdet i Koordinatvisningsfönstret. 

Cirkelmätdon 

 

Cirkelmätdonet kan användas för att bestämma cirkelns mittpunkt (X 
och Y) så väl som diametern enligt avläsning från fliken Mätdon i 
Mäthuvudsverktyg eller hörnet i direktvyn. 

 
Information om hur du styr ringmätdonet finns i "Rotera, ändra storlek på och flytta mätdon". 

Exempel för cirkelmätdon 

Så här mäts läget för ett 2 mm hål från ett annat 2 mm hål. 

 

1. Kontrollera att detaljen är fysiskt rätvinklig på mätmaskinen. Se "Skapa en uppriktning". 

2. Öppna fönstret Koordinatvisningsfönstret (CTRL + W). 

3. Justera förstoring och belysning efter behov från fönstret Mäthuvudsverktyg. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring" och "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 

4. Välj alternativet Cirkelmätdon i listrutan på fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

5. Dubbelklicka på fältet Diameter på fliken Mätdon och skriv in den nominella diametern 2,000. 
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6. Flytta maskinen så att det första hålet befinner sig i synfältet. När maskinen är nära kan du om du 
vill dra cirkelmätdonet till den exakta mittpunkten med hjälp av musen. 

7. Klicka på knappen Nollställ avläsn. DXYZ  på fliken Mätdon. Detta nollställer värdena DX, DT 
och DZ. 

8. Flytta maskinen så att det andra hålet befinner sig i synfältet. Dra återigen cirkelmätdonet till den 
exakta mittpunkten med musen. 

9. Läs av X- och Y-värden från DX- och DY-värdena i Koordinatvisningsfönstret. 

Så här mäts diametern på ett hål: 

1. Justera förstoringen så att cirkeln är så stor som möjligt i synfältet. Se "Ändra förstoringen för 
detaljbilden". Observera att storleken på mätdonet ändras med förstoringen. 

2. Flytta och justera storleken på cirkelmätdonet så att det exakt överlappar den verkliga cirkeln i 
direktvyn. 

3. Läs av diametervärdet som visas i hörnet i direktvyn. Detta värde finns även på fliken Mätdon i 
Mäthuvudsverktyg. 

Rektangelmätdon 

 

Rektangelmätdonet kan användas för att bestämma Rektangelns 
mittpunkt (X och Y) såväl som höjd, bredd och vinkel för rektangeln 
enligt avläsning från fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg eller hörnet i 
direktvyn. 

 
Information om hur du styr hårkorsmätdonet finns i "Rotera, ändra storlek på och flytta mätdon". 

Exempel på rektangelmätdon 

Så här mäts storlek och läge på en rektangel från mittpunkten på ett cirkulärt hålmönster: 

 

1. Kontrollera att detaljen är fysiskt rätvinklig på mätmaskinen. Se "Skapa en uppriktning". 
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2. Öppna fönstret Koordinatvisningsfönstret (CTRL + W). 

3. Justera förstoring och belysning efter behov från fönstret Mäthuvudsverktyg. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring" och "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 

4. Välj alternativet Cirkelmätdon i listrutan på fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

5. Dubbelklicka på fältet Diameter på fliken Mätdon och skriv in den nominella diametern 8,000. 

6. Flytta maskinen så att centrumhålet på 8 mm befinner sig i synfältet. När maskinen är nära kan du 
om du vill dra cirkelmätdonet till den exakta mittpunkten med hjälp av musen. 

7. Klicka på knappen Nollställ avläsn. DXYZ  på fliken Mätdon. Detta nollställer värdena DX, DT 
och DZ. 

8. Ändra mätdonstypen till Rektangelmätdon. 

9. Flytta maskinen (med synligt rektangelmätdon) över den rektangulära öppningen. Dra återigen 
rektangelmätdonet efter behov till den exakta mittpunkten och storleken på rektangeln. 

 

10. Läs av X- och Y-värden från DX- och DY-värdena i Koordinatvisningsfönstret. 

11. Läs av värdena för Höjd och Bredd som visas i hörnet i direktvyn. Detta värde finns även på fliken 
Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

Vinkelmätdon 

 

Vinkelmätdonet kan användas för att bestämma läget (X och Y) för 
mätdonstoppen så väl som toppvinkeln enligt avläsning från fliken 
Mätdon i Mäthuvudsverktyg eller hörnet i direktvyn. 

 
Information om hur du styr hårkorsmätdonet finns i "Rotera, ändra storlek på och flytta mätdon". 

Exempel på vinkelmätdon 
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Så här mäts toppvinkeln: 

 

1. Öppna fönstret Koordinatvisningsfönstret (CTRL + W). 

2. Justera förstoring och belysning efter behov från fönstret Mäthuvudsverktyg. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring" och "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 

3. Välj alternativet Vinkelmätdon i listrutan på fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

4. Flytta maskinen så att vinkeln befinner sig i synfältet. När maskinen är nära kan du om du vill dra 
vinkelmätdonet så att toppen befinner sig på elementets topp. 

 
De två topparna måste stämma överens 

5. Använd mittpunkterna på benen och rotera dem så att de stämmer överens med sidorna på 
elementet. 

 

6. Läs av toppvinkeln som visas i hörnet i direktvyn. Detta värde finns även på fliken Mätdon i 
Mäthuvudsverktyg. 

Radiemätdon 



PC-DMIS 2014.1 Vision Manual 

122 

 

Radiemätdonet kan användas för att bestämma mittpunktens läge (X och 
Y), så väl som avståndet mellan koncentriska cirklar enligt avläsning från 
fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg eller hörnet i direktvyn. 

 
Information om hur du styr ringmätdonet finns i "Rotera, ändra storlek på och flytta mätdon". 

Exempel på radie 

Så här kontrollerar du om ett cirkulärt hålmönster är koncentriskt med ett centrumhål: 

 

1. Öppna fönstret Koordinatvisningsfönstret (CTRL + W). 

2. Justera förstoring och belysning efter behov från fönstret Mäthuvudsverktyg. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring" och "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 

3. Välj alternativet Cirkelmätdon i listrutan på fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg. 

4. Dubbelklicka på fältet Diameter på fliken Mätdon och skriv in den nominella diametern 8,000. 

5. Flytta maskinen så att centrumhålet befinner sig i synfältet. När maskinen är nära kan du om du vill 
dra cirkelmätdonet till den exakta mittpunkten med hjälp av musen. 

6. Klicka på knappen Nollställ avläsn. DXYZ  på fliken Mätdon. Detta nollställer värdena DX, DT 
och DZ. 

7. Ändra mätdonstypen till Radiemätdon. 

8. Dubbelklicka på fältet Distans på fliken Mätdon och skriv in den nominella värdet 1,000. 

9. Dra radiemätdonet så att det är koncentriskt med mönstret. 

10. Läs av X- och Y-värden från DX- och DY-värdena i Koordinatvisningsfönstret. 

Rutnätsmätdon 
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Rutnätsmätdonet kan användas för att bestämma mittpunktens läge (X 
och Y) för rutmönstret, så väl som avståndet mellan linjerna i rutnätet 
enligt avläsning från fliken Mätdon i Mäthuvudsverktyg eller hörnet i 
direktvyn. 

 
Information om hur du styr ringmätdonet finns i "Rotera, ändra storlek på och flytta mätdon". 

Exempel på rutnät 

Så här mäts element i relation till linjer i rutnätet: 

1. Justera förstoring och belysning efter behov från fönstret Mäthuvudsverktyg. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Förstoring" och "Mäthuvudsverktyg: fliken Belysning". 

2. Flytta maskinen så att elementen som ska jämföras befinner sig i synfältet. 

 

3. Ändra mätdonstypen till Rutnätsmätdon. 

4. Dubbelklicka på fältet Rutnät på fliken Mätdon och skriv in den nominella diametern 0,500. 

5. Dra en skärningspunkt i rutnätet till botten av "V"-formen. 

 

6. De övriga geometrierna kan visuellt jämföras med rutnätet. 
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Skapa uppriktningar 
Uppriktningar krävs oavsett om du använder "Metoden CAD-val" (CAD-vy) eller "Metoden målval" (direktvy) 
för att mäta detaljen. Uppriktningen definierar detaljens koordinatsystemet. Du måste utföra en upprikting 
om du vill göra ett av följande: 

• Ändra detaljens läge eller riktning på bordet. 

• Flytta mätrutinen från en maskin till en annan. 

• Programmera mätrutinen offline och sedan köra den online. 

• Använda optisk mätmaskinvara som inte har hemmalägeskörning. 

• Använda autoslutarfunktionen på manuella maskiner. 

Obs! Du bör skapa en uppriktning varje gång du skapar en mätrutin som ska köras i CNC-läge. 

Det finns ett antal metoder för att skapa optiska uppriktningar; exemplen i detta kapitel är avsedda att ge en 
grundläggande översikt för hur du skapar uppriktningar. Mer ingående information om hur du skapar 
uppriktningar finns i kapitlet "Skapa och använda uppriktningar" i den centrala dokumentationen om PC-
DMIS. 

Optiska uppriktningar kan skapas på två olika sätt: 

• Uppriktningar i direktvyn 

• Uppriktningar i CAD-vyn 

Uppriktningar i direktvyn 

I det här avsnittet beskrivs processen för att skapa uppriktningar i direktvyn i PC-DMIS Vision. Denna process 
används normalt när du mäter online men inte har importerad CAD-data. Genom att skapa både Manuell 
uppriktning (grov) och CNC-uppriktning (finjusterad) enligt beskrivningen nedan så förbättras uppriktningens 
noggrannhet. Den här tvåstegsuppriktningen är inte obligatorisk, men du rekommenderas att använda den. 

Om du arbetar med en manuell maskin kan du dra fördel av denna tvåstegsuppriktning genom att ta 
autoslutarfunktionen till hjälp. Information om autoslutarfunktionen finns i "Ställa in direktvyn". 

Genomför följande steg för att skapa en uppriktning med direktvyn: 

• Steg 1: Mät referenselementen manuellt 

• Steg 2: Skapa en manuell uppriktning 

• Steg 3: Mät referenselementen igen 

• Steg 4: Skapa en CNC-uppriktning 
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I det här exemplet används Guide för 321-uppriktning för att visa hur detta verktyg kan användas, exemplet 
"Uppriktningar i CAD-vyn" använder den klassiska dialogrutan Uppriktning. 

Steg 1: Mät referenselement manuellt 

Den manuella uppriktningen i detta exempel består av en båge och en linje. Dessa referenselement mäts om 
noggrannare i "Steg 3: Ommätning av referenselement". Innan du börjar ska du montera detaljen så att den 
är så gott som rätvinklig mot axlarna på mätmaskinen. 

Så här mäter du referenselementen: 

1. Välj fliken Förstoring  och justera förstoringen till minimiinställningen (zooma ut). 

Vid en manuell (approximerad) uppriktning accepteras den minsta förstoringen och detta är 
ofta också det lämpligaste eftersom det underlättar körning av mätrutinen. Vid CNC-uppriktning 
(finjusterad) förbättras kvaliteten efteråt på dessa referenselement. 

2. Välj fliken Belysning  och ställ in belysning ovanifrån som 0 % (av) och belysning underifrån som 
35 %. 

3. Klicka på knappen Cirkel  i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan Autoelement 
(cirkel). 

4. Välj fliken . 

5. Flytta maskinen så att bågen (referens B) är i synfältet. 

6. Klicka på tre punkter längs med kanten på bågen. Ett radiemål överlappar nu bågen, som visat 
nedan: 

 

7. Klicka på Skapa för att lägga till den här cirkeln i mätrutinen. 

8. Välj Linje  i listrutan i dialogrutan i dialogrutan Autoelement. 

9. Flytta maskinen så att kanten (referens C), bredvid den tidigare mätta bågen, är i synfältet. 

10. Klicka på två punkter – en i vänster ände och en i höger ände. Ett linjemål överlappar nu kanten, 
som visat nedan: 
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11. Klicka på Skapa för att lägga till den här linjen i mätrutinen. 

12. Klicka på Stäng för att stänga dialogrutan Autoelement. 

Steg 2: Skapa en manuell uppriktning 

Den manuella uppriktningen används för att snabbt definiera detaljens läge baserat på de uppmätta 
referenselementen för båge och linje. 

Så här skapar du en manuell uppriktning: 

1. Klicka på knappen 321-uppriktning  i verktygsfältet Vision. Dialogrutan Uppriktningstyp 
öppnas. 

 

2. Välj uppriktningen Linjepunkt 2D och klicka på Nästa >>. Dialogrutan 2D-linjepunkt öppnas. 

 

3. Välj LIN1 från listan med tillgängliga linjer och associera med XPLUS-axeln i listrutan Associera med 
axel. 

4. Klicka på Nästa >>. Dialogrutan 2D-linjepunkt Uppriktning – nollpunkt öppnas. 
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5. Välj CIR1 från listan med tillgängliga punkter och klicka på Nästa >>. Dialogrutan Linjepunkt 
öppnas. 

6. Klicka på Slutför för att infoga uppriktningskommandot i mätrutinen. Den manuella uppriktningen 
är klar. 

Klicka på +/- (expandera/komprimera) bredvid den nya uppriktingen i Redigeringsfönstret. Lägg märke 
till uppriktningsstegen som skapades med uppriktningskommandot 321-uppriktningsguide. 

Steg 3: Ommätning av referenselement 

Eftersom detaljens beräknade plats är känd kan referenselementen mätas igen med datorkontroll och olika 
parametrar i Vision för att definiera dem mer noggrant. 

Om du använder en CNC-maskin väljer du CNC-läge  i verktygsfältet Mätning. Annars kan du 
använda AutoShutter och mäta med en manuell maskin. 

Så här mäter du om bågen som referenselement: 

1. Klicka på knappen Cirkel  i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan Autoelement 
(cirkel). 

2. Välj fliken . 

3. Välj fliken Förstoring  och justera förstoringen till minimiinställningen (zooma ut). 

4. Flytta maskinen så att den nedre kanten på bågen (referens B) är i synfältet. 

5. Justera förstoringen till 75 % av maxinzoomningen. 

6. Välj fliken Belysning  och ställ in belysning ovanifrån som 0 % (av) och belysning underifrån som 
35 %. 

7. Fokusera på Z om det behövs. 

8. Välj den första ankarpunkten på bågens kant med musen. 
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9. Flytta maskinen så att mitten av bågen (referens B) är i synfältet. 

 

10. Flytta maskinen så att den övre kanten på bågen (referens B) är i synfältet. Målet visas. 

 
11. Ändra start- och slutvinkel till 5 respektive 85. 

12. Redigera lägesparametrarna till exakta värden: X=0, Y=0, D=16 

13. Välj fliken Mätområden . 

14. Dubbelklicka på Normal under Täthet och välj Hög i listrutan för att ändra tätheten. Genom 
insamling av punkter tätt längs med bågen kommer noggrannheten att förbättras. 

15. Ställ in värdet för Styrka som 6 genom att dubbelklicka och skriva värdet i redigeringsrutan. 

16. Redigera parametern Fokus med inställningen att fokusera om automatiskt före mätning av 
cirkelelementet. Välj först Fokus i listrutan, som visat nedan. 
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17. Ändra inställningen av parametern Fokus så här: Fokus = Ja, Område = 5, Tidslängd = 4 

18. När dialogrutan Autoelement öppnas ändrar du namn på standardautoelementet Cirkel till 
REFERENS B. 

19. Klicka på Testa för att testa elementmätningen. 

20. Klicka på Skapa och sedan på Stäng. 

Så här mäter du om en linje som referenselement: 

1. Klicka på knappen Linje  i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan Autoelement 
(linje). 

2. Flytta maskinen så att den vänstra änden av framkanten (referens C) är i synfältet. 

3. Justera Z-axeln om det behövs för att ställa in fokus igen. 

4. Välj den första ankarpunkten på vänster framkant med musen. 

 

5. Flytta maskinen så att den högra änden (precis framför "V") av framkanten (referens C) är i 
synfältet. Välj den andra ankarpunkten med musen. Målet visas. 

 

6. När dialogrutan Autoelement öppnas ändrar du namn på standardautoelementet Linje till 
REFERENS C. 

7. Klicka på Testa för att testa elementmätningen. 
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8. Klicka på Skapa och sedan på Stäng. 

Steg 4: Skapa en CNC-uppriktning 

CNC-uppriktning mer exakt i sig, tack vare att elementen (som mättes i steg 3) har mätts med datorkontroll i 
större förstoring och med tätare punkter, samt omfokusering. Framkanten (referens C) och mittpunkten på 
bågen (referens B) har använts i detta exempel. 

Så här skapar du en CNC-uppriktning: 

1. Klicka på knappen 321-uppriktning  i verktygsfältet Vision. Dialogrutan Uppriktningstyp 
öppnas. 

 

2. Välj uppriktningen Linjepunkt 2D och klicka på Nästa >>. Dialogrutan 2D-linjepunkt öppnas. 

 

3. Välj REFERENS C från listan med tillgängliga linjer och associera med XPLUS-axeln i listrutan 
Associera med axel. 

4. Klicka på Nästa >>. Dialogrutan 2D-linjepunkt Uppriktning – nollpunkt öppnas. 
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5. Välj REFERENS B från listan med tillgängliga punkter och klicka på Nästa >>. Dialogrutan Linjepunkt 
öppnas. 

6. Klicka på Slutför för att infoga uppriktningskommandot i mätrutinen. CNC-uppriktningen (eller den 
finjusterade manuella uppriktningen) är klar. 

Klicka på +/- (expandera/komprimera) bredvid den nya uppriktingen i Redigeringsfönstret. Lägg märke 
till uppriktningsstegen som skapades med uppriktningskommandot 321-uppriktningsguide. 

Uppriktningar i CAD-vyn 

I detta avsnitt beskrivs processen med att skapa uppriktningar i CAD-vyn i PC-DMIS Vision. Denna metod 
används oftast när du ska göra mätningar online och redan har importerat CAD. När du skapar både en 
manuell uppriktning (grov) och CNC-uppriktning (förfinad) som visat nedan får du bästa möjliga exakthet i 
din uppriktning. Den här tvåstegsuppriktningen är inte obligatorisk, men du rekommenderas att använda 
den. 

Om du arbetar med en manuell maskin kan du dra fördel av denna tvåstegsuppriktning genom att ta 
autoslutarfunktionen till hjälp. Information om autoslutarfunktionen finns i "Ställa in direktvyn". 

För detta exempel på uppriktning måste demodetaljen HexagonDemoPart.igs importeras innan du börjar. Se 
"Importera demodetaljen för optik". 

Genomför följande steg för att skapa en uppriktning med direktvyn: 

• Steg 1: Mät en kantpunkt manuellt 

• Steg 2: Skapa en manuell uppriktning 

• Steg 3: Mät element för referens A 

• Steg 4: Konstruera referens A 

• Steg 5: Mät referenserna B och C 

• Steg 6: Skapa en CNC-uppriktning 

• Steg 7: Uppdatera visningen i CAD-vyn 

I det här exemplet används den klassiska dialogrutan Uppriktning för att visa hur denna dialogruta kan 
användas, exemplet "Uppriktningar i direktvyn" använder Guide för 321-uppriktning. 

Steg 1: Mät en kantpunkt manuellt 

Den manuella uppriktningen i detta exempel består av en enda kantpunkt för att söka efter detaljen. I 
senare steg kommer ytterligare referenser att mätas (under CNC om detta används) för att skapa en slutlig 
uppriktning. Innan du börjar ska du montera detaljen så att den är så gott som rätvinklig mot axlarna på 
mätmaskinen. 
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Så här mäter du ett referenselement: 

1. Välj fliken Förstoring  och justera förstoringen till minimiinställningen (zooma ut). 

2. Välj fliken Belysning  och ställ in belysning ovanifrån som 0 % (av) och belysning underifrån som 
35 %. 

3. Välj fliken . 

4. Klicka på knappen Kurvläge  i verktygsfältet Grafik. 

5. Flytta maskinen så att hörnet längst fram till vänster är i synfältet, som visat nedan: 

 

6. Klicka på knappen Kantpunkt  i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan 
Autoelement (kantpunkt). 

7. Klicka på en punkt i framkanten, MYCKET NÄRA det vänstra hörnet. 

8. Välj fliken Mätområden . 

9. Växla från automatiskt mätområde till manuellt mätområde. 

 

Eftersom detta faktiskt är en kantpunkt med "manuellt mätområde" används punkten där 
hårkorset placeras av operatören. 
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10. Klicka på Skapa för att lägga till den här kantpunkten i mätrutinen. 

11. Klicka på Stäng för att stänga dialogrutan Autoelement. 

Steg 2: Skapa en manuell uppriktning 

För denna uppriktning togs endast en mätpunkt (föregående steg), så det finns ingen mätt 
rotationsreferens. I detta exempel förutsätts det att detaljen är så gott som rätvinklig mot axlarna på 
mätmaskinen. Den enda mätpunkten används för att fastställa XYZ-nollpunkten. 

Så här skapar du en manuell uppriktning: 

1. Välj menyalternativet Infoga | Uppriktning | Ny. Dialogrutan Uppriktning öppnas. 

2. Välj PNT1 i listan med element. 

3. Markera kryssrutorna bredvid X, Y och Z. 

4. Klicka på Nollpunkt. 

5. Klicka på OK för att spara och avsluta. X-, Y- och Z-nollpunkterna har flyttats till kantpunkten. 

När du kör mätrutinen som du just har skapat flyttas nollpunkten till den här punkten på den verkliga 
detaljen. Gör så här: 

1. Välj fliken . 

2. Välj Markera alla  i verktygsfältet Vision. 

3. När du får frågan om det är ok att markera element för manuell uppriktning klickar du på Ja. 

4. Välj Utför . 

5. När du tillfrågas om att mäta punkten PNT1 riktar du upp målet (hårkorset) i hörnet och klickar på 
Fortsätt. Alternativt kan du dra och släppa hårkorset, så fästs det automatiskt mot kanten. 

6. När mätrutinen har körts klart väljer du fliken . 

7. Välj Passa bild  i verktygsfältet Grafik. 

Steg 3: Mät element för referens A 
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Det högsta planet (Referens A) används som primär uppriktningsreferens. Ett referensplan behövs vanligen 
inte i 2D-mätningar i Vision. Men i detta exempel ska referensplanet mätas för att kunna utvärdera planhet. 
Detta är praktiskt i situationer där det kan finnas toleransrektanglar som refererar till ett referensplan. 

Eftersom detaljens beräknade plats är känd kan PC-DMIS köras i CNC-läge. 

Om du använder en CNC-maskin väljer du CNC-läge  i verktygsfältet Mätning. Annars kan du 
använda AutoShutter och mäta med en manuell maskin. 

Så här mäter du ett plans element för referens A: 

1. Välj fliken Förstoring  och justera förstoringen till maxinställningen (zooma in). 

2. Välj fliken . 

3. Placera kameran över detaljen. 

4. Gå till fliken Belysning  och justera belysning ovanifrån till ett värde som gör ytan synlig, men 
inte för ljus. Flytta Z till fokuspunkten om det behövs. 

5. Välj fliken . 

6. Välj Passa bild  i verktygsfältet Grafik. 

7. Klicka på knappen Yta  i verktygsfältet Grafik. 

8. Klicka på knappen Ytpunkt  i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan Autoelement 
(ytpunkt). 

9. Klicka på en punkt på toppytan. 

10. Välj fliken Mätområden  och ändra följande parametrar: Måltyp = Automatisk mätpunkt, 
Område = 5,0, Tidslängd = 5 och Hög noggrannhet = JA. Dubbelklicka på värdet under värdet för 
varje automatisk mätpunkt och skriv det angivna värdet. 
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11. Klicka på Skapa för att lägga till den här kantpunkten i mätrutinen. 

12. Klicka på en annan punkt på toppytan och klicka sedan på Skapa. 

13. Upprepa stegen ovan (klicka på en punkt och sedan på Skapa) tills totalt 8 punkter har skapats 
(PNT2 - PNT9). 

14. Klicka på Stäng för att stänga dialogrutan Autoelement. 

Steg 4: Konstruera referens A 

När de 8 ytpunkterna har mätts i "Steg 3: Mät element för referens A" kan du konstruera REFERENS A från 
de här punkterna. 

Så här konstruerar du REFERENS A: 

1. Kör mätrutinen fram till den här punkten för att mäta de 8 ytpunkterna. Gör så här: 

a. Välj Ta bort markeringar . Detta gör du för att den manuella justeringspunkten (PKT1) 
inte ska inkluderas när du väljer Markera alla. 

b. Välj Markera alla  i verktygsfältet Vision. 

c. När du får meddelandet "OK att markera element för manuell uppriktning?" klickar du på 
NEJ. 

d. Välj Kör . De 8 ytpunkterna mäts. 

2. Kontrollera att den SISTA raden i mätrutinen är markerad i Redigeringsfönstret. 

3. Välj menyalternativet Infoga | Konstruerat | Plan eller klicka på knappen Konstruerat plan  i 
verktygsfältet Konstruerade element. Dialogrutan Konstruera plan öppnas. 
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4. Välj alternativet Bästanpassn. 

5. Markera de 8 ytpunkterna som du mätte i "Steg 3: Mät element för referens A". I detta exempel är 
punkterna 2-9. 

6. Skriv REFERENS A i rutan ID. 

7. Klicka på Skapa och sedan på Stäng för att infoga planelementet i mätrutinen. 

Steg 5: Mät referenserna B och C 

I detta steg mäts framkanten och vänsterkanten för referens B och C. Skärningslinjen mellan de två linjerna 
används för att skapa en punkt och etablera XY-origo. 

Så här mäter du B-referenser: 

1. Välj fliken Förstoring  och justera förstoringen till cirka 25 % av maxinställningen (det verkliga 
förstoringsvärdet kan variera beroende på vilken lins du använder). 

2. Välj fliken Belysning  och ställ in belysning ovanifrån som 0 % (av) och belysning underifrån som 
35 %. 

3. Välj fliken . 

4. Välj Passa bild  i verktygsfältet Grafik om det behövs. 

5. Klicka på knappen Kurvläge  i verktygsfältet Grafik. 

6. Klicka på knappen Linje  i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan Autoelement 
(linje). 
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7. Klicka på en punkt för att välja den första ankarpunkten på vänster framkant med musen. 

 

8. Klicka på en punkt och välj höger ankarpunkt på linjen till vänster om spåret (till höger om "V", som 
visat nedan). Målet visas. 

 

Eftersom linjen sträcker sig över en hålighet (markerad som "V") måste denna region uteslutas 
så att inga punkter tas i det segmentet. 

9. Högerklicka på insidan av det rektangulära målet. När snabbmenyn öppnas väljer du Infoga 
mätmål. Då delas det rektangulära målet upp i två mål. 

10. Upprepa steget ovan om du vill infoga ett tredje mål. 

11. Dra de 2 målavgränsarna så att de hamnar på varsin sida av "V". 

 

12. Välj fliken . 

13. Placera kameran över detaljen. 

14. Gå till fliken Belysning  och justera belysning ovanifrån till ett värde som gör ytan synlig, men 
inte för ljus. Flytta Z till fokuspunkten om det behövs. 

15. Välj fliken Mätområden . Observera att tre mål visas: EA1, EA2 och EA3. Det andra målet (EA2) 
som korsar håligheten ska inte användas. Dubbelklicka på Normal för ifyllning av täthet i EA2 och 
välj Ingen. 
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16. Observera att EA2-målsegmentet visar ändringarna för att indikera att inga data kan tas. 

 

17. När dialogrutan Autoelement öppnas ändrar du namn på standardautoelementet Linje till 
REFERENS B. 

18. Klicka på Skapa och sedan på Stäng. 

Så här mäter du referens C: 

 

1. Klicka på knappen Linje  igen i verktygsfältet Autoelement. Nu öppnas dialogrutan 
Autoelement (linje). 

Om du stänger och sedan öppnar dialogrutan Autoelement igen, återställs 
antalet mål till 1. 

2. Välj Passa bild  i verktygsfältet Grafik om det behövs. 

3. Klicka på två punkter i vänsterkanten (en fram och en bak). 

4. Ändra standardnamnet till REFERENS C. 

5. Klicka på Skapa för att lägga till den här linjen i mätrutinen. 

6. Klicka på Stäng för att stänga dialogrutan Autoelement. 

  

Så här skapar du en punkt från linjernas skärningspunkt: 

1. Välj menyalternativet Infoga | Element | Konstruerat | Punkt eller klicka på knappen Konstruerad 

punkt  i verktygsfältet Konstruerade element. Dialogrutan Konstruera punkt öppnas. 

2. Välj alternativet Skärningspunkt 

3. Välj REFERENS B och REFERENS C i listan med element. 

4. Ändra ID:t till FRÄMRE VÄNSTERHÖRN, klicka på Skapa och klicka sedan på Stäng. 
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Referenselementen har skapats. 

Steg 6: Skapa en CNC-uppriktning 

Eftersom elementen som ska utgöra CNC-uppriktningarna har mätts med datorkontroll och ett exakt hörn, 
blir uppriktningen mer exakt i sig. 

Så här skapar du en CNC-uppriktning: 

1. Välj menyalternativet Infoga | Uppriktning | Ny. Dialogrutan Uppriktning öppnas. 

 

2. Välj REFERENS A i listan med element för att primärupprikta planet mot ZPLUS-planet. 

3. Välj ZPLUS i listrutan Primärupprikta. 

4. Klicka på knappen Primärupprikta. Då primäruppriktas planet mot ZPLUS-axeln. 

5. Välj REFERENS B i listan med element för att rotera XPLUS-axeln runt ZPLUS-axeln. 

6. Välj XPLUS i listrutan Rotera mot. 

7. Välj ZPLUS i listrutan Om. 

8. Klicka på knappen Sekundär. 

9. Välj FRÄMRE VÄNSTERHÖRN i listan med element för att upprätta XYZ-origo. 

10. Markera kryssrutorna bredvid X, och Y. 

11. Klicka på Nollpunkt. 

12. Välj REFERENS A 

13. Markera kryssrutorna bredvid Z. 

14. Klicka på knappen Nollpunkt igen. 

15. Skriv ABC i rutan ID som namn på uppriktningen. 
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16. Klicka på OK för att avsluta. 

17. Välj Passa bild  i verktygsfältet Grafik om det behövs. 

Steg 7: Uppdatera visningen i CAD-vyn 

Nu visas alla mätta element i CAD-vyn. Det kan vara praktiskt att inaktivera visning av punkt-ID i CAD-vyn. 

Så här inaktiverar du punkt-ID: 

1. Välj menyalternativet Redigera | Grafikfönstret | Elementutseende. Dialogrutan Redigera 
elementutseende öppnas. 

 

2. Välj punktelementen (PKT-PKT9) så att de markeras. 

3. Ställ in alternativet Etikettvisning som Av. 

4. Klicka på Verkställ och sedan på OK. 

CAD-vyn ska nu se ut ungefär som den nedan. Observera att koordinatsystemets origo är längst ned till 
vänster. X+ är till höger och Y+ längst bak. 

 

När du har kört mätrutinen till denna punkt skapas den uppriktning som behövs för att mäta ytterligare 
element för utvärdering. 

Upprikting i direktvyn med CAD 
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Denna metod används vanligtvis när du har en fixtur men de fiduciella punkterna inte går att hitta i CAD-
ritningen. Även om du i detta fall har en CAD-ritning av detaljen, kommer du inte att kunna etablera en riktig 
uppriktning från CAD-filen. Du måste etablera uppriktningen i fliken Direktvy. När det är gjort kan du 
använda CAD-vyn för att mäta ytterligare element. 

Du måste göra följande för att etablera en uppriktning som stämmer överens med CAD-koordinatsystemet: 

1. Skapa uppriktningselementet från fliken Direktvy med hjälp av metoden som beskrivs i 
"Uppriktningar i direktvyn". Etablera en uppriktning på följande sätt: 

• Du bör generellt använda tre ytpunktselement för att konstruera ett plan att 
primärupprikta mot, ett linjeelement för rotering och sedan ett punktelement för 
nollpunkten. 

• För enkla 2D-detaljer bör du dock generellt använda två cirkelelement för 
primäruppriktning, rotering och mittpunkt. 

2. Flytta, rotera och primärupprikta denna uppriktning för att stämma överens med CAD-
koordinaterna. 

3. Ange för PC-DMIS att dessa två koordinatsystem skall låsas mot varandra. 

4. Skapa uppriktningselementet (samma element som ovan) från fliken CAD-vy med hjälp av metoden 
som beskrivs i "Uppriktningar i CAD-vyn". 

5. Transformera uppriktningen så att den stämmer överens med CAD-koordinatsystemet. Det gör du 
genom att klicka på knappen CAD = detalj i dialogrutan Uppriktning för att tala om för PC-DMIS att 
uppriktningen du nyss skapade skall stämma överens med CAD-koordinatsystemet. 
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Mäta autoelement med ett optiskt mäthuvud 
Du kan för närvarande skapa element i PC-DMIS med funktionen skapande av autoelement. I detta kapitel 
beskrivs endast autoelement så som de används med åtgärder i PC-DMIS Vision. 

Mer ingående information om autoelement finns i kapitlet "Skapa autoelement" i 
huvuddokumentationen om PC-DMIS. 

Fönstret Snabbstart i PC-DMIS stöder skapandet av optiska autoelement med knapparna mätta element. I 
stället för att skapa mätta element skapas optiska autoelement när du arbetar med optiska maskiner. Det är 
inte möjligt att skapa alla tillgängliga optiska autoelement från fönstret Snabbstart eftersom de tillgängliga 
knapparna för mätta element inte representerar alla optiska autoelement. Med fönstret Snabbstart kan du 
även "känna igen" element genom att ta mätpunkter. Se "Igenkänningsläge", 

Mer ingående information om hur du använder fönstret Snabbstart finns i kapitlet "Använda 
gränssnittet för Snabbstart" i huvuddokumentationen om PC-DMIS. 

Implementera QuickFeatures i PC-DMIS Vision 

Följande regler och parameterar används för att implementera optiska QuickFeatures: 

• Belysning - Optiska QuickFeatures använder den nuvarande belysningsinställningen. 

• Förstoring - Optiska QuickFeatures använder den nuvarande förstoringsinställningen. 

• Optiska QuickFeatures använder inte IPD-filer. 

• Standardparametrarna används för optiska QuickFeatures. 

• Ändrade parametrar överförs när optiska QuickFeatures skapas. 

• Optiska QuickFeatures använder endast ändrade parametrar när ändringen görs i dialogrutan 
Autoelement. När ändringar görs via Redigeringsfönstret överförs inte några ändringar. Detta gäller 
för brytande och optiska mäthuvuden. 

Optiska QuickFeatures som stöds: 

Element Metod 

Ytpunkt Håll Skift-tangenten intryckt på tangentbordet och vila musen över 
den plana ytan. 

Kantpunkt 

1. Ställ in PC-DMIS i läget Enbart punkter. 

2. Håll Skift-tangenten intryckt på tangentbordet och vila musen över 
CAD-kanten. 
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Obs! Information om läget Enbart punkter finns i ämnet "Enbart 
punkter" i den centrala dokumentationen för PC-DMIS. Läget 
Enbart punkter kan slås PÅ och Av via Verktygsfältet Mätning. 

Rundat spår Tryck och håll nere Shift-tangenten på tangentbordet och klicka på den 
första kanten och sedan flytta markören över de återstående kanterna. 

Rätvinkligt spår Tryck och håll nere Shift-tangenten på tangentbordet och klicka på den 
första kanten och sedan flytta markören över de återstående kanterna. 

Urtag Tryck och håll nere Shift-tangenten på tangentbordet och klicka på den 
första kanten och sedan flytta markören över de återstående kanterna. 

Polygon Tryck och håll nere Shift-tangenten på tangentbordet och klicka på den 
första kanten och sedan flytta markören över de återstående kanterna. 

Linje Håll Skift-tangenten intryckt på tangentbordet och vila musen över 
linjeelementet. 

Cirkel Tryck och håll nere Shift-tangenten på tangentbordet och sedan hovra 
över Circle Element. 

Ellips Tryck och håll nere Shift-tangenten på tangentbordet och sedan hovra 
över Circle Element. 

Optiska QuickFeatures som inte stöds: 

• 2D-profil 

• Blob 

Parametrar som stöds för optiska QuickFeatures: 

Parametrar Kommentar 

Typ Elementberoende. 

Mätpunktsfärg - 

Nominell färg - 
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Kantparametrar   

Punkttäthet - 

Kantval - 

Styrka - 

Kantpolaritet - 

Mätpunktsriktning - 

Angiven kant # - 

SensiLight - 

Filterparametrar   

Utjämningsfilter - 

Styrka - 

Filtrera extremvärden - 

Avstånd - 

Std.avv. - 

Fokusparametrar   

Fokusera - 

Kontroll - 

Område - 

Varaktighet - 
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Sök efter yta - 

Ytvariation - 

Parametrar för RGB-blandning   

RGB - 

  

Optiska mätmetoder 

I PC-DMIS Vision finns det tre sätt att mäta detaljer i CNC-läge: 

• Metoden CAD-val: Om du har en CAD-ritning kan du programmera hela mätrutinen offline utifrån 
CAD-ritningen. Sedan kan du köra mätrutinen på en verklig maskin. Mer information om det här 
förfarandet finns i "Metoden CAD-val". 

• Målvalsmetod - Den här metoden kräver inte någon CAD-ritning utan den sker helt online, med en 
livemaskin. Mer information om det här förfarandet finns i "Målvalsmetod". 

• Igenkänningsläge - I Snabbstartfönstret kan du börja ta mätpunkter direkt, så identifierar PC-DMIS 
elementtypen automatiskt. Mer information om det här förfarandet finns i "Igenkänningsläge". 

Metoden CAD-val 

Metoden CAD-val används för att lägga till ett element i mätrutinen. Klicka på önskat CAD-element (så som 
en cirkel, kant, yta) på fliken CAD-vy i Grafikfönstret. Om du vill infoga en öppen 2D-profil väljer du den serie 
med CAD-element som utgör den 2D-profil du vill mäta. 

Följande steg visar hur du lägger till ett cirkelelement till mätrutinen med metoden CAD-val: 

1. Öppna verktygsfältet Autoelement genom att klicka på Visa | Verktygsfält | Autoelement från 
huvudmenyn eller högerklicka i verktygsfältområdet och välja det i listan. 

 

2. Klicka på Cirkel. Dialogrutan Autoelement för typen cirkel öppnas. 
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Dialogrutan Optiskt autoelement av typen cirkel 

3. Låt dialogrutan Autoelement vara öppen och välj fliken CAD-vy i Grafikfönstret, klicka sedan en 
gång på kanten på önskad cirkel. Övriga element kan kräva fler eller färre klickningar. Se 
"Klickningar som krävs för stödda element". 
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Välja en cirkel i CAD-vyn 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision placerar automatiskt nominell data för elementet i dialogrutan Autoelement. 

5. Mätpunkterna visas automatiskt för alla element. Den resulterande vyn i CAD-fönstret bör se ut 
ungefär så här: 

 
Cirkelelement med mål 

Observera att programvaran markerar önskat cirkelelement och ritar ett mål som visar scanområdet. 

6. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till elementet i mätrutinen. 
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Målvalsmetod 

Om du vill använda målvalsmetoden för att lägga till ett element i mätrutinen går du till fliken Direktvy i 
Grafikfönstret för att placera ut målpunkter. Följande steg visar hur du lägger till ett cirkelelement till 
mätrutinen med denna metod: 

1. Öppna verktygsfältet Autoelement. 

 

2. Klicka på Cirkel. Dialogrutan Autoelement för en cirkel visas. 

 
Dialogrutan Optiskt autoelement av typen cirkel 

3. Låt dialogrutan Autoelement vara öppen och välj fliken Direktvy i Grafikfönstret. 
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4. Klicka på tre punkter längs med kanten på cirkeln som du vill använda. Vid varje klick visas en röd 
målankarpunkt i bilden. Du kan även dubbelklicka på kanten om du vill göra en automatisk 
detektering. Övriga element kan kräva fler eller färre klickningar. Se ”Klickningar som krävs för 
stödda element”. 

 
Välja en cirkel på fliken Direktvy 

5. Målet för elementet visas på fliken Direktvy när du har placerat ut tillräckligt många ankarpunkter 
för elementet (eller dubbelklickat för automatisk kantdetektering). Se ”Klickningar som krävs för 
stödda element”. 

 
Mål som visas för cirkelelement 

6. PC-DMIS Vision placerar automatiskt nominell data för elementet i dialogrutan Autoelement. 

7. Justera belysning och förstoring till önskad nivå med hjälp av kontrollspaken eller från fönstret 
Mäthuvudsverktyg. 

8. Justera den nominella informationen i dialogrutan så att den matchar elementets teoretiska 
värden. 

9. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till elementet i mätrutinen. 

Klickningar som krävs för stödda element 

I tabellen nedan visas antalet klickningar som krävs för alla elementtyper och den associerade valmetoden: 

Antal klickningar per element 
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Elementtyp Valmetod i CAD 
(CAD-vy) 

Metod för målpunkt 
(direktvy) 

Ytpunkt 

 

Klicka en gång på en yta 
(ytmetod) eller tre gånger på 
en trådmodell (kurvmetod) 

Klicka en gång för att automatiskt lägga till en punkt på den 
klickade platsen på ytan. 

Kantpunkt 

 

Klicka en gång nära en kant. Klicka en gång för att automatiskt lägga till en punkt på den 
närmaste kanten. 

Linje 

 

Klicka en gång på en ände på 
en linje och en gång till på 
den andra änden. 

Klicka för att lokalisera linjens start- och slutpunkt, eller 
dubbelklicka för att automatiskt lägga till två punkter på den 
aktuella kantens utsträckning. 

Cirkel 

 

Klicka en gång nära cirkelns 
kant. 

Klicka för att lägga till tre punkter runt cirkeln, eller 
dubbelklicka för att automatiskt lägga till tre punkter jämnt 
fördelade runt den synliga cirkelns omkrets. 

Ellips 

 

Klicka en gång nära ellipsens 
kant. 

Klicka för att lägga till fem punkter runt ellipsen, eller 
dubbelklicka för att automatiskt lägga till fem punkter jämnt 
fördelade runt den synliga ellipsens omkrets. 

Rätvinkligt spår 

 

Klicka en gång nära det 
rätvinkliga spårets kant. 

Klicka två punkter på en av de två långa kanterna, klicka 
sedan en punkt på en av de två ändkanterna, sedan en gång 
på den andra långa kanten och slutligen en gång på den 
andra ändkanten. 

Rundat spår 

 

Klicka en gång nära det runda 
spårets kant. 

Klicka tre punkter på den första bågen och sedan ytterligare 
tre punkter på den motsatta bågen. 

Urtag 

 

Klicka en gång nära kanten, 
mittemot öppningen. 

Klicka fem punkter enligt följande: två punkter (1 och 2) på 
kanten mittemot öppningen; två punkter (3 och 4) på var och 
en av de parallella sidorna på urtaget; en punkt (5) på kanten 
precis utanför 

urtaget.   

Polygon Klicka en gång nära Klicka två punkter på den första sidan och sedan en klickning 
på alla de andra sidorna. Du måste ange parametern för 
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polygonens kant. antalet sidor i dialogrutan Autoelement innan du klickar. 

Profil 2D 

 

Kurvläge: Klicka på en serie 
med en eller flera kopplade 
kanter eller bågar med hjälp 
av data från en 
trådmodellkurva (kurvläge). 

Ytläge: Klicka på ett CAD-
objekt nära kanten och 
elementet byggs från 
objektet och alla förbundna 
CAD-element. 

Klicka ett tillräckligt antal punkter för att definiera profilens 
form, där varje punktpar kopplas ihop med en båge eller en 
linje. Du kan senare lägga till fler punkter genom att 
högerklicka på målet och välja Infoga nominellt segment. 

Eller så kan du dubbelklicka i direktvybilden för att följa 
kanten. Se "Använda 2D-profilkantföljaren". 

Blob 

 

Klicka en gång på en yta. Klicka en gång för att hitta blobmittpunkten. 

Igenkänningsläge 

PC-DMIS känner automatiskt av vilken typ av element som ska läggas till i mätrutinen. När fönstret 
Snabbstart är öppet känns autoelement igen baserat på de tagna mätpunkterna. Exemplet nedan visar 
igenkänningsprocessen för ett optiskt autelement av typen cirkel vilken påminner om den för övriga 
elementtyper som stöds (kantpunkt, linje, cirkel, rundat spår, rätvinkligt spår och urtag) 

Så här mäts ett optiskt autoelement av typen cirkel med igenkänningsläget: 

1. Välj menyalternativet Visa | Övriga fönster | Snabbstart. Fönstret Snabbstart öppnas. 

 
Fönstret Snabbstart 
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2. Ta den första mätpunkten på kanten av cirkelelementet med maskinens handdosa, eller genom att 
vänsterklicka på elementets kant i direktvyn. Fönstret Snabbstart uppdateras och visar en 
mätpunkt (1/1) i bufferten och det igenkända elementet PUNKT. 

3. Ta den andra mätpunkten på kanten av cirkeln på samma sätt som den första mätpunkten men på 
en annan plats. Fönstret Snabbstart uppdateras och visar två mätpunkter (2/2) i bufferten och det 
igenkända elementet LINJE. 

4. Ta den tredje mätpunkten på kanten av cirkeln på samma sätt som de två första mätpunkterna men 
på ytterligare en annan plats. Fönstret Snabbstart uppdateras och visar tre mätpunkter (3/3) i 
bufferten och det igenkända elementet CIRKEL. 

 
Mätpunkter på igenkänd cirkel 

5. Klicka på knappen Ta bort mätpunkt  om du inte är nöjd med platsen för en mätpunkt, 
mätpunkten tas då bort från bufferten. 

6. När det önskade elementet har känts igen klickar du på Slutför. Elementet läggs till i mätrutinen. 

7. Visa målelementet genom att klicka på knappen Visa överlagrat mål  på fliken Direktvy i 
Grafikfönstret (se "Direktvy"). Högerklicka på målet för att utföra vanliga ändringar av 
målparametrar i popup-menyn (punkttäthet, kantval, infoga mål etc.). Se "Använda snabbmenyer". 
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Cirkelmål i direktvyn 

8. Om du klickar på F9 på det nya autoelementet i Redigeringsfönstret så kan du ändra parametrarna 
för elementet. 

Dialogrutan Autoelement i PC-DMIS Vision 

 



Mäta autoelement med ett optiskt mäthuvud 

155 

 
Dialogrutan Autoelement 

I dialogrutan Autoelement kan du bestämma vad som ska mätas. Oavsett vad du väljer så öppnas 
dialogrutan Autoelement med rätt elementtyp vald i listan i området Egenskaper för mätning. 

Element kan programmeras med ett Vision-mäthuvud på ett liknande sätt som vid användning av ett 
beröringskänsligt mäthuvud. Dessa tre metoder finns tillgängliga: 

• Välja CAD-data på fliken Cad-vy. 

• Placera ut målankarpunkter genom att klicka med musen på fliken Direktvy. 

• Ange värden i redigeringsrutorna för teoretiska värden i dialogrutan Autoelement. 

De specifika kontrollerna i dialogrutan Autoelement i PC-DMIS Vision diskuteras nedan. Under 
"Gemensamma alternativ i dialogrutan Autoelement" i huvuddokumentationen i PC-DMIS finns det mer 
information, som inte omfattas i detta avsnitt. 
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Inställningar för Mäthuvudsverktyg finns längst ned i dialogrutan Autoelement. Inställningarna är specifika 
för det aktuella autoelement som redigeras. Se "Använda Mäthuvudsverktyg i PC-DMIS Vision" 

 

En kommentar till mätpunktsterminologi 

Vi hänvisar till processen för att mäta ett element med ett beröringskänsligt mäthuvud som "att ta en 
mätpunkt". I PC-DMIS Vision hänvisar mätpunkten till punktens faktiska läget i mätprocessen. Det är 
felaktigt att använda samma terminologi för optiska mätningar. Klicka på bilden på fliken Direktvy i PC-
DMIS Vision så överförs "mätpunkter" till maskinen. 

Termen "Förankringspunkt för mål" definierar processen bättre eftersom det sker i PC-DMIS Vision. 
Punkterna som härleds utifrån dessa klickningar används som en referens för att beräkna elementets 
nominella form. 

Området Egenskaper för element 

 

Beroende på vilken elementtyp du har valt ändras innehållet i detta område så att även dessa objekt 
omfattas: 

Punkt: Specificerar XYZ-värdena för yt- eller kantpunktselement. 

Start: Specificerar XYZ-värdena för startpunkten för ett linjelement. 

Slut :Specificerar XYZ-värdena för slutpunkten för ett linjelement. Detta värde är endast tillgängligt 
när Ja har valts för egenskapen Begränsad i "Området Egenskaper för mätning". 

Mittpunkt: Specificerar XYZ-värdena för mittpunkten på en cirkel, ett rundat spår, ett rätvinkligt spår 
eller ett 2D-profilelement. 

Yta: Specificerar IJK-värdena för ytvektorn för varje autoelement i Vision. 

Kant: Specificerar IJK-värdena för kantvektorn för ett kant- eller linjeelement. Kantvektorn pekar bort 
från kanten. 

Vinkel: Specificerar IJK-värdena för vinkelvektorn för ett rätvinkligt eller rundat spårelement. 
Vinkelvektorn definierar elementets centrumlinje. Centrumlinjen och normalvektorn för elementet 
måste vara vinkelräta mot varandra. Detta värde specificerar även referensvektorn för start- och 
slutvinklar för cirklar (bågar). 
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Tjocklekstyp (Teor/Mätt/Ingen): Detta alternativ anger om en tjocklek används med värdena Yta 
eller Kant för ett element. Teor specificerar att ett teoretiskt tjockleksvärde används. Mätt 
specificerar att ett verkligt tjockleksvärde används. När Ingen är valt används ingen tjocklek. 

T (tjockleksavstånd): Ger ett tjockleksavstånd som används med värdena Yta eller Kant för ett 
element, beroende på tjocklekstypen. Värdet är inte tillgängligt om Tjocklekstyp Ingen är vald. 

Längd: Anger längden för linjer, rundade spår, rätvinkliga spår och urtag. 

Begränsad: När Ja är markerat är egenskapen Slut tillgänglig i "Området Egenskaper för element" för 
att ange slutpunkten för ett linjeelement. 

Inre/Yttre: För elementen cirkel, rätvinkligt spår, rundat spår, ellips och polygon kan du bestämma 
om elementet är ett inre eller yttre element. 

Diameter: Anger diametern för ett cirkel- eller polygonelement. Diametern för en polygon definierar 
en cirkel som är inskriven inuti polygonen. 

Stor diam: Anger diametern för den långa axeln på ett ellipselement. 

Mindre diam: Anger diametern för den korta axeln på ett ellipselement. 

Bredd: Anger bredden för rundade spår, rätvinkliga spår och urtag. 

Antal sidor: Anger antalet sidor för ett polygonelement (3-12). 

Egenskaper för element - kontrollknappar 

Optikknappar Beskrivning 

 
Knappen Växla polär/rektangulär 

Klicka på knappen för att växla mellan polärt och 
rektangulärt koordinatsystem 

Knappen  
Sök närmaste CAD-element 

När du väljer en axel (X, Y eller Z) från rutorna Punkt eller 
Start och klickar på denna knapp kommer PC-DMIS att 
söka efter det CAD-element i Grafikfönstret som är 
närmast den valda axeln. 

Obs! Det här alternativet är bara tillgängligt för 
element av typen ytpunkt, kantpunkt och linje. 

Knappen  
Läs av koordinat (punkt) från maskinen 

Klicka på knappen för att läsa av mätspetsens läge 
(bordets läge) och infoga den i rutorna X, Y och Z. 

Obs! Om du befinner dig på sidan Mätdon när 
knappen trycks in så kommer mätdonets mittpunkt att 
användas i stället för bordets läge. 
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Knappen 
Sök vektor 

Med den här knappen genomborrar du alla ytor längs XYZ-
punkten och IJK-vektorn för att söka efter den närmaste 
punkten. Ytnormalvektorn visas som IJK NOM VEK, men 
XYZ-värdena ändras inte. 

Obs! Det här alternativet är bara tillgängligt för 
element av typen ytpunkt. 

Knappen  
Vänd vektor 

Klicka på knappen för att vända riktning på I-, J- och K-
vektorerna. 

 
Knappen Läs vektor från maskinen 

Klicka på knappen för att läsa och använda vektorvärden 
baserade på den optiska maskinens vektor. 

Knappen  
Byt vektorer 

Genom att klicka på knappen ser du till att den aktuella 
kantvektorn och ytvektorn byter plats. 

Området Egenskaper för mätning 

 

Beroende på vilken elementtyp du har valt ändras innehållet i detta område så att även dessa objekt 
omfattas: 

Fäst: Om Ja har markerats fästs de mätta värdena mot den teoretiska vektorn för ytpunkter. All 
avvikelse finns då längs med punktens vektor. Detta är användbart om du vill fokusera på en 
avvikelse längs en specifik vektor. 

Startvinkel: Anger startvinkeln för ett cirkel- eller ellipselement. 

Slutvinkel: Anger slutvinkeln för ett cirkel- eller ellipselement. 

Sluten: När detta värde är satt till "Ja" tolkar 2D-profilkantspåraren för det första nominella 
segmentet som förenat med det sista nominella segmentet. Det anger om elementet är öppet eller 
stängt. 

Egenskaper för mätning - Kontrollknappar 

Optikknappar Beskrivning 

 
Knappen Mäta nu 

När denna knapp är aktiverad mäts elementet när du 
klickar på Skapa. 

 När denna knapp är aktiverad vid körning i CNC-läge 
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Knappen Växla manuell förpositionering PÅ/AV så måste operatören bekräfta målets läge innan 
mätning sker. 

 
Knappen Visa mätpunkter 

Visar/döljer i direkt- och CAD-vyn de mätpunkter för 
målet som samlades in och användes för att mäta 
elementet. 

 
Knappen Växla Normal visning PÅ/AV 

Om du klickar på den här knappen riktas CAD-
ritningen så att du tittar ned på elementet. 

 
Knappen Växla Vinkelrät visning PÅ/AV 

Om du klickar på den här knappen riktas CAD-
ritningen så att du tittar på sidan av elementet. 

Knappen  
Visa mätta punkter 

Visar/döljer datapunkter för bildbehandling i direkt- 
och CAD-vyn när de har samlats in och använts för att 
mäta elementet. 

Knappen 
Visa filtrerade punkter 

Visar/döljer i direkt- och CAD-vyn de datapunkter för 
bildbehandling som samlades in och tagits bort pga. 
de aktuella filterinställningarna. 

Området Avancerade mätval 

 
Nominellt läge 

SÖK NOM: CAD-modellen genomborras i PC-DMIS Vision för att hitta det läge på en CAD-kant (eller 
yta) som är närmast den mätta punkten, och sedan anges de nominella värdena för detta läge på 
CAD-elementet. 

MASTER: Om ett element skapas när du valt MASTER i listan sätts nominell data i PC-DMIS Vision lika 
med mätt data nästa gång detaljen mäts. Värdet i listan Arbetsläge återställs då till NOMINELLT. 

NOMINELLT: Detta alternativ kräver att du har nominell data innan mätningsprocessen påbörjas. Det 
mätta elementet jämförs i PC-DMIS med teoretisk data i dialogrutan och det mätta elementet 
används för eventuella nödvändiga beräkningar. 

Typ av bästanpassning 

Ett optiskt autoelement av typen cirkel låter dig också definiera typen av bästanpassning. Detta beskrivs i 
avsnittet "Bästanpassningstyp" i den grundläggande dokumentationen om PC-DMIS. 

Relativt till 



PC-DMIS 2014.1 Vision Manual 

160 

Med detta kan du behålla en relativ position och riktning mellan ett givet element och autoelementet. Klicka 

på  för att öppna dialogrutan Relativt element och välja elementet eller elementen som autoelementet 
är relativt till. Flera element kan definieras för varje axel (XYZ) relativt autoelementet. 

Området analys 

 
I området Analys kan du ange hur varje mätt mätpunkt visas. 

Pkt. storl: Bestämmer storleken på uppritningen av de mätta punkterna CAD-vyn. Värdet anger 
diametern, i den förutbestämda enheten (mm eller tum). 

Knappen Grafisk analys : När knappen är aktiverad utförs en toleranskontroll på varje punkt (hur 
långt bort från den teoretiska positionen den är) och punkterna ritas på lämpligt sätt i PC-DMIS 
baserat på det för tillfället definierade färgområdet för utvärdering. 

+ tol: Här anger du den positiva toleransen från det nominella värdet, som anges i samma enhet som 
den aktuella mätrutinen. Punkter som överskrider toleransen från det nominella värdet ändrar färg 
till den angivna standardfärgen för plustolerans i PC-DMIS. Mer information finns i "Redigera 
utvärderingsfärger" i den grundläggande dokumentationen om PC-DMIS. 

- tol: Här anger du den negativa toleransen från det nominella värdet, som anges i samma enhet som 
den aktuella mätrutinen. Punkter som överskrider toleransen från det nominella värdet ändrar färg 
till den angivna standardfärgen för minustolerans i PC-DMIS. Mer information finns i "Redigera 
utvärderingsfärger" i den grundläggande dokumentationen om PC-DMIS. 

 

Kommandoknappar 

Kommandoknappar Beskrivning 

 

Knappen Flytta till 

Om du klickar på knappen Flytta till flyttas kameravyn 
i Grafikfönstret och centreras på XYZ-positionen för 
aktuellt element. Klicka på denna knapp för att växla 
mellan punkterna på ett element som består av mer 
än en punkt (som en linje). 

 

Test-knapp  

Om du klickar på knappen Test kan du testa 
skapandet av ett element och förhandsgranska dess 
utvärderingsdata innan det skapats. 

När du klickar på knappen utförs en mätning med 
aktuella parametrar. 

Du kan ändra parametrar och klicka på Test gång på 
gång, tills du har ett acceptabelt mätresultat. Klicka 
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sedan på Skapa för att omvandla det tillfälliga 
elementet till ett normalt element i mätrutinen. 

 

Knappen Skapa 

Om du klickar på knappen Skapa infogas det 
definierade autoelementet i Redigeringsfönstret vid 
aktuellt läge. 

 

Knappen Stäng 

Klicka på knappen Stäng för att stänga dialogrutan 
Autoelement. 

Knapparna Mindre  och Mer  
Om du klickar på Mindre så visas endast de 
grundläggande alternativen för autoelement, om du 
däremot klickar på Mer så expanderas dialogrutan 
Autoelement så att den visar de avancerade 
alternativen. 

 

Fältdefinitioner i Vision 

Så här ser kommandoraden för en exempelcirkel i Vision ut i Redigeringsfönstret: 

feature_name=FEAT/VISION/TOG1,TOG2,TOG3,TOG4 
THEO/ <x_cord,y_cord,z_cord>,<i_vec,j_vec,k_vec>,diam 
ACTL/ <x_cord,y_cord,z_cord>,<i_vec,j_vec,k_vec>,diam 
TARG/ <x_cord,y_cord,z_cord>,<i_vec,j_vec,k_vec> 
SHOW FEATURE PARAMETERS=TOG5 

SURFACE=TOG6,n,EDGE/TOG6,n  
MEASURE MODE=TOG7 
RMEAS=CIR1,CIR1,CIR1 
GRAPHICAL ANALYSIS=TOG8,n1,n2,n3 
DIAGNOSTICS=TOG9 
FEATURE LOCATOR=TOG10,n1,TOG11,n2,n3 

SHOW VISION PARAMETERS=TOG12 

TYPE=TOG13 
COVERAGE=TOG14 
MAGNIFICATION=0.843 
HIT TARGET COLOR=TOG15,NOMINAL COLOR=TOG15 
HIT TARGET/EA1,0.202,TOG16 
FILTER=TOG17,n1,TOG18,n2,n3 
EDGE=TOG19,n1,n2,n3,n4 
FOCUS/TOG20,n1,n2,TOG21,TOG22 

Värdena för THEO, ACTL och TARG varierar beroende på elementtyp. 

• THEO: Definierar teoretiska värden för mätning av autoelementet i Vision. 

• ACTL: Definierar aktuellt mätta värden för autoelementet i Vision. 
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• TARG: Definierar mätpunktsläget för mätningen. Använd dessa värden när THEO-lägena inte matchar 
detaljen. Låt THEO-värdena matcha CAD-lägena så dimensioneras resultaten efter dessa värden, men 
ändra TARG-värdena så att elementet faktiskt mäts på en annan plats i närheten. 

Växlingsvärden 

ALT1 = ELEMENTTYP 
YTPUNKT / KANTPUNKT / LINE / CIRKEL / ELLIPS / RÄTVINKLIGT SPÅR / RUNDAT SPÅR / URTAG / 
POLYGON / PROFIL 2D är de elementtyper som för närvarande finns i PC-DMIS Vision. 

ALT2 = KARTESISKA eller POLÄRA för PUNKT, CIRKEL, KANTPUNKT och LINJE; ÖPPEN eller STÄNGD 
för PROFIL 2D. 

ALT3 = IN eller UT för CIRKEL; POLR eller REKT för PROFIL 2D och URTAG (används inte för PUNKT, 
LINJE 

ALT4 = ALGORITM  
GAUSS, TJEBYCHEV, MAX_INSKR, MIN_OMSKR (används endast för CIRKEL) 

ALT5 = VISA ELEMENTPARAMETRAR 
JA/NEJ – Detta växlingsfält anger om elementparametrarna ska visas nedan. Värdena är ALT6-11. 

ALT6 = TJOCKLEK 
Detta växlingsfält anger om mätt tjocklek (ACTL_TJOCKLEK), teoretisk tjocklek (THEO_TJOCKLEK) eller 
tjocklek är av (TJOCKLEK_AV). Kanttjocklek kan anges för linjer och kantpunkter. n = tjockleken mätt i 
aktuella enheter. 

ALT7 = MÄTLÄGE 
NOMINELLA/VEKTOR/SÖK NOM/MASTER 

ALT8 = GRAFISK ANALYS 
JA/NEJ -– Med detta växlingsfält väljer du om en grafisk analys ska tillämpas. Om värdet är JA 
kommer de tre nästkommande värdena, punktstorlek, plus- och minustoleranser, att tillämpas för 
grafisk analys. n1 = punktstorlek, n2 = plustolerans, n3 = minustolerans 

ALT9 = DIAGNOSTIK 
JA / NEJ - Detta växlingsfält avgör huruvida diagnostisk information samlas in för felsökning av 
problem när kantdetekteringen misslyckades. Diagnostiken samlar helt enkelt in bitmappbilder och 
aktuella elementparametrar som kan exporteras från PC-DMIS för att skickas till supportpersonalen. 

ALT10 = ELEMENTMARKERING (bitmapp) 
Elementmarkeringen används för att ange en bitmappsbildfil som du vill ska visas på fliken 
Elementmarkering i Mäthuvudsverktyg när detta element körs. Med det här alternativet får du hjälp 
att hitta elementet. Om du inte behöver alternativet växlar du inställning till NEJ. n1 = sökväg och 
namn på bitmappen. 

ALT11 = ELEMENTMARKERING (ljudfil) 
Elementmarkeringen används för att ange en wav-fil som ska spelas upp när detta element körs. Om 
du inte behöver alternativet växlar du inställning till NEJ. n2 = sökväg och namn på wav-filen. n3 = 
Textsträng för fliken Elementmarkering. 
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ALT12 = VISA VISION-PARAMETRAR 
JA/NEJ – Detta växlingsfält anger om Vision-parametrarna för elementet ska visas nedan. Värdena är 
ALT13-22. 

ALT13 = TYP 
AUTOMATISK MÄTPUNKT/MANUELL MÄTPUNKT/MÄTPUNKT MED MÄTDON/MÄTPUNKT MED 
OPTISK KOMPARATOR – Detta växlingsfält anger typen av mätpunkt. 

• MÄTPUNKT MED MÄTDON är endast tillgängligt för LINJE, CIRKEL och ELLIPS. 

• MÄTPUNKT MED OPTISK KOMPARATOR är endast tillgängligt för LINJE, CIRKEL, ELLIPS, RÄTVINKLIGT 
SPÅR, RUNT SPÅR och URTAG. 

• Endast AUTOMATISK MÄTPUNKT är tillgänglig för polygonelement. 

• Endast MÄTPUNKT MED OPTISK KOMPARATOR är tillgänglig för polygonelement. 

ALT14 = TÄCKNING 
Med detta alternativ kan du ändra täckningen för ett element. Nya mål kommer att skapas eller tas 
bort baserat på den valda procentandelen täckning. 

ALT15 = FÄRG 
Välj bland de 16 grundfärgerna för att beteckna MÄTPUNKTSFÄRG och NOMINELL FÄRG. 

ALT16 = TÄTHET 
Med detta alternativ växlar du mellan LÅG | HÖG | NORMAL | INGEN. Det anger tätheten på 
punkterna som ska returneras för målet. Mer information finns i "Mäthuvudsverktyg: fliken Definiera 
mätpunkter". 

ALT17 = UTJÄMNINGSFILTER 
JA/NEJ – Med detta växlingsfält kan du tillämpa ett utjämningsfilter, som tar bort damm och små 
störande partiklar från bilden före kantdetektering. Detta värde används inte för YTPUNKTER. n1 = 
Styrka – Anger storleken (i antal bildpunkter) på ett objekt, under vilket det anses vara smuts eller en 
störning. 

ALT18 = FILTRERA EXTREMVÄRDEN 
JA/NEJ – Med detta växlingsfält väljer du om extremvärden ska filtreras för målet. Detta värde 
används inte för YTPUNKTER. n2 = Avståndströskel – Anger hur långt bort (i antal bildpunkter) från 
en nominell punkt som en punkt får befinna sig innan den förkastas. n3 = Standardavvikelsen som en 
punkt måste befinna sig från de övriga punkterna för att den ska anses vara ett extremvärde. 

ALT19 = KANTTYP 
Med detta växlingsfält visar du olika tillgängliga typer av kantdetekteringar. Dessa är: DOMINANT 
KANT, SPECIFICERAD KANT, NÄRMASTE NOMINELLA eller MATCHANDE KANT. Mer information finns 
i "Mäthuvudsverktyg: fliken Mätpunkter". Detta värde används inte för YTPUNKTER. n1 = Gränsvärde 
för kantstyrka som ska användas under inlärningsprocessen. Alla kanter som har tilldelats en "styrka" 
under detta gränsvärde ignoreras vid sökning efter en kant. Värdena ska vara inom intervallet 0-255. 
n2 = Mätpunktsriktning (--> eller <--). n3 = Specificerad kant – Denna parameter anger den n:te 
kanten som ska användas för den specificerade kantdetekteringsmetoden. Tillåter aktuellt ett värde 
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mellan 1-10. n4 = Detta värde avgör om kanten som hittats och visas går från svart till vitt "[|] ->[ ]", 
vitt till svart "[ ] ->[|]" eller vilket som "[?] ->[?]. 

ALT20 = FOKUS 
JA/NEJ – Detta anger om målet kräver en fokusering före kantdetektering. n1 = Detta värde visar 
intervallet från kameran till detaljen. Det innehåller avståndet (i aktuell enhet) för fokusering. n2 = 
Värdet anger antalet sekunder som ska användas för sökning efter det bästa fokalläget. 

ALT21 = Sök yta 
JA/NEJ – I detta växlingsfält anger du om maskinen ska utföra ett andra, något långsammare, försök 
att förbättra exaktheten på fokalläget. 

ALT22 = SensiLight 
JA/NEJ I detta växlingsfält anger du om maskinen ska göra en automatisk justering av belysning före 
fokusering, i ett försök att uppnå optimalt resultat. Om värdet är NEJ ställs belysningen in enligt det 
inlärda procenttalet och ljusstyrkan kommer inte att justeras automatiskt. 

Skapa autoelement 

Följande procedurer beskriver hur mätning av detaljelement görs med PC-DMIS Vision. Följande element är 
tillgängliga i PC-DMIS Vision: 

• Optik-ytpunkt 

• Optik-kantpunkt 

• Optisk linje 

• Optisk cirkel 

• Optisk ellips 

• Optiskt rundat spår 

• Optiskt rätvinkligt spår 

• Optiskt urtag 

• Optisk polygon 

• Optisk 2D-profil 

• Optisk BLOB 

Du kan även rutmarkera i detaljbilden om du vill snabbskapa autoelement som stöds omedelbart. Se "Skapa 
autoelement med rutmarkering". 

Viktigt! Före mätning måste du korrekt ställa in de olika maskinalternativen, kalibrera det optiska 

mäthuvudet och ha förståelse för hur flikarna Mäthuvudsverktyg, CAD-vy och Direktvy används. Du bör 
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även skapa uppriktningar efter behov. Läs följande om du behöver information: 

 

"Ställa in maskinalternativ" 

"Kalibrera det optiska mäthuvudet" 

"Använda grafikfönstret i PC-DMIS Vision" 

"Använda mäthuvudsverktyg i PC-DMIS Vision" 

"Skapa en uppriktning" 

Optik-ytpunkt 

Så här skapar du en Vision-ytpunkt: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
ytpunkter i CNC-läge. 

2. Välj Autoytpunkt  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Ytpunkt. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (ytpunkt). 
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Dialogrutan Optik-ytpunkt 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en ytpunkt på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka en gång nära kanten på CAD-ytan (i ytläge) 
eller tre gånger på trådmodellen (i kurvläge) för att fastställa punktens läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka på ytan för att fastställa punktens läge. Justera 
belysning och förstoring efter behov i fönstret Mäthuvudsverktyg. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för punkten i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för ytpunkten visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar punktens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa punktmätningen. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till ytpunkten i mätrutinen. 
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8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optik-kantpunkt 

Så här skapar du en Vision-kantpunkt: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
kantpunkter i CNC-läge. 

2. Välj Autokantpunkt  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Kantpunkt. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (kantpunkt). 

 
Dialogrutan Optik-kantpunkt 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en kantpunkt på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på CAD-ytan för att fastställa 
punktens läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka nära kanten på ytan för att fastställa punktens 
läge. Justera belysning och förstoring efter behov i fönstret Mäthuvudsverktyg. 
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Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för punkten i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna visas automatiskt för kantpunkten. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar punktens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa punktmätningen. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till kantpunkten i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optisk linje 

Så här skapar du en Vision-linje: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
linjer i CNC-läge. 

2. Välj Autolinje  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Linje. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (linje). 
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Dialogrutan Optiskt autoelement av typen linje 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en linje på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka på den ena änden av linjen och sedan igen 
på den andra änden på CAD-ytan för att fastställa linjens läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lokalisera start- och slutpunkterna på 
linjen, eller dubbelklicka för att automatiskt lägga till två punkter i ändarna av den valda 
kanten. Detta fastställer linjens läge. Justera belysning och förstoring efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för linjen i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för linjen visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar linjens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa linjemätningen. 
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7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till linjen i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optisk cirkel 

Så här skapar du en Vision-cirkel: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
cirklar i CNC-läge. 

2. Välj Autocirkel  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Cirkel. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (cirkel). 

 
Dialogrutan Optiskt autoelement av typen cirkel 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en cirkel på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på cirkeln på CAD-ytan för att 
fastställa cirkelns läge. 
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• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till tre punkter runt cirkeln, eller 
dubbelklicka för att automatiskt lägga till tre punkter jämnt fördelade runt den synliga 
cirkelns omkrets. Detta fastställer cirkelns läge. Justera belysning och förstoring efter 
behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för cirkeln i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för cirkeln visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar cirkelns 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa cirkelmätningen. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga cirkeln i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optisk ellips 

Så här skapar du en Vision-ellips: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
ellipser i CNC-läge. 

2. Välj Autoellips  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Ellips. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (ellips). 



PC-DMIS 2014.1 Vision Manual 

172 

 
Dialogrutan Optiskt autoelement av typen ellips 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en ellips på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på ellipsen på CAD-ytan för att 
fastställa ellipsens läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till fem punkter runt ellipsen, eller 
dubbelklicka för att automatiskt lägga till fem punkter jämnt fördelade runt den synliga 
ellipsen. Detta fastställer ellipsens läge. Justera belysning och förstoring efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för ellipsen i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för ellipsen visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar ellipsens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa ellipsmätningen. 



Mäta autoelement med ett optiskt mäthuvud 

173 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till ellipsen i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optiskt rundat spår 

Så här skapar du ett rundat spår i Vision: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
runda spår i CNC-läge. 

2. Välj Aut. rundat spår  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga 
| Element | Auto | Rundat spår. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (rundat spår). 

 
Dialogrutan Optiskt autoelement av typen rundat spår 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du ett rundat spår på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på det rundade spåret på CAD-
ytan för att fastställa det rundade spårets läge. 
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• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till tre punkter på den första 
bågen och sedan ytterligare tre punkter på den motsatta bågen. Detta fastställer det 
rundade spårets läge. Justera belysning och förstoring efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för det rundade spåret i dialogrutan 
Autoelement. Mätpunkterna för rundade spår visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar det rundade 
spårets teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa mätningen av det rundade spåret. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till det rundade spåret i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optiskt rätvinkligt spår 

Så här skapar du ett Optiskt rätvinkligt spår: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
rätvinkliga spår i CNC-läge. 

2. Välj Aut. rätvinkl. spår  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet 
Infoga | Element | Auto | Rätvinkligt spår. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (rätvinkligt spår). 
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Dialogrutan Optiskt autoelement av typen rätvinkligt spår 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du ett rätvinkligt spår på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på det rätvinkliga spåret på 
CAD-ytan för att fastställa det rätvinkliga spårets läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till två punkter på en av de två 
långa kanterna, sedan en punkt på en av de två ändkanterna, sedan en gång på den andra 
långa kanten och slutligen en gång på den andra ändkanten. Detta fastställer det 
rätvinkliga spårets läge. Justera belysning och förstoring efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för det rätvinkliga spåret i dialogrutan 
Autoelement. Mätpunkterna för rätvinkliga spår visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar det rätvinkliga 
spårets teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 
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6. Klicka på Testa för att testa mätningen av det rätvinkliga spåret. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till det rätvinkliga spåret i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optiskt urtag 

Så här skapar du ett urtag i Vision: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
urtag i CNC-läge. 

2. Välj Autourtag  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Urtag. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (urtag). 

 
Dialogrutan Optiskt autoelement av typen urtag 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du ett urtag på något av följande två sätt: 
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• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på urtaget på CAD-ytan för att 
fastställa urtagets läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till fem punkter så här: Två 
punkter (1 och 2) runt kanten mittemot öppningen, två punkter (3 och 4) på varsin parallell 
sida av urtaget, en punkt (5) på kanten precis utanför urtaget. Detta fastställer urtagets 
läge. Justera belysning och förstoring efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för urtaget i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för urtaget visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar urtagets 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa urtagsmätningen. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till urtaget i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optisk polygon 

Så här skapar du en polygon: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
polygoner i CNC-läge. 

2. Välj Autopolygon  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Polygon. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (polygon). 



PC-DMIS 2014.1 Vision Manual 

178 

 
Dialogrutan Optiskt autoelement av typen polygon 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en polygon på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka nära kanten på polygonen på CAD-ytan för 
att fastställa polygonens läge. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till två punkter på den första 
kanten, och sedan på alla andra sidor för att definiera elementet. Se till att du har angett 
parametrarna för Antal sidor först. Detta fastställer polygonens läge. Justera belysning och 
förstoring efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för polygonen i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för polygonen visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar polygonens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 
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6. Klicka på Testa för att testa polygonmätningen. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till polygonen i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Optisk 2D-profil 

Optisk 2D-profil 

Obs! I PC-DMIS finns det ett alternativ för att byta mellan äldre 2D-profil och den senaste versionen av 2D-
profil. Mer information finns i "Använd äldre 2D-profil". 

Äldre 2D-profil 

Så här skapar du en äldre 2D-profil: 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 2D-
element i CNC-läge. 

2. Välj Auto 2D-profil  i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | 
Element | Auto | Profil 2D. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (2D-profil). 
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Dialogrutan Optiskt autoelement av typen 2D-profil 

3. När dialogrutan Autoelement öppnas väljer du en 2D-profil på något av följande två sätt: 

• Metoden CAD-val – Gå till CAD-vyn och klicka (i ytläge) nära kanten på 2D-profilen på CAD-
ytan för att fastställa 2D-profilens läge. I kurvläge måste du välja varje CAD-enhet som 
ingår i elementets form. 

• Målvalsmetod – Gå till direktvyn och klicka för att lägga till tillräckligt många punkter för 
att definiera profilens form, där varje punktpar är förenade av en båge eller linje. Du kan 
senare lägga till fler punkter genom att högerklicka på målet och välja Infoga nominellt 
segment. Eller så kan du dubbelklicka i direktvybilden för att följa kanten. Se "Använda 
2D-profilkantföljaren". Detta fastställer 2D-profilens läge. Justera belysning och förstoring 
efter behov. 

Viktigt! Klicka så nära CAD-elementet som möjligt för att vara säker på att inte fel element väljs i PC-
DMIS. 

4. PC-DMIS Vision infogar automatiskt nominella data för 2D-profilen i dialogrutan Autoelement. 
Mätpunkterna för 2D-profilen visas automatiskt. 
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För alla element (utom för 2D-profiler) visas mätpunkterna för elementet automatiskt. För ett 
element av typen 2D-profil måste du klicka på knappen Visa mätpunkter i dialogrutan Autoelement 
när du har definierat profilens nominella position. Se ”Klickningar som krävs för stödda element”. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar 2D-profilens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

6. Klicka på Testa för att testa 2D-profilmätningen. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till 2D-profilen i mätrutinen. 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Senaste 2D-profil (inte äldre) 

Den senaste versionen av 2D-profilen har följande funktioner: 

Val av direktvy 

• Du kan enkelt programmera ett 2D-profilelement genom att dubbelklicka nära kanten på elementet 
i direktvyn. Kanten runt elementet spåras automatiskt i PC-DMIS Vision och maskinbordet på en 
CNC-maskin flyttas automatiskt om det behövs. 

• Regler för att starta kantspårning med klickningar 

• När du dubbelklickar på en kant följer PC-DMIS runt kanten och försöker komma tillbaka till 
startpositionen. 

• Om klickar en gång på en punkt innan du dubbelklickar blir det första klicket startpunkten och 
dubbelklickningen används som målslutpunkt. 

• Om klickar två gånger innan du dubbelklickar blir det första klicket startpunkten och det andra 
klicket anger riktningen för den fortsatta spårningen. Dubbelklickningen används som slutpunkt. 

• För den första körningen finns ingen mätt data och om inte masterläget är valt så visas ett 
meddelande att masterläget krävs och du får en fråga om du vill byta till masterläget. Alla 
efterföljande körningar jämförs med denna data. 

Om du vill definiera om masterdatan kan du antinge byta mätläge till MASTER i Redigeringsfönstret (eller F9 
på ett element) och välja MASTER i dialogrutan, du får då en fråga om du vill ersätta den befintliga datan. 

Val av CAD-vy 

Du Du kan enkelt programmera ett 2D-profilelement genom att välja Stängd - Ja / Nej i avsnittet Egenskaper 
för mätning i elementdialogen. 

• Stängd - Om du sätter Egenskaper för mätning till Ja tillåts ett enda klick i CAD-modellen, flera klick 
behövs inte längre. 

• Öppen - Om du sätter Egenskaper för mätning till Nej så kan du klicka på den första punkten, den 
andra punkten definierar riktingen och den tredje punkten definierar slutpunkten. 
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Om ett 2D-profilelement skapas från CAD-modellen använder det alltid värdena från CAD-modellen som 
nominella värden. 

PC-DMI använder CAD-objekten för de nominella värdena oavsett vilket val som gjorts av lägena nominella, 
master och sök nom. i avsnittet Avancerade mätval i elementdialogen. 

Även om valet av läge ändras används fortfarande värdena från CAD-modellen som nominella värden för 
elementet. 

Obs! Mål kan ändras efter det att den nya 2D-profilen skapats i CAD-vyn eller direktvyn genom att du 
högerklickar inom målet för att öppna en meny. Markera eller avmarkera alternativet Ändra nominella 
segment för att aktivera eller avaktivera ändring av nominella segment. Med den här funktionen kan du 
justera eller ta bort befintliga mål eller infoga ytterligare mål.  

Använda 2D-profilkantföljaren 

Du kan enkelt programmera ett 2D-profilelement genom att dubbelklicka nära kanten på elementet i 
direktvyn. Kanten runt elementet spåras automatiskt i PC-DMIS Vision och maskinbordet på en CNC-maskin 
flyttas automatiskt om det behövs. 

Regler för att starta kantspårning med klickningar 

• Om du bara dubbelklickar kör PC-DMIS Vision runt kanten i motsols riktning och försöker komma 
tillbaka till startpositionen. 

• Om klickar en gång på en punkt innan du dubbelklickar blir det första klicket startpunkten och 
dubbelklickningen används som målslutpunkt. 

• Om klickar två gånger innan du dubbelklickar blir det första klicket startpunkten och det andra 
klicket anger riktningen för den fortsatta spårningen. Dubbelklickningen används även som 
slutpunkt. 

När kantspårningen är klar kan du justera de nominella segmenten om det behövs. 

Optisk BLOB 

Översikt  

Dialogrutan BLOB för autoelement kan öppnas på flera sätt: 

• Klicka på Infoga | Element | Auto | Blob på huvudmenyn 

• Klicka på knappen BLOB  i verktygsfältet Autoelement 

Obs! Verktygsfältet Autoelement öppnas när du 
 
klickar på Visa | Verktygsfält | Autoelement på huvudmenyn. 
 
Eller så kan du 
 
högerklicka i verktygsfältsområdet och välja Autoelement på snabbmenyn. 
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Om du vill kunna använda ett blobautoelement måste elementet passa i synfältet. Blobfunktionen har 
utformats särskilt för detaljer som genererar en bild med högkontrasterande kanter, jämn belysning och 
inga signifikanta högfrekventa spektralkomponenter. Till exempel vid tunna, bakgrundsbelysta detaljer eller 
ytbelysta detaljer utan någon signifikant yttextur. 

När dialogrutan Blob öppnas klickar du på fliken "Direktvy", där du kan skapa målet. 

 
Exempel på att skapa målet Blob | Autoelement i fönstret med direktvyn 

När målet har skapats kan du storleksändra det på samma sätt som med andra autoelement. Pixlarna som 
ingår i blob-beräkningen markeras i fönstret med direktvyn. 

Skapa ett optiskt blobelement 

1. För maskiner som stöder CNC-rörelser väljer du CNC-läge  om du vill kunna skapa och mäta 
Blob | Autoelement i CNC-läge. 

2. Välj Autoblob i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | Element | 
Auto | Blob. Nu öppnas dialogrutan Autoelement (blob). 
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Dialogrutan Optiskt autoelement av typen blob 

3. När dialogrutan Autoelement har öppnats använder du målvalsmetoden: 

• Gå till direktvyn och klicka på ytan för att fastställa punktens läge. Justera belysning och 
förstoring efter behov i fönstret Mäthuvudsverktyg. 

4. Nominell data för blobben infogas automatiskt i dialogrutan Autoelement i PC-DMIS. 
Mätpunkterna för blobben visas automatiskt. 

5. Justera den nominella informationen i dialogrutan Autoelement så att den matchar blobbens 
teoretiska värden. Justera också värdena i fönstret Mäthuvudsverktyg om det behövs. 

Viktiga element vid definitionen av Blob | Autoelement: 
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A. I området Teoretiska värden kan du ange det nominella värdet för Område manuellt i enheten 
för den aktuella mätrutinen. 

B. Området Mätta uppdateras automatiskt när mätrutinen körs. 

C. Parametrarna för blobautoelementet, som Minimiområde, Tröskel, Polaritet och 
Utjämningsfilter, kan ställas in i avsnittet Mätområden i mätrutinen eller med respektive 
skjutreglage på fliken Mätområden i dialogrutan Blob | Autoelement (visas nedan). 
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Fliken Mätområden i dialogrutan Blob | Autoelement 

Skjutreglaget Minimiområde – Skjutreglaget Minimiområde används för justering av filtervärdet. 
Skalan i skjutreglaget beror på mätområdets storlek då maxområdet är halva beräkningsytan i 
mätområdet. 

Skjutreglaget Tröskel och knapparna Polaritet – Används för att fastställa vilka pixlar som ska 
ingå i elementberäkningen. Om polaritetsknappen Mörk väljs används alla pixlar inom 
mätområdet under tröskelvärdet. Om polaritetsknappen Ljus väljs används alla pixlar inom 
mätområdet ovanför tröskelvärdet. Skjutreglaget Tröskel används för inställning av mätområdets 
pixelintervall för den valda polaritetsknappen. 

Skjutreglaget Utjämningsfilter – Används för filtrering om det krävs för borttagning av damm 
eller smuts. Styrkan avgör storleken på störningar som ska tas bort. Välj mellan alternativen: Av, 
Svag, Medium och Stark. 

6. När fliken Mätområden är aktiv i Mäthuvudsverktyg markeras pixlarna som formar blobben i 
direktvyn. De markerade pixlarna uppdateras automatiskt när någon av de relevanta parametrarna 
ändras. 

7. Klicka på Skapa i dialogrutan Autoelement för att lägga till blobben i mätrutinen. 

Obs! Blobfunktionen för autoelement stöds aktuellt inte med multi-infångning (se avsnittet om 
multi-infångning under "Konfigurera direktvyn" i hjälpen till Vision om du vill ha mer information.) 

8. Spara mätrutinen för framtids körning. Se "En kommentar till körning av optiska mätrutiner". 

Returnera blobområdet med tillägg 

Om du behöver returnera det teoretiska eller mätta värdet för ett blobelement kan du använda tillägget 
.AREA eller .TAREA tillsammans med blob-ID:t. Dessa referensuttryck returnerar mätta och teoretiska 
värden för blobautoelementet. Det finns mer information i "Referenser av typen decimaltal" i kapitlet 
"Använda uttryck" i grunddokumentationen. 

Åtkomst till individuella blobbar inom blobautoelementet illustreras med följande kommandoexempel: 
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Tilldela / V1 = blb1.Antpktr 

Tilldela / V2 = blb1.mätpkt[C].XYZ 

Tilldela / V3 = blb1.mätpkt[C].AREA 

  

Returnera blobområdet med lägesutvärdering 

Utgå från dialogrutan Läge (Infoga | Utvärdera | Läge) och markera kryssrutan Område i området Axlar för 
att beräkna och visa blobbens område i din rapport. Det visas som AR i rapporten och i kommandoläget i 
Redigeringsfönstret. Mer information finns i "Utvärdera läge" i den grundläggande dokumentationen om PC-
DMIS. 

Skapa autoelement med rutmarkering 

Du kan också enkelt skapa flera autoelement samtidigt med elementtyperna som stöds genom att 
rutmarkera de här elementen i bilden på fliken Direktvy: 

• Autolinje 

• Autocirkel 

Gör så här: 

1. Öppna dialogrutan Autoelement för en autolinje eller autocirkel genom att klicka på motsvarande 
ikon i verktygsfältet Autoelement. Du kan även välja menyalternativet Infoga | Element | Auto | 
Linje eller Cirkel. 

2. Vänsterklicka och dra en ruta runt elementen som du vill använda i detaljbilden. 
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Exempel på rutmarkerade cirkelelement 

3. Släpp musknappen. Nu görs en automatisk identifiering och generering av element med den valda 
autoelementtypen inom den markerade rutan. 

En kommentar till körning av optiska mätrutiner 

När du kör mätrutinen finns det steg du kan ta för att ange om ett element är inom tolerans (GODKÄNT) 
eller utom tolerans (ICKE GODKÄNT). Detta görs genom att klicka på Fortsätt i dialogrutan Inställningar, 
körning för att GODKÄNNA elementet eller genom att klicka på Hoppa över för att INTE GODKÄNNA 
elementet. 

• Om du GODKÄNNER ett element kommer de MÄTTA värdena för CENTROIDEN att sättas till de 
TEORETISKA värdena. 

• Om du INTE GODKÄNNER ett element kommer de MÄTTA värdena för CENTROIDEN att sättas till de 
TEORETISKA värdena + 100 mm i mäthuvudsvektorns riktning (normalt Z). Elementet visas i 
Grafikfönstret som ett element som flyter ovanför detaljen. Om du däremot tittar rakt nedåt i 
Grafikfönstret ser det ut som om elementet är rätt ritat. 

Om du har en utvärdering på elementets läge är den inom eller utom tolerans, beroende på om du klickade 
på Fortsätt eller Hoppa över. 

 

Ändra ett programmerat element med dialogrutan Autoelement 

Använd följande steg för att ändra ett elementkommando i mätrutinen: 
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1. Placera markören på det element du vill ändra i Redigeringsfönstret och tryck på F9 för att öppna 
dialogrutan Autoelement för elementet. 

2. Om du har en CNC-maskin och redan har etablerat och kört din "första uppriktning" med en verklig 
detalj kan du klicka på knappen Flytta till i dialogrutan Autoelement för att flytta synfältet till 
elementets mittpunkt. Denna knapp fungerar bara med CNC-maskiner. 

Varning! Klicka inte på knappen Flytta till om du inte har etablerat den "första uppriktningen" 
för mätrutinen. Om du gör det så riskerar du att bordet flyttas över gränslägena eller skadar detaljen 
du mäter. Kom ihåg att PC-DMIS först måste känna till detaljens läge på bordet, dess riktning och 
nivå för att beräkna läget för målelementet. Se "Skapa en uppriktning". 

3. Växla till fliken Direktvy i Grafikfönstret. 

4. Kontrollera att lamporna lyser ordentligt på elementets kanter. Om du måste göra ändringar växlar 
du till fliken Belysning i Mäthuvudsverktyg och gör nödvändiga justeringar. 

5. Klicka på knappen Test i dialogrutan Autoelement. Ett tillfälligt testelement infogas i 
Redigeringsfönstret, därefter körs elementet. 

6. Undersök de detekterade punkterna i direktvyn. Dessa punkter indikerar de grova mätpunkter som 
PC-DMIS använder för att passa in geometrin. Om det finns extremvärden som du vill avvisa 
använder du fliken Mätområden i Mäthuvudsverktyg och gör ändringar i Filterparametergruppen. 
Om de detekterade punkterna inte befinner sig vid den förväntade platsen fortsätter du med nästa 
steg. 

7. Öppna förhandsgranskningsfönstret (Visa | Övriga fönster | Förhandsgranska) för att kontrollera 
att elementet mättes ordentligt i testet. 

8. Om testdata verkar felaktiga kan följande förslag hjälpa till att rätta till problemet: 

• Om den största delen av elementet verkar vara korrekt, men ett område returnerar 
felaktiga punkter, infogar du ett nytt mål i detta område och ställer in olika parametrarna 
(belysning, kantdetektering, filter osv.) tills detta område på målet också ger ett korrekt 
mätresultat. 

• Klicka på fliken Mätområden i Mäthuvudsverktyg och infoga ett nytt mål i mätområdet. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Mätpunkter". 

• Klicka på fliken Mätområden i Mäthuvudsverktyg och justera målparametrarna. Se 
"Mäthuvudsverktyg: fliken Mätpunkter". 

• Klicka på fliken Belysning i Mäthuvudsverktyg och justera belysningsinställningarna. Se 
"CMM-alternativ: fliken Belysning". De ändrade belysningsinställningarna används för de 
mål som för tillfället är markerade på fliken Mätområden. Om maskinen stöder det kan du 
även använda den anslutna manöverboxen för att ange luminositeten. 
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9. När du har gjort föreslagna ändringar testar du resultatet för målet genom att klicka på knappen 
Test igen. När du är nöjd med resultatet för målet fortsätter du med nästa steg. 

10. Justera alternativen i dialogrutan efter behov. 

11. Klicka på OK i dialogrutan Autoelement för att uppdatera elementet med de nya inställningarna. 

Dialogrutan Autoelement som visas ovan är den utökade versionen av denna dialogrutan. Klicka på << 
för att visa den reducerade versionen av dialogrutan. 

Att ändra ett elementkommando i en mätrutinen i offlineläge påminner mycket om hur du ändrar en 
mätrutinen i onlineläge. Den enda skillnaden är att du i offlineläge inte har en extern manöverbox. Håll 
höger musknapp intryckt och dra i fliken CAD-vy för att simulera bordsrörelsen. 
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Använda AutoTune-körning 
Obs! Du kan välja om AutoTune-funktionen ska vara aktiverad eller inaktiverad med registerposten 
AutoTuneDisable, mer information finns i ämnet "AutoTuneDisable" i dokumentationen för Inställningar. 

AutoTune-knappen. 
 
För att gå till körläget AutoTune 
(autoinställning), välj AutoTune 
från verktygsfältet 
Redigeringsfönster eller från 
Arkiv-menyn. 

Med knappen AutoTune startas ett körningsläge med AutoTune i datorn. 

Med AutoTune kan du enkelt lära in parametrarna för belysning, förstoring 
och bildbehandling i dina mätrutinskommandon för din optiska maskin. 

Använd detta läte när du flyttar din mätrutin från en dator till en annan 
eller om du ska köra en offlineförberedd mätrutin i en onlinemiljö. Om du 
kör en offlinemätrutin i onlineläge för första gången går PC-DMIS Vision 
automatiskt över till AutoTune-körning. Detta är nödvändigt eftersom PC-
DMIS använder simulerad belysning under offlineförberedelsen, som 
kanske inte matchar den verkliga belysningen i målmaskinen. 

  

Sammanfattningsvis kan det vara bra att köra mätrutinen med AutoTune i följande situationer: 

• Du flyttar mätrutinen från en maskin till en annan. 

• Du behöver köra en mätrutin i onlineläge fastän den har förberetts i offlineläge 

• Du ändrar maskinvarukomponenter som påverkar belysningen, till exempel lampor. 

• Belysningen i rummet där du har den optiska maskinen har ändrats. 

• Du vill ändra förstoring på ett flertal element samtidigt istället för individuellt, element för element. 

Du upptäcker små skillnader mellan olika maskinvarusystem, och med tiden kanske även inom samma 
maskinvarusystem. Med AutoTune-körning kan du lösa dessa problem. 

Så här fungerar AutoTune-körning 

Obs! Du kan välja om AutoTune-funktionen ska vara aktiverad eller inaktiverad med registerposten 
AutoTuneDisable, mer information finns i ämnet "AutoTuneDisable" i dokumentationen för Inställningar. 

Ikonen 
AutoTune. 
 
Om du vill övergå till 
körläget AutoTune 
(autoinställning) 
väljer du AutoTune i 
verktygsfältet 
Redigeringsfönstret 

När du kör mätrutinen i en AutoTune-körning stegar PC-DMIS Vision genom 
mätrutinen, element för element. 

En testmätning sker på varje element och därefter visas dialogrutan AutoTune 
för elementet där eventuella ändringar som gjorts indikeras. 
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eller på Arkiv-menyn. 

 

Du kan då använda en eller flera av dessa ändringar med en eller flera 
efterföljande element i mätrutinen. 

När du är nöjd med elementet och klickar Fortsätt så testas nästa element av PC-
DMIS Vision. Detta pågår tills hela mätrutinen har körts i AutoTune-körning. Du 
kan även när som helst använda Använd och slutför för att använda ändringarna 
för de valda elementen och avsluta autoinställningen. 

När AutoTune-körningen av mätrutinen är klart kan du återgå till det normala 
körningsläget i PC-DMIS. 
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Använda Vid fel-kommandon 
Med Vid fel-kommandon kan du ange vilken åtgärd som ska vidtas vid fel i fokus- eller kantdetektering. 
Alternativet "Vision" måste vara aktiverat i ditt hårdvarulås för att dessa alternativ ska vara tillgängliga för 
"Vid fel"-kommando. 

Så här använder du Vid fel-kommandon: 

1. Öppna eller skapa en mätrutin. 

2. Infoga ett manuellt-/CNC-lägekommando och ställ in det på CNC. 

3. Infoga ett Vid fel-kommando genom att välja menyalternativet Infoga | 
Programflödeskommandon | Vid fel. 

 
Dialogrutan Vid fel 

4. Välj antingen "Kant inte detekterad" eller "Fokus inte detekterad" som Feltyp. 

5. Välj felläge: 

• Av - PC-DMIS gör ingenting. 

• Gå till-etikett - Går direkt till en definierad etikett. 

• Ange variabel - Anger värdet ett för en variabel. 

• Hoppa över-kommando - Hoppar över det aktuella kommandot och går till nästa 
markerade kommando i mätrutinen. 

Om fel detekteras under körning av mätrutinen utförs den angivna åtgärden. 
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Använda kommandon för infångning av bildskärm 
Med menyalternativet Infoga | Element | Avbildning infogas ett IMAGECAPTURE-kommando i 
Redigeringsfönstret. Vid körning av PC-DMIS flyttas Vision-mäthuvudet till den angivna positionen, den 
angivna förstoringen och belysningen används vid tagning av en bild på kamerafliken Direktvy och sedan 
sparas bilden som en bitmappsfil med den specificerade sökvägen. 

Syntaxen för kommandot i Redigeringsfönstret ser ut så här: 

IMAGECAPTURE/<TheoX, TheoY, TheoZ>,n1 

ILLUMINATION/Top Lamp [ON:60%] : Bottom Lamp [ON:69%] : Ring Lamp 
[ON:59%{1110}] 

FILENAME=s1 

 
TheoX, TheoY, TheoZ är X,Y,Z-koordinater som maskinen flyttas till för att ta bilden. 

n1 är ett siffervärde som anger den önskade optiska förstoringen. 

På raden ILLUMINATION i kommandoblocket finns det skrivskyddad belysningsinformation om lamporna vid 
tidpunkten då kommandot infogades. För närvarande kan du inte ändra någon information här direkt i 
Redigeringsfönstret. Belysningsinställningarna måste ha fördefinierats i Mäthuvudsverktyg eller med 
manuella kontroller (om dessa finns) innan kommandot infogas. 

På raden ILLUMINATION visas specifikt om en lampa är på eller av och vilken ljusstyrka varje lampa har. 
Eftersom ringlampan består av fyra separata lampor anges PÅ/AV-status för varje lampa med fyra siffror 
inom parentes. Om de har olika ljusstyrka visas endast det högsta värdet i kommandot. 

s1 är ett strängvärde som anger sökväg och namn på bitmappsbilden som har sparats av bildtagningen. 

Ett färdigt kommando kan se ut se här: 

IMAGECAPTURE/<10.825,0.714,-95.008>,1.863 

ILLUMINATION/Top Lamp [ON:60%] : Bottom Lamp [ON:69%] : Ring Lamp 
[ON:59%{1110}] 

FILENAME=D:\Images\ImageCapture_4.bmp 

  

Det finns aktuellt ingen dialogruta för detta kommando, så du måste göra alla parameterändringar i 
Redigeringsfönstret eller genom att skapa ett nytt kommando. 
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Använda en enda uEye-kamera för att skapa flera 
"virtuella" kameror 
PC-DMIS Vision stöder IDS uEye-kameror. Med den här typen av kamera kan du definiera flera 
kamerakonfigurationer som PC-DMIS sedan behandlar som virtuella kameror. Den här funktionen kan till 
exempel användas för att skapa ett komplett synfält och en inzoomad vy. Då emuleras en dubbelkamera 
(eller en maskinvarukonfiguration med dubbeloptik) med en enda kamera- och optikmaskinvarustruktur. 

Upp till nio UEye INI-filer kan anges och användas för att skapa den önskade konfigurationen av virtuella 
kameror. 

Ett understreck följt av en siffra i slutet av FrameGrabber-konfigurationsfilens namn betyder att flera 
kamerakonfigurationer har använts. Siffran anger antalet kamerakonfigurationer och vilka 
kamerakonfigurationsfiler som ska användas. Om INI-filen till exempel heter c:\IDS_2.ini använder PC-DMIS 
c:\IDS_1.ini och c:\IDS_2.ini för att skapa två virtuella kameror. 

När du definierar mätspetsar i PC-DMIS kan du ange vilken virtuell kamera som ska användas på samma sätt 
som du anger flera fysiska kameror, genom att klicka på knappen Redigera för den aktuella mätspetsen i 
dialogrutan Mäthuvud. 
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Appendix A: Felsökning i PC-DMIS Vision 
Använd felsökningsguiden för att hitta lösningar på problem med PC-DMIS. 

Problem: Ingen bild i direktvy 

• Kontrollera att FrameGrabber-drivrutinerna har installerats. 

Problem: CNC-maskinen rör sig inte 

• Kontrollera inställningen för Maxhastighet på fliken Rörelse i dialogrutan Inställningar, 
maskininterface. 

Problem: Punktigenkänning tar lång tid att utföra 

När urvalstypen Matchande kant används för en automatiskt mätpunkt kan bilddetektering ibland ta 
lång tid. Försök med följande för att skynda på igenkänningen: 

• Minska scantoleransen (bredden på målbandet). Med ett smalare band behöver inte så många 
kanter beräknas i PC-DMIS för att den rätta kanten ska hittas. 

• Ändra belysningen. Du kanske har en skrovlig yta vilket gör att algoritmen Matchande kanter tar 
längre tid. Mät elementet med belysning från baksidan (som du normalt gör med hål). Slå från 
toppbelysningen och slå på den bakre belysningen. 

• Använd utjämningsfiltret i filterparametergruppen för att ta bort små smutspartiklar och svaga 
kanter från bilden. 

• Om de föregående stegen inte hjälper kan du använde en av de övriga metoderna för 
kantdetektering. Matchande kanter är den säkraste metoden för att hitta rätt kant men är den 
mest processorintensiva. På denna kant kan du försöka med Specificerad kant med riktning från 
den inre till den yttre sidan. 

Problem: Punktdetektering hittar falska kantpunkter på detaljer med kraftig yttextur. 

• Använd utjämningsfiltret i filterparametergruppen för att ta bort små smutspartiklar och svaga 
kanter från bilden. 

• Använd om möjligt underbelysning utan toppbelysning. 

Problem: Punktdetektering hittar falska kantpunkter på detaljer med mjuk gradient/skugga 

• Stäng av utjämningsfiltret i filterparametergruppen. 

Problem: Dålig noggrannhet på fokusering 

• Fokuseringsåtgärder (manuella och automatiska) ska alltid göras med största möjliga förstoring. 

• Använd om möjligt styrläget AUTO. Om du använder FULLSTÄNDIG styrning medför en lägre 
hastighet ökad datainsamling vilket förbättrar noggrannheten. 

• Ställ in belysningen så att den ger så hög kontrast som möjligt på ytan/kanten. 

Problem: Dålig repeternoggrannhet för manuell fokusering 
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• När bordet flyttas bör du använda en långsam och stadig hastighet. 

• Du kan flytta framåt och bakåt över fokuspunkten (för erhålla flera toppar i diagrammet) om 
fokuseringstiden tillåter detta. Se "Fokusdiagram". 
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Appendix B: Lägga till en ringnormal 
I PC-DMIS Vision finns stöd för användning av en ringnormal för kalibrering av mäthuvudsoffset. 
Ringnormalen används för optiska maskiner och maskiner med flera sensorer. Mer information finns i 
"Kalibrera mäthuvudsoffset". 

 
Dialogrutan Lägg till normal - Ringnormal 

Ange följande värden för ringnormalen: 

• ID: Här kan du ange ett beskrivande namn för ringnormalen. 

• Typ av normal: Ring är valt. 

• Skaftvektor IJK: Här anger du vektorn för ringnormalens centrumaxeln. 
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• Sökvektor IJK: I dessa rutor kan du ange en vektor som används för att fastställa den effektivaste 
ordningen vid kalibrering av samtliga mätspetsar om du markerar kryssrutan Anv.definierad 
kalibreringsordning i dialogrutan Mäthuvud. 

• Diameter : Här anger du diametern för hålet i ringmätdonet. 

• 0-pkt X-offset: Här anger du X-offset för Z-värdets mätpunkt från hålets övre mittpunkt. 

• 0-pkt Y-offset: Här anger du Y-offset för Z-värdets mätpunkt från hålets övre mittpunkt. 

• 0-pkt Z-offset: Här anger du Z-offset för Z-värdets mätpunkt från hålets övre mittpunkt. 

• Referensdjup start: Här anger du det minsta djupet i hålet där hålcylindern är referensen. 

• Referensdjup slut: Här anger du det största djupet i hålet där hålcylindern är referensen. 

• Fokusoffset: Här anger du avståndet i Z från toppytan till fokushöjden för hålets innersida. 
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B 
Bildreva: Detta är där "brott" i bilden uppstår beroende på att uppdateringshastigheten inte håller 

jämna steg med rörelsehastigheten. 

C 
CCD: Laddningskopplad enhet (Charge Coupled Device - CCD) - Detta är en av de två huvudtyperna 

av bildavkännare som används i digitalkameror. 

CMMI: Standard CMM-gränssnitt som t.ex. LEITZ.DLL 

F 
Fiduciella punkter: En referenspunkt. För t.ex en CAD-fil för ett kretskort refererar de fiduciella 

punkterna till lödpunkterna. Dessa referenser kanske inte existerar i CAD-filen. 

FOV: Synfält 

H 
HSI: Maskinvaruspecifikt gränssnitt (Hardware Specific Interface - HSI) 

I 
Intensitetscirkel: Cirkeln i mitten av toppbelysningen, underbelysningen eller ett segment av en 

ringbelysning som visar det nuvarande intensitetsvärdet för belysningen. 

M 
MSI: Multigivargränssnitt (Multi Sensor Interface - MSI) 

Mål: Individuella regioner som används för punktigenkänning för det angivna elementet. 

N 
NA: Numerisk apertur (NA) är ett mått på förmågan hos en optisk enhet att samla ihop ljus. NA är 

ett mått på antalet starkt böjda bildformande ljusstrålar som fångas av objektivet. Höga 
värden på numerisk apertur medför att ett större antal sneda stråla tränger in i objektivets 
främre lins vilket ger en bild med högre upplösning. 

P 
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Parcentrering: När det fokala XY-centrumet för optiken är i linje med bildrutans centrum i hela 
zoomområdet. 

Parfokalitet: När fokalskärpan är oföränderlig i hela zommområdet. 

R 
ROI: Intresseregion (Region of Interest - ROI) - Mål delas in i flera regioner baserat på synfältet. 

Punktigenkänning bestäms för varje intresseregion. 

S 
Synfält: Synfältet representerar vyn sedd genom videokameran. I direktvyn är synfältet allt du ser. 

I CAD-vyn representeras synfältet i PC-DMIS Vision av en grön rektangel som visas ovanpå 
den grafiska bilden. 

T 
Tracker: Det visuella användargränssnittet för elementet som styr storleken på cirkeln, startvinkel, 

slutvinkel och riktning. 
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