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Usando o PC-DMIS Vision

PC-DMIS Vision: Introducéao

Esta documentacao informa como utilizar o PC-DMIS Vision com o sistema
de medicdo Optica para medir elementos em uma peca. As sondas do Vision
fornecem uma maneira rapida de coletar muitos pontos medidos para um
l]nico elemento. Esse método de sonda sem contato também pode ser
utilizado para medir alguns tipos de elementos "planos". Por exemplo, uma
placa de circuitos poderia ter uma sobreposicdo de uma cor diferente na
placa de circuitos principal. Uma sonda de contato em execucao sobre a peca ndo detectaria o
elemento. Entretanto, a utilizacdo de uma sonda do Vision poderia faciimente "capturar" o
elemento.

pogmls,

QU)

O PC-DMIS Vision permitira a preparacdo de uma rotina de medi¢cédo nos modos off-line ou on-line.
A funcionalidade Camera do CAD fornece a versatilidade para executar essa rotina de medicdo em
qualquer um dos modos.

O PC-DMIS Vision suporta estas configurac@es de hardware:
= MA4quinas ROI DCC - Linhas de produtos Onyx, Datastar, and OMIS II-11I

= Linhade produtos TESA Visio — Visio 1, Visio 300 Manual + DCC incluindo Sonda de
toque, Visio 500 e Visio 200.

» Maquinas Mycrona — Linhas Vermelha, Prata e Azul, incluindo Sistemas de Sonda de
toque, Eixo Dual Z e maquinas de tabela rotatéria, Laser de Ponto e Mahr & Werth (via
retrofit).

= QVI/OGP - Todos os modelos baseados em PC (Smartscope, Quest, Flash, Zip, etc)

= CMM-V - Camera Vision em uma articulagdo CMM. Disponivel para CMMs de firmware
LEITZ.

=  B&S Optiv

= Matrox Meteor Framegrabber - PCI

= Matrox Cronosplus Framegrabber - PCI

= Matrox Corona Il Framegrabber - PCI

= Matrox Morphis Framegrabber — PCI-X/PCl-e
= IDS Falcon Framegrabber — PCI/PClI-e

= IDS Eagle Framegrabber - PCI

Além disso, muitos outros tipos de maquinas podem ser suportados utilizando-se uma interface
Metronics genérica. A instalacdo pode requerer alguns upgrades de hardware do PC.

Note: Os itens MEI, Metronics, QVI, ROIl, TESAI++ e TESAVISIO nao estdo disponiveis na versao
de 64-bit (x64) do PC-DMIS.

Os principais tépicos desta documentacao sao:

e Fatores para medir com o PC-DMIS Vision
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e Compreendendo destinos no PC-DMIS Vision

e Introducédo

e Calibracdo das Sondas Vision

e Configuragdo de opgbes da maquina

e Opcdes de configuracdo do Vision disponiveis

e Barra de ferramentas Vision QuickMeasure

¢ Uso da janela Exibicédo de graficos no PC-DMIS Vision

e Uso do sensor de luz branca croméatica (CWS)

e Uso da Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision
e Uso de Calibres Vision

e Criacdo de alinhamentos

¢ Medicdo de elementos automaticos com uma sonda Vision
e Uso da execucéo do AjusteAutomético

e Uso de comandos On Error

e Uso do comando captura de imagem

e Usando uma Unica cAmera uEye para criar multiplas cAmeras "virtuais"

Esses trés apéndices também estdo disponiveis:
e Apéndice A: Resolugéo de problemas do PC-DMIS Vision
e Apéndice B: Adicdo de ferramentas de anel

Use esta documentacgéo junto com a documentacgéo principal do PC-DMIS se se deparar com algo
no software que néo é abordado aqui.
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Fatores para medir com o PC-DMIS Vision

Ha trés elementos basicos que devem ser consideradas ao fazer medicbes com o PC-DMIS Vision.
Esses elementos afetam consideravelmente a precisdo da medic&o ou a capacidade de repeticao
possivel.

1. lluminacgéo
2. Ampliacdo
3. Qualidade de borda

lluminacao

Se vocé ndo consegue ver o produto, ndo é possivel medi-lo. A iluminacgao é provavelmente o fator
fundamental quando da medigdo com sondas Vision. Também é o PRIMEIRO parametro a ser
ativado quando da medicao de uma borda.

O tipo de iluminacéo, a intensidade e a mistura de fontes de iluminac&o poder&o ter um efeito
significativo sobre a precisdo do sistema Vision. Quando possivel, use apenas iluminacao de
subestagio, pois ela reduz a quantidade de textura na superficie e melhora o desempenho da
detecc¢édo de borda.

E possivel "Calibrar a iluminag&o" e realizar os ajustes necessarios através da "Caixa de
ferramentas da sonda: Guia de iluminacdo" para garantir a iluminacdo adequada para a medicéo.

Ampliacao

A alteragdo da ampliagdo afeta diretamente a precisdo do resultado que esta tentando atingir. Em
alguns casos, todo o processo de mensuracao podera ser feito em um nivel de ampliagéo Unico,
entretanto, € muito comum que o nivel de ampliagcao seja alternado dependendo do tipo de
elemento, requisitos de tamanho e precisdo. O PC-DMIS Vision faz ajustes para adapatar as
alteracdes na ampliacéo.

A precisao do foco é afetada especialmente pela ampliagdo. Uma ampliagcdo maior permite a
obtencgédo de um foco mais preciso. MedigBes em Z sao quase sempre feitas no nivel mais alto de
ampliacéo.

A ampliacao é calibrada por meio da "Calibragcao do campo de visédo" e ajustada para a obtencao
da medicdo ideal do elemento através da "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de ampliacéo".

Qualidade de borda

A qualidade da borda tem um efeito direto sobre a qualidade do resultado medido. Ao ajustar as
ferramentas de qualidade da borda, sera possivel para o PC-DMIS Vision melhorar quaisquer
imperfeic6es que possam existir na borda visualizada do elemento que estiver sendo medido.

Algumas coisas que sao feitas para melhorar a qualidade da imagem incluem:

e Garantir que dimensionar os destinos de modo que contenham apenas a borda que esta
tentando medir.
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e Usar luzes em anéis (se disponiveis) para garantir que a borda fique o mais nitida e com
alto contraste possivel.

e Afiltragem adequada e as medi¢des de amostra podem ajudar a atingir o resultado
desejado.

Usar a "guia Caixa de ferramentas da sonda: Destinos de toque”, é possivel limitar os dados
incluidos no elemento medido.

Entendendo destinos no PC-DMIS Vision

No PC-DMIS Vision, vocé posiciona destinos em um elemento para adquirir pontos medidos. O tipo
de destino usado é automaticamente escolhido com base no elemento sendo medido. No exemplo

abaixo, medindo um elemento de linha usa um destino de forma retangular. Medindo um elemento

de circulo usa um destino com forma anular.

Exemplos de destino de linha e circulo

Os elementos podem ser medidos por um ou mais destinos. No exemplo abaixo, a linha é medida
com 3 destinos onde o destino do meio nao esta sendo usado para coletar dados.

Exemplo de linha sendo medida usando trés destinos

O tamanho do elemento para medir determina o alcance do destino. Por exemplo, um circulo
pequeno que ajusta-se dentro do FOV pode ser medido com um Unico destino, enquanto um
circulo grande que ultrapassa o FOV exigiria multiplos destinos para abranger sua circunferéncia.
Depois de selecionar o Elemento automatico a ser medido, os destinos sao criados:

1. Selecionando um elemento do modelo do CAD.
2. Inserindo manualmente os valores nominais.

3. Criando pontos de ancora do destino.

Mais informacgdes estao disponiveis no topico "Medindo elementos automaticos com uma sonda do
Vision".
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Inicio

Ha algumas etapas basicas que devem ocorrer para verificar se o sistema foi preparado
corretamente antes de usar o PC-DMIS Vision com a sua maquina Vision.

Observacéao: Serdo obtidos os melhores resultados de medicdo se o sistema de medigdo 6ptica
estiver configurado em uma sala com pouca iluminacéo, que ndo tenha muitas janelas descobertas
ou luzes brilhantes, e com pouco variacdo de temperatura.

Siga estas etapas para iniciar o PC-DMIS Vision:

Etapa 1: Instalar e ativar o PC-DMIS Vision

Antes de trabalhar com o sistema de medi¢cdo Optica, assegure-se de que o PC-DMIS Vision tenha
sido corretamente instalado no sistema de computador.

Para instalar o PC-DMIS Vision:

1. Anexe seu portlock programado com a op¢éo Vision ao seu computador. Também é
preciso ter o tipo de sonda Vision correto da caixa suspensa Tipo de Vision programado.
As configuracdes do portlock devem ser selecionadas antes de instalar o PC-DMIS para
assegurar que 0s componentes necessarios do Vision serdo instalados. Entre em contato
com o distribuidor de software PC-DMIS seu seu portlock ndo estiver adequadamente
configurado.

2. Siga as instrucdes do arquivo readme.pdf para instalar o PC-DMIS. Durante o processo de
instalacao inicial do PC-DMIS, sera solicitado a instalar o software Capturador de imagem
de video. Consulte o tépico "Capturador de imagem de video" para obter mais
informacdes.

3. Verifique se os testes de calibracé@o especificos foram concluidos para sua maquina Vision.
Esses testes ja devem ter sido concluidos por um técnico treinado. E possivel verificar se a
maquina esté pronta confirmando se os seguintes arquivos residem no sistema de
computador localizado no diretério raiz em que instalou o PC-DMIS:

o *.ilc: Os arquivos que tém uma extenséo .ilc séo criados durante o
processo de calibragdo das lampadas da maquina. Eles armazenam os dados de
calibracdo da iluminag&o para cada combinacao de lampada e lentes épticas.

. *.ocf, *.mcf e *.fvc: Esses arquivos séo criados durante a calibracdo da
Optica da maquina. Eles armazenam os dados de calibracdo necessérios para
mapear o tamanho em pixel as unidades do mundo real e corrigir 0s erros
Opticos de parcentralidade/parfocalidade.

. Comp.dat: Esse arquivo é criado durante a calibracdo do estagio da
maquina, armazenando as calibracfes de posicdo nos eixos X, Y e Z.

Esses arquivos de calibragdo podem ou néo existir e ndo sdo um pré-requisito para executar
o PC-DMIS Vision. Se esta for uma nova instalacéo, os arquivos néo existirdo. A medida
gue calibra¢fes sdo executadas dentro do PC-DMIS, esses arquivos seréo criados.
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CUIDADO: Nao altere esses arquivos sob nenhuma circunstancia. Um técnico de servico
treinado deve fazer quaisquer ajustes de calibracdo nessas areas do sistema.

4. Inicialize o PC-DMIS no modo on-line selecionando Iniciar | Todos os programas |
<Versédo> | <Versdo> on-line, onde <versado> representa a versédo do PC-DMIS.

5. Abra uma rotina de medicdo existe ou crie uma nova. Se vocé cria uma nova rotina de
medicédo, a caixa de didlogo Utilitarios da sonda aparece.

Etapa 2: Iniciar o sistema

Quando tiver iniciado o PC-DMIS Vision, esta pronto para ir a pagina inicial do seu sistema.

E necessaério iniciar o sistema antes de continuar a fim de localizar a posicdo zero do codificador
das escalas da maquina. Os métodos de inicio podem variar para cada sistema, embora a maioria
dos sistemas DCC Vision sejam iniciados automaticamente durante a inicializacdo. Se precisar de
informacdes adicionais sobre o inicio de seu sistema especifico, consulte a documentacao
fornecida com a méaquina Vision.

Etapa 3: Criar um arquivo de sonda Vision

Se seu tipo de sonda a laser (cAmera) ainda nao tiver sido definido, use a caixa de dialogo
Utilitarios da sonda para criar um arquivo de sonda.

Para criar um novo arquivo de sonda para sua sonda Vision:

1. Selecione o opcdo de menu Inserir | Definicdo de hardware | Sonda. A caixa de dialogo
Utilitarios da sonda aparece. (Essa caixa de didlogo aparece automaticamente sempre
que vocé cria uma rotina de medicéo.)
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Probe Utilities F:\w43beta’\¥ISION.PRE

Probe File: I YISION VI o4 Delete

Cancel Add Angles...
[ | Wse Fartial Calibration
I™ | Use TRAY Calibration Measure... Results...
[ User Defined Calibration Crder Edit... Mark Lsed
Ackive Tip Lisk:
*TIP1 CAMERA 0,092 0,0,1 0 0 Tolerances,., | Global Used
Setup. .. File Format. ..
Prink List...
KN I i

Probe Description:
ITESA_‘-;'ISIOSDD_ZOOM_lX x| o

TESA_YISIO300_Z00M
Tip #1:TES&_YISIOZ00_Z00M_13

=

o | [

Caixa de dialogo Utilitarios da sonda

Digite o nome do Arquivo de sonda que melhor descreve sua sonda Vision.

Destaque:

Selecione a sonda adequada na lista suspensa Descri¢cdo da sondal.

Conforme o necessario, selecione componentes adicionais da mesma maneira para
"conexfes vazias" até que sua definicdo de sonda esteja concluida. A ponta definida sera
exibida na Lista de pontas ativas quando tiver concluido.

6. Observe que aimagem da sonda ndo € mais exibida. Isso normalmente é desejavel para
ndo obstruir a visualizagdo da pec¢a que vocé esta medindo. Porém é possivel ativar a
exibicdo dos componentes da sonda clicando duas vezes sobre o componente da sonda
para abrir a caixa de dialogo Editar componente da sonda. Selecione a caixa de selecao
ao lado de Desenhar este componente.

arwnN

Para obter informac6es adicionais sobre como definir sondas, consulte o capitulo "Definicdo do
hardware" na documentacéo principal do PC-DMIS.

Etapa 4: Editar a ponta do Vision

Quando tiver criado uma ponta do Vision, é possivel editar os dados de sonda para a ponta
escolhida selecionando Editar na caixa de dialogo Utilitarios de sonda. Os valores padréo sao
fornecidos de acordo com a sonda definida. Isso abre a caixa de dialogo Editar dados de sonda.
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Tip ID: Ll

DMISLabel: [ Cancel |

¥ Center: ID— Shank I: Iu—

W Center: ID— Shank. 3 IU—

Z Center: Igz— Shank k: |1—

Lers Mag: I 1

Camera ID: I 0 CCD Pixel Size: I 0.005500

Min FOM: |1-5 Maix FOM: |3-4

Min M |'1 Ma M |'1

CoD Width: | 640 CCD Height: | 4a0

CCD Center I 320 CCD Center Y I 240

CCD Gutter (T3 [3 CCOGutter (8% [3

ccpGutter (L [3 copeutterir: [3

Calibration Date: Im Zalibration Time: Im
—Focus

Up Delay: I 0,000000 Lakency: I -999999,C

Down Delay: W Frames|Second: W

Frame Width | Focus Depth |

Depth:

Micknarne:

Caixa de dialogo Editar dados de sonda para pontas do Vision

E possivel editar ou visualizar os seguintes valores para sua ponta do Vision conforme o
necessario de acordo com a sonda do Vision definida:

ID da ponta: Exibe o ID da ponta para os dados de sonda apresentados
Ro6tulo do DMIS: Essa caixa exibe o rétulo do DMIS. Ao importar arquivos DMIS, o PC-DMIS
usa esse valor para identificar qualquer declaracdo SNSDEF dentro do arquivo DMIS

importado.

Centro XYZ: O centro do ponto focal da cAmera. E atualizado por "Calibrar offset da sonda",
de modo que a cAmera e a sonda de toque estejam no mesmo sistema de referéncia.

Haste IJK: Esses trés valores fornecem o vetor 6tico para a dire¢do a qual as lentes 6ticas
estdo apontando.

Ampliacdo da lente: Exibe a ampliacdo da lente da sonda definida.

ID da camera: Permite-lhe fornecer uma ID para a camera que vocé esta usando. Para um
suporte de camera duplo, um ndmero inteiro indica se a ponta obtém sua imagem de uma
entrada de camera da Placa de Video O ou 1.

Tamanho do pixel CCD: O tamanho de pixel no qual os dados de imagem s&o avaliados.
Valores menores indicam uma resolucédo maior para a captura da imagem.
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FOV min.: Esse valor permite o ajuste do campo minimo permitido do tamanho de
visualizacéo.

FOV max.: Esse valor permite o0 ajuste do campo maximo permitido do tamanho de
visualizagéo.

NA min.: Esse valor permite fornecer a abertura numérica minima permitida.

NA max.: Esse valor permite fornecer a abertura numérica maxima permitida.

@O NA normalmente é impresso nas lentes da objetiva do microscépio e usado pelo software
para estimar os intervalos de foco adequados. O valor indefinido é -1.

Largura do CCD: Fornece a largura do quadro de video do seu dispositivo 6tico.
Altura do CCD: Fornece a altura do quadro de video do seu dispositivo 6tico.
X do centro do CCD: Fornece o centro 6tico ao longo do X para o quadro de video.

Y do centro do CCD: Fornece o centro 6tico ao longo do Y para o quadro de video.

@Largura do CCD, Altura e XY do centrosédo usados e atualizados ao calibrar o centro ético da
sua sonda do Vision. Consulte "Calibrar o centro 6tico"

Medianiz do CCD (TBLR): Esses valores fornecem o nimero de linhas superior (T) e inferior
(B) e colunas esquerda (L) e direita (R) (em pixels) em torno da borda da imagem da camera
que deve ser evitada durante a calibracdo e medicdo. Algumas cameras mostra "pixels mortos"
nessa area.

Data de calibracdo: Exibe a data em que sua ponta do Vision foi calibrada.
Hora de calibracédo: Exibe a hora em que sua ponta do Vision foi calibrada.
Area de foco

Atraso para cima: Atraso de tempo aproximado em segundos para o movimento de foco
iniciar e estabilizar quando o movimento de foco for positivo ou para cima.

Laténcia: Tempo médio em segundos entre a posicao da etapa e os dados do quadro de
video serem gravados.

Atraso para baixo: Atraso de tempo aproximado em segundos para 0 movimento de foco
iniciar e estabilizar quando o movimento de foco for negativo ou para baixo.

Quadros/segundo: Quadros medidos por segundo durante o foco.

Profundidade: Tabela do campo de visdo X tamanho da dimenséao e a profundidade
correspondente do fator de campo.
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Apelido: Nome definido pelo usuério dado a ponta.

Etapa 5: Realizar de calibragdes

Antes de comecar a medir com a sonda Vision, na maioria dos casos é necessario realizar os
varios procedimentos de calibragdo na maquina. Isso inclui:

e Centro 6tico

e Optica

e lluminagéo

e Deslocamento da sonda

Consulte o tépico "Calibragdo de sondas Vision" para obter informag8es sobre como calibrar a

sonda Vision.

Para calibragdo de estagio e certificacdo, contate um representante da Hexagon.

Etapa 6: Modificacdo das opcdes da maquina

Agora que voceé criou seu arquivo de sonda do Vision e editou os dados de ponta para a sonda,
esta pronto para modificar as op¢des da maquina. As opc¢des da maquina controlam os diversos
aspectos de trabalhar com uma maquina Vision.

Para editar op¢6es da maquina Vision:

1. Selecione a opcdo de menu Editar | Preferéncias | Configuracdo da interface da
maquina para abrir a caixa de didlogo Configuracao da interface da maquina.
2. Ajuste os valores conforme o descrito na secao "Configuracédo das op¢des da maquina”.

Capturador de imagem de video

Um Capturador de imagem de video € uma placa PC que converte um sinal de video analégico
em um sinal digital. Ele cria figuras ou quadros individuais que podem entdo ser recuperados e
analisados pelo software. O PC-DMIS Vision suporta diversos Capturadores de imagem de video
como a entrada de dados de video. A imagem ao vivo da camera analdgica é fornecida pelo
Capturador de imagem de video para a Visualizacdo ao vivo no PC-DMIS. As cameras digitais
mais novas agem como uma camera e capturador de imagem de video combinados pois ja
fornecem os dados de imagem de video no formato digital.

\‘gAs cameras digitais também requerem que o software especifico da cAmera seja instalado
para fazer interface com o PC-DMIS Vision.

Quando o portlock é programado com a opcao do Vision e nenhum software capturador de
imagem de video foi instalado, sera solicitado a instalar o software do Capturador de imagem de
video.

10
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sewp i

wrould vou like to install the frame grabber softwarer

Clique em Sim para continuar ou em N&o para ignorar a instalacdo do Capturador de imagem de
video. Sera solicitado a inserir o CD do instalador.

setup x|

Please insert the PC-DMIS Yision Frame Grabber Installer D,

Cligue em OK depois de inserir o CD do instalador ou, se desejar, procure pelo executavel do
instalador (SetupFramegrabber.exe). Depois de localizar SetupFramegrabber.exe, execute o
programa, selecione seu capturador de imagem de video na lista e siga as instrucdes para instalar
o software Capturador de imagem de video.

11
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Calibracéo das Sondas Vision

A calibragao da sonda do Vision é feita na caixa de didlogo Utilitarios da sonda. Na maioria dos
casos, cada calibracdo deve ser concluida antes de iniciar a medicdo com a sonda do Vision. Para
acessar essa caixa de dialogo, selecione uma sonda que ja foi adicionada a partir da janela de
edi¢do. Em seguinda, clique em F9 ou selecione o item de menu Inserir | Defini¢do de hardware
| Sonda.

Probe Utilities C:PCDMISW4 1beta' ¥ ISTON.P

Prabe File: IVISIDN vI ok | Delete

Cancel Add Anales..
( Measure. .. ,: Results...

™ User Defined Calibration Order

Edit... Mark. Used

Tolerances... | Global Used

Setup... File Format...
Print List...

KN i
Probe Description:
| |

TESA_WISI0300_Z00M MoDraw
Tip #1:TESA_VIS10300_Z00M_1

| 2

Caixa de dialogo Utilitarios de sonda - Sonda do Vision especificada

i
ol

Defina a sonda do Vision com os componentes necessarios, selecione a ponta a partir da Lista
Ponta Ativa e em seguida cligue em Medir para acessar a caixa de dialogo Calibrar Sonda

12
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Calibrate Probe

Uncalibrated Parameter Warnings

Uncalibrated basic vision tp parameters: -
Probe Calibration "20:0M_1_1_Sx\TIPL" Warning!

-Calibrate Optics:
- Pizel Size
- Camera Raotation
- ParcentralityParfocality
- Focus

-Calibrate Ilumination:

Calibration kool

-

Lisk of available tools:

| El

Add Toal. .. | Delete Tool | Edit Toal... |

| Close |

Caixa de dialogo Calibrar sonda

A caixa de dialogo Calibrar Sonda permite selecionar e realizar as seguintes calibracdes, que
devem ser executadas na ordem listada abaixo:

e Calibrar centro 6tico

e Calibrar optica

e Calibrar lluminacao

e Calibrar deslocamento da sonda

Observacédo: Para algumas calibracdes (Deslocamento de Sonda e Iluminacéo) o tamanho do
pixel devera primeiro ser calibrado. Se néo for, o botéo Calibrar... sera desabilitado e uma
mensagem de aviso ira aparecer na caixa de dialogo. Consulte "Tamanho do Pixel" no tépico
"Calibrar Optica".

Calibrar centro 6tico

Esse procedimento calibra a posicao do centro optico de uma célula de zoom. O centro Optico é o
ponto do campo de visdo da camera onde um elemento ndo se move lateralmente como as células
de zoom. Essas informacdes de local mantém a visualizacdo da imagem estavel a medida que a
ampliacdo é alterada e minimiza o erro de medi¢c&o entre elementos em ampliacdes diferentes. O
hardware Optico deve ser montado para manter esse local préximo ao centro do campo de visédo da
visualizacdo, permitindo a utilizacdo maxima do campo de viséo. A calibracao do centro 6ptico
ajusta o local da posicdo no software. E recomendavel medir elementos relacionados na mesma
ampliacdo. Uma célula de zoom que altera a ampliagdo sem uma mudanga lateral na imagem é
considerada parcéntrica. Uma célula de zoom que altera a ampliacdo sem uma mudanga no foco é
considerada parfocal.

13
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Nenhuma alteracao fisica ocorre na camera de video ou no estagio de forma alguma. Quaisquer
alteracgGes feitas aparecerdo apenas na Visualizagdo ao vivo da janela Exibicao de graficos.

Observacédo: Abra a caixa de dialogo Caixa de ferramentas da sonda, selecione a guia Calibre e
o calibre de reticulo antes de comegar a calibrar o centro 6ptico. O calibre de reticulo sera exibido
na Visualizacao ao vivo.

Para calibrar o centro 6ptico:

1. Selecione Calibrar centro 6ptico na lista suspensa da caixa de dialogo Calibrar sonda.
2. Clique em Calibrar. A caixa de dialogo Calibrar centro 6ptico é aberta.

Calibrate Optical Center

— Calibrated Center b agnification —
% Pixel: | EER ++ |
by F'i:-tel:lzss ~ |
A

— Manually Moved Center

# Pisel: |384
kel I288— ﬂ

Calibrate I Cloze |

Caixa de dialogo Calibrar centro éptico

3. Especifique o centro calibrado. O PC-DMIS Vision suporta qualquer tamanho de Quadro
de video, embora as mais comuns sejam 640 X 480 e 768 X 576 pixels. Edite os valores
nas caixas Pixel X e Y para ajustar a posigdo do centro 6ptico do quadro de video.

Aviso: O técnico de manutencéo definiu os valores iniciais mostrados. Se vocé fizer qualquer
alteracao fisica na éptica ou na camera relativa a optica, os valores de centro Optico precisarao ser
reavaliados.

4. Cligue no botao = para ir ao nivel de ampliagdo mais alto. Com as lentes completamente
aumentadas, basta ajustar a iluminacg&o para ver com clareza.

5. Identifique uma pequena particula de poeira e mova o estagio manualmente de forma que
o centro do reticulo coincida com a particula de poeira.

6. Clique no botéo ;lpara ir para o nivel de ampliacdo mais baixo. Com as lentes
completamente diminuidas, basta ajustar a iluminacéo para ver com clareza.

7. Se o centro do Reticulo nao coincidir com a "poeira”, clique nas setas da area Centro
movido manualmente para alinhar o Reticulo com a "poeira". Depois que a “poeira”
estiver alinhada, repita as etapas 4 a 7.

8. Quando o resultado for aceitavel (quando ndo houver mais nenhuma mudanca perceptivel
ou a mudancga for menor do que um pixel ao passar da ampliacdo alta para a baixa), clique
em Calibrar para atualizar os valores do Centro calibrado com os valores ajustados
manualmente.

9. Clique em Fechar quando a parcentricidade for estabelecida.

14
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Campos de Visualizacao

Essa opcéo calibra a 6ptica no sistema. Quatro calibracbes separadas séo suportadas
(dependendo do hardware e do artefato de calibracédo disponiveis):

e Tamanho do pixel - A calibracéo identifica o tamanho do campo de visao por meio do
intervalo de ampliacdo (mag) da célula de zoom ou com uma determinada configuracdo da
Optica. Siga as orientac&o do fabricante sobre os intervalos de calibragdo da optica. E
necessario recalibrar a ampliacdo da éptica a qualquer momento que 0 microscopio ou a
célula de zoom forem alterados (tal como quando ela é enviada para conserto).

e Rotacdo da Camera - Essa opcéo calibra a rotacdo da camera no estagio e remove todas
as rotacdes. Isso fica evidente especialmente nos sistemas CMM-V.

e Percentralidade/Parfocalidade - Essa calibracédo assegura o alinhamento do centro das
lentes e do centro do campo de visdo. Essa opcéo sera valida somente se o seguinte for

verdadeiro:
= Se vocé estiver usando lentes zoom
= A lampada selecionada ja foi previamente calibrada. Consulte "Calibrar
lluminagdo".
= A calibracdo do tamanho do Pixel também devera estar selecionada.

= Foco - A Profundidade do foco e a Laténcia séo calibradas através de uma série de
ajustes de foco nos varios niveis de ampliacéo.

Observacéao: Se a célula de zoom for calibrada automaticamente, ndo sera necessario executar
uma calibracdo de ampliacéo especifica. Em vez disso, vocé recebe uma mensagem informando
gue a calibracao foi feita conforme necessario.

Para calibrar a 6ptica

1. Selecione Calibrar dptica a partir da lista suspensa da caixa de dialogo Calibrar sonda.
2. Cligue em Calibrar. A caixa de didlogo Calibrar campos de visualizagdo sera exibida.
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Calibrate Optics

r—iCalibration S
o Hexagon

. ROl Solid

{7 ROT Goncentric Feckangles Slide

tandard
Metrology Slide

Sauate Slide

—iCalibrate

v Pixel Size
2

v Focus

™| ParcentralityfParfocality. Accuracy: INDrmaI vI

—Settings

Tlurninakion:

IBottnm Lamp "I Range: | 2,250

Focus

Lens M.A.: I 0.000

Auke Range -

—Skatus

ParfocalfParcentric calibration unavailable because
selected lamp is nok calibrated: Boktbom Lamp!

Abork

| Calibrate I Close |

Caixa de dialogo Calibrar campos de visualizagéo

[Importante: Ndo mova o padréo de calibracdo durante o processo de calibrac&o.
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3. Selecione o botéo de opcbes na area Padrédo de calibracdo que corresponde ao tipo de

padrdo de calibracdo recebido com o sistema. Os padrées suportados incluem:

. Slide de metrologia hexagonal
. Slide de retangulo concéntrico da ROI (apenas maquina ROI)
. Slide de quadrado so6lido da ROI (apenas maquina ROI)

4. Selecione as op¢des necessarias na area Calibrar:

Tamanho de pixel - Calibra o tamanho de pixel em ampliagBes diferentes para
determinar o tamanho de um elemento medido.

Rotacdo da cAmera - Essa opg¢éo permite que o PC-DMIS Vision determine se
ha alguma rotacao na camera em relacao ao estagio e faz os ajustes
necessarios.

Percentralidade/Parfocalidade - Quando essa opcao estiver selecionada a
percentralidade/parfocalidade é calibrada usando a calibragdo do Tamanho do
Pixel. Esse processo substitui a calibracéo do centro 6ptico. Essa opcao esta
disponivel apenas quando o Slide de metrologia hexagonal é usado e quando a
maquina estiver usando lentes de zoom. Use a opgéo "Calibracédo do centro
Optico" nas maquinas que usam lentes fixas (sem zoom). Além disso, consulte o
tépico "Modos de calibracédo de parcentralidade".

Preciséo - Ha dois métodos de calibracédo da parfocalidade/parcentralidade.
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" O método Normal realiza a calibracdo nos mesmos retangulos usados
para a calibracdo do FOV (tamanho de pixels) e resulta em uma
calibracdo mais rapida.

" O método Alto realiza a calibragao nos circulos concéntricos do
padrdo de calibracdo. Essa opcao gera resultados de melhor
qualidade, mas é um processo mais demorado.

Foco - Essa opcéo executa a calibracdo de foco da profundidade e da laténcia.

5. Selecione as Configura¢des de calibracao:

lluminacédo - Selecione a fonte de lluminacé&o. A calibragdo normalmente é
mais bem feita utilizando-se iluminacao inferior/sub-estagio, pois o contraste de
borda é mais nitido. Selecione <Atual> para usar as configuracdes atuais e néo
alterar a iluminacao durante a calibragcdo. O CMM-V pode agora usar sua luz em
anéis e voltar ao padrdo dessa fonte de luz.

Foco - Lentes N.A - Especifique a abertura numérica (N.A.) das lentes atuais se
for conhecido; caso contrario, deixe essa caixa em branco. Esse valor permite
gue o programa de calibragcéo otimize o foco utilizado durante a calibragéo.
Foco - Intervalo - Especifique o intervalo de foco se nenhuma abertura
numeérica for fornecida. Isso fornece o intervalo sobre o qual o foco é feito.
Intervalo automético - Marque essa caixa de selecdo para calcular
automaticamente o melhor intervalo a ser usado para o foco. Essa opgéo pode
nao estar disponivel em todos os sistemas!

6. Clique no botdo Calibrar. Aparece uma caixa de mensagem informando que o padrdo de

calibracdo deve ser limpo e alinhado com o eixo X. Verifique se o padréo esta voltado para

x|

The calibration standard must be clean and aligned with the X axis.
Ensure that the standard is face up by verifying that the logo and target sizes are readable.

Cancel I

Cuidado: Embora o processamento da calibragdo empregue técnicas de remogéo de ruido e
particulas, um padrao de calibracédo sujo pode acionar falhas de calibragédo ou gerar valores de
medicdo menos precisos. Certifique-se de limpar qualquer po, sujeira, impressées digitais ou
outros materiais da parte de vidro do padréo de calibracdo. Uma solucdo de limpeza suave que
ndo acumula sedimentos, tal como um alcool de polimento e um tecido macio sem algodao sao
normalmente utilizados. Certifigue-se também de limpar o vidro do estagio onde o padréo de
calibracdo é posicionado. Para obter as técnicas de limpeza apropriadas, consulte a documentacao
do hardware. Se o estagio que conduz o padréo de vidro € movido durante a sequéncia de
calibracdo, vocé de prender gentilmente o padrdo no estagio com massa ou pasta adesiva.

7.

Coloque o artefato de calibracdo no estagio de forma que o comprimento do padréo fique
ao longo do eixo X da maquina. Para slides ROI, assegure-se de que 0s maiores destinos
estejam a esquerda (direcao -X) e os menores destinos estejam a direita (direcdo +X).
Para verificar o alinhamento com o eixo X, observe a linha horizontal no padréo ao
atravessar o eixo X do estagio. Essa linha deve permanecer no campo de viséo e, em
condicdes ideais, muito préximo ao centro.
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8. Clique no botdo OK. Mensagens adicionais sdo exibidas solicitando que centralize o
destino.

9. Coloque um destino de forma que ele se ajuste completamente dentro da visualizacao da
camera. Esse destino deve ser centralizado a grosso modo dentro do campo de visdo e
estar em foco. O foco ndo precisa ser o ideal, basta um bom ponto de partida para o
processamento do foco do software.

10. Clique no botédo OK e, se vocé tiver uma maquina DCC, ela focaliza automaticamente no
destino. Se vocé tem uma méaquina manual, ela solicita que vocé focalize no destino.

11. Utilize os controles manuais para mover o sistema de medi¢éo 6ptica até centralizar a
grosso modo o padréo de calibracdo retdngulo ou quadrado no campo de visualizagdo. O
PC-DMIS determina o tamanho do destino com base na 6ptica.

[Importante: N&o altere a posicéo Z do foco durante o restante do procedimento de calibragio.

12. Clique no botéo OK apds centralizar o destino. A rotina de calibragéo continua
automaticamente conforme mostrado a seguir com base nas opc¢des de calibracao
selecionadas:

e  Se a maquina suportar controle de iluminagdo DCC, e uma lampada for
selecionada no campo lluminacgdo, o PC-DMIS Vision executa um ajuste de
escala de cinza da iluminagdo em que ele mede o destino (ou série de destinos)
pelo intervalo de ampliacées.

e  Se o sistema tiver controle de ilumina¢cdo manual, vocé é solicitado a aumentar
ou diminuir o nivel de iluminacdo conforme requerido.

e  Se Tamanho de pixels tiver sido selecionado, o sistema é movido para o
préximo destino conforme necesséario ou, em um estagio apenas manual, o PC-
DMIS Vision solicita que mova para o proximo destino. Quando ele solicitar um
movimento manual do estagio, deve-se colocar os valores X e Y exibidos na
caixa de mensagem 0 mais proximo possivel de zero. Esse processo continua
até que medicdes de destino suficientes tiverem sido feitas.

Active Probe=None

Calibracdo do Tamanho do Pixel

o Se a opcao Paracentricidade/Parfocalidade com precisédo normal foi
selecionada, o PC-DMIS Vision executa a calibracéo de
paracentricidade/parfocalidade nos mesmos retangulos usados para a calibracao
do tamanho do pixel.
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e Se Foco foi selecionado, o sistema ira se mover para dentro e para fora do foco
em varios niveis de amplitude. As calibracdes de foco séo realizadas para
determinar a profundidade do foco e a laténcia do foco.

Active Probe=None

Calibracao de Foco

e Se aopcao Rotacao da camera for selecionada, o PC-DMIS Vision mede a
linha na parte inferior do slide em posicdes diferentes varias vezes para que a
camera seja identificada na rotacao do estagio. Se o angulo de rotacao calculado
tiver mais de 5 graus, um aviso é exibido indicando que o hardware deve ser
ajustado fisicamente para diminuir o angulo. Desse modo, ainda é possivel
compensar a calibracdo, mas é recomendado ajustar a articulacdo/camera fisica
ao estagio. Essa op¢éo esté disponivel somente quando o slide de metrologia do
hexagono é utilizado.

Active Probe=None

Calibracao de Rotacdo de Camera

e Se aopcao Paracentricidade/Parfocalidade de alta precisédo for selecionada, o
PC-DMIS Vision solicita que vocé faca o "Alinhamento do circulo concéntrico do
padrao do hexagono no destino”. Alinhe o circulo como mostra a imagem abaixo
e cligue em OK.
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Destino centralizado nos circulos concéntricos do padrao do hexagono

O processo de calibragédo continuara focando e fazendo uma série de medi¢des em
niveis de ampliagdo diferentes. Assim, o centro 6ptico e a profundidade focal
coincidem no intervalo focal (isto €, se um circulo for focado e medido em uma
ampliacdo, a posicdo XYZ é a mesma em outra ampliacao).

13. Proximo do fim da calibragcdo, o PC-DMIS gera e executa uma série de rotinas de medigéo
dinamicas no plano de fundo para executar uma verificagao basica que medira um
subconjunto dos dados de calibracdo. Conforme a medi¢cédo de cada destino nessas rotina
de medigédo, a area de Status na caixa de didlogo Calibrar 6ptica atualiza a sua
mensagem para exibir o numero da etapa.

Status

Pixel Size Verification
Step: 23

|
Mensagem de Status Mostrando o Erro e o Tamanho do Pixel

14. Ao finalizar a verificagéo do pixel, o PC-DMIS podera exibir a caixa de dialogo Verificagdo
concluida. Essa caixa de dialogo ird aparecer somente se um ponto de dados de
verificacdo estiver fora da tolerancia. A caixa de didlogo contém colunas mostrando as
diferentes etapas que foram medidas, o tamanho do pixel e os erros. O simbolo <- & direita
do valor do erro indica que o erro é maior que a tolerancia especificada.

Pixel Size Verification é

RN Agai

Verkcaton et
Canlirue

Step Pl Size Error [Fixels) Pixel Sze Error (Poels)

2 0.01087 101738 L o 0.01088 0.0072

L 0.00650 1.02283 e 000660 0.01733

16 0.00355 40.97111 0.00356 003532

23 nonzLy 0.02033 Q.00217 101850 -

Caixa de dialogo Verificacdo Completa
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Se essa caixa de dialogo aparecer, sera possivel optar por executar a verificacao
novamente, clicando Executar Novamente. Isso ajuda a determinar se alguns erros foram
simplesmente anomalias na verificacao. Se a verificacao falhar diversas vezes, tente
executar novamente toda a calibracéo do tamanho do pixel. Se tanto a calibracdo quanto a
verificacdo falharem repetidamente, contate o seu representante de servico de maquina.

E possivel clicar em Continuar para aceitar os resultados da verificagio.

Observacéao: A secao ProbeCal do Editor de configuragées do PC-DMIS contém entradas
de registro que afetam a calibracdo do tamanho do pixel.

15. Clique no botédo Fechar para fechar a caixa de dialogo Calibrar 6ptica. Os resultados da

calibracdo também serdo gravados na caixa de didlogo Resultados da calibracéo para
gue possam ser visualizados posteriormente se necessario clicando-se no botao
Resultados na caixa de dialogo Utilitarios de sonda:

Calibration Results
[Frobe file=TESAVISIONT Date=3/17/3010 Time=10:36:15 AM
Tolerance: 1.00
Step Poed Size  Error (Pooels) Pixel 528 Bor (Pets)
2 001957 LOITH < 0,01055 49,0072
2 000550 L02IB3 <- 0.00660 0.01733
16 0.00355 097111 000356 0.03682
23 000217 0.02033 0.00217 LO01860 <-
12
copy | | o | cance

Cai_xa de diélogo R_esIJItados_d-é Célibraqéo

O campo de visdo agora esta calibrado. Repita este processo para cada lente que deseja utilizar
na maquina.

Observacédo sobre CMM-V: Em uma camera CMM-V, basta calibrar o FOV para o angulo de
articulacdo AOBO. E possivel colocar um papel branco refletivo em uma mesa CMM sob um
"Suporte de artefato de calibracdo" (Peca Num. CALB-0001). O "Suporte de artefato de calibracao"
inclui um slide de vidro (CALB-0002) e um calibre de anel (CALB-0003) usado para a calibracao da
camera CMM-V.

Calibrar lluminacéo

Esse procedimento de calibracao permite calibrar as lampadas da maquina. A calibracédo da
lampada assegura que o intervalo de iluminacao seja linear e que a alteracdo da ampliacdo em
células de zoom nao alterara significativamente a iluminacao na peca dentro da capacidade do
hardware.

Vocé deve calibrar a iluminacdo do sistema 6ptico nestes momentos:

Sempre que alterar ou substituir uma lampada, ela deve ser recalibrada.
Sempre que tiver uma alteracédo significativa na iluminacao dentro da sala.

Periodicamente por toda a existéncia da lampada.
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e Sempre que uma configuracéo de brilho ou ganho for alterada na camera.

e Sempre que a 6ptica for substituida.

e Sempre que a célula de zoom for reparada.

e Sempre que a camera for substituida.

e Antes de calibrar a Percentralidade/Parfocalidade ao "Calibrar Opticas" por ser necessario

para essa calibracao.

Para calibrar as lampadas:

1. Selecione Calibrar iluminagéo na lista suspensa da caixa de didlogo Calibrar sonda.
2. Cligue em Calibrar. A caixa de dialogo Calibrar lluminacé&o aparecera juntamente com a
data da calibracdo para cada lampada e sera exibida entre paréntesis.

Calibrate Illumination

Top Lamp [Marc
(w]Battorn Lamp [March 31, 2006 13:15:56)
(w]Ring Lamp [March 31, 2006 13:16:23]

Calibrate Top Lamp - Place an artifact [zuch
as a theet of paper] in the Figld OF View,
focus on surface,

— Status
M agnification Step: 0.0
Lighting Gragscale: 0

Abart |

Close |

Caixa de dialogo Calibrar iluminacao

3. Marque a caixa de sele¢éo proxima a lampada que deve ser calibrada.
4. Prepare-se para a calibracdo conforme instruido de acordo com o tipo de lampada:

e Aslampadas de sub-estagio (inferior/perfil) requerem que o estagio seja limpo
durante a calibracéo, com a imagem focada no estagio.

e Aslampadas superiores (superficie/anéis) requerem que um artefato ou um
pedaco de papel esteja no Campo de visualizagdo, com a imagem focada na

superficie.

5. Cligue em Calibrar. O processo de calibracao é iniciado. O processo demora varios

minutos.

o Durante a calibragdo em sistemas com uma célula de zoom, o PC-DMIS Vision
seleciona ampliacdes diferentes para medicdo de iluminacédo conforme indicado
pelo valor de Etapa de ampliac&o. Esse valor exibe a ampliacéo atual e
corresponde ao valor exibido na guia Ampliacdo da Caixa de ferramentas da

sonda.
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e  Acalibracdo também define a intensidade de iluminacéo correspondente aos
diferentes valores de iluminacdo comandados em diferentes ampliagbes. A
Escala de cinza da iluminacdo indica a intensidade dessa iluminacéo. Os
valores variam de 0 (preto) a 100 (branco).

Calibrate Illumination

W Top Lamp [March 31, 2006 13:54.18)
WBottom Lamp [March 31, 2008 13:15:56)
[WFing Lamp (March 31, 2006 13:40:51]

Calibration in progress...

— Statuz

M agnification Step: 0.021
Lightitg Grayscale: 1

]

i [Calibrate I [Clnze |

Calibragem da iluminacao - Em andamento

e  Apos a conclusao da calibracéo, a caixa de didlogo Calibrar iluminagédo exibe a
nova data da ldmpada calibrada.

6. Clique no botdo Fechar ou realize as etapas de 3 a 5 para calibrar outra lampada.

7. O botéo Interromper esta disponivel apenas durante uma calibracdo. Esse botéo para a
calibracdo, interrompe quaisquer dados coletados durante o processo e restabelece
quaisquer arquivos de calibracéo pré-existentes para a lampada atual.

Calibrar deslocamento da sonda

Esse procedimento de calibragem permite determinar o deslocamento da sonda para o Vision. O
PC-DMIS Vision permite calibrar configuracdes de varias sondas com diferentes tipos de ponta.
Por exemplo, uma sonda Vision e uma de contato sdo medidas com as mesmas ferramentas para
estabelecer um quadro de deslocamento comum de referéncia. Os valores de deslocamento
calibrados para cada ponta sdo comparados entre si em relacdo a uma ferramenta comum, como
um anel ou esfera. Consulte o tépico "Relacéo de pontas e ferramentas"” para obter mais
informacdes.

A calibracao dos tipos de ponta (sejam todas de contato ou uma mistura de contato, visdo e laser)
em uma ferramenta ou padrao comum permite realizar medicdes com um ou uma ponta que sera
usada com as medig8es feitas por uma ponta diferente.

A calibracdo do deslocamento da sonda é usada quando:

e Héa uma sonda de toque e uma sonda de video no sistema de medig&o.
e Ha varias sondas de video com ampliacdes diferentes (por exemplo, uma lente 1X e uma
2X).
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N&o importa o tipo de sonda calibrado primeiro, embora em uma CMM, a sonda de toque
normalmente seria calibrada primeiro. Durante a calibragcdo da segunda sonda, responda Nao a
pergunta "A ferramenta de qualificacao foi movida ou o ponto zero da maquina foi mudado?".

Quando a posicao da ferramenta no estagio for conhecida e o deslocamento da ponta da sonda for
calibrado uma vez na caixa de dialogo Utilitarios da sonda, uma etapa de calibragem automatica
da sonda ativa pode ser adicionada a rotina de medicdo para calibrar o deslocamento da sonda
como parte de uma rotina de medicdo. Com relagdo as sondas de contato, a execucao da
calibracdo automatica para uma sonda da Vision sera baseada no conjunto de parametros
especificado.

Consulte os topicos "Uma observacao sobre definicées de sonda" e "Consideracdes sobre as
sondas Vision" para obter mais informacdes sobre as sondas Vision.

Observacéao: A calibracdo do deslocamento da ponta da sonda foi espandida para suportar a
calibracdo do deslocamento da sonda de contato e da sonda Vision com uma ferramenta de esfera
ou anel. O uso segue as regras gerais de calibracao do diametro e do deslocamento da ponta.

Antes de iniciar a calibragcao da sonda Vision, ndo se esqueca de calibrar o centro 6ptico (se for um
célula de zoom), o campo de visdo e a iluminagéo correspondentes. Neste exemplo, usamos uma
ferramenta de anel para medicéo.

Para calibrar o deslocamento da sonda Vision:

1. Identifigue um ponto de medicdo Z da face do anel. A posicao desse ponto é definida nas
coordenadas da maquina e é relativa ao centro superior da perfuracdo do anel. Isso pode
ser feito através da "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de Calibre". Esses valores sao
usados ao adicionar uma ferramenta de anel.

2. Selecione Calibrar deslocamento da sonda na lista suspensa da caixa de dialogo
Calibrar sonda do Vision.

3. Selecione a ferramenta necessaria na Lista de ferramentas disponiveis ou clique em
Adicionar para definir uma nova ferramenta.

Por exemplo: Uma ferramenta de anel de 20 mm podera ser especificada com os seguintes
valores:

* ID da ferramenta: Anel de 20 mm

e Tipo de ferramenta: Anel

e Didmetro: 20

e Desl. X do ponto Z: 15

e Desl. Y do ponto Z: O

* Desl. Z do ponto Z: 0

* Inicio da profundidade do dado: 1 (para acomodar o chanfro na perfuracdo do anel)
 Final da profundidade do dado: 14

» Deslocamento do foco: -0,5 (fornece a distancia em Z do topo da superficie até a altura
do foco do circulo da perfuracao)

Consulte o "Apéndice B: Adicdo de uma ferramenta de anel".

4. Cliqgue em Calibrar. Sera aberta a caixa de diadlogo Calibrar deslocamento da sonda.
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Calibrate Probe Offset

—Operation Mode
" Default Mode @ User Defined

Start Angle: I 0

End Angle: I 359
w
-

M agnification: IMaximum I
Coverage: IID% I
Z Samples; I 5

Tlurninakion

Tvpe: o
Y IBnttnm Lamp j |35
Z: ITnp Lamp j |35

—Parameter Sets

Mame: save |
j Delete |

Abart | Zalibrate I Close |

5. Defina os par@metros a seguir conforme necessario.

Modo de operacéo - Selecione o Modo padrédo para usar os valores padréo ou Definido
pelo usudrio para alterar os valores.

Movimento - Um modo Man+DCC requer que 3 pontos manuais sejam tomados no inicio
da seqiiéncia, tenha vocé indicado ou néo a alteracdo da posicéo da ferramenta. Os pontos
restantes serdo tomados automaticamente. O modo DCC toma todos os pontos
automaticamente, a ndo ser que a movimentacao da ferramenta tenha sido indicada.

Angulo inicial - Angulo em graus em um sistema de coordenadas Cartesiano, como visto
ao olhar para baixo ou —Z. Um angulo inicial igual a zero estaria alinhado a +X. Um angulo
inicial igual a 90 estaria alinhado ao eixo +Y. O valor padréo é 0.

Angulo final - Angulo em graus em um sistema de coordenadas Cartesiano, como visto ao
olhar para baixo ou —Z. Um angulo final igual de zero estaria alinhado ao +X. Um angulo
final igual a 90 estaria alinhado ao eixo +Y. Valor padréo é 359.

Observacédo: Os angulos inicial e final especificados aqui sao diferentes do angulo utilizado
para a sonda de contato e uma ferramenta de esfera, que esta relacionado ao angulo do
equador da esfera até o polo.

Ampliacéo - Essa opc¢éo permite configurar a ampliacéo para a configuracdo 'Maximo' ou
usar a ampliacao <atual>. Para garantir a maxima precisao, use a ampliacdo 'Maximo' para
calibrar o deslocamento da sonda do Vision. 'Maximo' é a configuracéo padrao.

Cobertura - Selecione a porcentagem a partir da lista suspensa que define o trecho da zona
gue é incluida na medicdo. O padréo é 10 %.
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Obs.: O angulo inicial, o angulo final e a porcentagem da cobertura juntos define o local e o
tamanho dos destinos de medi¢édo do Vision ao redor do circulo. Para circulos maiores e
ampliacdes Opticas maiores, uma melhoria significativa de velocidade pode ser atingida com
a reducdo da porcentagem da cobertura. Consulte o tépico "Destinos de amostra do circulo
do Vision para os parametros de calibragem do deslocamento da sonda".

Amostras Z - O nimero de amostras Z que sao feitas para calcular a posicéo Z. O padrao é
5.

lluminacéo XY - Indica qual fonte de iluminacéo é utilizada para as medicdes de XY.
Normalmente, é utilizada a iluminagéo inferior ou de sub-estagio para a borda do furo do
calibre de anel. Esse valor também pode ser definido como <Atual> para usar as
configuracdes atuais de iluminagé&o.

lluminacéo Z - Indica qual fonte de iluminacao é utilizada para as medic@es de Z.
Normalmente, é utilizada a superior ou em anel para a superficie de calibre em anel. Esse
valor também pode ser definido como <Atual> para usar as configuracdes atuais de
iluminacao.

Observacédo: O uso de <Atual> para qualquer configuracéo de iluminacao inclui as
lampadas acessas ou apagadas para as lampadas em anel.

Dica: Se vocé achar que as configuragfes de iluminag&o funcionam bem para a calibragéo,
crie um Conjunto rapido de iluminagdo para que essas opcdes sejam ativadas rapidamente.

Definicdes de pardmetro - Permitem criar, salvar e usar conjuntos salvos para a sonda
Vision. Essas informac8es sdo salvas como parte do arquivo de sonda e incluem as

configurac8es da sonda Vision. Esse conjunto de parametros pode ser recuperado para
futuras calibracg@es, incluindo o elemento de calibracdo automatica da rotina de medicao.

Para criar seus préprios conjuntos de parametros nomeados:

. Modifique quaisquer parametros na caixa de dialogo Calibrar
deslocamento da sonda.
. Na area Definicdes de parametro, digite um nome para 0s novos

parametros na caixa Nome e clique em Salvar. O PC-DMIS exibe uma
mensagem informando que os novos parametros foram criados. Vocé pode
excluir facilmente uma definicdo de pardmetro salva selecionando-a e clicando
em Excluir.

6. Clique em Calibrar.
7. Selecione Sim se o PC-DMIS néo tiver medido o local real da ferramenta no estagio.
Selecione N&o se a ferramenta ja tiver sido medida com um tipo de sonda diferente.

1

Has the gualification toal heen maved ar has the Machine zero paint changed?

8. Cligue em OK no lembrete que indica a necessidade de calibracéo da ponta.
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x

In order for tips calibrated on the new tool position

to relate to tips calihrated on the priar toal position,

TIP1 must have been calibrated on the prior tool position

Pressing Ok means that TIP1 was calibrated on the prior toal position,
arthatvou don't care if new tips calibrated

relate back to the prior tool position.

[o]24 I Cancel |

9. Se a ferramenta tiver sido movida ou o movimento Man+DCC for selecionado, faca 3
pontos de reticulo manuais uniformemente ao redor da parte superior do circulo da
perfuracao do dado, ajustando a posicao do estagio e incluindo o foco, conforme
necessario. O lembrete da sequéncia de calibracdo é executado automaticamente. Ele
foca na borda superior da perfuracéo, mede o circulo do furo, vai até o deslocamento do
foco Z em relacao a perfuragéo e faz as medi¢des do foco da posi¢do Z. Os dados do
deslocamento da ponta da sonda sé@o atualizados com o deslocamento medido baseado na
medicéo da ferramenta de anel. Essa medicdo determina o local XYZ da ferramenta no
estagio se tiver sido necessario movimentar a ferramenta.

Alvos de amostra do circulo do Vision para os parametros de
calibragem do deslocamento da sonda

As areas preenchidas ou hachuradas em cruz nos exemplos a seguir do destino de circulo indicam
onde nenhuma medicdo de borda sera feita.

Exemplo 1

Esse exemplo é mais adequado para diametros maiores de anel e opticas de ampliagdo maiores
onde o tempo da execuc¢do deve ser mantida baixa.

O padrao do destino tem angulo inicial igual a 0, angulo final igual a 358 e 5% de cobertura de
zona

Exemplo 2

Esse exemplo é mais adequado para didmetros maiores de anel e épticas de ampliagdo maiores
onde o tempo da execucdo maior € aceitavel para obter uma medida com mais repetibilidade.
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O padréo do destino tem angulo inicial igual a 0, &ngulo final igual a 358 e 10% de cobertura de
zona

Exemplo 3

Esse exemplo é mais adequado para diametros menores de anel e dpticas de ampliacdo média a
baixa.

O padréo do destino tem angulo inicial igual a 0, &ngulo final igual a 358 e 50% de cobertura de
zona

Deslocamento da sonda de contrato

A calibracao do deslocamento da sonda de contato feita com a mesma ferramenta usada para
calibrar a sonda Vision estabelece um quadro comum de deslocamento de referéncia.

Para calibrar o deslocamento da sonda de contato:

Selecione o item de menu Inserir | Definicdo de hardware | Sonda.

Defina a ponta e a sonda de contato na caixa de dialogo Utilitarios de sonda.
Selecione Medir para abrir a caixa de didlogo Medir sonda.

Especifique os seguintes valores na caixa de didlogo Medir sonda:

PP

e Movimento: Manual+DCC

e Tipo de operacdao: Calibrar Pontas

e Modo de Calibragem: Definido pelo usuério
e Angulo inicial: 0

e Angulo final: 359
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e Listadas ferramentas disponiveis: Anel de 20 mm (selecione a mesma
ferramenta usada para determinar o deslocamento da sonda Vision)

5. Selecione Medir quando perguntado se a ferramenta foi movida, clicando em Nao dessa
vez. Isso informa ao PC-DMIS que o local real da ferramenta no estagio ndo é conhecido.

6. Clique em OKna caixa de mensagem do lembrete da ponta.

7. Uma caixa de mensagem solicitard que vocé faca um toque na face inferior da ferramenta
ou na direcdo -Y do centro da perfuracdo. Selecione OK e tome o ponto de contato. A
rotina de calibragdo fard uma medigao da perfuracéo do percurso, uma medigdo do plano
da face, uma medicdo mais precisa da perfuracdo e medicdes do ponto de deslocamento
Z.

Agora, as duas sondas mediram a ferramenta e tém os valores de deslocamento baseados nos
dados de posicdo da mesma ferramenta.

Deslocamento da sonda CMM-V
Para calibrar o deslocamento da sonda CMM-V, proceda do seguinte modo:

1. Crie uma sonda de toque com todos 0s &ngulos nos quais as medi¢Bes sedo feitas com a
sonda CMM-V do Vision.

|Observacéo: A sonda de toque deve ser uma sonda estrela com no minimo trés pontas.

2. Calibre todos os angulos da sonda de toque especificados em uma esfera.

3. Meca o angulo AOBO da sonda de toque em um anel.

4. Meca a sonda de video AOBO no mesmo anel, respondendo "Nao" quando for perguntado
se a ferramenta foi movida.

5. Clique em Adicionar angulos apds selecionar a sonda CMM-V. Em vez de mostrar a
caixa de diadlogo Adicionar angulos padréo, serd solicitada uma lista de sondas de toque.

6. Selecione a sonda de toque que vocé calibrou na esfera e tecle OK. O PC-DMIS Vision ird
adicionar automaticamente aqueles angulos a sonda de video CMM-V.

Relacéo de pontas e ferramentas

A calibracao do deslocamento da ponta da sonda baseia-se na posi¢éo da ferramenta no estagio.
Quando uma ponta é calibrada e a ferramenta € movida, a posi¢do da ferramenta no estagio é
determinada com base no deslocamento da ponta. Se a ponta ainda nao tiver sido calibrada, o
deslocamento nominal dos dados de probe.dat sera usado.

Talvez seja importante manter um quadro comum de referéncia para as calibracdes de
deslocamento da ponta. Quando varias pontas sao calibradas com uma ferramenta comum, elas
tém o mesmo quadro de deslocamento de referéncia. Esse quadro de referéncia pode ser
estendido para uma segunda ferramenta dizendo-se que a segunda ferramenta foi movida e
calibrando o deslocamento com uma ponta calibrada na primeira ferramenta. Os locais dos
elementos medidos com pontas do mesmo quadro de referéncia devem fornecer a mesma
resposta (dentro da capacidade de medi¢do do equipamento). Se uma ponta for calibrada em uma
ferramenta diferente do quadro de referéncia e a ferramenta ndo for movida, o quadro de
calibracdo da ponta de referéncia serd alterado para a ferramenta. Os elementos medidos com
pontas calibradas em quadros de referéncia diferentes podem gerar respostas drasticamente
diferentes.
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Considere um novo sistema onde nenhuma sonda ou ferramenta tenha sido calibrada e uma
ferramenta de esfera e anel tenha sido usada para a calibracéo da ponta. Calibre a sonda de
contato usando a ferramenta de esfera e mova a ferramenta. Em seguida, calibre a mesma sonda
de contato no anel e mova a ferramenta. As duas calibracdes da ponta da sonda de contato
estabelecem a referéncia entre as ferramentas e a ponta da sonda de contato. Agora, calibre a
ponta da sonda Vision no anel. A ponta da sonda de contato e da sonda Vision terdo 0 mesmo
quadro de calibragédo de deslocamento de referéncia. As calibraces de deslocamento das duas
sondas com as duas ferramentas sdo vinculadas porgue a sonda que tinha o deslocamento
calibrado na ferramenta de esfera foi calibrada no anel quando este foi movido. Como a ferramenta
de anel foi movida (ou sua posi¢éo é desconhecida), quando a ponta da sonda de contato foi
calibrada com a ferramenta de anel, a posicao dessa ferramenta no estagio foi determinada com
base no deslocamento medido da ponta da sonda de contato. Esse deslocamento foi usado para
determinar a posicéo do estdgio das duas ferramentas e, em seguida, o deslocamento da sonda
Vision foi baseado na posicdo do estagio de uma dessas ferramentas.

As duas pontas de sonda ndo seriam uma referéncia cruzada se a ponta da sonda de contato
tivesse sido calibrada na ferramenta de esfera e, em seguida, a ponta da sonda Vision tivesse sido
calibrada no anel. Se a ponta da sonda de contato fosse calibrada na ferramenta de esfera, a
ponta da sonda Vision na ferramenta de anel e, em seguida, a sonda de contato fosse calibrada do
anel, as duas pontas estariam no mesmo quadro de referéncia, mas seria um quadro diferente do
da ferramenta de esfera ou de qualquer ponta de sonda calibrada anteriormente na ferramenta de
esfera. Isso porque a ponta da sonda Vision foi usada para determinar a posicéo da ferramenta de
anel durante sua movimenta¢&o, mas néo tinha sido calibrada na ferramenta de esfera. O quadro
de pontas de contato de referéncia foi alterado para coincidir com a ferramenta de anel. Para
manter o vinculo das pontas entre as ferramentas, sempre que uma ferramenta for movida (o que
também indica uma ferramenta com posicdo desconhecida), a ponta de calibracdo usada na
ferramenta que acaba de ser movida deve estar no quadro de referéncia da primeira ferramenta.

E possivel calibrar apenas a ponta inferior de uma sonda de contato estrela no anel. Uma
ferramenta de esfera ou uma ferramenta de esfera junto com um anel pode ser usada para
estabelecer a referéncia cruzada entre as pontas da sonda estrela e a sonda Vision. Normalmente,
essa referéncia cruzada seria feita por meio da calibracédo de todas as pontas da sonda de contato
estrela na ferramenta de esfera. Em seguida, calibre a ponta inferior na ferramenta de anel dizendo
que a ferramenta foi movida. Agora, calibre as sondas Vision no anel. E possivel calibrar pontas de
contato na ferramenta de esfera e sondas Vision na ferramenta de anel.

Uma observacéo sobre definicdes de sonda

Quando o PC-DMIS calibra a sonda do Vision no modo DCC, séo utilizados os dados de medi¢&o
existentes ou, se ndo estiverem disponiveis, os valores nominais da definicdo da sonda. O PC-
DMIS armazena as definicbes padrao da sonda no arquivo probe.dat, enquanto as definicdes de
sonda especificas da maquina podem ser criadas no arquivo usrprobe.dat. Os arquivos probe.dat
podem ser excluidos ou substituidos durante o processo de desinstalacdo do PC-DMIS ou de
instalacdo de uma verséo atualizada, mas o arquivo usrprobe.dat ndo sera excluido ou substituido.

Como as tolerancias de posicionamento que tém a ferramenta no campo de visdo e no foco para
obter sistemas de alta ampliacdo podem ser muito pequenas, a criagdo de dados em usrprobe.dat
fornece um meio para ajustar os atributos padrdo da sonda. Os valores padréo de deslocamento
da ponta especificos da maquina talvez sejam necessarios para fornecer informacdes mais
precisas sobre o deslocamento nominal.
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Consideracdes sobre as sondas Vision

O hardware da sonda de contato tende a ser uma montagem de componentes mecanicos bem
definidos (ponto de montagem, corpo, médulo e ponta da sonda) com deslocamentos previsiveis
do ponto de montagem e da ponta nominal, onde as variacdes de posi¢cdo podem ser tratadas pela
movimentacdo da sonda. No entanto, as sondas do Vision normalmente sdo menos previsiveis,
pois tém um hardware de montagem nao padrao, variacdes nas distancias de trabalho, ajuste do
hardware ou calibracéo, etc. Devido a isso, talvez seja mais dificil encontrar o destino desejado
com a movimentag&o da sonda. A sonda do Vision ndo faz a varredura como as sondas de
contato, portanto, as variagdes sdo mais notaveis.

Algumas maquinas também podem ter pontos de montagem ajustaveis que deixam imprevisivel a
posicéo da sonda nas definicbes padréo de probe.dat. Devido a essas menores toleréncias de
ampliacdes maiores ou variacdes da maquina, talvez seja necessario fazer uma execucao
manual+DCC na primeira vez em que o deslocamento da sonda for calibrado em uma nova ponta,
mesmo se a posi¢do da ferramenta for conhecida. Isso fornece dados de alta qualidade do
deslocamento medido para as sequéncias subsequentes de calibracdo do deslocamento da ponta
visto que o deslocamento medido sera usado, e ndo o nominal.

Diferente da maioria das CMMs, muitas maquinas Vision de varias sondas ndo tém um Unico
padrdo de extremidade da montagem do braco. Em vez disso, hd uma coluna Z que fornece uma
montagem adequada para a éptica e uma montagem padrao para a sonda de toque. Para definir
os valores nominais de deslocamento da sonda com deslocamentos relativos precisos, um
componente do adaptador normalmente € usado na definicdo probe.dat ou usrprobe.dat. Essa
adaptador define o deslocamento entre o ponto de referéncia da sonda da maquina (como a
extremidade do BRACO) e a sonda. Por exemplo, se vocé fosse selecionar a face das lentes da
célula de zoom como ponto de referéncia, um componente de adaptador seria necessario para
definir a distdncia do deslocamento desde a face das lentes até o ponto de montagem da sonda de
toque. Em seguida, para definir uma sonda de toque, seria necessario selecionar o adaptador, a
sonda (como uma TP200) e o estilo. Ao terminar, o deslocamento nominal entre a sonda Vision e
a sonda de contato aproximaria o hardware.

Usando dados de certificacao padréao da calibracao otica.

Na execucdo da calibracdo 6tica de uma sonda vision, se o arquivo de dados de certificacéo
(fovcert.dat) existir no diretdrio da sonda, o PC-DMIS ird ler o arquivo e usa-lo para ajustar os
dados da calibragdo do nominal. Um arquivo fovcert.dat file suporta dados do tamanho X e Y para
os retédngulos concéntricos e para as posi¢des de centro de X e Y dos circulos concéntricos.

Na tabela abaixo, a coluna da esquerda contém uma amostra nominal do arquivo fovcert.dat:

2 informacdes sobre o Arquivo fovcert.dat
[Padrzo] e A primeira linha devera ser o numero do esquema do
OXAA arquivo.

e Um ponto e virgula no inicio de uma linha denota que a linha
€ um comentario.

e Linhas de comentario podem ndo comecgar com um caractere

[RETANGULOS]
;tamanho X tamanho Y

17,2 13,2 de espaco.
10,75 8,25 e O valor [PADRAQ] é um bitmask hexa denotando as bordas
6.45 4,95 retangulares a serem medidas em X e Y. A posic¢éo das

bordas é da direita para a esquerda e de cima para baixo.

4.3 3.3 Por exemplo, um valor de OXxAA hexa é 1010 1010 binario.

31



PC-DMIS 2015.0 Vision Manual

»15 1,65 Isso significa usar a primeira e a terceira borda na diregdo X
,29 0,99 e a primeira e a terceira borda na direcdo Y para medicao de
86 0,66 retangulos.

,5375 0,4125
,3225 0,2475
,215 0,165
,1075 0,0825
,043 0,033
[CIRCULOS]

; hom diam centerx
centery

30 0,0 0,0

20 0,0 0,0

10 0,0 0,0
50,0 0,0

2,5 0,0 0,0
1,25 0,0 0,0
0,625 0,0 0,0
0,25 0,0 0,0

O O O O O O Fr N

e Todos os valores estdo em mm.

Modos de calibracao de parcentricidade

Ha trés modos de calibragéo de parcentricidade:

Modo 1: Esse modo usa dados de concentricidade do arquivo fovcert.dat. Se um arquivo
fovcert.dat existir e contiver dados de certificacdo de concentricidade, o PC-DMIS ira usar
esse modo de calibragéo.

Modo 2: Esse modo mede a série de circulos e liga os circulos para que corrijam
automaticamente qualquer erro de concentricidade no padrdo. Se nao houver dados de
concentricidade no arquivo fovcert.dat, e a entrada de registro
ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging (localizada na secéo
USER_ProbeCal do Editor de configuracao) permanecer na sua configuracao padrao de
VERDADEIRO, esse modo sera usado.

Modo 3: Esse modo mede os circulos concéntricos padrées e assume que estejam
perfeitamente concéntricos. Se o arquivo fovcert.dat ndo contiver dados de concentricidade
e a entrada de registro ProbeQualVisionParCal ibrationUseBridging registry entry
estiver configurada como FALSA, o PC-DMIS ir4 usar esse modo de calibragéo.

Uma entrada de registro relacionada, ProbeQualVisionParCal ibrationXYSamples,
localizada na mesma sec¢éo do Editor de configuragdes, segue o padréo 3. Define o nUmero de
vezes em que um dado circulo é medido a uma dada magnificacao durante a calibracdo alta
paracéntrica.

32



PC-DMIS 2015.0 Vision Manual

Configuracao de opcdes da maquina

Selecione a op¢édo de menu Editar | Preferéncias | Configuragdo da interface da maquina. E
exibida a caixa de didlogo Op¢bes da maquina. As guias exibidas nessa caixa de dialogo podem
variar dependendo do tipo de méaquina 6ptica utilizada e do fato de a execugéo ser on-line ou off-
line, mas uma maquina Optica tipica permitiria:

e Especificar os componentes de hardware ativos que serdo utilizados com o sistema de
medigao Optica. Isso potencialmente permite ainda utilizar alguns componentes da
maégquina optica, se determinados componentes de hardware estiverem quebrados.
Consulte "Opc¢des da maquina: guia Geral".

e Alterar a velocidade e os limites de curso da maquina. Consulte "Op¢6es da maquina:
guia Movimento".

e Especificar as lampadas disponiveis na maquina. Consulte "Op¢6es da maquina: Guia de
lluminag&o". Disponivel nos modos on-line e off-line.

e Especificar as configura¢gBes do dispositivo de articulagdo. Consulte "Opc¢des da
maquina: guia Articulacdo".

o Definir os parametros de velocidade para a caixa de controle manual. Consulte "Opc¢des
da maquina - guia Pendente".

e Especificar a porta de comunicagdes e as configuracdes utilizadas para conectar o
computador ao dispositivo de medi¢éo éptica. Consulte "Opc¢des da maquina - guia
Comunicacédo do controlador de movimento" e "Op¢des da maquina - guia Comunicacao
de iluminacéo".

¢ Armazenar quaisquer comunicacdes entre o PC-DMIS Vision e a maquina éptica com
finalidade de depuracgéo. Consulte "Op¢bes da maquina: guia Depuragdo”.

Nota sobre CMM-V: Se estiver executando o PC-DMIS Vision com a sonda CMM-V em uma
CMM, nem todas as paginas acima estarao disponiveis. Para acessar a configuragéo padréo do
controlador CMM, selecione o botdo Configuragéo... na secdo CMMI da guia Geral.

Observacédo: Muitas das fun¢des usadas para serem acessadas na caixa de didlogo Op¢des da
maquina foram movidas para a caixa de dialogo Utilitarios da sonda como parte dos processos
de calibragdo centralizados. A calibracdo agora é especifica da sonda.
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Opc¢des da maquina: guia Geral

Machine Options |

General | Mntionl IIIuminalionI wfrist I Debugl

—Active Contrallers r— Controller Infarmation
Pendant: |Mone = PC-DMIS:IHAL:‘IE?
Tool Changer: [Mone = MSI:IHAL:‘IQ?

b ation:

Figture: |Mone = HSl: [RaL 27
Touch Frobe: |#5] - HSI_SIMULATOR.
DLL -
Lazer Probe: | M5 i
Video Prabe: |p51 - ChAbdl: [py 28,

Optics: | M5 w2
Selup...l

Frame Grabber: |M5I -
Hllurnitiation: | k51 w2

Wrist: |[Mane | ™ Tirner Intereal: |250 g
ok I Cancel | Spply | Help |

Caixa de didlogo Opgdes da maquina — guia Geral

RN

A guia Geral permite ativar ou desativar controladores para utilizacdo com o PC-DMIS. E
necessario reiniciar o PC-DMIS se vocé alterar alguma das opgdes nessa guia. Estas trés areas
principais existem nessa guia:

e Configuracdes de controladores ativos
e Configurac6es do controlador

e Intervalo do timer

Configuracdes de controladores ativos

A secao Controladores ativos define qual interface de maquina o PC-DMIS deve utilizar para
controlar cada componente de hardware durante a operagéo on-line do PC-DMIS. Trés opc¢bes
podem ser selecionadas: MSI, CMMI ou Nenhuma.

e MSI — (Multi Sensor Interface - Interface de varias sondas). Selecione essa op¢éo quando
desejar usar a MSI para lidar com a secdo dos controladores. Para as maquinas do Vision
dedicadas (como ROI, TESA e MYCRONA), TODOS os controladores ativos que estdo
presentes na maquina passarao pela MSI. Em uma CMM, normalmente apenas
controladores especificos do Vision (lluminacéo, Optica, Framegrabber) seriam definidos
como MSI. Os outros controladores (Movimento, Pendente, Trocador de ferramenta,
Articulagdo, Sonda de toque, Sonda a laser) utilizar@o a interface CMM padr&o (CMMI).

e CMMI: Selecione essa opg¢éo para uma sonda do Vision em uma CMM (por exemplo, a
camera CMM-V) onde o controlador original (por exemplo, LEITZ) é usado para controlar
os elementos Movimento, Sonda de toque, Articulacdo, Sonda a laser e Trocador de
ferramenta da operacdo da maquina.
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e Nenhum: Selecione essa opg¢ao se o componente de hardware ndo existir ou estiver
quebrado. Se o componente estiver quebrado, selecionar essa op¢do permite continuar a
utilizar pecas de sua maquina éptica.

Observacao: As selecdes MSI e CMMI NAO sdo mutuamente exclusivas. Tera a permissio para
mesclar MSI com um controlador CMMI durante a selecao.

Informagdes do controlador

A area Informagdes do controlador exibe o controlador descoberto pelo PC-DMIS durante a
execucao on-line. Esta secdo mostra quatro caixas de exibicdo com estas informacdes:

e Lista suspensa Controlador: Selecione o0 modelo de sua maquina para interfaces que
suportam varios modelos de maquina. Por exemplo, a interface Metronics suporta os tipos
“TESA VISIO 300 Manual”, “TESA VISIO 300 DCC” e “Personalizado”. Essa op¢édo TEM
que ser definida para configurar a maquina corretamente para a maquina de destino. Para
as interfaces que suportam apenas um tipo de maquina, a op¢ao sera pré-selecionada
automaticamente.

e Conectividade PC-DMIS: Exibe a versao suportada da interface HAL (Hardware
Abstraction Layer) para essa versdo do PC-DMIS. A vers&o HAL deve ser igual para o PC-
DMIS, a MSI e a HSI. Um aviso sera exibido se alguma diferenca for encontrada.

e Conectividade MSI (Multi-Sensor Interface): Exibe a versdo suportada da interface HAL
para essa MSI.

e HSI (Hardware Specific Interface): Exibe a HSI utilizada durante a execucdo. Esse
componente controla o dispositivo de hardware especifico.

e CMMI (Coordinate Measuring Machine Interface): Exibe o nome da interface CMMI a ser
utilizada. Clique em Configurar... para abrir as op¢des de Configuracdes da interface de
magquina do controlador CMMI (por exemplo, B&S LEITZ).

Essas informacgBes devem ser fornecidas para o grupo de suporte técnico do PC-DMIS ao relatar
problemas.

Intervalo do timer

A caixa Intervalo de crondmetro indica o tempo maximo que o PC-DMIS Vision aguardara antes
de solicitar ao hardware as configuracfes atuais de movimentacao, iluminacéo e 6ptica.

|Cuidado: Se nao estiver sendo orientado por um técnico especialista, ndo altere este valor.
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Opc¢des da maquina: guia Movimento

-
General Mation llllurmamnl Debug |
Stage
v Homing enabled
Limits
X Y: Z
Minimum: [-150 [-100 [-170
Maimum [150 [100 [0
¥ Limis enabled
Volumetric compensation
Method: ASI hd
Filename- mpens dat| Calibrate... |
Calibration date N/A
Gnd: Mo compgrd data
‘ Max: spmed: 300 mm/s
|
|
| 0KICanoeI|&pph.f|HehJ|

Caixa de dialogo Op¢bes da maquina — guia Movimento

A guia Movimento permite definir os parametros de movimento da maquina. O técnico de servico
ja definiu as op¢des de movimento durante a instalacdo desse sistema.

|Obs.: Essa guia n&o esta disponivel para CMM-V.

Caixa de selecéo Inicio ativado

E necessario executar a operacéo de levar a posicao inicial e utilizar o estagio com uma fixacao.
Levar a posicao inicial também é necessario para os sistemas que usam qualquer correcao de erro
segmentada linear ou ndo. Uma posicéo especifica do estagio deve ser identificada para
correlacionar a posicdo do estagio com os dados de correcéo do erro. Essa operacdo estabelece a
localizacéo zero da maquina. Com essa caixa de selecdo marcada, o PC-DMIS iniciara a maquina
quando ela for iniciada. Alguns hardwares podem reter seu estado inicial até que sejam desligados.
Se o hardware néo precisar ser iniciado ou se ele ndo for configurado para iniciar, marcar essa
caixa de opgéo nao tera efeito.

Areas Limites de curso e Compensacéo volumétrica

Essas areas especificam os limites de curso e compensacao de volume da maquina. O técnico de
servico ja determinou os melhores limites de curso e valores de compensacédo de volume para o
sistema. Apenas um técnico de servico treinado deve executar o utilitrio de calibracdo do estagio.
O diadlogo exibe a data/hora em que a Ultima calibracao de estagio foi executada.

Caixa de selecdo Limites ativados: Permite desativar a verificagéo dos limites. Essa
verificacdo normalmente seria desativada apenas em alguns sistemas ao realizar uma
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calibracdo no estagio e quando € necessario trabalhar bem no limite do curso de estagio. Nao
recomendamos que essa verificacdo seja desativada em nenhum outro momento, pois ela
pode proteger o hardware contra danos aumentando os limites.

Calibrar: Esse botéo inicia o procedimento de calibracao do estagio. Para calibracdo de
estagio e certificacdo, contate um representante da Hexagon.

Cuidado: A menos que instruido por um técnico especialista, ndo altere estes valores.

O campo Data de calibracao é a data em que o botdo Calibrar foi usado pela Gltima vez para
gerar um arquivo de calibracdo novo ou atualizado.

O campo Grade mostra a verséo do formato de dados atual sendo usado para os dados da
grade no volcomp hibrido. Se vocé esta usando alguma lente diferente das lentes usadas para
coletar dados de grade para o volcomp hibrido, o campo Grade deve indicar a versao
compgrid de 2 ou superior. Se ndo indicar, contate o representante da Hexagon.

Caixa Velocidade maxima

A caixa de edicao Velocidade méaxima indica a velocidade dos movimentos do DCC. Se descobrir
que precisa modificar as porcentagens da velocidade de movimento, € melhor fazer quaisquer
alteracdes na guia Movimento da caixa de dialogo Configuracdes de parametro.

[Cuidado: Se néo estiver sendo orientado por um técnico especialista, ndo altere este valor.

Opcdes da maquina: guia lluminacao

Machine Options |

General | Mation Hlumination | wrist | Debug |

—Awvailable Lamps

op Lamp Mvcrona Top Lampl
[w]Bottom Lamp
[w] Ring Lamp

¥ Restore last lamp state at startup
™ Turn lamps off at end of execution

a4 I Cancel | Appli | Help |

Caixa de dialogo Opg¢8es da maquina — guia lluminagéo
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A guia lluminacao permite selecionar as lampadas que estao instaladas na maquina a partir
daquelas disponiveis através do fornecedor da maquina.

Marque a caixa de selegdo ao lado das lampadas que estao fisicamente instaladas na maquina na
lista Lampadas disponiveis.

Selecionar Restaurar ultimo estado da lampada ao iniciar retorna a lampada ao seu Ultimo
estado quando o PC-DMIS foi iniciado.

Selecionar Desligar lampadas no final da execuc¢éo desliga as lampadas quando a rotina de
medicao é concluida. Esse elemento nédo € usado para a execugdo de um Unico elemento
(CTRL+E, ou Medir agora ou Testar), mas sim para execu¢cdo Completa, Executar Bloco ou
Executar a partir do Cursor. Por definicdo essa opcao estd DESLIGADA.

Observacao: A calibracédo da iluminacao é feita a partir da caixa de dialogo Utilitarios da Sonda.
Consulte o tépico "Calibrar iluminagéo"

Opc¢des de maquina: Guia articulacéao

Machine Options |

Generall Motinnl llumination  “Afrist |Debug|

Setiings—————————————
LCormrm part Ij' Baud |1 200 "I
Barity Mone "I

Data hits 2 j

Stop bit -]
COMT 1200 M..1 Sep bl [l

0k I Cancel | Apply | Help |

Caixa de dialogo Op¢bes da maquina - guia Articulacédo

A guia Articulagcdo permite especificar as configuracdes e a porta de comunicac¢des utilizadas para
conectar o computador ao controlador de articulacdo do dispositivo de medi¢éo 6ptica. Isso é
vdlido para as maquinas Vision com articulacéo tipo PH9 ajustada e a op¢éo de portlock
Articulacdo selecionada (por exemplo, Mycrona).

Observacdo CMM-V: Em uma maquina CMM-V, essa guia ndo estara disponivel visto que o
controle de articulagédo é feito por meio da interface CMMI existente.

Opcdes de maquina: guia Pendente
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x
Motion Controler Comenunicaion | [humination Coenmunication |
Debug | General | Molien | | Mumination ~ Pendant
Marsal Motion
Joystick Speed Iﬁ L]
Joystick £ Speed I}U Prmss
Trackbad Spead Linear Factor 0.2

Trackbal Speed Exponential Factor 0.003

ur.ll:aml| | e |

Caixa de dialogo Op¢bes da maquina — guia Pendente

A guia Pendente, disponivel em algumas maquinas, permite definir os parametros de velocidade
da caixa de controle manual. A caixa de controle manual é o componente de hardware que o PC-
DMIS Vision utiliza para controlar manualmente o sonda do Vision na dire¢édo e para fora dos
elementos que deseja medir. Esse controle manual € um joystick, ou um joystick e um trackball.

A maioria dos sistemas 6pticos fornecem apenas um joystick, enquanto alguns sistemas fornecem
ambos um joystick e um trackball. Sera necesséario alterar a velocidade que a sonda 6ptica utilizara
alterando os valores nas caixas fornecidas. A velocidade é listada em mm por segundo.

Joystick

Se o sistema suportar um joystick, vocé deve utiliza-lo para ajuste rapido da sonda Optica. Utilize
as caixas Velocidade do joystick e Velocidade Z do joystick para especificar a velocidade
utilizada para comandar a sonda do Vision no intervalo de medicao do video. A velocidade é
medida em milimetros por segundo. Os valores maximo e minimo que devem ser utilizados
dependem do sistema especifico. Consulte a documentacédo do sistema de medicéo 6ptica para
obter quaisquer restricdes de velocidade.

Trackball

Se o sistema suportar um trackball para controle manual, devera utilizar o trackball para ajuste fino
da sonda Vision. Utilize o trackball quando a sonda Vision estiver em posicdo e desejar fazer a
medicao de video na pega.

e Para melhorar a resposta da velocidade lenta do trackball, aumente o Fator linear de
velocidade do trackball.

e Para obter uma resposta de velocidade maior, aumente o Fator exponencial de
velocidade do trackball.

Se estiver utilizando um sistema ROI, as configuracdes padrao sao 0,2 para o Fator linear de
velocidade do trackball e 0,003 para o Fator exponencial de velocidade do trackball.
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Opc¢des da maquina: guia Comunicacao do controlador
de movimento

[Machine Options x

Debug | General | Maticn | | Iumination | Pendant
Motion Controller Comunicaion | - [Bumination Coenmunicaion

COM? 38400 N£1 o [T ] _

0K | Cacel | A | He |

Caixa de dialogo Opg¢6es da maquina — guia Comunicacgéo do controlador de movimento

A guia Comunicacdo do controlador de movimento permite especificar as configuracdes e a
porta de comunicac¢des utilizadas para conectar o computador ao controlador de movimento do
dispositivo de medicéo Optica.

Observacéao: Para maquinas TESA Visiol, ha uma Unica guia “Controlador da maquina” para
movimento e lluminacéo.

Para os sistemas de interface Metronics (por exemplo, TESA VISIO 300) e Mycrona, ndo ha
nenhuma guia Controlador.

Opc¢des da maquina: guia Comunicacao de iluminacao

x4
Debug | General | Moticn | | Iamingtion | Fendant |
Motion Controller Comenunicaion [Buamination Commnic afion
-Sell :
Comm post _"[ g;:s I}gzm vi
Paily  [fone =]
D ata bits |° kA
£OM3 18200 N1 e ) | |
ok | caesl | sy | Hee |

Caixa de dialogo Op¢bes da maquina — guia Comunicacéo de iluminacao
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A opgdo Comunicacéo de iluminacdo permite especificar as configuragcdes e a porta de
comunicacdes utilizadas para conectar 0 computador aos instrumentos de iluminacéo utilizados
pelo dispositivo de medicao éptica.

Observacéao: Para maquinas TESA Visiol, ha uma Unica guia “Controlador da maquina” pa