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Définition des
preférences

Définition des préférences : Introduction

PC-DMIS vous permet de définir des préférences personnalisées pour répondre a vos besoins.
Ce chapitre vous permet de contréler le format de sortie, les graphiques d'écran, les paramétres
machine et bien d'autres options.

Les rubriques principales de ce chapitre sont :

e Sélection des options de configuration

e Modification des parameétres de rapport et de mouvement
e Configuration de la fenétre d'édition

e Configuration de la fenétre de résultats de palpage
e Configuration de plusieurs bras

o Définition de la table tournante

e Configuration des options du changeur de palpeur
e Gestion de plusieurs changeurs de palpeur

e Chargement du palpeur actif

e Configuration de l'interface de la MMT

e Compensation de la température

¢ Indication des chemins de recherche

e Modification des options OuvrirGL

o Utilisation de I'éditeur de stratégie de mesure

o Définition des options d'importation

e Présentation des emplacements de fichiers

e Présentation des fichiers de données

Les paragraphes qui suivent décrivent les différentes options systéme et leurs fonctions.
Remarque sur la mémorisation de paramétres pour plusieurs utilisateurs

Changement de profils de machine

Remarque sur la mémorisation de parametres pour plusieurs
utilisateurs

Toutes les modifications apportées aux réglages, paramétres ou personnalisations de l'interface
utilisateur de PC-DMIS sont désormais stockées pour chaque utilisateur. Ceci est contrdlé en
interne a l'aide des autorisations utilisateur de Windows. Le fait de vous connecter au systéme
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d'exploitation avec votre nom d'utilisateur rappelle automatiquement vos réglages. Ceux-ci sont
stockés dans des sous-répertoires a I'emplacement d'installation de PC-DMIS.

Changement de profils de machine

Important : votre verrouillage de port doit étre programmé avec l'option Mesure IP pour que les
options Enreg profil machine et Rappeler profil machine apparaissent.

Ces deux options de menu vous permettent de passer facilement d'un profil de machine a un
autre lors de la création de routine de mesure hors ligne.

Modifier | Préférences | Enreg profil machine - Cette option de menu affiche une boite de
dialogue Enregistrer sous demandant un nom de fichier et enregistrant tous les réglages en
cours pour la machine virtuelle dans un fichier avec I'extension "mpl". PC-DMIS enregistre ce qui
suit dans le fichier pour utilisation ultérieure :

¢ Modeéle de la machine chargée

e Modéle du changeur d'outil chargé

o Réglages de table tournante

e Orientation de montage du palpeur

e Démarrage du composant de palpeur par défaut (PH10, CW43, etc.)
e Fichier de palpeur actif

e Tout composant de montage rapide défini

e Lesréglages et limites de vitesses de la machine

Modifier | Préférences | Rappeler profil machine - Cette option de menu vous permet de
restaurer les réglages d'une machine stockés dans un fichier .mpl. PC-DMIS affiche une boite de
dialogue Ouvrir et, une fois le fichier a ouvrir sélectionné, restaure les réglages.

Sélection des options de configuration

Sélectionnez I'option Modifier | Préférences | Configurer pour accéder a la boite de dialogue
Options de configuration. Utilisez les onglets de cette boite de dialogue pour modifier la forme et
la fonction de PC-DMIS. Les onglets incluent ce qui suit :

e Options de configuration : onglet Général

e Options de configuration : onglet Piece/MMT

e Options de configuration : onglet Dimension

e Options de configuration : onglet Configuration d'ID

e Options de configuration : onglet Capteur laser

e Options de configuration : onglet Evénements sonores
e Options de configuration : onglet Animation

Pour des informations sur le fonctionnement des boutons OK et Par défaut , voir les rubriques
"OK" et "Par défaut" au chapitre "Navigation de l'interface utilisateur".
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Options de configuration : onglet Général

Cliquez sur l'une des sections dans l'image ci-dessous pour afficher des informations sur sa
fonctionnalité.

Setup Options [=>e
General  panyMachine | Dimension | I Setup | Sound Events | Animation

Program

Measured Circle default hits: 4]
Measured Line default hits: 2
Hits in U: 2
Hits in V: 2

7 Fress End Key -

Find Hominals =
Foint Only Mode

Ignore Motion Errors Fassword...
' Automatically Adjust Probe Head Wrist
Ignore CAD to Part ¥
4 1 b
Scale factor: 1
Show deviations tolerance; 0.005

Deviation arrow multiplier:

Bxacution

Any order execute tolerance: a

+ | Record and display execution time

Add to execution time (seconds)

| oK | Cancel ] Defaults | Help

Boite de dialogue Options de configuration — onglet Général

Pour accéder a l'onglet Général, cliquez sur I'onglet Général dans la boite de dialogue Options
de configuration (Modifier | Préférences | Configurer). Vous pouvez utiliser cet onglet pour
modifier diverses fonctions de contréle du processus de mesure.

Zone Programme

Les zones d'édition dans la zone Programme de l'onglet Général vous permettent de modifier
les options suivantes :

Palpages par défaut de cercle mesuré
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Measured Circle default hits: 4

La zone de palpages par défaut de cercle mesuré vous permet de définir le nombre par défaut
de palpages que PC-DMIS prendra lors de I'apprentissage de cercles a l'aide de données CAO.

Le nombre minimum de palpages a entrer est trois. Ce paramétre modifie uniquement le nombre
de palpages pour les cercles sur le point d'étre programmeés, et non pour ceux déja programmeés.

L'entrée dans I'éditeur de réglages PC-DMIS pour cette option est : AutoCirHits= [nombre de
palpages]. Pour en savoir plus sur la modification des entrées de registre, voir le chapitre
"Modification des entrées de registre".

Palpages par défaut de droite mesurée

Measured Line default hits: 2

La zone de palpages par défaut de droite mesurée vous permet de définir le nombre par défaut
de palpages que PC-DMIS prendra lors de I'apprentissage de droites a I'aide de données CAO.
Un minimum de deux palpages doit étre spécifié. Ce parametre modifie uniqguement le nombre de
palpages pour les droites sur le point d'étre programmeées, et non pour celles déja programmées.

L'entrée dans I'éditeur de réglages PC-DMIS pour cette option est : AutoLineHits=[nombre de
palpages]. Pour en savoir plus sur la modification des entrées de registre, voir le chapitre
"Modification des entrées de registre".

Palpages en U

Hits in LI 2

La zone Palpages en U indique le nombre minimum de rangées a utiliser lors du scanning.

Remarque : cette option de scanning est uniquement active si elle est utilisée avec les options
Courbes et Surfaces.

Palpages en V

Hits in V: 2
La zone Palpages en V indique le nhombre minimum de palpages par rangée a effectuer lors du
scanning.

Remarque : cette option de scanning est uniquement active si elle est utilisée avec les options
Courbes et Surfaces.

Cases a cocher dans I'onglet Général

Les cases a cocher répertoriées dans l'onglet Général de la boite de dialogue Options de
configuration (Modifier | Préférences | Configuration) permettent d'activer ou de désactiver
différentes options. Elles s'averent utiles pour personnaliser le fonctionnement de PC-DMIS selon
VoS besoins.
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Appuyer sur la touche Fin

La case a cocher Appuyer sur la touche Fin détermine si PC-DMIS attend que vous appuyiez
sur la touche FIN avant d'accepter le dernier palpage effectué. Cochez cette case pour obtenir un
apercu du dernier palpage avant de le valider. Si vous ne la cochez pas, le palpage en cours
effectué avec la manette n'est pas conservé dans le tampon de palpeur et devient
automatiquement le dernier palpage pour I'élément, méme s'il est pris a un emplacement
incorrect.

Rechercher val. nominales

La case a cocher Rechercher val. nom. contréle comment PC-DMIS traite les palpages. Si elle
est cochée, PC-DMIS prend automatiquement en compte chaque contact du palpeur, en
recherchant la valeur nominale de CAO la plus proche pour ce contact. Il continue a accumuler
les palpages tant que vous n'appuyez pas sur la touche FIN. Le type d'élément est ensuite
calculé et les valeurs nominales de CAO appliquées.

Une fois cochée, la case Tolérance recherche val. nom. devient disponible. Voir "Tolérance de
recherche de valeurs nominales".

Mode point uniquement

La case a cocher Mode point uniqguement permet de contréler comment PC-DMIS répond a
chaque palpage du palpeur. Lorsqu'elle est cochée, PC-DMIS considere automatiquement
chaque palpage du palpeur comme une mesure de point unique et crée un point de vecteur
automatique. Si la case n'est pas cochée, PC-DMIS continue a accumuler les palpages tant que
vous n'appuyez pas sur la touche FIN. Ce n'est qu'a ce moment qu'il détermine le type d'élément
juste mesuré.

Lorsque vous cochez cette case, la case a cocher Epaisseur des points en mode point
uniquement devient disponible. Voir "Epaisseur des points en mode point uniquement".

Mode point d'aréte uniqguement

La case a cocher Mode point d'aréte uniquement permet de contréler comment PC-DMIS
répond a chaque ensemble de palpages. Dans ce cas, un ensemble correspond a deux palpages
distincts. Le premier palpage doit toujours étre effectué sur la surface. Le second palpage doit
toujours étre effectué sur I'aréte. Lorsque cette case est cochée, PC-DMIS considére
automatiqguement chaque ensemble de palpages comme une mesure de point unique et crée un
point d'aréte automatique. Si la case n'est pas cochée, PC-DMIS continue a accumuler les
palpages jusqu'a ce vous appuyiez sur la touche FIN. Ce n'est qu'a ce moment qu'il détermine le
type d'élément juste mesuré.

PC-DMIS utilise les options telles qu'affichées dans les zones Palpages, Auto et Divers de la
boite de dialogue Point d'aréte, lors de la création du point d'aréte (vor le chapitre « Création
d'éléments automatiques »).

5
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Les valeurs nominales CAO sont appliquées si I'option Rechercher val. nom. est cochée.

Ignorer erreurs mouvement

Vous pouvez accéder a l'option Ignorer erreurs de mouvement en sélectionnant Insérer |
Modification de parametres | Palpeur | Ignorer erreurs de mouvement.

Cette option ne s'applique pas a tous les types de machine. Certaines machines peuvent utiliser
cette option sans incidence sur d'autres. Pour les machines qui ont une incidence, la nature de
cet effet dépend également du type de machine.

Cochez la case Ignorer erreurs de mouvement pour commander a PC-DMIS de ne pas
s'arréter a une erreur de mouvement quand la demande de les ignorer est active. Si vous cochez
cette case et cliquez sur OK, PC-DMIS insére une commande I1GNOREMOTIONERRORS/0N dans
la fenétre de modification.

Quand PC-DMIS exécute la commande I1GNOREMOT IONERRORS/0N, celle-ci instaure un état
dans lequel PC-DMIS évite de s'arréter en raison d'erreurs de mouvement, si possible, quand il
comence un mouvement CND. L'implémentation exacte varie selon le type de machine.

Sur les MMT traditionnelles avec des palpeurs tactiles, I'implémentation la plus courante se fait
en désactivant le palpeur. Toutefois, si PC-DMIS désactive le palpeur lors d'un mouvement, il n'a
normalement pas besoin de réactiver le palpeur pour effectuer la mesure. Le risque est d'avoir
une séquence répétée dans laquelle PC-DMIS désactive le palpeur pour des mouvement
transitionnels entre des mesures mais ne réactive pas le palpeur quand il prend la mesure.

Vous pouvez utiliser cette commande pour éviter des problémes de fausse vibration et/ou de
déclenchement provoqué par une accélération.

Ajuster auto. poignet du positionneur de palpeur

Si vous cochez la case Ajuster auto. poignet du positionneur de palpeur, lorsque lors de
I'exécution le logiciel arrive a une commande TIP, il sélectionne automatiquement, en fonction de
la géométrie, le contact pour lequel les données 1JK de la tige se rapprochent le plus de la
commande TIP. Les données IJK pour la commande TIP sont relatives aux coordonnées de la
piéce, ce qui fait que le contact sélectionné peut varier en fonction de I'alignement de la piéce.

Fonctionnement avec des poignets non mappés

Pour les poignets non mappés, PC-DMIS renvoie la position théorique la plus proche. S'il existe
un contact calibré correspondant a cette position théorique, il est utilisé. Si PC-DMIS trouve des
contacts calibrés tombant dans la tolérance d'angle définie dans la zone Avertissement écart de
poignet de I'onglet Piece/MMT, il s'en sert en priorité plutét que des contacts non calibrés avec
des correspondances d'angles plus proches (voir « Options de configuration : onglet

Piece/MMT »).

S'il ne trouve pas ce qu'il considére une correspondance théorique, il renvoie une erreur
"Commande CONTACT interdite ou CONTACT non qualifié".
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S'il trouve une bonne correspondance théorique mais que le contact n'existe pas ou n'est pas
encore calibré, il patiente jusqu'a ce que la machine intercepte l'instruction TIP pour qu'aucun
mouvement de la machine ne soit en cours, puis il vous demande s'il doit utiliser le contact
calibré le plus proche.

e Sivous sélectionnez OUI, il utilise le contact calibré.

e Sivous sélectionnez NON, il ajoute un contact pour correspondre au meilleur ajustement
théorique et il s'arréte, mais il n'annule pas I'exécution et un message apparait sur la
barre d'état de PC-DMIS indiquant d'appuyer sur continuer quand le calibrage du
nouveau palpeur est terminé. A ce moment, vous devez accéder a la boite de dialogue
Utilitaires de palpeur, accomplir tous les calibrages nécessaires, puis cliquer sur
Continuer pour poursuivre.

Fonctionnement avec des poignets mappés

Avec un poignet infini et mappé (et donc calibré), PC-DMIS renvoie automatiquement la meilleure
position de contact correspondante et I'utilise pour continuer.

Autres remarques

Cette option peut aussi étre activée pour des palpages individuels d'éléments automatiques a
l'aide de l'icobne Bascule poignet auto, au chapitre « Création d'éléments auto ».

Pour cette option, I'entrée dans I'éditeur de parametres de PC-DMIS AutoAd justPh9 indique 0
ou 1. Pour plus d'informations sur la modification des entrées de registre, consultez I'annexe
« Modification des entrées de registre ».

Remarque : Si vous cliquez sur le bouton Marquer utilisés dans la boite de dialogue Utilitaires
palpeur (Insérer | Définition du matériel | Palpeur), PC-DMIS peut ne pas sélectionner tous les
contacts de palpeur pour le calibrage (voir la rubrique « Marquer utilisés », au chapitre

« Définition du matériel »).

Ignorer CAO vers piéce

Chaque fois que vous créez un alignement (enregistré ou non), PC-DMIS génere deux matrices
de transformation.

1. Matrice de transformation de MMT vers piéce - Calculée a partir des valeurs
mesurées des éléments d'entrées stockées en interne dans les coordonnées de la
machine.

2. Matrice de transformation de CAO vers piéce - Calculée a partir des valeurs
théoriques des éléments d'entrées stockées en interne dans les coordonnées CAO.

Lorsque vous ne disposez pas de données CAO, les données théoriques proviennent en général
des valeurs mesurées des éléments définis. Les valeurs théoriques permettent difficilement
d'obtenir des résultats cohérents. Cette situation peut se produire lorsque certaines valeurs sont
modifiées et d'autres non.

Si vous cochez la case Ignorer CAO vers piece lors de I'enregistrement d'un alignement, PC-
DMIS ignore la matrice CAO vers piéce et enregistre uniqguement I'alignement machine vers
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piéce a la place. Toutes les valeurs théoriques se trouvent a présent dans le méme systeme de
coordonnées.

Vous devez cocher cette case lorsque vous n'utilisez pas de données CAO.
Incidences sur I'option CAO = Piéce

Pour exécuter un alignement a partir d'éléments mesurés sans données CAO en mode
CND et utiliser I'option de menu CAO = Piéce (ou le boutonr CAO = Piéce), veillez a
cocher la case Ignore CAO vers piéce avant de définir la CAO égale a la piece. Pour des
informations sur la définition de la CAO égale a la piéce, voir la rubrique "CAO = piéce" au
chapitre "Création et utilisation d'alignements".

Valeurs théoriques des éléments copiés

e Sivous décochez cette case et copiez un élément a un nouvel emplacement dans la
fenétre de modification, les valeurs théoriques de I'élément sont associées a l'alignement
a I'emplacement d'origine de I'élément.

e Sivous cochez cette case et copiez un élément a un nouvel emplacement dans la
fenétre de modification, les valeurs théoriques de I'élément sont associées a I'alignement
au nouvel emplacement de I'élément.

Voir "Modification des valeurs nominales d'alignement" au chapitre "Création et utilisation
d'alignements".

Réinitialiser les réglages globaux lors du branchement

Si vous cochez la case Réinitialiser les paramétres globaux lors du branchement, PC-DMIS
réinitialise les valeurs globales des commandes d'état (voir la liste des commandes ci-dessous)
aprés avoir rencontré une instruction de branchement. Voir la liste des commandes affectées ci-
dessous. (Pour des informations sur le branchement, voir le chapitre "Branchement a I'aide du
contréle de flux".) Toutes les commandes d"état ignorées en raison d'une instruction de
branchement ne sont pas exécutées. Vous pouvez ainsi faire I'impasse sur des sections de la
routine de mesure sans modifier ces parametres.

Imaginez par exemple la routine de mesure suivante :

TIP /T1A0BO
MYLABEL=LABEL/

Mesures, etc...

TIP/T1A90B90
GOTO/MYLABEL

Si vous cochez cette case, PC-DMIS lit I'instruction GOTO et passe a MYLABEL. Il effectue
ensuite une recherche vers le haut, a l'aide de la premieére commande TIP/ qu'il rencontre :
TIP/T1A0BO
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Remarque : Au retour de sous-programmes, aucun réglage modifié par ces derniers n'est affecté
par l'indicateur Réinitialiser les réglages globaux lors du branchement. Voir « Retourner
réglages de sous-programme », pour plus d'informations.

Si vous décochez cette case, PC-DMIS lit l'instruction GOTO et passe a MYLABEL. Il ne
réinitialise pas les réglages globaux lorsqu'il rencontre une instruction de branchement. En
revanche, il utilise la derniere commande TIP/ exécutée :

TIP/T1A90B90

PC-DMIS sélectionne cette case par défaut.

Réinitialisation des commandes apres branchement :
e Start/align
e Recall/align

e Mode/

e Rmeas/

e Workplane/
. Tip/

e Loadprobe/
e Retract/

e Check/

e Touchspeed/

e Movespeed/

e Polarvectorcomp/
e AutoTrigger/

e Triggerplane/

e TriggerTolerance/
o Videosetup/

e Displayprecision/

e ManRetract/

e Scanspeed/

e Prehit/

e Clamp/

e Clearp/

e Format/

e 132column/
e Gaponly/

e Retrolinearonly/

e Probecom/

e Array_indices/

o Fly/

e Positivereporting/

e |gnoremotionerrors/
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Déplacer élément vers plan de référence

Si vous cochez la case Déplacer élément vers plan de référence, PC-DMIS projette
automatiqguement I'élément mesuré sur le plan de travail. En général, I'opération fonctionne pour
tous les types d'élément tant qu'ils utilisent en interne la fonctionnalité best fit :

e Cercles
e Ellipses
e Lignes

e Polygones
e Logements

Pour une explication détaillée des types de référence, voir la description de "Zone Elément de
référence" dans la rubrique "Utilisation de la boite de dialogue Démarrage rapide" au chapitre
"Utilisation d'autres fenétres, éditeurs et outils".

Afficher options de téle étendues

Si vous cochez la case Afficher options étendues de tdlerie, PC-DMIS affiche toutes les
options de tolerie dans la boite de dialogue Eléments automatiques. (Voir les diverses
rubriques traitant de la tblerie au chapitre "Création d'éléments automatiques".)

Pour cette option, I'entrée ShowExtendedSheetMetal dans I'éditeur de parameétres de PC-
DMIS indigue 0 ou 1. Pour plus d'informations sur la modification des entrées de registre, veuillez
consulter I'annexe « Modification des entrées de registre ».

Positions fixes des boites de dialogue

Si vous cochez la case Positions fixes des boites de dialogue, PC-DMIS affiche les boites de
dialogue dans leur position par défaut. Si cette case n'est pas cochée, PC-DMIS affiche chaque
boite de dialogue & sa derniére position.

L'entrée DialogFixedPosition dans I'éditeur de parametres de PC-DMIS pour cette option
indique 0 ou 1. Pour plus d'informations sur la modification des entrées de registre, veuillez
consulter I'annexe « Modification des entrées de registre ».

Verrouiller jeux marqueés

Si vous cochez la case Verrouiller jeux marqués, PC-DMIS interdit aux utilisateurs de
supprimer ou de modifier les configurations de jeux marqués en cours. PC-DMIS vous autorise
uniguement a exécuter et activer des jeux marqués. Vous devez décocher cette case pour
pouvoir ajouter ou supprimer des éléments d'un jeu marqué.
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Cadrer automatiqguement

Si vous cochez la case Cadrer automatiquement, PC-DMIS effectue un cadrage automatique
de I'écran a chaque mesure d'un élément.

Pour cette option, I'entrée dans I'éditeur de réglages de PC-DMIS AutoScaleToFit indique 0
ou 1. Pour plus d'informations sur la modification des entrées de registre, veuillez consulter le
chapitre « Modification des entrées de registre ».

Afficher les déviations de palpage

Si vous cochez la case Afficher les déviations de palpage, PC-DMIS dessine une fleche lors
de chaque palpage afin d'afficher la valeur mesurée diminuée de la déviation nominale.

Utiliser mvmts circ. sur éléments ronds

Si vous cochez la case Utiliser mvmts circ. sur éléments ronds et faites I'apprentissage d'une
routine de mesure en effectuant des palpages sur la piece, PC-DMIS place automatiquement des
commandes de mouvements circulaires dans les éléments ronds ainsi qu'a I'extérieur de ceux-ci.
Ceci inclut les cercles, cylindres, cones et spheres. Cet état n'est toutefois significatif qu’en mode
apprentissage. Une fois les commandes de mouvements circulaires présentes au sein des
éléments, elles le restent jusqu'a ce qu'elles soient supprimées par I'utilisateur.

L'entrée UseCircularMoves dans I'éditeur de paramétres PC-DMIS pour cette option est fixée
a 0 ou 1. Pour plus d'informations sur la modification des entrées de registre, veuillez consulter le
chapitre « Modification des entrées de registre ».

Epaisseur des points en mode point uniquement

Lorsque vous cochez cette case, vous ne pouvez appliquer d'épaisseur qu'aux points créés en
mode point uniqguement. Lorsque cette case est cochée, la zone Epaisseur de la boite de
dialogue devient disponible pour modification. Vous pouvez alors taper une épaisseur et
I'appliquer aux points créés en mode point uniquement.

Pour plus d'informations, voir "Mode point uniquement" et "Epaisseur".

Permettre la mise au point de I'alignement

Chaque fois que vous modifiez un alignement, PC-DMIS demande s'il doit mettre a jour les
commandes ci-dessous en conséquence. Si cette case est cochée et vous cliquez sur le bouton
NON & cet invite, PC-DMIS modifie si besoin est la transformation MACHINETOPART. Si elle
n'est pas cochée, la transformation MACHINETOPART reste inchangée.

11
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Utiliser les ID CAO fournis pour les éléments

La case a cocher Utiliser les ID CAO fournis pour les éléments permet d'importer des ID
d'éléments d'un fichier CAD. Lorsque vous cochez cette case, PC-DMIS entre automatiquement
I''D CAO correspondant dans la boite de dialogue Elément automatique si un élément CAO est
sélectionné a I'aide du bouton gauche de la souris. Si vous décidez de conserver la valeur,
['élément créé aura alors cet ID.

Rechercher les valeurs nominales pendant I'exécution
[w]Find Mominalzs during Esecution

Si vous cochez la case Rechercher les valeurs nominales pendant I'exécution, une nouvelle
recherche de valeurs nominales est effectuée pour les points de surface et de vecteur pendant
I'exécution d'une routine de mesure. Voir "Tolérance rech. val. nom. pdt exécution" pour définir
les valeurs de tolérance que PC-DMIS utilisera. Voir également "Tolérance recherche val. nom".

Continuer automatiqguement I'exécution si échec de recherche
d'alésage

Si vous cochez la case Continuer auto. I'exécution si échec de recherche d'alésage, PC-
DMIS vous permet de poursuivre automatiquement I'exécution d'une piece si I'option Rechercher
alésage, figurant dans la boite de dialogue ElIément automatique, ne parvient pas a trouver un
alésage.

Dans le passé, lorsque I'option Rechercher alésage échouait, PC-DMIS vous demandait de
placer le palpeur au centre de l'alésage pour poursuivre I'exécution de la routine de mesure.
Maintenant, lorsque la case Continuer automatiquement |'exécution si échec de recherche
d'alésage est cochée, PC-DMIS insére automatiquement un message d'erreur dans le rapport et
continue I'exécution du reste de la routine de mesure.

Pour des informations plus détaillées sur la recherche d'alésages, voir la rubrique "Utilisation des
propriétés de recherche d'alésage de contact" dans la documentation PC-DMIS CMM.

Afficher boite de dialogue au démarrage

La case a cocher Afficher bofite de dialogue au démarrage permet de décider si la boite de
dialogue Ouvrir un fichier est affichée chaque fois que vous démarrez PC-DMIS. Cette boite de
dialogue affiche la liste des routines de mesure que vous pouvez ouvrir.

Si vous décochez cette case, PC-DMIS n'affiche pas la boite de dialogue au démarrage.

12
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Voir la rubrique "Ouverture de routines de mesure existants" au chapitre "Utilisation des options
de fichier de base" pour plus d'informations sur la boite de dialogue Ouvrir un fichier.

Positionnement d'étiquette automatique

La case a cocher Positionnement étiquettes auto commande a PC-DMIS de positionner
automatiqguement des étiquettes d'éléments autour de la piece. Par la suite, ces étiquettes sont
repositionnées chaque fois que vous effectuez des opérations de panoramique, de zoom ou de
rotation sur le modéle de piéce.

Vous pouvez aussi activer la case Positionnement étiquettes auto en cliquant avec le bouton droit
sur une étiquette d'ID d'élément et en sélectionnant Traitement d'étiquettes | Positionnement
étiquettes auto dans le menu de raccourcis.

Animer le palpeur en mode programme

La boite de dialogue Animer palpeur pendant le mode programme active I'animation du
palpeur pendant le Mode programme. Quand vous cochez cette zone, le palpeur anime la prise
de palpages dans la fenétre d'affichage graphique quand les palpages sont générés a partir de la
CAO.

Afficher I'icbne dans les zones de texte

La case Afficher I'icbnes dans les zones de texte vous permet de décider si les icbnes
représentant le type d'élément ou de dimension apparaissent dans les zones de texte et les
étiquettes d'ID d'éléments. Les zones de texte sont : ID d'élément, Infos sur les dimensions et
Infos sur les points.

Pour plus d'informations sur les zones de texte, voir "Mode Zone de texte" au chapitre
"Modification de I'affichage CAO".

Enregistrer la routine de mesure a I'exécution

La case Enregistrer la routine de mesure lors de I'exécution indique a PC-DMIS d'enregistrer
automatiquement a routine de mesure courante lors de son exécution.

Utiliser le bouton DMIS dans la fenétre de modification

La case Utiliser le bouton DMIS dans la fenétre de modification détermine si I'icbne Mode
DMIS s'affiche dans la barre d'outils de la fenétre de modification.

13
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Les scannings de raccord conservent le dernier incrément

La case a cocher Les scannings de raccord conservent le dernier incrément force chaque
ligne du scanning de raccord a utiliser le dernier incrément de la ligne précédente. Si vous
décochez cette case, le scanning revient & l'incrément minimum lors du premier palpage de
chaque ligne.

Utiliser lettres de déviation véhicules

La case a cocher Utiliser lettres de déviation véhicules commande & PC-DMIS d'ajouter une
lettre apres le numéro de déviation dans les rapports de dimension Emplacement et Position. PC-
DMIS insére la lettre

¢ Florsque I'élément dévie en direction de I'avant de la voiture,

e B lorsque I'élément dévie en direction de l'arriére de la voiture,

e |lorsque I'élément dévie en direction de la ligne centrale de la voiture (signifiant que la
voiture est trop étroite),

e O lorsque I'élément s'écarte de la ligne centrale de la voiture (signifiant que la voiture est
trop large),

e Hlorsque I'élément dévie vers le haut de la voiture,

e L lorsque I'élément dévie vers le bas de la voiture.

RN

.
O O o]

tlo]
== I% j

/

\

Mappe de lettres de déviation
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Ces lettres sont ajoutées aux dimensions Emplacement et Position apres les numéros de
déviation. Ces lettres apparaissent également dans la fenétre de rapport pour les dimensions
appropriées.

Lettres de déviation véhicules en mode commande

DISPLAYPRECISION, 4
DIM LOC1= LOCATION OF POINT PHT1 UNITS=MM ,%
GRAPH=OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH

L HOMINAL +TOL =TOL MEAS MA MIN i o
X 82.5031 0.0100 Q.0100 82.5030 82,5030 82,5030 =0.0001| F 0.
u 37.5520 0.0100 0.0100 57.5510 57.5510 57.5510 -0.0010 I Q.
4 21.0010 0. 0100 0.0100 21.0000 21.0000 21.0000 =0.0010] L

i 2.0010 0.0100 Q.0100 Q. 0000 Q. 0000 Q. 0000 —D.EQIDU

END OF DIMENSION LOCL

Lettres de déviation véhicules en mode rapport

# MM JLOCT - PNTL
fi DEV ALTO_DEY

o -0,0001 / F

i -0,0010 \ I } :
z -0,0010 \L / /
T -0,0010 \\// (

Utiliser remplacement val. nom. rech. pour scannings

La case a cocher Utiliser remplacement val. nom. rech. pour scannings vous permet de
remplacer les valeurs nominales trouvées lors de la recherche de valeurs pour les points
mesurés d'un scanning.

Remarque : L'exécution doit échouer pour trouver au moins l'une des valeurs nominales de
points mesurés pour gue vous remplaciez ainsi les valeurs nominales trouvées.

Voir "Remplacement des valeurs nominales trouvées" au chapitre "Modification d'une routine de
mesure",

Utiliser UNIQUEMENT surfaces prioritaires pour val. nominales
rech.

La case a cocher Utiliser UNIQUEMENT surfaces prioritaires pour recherche de val.
nominales pendant les scans indique a PC-DMIS (lors de I'exécution de la routine de mesure)
qu'il faut rechercher des valeurs nominales pour les points mesurés d'un scanning, et ce
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uniquement sur les surfaces prioritaires définies dans la boite de dialogue Modifier éléments
CAO.

Voir "Modification de la CAQ" au chapitre "Modification de I'affichage CAQO".

Afficher contour d'un plan

La case a cocher Afficher le contour du plan détermine si PC-DMIS, quand il crée de nouveaux
éléments mesurés ou construits, affiche ou pas les contours réels du plan dans la fenétre
d'affichage graphique au lieu du petit triangle symbolique habituellement utilisé.

Par exemple, si vous cochez cette case et mesurez trois points pour construire un plan, la taille
du triangle pour ce plan est établie de facon a ce que ses c6tés se trouvent exactement a
I'emplacement des points mesurés.

Exemple de plan construit affiché avec cette case cochée

Remarque : que vous cochiez ou non cette case, les contours existants ne sont pas redessinés ;
seuls les plans créés a partir de ce point sont affectés. Pour changer des contours existants,
vous devez procéder manuellement.

Pour alterner I'affichage de plans existants :

1. Ouvrez la fenétre de modification.
2. Passez en mode commande.
3. Allez ala commande pour l'affichage de plan a changer. Par exemple :

PLN1 = FEAT/PLANE,RECT,TRIANGLE

4. Appuyez sur la touche TAB jusqu'a mettre en évidence la zone TRIANGLE ou OUTLINE.
5. Appuyez sur F7 ou F8 pour basculer entre les valeurs disponibles pour cette zone.

e TRIANGLE affiche le plan sous forme de triangle.
e OUTLINE affiche le plan sous forme de contour réel des points composant le plan.
¢ NONE masque le tracé spécifique du plan.

Voir "Utilisation de la zone Affichage" sous la rubrique "Construction d'un plan” pour un
exemple de ces trois types d'affichage.
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6. Appuyez sur l'onglet TAB pour voir le résultat dans la fenétre d'affichage graphique.

Vous pouvez aussi cliquer avec le bouton droit et choisir Modifier et faire le changement dans la
boite de dialogue du plan.

Ce réglages correspond a I'entrée de registre DisplayOutl ineOfPlane dans la section
Options de I'éditeur de réglages PC-DMIS.

Traiter val. théo. comme si stockées dans coordonnées de piéce

La case a cocher Traiter val. théo. comme si stockées dans coordonnées de piece fait que
PC-DMIS traite les valeurs théoriques comme si elles étaient stockées dans des coordonnées de
piece. Cette case a cocher a été ajoutée pour des situations ou les routines de mesure réalisent
des boucles et que les alignements changent dans le code de boucle.

Les paramétres de décalage de la commande LOOP/START se chargent automatiquement de
cet aspect. lls concernent des routines de mesure de boucle n'utilisant pas les commandes
LOOP/START et LOOP/END, comme une boucle WHILE - END/WHILE.

Prenez la routine de mesure fictive suivante :

ASSIGN/COUNT = 4
ASSIGN/I = 1
WHILE/1<4
LOOPALIGN = START/ALIGN
ALIGN/TRANSLATION OFFSET, X, 50
END/ALIGN
MYCIRCLE = MEAS/CIRCLE
THE0/0,0,0
ASSIGN/I =1 + 1
END_WHILE/
En théorie, a chaque passage dans la boucle, la valeur X doit changer de 50 sachant que
I'alignement se déplace de 50 a chaque fois. Toutefois, comme PC-DMIS ne stocke pas les
données d'éléments dans les coordonnées de la piece mais dans celles de la CAO et de la MMT,
I'élément ne se déplace pas dans ce cas, méme si l'alignement change a chaque fois dans la
boucle. En effet, les matrices de transformation CADTOPART et PARTTOMACHINE de
I'alignement sont toutes deux modifiées de la méme maniere, celle CADTOMACHINE restant

pour sa part inchangée. Par défaut (lorsque cette case n'est pas cochée), PC-DMIS finit alors par
mesurer au méme emplacement a quatre reprises dans la boucle.

Si PC-DMIS stockait les coordonnées en interne dans celles de la piéce, tout fonctionnerait
comme prévu. C'est la qu'intervient cette case a cocher. Lorsque vous la cochez, PC-DMIS fait le
suivi de l'alignement utilisé lors de la mesure initiale. Lors des mesures suivantes d'un élément, il
vérifie si I'alignement actuel est différent de celui employé au premier passage. Si tel est le cas,
PC-DMIS calcule les différences et déplace I'élément d'autant, d'ou le fonctionnement attendu.

Au lieu de changer simplement la fagon dont PC-DMIS agit en interne, cette fonctionnalité a été
fournie sous forme de case a cocher pour conserver les routines de mesure existantes.
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Mettre a jour les valeurs théoriques dans les boucles while

Quand vous utilisez une boucle while pour mesurer des éléments plusieurs fois dans votre
routine de mesure, le logiciel crée lors de I'exécution plusieurs copies de ces éléments. La case a
cocher Mettre a jour les valeurs théoriques dans les boucles while met a jour les valeurs
pour les éléments copiés ; de cette fagcon, méme si le systéme de coordonnées de CAO a piéce
change lors de I'exécution, les valeurs CAO des éléments sont modifiées pour qu'elles se
trouvent dans le cadre original de coordonnées utilisé avant I'exécution.

Rendre les variables visibles

En général, lorsqu'un sous-programme est appelé, toutes les variables partent hors de portée et
ne sont pas disponibles. La case Rendre les variables visibles permet de rendre les variables
visibles (ou utilisables) dans I'ensemble de la routine de mesure.

Par défaut, cette case n'est pas cochée et les variables d'un sous-programme ne remplacent pas
les données stockées dans les variables du méme nom dans la routine de mesure principale.

Exemple :

ASSIGN/V1 = 1
Cl = CALLSUB,MYSUB

SUBROUT INE/MYSUB
COMMENT/OPER, V1
END/SUB
e Sivous décochez cette case, les variables ne sont pas visibles. Le commentaire OPER
affiche la valeur 0 car V1 n'est pas visible depuis l'intérieur de la sous-routine.
e Sivous cochez cette case, les variables ne sont pas visibles. Le commentaire OPER
affiche la valeur O car V1 est visible depuis l'intérieur de la sous-routine.

Pour plus d'informations sur les variables, voir le chapitre "Utilisation d'expressions et de
variables".

Utiliser convention polaire DMIS
Avec cette option sélectionnée, les angles polaires suivent la convention polaire DMIS standard.

e La coordonnée du plan XY (PLUS Z ou MOINS Z) 'a’ est I'angle de I'axe X a l'axe Y.
e La coordonnée du plan YZ (PLUS X ou MOINS X) 'a’ est I'angle de l'axe Y a I'axe Z.
e Lacoordonnée du plan ZY (PLUS Y ou MOINS Y) 'a' est I'angle de lI'axe Z a l'axe Y.

Retourner réglages de sous-programme

Cette case a cocher détermine si des réglages globaux appliqués dans un sous-programme sont
modifiés de fagcon définitive pour le reste de la routine de mesure lorsque le flux du programme
sort de la sous-routine.
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e Sivous cochez cette cas, tous les réglages globaux dans le sous-programme sont
renvoyes et utilisés pour le reste de la routine de mesure.

e Sivous décochez cette case, tous les réglages globaux dans le sous-programme
s'appliquent uniquement dans ce sous-programme. Lorsque le flux d'exécution en sort,
les réglages antérieurs sont restaurés.

Imaginez par exemple une instruction SCANSPEED/10 avant votre sous-programme et une
instruction SCANSPEED/5 quelque part dans votre sous-programme. Si vous cochez cette case,
lorsque le flux d'exécution quitte la sous-routine, la vitesse de scanning de 5 est renvoyée et
utilisée pour le reste de la routine de mesure. Si vous ne cochez pas cette case, la vitesse de
scanning reprend automatiquement sa valeur d'origine de 10 lorsque le flux d'exécution quitte la
sous-routine.

Utiliser la disposition du programme pour exécution

Cochez cette case pour utiliser les mémes dispositions de fenétres pendant I'exécution que dans
le programme.

Forcer I'alignement de pieces dans un vehicule

La case a cocher Forcer |'alignement des piéces dans un véhicule force votre alignement a
suivre celui du véhicule. Si vous cochez cette case, quelle que soit la méthode d'alignement
choisie, l'alignement correspond toujours a celui de la CAO. La sélection de cette case entraine
une transformation secondaire apres l'alignement initial.

Par exemple, si vous translatez vers l'alésage central dans le bloc de texte Hexagon et cochez
cette case, l'origine reste dans le coin. Quand vous vous reportez a cet alésage toutefois, il est
parfait car il a servi a définir votre origine.

Alignement avant de cocher cette case
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Alignement aprés avoir coché cette case

Conserver les axes de dimension existants

La case a cocher Conserver les axes de dimension existants empéche la mise a jour des
éléments cotés méme si vous transformez un élément coté en un autre type d'élément. Si vous
ne cochez pas cette case, les axes de dimension associés sont mis a jour en fonction de
I'élément sélectionné.

Elle n'est par défaut pas cochée.

Sélectionner alignement pour sortie vers Gds

Cette case a cocher détermine si PC-DMIS ouvre une boite de dialogue pour y sélectionner
l'alignement pour sortie sous forme de fichier .gds. Si vous la cochez, PC-DMIS vous laisse
choisir un alignement pour sortie vers le fichier .gds. Si vous ne la cochez pas en revanche, PC-
DMIS prend automatiquement comme sortie le dernier alignement utilisé. Voir "Exportation vers
un fichier Gds" dans "Utilisation des options de fichier avancées".

Ecart uniquement

Cette case a cocher déterminer la valeur par défaut de la case Ecart uniquement utilisée dans
les nouvelles dimensions d'emplacements pour la routine de mesure en cours.

e Sivous sélectionnez Ecart seulement, au prochain démarrage de la routine de mesure,
la commande GAPONLY/ON est ajoutée dans la fenétre de modification. Par ailleurs,
dans la boite de dialogue Emplacement d'élément (Insérer | Dimensions |
Emplacement) pour les dimensions d'emplacement, la case Ecart uniquement est
automatiquement cochée par défaut chaque fois que vous créez une dimension
d'emplacement.

e Sivous décochez la case Ecart uniquement, la boite de dialogue Emplacement
d'élément présente la case Ecart uniquement également décochée chaque fois que
vous créez une dimension d'emplacement.

Montrer les paramétres du pisteur hors ligne

Si vous utilisez un dispositif de pisteur Leica en mode en ligne pour générer des commandes
d'élément, PC-DMIS insere automatiquement les informations suivantes dans la fenétre de
modification, a l'intérieur de ces commandes :

e RMS - valeur de moyenne quadratique de chaque palpage.

e Probe Type - type de palpeur utilisé pour mesurer I'élément.

e Time Stamp - heure a laquelle I'élément a été exécuté ou appris. PC-DMIS met
uniguement ceci a jour lorsqu'il mesure un élément en mode en ligne.

e Environmental Conditions - informations telles que la température, la pression et
I'humidité.
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En mode hors ligne, PC-DMIS se comporte difféeremment. Ces dispositifs de pisteur Leica
apparaissent uniquement si vous cochez la case Montrer les parametres du pisteur hors ligne
et seulement pour de nouvelles commandes d'élément insérées dans la routine de mesure apres
la sélection de cette option. Les éléments déja mesurés ne sont pas affectés, sauf pour un
changement de structure permanent ajoutant un groupe de parameétres de pisteur vide dans
chaque commande d'élément.

Remarque : le fait de cocher cette case entraine un changement permanent de la structure de
votre routine de mesure pour les commandes d'élément insérées, que vous décochiez ou non
cette case plus tard. Par exemple, si vous décochez cette case apres l'avir utilisée pour des
éléments, les nouveaux éléments insérés contiennent toujours un groupe de parameétres de
pisteur, méme si ce dernier n'inclut aucun élément.

Pour savoir ou ces éléments apparaissent dans les commandes, voir la documentation de "PC-
DMIS Portable".

Mettre a jour le rapport pendant I'exécution

Cette option détermine si le rapport doit étre créé dans la fenétre de rapport pendant ou aprés
I'exécution de la routine de mesure. Si elle est désactivée, la fenétre de rapport n'envoie pas de
demandes a mettre & jour lors de I'exécution. Décochez cette case pour accélérer
éventuellement la génération des rapports.

Mettre a jour le mode résumé pendant I'exécution

Cette option détermine si le mode résumé doit étre mis a jour pendant ou aprés I'exécution. Si
elle est désactivée, la fenétre de modification n'envoie pas de demandes a mettre a jour lors de
I'exécution.

Si elle est cochée, les informations habituellement mises a jour pendant I'exécution sont :

e Valeurs mesurées sur éléments
e Valeurs mesurées, déviations, hors tolérance etc. sur dimensions

|Remarque : Décochez cette case pour accélérer éventuellement la génération des rapports.

Supprimer les boites de dialogue Vision de chargement de
palpeur

Ce réglage est uniqguement utilisé avec des machines optiques. Voir la rubrique "Options de
configuration Vision disponibles" dans la documentation de "PC-DMIS Vision".

Focus le long du vecteur de la caméra

Ce réglage est uniqguement utilisé avec des machines optiques. Voir la rubrique "Options de
configuration Vision disponibles" dans la documentation de "PC-DMIS Vision".
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Force aréte auto

Ce réglage est uniquement utilisé avec des machines optiques. Voir la rubrique "Options de
configuration Vision disponibles" dans la documentation de "PC-DMIS Vision".

Effacer entrée sur exécution

Quand cette option est activée, chaque fois que la routine de mesure est exécutée, les zones
d'entrées qui apparaissent sont vides. Si cet option n'est pas sélectionnée en revanche, les
zones d'entrée affichées montrent le contenu issu de I'entrée précédente.

Ne pas afficher de plan

Quand des éléments de plans mesurés ou construits sont ajoutés, PC-DMIS a I'option d'afficher
un plan grisé soit sous forme de contour des palpages comprenant le plan, soit sous forme de
triangle. Vous pouvez cocher cette case pour masquer le plan tracé en grisé a sa création afin
gu'il n'encombre pas la fenétre d'affichage graphique. Ceci masque seulement le plan tracé, le
plan réel étant toujours créé. Ce réglage correspond a l'entrée de registre
DoNotDisplayPlane, a la section Options de I'éditeur de réglages PC-DMIS.

Imprimer couleurs arriére-plan

La case a cocher Imprimer couleurs arriére-plan détermine I'état par défaut celle du méme
nom dans la boite de dialogue Configuration sortie. Voir "Sortie vers l'imprimante par défaut
pour plus d'informations. Ce réglage correspond au réglage de registre
PrintBackgroundColors dans la section Impression de I'éditeur de réglages PC-DMIS.

Utilser Profil existant 2D

Sélectionnez cette option pour basculer entre la version existante de Profil 2D (sélectionné) et la
derniére version de Profil 2D (désélectionné).

Pour le profil 2D existant, les options Aréte correspondante et Sous scanning ne sont plus
disponibles dans la derniére version.

Pour plus d'informations sur I'utilisation de la fonctionnalité Profil 2D existant, voir la rubrique
Vision "Profil 2D Vision".

Passer a position de focus

Cette case a cocher controle le mouvement de la table a la fin d'une mesure de focus.
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e Si cette case est cochée, la machine revient a la position de focus a la fin du mouvement
du scanning de focus.

e Si elle décochée, la machine ne se déplace pas a la position de focus en cas de
mouvement ou de mesure apres la mesure de focus. Elle passe a la place directement
du haut du scanning de focus a la position suivante.

Clearance Cube utilise Vecteur de contact pour Démarrer/arréter
surface

Si cette case est cochée, de nouveaux éléments insérés dans la routine de mesure utilisent le
vecteur de contact du palpeur comme face de départ et face finale ClearanceCube par défaut.
Sinon, la face de départ ou la face finale ClearanceCube est dterminée par le vecteur de
I'élément.

Les points de départ suivent toujours |I'exécution

La case a cocher Start Points Always Track Execution fait que les points de début suivent
toujours I'exécution d'une routine de mesure. Plus précisément, elle indique si vous avez créeé le
point de début ou si PC-DMIS s'en est chargé car vous avez cliqué sur le bouton Annuler dans
la boite de dialogue Exécution.

Si la case est cochée :

e Sivous sélectionnez Annuler pour arréter I'exécution, PC-DMIS adapte le point
d'insertion dans la fenétre de modification au point de début du numéro de bras le plus
bas qu'il a inséré.

e Sivous ne cliquez pas sur Annuler et que I'exécution a abouti, PC-DMIS vérifie les
points de début. Si PC-DMIS les a insérés car vous avez cliqué auparavant sur Annuler,
il les efface. Dans ce cas, le point d'insertion est restauré a I'endroit ou il a été inséré
avant I'exécution de la routine de mesure.

e Sivous cliquez sur Annuler, PC-DMIS insére le point de début.

Si la case est décochée :

e Sivous sélectionnez Annuler pour arréter I'exécution et que PC-DMIS a inséré les points
de début, il adapte le point d'insertion au point de début du numéro de bras le plus bas
insére.

e Sivous ne cliquez pas sur Annuler et que I'exécution a abouti, PC-DMIS vérifie les
points de début. Si PC-DMIS les a insérés car vous avez cliqué auparavant sur Annuler,
il les efface. Dans ce cas, le point d'insertion est restauré a I'endroit ou il a été inséré
avant I'exécution de la routine de mesure.

¢ Quand vous sélectionnez Annuler, PC-DMIS insére le point de début s'il n'y en a aucun
sur un bras ou si vous avez cliqué auparavant sur Annuler. Si vous avez inséré le point
de début, PC-DMIS ne le modifie pas.

Pour plus d'informations sur les points de début, voir "Définition des points de début".
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Utiliser les stratégies de scanning pour QuickAlign

La case a cocher Utiliser les stratégies de scanning pour QuickAlign indique si les fonctions
du mode CND lors d'une opération QuickAlign sont créées a l'aide de la stratégie de scanning
définie dans le fichier .ipd (inspection plan defaults). Cependant, si vous modifiez ce type
d'élément automatique et choisissez une nouvelle stratégie avant de générer l'alignement, il s'en
souvient et utilise la stratégie la plus récente et n'utilise plus les valeurs pas défaut dans le fichier
ipd.

Les stratégies de scanning sont utilisées pour une opération QuickAlign si les conditions
suivantes se vérifient :

e Cette case est cochée.
e Les éléments dans l'alignement manuel sont automatiques.
e Le type de palpeur est un palpeur de scanning.

Si cette case est décochée, PC-DMIS se sert de la stratégie de déclenchement tactile par défaut.

Pour des informations sur les stratégies, voir "Utilisation de stratégies de mesure" dans la
documentation PC-DMIS CMM.

Pour des informations sur QuickAlign, voir "A propos de QuickAlign" au chapitre "Création et
utilisation d'alignements".

Ouvrir fichier rapport a sa génération

La case a cocher Ouvrir fichier rapport a sa génération détermine si les fichiers de rapport
.pdf, .rtf ou xls sont ouverts une fois I'exécution de la routine de mesure terminée. Si cette option
est sélectionnée, PC-DMIS coche les cases Afficher rapportdans les onglets Rapport et Excel
de la boite de dialogue Configuration sortie. Pour plus d'informations sur la boite de dialogue
Configuration sortie, voir la rubrique "Impression de la fenétre Rapport" et ses sous-rubriques.

Envoyer les éléments ignorés aux statistiques

La case Envoyer les éléments ignorés aux statistiques détermine si des éléments ignorés lors
de I'exécution sont envoyés a une base de données de statistiques ou a des fichiers de sortie.
Par défaut, cette case est cochée et le logiciel envoie les éléments ignorés a la base de donnes
et a des fichiers de sortie.

Les commandes d'analyse en boucle utilisent le
méme alignement CAO.

Il se peut que vous ayez une ou plusieurs commandes ANALYSISVIEW a l'intérieur d'un bloc de
commandes LOOP/START et LOOP/END. Cette case a cocher détermines si ces commandes
ANALYSISVIEW utilisent toutes le méme alignement.

Si elle est cochée, les commandes utilisent le méme alignement.
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Si elle est décochée, les commandes peuvent utiliser des alignements différents en fonction de
votre routine de mesure.

Exemple :
Imaginez que votre routine de mesure présente cette séquence de commandes :

Al ALIGNEMENT
CIR1

CIR2

CIR3

DIM1

DIM2

DIM3

LOOP/START 1 & 3
ALIGNEMENT A2
ANALYSISVIEW, DIM1, DIM2, DIM3
LOOP/END

Supposez que la boucle s'exécute trois fois. Supposez aussi qu'avec chaque boucle, A2 modifie
I'origine pour référencer un cercle différent. Afin que :

e Loop #1 - A2 utilise CIR1
o Loop #2 - A2 utilise CIR2
e Loop #3 - A2 utilise CIR3

Si vous cochez cette case, la commande ANALYSISVIEW utilise I'alignement qui désigne CIR1. |l
le fait pour les trois itérations.

Si vous décochez cette case, la commande ANALYSISVIEW utilise les trois alignements
différents.

Avertissements

W arnings |

Le bouton Avertissements, sur I'onglet Général de la boite de dialogue Options de
configuration (Modifier | Préférences | Configurer) affiche la boite de dialogue Options
d'affichage des avertissements.,
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Boite de dialogue Options d'affichage d'avertissements

Vous pouvez utiliser cette boite de dialogue pour commander a PC-DMIS d'afficher a nouveau
des avertissements déja retirés et de changer les actions par défaut des messages
d'avertissement désactivés. Par défaut, cette boite de dialogue est vide. Quand un message
d'avertissement apparait, PC-DMIS vous permet d'empécherqu'il s'affiche a nouveau. Si vous
décidez de ne pas recevoir l'avertissement, celui-ci finit dans cette boite de dialogue.

Si vous avez besoin d'informations sur des avertissements précis, consultez la rubrique
« Warn(Option) », a la section Options de la documentation de I'éditeur de réglages PC-DMIS.

Important : Les messages d'avertissement apparaissent seulement dans cette interface dans la
boite de dialogue Options d'affichage d'avertissements une fois qu'ils sont désactivés. Si
aucun avertissement n'a été désactive, la boite de dialogue reste vide.

Pour recevoir a nouveau un message d'avertissement :
1. Accédez ala boite de dialogue Options d'affichage d'avertissements. Il présente tous
les avertissements désactiveés.
2. Sélectionnez l'avertissement et décochez sa case.
3. Cliquez sur OK pour supprimer l'avertissement. PC-DMIS commence a afficher a
nouveau ce message d'avertissement.

Le bouton Effacer la liste décoche toutes les cases des éléments, ce qui repasse PC-DMIS en
mode par défaut d'affichage de tous les messages d'avertissement.

Pour modifier I'action par défaut pour un message d'avertissement :

1. Assurez-vous de bien cocher la case Ne plus me demander quand I'avertissement
apparait. Dans ce cas, il se place dans la boite de dialogue Options d'affichage
d'avertissements. Dans ce cas,

2. Accédez a la boite de dialogue Options d'affichage d'avertissements. Il présente tous
les avertissements désactiveés.

3. Cliquez deux fois sur le message d'avertissement dont vous souhaitez modifier I'action
par défaut. PC-DMIS affiche 'avertissement et vous permet de sélectionner la nouvelle
action par défaut.

4. Sélectionnez la nouvelle action par défaut pour actualiser la liste avec la nouvelle action.

5. Cliquez sur OK pour enregistrer votre choix.
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Mot de passe

Paszword |

Le bouton Mot de passe vous permet de protéger l'accés a la boite de dialogue Options de
configuration par un mot de passe.

Pour protéger par mot de passe I'accés a vos options de configuration :

1. Ouvrez la boite de dialogue Options de configuration en sélectionnant Modifier |
Préférences | Configuration).

2. Sélectionnez I'onglet Général.

3. Cliquez sur le bouton Mot de passe. La boite de dialogue Options de mots de passe
apparait.

Cptions Password ﬁ

Mew Password: | |

Repeat entry: |

[v Use password
CK | Cancel

Boite de dialogue Options de mot de passe

4. Saisissez le mot de passe dans la zone Nouveau mot de passe.

5. Confirmez votre mot de passe en le retapant dans la zone Confirmer.
6. Cochez la case Utiliser mot de passe.

7. Cliquez sur OK.

Désormais, pour accéder a la boite de dialogue Options de configuration, vous devrez fournir
votre mot de passe pour pouvoir continuer. Le mot de passe est sensible a la casse.

Cptions Password ﬁ

Password: | |

Show Qptions... |

QK | Cancel
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Méme si vous ne disposez pas d'un accés par mot de passe aux réglages, vous pouvez toujours
afficher les réglages disponibles en cliquant sur le bouton Afficher options. La boite de dialogue
Options de configuration s'ouvre, mais vous ne pouvez y faire aucun changement.

Important : le mot de passe en mode protégé remplace tout autre mot de passe défini. Ceci
signifie que si la protection du mot de passe est activée pour la boite de dialogue Options de
configuration ou le fichier .ipd, vous devez utiliser le mot de passe défini quand le mode protégé
a été activé.

Autres zones d'édition dans I'onglet Général

Utilisez les autres zones dans l'onglet Général pour modifier les options suivantes :

Zone Facteur d'échelle

Scale factor I'I

La zone Facteur d'échelle met a I'échelle les données mesurées par rapport au facteur d'échelle
entré. Par exemple, si un cercle mesuré possede un diametre de 1,0 pouce et que le facteur
d'échelle est 0,95, la valeur mesurée rapportée est 0,95 pouces.

Zone Tolérance recherche val. nom.

Find nominalz tolerance: IEI.EIEIEIE

Cette zone est uniguement disponible si vous cochez d'abord la case Rechercher val.
nominales. Voir "Rechercher val. nominales".

La zone Tolérance recherche val. nom. vous permet d'entrer la quantité de tolérance que PC-
DMIS utilise lors de la recherche de valeurs nominales. La valeur par défaut est 10 mm.

Lorsque vous définissez cette valeur et cliquez sur OK (et chaque fois que vous recherchez des
valeurs nominales en mode apprentissage), PC-DMIS vérifie cette valeur en la comparant au
rayon du contact actif. Si cette valeur est inférieure au rayon, PC-DMIS la modifie pour gu'elle
corresponde au diameétre du contact actif.

Zone Afficher la tolérance des déviations

Show deviations tolerance: II:I.EIEIE

La zone Afficher la tolérance des déviations permet d'entrer le niveau de tolérance utilisé par
PC-DMIS lorsqu'il affiche les déviations de palpage. Cette option n'est disponible que si vous
cochez d'abord la case Afficher les déviations de palpage.

Zone Multiplicateur fleche de déviation

Deviation arrow multiplier: |1

La zone Multiplicateur fleche de déviation n'est disponible que si vous cochez d'abord la case
Afficher les déviations de palpage. Une fleche apparait dans la fenétre d'affichage graphique
marquant chaque palpage pris, pour montrer la déviation. Plus la valeur dans cette zone est
élevée, plus la fléeche est grande.

Case Epaisseur
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Thickness: IEI.1

La zone Epaisseur fonctionne avec la case & cocher Epaisseur des points en mode point
uniquement. Si vous cochez la case Epaisseur des points en mode point uniquement,
I'épaisseur indiquée dans cette zone est appliquée a chaque point créé en mode point
uniquement.

Pour plus d'informations, voir "Mode point uniquement" et "Epaisseur des points en mode point
uniquement”.

Zone Exécution

Utilisez les options de la zone Exécution de l'onglet Général pour modifier les options
suivantes :

Tolérance exécution dans le désordre

La case Tolérance d'exécution n'importe quel ordre vous permet de définir la tolérance dans
laguelle le palpage doit se trouver pour que PC-DMIS mesure cet élément lors de I'exécution de
votre routine de mesure en mode d'exécution dans n'importe quel ordre.

Si le palpage initial excéde la tolérance indiquée pour I'élément, PC-DMIS recherche en avant et
en arriére dans la routine de mesure I'élément le plus proche dont le palpage initial correspond
au votre et exécute cet élément a la place. Voir « Exécution dans le désordre », au chapitre

« Utilisation des options de fichier avancées », pour en savoir plus.

PC-DMIS stocke la valeur de tolérance avec votre routine de mesure. Vous disposez ainsi de
différentes zones de recherche pour plusieurs routines de mesure si besoin est.

Tolérance rech. val. nom. pdt exécution

La case Tolérance exécution de recherche de vals noms vous permet d'entrer la quantité de
tolérance que PC-DMIS utilise lors de la recherche de valeurs nominales pendant I'exécution de
la routine de mesure.

Cette zone devient disponible lorsque vous cochez la case Rechercher les valeurs nominales
pendant I'exécution. Pour plus d'informations, voir « Rechercher les valeurs nominales pendant
I'exécution ».

Enregistrer et afficher le temps d'exécution

Si vous cochez la case Enregistrer et afficher le temps d'exécution, PC-DMIS affiche le temps
d'exécution restant pour une routine de mesure ou une mini routine dans la boite de dialogue
Exécution. Le temps est enregistré seulement pour la portion CND de I'exécution.

Cette case a cocher n'est pas disponible pour des machines portables (le temps d'exécution
s'applique seulement aux mesures CND).

Chague fois que vous exécutez une routine de mesure ou une mini routine, PC-DMIS enregistre
et stocke son temps d'exécution. La prochaine fois que vous démarrez I'exécution, le dernier
temps enregistré apparait dans la boite de dialogue Exécution. Ainsi, si vous ajoutez ou
supprimez des éléments ou décidez de réduire ou d'augmenter les vitesses de votre routine de
mesure ou mini routine, PC-DMIS enregistre le changement dans le temps d'exécution.
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PC-DMIS enregistre le temps d'exécution dans le fichier <nom de la routine de
mesure>.MiniRoutines.xml. Ce fichier se trouve dans le méme dossier que la routine de mesure.
Si une routine de mesure est exécutée quand le fichier n'existe pas, PC-DMIS crée le fichier.
Pour plus d'informations le concernant, voir « Mini Routines ».

Vous pouvez décider de ne pas enregistrer et afficher le temps d'exécution dans la boite de
dialogue Exécution. Par exemple, le temps d'exécution pour une machine qui opére seulement
en mode manuel n'a pas besoin d'étre enregistré et affiché. Pour ne pas enregistrer et afficher le
temps d'exécution, décochez la case Enregistrer et afficher le temps d'exécution.

Ajouter au temps d'exécution (secondes)

Le temps requis pour accomplir une routine de mesure peut inclure d'autres actions en plus
d'exécuter la routine de mesure ou la mini routine, telles qu'imprimer les résultats de mesure. Si
vous cochez la case Ajouter au temps d'exécution (secondes) et indiquez le temps en
secondes, PC-DMIS les ajoute au temps d'exécution en cours. La porchaine fois que vous
exécutez la routine de mesure ou la mini routine, le temps restant qui apparait dans la boite de
dialogue Exécution inclura ce temps additionnel.

Options de configuration : onglet Piece/MMT

Cliquez sur l'une des sections dans l'image ci-dessous pour afficher des informations sur sa
fonctionnalité.
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Setup Options [
| General | PartMachine | Dimension | ID Setup | Sound Events | Animation
Machine
Probe Head Wrist warning delta: 15
Lot Manual hit retract: 2.54
Fly Mode
74 Display absolute speeds:
Top speed (mmyfsec): 254
Create |
Part setup
CAD "4X" axis equals which machine ams? + T
CAD "4Y" axis equals which machine awis? + -
CAD "42" axis equals which machine aws? 47 -
¥ offset: ¥ offset: Z offset:
o] 0 0
i Auto Position | Adjust... Apply
Table avoidance
[7] Active Tolerance: 0.25 Measure. .. |
[ ok || cancel || pefaits || rep |

Boite de dialogue Options de configuration — onglet Piece/MMT

L'onglet Piece/MMT permet de définir la configuration de piéce sur la MMT en changeant la
relation des axes CAO par rapport aux axes de la machine. Vous pouvez accéder a cette option
en cliquant sur I'onglet Piece/MMT dans la boite de dialogue Options de configuration
(Modifier | Préférences | Configurer).

Cette fonctionnalité doit étre utilisée lorsqu'une routine de mesure est créée au moyen de PC-
DMIS et que le systeme de coordonnées CAO ne correspond pas a la configuration de piéce
MMT.

Exemple : une piéce est configurée sur la machine avec son axe CAO X+ pointant dans la
méme direction que I'axe Z+ de la MMT. L'axe CAO Z+ pointe quant a lui dans la méme direction
que I'axe X- de la MMT. Cette fonction peut étre utilisée pour créer les relations approprié€es.

Pour que la configuration CAO soit identique a celle de la piéce, sélectionnez les axes appropriés
dans les listes déroulantes. Une fois la relation établie, il est plus simple de créer une routine de
mesure pour la piéce car PC-DMIS affiche correctement le palpeur par rapport a la piéce.
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e Machine

Machine

[ Probe Head \inst warming deka 15
Onentabon
Marwsal it retract 254

Ry Moda .
[ Active Cusplzy absobte speeds
Top spead mmesc) 254
Create |

Zone Machine

Bouto

n Orientation du positionneur de palpeur

Le bouton Orientation du positionneur de palpeur vous permet de configurer les angles AB du
poignet du positionneur de palpeur pour plusieurs bras.

Pour configurer les angles du poignet AB pour plusieurs bras :

1.

Ouvrez la boite de dialogue Options de configuration en sélectionnant Modifier |
Préférences | Configuration).

Sélectionnez I'onglet Piece/MMT.

Cliquez sur le bouton Orientation du positionneur de palpeur. La boite de dialogue
Configuration d'angle de poignet du positionneur de palpeur s'affiche.
Sélectionnez les axes appropriés pour les angles AB des bras 1 et 2 (si applicable).
Cliquez sur le bouton OK.

Zone Mode Fly

La zone Mode Fly permet de déplacer le palpeur autour de la piéce en un mouvement régulier et
sans interruption. Un point de déplacement doit étre inséré dans la routine de mesure avant
d'utiliser cette option. (Voir "Insertion d'une commande de point de déplacement” au chapitre
"Insertion de commandes de déplacement".) La commande Fly peut uniquement étre insérée
avant ou apres un élément dans la routine de mesure.

Pour u

1.

w

tiliser le mode Fly :

Dans la fenétre de modification, placez-vous la ou vous souhaitez insérer la commande
Fly.

Sélectionnez la case a cocher Active.

Cliquez sur le bouton Créer.

Le mode Fly est automatiquement placé dans la routine de mesure courant a
I'emplacement souhaité. La ligne de commande de la fenétre de modification serait dans
ce cas : FLY/TOGL. La zone a bascule TOG1 passe entre ON et OFF. Avec ON, PC-DMIS
active la commande. Avec OFF, PC-DMIS ignore la commande.

En mode DMIS, la ligne de commande de la fenétre de modification activant la commande
est: FLY/1

Si vous avez sélectionné un emplacement incorrect, un message informe que PC-DMIS ne peut
pas y insérer la commande. Le message vous demande ensuite si la commande doit étre insérée
a I'emplacement valide suivant.
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e Sivous cliquez sur Oui, PC-DMIS déplace la commande Fly a la fin de I'élément courant,
dans la fenétre de modification.

e Sivous cliquez sur Non, PC-DMIS annule la commande Fly et revient a l'onglet
Piéce/MMT.

Zone Avertissement écart de poignet

C'est une valeur numérique définissant la modification minimale requise dans I'angle du poignet
avant que PC-DMIS vous demande de changer la position actuelle du poignet. Ceci affecte les
utilisateurs de MMT CND avec tous les poignets auto.

Zone Recul palpage manuel

Cette option est uniguement disponible avec certains types de MMT CND (comme LK et
Mitutoyo).

La zone Recul palpage manuel permet d'entrer la distance de recul automatiquement parcourue
par la MMT apreés I'exécution d'un palpage manuel.

Si la valeur Recul palpage manuel est modifiée, a partir de la valeur par défaut ou a partir de la
derniére valeur utilisée, PC-DMIS insére alors une commande de recul (indiquée par
MANRETRACT/ suivi de la valeur), dans la fenétre de modification de la routine de mesure
courante a I'emplacement du curseur. A chaque palpage manuel, la MMT effectue un recul de la
nouvelle valeur indiquée par la commande.

Par exemple, si vous spécifiez une valeur de recul aprés palpage de 0,003 au lieu de la valeur
par défaut de 0,1, la commande MANRETRACT/0,003 s'affiche dans la fenétre de modification.

Zone Afficher vitesses absolues

Si la case Afficher vitesse absolue est cochée, PC-DMIS affiche les vitesses dans d'autres
boites de dialogue comme valeur absolue au lieu d'un pourcentage. Cette valeur correspond au
type d'unité de la routine de mesure (pouces ou millimetres).

Zone Vitesse maximum (mm/sec)

La zone Vitesse maximum (mm/sec) permet de réinitialiser la vitesse maximum de
déplacement de la machine. La valeur spécifiée ne peut pas dépasser la vitesse maximum
nominale de la machine. La valeur définie fonctionne en paralléle avec I'option Vitesse de
déplacement.
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Zone Configurer la piéce

Fart setup

CAD "+x" axis equals which machine axis? o

CAD "+Y™ axis equals which machine axis? + -

CAD "+Z" axis equals which machine axis? + v
X offset Y offset Z offset
o o o

Auto Position ‘ Adjust... | Apply ‘

Zone Configurer la piéce

Les options dans la zone Configurer la piéce de I'onglet Piece/machine sont nécessaires
lorsqu'une routine de mesure est créée avec PC-DMIS et que le systeme de coordonnées CAO
est différent de la configuration de la piece de la MMT.

Liste Axe X+ CAO égal a
Cette liste déroulante permet de définir la relation entre I'axe CAO X+ et I'axe de la machine.

Liste Axe Y+ CAO égal a
Cette liste déroulante permet de définir la relation entre I'axe CAO Y+ et I'axe de la machine.

Liste Axe Z+ CAO égal a
Cette liste déroulante permet de définir la relation entre I'axe CAO Z+ et I'axe de la machine.

Zone de décalage X, zone de décalage Y, zone de décalage Z

Ces zones vous permettent d'entrer la distance dont PC-DMIS décale le dessin CAO le long des
axes X, Y ou Z. PC-DMIS déplace de la distance spécifiée le dessin CAO le long des axes X, Y
et Z. Par exemple, si vous entrez 0,5 dans la zone X, tout le dessin CAO dans la fenétre
d'affichage graphique est déplacé de 0,5 dans la direction X.

Remarque : tous les éléments créés dans la routine de mesure ne se déplacent pas le long de
I'axe avec le dessin CAO.

Bouton Adapter
Le bouton Adapter ouvre la boite de dialogue Adapter la configuration de piéce.

34




PC-DMIS 2016.0 Core Manual

Adjust Part Setup

Rotate CAD about machine Z axis:
Rotate CAD about machine X axis:
Rotate CAD about Machine ¥ axis:
Move CAD along machine X axis:

Mowve CAD along machine Y axis:

dhillala

Move CAD along machine 7 axis: o

QK | Cancel | Apply

Boite de dialogue Adapter la configuration de piéce

|

Vous pouvez utiliser cette boite de dialogue pour faire pivoter ou déplacer la CAO par incréments
autour et le long des axes XYZ de la machine.

e Sivous faites pivoter la CAO, les valeurs s'affichent en degrés d'angle. Une valeur de
360 a la méme incidence que la valeur 0.

e Sivous déplacez la CAO, les valeurs s'affichent dans les unités de mesure de la routine
de mesure ; une valeur de 2 équivaut donc a deux pouces ou deux millimetres, selon
I'unité de mesure employée par la routine de mesure.

Pour adapter la CAO le long ou autour d’'un axe :

1. Cochez la case appropriée.

2. Tapez une nouvelle valeur. PC-DMIS affiche de fagon dynamique l'ajustement dans la
fenétre d'affichage graphique.

3. Cliquez sur OK pour accepter les valeurs et fermer la boite de dialogue.

PC-DMIS respecte cet ajustement tant que vous ne réimportez pas le modéle CAO de la piéece.

Bouton Position automatique

Le bouton Position automatique positionne automatiquement la piéce sur la représentation
graphique de la machine. Le positionnement automatique estime la meilleure position de la piéce
sur cette représentation. Vous pouvez soit laisser PC-DMIS déterminer ou placer la piece en
fonction de la MMT & l'aide de cette fonction, soit entrer votre propre positionnement via les
zones de décalage XYZ. (Voir "Définition de machines" au chapitre "Définition du matériel" pour
plus d'informations sur la configuration de la représentation graphique de la MMT.)

Bouton Appliquer

Ce bouton permet d'appliquer immédiatement toutes les modifications apportées dans les zones
Décalage X, Y et Z, ainsi que de déplacer le dessin le long du ou des axes appropriés tout en
gardant la boite de dialogue ouverte.
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Zone Evitement de table

" T able Avoidance

V¥ Active Talerance IIJ.EIEIEIE Meazure |

La zone Evitement de table de l'onglet Piece/MMT permet & PC-DMIS de savoir si le palpeur
entre en contact avec la table (ou le plan défini) en mode CND.

Lorsque vous cliquez sur le bouton Mesurer, PC-DMIS vous demande d'effectuer un palpage a
I'emplacement auquel la surface de table doit étre définie. Cet emplacement définit le seuil de
I'axe Z. La zone de tolérance définit un emplacement dans la direction Z positive pour les valeurs
positives et dans la direction Z négative pour les valeurs négatives par rapport au plan défini.

¢ Siun mouvement s'étend au-dela de la tolérance indiquée, PC-DMIS affiche un message
d'erreur signalant le risque potentiel.

e Siune rotation de poignet est requise et s'étend au-dela de la zone définie, PC-DMIS
affiche un message vous informant de I'erreur.

Cliquez sur le bouton Annuler ou Continuer pour annuler ou terminer |'opération.

Exemple : une zone de tolérance de 25 ordonne a PC-DMIS d'éviter le seuil spécifié, plus la
valeur de tolérance. Si le seuil est compris dans la surface de la table, PC-DMIS vous informe, le
cas échéant, que le contact du palpeur s'en approche d'environ 6 mm (ou d'un quart de pouce,
selon le type d'unité défini) de la table.

Remarque : |'option Evitement de table est uniquement disponible avec certains types
d'interfaces lorsque le mode CND est activé.

Bouton par défaut

Drefault |

Le bouton Par défaut permet de mettre a jour les réglages par défaut de plusieurs options
d'onglets Piéce/Machine de la boite de dialogue Options de configuration (Modifier |
Préférences | Configuration). Lors de la création d'une routine de mesure, celle-ci reflete les
changements effectués pour les paramétres accessibles, uniquement si vous cliquez sur le
bouton Par défaut. Si vous cliquez sur OK (mais pas sur Par défaut), les paramétres définis
s'appliquent uniquement a la routine de mesure active et n'affectent pas les entrées du registre
de PC-DMIS. Les valeurs par défaut sont stockées dans le registre. Ces paramétres peuvent étre
mis a jour dans la boite de dialogue correspondante ou a l'aide de I'éditeur de réglages de PC-
DMIS. Voir le chapitre « Modification des entrées de registre ».

En cas de modification de I'un des parameétres et d'activation du bouton Par défaut, PC-DMIS met
a jour le fichier de registre, adoptant comme valeur par défaut le réglage en cours.
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Options de configuration : onglet Dimension

Cliquez sur l'une des sections dans l'image ci-dessous pour afficher des informations sur sa
fonctionnalité.

Setup Opticns =5
_SoundEvents | laserSensor [ Anmaton
Genera | PartiMachine Dmension | [DSehup

Apply defaults based on
@ Fealure type Deomal places
Default feature tolerance Default tolerances
Type: 0 Places =
Crdes i 1 Places =
Toderance:
. 2Places =
0.05 Apply All
: 2 i Places =
PR 4Places = | 0.0001
ALWAYS save stats to file T
ALWAYS update datsbase
& Places =
Dutput optons
Positive repor
Features use dmension colors i
- X Y 2z
Mi tols sh b
|| Minus: tols show negative 8 Al dsin
CAD nominal places = 0 Danviariorss anly
tumber of decimal places Display angle degrees
1 @3 5 7 @ Decmal degress
2 4 & Dieg/Min/Sec
Angle degrees
0 to +/- 180
@ 0 to 350
|- Autn Dimension Setup...
ok || canced || Defaits || e |

Boite de dialogue Options de configuration — onglet Dimension
L'onglet Dimension vous permet d'accéder aux paramétres d'impression dimensionnelle.
Pour accéder a I'onglet Dimension :

1. Ouvrez la boite de dialogue Options de configuration en sélectionnant Modifier |
Préférences | Configuration).
2. Cliguez sur I'onglet Dimension.

Appliquer valeurs par défaut selon

Apply Defaults Based On

{* Feature Type " Decimal Place

Zone Appliquer val déf selon
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La zone Appliquer val déf selon vous permet d'appliquer les tolérances de dimension par
défaut en fonction du type d'élément ou du nombre de positions décimales affichées.

e La sélection de l'option Type élément active la zone Tolérance élément par déf, ce qui
vous permet de définir les tolérances de dimension en fonction de types d'éléments
individuels. Chaque fois que PC-DMIS crée automatiquement une dimension, soit parce
que l'option Auto est sélectionnée dans la boite de dialogue Emplacement, (Insérer |
Dimension | Emplacement), soit parce que vous avez cliqué sur le bouton Config
dimension auto, la tolérance de dimension par défaut associée a ce type d'élément sera
utilisée. Voir la rubrique « Tolérance d'élément par défaut ».

e La sélection de I'option Position décimale active la zone Tolérances par défaut, ce qui
vous permet de définir les tolérances de dimension en fonction du nombre de positions
décimales. Il s'agit de I'ancienne méthode de PC-DMIS pour déterminer les tolérances de
dimension. Voir la rubrique "Tolérances par défaut".

Tolérance d'élément par défaut

Default feature tolerance
Type:
Cirdes -
Tolerance:
0.05 [T

Zone Tolérance d'élément par défaut

La zone Tolérance d'élément par défaut, activée lorsque vous sélectionnez l'option Type
élément dans la zone Appliquer val déf selon, vous permet de définir les tolérances de
dimension par défaut en fonction de types d'éléments individuels.

|[Remarque : cette fonction s'applique uniqguement aux dimensions existantes.

Chague fois que vous créez manuellement une dimension d'emplacement ou que PC-DMIS crée
automatiqguement une dimension (via le bouton Config dimension auto), la tolérance de
dimension par défaut associée a ce type d'élément est utilisée, sauf si le méme type d'élément
existe déja dans la routine de mesure. Dans ce cas, PC-DMIS utilise a la place la tolérance pour
I'élément existant pour toutes les nouvelles dimensions automatiques de ce méme type
d'élément. De cette facon, vous devez modifier une seule fois la tolérance pour un type d'élément
et PC-DMIS utilise cette tolérance pour d'autres éléments du méme type dans le reste de la
routine de mesure.

Liste type
Cette liste affiche tous les éléments pour lesquels vous pouvez définir une tolérance par défaut.

Zone de tolérance
Cette zone définit la tolérance par défaut utilisée pour I'élément dans la liste Type.
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Bouton Appliquer tout
Ce bouton vous permet d'appliquer la valeur de tolérance actuelle dans la zone Tolérance a tous
les types d'éléments.

Statistiques auto

Auto Stats
[ ALWAYS Save Stats to File

| ALWAYS Update Database
Zone Statistiques auto.

Case a cocher TOUJOURS enregistrer stats dans fichier

La case a cocher TOUJOURS enregistrer stats dans fichier vous permet d'éviter l'invite vous
demandant d'enregistrer des données de stats qui apparait quand I'exécution d'une routine de
mesure démarre avec une commande STATS/ON valide. Les données statistiques sont
automatiqguement enregistrées dans le fichier XSTATS11.tmp si cette option est cochée et qu'une
commande STATS/ON existe dans la routine de mesure quand il s'exécute. Voir le chapitre

« Suivi des données statistiques », pour plus d'informations.

Case a cocher TOUJOURS mettre a jour base de données

La case a cocher TOUJOURS mettre a jour base de données permet a PC-DMIS de mettre a
jour votre logiciel de base de données statistiques avec les informations du fichier
XSTATS11.tmp sans que l'invite vous demande de mettre a jour la base de données maintenant
chaque fois que la routine de mesure s'exécute et que les données statistiques sont collectées et
enregistrées. Si cette option n'est pas cochée, PC-DMIS continuera a afficher cette invite avant la
mise & jour du logiciel de base de données. Voir le chapitre « Suivi des données statistiques »,
pour plus d'informations.

Les éléments utilisent des couleurs de dimensions

V' Features Uge Dimension Colars

La case a cocher Eléments utilisent couleurs de dimensions indique & PC-DMIS de colorier
les éléments qui ont une dimension associée. Ces éléments sont tracés dans la fenétre
d'affichage graphique avec les mémes couleurs que la dimension utilise pour indiquer la
déviation par rapport aux valeurs théoriques.

Par défaut, ceci fonctionne seulement avec des dimensions d'emplacement. Vous pouvez utiliser
ceci avec des dimensions différentes de méme qu'en utilisant I'entrée de registre
NonLocationDimsSetFeatColor, a la section Dimensions de I'Editeur de paramétres de PC-
DMIS.

Places nominales CAO =

CAD Maominal Places = IEI

La zone Places nominales CAO = permet d'entrer une valeur numérique définissant le nombre
de décimales utilisées par PC-DMIS avant d'arrondir lorsque des données CAO sont employées.
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Par exemple, si un cercle CAO a un diamétre de 3,9995, et que la valeur est définie a 3, PC-
DMIS arrondit sa valeur a 4,000. Cette option affecte uniguement la méthode d'interprétation de
PC-DMIS des données CAO en mode de MESURE DE TOLERIE. Si la valeur est définie & 0,
PC-DMIS n'arrondit aucune valeur.

Les tol. négatives affichent négatif
¥ Minuz Tols Show Megative

La case a cocher Les tol. négatives affichent négatif permet de déterminer si les tolérances
négatives des dimensions seront affichées avec un signe moins. Par exemple, si la dimension
spécifiée est égale a 5,0000 +0,3 (tolérance supérieure), -0,2 (tolérance inférieure), la dimension
est affichée comme suit si cette case est cochée :

AX | NOM [ +TOL | -TOL | MEAS | MAX | MIN | DEV | OUT-TOL
Y |5,00 0,30 |-0,20|5,00 |0,00 |0,00|0,00 0,00

Si cette case est décochée, la méme dimension est affichée comme suit :

AX | NOM [ +TOL | -TOL | MEAS | MAX | MIN | DEV | OUT-TOL

Y |5,00 /0,30 |0,20 |5,00 |0,00 0,00|0,00 0,00

Cette case n'affecte pas la maniére dont les valeurs sont enregistrées ou utilisées dans les
calculs. Elle contrdle simplement leur mode d'affichage en fonction des préférences de
l'utilisateur. Par défaut, elle n'est pas cochée.

Important : si cette case est décochée, vous pouvez toujours avoir une tolérance négative. Dans
des circonstances normales, les limites inférieure et supérieure sont dans des c6tés opposés de
la valeur nominale. Elles sont affichées comme des valeurs positives si cette case n'est pas
cochée. Cependant, si les limites supérieure et inférieure dépassent la valeur nominale (par
exemple, TOL+ 0,03 et TOL- -0,02 avant de cocher cette case), la valeur de tolérance négative
est positive si vous cochez cette case.

Nombre de positions décimales

Mumber of decimal places
B @3 S5 ©7
E 2 =4 @

Zone Nombre de décimales

La zone Nombre de décimales détermine le nombre de décimales affichées dans la fenétre de
modification et dans le rapport d'inspection.

Choisissez I'option correspondant au nombre de décimales a afficher.

40




PC-DMIS 2016.0 Core Manual

A chaque changement en routine de mesure, PC-DMIS place une commande :
DISPLAYPRECISION/ # dans la routine de mesure. Elle indique la précision d'affichage dans
cette partie de la routine de mesure. Si cette commande n'est pas utilisée, la valeur par défaut
est automatiquement utilisée. Si, en revanche, elle est utilisée, la précision reste celle spécifiée,
sauf changement par une autre instance de la commande.

e Les routines de mesure en millimétres acceptent jusqu'a 6 décimales.
e Lesroutines de mesure en pouces acceptent jusqu'a 7 décimales.

Par exemple, choisissez 6 pour une routine de mesure en pouces et cliquez sur OK pour insérer
cette commande dans la fenétre de modification : DISPLAYPRECISION/6

Dans ce cas, toutes les dimensions répertoriées sous cette commande sont affichées avec 6
décimales, comme illustrés dans cette dimension Emplacement :

DISPLAYPRECISION/6

DIM LOC2= LOCATION OF POINT PNT1 UNITS=IN ,$

GRAPH=0FF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH HALF ANGLE=NO
AX NOMINAL +TOL -TOL MEAS DEV OUTTOL

X 2436.427000 0.001970 0.001970 2436.427000 0.000000 0.000000 --—-#----
Y 229.658000 0.001970 0.001970 229.658000 0.000000 0.000000 ----#----

Z 849.992000 0.001970 0.001970 849.992000 0.000000 0.000000 ----#----

T 0.000000 0.001970 0.001970 0.000000 0.000000 0.000000 -——-#-——-

END OF DIMENSION LOC2
Tolérances par défaut

Default tolerances

OPlaces = | 0.01

I
=]
-

1Places

2 Places 0.01

3 Places 0.001

4Places 0.0001

5 Places 10,0000

]
fr

& Places
Zone Tolérances par défaut

La zone Tolérances par défaut, activée lorsque vous sélectionnez I'option Position décimale
dans la zone Appliquer val déf selon, vous permet de définir les tolérances par défaut que PC-
DMIS utilise lorsque vous modifiez la valeur nominale d'une dimension dans la fenétre de
modification. La tolérance par défaut utilisée dépend du nombre de positions décimales dans la
valeur nominale.

Par exemple, si vous modifiez une valeur nominale pour qu'elle soit 6,250, PC-DMIS définit la
tolérance positive et négative a la valeur de tolérance par défaut 3 chiffres =, car trois positions
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décimales ont été utilisées. Si vous entrez 6,25 en revanche, PC-DMIS définit la tolérance a la
valeur 2 chiffres =, car deux positions décimales ont été utilisées.

0-6 décimales = zones
Ces zones vous permettent de définir des tolérances par défaut différentes que PC-DMIS
applique quand vous définissez une valeur nominale avec 0 a 6 décimales.

Rapport positif

Fozitive Reporting——
M= Ty [TZ2
& &l Data

" Deviations Only

Les cases a cocher associées a la zone Rapport positif contrblent la génération de rapports
d'éléments du cbté négatif et qui présenteraient normalement des valeurs négatives, mais qui
sont pourtant toujours imprimés avec des valeurs positives.

e Lescases acocher X, Y et Z permettent de déterminer sur quel axe (ou axes) PC-DMIS
affiche les valeurs positives.

e L'option Toutes les données commande a PC-DMIS de projeter les valeurs mesurées et
nominales de facon symétrique du ou des axes sélectionnés et d'afficher les numéros
négatifs pour les axes nominaux sous forme de numéros positifs.

e L'option Déviations uniguement commande a PC-DMIS de projeter de fagon
symétrique uniquement les déviations du ou des axes sélectionnés quand les valeurs
nominales des axes sont des numéros négatifs.

Lorsque ces cases sont cochées, une commande POSITIVEREPORTING est insérée dans la
routine de mesure a la position du curseur. Cette commande a le format suivant dans la fenétre
de modification :
POSITIVEREPORTING/ a, b, c, TOG1
Oou:

a = X quand la case X est cochée, ou sans valeur si elle n'est pas cochée.

b =Y quand la case Y est cochée, ou sans valeur si elle n'est pas cochée.

¢ = Z quand la case Z est cochée, ou sans valeur si elle n'est pas cochée.

TOG1 = ALLDATA ou DEVONLY, si vous avez sélectionné |'option Toutes les données ou
Déviations seulement.

L'option rapport positif peut étre activée pour n'importe quelle combinaison des directions X, Y et
Z. Il est possible d'utiliser plusieurs commandes POSITIVEREPORTING dans la méme routine de
mesure et d'afficher chaque dimension dans celle-ci en utilisant la commande
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POSITIVEREPORTING qui la précede. Si la routine de mesure ne comprend aucune commande
POSITIVEREPORTING, toutes les dimensions sont affichées avec cette option désactivée dans
les directions X, Y et Z.

Le diagramme suivant montre en quoi les tolérances sont également affectées par I'option de
rapport positif :

F:Y
B Y B
A N 4 F P 4
/f‘ E D ]"\
¢ —p» X ¢

Tolérances affectées par un rapport positif

A=tol+0,3en X

B =tol- 0,1 en X

C=¢écart0,2en X

D =Point 1

E = Point 2

F = nominal 1,0

Objectif d'un rapport positif

Un rapport positif vous permet de signaler des éléments de maniére symétrique afin que les

déviations :

e adroite de l'origine soient considérées comme positives,

e agauche de I'origine soient considérées comme négatives, et ce, quel que soit le cbté de
I'origine de I'élément.

Par conséquent, dans le diagramme ci-dessus, Point 1 et Point 2 affichent des déviations
positives lorsque le rapport de I'axe X est positif. Il faut toutefois aussi savoir que :

e les tolérances positives sont a droite de I'origine.
e les tolérances négatives sont a gauche de l'origine.

Migration d'anciennes routines de mesure

Quand vous migrez des routines de mesure d'une version antérieure de PC-DMIS (comme 3.7)
vers la version 4.x ou ultérieure, il se peut que la bande de tolérance soit inversée au moment
d'utiliser un rapport positif dans vos dimensions, alors que vous utilisez des variables pour insérer
les valeurs de tolérance dans les zones de tolérance positive et négative. L'entrée de registre
UselLegacyPositiveReporting figurant dans la section Options de I'éditeur de réglages PC-
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DMIS vous permet dans ce cas d'utiliser le rapport positif existant, ce qui évite que les valeurs de
tolérances soient inversées.

Afficher les degrés angulaires

Dizplay Angle Degrees
' Decimal Degrees
" Deg/Min/Sec

Zone Afficher les degrés angulaires

La zone Afficher les degrés angulaires vous permet d'afficher les dimensions d'angles en
degrés décimaux ou par degré/minute/seconde. Sélectionnez simplement I'option de votre choix.
Les axes d'emplacement PA et les dimensions d'angles sont modifiés selon I'option sélectionnée.

Degrés angulaires

& Ot +/- 180
" Oto 360
Zone Degrés angulaires

".-’-'-.ngle Degrees

La zone Degrés angulaires vous permet aussi d'afficher la dimension d'angle entre 0° - 360° ou
0° & +/- 180° pour la routine de mesure en cours. Les axes d'emplacement PA et les dimensions
d'angle changent selon la plage de degrés angulaires sélectionnée. Pour modifier la valeur par
défaut pour toutes les routines de mesure a venir, utilisez I'entrée de registre
AngleRange0To0360 figurant sous I'arborescence Option de I'éditeur de réglages PC-DMIS.

Configuration automatique de dimensions

Auto Dimension Setup... |

Le bouton Config dimension auto, dans I'onglet Dimension de la boite de dialogue Options de
configuration (Modifier | Préférences | Configuration), ouvre la boite de dialogue Cotation
auto.
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Auto Dimensicning Iﬁ

Iv Auto form dimensions

[v¥ Auto Location/Position dimensions
{* Create Location dimensions
(" Create Position dimensions

[ Auto Textual Analysis OM

| Auto Graphical Analysis OM

[ Auto Dimension Info

Multiply: 10
K | Cancel

Boite de dialogue Redimensionnement auto

Cette boite de dialogue offre plusieurs options pour déterminer si PC-DMIS redimensionne
automatiqguement des éléments juste apres leur création et comment le programme doit générer
ces dimensions.

Pour activer ou désactiver la création automatique de dimensions, cochez ou décochez les cases
suivantes :

Dimensions forme auto
Cette case a cocher détermine si PC-DMIS crée automatiquement ou pas des dimensions de
forme pour les types d'éléments qui en ont une.

Elément | Dimension de forme associée

Cercle Arrondi

Cylindre | Arrondi

Cobne Arrondi

Sphére | Arrondi

Plan Planéité

Droite Rectitude

Dimensions emplacement/position auto

Cette case a cocher détermine si PC-DMIS crée automatiquement des dimensions
d'emplacement ou de position pour les types d'éléments qui ont une dimension d'emplacement
ou de position.

Créer des dimensions d'emplacement
Si vous sélectionnez des dimensions d'Emplacement/position auto, ce bouton d'option indique
a PC-DMIS de créer ces dimensions en tant que dimensions d'emplacement.
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Créer des dimensions de position
Si vous sélectionnez des dimensions d'Emplacement/position auto, ce bouton d'option indique
a PC-DMIS de créer ces dimensions en tant que dimensions de position.

Analyse textuelle auto activée

Cette case a cocher contréle si PC-DMIS crée automatiquement ou pas une analyse textuelle de
la dimension. Elle est activée si la case est cochée. Voir « Réglages d'analyse » au chapitre

« Utilisation de dimensions existantes » et « Analyse » au chapitre « Insertion de commandes de
rapport ».

Analyse graphique auto activée

Cette case a cocher contrdle si PC-DMIS crée automatiguement ou pas une analyse graphique
de dimension créée avec Création auto de dimensions ou Arrondi auto. Voir « Réglages
d'analyse » a la section « Utilisation de dimensions existantes » et « Analyse », au chapitre

« Insertion de commandes de rapport ».

Infos auto sur les dimensions

Cette case a cocher controle si PC-DMIS crée automatiquement ou pas une case a cocher
Information sur les dimensions pour toute dimension créée avec les cases a cocher Création
auto de dimensions ou Arrondi auto. Voir « Insertion de zones Infos sur les dimensions », au
chapitre « Insertion de commandes de rapport », pour plus d'informations sur la facon de fixer les
formats par défaut pour ces zones Infos sur les dimensions.

Multiplier

La valeur Multiplier est un facteur d'échelle qui augmente la fleche et la zone de tolérance du
mode d'analyse graphique. Si vous entrez la valeur 2.0, PC-DMIS ajuste la fleche a deux fois
l'image graphique.

La zone Multiplier ne s'utilise qu'a des fins de visualisation et est sans effet sur le texte imprimé.

Remarque : PC-DMIS crée des dimensions en tant que dimensions existantes ou dimensions de
cadre de contrble d'élément, selon si I'option de menu Utiliser dimensions existantes est
marquée dans le sous-menu Insérer | Dimension.

Options de configuration : onglet Configuration d'ID

Cliquez sur I'un des onglets sur le haut ou sur les boutons au bas de I'image ci-dessous pour
afficher des informations sur leur fonctionnalité.

46




PC-DMIS 2016.0 Core Manual

- Setup Options 1

General | Part/Machine | Dimension | D 3200 | Spund Events | Arsimation

Labels for: i
|.l’dig"rnﬂ115 - |
Labeling method:
|Genan-: =|
Startng letters:
A
Starbrg numiser:
1
Labed length:

o | Displary brackets for feature arrays

[ ok ]| canced || Defauits Hep |

Boite de dialogue Options de configuration — onglet Configuration d'ID

Lors des changements d'identificateurs, il est important de bien noter les ID déja attribués. Des
doublons peuvent en effet résulter de modifications multiples apportées a cette option.

L'onglet Configuration d'ID vous permet de modifier le format utilisé pour identifier les
alignements, dimensions, éléments, commentaires, étiquettes, variables et autres.

Pour accéder a cette option :

1. Ouvrez la boite de dialogue Options de configuration en sélectionnant Modifier |
Préférences | Configuration).
2. Sélectionnez I'onglet Configuration d'ID.

La méthode d'étiquetage par défaut est Générique. PC-DMIS affecte a chaque élément créé
un ID commencant par la lettre F suivie d'un nombre (défini de maniére incrémentielle a partir de
1). Pour ignorer ce parametre, sélectionnez les options dans cet onglet.

Regles d'ID élément

Quand vous modifiez des ID, suivez ces regles :
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N'utilisez pas des espaces, mais un trait de soulignement a la place.

Ne prenez pas plusieurs fois le méme nom pour différents éléments.

N'utilisez pas les mémes noms pour des mots-clés ou des commandes PC-DMIS
(ALIGN, PROBE, OFFSET, etc.).

Ne partagez pas les noms entre les types d'ID. Par exemple, un ID d'alignement ne doit
pas étre identique a un ID d'élément ou d'étiquette.

Tous les ID doivent étre alphanumériques. Vous pouvez utiliser des traits de
soulignement ou des tirets.

Les ID doivent commencer par une lettre.

Evitez les caractéres suivants: @ #$% & * () +=/\[]{}

PC-DMIS ne vous empéche pas de changer un ID d'élément a votre guise, mais le fait d'ignorer
ces regles peut entrainer des problémes avec les expressions, la génération de rapports ou le
fonctionnement de ces ID avec des routines utilisant d'autres produits (comme DataPage+,
Microsoft Excel, etc.).

Options dans I'onglet Configuration d'ID

Etiquettes pour - La liste déroulante Etiquettes pour vous permet de sélectionner
I'identificateur utilisé pour ces éléments (voir "Méthode d'étiquetage”).

Alignements
Générique est la seule méthode disponible pour identifier des alignements.

Commentaires
Générique est la seule méthode disponible pour identifier des commentaires.

Dimensions

Les dimensions peuvent étre selon la méthode Générique ou Par type. Sila méthode Par
type est utilisée, les identifications peuvent étre similaires a chaque type de dimension, ou
différentes selon les besoins individuels.

Eléments
Les éléments peuvent étre identifiées avec la méthode Générique ou Par type.

Si la méthode Par type est utilisée, la couleur utilisée pour afficher I'D d'élément peut
également étre modifiée.

Si la case Afficher tous les ID est cochée et que vous cliquez sur Appliquer, PC-DMIS
affiche toutes les étiquettes d'ID d'éléments dans la fenétre d'affichage graphique pour
tous les éléments compris entre I'emplacement actuel du curseur et la fin de la routine de
mesure. Les nouveaux éléments créés montrent aussi leur ID. Si cette case est décochée
en revanche et que vous cliquez sur Appliquer, tous les ID d'éléments entre
I'emplacement actuel du curseur et la fin de la routine de mesure sont masqués. Les
nouveaux éléments sont toujours créés dans la fenétre de modification, mais I'étiquette
d'ID n‘apparait pas dans la fenétre d'affichage graphique.

Si vous cochez I'option Couleur, tous les éléments créés apres avoir cliqué sur le bouton
Appliquer sont affectés. (Les éléments créés avant le changement de couleur ne sont pas
remplacés.)
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Etiquettes
Générique est la seule méthode disponible pour identifier les étiquettes.

Variables
Générique est la seule méthode disponible pour identifier les variables.

Appeler sous-programmes
Générique est la seule méthode disponible pour identifier les sous-programmes.

Requétes Spc
Les requétes Spc peuvent étre identifiées avec la méthode Générique ou Par type.

Cadres de contrble d'éléments
Les cadres de contréle d'éléments peuvent étre identifiés avec la méthode Générique ou
Par type.

Opérateurs de nuages de points

Les opérateurs de nuages de points peuvent étre identifiés avec la méthode Générique
ou Par type. Si la méthode Par type est utilisée, les identifications peuvent étre similaires
a chaque type d'opérateur, ou différentes selon les besoins individuels.

Méthode d'étiquetage - Cette fenétre déroulante vous permet de sélectionner les méthodes
d'identification Par type et Générique.

Par type
Cette méthode permet de définir I'identification pour chaque type d'élément (par exemple,
cercle, cdne, cylindre, droite, plan, point, sphére, etc.).

Générique
La méthode Générique permet d'appliquer le méme systeme d'identification,
indépendamment du type d'élément (dimension).

PC-DMIS ne posséde pas de limite inhérente concernant le nombre de lettre utilisées
pour les identificationscontrairement a la fenétre d'affichage graphique et a la fenétre de
modification. Méme si la fenétre de modification ne m ontre pas I'ID entier, PC-DMIS fait
en interne le suivi de l'identification compléte. Méme si la fenétre de modification n'affiche
pas I'ID entier, PC-DMIS le mémorise dans son intégralité.

Lettres de début - Cette zone détermine la ou les premiéres lettres a utiliser dans la procédure
d'identification. PC-DMIS affiche toujours I'ID en majuscules.

Remarque : dans plusieurs boites de dialogue ou figure I'ID, si vous modifiez ce dernier, PC-
DMIS affiche un invite demandant si vous souhaitez modifier I'lD par défaut pour ce type
d'élément.

N° de début - La zone N° de début détermine le premier numéro a utiliser dans la procédure
d'identification. Vous pouvez entrer toute valeur comprise entre 1 et 9999.

Remarque : dans plusieurs boites de dialogue ou I'ID est affiché, si vous modifiez uniguement la
partie numérique de I'ID, le compteur peut étre réinitialisé a la valeur désirée.

Longueur d'étiquette - La case a cocher Longueur d'étiquette détermine la longueur de
I'identification. Si vous la cochez, une petite zone d'édition s'affiche et permet d'entrer une valeur.
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La case doit étre cochée pour activer I'option. Si cette longueur est définie, PC-DMIS ajoute des
zéros aux lettres d'ID pour obtenir la longueur requise. L

Par exemple :

Longueur ID =10, Lettres ID = CIRCLE.

PC-DMIS géneére un ID = CIRCLE0001, etc. Ceci se produit uniquement si la longueur est
fixée.

Afficher des crochets pour les séries d'éléments - La case a cocher Afficher des crochets
pour les séries d'éléments détermine si des crochets sont affichés avec les ID pour les
commandes exécutées plusieurs fois. Lorsque cette case est cochée, le rapport d'inspection

indique a quelle occurrence de I'exécution de la commande il est fait référence. #¥

Par exemple :
F1[3]=POINT MEASURED FROM 1 HIT

Montre que I'élément F1 est mesuré pour la troisieme fois (comme l'indique le chiffre trois
entre crochets).

Le format de I'expression entre crochets peut étre spécifié a l'aide de I'objet d'index de
tableau. Voir "Objet d'index de tableau" au chapitre "Utilisation d'expressions et de
variables".

Appliquer - Le bouton Appliquer permet d'appliquer les changements décrits dans la rubrique
"Méthode d'étiquetage" a toute identification d'élément. Ces changements s'appliquent
uniguement aux ID d'éléments. Si vous ne cliquez pas sur le bouton Appliquer, PC-DMIS
continue a affecter les identifications d'éléments sur la base de la méthode précédente.

Remarque : si des ID doubles sont affectés, PC-DMIS vous informe que vous devez spécifier un
ID unigue pour chaque élément, dimension, etc.

Par défaut - Le bouton Par défaut vous permet de mettre a jour les réglages par défaut de tous
les parametres de configuration d'ID. Quand une routine de mesure est créée, elle refléte toutes
les modifications apportées aux parametres, uniqguement si vous cliquez sur le bouton Par
défaut. Pour plus d'informations sur les boutons Par défaut, voir la rubrique "Par défaut" au
chapitre "Navigation dans l'interface utilisateur".

Remarque : cliquez toujours sur le bouton Appliquer apres un changement (et avant de cliquer
sur le bouton OK ou Par défaut).

Options de configuration : onglet Capteur laser

Remarque : I'onglet Capteur laser est uniqguement visible si un laser est spécifié dans votre
verrouillage de port et si vous utilisez un palpeur laser. Pour en savoir plus sur cet onglet, voir la
rubrique "Etape 3 : Définir les options de configuration du capteur laser" qui présente l'onglet
Capteur laser dans la documentation de "PC-DMIS Laser".
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Options de configuration: onglet d'evénements son

Cliquez sur I'un des onglets sur le haut ou sur les boutons au bas de I'image ci-dessous pour
afficher des informations sur leur fonctionnalité.

r Setup Options |

| General | Part/Machine | Dimension | ID Setup | Sound Events | Anmation

@ Laser Manual Calbration Bottom
-

n

9:;)’ Laser Manual Cabbration Field Counfter
@ Laser Manual Calbration Top
i
@), Laser Probe Initialization End
&
@ Lazer Probe Initalization Start
-

@y Lager Scan =

Sounds:
C:'\Program FilesWAI'PC-DMIS 2014 (QA) 32-bit\Sounds\Feat

@) - |

o) () (s ] (o)

Boite de dialogue Options de configuration — onglet Evénements sonores

L'onglet Evénements sonores (Modifier | Préférences | Configurer) contient la liste des
événements d'application que vous pouvez associer a un fichier audio. Lorsque I'événement se
produit, PC-DMIS lit automatiquement le son associé.

Liste Evénements d'application
Cette liste montre les événements d'application auxquels vous pouvez associer des fichiers
audio.

Zone Sons
Cette zone répertorie le chemin d'acces au fichier audio pour I'événement d'application
sélectionné.
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Bouton Lire son

b

Ce bouton teste le fichier audio indiqué. Il est désactivé si aucun son n'est associé a I'événement.

Bouton Désactiver son

®

Ce bouton désactive le fichier audio indiqué.

BoutonParcourir

Ce bouton permet de naviguer et de sélectionner un fichier audio pour I'événement d'application
sélectionné.

Association d'un son
Pour associer un fichier audio personnalisé a un événement :

1. Sélectionnez I'événement dans la liste Evénements application.

2. Cliquez sur le bouton Parcourir. 4‘

3. Allez au répertoire contenant le fichier audio. PC-DMIS prend uniquement en charge la
lecture de fichiers .wav.

4. Sélectionnez le fichier .wav et cliquez sur Ouvrir. La boite a liste Sons affiche le chemin
d'acceés au fichier audio sélectionné.

-

5. Testez le fichier en cliquant sur le bouton Lire.

6. Cliquez sur OK pour enregistrer vos modifications.

Désactivation d'un son
Vous pouvez désactivé un fichier audio associé a partir d'un événement. Pour désactiver un son :

1. Sélectionnez I'événement dans la liste Evénements application.

2. Cliquez sur le bouton Son Off. @

avec une ligne au milieu @ ce qui indique que I'événement est désactivé.
4. Cliguez sur OK pour enregistrer vos modifications. Le son est supprimé de I'événement.

3. L'icbne de haut-parleur a gauche de I'événement change pour montrer un cercle

Options de configuration : onglet Animation

Cliquez sur I'une des sections dans l'image ci-dessous pour afficher des informations sur sa
fonctionnalité.
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Setup Options |3
General | PartjMachine | Dimension | 1D Setup | Scund Events | Anmation
Scan
Colision detection percentage animation: E']_
Exeoution percentage animation: L]
Scan animate every NPts: 50
Scan animate every NPts collision debection: 1
Execution
Offiine timer millseconds exeoute next: 1
Online timer millseconds execute next: 0
Maox snimation speed (mmfsec): 500
Animation speed ¥ 1% || o
Pathiines
Comment execute override: Tlon
Create path feature countz 1
Path lime moving enabled: ¥ 0n
Path move increment: 0.5
Path move selection distance: 4
Disable probe movement: Elon
Path lines color RGE: B
Tip rotation color RGE:
Measure point color RGE:
(o) (oo [Costin ) (e

Boite de dialogue Options de configuration — onglet Animation

L'onglet Animation (Modifier | Préférences | Configuration) contient des réglages d'animation
et de ligne de parcours hors ligne. Dans les versions antérieures a PC-DMIS 2010 MR1, nombre
de ces réglages étaient uniquement disponibles dans I'éditeur de réglages PC-DMIS.

Zone Scanning

Animation du pourcentage de détection de collisions : définit le pourcentage d'animation
du palpeur se produisant lors d'une opération de détection de collisions.

e Lavaleur 100 indique que l'affichage est redessiné a la vitesse maximum.
e Lavaleur 0 indique que I'affichage n'est pas du tout redessiné.
e Le valeur par défaut est 50.

Animation du pourcentage d'exécution : définit le pourcentage d'animation du palpeur se
produisant pendant I'exécution de routine de mesure.

e Lavaleur 100 indique que l'affichage est redessiné a la vitesse maximum.
e Lavaleur 0 indique que l'affichage n'est pas du tout redessiné.
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e Le valeur par défaut est 50.

Scanning de I'animation tous les N pts : limite le nombre de points utilisés pour
I'animation. Par exemple, si vous définissez cette valeur a 10, PC-DMIS prend des palpages
tous les 10e points, en plus du premier et du dernier. Cette valeur est employée pour
I'animation du palpeur pendant I'exécution. Le valeur par défaut est 50.

Scanning de I'animation de détection de collisions tous les N pts : - Limite le nombre de
points utilisés pour I'animation de la détection de collisions. Par exemple, si vous définissez
cette valeur a 10, PC-DMIS prend des palpages tous les 10e points, en plus du premier et du
dernier. Cette valeur est employée pour I'animation du palpeur pendant la détection de
collisions.

Zone Exécution

Chrono offline en millisecondes pour exécution suivante : définit la fréquence a laquelle
PC-DMIS traite les commandes lors de I'exécution hors ligne. Ce nombre est exprimé en
millisecondes. La valeur par défaut est 50.

Chrono online en millisecondes pour exécution suivante : - définit la fréquence a
laquelle PC-DMIS traite les commandes lors de I'exécution en ligne. Ce nombre est exprimé
en millisecondes. La valeur par défaut est 50.

Avec la valeur 1 par exemple, PC-DMIS tente a chaque milliseconde de traiter une
commande pendant I'exécution.

Vitesse d'animation max (mm/s) : - Vous permet de définir la vitesse d'animation maximum
du palpeur animé dans la fenétre d'affichage graphique pendant I'exécution de la routine de
mesure. La vitesse est exprimée en mm/seconde. Il peut s'avérer utile de modifier cette
valeur pour des routines de mesure complexes entrainant un rendu lent de I'animation. Pour
un plus grand intervalle entre les vues redessinées de |'animation, augmentez cette valeur.
Dans ce cas, moins d'étapes d'animation sont dessinées.

% vitesse d'animation : vous permet de modifier rapidement et facilement le pourcentage
réel de la valeur Vitesse d'animation max.

Changement des vitesses d'animation : pour mieux ajuster vos vitesses d'animation hors
ligne, voir "Exécution et débogage de routines de mesure hors ligne" dans "Travail en mode hors
ligne".

Zone Lignes de parcours

Exécution commandes Comment : cette case a cocher détermine si les commandes
COMMENT sont exécutées ou non lors de la génération des lignes de parcours. Si vous la
cochez, elles sont exécutées. Cette case est par défaut décochée.

Nb éléments création parcours : cette zone est utilisée quand vous sélectionnez Afficher |
Lignes de parcours depuis curseur. Elle indique comment les éléments au-dessus et en
dessous de I'emplacement du curseur sont employés. Par exemple, avec la valeur 3, PC-
DMIS utilise trois éléments au-dessus et trois autres en dessous de I'emplacement du
curseur. La valeur par défaut est 1, a savoir que PC-DMIS trace les lignes de parcours pour
un élément avant I'élément en cours et un élément aprés I'élément en cours. Voir "Affichage,
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animation et déplacement des lignes de parcours" au chapitre "Modification de I'affichage
CAO".

Couleur RVB lignes de parcours : cette zone définit la couleur pour les lignes de parcours
générées dans la fenétre d'affichage graphique. Cliquez sur la couleur pour ouvrir la boite de
dialogue Couleur standard, dans laquelle vous pouvez choisir une nouvelle couleur.

Déplacement activeé ligne de parcours : - Cette case a cocher détermine si le déplacement
des lignes de parcours est activé ou non. Si elle est cochée, vous pouvez cliquer sur une
ligne de parcours pour insérer une commande MOVE/POINT a cet emplacement. Voir
"Déplacement des lignes de parcours" au chapitre "Modification de I'affichage CAO".

Incrément déplacement parcours - Ceci définit la distance d'incrément pour déplacer des
lignes de parcours dans la boite de dialogue Déplacer ligne de parcours. Voir
"Déplacement des lignes de parcours" au chapitre "Modification de I'affichage CAO".

Distance de sélection points de parcours - Ceci détermine la distance de sélection entre
le point de début et celui de fin d'une ligne de parcours. Si la case Déplacement ligne de
parcours activé est cochée et que vous cliquez sur une ligne de parcours dans la distance
indiquée a l'intérieur de la fenétre d'affichage graphique, PC-DMIS recherche une commande
MOVE/POINT existante a modifier au lieu d'insérer une nouvelle commande MOVE/POINT
divisant la ligne de parcours sélectionnée.

Désactiver mouvement palpeur - Cette case est décochée par défaut, ce qui fait que le
palpeur se déplace pendant la création de la ligne de parcours. Si cette case est cochée, le
palpeur ne se déplace plus lors de la création de la ligne de parcours.

Couleur RVB lignes de parcours - Définit la couleur de la ligne de parcours principale
lorsqu'un palpeur se déplace entre des éléments.

Couelru RVB rotation de contact - Définit la couleur pour les lignes de parcours d'un
palpeur quand il fait pivoter son contact autour d'un nouvel angle.

Couleur RVB mesure de point - Définit la couleur des lignes de parcours d'un palpeur
guand il entre en contact avec la piéce pour mesurer des points définissant I'élément.

Modification des parametres de rapport et de
mouvement

L'option de menu Modifier | Préférences | Parameétres vous permet de modifier le contenu, la
forme et la méthode de calcul utilisés dans les rapports. Elle vous permet également de modifier
les parametres de mouvement d'une MMT CND. Cette option ouvre la boite de dialogue
Réglages des paramétres.

En plus de I'affichage de la boite de dialogue Réglages des paramétres, vous pouvez insérer
les commandes de cette boite de dialogue directement dans la routine de mesure en les
sélectionnant dans le sous-menu Insérer | Modification de paramétre.

Les onglets suivants sont disponibles dans la boite de dialogue Réglages des parametres.

o Réglages des parameétres : onglet Dimension
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o Réglages des parameétres : onglet Plan de sécurité

o Réglages des parametres : onglet Palpage

e Réglages des parametres : onglet Mouvement

e Réglages des parametres: onglet Table tournante

e Réglages des parametres : onglet Accélération

o Réglages des parameétres : onglet Options du palpeur

e Réglages des parametres : onglet Options de déclenchement du palpeur
o Réglages des parameétres : onglet Canaux E/S

e Réglages des parametres : onglet Point sécurité

Réglages des parametres : onglet Dimension

Farameter Settings

"_pr:unaﬁ?mbe Probe Trigger Options | 1j0 Channels | Clear Point |
Dimersion COearance Plane Probng | Motion | Fotary Table | Acceleration

Dimension oubput format:

1 || MNominal Mad=in Default
2 || Tolerance 4 ¥ Deviahbon =
3 V| Measured 5 W 0OutofTal

Dev angls Clear

Dmenson atinbutes:
¥ | Dimension text < | Deviahon symbols
+ | Cimargion aphon Standard deviation

| Dimension headings

[ o ]| conce | [ hel

Boite de dialogue Réglages des paramétres - onglet Dimension

Utilisez I'onglet Dimension pour modifier le format de la sortie de dimension output et le rapport
imprimé. Les réglages dans cet onglet s'appliquent uniquement aux étiquettes dans les modéles
de dimensions.

Les rapports issus de DEFAULT.RPT et TEXTONLY.RPT reflétent tous les changements de ces
réglages.

Pour accéder a I'onglet Dimension :
1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parameétres (Modifier | Préférences |

Parameétres).
2. Cliquez sur I'onglet Dimension.
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Format sortie dimensions

Dimension output format:
1T [v MNominal 4 v MaxMin
2 |v Tolerance 5 v Deviation
3 v Measured 7 v QutofTol
6 |« Devangle

La commande FORMAT/TEXT contréle le format de sortie de dimension de PC-DMIS. Pour
changer le format, cochez les cases souhaitées.

HeI S Description

disponibles P

Nominal Affiche les valeurs nominales de toutes les dimensions.

Tolérance Affiche la valeur de tolérance de toutes les dimensions.

Mesuré Affiche les valeurs mesurées de toutes les dimensions.
Montre les valeurs d'écart maximum et minimum depuis les points composant
les dimensions de profil de droite et de profil de surface. o
ELFPRDFlI ™ | Eﬁ"-:" ASME_Y14_E Hoe ’,.-JT'--.‘\-U‘UZ max
Fastwe NOMINAL 0L BTy A, MY ouTToL o <~ oy
SET1 0.0000 00050 0.0050 0.0030 -up0a0 0,000 C - .002 min
FFPR:'F'.I ™ | [0 [ A] ASME Y146
Feature NOMINAL +TOL -ToL Max MM QuTTOL

i SET1 0.0000 0.005) 0.0050 0.0050 0.0000 10,0000 [e———
MaxMin
+ 005
FrFPR.'F'.I ™ | [0 [ A] ASME Y146
Festure NOMINAL #T0L -ToL A MM CUTTOL )
&1 0.0000 00050 0.0050 0.0000 LUD050 10,0000 e a0s
1 02 CUTTOL

a2 I | TES[ G [ &) ASMEYISS | 005 a.-"-'. :“-H"H.\t
Peature HOMENAL oL EN MAK [ DUTTEL 0 wm_—_f
Eagl 0.0000 2.005 0.0050 00070 2,002 1,000 [— i -E-oan-wn
Exemple de valeurs max/min pour quatre dimensions différentes de profil

Déviation Affiche les valeurs de déviation de toutes les dimensions.

Ho[s Affiche les valeurs hors tolérance de toutes les dimensions.

tolérance

Angle de . s . . i

dé\? Affiche les angles de déviation sur les dimensions de position.
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Lors du passage de la tolérance par rectangle de délimitation & la position (et inversement), il est
important de vérifier si le format est correct.

PC-DMIS offre les mémes formats d'impression que la zone de tolérance et la position, bien que
leurs colonnes soient [égérement différentes du fait que les dimensions de localisation
comportent des colonnes supplémentaires.

PC-DMIS indique I'ordre de la sélection de sortie en affichant le chiffre a gauche de la case a
cocher. Ceci vous permet de modifier I'ordre du format pour répondre a vos besoins.

La ligne de commande de la fenétre de modification correspondant a cette option serait dans ce
cas:

FORMAT/TEXT ,OPTIONS ,HEADINGS,SYMBOLS, SD; "DIMENSION OUTPUT"

DIMENSION OUTPUT = Le format de sortie est fonction de I'ordre de sélection. Par défaut,
toutes les options sont affichées dans I'ordre indiqué.

Texte de dimension

¥ Dimension Text
La case a cocher Texte de dimension détermine si le texte des dimensions est affiché dans la
fenétre de modification pour la dimension qui suit la commande.

La ligne de commande de la fenétre de modification correspondant a cette option serait dans ce
cas:

FORMAT/TEXT, , , , ;NOM,TOL,MEAS,MAXMIN,DEV,OUTTOL,DEVANG
Pour une description des options de cette commande, voir "Format sortie dimensions".

Options de dimension

¥ Dimension Options
La case a cocher Options de dimension détermine si les options de dimension sont affichées
dans la fenétre de modification pour toutes les dimensions aprés la commande.

Ces options sont les suivantes :

e Unités (voir « Unités » au chapitre « Utilisation des dimensions existantes »)

e Analyse graphique (voir « Paramétres d'analyse » au chapitre « Utilisation de dimensions
existantes »)

¢ Analyse textuelle (voir « Paramétres d'analyse » au chapitre « Utilisation de dimensions
existantes »)

e Multiplicateur de fleche (voir « Parameétres d'analyse » au chapitre « Utilisation de
dimensions existantes »)
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e Options de sortie (voir « Parametres d'analyse » au chapitre « Utilisation de dimensions
existantes »)

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette case a cocher est :

FORMAT/OPTIONS, , , , ;NOM,TOL,MES,MAXMIN,DEV,HORS TOL.

En-tétes de dimension

[+ Dimension headings

La case a cocher En-tétes de dimension contrble les en-tétes de colonnes dans le rapport
d'inspection. Si cette case n'est pas cochée, PC-DMIS n'imprime aucun en-téte de colonne.

Symboles de déviation

¥ Deviation Symbals

La case a cocher Symboles de déviation affiche la déviation dans les limites de la plage définie.
Si la plage hors tolérance est élevée, PC-DMIS indique la déviation a I'aide du symbole

« supérieur a » (>) a droite de la ligne. Si la plage hors tolérance est faible, PC-DMIS indique la
déviation a l'aide du symbole « inférieur & » (<).

Par exemple :

Nominal = 0.00

Mesuré = 0.02

Tolérance positive = 0.10

Tolérance négative = 0.20

Plage totale de tolérance = (.10 - (-.20)) = .30
Pourcentage = 100*%(.02 - (-.20))/.3=73.3 %

—————— # - - recherche le % et change en fonction du %.

DIM D1= LOCATION OF CIR F5 GRAPH=OFF TEXT=OFF MULT=1.00

AX |NOM | +TOL | -TOL |MEAS | DEV | OUT-TOL
x |5,00 | 0,0100|0,0100 (5,00 |0,00 |0,00 -
y |2,00 |0,01000,0100|2,00 |0,00 | 0,00 -
z [-0,25|0,01000,0100|-0,25 |0,00 | 0,00 -
d [2,00 |0,0100 0,0100(2,00 |0,00 0,00

Vo i k

END OF DIMENSION D1
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Ecart type

¥ Standard Deviation
La case a cocher Ecart type sert a afficher I'écart type des éléments.

Réglages des parameétres : onglet Plan de sécurité

Pararneter Settings @
OpbonalProbe | Probe Trigger Optians | 1j0 Channels | _ CearPont |
Dmersion | OCesrsncePlene | Probing | Motion | FotaryTable | Acceleration
Actve plane
0

Bowig: ZPLUS * | Value:

Pass through plans
Axis _ZF‘LL.S LA T [i]

Clearanos planes active (O]

[ ok || conce | | Help

Boite de dialogue Réglages des paramétres - onglet Plan de sécurité

L'onglet Plan de sécurité permet de définir et d'ajouter des plans de sécurité. Par définition, les
plans de sécurité créent une enveloppe autour de la piéce vers laquelle le palpeur se déplace
toujours lorsqu'il passe d'un élément a un autre. PC-DMIS éloigne le palpeur de la piece d'une
distance prédéfinie par rapport au systéme de coordonnées ou elle a été fixée. Une fois le dernier
palpage mesuré sur I'élément, le palpeur reste a sa profondeur jusqu'a ce qu'il soit appelé vers le
prochain élément. Le temps de création de routines est ainsi réduit car le besoin de définir des
déplacements intermédiaires est moindre. Par ailleurs, en utilisant correctement les plans de
sécurité définis, vous protégez votre palpeur contre des collisions accidentelles avec la piece.
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Un exemple de piéce avec une enveloppe imaginaire a partir de plans de sécurité

Pour utiliser des plans de sécurité :

1.

Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parameétres en sélectionnant Modifier |
Préférences | Parameétres, puis cliquez sur lI'onglet Plan de sécurité.
Sélectionnez le plan de sécurité a l'aide des zones Plan actif et Plan passerelle et
indiquez les distances de sécurité dans les zones Valeur correspondantes.

Cliquez sur OK pour terminer le processus. PC-DMIS insére une commande CLEARP
contenant des informations sur le plan de sécurité dans la fenétre de modification. La
commande finale ressemble a ce qui suit :

CLEARP/ACTIVE_PLANE, n, PASS_THROUGH_PLANE, n,TOG1

ACTIVE_PLANE et PASS THROUGH_PLANE désignent les axes sélectionnés. n fait
référence aux distances de décalage indiquées. TOG1est une zone a bascule
Activé/Désactivé qui indique si la plan de sécurité est actif et automatiquement utilisé
pour les éléments mesurés et automatiques créeés.

Vous pouvez insérer des commandes MOVE/CLEARPLANE dans votre routine de mesure.
Une commande MOVE/CLEARPLANE n'entraine pas en soi un mouvement pour déplacer
le palpeur vers le plan de sécurité. A la place, quand PC-DMIS rencontre une commande
MOVE/CLEARPLANE au cours de I'exécution, celle-ci autorise le déplacement vers le plan
de sécurité prédéfini a la prochaine commande de déplacement, de mesure, de sélection

de contact ou d'élément automatique. Quand l'une de ces commandes de mouvement
est sur le point d'étre exécutée, le palpeur parcourt la distance indiquée jusqu'au plan
actif sélectionné.

Si une nouvelle commande CLEARP est définie, la prochaine commande

MOVE/CLEARPLANE passe d'abord a I'ancien plan de sécurité, puis au plan passerelle, et

enfin au nouveau plan de sécurité.

Conseil : vous pouvez facilement afficher la plan de sécurité en cours sous forme d'image
translucide dans la fenétre d'affichage graphique en cliquant sur l'icbne Bascule plan sécurité
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- dans la barre d'outils EIéments graphiques. Voir "Affichage des plans de sécurité" au
chapitre "Modification de I'affichage CAO".

Zone Plan actif
".-'-‘-.ctive Flane

Az IEF‘LLIS "I Walue: ID

La zone Plan actif définit le plan (ou I'axe) dans lequel se trouvent des éléments au moment de
leur mesure. La zone Valeur détermine le plan de sécurité comme distance de décalage (dans
I'unité de mesure en cours) au plan indiqué. Pour définir un plan de sécurité, sélectionnez un plan
dans la liste Axes et entrez une nouvelle valeur dans la zone Valeur.

Zone Plan passerelle
"F'ass Through Plane

Bz IZF'LLIS vI Walue: IEI

Le plan passerelle désigne un plan de sécurité vers lequel le palpeur se déplacera et qu'il
traversera pour atteindre le plan de sécurité actif suivant aprés une commande TIP d'un palpeur.
La nouvelle commande de définition CLEARP doit venir juste aprés la commande TIP pour définir
correctement le plan passerelle. Lorsque PC-DMIS rencontre la commande MOVE/CLEARPLANE
suivante, il passe au plan passerelle et reste a cette distance de décalage jusqu'a atteindre le
plan de sécurité actif suivant.

Case a cocher Plans de sécurité actifs (ACTIVES)
¥ Clearance Planes Active [ON]

Si vous cochez la case Plans de sécurité actifs (ACTIVES), PC-DMIS insére automatiquement
une commande MOVE/CLEARPLANE avant tout élément mesuré ou automatique inséré dans la
fenétre de modification a partir de ce point.

Remarques sur les plans de sécurité

Prenez garde au signe d'un plan de sécurité au moment d'entrer sa valeur de distance. Il doit
correspondre a I'extrémité positive ou négative de I'axe normal définissant le plan. Par exemple,
entrez une valeur positive pour définir un plan de sécurité supérieur et une valeur négative pour
définir un plan de sécurité inférieur.

Le passage d'un plan de sécurité a un autre affecte la position du palpeur. Vérifiez que le plan de
sécurité défini est suffisant pour le dégagement de la piece.

Un plan de sécurité se définit par rapport au systéme de coordonnées en cours et a l'origine de la
piece. Vous devez donc réserver un espace de sécurité suffisant autour de la piece lorsque vous
définissez un plan de sécurité.
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Exemple de plan de sécurité

Remarque : a l'aide du dessin ci-dessus, imaginez une piece de 25 cm de long et alignée prés
des axes de la machine, avec l'origine X dans le coin inférieur gauche. Vous pouvez définir un
dégagement de 2,5 cm a partir du c6té droit de la piece en définissant le plan de sécurité XPLUS
de 27,5 cm.

Définissez toujours des plans de sécurité par rapport au systeme de coordonnées en cours.
Lorsque vous créez un nouveau systeme de coordonnées, les plans de sécurité restent liés au
premier alignement. Pour associer ces plans de sécurité au nouveau systéme de coordonnées,
vous devez les redéfinir.

Remarque : les plans de sécurité ne sont pas utilisés lorsque des palpages exemples sont
effectués. Il est donc important, lors de la mesure de goupilles, de définir la valeur d'espacement
a une distance qui permettra au palpeur de se déplacer autour des goupilles.

Exemple de code
Prenez I'exemple suivant :

TIP/T1A0BO, SHANKIJK=0, O, 1, ANGLE=0
CLEARP/ZPLUS,2,ZPLUS,0,0N [(Nouveau plan de sécurité déefini)
PLN1 =FEAT/PLANE,CARTESIAN, TRIANGLE
THEO/<0.3597,0.3544,-0.8268>,<0,0,1>
ACTL/<0.3597,0.3544,-0.8268>,<0,0,1>
MEAS/PLANE, 3
MOVE/CLEARPLANE (Le palpeur se déplace au plan de sécurité défini)
HIT/BASIC,NORMAL,<0.2346,0.6411,-0.8268>,<0,0,1>,<0.2346,0.6411,-0.8268>,USE THEO YES
HIT/BASIC,NORMAL ,<0.2034,0.2502,-0.8268>,<0,0,1>,<0.2034,0.2502,-0.8268>,USE THEO YES
HIT/BASIC,NORMAL ,<0.6412,0.172,-0.8268>,<0,0,1>,<0.6412,0.172,-0.8268>,USE THEO = YES
ENDMEAS/
CON2 =FEAT/CONE,CARTESIAN, IN
THEO/<8.9134,0.4921,-0.9193>,<0,0,-1>,0.3964,0.5906,0.5906
ACTL/<8.9134,0.4921,-0.9193>,<0,0,-1>,0.3964,0.5906,0.5906
MEAS/CONE, 8
MOVE/CLEARPLANE (Le palpeur se déplace au plan de sécurité défini)

HIT/BASIC,NORMAL,<9.2087,0.4921,-0.9193>,<-1,0,0>,<9.2087,0.4921,-0.9193>,USE THEO = YES
HIT/BASIC,NORMAL ,<8.9134,0.7874,-0.9193>,<0,-1,0>,<8.9134,0.7874,-0.9193>,USE THEO = YES
HIT/BASIC,NORMAL,<8.6181,0.4921,-0.9193>,<1,0,0>,<8.6181,0.4921,-0.9193>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL,<8.9134,0.1969,-0.9193>,<0,1,0>,<8.9134,0.1969,-0.9193>,USE THEO = YES
HIT/BASIC,NORMAL,<9.2087,0.4921,-1.3158>,<-1,0,0>,<9.2087,0.4921,-1.3158>,USE THEO = YES
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HIT/BASIC,NORMAL ,<8.9134,0.7874,-1.3158>,<0,-1,0>,<8.9134,0.7874,-1.3158>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL ,<8.6181,0.4921,-1.3158>,<1,0,0>,<8.6181,0.4921,-1.3158>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL ,<8.9134,0.1969,-1.3158>,<0,1,0>,<8.9134,0.1969,-1.3158>,USE THEO = YES

ENDMEAS/

CIR1 =FEAT/CIRCLE,CARTESIAN, IN,LEAST_SQR
THE0/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906
ACTL/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906
MEAS/CIRCLE, 4 ,WORKPLANE

MOVE/CLEARPLANE (Le palpeur se déplace au plan de sécurité défini)

HIT/BASIC,NORMAL ,<6.378,3.1693,-0.012>,<-1,0,0>,<6.378,3.1693,-0.012>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL ,<6.0827,3.4646,-0.012>,<0,-1,0>,<6.0827,3.4646,-0.012>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL ,<5.7874,3.1693,-0.012>,<1,0,0>,<5.7874,3.1693,-0.012>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL ,<6.0827,2.874,-0.012>,<0,1,0>,<6.0827,2.874,-0.012>,USE THEO = YES

ENDMEAS/

CLEARP/YMINUS,-3,ZPLUS,2,0N [(Nouveau plan de sécurité défini, cette fois avec un plan
passerelle)

TIP/T1A90B-180, SHANKIJK=0, -1, O, ANGLE=180

CIR2 =FEAT/CIRCLE,CARTESIAN, IN,LEAST_SQR
THEO/<4.8819,0,-0.5906>,<0,1,0>,1.2362
ACTL/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906
MEAS/CIRCLE, 4 ,WORKPLANE

MOVE/CLEARPLANE (Le palpeur se déplace sur le plan passerelle dans ZPLUS vers le plan de
sécurité YMINUS)

HIT/BASIC,NORMAL ,<4.8819,0.0623,-0.8406>,<-0.9999185,-0.012768,0>,<4.8224,0.0025, -
0.8406>,USE THEO = YES

MOVE/CIRCULAR

HIT/BASIC,NORMAL ,<5.1319,0.0623,-0.5906>,<-0.9999279,-0.012008,0>,<5.0733,0.0026, -
0.5906>,USE THEO = YES

MOVE/CIRCULAR

HIT/BASIC,NORMAL ,<4.8819,0.0623,-0.3406>,<-0.9999185,-0.012768,0>,<4.8224,0.0025, -
0.3406>,USE THEO = YES

HIT/BASIC,NORMAL ,<4.6319,0.0623,-0.5906>,<0.9999071,0.0136308,0>,<4.69,0.0041, -
0.5906>,USE THEO = YES

ENDMEAS/
MOVE/CLEARPLANE

Réglages des parametres : onglet Palpage
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Farameter Settings

Opbanal Probe i Probe Trigger Options | 10 Channels | Clear Point |
Camerision | (earance Plane Prabing Moition. | Ruotary Table | Acceleration

Ackve praobe information
Ackve Probe =SCR_06142012

Actve Tip=TIP 1

Hard Probe Scanning Mnimums
Time detta {s&c): P

Destance delta:

[¥]

Compensation options

o Prabe compensation active [ON)
Polar vector compensation:

OFF a

[-:uc;_iv:anc.el| | Help

Boite de dialogue Réglages des parameétres - onglet Palpage

L'onglet Palpage indique le fichier de palpeur en cours, le contact actif et la logement du palpeur
(le cas échéant). Ceci vous permet de définir les Minima de scannérisation du palpeur
meécanique pour les écarts de temps et de distance, de cocher la case Compensation de
palpage active (ACTIVEE) et de sélectionner Compensation de vecteur polaire dans la liste
déroulante.

Remarque : la zone Minima scanning palpeur mécanique est désactivée pour les pisteurs qui
ne prennent pas en charge cette fonction.

Pour accéder a l'onglet Palpage :

1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parametres (Modifier | Préférences |
Parametres).
2. Cliquez sur l'onglet Palpage parmi les onglets disponibles.

Zone d'information Palpeur actif

Palpeur actif
Active Probe=PHI

Cette ligne de I'onglet Palpage affiche le fichier de palpeur actif. Voir "Nom du fichier de palpeur"
au chapitre "Définition du matériel" pour plus d'informations sur la sélection d'un autre fichier de
palpeur ou la création d'un nom de fichier de palpeur.

Contact actif
Active Tip=T1A0BO
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Cette ligne dans I'onglet Palpage affiche le contact actuellement actif. Voir "Liste de contacts
actifs" au chapitre "Définition du matériel" pour plus d'informations sur les valeurs affichées et la
sélection, la création et la suppression de contacts.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
TIP/nom_contact_actif

Palpeur dans lumiere n°®

Cette ligne dans I'onglet Palpage indique le numéro de logement du changeur de palpeur pour le
palpeur ou stylet actuellement utilisé. Elle n'est disponible que si un changeur de palpeur a été
configuré.

Si vous n'utilisez pas de changeur de palpeur ou si le palpeur actuellement utilisé ne se trouve
pas dans un changeur, PC-DMIS affiche un message indiquant cette situation.

Voir "Lumiéeres" a la rubrique "Configuration des options du changeur de palpeur" pour plus
d'informations sur 'ajout de palpeurs ou de stylets a un changeur de palpeur.

Zone Minima scanning palpeur mécanique

Remarque : La zone Palpeur mécanique scannérisant minimas sera désactivée pour les
pisteurs qui ne prennent pas en charge cette fonction.

Zone Ecart temps (sec)

Time delta (sec): IDi

Cette valeur permet a PC-DMIS de réduire la quantité de points scannés en supprimant des
palpages lus plus vite que le délai indiqué en millisecondes.

Zone Ecart distance

Distance delta: 00787

Cette valeur vous permet de réduire les données mesurées en supprimant des palpages plus
rapprochés que la distance indiquée en millimetres. La réduction de palpages se fait a mesure de
l'arrivée des données de la machine. PC-DMIS conserve seulement les points séparés par une
distance supérieure aux incréments spécifiés.

Zone Options compensation
Compensation de palpeur active (on)

¥ Probe Compenzation fctive [OM]

La case a cocher Compensation de palpage active (ON) permet a PC-DMIS de compenser le
rayon de palpeur. Si elle est cochée et que vous cliquez sur OK, une commande PROBECOM/ON
est insérée dans la fenétre de modification. PC-DMIS compense le rayon de palpeur pour chaque
élément gu'il mesure. Si elle est décochée, la commande est alors définie & PROBECOM/OFF
dans la fenétre de modification. Si vous utilisez un dispositif portable, vous pouvez sélectionner
Insérer | Modification de paramétres | Palpeur | Compensation palpeur pour activer ou
désactiver cette option.
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Compensation vect polaire

Polar Wector Compenzatio: l

La liste déroulante Compensation du vecteur polaire permet que les mesures de points de
vecteur et de surface soient toujours compensées le long d'un vecteur polaire. Les options
suivantes sont disponibles :

e OFF - Les points de vecteur et de surface se comportent normalement.

e XYPL - La compensation de vecteur pour chaque point de vecteur et de surface est
bidimensionnelle dans le plan XY, le long d'un vecteur partant du point d'origine en cours.

e YZPL - La compensation de vecteur pour chaque point de vecteur et de surface est
bidimensionnelle dans le plan YZ, le long d'un vecteur partant du point d'origine en cours.

e ZXPL - La compensation de vecteur pour chaque point de vecteur et de surface est
bidimensionnelle dans le plan ZX, le long d'un vecteur partant du point d'origine en cours.

e 3 - Entraine une compensation de vecteur polaire le long d'un vecteur 3D partant du
point d'origine en cours.

Les lignes de commande de la fenétre de modification pour ces options sont :
POLARVECTORCOMP/ OFF

POLARVECTORCOMP/ XYPL

POLARVECTORCOMP/ YZPL

POLARVECTORCOMP/ ZXPL

POLARVECTORCOMP/ 3D

Réglages des parameétres : onglet Mouvement

Pararneter Settings @
Opbanal Probe i Probe Trigger Options ! 10 Channels | _ CearPont |

Dmension | Jearance Plane Prabing Mation Aotary Table | Accelerabon
Prehit distance: 2,54 mm Diefavit
Retract dictancs: 2.54

e Becal
Check datance: o i =
Chedk percent: 1 S
Move speed: 20 s
Towch speed; 2 %
Clamping value: o
Scan speed: 10 %
Wrist spasd: 100 T

[ o || canca | [ Hep

Boite de dialogue Réglages des paramétres - onglet Mouvement

L'onglet Mouvement vous permet de modifier les distances que peut parcourir le palpeur lors
d'un palpage. Il vous permet également de définir la vitesse utilisée par PC-DMIS pour effectuer
un palpage et se déplacer d'un point & un autre.
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Remarque : vous pouvez déterminer si les zones de vitesse (Vitesse de déplacement, Vitesse
d'entrée en contact et Vitesse de scan) répertorient les valeurs en mm/sec ou sous forme de
pourcentage de la vitesse totale autorisée en cochant ou décochant la case Afficher vitesses
absolues dans l'onglet Piece / MMT de la boite de dialogueOptions de configuration.

Pour modifier des informations dans I'onglet Mouvement :

1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parameétres (Modifier | Préférences
Parameétres).

Cliquez sur I'onglet Mouvement. Plusieurs zones sont disponibles.

Mettez en surbrillance la valeur & modifier.

Tapez une nouvelle valeur.

Cliquez sur Appliquer ou sur OK. PC-DMIS insére les commandes modifiées dans votre
routine de mesure.

arwDd

Pour réinitialiser les valeurs de mouvement aux parameétres usine d'origine, cliquez sur le bouton
Rappel. Le bouton Rappel restaure les valeurs de mouvement mémorisées dans I'éditeur de
réglages PC-DMIS. Si vous cliquez sur le bouton Par défaut, les valeurs affichées sont
enregistrées dans I'éditeur de réglages. Pour en savoir plus sur I'éditeur de réglages de PC-
DMIS, voir la section "Modification des entrées de registre".

Changement des vitesses d'animation : pour modifier vos vitesses d'animation hors ligne, voir
la "zone Exécution"” de I'onglet Général dans la boite de dialogue Options de configuration. De
plus, voir "Exécution et débogage de routines de mesure hors ligne " dans "Travailler en mode
hors ligne".

Distance de prépalpage

Prehit Digtance: ID-1 inches

La zone Distance de prépalpage permet d'entrer la valeur de distance de prépalpage machine.
Cette valeur détermine la distance a laquelle se trouve I'emplacement de point théorique sur la
surface ou PC-DMIS entame la recherche de la piece. La machine se déplace a la vitesse
d'entrée en contact lorsqu'elle parcourt la distance pour rechercher la piece.

Si besoin est, PC-DMIS peut changer automatiquement ceci quand il prend des palpages dans
un arc ou un cercle.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
PREHIT/ nnn._.nnnn

Ou nnn.nnnn est une valeur numérique pour la distance.

Pour un exemple d'utilisation des options Distance de prépalpage et Distance de
vérification ensemble, voir la rubrique "Distance de vérification".

Remarque : la fenétre Résultats de palpage montre I'emplacement du palpeur par rapport a son
centre. Toutefois, la machine prend le diamétre externe du palpeur pour aller a la surface. Les
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valeurs dans les résultats de palpage montrent donc toujours un rayon de palpeur inférieur a ce
gue vous pouvez attendre quand il se déplace a cette distance.

Distance de recul

Retract Digtance: IEI.1 inches

La zone Distance de recul permet d'entrer la distance de recul du palpeur de la surface aprés
un palpage. Au besoin, elle peut étre changée automatiquement par PC-DMIS lors de palpages
dans un arc ou un cercle.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
RETRACT/ nnn.nnnn

Ou nnn.nnnn est une valeur numérique pour la distance.

Remarque : Certains contréleurs ne se rétractent pas tout seuls. Dans ce cas, PC-DMIS initie le
déplacement pour faire le retrait et la distance est fonction de la surface de la boule par rapport a
I'emplacement du palpage théorique de la piece. Si le controleur fait le retrait, la distance peut
étre calculée a partir de la surface de la boule ou de son centre ou bien de I'emplacement du
palpage mesuré ou théorigue, en fonction du contréleur concerné.

Vérifier la distance

Check Diztance: IEI inches

La zone Vérifier distance définit la distance aprés I'emplacement du palpage théorique que la
machine parcourt pour sa recherche sur la surface de la piece. Cette distance commence apres
avoir passé la valeur Distance de prépalpage. La valeur par défaut est de zéro.

e Sila valeur est zéro, apres la distance de prépalpage, la machine recherche sur une
distance maximum de trois fois la valeur Distance de prépalpage. Par exemple :
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i
dpssssssssssnsssssnasssnns

A - Emplacement de surface théorique. B - Distance de prépalpage. C - Distance de
vérification équivalant & trois fois celle de prépalpage.

e Silavaleur est un nombre positif non nul, aprés la distance de prépalpage, la machine
recherche sur une distance maximum éauivalant a la valeur Distance de vérification.
Par exemple, si vous entrez 2 pour Distance de vérification, le palpeur se déplace de
deux unités :

desssnsssssnafsnssns

A - Emplacement de surface théorique. B - Distance de prépalpage. C - Distance de
vérification équivalant & la valeur de Distance de vérification (dans cet exemple,
deux unités).

Remarque : la fenétre Résultats de palpage montre I'emplacement du palpeur par rapport a son
centre. Toutefois, la machine prend le diamétre externe du palpeur pour aller a la surface. Les
valeurs dans les résultats de palpage montrent donc toujours un rayon de palpeur inférieur a ce
gue vous pouvez attendre quand il se déplace a cette distance.
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Les unités d emesure pour la distance dépendent du systéme de mesure employé pour la piéce.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
CHECK/distance,pourcentage

Déplacement en pourcentage au cours de larecherche d'alésage

Lors de la définition de la distance de vérification pour une recherche d'alésage, vous pouvez
commander a PC-DMIS d'effectuer un déplacement exprimé en pourcentage de la distance de
vérification.

Pour ce faire :

Ouvrez la fenétre de modification et passez-la en mode commande.

Cliquez sur la commande CHECK de la fenétre de modification.

Appuyez sur la touche TAB pour passer au deuxieme nombre.

Tapez un nouveau pourcentage. La valeur par défaut est 1, soit 100 % de la distance de
vérification. Par conséquent, 0,1=10%, 0,2=20%, 0,3=30%, et ainsi de suite.

PO bdPE

Par exemple, dans le code suivant, la valeur 0,3 représente 30% de la distance de vérification
totale de 20 unités :
CHECK/20,0,3

Pour des informations sur la commande de la fenétre de modification, voir "Distance de
vérification" au chapitre "Utilisation de la fenétre de modification".

Pour en savoir plus sur la recherche d'alésages, voir la rubrique "Utilisation des propriétés de
recherche d'alésage de contact" dans la documentation PC-DMIS CMM.

Pourcentage de vérification

Check Percent: |1

La valeur Pourcentage de vérification détermine le pourcentage de la distance totale de
déplacement lors d'une opération de recherche d'alésage. Pensez que si vous tapez 1, cette
valeur est égale a 100 %. Par conséquent, 100 % correspond a 1, 25 % correspond a 0,25 et
10 % correspond a 0,10.

Vitesse dépl %

Maove Speed: IED %

L'option Vitesse de déplacement permet de modifier la rapidité de positionnement de la MMT
d'un point & un autre. En fonction de I'état de la case Afficher vitesses absolues dans l'onglet
Piéce/MMT de la boite de dialogue Options de configuration, il s'agira d'une vitesse absolue
(mm/sec) ou d'un pourcentage de la vitesse maximale définie de la machine.
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(Voir "Mesure" dans la rubrique "Définition des palpeurs" au chapitre "Définition du matériel" pour
plus d'informations sur I'option de vitesse de mouvement et de calibrage de palpeur.)

La ligne de commande de la fenétre de modification correspondant a cette option est :
MOVESPEED/ nnn._nnnn

Ou nnn.nnnn est une valeur numérique pour la vitesse.

% de vitesse d'entrée en contact

Touch Speed: |2 A

La case Vitesse d'entrée en contact vous permet de modifier la vitesse a laquelle la MMT
effectue des palpages. En fonction de I'état de la case Afficher vitesses absolues dans l'onglet
Piece/MMT de la boite de dialogue Options de configuration, il s'agira d'une vitesse absolue
(mm/sec) ou d'un pourcentage de la vitesse maximale définie de la machine. Ce dernier ne peut
pas dépasser 20 %.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
TOUCHSPEED/ nnn.nnnn

Ou nnn.nnnn est une valeur numérique pour la vitesse.

Pour comprendre les effets d'une modification des distances de PREPALPAGE ou de RECUL et
de vitesse de DEPLACEMENT ou d'ENTREE EN CONTACT, il importe de bien saisir comment
ces options interagissent lors de la mesure d'élément CND. Selon l'ordre des événements, la
machine se déplace vers |'élément & la vitesse de DEPLACEMENT. Lorsqu'elle atteint la distance
de PREPALPAGE, elle approche I'élément & la vitesse 'ENTREE EN CONTACT pour effectuer
le palpage. Une fois le palpage effectué, elle se retire a la vitesse d'ENTREE EN CONTACT
jusqu'a atteindre la distance de RECUL. A ce stade, elle se déplace vers le prochain
emplacement & la vitesse de DEPLACEMENT.

Valeur de serrage

Clampirg ' alue: IEI

La valeur de serrage fonctionne uniquement avec le contréleur Leitz et le TTP de la marque
Leitz. Elle indique au contrleur le degré de serrage désiré pour le palpeur sur une MMT Leitz.

Selon le poids des contacts de palpeur, vous devez éventuellement augmenter ou diminuer la
valeur de serrage.

e Pour un contact lourd, augmentez éventuellement la valeur de serrage.
e Pour un contact Iéger, diminuez éventuellement la valeur de serrage.
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% de vitesse de scan

Scan Speed: IEI A

La case Vitesse de scanning permet de modifier la vitesse a laquelle la MMT scanne la piece.
En fonction de I'état de la case Afficher vitesses absolues dans I'onglet Piece/MMT de la boite
de dialogue Options de configuration, il s'agira d'une vitesse absolue (mm/sec) ou d'un
pourcentage de la vitesse maximale définie de la machine.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est ;
SCANSPEED/ nnn._nnnn

Ou nnn.nnnn est une valeur numérique pour la vitesse.

Pour un scanning avec le mode d'exécution DEFINI (voir "Défini" dans la rubrique "Zone Controle
exéc." au chapitre "Scanning de votre piéce"), la vitesse de scanning joue un rdle important
dans la récupération de données a des incréments indiqués. Si vous choisissez une vitesse de
scanning trés élevée, la MMT fait ce que vous demandez, mais les données qu'elle fournit
risquent de ne pas étre espacées selon les incréments spécifiés.

Exemple : imaginez que la MMT regroupe des données a une vitesse de palpage toutes les 20
millisecondes en mode DEFINI. Si vous indiquez un incrément (distance minimum entre les
palpages) de 0,5 mm et 75 m/sec comme valeur de Vitesse de scanning, la MMT renvoie des
points chaque 1,5 mm. Pour éviter cela, réduisez la valeur Vitesse de scanning a 15 mm/sec ou
20 mm/sec ce qui, a une fréquence de 1 palpage/20 ms, répond a vos besoins.

PC-DMIS signale cette situation par un message vous informant que l'incrément donné ne peut
pas étre mesuré a la vitesse spécifiée. Vous étes ensuite invité a réduire la vitesse de scanning
ou a augmenter l'incrément.

Vous pouvez alors sélectionner le réglage Vitesse de scanning pour le modifier.

Vitesse de poignet %

Wrist speed: 100 %

La zone Vitesse de poignet vous permet de changer la vitesse de votre machine de mesure lors
de la rotation du poignet d'un palpeur (comme CW43L). En fonction de I'état de la case Afficher
vitesses absolues dans l'onglet Piece/MMT de la boite de dialogue Options de configuration,
il s'agira d'une vitesse absolue (mm/sec) ou d'un pourcentage de la vitesse maximale définie de
la machine.

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
WRISTSPEED/ nnn._nnnn

Réglages des parametres: onglet de Table rotative
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Farameter Settings E
Opbanal Probe i Probe Trigger Options | 10 Channels | Clear Point |
Dwmersion | Jearance Plane Frobing | Motion Retary Table Acceleration

Raotary table W Angle Offeet Base Feature

Angle: Featurs D:

Rotation drecton: -

| - |

L 1] —

Chear

Rotary tabls

Angle:

Rotation drecton:

Rotate the table(s)

[ o cancel | | hep

Boite de dialogue Réglages des parameétres - onglet Table tournante

L'onglet Table tournante vous permet de faire pivoter la table tournante actuellement active
selon I'angle et le sens définis. Vous pouvez aussi l'utiliser pour définir automatiquement la

rotation selon un élément ou un alignement

spécifiés ; vous pouvez également combiner les deux

et faire la rotation selon un angle relatif sur un décalage en fonction de I'élément ou de

l'alignement.

L'onglet Table tournante devient disponible lorsque vous sélectionnez Table tournante simple,
Tables tournantes doubles ou Tables tournantes empilées, dans la boite de dialogue
Configuration de la table tournante. Voir « Définition de la table tournante ».

Pour insérer une commande MOVE/ROTAB qui fait pivoter la table, procédez comme suit :

Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parametres (Modifier | Préférences |

Pour une rotation selon un angle spécifique, renseignez les zones Table

tournante W ou Table tournante V en définissant les valeurs Angle et Sens

Pour une rotation vers un élément ou un alignement spécifique, renseignez la

immédiatement, cochez la case Faire tourner la ou

1.
Parameétres).
2. Cliquez sur l'onglet Table tournante.
3. Choisissez de faire pivoter selon un angle spécifique et/ou vers un élément.
[ ]
rotation.
[ ]
zone Elément de base décalage angle.
4. Sivous voulez faire pivoter la table
les tables.
5.

fenétre de modification.

Cliquez sur le bouton Appliquer. PC-DMIS insere une commande MOVE/ROTAB dans la

La ligne de commande de la fenétre de modification pour cette option est :
MOVE/ ROTAB, angle, DIRECTION,élément
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Dans le cas d'une configuration empilée, la ligne de commande de la fenétre de modification pour
cette option est :
MOVE/ROTAB, angle, DIRECTION, angle2, DIRECTION2,élément

De plus, I'option de menu Configuration de la table tournante n'est disponible que si le
verrouillage de port est programmé pour les tables tournantes.

Table tournante W/ Table tournante V

Rotary Table W

Angle: |

Rotation Direction:
|CLOCKWISE |

Rotany Table V

Angle: |45

Rotation Direction:

Table tournante W et Table tournante V

Les zones Table tournante W et Table tournante V vous permettent de controler jusqu'a deux
tables tournantes (W et V). PC-DMIS active la zone associée a la table tournante actuellement
active. Dans le cas d'une configuration de tables tournantes empilées, PC-DMIS active les deux
zones, ce qui vous permet d'entrer I'angle et de définir le sens de la rotation pour les deux tables
en méme temps. Voir « Définition de la table tournante ».

Ces zones contiennent les mémes options :

Zone Angle
Définit I'angle de la rotation de la table.

Liste Sens rotation
La liste déroulante Sens rotation vous permet de sélectionner la direction dans laquelle vous
voulez faire tourner la table. Les options disponibles sont les suivantes :

Sens horaire : fait tourner la table dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'elle
forme lI'angle entré dans la zone Angle de table tournante.

Sens anti-horaire : fait tourner la table dans le sens contraire des aiguilles d'une montre jusqu'a
ce gu'elle forme I'angle entré dans la zone Angle de table tournante.

La plus courte : fait tourner la table par le chemin le plus court (sens horaire ou anti-horaire)
jusqu'a ce qu'elle forme I'angle entré dans la zone Angle de table tournante.
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Elément de base décalage angle

Angle Cffset Base Feature
Feature [D:

| =
Clear

Zone Elément de base décalage angle

La zone Elément de base décalage angle vous permet de sélectionner un élément ou un
alignement dans la liste ID élément. L'angle auquel I'élément correspond a la machine Z (ou du
moins se rapproche le plus possible de la configuration du matériel) deviendra I'angle 0 sur la
table tournante. Ceci vous permet de faire pivoter I'élément ou I'alignement souhaité sans définir
un angle initial. Vous spécifiez simplement I'élément ou I'alignement souhaité. L'élément ou
I'alignement sélectionné devient I'élément de base (ou I'angle 0) a partir duquel PC-DMIS fait
pivoter la table selon un angle relatif. Les mesures relatives de ce genre s'averent notamment
utiles dans des environnements Vision basés sur une caméra, ou les angles de départ initiaux
sont éventuellement inconnus.

Ceci fonctionne pour les tables tournantes seules et celles empilées.

Liste ID d'éléments
Contient tous les éléments et les alignements dans la routine de mesure. Elle permet de choisir
un élément ou un alignement autour duquel la table pivote.

Supprimer
Supprime I'élément ou l'alignement sélectionné.

Vous pouvez utiliser la commande MOVE/ROTAB pour faire pivoter la table selon I'élément ou
I'alignement lors de I'exécution de la routine de mesure. Voir "Insertion d'une commande de
déplacement de table tournante" au chapitre "Insertion de commandes de déplacement”.

Faire tourner la ou les tables
[ Rotate the table(s)

La case a cocher Faire tourner la ou les tables permet d'activer la rotation de la table en cours
selon la valeur Angle indiquée aprés avoir cliqué sur Appliquer ou OK.

Réglages des parametres : onglet Accélération
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Farameter Settings

Opbanal Probe i Probe Trigger Options | 1jO Channels _ Cear Point
Dumension | Gearance Plane Frobing | Motion | Rotary Table Acceleration

Machine acceleration
Maximum X axis acosleration: 175}
Maximum Y axis acceleration: 175
Maxmum 2 axs acceleration: 175

[ & ]| cane | | Help

Boite de dialogue Réglages des parameétres - onglet Accélération

L'onglet Accélération permet des modifications supplémentaires pour le mouvement de la MMT
et de la table.

Pour accéder a I'onglet Accélération :
1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parameétres en sélectionnant Modifier |

Préférences | Parameétres.
2. Cliquez sur I'onglet Accélération.

Accélération MMT

Chik Acceleration

b amimnum # Az Acceleration: I'I 75.00
b airnurn v Asis Acceleration: |1 75.00
b i = Axis Acceleration: |1 ¥5.00

La zone Accélération MMT de l'onglet Accélération vous permet de modifier I'accélération
maximum (a mm/sec?2) le long de l'axe X, Y ou Z de la MMT. Les options disponibles sont les
suivantes :

Accélération maximum axe X
Le chiffre dans cette zone représente l'accélération maximum que la MMT prendra quand elle se
déplace le long de l'axe X.

Accélération maximum axe Y
Le chiffre dans cette zone représente 'accélération maximum que la MMT prendra quand elle se
déplace le long de l'axe VY.
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Le chiffre dans cette zone représente 'accélération maximum que la MMT prendra quand elle se

déplace le long de l'axe Z.

Réglages des parametres : onglet Options du palpeur

Parameter Settings E
Dimerson | Clearance Mlane | Prafang | Moban Acceleraticn
Prabe Options Probe Trigger Optiors. | 1/0) Channels Clear Point

Max fiorce: Eﬁj_-_ M Return speed: 1 mim/sac
Low foroe; 0.06 M Positioning acouracy: 0.1 mm
Uippear force: 0.18 M Probing acouracy: 0.1 mnim
Trigger force: 0.06 M Probing mode: DFL
Mumnber Return data: 7 Manual fine probing:
Scan parameters | Defavit
Point dersity: 4 poanis fmm |
Recall
Offset force: 0. 12 N o
Boosleration: 10 mmseC 2 | Cear
L ox || cwem | o Help

Boite de dialogue Réglages des parameétres — onglet Options du palpeur

L'onglet Options du palpeur offre des fonctions supplémentaires pour contréler des palpeurs

analogiques. Ces fonctions incluent les valeurs de palpage suivantes :

e Force max

e Force faible

e Force supérieure

e Force de déclenchement

e Nombre de données renvoyées
e Vitesse de renvoi

e Précision de positionnement

e Précision de palpage

e Mode de palpage

e Palpage manuel fin

Elles comprennent également les valeurs relatives au scanning et les boutons a usage général

qui suivent :

e Densité de point
e Force de décalage
e Accélération
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e Bouton par défaut
e Bouton Rappel
e Bouton Effacer

Chacune de ces options est décrite ci-dessous de facon détaillée.
Pour accéder a l'onglet Options du palpeur :
1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des paramétres en sélectionnant Modifier |

Préférences | Paramétres.
2. Cliquez sur l'onglet Options du palpeur.

Attention : Les valeurs dans l'onglet Options du palpeur sont spécifiques a la machine. A
I'exception de la case a cocher Palpage manuel fin et de la zone Densité de point, ces valeurs
ne doivent pas étre modifi€es. Vérifiez aupres du fabricant de votre machine avant toute
modification.

Cliquez sur Appliquer ou OK pour insérer une commande OPTIONPROBE dans la fenétre de
modification.

Pour obtenir davantage d'informations sur I'utilisation de la commande OPT IONPROBE avec des
palpeurs analogiques pendant le calibrage, consultez la rubrique « Remarques sur la matrice
supérieure SP600 (calibrage standard) », dans la documentation de la MMT.

Force max

bl ax Forze: 036 I

La zone Force max vous permet d'entrer la force maximum utilisée par un palpeur avant qu'une
erreur ne se produise, interrompant ainsi la mesure.

Le newton est une unité de force. Un newton est la force nécessaire pour donner a une masse de
1 kg une accélération de 1 m/s/s.

Pendant un cycle de palpage analogique, quand le palpeur touche pour la premiere fois la piéce,
il continue de se déplacer dans la piéce jusqu'a ce qu'il atteigne cette valeur de force maximum.
Puis il repart en direction inverse et s'éloigne de la piece. Ce déplacement dans la piéce, aprés
I'avoir touchée, est parfois appelé la force de contact. La valeur est indiquée en newtons. Dans
un cycle de palpage en mode de déflexion normal (DFL), le contréleur collecte des données a
mesure que le palpeur s'éloigne de la piéce.
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Force faible

Low Farze: IEI.EIE M

La zone Force faible vous permet d'entrer la force minimum requise pour déterminer quand la
machine est en contact avec |'objet mesuré.

Lors d'un cycle de palpage en mode défléchi normal (DFL), il s'agit de la force a laquelle le
contréleur cesse de recueillir les données. Ce parametre est exprimé en newtons.

Force supérieure

Upper Farze: IEI.1 g I

La zone Force supérieure fixe la limite supérieure d'une mesure. Lorsque cette force est
atteinte, la machine s'éloigne de l'objet mesuré.

Lors d'un cycle de palpage en mode défléchi normal (DFL), il s'agit de la force a laquelle le
contréleur commence a recueillir les données. Ce parametre est exprimé en newtons.

Force de déclenchement

Trigger Force: IEI.EIE M

La zone Force de déclenchement vous permet d'entrer la force a laquelle est effectuée une
lecture de mesure.

Lors d'un cycle de palpage en mode défléchi normal (DFL), il s'agit de la force a laquelle le point
actuel (APT) est calculé et renvoyé a PC-DMIS. Ce paramétre est exprimé en newtons. Les
contrbleurs/palpeurs analogiques n'utilisent pas tous cette entrée.

Nbre données renvoyées

Mumber Return data: 7

La zone Nb données renvoyées vous permet d'entrer le nombre de lectures effectuées lorsque
la machine s'éloigne de I'objet mesuré.

Cette valeur définit le nombre minimum de données a collecter dans la fenétre de palpage définie
par les valeurs Force supérieure et Force inférieure.
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Vitesse de retour

Return Speed: |1 e

La zone Vitesse de renvoi vous permet de définir la vitesse a laquelle le palpeur se retire de
I'objet mesuré. Cette valeur est exprimée en mm/sec.

Précision de positionnement

Fositioning Accuracy: IU.T i

La zone Précision de positionnement est un paramétre propre a l'interface Leitz. La valeur
soumise indique a la MMT la précision a laquelle il doit rester sur le vecteur d'approche lorsque le
palpeur est amené dans la piéce pour effectuer une mesure.

Avec des valeurs inférieures augmente la difficulté pour la machine de trouver I'emplacement
souhaité. Avec une valeur plus faible toutefois, vous obtenez aussi une mesure plus précise.
Cette valeur est toujours exprimée en millimétres.

La valeur par défaut doit normalement étre utilisée.

Précision de palpage

Frobing &ccuracy: IEI.1 i

La zone Précision de palpage vous permet de fixer la précision requise par une mesure. Si
cette valeur n'est pas atteinte, aucune mesure n'est effectuée et une erreur est signalée. Elle est
exprimée en mm et la valeur par défaut doit normalement étre utilisée.

Mode de palpage

Probing Maode: DFL

Cette option définit le type de cycle de palpage utilisé. Le cycle le plus courant est le mode
défléchi (DFL). D'autres cycles, tels que le palpage doux (SFT), sont aussi controlés par certains
contrdleurs/palpeurs analogiques. Dans certains cas, le palpeur/contréleur ne posséde pas
plusieurs modes et cette valeur est alors ignorée.

Palpage manuel fin

Marwal Fine Frobing: [+
Si la case Palpage manuel fin est cochée, lorsqu'un point de palpage manuel est relevé, le
contréleur passe automatiguement en mode CND tout en éloignant le palpeur de la piece afin
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d'utiliser le cycle de palpage défléchi normal. L'opération peut se traduire par un palpage manuel
plus lent, mais la précision en est améliorée.

Méme si des machines récente dotées de systémes de palpage analogique prennent en charge
cette option, tous les palpeurs/contréleurs ne gérent pas ce mode de palpage manuel. Dans ce
cas, PC-DMIS ignore cette case a cocher. Le fabricant de votre contréleur CND saura vous dire
si I'appareil prend cette option en charge.

Densité de point

Faint Denszity: |4 pointsmm

La zone Densité points vous permet de définir le nombre de lectures & effectuer par millimétre de
mesure au cours d'un scanning.

Si vous choisissez un incrément de scanning inférieur a la densité de points définie dans
I'entrée de registre de I'éditeur de réglages, PC-DMIS vous signale que l'incrément minimum est
inférieur a la densité spécifiée. Vous devez ensuite vérifier I'incrément spécifié dans la boite de
dialogue.

Vous pouvez ensuite modifier la valeur Densité points du scanning avec un nombre approprié.

Force de décalage

Offzet Farce: IEI.1 2 M

Cette option vous permet de spécifier le niveau de force a conserver au cours d'un scanning. Elle
est exprimée en newtons.

Accélération

Aoceleration: |1 1] iy sec: 2

Cette option vous permet de spécifier I'accélération a utiliser au cours d'un scanning. Elle est
exprimée en mm/sec/sec.
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Réglages des parametres : onglet Options de
déclenchement du palpeur

Parameter Settings @

Camrision Oearance Plane | Probing ' Maoition | Roitary Table | Acceleration |
Optanal Probe Probe Trigger Options O Channels | Clear Pont

Point AutaTrigger
On

Beeping On Ingert Command |

Plane AutaTrigger

On

Beeping On | Insert Command
Puoint MamualTrigger

On

Insert Camimand

o ][ conca | | heb

Boite de dialogue Réglages des parametres — onglet Options de déclenchement du palpeur

L'onglet Options de déclenchement du palpeur vous permet de déterminer les zones de
tolérance et d'insérer des commandes POINT AUTOTRIGGER, PLANE AUTOTRIGGER et POINT
MANUAL TRIGGER dans la fenétre de modification. Ces commandes déclenchent un palpage
lorsque certaines conditions sont remplies.

Remarque : seules les MMT manuelles avec certaines interfaces prennent en charge ces
options de déclenchement de palpeur. Ces interfaces sont actuellement : BackTalk, Faro, Romer,
Garda, GOM (Krypton), Axila, Leica, Polar et SMXLaser.

Pour accéder a cet onglet :
1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parameétres en sélectionnant Modifier |

Préférences | Paramétres.
2. Cliquez sur l'onglet Options de déclenchement du palpeur.

Eléments pris en charge
Ces commandes de déclenchement fonctionnent avec ces éléments pris en charge :

Eléments automatiques : cercle, ellipse, point d'aréte, logement oblong, logement carré,
logement encoche et polygone.

Eléments mesurés : cercle, droite et logement oblong.

Par ailleurs, la commande POINT AUTOTRIGGER prend en charge I'élément de point de vecteur
automatique et celui de point mesuré.
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Zone déclenchement auto point

Point Auto Trigger

v On Trigger Radius 0
[+ Beeping On Insert Command

Dans la zone Déclenchement auto point, vous pouvez insérer des commandes POINT
AUTOTRIGGER/ dans la fenétre de modification avec une zone de tolérance.

La commande POINT AUTOTRIGGER/ spécifie que PC-DMIS doit procéder automatiquement a
un palpage lorsque le palpeur entre dans une zone de tolérance située a une distance spécifiée
de I'emplacement de palpage d'origine. Par exemple, si la zone de tolérance, la valeur Rayon,
est définie a 2 mm, un palpage est relevé lorsque le palpeur se trouve a moins de 2 mm de
I'emplacement du palpage.

Vous pouvez utiliser cette option avec des machines manuelles ; dans ce cas, au lieu d'appuyer
sur un bouton pour effectuer un palpage, insérez des commandes POINT AUTOTRIGGER/ a des
emplacements standard de la fenétre de modification.

Activé

v On

Cochez la case Activé pour activer la commande de déclenchement automatique de point. Dans
la fenétre de modification, si des commandes vous demandant d'effectuer un palpage suivent la

commande POINT AUTOTRIGGER/, ce palpage est effectué automatiquement quand le palpeur
pénétre dans la zone de tolérance définie. La fonction Rayon de déclenchement ne fonctionne

gue si cette option est activée.

Si vous ne cochez pas cette case et cliqguez sur le bouton Insérer commande, PC-DMIS insere
la ligne de commande dans la fenétre de modification sans activer la commande.

Sonnerie activée
¥ Beeping On

Cochez la case Sonnerie activée pour activer le signal sonore associé a la commande POINT
AUTOTRIGGER/. Plus vous étes proche de la cible, plus la sonnerie est fréquente.

Rayon de déclenchement

Trigger Radius |[:I

La zone Rayon de déclenchement vous permet d'entrée une valeur de zone de tolérance.
Lorsque le palpeur pénétre dans cette zone de tolérance, il procéde automatiquement a un
palpage.

Insérer commande
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Inzert Command |

Cliquez sur le bouton Insérer commande pour insérer la commande POINT AUTOTRIGGER/
dans la fenétre de modification pour la routine de mesure en cours. Cette ligne de commande est
comme suit :

POINT AUTOTRIGGER/ TOG1l, TOG2, RAD

TOG1 Cette zone a bascule correspond a la case a cocher Activé. La valeur indique
ACTIVE ou DESACTIVE.

TOG2 Cette zone a bascule correspond a la case a cocher Alarme activée. La valeur
indique ACTIVE ou DESACTIVE.

RAD La zone de rayonn contient la valeur pour la zone de tolérance et correspond a Rayon
de déclenchement. La valeur représente la distance au point actuel ou PC-DMIS effectue
un palpage.

Zone déclenchement auto plan

Plane Auto Trigger
[+ Cn

I+ Beeping On Inzert Command

Avec la zone Déclenchement auto plan, vous pouvez insérer une commande PLANE
AUTOTRIGGER/ dans la fenétre de modification. La commande PLANE AUTOTRIGGER/ indique
a PC-DMIS de procéder automatiquement & un palpage lorsque le palpeur passe par le plan
défini par la surface perpendiculaire d'un élément automatique au niveau de la profondeur
définie. Pour les éléments automatiques, cet emplacement défini est ensuite ajusté en fonction
d'options telles que des palpages exemples ou des éléments de RMEAS. Lorsque le centre du
palpeur passe d'un coté a l'autre du plan, le palpeur se déclenche et le palpage est effectué.

Vous pouvez utiliser cette commande avec des machines manuelles ; dans ce cas, au lieu
d'appuyer sur un bouton pour effectuer un palpage, insérez des commandes PLANE
AUTOTRIGGER/ a des emplacements standard de la fenétre de modification.

Cette commande ne peut étre utilisée qu'en mode en ligne. Si la commande POINT
AUTOTRIGGER/ est utilisée, elle a priorité sur la commande PLANE AUTOTRIGGER/.

Remarque pour les machines Faro et Romer : Comme expliqué précédemment, PC-DMIS
effectue automatiquement un palpage lorsque le palpeur passe par le plan. Cependant, avec une
machine Faro ou Romer, le palpeur se déclenche uniqguement lorsque vous cliquez sur le bouton
Accepter (ou Libérer). Pour continuer, vous devez cliquer sur ce bouton apres chaque palpage
enregistré.

Activé

v On

85




Définition des préférences

Cochez la case Activé pour activer la commande PLANE AUTOTRIGGER/. Si, dans la fenétre de
modification, des commandes vous demandant d'effectuer un palpage suivent la commande
PLANE AUTOTRIGGER/, ce palpage est effectué automatiquement lorsque le centre du palpeur
passe par le plan défini par la surface perpendiculaire et la profondeur de I'élément.

Si vous ne cochez pas cette case et cliquez sur le bouton Insérer commande, PC-DMIS insére
la ligne de commande dans la fenétre de modification sans activer la commande. La commande
PLANE AUTOTRIGGER/ ne fonctionne pas tant que I'option est activée.

Sonnerie activée
¥ Beeping On

Cochez la case Sonnerie activée pour activer le signal sonore associé a la commande PLANE
AUTOTRIGGER/. Plus vous étes proche de la cible, plus la sonnerie est fréquente.

Insérer commande
|nzert Commatd |

Cliquez sur le bouton Insérer commande pour insérer la commande PLANE AUTOTRIGGER/
dans la fenétre de modification pour la routine de mesure en cours.

PLANE AUTOTRIGGER/ TOG1,TOG2

TOG1 Cette zone a bascule correspond a la case a cocher Activé. La valeur indique
ACTIVE ou DESACTIVE.

TOG2 Cette zone a bascule correspond a la case a cocher Alarme activée. La valeur indique
ACTIVE ou DESACTIVE.

Zone déclenchement manuel point

Poirt Manual Trigger
v ﬂl‘l Trigger Radius 0
Ingert Command |

Avec la zone Déclenchement point manuel, vous pouvez insérer une commande POINT
MANUAL TRIGGER/ dans la fenétre de modification.

La commande POINT MANUAL TRIGGER/ indique a PC-DMIS a accepter uniquement un
palpage manuel lorsqu'il se trouve dans la zone de tolérance indiquée.

Vous pouvez utiliser cette option avec des machines manuelles ; lorsque PC-DMIS vous invite a
effectuer un palpage, déclenchez le palpeur comme vous le souhaitez. Chaque palpeur est
ensuite évalué pour voir s'il se trouve dans la zone de tolérance cylindrique. Si tel n'est pas le
cas, une erreur apparait dans la liste Erreurs de la MMT de la boite de dialogue Exécution. PC-
DMIS vous demande alors d'effectuer a nouveau le palpage. Vous pouvez placer des
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commandes POINT MANUAL TRIGGER/ a n'importe quel emplacement standard de la fenétre
de modification.

Cette option ne peut étre utilisée qu'en mode en ligne.

Activé

¥ On

Cochez la case Activé pour activer la commande POINT MANUAL TRIGGER/. Lorsque, dans la
fenétre de modification, des commandes vous demandant d'effectuer un palpage aprés la
commande POINT MANUAL TRIGGER/, ce palpage n'est accepté que lorsque le palpeur
pénétre dans la zone de tolérance définie. La fonction Rayon de déclenchement ne fonctionne
gue si cette option est activée.

Si vous ne cochez pas cette case et cliquez sur le bouton Insérer commande, PC-DMIS insére
la ligne de commande dans la fenétre de modification sans activer la commande. Insérer
commande

Inzert Command |

Le bouton Insérer commande permet d'insérer la commande POINT MANUAL TRIGGER/ dans
la fenétre de modification pour la routine de mesure en cours, avec les options suivantes :

POINT MANUAL TRIGGER/ TOG1, RAD

TOGL1 Cette zone correspond a la case a cocher Utiliser la tolérance de déclenchement.
La valeur indique ACTIVE ou DESACTIVE.

RAD La zone de rayon contient la valeur pour la zone de tolérance. Elle correspond a la
zone Rayon de déclenchement. Cette valeur représente la distance au point actuel ou PC-
DMIS accepte le palpage.

Rayon de Déclenchement

Trigger Radius |[:I

La zone Rayon de déclenchement vous permet d'entrée une valeur de rayon de tolérance.
Lorsque le palpeur est déclenché, PC-DMIS vérifie s'il se trouve dans la zone de tolérance. Si tel
est le cas, le palpage est accepté. Dans le cas contraire, vous devez en effectuer un autre.
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Farameter Settings E
Cimesrsion | Jearance Plane Probing | Moton | Rotary Table Acceleration |
Optanal Probe | Probe Trigger Cptions T/0 Channels Chear Faint
Channel number:
i - et & Fesst
[ & || conce | | Help

Boite de dialogue Configuration des parametres — onglet Canaux E/S

Actuellement, les options de l'onglet Canaux E/S fonctionnent uniguement sur les machines
DEA. D'autres machines pourront les utiliser a I'avenir.

L'onglet Canaux E/S permet de sélectionner les options relatives a I'emploi des canaux E/S du
controleur et d'insérer dans la fenétre de modification une commande 10CHANNEL/ définissant
I'état du contrbleur.

Certains contrdleurs de machine sont munis de canaux E/S pouvant étre activés (SET, valeur 1)
ou désactivés (RESET, valeur 0). La commande I0CHANNEL/ indique a PC-DMIS de définir I'état
comme indiqué.

Pour modifier les informations dans l'onglet Canaux E/S :
1. Ouvrez la boite de dialogue Réglages des parameétres (Modifier | Préférences |
Parameétres).
2. Cliguez sur l'onglet Canaux E/S.

3. Effectuez les modifications appropriées.
4. Cliguez sur Appliquer ou sur OK.

Canal - Indique le numéro du canal a Définir ou a Réinitialiser.

Définir - Insére une commande 10CHANNEL/SET dans la routine de mesure. Lorsque PC-DMIS
exécute cette commande, I'état du canal spécifié équivaut a 1.

Réinitialiser - Cette option insére une commande 10CHANNEL/RESET dans la routine de
mesure. Lorsque PC-DMIS exécute cette commande, I'état du canal spécifié équivaut a 0.
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Réglages des parametres : onglet Point sécurité

[ Parameter Settings @
Cimeznsion Cearance Plang Frobing | Motion | Rotary Table | Acceleraton
Optonal Frabe | Probe Trigger Options | 10 Channels Clear Pairt

Position
% 0
0 | Read

ok || cance | | Help

Boite de dialogue Réglages des parameétres - onglet Point sécurité

L'onglet Point sécurité vous permet de définir une position de point de déplacement dans les
coordonnées de la machine, position appelée point de sécurité. De cette facon, votre machine
déplace I'extrémité du bras a la position définie. Cette position est censée étre sécurisée, a
laquelle le bras se déplace lors de I'utilisation d'un changeur de palpeur. Elle se distingue de la
commande MOVE/POINT standard car elle se sert de la liste Séquence déplacement pour
indiquer la forme du déplacement ; par ailleurs, la position du déplacement est absolue par
rapport a la machine.

Zone Position - Les zones XYZ indiquent I'emplacement du point de sécurité. Si vous cliquez sur
le bouton Lire, la position actuelle de la machine est lue et les coordonnées sont entrées dans
les zones XYZ.

Liste Séquence déplacement - Cette liste vous permet de choisir la forme du déplacement a
effectuer pour parvenir au point de sécurité. Il contient ces options :

e 1: XYZ - La machine se déplace selon une ligne droite jusqu'a la position du point de
Sécurité.

e 1: X 2:YZ-Lamachine déplace d'abord I'axe X puis l'axe YZ.

e 1:Y 2: YZ-Lamachine déplace d'abord I'axe Y puis l'axe XZ.

e 1:Z2:YZ-Lamachine déplace d'abord I'axe Z puis I'axe XY.

Pour insérer cette commande, sélectionnez I'option de menu Insérer | Déplacer | Point
sécurité. PC-DMIS insere une commande MOVE/CLEARPOINT dans la fenétre de modification.
Quand cette commande est exécutée, PC-DMIS se déplace au point de sécurité défini selon la
séquence de déplacement sélectionnée.
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Configuration de la fenétre de modification

PC-DMIS vous permet de définir I'apparence de la fenétre de modification ainsi que les
informations affichées dans certains modes.

Définition des couleurs de la fenétre de modification

Color Editar [E=X
Command bext colors r
o |
+ - Algrments Cancel |
+ Feabures
5 Hits |
% mereong
% Flow Contral [ futo preview
¥ Mowes
+ Parameters Irnport..
= Mscelaneous )
Comement Export...
3 Fe Handar
| Background color
Edit..,
Denerison badoground color
_ Edt...
R Enabie background highbghang
Markad Edit... Linmarkad Edit... Haghite backor cund coler

‘Boite de dialogue Editeur de couleurs

L'option de menu Modifier | Préférences |Couleurs fenétre de modification ouvre la boite de
dialogue Editeur de couleurs. Vous devez travailler en mode commande ou DMIS pour
sélectionner cette option.

La boite de dialogue Editeur de couleurs vous permet de définir les couleurs utilisées pour le
texte et l'arriere-plan de la fenétre de modification lorsque cette fenétre est en mode commande
ou DMIS. Vous pouvez également exporter votre schéma de couleur sur d'autres systémes ou
importer des schémas externes.

Remarque : la boite de dialogue Editeur de couleurs indique uniquement les couleurs dans les
modes textuels de la fenétre de modification, comme commande et DMIS.

Il existe quatre couleurs principales configurables pour toutes les commandes ou pour des
commandes individuelles. Vous pouvez déterminer si ces couleurs doivent apparaitre comme
couleur d'arriere-plan mis en évidence ou couleur de texte en cochant ou en décochant la case
Activer la sélection de l'arriére-plan. Elles sont répertoriées dans les quatre zones de
Couleurs texte commande.

e Marqué

¢ Non marqué

e Mode débogage
e Erreur
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Par défaut, la case Activer la sélection de l'arriére-plan est cochée, ce qui fait apparaitre les
couleurs suivantes dans les zones :

[+ Enable Background Highlighting

Marked Edit... Unrarked
} Edit... . Error

Si vous décochez cette case pour activer la couleur du texte a la place, PC-DMIS présente les
zones comme suit :

Step Mode Edit... . Error Edit...

Couleurs principales

Marqué - Cette couleur est utilisée dans n'importe quel élément marqué pour exécution.
Des éléments qui, comme les alignements, sont toujours exécutés, apparaissent toujours
dans la couleur Marqué.

Non marqué - Cette couleur est utilisée pour les éléments non marqués. Il s'agit de la
couleur par défaut. A défaut d'autres conditions, le systeme utilise cette couleur.

Mode débogage - Cette couleur est utilisée pour mettre en surbrillance la ligne a laquelle
aura lieu I'exécution quand une routine de mesure s'exécute avec des points d'arrét.

Erreur - Cette couleur montre les commandes avec des erreurs ou les mesures en dehors
de leurs limites de tolérance. Par exemple, si un contact est rappelé sans avoir été défini
dans la base de données du palpeur, son texte s'affiche dans la couleur Erreur.

Vous pouvez également modifier les couleurs d'arriére-plan de la fenétre de modification, des
dimensions et de la couleur de sélection.

Couleur d'arriere-plan - Définit la couleur d'arriére-plan utilisée dans la fenétre de
modification.

Couleur arriére-plan dimension - Définit la couleur d'arriere-plan pour les zones de
rapport d'une dimension.

Couleur de sélection d'arriere-plan - Définit la couleur d'arriere-plan lorsque vous faites
glisser la souris pour sélectionner une commande ou un groupe de commandes.

Changement des couleurs de texte de commandes utilisées

1. Sélectionnez I'option Modifier | Préférences | Couleurs de la fenétre de modification
dans la barre de menus. La boite de dialogue Editeur de couleurs s'ouvre.
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Ccochez la case Apercu automatique. Vous pouvez ainsi observer au fur et a mesure
les changements dans la fenétre de modification.

Sélectionnez une commande déterminée ou une commande parent dans la liste de la
zone Couleurs texte commande. Cliquez sur le signe plus pour développer la liste et
afficher les sous-commandes supplémentaires. Vous pouvez ainsi définir les couleurs
principales (Marqué, Non marqué, Mode débogage et Erreur) pour des commandes
spécifiqgues ou des commandes parent. Pour déterminer les changements pour tout le
texte de commande, sélectionnez Par défaut en haut de la liste.

Cliquez simplement sur le bouton Modifier pour la couleur de texte ou d'arriére-plan
dans la zone Couleurs texte commande. Une zone de sélection Couleur s'ouvre.
Sélectionnez la nouvelle couleur ou personnalisez une couleur en cliquant sur le bouton
de personnalisation des couleurs.

Cliquez sur le bouton OK. La zone de sélection Couleur se ferme. Si vous avez choisi
une commande parent, PC-DMIS vous offre une option pour que toutes les commandes
enfant sous la commande parent utilisent la méme couleur. Choisissez Oui ou Non a
cette invite.

Une fois les couleurs définies, cliquez sur le bouton Appliquer pour voir les
changements sans fermer la boite de dialogue Couleurs.

Cliquez sur OK pour voir les changements et fermer la boite de dialogue Editeur de
couleurs.

Les couleurs sont immédiatement changées.

Changement des couleurs d'arriere-plan utilisées

1.

Sélectionnez I'option Modifier | Préférences | Couleurs de la fenétre de modification
dans la barre de menus. La boite de dialogue Editeur de couleurs s'ouvre.

Ccochez la case Apercu automatique. Vous pouvez ainsi observer au fur et a mesure
les changements dans la fenétre de modification.

Il suffit de cliquer sur le bouton Modifier pour la couleur d'arriére-plan ou de surbrillance
dans la zone Couleyr d'arriere-plan. Une zone de sélection Couleur s'ouvre.
Sélectionnez la nouvelle couleur ou personnalisez une couleur en cliquant sur le bouton
de personnalisation des couleurs.

Cliquez sur le bouton OK. La zone de sélection Couleur se ferme.

Une fois les couleurs définies, cliquez sur le bouton Appliquer pour voir les
changements sans fermer la boite de dialogue Couleurs.

Cliquez sur OK pour voir les changements et fermer la boite de dialogue Editeur de
couleurs.

Les couleurs sont immédiatement changées.
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Exportation d'un schéma de couleur

1.

o

Sélectionnez I'option Modifier | Préférences | Couleurs de la fenétre de modification
dans la barre de menus. La boite de dialogue Editeur de couleurs s'ouvre.

Apportez les modifications requises au schéma de couleur.

Cliquez sur le bouton Exporter. Une boite de dialogue Enregistrer sous s'ouvre. Cette
boite de dialogue vous permet de stocker le schéma de couleur de la fenétre de
modification sous forme de fichier de couleur (avec une extension .clr).

fvens 21x]
Save i | 3 PCDMISTText = « & cr EB-
) _Bschagy ) s
_Answerwiorks (D) 3nga
) catiey_cici ) Mot
i [ I RAM
iDatabeseWizard () Trarslate
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5 bypee | Codos Filex [ - Cancel
Ly ¥ | [ = e | J o

Boite de dialogue Enregistrer sous

Naviguez a I'emplacement de stockage de ce fichier.
Tapez un nom pour le fichier de couleur stocké dans la zone Nom de fichier.
Cliquez sur Enregistrer.

Importation et utilisation d'un schéma de couleur

1.

arLDd

Sélectionnez I'option Modifier | Préférences | Couleurs de la fenétre de modification
dans la barre de menus. La boite de dialogue Editeur de couleurs s'ouvre. Ccochez la
case Apercu automatique. Vous obtenez ainsi I'apercu de vos changements dans la
fenétre de modification une fois le schéma de couleur sélectionné.

Cliquez sur le bouton Importer. Une boite de dialogue Ouvrir apparait.

Naviguez jusqu'au fichier de schéma de couleur (avec une extension .clr).
Sélectionnez-le et cliquez sur Ouvrir. La boite de dialogue Ouvrir se ferme.

Cliquez sur Appliguer, puis sur OK pour utiliser le schéma de couleur importé.

Définition de la disposition de la fenétre d'Edition

L'option de menu Modifier | Préférences | Disposition fenétre de modification ouvre la boite
de dialogue Disposition fenétre de modification. Cette boite de dialogue contient les onglets
suivants :
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e Onglet Hyperrapport - Cet onglet n'est généralement pas visible, sauf éventuellement
pour certaines anciennes routines de mesure. Il détermine si PC-DMIS charge
automatiqguement un hyperrapport existant au terme de I'exécution d'une routine de
mesure. Pour plus d'informations, voir "Options de configuration d'hyperrapports”.

Options d'affichage — onglet Commande

[ =

Edit Window Layout @

Command | Hyper-Report

Show Features

Show Alignments
Show Moves

Show Comments
Show Dimensions
Show Hits

Show Header/Footer
Show Tips

QK ] | Cancel fApph Help

Boite de dialogue Disposition fenétre de modification - onglet Commande

< [ S S S]] S S

L'onglet Commande de la boite de dialogue Disposition fenétre de modification (Modifier |
Préférences | Disposition fenétre de modification) vous permet de choisir quelles options
d'affichage suivantes sont disponibles pour le mode commande.

Afficher éléments
Cette option affiche les éléments mesurés par la routine de mesure.

Afficher Alighements

Cette option affiche les modifications d'alignement quand ils se produisent pendant la
routine de mesure. Elle affiche tous les changements d'alignement qui se produisent dans
les listes de dimensions ou d'éléments.

Afficher déplacements
Cette option affiche les déplacements ajoutés a la routine de mesure.

Afficher commentaires

Cette option affiche les commentaires ajoutés a la routine de mesure. (Voir "Insertion des
commentaires du programmeur” au chapitre "Insertion de commandes de rapport” pour
des informations supplémentaires.)

Afficher dimensions

Cette option affiche la dimension indiquée pour les éléments inspectés par PC-DMIS. Elle
s'affiche dans le format sélectionné a I'aide de la commande FORMAT, décrite dans la
rubrique « Format dimension », au chapitre « Utilisation de la fenétre de modification ».
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Afficher palpages
Cette option affiche chaque palpage.

Afficher en-téte / pied de page
Cette option affiche I'en-téte/pied de page a partir des fichiers LOGO.DAT, HEADER.DAT,
et ELOGO.DAT. (Voir « Modification des en-tétes et pieds de page », au chapitre

« Utilisation de la fenétre de modification », pour des informations sur la modification de
ces fichiers.)

Afficher contacts
Cette option affiche les noms de fichiers de contact utilisés pour inspecter la piece.

Pour plus d'informations sur I'utilisation du mode commande, voir la rubrique "Utilisation du mode
commande" au chapitre "Utilisation de la fenétre de modification"”.

Configuration de la fenétre de résultats de
palpage

[ Probe Readouts Setup ==
Feature Coordinates
Show Feabore 1D Machine Coordinate System (MCS)
Show Feature Lype Lise polar cocrdrales
Probe it Destance target
+ Probe position Last hit Destance bo target
Display emor of last measuned fratune th aute
Csplay form error of current featurs Drstance to
& Executing feature
Graphical representation Closest feature

¥ Show current probe posiSon on soeen Target
Show deviation Brrow on Soresn

@ Centrod
Center probe on Graphic Window Surface Edge
Axis to display el
X "k Cdf Displary distance to dosest CAD
Apply dmension color
Colors
TP i Closest CAD tolerance 100

De=play prompd history
Sereen Counters

Show CAD

Show Part

octat || _ox || conce

Boite de dialogue Configuration de la fenétre de résultats de palpage

La boite de dialogue Configuration fenétre de résultats de palpage (Modifier | Préférences |
Configuration fenétre de résultats de palpage) vous permet de sélectionner le format souhaité
pour la Fenétre de résultats de palpage. Cochez les cases correspondant aux exigences
d'affichage de votre palpeur. Lorsque vous ouvrez ensuite la fenétre de résultats de palpage, elle
présente le format spécifié.
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Probe Readouts [&]

CIR1

CIRCLE
2.8098
2.7990
-0.5630
5.8036
-0.0394
-0.3954

-0.3703

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

0

Exemple de fenétre de résultats de palpage

Conseil : vous pouvez aussi accéder a la boite de dialogue Configuration de la fenétre de
résultats de palpage en cliquant avec le bouton droit dans la fenétre Résultats de palpage et
en choisissant Configurer.

Pour plus d'informations sur I'utilisation de la fenétre de résultats de palpage, voir la rubrique
"Utilisation de la fenétre de résultats de palpage" au chapitre "Utilisation d'autres fenétres,
éditeurs et outils".

Zone Elément

Feature
[ Show Feature ID
[ Show Feature Type

Zone Elément
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Case a cocher Afficher ID élément
Si en mode apprentissage et qu'il y a des éléments CAO, ceci affiche I'étiquette de texte de
I'élément CAO le plus proche.

Si vous travaillez en mode exécution et que PC-DMIS s'exécute de facon séquentielle dans la
routine de mesure, cette option montre I'ID de I'élément en cours d'exécution. Si PC-DMIS
s'exécute dans n'importe quel ordre et que I'option Elément le plus prés est sélectionnée dans
la zone Distance cible, I'ID de I'élément le plus proche s'affiche.

Case a cocher Afficher type élément

Si vous travaillez en mode exécution et que PC-DMIS exécute séquentiellement la routine de
mesure, le type d'exécution d'élément s'affiche. Si PC-DMIS exécute dans n'importe quel ordre,
ceci affiche le type de I'élément le plus proche.

Zone Palpeur/Contact

Probe fHit
[v Probe position [ Lasthit
| Display error of last measured feature

[ Display form error of current feature
Zone Palpeur/Contact

Case a cocher Position palpeur

Lorsque vous cochez la case Position palpeur, PC-DMIS affiche la position actuelle du palpeur.
La fenétre de résultats de palpage indique la position du palpeur dans le systeme de
coordonnées en cours.

Case a cocher Dernier palpage

Lorsque vous cochez la case Dernier palpage, PC-DMIS affiche I'emplacement du dernier
palpage effectué par le palpeur. Si elle n’est pas cochée, PC-DMIS affiche la position actuelle du
palpeur.

Case a cocher Afficher I'erreur du dernier élément mesuré

Lorsque vous cochez la case Afficher I'erreur du dernier élément mesuré, PC-DMIS affiche
tout écart le long des coordonnées XYZ (et D dans le cas d'éléments circulaires) pour le dernier
élément mesuré dans la fenétre Résultats de palpage. Si I'écart est nul, la valeur 0 est affichée.

Case a cocher Afficher I'erreur de forme de I'élément
Lorsque vous cochez la case Afficher I'erreur de forme de I'élément, PC-DMIS affiche I'erreur
de forme pour I'élément appris ou exécuté.

Si I'élément a une dimension de forme valide (circularité, rectitude, planéité ou cylindricité), le
symbole GD&T approprié apparait a coté de la valeur. Sinon la lettre grecque Sigma s'affiche
pour indiquer I'écart type.
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Si les palpages sont insuffisants pour calculer une valeur de forme, PC-DMIS affiche une ligne
pointillée pour la valeur jusqu'a ce qu'il y ait assez de palpages traités.

Zone de coordonnées

Coordinates
| Machine Coordinate System (MCS)
[ Use Polar Coordinates
Zone Coordonnées
Case a cocher Systéme de coordonnées machine (SCM)
guand vous cochez la case Systéme de coordonnées machine (SCM), PC-DMIS affiche les
informations dans le systéme de coordonnées machine et non le systéme de coordonnées de la

piece. Cette case a cocher bascule entre ces systémes de coordonnées. Si vous la décochez,
elle affichera a nouveau les informations dans le systéme de coordonnées de la piéce.

Case a cocher Utiliser coordonnées polaires

Quand vous cochez la case Utiliser coordonnées polaires, PC-DMIS bascule entre les
coordonnées orthogonales et polaires. Quand les coordonnées polaires sont utilisées, la direction
normale du plan de travail s'affiche aussi.

Zone d'Axe a afficher

Axis to display
v X W v Z

Zone Axe a afficher

Case a .
Description
cocher
X Affiche ou masque I'axe X dans la fenétre Résultats de
palpage.
v Affiche ou masque l'axe Y dans la fenétre Résultats de
palpage.
~ Affiche ou masque l'axe Z dans la fenétre Résultats de
palpage.
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Zone Couleurs

Colors

Zone Couleurs

Liste Arriére-plan - Définit la couleur d'arriere-plan de la fenétre Résultats de palpage.

Liste Texte - Définit la couleur du texte de la fenétre Résultats de palpage.

Zone Compteurs écran

Screen Counters
[ Show CAD

[ Show Part

Zone Compteurs écran

Case a cocher Afficher CAO

Cette option masque ou affiche les informations de CAO X, Y, Z, |, J, K de I'élément CAO a
I'emplacement du pointeur de la souris dans la fenétre Résultats de palpage. L'origine est basée
sur le modéle CAO.

Case a cocher Afficher Piéce

Cette option masque ou affiche les informations de piéce X, Y, Z, |, J, K de I'élément CAO a
I'emplacement du pointeur de la souris dans la fenétre Résultats de palpage. L'origine est basée
sur l'alignement actuel de la piéce.

Voir "Affichage des coordonnées de la souris dans le compteur d'écran” au chapitre "Modification
de l'affichage CAQ".

Zone Pisteur

Tracker
[ Show RMS {* Inspect " Build

Zone Pisteur

Case a cocher Afficher RMS
Cette option montre la valeur RMS dans la fenétre Résultats de palpage si la machine de
mesure est un dispositif de pisteur portable.
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Options Inspecter ou Construire
Elles déterminent si les informations dans le pisteur sont signalées selon le mode Inspecter ou
Construire.

Voir la documentation de "PC-DMIS Portable" pour en savoir plus.

Zone de représentation graphique

Graphical Representation

[ Show current probe position on screen
[+ Show deviation arrow on screen
|v* Center probe in graphic window

Zone Représentation graphique

La case a cocher Afficher position actuelle palpeur a I'écran

La case a cocher Afficher position actuelle palpeur a I'écran affiche une représentation
graphique du palpeur a I'écran, relative a la machine, quand vous déplacez la position du palpeur
a l'aide de la manette. Ceci est utile quand on travaille en ligne. Quand vous déplacez le palpeur
a l'aide de la manette, une représentation graphique du palpeur se déplace aussi sur la fenétre
d'affichage graphique de PC-DMIS. Ceci fonctionne seulement quand vous exécutez PC-DMIS
en mode en-ligne connecté a une machine physique et que la routine de mesure a un
alignement.

Case a cocher Afficher fleche déviation a I'écran

La case a cocher Afficher fleche déviation a I'écran affiche une fleche 3D sur la fenétre
d'affichage graphique indiquant la direction de la déviation. La case Avec zoom auto de la zone
Distance a la cible doit étre cochée.

Case a cocher Palpeur central dans fenétre d'affichage graphique

La case a cocher Palpeur central dans fenétre d'affichage graphique déplace I'affichage dans
la fenétre d'affichage graphique afin que le palpeur animé apparaisse toujours au centre de la
fenétre, chaque fois que PC-DMIS exécute les commandes de déplacement ou prend des
palpages sur la piéce. Ceci est utile quand vous voulez garder l'affichage zoomé prés de votre
modéele de piéce pendant I'exécution tout en suivant la progression du palpeur. Ceci fonctionne
seulement si PC-DMIS n'est pas en Mode programme.
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Zone Distance ala cible

—Distance target
[ Distance to target

[ with auto zoom
—Distance to

¥ Executing feature
™ Clogest feature

—Target
* Centroid

" Surface/Edge
" Vector

[ Display distance to dosest CAD
[~ aApply dimension color

Closest CAD tolerance I 3.9370078

Zone Distance a la cible

Case a cocher Distance a la cible

Quand vous cochez la case Distance a la cible et que la case Afficher distance a CAO la plus
proche n'est pas cochée, PC-DMIS affiche la distance du palpeur au point cible en fonction du
réglage Distance a. Sinon, PC-DMIS affiche toujours la distance a la CAO la plus proche.

La position du palpeur est indiquée dans le systéme de coordonnées actif. Déplacez le palpeur
manuellement jusqu'a I'emplacement spécifié. Lorsque le point cible est atteint, la fenétre de
résultats de palpage affiche 0,0,0.

Une ligne rouge apparait aussi sur la fenétre d'affichage graphique depuis le contact de palpeur
jusqu'a la cible, indiquant le prochain élément a mesurer.

Ligne rouge pointant le centre de I'élément PLN6
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La cible dépend de la combinaison d'options indiquées dans les zones Distance a et Cible, de la
boite de dialogue. Voir une description de ces options ci-dessous, a la rubrique « Description de
la cible pour la valeur T ».

Case a cocher Avec Zoom auto

Quand vous cochez a la fois la case Distance a la cible et la case Avec Zoom auto, PC-DMIS
affiche aussi la distance du palpeur au point cible. La position du palpeur s'affiche dans le
systeme de coordonnées actif. Quand le palpeur est conduit manuellement a I'emplacement
saisi, PC-DMIS fait du point cible le centre de I'écran et il zoome sur le point dans la fenétre
d'affichage graphique.

Zone Distance
Cette zone contient ces deux boutons d'option pour définir davantage la cible :

e Exécution d'élément définit la cible comme prochaine exécution d'élément.
e Elément le plus proche définit la cible comme élément le plus proche du palpeur.

Vous pouvez déterminer I'emplacement exact sur I'élément cible (soit le barycentre ou le point de
surface/aréte le plus proche) en sélectionnant l'option désirée dans la zone Cible.

Zone Cible
Cette zone contient deux boutons d'option pour déterminer I'emplacement exact de la cible a
utiliser :

e Surface/Aréte définit la cible comme étant le point le plus proche sur I'élément ou le
prochain point prévu en fonction de ce que vous avez sélectionné dans la zone Distance

0 Sivous avez sélectionné Elément le plus proche, la cible est le point le plus
proche sur I'élément.

0 Sivous avez sélectionné Exécution d'élément, la cible est le prochain point
prévu a prendre sur I'élément.

Comme le montre I'image exemple ci-dessus, lors de la mesure du cercle (CIR1), I'option
Surface/Aréte fait en sorte que la fenétre de résultats de palpage montre la distance au
point cible réel a I'endroit A.

e Barycentre calcule la distance au barycentre de I'élément.
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Comme le montre l'image exemple ci-dessus, lors de la mesure du cercle (CIR1), I'option
Barycentre fait en sorte que la fenétre de résultats de palpage montre la distance au
barycentre de I'élément a I'endroit B, au lieu du point cible réel.

e Vecteur calcule la distance a partir du centre du palpage jusqu'au point le plus proche
sur le vecteur de |'élément.

Case a cocher Afficher distance a CAO la plus proche

Si vous cochez cette case plusieurs conséquences se produisent. Lorsqu'elle est cochée, la cible
devient le point le plus proche sur la surface CAO la plus prés. La ligne rouge relie le contact de
palpeur a cette cible.

Egalement, PC-DMIS affiche une valeur ‘T’ (CAO) ou valeur de déviation totale, dans la fenétre
de résultats de palpeur. Voir la rubrique « Description de la cible pour la valeur T », pour plus
d'informations sur l'utilisation exacte de la distance pour chaque valeur de I'élément T.

|[Remarque : Ce réglage rejette le réglage Distance a cible pendant I'exécution.

Case a cocher Appliquer couleur dimensions
Cette case a cocher change les couleurs des valeurs de déviation (distance a valeurs cibles)
pour correspondre aux couleurs de dimensions hors tolérance.

Zone Tolérance CAO la plus proche

C'est la zone ou entrer la tolérance (en unités actuelles) utilisée pour déterminer la distance
maximale a laquelle le logiciel essaie de localiser la surface a laquelle comparer la position du
palpeur actuel. Au-dela de cette distance, aucune distance a la CAO n'est indiquée.

Description de la cible pour la valeur T

La valeur T est toujours I'ampleur (ou longueur) du vecteur a partir du contact du palpeur jusqu'au
point cible. Le point cible est défini par les boutons d'options Barycentre, Surface/Aréte ou
Vecteur, situés dans la zone Cible de la boite de dialogue Configuration de la fenétre
Résultats de palpage (Modifier | Préférences | Configuration de la fenétre Résultats de

palpage).
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e sivous avez sélectionné Barycentre ou Vecteur, PC-DMIS utilise la distance a partir du
point central du palpeur.

e Sivous avez sélectionné Aréte de surface, PC-DMIS utilise la distance avec
compensation palpeur.

Pendant I'exécution avec « Elément le plus proche » et « centroide » sélectionnés et
Distance la plus proche de CAO non sélectionnée :

Le barycentre est le centre de I'élément. Bien que cela soit plus évident pour certains éléments
que d'autres, tous les éléments ont un centre. Pour les neuf types d'éléments de base, le centre
pour chacun d'eux est défini ci-dessous, accompagné d'illustrations si nécessaire.

e Point
La valeur T est la distance au point lui-méme.
e Droite
La valeur T est la distance au point médian entre les deux palpages les plus
extérieurs sur le segment de droite.
. ¥ .
e Plan

La valeur T est la distance au centre du plan. Le centre est le point médian du
polygone défini par les points de palpages extrémes définissant le plan.
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e Cercle

La valeur T est la distance au barycentre du cercle.

e Logements oblongs et carrés

La valeur T est la distance au point médian du plan de l'orifice.
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e Sphére

La valeur T est la distance au centre de la sphére.

e Cylindre

La valeur T est la distance au centre du haut du cylindre.
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Pendant I'exécution avec « Elément le plus proche » et « Surface/Aréte » sélectionnés et

La valeur T est la distance au sommet du cone.

Distance la plus proche de CAO non sélectionnée :

Lors de la localisation de la surface/aréte, la cible pour la valeur T est le point sur I'élément le
plus proche du palpeur. Pour des éléments en 3D, le point le plus proche est sur la surface de
I'élément, pour les éléments en 2D, il sera sur l'aréte. Pour les neuf types d'éléments de base, le
centre pour chacun d'eux est défini ci-dessous, accompagné d'illustrations si nécessaire.

e Point
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La valeur T est la distance au point lui-méme.
e Droite
La valeur T est la distance au point le plus proche sur la droite définie par au

moins deux palpages. Ce n'est pas un segment de droite mais une vraie droite
géométrique. L'exemple ci-dessous illustre ceux cas différents.

e Plan

La valeur T est la distance au point le plus proche sur le plan géométrique défini
par au moins trois palpages.
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Cercle

La valeur T est la distance au point le plus proche sur I'aréte du cercle.

Logements oblongs et carrés

La valeur T est la distance au point le plus proche sur I'aréte de l'orifice.
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e Sphére

La valeur T est la distance au point le plus proche sur la surface de la sphére.
L'illustration ci-dessous montre le point sur la surface d'un élément extérieur, mais
un élément intérieur fonctionne de la méme facgon et utilise une surface intérieure.

e Cylindre

La valeur T est la distance au point le plus proche sur la surface du cylindre.
L'illustration ci-dessous montre le point sur la surface d'un élément extérieur, mais
un élément intérieur fonctionne de la méme facon et utilise une surface intérieure.
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La valeur T est la distance au point le plus proche sur la surface du céne (pas le
cobne géométrique). L'illustration ci-dessous montre le point sur la surface d'un
élément extérieur, mais un élément intérieur fonctionne de la méme fagon et utilise
une surface intérieure.

Pendant I'exécution avec « Elément le plus proche » et « Vecteur » sélectionnés et
Distance la plus proche de CAO non sélectionnée :

Lors de la localisation du vecteur, la cible pour la valeur T est le point sur le vecteur de I'élément
le plus proche du palpeur. Pour les neuf types d'éléments de base, le centre pour chacun d'eux
est défini ci-dessous, accompagné d'illustrations si nécessaire.

e Point

La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur de palpage du
point.
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e Droite

La valeur T est la distance au point le plus proche le long du vecteur de droite.

e Plan
La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur normal du plan
qui est ancré au centre du plan (voir I'exemple ci-dessus du barycentre du plan
pour une description du centre du plan).
L
-4
e Cercle

La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur normal du cercle
ancré au point central du cercle.
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¢ Logements oblongs et carrés
La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur normal du plan de
I'orifice. Le plan est défini par les points de palpage de I'orifice. Voir I'exemple du

vecteur de plan ci-dessus. Comme dans cet exemple, le vecteur normal est ancré
au point central du plan de l'orifice.

e Sphere

La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur normal de la
sphére. Le vecteur est le méme que le plan de travail ou de référence défini.
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e Cylindre

La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur de I'axe central
du cylindre :

La valeur T est la distance au point le plus proche sur le vecteur de I'axe central
du céne :
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Pas d'exécution ou Exécution avec « CAO la plus proche » sélectionnée et un fichier CAO
chargé :

La valeur T s'affiche comme T (CAO) et fait référence au point le plus proche sur la CAO. Les
valeurs DX, DY et DZ sont les composants de vecteur de la valeur T (CAO). Il doit y avoir des
données de surface CAO et vous devez définir votre affichage a Mode surface pour que cela
fonctionne. Si aucune CAO n'est chargée, les valeurs T, DX, DY et DZ font référence au réglage
Distance a la cible, uniguement actif pendant I'exécution.

Pendant I'exécution avec sélection de « exécution d'élément» et « surface/aréte » :

Ce mode est pour la compatibilité arriére et c'est la fonction originale. Dans ce cas, le point cible
est la distance au prochain palpage sur I'élément.

Pendant I'exécution avec "Exécution de I'élément" et "Barycentre" ou "Vecteur"
sélectionnés :

Si vous avez sélectionné Barycentre ou Vecteur, ces options fonctionnent comme les exemples
« éléments les plus proches » ci-dessus, mais elles indiquent les distances a I'élément
d'exécution suivant.

Zone Historique d'invite

— Prampt Hiztan
¥ Dizplay prompt histon

Dizplay I3 _,;' lines at a time.
Select Font |
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Lorsque vous cochez la case Afficher historique d'invite, PC-DMIS affiche le nouveau type de
commentaire dans la fenétre de résultats de palpage.

e Cochez la case Afficher X lignes a la fois pour indiquer le nombre de lignes que PC-
DMIS doit définir a part pour ces commentaires dans la fenétre de résultats de palpage.

e Cochez la case Sélectionner police pour indiquer le type et la taille de police a utiliser
pour ces commentaires dans la fenétre de résultats de palpage.

Pour en savoir plus sur l'insertion de commentaires, voir la rubrique "Insertion de commentaires
de programmation” au chapitre "Insertion de commandes de rapport”.

Pour plus d'informations sur I'utilisation de la fenétre de résultats de palpage, voir la rubrique
"Utilisation de la fenétre de résultats de palpage" au chapitre "Utilisation d'autres fenétres,
éditeurs et outils".

Toujours suivre le centre de la zone d'affichage

Si cet élément est sélectionné, PC-DMIS affiche le centre de la zone d’affichage d’'un palpeur
vidéo non tactile. L'option apparait uniguement si un palpeur vidéo non tactile est défini.

Configuration de plusieurs bras

Voir le chapitre "Utilisation du mode maitre/esclave" pour en savoir plus sur les procédures de
configuration de plusieurs bras.

Définition de la table tournante

La sélection de I'option de menu Modifier | Préférences |Configurer table tournante ouvre la
boite de dialogue Configuration de la table tournante.

Rotary Table Setup i
Takle
Mo rodery tabls " Dusl rotary tables
| | * Single rotary table r
o .~
I Table partion
| X oenber: o [ vicheer: o
¥ cenber: o Jwector: o
I center: [ K wichon: 1
| Tabile type
' Table is index type ™ Table s manual
% Tabis i nfrite typs % Tabls s DOC
hade for table vector: Darection of posithe rotation:
[z+ =] [cowmRacomise =]
Cobrate.. |  ® Cancel |
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Boite de dialogue Configuration de la table tournante

Remarque : le mouvement de la table tournante est désactivé quand le mouvement
ClearanceCube est actif.

Cette boite de dialogue vous permet de définir la table tournante. Vous ne pouvez sélectionner
gu'une option par catégorie.

1.

Sélectionnez le type de table a utiliser. Si I'option Table tournante double ou Tables
tournantes empilées est sélectionnée, indiquez la table active (Table W ou Table V). La
sélection de Table tournante double ou Tables tournantes empilées affiche aussi la
barre d'outils Table tournante active dés que vous cliquez sur OK. Cette barre d'outils
contient deux icbnes qui vous permettent de sélectionner la table tournante active.
Déterminez si la table est de type indexable ou infini en sélectionnant Table indexée ou
Table infinie.

Remarque sur les tables rotatives de type index :

Elles possedent un nombre limité d'angles spécifiques auxquels elles peuvent étre
positionnées. En regle générale, l'incrément (en degrés de rotation) entre une position
donnée et la position disponible suivante est fixe. Le niveau d'incrémentation varie selon la
table utilisée. Au besoin, consultez la documentation accompagnant votre table rotative.
Les tables rotatives infinies acceptent toutes les positions (en degrés).

Déterminez si la table tournante est manuelle ou CND et sélectionnez Table manuelle
ou Table CND en conséquence.

Dans la liste Axe pour vecteur de table, sélectionnez I'axe de la machine le plus proche
de celui de rotation de la table.

Dans la liste Sens de larotation positive, choisissez si la table réalise une rotation
positive par rapport a I'axe sélectionné dans le sens horaire ou contraire. Le point de vue
de référence pour la direction est la perspective d'observer depuis le haut I'axe de la
table vers l'origine.

Si vous les connaissez, entrez les valeurs XYZ et IJK. Pour PC-DMIS NC, I'emplacement
approximatif du centre de la table (a l'intérieur de la distance de prépalpage du palpeur)
doit étre inclus car tout le calibrage est effectué sous contréle CND.

Cliquez sur Calibrer pour commencer le processus de calibrage.

Remarque : I'option de menu Configurer table tournante n'est pas disponible tant que
votre verrouillage de port n'est pas configuré pour accepter des tables tournantes.

Différence entre une table tournante empilée et une
table tournante double

Table tournante empilée

Les tables tournantes empilées permettent de faire pivoter une piéce ou un artefact de calibrage
au-dela des axes XYZ standard.

Un systéme de tables empilées a deux tables empilées I'une sur l'autre. La table du bas est
nommée habituellement « A » et celle du dessus « C ».
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A - Table A, table du bas

C - Table C, table du haut
Détails d'une table tournante empilée

Dans ce scénario, la table « C » pivote autour de I'axe Z et la table « A » autour de I'axe X.

Directions de rotation de la table
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Les quatre images suivantes montrent un exemple réel de la table A sur une table tournante
empilée quand elle pivote a 90 degrés.

Exemple de table tournante empilée quand elle pivote de 90 degrés

Table tournante double

Une configuration de table tournante double consiste en une grande machine portant deux tables
tournantes empilées indépendantes. Les tables dans la machine doivent étre a une certaine
distance les unes des autres pour laisser suffisamment d'espace d'opération.

Une seule table est active a la fois. Vous pouvez sélectionner la table active dans la barre d'outils
Table tournante active. Une fois qu'une table est activée, elle reste active pendant toute la durée
du programme de mesure. L'autre table est inactive.

Vous pouvez calibrer et utiliser la table active comme vous le feriez avec un systéme de table
unique.

Calibrer la table tournante

L'option de menu Modifier | Préférences | Configurer table tournante ouvre la boite de
dialogue Configuration de la table tournante.
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Boite de dialogue Configuration de la table tournante

Définition des préférences

En fonction des options sélectionnées dans la zone type de table de la boite de dialogue
Configuration de la table tournante (voir « Définition de la table rotative »), I'une des deux

boites de dialogue s'ouvre lorsque vous cliquez sur le bouton Calibrer.

e Sélectionnez I'option Table infinie et cliquez sur le bouton Calibrer pour ouvrir la boite

de dialogue Calibrer table tournante infinie.

e Sélectionnez I'option Table indexée et cliquez sur le bouton Calibrer pour ouvrir la boite

de dialogue Calibrer table tournante indexée.
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Calibrer table rotative indexée

Calibrate Indexable Rotary Table =
I —

Mumber of hits: |—-' Acd rotal angles
Prefut | Retract: 254 Arghes
Mee speed: =0 Al Aragle

Touch speed: 2

: Start angie: |

¥ Manual -

= ot Bl sl |

Actree probe Se: i gl

|Phea vz - Equaly Space |
Actree tip:

T 18080 ¥ E—" gles to calbrate

addTool.. |  EditTool... Debate Tool
List of avalable tools for tool 21
[Mysphere srrERE 00,1 25 0 000 0 0 ¥
List of avadable tools for ool 22:
| »]
Lisk of avalshis tools for tool =3

Clear List
! S
Colbrate | Concel

Calibrer table rotative indexée

La boite de dialogue Calibrer table rotative indexée permet d'entrer les options a utiliser pour
calibrer la table sélectionnée. Une fois toutes les options souhaitées sélectionnées dans la boite
de dialogue, cliquez sur le bouton Calibrer pour lancer la procédure de calibrage de la table.

Remarque d'utilisation : le calibrage de table tournante indexable doit inclure la position 0. Par
ailleurs, tous les angles qui seront utilisés dans une routine de mesure doivent aussi étre
calibrés. Cette procédure de calibrage calcule et stocke une transformation pour tous les autres
angles par rapport a la position 0.

Remarque de calibrage : la procédure de calibrage de la table tournante indexée requiert des
valeurs XYZ, IJK valides pour que la table fonctionne correctement. Deux méthodes permettent
d'effectuer cette opération.

1) Si les valeurs sont connues, elles peuvent étre saisies manuellement dans la boite de dialogue
Configuration de la table rotative. En général, tel n'estpas le cas.

2) Sélectionnez d'abord I'option Table infinie et complétez le calibrage de la table rotative infinie,
qui calculera et enregistrera les valeurs XYZ, IJK. Sélectionnez ensuite Table indexée et
exécutez-en le calibrage. La question ne se pose normalement que lors de
I'installation/configuration initiale du logiciel ou si la table rotative a été déplacée ou encore si
I'origine du systéme de coordonnées de la machine a été substantiellement altérée par un facteur
guelconque. Une fois les valeurs XYZ, IJK déterminées de fagon suffisamment précise pour que
le calibrage de la table rotative indexée se déroule correctement, il est inutile de procéder a
nouveau au calibrage de la table rotative infinie pour suivre une seconde fois la procédure de
calibrage de table rotative indexée.

Ajouter angles de table tournante
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La zone Ajouter angles de table rotative vous permet de définir la liste des angles de table a
inclure dans le calibrage. Vous pouvez définir un angle a la fois ou une plage d'angles
incrémentée. Les angles définis sont alors placés dans la liste Angles a calibrer. Lorsque vous
cliqguez sur Calibrer, PC-DMIS calibre alors la table tournante en utilisant les angles définis.

Exemple : si vous voulez calibrer tous les angles entre 5 et 95 degrés, avec un incrément de 10
degrés entre chaque angle, renseignez les zones Angle début, Angle fin et Incrément avec les
valeurs 5, 95 et 10, respectivement, puis cliquez sur le bouton Equidistant.

Liste Angles a calibrer

Cette liste contient tous les angles de table a utiliser pour le calibrage. Vous pouvez ajouter des
angles a cette liste a partir de la zone Ajouter angles de table tournante. La liste Angles a
calibrer doit comprendre I'angle zéro.

Parametres de la bofite de dialogue Autre

Cette boite de dialogue contient de nombreuses options déja décrites au chapitre "Définition du
matériel".

e Pour des informations sur Nb de palpages, Prépalpage / Retrait, Vitesse de
déplacement, Vitesse d'entrée en contact, Manuel / CND, Liste d'outils disponibles,
Ajouter outil et Supprimer outil, voir la rubrique "Mesurer" au chapitre "Définition du
matériel".

e Pour des informations sur Fichier de palpeur actif et Contact actif, voir la rubrique
"Définition de palpeurs" au chapitre "Définition du matériel”.

Calibrer table rotative infinie

Calibrate Infinite Rotary Table ﬁ

Mumber of kits: o Add rotab angles
Prebut | Retract: 254 Arie:
Mowe spoed: k1l Al Argie

Touch speed: [z —
S Start anghe:
 poc b
Actrve probe flez Insrgement:
PV v Equaly Space
ctve e
1230
Add Tool... | EdtTool.. | DeleteTod | o

List of avalable tools for tool £1:
|M'f5d1e'e SPHERE 00,1 25 O 000 0 tlﬂ

List of avalabie tools for tool 22 (opSonal):

| J Clesr List

Colbrate | Concdl

Boite de dialogue Calibrer table tournante infinie
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La boite de dialogue Calibrer table tournante infinie présente les différences suivantes avec la
boite de dialogue Calibrer table tournante indexée :

e Elle affiche la liste Angles de table au lieu de la liste Angles a calibrer.
e |l n'est pas nécessaire d'utiliser I'angle 0,0 dans la liste Angles de table.
e Elle affiche un seul outil de calibrage au lieu de trois.

Voir le chapitre "Calibrer table tournante indexée" pour des informations sur les options
spécifiques figurant dans cette boite de dialogue.

Configuration des options du changeur de
palpeur

Sélectionnez I'option de menu Modifier | Préférences | Changeur de palpeur pour accéder a la
boite de dialogue Changeur de palpeur.

Probe Changer

Type | Come | Calbeate | Mount Pent | Sots |

Actve probe changer
Husrber of probe changens

I Probss changsr e Autochange (ACR 1) |
Docking speed g%

[ ok v:.mel| | e

Boite de dialogue Changeur de palpeur

Cette boite de dialogue permet de configurer diverses options de configuration du changeur de
palpeur. Tant que vous n'avez pas défini un changeur de palpeur, elle contient uniguement
I'onglet Type. Certains ou tous les onglets suivants peuvent devenir disponibles quand vous
définissez votre changeur de palpeur dans la liste Type de changeur de palpeur et cliquez sur
Appliquer :

Type - Sert a définir le type de changeur de palpeur pour votre systéme.
Comm - Sert & définir le port série a utiliser avec le changeur de palpeur.
Calibrer - Sert a sélectionner le contact actif a calibrer.

Point de montage - Sert a modifier les valeurs de poignet AB et a définir un emplacement sdr
vers lequel la MMT peut se déplacer aprés chaque cycle de mesure.

Logements - Sert a définir la configuration de palpeur ou de stylet pour les logements existants
dans le changeur de palpeur.
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Remarque : voir la rubrique "Définition des changeurs de palpeur" au chapitre "Définition du
matériel" pour obtenir une description détaillée de la configuration et du calibrage d'un changeur
de palpeur. Vous découvrirez également comment afficher un changeur de palpeur existant dans
la fenétre d'affichage graphigue.

Type

Probe Changer
Tipe | Comm | Calbrate | Mourt Pont | Sots |
Actrve probe changer
husribar of probe changens
Probs charger type |fatochange (ACR1) -
Docking speed 5%

DKlEan\:dl ]Hl:b

Boite de dialogue Changeur de palpeur - onglet Type

Pour que le calibrage puisse avoir lieu, il faut d'abord choisir le type de changeur de palpeur.
Sélectionnez-le dans la liste déroulante Changeur de palpeur. En cas de changement du type
de changeur de palpeur, vous devez redémarrer PC-DMIS.

Vous pouvez modifier la vitesse d'amarrage pour ajuster le déroulement du cycle de
changement. Entrez un nouveau pourcentage pour définir la vitesse d'amarrage.

Changeur de palpeur actif

Selon la valeur définie dans la zone Nombre de changeurs de palpeur, la liste Changeur de
palpeur actif contient des articles numérotés (Changeur de palpeurl, Changeur de palpeur2,
Changeur de palpeur3, etc.) auxquels vous pouvez affecter un changeur de palpeur et les
parameétres qui lui sont associés.

PC-DMIS n'affiche au départ qu'un seul élément dans cette liste (généralement, Changeur de
palpeurl). Vous pouvez ajouter d'autres éléments a la liste en augmentant la valeur dans la zone
Nombre de changeurs de palpeur.

PC-DMIS enregistre le type de changeur de palpeur choisi et toutes les valeurs associées pour
I'article numéroté dans la liste Changeur de palpeur actif.
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Nombre de changeurs de palpeur

La case Nombre de changeurs de palpeur vous permet de spécifier le nombre de changeurs de
palpeur a utiliser. Le nombre que vous tapez constitue le nombre de changeurs de palpeur
disponibles dans la liste Changeur de palpeur actif.

Type de changeur de palpeur

La liste déroulante Type de changeur de palpeur énumere les divers types de changeurs de
palpeur.

Probe Changer

Tope | Collorate | Mount Pomt | Slots |
Actire Probe Changer Poobe Changer 1: TYPE= DW4RL =l
Murmber of Probe Changers: |1
Erebe Charget Type [Cwaa ~]
st [ .
ACRI
CYGHUS
FCR25
LEPE s
ok | caece | |  Hep |

Boite de dialogue Changeur de palpeur montrant le type CW43L

Changeurs de palpeur CW43L

La procédure de calibrage du changeur de palpeur CW43L suppose I'emploi d'un palpeur avec
une matrice de poignet afin de calculer correctement les emplacements de port. Une fois calibré,
le changeur de palpeur peut étre utilisé pour changer des palpeurs, gu'ils utilisent ou non une
matrice de poignet.

Vitesse d'amarrage

La zone Vitesse d'amarrage vous permet de déterminer la vitesse d'amarrage du cycle de
changement.
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Comm.
Probe Changer
Type Comm |Calbente | Mount Pont | Siota |
Commpot:  [Mone v M‘_ mn =]
Paty Even =]
Databer |7 - i
COMO 9600 E.T1 Sopbes: |1 |
| |
! oK [

éoTte de dialogue Changeur de palpeur— onglet Comm

Pour certains types de changeurs de palpeurs, il existe une connexion série a l'ordinateur. Cette
boite de dialogue permet de choisir le port de communications (port COM) et d'en modifier les
parameétres. Pour en savoir plus sur les réglages du port COM, vérifiez la documentation fournie
avec votre ordinateur.

Si votre changeur de palpeur ne possede pas de connexion série, I'onglet Comm. n'apparait pas.

Calibrer
Probe Changas
Type | Come Calbrate | Mount Point | Sots |
Hctivs penhe changer [Prebe Changer 1 TYPEs Atachange 7|
Actrea peoka Ha [PHa_waz =]
Active bp [T1ac80 = |
& Full calbrmtion |
| |
; r :
q oK Cancal
| | | | he

éoTte de dialogue Changeur de palpeur - onglet Calibrer

Avant de charger les configurations de palpeur dans le support, considérez les points suivants :

e Le palpeur ou stylet doit étre choisi dans I'onglet Type et calibré.
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e Le support doit étre aligné sur I'un des axes de la MMT.

e Le stylet PS35R fourni par Renishaw doit étre utilisé pour calibrer le changeur de
palpeur.

e Assurez-vous que le stylet a été calibré avant de commencer cette procédure. (Voir
"Définition de palpeurs" au chapitre "Définition du matériel".)

e Sivous calibrez une lumiére dotée d'une extension, vérifiez que vous avez défini
auparavant I'angle du poignet du positionneur de palpeur requis pour toute
modification dans lI'onglet Point de montage. Le positionneur de palpeur pivote alors
selon cet angle avant de mesurer I'attache du poignet sur la sphére de référence.

ATTENTION : le systeme de détection infrarouge optoélectronique est toujours actif. En cas de
déclenchement accidentel, le PI200 (contr6leur de palpeur) désactive le TP200.

Remarque : en général, vous devez physiquement aligner les changeurs de palpeir le long de
I'un des axes de la machine. Toutefois, pour les changeurs TP20, TP200 et SP600, ceci nest pas
obligatoire. Pour ces changeurs de palpeur, le support doit toujours étre nivelé, mais vous pouvez
le faire pivoter afin que son c6té long ne soit plus aligné le long d'un axe.

Changeur de palpeur actif

Dans la liste Changeur de palpeur actif vous pouvez sélectionner le changeur de palpeur a
calibrer.

Pour plus d'informations sur cette liste, voir "Changeur de palpeur actif" sous l'onglet Type.

Fichier de palpeur actif

La liste déroulante Fichier de palpeur actif vous permet de sélectionner le palpeur a utiliser pour
la procédure de calibrage.

Contact actif

La liste déroulante Contact actif vous permet de choisir une configuration de contact pour le
palpeur sélectionné.

Port du changeur de palpeur

La liste Port du changeur de palpeur fonctionne avec l'option Calibrage d'un seul port. Elle
vous permet de choisir un port a calibrer. Ces options de la boite de dialogue ne sont pas
disponibles tant que vous ne définissez pas un changeur de palpeur prenant en charge le
calibrage d'un port individuel. Voir "Calibrage d'un seul port" pour plus d'informations.

Calibrage complet

Si vous choisissez I'option Calibrage complet, PC-DMIS mesure le changeur de palpeur dans
son intégralité. Il s'agit de la méthode de calibrage la plus courante et pour certains, la seule
disponible. Il est recommandé a I'opérateur d'utiliser la méthode de calibrage complet.
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Calibrage partiel

L'option Calibrage partiel ne calibre qu’une portion du changeur de palpeur. Elle apparait
uniquement pour les types de changeur la prenant en charge.

Calibrage d'un seul port

Certains changeurs de palpeur (comme ARC1) ne permettent de mesurer qu'un logement apres
un calibrage complet réussi. L'option Calibrage d'un seul port apparait uniguement pour les
types de changeur la prenant en charge.

Bouton Calibrer

Le bouton Calibrer sur I'onglet Calibrer de la boite de dialogue Changeur de palpeur permet de
commencer le processus de calibrage en ouvrant la boite de dialogue Changeur de palpeur.
Suivez les messages a I'écran pour calibrer correctement votre changeur de palpeur.

Calibrage de I'extension du palpeur

Lorsque vous calibrez un module d'extension, une fois les mesures effectuées avec le contact et
I'attache du poignet mesurée sur la sphéere de référence sans extensions associées, vous devrez
associer une extension a chaque logement devant en accueillir une et mesurer l'attache finale
comme pour le poignet.

Calibrage du changeur de palpeur SCR200
La procédure suivante décrit comment calibrer un changeur de palpeur SCR200 :

Aprés que vous avez cliqué sur le bouton Calibrer, le premier invite apparait.

e Soulevez les couvercles 3 et 4 et retirez les palpeurs de ces ports.
e Cliquez sur OK.
o Effectuez un palpage sur la face avant du montant central du changeur de palpeur.

MESSAGE PC-DMIS :

Ouvrez les capots 3 et 4 et enlevez tout palpeur des ports 3 et 4. Lorsque vous étes prét,

veuillez effectuer un palpage sur la face avant du séparateur, entre les ports 3 et 4. Il doit

se faire sur la portion inférieure la plus large, aussi prés que possible de I'aréte extérieure,
prés du port 3.

Un autre invite vous demande d'effectuer le second palpage.

e Cliquez sur OK.
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e Prenez le second palpage manuel en haut du montant central.

MESSAGE PC-DMIS :

Veuillez effectuer un palpage en haut au milieu du support. Une fois le palpage effectué, le
calibrage CND commence.

Un troisieme invite vous demande d'effectuer le dernier palpage.

e Cliquez sur OK.
e Prenez le troisieme palpage manuel sur la face avant du montant central.
e Vous devez prendre les trois palpages comme suit : L

A - ler palpage manuel (devant le montant central)
B - 2e palpage manuel (au-dessus du montant central)
C - 3e palpage manuel (devant le montant central)

e PC-DMIS prend les palpages restants en mode CND :

Un palpage sur les c6tés intérieurs gauche et droit du logement 3.

Un palpage chaque sur les c6tés intérieurs gauche et droit du logement 4.

MESSAGE PC-DMIS :

Veuillez effectuer un palpage sur la face avant du séparateur, entre les ports 3 et 4. Il doit
se faire sur la portion inférieure la plus large, aussi prés que possible de I'aréte extérieure,
du co6té droit, prés du port 4. Une fois le palpage effectué, le calibrage CND commence.
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Apres le calibrage, la boite de dialogue Changeur de palpeur s'ouvre.

Probe Changer

Type | Colbuste Mourd Pork | sius |

Aclive Probe Changes [Frabe Changer 3: TYFE=TFZ00 =l

Probs Heod Wi Angle Machine Position
Abrge: [ = 9
B Argk: [0 |0
o 1]

Read Maching)

[ Cancal | | e |

Définition des préférences

Boite de dialogue Changeur de palpeur, onglet Points de montage

Cliquez sur I'onglet Point de montage.

Confirmez I'angle du poignet pour le cycle de changement en le saisissant dans les
zones Angle de poignet du positionneur de palpeur Angle A et Angle B.

Indiquez la position sécurisée du support (dans laquelle vous pouvez permuter les
palpeurs en toute sécurité) dans les coordonnées de la machine. Vous pouvez entrer
cette position manuellement dans les zones Position MMT X, Y, et Z ou cliquer sur le

bouton Lecture MMT.

Cliquez sur l'onglet Lumiéres.

Probe Changer

Type | Caltuats | Mount Pornt Sts |

Active Probe Changer [Probe Changer 3: TYPE= TF200 =l

Shot 1 428,335 485371, A4
Shat 2 428300, 45631, 1423
- Bk 3 42BN, 423N, 1423

*

*

(e prckes)
Shot 4 428270, 361400, AT.429
+ Sl 5 42823, 33400, 1429
Skt B 428 205, 300400, 17429

Eclt Shot Dista Husmbes of Skts: |5

-

+

0K|w|m'ueu|

Boite de dialogue Changeur de palpeur, onglet orifices

Définissez le contenu de chaque lumiére dans le support en cliquant sur le signe plus (+)

et en double-cliquant sur I'élément (aucun palpeur).

Une liste des palpeurs disponibles apparait.
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Probe Changer

Type | Calbeste | MourtPoint Slotz |

Active Probe Changes: [Probe Change: 3. TYPE= TPZI0 Bl
N. 742
N, 17429
1, 1714239
h.anas
{ M. 71423
! - N, amaz
[ Easuosn | linkeslciz= g

[ox ] coweel | b | Hen |
e Sélectionnez le fichier de palpeur a ajouter a la lumiére en cours.

e Sibesoin est, corrigez la position de la lumiére. Sélectionnez la position de la lumiere et
cliquez sur le bouton Modifier données lumiere.

La boite de dialogue Données du logement du changeur de palpeur s'ouvre.

Probe Changer Slot Data

Siot Mumber. 3 Shot Type

% [EEE o | |
¥, [42%.3N mm

2 171,423 i

Restore Y2 | | 3 | Cancel |

Boite de dialogue Données de lumiére du changeur de palpeur

e Modifiez la position X, Y, Z de la lumiére.

e Cliguez sur OK pour fermer la boite de dialogue Données de lumiere du changeur de
palpeur.

e Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue Changeur de palpeur.
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Point de sécurité

Probe Changer

| Type | Comm | Calbrate |4M"P°ﬂ|5hls |

| Active probe changer,
| |ProbeChenger 1: TYPE= Adochange =]
Probeg head wrist angle Machine position
A angle 0 X 0
B angla 1] Y o]

oK | Ecn::ll

w200 N

Boite de dialogue Changeur de palpeur - onglet Point de montage

L'onglet Point de montage vous permet de modifier les valeurs d'angle de poignet AB et de
définir un emplacement sdr vers lequel la MMT peut se déplacer avant chaque cycle de
changement.

Vous pouvez répéter cette opération pour tous les changeurs de palpeur définis au moyen de
l'onglet Type. Sélectionnez le changeur de palpeur dans la liste Changeur de palpeur actif et
tapez les angles AB et la position MMT désirés.

Changeur de palpeur actif

Dans la liste Changeur de palpeur actif vous pouvez sélectionner le changeur de palpeur pour
lequel vous désirez définir les angles de poignet AB et la position MMT.

Pour plus d'informations sur cette liste, voir "Changeur de palpeur actif" sous l'onglet Type.

Angle de poignet du positionneur de palpeur

Les zones Angle A et Angle B indiquent la position du positionneur de palpeur a mesure du
glissement des configurations de palpeur en place. Le plus souvent, I'angle doit indiquer une
position verticale vers le bas. En cas de calibrage de lumiéres avec des extensions, les zones
d'angle AB doivent étre définies auparavant. Si vous tentez de modifier I'angle AB une fois la
lumiere calibrée, un avertissement apparait pour vous avertir qu'un nouveau calibrage est
nécessaire.

Pour changer la position verticale vers le bas des angles AB :

1. Placez le curseur dans la zone Angle A ou Angle B.
2. Entrez I'angle voulu.
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Position MMT

La zone Position MMT de l'onglet Point de montage de la boite d edialogueChangeur de
palpeur vous permet de spécifier un emplacement sdr vers lequel la MMT peut se déplacer
avant chaque cycle de changement. Cet emplacement sir se trouve généralement environ 5 cm
au-dessus et en avant du support du changeur de palpeur. Il peut toutefois s'avérer nécessaire
d'opter pour un autre emplacement selon le type de changeur de palpeur.

Pour modifier les valeurs de position de la MMT :
1. Sélectionnez la valeur précédente de la zone X, Y ou Z a modifier.

2. Entrez la valeur correcte dans les cases appropriées ou utilisez le bouton Lecture MMT
pour insérer I'emplacement actuel de la MMT.

Logements

Probe Changer

Type | Comm | Calbrate | Mount Pont  Siots

PAcive probe changet Probe Changer 1: TYPEs Autachangs ;J

Q000 0000, 0000 CD:50.0 TYPEQUNDEFINED
0000, 0,000 0000 CO:5050 TYPED.UNDERNED
0,000, 0000, 0000 CD:50.50 TYPEQ,UNDEFINED
0.000, 0.000, 0.000 CO:50.50 TYFPEO,UNDEFINED
0.000, 0000, 0000 CD:5050 TYPEQ UNDEFINED
0.000, 0.000, 0000 CD:50.50 TYPED UNDEFINED
0.000. 0.000. 000D CD:50.50 TYPEQLUNDEFINED
0.000, 0.000, 0000 CO:50.50 TYPEQ.UNDERINED J
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Boite de dialogue Changeur de palpeur - onglet Lumiéres

Le changeur de palpeur est un support dont les lumieres peuvent recevoir différentes
configurations de palpeur. L'onglet Logements vous permet de définir la configuration de palpeur
de chaque lumiére utilisée. Par défaut, la valeur est Aucun palpeur. Il est possible de définir la
configuration de palpeur pour chaque lumiére du changeur de palpeur sélectionné.

Définition de la configuration de palpeur pour chaque
emplacement

1. Sélectionnez le changeur de palpeur souhaité dans la liste Changeur de palpeur actif.

2. Cliquez sur le signe plus (+) a gauche du numéro de logement. PC-DMIS montre une
entrée "(aucun palpeur)" comme valeur par défaut.

3. Cliquez deux fois ou cliquez avec le bouton droit sur I'élément "(aucun palpeur)". Une
liste s'affiche.

4. Affectez a chaque lumiére le fichier de palpeur ou I'extension appropriés.

Vous pouvez supprimer un fichier de palpeur our une extension d'un logement en double-
cliguant dessus et en sélectionnant I'entrée "(aucun palpeur)" dans la liste.
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5. Sélectionnez le numéro du logement et cliquez sur le bouton Modifier données
logement. La boite de dialogue Données du logement du changeur de palpeur
s'ouvre. Pour savoir comment utiliser cette boite de dialogue, voir "Modification manuelle
des données d'un logement".

6. Dans laliste Type de logement, indiquez le type de matériel que le logement doit
accueillir :

e S'il doit accueillir un palpeur, sélectionnez Palpeur joint.

e S'il doit seulement acceuillir une extension de palpeur, sélectionnez Extension
uniquement.

e Sile logement est vide, vous devez sélectionner Non défini.

e Pour certains changeurs de palpeur, vous pouvez sélectionner des insertions dans
cette liste.

7. Définissez I'emplacement XYZ pour le logement en entrant les valeurs X, Y et Z pour le
numéro de logement.

8. Sivous utilisez un changeur de palpeur ACR1 ou TESASTAR-R et avez défini le type de
logement comme Extension uniquement, définissez la valeur dans la case Angle de
rotation de I'attache inférieure (degrés). Vous pouvez aussi définir 'emplacement XYZ
du bas de I'extension en renseignant les zones X, Y et Z dans la zone Avec extension
vide.

9. Définissez les valeurs de distance de sécurité Avant dépot et Avant retrait. Voir "A
propos des distances de sécurité de logements" pour plus d'informations.

10. Cliquez sur OK pour accepter vos modifications.

11. Chaque configuration de palpeur doit étre chargée dans le support au moyen du bras
MMT et de l'option Charger le palpeur actif. (N'insérez pas manuellement le palpeur
dans le support.)

Remarque : les extensions ne sont pas fabriqguées dans les tolérances nécessaires pour pouvoir
les échanger sans nouveau calibrage. Si vous avez déja configuré un logement pour une
extension déterminée et voulez qu'il en accueille une autre (y compris de la méme taille), vous
devez le recalibrer pour cette nouvelle extension.

Edition manuelle des données d'un emplacement

1. Sélectionnez le changeur de palpeur souhaité dans la listeChangeur de palpeur actif.

2. Cliquez sur le bouton Modifier données logement. La boite de dialogue Données du
logement du changeur de palpeur s'ouvre. Pour tous les types de changeur de
palpeur, les zones XYZ doivent étre modifiables. Ces zones peuvent étre renseignées
manuellement pour entrer une position si besoin est, mais ces valeurs sont normalement
déterminées par des mesures obtenues de I'exécution de la procédure de calibrage pour
le changeur de palpeur. Cette boite de dialogue vous permet de modifier le type et
I'emplacement XYZ d'un logement. Pour les changeurs de palpeur TESASTAR-R et
Autochange(ACR1), elle permet aussi de modifier 'emplacement XYZ d'une extension et
I'angle de rotation de I'attache inférieure.
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Boite de dialogue Données du logement du changeur de palpeur pour un changeur de
palpeur ACR1

3. Certains types de changeur de palpeur prennent en charge plusieurs configurations
possibles pour chaque logement. Tel est par exemple le cas des changeurs de palpeur
Autochange(ACR1) et TESASTAR-R.

Lorsque vous utilisez un changeur avec plusieurs possibilités pour chaque
logement, la liste Type de logement reste active et contient les sélections
appropriées pour ce type de changeur.

Pour indiquer la configuration appropriée, choisissez I'entrée correspondante
dans la liste. Pour des informations plus détaillées sur la signification des
sélections disponibles pour un type de changeur, voir la documentation de votre
matériel.

Lorsque des sélections de type de logement sont disponibles, vous devez les
définir avant d'exécuter la procédure de calibrage pour le changeur de palpeur.
Leur modification ultérieure demande normalement un nouveau calibrage du
changeur de palpeur, ou du moins de logements individuels ayant été changés.

4. Certains types de changeur de palpeur ont des types de logement qui permettent
d'utiliser des extensions vides sans palpeur associé. Tel est par exemple le cas des
changeurs de palpeur Autochange(ACR1) et TESASTAR-R.

Lorsque vous utilisez un changeur de palpeur prenant en charge les extensions
vides et si vous avez défini un logement comme Extension uniquement, les
zones Avec extension vide et Angle de rotation de I'attache inférieure sont
actives.

Vous pouvez entrer manuellement I'emplacement XYZ pour |'extension vide,
mais il est normalement déterminé a partir du calibrage du changeur de palpeur.
Certaines barres d'extension ont une attache inférieure qui pivote par rapport a
I'attache supérieure. Si vous utilisez I'une de ces barres d'extension, vous devez
définir la quantité de rotation dans la zone Angle de rotation de I'attache
inférieure avant de calibrer le changeur de palpeur. Si vous modifiez cette
guantité plus tard, il faudra calibrer a nouveau le changeur de palpeur, ou du
moins les logements individuels ayant été modifiés.
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5. Vous pouvez définir des distances de sécurité Avant dépot et Avant retrait distinctes
dans la zone Distances de sécurité. Voir "A propos des distances de sécurité de
logements" pour plus d'informations.

6. Une fois les valeurs souhaitées indiquées, cliquez sur OK. PC-DMIS ferme la boite de
dialogue et montre un résumé des spécifications pour ce logement dans la boite de
dialogue Changeur de palpeur. Si des valeurs ont été modifiées, il indique aussi
"changements en attente" pour le logement.

7. Sivous voulez restaurer la valeur antérieure d'un logement, vous pouvez sélectionner ce
logement, cliquer sur Modifier données logement puis, dans la boite de dialogue
Données du logement du changeur de palpeur, cliquer sur le bouton Restaurer XYZ,
Restaurer type ou Restaurer angle. Ces boutons sont uniquement disponibles si des
changements ont été effectués mais que vous n'avez pas encore cliqué sur OK ou
Appliquer, dans la boite de dialogue Changeur de palpeur.

8. Sivous souhaitez accepter les changements, cliquez sur OK ou Appliquer dans la boite
de dialogue Changeur de palpeur.

Modification de la valeur d'un palpeur défini par la valeur par
défaut Aucun palpeur

1. Sélectionnez le changeur de palpeur souhaité dans la liste Changeur de palpeur actif.

2. Cligquez deux fois sur la lumiere a modifier. Une liste s'affiche.
3. Sélectionnez Aucun palpeur dans la liste.

Ajout ou suppression d'emplacements de la boite de dialogue

Avec certains types de palpeurs, il est possible de définir le nombre de lumiéres.
1. Sélectionnez le changeur de palpeur souhaité dans la liste Changeur de palpeur actif.
2. Modifiez la valeur dans la zone Nombre de logements.

3. Cliquez sur le bouton Appliquer pour que les modifications apparaissent
immédiatement.

Si votre changeur de palpeur ne permet pas de modifier le nombre de logements, la case
Nombre de logements est désactivée.

Suppression d'un palpeur sans en sélectionner un nouveau

Vous pouvez supprimer le palpeur actuel du changeur de palpeur sans en sélectionner un
nouveau.

Pour ce faire :
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1. Créez un fichier de palpeur temporaire dans la boite de dialogue Utilitaires de palpeur
(Insérer | Définition du matériel | Palpeur) pour un palpeur n'existant pas encore.
Appelez-le par exemple "décharger".

Remarque : Le palpeur « factice » utilisé pour la procédure de déchargement doit étre
completement défini. Pour plus de détails sur la facon de définir un nouveau palpeur,
consultez la rubrique « Définition de palpeurs », au chapitre « Définition du matériel ».

2. Cliquez sur le bouton Configurer. La boite de dialogue Configuration du palpeur
s'ouvre.

3. Sélectionnez ce fichier de palpeur dans la liste Fichier de palpeur utilisé avec le
changeur de palpeur pour le déchargement seulement.

4. Cliguez sur OK pour fermer la boite de dialogue Configuration du palpeur.

5. Cliquez sur I'onglet Logements de la boite de dialogue Changeur de palpeur et vérifiez
que le palpeur n'est PAS attribué a un logement dans le changeur.

6. Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue Changeur de palpeur.

A propos des distances de sécurité de logements

Clearance distances

Before drop-off Before pick-up
50 mm | 50 mm

Zone Distances de sécurité

La zone Distances de sécurité dans la boite de dialogue Données de logement du changeur
de palpeur vous permet de définir deux distances de sécurité distinctes a partir du logement, que
votre machine peut utiliser avant de déposer et de prendre un matériel.

Remarque : vous pouvez aussi définir des distances de sécurité et les lier a la place a des
contacts spécifiques a l'aide de la boite de dialogue Configuration du palpeur. Toutes les
valeurs spécifiques au palpeur définies ont priorité sur celles définies ici dans la zone Distances
de sécurité. Voir "Utilisation des distances de sécurité de logements spécifiques au palpeur" ci-
dessous.

Dans les versions antérieures a PC-DMIS 2009, vous ne pouviez indiquer qu'une seule distance
de sécurité et deviez employer I'éditeur de réglages. Désormais, vous pouvez définir différentes
distances directement dans le logiciel PC-DMIS. Ces distances affectent le mouvement lors d'une
opération du changeur de palpeur.

e Avant le dépbt - La distance de sécurité utilisée lorsque le palpeur est encore attaché.
Cette distance s'applique avant le dépét d'un palpeur dans le logement, ainsi qu'aprés
son retrait.

e Avant le retrait - La distance de sécurité utilisée lorsqu'aucun palpeur n'est encore
attaché.

La raison principale que ces deux valeurs de sécurité distinctes sont disponibles pour chaque
logement est d'adapter les configurations de palpeur avec un stylet pointant vers le support. Dans
I'exemple graphique ci-dessous, le palpeur en étoile contient un stylet pointant vers le support.
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Des lignes de sécurité sont également visibles sur I'image pour illustrer les deux distances de
sécurité

Exemple montrant les distances de sécurité avant retrait (ligne A) et avant dépot (ligne B).

Dans ces types de configuration de palpeur, une autre distance de sécurité peut étre nécessaire
afin de déplacer I'emplacement de sécurité sans entrer en collision avec d'autres palpeurs se
trouvant dans le support. Par exemple, si vous prenez la méme image ci-dessus, un point de
montage peut avoir été défini dans une zone centrale du support (comme la zone devant le
logement 4 ou 5). Si un changement de palpeur dépose le palpeur en étoile dans le logement 1
et prend le nouveau du logement 2, en cas de déplacement du point de montage vers
I'emplacement de sécurité pour le logement 1, une collision peut se produire entre le stylet du
palpeur en étoile pointant vers le support et le palpeur dans le logement 2. Dans ce cas, une
distance avant dép6t (indiquée par la ligne B) offre la sécurité nécessaire. Toutefois, comme
cette distance de sécurité supplémentaire n'est plus requise en cas de déplacement entre les
logements de dépét et de retrait sans palpeur associé, la distance avant retrait (indiquée par la
ligne A) s'avére également utile.

Prenez I'exemple suivant :

Toujours avec l'image ci-dessus, un cycle de changement de palpeur type (ans lequel le palpeur
en cours est déposé dans le logement 1 et un nouveau palpeur est retiré du logement 2) peut
étre décrit comme suit :

1. La machine se déplace au point de montage défini pour le changeur de palpeur.

2. La machine se déplace a I'emplacement de sécurité avant dépdt pour le logement 1

(ligne B)

La machine se déplace au logement 1 et dépose le palpeur en cours.

4. La machine recule jusqu'a I'emplacement de sécurité avant retrait pour le logement 1
(ligne A).

w
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5. Elle se déplace vers I'emplacement de sécurité avant retrait pour le logement 2 (ligne
A).

6. Elle passe au logement 2 et retire le nouveau palpeur.

Elle recule jusqu'a I'emplacement de sécurité avant dépét pour le logement 2 (ligne B).

8. Elle recule jusqu'au point de montage défini.

N

Changeurs de palpeur affectés

Méme si ces valeurs de sécurité peuvent étre indiquées pour presque tous les types de changeur
de palpeur, elles peuvent dans certains cas s'avérer sans effet. Pour certains types de changeur
spécifiques a la machine, pour lesquels le cycle de changement est géré par l'interface de la
machine, cette interface peut ne pas avoir implémenté cette fonctionnalité. Par ailleurs, avec
d'autres types de changeur spécifiques a la machine, le cycle de changement peut étre géré par
le propre contréleur de la machine, sans contrble direct de PC-DMIS.

Valeurs de sécurité par défaut initiales

Vous pouvez modifier les valeurs de sécurité par défaut initiales pour ds types de changeur de
palpeur spécifiques en modifiant les entrées de registre appropriées dans I'éditeur de réglages de
PC-DMIS. Ces entrées se trouvent dans la section Options de I'éditeur de réglages et
commencent par :

e TCDefaultClearanceBeforeDropoff <Changer> - Il s'agit de la distance de
sécurité avant dépot en millimétres pour le type de changeur de palpeur auquel
<Changer> fait référence.

e TCDefaultClearanceBeforePickup_<Changer> - Il s'agit de la distance de sécurité
avant retrait en millimétres pour le type de changeur de palpeur auquel <Changer> fait
référence.

Par exemple, un changeur de palpeur TP 20 aurait les noms de variables suivants :

e TCDefaultClearanceBeforeDropoff TP20
e TCDefaultClearanceBeforePickup TP20

Si ces nouvelles variables n'ont pas été personnalisées pour un type de changeur donné, PC-
DMIS recherche une éventuelle valeur personnalisée dans I'ancien réglage de registre
correspondant disponible pour certains types. Si cette valeur existe, elle est appliquée aux deux
sécurités jusqu'a la suppression de cette ancienne variable ou a I'enregistrement des nouveaux
valeurs personnalisées a l'aide des entrées ci-dessus. Ces anciennes valeurs de registre
correspondantes doivent étre considérées obsolétes :

e AutochangeClearance
e ACR3Clearance

e FCR25Clearance

e SCP80Clearance

e TESASTAR-PRClearance
e TESASTAR-RClearance
e TP20Clearance
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Utilisation des distances de sécurité de logements spécifiques
au palpeur

Méme si vous pouvez définir une distance de sécurité avant dépdt pour chaque logement dans
un changeur de palpeur a I'aide de la boite de dialogue Données de logement du changeur de
palpeur, cette approche peut ne pas offrir assez de flexibilité en raison de besoins spécifiques de
certaines configurations palpeur/stylets. Parfois, le passage a une nouvelle routine de mesure
peut demander de charger une configuration de palpeur distincte dans un logement donné. Votre
nouvelle configuration de palpeur peut avoir besoin d'une distance de sécurité distincte pour
éviter des collisions a I'entrée dans le logement pour le déposer ou quitter le logement apreés le
retrait.

PC-DMIS permet de définir une distance de sécurité liée au palpeur et qui remplace toute
distance indiquée dans la boite de dialogue Données de logement du changeur de palpeur.

Pour définir une distance de sécurité de logement spécifique au palpeur :
1. Ouvrez la boite de dialogue Utilitaires de palpeur en appuyant sur la touche F9 pour la
commande LOADPROBE souhaitée dans votre routine de mesure.
2. Cliquez sur le bouton Configurer pour ouvrir la boite de dialogue Configuration du
palpeur :

Probe Selup E
WWlarn whin Using bips that hava not baen calibratad for this
long (in days) :

1]
Warn wiher Lsing bips that ware not Al caibrated within this Ii_,
==l

irterval Lin hours) ;
Oearance dstance along the qualification tool shank vector:

Clearance detance along the quaification too shank vector Fz:,.-
Fir cortinuous viishs:

Clesrance d&mm-nzn_i'm qualification bool shank is IDi
perpendiniar bo e £ gxig:

Olearance detance for toal dhanger slat when this probe is |
lasded:

Warn during qualification vihen tha stardard deviation of the | o.oL
sphiere i mars than:

warn during qualification when the diameter error for the | 0.25
probe tip 15 mone than: .

v Inchode subdirectones ingiobal used search

r Dot &k, eparabar far eurrenthy loaded proba fla whan 80 & probs
changer.

[ Append ke calibestion resulks ko the resulks fle

[ Use tip size avaraging

Currantly losdsd probs file:

[sampLe_Pre |

Probe file used with prabe changer far unbaad only:
[sarrLe_pan -]

e R

Boite de dialogue Configuration du palpeur

3. Définissez une distance de sécurité spécifique dans la zone nommée Distance de
sécurité pour le logement du changeur d'outil quand ce palpeur est chargé. La
valeur est exprimée dans la méme unité de mesure que celle utilisée par la routine de
mesure ouverte.

4. Cliguez sur OK pour fermer la boite de dialogue Configuration du palpeur.
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5. Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue Utilitaires de palpeur.

Toute distance de sécurité indiquée dans la boite de dialogue Configuration du palpeur
remplace la valeur Avant dép6t dans la boite de dialogue Données de logement du changeur
de palpeur quel que soit le logement choisi par le palpeur. Si vous ne voulez pas indiquer une
distance de sécurité dans la boite de dialogue Configuration du palpeur, PC-DMIS utilise la
valeur dans la boite de dialogue Données de logement du changeur de palpeur.

Avec cette approche, la configuration de votre changeur de palpeur peut inclure des valeurs
appropriées a la plupart des palpeurs, tout en vous permettant de définir des valeurs spécifiques
pour d'autres palpeurs souhaités.

Remarques supplémentaires :

e L'objectif de cette fonctionnalité est d'éviter des complications dues a des configurations
particulieres de stylets. Par conséquent, en cas d'opération complexe de changement de
palpeur avec le porte-stylet et la configuration conservés dans un logement ou changeur
de palpeur et d'autres extensions ou corps de palpeurs impliqués dans un autre
logements ou changeur de palpeur, cette valeur s'applique uniqguement au dép6ét initial
(lors du déchargement) ou du retrait final (lors du chargement) pour le palpeur quand les
stylets sont associés. Au cours des passages intermédiaires du changement global de
palpeur, quand aucun stylet n'est associé, PC-DMIS suppose que vous n'avez pas
besoin de sécurité supplémentaire. Au cours de ces passages intermédiaires, PC-DMIS
se sert a la place de la valeur de sécurité dans la configuration du changeur de palpeur.

e Ce réglage de sécurité est utilisé avec les types de changeur de palpeur que PC-DMIS
gere directement (a I'exception d'ACR2) de fagon indépendant de l'interface machine.
Pour les types de changeur de palpeur spécifiques a un type de machine et si le
changement est géré dans l'interface machine associée, celle-ci peut ou non employer
cette valeur.

Gestion de plusieurs changeurs de palpeur

Les rubriques ci-aprés présentent les systemes de palpage les plus répandus et utilisés a I'heure
actuelle (TP2, ACR1, TP20 et TP200, ainsi que SP600). Les rubriques "Configuration de
plusieurs supports” et "Systéme de changement de palpeur/stylet SP25" fournissent des
exemples détaillés sur I'utilisation de plusieurs changeurs de palpeur.

Historique concernant TP2

Lorsque Renishaw a mis au point le petit palpeur a déclenchement tactile (TP2), il était fixé a la
MMT via un positionneur doté d'une connexion M8 cablée alignée au propre corps du palpeur.
Toutefois, cette conception demandait un nouveau calibrage du palpeur chaque fois que celui-ci
était retiré ou fixé.

Pour éliminer ce besoin de calibrage, Renishaw a con¢u un adaptateur de connexion rapide
(QuickConnect) demandant ¥ de tour de clé pour le verrouiller et le déverrouiller de la MMT. Le
palpeur TP2 se fixait & cet adaptateur. Ce dernier pouvait étre retiré et fixé a nouveau tres
rapidement sans devoir toujours effectuer un calibrage.
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Historique concernant ACR1

Le changeur de palpeur ACRL1 a été le premier lancé par Renishaw. Il intégrait jusqu'a huit
extensions de connexion rapide, chacune avec un corps de palpeur TP2 distinct. Une fois la
collection de palpeurs qualifiée et placée dans le support, ils pouvaient automatiquement étre
détachés et récupérés par la MMT grace a de simples commandes de mouvement, puis
coordonnés a l'aide des mécanismes de verrouillage/déverrouillage du support. Un module
logiciel a finalement été mis au point pour contréler les opérations du support.

Historiqgues concernant TP20 et TP200

Avec le temps, I'évolution du design et les avancées en électronique ont ouvert la voie a des
solutions pour le corps du palpeur TP2. En outre, pour certains clients, acheter jusqu'a 8 unités
s'avéraient inabordable. De nouveaux modéles sont apparus et ont permis de retirer et d'associer
de nouveaux adaptateurs de stylet. Ceux-ci ont pris la place des attaches de connexion rapide.
Des assemblages individuels de stylet pouvaient donc étre retirés et rattachés a plusieurs
reprises et de facon abordable.

Deux des corps de palpeur les plus connus de ce genre chez Renishaw sont le TP20 et le
TP200. Le TP20 utilise un couplage magnétique permettant I'échange de modules multiples de
palpeur. Vous pouvez stocker les modules individuels dans le support du palpeur TP20 qui est en
fait appelé le MCR20 (ou « MCR » signifie Module Change Rack [Support de changeur de
modulel]).

Chaque corps de palpeur ressemble grandement au TP2 en taille comme en forme, mais ils
présentent deux différences majeures :

e En raison de leurs composants électroniques avancés, ils peuvent supporter plus de
poids et donner des résultats plus précis et vérifiables.

e lls sont congus avec une « division » magnétique entre le corps du palpeur supérieur et
le porte-stylet inférieur. De cette fagon, ils peuvent étre employés avec leurs propres
systemes de support de changeur de stylet, a savoir MCR20 et SCR200 respectivement.

Historique concernant le palpeur analogique
SP600

L'autre amélioration est le célébre palpeur analogique SP600. Ce palpeur peut réaliser des
scannings analogiques et des mesures par déclenchement tactile. Alors que le design de son
corps est plus volumineux que la série TP, un porte-stylet magnétique peut en étre séparé. Par
ailleurs, il posséde son propre systéme de support, le changeur SCR600.
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Configuration de plusieurs supports

Bien qu'il existe d'autres systemes de palpage sur le marché, les quatre plus répandus sont TP2,
TP20, TP200 et SP600. Chacun d'eux possede son propre systeme de support qui peut
fonctionner de facon autonome comme support unique. Vous pouvez aussi utiliser plusieurs
supports avec une MMT ; le logiciel PC-DMIS est capable de se déplacer entre les supports pour
déposer et prendre des palpeurs et des porte-stylets comme requis.

Important :

e Chaque support dispose de sa propre méthode de calibrage dans PC-DMIS. Ainsi,
méme s'ils ont beaucoup de points communs, ils sont totalement distincts en matiére de
calibrage.

e Le point de déplacement de sécurité dépend de chaque support, mais il est important de
veiller a la direction empruntée. C'est pourquoi le déplacement de sécurité doit permettre
un parcours libre aux autres supports éventuellement impliqués. Méme si vous n'utilisez
gu'un support, ce déplacement de sécurité doit pouvoir partir des opérations d'inspection
de la piéce ety retourner.

e La définition du contenu des lumiéres pour plusieurs supports est la partie la plus délicate
de la configuration de plusieurs supports en vue de les utiliser simultanément. Sachant
gue chaque lumiére peut renfermer plusieurs références de palpeurs (le contenu peut
étre utilisé avec plusieurs palpeurs), elles doivent identifier tous les palpeurs qu'elles
seront amenées a employer.

Exemple de plusieurs références de palpeurs

Imaginez disposer des trois configurations de palpeurs suivantes :

PALPEUR_01 PALPEUR_02 PALPEUR_03

QuickConnect AutoJoint | QuickConnect AutoJoint | QuickConnect AutoJoint
TP2 TP20 TP20

Stylet 3mmx10mm Stylet 2mmx10mm Stylet 4Ammx20mm

ACRL1 bascule entre les palpeurs TP2 et TP20. MCR20 change de stylet associé aux systémes
de palpage TP20.

Une définition type de lumiére ressemblerait & ce qui suit :

ACR1 MCR20

Lumiére 1 | Lumiére 2

Palpeur_01 | Palpeur_02

Palpeur_03

Imaginez que le systéme utilise PALPEUR_01 et qu'il doit passer a PALPEUR_02. Dans ce cas :

e Interrompez la routine de mesure.
e Il se déplace a I'emplacement de sécurité pour ACR1.
e |l renvoie le palpeur chargé a la lumiere #1 dACR1.
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e Il se déplace ala lumiere #2 d'’ACR1 et prend le corps TP20 de PALPEUR_02.

o |l se sert des points de sécurité respectifs et se déplace vers MCR20.

e |l entre dans la lumiére #1 de MCR20 pour fixer I'adaptateur de stylet au stylet souhaité.
e Il revient au point de sécurité de MCR20.

e Poursuivez avec la routine de mesure.

Aprés la mesure de certains éléments, supposez que le systéme doive utiliser PALPEUR_03.
Dans ce cas :

e |l interrompt le processus de mesure.

e |l se déplace a I'emplacement de sécurité pour MCR20.

e |l entre dans la lumiére #1 pour laisser le stylet de PALPEUR_02.

e |l ressort et rentre dans la lumiére #3 pour prendre le stylet requis pour PALPEUR_03.
e Il serend al'emplacement de sécurité.

e Poursuivez avec la routine de mesure.

Imaginez a présent que le systeme doit passer de PALPEUR_03 (TP20 avec le stylet de
4mmx20mm) a PALPEUR_01 (TP2 avec le stylet de 3mmx10mm). Dans ce cas :

e Interrompez la routine de mesure.

e |l se déplace au point de sécurité pour MCR20.

e |l entre dans la lumiére #2 et laisse I'assemblage du stylet.

e |l revient a I'emplacement de sécurité de MCR20.

e Il va al'emplacement de sécurité d'ACR1.

e |l entre dans la lumiére #2 et laisse I'assemblage de TP20.

e |l sort etrevient a la lumiére #1 pour prendre I'assemblage de TP2 (un stylet est déja fixé
au palpeur TP2).

e |l se déplace au point de sécurité pour ACRL1.

e Poursuivez avec la routine de mesure.

Dans cet exemple, vous n'avez besoin que d'un corps de palpeur TP20. Vous utilisez MCR20
pour changer d'assemblage de stylet pour diverses configurations de mesure.

Systeme de changement de palpeur/stylet SP25

Le support SP25 est une extension des mémes procédures employées dans d'autres. Cette
rubrique concerne les supports ARC1 et TP20, puis décrit le systéeme de support SP25.

Présentation du support ARC1

Lorsque vous utilisez le support ACR1, le systéeme se sert de l'attache rapide entre le
positionneur et le corps du palpeur. Toutes les lumiéres dans le support ACR1 sont identiques : si
vous avez un SP600 dans la lumiére 1, il se connecte directement au positionneur de palpeur. Si
vous voulez placer un TP2 dans la lumiére 2, vous devez monter un adaptateur dessus (comme
avec les systemes de palpage TP20 et TP200).
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Avec cette configuration, vous devez seulement définir un nom de palpeur pour chaque lumiére.
Sur le plan technique, le support ACR1 est un changeur de palpeur et un stylet serait déja fixé a
chaque palpeur lorsqu'il se trouve dans le support.

Imaginez vouloir attribuer ces palpeurs au support ARC1 : "SP600", "TP2", "TP20" et "TP200".
Les définitions de logements dans le support ARC1 seraient alors :

Lumiére 1 | Lumiére 2 | Lumiére 3 | FENTE

SP600 TP2 TP20 TP200

Présentation d'ARC1 avec un changeur de stylet TP20

Pour combiner ACR1 et un support TP20 (changeur de stylet), les choses se compliquent
Iégérement. ACR1 passe du corps de palpeur SP600 a TP20. Une fois que le systéme a choisi le
changeur TP20, il passe au support MCR20 pour choisir un stylet approprié.

Imaginez que vous disposez de 3 stylets distincts que vous vouliez utiliser avec le TP20 et que le
SP600 est employé comme palpeur unique (pas de changement de stylet).

Au moment de définir les lumiéres, vous pouvez appelet le palpeur SP600 "SP600_1" et les
palpeurs TP20 dotés des différents stylets "TP20_1", "TP20 2" et "TP20_3".

Les lumiéres dans le changeur de palpeur ACR1 se présenteraient alors comme suit :

Lumiére 1 | Lumiére 2 | Lumiére 3 | Lumiére 4

SP600 TP2 TP20_1 TP200

TP20_2

TP20_3
Les lumiéres dans le changeur de stylet TP20 se présenteraient alors comme suit :

Lumiére 1 | FENTE | Lumiére 3 | Lumiére 4

TP20 1 |TP20 _2|TP20_3 |vide

Présentation du systéeme de support SP25

Vous pouvez étendre la logique des rubriques ci-dessus au systéme de support SP25. Ce
support peut accueillir deux types différents de composants de palpeur. Pour un type, le
logement est calibré vide, pour 'autre type le logement est calibré avec une insertion

Cette rubrique abandonne les précédentes références a SP600, TP2, TP20 et TP200, sachant
gue le systeme de support SP25 emploie a la place les composants suivants :

e SP25M
e SM25-x
e SH25-x
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Le systéme SP25M peut s'adapter a I'un des cing modules SM25 pour des longueurs/poids
divers de stylet, ainsi qu'a un sixieme module pour utilisation avec le TP20. Tous utilisent le

méme corps de palpeur SP25M.

e Module SM25-1 - Ce module accepte uniqguement le porte-stylet SH25-1. Il est employé
pour les longueurs de stylet comprises entre 20 et 50 mm.
e Module SM25-2 - Ce module accepte uniquement le porte-stylet SH25-2. Il est employé
pour les longueurs de stylet comprises entre 50 et 105 mm.
¢ Module SM25-3 - Ce module accepte uniquement le porte-stylet SH25-3. Il est employé
pour les longueurs de stylet comprises entre 120 et 200 mm.
e Module SM25-4 - Ce module accepte uniqguement le porte-stylet SH25-4. Il est employé
pour les longueurs de stylet comprises entre 220 et 400 mm.
e Module SM25-5 - Ce module accepte uniqguement le porte-stylet SH25-5. Il prend en
charge les longueurs de stylets droits dans environ la méme plage que le module SM25-
2. Il est toutefois surtout congu pour une meilleure gestion des stylets attachés en
perpendiculaire (a savoir les configurations de stylets & manivelle). La longueur
maximum d'un stylet a manivelle dépend de la hauteur a laquelle il est fixé au porte-
stylet. La longueur maximum d'un stylet & manivelle donne une forme plus ou moins
conique de 105 mm a une hauteur de 15 mm, & 20 mm a une hauteur de 80 mm.

e Module TM25-20 - Ce module peut uniquement accepter des palpeurs a déclenchement
tactile TP20 et ne prend donc pas en charge le scanning.

Tous les modules SM25-x ci-dessus peuvent effectuer des palpages individues par contact ainsi
gue des scannings.

Exemple de SP25 avec plusieurs palpeurs

Imaginez que votre support SP25 posséde six assemblages toujours fixés au positionneur de

palpeur :
P1 P2 P3 P4 P5 P6
SP25M SP25M SP25M SP25M SP25M SP25M
SM25-1 SM25-1 SM25-2 SM25-3 TM25-20 TM25-20
SH25-1 SH25-1 SH25-2 SH25-3 TP20 TP20
Stylet 2 mm | Stylet 4 mm | Stylet 6 mm | Stylet 8 mm x | Stylet 2 mm | Stylet
X 20 mm x 30 mm x 80 mm 100 mm X 20 mm 4 mm x 20 mm

Vous définissez dans ce cas les lumiéres dans le support FCR25 pour conserver les composants
des diverses configurations de palpeurs. Le premier tableau montre les lumiéres incluant les

composants pour les configurations ci-dessus.

Lumiére 1 | Lumiére 2 | Lumiére 3 | Lumiére 4 | Lumiére 5| Lumiére 6
P1 P1 P2 P3 P4 pP5*
P2

146



PC-DMIS 2016.0 Core Manual

De facon détaillée, les lumiéres inclueraient les composants suivants :

Lumiere

1 Lumiéere 2 Lumiéere 3 Lumiére 4 Lumiéere 5 Lumiére 6
SM25-1 | SH25-1 SH25-1 SH25-2 SM35-3 TM25-20
Stylet 2 mm x | Stylet 4 mm x | Stylet 6 mm x i .
20 mm 20 mm 80 mm Sl Uz
Stylet 8 mm x | Stylet 2 mm x
100 mm 20 mm *

e Lalumiéere 1 contient uniquement le module SM25-1. Elle n'utilise pour cela aucune

insertion. Ce composant se fixe directement au SP25 et demande I'ajout de SH25-1 avec

le stylet de 2mm se trouvant dans la lumiére 2 ou SH25-1 avec le stylet de 4mm se
trouvant dans la lumiére 3.
e Lalumiére 2 contient le porte-stylet SH25-1 avec un stylet de 2 mm x 20 mm fixé. Une
insertion dans la lumiére est donc requise pour adapter ses caractéristiques physiques
pour ce composant. Ce composant requiert un module SM25-1 (figurant dans le
lumiére 1). Une fois le module SM25-1 récupéré, I'assemblage du palpeur est complet.
e Lalumiere 3 contient le porte-stylet SH25-1 avec un stylet de 4 mm x 30 mm fixé. Une
insertion dans la lumiére est donc requise pour adapter ses caractéristiques physiques
pour ce composant. Ce composant requiert un module SM25-1 (figurant dans la
lumiére 1). Une fois le module SM25-1 récupéré, I'assemblage du palpeur est complet.
e Lalumiére 4 contient le porte-styler SH25-2 avec un stylet 6 mm x 80 mm fixé. Elle
n'utilise pour cela aucune insertion. Apres récupération, lI'assemblage du palpeur est
complet.
e Lalumiére 5 contient le porte-styler SH25-3 avec un stylet 8 mm x 100 mm fixé. Elle
n'utilise pour cela aucune insertion. Aprés récupération, lI'assemblage du palpeur est
complet.
e Lalumiére 6 contient uniquement le module TM25-20. Elle n'utilise pour cela aucune
insertion. Ce composant se fixe directement au module SP25M.

* Lorsqu'ils sont utilisés avec un seul stylet, le module de palpeur TP20 et le stylet peuvent

étre fixés au module TM25-20 dans la lumiére et ne demandent aucun support
supplémentaire. En revanche, lorsqu'il est utilisé avec plusieurs stylets (comme dans cet
exemple), le module TM25-20 ne posséde aucun autre composant tant qu'il est dans la
lumiere. Il requiert cependant I'emploi d'autres lumieres FCR25 avec des adaptateurs
spécifiques pour conserver les combinaisons modules/stylet TP20. Pour cet exemple, les
3 ports ajoutés ressembleraient a ce qui suit :

Lumiére 7 | Lumiére 8 | Lumiére 9
P5 P6 vide

Lumiére 7 Lumiére 8 Lumiére 9
TP20 TP20 vide

Stylet 2 mm x 20 mm

Stylet 4 mm x 20 mm
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e Avec P1, la MMT libere tous les composants existants. Elle prend ensuite le module
SM25-1 figurant dans le lumiére 1 de FCR25, puis le module SH25-1 dans la lumiére 2
du méme support.

e Avec P2, la MMT libére tous les composants existants. Elle prend ensuite le module
SM25-1 figurant dans le lumiére 1 de FCR25, puis le module SH25-1 dans la lumiére 3
du méme support.

e Avec P3, la MMT libéere tous les composants existants. Elle prend ensuite la
combinaisons de SM25-2 et SH25-2 figurant dans le logement 4. Dans ce cas,
I'assemblage du palpeur est complet.

e Avec P4, la MMT libére tous les composants existants. Elle prend ensuite les
combinaisons de SM25-3 et SH25-3 figurant dans le logement 5. Dans ce cas,
l'assemblage du palpeur est complet.

e Avec P5, la MMT libére tous les composants existants. Elle prend ensuite le corps
TM25-20 dans la lumiére 6 de FCR25, puis la combinaison module/stylet TP20 dans la
lumiere 7 de FCR25.

e Avec P6, la MMT libere tous les composants existants. Elle prend ensuite le corps
TM25-20 dans la lumiére 6 de FCR25, puis la combinaison module/stylet TP20 dans la
lumiére 8 de FCR25.

Comme avec d'autres changeurs d'outils et assemblages de palpeurs, les composants sont
libérés dans I'ordre inverse de leur sélection.

Chargement du palpeur actif

L'option de menu Opération | Charger le palpeur actif charge le palpeur actif requis par la
routine de mesure. En mode apprentissage, utilisez la boite de dialogue Utilitaires de palpeur
(Insérer | Définition matérielle | Palpeur) pour changer le ou les fichiers de palpeur chargés. La
boite de dialogue Configuration du changeur de palpeur (Modifier | Préférences | Changeur
de palpeur) permet de définir les configurations de palpeur appropriées pour chaque logement a
utiliser. L'option Charger le palpeur actif peut ensuite étre utilisée pour commander a la
machine d'échanger la ou les configurations de palpeurs nécessaires.

Exemples d'utilisation avec un seul changeur de palpeur
et plusieurs

Un changeur de palpeur est un systéeme de support mécanique qui change des composants a
une attache cinématique. Ce document montre des exemples d'utilisation avec un seul changeur
de palpeur et plusieurs changeurs de palpeur, dans la méme routine de mesure et aprés
calibrage.

Remarque : La rubrique « Définition des changeurs de palpeur », au chapitre « Définition du
matériel », fournit une description étape par étape de la fagon de configurer et de calibrer un

changeur de palpeur. Vous découvrirez également comment afficher un changeur de palpeur
existant dans la fenétre d'affichage graphique.
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Les exemples utilisent le TP20 qui est un palpeur unique et le LSPX1. Egalement, dans ces
exemples, l'attache cinématique est 'attache automatique. Celle-ci est la connexion ou une clé
est utilisée pour faire correspondre les moitiés male et femelle de ce couplage. Pour les
systémes sans support de palpeur, I'opérateur utilise manuellement une clé pour engager et
désengager I'attache automatique. Pour les systéemes de support, ceci est fait avec un support et
un dispositif de style pignon pour tourner la clé.

Utilisation d'un palpeur TP20
Dans cet exemple, vous feriez ce qui suit :

Configurer le TP20 dans la boite de dialogue Utilitaires de palpeur. Par exemple :

Probe file:

FROBE_A -
Active tip list:
*T1A080 BALLO,12,195.050,0,1 4 4 0 0| L | Oer@nces. | l Rk |
Setup... | Markused |
Print List. | [ Global Used ]

Urse partial calibration

| "] Use werist map if available
Lise TRAX calibration

Probe description: [ user defined calibration order

-

4|r||_ b

TESASTAR-M
Joint:b angle
Joint:a angla
Connect:TESA_TMA
Connect: FROBE_TF20
Tip #1:TP4EYZOMM

« [ » | ok || canel |

Configuration du TP20 dans la boite de dialogue Utilitaires de palpeur

Sélectionnez Modifier | Préférences | Changeur de palpeur. L'onglet Type, dans la
boite de dialogue Changeur de palpeur s'ouvre :
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Probe Changer

Type  Calibrate | Mount Point | siots

Active probe changer: lﬁ'ﬂh Changes 2 : TYPE= TP20 = J
Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1
Rumber of probe changers: Probe Changer 2 : TYPE= TP20

Prabe Changer 3 : TYPE= TESASTAR-R

Prabe chang}r Ty :

Docking speed: 15 &

| ox | cancel | | Help

Onglet Type de la boite de dialogue Changeur de palpeur

Pour utiliser des modules différents pour le palpeur TP20 et les charger automatiquement,
vous devez utiliser un changeur de palpeur. Dans ce cas, il s'appelle support « TP20 »
dans la liste Changeur de palpeur actif. L'exemple ci-dessus montre que le support TP20
(et d'autres) a déja été configuré.

1. Cliquez sur TYPE=TP20.
2. Cliquez sur l'onglet Logements :

Probe Changer

Type ;Ealmrm-_mthnlnt Slots

Active probe changer: |Frobe Chenger 2 : TYPE= TF20 v
= Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CO:17.25,17.25

Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 C0:17.25,17.25
Slot 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.23
Slot 5 ©0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
Slat &  0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25

-

Edit Shot Data Humber of slots: B

oK . Cancel | . Help

Onglet Logements

3. Pour définir le contenu des logements pour le changeur de palpeur TP20, cliquez sur le
signe (+) a gauche du numéro de logement, puis affectez un fichier de palpeur a chaque
logement dans la liste qui apparait. (Pour obtenir de I'aide concernant I'affectation de
fichiers de palpeur, voir « Définir la configuration du palpeur de chaque logementr ».)
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Répétez ce processus pour chaque logement jusqu'a ce que vous ayez défini tous les
logements que vous devez utiliser. Par exemple :

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point  Slots

Activg probe changer: Frobe Changar 2 : TYPE= TP20 -

—+Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25 -
PROBE_A
{no probe)
—-Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
PROBE_B
(no probe)
Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
t-Slot 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
+-Slot 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25 -

Edit Shat Data Number of slots: B

ok cancel Apply Help

Onglet Logements avec des fichiers de palpeur assignés pour TP20

Remarque : Vous devez affecter chaque fichier de palpeur a un seul logement. Si vous
utilisez un seul changeur de palpeur et que le nom de I'un des fichiers de palpeur apparait
dans plusieurs logements, PC-DMIS peut ne pas fonctionner comme vous voulez.

Cliquez sur Appliquer, puis sur OK pour fermer la boite de dialogue.

Utilisez les palpeurs dans votre routine de mesure. Pour ce faire, vous devez seulement
inclure la commande LOADPROBE dans votre routine de mesure si nécessaire. Quand
PC-DMIS rencontre cette commande, la machine fait ceci :

= Allez de la position actuelle sur la table au point de montage du changeur de
palpeur.

= Déposez le palpeur actuel, puis prenez le nouveau

= Retournez au point de montage de ce support

IMPORTANT : votre routine de mesure doit contenir les commandes de point de
déplacement et de plan de sécurité pour assurer un déplacement sécurisé entre la
derniére position, le point de montage et la position suivante dans la routine de mesure.
Pour plus d'informations sur ces commandes, voir « Insertion de commandes de
déplacement ».

Utilisation de deux palpeurs différents

Imaginez que vous avez deux palpeurs différents et que vous voulez les utiliser dans la méme
routine de mesure. Cet exemple utilise le TP20 et le LSPX1. Le LSPX1 a aussi son propre
changeur de palpeur.

Dans cet exemple, vous feriez ce qui suit :
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Frabe file:

PROBE_C -
Active tip list:
*T1ADED BALLO,12,234.60,0,1 1 1 0 0 |

T b

Frobe description:

TESASTAR-M
Joint:b angle
Joint:a angla
Connect:LEITZ_L SFX15_T
Connect:LSFX15_0_SH
Tip #1:TF1EYZ0MM

4 [ b

Probe Utilities CAUSERS\PUBLIC\DOCUMENTS\WANSP252.5

| Measure.

| Edit.

| Tokrances.. | Results..
. sewp

|

| use partial calibration

|1 Use werist map if svailable
Ussie TRAX calibration

[¥] User defined calibration order

Configuration du LSPX1 dans la boite de dialogue Utilitaires de palpeur

Sélectionnez Modifier | Préférences | Changeur de palpeur. L'onglet Type, dans la

boite de dialogue Changeur de palpeur s'ouvre.

Cliquez sur TYPE= LSPX1.

Sélectionnez I'onglet Logements pour définir le contenu des logements pour le changeur
de palpeur LSPX1. Par exemple :
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[ Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Siots

Active probe changer: [Probe Changer 1 : TYPE= LSPXI1 -

Slot 1 &25.500, 21B8.229, -591.858 CD:0,0
FROBE_C
{no probe)
| Slot 2 665460, 2187.982, -591.896 CD:0,0
FROBE_D
(no probe)
—} Slat 3 705493, 2187.733, -391.904 CD:0,0
FROBE_E

Edit Shot Data Number of slots: 3

.......................................

Onglet Logements avec des fichiers de palpeur assignés pour LSPX1

A ce stade, vous pourriez avoir une routine de mesure qui utilise chaque palpeur du support
LSPX1 et les prend automatiquement. Cependant, supposez que vous voulez une routine de
mesure qui utilise une combinaison des palpeurs TP20 et LSPX1. Quand le changement s'est
produit, la routine de mesure s'arréte et vous invite a supprimer un palpeur et a associer l'autre. |l
continue alors a déposer et a prendre des modules spécifiques a ce palpeur.

Pour automatiser ce processus, vous pourriez utiliser un troisieme support intermédiaire. Dans
cet exemple, le troisieme support est le TesaStar-R. La difficulté consiste a définir le contenu des
logements pour le changeur de palpeur TesaStar-R. Dans I'exemple précédent, le changeur de
palpeur TP20 a deux palpeurs définis : le PALPEUR_A et le PALPEUR_B. Dans cet exemple le
changeur de palpeur LSPX1 a trois palpeurs définis : le PALPEUR_C, le PALPEUR D et le
PALPEUR_E.

Le tesaStar-R ne tient aucun des modules individuels pour les deux autres palpeurs ; il tient
uniguement les corps de palpeur. Le corps est la partie supérieure du palpeur depuis I'attache
cinématique en descendant vers le couplage magnétique du palpeur. Le corps du palpeur pour le
TP20 est associé a deux modules différents (PROBE_A ET PROBE_B). Le corps du palpeur
pour le LSPX1 est associé a trois autres modules (PALPEUR_C, PALPEUR_D et PALPEUR_E)
pour ce palpeur.

Par conséquent, vous définissez deux des palpeurs dans un logement et les trois restants dans
l'autre logement, comme indiqué dans I'exemple ci-dessous :
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point. Slots

Activi prabe changer: Frobe Changer 3 : TYPE= TESASTAR-R ¥

e Slot 1 0,000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
PROBE_A
PROBE_B
{no probe)
Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 C0:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
FROBE_C
FROBE_D
PROBE_E
(no probe)

Edit Shat Data Humber of slots: B

K |. Cancel | . Help

Onglet Logements avec premier logement pour corps du palpeur TP20

Dans ce cas, vous avez sélectionné le premier logement du changeur de palpeur TesaStar-R
pour tenir le corps du palpeur du TP20. Vous avez sélectionné le deuxiéme logement pour tenir

le corps du palpeur du LSPX1.

Probe Changer

Type | Calibrate =Mownt Point Shots

Activie prode changer: Frobe Changer 3 : TYPE= TESASTAR-R =+
—FSlot 1 0,000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED *
PROBE_A
FROBE_B
(no probe} °
FROBE_C
PROBE_D
FROBE_E
(no probe) -
Edit Shot Data Humber of slots: B

oK i | cancel | [ help

Onglet Logements avec deuxieéme logement pour corps du palpeur LSPX1

Physiquement, il y a seulement une piéce dans le logement. Logiquement, cette piéce est
associée a plusieurs assemblages de palpeur. Dans cet exemple, le corps du palpeur TP20 est
utilisé avec deux autres modules et le corps du palpeur LSPX1 est utilisé avec trois autres
palpeurs. Vous pouvez avoir plus d'entrées dans le logement que cet exemple ne le montre ;
I'exemple est seulement un guide pour expliquer comment les nombreux supports interagissent
les uns avec les autres.

Voici une fagon de considérer ceci : Si une piéce de I'assemblage du palpeur est dans ce
logement, vous devez sélectionner le nom du fichier de palpeur (de tout I'assemblage du palpeur)
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pour ce logement. Il est possible de trouver le méme nom de fichier de palpeur dans deux
logements ou plus parce qu'une piece de l'assemblage du palpeur peut se trouver dans ce
logement.

Quand vous exécutez la routine de mesure et que PC-DMIS rencontre la commande
LOADPROBE, ci apres se trouve un exemple de ce qui arriverait si vous aviez PROBE_B chargé
(TP20) et que vous voulez utiliser PROBE_B (LSPX1) ensuite :

1. La MMT va au point de montage du support TP20, dépose le module du PALPEUR_B,
puis retourne au point de montage de ce méme support.

2. La MMT va ensuite au point de montage du support TesaStar-R et dépose le corps du
palpeur TP20.

3. A partir de 14, la MMT saisit le corps du palpeur LSPX1 et retourne au point de montage
de ce support.

4. La MMT va au point de montage du support de palpeur LSPX1, saisit I'assemblage du
PALPEUR_D, puis retourne au point de montage de ce support.

5. La MMT continue l'inspection de la piece a partir de la.

Si les palpeurs et les logements ont été correctement configurés, PC-DMIS dépose le palpeur
actuel, charge le nouveau palpeur et continue a exécuter la routine de mesure. Ce processus ne
requiert aucune intervention de l'opérateur.

Erreur de configuration

Si PC-DMIS interrompt I'exécution CND avec une invite a décharger le palpeur en cours ou
charger le palpeur que vous pensiez s'étre chargé automatiquement, une erreur de configuration
peut s'étre produite. Causes possibles :

¢ Le méme palpeur est défini dans de trop nombreux logements et PC-DMIS peut ne pas
savoir gérer cette situation.

e Le palpeur concerné n'a été assigné a aucun logement.

e Vous utilisez un palpeur incompatible avec le support de palpeur la ou il est défini.

Configuration de l'interface de la MMT

Cette option n'est disponible qu'en mode en ligne.

L'option de menu Modifier | Préférences | Configurer interface MMT ouvre la boite de dialogue
Options de la machine pour l'interface machine spécifique utilisée. Méme si le contenu des
onglets de la boite de dialogue peut étre trés différent selon l'interface, il inclut en général des
informations sur la configuration des éléments suivants :

e Communication de la MMT et du positionneur de palpeur
o Décalages mécaniques

e QOrientation des axes
¢ Informations de débogage

L'option Configurer interface MMT est uniqguement disponible lors d'un travail en ligne.
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Attention : le plus souvent, mieux vaut ne pas modifier les valeurs de cette boite de dialogue.
Certains éléments, tels que la zone Décalages mécaniques, remplacent de facon définitive les
valeurs stockées pour votre machine sur le disque dur du contrdleur. Pour savoir comment et
quand utiliser la boite de dialogue Options de la machine, contactez votre représentant local.

Les parametres figurant dans la boite de dialogue Options de la machine sont présentés pour
les interfaces suivantes :

Axila LKDriver
Backtalk (B&S)* | LKRS232

Renishaw
Bright Manmiti

Romer
Dea Manmora

Sharpe
Elm Metrocom/Metromec

Sheffield
Embboard (B&S)* | Metrolog

Tech80
Faro Mitutoyo

Wenzel
GOM Mora

Zeiss
Johansson MZeizz

ZssGPIB
Leica Numerex
Leitz Reflex

*B&S = Brown & Sharpe

Pour des informations complétes sur l'installation/la configuration des diverses interfaces, voir la
documentation correspondante (Machine_Interface_Installation_Manual.doc).

Restauration de réglages usine depuis le contrdleur

Pour les machines utilisant une interface Leitz, si vous avez écrasé les paramétres usine
d'origine de la MMT en cliquant sur un bouton Par défaut dans I'un des onglets de la boite de
dialogue Réglages des paramétres (Modifier | Préférences | Parameétres), vous pouvez
toujours les restaurer comme suit :

1. Ouvrez la boite de dialogue Options de la machine (Modifier | Préférences |
Configurer interface MMT).

2. Dans le premier onglet, cochez la case Valeurs par défaut de la MMT au démarrage.
PC-DMIS demandera alors au contrbleur de la MMT les valeurs par défaut de celle-ci a
son prochain démarrage.

3. Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue.

Lors de sa prochaine exécution, PC-DMIS remplace les valeurs stockées dans I'éditeur de
réglages par celles d'origine de la MMT stockées dans le contrdleur.
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Remarque : cette procédure ne restaure pas les valeurs usine d'origine si vous les avez
écrasées sur le disque dur du contrbleur.

Attribution des axes de la machine

Machine Options

Faiis l Debug ]

Treat PC-OMIS X ads as machine axis:
Treat PC-DMIS Y &ds as machine axis:

Treat PC-OMIS £ ads as machine axds:

QK | Cancel Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Axe

L'onglet Axe de la boite de dialogue Options MMT (Modifier | Préférences | Configurer
interface MMT) contient les listes pour les axes X, Y et Z. Grace a ces listes déroulantes, vous
pouvez attribuer les axes de la machine aux axes PC-DMIS appropriés.

Les entrées dans la liste déroulante sur la droite correspondent aux axes de la machine. Elles
sont ensuite attribuées aux axes de PC-DMIS sur la gauche.

AVERTISSEMENT : Les directions d'axes que vous définissez DOIVENT former un repere
orthogonal droit.

Attention : Si vous changez les valeurs par défaut de I'onglet Axes cela peut annuler la
compensation volumétrique de la MMT (en fonction du type de contrbleur et de la compensation
volumétrique utilisés). Ces options sont seulement disponibles avec des droits d'administrateur et
sont désactivées dans le cas contraire.

Génération d'un fichier de débogage
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PC-DMIS peut générer un fichier texte spécial contenant toute la communication entre lui et la
MMT lors de I'exécution de la routine de mesure. Ce fichier est dit de débogage et est utilisé par
le support technique pour résoudre certains incidents impliquant la MMT.

Le fichier de débogage répertorie toutes les commandes que PC-DMIS envoie a la MMT, les
réponses recgues et les messages d’erreur émis par le contréleur.

Si vous détectez des problémes récurrents liés au déplacement de la MMT en mode en ligne,
vous pouvez générer un fichier de débogage comme suit :

1. Dans la boite de dialogue Options de la machine (Modifier | Préférences | Configurer

interface MMT), cliquez sur I'onglet Débogage.

Machine Options x|

Diebug |

¥ Log Idel:uug.t:-:t
¥ Fieset Log at Start of Execution
V¥ Window |Interfacel

Paozition reparts | Mone - I
From Machine  |Mone "I
From CFLU | Mone - I

| k. I Cancel Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Débogage

Cochez la case Journal.

Choisissez un nom pour le fichier de débogage dans la case en regard de Journal. Le
nom de fichier par défaut est debug.txt. Si vous le souhaitez, faites-le précéder d'un
chemin complet pour indiquer l'unité et le répertoire ou PC-DMIS doit I'envoyer. Par
défaut, PC-DMIS écrit le fichier de débogage dans son répertoire d'installation.

Cliquez sur Appliguer, puis sur OK. La boite de dialogue se ferme.

Exécutez la routine de mesure ; a la détection d’une erreur, sortez immédiatement de
PC-DMIS.

Allez dans le répertoire contenant le fichier de débogage et renommez celui-ci. Si vous
ne le renommez pas, il sera automatiquement remplacé par toutes les données stockées
dans le fichier de débogage au prochain démarrage de PC-DMIS.
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Vous devez ensuite envoyer le fichier de débogage, le fichier de la routine de mesure (.prg), le
fichier de palpeur (.prb) et les autres fichiers requis au représentant du support technique.

Démarrer un fichier de débogage vide

Pour effacer toutes les données du fichier de débogage, cochez la case Réinitialiser le journal
au début de I’exécution dans I'onglet Débogage. PC-DMIS remplace alors le contenu du fichier
existant chaque fois qu'il lance I'exécution de la routine de mesure.

Si vous décochez la case Réinitialiser le journal au début de I'exécution, PC-DMIS ajoute des
entrées au fichier journal existant au lieu d'en effacer chaque fois le contenu.

Définition d'autres options de débogage

Vous pouvez contrdler le type d'informations de débogage consignées et a quel endroit elles sont
envoyées.

e Cochez la case Fenétre et entrez un nom pour la fenétre dans la zone a droite. Les
informations de débogage s'affichent dans cette fenétre pour consultation.

e Choisissez Aucun, Les 2, Journal ou Fenétre a c6té de Rapports de position pour
consigner les rapports de position de PC-DMIS.

e Précisez Aucun, Les 2, Journal ou Fenétre a cété de Depuis MMT pour consigner les
informations de débogage envoyées depuis votre machine a votre ordinateur. Toutes les
interfaces ne prennent pas en charge cette option.

e Précisez Aucun, Les 2, Journal ou Fenétre a cdté de Depuis MMT pour consigner les
informations de débogage envoyées depuis votre machine a votre ordinateur. Toutes les
interfaces ne prennent pas en charge cette option.
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Communication OIT

Machine Options x|

Dit |
— Settings
Corm port NN ~ Baud 00 -
Lise I TESA jv Parity Maone - I
Drefault | Drata bitg ! vI
Stop bitz 1 -
COM1T 9600 M.81 P ]

| F, I Cancel | Spply | Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet OIT

L'onglet OIT vous permet de configurer la connexion en série & votre appareil OIT. Vous pouvez
choisir votre port de communication (COM) et en modifier les réglages. Pour en savoir plus sur
les réglages du port COM, voir la documentation fournie avec votre controleur. Les types OIT
dispoinbles sont TESA, VORNE et GE.

Communication PH9

Machine Options x|

PHS |
— Settings
Lomm port Tl | Baud 2800 -
Earity hone "I
Default | Data bits a vI
Stopbits 1 -
COM1 4800 N.8.1 S

0k, I Cancel Smply Help
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Boite de dialogue Options de la machine - onglet PH9

L'onglet PH9 vous permet de configurer la connexion en série a votre appareil PH9. Vous pouvez
choisir votre port de communication (COM) et en modifier les réglages. Pour en savoir plus sur
les réglages du port COM, voir la documentation fournie avec votre controleur.

Réglages de table rotative

Machine Options x|

Fatary |

Acoceleration Im v Table
Welocity |n.n ¥ Dual table
Beszolution |El. 1]

Offset 0.0 0.0

Min. delta IEI. 1]

k. I Cancel | Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Table tournante

L'onglet Table tournante vous permet de configurer les options de table tournante pour votre
interface.

Accélération - Il s'agit de I'accélération maximum pour la table tournante. En général, cette
valeur est issue de la configuration du contrdleur.

Vitesse - |l s'agit de la vitesse maximum pour la table tournante. En général, cette valeur est
issue de la configuration du contrdleur.

Résolution - Il s'agit du facteur d'échelle pour la table tournante.

Décalage - La position d'origine pour votre table tournante peut ne pas étre a zéro. Pour que
votre table occupe la position zéro une fois a l'origine, cette valeur correspond a I'angle dont
la table doit pivoter aprés son positionnement a I'origine. L'autre zone a c6té de Décalage est
pour une seconde table tournante.

Ecart min. - Il s'agit de la différence minimum entre la position actuelle de la table et la
nouvelle position demandée. Si la différence est inférieure a ce chiffre, la demande de
rotation de la table est ignorée.

Table - Sélectionnez cette option si votre machine posséde une table tournante.
Table double - Sélectionnez cette option si votre machine posséde des tables tournantes

doubles.
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|Remarque : pour rappel, le verrouillage de port doit étre programmé pour la table tournante.

Définition du protocole de communication

Machine Options x|

Controller I
— Settings
Comm port b B aud |4a|:||:| vI
Parity Ewven "’I
[ ata bitz 7 "I
Stop bitz 1 -
COM1 4800 E.7.1 P =

0k, I Cancel Epply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Controleur

Les onglets Comm et Contréleur vous permettent de configurer la connexion en série a votre
appareil OIT. Vous pouvez choisir votre port de communication (COM) et en modifier les
réglages. Pour en savoir plus sur les réglages du port COM, voir la documentation fournie avec
votre contrdleur.

Définition du facteur d'échelle des axes

Machine Options x|

R eszalution |
A 1.
¥ [1.0
£ |1.0

0k, I Cancel Spply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Résolution

L'onglet Résolution vous permet d'indiquer le facteur d'échelle pour chaque axe de votre
machine. Le facteur d'échelle est utilisé pour deux raisons :
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e Certains contrdleurs ne renvoient pas les échelles sous forme de nombres réels (par
exemple, 637,24319876) mais comme entiers (63724319876). Dans ce cas, le nombre
entier renvoyé du contrdleur doit étre divisé par le facteur d'échelle de 1 000 000,0 pour
obtenir le nombre réel correct.

e Ces valeurs peuvent également étre utilisées pour réaliser une compensation
volumétrique pour votre machine. Par exemple, dans le cas d'une petite erreur linéaire,
vous pouvez utiliser un facteur d'échelle de 9 998 au lieu de 10 000.

Attention : ces valeurs doivent uniquement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Configuration du poignet

Machine Options x|

Wizt |

& Rezolution:
B Resolution: 0.0
& Offset: 0.0
B Offzet: 0.0

MaxSpeed: 0.0

11111

| ] 4 I Cancel Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Poignet

L'onglet Poignet vous permet d'indiquer le facteur d'échelle pour les axes A et B de votre poignet
dans les zones Résolution A et Résolution B, respectivement. Le facteur d'échelle sert a
convertir des valeurs de votre poignet en une valeur cohérente dans PC-DMIS.

Les valeurs Décalage A et Décalage B servent a fixer la position d'origine de votre poignet en
mouvement permanent.

La zone Vitesse max. indique la vitesse maximum acceptable (pourcentage) pour le
déplacement de votre poignet en mouvement permanent.

Attention : ces valeurs doivent uniqguement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.
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Interface Axila

|Remarque : L'interface Axila n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

Vous trouverez des informations a ce sujet dans la documentation de PC-DMIS Portable.

Interface Backtalk

[Note : L'interface Backtalk n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface Backtalk est utilisée avec les machines manuelles Brown & Sharpe dotées d'une
boitier Man 3 (interface série externe). Si votre machine est équipée d'un crayon optique, vous
devrez modifier les réglages du contréleur pour le contréle MM2 dans I'éditeur de réglages.
Pour en savoir plus sur la modification des entrées de registre, voir I'annexe "Modification des
entrées de registre".

Un moniteur doit étre fixé & votre contréleur pour configurer votre contrleur Backtalk. Avant de
démarrer PC-DMIS, renommez le fichier backtalk.dll en interfac.dll.

Remarque : sile client a un boitier Man3 et utilise la souris du rail Z, il a besoin d'un crayon
optique pour désactiver cette souris.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte quatre onglets pour l'interface Backtalk :

Onglet Contréleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 4800 Baud, une parité Paire, 7 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Bright

L'interface Bright est utilisée avec des machines Mitutoyo Euro C (Bright). Cette interface
communique avec le contréleur via une carte propriétaire fabriquée par Mitutoyo. Si cette
installation se fait sur un nouveau PC, la carte doit étre retirée de la machine d'origine et placée
dans la nouvelle. Si le client doit pouvoir encore utiliser I'ancien logiciel en paralléle a PC-DMIS,
tous deux doivent étre installés sur la méme machine.
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Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier bright.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte deux onglets pour l'interface Bright :

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Leica

Vous trouverez des informations a ce sujet dans la documentation de PC-DMIS Portable.

Interface Dea

L'interface Dea est utilisée avec DEA GAMMA et des machines récentes DEA (avec les
contrdleurs Tutor P & B3P Series), des machines Manual Mistral (avec le contrdleur M Inside
Card) et des machines Swift Manual (avec les contréleurs « White Box » (AKA CPM3)).

Si Tutor for Windows est déja installé sur votre PC, PC-DMIS recherche le fichier WTUTOR.INI et
extrait les informations pertinentes sur I'emplacement de la mappe de compensation, les
décalages mécaniques, etc., puis définit les options correspondantes dans le registre. Si vous
effectuez l'installation sur un ordinateur ou ne figure pas Tutor, vous devrez apporter les
modifications nécessaires au registre.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier dea.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option MMT (Modifier | Préférence | Configuration interface MMT)
comporte sept onglets pour l'interface DEA :

Onglet Dea
Voir la rubrique "Utilisation de I'onglet Dea".

Onglet Controleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Paire, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet PH9

Voir la rubrique "Communication PH9". La valeur par défaut est Port de comm. 2, 4800 Baud,
une parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Poignet

Voir la rubrique "Configuration du poignet". Les valeurs par défaut sont : Résolution A = 3600,
Résolution B = 3600, Décalage A - 0.0, Décalage B 0.0 et Vitesse max = 100.
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Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution

Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=10000,0, Y=10000,0,
Z=10000,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Utilisation de I'onglet Dea

Machine Options x|

Dea |D:untn:uller| PH3 I Wizt I iz I Flesu:ulutiu:unl Debugl

Button Assignments

Record I Eraze Hit - I

Butfer size:

# Mechanical Offzet:
' Mechanical Offzet:
£ Mechanical Offzet:

o o) Oof o

v Poll Controller Commpart

—olcomp Parameters

Compengation Type Compengation Mode

IDE.-'l'-. DLL [ weompenzd? | j IH:::rizu:untaI.ﬂ'-.rm [ 2] j

W Use DEA Structural Thermal Compenzsation 00

OC Path; tachine Type:
II:: “Program Filesh THERMAL_Q TN I.-'-‘-.FEM j

| k. I Cancel | Apply | Help |

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Dea

L'onglet Dea vous permet de configurer les réglages suivants spécifiques a l'interface DEA :

Taille de tampon - Le nombre de mouvements pouvant étre envoyés simultanément a la
mémoire tampon du contréleur. Certaines machines donnent des erreurs si vous envoyez
trop de mouvements a l'avance ; dans ce cas, réduisez la valeur. Le fait de diminuer cette
valeur réduit toutefois les performances du systeme. Par exemple, si vous prenez la valeur 1,
vous envoyez uniqguement la prochaine commande de mouvement lorsque la machine a
terminé la précédente, ce qui provoque une pause entre les mouvements pour |'envoi de
chaque commande.
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Décalages mécaniques XYZ - Ces valeurs vous permettent d'établir les décalages
mécaniques pour votre machine. Ces valeurs doivent uniquement étre modifiées par un
technicien averti.

Affectations des boutons - Vous pouvez faire que le bouton Enregistrement efface le
dernier palpage ou agisse comme touche de fin.

Interroger le port comm. du contrdleur - Lorsque cette case est cochée, PC-DMIS
interroge régulierement le port série pour éviter la perte de communication. Sélectionnez
uniquement cette option si vous envisagez des incidents de communication.

Désengager lecteurs - Cette case doit étre cochée pour des machines CND dont des
lecteurs peuvent étre désengagés et seront utilisés manuellement.

Type de compensation - Sélectionnez I'une des méthodes de compensation volumétrique
suivantes : Aucun, Standard DEA DLL (wcompens32), ASI, or Brown & Sharpe., DEA DLL
(wcompens32), ASI ou Brown & Sharpe.

Mode de compensation - Sélectionnez I'un des modes de compensation suivants : Machine
standard, Deux unités, Bras horizontal (bras 1) ou Bras horizontal (bras 2).

Utiliser I'OCX de compensation thermique structurelle de DEA - Sélectionnez cette
option pour utiliser 'OCX de compensation thermique structurelle de DEA.

Chemin OCX - Indique le chemin pour le fichier OCX de compensation thermique structurelle

de DEA.

Type de machine - Indiquez le type de machine : Bras ou Robot.

Attention : ces valeurs doivent uniqguement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Interface EIm

L'interface Elm est utilisée avec une machine EIm ou Starrett. Cette interface communique avec
une carte intégrée au PC et fabriquée par API (Automated Precision, Inc). Toutes les
communications directes au contréleur s'effectuent via cette carte. Le fichier interfac.dll de PC-
DMIS communique avec la dIl API (dccsim32.dll) devant se trouver dans le répertoire de PC-
DMIS.

Le programme de configuration elmsetup.exe peut configurer les parametres de la machine
employés par PC-DMIS. Ce fichier figure sur le site ftp de Wilcox dans le fichier elmsetup.zip
contenant également les données et les fichiers de ressources requis par I'utilitaire de
configuration.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier elm.dll en interfac.dll.

Remarque : sur des machines Starrett, le fichier APLINI peut étre utilisé pour configuration. Il
suffit d'ajouter un nom de fichier qualifié a I'entrée INI - INI_Filename.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte deux onglets pour l'interface Elm :
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Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface de carte intégrée

|Remarque : L'interface Carte intégrée n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface Carte intégrée est utilisée avec les MMT manuelles Brown & Sharpe avec une carte
de contrbleur interne intégrée. C'est une carte longue durée située dans votre PC avec l'adresse
fixée a 300h. Vous devez veiller a ce que cette adresse ne soit pas utilisée par une autre carte du
systeme (Certaines cartes de réseau I'utilisent).

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez BSEMBED.dIl en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte trois onglets pour l'interface de carte intégrée :

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Faro

Vous trouverez des informations a ce sujet dans la documentation de PC-DMIS Portable.

Interface GOM

|Remarque : L'interface GOM n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

Vous trouverez des informations a ce sujet dans la documentation de PC-DMIS Portable.
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Interface Johansson

L'interface Johansson est utilisée avec des machines Johansson. Cette interface requiert le
logiciel Proto installé en méme temps que JoWin. Au démarrage, PC-DMIS lance le logiciel
Proto ; a son arrét, il le ferme. Proto détecte le réglage de communication pour communiquer
avec le contréleur.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier johansson.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte deux onglets pour l'interface Johansson :

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Leitz

L'interface Leitz est congue pour étre utilisée sur tout contréleur employant le protocole Leitz. ||
s'agit entre autres des contréleurs Brown & Sharpe (tels que le Sharpe 32Z en mode Leitz) et des
machines Leitz, ainsi que des contréleurs Brown & Sharpe Common Firmware. Aucun fichier de
paramétres de machine n'est requis du systéme d'origine pour exécuter cette interface.

Certains nouveaux contréleurs permettent d'utiliser des communications TCP/IP en
remplacement du port série. Cette interface prend en charge les deux méthodes. L'analyse et/ou
la modification de la configuration des communications du contrdleur s'effectuent généralement a
l'aide des utilitaires de services pour la machine. PC-DMIS doit ensuite étre configuré par rapport
a la configuration du contréleur.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier leitz.dll en interfac.dll.
La boite de dialogue Options de la machine compte huit onglets pour l'interface Leitz :

Onglet Configuration du protocole Leitz
Voir la rubrique "Onglet Configuration du protocole Leitz".

Onglet Contrdleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Non, 8 hits de données et 1 hit d'arrét.

Onglet Poignet

Voir la rubrique "Configuration du poignet". Les valeurs par défaut sont : Résolution A = 3600,

Résolution B = 3600, Décalage A = 0.0, Décalage = B 0.0 et Vitesse max = 100.

Onglet Table tournante
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Voir la rubrique "Reglages de la table tournante”. Accélération = 0.0, Vitesse = 20, Résolution =
N/A, Décalage = 0.0, Ecart min = 0.5, Table = Non marqué et Table double = N/A.

Onglet OIT

Voir la rubriqgue "Communication OIT". La valeur par défaut est Port de comm. 0, 9600 Baud, une
parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes".

Onglet Parametres
Voir la rubrique "Leitz - onglet Paramétres".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Onglet Configuration du protocole Leitz

Machine Options x|

it | Bz I Paramsz I Debug
LeitzProtocal Setup | Contoller | wiist | Fotany

¥ Fiead Machine Defaults On startup
¥ Usze TCPIF link ta dive Machine

TCFIF Address: |1 92.168.0.64
TCPIF Port Mumber: |2|:||:|‘|

" Disengage Drives

—olcomp Parameters

Compengation Type Compengation Mode
|DE& DLL [weompens3z] x| | Dual Drive =l
v Use DEA Structural Thermal Compenzation 00,
O Path; tachine Type:
|C:\Program Files\ THERMAL_OC3) I,-'E-,HM |
k. Cancel | Apply | Help |

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Configuration du protocole Leitz

L'onglet Dea vous permet de configurer les réglages suivants spécifiques a l'interface DEA :
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Valeurs par défaut de la MMT au démarrage - Lorsque cette case est cochée, PC-DMIS
demande au contr6leur de la MMT les valeurs par défaut au prochain démarrage de PC-
DMIS. Lors de sa prochaine exécution, PC-DMIS remplace les valeurs stockées dans
I'éditeur de paramétres par celles d'origine de la MMT stockées dans le contrdleur.
Remarque : Cette procédure ne restaure pas les valeurs usine d'origine si vous les avez
écraseées sur le disque dur du contréleur.

Utiliser le lien TCPIP pour piloter la MMT - Sélectionnez cette option si vous utilisez
TCP/IP pour vous connecter au contréleur.

Adresse TCPIP - Spécifiez I'adresse TCP/IP pour le contrdleur de votre machine, qui
correspond a l'adresse IP de la propre machine (contréleur MMT).

N° de port TCPIP - Indiquez le numéro de port que le contrdleur est configuré pour écouter.
Il s'agit généralement du port 2001.

Bouton Terminal - Cliquez dessus pour ouvrir une session de terminal avec votre contrbleur
en fonction des réglages TCPIP.

Désengager lecteurs - Cette case doit étre cochée pour des machines CND dont des
lecteurs peuvent étre désengagés et seront utilisés manuellement.

Type de compensation - Sélectionnez I'une des méthodes de compensation volumétrique
suivantes : Aucun, Standard DEA DLL (wcompens32), ASI, or Brown & Sharpe., DEA DLL
(wcompens32), ASI ou Brown & Sharpe.

Mode de compensation - Sélectionnez I'un des modes de compensation suivants : Machine
standard, Deux unités, Bras horizontal (bras 1) ou Bras horizontal (bras 2).

Utiliser I'OCX de compensation thermique structurelle de DEA - Sélectionnez cette
option pour utiliser 'OCX de compensation thermique structurelle de DEA.

Chemin OCX - Indique le chemin pour le fichier OCX de compensation thermique structurelle
de DEA.

Type de machine - Indiquez le type de machine : Bras ou Robot.

Attention : ces valeurs doivent uniquement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.
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Onglet des Parametres Leitz

Machine Options x|

Leitz Protocal Setup I Controller | it I R atary
Oit - Params | Debug
Max Speeds———— bechanical Offzets

<P | xp
T R
| 2

bax Scan Speed IED-q

| F, I Cancel Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Parameétres

Vitesses max. - Ces valeurs correspondent aux vitesses maximum pour les axes X, Y et Z.
En général, ces valeurs sont lues depuis le contrdleur.

Décalages mécaniques - Ces valeurs vous permettent d'établir les décalages mécaniques
pour les axes XYZ de votre machine. La compensation volumétrique s'effectue généralement
dans le contrdleur avec cette interface. S'il a été configuré pour demander un point de
référence de palpeur autre que 0,0,0, les valeurs peuvent étre entrées dans ces décalages.

Vitesse de scanning max. - Cette valeur définit la vitesse de scanning maximum autorisée.
Elle est uniguement utilisée pour des scannings analogiques, comme avec un palpeur SP600
ou un palpeur optique WAB.

Attention : ces valeurs doivent uniqguement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Interface LKDriver

|Remarque : L'interface LK n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface LKDriver est utilisée avec les machines LK dotées de contréleurs LK3000 ou LK2000.
Le logiciel de pilote doit étre directement obtenu de LK. Il doit étre installé et configuré avant toute
tentative d'installation/d'utilisation de l'interface PC-DMIS I'employant. Le nom de la DLL du pilote
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ressemble a LKCMMDRV53.DLL, en fonction du numéro de version du pilote. Il existe aussi
d'autres DLL fournies par LK avec le pilote et devant étre présentes pour son bon
fonctionnement. La derniére version utilisable avec l'interface PC-DMIS est LKCMM21.DLL. Les
versions antérieures ne sont pas compatibles.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Ikdriver.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte trois onglets pour l'interface LKDriver :

Onglet Pilote LK
Voir la rubrique "Onglet Pilote LK".

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.
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Onglet Pilote LK
x

LK Driver | awis | Debug|

Beadout Interval [(mSec) |5EIEI

LK. Drriver DLL IIku:mm21 il

# Mechanical Offset I':I

Y Mechanical Offset IEI

Z Mechanical Dffset |n

kanual Hit Tolerance IEI.'I

Mimirmurm Rotab Move ID-E

tanPrint Button Yolcomp Method
bowe Point j LK. [wia Drriver]

Cormman Driver I:::unfigl

] 4 I Cancel | Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Pilote LK

L'onglet Pilote LK permet de modifier les paramétres spécifiques au pilote LK.

Intervalle de résultats (msec.) - Cette valeur détermine la fréquence a laquelle les résultats
de position sont mis a jour en mode résultats. La valeur est un nombre entier exprimé en
millisecondes. La valeur par défaut est de 500 millisecondes (une demi-seconde).

DLL du pilote LK - Cette valeur désigne le nom du fichier DLL du pilote utilisé par PC-DMIS.
Il peut changer avec le temps sachant que LK lance de nouvelles versions du pilote.

Décalages mécaniques XYZ- Ces valeurs vous permettent d'établir les décalages
mécaniques pour les axes XYZ de votre machine. Vous pouvez uniquement modifier ces
valeurs lorsque la zone Méthode compensat. vol. indique ASI.

Tolérance de palpage manuel - Cette valeur sert a faire la distinction entre un palpage
manuel réel et le fait de cliquer sur le bouton d'impression manuelle. Si le fait de cliquer sur le
bouton d'impression manuelle est souvent interprété a tort comme un palpage manuel,
essayez d'augmenter cette valeur. Si des palpages manuels sont souvent interprétés a tort
comme le fait de cliquer sur le bouton d'impression manuelle (ce qui équivaut a appuyer sur
la touche FIN), essayez de diminuer cette valeur. Pour utiliser le bouton d'impression
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manuelle comme la touche FIN, la MMT doit étre immobile au moment ou vous cliquez sur ce
bouton. Si elle est en mouvement a ce moment-Ia, elle interprétera I'opération comme un
palpage manuel.

Déplacement minimum table tournante - Cette valeur définit une limite pour le
déplacement de la table tournante. Si le nouvel angle de table demandé ne dépasse pas
celui de I'angle en cours, la requéte de déplacement est ignorée.

Bouton impr. manuelle - Cette option vous permet d'attribuer une fonction de PC-DMIS a la
touche d'impression manuelle de la manette. Les options disponibles sont Terminé (touche
Fin), Point de déplacement (stocker un déplacement) et Effacer le palpage (supprimer le
dernier palpage).

Remarque : pour cette interface, l'attribution de fonctions s'applique uniquement en mode
palpage. Si vous appuyez sur le bouton lorsque l'interface passe en mode résultats, I'action est
interprétée comme interdite, quel que soit le réglage pour ManualPrintButton.

Méthode compensat. vol. - Sélectionnez LK (via le pilote) pour utiliser la compensation
volumétrique depuis le pilote ou ASI pour entrer ces valeurs de compensation dans les zones
Décalage mécanique XYZ.

Bouton Configuration de pilote standard - Ce bouton lance I'application de configuration
du pilote LK.

Attention : ces valeurs doivent uniqguement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Interface LKRS232

|Remarque : L'interface LK n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface LKRS232 est utilisée avec huit contréleurs LK différents : Cupe Serial, Cupe GPIB,
Micron Drive, LK3000, LK2000/2002/2000+, LK4000, ACT et AIM. LK-3000 est plus ancien que
LK-2000 et LK-4000. ACT remplace la ligne 2000 et AIM la série 4000.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Ikrs232.dll en interfac.dll.
La boite de dialogue Options de la machine compte sept onglets pour l'interface LKRS232 :

Onglet LK Direct
Voir la rubrique "Onglet LK Direct".

Onglet Contréleur
Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
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Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=10000.000000,
Y=10000.000000, Z=10000.000000.

Onglet Table tournante

Voir la rubrique "Réglages de la table tournante”. Accélération = 0,0, Vitesse = 0,0, Résolution =
10000, Décalage = 0,000000, Décalage 2 = 0,000000, Ecart min = 0.5, Table = Non marqué et
Table double = Non marqué.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Onglet LK Direct
x

LK Direct I Enntrnllerl iz I Flesu:uluti-:unl Flntar_l,ll Del:uugl

v L¥ 2000 Horming welocity |1

[ L 2000 Move speed 1

¥ Micran Drive ‘wiait for prehit |0

~ Gri Move buffer 10

¥ PH3 v o start buttors

[~ SETPT [ Auto zpeed optimization

k. I Cancel Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet LK Direct

L'onglet LK Direct fournit des réglages spécifiques pour votre interface LKRS232.
LK 2000 - Si le contréleur est de type LK2000, cette option doit étre sélectionnée.

LK 3000 - Si le contrbleur est de type LK3000, cette option doit étre sélectionnée. Vous
devez aussi sélectionner l'option LK2000 si vous activez celle LK3000.

Micron Drive - Si ce contrbleur est un Micron Drive, cette option doit étre sélectionnée.
Remarque : le contréleur Micron Drive n'utilise jamais des communications GPIB.

GPIB - Sélectionnez cette option si votre contréleur emploie le protocole GPIB pour
communiquer.

PH9 - Sélectionnez cette option si vous utilisez un PH9.

SETPT - Si vous pensez que la machine n'enregistrera pas les palpages, sélectionnez cette
option.
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Rapidité du positionnement a I'origine - Cette valeur définit la vitesse de positionnement a
I'origine. Si la machine parvient & la limite avant d'atteindre la position d'origine, vous devez
réduire cette valeur, désactiver le contréleur et essayer a nouveau. Elle doit parvenir a la
limite et trouver la position d'origine de chaque axe si cette valeur est correctement définie.
La valeur par défaut est 1.

Vitesse de déplacement - Cette valeur définit la vitesse de de déplacement d'ensemble. Si
cette vitesse vous semble excessive méme si vous la réduisez dans PC-DMIS, vous devez
diminuer cette valeur. La valeur par défaut est 1,00000.

Attendre prépalpage - Cette valeur doit rester a 0.

Déplacer tampon - Le nombre de mouvements pouvant étre envoyés simultanément a la
mémoire tampon du contrbleur. Certaines machines donnent des erreurs si vous envoyez
trop de mouvements a I'avance ; dans ce cas, réduisez la valeur. Le fait de diminuer cette
valeur réduit toutefois les performances du systéme. Par exemple, si vous prenez la valeur 1,
vous envoyez uniguement la prochaine commande de mouvement lorsque la machine a
terminé la précédente, ce qui provoque une pause entre les mouvements pour l'envoi de
chaque commande.

Aucun bouton de démarrage - S'il n'existe pas de bouton de démarrage principal sur le
contréleur (ou manette), vous devez sélectionner cette option.

Optimisation automatique de vitesse - Certains contréleurs LK prennent en charge
I'optimisation automatique de vitesse, fonction poussant chaque unité a sa vitesse
indépendante maximum pour chaque mouvement. Si vous savez que votre contrdleur prend
cette fonction en charge, vous pouvez sélectionner cette option.

Attention : ces valeurs doivent uniquement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Interface Manmiti

|Remarque : L'interface Manmiti n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface Manmiti est utilisée avec les machines Mitutoyo Manual dotées de contréleurs MAG-
1, MAG-2 ou MAG-3 se connectant aux échelles. Il s'agit d'une interface GPIB.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier manmiti.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte deux onglets pour l'interface Manmiti :

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.
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Interface Manmora

|Remarque : L'interface Manmora n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface Manmora est utilisée avec des machines Mora manuelles. Cette machine posséde un
compteur MRO1 de type GEMODEK avec des résultats XYZ et des options de
contrdle/configuration/envoi. Voir le MIIM pour plus d'informations de configuration et de test.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Manmora.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte quatre onglets pour l'interface Manmora :

Onglet Contrdleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Non, 8 bits de données et 2 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Metrocom/Metromec

|Remarque : L'interface Metrocom n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface Metrocom est utilisée avec des machines Metrocom et Metromec (avec Metrocom S
V2 & V3), ainsi que d'anciennes machines Wenzel (Wenzel 2000 avec Metromec Emulator). Pour
un bon fonctionnement de PC-DMIS, le fichier de démarrage d'origine (METROCON.DAT) du
logiciel Metrocom doit étre copié dans le répertoire PC-DMIS.

Les anciennes machines Wenzel (avec un contrdleur Metrocom S, par exemple) n'‘ont besoin que
du fichier METROCON.DAT pour fonctionner. Toutefois, si vous utilisez I'un des récents
contrdleurs de la série Wenzel WP, vous devez aussi copier les quatre fichiers suivants du
logiciel MetroSoft : WPMACH.PMC, WPSW.PMC, WPDAT.PMC et WPGO.PMC.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier METROcom.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte cing onglets pour l'interface Metrocom :

Onglet Metromec
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Voir la rubrigue "Onglet Metromec".

Onglet Contrdleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 38400 Baud, une parité Non, 7 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet PH9

Voir la rubrigue "Communication PH9". La valeur par défaut est Port de comm. 1, 38400 Baud,
une parité Non, 7 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Onglet Metromec

Machine Options |

Metramec | Contraller | PHS | &wis | Debug |

¥ EHE Maw Speed 100 Acceleration IEIEI
—%olcomp Parameters
N £
Mechanical |n |n |n
Compenzation Data
Compenzation Compensation
IDE.-’-‘-. DLL [ wcompens32 | j IH:::rizu:untaI Arm [Am 1) j

2k, I Cancel Apply Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Metromec

L'onglet Metromec vous permet de configurer les réglages suivants pour l'interface Metromec.

PH9 - Sélectionnez cette option si vous utilisez un PH9.
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Vitesse max. - Cette option définit la vitesse maximum pour votre MMT.
Accélération - Cette option définit I'accélération maximum pour votre MMT.

Décalages mécaniques XYZ - Ces valeurs vous permettent d'établir les décalages
mécaniques pour votre machine. Ces valeurs doivent uniquement étre modifiées par un
technicien averti.

Fichier de données de compensation - Lorsque vous utilisez les types de compensation
DEA, le fichier de données de compensation (en général, compens.dat) est indiqué dans
cette zone. Lorsque vous utilisez la nouvelle compensation DEA, trois fichiers texte doivent
figurer dans le répertoire PC-DMIS : FZYFILE.TXT, RCXFILE.TXT et RMXFILE.TXT.

Type de compensation - Sélectionnez I'une des méthode de compensation volumétrique
suivantes : Aucun, Standard DEA ou DEA DLL (wcompens32).

Mode de compensation - Sélectionnez I'un des modes de compensation suivants pris en
charge pour le type de compensation DEA DLL (wcompens32) : Machine standard, Bras
horizontal (bras 1) ou Bras horizontal (bras 2).

Attention : ces valeurs doivent uniguement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Interface Metrolog

L'interface Metrolog est utilisée avec des machines Metrologic. PC-DMIS possede deux modes
de gestion du contréleur Metrologic.

e Le premier mode est exécuté via le fichier Metrologic MTDIAL.DLL fourni. Cette DLL
demande un verrouillage de port distinct uniquement disponible auprés de Metrologic.
Dans ce mode, PC-DMIS appelle des fonctions dans MTDIAL.DLL pour gérer la MMT.
Toutes les compensations volumétriques sont également effectuées dans la DLL. La DLL
parle au port Comm indiqué et communique directement avec la MMT.

e Le second mode est direct, via le port Comm en contournant MTDIAL.DLL. Dans ce
mode, aucun verrouillage de port distinct n'est requis de Metrologic. PC-DMIS parle
directement au contréleur via le port Comm indiqué. La compensation volumétrique est
fournie dans trois formats : 1) DEA Tutor, 2) Wcompens32.dll et. 3) BNS comp.dat. Les
deux premiéres options sont généralement utilisées sur une machine DEA. La troisieme
est surtout employée sur une MMT Excel. La raison pour utiliser le premier mode est de
profiter de la compensation volumétrique fournie par Metrologic et éventuellement déja
présente sur une MMT.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier metrolog.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte trois onglets pour l'interface Metrolog :

Onglet Comm

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Paire, 8 bits de données et 1 hit d'arrét.
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Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Mitutoyo

|[Remarque : L'interface Mitutoyo GPIB n'est pas disponible en version PC-DMIS 64-bit (x64).

L'interface Mitutoyo est utilisée avec des machines Mitutoyo. Il s'agit d'une interface GPIB qui ne
requiert aucun fichier de paramétres de machine du systéme Mitutoyo d'origine. Mitutoyo
considere ces machines exactes sur le plan mécanique, donc aucune compensation native
n'existe. Plusieurs méthodes de compensation sont toutefois prises en charge.

Pouir effectuer des palpages manuels avec ces machines, vous devez appuyer sur le bouton
MEAS de la manette.

Remarque : pour des machines avec PH9 ou PH10, la séquence normale de démarrage passe
par le contréle manuel pour placer avec précision le positionneur (en général, a 0,0). De cette
facon, toutes les communications entre le contréleur PH9/10 et le positionneur sont initialisées et
fonctionnent correctement. L'opération doit toujours étre réalisée méme si la valeur initiale est 0,0
et que vous souhaitez une position a 0,0. L'échec d'initialisation du positionneur via le kit manuel
peut entrainer des incidents lors d'une rotation CND (la rotation peut ne pas se faire
complétement ou des erreurs se produisent une fois celle-ci terminée).

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier mitutoyo.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte quatre onglets pour l'interface Mitutoyo :

Onglet Interface
Voir la rubrique "Onglet Numerex".

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution

Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=10000,0, Y=10000,0,
Z=10000,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.
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Onglet Interface Mitutoyo

Machine Options x|
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Boite de dialogue Options de la machine - onglet Interface

L'onglet Interface vous permet de configurer les réglages suivants pour l'interface Mitutoyo.
PH9 - Sélectionnez cette option si vous utilisez un PH9.

Ancienne manette - Si la manette est d'un ancien type, cette option doit avoir la valeur 1. (Si
les fonctions de la manette ne fonctionnent pas avec les réglages qui suivent, elle est d'un
type ancien.)

BHN 706 - Sélectionnez cette option si vous vous connectez a une MMT BHN 706.

Vitesse max. - Il s'agit de la valeur maximale globale pour la machine. Si cette valeur est
trop élevée, vous obtenez des erreurs intermittentes d'excés de vitesse du contréleur lors des
mouvements CND. La valeur par défaut est 60.

En position de tolérance - Il s'agit de la valeur définissant & quel point la machine doit se
rapprocher d'une position commandée avant de l'accepter. Si la machine semble marquer
une pause trop longue entre des déplacements, vous pouvez augmenter cette valeur.

Attention : ces valeurs doivent uniquement étre modifiées par un technicien averti. Leur
modification peut entrainer des résultats non souhaités.

Interface Mora

L'interface Mora est utilisée avec des machines Mora CNC. Cette interface requiert simplement
un port de communication RS232 et aucun fichier de paramétres n'est nécessaire du systéeme
d'origine.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier mora.dll en interfac.dll.

La bofite de dialogue Option machine (Modifier | Préférence | Configuration interface
machine) comporte trois onglets pour l'interface Mora :
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Onglet Comm

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Mzeizz

|Remarque . I'interface Mzeiss n'est pas disponible en version PC-DMIS 64 bits (x64).

L'interface MZeiss est utilisée avec des machines Zeiss manuelles.
Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Mzeiss.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface MZeiss :

Onglet Contréleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Paire, 8 bits de données et 2 hit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Numerex

|Remarque . I'interface Numerex n'est pas disponible en version PC-DMIS 64 bits (x64).

L'interface Numerex est utilisée avec des machines Numerex. Deux types d'interface Numerex
sont disponibles, I'une avec un affichage numérique (DRO) et 'autre sans. La version DRO est
simple a installer mais si votre machine est dépourvue d'affichage numérique, une carte Tech80
sera nécessaire (pour lire les échelles), ainsi qu'un kit spécial pour connecter cette carte au
contrdleur Numerex. Voir le MIIM pour des informations sur l'installation de ces deux interfaces.
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Aucun fichier de paramétres de machine n'est requis du systéme d'origine pour exécuter cette
interface.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Numerex.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface Numerex :

Onglet Numerex
Voir la rubrique "Onglet Numerex".

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution

Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1,0, Y=1,0, Z=1,0. Ce
facteur d'échelle est employé si une unité DRO est présente.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Onglet Numerex

Machine Options x|

Mumerex |.-‘-‘-.:-:is | Resolution | Debug |
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[~ Use Techgn #9cdle IEDD I Position T olerance IEEI
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k., I Cancel | Apply | Help

Boite de dialogue Options de la machine - onglet Numerex

L'onglet Numerex vous permet de configurer les réglages suivants pour l'interface Numerex.
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Affichage numérique - Sélectionnez cette option si votre systéme utilise une unité DRO
pour lire les échelles.

Affichage numérique / Comm. - Indiquez le port COMM de I'unité DRO.
PH9 - Sélectionnez cette option si vous utilisez un PH9.

4800 N 8 1 - Sélectionnez cette option si votre unité PH9 doit utiliser ces réglages de
communication au lieu des valeurs par défaut : 4800 baud, Aucune parité, 7 bits, 2 bits
d'arrét (48007N2). En général, s'il s'agit d'une MMT en céramique (plus récente), vous
devez sélectionner cette option s'il s'agit d'une MMT en céramique (nouveau modeéle). Si
la MMT est plus ancienne, vous devez désactiver I'option.

PH9 / Comm. - Indiquez le port COMM de I'unité PH9.
Contréleur CND / Comm. - Indiquez le port COMM du contréleur CND.
Clavier / Comm. - Indiquez le port COMM du clavier.

Utiliser Tech 80 - Sélectionnez cette option si votre systéme utilise une carte Tech 80
pour lire les échelles.

Tech80/IRQ - Cette option définit le niveau d'interruption pour la carte tech80 XYZ.
Vérifiez qu'elle correspond au réglage du cavalier et aux réglages de registre WNS27.

Tech 80/ Echelle XYZ - Les options Echelle XYZ vous permettent d'indiquer le facteur
d'échelle pour chaque axe si Tech80 est utilisé. La valeur est normalement de 200,0. Pour
vérifier facilement que cette valeur est correcte, mesurez la distance séparant des points
connus. S'il existe une différence entre les lectures mesurées et les lectures réelles, vous
pouvez appliquer le facteur de correction servant a déterminer la valeur, laquelle est
presque toujours ronde (comme 100, 1000, 500, etc.). Une forme rudimentaire de
compensation d'erreur linéaire (étirement linéaire) peut étre réalisée en modifiant
Iégérement cette valeur.

En position de tolérance - Cette valeur définit a quel point la machine doit se rapprocher
d'une position commandée avant de I'accepter. Si la machine semble marquer une pause
trop longue entre des déplacements, vous pouvez augmenter cette valeur.

Accélération - Cette option définit I'accélération de la MMT lors de mouvements CND. La
valeur par défaut est 1500. Si la MMT est un peu défaillante au démarrage et a I'arrét d'un
mouvement, diminuez la valeur d'accélération.

Vitesse max. - Cette option est simplement un multiplicateur de la vitesse de la machine
qui vous permet de gérer la vitesse maximum de la machine. Elle doit étre adaptée pour
gu'une vitesse de 100 % dans PC-DMIS corresponde a la vitesse maximum de la
machine.

Machine CND - La seule fois que cette option ne doit PAS étre sélectionnée est lors
d'opérations de débogage pour tester I'unité DRO sans I'exécuter comme une machine
CND. S'il s'agit d'une machine manuelle, l'interface Tech80 simple doit étre employée.

A l'origine - Sélectionnez cette option si la machine posséde une position d'origine. Elle
doit étre sélectionnée si vous utilisez une mappe de compensation.
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Interface Reflex

L'interface Reflex est utilisée avec un contréleur Reflex. Cette interface est congue pour étre
utilisée sur une machine Gage 2000 manuelle avec le boitier Reflex en mode passerelle. Deux
"cartes intelligentes" sont insérées dans le contrdleur. Celle du haut est une carte de stockage ou
les routines de mesure sont stockées. Aprés activation du contrdleur Reflex, vous obtenez les
écrans suivants :

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Reflex.dll en interfac.dll.

La bofte de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface Reflex :

Onglet Contréleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 9600 Baud, une parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Renishaw

L'interface Renishaw communique avec le logiciel Renishaw installé (V4.0 ou ultérieur). Il existe
aussi une carte d'interface spéciale (ou module USB) permettant de communiquer via liaison
optique avec le contréleur UCCL. Vous devez vous procurez le logiciel et la carte d'interface
auprés de Renishaw.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Renishaw.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte deux onglets pour l'interface Renishaw :

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.
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Interface Romer

Vous trouverez des informations a ce sujet dans la documentation de PC-DMIS Portable.

Interface Sharpe

L'interface Sharpe inclut les interfaces Sharpe, Sharpe 32 et Excel. PC-DMIS doit disposer du
fichier DOWNL.OAD provenant du paquet logiciel d'origine pour I'exécution. Si la compensation
logicielle est employée, le fichier COMP.DAT est également requis. Voir la documentation MIIM
pour l'interface Sharpe afin d'en savoir plus sur la création du fichier DOWNL.OAD.

Pour des systemes configurés avec des tables tournantes doubles, un second contréleur est
utilisé et contréle uniguement la seconde table. Dans cette situation, PC-DMIS doit posséder un
fichier DOWNL2.0OAD correctement configuré pour l'utiliser sur un contréleur avec lI'axe W
seulement. Actuellement, il n'existe pas de compensation pour la table uniguement et le fichier
COMP2.DAT est donc inutile.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier sharpe.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférences | Config interface MMT)
compte sept onglets pour l'interface Sharpe :

Onglet Sharpe32
Voir la rubrique "Onglet Sharpe32".

Onglet Contrdleur

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 1, 4800 Baud, une parité Paire, 7 bits de données et 1 hit d'arrét.

Onglet Controller2

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication". La valeur par défaut est Port de
comm. 0, 4800 Baud, une parité Paire, 7 bits de données et 1 hit d'arrét.

Onglet OIT

Voir la rubrique "Communication OIT". La valeur par défaut est Port de comm. 0, 9600 Baud, une
parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=0,0, Y=0,0, Z=0,0.

Onglet Table tournante

Voir la rubrique "Réglages de la table tournante”. Les valeurs par défaut sont : Accélération =
46500,0, Vitesse = 46500,0, Résolution = 5000,0, Décalage = 0,0, Ecart min = 0.5, Table = Non
marqué et Table double = Non marqué.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".
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Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine (MIIM).

Onglet Sharpe32
x|

Az | Rezolution I Ratary I Debug
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Boite de dialogue Options de la machine - onglet Sharpe32

L'onglet Sharpe32 vous permet de configurer les réglages suivants pour l'interface Sharpe.

Boutons/Imprimer - Vous pouvez faire que le bouton Enregistrer efface le dernier palpage,
stocke un mouvement ou agisse comme touche de fin.

Manuel - Sélectionnez cette option si vous utilisez une machine manuelle (sans fonction
CND).

Vérifier PH9 - Certains contrbleurs ne positionnent pas de facon fiable le PH9 a I'angle
demandé. Lorsque vous sélectionnez cette option, la position du PH9 est vérifiée aprés la
rotation demandée. Si la position est incorrecte, le mouvement du PH9 est répété.

Message arrét d'urgance unique - Si vous sélectionnez cette option, lorsque vous activez
l'arrét d'urgence, le message d'avertissement d'arrét d'urgence s'affiche une seule fois dans
I'état au lieu d'étre répété. L'utilisateur peut alors arréter d'urgence la machine et déplacer
manuellement le palpeur (pour un tracé, par exemple), tout en ayant acces a la fonction
normale d'interface utilisateur de PC-DMIS.

Déplacements circulaires - Sélectionnez cette option si votre contrdleur prend en charge
les déplacements circulaires.

Interroger le port de comm. du contréleur - Lorsque cette option est sélectionnée, PC-
DMIS interroge régulierement le port série du contréleur pour confirmer la communication. Il
s'agit d'une option utile si vous soupgconnez des problemes avec le port RS232 de votre PC.

Désactiver I'annulation automatique - Certains types d'erreurs (comme celles PH9)
peuvent étre immédiatement réinitialisés mais sont récurrents. Dans ce cas, la fenétre de
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message d'erreur apparait trop vite pour étre lue et ne cesse de s'afficher. Lorsque cette
option est activée, la boite de dialogue du message d'erreur ne peut "s'annuler
automatiquement”, ce qui laisse suffisamment de temps a I'utilisateur pour lire le message.
Lors du positionnement de la machine a l'origine, certaines boites de dialogue s'annuleront
toutefois automatiquement en dépit de ce réglage.

Interface Sheffield

L'interface Sheffield est utilisée avec des machines Sheffield. Aucun fichier de parameétres de
machine n'est requis du systeme d'origine pour exécuter cette interface. Sur la MMT Sheffield,
PC-DMIS ne décide pas quand le contréle est manuel ou CND. Les boutons de contrble se
trouvent sur la manette. Si la MMT possede une table tournante, PC-DMIS requiert une carte
Tech80 distincte pour I'encodeur de table tournante.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier sheffield.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface Sheffield :

Onglet Interface
Voir la rubrique "Onglet Interface Sheffield".

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution
Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1000, Y=1000, Z=1000.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.
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Onglet Interface Sheffield
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Boite de dialogue Options de la machine - onglet Interface

L'onglet Interface vous permet de configurer les réglages suivants pour l'interface Sheffield.

RS232 - Sélectionnez cette option si vous envisagez d'utiliser RS232 au lieu de GPIB. Tous
les nouveaux contréleurs Sheffield SMP3xx et SMP400 utilisent des communications série.

LPT2 - Sélectionnez cette option si votre systeme utilise une carte MSI pour lire les échelles.

Tech80 - Sélectionnez cette option si votre systéeme utilise une carte Tech80 pour lire les
échelles.

Machine manuelle - Sélectionnez cette option s'il s'agit d'une machine manuelle.

Remarque : utilisez cette option a des fins de test uniquement ; s'il doit s'agir d'une machine
manuelle dédiée, l'interface Tech80 doit étre installée.

RS50 - Sélectionnez cette option si ce systéme utilise RS50.
Machine/Port - Cette valeur définit le port comm RS232 pour le contrdleur.

Tech80/IRQ - Cette option définit la valeur d'interruption pour la carte tech80 XYZ. Si vous la
modifiez, assurez-vous que le segment sur la carte Tech80 est identique. La valeur par
défaut est 5.

Remarque : Ceci ne s'applique pas a la carte Tech80 de table tournante. Aucune interruption
n'est nécessaire.

Délai de palpage - Il s'agit du temps qui s'écoule avant la lecture d'un palpage depuis la
carte MSI. La valeur par défaut est 0,3. Si cette valeur est trop basse, la carte lit trop vite et la
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lecture est erronée. Si vous rencontrez des problémes de précision, vous pouvez augmenter
cette valeur par fractions.

Remarque : si vous utilisez I'option Palpages MP, la modification de cette valeur est sans
incidence.

Délai de réinitialisation - Certaines unités MP bloquent des commandes envoyées trop
rapidement. Vous pouvez augmenter cette valeur si vous pensez que le risque est possible ;
cependant, une valeur plus élevée réduit les performances systeme.

[Remarque : lors de I'exécution de SMP400, cette valeur doit étre de 1,0.

PH9 - Sélectionnez cette option si vous utilisez un PH9.

Boftier a main (PH9D) - Si l'unité de contrble du boitier PH9 est présente, sélectionnez cette
option.

Bauds - Cette valeur définit le débit en bauds pour le PH9. Les valeurs valides sont 300,
1200, 4800 ou 9600. Par défaut, le protocole série utilisé est : aucun bit d'arrét, 8 bits de
données et 1 bit de parité (N81).

Port - Cette valeur définit le port comm RS232 pour le PH9.

Palpages MP - Sélectionnez cette option pour que PC-DMIS obtienne des données de
palpage de I'unité Sheffield MP au lieu de la carte Tech80. L'avantage est que l'unité MP
fournit des données compensées, ce qui rend la création d'une mappe de compensation ASI
inutile. L'inconvénient est que cette option désactive la fonction des touches de macro de la
manette (Fin, Effacer palper, Mémoriser déplacement) en mode palpage (voir I'option de
manette ci-apres).

Remarque : il est inutile d'utiliser cette option si vous employez une carte MSI car celle-ci
indique déja les données compenseées. Si vous utilisez une carte Tech80, vérifiez que le
cable du palpeur n'est PAS connecté au signal du palpeur dans I'unité MP.

Vecteurs MP - Lorsque cette option est désactivée, PC-DMIS effectue le suivi des vecteurs
de palpages en lisant la position du palpeur avant qu'un palpage soit réalisé. Sélectionnez
cette option pour que PC-DMIS obtienne les vecteurs directement de I'unité MP.
L'inconvénient est que cette option désactive la fonction des touches de macro de la manette
(Fin, Effacer palper, Mémoriser déplacement) en mode palpage (voir I'option de manette ci-
apres).

Remarque : certains anciens systemes ne prennent pas en charge cette fonction. Si vous
obtenez une erreur "Parameétre 21 invalide" lors de l'initialisation avec cette option, votre
systeme ne la prend pas en charge. Si vous utilisez I'option Palpages MP, vous devez utilisez
cette option si elle prise en charge.

Interface Tech80

|Remarque : l'interface Tech80 n'est pas disponible en version PC-DMIS 64 bits (x64).

L'interface Tech80 prend en charge les interfaces Tech80 et Scazon Card manuelles. Aucun
fichier de paramétres de machine n'est requis du systéme d'origine pour exécuter cette interface.
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Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier TECH80.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface Tech80 :

Onglet Connexion
Voir la rubrique "Onglet Connexion Tech80".

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Résolution

Voir la rubrique "Définition du facteur d'échelle des axes". Par défaut, X=1000,0, Y=1000,0,
Z=1000,0.

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Onglet Connexion Tech80

Machine Options x|
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Boite de dialogue Options de la machine - onglet Connexion

L'onglet Connexion vous permet de configurer les réglages suivants pour l'interface Tech80.

Interruption - Cette valeur définit le niveau d'interruption pour la carte Tech80. Si vous la
modifiez, assurez-vous que le segment sur la carte est au méme niveau.

Intervalle de demande - Cette valeur contrdleur la vitesse a laquelle PC-DMIS suit la
position du palpeur. Cette valeur est exprimée en millisecondes (par exemple, 300
correspond a 0,3 secondes). La valeur par défaut de 300 demande la position environ 3 fois
par seconde.
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Intervalle des palpages - Cette valeur détermine le temps devant s'écouler aprés un
palpage pour que le suivant soit valide. Prenez garde d'éviter des palpages doubles quand le
palpeur se retire de la piece. Cette valeur est exprimée en millisecondes (par exemple, 500
correspond a 0,5 secondes).

Compteurs a 0 au départ - Sélectionnez cette option pour mettre a zéro les compteurs au
démarrage de PC-DMIS.

RAZ des compteurs - Cliquez sur ce bouton pour mettre les compteurs a zéro.

Interface Wenzel

L'interface Wenzel est utilisée avec des machines Wenzel dotées d'un contréleur Wenzel 2010
(protocole Wenzel natif). Cette interface requiert simplement un port de communication RS232 et
aucun fichier de parameétres n'est nécessaire du systéeme d'origine.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier wenzel.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte deux onglets pour l'interface Wenzel :

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface Zeiss

L'interface Zeiss est utilisée avec des machines utilisant des contréleurs Zeiss basés sur des
adresses IP. Cette nouvelle interface prend en charge les protocoles TCP et UDP. En raison des
faibles différences observées entre ces contrbleurs, cette interface a été congue pour pouvoir
changer un fichier de configuration en vue de l'adapter a ces différences sans disposer d'un
nouveau fichier interfac.dll. Par ailleurs, la plupart des options de configuration pour le contréleur
ont été déplacées dans ce fichier de configuration afin de permettre a de futurs utilitaires WAI de
communiquer avec la machine sans devoir exécuter PC-DMIS.

Les palpeurs pris en charge sont le palpeur Zeiss standard, RDS, DSE et Vast. Les anciennes
manettes sont prises en charge (tant la petite avec le pavé numérique que le clavier numérique
plus grand), ainsi que les nouvelles (sous forme de portable), et ce grace a utilitaire IP
supplémentaire qui permet I'emploi de boutons de fonctions de base.

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier Zeiss.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface Zeiss :

Onglet PH9
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Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 0, 4800 Baud, une parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine.

Interface ZssGPIB

L'interface ZssGPIB est utilisée avec des machines Zeiss dotées de contrdleurs basés sur
RS232 ou GPIB. Cette interface prend en charge le contréleur GPIB Zeiss (boitier gris carré de
60 cm). Le PH9 est contrdlé via un port RS232.

Elle prend aussi en charge une connexion RS232 native (contrdleur Zeiss C99) avec cette
interface, alors que ZSSRS232.DLL gére la MMT ZEISS via le logiciel UMESS/COMET de
ZEISS. PC-DMIS communique via GPIB ou RS232 en fonction de I'option RS232CMM a la section
ZEISS de I'éditeur de réglages. Pour la connexion RS232 native, la valeur doit étre 1. Pour en
savoir plus sur la modification des entrées de registre, voir 'annexe « Modification des entrées de
registre ».

Avant de démarrer PC-DMIS, renommez le fichier zssgpib.dll en interfac.dll.

La boite de dialogue Option de la machine (Modifier | Préférence | Config interface MMT)
compte quatre onglets pour l'interface ZssGPIB :

Onglet PH9

Voir la rubrique "Définition du protocole de communication”. La valeur par défaut est Port de
comm. 0, 4800 Baud, une parité Non, 8 bits de données et 1 bit d'arrét.

Onglet Axe
Voir la rubrique "Attribution des axes de la machine".

Onglet Débogage
Voir la rubrique "Génération d'un fichier de débogage".

Remarque : vous trouverez des informations supplémentaires pour cette interface dans le
manuel d'installation de l'interface machine (MIIM).
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Compensation de la température

Temperature Cempensation Setup @

Sensor Tetavterial Cumrent Frevous Reference High Lo
FRITDEns: coeffident: temperabure: temperatre: temperature: threshold: threshold:  Crigin:

Kaods: | [o I I [20 [# K [o

¥ | [o [ [ [20 [0 [0 [o

zwis [ o | T [=® [ [

Part: |5 [s [o [ [15 [ea [3 [5,10,15

Part material ooefficents: [ “__;|

Qual tool eoaffldent: 10 Time remaining:

[¥ Shew temperatunes in celsius Delay before reading part temperature: | 0

¥ Temperature compansation enabled Reset o B Faults | Get Curent Temperatures |

Compertation method: I

[Manua = Defoult | |1

Boite de dialogue Configuration de la compensation de température

Pour ouvrir la boite de dialogue Configuration de la compensation de température,
sélectionnez Modifier | Préférences | Configuration de la compensation de température.
Cette boite de dialogue vous permet de compenser la température ambiante et la température de
la piéce, d'ou une plus grande précision de la procédure d'inspection.

Pour compenser la température lors du calibrage de plusieurs bras, voir "Utilisation de la
compensation de la température avec un calibrage de plusieurs bras" au chapitre "Utilisation du
mode maitre/esclave".

Utilisation de fichiers STP

Chaque MMT utilise des paramétres spécifiques pour la compensation de la température sur
chaque axe, tels que les coefficients thermiques et les affectations de détecteurs. Ces
parameétres, ainsi que le code intégré indiquant a PC-DMIS si le fichier de compensation est
structurel ou linéaire, sont stockés dans des fichiers STP spéciaux (avec I'extension .stp) créés
par le fournisseur de la MMT.

PC-DMIS a besoin de ces fichiers STP pour compenser la température.

Avant de compenser la température, vérifiez que ces fichiers STP se trouvent aux emplacements
appropriés sur le disque dur :

e La méthode de compensation thermique structurelle DEA doit trouver le fichier Servl.stp
dans le répertoire C:\Thermal_OCX.

¢ La méthode de compensation thermique linéaire DEA doit trouver le fichier Servl.stp
dans le répertoire C:\Program Files\Thermal_OCX.
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Compensation de la température linéaire et structurelle

Compensation linéaire = (Coefficient thermique d'expansion) X (Déplacement + Changement de
température de chaque axe et de la piéce). Si plusieurs détecteurs de température existent sur
un axe, PC-DMIS fait la moyenne des résultats pour calculer le changement de température.

La compensation structurelle admet que plusieurs composants matériels de la MMT puissent étre
a des températures différentes (un axe peut par exemple avoir plusieurs températures, ce qui fait
dans une certaine mesure s'incliner ou bouger la machine). Cette compensation s'applique donc
a des corrections de température pour des zones déterminées de la MMT. Si vous sélectionnez
I'option de menu Modifier | Préférences | Configuration de la compensation de la
température, Structural_Thermal_OCX est appelé et PC-DMIS calcule une nouvelle mappe de
compensation volumétrique temporaire.

Parametres d'entrée disponibles

Les parameétres suivants sont dans la boite de dialogue Configuration de la compensation de
température (Modifier | Préférences | Configuration de la compensation de température) :

Zones N° de capteurs

Les zones N° de capteurs contiennent une liste de numéros des capteurs pouvant étre utilisés
pour un axe ou une piéce spécifique. Ces valeurs sont trés importantes lors de la mesure de
températures depuis le contrbleur car elles doivent correspondre a la configuration réelle exacte
des capteurs.

e Chaque capteur posséde un numéro compris entre 1 et 32.

e Chaque élément de la liste peut étre un numéro individuel ou une plage de numéros.
e Les éléments sont séparés par une virgule ou laissés en blanc.

¢ |l est possible d'entrer jusqu'a 32 valeurs pour chaque axe ou pour la piece.

En mode « manuel », ces numéros ont une importance relative, méme s'il est nécessaire d'en
affecter au moins un a chaque axe et a la piéce.

Zones coefficient matériel et Coefficient Outils de qual

Coefficient matériel

Les zones Coefficient matériel contiennent des valeurs numériques correspondant aux
propriétés du matériel. Elles représentent le changement fractionnel de longueur par changement
d’une unité de température.

e Les valeurs varient en fonction du type de matériel utilisé pour établir les échelles sur les
axes de la machine et en fonction du matériau dont est faite la piece.

e Les unités sont données en degrés C ou F, si la case a cocher pour I'affichage en
degrés Celsius est sélectionnée ou non.

e Ces valeurs sont exprimées en metres/metre/degré C ou en pouces/pouce/degré F ;
toutefois, sachant que la longueur indiquée par le numérateur et le dénominateur sont
exprimées dans la méme unité, elles s'annulent.
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Exemple : Une échelle ayant un coefficient de 11,5 microns /meétre/degré C devient 0,0000115
metres/métre/degré C, c'est-a-dire 0,0000115/degré C.

Coefficient Outil de qual

Utilisez la zone coefficient d'outil de qualification pour spécifier le coefficient matériel pour
I'outil de qualification du palpeur, indépendamment de la piéce.

Valeurs de piéce acceptables sur des machines Leitz

Dans les versions v42 MR2, v43 MR1 et ultérieures, si vous utilisez une machine Leitz, PC-DMIS
vous force a utiliser une valeur de coefficient matériel acceptable dans la zone Piece. Une valeur
acceptable se trouve dans la plage comprise entre -0,001 et 0,001 metres/degrés Celsius (ou -
0,00056 et 0,00056 pouces/degrés Fahrenheit).

e Sivous entrez une valeur hors de cette plage acceptable dans la boite de dialogue
Configuration de la compensation de température, un message d'avertissement
apparait et la valeur dans la zone Piéce est réinitialisée a 0,0.

e Sivous ouvrez une routine de mesure créée dans une version antérieure de PC-DMIS
qui autorisait des valeurs inacceptables, une zone de message vous signale la valeur de
coefficient matériel inattendue et PC-DMIS réinitialise cette valeur a 0,0.

e Sivous essayez de modifier la commande TEMPCOMP/ORIGIN pour utiliser une valeur
inacceptable, PC-DMIS affiche un message d'erreur dans la boite de dialogue
Exécution, pendant I'exécution. Le message vous informe que la valeur de coefficient
matériel de la piéce est hors limite. La seule option consiste & Annuler et a modifier la
commande pour y insérer une valeur acceptable.

Liste de coefficients matériels de la piece

La liste Coefficients matériels de la piéce contient une liste des types de matériaux standard.
La sélection de I'un d'eux place automatiquement le coefficient associé dans la zone
Coefficients matériels de la piéce. Pour plus d'informations, consultez « Coefficient matériel et
coefficient Outils de qual ».

Edition des matériaux et des coefficients

Les matériaux et les coefficients sont stockés dans le fichier MaterialCoefficients.xml figurant
dans le chemin de données masqué de votre systeme.

Vous pouvez utiliser I'éditeur de coefficients matériels pour modifier ce fichier .xml. Une fois les
changements effectués, vous devez rouvrir la boite de dialogue Configuration de la
compensation de température pour voir les modifications apportées au fichier .xml.

Remarque : Toutes les valeurs de coefficients doivent inclure un point décimal. L'éditeur de
coefficients matériels affiche un message signalant I'entrée incorrecte si vous n'incluez pas de
décimale.

Pour utiliser I'éditeur de coefficients matériels, exécutez |'utilitaire MaterialCoefficientsEditor.exe.
Il se trouve dans le répertoire d'installation de PC-DMIS.
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& )

i Material Coefficients Editor o | @ ==

Material Coefficient

Iron 11.3

Cast Iron 104

Stainless steel 173

Inconel 126

Aluminium 230

Brass 19.0

Copper 17.0

Invar 12.0

Zerodur; Mexcera 0.0

Alumina 5.0

Zirconia 105

Silicon Carbide 5.0

PVC 52.0

ABS 74.0
PC-DMIS Version: | 2012 MR1 -

Edit || Add || Delete || Close |

Cet utilitaire énumére les matériaux et leurs coefficients correspondants. Il fournit aussi les
bouton vous permettant de modifier les matériaux et les valeurs.

Version de PC-DMIS - Cette liste indique la version de PC-DMIS affectée par les
changements effectués ; elle a autant d'entrées que de versions de PC-DMIS installées. La
sélection d'une version dans cette liste affiche les matériaux et les coefficients qui lui sont
liés.

Modifier - Ce bouton édite un matériau sélectionné en ouvrant une boite de dialogue simple
dans laquelle vous pouvez renommer le matériau ou la valeur de coefficient associée.

& o

+ MNewCoefficient =

Material: Cast Iron

Coefficient: 104

Ok | [ Cancel
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Ajouter - Ajoute un nouveau matériau et un coefficient a la liste en affichant une zone
d'entrée semblable a celle présentée pour le bouton Modifier.

Supprimer - Ce bouton supprime la ligne sélectionnée de la liste de matériaux.

Fermer - Ce bouton ferme I'éditeur et affiche un message demandant si vous voulez
enregistrer les changements. Pour apporter des changements au fichier sous-jacent .xml,
cliguez sur Oui. Pour le fermer sans enregistrer les changements, cliquez sur Non ou
sélectionnez le X rouge en haut a droite de I'éditeur.

Zones de température actuelle

Les zones Temp. actuelle contiennent les températures en cours exprimées dans l'unité
appropriée. Vous pouvez les saisir ou les obtenir du contréleur selon le type de machine
disponible et les options sélectionnées.

Zones de températures précédentes

Les zones Ancienne temp. contiennent toujours les températures enregistrées précédemment.
Si aucune température n'a été enregistrée auparavant, ces zones indiquent zéro ou sont vides.

Zones de températures de référence

Les zones Temp. de réf. contiennent la température de référence a partir de laquelle une
compensation de la température doit étre effectuée.

e La correction a appliquer est basée sur la multiplication du coefficient matériel par la
différence entre la température actuelle et celle de référence.
Correction = coefficient matériel x (temp. actuelle —temp. de réf.)

e Lorsque la température actuelle est identique a celle de référence, aucune compensation
thermique n'est appliquée.

e Lavaleur entrée dans ces zones est presque toujours de 20 degrés C ou I'équivalent en
Fahrenheit.

Zones Seuil haut

Les zones Seuil haut contiennent la limite supérieure (dans l'unité appropriée) de la température
actuelle au-dessus de laquelle aucune compensation thermique n’est appliquée. PC-DMIS
n‘affiche pas de message d'avertissement ou d'erreur.

Exemple : Avec une température de référence de 20 degrés C, une température actuelle de 35
degrés C et un seuil maximal de 30 degrés C, le niveau de correction appliqué réellement serait

199



Définition des préférences

en fonction d'une différence de (30 — 20) au lieu de (35 — 20) parce que la température actuelle
dépassait la limite supérieure.

Zones Seuil bas

Les zones Seuil bas sont identiques a celles de seulil supérieur, sauf qu’elles contiennent la
limite inférieure de la température actuelle au-dessous de laguelle aucune compensation
thermique n’est appliquée.

Zones Origine

Les zones Origine sont utilisées pour déterminer la longueur de I'élément auquel une
compensation thermique est appliquée.

Longueur = Position actuelle — Origine

e Lesvaleurs X, Y et Z des zones Origine sont le plus souvent nulles. Toutefois, certains
types de machines n'utilisent pas le chiffre zéro comme origine de leurs échelles.
e Lavaleur Piece sera également nulle, sauf contraintes spéciales de montage.

Case a cocher Afficher les températurers en Celsius

La case a cocher Afficher les températures en Celsius affecte les températures et le coefficient
matériel.

e Sivous cochez cette case, les températures sont affichées en degrés Celsius.
e Sivous ne cochez pas cette case, PC-DMIS affiche les températures en degrés
Fahrenheit.

Case a cocher Compensation de latempérature activée

La case a cocher Compensation de la température activée indique a PC-DMIS d'effectuer des
compensations de température.

e Lorsque cette case est décochée, PC-DMIS n'effectue aucune compensation de
température et la commande TEMPCOMP (si elle est présente dans la routine de mesure)
n'a aucun effet.

e Sielle est cochée, PC-DMIS se comporte selon les paramétres d'entrée.

Remarque : si vous cochez cette case et choisissez I'une des méthodes de compensation ou
PC-DMIS effectue la compensation de la piéce a la place du contréleur de la machine, le
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diameétre pour les palpeurs sur des machines non portables dans la boite de dialogue Modifier
les données du palpeur peut varier selon la température de la piece. Voir "Modifier les données
du palpeur" au chapitre "Définition du matériel".

Liste de méthode de compensation

Les méthodes de compensation et leurs processus respectifs correspondants dans PC-DMIS
sont décrits ci-dessous.

Remarque : Pour les contréleurs Sheffield, vous devez définir les zones Coefficient matériel et
Température de ref, puis cliquer sur Par défaut, quelle que soit la méthode de compensation
utilisée.

Manuel
e La compensation est manuelle (contrdlée par vous), sans implication du contrdleur de la
machine.
e PC-DMIS effectue tous les calculs de compensation.
¢ Pendant I'exécution de la routine de mesure, la boite de dialogue Configuration de la
compensation de température s'ouvre. Vous pouvez modifier les réglages en cours
avant de poursuivre avec le reste de la routine de mesure.

Lire les températures depuis le contréleur

e Lorsque vous utilisez une machine prenant en charge cette option, PC-DMIS lit
automatiqguement les températures actuelles a partir du contréleur sans vous demander
de fournir des données.

e PC-DMIS effectue tous les calculs de compensation. Le contrdleur ne donne que les
températures actuelles.

e Pendant I'exécution de la routine de mesure, la boite de dialogue Configuration de la
compensation de température ne s'ouvre pas.

e Laroutine de mesure ne s'interrompt pas pour vous laisser confirmer.

Remarque : Pour récupérer les valeurs de CTE (Coefficient d'expansion thermale) pour les axes
des controleurs Sheffield, cliquez sur le bouton Obtenir températures actuelles.

Seuls les axes sont compensés par le contrdleur

e Le contrdleur effectue la compensation des axes de la machine.

e Les entrées pour les axes ne sont pas utilisées.

e Les paramétres entrés pour la piéce s'appliquent car PC-DMIS effectue encore la
compensation pour cette piece.

e Pendant I'exécution de la routine de mesure, la boite de dialogue Configuration de la
compensation de température ne s'ouvre pas.

e La routine de mesure ne s'interrompt pas pour vous laisser confirmer.

Le contrdleur compense axes et piece
e Le contrbleur effectue la compensation des axes de la machine et de la piéce.
e Les entrées pour les axes ne sont pas utilisées.
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e PC-DMIS ne réalise aucun calcul de compensation.

e Les entrées pour la piece concernant le coefficient manuel, la température de référence
et l'origine doivent étre fournies, car PC-DMIS doit transmettre ces informations au
contréleur.

e Pendant I'exécution de la routine de mesure, la boite de dialogue Configuration de la
compensation de température ne s'ouvre pas.

e Laroutine de mesure ne s'interrompt pas pour vous laisser confirmer.

Remarque : Pour les contrbleurs Sheffield, vous n‘avez pas besoin d'entrer les valeurs de CTE
pour les axes.

Affichage Temps restant

L'affichage Temps restant indique le temps restant avant la prochaine lecture de température.
Cette information ne sera affichée que si vous définissez une période d'attente avant I'exécution.
Voir « Attente avant lecture de la température des pieces ».

Zone d'attente avant lecture température de la piéce

La zone Attente avant lecture température de la piéce vous permet de spécifier le temps que
PC-DMIS doit attendre pendant I'exécution de la routine de mesure avant de lire les détecteurs
pour obtenir les températures courantes. Lorsque vous entrez zéro, il n'y a aucune pause.

Rétablir le bouton par défaut

Le bouton Rétablir les valeurs par défaut permet de remplacer n'importe quelle valeur modifiée
par les valeurs précédemment enregistrées. Lorsqu'une machine DEA est utilisée et qu'un fichier
servl.stp est disponible, PC-DMIS lit ce fichier.

Bouton Obtenir températures actuelles

Si vous choisissez la méthode Lire les températures depuis le contrbéleur, dans la liste
Méthode de compensation et si vous utilisez une machine qui gére cette option, le bouton
Obtenir températures actuelles commande a PC-DMIS d'obtenir les températures actuelles du
contrdleur et de les afficher dans la boite de dialogue Configuration de la compensation de
température.
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Commande TEMPCOMP dans la fenétre de modification

Lorsque vous acceptez les entrées de la boite de dialogue Configuration de la compensation
de température en cliquant sur le bouton OK, PC-DMIS insére une commande TEMPCOMP dans
la routine de mesure.

[
1 ] Ll |

Exemple de commande TEMPCOMP insérée

Habituellement, une routine de mesure utilise seulement une commande TEMPCOMP. La
commande TEMPCOMP doit étre placée au début de la routine de mesure avant toute mesure.
L'exécution de la routine de mesure se fait conformément aux divers parameétres d'entrée.

Prise en charge du controéleur

Tous les contrdleurs ne prennent pas en charge toutes les méthodes de compensation. Ci-
dessous sont indiqués les contrbleurs pris en charge pour les diverses méthodes de
compensation. Pour des informations détaillées sur les méthodes de compensation, voir “Liste
des méthodes de compensation”.

Méthode de compensation Contréleurs pris en charge

Tous, car le contréleur ne joue aucun réle dans cette

Manuelle méthode.

Lire les températures depuis le | DEA (uniqguement pour les contréleurs de la famille
contréleur DEAC), Sharpe32z utilisant le protocole Leitz, Sheffield.

Seuls les axes sont Sharpe32z utilisant le protocole Leitz, Sheffield,
compensés par le contréleur configuration maitre/esclave avec une interface FDC

Le contrbleur compense axes | Sharpe32z utilisant le protocole Leitz, Sheffield,
et piece autonome, configuration d'un bras avec une interface FDC

Réglages de température locale

A I'ouverture d'une routine de mesure contenant une commande TEMPCOMP, PC-DMIS
compare le numéro du capteur de piéce aux réglages locaux.

e Silavaleur est différente, PC-DMIS met automatiquement a jour la commande pour
refléter les réglages actuels ; un commentaire est par ailleurs inséré dans la routine de
mesure pour indiquer les valeurs anciennes et nouvelles.

e Siaucun réglage local n'est disponible pour le capteur de piéce, PC-DMIS marque la
commande TEMPCOMP en ROUGE dans la fenétre de modification.
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Search Path @

Search for: Probe Directory j

[ Search current directory

[ Search current directory first

v Search spedfied directory:

| D:\ProbeFilesi2011Y J

oK Cancel | Apply |

Boite de dialogue Chemin de recherche

L'option de menu Modifier | Préférences | Définir le chemin de recherche ouvre la boite de
dialogue Chemin de recherche. Vous pouvez utiliser cette boite de dialogue pour définir les
répertoires que PC-DMIS utilise lors des opérations suivantes :

¢ Exportation des données CAO ou des données de routines de mesure
e Importation des données CAO ou des données de routine de mesure.
e Chargement et enregistrement de fichiers de routine de mesure (.prg)
e Chargement de fichiers de palpeur (.prb)

e Rappel d'alignements (.aln)

e Appel de sous-routines

Voir la rubrique "Présentation des emplacements de fichiers" pour des informations sur
I'emplacement ou PC-DMIS stocke des parameétres et des fichiers spécifiques.

Options disponibles dans la boite de dialogue

Rechercher - Cette liste contient les différentes options auxquelles vous pouvez associer des
répertoires. Le reste de la boite de dialogue change en fonction de votre sélection. Quand PC-
DMIS doit rechercher I'un de ces types de fichiers ou exécuter une action, il se sert du répertoire
associé a lI'option sélectionnée. Les options dans cette liste sont les suivantes :

Répertoire d'exportation par défaut - PC-DMIS exporte des données CAO ou les
données de routine de mesure dans le répertoire défini ici.

Répertoire d'importation par défaut - PC-DMIS importe des données externes CAO ou
des données de routine de mesure dans PC-DMIS depuis le répertoire défini ici.

Répertoire de Routine de mesure par défaut - PC-DMIS stocke et charge des fichiers
de routine de mesure depuis le répertoire défini ici.

Répertoire de palpeur - PC-DMIS recherche et stocke les fichiers de palpeur depuis le
répertoire défini ici.

Répertoire de rappel - PC-DMIS rappelle les fichiers d'alignements enregistrés depuis le
répertoire défini ici.

Répertoire de la sous-routine - PC-DMIS charge les fichiers de routine de mesure et les
sous-programmes qui y sont stockés depuis le répertoire lié a cette option.
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Ces cases a cocher peuvent étre disponibles en fonction de ce que vous avez choisi ci-dessus :

Rechercher dans le répertoire courant - Quand cette case est cochée, le logiciel recherche
dans le méme répertoire que celui ou se trouve votre routine de mesure en cours.

Rechercher d'abord dans le répertoire courant - Si cette case est cochée, ainsi que les cases
Rechercher dans le répertoire courant et Rechercher dans le répertoire spécifié, le logiciel
recherche a la fois dans le répertoire actuel de la routine de mesure et dans celui indiqué par
l'utilisateur. L'ordre de recherche change selon si cette case est cochée ou décochée :

e Sielle est cochée, PC-DMIS accéde d'abord au méme répertoire que votre routine de
mesure courante, puis au répertoire spécifié par I'utilisateur.

e Sielle est décochée, I'ordre de recherche est inversé : d'abord acces au répertoire
indiqué par I'utilisateur, puis au répertoire ou se trouve la routine de mesure.

Rechercher dans le répertoire spécifié - Quand elle est cochée, cette case recherche dans un
répertoire indiqué. Le chemin d'accés au répertoire spécifié apparait dans la zone juste sous la
case a cocher. Si aucun chemin d'acces n'est défini, vous pouvez entrer un chemin systeme
complet ou cliquer sur le bouton ... pour choisir un répertoire dans la structure de répertoires de
votre systeme.

Pour indiquer un nouveau répertoire par défaut a utiliser :

1. Choisissez Modifier | Préférences | Définir le chemin de recherche pour accéder a la
boite de dialogue Chemin de recherche.

2. Dans la liste Rechercher, choisissez une option pour laguelle vous voulez définir un

chemin.

Cochez toutes les cases nécessaires.

4. Entrez le chemin d'accés au répertoire dans la zone (ou cliquez sur le bouton ... pour
sélectionner un répertoire).

5. Cliquez sur Appliquer.

6. Répétez les étapes ci-dessus, si nécessaire, pour définir d'autres répertoires par défaut
pour d'autres options.

7. Cliquez sur OK.

w
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Modification des options OuvrirGL

CAD and Graphic Setup
arcwe | Ughting | mMateial | cCipPtanes
Trhedron | Symbols | Coors OpenGL
Deskhop settings
Deshton area: 1520 by 1080 poeds
Cdar denth: 32 bits per pived
Cpliors
Video acoleraton: IVIDIA Quadro 4000
Driver version; 5.18.13. 1108
Driver date: 1/18/2013
Vit asnory': 2.0G8
P, werson: 430
Handware acoskerated: Wag
Anmislienrs]: | B -

of | High quasiity transparency
Tessallation
i Bl e

Pointcoud

o | Aledys visdle

o | Smgoth

Point size:

| Restore System Defaults Save System Defaults
o ][ conce

Boite de dialogue Configuration graphique et CAO - onglet OpenGL

L'option de menu Modifier | Fenétre d'affichage graphique | OpenGL affiche I'onglet OpenGL
de la boite de dialogue CAO et configuration graphique. Cela vous permet de changer les
options OpenGL qui influent sur l'affichage du modéle en mode affichage d'ensemble. Pour avoir
un affichage d'ensemble de la piéce, voir « Configuration de I'affichage d'écran », au chapitre

« Modification de l'affichage CAO ».

Zone Réglages du bureau
Desktop Settings
Desktop Area: (1230 by 1024 pixels

Color Depth: 32 bits per pixel

Il peut exister différentes options OpenGL pour chaque réglage d'affichage du bureau. La zone
Réglages du bureau montre les réglages actuels du bureau.

Rapports de résolution des différentes tailles de moniteur

Les moniteurs a grand écran ont besoin du ratio 1.6 au lieu du ratio1.3333 utilisé par les

moniteurs usuels. Par exemple, une résolution de1200x1600 a un ratio de 1.3333 (1600/1200) et
convient a un moniteur de taille normale, alors qu'une résolution de 1680x1050 a un ratio de 1.6,
convenant a un moniteur a grand écran. Si vous utilisez un moniteur a grand écran et que celui-ci
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semble étiré (peut-étre les cercles apparaissent-ils comme des ellipses dans la fenétre
d'affichage graphique) utilisez un ratio de résolution 1.6 pour résoudre ce probléme.

Zone Options

Options
Video accelerator: LogMeIn Mirror Driver
Driver version: 7.1.542.0
Driver date: 5/22/2006
Video memory: 430 MB
OpeniGL version: 3.3.11020 Compatibility Pr
Hardware accelerated: Yes
Antizliasing: | Off ﬂ
-

La zone Options affiche des informations concernant la carte vidéo du systeme :

e Accélérateur Vidéo - Description de la carte vidéo

e Version lecteur - Version lecteur vidéo

e Date lecteur - Date d'émission du lecteur vidéo

e Mémoire vidéo - Quantité de mémoire vive de la carte vidéo

e Version OpenGL - Version d'OpenGL pris en charge par le lecteur vidéo

o Accéléré matériel - Affiche Oui ou Non si des rendus graphigues sont accélérés
matériel. L'accélération matérielle est beaucoup plus rapide que I'accélération logicielle.

Anticrénelage - La zone mixte Anticrénelage permet de choisir le niveau d'anticrénelage en
indiguant le nombre d'échantillons multiples. Anticrénelage 2x donne deux échantillons de
chaque pixel. Anticrénelage 4x donne quatre échantillons de chaque pixel, etc. Si la fonction
d'anticrénelage est activée, chaque pixel est échantillonné plusieurs fois a des endroits
légérement différents dans le pixel. Une couleur moyenne est calculée a partir de ces
échantillons pour déterminer la couleur finale du pixel. Les arétes irréguliéres du modéle sont
ainsi réduites dans la fenétre d'affichage graphique. Des réglages supérieurs d'anticrénelage
donnent de meilleurs résultats visuels au détriment des performances plus lentes du systeme.

Les capacités de votre carte vidéo déterminent les options d'anticrénelage. Certains
accélérateurs graphiques peuvent prendre en charge un anticrénelage 64x, alors que d'autres
n'offrent une prise en charge que jusqu'a 16x, voire aucune prise en charge. Si votre accélérateur
graphigue prend en charge I'anticrénelage, la quantité de RAM gu'il posséde et la résolution de
votre écran déterminent la valeur par défaut (avec une valeur par défaut maximum de 4x). Si
votre carte vidéo ne prend pas en charge l'anticrénelage, PC-DMIS détermine la valeur par
défaut a Off.

La case a cocher Transparence haute qualité contrdle le paramétre de registre
HighQualityTransparency. PC-DMIS décoche par défaut cette case. Elle ne fonctionne que
si votre lecteur graphique prend en charge OpenGL 4.2 et que votre adaptateur vidéo a au moins
1 GB de mémoire.
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Zone Tessellation
Tessellation

Multiplier Value : | 1

La zone Tessellation permet de gérer I'image tracée en définissant un multiplicateur de
tessellation dans la zone Multiplicateur. PC-DMIS multiplie la valeur du multiplicateur par la
valeur de tessellation pour le systeme CAO donné. Ces valeurs sont ensuite utilisées pour
générer l'image ombrée.

La valeur de tessellation est la valeur par défaut permettant de décomposer les surfaces en
portions pour ombrage.

Le multiplicateur de tessellation met a jour la fenétre d'affichage graphique immédiatement apres
gue vous ayez cliqué a l'extérieur de la zone Valeur du multiplicateur ou que vous ayez appuyé
sur TAB pour passer a un autre élément de la boite de dialogue.

Important : la modification de cette valeur de tessellation affecte les scans de périmétre car PC-
DMIS calcule la distance autour d'une aréte de surface courbe en ajoutant les longueurs de
segments d'une polyligne représentant cette aréte. Le multiplicateur de tessellation change la
longueur de chaque segment de la polyligne (les tolérances inférieures donnent des segments
plus petits). Alors que les points de périmetre se trouveront exactement sur la courbe de l'aréte,
les différentes tolérances entrainent de petites différences car chaque point figure le long de la
courbe de l'aréte.

Remarques :

la taille du fichier de données CAO et la valeur du multiplicateur de tessellation utilisées affectent
la quantité de mémoire nécessaire. Elles affectent la quantité de facettes tessellisées
nécessaires pour afficher le modéle. Plus la valeur du multiplicateur de tessellation utilisé est
petite, plus il faudra de mémoire pour les facettes. Pour de grands modéles CAO cela pourrait
provoquer un message d'erreur « Mémoire insuffisante ». Si cela se produit, la session PC-DMIS
sera laissée en état instable et devra étre terminée.

La valeur du multiplicateur de tessellation par défaut est 1,0. Si vous la définissez a 0,1, vous
augmentez de 10 a 20 % la quantité de mémoire requise par rapport a la valeur par défaut. Si
I'on réduit davantage le multiplicateur de tessellation a 0,01 cela entraine un accroissement
supplémentaire de 50 & 65 pour cent de la mémoire nécessaire.

Zone Nuage de points
Pointdoud

Always visible
Smooth

Point size: 1

La section Pointcloud détermine comment un pointcloud ou nuage de points (COP) est tracé
dans la fenétre d'affichage graphique. Généralement, un COP est généré a partir de palpeurs
laser pouvant collecter rapidement de grandes quantités de points. Pour plus d'informations sur
les nuages de points, voir la documentation « LaserPC-DMIS ».
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Toujours visible - Si cette case est cochée, le COP est toujours visible, méme si la CAO est
masquée. Si elle est décochée, le COP est seulement masqué quand la CAO est masquée ou si
I'étiquette du COP est définie a Masquer élément.

Léger - Si la case est cochée, le COP est tracé plus Iégerement, afin que les points dans le
nuage ressemblent plus a une surface qu'a des points individuels. Si elle est décochée, le COP
est tracé comme des points distincts.

COP avec l'option Léger activée

COP avec l'option Léger désactivée

Taille de point - Indique la taille en pixels des points dans le nuage de points.

Sélectionnez Modifier | Préférences | Editeur de stratégie de mesure pour accéder a I'éditeur
de stratégie de mesure. Vous pouvez utiliser I'éditeur de stratégie de mesure pour modifier les
paramétres de tous les éléments automatiques et les stocker comme groupes personnalisés.
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Editeur de stratégie de mesure

Fonctionnement

Vous pouvez utiliser I'éditeur de stratégie de mesure pour modifier les parametres de tous les
éléments automatiques et les stocker comme groupes personnalisés.

L'éditeur de stratégie de mesure enregistre les réglages pour chaque groupe personnalisé dans
les fichiers texte. Ces fichiers texte adoptent le format XML. Chacun d'eux posséde le nom du
groupe avec l'extension .msexml. Chaque fois que vous supprimez un groupe, PC-DMIS
supprime aussi le fichier .msexml correspondant.

PC-DMIS stocke ces fichiers dans le dossier C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2016,0.

Quand vous définissez le groupe de réglages par défaut (présenté dans "A propos des réglages
par défaut" ci-dessous), I'éditeur de stratégie de mesure écrit les réglages dans le registre pour
les éléments automatiques PC-DMIS a employer.

Quand vous créez des éléments automatiques, PC-DMIS prend en compte le mode palpeur en
cours (CND ou manuel) et le type de capteur (déclenchement par contact ou scanning). Il se sert
ensuite des réglages appropriés pour ce mode ou ce type. Par exemple, un cercle que vous
insérez aprés une commande en mode CND peut avoir un nombre différent de palpages
comparé a un cercle inséré aprés une commande en mode manuel.

Les palpeurs a déclenchement par contact ou scanning (analogiques) fonctionnent uniquement
en mode CND. Les stratégies de scanning fonctionnent uniquement en mode CND.

L'éditeur de stratégie de mesure ne gere pas encore les parametres Laser et Vision.
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A propos des réglages par défaut

Vous pouvez utiliser I'éditeur de stratégie de mesure pour modifier les réglages par défaut
(nombre de palpages, profondeur, détection de vide, types de stratégies, etc.) pour tous les types
d'éléments automatiques. PC-DMIS écrit ces changements dans le registre chaque fois que vous
modifiez et enregistrez des réglages dans I'éditeur de stratégie de mesure. PC-DMIS interroge le
registre et se sert de ces réglages quand vous créez un élément automatique.

Vous pouvez aussi mettre a jour le registre pour un reéglage spécifique si vous le modifiez dans la
boite de dialogue Elément automatique ou dans la commande de la fenétre de modification.

PC-DMIS met le registre a jour avec les réglages stockés dans le groupe de I'éditeur de stratégie
de mesure chaque fois que vous effectuez I'une des actions suivantes :

e Enregistrer un changement dans le groupe par défaut de réglages avec I'éditeur de
stratégie de mesure

e Créer une routine de mesure

e Changer le mode palpeur (de manuel a CND par exemple) dans la fenétre de
modification

e Changer le type de palpeur dans la fenétre de modification

Utilisation de I'éditeur de stratégie de mesure

1. Sélectionnez Modifier | Préférences | Editeur de stratégie de mesure pour accéder a
l'application Editeur de stratégie de mesure. Vous pouvez positionner I'application et la
hauteur de la fenétre de dimension, si nécessaire.

e Sivous n'avez jamais utilisé I'éditeur de stratégie, cliquez sur l'icbne d'édition
&
afin de créer un groupe a partir du groupe Valeurs par défaut d'usine.
e S'il ne s'agit pas de la premiére utilisation, sélectionnez un groupe personnalisé
"]
et cliquez sur l'icbne d'édition pour modifier le groupe sélectionné.

2. Choisissez le mode palpeur désiré et le type de capteur.

3. Pour l'option Unité, choisissez les unités souhaitée pour I'application (mm ou pouces).

4. A gauche dans la barre d'outils, vous pouvez faire défiler de haut en bas, puis
sélectionner un élément automatique pour modifier ses parametres.

5. Modifiez les réglages par défaut d'un élément pour ce groupe.

6. Une fois les modifications d'un élément terminées, si vous voulez, cliquez sur un autre.
L'application stocke temporairement vos modifications quand vous cliquez entre les
différents éléments.

7. Continuez a modifier les parameétres, si nécessaire.

8. Cliquez sur Enregistrer ou Enregistrer sous pour enregistrer vos modifications. Vos
réglages sont insérés comme valeurs par défaut dans PC-DMIS. Si la zone d'entrée Nom
du groupe apparait, entrez un nom pour enregistrer votre groupe de réglages.

9. Enregistrez autant de groupes de paramétres que vous voulez.

10. Dans la liste Groupe, choisissez le groupe de réglages que vous voulez utiliser et cliquez
sur Définir le groupe par défaut. PC-DMIS utilise alors ces réglages comme ceux par
défaut.

11. Créez vos éléments automatiques.

Association d'une stratégie de scanning a un élément pris en charge
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1. Pour Mode palpeur, choisissez CND.

2. Pour Type de capteur, choisissez Scanning.

3. Dans la barre d'outils de gauche, sélectionnez I'élément a modifier (point élevé, cercle,
plan, droite, cylindre ou cbne).

4. Pour Type de stratégie, sélectionnez la stratégie de mesure interne souhaitée.

5. Sous laliste Type de stratégie, cligiez sur Définir la stratégie par défaut. Seule la
stratégie définie par défaut est associée a cet élément. Si vous ne définissez pas cette
stratégie comme celle par défaut, le logiciel utilise TTP_STRATEGY.

6. Cliquez sur Enregistrer pour mettre a jour le fichier .msexml et utiliser les réglages
définis pour cet élément.

Description de I'éditeur de stratégie de mesure

Groupe - Montre une liste dans I'ordre alphabétique de toutes les stratégies enregistrées ainsi
gue les réglages d"origine. Quand vous utilisez pour la premiére fois I'éditeur de stratégie de
mesure, cette liste montre uniquement Valeurs par défaut d'usine car vous n'avez pas encore
enregistré de groupes. Cette liste grandit quand vous créez des groupes. Chaque groupe dans la
liste Groupe stocke ses réglages dans un fichier .msexml du méme nom. Le logiciel les stocke
dans le dossier C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<version>, ou <version> correspond a la
version de PC-DMIS.

"3
¢ - Cette icOne modifie un groupe existant. Si vous sélectionnez Valeurs par défaut d'usine,
un groupe est créé.

- Cette icone supprime le groupe sélectionné de la base de données et sélectionne I'entrée
la plus en haut dans la liste Groupe. Elle supprime aussi le fichier .msexml associé. Vous ne
pouvez pas supprimer le groupe Valeurs par défaut d'usine. Une coche verte apparait pour
indiquer quand I'opération est terminée.

Fb - Cette icone cope les réglages du groupe en cours dans un groupe temporaire. Quand vous
cliqguez sur Enregistrer sous, vous pouvez préciser le nom du nouveau groupe.

Définir le groupe par défaut - Définit le groupe sélectionné comme groupe par défaut quand
vous utilisez ensuite I'éditeur de stratégie de mesure. Une coche verte apparait dans la liste
Groupe pour signaler le groupe par défaut.

Mode machine - Pour une MMT traditionnelle, cette liste affiche Manuel et CND (Direct
Computer Control [Contrdle direct ordinateur]). Cette liste vous permet d'enregistrer des
parametres en fonction du type de la machine, quelle soit une MMT manuelle ou capable de
déplacement CND.

Type de capteur - Détermine le type de capteur. L'application affiche seulement des paramétres
que le type de capteur sélectionné peut utiliser. Pour une MMt traditionnelle, Déclenchement
tactile et Scan s'affichent. Un capteur ou un palpeur & déclenchement tactile enregistre des
palpages en fonction de palpages discrets.. Un capteur ou un palpeur de scan reste en contact
avec la piece et enregistre des palpages en fonction du temps et de la distance.

Type de stratégie - Cette liste n'apparait pas au départ. Elle est uniquement visible si sous Type
de capteur, vous choisissez Scanning et sélectionnez un élément pris en charge (point éleve,
cercle, plan, droite, cylindre ou cdne). Elle permet de choisir une stratégie interne. Ces stratégies
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fournissent des moyens prédéfinis de mesurer cet élément, ainsi que des parametres
modifiables. Vous pouvez sélectionner I'une de ces stratégies internes et l'utiliser comme base
pour votre propre stratégie. Ces stratégies internes masquent aussi les parametres qui n'ont pas
de sens dans ce contexte (comme Nombre de palpages pour un palpeur tactile continu).

Barre d'outils Eléments - La barre d'outils en bas & gauche contient tous les éléments
automatiques. Quand vous sélectionnez un élément automatique, ses parametres apparaissent
dans la fenétre.

Unité - Si la valeur est mm, I'application montre les valeurs en millimétres. S'il s'agit de pouces,
I'application montre les valeurs en pouces. Le serveur stocke toujours les réglages en
millimetres.

Enregistrer - Enregistre tous les réglages par défaut pour tous les éléments dans le groupe en
cours dans le registre de PC-DMIS. Vous ne pouvez pas écraser les réglages d'origine ; si
Groupe actif montre Valeurs par défaut d'usine, une zone Nom de groupe apparait pour vous
permettre d'enregistrer le groupe comme nouvel ensemble.

Enregistrer sous - Une zone d'entrée Nom de groupe apparait toujours afin que vous puissiez
enregistrer le groupe comme nouvelle série.

Annuler - Annule les changements effectués dans le groupe en cours.
Fermer - Ferme I'application sans enregistrer vos modifications.

Pour plus d'informations sur les différents parameétres, consultez « La boite de dialogue élément
auto », au chapitre « Création d'éléments autos » et « Utilisation de la boite a outils palpeur »,
dans la documentation MMT de PC-DMIS.

Définition des options d'importation

Vous pouvez facilement définir des options d'importation pour déterminer les couleurs par défaut
de certains types d'entités importés, ainsi que le mode d'affichage des courbes importées par
PC-DMIS.

Pour faire ces manipulations, sélectionnez I'option de menu Modifier | Préférences | Options
d'importation. Elle ouvre la boite de dialogue Options d'importation.

[import options x|
D st Colors [+ Exploe pobylnes o points

(=) B P
Curve ||7
sorve | D
_owm | [

o | Cancel

Boite de dialogue Options d'importation

Cette boite de dialogue contient la zone Couleurs par défaut et des cases a cocher.
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Couleurs par défaut

Cette zone vous permet de changer les couleurs par défaut pour les types d'entités importés
Points, Courbes, Surfaces et Références. Si les types d'entités ne possédent pas déja une
couleur définie, ils emploient celle par défaut. Pour changer une couleur, cliquez simplement sur
un bouton dans cette zone. Une boite de dialogue Couleur standard apparait et vous permet de
sélectionner une nouvelle couleur.

feoer
Bame coloes:

I N

2%

-Huslﬂ_ Red [75
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Ok o Couretenn Cckor | Colotghd [0 B0

ok | conce | #ickd to Custom Coks |

Boite de dialogue Couleur

Lorsque vous importez I'élément suivant, PC-DMIS prend les nouvelles couleurs définies.

Cases a cocher

Exploser polylignes en points

- En général, lorsque vous importez des entités de courbes, elles apparaissent sous forme de
courbes individuelles. En fait, chaque courbe est une véritable polyligne, un ensemble de lignes
connectées par une série de points. Cochez cette case pour faire apparaitre les entités de
courbes polylignes importées sous la forme d'une série de points (un pour chaque sommet de
polyligne). Décochez cette case pour que les courbes importées apparaissent normalement.

Conserver polylignes

- Cochez cette case pour que I'image continue a afficher la polyligne d'origine avec les points
guand vous cochez la case Exploser polylignes en points. Décochez cette case pour n'afficher
gu'une série de points.

PC-DMIS prend ces réglages pour toutes les opérations d'importation ultérieures.

Présentation des emplacements de fichiers

Les emplacements de fichiers par défaut (emplacements de parcours) pour les différents
parameétres spécifiques a l'utilisateur et autres fichiers ont changé a partir de PC-DMIS 2010 MR2
pour mieux respecter les standards des derniers systemes d'exploitation Windows. Auparavant,
la plupart de ces informations étaient stockées dans le répertoire d'installation de PC-DMIS.

Ci-aprés I'emplacement de ces fichiers en fonction du réle de chacun d'eux :
Documents publics (comme des routines de mesure, des fichiers palpeur, etc.)
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Emplacement du fichier :
C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-DMIS\<version>

Public Documents (Répertoire de rapports)
Emplacement du fichier :

C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-DMIS\<version>\Reporting

Documents publics (fichiers CAD)

Emplacement du fichier :
C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-DMIS\<version>\CAD

Documents publics (fichiers de montage)
Emplacement du fichier :

C:\Users\Public\Documents\Hexagon\PC-DMIS\<version>\FIVEUNIQUE

Fichiers de données de programme [masqués] (tels que les fichiers de calibrage, les
fichiers de configuration, etc.)

Emplacement du fichier :
C:\ProgrambData\Hexagon\PC-DMIS\<version>

Fichiers de données utilisateur (tels que les fichiers de disposition de la barre
d'outils ou des menus, les parametres d'éclairage et de matériaux, etc.)

Emplacement du fichier :
C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>

Voir aussi "Présentation des fichiers de données" pour des informations plus spécifiques sur les
fichiers de données.

Remarque : par ailleurs, une fonctionnalité ajoutée dans I'éditeur de réglages PC-DMIS vous
permet de sauvegarder, restaurer ou effacer des fichiers et des parametres utilisateur
spécifiques. Au lieu de supprimer ou de restaurer manuellement des fichiers individuels , il est
conseillé d'utiliser plut6t les outils fournis dans I'éditeur de réglages. Voir la documentation de
I'éditeur de réglages de PC-DMIS pour plus d'informations.

Présentation des fichiers de données

Les entrées de registre PC-DMIS stockent la plupart des réglages de I'application ; plusieurs
fichiers de données portant I'extension .dat sont également employés par PC-DMIS pour stocker
des informations. Certains de ces fichiers sont modifiables dans un éditeur de texte, mais
nombreux sont ceux pouvant uniquement étre édités dans PC-DMIS. Vous pouvez toutefois
supprimer la plupart de ces fichiers pour que PC-DMIS retrouve son état d'origine pour I'élément
supprimé. Les éléments ne devant pas étre supprimés sont indiqués dans la colonne Description.
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Important : Conformément aux derniers standards de systéme d'exploitation requis par
Windows, I'emplacement des fichiers .dat utilisateurs spécifiques a changé dans les versions PC-
DMIS 2010 MR2 et ultérieures. Voir aussi la rubrique « Présentation des emplacements de
fichiers ».

A la premiére exécution de PC-DMIS, plusieurs fichiers .dat sont copiés du dossier d'installation
de PC-DMIS dans votre dossier utilisateur AppData. A partir de 1a, PC-DMIS se sert du fichier
utilisateur spécifique dans ce dossier. Vous pouvez toutefois, avec des droits administrateur,
modifier le fichier usine d'origine si besoin est. Un astérisque (*) a co6té du nom du fichier dans la
liste ci-dessous indique que le fichier usine d'origine se trouve dans votre répertoire d'installation.

Par ailleurs, une fonctionnalité ajoutée dans I'éditeur de réglages PC-DMIS vous permet de
sauvegarder, restaurer ou effacer des fichiers et des parameétres utilisateur spécifiques. Au lieu
de supprimer ou de restaurer manuellement des fichiers individuels , il est conseillé d'utiliser
plutdt les outils fournis dans I'éditeur de réglages. Voir la documentation de I'éditeur de réglages
de PC-DMIS pour plus d'informations.

Les informations suivantes présentent en détail nombre des fichiers .dat disponibles, leur nom,
s'ils sont modifiables dans un éditeur de texte et a quel endroit ils sont stockés sur 'ordinateur.

Remarque : les emplacements des fichiers décrits ci-dessous sont définis avec <nom
d'utilisateur> pour votre nom de connexion et <version> pour la version de PC-DMIS.

colors.dat
Ce fichier est modifiable.

Ce fichier stocke les couleurs changées pour la fenétre de modification. PC-DMIS génére
uniguement ce fichier si vous avez changé les couleurs de la fenétre de modification. Le
fichier est créé lorsque vous quittez PC-DMIS. La suppression de ce fichier restaure les
couleurs de la fenétre de modification avec les réglages par défaut.

Voir "Définition des couleurs de la fenétre de modification".

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
custommenuitem.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier contient des informations pour les éléments par défaut et ceux définis par
l'utilisateur figurant dans la liste Commandes définies par |'utilisateur de l'onglet Menu
de la boite de dialogue Personnaliser (Modifier | Barres d'outils | Personnaliser). La
suppression de ce fichier entraine celle des options définies par I'utilisateur. Les assistants
d'automatisation par défaut fournis avec PC-DMIS sont régénérés dans un nouveau fichier
.dat. Si vous avez un fichier toolbar.dat d'une version antérieure de PC-DMIS aprés la
suppression de ce fichier, il est régénéré a la prochaine exécution de PC-DMIS.

Voir "Personnalisation de l'interface utilisateur" dans "Navigation dans l'interface
utilisateur".
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Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
DefaultDimensionColors.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Il est créé et modifié automatiquement chaque fois que vous travaillez dans la boite de
dialogue Modifier la couleur de dimension que vous ouvrez via I'option Modifier |
Fenétre d'affichage graphique | Couleur de dimension.

Ce fichier de données contient des informations de couleurs de dimensions qui étaient
dans les versions antérieures a 2014 stockées dans I'éditeur de réglages de PC-DMIS,
dans les entrées de registre suivantes :

= DimensionColorLimits

= DimensionColorNumZones

= DimensionColorShowlnTwoDirections
= DimensionColorToll. .40

= DimensionColorTolOutNeg

= DimensionColorTolOutPos

= DimensionTolerancePercentage

Ce fichier de données contient des informations qui :

= définissent les limites de couleur d'une dimension,

= déterminent si les couleurs de tolérance sont affichées dans deux directions,

= indiquent les couleurs employées pour les dimensions encore dans la tolérance,
avec des pourcentages compris entre 1 et 40,

= définissent la couleur affichée quand une dimension est hors tolérance avec une
valeur négative,

= définissent la couleur affichée quand une dimension est hors tolérance avec une
valeur positive,

= déterminent si PC-DMIS montre les tolérances sous forme de pourcentage de
I'écart dans la fenétre de couleurs de dimension (barre de couleurs).

Emplacement du fichier :

C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<version>
elogo.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier contr6le le format du pied de page de la fenétre de modification pour la derniére
page.

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Si vous le supprimez, le pied de page de la derniere
page de la fenétre de modification est effacé.
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Voir "Modification des en-tétes et des pieds de page" dans "Utilisation de la fenétre de
modification".

Emplacement du fichier :

Dans le répertoire d'installation de PC-DMIS.
executebarstate.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier contient les dispositions des barres d'outils et des fenétres d'amarrage lors de
I'exécution de la routine de mesure. PC-DMIS fait des va-et-vient pour recharger ces deux
fichiers (gbarstate et execbarstate), ainsi qu'au début et a la fin de I'exécution de la routine
de mesure. La suppression de ce fichier restaure une disposition par défaut.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
gbarstate.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier contient les dispositions des barres d'outils et des fenétres d'amarrage dans la
routine de mesure(mais pas lors de I'exécution). La suppression de ce fichier restaure une
disposition par défaut.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
header.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier contrdle le format de I'en-téte de la fenétre de modification pour toutes les
pages, sauf la premiére. Voir "Modification des en-tétes et des pieds de page" dans
"Utilisation de la fenétre de modification".

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Si vous le supprimez, I'en-téte des pages concernées
de la fenétre de modification est effacé.

Emplacement du fichier :
Dans le répertoire d'installation de PC-DMIS.
illumination.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.
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Ce fichier est utilisé pour les machines Vision. Il stocke les paramétres d'éclairage définis
(des informations indiquant les lampes de la machine, les ampoules allumées et leurs
puissance). S'il est supprimé, tous les parametres personnalisés sont perdus, mais PC-
DMIS recrée ce fichier avec quelques paramétres par défaut.

Emplacement du fichier :

C:\ProgrambData\Hexagon\PC-DMIS\<version>

layout#.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ces fichiers stockent des informations sur une disposition déterminée enregistrée dans la
barre d'outils Dispositions fenétres. Il existe un fichier pour chaque disposition stockée,
comme pour gbarstate.dat. PC-DMIS incrémente automatiquement # pour chaque
nouvelle disposition. La suppression d'un fichier Layout#.dat entraine celle du bouton de
disposition associé de la barre d'outils Dispositions fenétres.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>

layouttoolbar.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier contient une liste de toutes les dispositions lorsque vous enregistrez une
disposition via la barre d'outils Dispositions fenétres. La suppression de ce fichier
entraine celle de vos dispositions de fenétres de la barre d'outils Dispositions fenétres.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>

lightingmaterials.dat
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Ce fichier est modifiable.

Ce fichier définit le chemin relatif aux réglages d'éclairage et de matériel définis par le
systeme par défaut et stockés dans default.txt. Ceci apparait comme des valeurs par
défaut dans l'onglet Archive de la boite de dialogue Configuration CAO et graphique
(Modifier | Fenétre d'affichage graphique |Eclairage, Matériaux). Les commentaires au
début de ce fichier texte expliqguent son format. Dans ce fichier, les caractéres "L", "M" et
"U" servent a préciser dans quelle liste figure chaque élément ("L" pour éclairage, "M" pour
matériel et "U" pour rappel utilisateur). Le fichier default.txt n'est pas lisible.

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Sinon, la boite de dialogue Configuration CAO et
graphique n'a pas d'informations sur les fichiers d'éclairage et de matériel. Vous devez
alors recréer manuellement le fichier ou réinstaller PC-DMIS.

Emplacement du fichier :
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Dans le répertoire d'installation de PC-DMIS.
logo.dat *
Ce fichier est modifiable.

Ce fichier contréle le format de I'en-téte de la fenétre de modification pour la premiére
page. Voir "Modification des en-tétes et des pieds de page" dans "Utilisation de la fenétre
de modification".

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Si vous le supprimez, I'en-téte de la premiére page de
la fenétre de modification est effacé.

Emplacement du fichier :

Dans le répertoire d'installation de PC-DMIS.
machine.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier détermine les définitions des machines virtuelles. Celles-ci sont animées dans la
fenétre d'affichage graphique comme représentation de la machine réelle.

NE MODIFIEZ PAS CE FICHIER. Utilisez a la place le fichier usermachine.dat pour
personnaliser les entrées de machine.dat.

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Sinon, les modéles de machines ne sont pas
disponibles.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
menu_<langue>.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier stocke des menus personnalisés pour l'utilisateur. Dans le nom de fichier,
<langue> correspond au code de trois lettres de la langue utilisée pour afficher PC-DMIS.
La suppression de ce fichier entraine celle des personnalisations effectuées.

Emplacement du fichier :
C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
messageboxoptions.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.
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Ce fichier stocke la liste des messages d'avertissement désactivés. La suppression de ce
fichier fait apparaitre a nouveau tous ces messages.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
probe.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier présente tous les composants de palpeur disponibles dans PC-DMIS. Lorsque
vous construisez votre propre fichier de palpeur, PC-DMIS se sert des informations dans
ce fichier pour renseigner la boite de dialogue Utilitaires de palpeur (Insérer | Définition
du matériel | Palpeur).

NE MODIFIEZ PAS CE FICHIER. Utilisez a la place le fichier usrprobe.dat pour créer ou
afficher le matériel de palpage personnalisé.

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Sa suppression efface la bibliotheque de composants
de palpeur disponibles, ce qui rend impossible la modification et la création de palpeurs.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
probechanger.dat

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier détermine les définitions des changeurs de palpeur virtuels. Ces derniers sont
animés dans la fenétre d'affichage graphique et affichés dans I'espace de volume pour la
détection de collisions. Il s'agit d'une représentation du changeur de palpeur réel.

NE MODIFIEZ PAS CE FICHIER. Utilisez les outils fournis par PC-DMIS pour définir votre
changeur de palpeur animé.

NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. Sinon, les modéles de changeurs de palpeur ne sont
pas disponibles.

Emplacement du fichier :

C:\ProgrambData\Hexagon\PC-DMIS\<version>
quickfix.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier présente tous les éléments de montage rapide disponibles et a ajouter a la
fenétre d'affichage graphique.
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NE SUPPRIMEZ PAS CE FICHIER. La suppression de ce fichier entraine celle de la
bibliotheque d'éléments de montage rapide disponibles, ce qui rend impossible I'utilisation
de ces fichiers.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
reportingtoolbar.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier contient une liste des modeles de rapports enregistrés et des rapports
personnalisés dans la barre d'outils Gén rapports. La suppression de ce fichier entraine
celle des éléments enregistrés de la barre d'outils Gén rapports.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
templreppickerlist.dat

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier contient la liste des modéles de rapports que vous avez ajoutés a la boite de
dialogue Modéeles de rapports accessible depuis la barre d'outils Fenétre de rapport en
cliquant sur l'icbne Sélection de modéles. La suppression de ce fichier entraine celle des
fichiers dans la boite de dialogue Sélection de modeéles, mais pas les modeles a
proprement parler.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
toolbar.dat

Ce fichier n'est pas modifiable.

Ce fichier contient toutes les définitions (boutons) et les noms de barres d'outils
personnalisées. PC-DMIS crée ce fichier lorsque vous personnalisez ou créez des barres
d'outils. Sa suppression entraine celle des barres d'outils personnalisées.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>
userlightingmaterials.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier est créé automatiquement chaque fois que vous utilisez I'onglet Archive de la
boite de dialogue Configuration CAO et graphique (Modifier | Fenétre d'affichage
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graphique | Eclairage, Matériaux) pour enregistrer une configuration utilisateur
personnalisée des réglages d'éclairage et de matériaux. Comme lightingmaterials.dat, il
définit les chemins relatifs des fichiers de réglages de configuration personnalisés que
VOous avez enregistrés.

Emplacement du fichier :

C:\Users\<username>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<version>

usermachine.dat

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier définit des machines animées personnalisées. Vous pouvez aussi copier des
machines (répertoriées comme éléments) depuis machine.dat et coller les données dans
ce fichier pour les personnaliser directement dans le fichier texte ou via la boite de
dialogue Charger machine virtuelle (Insérer | Définition du matériel | Machine).
Chaque fois que vous ouvrez ensuite cette boite de dialogue, PC-DMIS lit ce fichier en
plus du fichier machine.dat lors de I'affichage des machines disponibles. La suppression
de ce fichier entraine celle des machines personnalisées.

Emplacement du fichier :

C:\ProgrambData\Hexagon\PC-DMIS\<version>

usrprobe.dat *

Ce fichier est modifiable.

Ce fichier doit étre créé manuellement. Vous pouvez copier les informations du palpeur du
fichier probe.dat et les coller dans ce fichier pour les personnaliser. PC-DMIS lit ensuite ce
fichier et le fichier probe.dat lors de I'affichage des palpeurs dans la boite de dialogue
Utilitaires de palpeur (Insérer | Définition du matériel | Palpeur). La suppression de ce
fichier entraine celle des informations de palpeur personnalisées.

Emplacement du fichier :

C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<version>

userquickfixture.dat
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Ce fichier est modifiable.

Ce fichier définit des montages rapides personnalisés qui se trouvent a la section
Montages disponibles de la boite de dialogue Montage rapide (Insérer | Définition du
matériel| Montage rapide). Vous pouvez aussi copier des montages (indiqués comme
éléments) depuis quickfix.dat et coller les informations dans ce fichier. Vous pouvez
ensuite les personnaliser directement dans le fichier texte ou créer de nouveaux montages
personnalisés a l'aide de la boite de dialogue Montage rapide. Chaque fois que vous
ouvrez ensuite cette boite de dialogue, PC-DMIS lit ce fichier en plus du fichier quickfix.dat
lors de l'affichage des montages disponibles. La suppression de ce fichier entraine celle
des montages personnalisés.
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Emplacement du fichier :
C:\ProgrambData\Hexagon\PC-DMIS\<version>

* Voir la remarque Important au début de cette rubrique pour savoir ce que I'astérisque indique.
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