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Définition du matériel

Définition du matériel: Introduction

Ce chapitre décrit toutes les options associées a la définition du matériel utilisé pour mesurer des
pieces. Celles-ci portent notamment sur la création de votre palpeur et son calibrage avec ses
propres contacts, sur la création et 'utilisation d’'une machine virtuelle, sur la création, le
positionnement et I'utilisation de montages rapides, sur le calibrage de changeurs de palpeur,
ainsi que sur la création de changeurs de palpeur animés ; vous trouverez aussi des informations
sur l'utilisation de tables tournantes.

Ces options font I'objet des rubriques suivantes :

o Définition de palpeurs

o Définition de machines

e Insertion de montages rapides

o Définition de changeurs de palpeur

e Utilisation de tables tournantes

e Utilisation de PC-DMIS sur un tour Siemens

Définition de palpeurs

Une des premiéres étapes en programmation consiste a définir quel palpeur utiliser lors du
processus d'inspection. Comme les processus de définition de palpeur et de calibrage changent
souvent en fonction de votre configuration de PC-DMIS, ces informations figurent dans la
documentation de votre configuration. Consultez la documentation appropriée présentée ci-
dessous pour obtenir des informations sur la configuration, le calibrage et I'utilisation d'un palpeur
approprié a votre situation personnelle :

e PC-DMIS CMM
e PC-DMIS Vision
e PC-DMIS Laser
e PC-DMIS Portable

Vous utilisez la boite de dialogue Utilitaires de palpeur pour définir des palpeurs. Vous pouvez
aussi définir manuellement des palpeurs en modifiant le fichier usrprobe.dat.

Conseil : cliquez sur cette icbne dans la barre d'outils Assistants _‘_’_J pour accéder a l'assistant
de palpage de PC-DMIS.

Présentation de la boite de dialogue Utilitaires de
palpeur

La boite de dialogue Utilitaires de palpeur affiche les données de palpeur pour le contact actif.
Elle permet de créer des fichiers de palpeur, d'accéder aux fichiers définis auparavant et de
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modifier un fichier de palpeur selon les besoins. Cette option permet également de calibrer des
palpeurs. Pour ouvrir cette boite de dialogue, sélectionnez Insérer | Définition matérielle |
Palpeur.

Remarque : Vous pouvez aussi afficher la boite de dialogue Utilitaires de palpeur en
sélectionnant la ligne Charger le palpeur dans la fenétre de modification de votre routine de
mesure, puis en appuyant sur la touche F9.

Probe Utilities D:\Current Projects\WorkFiles\Probe Files\TestProbe.PRB

Probe file:

Measure... Delete

TestProbe v [ } [ ]
( Edit... ] [ Addanges... |
Active tip list:
T1AOBO BALLO,12,225.05 0,0,15 50 0| [ Toerances... | | Results... ]
[ Setup... ] { Mark Used ]
[ Print List... ] [ Global Used ]
File Format...
Reset Tips
-
<l 3 I Use wrist Iep T OVEINDR
— "V

Eiobe desiption: [ User defined calibration order

[™ Use unit calibration data

v

TESASTAR-M
Joint:b angle
Joint:a angle
Connect: TESA_TMA
Connect:PROBE_TP20
Tip #1:TIP5BYS50MM

<[om b [ oK J [ Cancel

Boite de dialogue Utilitaires de palpeur

Remarque : I'image de la boite de dialogue Utilitaires de palpeur sert a montrer toutes les
options possibles et ne sert que de référence. Les options qui apparaissent dépendent des
réglages du verrouillage de port, du produit PC-DMIS exécuté et de la facon dont la routine de
mesure est congue. Toutes les options ne sont pas disponibles en méme temps.

Fichier de palpeur

La liste déroulante Fichier de palpeur affiche celui chargé pour votre routine de mesure
courante. Pour charger un fichier de palpeur différent, cliquez sur la fleche déroulante pour
afficher tous les fichiers de palpeur enregistrés. Les palpeurs sont énumérés en ordre
alphabétique, facilitant la localisation d'un palpeur en particulier.

Les fichiers de palpeur sont stockés dans le répertoire d'installation de PC-DMIS. Le répertoire
par défaut correspond au nom du fichier et au répertoire dans lequel vous avez installé PC-DMIS
(généralement, "PCDMISW" sur l'unité "C:\" locale). Lorsque PC-DMIS recherche un fichier de
palpeur a charger, il effectue la recherche dans ce répertoire, a moins que vous n'ayez modifié le
parcours de la recherche. Pour en savoir plus, voir « Spécification des parcours de recherche »,
au chapitre « Définition des préférences », de la documentation de PC-DMIS Core.
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Pour créer un fichier de palpeur :

1. Mettez en surbrillance le nom actuel dans la liste déroulante Fichier de palpeur.
2. Entrez un nom.

Si un fichier de palpeur a déja été enregistré sous ce nom, PC-DMIS charge le fichier
précédemment enregistré dans la routine de mesure en cours.

Liste de contacts actifs

PC-DMIS est capable de stocker des données qui décrivent un grand nombre de contacts de
palpeur. Ces données incluent I''D du contact de palpeur, la rotation, le type, I'emplacement, la
direction, le diameétre et I'épaisseur, ainsi que la date et I'heure du calibrage et tout autre contact
non calibré. lls sont tous stockés dans la liste de contacts actifs.

Active Tip List;

*T1A0B0 BALL 0062332 0.0
*T140B705 BalLL 0062992
*T1AODB-105BALL 0,0,6.2932 (
*T1AOB120 BALL 0062932 (
*T1AODB-120BALL 0,0,6.2932 (
*T1A0B135 BALL 0062932 (
*T1AODB-135BALL 0,0,6.2932 (
*T1A0B1S BALL 0062332 0,

*T1AODB-15BALL 0062332 0. v|
4 I i 4

Liste de contacts actifs

Il est possible de stocker jusqu'a 32 767 contacts de palpeur. Ce nombre peut étre limité par le
volume d'espace disque disponible sur votre systéme.

PC-DMIS décrit un palpeur en fonction des critéres suivants :

hi

7

Active Tip List

\,*

Description de la liste de contacts

3
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1. # ID CONTACTII s'agit du numéro permanent que PC-DMIS attribue a un contact lors
de son chargement en mémoire.

2. Rotation contactCette zone montre la rotation du contact dans le sens vertical (A) et
horizontal (B)

3. Type contactCette zone montre le type de palpeur (BALL, DISK, TAPER, SHANK,
OPTICAL).

4. Emplacement X,Y,Z Ces valeurs décrivent I'emplacement du contact. Cet emplacement
est par rapport au bas du rail Z.

5. Direction 1,J,K Ces valeurs décrivent la direction du contact du palpeur. Ce vecteur va
du centre du contact du palpeur au rail Z.

6. Diameétre et épaisseurCes valeurs décrivent le diamétre du contact et I'épaisseur des
palpeurs SHANK et DISK. PC-DMIS définit ces valeurs quand le palpeur est chargé. (Pour
changer une zone, voir "Modifier outil".)

7. Date et heureCes zones indiquent les date et heure du dernier calibrage du contact du
palpeur. Si un nouveau contact est créé sans étre calibré, PC-DMIS affiche "NOUVEAU"
dans les zones de date et d’heure. Si un ancien contact est chargé et que les informations
de date et d'heure ne sont pas disponibles, PC-DMIS affiche "INCONNU" pour ces
valeurs. Seules les valeurs de date et d'heure des contacts de palpeur effectivement
calibrés sont mises a jour.

* (astérisque) - Contact non calibré
Les contacts non calibrés sont identifiés par un astérisque (*) a leur gauche.
Ajout de contacts a laliste
Vous pouvez définir de nouveaux contacts et les ajouter a la liste a I'aide du bouton Ajouter

angles. Voir la rubrique "Ajouter angles".

Modification de données de contact
1. Mettez en surbrillance le contact actif souhaité dans la liste de contacts actifs.
2. Cliquez sur le bouton Modifier.

La boite de dialogue Modifier s'ouvre et vous permet de modifier les valeurs affichées.

Remarque : le # d'ID des contacts non calibrés est précédé d'un astérisque dans la liste de
contacts actifs.

Définition de I'ordre de calibrage
L'ordre de calibrage est défini par I'ordre de sélection des contacts dans la zone de liste.

Pour définir I'ordre de calibrage :

1. Sélectionnez I'option Défini par I'utilisateur dans la boite de dialogue Mesurer palpeur
(voir la rubrique « Mesurer »).

2. Maintenez la touche CTRL enfoncée.

3. Avec le bouton gauche de la souris, sélectionnez les contacts a calibrer dans la liste de
contacts actifs. Un nombre représentant l'indice de I'ordre de mesure du contact
s'affiche en regard de chaque ID de contact sélectionné.

Si aucun contact n'est sélectionné, PC-DMIS vous demande si vous voulez mesurer tous les
contacts.




PC-DMIS 2016.0 Core Manual

Sélection d'un contact a utiliser

Vous pouvez définir un contact de palpeur spécifique a utiliser dans votre routine de mesure
comme sulit :

e Tapez TIP en mode commande dans la fenétre de modification et appuyez sur la touche
TAB de votre clavier.

e Sélectionnez le contact de palpeur dans la liste de la barre d'outils Réglages

La ligne de commande de la fenétre de modification pour un exemple de contact est :
TIP/T1A0BO, SHANKIJK=0, 0, 1, ANGLE=0

Tant que PC-DMIS ne rencontre pas une autre commande TIP (CONTACT) dans la routine de
mesure, il utilise ce contact.

Suppression d'un contact ou d'un angle de poignet
Pour supprimer un ou plusieurs contacts de la Liste de contacts actifs :

1. Sélectionnez le ou les éléments a enlever.
2. Cliquez sur le bouton Supprimer.

PC-DMIS permet également de supprimer des angles de poignet spécifiques de la Liste des
contacts actifs. Si un contact ou un positionneur de palpeur est supprimé, tous les angles de
poignet associés sont également supprimeés du fichier.

Remarque : cette option supprime le contact de la Liste de contacts actifs et du fichier de
contacts connus du systeme.

Description du palpeur

Frobe description:
|PROBEPHS =l

FROBEPHS
Jaint: b angle
Joint:a angle
Connect:PROBETP2
Tip #1:TIP2EY 20k

| 2

Zone Description du palpeur

La zone Description de palpeur (composée de la liste déroulante et des boites suivantes)
permet de définir le palpeur, les extensions et le ou les contacts qui seront utilisés dans la routine
de mesure. La liste déroulante Description de palpeur affiche dans I'ordre alphabétique les
options de palpeur disponibles.
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Modifier composant de palpeur

Double-cliquez sur un composant dans la zone Description du palpeur (dans la boite de
dialogue Utilitaires de palpeur) pour ouvrir la boite de dialogue Modifier composant de palpeur.
Les options qui apparaisent dans cette boite de dialogue dépendent du composant sélectionné.
Les deux options suivantes s'appliquent a tous les composants :

Edit Frobe Component

Component: EXTENZOMM

[+ Drew this component

Default rotation angle abaut conmectsn:
1]

0K Cancel |

Boite de dialogue Modifier composant de palpeur

Cette boite de dialogue permet de ne pas afficher certaines parties des graphiques de palpeur et
de définir un angle de rotation pour la connexion.

Si la géométrie de piéce est particulierement dense, vous pouvez supprimer temporairement
certains des graphiques pour une meilleure visibilité des éléments. Pour supprimer des
graphiques de palpeur :

1. Double-cliquez sur la description d'élément spécifique (dans la zone Description du
palpeur) a supprimer de la vue. PC-DMIS affiche la boite de dialogue Modifier
composant de palpeur.

2. Décochez la case Dessiner ce composant.

3. Cliquez sur le bouton OK. La boite de dialogue Modifier composant de palpeur se
ferme. Notez que PC-DMIS redessine les graphiques de palpeur sans le composant
spécifié et tous les autres composants qui le précédent dans la boite de dialogue.

L'angle de rotation sert principalement a définir manuellement I'angle d'attaches articulées. Pour
définir I'angle de rotation autour de la connexion, entrez I'angle souhaité dans la zone Angle de
rotation par défaut sur connexion (compris entre +180° et -180°). 0 EST I'angle par défaut.

Autre option pour les composants du palpeur a étoile

Pour les palpeurs a étoile, une autre option est incluse quand vous double-cliquez sur le
composant d'extension dans la zone Description de palpeur.
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Edit Probe Component

Component: PROBE_TESASTAR
[T Draw active tip only
[~ Draw this component

Default rotation angle about connection:
o

oK Cancel {

Boite de dialogue Modifier composant de palpeur - Palpeur a étoile
Case a cocher Dessiner le contact actif uniguement

Si vous cochez cette case, au lieu de mettre simplement le contact de palpeur actif dans
la fenétre d'affichage graphique, PC-DMIS masque tous les contacts de palpeur non
actifs.

Si vous la décochez, PC-DMIS met comme d'habitude en évidence le contact de palpeur
actif.

Autres options pour les composants de stylet de disque

Pour le calibrage d'un stylet de disque utilisé avec un palpeur analogique, deux autres options
sont incluses.

Edit Probe Component

Component: TIP12.78Y31MMDISK

[v Draw this component

Default rotation angle about connection:
-
[v Measure plane on bottom of disk
Distance from edge for plane hits:
|

| 2 oK Cancel {

Boite de dialogue Modifier composant de palpeur - Stylet de disque
Case a cocher Mesurer plan au bas du disque :

Si vous cochez cette case, quatre palpages sont pris au bas du disque pour calculer un
plan et déterminer ainsi un vecteur mesuré associé au plan du disque.

Si vous décochez cette case, PC-DMIS ne prend aucun palpage sur le plan, ce qui
signifie qu'il n'y a pas de vecteur mesuré. Le vecteur pour le plan du disque est la valeur
théorique du modeéle du palpeur.
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Pour un nouveau palpeur, la valeur par défaut est déterminée par le réglage de registre
ProbeQualAnalogDiskUsePlaneOnBottom, figuranta la section Calibrage de
palpeur de I'éditeur de réglages PC-DMIS. Si ce réglage de registre est définia 1, PC-
DMIS mesure le plan. S'il est défini a 0, PC-DMIS ne mesure pas le plan.

Zone Distance depuis aréte pour les contacts de plan : Si vous mesurez le plan, les palpages
sont distribués dans un motif circulaire sur la distance depuis l'aréte extérieure du disque. Le
rayon pour le motif des contacts du plan équivaut au rayon du disque, moins cette distance.

Pour un nouveau palpeur, la valeur par défaut est déterminée par le réglage de registre
ProbeQualAnalogDiskBottomHitsDistanceFromEdge, figuranta la section Calibrage de
palpeur de I'éditeur de réglages PC-DMIS. Les unités pour ce réglage de registre sont toujours
en millimétres. Cependant, la valeur entrée dans la zone Distance depuis |'aréte pour les
contacts de plan correspond aux unités de la routine de mesure utilisée (a savoir des pouces ou
des millimetres).

Remarque : dans 2012 MR1 et ultérieur, les réglages de registre
ProbeQualAnalogDiskBottomHitsDistanceFromEdge et
ProbeQualAnalogDiskUsePlaneOnBottom indiquent les valeurs initiales par défaut pour les
nouveaux palpeurs. Vous pouvez ensuite définir des réglages spécifiques pour des palpeurs
individuels dans la boite de dialogue Modifier composant de palpeur.

Apercu de la configuration de votre palpeur

y

|

lllustration graphique d'un palpeur et de curseurs

L'illustration graphique de la boite de dialogue Utilitaires de palpeur vous permet d'obtenir un
apercu graphique des éléments suivants :

e Les composants utilisant votre palpeur.
e Les diverses positions de l'angle AB dans la zone Liste des contacts actifs.
e Une rotation compléte en 3D du palpeur.

Affichage de composants : dés que vous sélectionnez un composant du palpeur, ce dernier
s’affiche automatiquement dans la représentation graphique de la boite de dialogue Utilitaires
de palpeur.
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Affichage des positions d'angles AB : il suffit de sélectionner la position de I'angle AB de votre
choix dans la liste de contacts actifs pour que la vue graphique du palpeur montre de facon
dynamique ce que donnerait la configuration actuelle du palpeur avec I'angle AB sélectionné.

Rotation du palpeur en 3D : il suffit de déplacer les curseurs situés en bas a gauche de la vue
graphigue du palpeur pour faire pivoter la vue du palpeur. Le curseur situé en bas de la vue fait
tourner le palpeur horizontalement. Le curseur situé a gauche de la vue fait tourner le palpeur
verticalement.

> >

< 1 > X

Curseur horizontal pivotant I'affichant horizontalement (gauche) et curseur vertical pivotant
I'affichage verticalement (droite)

Frobe Description;
TIP2 5871 OMM =]

PC-DMIS propose les types de contacts suivants dans la liste déroulante Description du
palpeur :

Si un contact doit étre ajouté a la liste des contacts disponibles, veuillez contacter le service
d'assistance PC-DMIS. Seul le personnel autorisé peut créer des fichiers de contacts
supplémentaires.

Boule - Cette option définit un palpeur sphérique. L'utilisateur peut modifier I'épaisseur et le
diamétre nominaux du palpeur a l'aide du bouton Modifier. La direction du palpeur doit également
étre définie.

Disque - Cette option définit un palpeur de type disque. L'utilisateur peut modifier I'épaisseur et le
diamétre nominaux du palpeur a I'aide du bouton Modifier. La direction du palpeur doit également
étre définie.

Optical - Cette option est uniquement disponible si le contact optique est défini comme palpeur
mécanique. Elle définit un palpeur optique. L'utilisateur peut modifier le diametre nominal du
palpeur a I'aide du bouton Modifier. La direction du palpeur doit également étre définie.

Tige - Cette option définit un palpeur de type tige ou tambour. L'utilisateur peut modifier
I'épaisseur et le diameétre nominaux du palpeur a I'aide du bouton Modifier. La direction du
palpeur doit également étre définie.
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M easzure
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Le bouton de commande Mesurer vous permet de calibrer des contacts de palpeur sélectionnés
dans la zone Contacts actifs de la boite de dialogue Utilitaires de palpeur. Lorsqu'on clique
dessus, la boite de dialogue Mesurer palpeur s'ouvre.

Measure Probe
Number of hits: 3 Manual
Prehit / Retract: 2.54 9 DCC
Move speed (%): 20 Man+DCC
Touch speed (%): 2 DCC+0CC
Type of operation Calibration mode
9@ Calbrate tps @ Default mode
Qualrfication check
Wrist calibration
Start: End: Increment: Shank qua Number shark hits: B
Ar 14 14
Shank offset: 5
8
C: | -18 18 ( Parameter sets
Name: Save
o5t max v | Delete
6 = tary talve Reset tips to Theo at start of calibration
Ust of avaiable tools: Tips to use If none expiidtly selected
L % o Al Abert execution
! Add Took... Edit Tool... Used In Routne
[ Delete Tool = -

Boite de dialogue Mesurer palpeur

Pour plus d'informations sur les options de cette boite de dialogue et comment calibrer des
contacts de palpeur, voir « Calibrage de contacts de palpeur », dans la documentation de PC-
DMIS CMM.

Pour plus d'informations sur I'ajout, la modification et la suppression d'outils de calibrage,

consulter les rubrigues ci-dessous.

Lizst af Awvailable Tools:

Tooll SPHERE 0.00 001 2 0 =]

La liste déroulante Liste d'outils disponibles affiche les outils de calibrage disponibles. PC-
DMIS utilise des palpages réalisés sur I'outil de calibrage pour calibrer le palpeur sélectionné.
PC-DMIS utilise uniguement des outils sphériques.

10
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Le type de contact que vous calibrez peut affecter ou et comment vous prenez vos palpages sur
I'outil de calibrage. Réfléchissez a ce qui se passe pendant le calibrage de ces différents types
de contacts de palpeurs :

Contact par bille - PC-DMIS vous invite a entrer le nombre de palpages a effectuer sur
I'outil, puis a exécuter les palpages.

Contact par disque - Si Mode = MANUEL, PC-DMIS vous invite a effectuer six palpages
sur 'outil de calibrage. Effectuez trois palpages au-dessus de I'équateur de la spheére et
trois au-dessous. Si Mode = CND, I'emplacement de I'outil de calibrage doit étre connu
auparavant.

Contact par cOne - PC-DMIS vous invite a effectuer six palpages sur la sphéere avec la
partie conique du palpeur. En effet, I'outil sphérique est utilisé comme palpeur pour
mesurer le contact conique en tant que cdne. Les trois premiers palpages doivent former
un plan plus ou moins perpendiculaire a la ligne centrale du céne. Si un palpeur de céne
de petite taille est utilisé, il est conseillé d'employer un outil sphérique de taille
équivalente pour exécuter cette opération.

Contact par tige/tambour - PC-DMIS vous invite a effectuer quatre palpages sur un
plan de coupe transversale de la sphére afin de former un cercle. Les palpages doivent
étre effectués avec la méme partie du palpeur que celle utilisée pour l'inspection. Apres
avoir pris les quatre palpages, PC-DMIS vous invite a palper la sphére une fois avec la
surface inférieure du palpeur.

Contact optique - Cette option est uniquement disponible si le contact optique est défini
comme palpeur mécanique.

&dd Tool |

Le bouton Ajouter outil ouvre la boite de dialogue Ajouter outil. Cliquez sur le boutonMesurer,
dans la boite de dialogue Utilitaires de palpeur, pour accéder a ce bouton.

11
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Add Tool

Tool ID: |

Tool type: E- ~
Offset X:

Offset ¥:

Offset 2:

Shank vector I:
Shank vector 1:
Shank vector K:
Search override I:
Search override J:
Search override K:
Diameter [ Length:

QK | Cancel |

Boite de dialogue Ajouter outil

Cette boite de dialogue vous permet de stocker des données décrivant les outils de qualification.
Chaque outil se voit attribué un numéro d'ID séquentiel. Outre ce numéro d'ID, PC-DMIS affiche
le type d'outil (SPHERE, POLYEDRE ou ANNEAU), le décalage de l'outil, le vecteur de tige, le
vecteur de remplacement et le diamétre (SPHERE) ou la largeur (POLYEDRE).

Une fois un nouvel outil défini, il apparait dans la liste déroulante Liste d'outils disponibles de
la boite de dialogue Mesurer palpeur.

Vous devez définir au moins un contact de palpeur avant de pouvoir mesurer un outil de
calibrage.

Pour ajouter un outil dans la liste déroulante de la liste d'outils disponibles, cliquez sur le
bouton Ajouter outil. La boite de dialogue Ajouter outil s'affiche, vous permettant de définir ces
éléments :

ID d'outil - Cette zone permet de nommer I'outil que vous définissez.
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Type d'outil - Cette liste vous permet de définir le type d'outil de calibrage a utiliser. Certaines
options sont uniqguement disponibles si vous utilisez un systéeme de palpage spécifique :

e SPHERE

e SPHERE(ARM 2)

e POLYHEDRAL

e POLYHEDRAL(ARM 2)
e RING

e RING(ARM 2)

Les outils d'anneau sont uniquement utilisés avec des systémes de palpage Vision. Voir la
documentation de "PC-DMIS Vision" pour plus d'informations sur le calibrage avec cet
outil.

Décalage X, Y, Z - Ces valeurs X, Y et Z définissent I'emplacement de I'outil de calibrage dans
les coordonnées de la machine. Pour recalibrer un contact, mettez-le en surbrillance dans la
zone Liste de contacts actifs. Procédez au calibrage du contact du palpeur & I'aide du bouton
Mesurer. (Voir "Apercu de la configuration de votre palpeur".)

Vecteur de tige |, J, K - Ces valeurs définissent le vecteur de la tige de I'outil. PC-DMIS utilise
ces valeurs durant le calibrage en vue d'éviter la tige.

L'élément A illustre la tige sur un outil sphérique.

Rechercher remplacement |, J, K - Ces cases définissent un vecteur utilisé par PC-DMIS pour
déterminer I'ordre le plus efficace pour mesurer tous les contacts. Ceci est activé quand vous
cochez la case Ordre de calibrage défini par I'utilisateur, dans la boite de dialogue Utilitaires
de palpeur. Pour plus d'informations, voir la rubrique « Case a cocher Ordre de calibrage défini
par l'utilisateur ».

Diameétre / Longueur - Cette zone affiche le diamétre / la longueur d'un outil de calibrage
sphérique.

Les options Point Z décalage X, Point Z décalage Y, Point Z décalage Z, Début prof. réf., Fin
prof. réf et Décalage focus s'activent seulement si vous exécutez PC-DMIS Vision. Voir le
fichier d'aide de PC-DMIS Vision pour la description de ces options.

Supprimer outil

Delete Tool |
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Définition du matériel

Le bouton de commande Supprimer outil permet de supprimer un outil devenu inutile de la
Liste des outils disponibles.

Pour supprimer un outil :

1. Dans laListe des outils disponibles, sélectionnez I'ID de I'outil désiré.
2. Cliquez sur le bouton Supprimer outil.

Modifier outil

Edit Tioal |

Le bouton de commande Modifier outil modifie un outil de calibrage qui existe déja dans la
« Liste d'outils disponibles ».

Il se trouve dans la boite de dialogue Mesurer palpeur auquel on a acces en cliquant sur le
bouton Mesurer, de la boite de dialogue Utilitaires de palpeur (Insérer | Définition matérielle |
Palpeur).

Cliquez sur le bouton Modifier outil pour ouvrir la boite de dialogue Modifier outil :
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Edit Tool

Tool ID: fSphel
Tool type: |SPHERE |

Offset X: 0

Offset : 0

Offset 7 0

Shank vector I: 0

Shank vector 1: Iﬂi
Shank vector K: Ili
Search override I: Iﬂi
Search override J: I':'i
Search override K; |17
Diameter [ Length: Im

QK | Cancel |

Boite de dialogue Modifier outil

La boite de dialogue Modifier outil présente les mémes options que la boite de dialogue Ajouter
outil. Pour plus d'informations sur les options de cette boite de dialogue, consultez la rubrique

« Ajouter outil ».

Modifier les données de palpeur

E dit |

Vous pouvez utiliser le bouton Modifier pour modifier les détails du contact en évidence. Mettez
en évidence le contact désiré dans la Liste de contacts actifs et cliquez sur le bouton Modifier
dans la boite de dialogue Utilitaires de palpeur pour ouvrir la boite de dialogue Modifier

données du palpeur.
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Définition du matériel

Edit Frobe Data
T In: T1AD0BD oK
DMIS labed: Cancel
¥ conker: ]
¥ penter: 12
Z center: 250,45
Shank [ ]
Shank J: 0
Shani K: 1
Thickrsess: i With Averaging
Duamseter: n.o0L Diamater: L]
Frifdy; PrivRdv:
ScanRiy: ScanRdyv:
Fastprobe Mode
¥ center: ]
¥ peniter: 12
ZE cortter: 250,451 with Awveraging
Diameter: 000t Diameter:
FriRudv: FrinRidv:
Calibration data: 09/10/14
Calibration time: 21:18:05
Gage Scan Filter; Software(In)
Mickname:

Boite de dialogue Modifier les données de palpeur
Les options disponibles dans cette boite de dialogue sont les suivantes :
ID de contact

Cette zone contient le numéro permanent que PC-DMIS attribue a un contact lors de son
chargement en mémoire. Vous ne pouvez pas modifier cette valeur. Elle est uniqguement visible &
des fins d'affichage. Vous pouvez toutefois définir une identification plus descriptive a l'aide de la
zone Surnom.

Etiquette DMIS

Cette zone affiche I'étiquette DMIS. Lorsque vous importez des fichiers DMIS, PC-DMIS se sert
de cette valeur pour identifier toute déclaration SNSDEF dans ces fichiers.

Centre XYZ

Ces valeurs décrivent I'emplacement du contact. Cet emplacement est lié au bas du rail Z.
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Vecteur de tige/optique I, J, K

Ces valeurs décrivent la direction de la tige du contact du palpeur. Ce vecteur va du centre du
contact du palpeur au rail Z. Si vous utilisez un palpeur optique, ces valeurs en décrivent la
direction.

Diamétre du contact par bille

Cette zone indique le diamétre du contact.

Remarque : le diamétre pour les palpeurs sur des machines non portables peut varier selon la
température de la piéce si vous cochez la case Compensation de la température activée dans
la boite de dialogue Compensation de température et si vous choisissez une méthode de
compensation ou PC-DMIS se charge de la compensation de la piéce au lieu du contrdleur de la
machine. La boite de dialogue Compensation de température est accessible en appuyant sur
F9 sur une commande TEMPCOMP. Voir "Compensation de la température activée" sous
"Compensation de la température" au chapitre "Définition des préférences".

Epaisseur du contact par bille

Cette zone indigue I'épaisseur du contact. Elel définit la hauteur et I'épaisseur utilisables et
graphiques du contact a rubis. PC-DMIS applique cette valeur lors de la procédure de calibrage
du palpeur de disque pour déplacer le palpeur au nord ou au sud de I'équateur. Dans le cas d'un
palpeur de disque par exemple, vous devez éventuellement diminuer cette valeur pour que la
qualification du palpeur soit meilleure.

PrbRdv

La zone PrbRdyv définit une déviation radiale pour la taille calibrée du contact.

Lorsque vous réalisez le calibrage du palpeur, PC-DMIS effectue l'une des deux actions
suivantes :

1. Sidans la configuration de votre machine s'applique PrbRdv, le processus de calibrage
définit automatiquement la taille du contact a la valeur théorique, effectue des calculs et
enregistre une valeur PrbRdv.

2. Si PrbRdv ne s'applique pas sur votre machine, le calibrage définit automatiquement la
valeur PrbRdv a zéro, effectue des calculs et enregistre une taille de contact Iégérement
différente de la valeur théorique.

La boite de dialogue Modifier les données de palpeur sert simplement a changer la taille du
contact et/ou la valeur PrbRdyv, si nécessaire, apres calibrage. Si vous faites un nouveau
calibrage, les valeurs obtenues proviennent de ce processus, et non des valeurs entrées
manuellement auparavant dans cette boite de dialogue.

17




Définition du matériel

Remarque : cette zone peut uniqguement étre sélectionnée si vous utilisez un palpeur analogique
sur certaines machines.

ScanRdv

Certaines machines qui prennent en charge PrbRdv acceptent une valeur ScanRdyv différente.
La zone ScanRdv dans la boite de dialogue Modifier les données du palpeur équivaut a
PrbRdv, car il s'agit d'une déviation radiale pour la taille calibrée du contact. La différence est
gu'elle s'applique pour scanner les opérations, alors que PrbRdv s'applique pour effectuer des
palpages individuels.

Avec calcul des moyennes

Si vous utilisez le calcul des moyennes des contacts, d'autres valeurs Diameétre, PrbRdv et
ScanRdv apparaissent pour montrer ce que les valeurs seraient en cas de calcul des moyennes.
Pour des informations sur le calcul des moyennes de contacts, voir la rubrique "Configuration du
palpeur".

Remarque : comme le mode palpeur rapide s'applique uniquement a des palpages individuels et
non a des scannings, la valeur ScanRdv n'existe pas pour ce mode.

Mode palpeur rapide

L