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Configuracao de
preferéncias

Configuracao de preferéncias: Introducéo

O PC-DMIS permite definir preferéncias pessoais que ajustam a forma e a fun¢édo do PC-DMIS
para que estejam de acordo com especificagdes individuais. Por meio deste capitulo, vocé sera
capaz de controlar o formato de saida, os gréaficos de tela, os parametros da maquina, bem como
outras opgoes.

Os principais tépicos deste capitulo incluem:

e Selecao de opcdes de configuracao

¢ Modificag@o de parametros de movimento e de relatério
e Configuracdo da janela de edicao

e Configuracdo da janela Leituras de sonda

o Definicdo de varios bragos

e Definicdo da mesa rotatoria

e Configuracdo de opg¢Bes do trocador de sondas

e Gerenciamento de multiplos trocadores de sondas
e Carregamento da sonda ativa

e Configuracao da interface da maquina

e Compensacao de temperatura

e Especificacdo de caminhos de pesquisa

e Alteracdo de opgdes do OpenGL

e Uso do Editor da estratégia de medicdo

e Configuragéo de opcdes de importacdo

e Compreender Localiza¢Bes de arquivos

e Compreenséo dos arquivos de dados

Os paréagrafos a seguir descrevem as diversas opcdes do sistema e suas funcgdes.
Observacao sobre armazenamento de configuracdes para varios usuarios

Alternancia entre os perfis da maquina

Observacao sobre armazenamento de configuracdes
para varios usuarios
Quaisquer alteracdes feitas aos parametros e configuragfes do PC-DMIS ou personaliza¢des da

interface do usuario agora sdo armazenadas para cada usuario. Isso é controlado internamente
usando permiss@es de usuario do Windows. Fazer login no sistema operacional com seu nome
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de usuario especifico automaticamente lembra suas configura¢des. Sdo armazenadas dentro
subdiretérios denominados no local onde vocé instalou o PC-DMIS.

Alternancia entre os perfis da maquina

Importante: Seu portlock deve ser programado com a opcado Medida de IP para que Salvar
perfil da maquina e Recuperar maquina aparecam .

Estes dois itens de menu permitem alternar facilmente entre os perfis da maquina quando cria
rotinas de medicao off-line.

Editar | Preferéncias | Salvar perfil da maquina - este item de menu exibe a caixa de didlogo
Salvar como que pergunta o nome do arquivo e registra todas as configuragfes atuais para a
magquina virtual no arquivo com uma extenséo de nome de arquivo "mpl". O PC-DMIS salva o
seguinte no arquivo para recuperacao posterior:

e Modelo de maquina carregada

e Modelo de trocador de ferramenta carregado

e Configuracdes da mesa rotatéria

e Orientagdo de montagem para a sonda

e Componente de sonda padréo inicial (PH10, CW43 etc.)
e Arquivo da sona ativa

e Quaisquer componentes de fixagao rapida "fixados"

e As configuragdes de limites de velocidade da maquina

Editar | Preferéncias | Recuperar maquina - Este item de menu permite restaurar as
configuragdes da maquina que foram armazenadas em um arquivo .mpl. O PC-DMIS exibe uma
caixa de dialogo Abrir, e uma vez selecionado o arquivo para abrir, 0 PC-DMIS restaura as
configuracgoes.

Selecao de opc¢des de configuracéo

Selecionar a op¢do de menu Editar | Preferéncias | Configurac&o acessa a caixa de didlogo
Opcoes de configuragdo. Use as guias nessa caixa de dialogo para alterar a forma e a funcéo
do PC-DMIS. As guias incluem o seguinte:

e Opcdes de Configuracdo: guia Geral

e Opcdes de Configuracdo: guia Peca/Maquina

e Opcdes de Configuracdo: guia Dimenséo

e Opcdes de Configuracao: guia Configurar ID

e Opcdes de configuracéo: guia Sensor a laser

e Opcdes de Configuracdo: guia Eventos de Som
e Opcdes de configuracdo: guia Animacéo

Para informacdes sobre como os botdes OK e Padrfes funcionam, consulte os tépicos "OK" e
"Pad~roes" no capitulo "Navegacao na interface do usuario".
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Opcodes de Configuracao: guia Geral

Clique em qualquer das se¢8es na imagem abaixo para exibir as informacdes de sua
funcionalidade.

Setup Options
General | Part/Machine | Dimension | D Setup ; Sound Events ] Animation
Program
Measured Circle default hits; 3
Measured Line default hits: 2
Hits in U: 2

Hits In V: 2

v Press End Key -

Find Nominals -

Point Only Mode

Ignore Motion Errors J Fassword... |
v Automatically Adjust Probe Head Wrist

Ignore CAD to Part v
< =

Scale factor: 1

Show deviations tolerance: 0.00

Deviation arrow multiplier:

Execution

Any order execute tolerance: 0

v |Record and display execution time

Add to execution time (seconds)

[ oK \’7 Cancel ‘ Defaults ' Help ‘

Caixa de dialogo Op¢des de configuracao — guia Geral

Para acessar a guia Geral, clique na guia Geral na caixa de dialogo Op¢des de configuracéo
(Editar | Preferéncias | Configuracéo). Esta guia permite alterar varias fun¢des que controlam
0 processo de medicéo.

Area Programa
As caixas de edicdo na area Programa da guia Geral permitem editar as seguintes opc¢des:

Toques padrao do circulo medido:

Measured Circle default hits: 4
A caixa Toques para circulo medido permite definir o nimero padréo de toques que o PC-

3
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DMIS fard enquanto estiver aprendendo circulos usando dados do CAD. O ndmero minimo de
toques que podem ser inseridos € trés. A funcéo altera somente o niimero de toques dos circulos
gue estiverem para ser programados, ndo de circulos que ja tiverem sido programados.

A entrada no Editor de configura¢des do PC-DMIS para esta opgéo |1é: AutoCirHits=[nUmero
de toques]. Para obter informacdes sobre como modificar entradas de registro, consulte o
capitulo Modificacdo de entradas de registro.

Toques padrao da linha medida

Measured Line default hits: 2

A caixa Toques padrédo para linha medida permite definir o nimero padrédo de toques que o
PC-DMIS fara enquanto estiver aprendendo linhas usando dados do CAD. O nimero minimo de
toques que podem ser inseridos € dois. A fungdo altera somente o nimero de toques das linhas
gue estiverem para ser programadas, ndo para linhas que ja tiverem sido programadas.

A entrada no Editor de configuracdes do PC-DMIS para esta opc¢éo Ié: AutoLineHits= [namero
de toques]. Para obter informacdes sobre como modificar entradas de registro, consulte o
capitulo Modificacéo de entradas de registro.

Toques em U

A caixa Hits in LI: 2

Toques em U indica o nUmero minimo de linhas que precisam ser adotadas durante a varredura.

Observacédo: Essa opc¢éo de varredura fica ativa somente quando usada com as op¢des Curvas
e Superficies.

Toques em V

A caixa Hitsin V: 2

Toques em V indica o nimero minimo de toques por fila que precisam ser adotados durante a
varredura.

Observacédo: Essa opc¢éo de varredura fica ativa somente quando usada com as op¢des Curvas
e Superficies.

Caixas de selecéo da guia Geral

As caixas de selecéo relacionadas na guia Geral da caixa de didlogo Opc¢des de configuracao
(Editar | Preferéncias | Configuragdo) permitem ativar ou desativar diversas opcdes diferentes.
Isso é til pois pode-se personalizar o modo de operacdo da maior parte das fungbes do
PCDMIS, conforme suas necessidades.

Pressione a tecla End

A caixa de selecao Pressionar tecla End controla se o PC-DMIS aguarda ou ndo a tecla END
ser pressionada antes de aceitar o Ultimo toque. Selecionar esta caixa de sele¢do permite pré-
visualizar o Ultimo toque antes de aceita-lo. Se nao selecionar esta caixa de selecado, o toque
atual feito com a joghox ndo é armazenado no buffer de toque, mas torna-se automaticamente o
ultimo toque para o elemento, mesmo que o toque tenha sido feito no local errado.
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Localizar valores nominais

A caixa de selecao Localizar valores nominais controla como o PC-DMIS trata os toques.
Quando marcada, o PCDMIS considera automaticamente cada toque do sensor, localizando o
valor nominal do CAD mais proximo desse toque. Ele continua a acumular toques até ser
pressionada a tecla END. Depois, o tipo de elemento sera calculado e os valores nominais do
CAD seréo aplicados.

Uma vez selecionada, a caixa Localizar Tolerancia de nominais sera disponibilizada. Consulte
"Tolerancia para localizar valores nominais".

Modo Somente ponto

A caixa de selecdo Modo Somente ponto controla como o PC-DMIS responde a cada toque da
sonda. Com esta funcao selecionada, o PC-DMIS considera automaticamente cada toque da
sonda como uma medicao de ponto Unico e cria, automaticamente, um Ponto vetorial
automatico. Se a caixa de selecdo néo estiver marcada, o PC-DMIS acumulara toques da sonda
até ser pressionada a tecla END. Somente entéo ele determinara o tipo de elemento que foi
medido.

Com esta caixa de selecdo marcada, a caixa de selecdo Espessura para pontos do modo
Somente ponto fica disponivel. Consulte "Espessura para pontos do modo Somente ponto".

Modo Somente ponto de borda

A caixa de selecdo Modo Somente ponto de borda controla como o PC-DMIS responde a cada
conjunto de toques de sonda. Nesse caso, um conjunto é definido como dois toques de sonda
singulares. O primeiro toque sempre deve ser feito na superficie. O segundo toque sempre deve
ser feito na borda. Quando essa caixa de selecéo € marcada, o PC-DMIS automaticamente
considera cada conjunto de toques de sonda como uma medigdo de ponto Unica e
automaticamente cria um Ponto de borda automatico. Se a caixa de selecdo nao estiver
marcada, o PC-DMIS acumulard toques de sonda até que vocé aperte a tecla END. Somente
entdo ele determinard o tipo de elemento que foi medido.

O PC-DMIS usa as opg0es exibidas nas areas Toques, Auto e Misc da caixa de dialogo Ponto
de borda ao criar o ponto de borda (consulte o capitulo "Criagcdo de elementos automaticos").

Os nominais CAD sao aplicados se a op¢ao Localizar valores nominais estiver marcada.

Ignorar erros de movimento

Vocé também pode acessar a opcao Ignorar erros de movimento selecionando Inserir |
Alterar parametro | Sonda | Ignorar erros de movimento.
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Essa opc¢éo ndo se aplica a todos os tipos de maquina. Algumas maquinas podem utilizar essa
opcao, enquanto em outras ela néo tera efeito. Para os tipos de maquina que sao afetados, a
exata natureza do efeito também pode variar conforme o tipo da maquina.

Marcar a caixa de selecdo Ignorar erros de movimento informa ao PC-DMIS para evitar parar
em funcdo de um erro de movimento durante o movimento quando a solicitacdo de ignorar
estiver ativa. Se vocé marcar esta caixa de selecéo e clicar em OK, o PC-DMIS insere um
comando IGNORARERROSMOVIM/LIG na janela Edi¢éo.

Quando o PC-DMIS executa o comando IGNORARERROSMOVIM/LIG, 0 comando ativa um
estado em que o PC-DMIS ir4, se possivel, evitar parar em fungdo de erros de movimento ao
entrar no movimento DCC. A maneira exata da implementacao pode variar conforme o tipo da
maquina.

Nas CMMs tradicionais com sondas de contato, a implementa¢do mais comum é através da
desativacdo da sonda. Contudo, se o PC-DMIS desativa a sonda durante um movimento,
normalmente ndo é necessario reativar a sonda para fazer uma medicéo. Isto pode resultar em
uma repeticdo de sequéncia em que o PC-DMIS desativa a sonda para movimentos transicionais
entre medi¢des, mas depois reativa a sonda para realizar efetivamente a medicéo.

Vocé pode usar esse comando para evitar problemas de vibracdes falsas ou acionamento
induzido por aceleracdo, ou ambos.

Ajustar automaticamente a articulacdo do cabecote da sonda

Se vocé selecionar a caixa de selecdo Articulagdo da Cabeca da Sonda com Ajuste
Automatico, durante a execugdo quando o programa atingir um comando TIP, ele ir4, baseado
na geometria, selecionar automaticamente a ponta para a qual o IJK da haste da ponta se
aproxima o maximo possivel do 1JK no comando TIP. O IJK no comando TIP é relativo as
coordenadas da pec¢a de forma que a ponta selecionada pode variar baseado no alinhamento da

peca.

Como é o funcionamento com Articulacdes ndo mapeadas

Para articulacbes ndo mapeadas, o PC-DMIS ir& retornar a posi¢éo tedrica mais proxima. Se
houver uma ponta calibrada que corresponda a essa posicao tedrica, ela ird usar aquela ponta
calibrada. Se o PC-DMIS puder localizar pontas calibradas que caiam dentro da tolerancia de
angulo definida na caixa Aviso de articulagc@o Delta da guia Maquina/Pega, ela ira usar
aquelas pontas em pontas néo calibradas que tenham correspondéncias de angulos mais
préximos (consulte "Op¢des de configuragdo: guia Maquina/Peca").

Se ele ndo puder encontrar o que ele acredita ser uma combinacao tedrica, ele mostrard um erro
"Comando TIP ilegal ou TIP n&o qualificado".

Se ele encontrou uma boa combinacéo tedrica mas a ponta ndo existe ou ainda ndo esta
calibrada, ele ir4 esperar até que a maquina verifique o demonstrativo TIP de forma que nenhum
movimento da maquina esteja em progresso, e depois perguntara se deveria utilizar a ponta
calibrada mais préxima.

e Se vocé selecionar SIM, ele utilizara a ponta calibrada.
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e Se vocé selecionar NAO, ele adiciona uma ponta para atingir o melhor encaixe e
paradas tedricas, mas nao cancela a execuc¢ao, € uma mensagem aparece na Barra de
Status do PC-DMIS pedindo para pressionar continuar quando tiver terminado de
calibrar a nova sonda. Neste ponto, vocé deve acessar a caixa de didlogo Utilidades da
sonda, realizar qualquer trabalho de calibracdo conforme necessario, e entéo clicar em
Continuar para prosseguir.

Como € o funcionamento com Articulacdes mapeadas

Com uma articulagdo infinita que esta mapeada (e portanto calibrada), o PC-DMIS
automaticamente retorna o melhor posicionamento da ponta correspondente e prossegue
utilizando esta posicéo.

Outras Notas

Essa opc¢éo também podera se ligada para toques individuais de elementos automaticos usando
o icnoe Alternar articulacdo automéatica no capitulo "Criacéo de elementos automaticos").

Para esta op¢ao, a entrada AutoAdjustPh9 no Editor de configuracdes do PC-DMIS Ié 0 ou 1.
Para informacg®es sobre como modificar entradas de registro, veja o apéndice "Modificacédo de
entradas de registro”.

Obs.: Se vocé usar o botdo Marcar usados na caixa de didlogo Inserir | Definicdo de
hardware | Sonda de Utilitarios de sonda, o PC-DMIS pode néo selecionar todas as pontas de
sonda para calibracao (consulte o tépico "Marcar usados" no capitulo "Definicdo de hardware").

Ignorar CAD para peca

Sempre que vocé criar um alinhamento (salvo ou qualquer outro), o PC-DMIS cria duas matrizes
de transformacao.

1. Matriz de transformacgéo de maquina para peca - Computada a partir dos valores
medidos dos elementos de entrada, armazenados de forma interna nas coordenadas da
maquina.

2. Matriz de transformacgao de CAD para peca - Computada a partir dos valores tedricos
dos elementos de entrada, armazenados de forma interna nas coordenadas de CAD.

Quando nao ha dados do CAD disponiveis, os dados teéricos normalmente provém dos valores
medidos dos elementos realizados. E dificil obter resultados consistentes utilizando valores
tedricos. Isso pode ocorrer quando alguns desses valores sao editados, enquanto outros néo.

Se vocé selectionou a caixa Ignorar CAD para peca ao salvar um alinhamento, o PC-DMIS
ignorara a matriz CAD para peca e salvard somente o alinhamento da maquina para pec¢a. Todos
os valores tedricos ficardo agora no mesmo sistema de coordenadas.

Geralmente, se néo estiver utilizando dados do CAD, selecione essa caixa de sele¢éo.

Efeitos no CAD igual a peca
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Se deseja executar um alinhamento dos elementos medidos sem dados CAD no modo
DCC e estara utilizando a opgdo de menu CAD Igual a Pega (ou botdo CAD = Peca),
certifique-se de marcar a caixa de selecdo Ignorar CAD para Peca antes de definir CAD
Igual & Peca. Para obter informag®es sobre a configuracdo do CAD igual a peca, consulte
o0 topico CAD igual a peca no capitulo Criacdo e uso de alinhamentos.

Valores tedricos para elementos copiados

e Se limpar essa caixa de selecdo e copiar um elemento em uma nova localizacdo da
janela de edigao, os valores teéricos do elemento serdo associados ao alinhamento na
localizacéo original do elemento.

e Se marcar essa caixa de selecdo e copiar um elemento em uma nova localizacéo da
janela de edicéo, os valores tedricos do elemento serdo associados ao alinhamento na
nova localizacéo do elemento.

Consulte Alteracéo de valores nominais de alinhamento no capitulo Criagéo e uso de
alinhamentos .

Redefinir configuracdes globais ao desviar

Ao marcar a caixa de selecdo Redefinir configurag8es globais ao desviar , 0 PC-DMIS
redefinira os valores globais para os comandos de estado ap6s encontrar uma instrucao de
desvio. Consulte a seguir a lista de comandos afetados. (Para informacdes sobre desvios,
consulte o capitulo Desvios usando controle de fluxo.) Qualquer comando de estado que seja
pulado devido a uma instrucao de desvio, ndo seré executado. Isso permite ignorar se¢des da
rotina de medigdo sem que as configuragbes sejam alteradas.

Por exemplo, suponha que a sua rotina de medi¢éo tenha o seguinte:
PONTA /T1AO0BO

MEUROTULO=ROTULO/

Medicbes etc...

PONTA/T1A90B90
IIRPARA/MEUROTULO

Se vocé marcar a caixa de selecdo, quando o PC-DMIS |é a declaracdo TRPARA, ele salta para
MEUROTULO. Ele entdo faz a pesquisa, utilizando o primeiro comando /PONTA encontrado:
PONTA/T1A0BO

Obs.: Ao retornar de subrotinas, qualquer configuracéo global modificada pela subrotina néo é
afetada pela sinalizacdo Redefinir configuracdes globais ao desviar. Consulte "Retornar
configuragdes da subrotina" para mais informagoes.

Se vocé desmarcar a caixa de selecdo, quando o PC-DMIS |é a declaragdo TRPARA, ele salta
para MEUROTULO. O PC-DMIS n&o redefine as configura¢@es globais ao encontrar uma
declaracéo de desvio. Em vez disso, ele utiliza o Gltimo comando PONTA/ executado:
PONTA/T1A90B90

O padrdo do PC-DMIS é deixar essa caixa de sele¢cdo marcada.
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Redefinicdo de comandos apés desvio:
e Iniciar/alinhar
e Recuperar/alinhar

e Modo/

e MedRel/

e Plano de trabalho/
e Ponta/

e CarregarSonda/

e Retrair/

e Verif/

e VelocidadeToque/

e VelocMovimento/

e Compvetorpolar/

e AcionadorAutomatico/
e PlanoAcionador/

e ToleranciaAcionador/
e Configvideo/

e PrecisdoExibic&o/

e RetracdoManual/

e VelocVarredura/

o Pré-toque/

e Pinca/

e PlanoSeg/
e Formato/

e 132Coluna/

¢ Somentefolga/

e SomenteRetrolinear/
e CompSonda/

e Indices_matriz/

o Fly/

e Relatériopositivo/

e Ignorarerrosmovim/

Mover elemento para plano de referéncia

Marqgue a caixa de selecdo Mover elemento para plano de referéncia para que o PC-DMIS
projete automaticamente o elemento medido no plano de trabalho. Em geral, isso funciona para
gualquer um dos seguintes tipos de elemento, desde que utilizem internamente a funcionalidade
de melhor ajuste:

e Circulos

e Elipses

e Linhas

e Poligonos
e Slots
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Para uma explicacdo detalhada sobre tipos de referéncia, consulte a descricao de "area de
elemento de referéncia" no tépico "Uso da caixa de didlogo Inicio rapido no capitulo Uso de
outras janelas, editores e ferramentas.

Exibir Op¢des de chapa metéalica estendida

Marqgue a caixa de selecdo Mostrar op¢cdes de chapa metalica estendida para que o PC-DMIS
exiba todas as opcdes disponiveis de Chapa metdlica na caixa de didlogo Elementos
automaticos. (Consulte varios tépicos sobre chapa metalica estendida no capitulo Criagéo de
elementos automaticos .)

Para esta opgéo, a entrada ShowExtendedSheetMetal no Editor de configura¢des do PC-
DMIS |€ 0 ou 1. Para informacdes sobre como modificar entradas de registro, veja o apéndice
"Modificacao de entradas de registro".

Posicdes fixas da caixa de dialogo

Se vocé selecionar a caixa de selecdo Posicfes de didlogo fixo, o PC-DMIS exibe caixas de
didlogo em sua posicao padréo. Se essa opcao ndo estiver marcada, o PC-DMIS exibe cada
caixa de didlogo na sua Ultima posicao.

A entrada DialogFixedPosition no Editor de configura¢des do PC-DMIS esté definido para 0
ou 1. Para informacdes sobre como modificar entradas de registro, veja o apéndice "Modificacao
de entradas de registro".

Bloquear conjuntos marcados

Marque a caixa de didlogo Bloquear conjuntos marcados para que o PC-DMIS impeca 0s
usuarios de excluir acidentalmente ou modificar, de outra forma, as configuragées em uso do
conjunto marcado. O PCDMIS somente permitira a execucao e ativacao de conjuntos marcados.
E preciso desmarcar esta caixa de selecdo para adicionar ou excluir elementos de um conjunto
marcado.

Ajustar a janela automaticamente

Marqgue a caixa de selecdo Ajustar para caber automaticamente para que o PC-DMIS ajuste a
tela automaticamente sempre que um elemento for medido.

Para esta op¢éo, a entrada AutoScaleToFit no Editor de configuracdes do 1€ 0 ou 1. Para
informacgdes sobre como modificar entradas de registro, veja o capitulo "Modificacéo de entradas
de registro".

Mostrar desvios de toque

Margue a caixa de selecdo Mostrar desvios de toque para que o PC-DMIS desenhe uma seta
sempre que for feito um toque para mostrar o valor medido menos o desvio nominal.
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Utiliza movimentos circul. em elementos redondos

Se a caixa de sele¢do Utilizar movimentos circulares em elementos redondos estiver
marcada e se vocé estiver "aprendendo” uma rotina de medi¢&o fazendo toques na peca, o PC-
DMIS colocaré automaticamente comandos de movimento circular no interior dos elementos
circulares internos e no exterior dos elementos circulares. Isso inclui Circulos, Cilindros, Cones e
Esferas. Mas este estado é importante somente durante o Modo Aprendizado. Depois que
estiverem presentes dentro dos elementos, os comandos circulares/de movimento
permanecerdo ali, a menos que sejam removidos diretamente pelo usuario.

Para esta op¢ao, a entrada UseCircularMoves no Editor de configuracdes do PC-DMIS I€ O
ou 1. Para informacdes sobre como modificar entradas de registro, veja o capitulo "Modificacao
de entradas de registro”.

Espessura para pontos do modo Somente ponto

Com esta caixa de selecdo marcada, a espessura pode ser aplicada a pontos criados com o
Modo Somente ponto. Marque esta caixa de selecdo para deixar disponivel para edi¢édo a caixa
Espessura nesta mesma caixa de didlogo. Depois, uma espessura pode ser digitada e aplicada
aos pontos criados com o0 Modo Somente ponto.

Consulte "Modo Somente ponto" e "Espessura” para obter informacdes adicionais.

Permitir ajuste preciso do alinhamento

Sempre que um alinhamento for alterado, o PC-DMIS pergunta se é para atualizar os comandos
abaixo com o alinhamento alterado. Se vocé tiver essa caixa de selecdo selecionada e vocé
clicar no botdo NAO quando receber esse prompt, 0 PC-DMIS ir4 alterar a transformac&o
MACHINETOPART, se necessario. Se nao estiver selecionado, a transformacao,
MACHINETOPART transformation ndo sera alterada.

Usar IDs fornecidas pelo CAD para elementos

A caixa de sele¢do Usar IDs fornecidas pelo CAD para elementos permite importar IDs de
elementos de um arquivo CAD. Marque esta caixa de selecdo para que o PC-DMIS insira
automaticamente a ID do CAD na caixa de didlogo Elemento automatico quando o elemento do
CAD for selecionado com o botao esquerdo do mouse. Se vocé decidir manter este valor, 0
elemento criado terd o ID fornecido.

Localizar valores nominais durante a execugao

[w]Firnd Mominalzs during Esecution

11
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Marque a caixa de selecdo Localizar valores nominais durante a execu¢do para que novos
valores nominais sejam localizados para pontos de Superficie e Vetor durante a execugao da
rotina de medigc&o. Consulte "Execucao de localizar tolerancia de nominais" para definir os
valores de tolerancia que o PC-DMIS utilizara. Consulte também "Localizar tolerancia de
nominais".

Continuar execucgdo automatica se Localizar furo falhar

Marqgue a caixa de selecdo Continuar execugdo automaticamente se ocorrer erro em
LocalizarFuro para que o PC-DMIS permita que vocé continue automaticamente a execucao de
uma peca se a opcao Localizar furo da caixa de dialogo Elemento automéatico ndo conseguir
localizar um furo.

Anteriormente, quando ocorria erro na opcao Localizar furo, o PCDMIS emitia um aviso para
vocé colocar o sensor no centro do furo para a rotina de medi¢éo continuar sendo executada.
Entretanto, com a caixa de selecdo Continuar execugdo automaticamente se LocalizarFuro
falhar, o PC-DMIS imprime automaticamente uma mensagem de erro no relatério e continua
executando o restante da rotina de medicéo.

Para informacdes mais especificas sobre Localizar furo, veja o tépico "Trabalho com
propriedades de contato de localizar furo" na documentacéo "PC-DMIS CMM".

Mostrar caixa de didlogo de inicializacéo

A caixa de selecdo Mostrar caixa de dialogo de inicializagdo permite determinar se o PC-
DMIS deve ou ndo mostrar a caixa de didlogo Abrir arquivo quando for iniciado. Esta caixa de
didlogo mostra uma relacao de rotinas de medi¢do disponiveis para serem abertas.

Desmarque a caixa de selecdo para que o PC-DMIS desative esta caixa de didlogo de
inicializagao.

Consulte Abertura de rotinas de medicéo existentes no capitulo Uso de op¢des basicas de
arquivo para obter informacdes adicionais sobre a caixa de didlogo Abrir arquivo.

Posicionamento de Rétulo Automatico

A caixa de sele¢cdo Posicionamento automatico de rétulos indica ao PC-DMIS que posicione
automaticamente os rétulos de elementos na peca. Portanto, rotulos de ID de elemento serédo
resposicionados sempre que vocé executar operacfes de panorédmica, zoom ou rotacdo no
modelo de peca.

E possivel também ativar o Posicionamento automatico de rétulos clicando com o botéo direito
do mouse em um rétulo de ID de elemento e selecionando Processamento de rétulos |
Posicionamento automatico de rétulos no menu de atalho.

12
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Animar sonda durante Modo Programa

A caixa de selecao Animar sonda durante 0 modo programa ativa a animacéo da sonda
durante o Modo Programa. Quando vocé selecionar essa caixa de sele¢éo, a sonda ir4 animar o
recebimento de toques na janela Exibir graficos enquanto os toques séo gerados a partir do
CAD.

Mostrar icone em caixas de texto

A caixa de selecao Mostrar icone em caixas de texto permite determinar se os icones que
representam o tipo de elemento ou de dimensdo devem aparecer nas caixas de texto e dentro
dos rétulos de ID do elemento. As caixas de texto incluem a ID do elemento, informagfes de
dimenséo e informac¢des de ponto.

Para obter informacdes sobre caixas de texto, consulte Modo de caixa de texto, no capitulo
Edicéo da exibicdo do CAD.

Salvar arotina de medi¢cdo na execucao

A caixa de selecdo Salvar rotina de medi¢c&o na execuc¢do informa ao PC-DMIS para salvar
automaticamente a rotina de medic&o atual sempre que ele for executado.

Usar botdo DMIS na janela de edigcao

A caixa de selecdo Usar botdo DMIS na janela de edi¢c&o determina se o icone do Modo DMIS
€ ou ndo exibido na barra de ferramentas da janela de edi¢ao.

Varreduras de remendo mantém ultimo Patch

A caixa de sele¢do Varreduras de remendo mantém ultimo incremento forga cada nova linha
da varredura de pequenas superficies a usar o Ultimo incremento da linha anterior. Se vocé
desmarcar essa caixa de selecdo, a varredura sera revertida para o incremento minimo de
varredura ao fazer o primeiro toque em cada linha.

Usar letras de desvio automotivo

A caixa de selecdo Usar letras de desvio automotivo faz com que o PC-DMIS adicione uma
letra ap6s o nimero do desvio nos relatérios de dimenséo Local e Posi¢cdo. O PC-DMIS insere a
letra:

e F quando o elemento desvia na direcdo da parte frontal do carro.
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e B gquando o elemento desvia na dire¢do da parte traseira do carro.

e | quando o elemento desvia em dire¢éo a linha do centro do carro (significando que o
carro é muito estreito).

e O quando o elemento desvia para longe da linha do centro do carro (significa que o carro
€ muito largo).

e H quando o elemento desvia em direcdo a parte superior do carro.

e L quando o elemento desvia em dire¢ao a parte inferior do carro.

o

1)
O O-° M IE:
=

tlo]
10
—1 5 |

Mapa das letras de desvio automotivo

Essas letras sdo adicionadas as dimensdes Local e Posi¢do, seguindo apenas 0s numeros de
desvio relatados. Essas letras de desvio também aparecem na janela de relatdrio para as
dimensfes apropriadas.

Letras de desvio automotivo no modo Comando

DISPLAYPRECISION, <
DIM LOC1= LOCATION OF POINT PNT1 UNITS=MM ,§
GRAPH=0FF TEXT=0FF MULT=10.00 OCOUTPUT=BOTH

L HOMINAL +TOL =TOL MEAS M MIN v o
X B2.5031 0.0100 0.0100 82.5030 B2.5030 g82.5030 =0.0001 0.
u 57.5520 0.0100 0.0100 57.5510 57.5510 57.5510 -0, 001 Q.
2 21.0010 00100 0.0100 21.0000 21,0000 21. 0000 =0,001

i 0.0010 0.0100 0.0100 0.0000 0. 0000 0. 0000 =0.0010

END OF DIMENSION LOC1

Letras de desvio automotivo na janela de relatorio
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# MM JLOCT - PNTL
fi DEV ALTO_DEY /
o -0,0001 / F \

i -0,0010 \ I } .
z -0,0010 \ L / /
T -0,0010 \\// (

Usar a substituicdo da localizag&o dos valores nominais para varreduras

A caixa de selecdo Usar substituicdo da localizacdo dos valores nominais para varreduras
permite substituir os valores nominais localizados quando procura valores nominais para 0s
pontos medidos de varredura quando eles sdo executados.

Obs.: A execucao tem que falhar para encontrar pelo menos um valor de ponto nominal medido
para que vocé possa substituir os valores nominais localizados.

Consulte "Substituicdo de valores nominais localizados" no capitulo "Edi¢cdo de uma rotina de
medicao".

Usar SOMENTE as superficies de prioridade para localizar valores
nominais durante varreduras

A caixa de selecao Usar SOMENTE as superficies de prioridade para localizar valores
nominais durante varreduras faz com que o PC-DMIS (durante a execuc¢édo da rotina de
medig&o) procure os valores nominais para os pontos medidos de varredura s6 nas superficies
de prioridade definidas na caixa de didlogo Editar elementos CAD.

Consulte Edicdo de CAD no capitulo Edicédo de exibicdo de CAD.

Exibir contorno do plano

A caixa de selecdo Exibir contorno do plano determina se, ao criar novos elementos de plano
medidos ou construidos, 0 PC-DMIS exibe ou ndo os contornos de plano real na janela Exibicao
de gréficos em vez do simbolo tridngulo simbdlico pequeno geralmente usado.

Por exemplo, se vocé selecionar essa caixa de didlogo e medir trés pontos para construir um
plano, o tridngulo simbdlico para o plano é dimensionado para que seus veértices sejam
exatamente onde os pontos medidos estéo.
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Exemplo de um plano construido exibido com esta caixa de selecdo selecionada

Nota:Independente de selecionar ou nao esta caixa de sele¢do, 0s contornos existentes sao
redesenhados; apenas os planos criados a partir do ponto afetado. Os contornos existentes
precisam ser alterados manualmente.

Para alternar a exibicdo de planos existentes:

1. Acesse a Janela de edi¢éao.
2. Cologque-a no modo Comando.
3. V& para o comando para a exibi¢cdo do plano que deseja alterar. Por exemplo,

PLN1 = FEAT/PLANE,RECT, TRIANGLE

4. Pressiona a guia TAB até realcar o campo TRIANGULO ou CONTORNO.
5. Pressione F7 ou F8 para alternar entre os valores disponiveis para este campo.

e TRIANGULO exibe o plano no formato de um triangulo.
e CONTORNO exibe o plano como um contorno real dos pontos que o formam.
e NENHUM oculta o desenho especifico do plano.

Consulte Uso da &rea de exibicao no tépico Construcdo de um plano de elementos
para ver exemplos dos tipos de exibicao.

6. Pressione atecla TAB para ver o resultado na janela Exibicao de graficos.

Vocé pode também clicar com o botéo direito do mouse, escolher Editar e fazer a mudancga na
propria caixa de dialogo do plano.

Esta configuragdo corresponde a entrada de registro ExibirContornoDoPlano ha se¢ao
Opcdes do Editor de configuragbes do PC-DMIS.

Tratar valores teéricos como se estivessem nas coordenadas da peca

A caixa de selecdo Tratar valores tedricos como se estivessem nas coordenadas da peca
faz com que o PC-DMIS trate os valores tedricos como se estivessem armazenados nas
coordenadas da peca. Esta caixa de selecéo foi adicionada para casos em que as rotinas de
medi¢do executam loops e os alinhamentos estejam em alteragao dentro do cédigo de execugédo
em loop.
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Os parametros de deslocamento do comando LOOP/INICIAR cuida dessa questao
automaticamente. Se aplicam as rotinas de medicdo em loop que néo utilizam os comandos
LOOP/INICIAR e LOOP/FIM, como um loop WHILE - FINAL/WHILE.

Considere este exemplo usando um rotina de medic¢éao ficticia:

ATRIBUIR/CONTAGEM = 4
ATRIBUIR/I = 1
WHILE/I<4
ALINHARLOOP = INICIAR/ALINHAR
ALINHAR/DESLOCAMENTO DE CONVERSAO, X, 50
FIM/ALINHAR
MEUCIRCULO = MED/CIRCULO
TEOR/0,0,0
ATRIBUIR/I = T + 1
END WHILE/

Espera-se que, cada vez que passar pelo loop, o valor X seria alternado por 50, ja que o
alinhamento é alternado por 50 sempre que isso ocorre. No entanto, como o PC-DMIS nédo
armazena dados de elemento em coordenadas de peca e sim em coordenadas de CAD e de
Maguina, o elemento n'‘ao se movera realmente nessa situacdo, mesmo que o alinhamento seja
alterado cada vez ge passar pelo loop. Isso ocorre porque as matrizes de transformacéo
CADPARAPECA e PECAPARAMAQUINA do alinhamento s&o alteradas da mesma maneira e,
como efeito final, a transformacido CADPARAMAQUINA permanecera inalterada. Isso significa,
por padréo (quando esta caixa de selecéo ndo estiver selecionada), que o PC-DMIS termina por
medir no mesmo local todas as quatro vezes que passar pelo loop.

Se o PC-DMIS armazenou coordenadas nas coordenadas de pec¢a de forma interna, isso
funcionara conforme o esperado. E ai que esta caixa de sele¢éo entra em acéo. Ao seleciona-la,
o PC-DMIS controla o alinhamento que foi utilizado durante a medicéo inicial. Nas medicdes
subseqlientes de um elemento, sera verificado se o alinhamento atual difere daquele utilizado na
primeira etapa. Se isso ocorrer, o PC-DMIS calcaulard as diferencas e alternara o elemento por
tal diferenca, fazendo com que funcione corretamente.

Em vez de simplesmente alterar a forma como o PC-DMIS trabalha internamente, esta
funcionalidade foi fornecida como uma caixa de selecéo para preservar rotinas de medigcéo
existentes.

Atualizar valores tedricos em loops

Quando vocé usa um loop para medir elementos multiplas vezes na sua rotina de medigdo
durante a execucao, o software criar varias copias desses elementos. A caixa de dialogo
Atualizar valores teéricos em loops atualiza os valores tedricos para os elementos copiados,
para que mesmo se o sistema de coordenadas do CAD para peca mudar durante a execucao, 0s
valores de CAD dos elementos sejam modificados de modo a ficarem em um quadro de
coordenadas da peca original usada antes da execucéao.

Deixar variaveis globalmente visiveis

Normalmente, quando uma subrotina € chamada, todas as variaveis "saem do escopo" e ficam
indisponiveis. A caixa de selecdo Torne as variaveis globalmente visiveis torna todas as
variaveis "visiveis" globalmente ou usaveis através de toda a rotina de medicgéo.
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Por padrao, esta caixa de selecdo néo fica marcada para que as variaveis em uma sub-rotina
ndo substituam os dados armazenados nas variaveis com o0 mesmo nome da rotina de medicao
principal.

Exemplo:

ATRIBUIR/V1 = 1
Cl = CHAMARSUB,MYSUB

SUB-ROTINA/MYSUB
COMENT/OPER, V1
FIM/SUB

e Se esta caixa de selecao for desmarcada, as variaveis néo ficam visiveis globalmente. O
comentario OPER mostrara um valor de 0 se V1 nao puder ser visto de dentro da sub-
rotina.

e Se esta caixa de sele¢do for marcada, as variaveis ficam visiveis globalmente. O
comentario OPER mostrara um valor de 1, pois V1 pode ser visto de dentro da sub-
rotina.

Para obter informacdes sobre variaveis, consulte o capitulo Uso de expressdes e variaveis.
Usar a convencéo polar do DMIS
Com essa opcao selecionada, os angulos polares seguirdo a Convengéao polar padrdo do DMIS.

e A coordenada "a" do plano XY (Z MAIS ou Z MENOS) é o angulo do eixo x em relagéo

ao eixoy.

e A coordenada "a" do plano YZ (X MAIS ou X MENOS) é o angulo do eixo y em relacao
ao eixo z.

e A coordenada "a" do plano ZX (Y MAIS ou Y MENOS) é o angulo do eixo z em relagéo
ao eixo X.

Configuracdes de retorno da sub-rotina

Essa caixa de selecdo determina se as configuracfes globais aplicadas dentro de uma subrotina
sdo alteradas permanentemente ou ndo para o restante da rotina de medicao quando o fluxo de
execucdo retorna fora da subrotina.

e Se vocé marcar essa caixa de selecdo, quaisquer configuracdes globais dentro da
subrotina sdo "passadas de volta" e utilizadas para o restante da rotina de medicéo.

e Se vocés desmarcar essa caixa de selecdo, quaisquer configuracdes globais dentro da
subrotina irdo se aplicar somente enquanto dentro dessa subrotina. Quando o fluxo de
execucdo retornar fora da subrotina, as configura¢des anteriores sédo restauradas.

Por exemplo, suponha que vocé tem uma instru¢do VELOCIDADEVARREDURA/10antes da sua
subrotina e uma instru¢do VELOCIDADEVARREDURA/5 em algum ponto dentro da sua subrotina.
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Se vocé marcar essa caixa de selecdo, quando o fluxo de execuc¢do deixar a subrotina, a
velocidade de varredura de 5 é passada de volta e utilizada para o restante da rotina de
medig&o. Se vocé ndo marcar essa caixa de selecdo, a velocidade de varredura
automaticamente retorna ao seu valor original de 10 apds o fluxo de execuc¢éo deixar a
subrotina.

Utilizar o layout de programa para execucao

Marcar essa caixa de selecdo permite usar os mesmos layouts de janela no momento da
execucdo que os do momento da programacao.

Forcar alinhamento da peca no corpo do carro

A caixa de selecdo Forcar alinhamento de peca na carroceria do carro forga seu alinhamento
para estar no alinhamento do chassi. Se essa caixa for selecionada, independentemente do
método escolhido, o alinhamento sempre correspondera ao do CAD. A sele¢do dessa caixa atua
como uma transformacédo secundaria apés o alinhamento inicial.

Por exemplo, se converter no furo central no bloco de teste da Hexagon Metrology e selecionar
essa caixa, a origem ainda estara no canto, mas ao registrar no furo, estara perfeita desde que
seja usada para definir sua origem.

Alinhamento antes de usar essa caixa de selecdo

Alinhamento depois de usar essa caixa de selecao
Manter Eixos da dimens&o existente

A caixa de selecdo Manter Eixos da dimens&o existente impede que 0s eixos existentes de
elementos dimensionados sejam atualizados, mesmo se um elemento dimensionado for
alternado para um tipo de elemento diferente. Se essa caixa de sele¢do néo for marcada, os
eixos da dimenséo relacionada serdo atualizados de acordo com o elemento selecionado.

Por padréo, isso néo esté selecionado.
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Selecionar Alinhamento para saida para Gds

Esta caixa de selecéo determina se o PC-DMIS exibe ou ndo uma caixa de didlogo que permite
selecionar o alinhamento a ser enviado como um arquivo .gds. Se vocé selecionar esta caixa de
selecdo, o PC-DMIS permite que vocé escolha um alinhamento a ser enviado ao arquivo .gds.
Se vocé ndo selecionar esta caixa de selecdo, o PC-DMIS envia automaticamente o Ultimo
alinhamento utilizado. Consulte "Exportacé@o para um arquivo Gds" em "Uso de opg¢des
avancadas de arquivo".

Somente folga

Esta caixa de selecéo define o valor padrédo da caixa de selecdo Somente folga utilizada em
novas Dimens®es do local para a rotina de medicao atual.

e Se vocé selecionar Somente folga, quando a rotina de medi¢cdo comecar da proxima
vez, 0 comando SOMENTEFOLGA/LIG é adicionado na janela Edi¢cdo. Além disso, a
caixa de didlogo Localizagédo do elemento (Inserir | Dimens8es | Localizag&o) para
dimens0bes de localiza¢do tem automaticamente sua caixa de selegdo Somente folga
selecionada por padrdo sempre que vocé cria uma nova dimenséo de localizacao.

e Se vocé desmarcar Somente folga entéo a caixa de didlogo Localiza¢do do elemento
também tem suacaixa de selecdo Somente folga desmarcada sempre que vocé cria
uma nova dimenséo de localizacao.

Exibir parametros do rastreador em off-line

Se vocé utilizar um dispositivo rastreador Leica portatil no modo on-line para gerar comandos de
elementos, o PC-DMIS inserira automaticamente as informacdes a seguir na janela de Edicéo,
dentro de tais comandos de elementos:

e RMS - Valor Raiz média esquadrinahda de cada toque.

e Tipo desonda - O tipo de sonda utilizada para medir o elemento.

e Carimbo de hora - A hora em que o elemento foi executado ou aprendido. O PC-DMIS
0 atualiza somente quando ele realmente mede um elemento no modo on-line.

e Condi¢c6ea ambientais - Informac¢des como temperatura, pressdo e umidade.

No modo off-line, o PC-DMIS se comporta de forma diversa. Esses itens do rastreador Leica
aparecem somente depois que vocé marcar a caixa de selecdo Mostrar parametros do
rastreador no modo off-line, e aparecerdo somente para novos comandos de elementos
inseridos na rotina de medicao depois que vocé selecionar esta opcao. Os elementos medidos
anteriormente permanecerdo inalterados, exceto se for feita uma alteracéo permanente na
estrutura, com a adi¢do de um grupo de Parametros de rastreador vazio em cada comando de
elemento.

Obs.: Se esta caixa de selecao for marcada, seré efetuada uma alteracdo permanente na
estrutura da rotina de medi¢céo para comandos de elementos inseridos, mesmo que vocé
desmarque esta caixa de selec@o posteriormente. Por exemplo, se vocé desmarcar esta caixa de
selecéo depois de ja té-la utilizado para alguns elementos, os elementos recém inseridos ainda
conterdao um grupo de Parametros de rastreador; embora tal grupo ndo contera nenhum item do

grupo.
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Para obter informacdes sobre onde e como esses itens aparecem nos comandos de elementos,
consulte a documentacgéo "PC-DMIS Portable”.

Atualizar relatorio durante a execucao

Isso determina se o relat6rio deve ou ndo ser criado na Janela de relatério durante a execucao
da rotina de medicéo ou se o relatério deve ser criado apds a execucao ter sido concluida.
Quando desativado, a janela de Relatdrio ndo enviara solicitacdes para atualizacdo durante a
execucao. Desmarcar esta caixa de selecdo pode ajudar a acelerar a geracao de relatdrio.

Atualizar modo de resumo durante a execugao

Isso determina se 0 modo Resumo sera ou ndo atualizado durante a execugdo ou apos a
execucao ter sido concluida. Quando desativado, o0 Modo de resumo da janela de Edi¢do ndo
enviard solicitagGes para ser atualizado durante a execugao.

Se marcado, as informa¢8es normalmente atualizadas durante a execugao séo:

e Valore medidos em elementos
e Valores medidos, desvios, fora de tolerancia, etc., em dimensodes

|Observagéo: Desmarcar esta caixa de selecéo pode ajudar a acelerar a geracdo de relatérios.

Suprimir didlogos de Carregar Sonda do Vision

Essa configuracéo sera usada somente nas maquinas épticas. Consulte o tépico "Opc¢des de
configuragao disponiveis no Vision" na documentacao "PC-DMIS Vision".

Foco ao longo do vetor da camera

Essa configuracdo sera usada somente nas maquinas Opticas. Consulte o tépico "Opcdes de
configuragao disponiveis no Vision" na documentacao "PC-DMIS Vision".

Forca da borda automatica

Essa configuracdo é usada apenas com maquinas 6ticas. Consulte o tépico "Opcbes de
configuragao disponiveis no Vision" na documentagédo "PC-DMIS Vision".

Limpar introducdo na execucao

Quando marcado, faz com que todas as vezes que a rotina de medicdo é executada, qualquer
campo de entrada exibido fique vazio. Se o elemento ndo é marcado, qualquer campo de
entrada exibido mostra o contetido da entrada anterior.

N&o exibir plano

Quando elementos de plano medidos ou construidos séo adicionados, o PC-DMIS tem a opcao
de exibir o plano sombreado no formato de um contorno dos toques, formando o plano, ou de um

21



Configuragéo de preferéncias

tridngulo. Vocé pode marcar esta caixa de selecdo para ocultar o plano sombreado quando ele é
criado, para nao sobrecarregar a janela Exibicao de graficos. Esta funcéo apenas oculta o plano,
o elemento de plano continua a ser criado. Esta configuragdo corresponde a entrada de registro

N&oExibirPlano na se¢do Opcdes do Editor de configuragbes do PC-DMIS.

Imprimir cores de plano de fundo

A caixa de selecao Imprimir cores de plano de fundo determina o estado padréo da caixa de
selecdo Imprimir cores de plano de fundo na caixa de didlogo Configuracdes de saida. Veja
informacdes adicionais em "Saida para a impressora padrédo". Esta configuragdo corresponde a
configuracdo de registro PrintBackgroundColors na sec¢do Impresséo do editor de
configuragcbes do PC-DMIS.

Use o antigo Perfil 2D

Selecionar esta opc¢éo alterna entre a versao anterior do Perfil 2D (selecionado) e a verséo mais
recente do Perfil 2D (desmarcado).

O Perfil 2D anterior tem as opc¢des de Borda correspondente e Sob varredura, ndo mais
disponiveis na versdo mais recente do Perfil 2D.

Para mais informac6es sobre como usar a funcionalidade do Perfil 2D anterior, veja o topico
Vision em "Perfil 2D do Vision".

Mover para a posicéao de foco
A caixa de selegdo controla o movimento do estagio no final de uma medicao de foco.

e Se esta caixa de selecdo é marcada, a maquina move-se de volta a posi¢éo de foco no
final do movimento de varredura do foco.

e Se esta caixa de selecdo estd desmarcada, a maquina ndo se move para a posicao de
foco se houver um movimento ou medicao apos a medi¢do do foco. Em vez disso, ela se
move do topo da varredura do foco diretamente para a préxima posi¢do da maquina.

O ClearanceCube usa vetor da ponta para iniciar/finalizar a face

Se essa caixa de selecao estiver selecionada, os novos elementos inseridos na rotina de
medicdo usardo o vetor da ponta da sonda como a face de inicio e a fase de fim padréo do
ClearanceCube. Caso contrério, a face de inicio ou face de fim do ClearanceCube é determinada
pelo vetor do elemento.

Pontos de inicio sempre rastreiam a execugao
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A caixa de didlogo Pontos iniciais sempre rastreiam a execuc¢do permite que 0s pontos
iniciais rastreiem sempre a execucao da rotina de medicdo. Especificamente, ela determina se
voceé criou o ponto inicial ou se o PC-DMIS o criou porque o botdo Cancelar na caixa de dialogo
Execucéo foi selecionado.

Se a caixa de sele¢do esta selecionada:

e Se vocé seleciona Cancelar para parar a execugéo, o PC-DMIS ajusta o ponto de
insercdo na janela Edi¢c@o para estar no mais baixo ponto inicial do numero de brago que
€ inserido.

e Se vocé ndo seleciona Cancelar e a execu¢do é completada com sucesso, o PC-DMIS
checa os pontos iniciais. Se o PC-DMIS os inseriu porque Cancelar foi selecionado
anteriormente, ele os apaga. Neste caso, 0 ponto de insergéo é restaurado para onde
ele iniciou antes de vocé executar a rotina de medicéo.

e Se selecionar Cancelar, o PC-DMIS insere o ponto inicial.

Se a caixa de sele¢éo € desmarcada:

e Se vocé seleciona Cancelar para parar a execucao, e o PC-DMIS inseriu os pontos de
inicio, o PC-DMIS ajusta o ponto de insergao para estar no mais baixo ponto inicial do
namero de braco que é inserido.

e Se vocé ndo seleciona Cancelar e a execucdo é completada com sucesso, 0 PC-DMIS
checa os pontos iniciais. Se o PC-DMIS os inseriu porque Cancelar foi selecionado
anteriormente, ele os apaga. Neste caso, o ponto de insercdo é restaurado para onde
ele iniciou antes de vocé executar a rotina de medicao.

e Se vocé selecionar Cancelar, o PC-DMIS insere o ponto inicial se ndo houver nenhum
ponto inicial em um brago, ou se ele os inseriu porque Cancelar tinha sido selecionado
anteriormente. Se vocé inseriu o ponto inicial, 0 PC-DMIS néo o ajusta.

Para mais informac6es sobre pontos iniciais, veja "Configuragdo de pontos iniciais".
Usar estratégias de varredura para QuickAlign

A caixa de selegcdo Usar estratégias de varredura para QuickAllign determina se sao usadas
as estratégias de varredura definidas no arquivo .ipd (padrées do plano de inspec¢éo) para 0s
elementos DCC criados durante a operacéo de QuickAlign. Condudo, se vocé modifica este tipo
de elemento automatico e escolhe uma nova estratégia antes de gerar o alinhamento, ele usa a
estratégia mais recente, e ndo mais os padrfes no arquivo .ipd.

As estratégias de varredura sédo usadas para uma operacdo de QuickAlign se as seguintes
condicOes séo verdadeiras:

e Essa caixa de selecao esta marcada.
e Os elementos no alinhamento manual sdo elementos automaticos.

e Otipo de sonda é uma sonda de varredura.

Se esta caixa de selegdo esta desmarcada, o PC-DMIS usa a estratégia padrdo de acionamento
por toque.
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Para informacdes sobre estratégias, consulte "Trabalho com estratégias de medi¢cédo" na
documentacdo PC-DMIS CMM.

Para informacdes sobre QuickAlign, consulte "Sobre o QuickAlign" no capitulo "Criacao e
utilizacédo de alinhamentos".

Abrir arquivo do relatorio ao ser gerado

A caixa de sele¢do Abrir o arquivo de relatério quando gerado determina se alguns dos
arquivos de relatério .pdf, .rtf, ou xls irdo ou ndo abrir apds o término da execugdo da rotina de
medi¢do. Se marcada, o PC-DMIS marca as caixas de sele¢cdo Mostrar relatdrio nas guias
Relatério e Excel da caixa de dialogo Configurac6es de saida. Para mais informacg@es sobre a
caixa de dialogo Configuracfes de saida, veja o tdpico "Impressao da janela Relatério" e seus
subtopicos.

Enviar itens pulados para os dados estatisticos

A caixa de selecdo Enviar itens pulados para os dados estatisticos determina se os
elementos que sdo ignorados durante a execucdo sédo ou ndo enviados para algum banco de
dados de estatistica ou arquivos de saida definidos. Por padréo, esta op¢édo é marcada e o
software envia o0s elementos ignorados para o banco de dados e arquivos de saida.

Comandos de analise em loop usam o mesmo alinhamento CAD

Vocé pode ter um ou mais comandos EXIBIRANALISE dentro de um bloco de comando
INICIO/LOOP e FIM/LOOP. Essa caixa de sele¢do determina se esses comandos
EXIBIRANALISE usam o mesmo alinhamento.

Se marcada, os comandos usam o mesmo alinhamento.

Se desmarcada, os comandos podem usar diferentes alinhamento, com base na rotina de
medicao.

Um exemplo:
Suponha que a rotina de medicdo possui essa sequéncia de comandos:

ALINHAMENTO Al
CIR1

CIR2

CIR3

DIM1

DIM2

DIM3

INICIO/LOOP 1 a 3
ALINHAMENTO A2
EXIBIRANALISE, DIM1, DIM2, DIM3
FIM/LOOP

Suponha que o loop é executado trés vezes. Suponha também que em cada loop, 0 A2 muda a
origem para fazer referéncia a um circulo diferente. Entao:

24



PC-DMIS 2016.0 Core Manual

e Loopn°l-A2usaCIR1
e Loop n°2 - A2 usa CIR2
e Loop n°3 - A2 usa CIR3

Se vocé marca essa caixa de selecéo, o0 comando EXIBIRANALISE usa o alinhamento que
aponta para CIRL1. Isso é feito para as trés iteracdes.

Se vocé desmarca essa caixa de sele¢éo, o comando EXIBIRANALISE usa os trés diferentes
alinhamentos.

AvVisos

W arnings |

O botdo Adverténcias na guia Geral da caixa de didlogo Op¢des de configuragcao (Editar |
Preferéncias | Configuragao) exibe a caixa de didlogo Opcdes de exibicao de adverténcias.
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Caixa de dialogo Opcoes de exibicdo de avisos

Vocé pode usar essa caixa de diadlogo para informar ao PC-DMIS que ele deve exibir novamente
as adverténcias que vocé ja desligou e para alterar as acdes padrdo para as mensagens de
adverténcia que foram desativadas. Por padréo, esta caixa de didlogo fica vazia. Quando
aparece uma mensagem de adverténcia, o PC-DMIS lhe d4 a op¢&o de ndo receber a
adverténcia novamente. Quando vocé escolhe ndo receber a adverténcia, ela é finalizada nesta
caixa de diélogo.

Se vocé precisar de informacdes sobre adverténcias especificas, consulte o topico
"Adverténcia(Opcédo)" na se¢do "Opc¢des” da documentacéo Editor de configuracdes do PC-
DMIS.

Importante: As mensagens de adverténcia somente aparecem nesta interface na caixa de
didlogo Opcdes de exibicao de adverténcia apés vocé desliga-las. Caso nenhuma adverténcia
tiver sido desligada, a caixa de dialogo permanece vazia.
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Para comecar a receber uma mensagem de aviso novamente:

1.

Acesse a caixa de dialogo Opcdes de exibicdo de adverténcias. Ela mostrara
quaisquer adverténcias que vocé desligou.

Selecione a adverténcia e desmarque sua caixa de selegéo.

Clique em OK para remover a adverténcia. O PC-DMIS comeca a mostrar a mensagem
desta adverténcia novamente.

O botdo Desmarcar lista desmarca todas as caixas de sele¢é@o para todos os itens, permitindo
retornar o PC-DMIS ao seu modo padrdo para exibir todas as mensagens de adverténcia.

Para alterar a acdo padrdo de uma mensagem de aviso:

1. Certifique-se de que clicou na caixa de selecdo N&o me perguntar novamente quando
a adverténcia aparecer. Isso faz com que ela va para a caixa de didlogo Opc¢des de
exibicdo de adverténcias.

2. Acesse a caixa de didlogo Opc¢des de exibicdo de adverténcias. Ela mostrara
quaisquer adverténcias que vocé desligou.

3. Clique duas vezes na mensagem de aviso cuja acao padrao deseja alterar. O PC-DMIS
exibe o aviso, permitindo que selecione a nova acéo padréo.

4. Selecione a nova acdo padrao para atualizar a lista com a nova acéo.

5. Cliqgue em OK para salvar sua escolha.

Senha

Paszword |

O boté@o Senha permite proteger por senha 0 acesso a caixa de didlogo Opgdes de
configuracao.

Para proteger por senha as op¢des de configuragéo:

1.

Acesse a caixa de dialogo Opc¢des de configuracdo (Editar | Preferéncias |
Configuragéo).

Selecione a guia Geral.

Clique no botédo Senha. A caixa de didlogo Opc8es de senha € aberta.

Cptions Password Iﬁ

Mew Password: | |

Repeat entry: |

[v Use password

QK | Cancel

Caixa de dialogo Senha de opc¢des
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Na caixa Nova senha, digite a senha desejada.

Na caixa Repetir entrada, digite novamente a mesma senha para confirmar a entrada.
Selecione a caixa de selecdo Usar senha.

Clique em OK.

No oA

Na préxima vez em que tentar acessar a caixa de didlogo Op¢des de configuracgéo, sera
solicitado que digite a senha antes de continuar. A senha é sensivel a mailsculas e mindsculas.

Cptions Password Iﬁ

Password: | |

Show Qptions... |

Ok | Cancel

Mesmo se vocé néo tiver senha de acesso para editar as configuracbes, sempre é possivel
visualizar as configuracdes disponiveis usando o botdo Mostrar opc¢des. Isso exibe a caixa de
didlogo Opc¢des de configuracdo, mas vocé nao pode fazer nenhuma alteracao.

Importante: A senha do Modo protegido sobrep&e-se e substitui qualquer outra senha que tiver
sido definida. Isso significa que se a protecdo da senha estiver ativada para a caixa de dialogo
Opcdes de configuracdo ou para o arquivo .ipd, vocé tera que usar a senha definida quando o
Modo Protegido foi ativado.

Outras Caixas de Edicao da guia Geral
Use as outras caixas em guia Geral para editar as seguintes opcoes:

Caixa Fator de escala

Scale factor: I'I

A caixa Fator de escala executa a escala dos dados medidos conforme o fator inserido. Por
exemplo, se for medido um circulo que tenha um diametro de 1,0 polegada e o fator de escala
for 0,95, o valor medido sera informado como 0,95 polegada.

Caixa Tolerancia para localizar valores nominais

Find nominalz tolerance: IEI.EIEI'EIE

Esta caixa fica disponivel apés vocé marcar a caixa Localizar valores nominais. Consulte
"Localizar valores nominais".

Use a caixa Tolera&ncia para localizar valores nominais para digitar o valor de tolerancia que o
PC-DMIS usa ao localizar os valores nominais. O padrdao é 10 mm.
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Ao definir esse valor inicialmente e clicar em OK (e sempre que uma operac¢ao de localizagdo de
nominais for executada no modo aprendizado), o PC-DMIS verifica esse valor com relagéo ao
raio da ponta ativa. Se o valor for menor do que o raio da ponta, o PC-DMIS ir4 altera-lo para
corresponder ao didmetro da ponta ativa.

Mostrar caixa de tolerancia de desvios

Show deviations tolerance: II:I.EIEIE

Use a caixa Mostrar toleréncia de desvios para digitar o tipo de valor de tolerancia que o PC-
DMIS usa ao exibir desvios do toque. Esta op¢éo fica disponivel somente apds marcar a caixa
Mostrar desvios de toque.

Caixa Multiplicador da seta de desvio

Deviation arrow multiplier: |1

A caixa Multiplicador da seta de desvio fica disponivel somente apds vocé marcar a caixa de
selecdo Mostrar desvios de toque. Aparece uma seta na janela Exibicéo de graficos que
identifica cada toque feito, mostrando o desvio. Quanto maior o valor colocado na caixa, maior o
tamanho da seta.

Caixa Espessura

Thickness: IEI.1

A caixa Espessura opera com a caixa de selecdo Espessura para pontos de modo Somente
ponto. Marque a caixa de selecdo Espessura para pontos do modo Somente ponto para que
a espessura nesta caixa seja aplicada a cada ponto criado pelo modo Somente ponto.

Consulte "Modo Somente ponto" e "Espessura para pontos do modo Somente ponto" para obter
informacd@es adicionais.

Area de execucéo
Use os itens na area Execucéo da guia Geral para editar as seguintes opcgdes:

Qualquer tolerancia de execucédo de ordem

A caixa Qualquer tolerancia de execucéo de ordem permite definir o intervalo de tolerancia do
toque para que o PC-DMIS meca o elemento em questdo durante a execucdo da rotina de
medi¢do em qualguer modo de execuc¢édo de ordem.

Se seu toque inicial for maior do que a tolerancia especificada de distancia do elemento, o PC-
DMIS pesquisa ocorréncias por toda a rotina de medicao para obter o elemento mais préximo
cujo toque inicial corresponda ao seu toque inicial e executa esse elemento. Consulte Execugéo
em qualquer ordem no capitulo Uso de opcdes avancadas de arquivo para mais informacoes.

O PC-DMIS armazena o valor de tolerancia com a rotina de medicéo. Isso permite que vocé
tenha diferentes zonas de pesquisa para diferentes rotinas de medicéo, se desejar.

Toleréncia de LocNoms na execucéao
Na caixa Tolerancia de LocNoms na execucdo, digite o valor de tolerancia que o PC-DMIS

utiliza ao localizar os valores nominais durante a execucdo da rotina de medigao.
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Esta caixa é disponibilizada quando vocé marca pela primeira vez a caixa de selecdo Localizar
valores nominais durante a execugédo. Para mais informag6es, consulte "Localizar valores
nominais durante a execugéo".

Gravar e exibir tempo de execucéo

Se vocé marca a caixa de sele¢cdo Gravar e exibir tempo de execuc¢ao, o PC-DMIS exibe na
caixa de dialogo Execucéo o tempo de execucdo restante para uma rotina de medic&o ou mini-
rotina. O tempo é gravado somente para a parte DCC da execucéo.

Esta caixa de selecéo nado esta disponivel para maquinas Portable (o tempo de execucgéo se
aplica somente a medidas DCC).

Toda vez que vocé executa uma rotina de medi¢ao ou mini-rotina, o PC-DMIS grava e armazena
0 seu tempo de execucdo. A préxima vez que voce inicia a execugéo, o ultimo tempo gravado
aparece na caixa de didlogo Execugdo. Desta maneira, se vocé adicionar ou excluir elementos,
ou decidir diminuir ou aumentar velocidades na rotina de medig&o ou mini-rotina, o PC-DMIS
grava a alteragdo no tempo de execucao.

O PC-DMIS grava o tempo de execuc¢do no arquivo <nome da rotina de
medi¢do>.MiniRoutines.xml. Este arquivo esta localizado na mesma pasta da rotina de medigéo.
Se uma rotina de medicao é executada quando o arquivo ndo existe, o PC-DMIS cria o arquivo.
Para mais informag8es sobre este arquivo, consulte "Mini-rotinas".

Vocé pode decidir ndo gravar e exibir o tempo de execucado na caixa de didlogo Execucéo. Por
exemplo, 0 tempo de execugao para uma maquina que opera somente em modo Manual nao
precisa ser gravado e exibido. Para ndo gravar e exibir o tempo de execucdo, desmarque a caixa
de selecdo Gravar e exibir o tempo de execucéo.

Adicionar ao tempo de execucao (segundos)

O tempo requerido para completar a rotina de medicdo pode incluir outras a¢des além da
execucao da rotina de medi¢&o ou mini-rotina, tal como impresséo dos resultados da medicao.
Se vocé marca a caixa de selecdo Adicionar ao tempo de execuc¢ao (segundos) e digite o
tempo em segundos, o PC-DMIS adiciona os segundos ao tempo de execucdao real. A préxima
vez que vocé executa a rotina de medi¢do ou mini-rotina, o tempo remanescente que aparece na
caixa de didlogo Execucdo incluira este tempo adicional.

OpcOes de Configuracao: guia Peca/Maquina

Clique em qualquer das se¢8es na imagem abaixo para exibir as informa¢des de sua
funcionalidade.
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Setup Options 5|
| General | Part/Machine | Dimension | ID Setup | Sound Events | Animation
Machine
Probe Head [ ProbeHead | Wrist warning delta: 15
——mm Manual hit retract: 2.54
Fly Mode
7 A Display absolute speeds:
Top speed (mm/sec): 254
| Create [
Part setup
CAD "4X" awis equals which machine axs? l +X v |
CAD "+Y" axis equals which machine axis? l +Y v\
CAD "4Z" axis equals which machine axs? 1 +Z - '
X offeat: Y offset: Z offset:
0 0 0
Auto Position | Adust.. || Apply
Table avoidance
["]Actve  Tolerance: 0.25 ] Measure.., |
| Ok || Cancel || Defauts || Hep |

Caixa de dialogo Opc¢des de configuracdo—guia Peca/Maquina

A guia Peca/Maquina permite definir a configuracdo de pe¢ca no CMM (ou Maquina) alterando o
relacionamento de eixos para os eixos da maquina. Esta opcao pode ser acessada clicando na
guia Peca/Maquina na caixa de didlogo Opc¢des de configuracdo (Editar | Preferéncias |
Configuracao).

Este recurso € necessario quando uma rotina de medi¢ao esta sendo criada com o PC-DMIS e o
sistema de coordenadas do CAD é diferente da configuracdo de peca da CMM.

Exemplo: Uma pecga é configurada na maquina com seu eixo X+ do CAD apontando na mesma
direcéo do eixo Z+ da CMM. O eixo Z+ do CAD esta apontando na mesma direcédo do eixo X— da
CMM. Esta funcdo pode ser usada para criar os relacionamentos adequados.

Para igualar a configuracéo do CAD a da peca, basta selecionar os eixos apropriados nas listas
suspensas. Estabelecido este relacionamento, é mais facil criar um rotina de medicéo, pois o
PC-DMIS exibe adequadamente o sonda em relagéo a pega.
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Area da maquina

Machine

[ Probe Head \inst warming deka 15
Onentabon
Marwsal it retract 254

Ry Moda .
[ Active Cusplzy absobte speeds
Top spead mmesc) 254
Create |

Area da maquina

Bot&o Orientacdo do cabecote da sonda

O botéo Orientacdo do cabecote da sonda permite configurar os dngulos AB da articulacéo do
cabecote da sonda para bragos mdltiplos.

Para configurar os angulos de articulagdo AB para bragos mdaltiplos:

1. Acesse a caixa de dialogo Op¢des de configuracdo (Editar | Preferéncias |
Configuragéo).

2. Selecione a guia Peca/Maquina.

3. Cligue no botao Orientacdo do cabecote da sonda. Aparece a caixa de didlogo
Configuragao do angulo da articulagéo do cabecote da sonda.

4. Selecione os eixos apropriados dos angulos AB do Braco 1 e do Braco 2 (se for
aplicavel).

5. Clique no botao OK.

Area Modo Fly

A area Modo Fly oferece uma forma de deslocar a sonda pela peca em movimento suave e
ininterrupto. E preciso inserir um ponto de movimento na rotina de medig&o antes de vocé usar
esta opc¢éo. (Consulte Inser¢do de um comando de ponto de movimento no capitulo Insercéo de
comandos de movimento.) O comando Fly somente pode ser inserido antes ou apos algum
elemento na rotina de medicao.

Para usar o modo Fly:

Va para o local na janela de edi¢édo onde quiser inserir o comando Fly.

Marque a caixa de selecdo Ativo.

Clique no botéo Criar.

O modo Fly é automaticamente colocado na rotina de medicéo atual na localizagéo
designada. A linha de comando da janela Edicdo para essa op¢éo lé: FLY/ALT1. O
campo de alterndncia ALT1 comuta entre LIG ou DESL. Se LIG, o PC-DMIS ativa o
comando. Se DESL, o0 PC-DMIS ignora o comando.

e A

No modo DMIS, a linah de comando da janela Edicao que ativa o comando é: FLY/1

Se uma posic¢ao invalida for selecionada, uma mensagem informa que o PC-DMIS n&o podera
inserir na linha em que estiver no momento. Depois, a mensagem pergunta se o comando deve
ser inserido na posicao valida seguinte.
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e Se vocé clicar no botdo Sim, o PC-DMIS move o comando Fly para o fim do elemento
atual na janela de edicéo.

e Se vocé clicar no botdo Nao, o PC-DMIS cancela o comando Fly e retorna a guia
Peca/Maquina.

Caixa Delta de aviso da articulagao

Este é um valor numérico que define a alteracdo minima no angulo da articulacdo exigido antes
de o PC-DMIS solicitar que seja alterada a posi¢éo atual da articulagéo. Isto afeta usuarios com
um DCC CMM com todas as articula¢des autométicas.

Caixa Retracdo de toque manual

|Essa opcao esta disponivel somente com alguns tipos de CMM de DCC (como LK e Mitutoyo). |

A caixa Retragdo de toque manual permite digitar a distancia de recolha que a CMM percorre
automaticamente apdés um toque manual ser feito.

Se o valor de Retragao de toque manual for alterado a partir do valor padréo ou do ultimo valor
usado, entdo, o PC-DMIS substitui um comando de recolha (mostrado como RECOLHAMAN/ e
entdo o valor) na janela Edic&o da rotina de medic&o atual na localizag&o de cursor. A medida
gue os toques manuais estédo sendo feitos, a CMM recolhe até ao novo valor indicado nesse
comando.

Por exemplo, se alterar o valor de Retracdo de toque manual do padrdo de 1 para 0,003, o
comando "RETRACAOMANUAL/0, 003" aparecera na janela Edi¢éo.

Caixa Exibir velocidade absoluta

Se a caixa de selecéo Exibir velocidade absoluta for selecionada, o PC-DMIS exibe os valores
de velocidade em outras caixas de didlogo como um valor absoluto em vez de uma
porcentagem. Esse valor corresponde ao tipo de unidade do conjunto da rotina de medigéo
(polegadas ou milimetros).

Caixa Velocidade maxima (mm/s)

A caixa Velocidade maxima (mm/s) permite redefinir a velocidade maxima de deslocamento da
maquina. O valor especificado ndo pode superar a velocidade maxima designada da maquina. O
valor definido funciona em conjunto com a opcao Velocidade do movimento.
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Area Configuracgéo de peca

Fart setup

CAD "+x" axis equals which machine axis? o

CAD "+Y™ axis equals which machine axis? + -

CAD "+Z" axis equals which machine axis? + v
X offset Y offset Z offset
o o o

Auto Position ‘ Adjust... | Apply ‘

Area Configuracdo de peca

As op¢Oes na area Configuracdo de peca da guia Peca/Maquina sdo necessarias ao criar uma
rotina de medi¢é&o utilizando o PC-DMIS e o sistema de coordenadas do CAD é diferente da
configuracdo de peca da CMM.

Lista o eixo X+ do CAD é igual a

Esta lista suspensa permite definir o relacionamento entre o eixo X+ do CAD e o eixo da
magquina.

Lista o eixo Y+ do CAD éigual a

Esta lista suspensa permite definir o relacionamento entre o eixo Y+ do CAD e o eixo da
magquina.

Lista o eixo Z+ do CAD éigual a

Esta lista suspensa permite definir o relacionamento entre o eixo Z+ do CAD e o eixo da
maquina.

Caixa de deslocamento X, caixa de deslocamento Y, caixa de deslocamento Z

Essas caixas permitem inserir a distancia que o PC-DMIS desloca o desenho do CAD ao longo
dos eixos X, Y ou Z. O PC-DMIS desloca o desenho do CAD ao longo dos eixos X, Y ou Z na
distancia especificada. Por exemplo, se inserir 0,5 no campo X, toda a exibicdo do CAD na
janela Exibicéo de gréficos é deslocada pela disténcia de 0,5 na direcao X.

Obs.: Todos os elementos criados na rotina de medicdo ndo se deslocam ao longo do eixo com
0 desenho do CAD.

Botdo Ajustar
O boté@o Ajustar abre a caixa de dialogo Ajustar configuracéo de peca.
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Adjust Part Setup

Rotate CAD about machine 7 axis: ]

|« ]»

Rotate CAD about machine X axis:
Rotate CAD about Machine ¥ axis:
Move CAD along machine X axis:

Move CAD along machine Y axis:

shilals

Move CAD along machine 7 axis: o

QK | Cancel | Apply

Caixa de dialogo Ajustar configuracéo de peca

|

Vocé pode usar essa caixa de dialogo para girar ou mover o CAD em incrementos ao redor e ao
longo dos eixos XYZ da maquina.

e Se estiver girando o CAD, os valores sdo em graus do angulo. Um valor 360 tem o
mesmo efeito que 0.

e Se estiver movendo o CAD, os valores estdo nas unidades de medida em que a rotina
de medicdo esta. Dessa forma, um valor 2 significa duas polegadas ou dois milimetros,
dependendo das unidades de medida usadas pela rotina de medicéo.

Para ajustar o CAD ao longo ou ao redor de um eixo:

1. Clique na caixa apropriada.

2. Digite um novo valor. O PC-DMIS mostra dinamicamente o ajuste na janela Exibicdo de
gréficos.

3. Cligue em OKpara aceitar os valores e fechar a caixa de didlogo.

O PC-DMIS mantém esse ajuste, a menos que se importe novamente o modelo CAD da peca.

Botao Posi¢cao automatica

O boté@o Posi¢cao automatica posiciona automaticamente a peca na representacgao gréafica da
maquina. A posi¢éo automatica faz a melhor estimativa de onde posicionar a peca na
representacado grafica. Pode-se deixar o PC-DMIS determinar onde colocar a peca em relacdo a
CMM usando esta fungéo, ou digite seu préprio posicionamento, usando 0s campos de
deslocamento XYZ. (Consulte Definicdo de maquinas no capitulo Definicdo de hardware, para
obter mais informag¢des sobre configuracao da representacdo grafica da CMM.)

Botao Aplicar

O botdo Aplicar aplica imediatamente quaisquer alteracdes feitas nos campos Deslocamento X,
Y ou Z e desloca o desenho ao longo do eixo (ou eixos) apropriado, mantendo aberta a caixa de
didlogo.
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Area Evitar tabela

V¥ Active Talerance IIJ.EIEIEIE Meazure |

" T able Avoidance

A area Evitar mesa da guia Peca/Maquina permite que o PC-DMIS verifique se a sonda entra
em contato com a mesa (ou plano definido) durante o modo DCC.

Clique no botdo Medir para que o PC-DMIS solicite que seja feito um toque onde deve ser
definida a superficie da mesa. Esse local define o limite do eixo Z. O campo de tolerancia define
um local na dire¢éo Z positiva para valores positivos e na dire¢céo Z negativa para valores
negativos, em relacdo ao plano definido.

¢ Se um movimento for além da tolerancia indicada, o PC-DMIS exibird uma mensagem
de erro que indica o perigo potencial.

e Se for solicitado o giro de uma articulagao que possa avangar além da zona definida, o
PC-DMIS exibira uma mensagem alertando sobre o erro.

Selecione Cancelar ou Continuar para interromper ou para concluir a operacao.

Exemplo: Um campo de tolerancia de 25 alertara o PC-DMIS para evitar o limite indicado, mais
o valor da tolerancia. Se o limite for na superficie da mesa, o PC-DMIS o alertara caso a
extremidade da sonda entre na distancia de 0,25 polegada (ou da medida em milimetros,
dependendo do tipo de unidade definido) da mesa.

Observacdo: A opcgéo Evitar mesa esta disponivel com alguns tipos de interface somente
durante o modo DCC.

Botao Padrao

Drefault |

O botdo Padréo permite atualizar as configuracdes padrdo de varias opc¢des da guia
Peca/Maquina na caixa de didlogo Op¢6es de configuracdo (Editar | Preferéncias |
Configuragdo). Quando uma nova rotina de medicao é criada, ela reflete quaisquer alteracdes
feitas aos parametros acessiveis, somente se o botdo Padréo for pressionado. Se o botdo OK
for selecionado (sem o botdo Padréo ser pressionado), os pardmetros definidos somente seréo
aplicados a rotina de medicéo ativa e ndo afetardo as entradas de registro do PC-DMIS. Os
valores padréo sdo armazenados no registro. Esses parametros podem ser atualizados na caixa
de dialogo apropriada ou usando o editor de configura¢cdes do PC-DMIS. Consulte o capitulo
"Modificacdo das entradas de registro".

Se algum dos parametros for alterado e o botédo Padréo for clicado, o PC-DMIS atualizara o
arquivo de registro, redefinindo o padrdo para a configuracéo atual.
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Opcoes de Configuracao: guia Dimenséao

Clique em qualquer das sec¢des na imagem abaixo para exibir as informacdes de sua
funcionalidade.

= g n

_ Soundevents | lasersensor [ Anmaton
Generdl | PartMachine Dmension | 1D Setup
Apply defaults based on
@ Feature type ) Deamal places
Default feature tolerance Defaut tolerances
Type: 0Places =
Cirdes v 1 Places =
Tolerance:
2Places =
0.05 | Asply Al
mmremrio at 3Places =
Auto stats 4Places = | 0.0001
ALWAYS save stats to fie SPiaces = | 0.00001
ALWAYS update database
6 Places =
Output options
= Positive repor
Features use dmension colors -
|X Y |2
Mirus tols show negative
@ Al data
CAD nominal places = 0 Deviations orly
Number of deamal places Display angle degrees
1 @3 5 © Decmal degress
2 4 6 Deg/Mn/Sec
Angle degrees
0to +/- 180
9 0to 380
| Auto Dimension Setup...

[oc ][ conce |[ ochouts |[ neb |

Caixa de diadlogo Opc¢oes de configuracdo — guia Dimenséo

A guia Dimensé&o permite acessar 0s parametros dimensionais de impressao.
Para acessar a guia Dimensao:
1. Acesse a caixa de dialogo Op¢des de configuracdo (Editar | Preferéncias |

Configuracgéo).
2. Cligue na guia Dimenséo.

Aplicar padrées com base em

Apply Defaults Based On
’V ¥ Feature Type " Decimal Place

Area Aplicar padrées com base em
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A area Aplicar padrdes com base em permite aplicar tolerancias de dimenséo padrdo com
base no tipo de elemento ou no nimero de lugares decimais exibidos.

e Selecionar a opgéo Tipo de elemento ativa a area Toler&ncia padrédo de elemento,
permitindo definir tolerancias de dimenséo com base em tipos de elementos individuais.
Sempre que o PC-DMIS cria uma dimensdo automaticamente, seja porque a opgao
Automatico esta selecionada na caixa de diadlogo Local (Inserir | Dimenséo | Local) ou
porque vocé utilizou o botdo Configuracao de dimensédo automatica, a tolerancia
padrdo de dimensao associada a esse tipo de elemento é utilizada. Consulte o tdpico
"Tolerancia padrdo de elemento”.

e Selecionar a opgéo Lugar decimal ativa a area Tolerancias padréao, permitindo definir
tolerancias de dimenséo com base no nimero de lugares decimais. Esta € a antiga
maneira pela qual o PC-DMIS determinava toleréncias de dimensé&o. Consulte o topico
"Tolerancias padréo".

Tolerancia Padrao de Elemento

Default feature tolerance
Type:
Circles v

Tolerance:

0.05  Apply Al |

Area Tolerancia Padrao de Elemento

A area Tolerancia Padrdo de Elemento, ativada ao selecionar a opcao Tipo de elemento na
area Aplicar Padrdes com Base em, permite definir tolerancias padrao de dimensdo com base
em tipos de elementos individuais.

|Observagéo: Esse recurso aplica-se apenas para dimensées herdadas.

Sempre que uma dimenséo de local for criada manualmente ou sempre que o PC-DMIS criar
qgualquer dimensdo automaticamente (devido ao botdo Configuracdo de dimenséo
automatica...), a tolerancia de dimenséo padrao associada a tal tipo de elemento ¢é utilizada, a
menos que esse mesmo tipo de elemento ja exista na rotina de medicao. Nesse caso, o PC-
DMIS utilizar a tolerancia para o elemento existente para quaisquer novas dimensdes
automaticas desse mesmo tipo de elemento. Assim, € necessario modificar a tolerancia apenas
uma vez para um tipo de elemento e o PC-DMIS utiliza essa mesma tolerancia para outros
elementos do mesmo tipo durante o restante da rotina de medic&o.

Lista Tipos
Essa lista exibe todos os elementos para os quais é possivel configurar uma tolerancia padréo.

Caixa Tolerancia
Essa caixa define a tolerancia padrédo usada para o elemento na lista Tipo.
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Botédo Aplicar em todos
Esse bot&o permite aplicar o valor atual de toler&ncia na caixa Toleréncia a todos os tipos de
elementos.

Estatistica autom

Auto Stats
[ ALWAYS Save Statsto File

| ALWAYS Update Database
Area Estatistica autom.

Caixa de selecdo SEMPRE salvar estatisticas em arquivo

A caixa de sele¢cdo SEMPRE salvar estatisticas em arquivo permite ignorar o aviso emitido
solicitando que vocé salve dados estatisticos que aparecem sempre que a execucao de uma
rotina de medi¢cdo comeca com um comando ESTATS/LIG vélido. Os dados estatisticos seréo
salvos automaticamente no arquivo XSTATS11.tmp se esta opgédo for selecionada e se existir
um comando ESTATS/LIG na rotina de medicdo quando ela for executada. Consulte o capitulo
"Rastreamento de dados estatisticos" para obter mais informagées.

Caixa de selecdo SEMPRE atualizar banco de dados

A caixa de sele¢cdo SEMPRE atualizar banco de dados permite ao PC-DMIS atualizar o
software estatistico de seu banco de dados com as informac¢des do arquivo XSTATS11.tmp sem
gue o aviso solicite a atualizacéo do banco de dados todas as vezes que a rotina de medi¢ao for
executada e forem coletados e salvos os dados estatisticos. Se esta opcao estiver desmarcada,
o PC-DMIS continuard a exibir este aviso antes de atualizar o software de banco de dados.
Consulte o capitulo "Rastreamento de dados estatisticos" para obter mais informacdes.

Elem. usam cores da dimensao

¥ Features Jsze Dimension Colors

A caixa de selecao Elementos usam cores da dimensao indica ao PC-DMIS para colorir
elementos que tenham uma dimenséo associada. Os elementos sdo desenhados na janela
Exibicéo de graficos com as mesmas cores usadas pela dimensé&o para indicar desvio em
relacéo ao valores tedricos.

Por padr&o isso s6 ira funcionar com dimensdes de localizacdo. E possivel usar isso com
dimensbes de ndo-localizagdo bem como com o uso da entéo de registro
NonLocationDimsSetFeatColor ha secdo Dimensdes do Editor de configuragbes do PC-
DMIS.

NUm. casas nom. CAD =

CAD Mominal Places = IEI

A caixa Nim. casas nominais CAD = permite inserir um valor numérico que define quantas
casas decimais o PC-DMIS usara antes de fazer o arredondamento quando usar dados do CAD.
Por exemplo, se um circulo do CAD possui um diametro de 3,9995 e esse valor é definido para
3, 0 PC-DMIS ira arredondar o valor para 4,000. Esta opgao somente afeta a forma como o PC-
DMIS interpreta os dados do CAD no modo MEDICAO DE CHAPA METALICA. Se o valor for
definido como 0, o PC-DMIS né&o arredondara nenhum valor.
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Tols menos mostram negativo
¥ Minuz Tols Show Megative

A caixa Tols negativas mostram negativo controla se devem ser exibidas ou ndo as
tolerancias negativas das dimens@es com um sinal de menos. Por exemplo, se a dimenséo for
especificada como 5.0000 +0,3 (tolerancia superior), -0.2 (toleréncia inferior),a linha de dimenséo
podera ser exibida da seguinte forma, se esta caixa de selecao for marcada.

EIX | NOM | +TOL | -TOL | MED | MAX. | MIN | DESV | TOL EXT
Y |5,00 |[0,30 |-0,20 (5,00 0,00 |0,00(0,00 |0,00

Se essa caixa de sele¢éo for desmarcada, 0 mesmo exemplo podera ser exibido da seguinte
forma:

EIX | NOM | +TOL | -TOL | MED | MAX. | MIN | DESV | TOL EXT

Y |500 |0,30 [0,20 |5,00 0,00 |0,00|0,00 |0,00

Esta caixa de selecéo ndo afeta o modo como os valores sédo armazenados ou usados em
calculos. Ela controla somente como os valores sdo exibidos, conforme a preferéncia do usuéario.
A caixa de selecéo € desmarcada por padréo.

Importante: Se vocé desmarcar essa caixa de selecdo, ainda sera possivel ter uma tolerancia
com um sinal de menos na sua frente. Em circunstancias normais, os limites superiores e
inferiores estardo em lados opostos do nominal. Se esta caixa de sele¢do ndo estiver marcada,
os valores séo exibidos como valores positivos. Entretanto, se o limite superior e o limite inferior
forem ambos maiores que o nominal - por exemplo, seus valores reais serdo +TOL 0,03 e —TOL
—0,02 antes de usar essa caixa de selecéo - entdo seu valor de tol negativo exibira um valor
positivo guando a caixa de selecéo for selecionada.

NUmero de casas decimais

Number of decimal places
®1 @3 ®5 7
2 ©4 ©6

Area NUm. de casas decimais

A area Niumero de casas decimais controla o nimero de casas decimais exibidas na janela de
Edicéo e o relatorio de inspecéo.

Escolha a opcéo desejada para determinar que quantidade de casas decimais séo exibidas.

Cada vez que isto é alterado na rotina de medigdo, o PC-DMIS coloca um comando:
EXIBIRPRECISAO/ # narotina de medicdo. Isto especifica a preciséo a ser exibida nesta
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secao da rotina de medicdo. Se este comando ndo é usado, o valor padrdo é adotado
automaticamente. Se este comando € usado, a precisdo permanece conforme especificado, a
menos que seja alterada por outra ocorréncia do comando.

e Rotinas de medicdo em milimetros aceitam até seis casas decimais.
¢ Rotinas de medigdo em polegadas aceitam até sete casas decimais.

Por exemplo, escolher 6 para uma rotina de medicao em polegadas e clicar em OK insere esse
comando na janela Edi¢cdo: EXIBIRPRECISAO/ 6

Isso faz quaisquer dimensdes listadas abaixo desse comando serem exibidas com seis casas
decimais, como ilustrado nesta dimenséo de Local:

DISPLAYPRECISION/6

DIM LOC2= LOCATION OF POINT PNT1 UNITS=IN ,$

GRAPH=OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH HALF ANGLE=NO
AX NOMINAL +TOL -TOL MEAS DEV OUTTOL

X 2436,427000 0,001970 0,001970 2436,427000 0,000000 0,000000 —----#----X 2436,427000
0,001970 0,001970 2436,427000 0,000000 0,000000 -——-#----

Y 229,658000 0,001970 0,001970 229,658000 0,000000 0,000000 ————#----

Z 849,992000 0,001970 0,001970 849,992000 0,000000 0,000000 ----#----

T 0,000000 0,001970 0,001970 0,000000 0,000000 0,000000 —-———#----

END OF DIMENSION LOC2
Tolerancias padréo

Default tolerances
OPlaces = | 0.01

1Places 0.1

2 Places

3Places = | 0.001

4 Places 0.0001

5 Places 0.00001

6Places= |0
Area Tolerancias padréo

A area Tolerancias padrao, ativada ao selecionar a op¢édo Locais decimais na area Aplicar
padrdes com base em, permite definir as tolerancias padréo que séo utilizadas pelo PC-DMIS
guando o usuario modifica um valor de dimensao nominal na janela Edicao. A tolerancia padrao
utilizada tem por base o nimero de casas decimais no valor nominal.

Por exemplo, se vocé modifica um valor nominal para mostrar 6,250, o PC-DMIS define a
tolerancia + e - para o valor da tolerancia padréo 3 casas =, pois foram utilizadas trés casas
decimais. Se, em vez disso, vocé digitou 6,25, o PC-DMIS definira a tolerancia + e - para o valor
2 casas =, pois foram utilizadas duas casas decimais.
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Casas 0-6 = caixas
Essas caixas permitem definir tolerancias padréo diferentes, que o PC-DMIS aplica quando vocé
define um valor nominal que tem de 0 a 6 casas decimais.

Relatorio positivo

Fozitive Reporting——

Cx Ty [TZ
& Al Data
" Deviationz Only

As caixas de selecao relativas a area Relatorio positivo controlam a emisséo de relatérios de
elementos do lado negativo da origem que, normalmente, teriam valores negativos, para que
sejam impressos sempre com valores positivos.

e As caixas de selegdo X, Y e Zdeterminam em qual eixo (ou eixos) o PC-DMIS exibira
ndmeros positivos.

e Aopcdo Todos os dados diz ao PC-DMIS para girar os valores medidos e nominais do
eixo (ou eixos) selecionado e para exibir quaisquer nimeros negativos para eixos
nominais como nliimeros positivos.

e A opcdo Somente desvios diz ao PC-DMIS para girar somente os desvios do eixo (ou
eixos) selecionado quando os valores nominais dos eixos sdo nimeros negativos.

Quando estas caixas de sele¢do sdo marcadas, € inserido um comando RELATORIO POSITIVO
na rotina de medi¢&o na posicao atual do cursor. Este comando tem o seguinte formato na janela
de edic¢éo.

RELATORIO POSITIVO/ a, b, c, TOG1
Em que:

a = X quando a caixa de selecdo X esta marcada, ou em branco se a caixa de selegdo X
estiver desmarcada.

b =Y quando a caixa de sele¢do Y esta marcada, ou em branco se a caixa de selegédo Y
estiver desmarcada.

¢ = Z quando a caixa de sele¢do Z estd marcada, ou em branco se a caixa de selecdo Z
estiver desmarcada.

ALT1 = TODOSOSDADOS ou SOMENTEDESV, dependendo de ter selecionado a opcao
Todos os dados ou Somente desvios.

A direcdo X, Y e Z podem ter a geracdo de relatérios positivos ativada em qualquer combinacgéo
das trés. Varios comandos RELATORIOPOSITIVO podem ser usados na mesma rotina de
medi¢éo e quaisquer dimensdes que estejam na rotina de medicéo séo exibidas usando o
comando RELATORIOPOSITIVO que precede as dimensdes. Se ndo houver comando
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RELATORIOPOSITIVO na rotina de medicéo, todas as dimensdes serdo informadas com as
opcOes DESL nas diregbes X, Y e Z.

O seguinte diagrama demonstra como as tolerancias também séo afetadas pelas op¢des do
relatdrio positivo:

B Y B
* 4 F P 4
/f E D ]"\

C > ¥ C

Relatorio positivo afetando tolerancias
A =0,3tol+ emX

B =0,1tol-emX

C =desvio 0,2 em X

D =ponto 1

E = ponto 2

F = nominal 1,0

Objetivo do relatério positivo

O relatdrio positivo permite relatar elementos de uma maneira simétrica, de modo que,
independentemente de qual lado da origem o elemento existir, 0s desvios:

o afastados da origem sdo considerados positivos.
e emdirecdo a origem sé@o considerados negativos.

Além disso, no diagrama acima, Pontol e Ponto2 exibirdo desvios positivos quando o relatério
positivo estiver no eixo X. Isso significa também que:

e tolerancias positivas sdo aplicadas afastadas da origem.
e tolerancias negativas sao aplicadas em dire¢do a origem.

Para migrar rotinas de medicdo antigas

Ao migrar rotinas de medi¢éo de uma versao anterior do PC-DMIS (como a 3.7) para a versao
4.x ou superior, vocé pode ter problemas com a banda de tolerancia sendo alterada ao usar um
Relatério Positivo nas suas dimensdes e vocé esta usando variaveis para inserir os valores de
tolerancia nos campos de tolerdncia MAIS e MENOS. A entrada de registro
UselegadoRelatérioPositivo, localizada na segéo Opgdes do Editor de configuragdes do
PC-DMIS, permite usar relatério positivo anteriores nesses casos, de tal maneira que os valores
de tolerancia ndo sejam alterados.
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Exibir angulo em graus

' Decimal Degrees

Dizplay Angle Degrees
|7 " DegMin/Sec

Area Exibir angulo em graus

A area Exibir &ngulo em graus permite exibir dimensdes de &ngulos usando graus decimais ou
como grau/minuto/segundo. Basta selecionar a op¢ao desejada. Quaisquer eixos de Local AP e
dimensfes de Angulo serdo alterados para exibir a opcdo selecionada.

Angulo em graus

& Oto+/- 180
™ 0to 360
Area angulo en graus

".ﬁ.ngle Deqgrees

A area Angulo em graus também permitira exibir a dimens&o de angulo de 0° -360° ou 0° a +/-
180° para a rotina de medicao atual. Quaisquer eixos de LocalPA e dimensées de Angulo serdo
alterados para ajustarem ao intervalo de &ngulo em graus selecionado. Se vocé deseja alterar o
valor padrdo para todas as rotinas de medicao futuras, utilize a entrada de registro
IntervaloAngulo0A360 contida sob a arvore Opc¢oes do Editor de configuragdes do PC-
DMIS.

Configuracado automatica da dimensao

Auto Dimension Setup... |

O botéo de Configuracé@o de dimensao automatica na guia Dimensao da caixa de dialogo
OpcOes de configuracéo (Editar | Preferéncias | Configuracao) abre a caixa de dialogo
Dimensionamento automatico.
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Auto Dimensioning Iﬁ

Iv Auto form dimensions

[¥ Auto Location/Position dimensions
{* Create Location dimensions
(" Create Position dimensions

[ Auto Textual Analysis OM

I Auto Graphical Analysis OM

[ Auto Dimension Info

Multiply: 10
K | Cancel

.
Caixa de dialogo Dimensao automatica

Esta caixa de dialogo fornece vérias op¢des que permitem determinar se o PC-DMIS dimensiona
automaticamente os elementos ou nao logo apoés cria-los e como ele deveria criar as dimensoes.

Para ativar ou desativar a criagdo de dimenséo automética, desmarque ou margue as seguintes
caixas de selecgéo:

Dimensfes de forma autométicas
Esta caixa de selecéo determina se o PC-DMIS cria automaticamente ou ndo as dimensdes de
forma para os tipos de elementos que tém uma dimenséo de forma.

Elemento | Dimensao de forma associada

Circulo Circularidade

Cilindro Circularidade

Cone Circularidade

Esfera Circularidade

Plano Planicidade

Linha Retilinidade
Dimensdes de posicao/local automaticas

Esta caixa de sele¢éo determina se o PC-DMIS cria automaticamente ou néo as dimensdes de
local ou posicdo para os tipos de elementos que tém uma dimenséo de local ou posicao.

Criar dimensdes de local
Se as dimensdes posi¢do/local automaticas forem selecionadas, este botéo de op¢des diz ao
PC-DMIS para criar essas dimensfes como dimensdes de Local.

Criar dimensdes de posigao
Se as dimens@es posicao/local automaticas forem selecionadas, este botao de opcdes diz ao
PC-DMIS para criar essas dimensdes como dimensdes de Posicéo.
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Analise textual automatica LIG

Esta caixa de selecéo controla se o PC-DMIS ird ou ndo criar automaticamente a analise textual
da dimensdao. Ela é considerada LIG se a caixa estiver marcada. Consulte "Configuracdes de
andlise" no capitulo "Uso de dimensdes legadas" e "Andlises" no capitulo "Insercéo de
comandos de relatorio".

Andlise gréfica automatica LIG

Esta caixa de selecéo controla se o PC-DMIS ird ou n&o criar automaticamente a analise gréfica
de qualquer dimenséo criada com Criar dimensdes automaticamente ou Circularidade
automatica. Consulte "Configura¢cfes de analise" no capitulo "Uso de dimensdes legadas" e
"Andlises" no capitulo "Insercéo de comandos de relatorio".

Informac@es sobre dimensdo automaticas

Essa caixa de selecao controla se 0 PCDMIS devera ou ndo criar automaticamente uma caixa de
selecdo Informagdes sobre dimenséo de qualquer dimenséo criada com Criar dimensdes
automaticamente ou Circularidade automatica. Consulte Insergao de caixas de informacdes
sobre dimenséao no capitulo Inser¢do de comandos de relatério para obter informag8es sobre
como configurar os formatos padréo para estas caixas de informag¢6es sobre dimenséo.

Multiplicar

O valor Multiplicar é um fator de escala que amplia a seta e a zona de tolerancia do modo de
analise gréfica. Se for inserido o valor 2,0, o PC-DMIS fara a escala da seta para o dobro da
imagem grafica.

A caixa Multiplicar é usada somente para fins de visualizacéo e seu efeito ndo se reflete na
impresséo do texto.

Nota: O PC-DMIS cria dimensBes como dimensdes anteriores ou Dimensdes do quadro de
controle do elemento dependendo de existir ou hdo uma marca de selecdo préxima a opgéo de
menu Uso se dimens8es anteriores no submenu Inserir | Dimensao.

Opcoes de Configuracao: guia Configurar ID

Clique em qualquer das guias ao longo do topo, ou nos botdes na parte inferior da imagem
abaixo, para exibir as informac¢des de sua funcionalidade.
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Setup Options
General | Part/Machine | Dimension | [D Setup | Sound Events | Animation
Labels for:
INg'ments v}
Labeling method: )
1Genenc '}
Startng letters:
A
Starting number:
1
Label length:
v | Display brackets for feature arrays
| Apply |
[ ok || cace || Defauts || mep

|
|

Caixa de dialogo Opc¢des de configuracdo—guia Configurar 1D

Configuragéo de preferéncias

E importante controlar as IDs ja definidas ao alterar uma identificagdo. E possivel ter uma

duplicacao de ID por meio de véarias alteracdes a essa opcao.

A guia Configurar ID permite alterar o formato usado para identificar alinhamentos, dimensées,

elementos, comentarios, rétulos e variaveis e outros itens.

Para acessar essa opgao:

1. Acesse a caixa de didlogo Opcdes de configuracdo (Editar | Preferéncias |
Configuracao).
2. Selecione a guia Configurar ID.

O Método de rotulagem padréo € Genérico. A medida que cada elemento é criado, o0 PC-DMIS
atribui uma ID a ele, que comeca com a letra F, seguida de um nimero (definido
incrementalmente a partir do nimero inicial 1). Esta configuracdo pode ser substituida,
selecionando as opg¢fes nessa guia.

|Regras de ID do elemento
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Ao modificar IDs, siga estas regras:

N&o use caracteres de espaco (use um sublinhado).

N&o dupliqgue nomes de elemento para diferentes elementos.

Nao use nomes que sejam idénticos as palavras-chave ou comandos do PC-DMIS
(ALINHAR, SONDA, DESLOCAMENTO, e muitos outros).

N&o compartilhe nomes entre tipos de ID. Por exemplo, um ID de alinhamento ndo deve
ter o mesmo ID que um ID de elemento ou um ID de rétulo.

Todos os IDs devem ser alfanuméricos. Vocé pode usar um sublinhado ou um trago.

Os IDs devem iniciar com uma letra.

Evite usar esses caracteres diversos: @ #$% & * () +=/\[]{}

Embora o PC-DMIS né&o impeca vocé de alterar um ID de elemento para qualquer coisa que
deseja, ignorar essas regras pode causar problemas com expressoes, relatério ou quanto a
como essa ID funciona com rotinas que usam outros produtos (como DataPage+, Microsoft
Excel, e assim por diante).

Opcdes na guia Configuracdo de ID

Rétulos para — A lista suspensa Ro6tulos para permite selecionar a identificacdo que é usada
para esses itens: (Consulte "Método de rotulagem")
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Alinhamentos
Genérico € o unico método disponivel para identificacdo de alinhamentos.

Comentéarios
Genérico € o tnico método disponivel para identificacdo de comentarios.

Dimens&es

As dimensdes podem ser identificadas pelo método Genérico ou Por tipo. Se for usado o
método Por tipo, as identificacdes poderdo ser similares a cada tipo de dimenséo, ou
diferentes, com base na necessidade individual.

Elementos
Os elementos podem ser identificados pelo método Genérico ou Por tipo.

Se for selecionado 0 método Por tipo, a cor usada para exibir a ID do elemento também
podera ser alterada.

Se a caixa de selecdo Mostrar todas as IDs estiver marcada e vocé clicar em Aplicar, o
PC-DMIS exibe todos os rétulos de identificacdo de elementos na janela Exibi¢éo de
graficos referente a todos os elementos do local atual do cursor até o fim da rotina de
medi¢do. Os elementos recém-criados também mostram suas identificagfes. Se essa
caixa de selecéo estiver desmarcada e vocé clicar em Aplicar, todas as identificagbes de
elementos do local atual do cursor até o fim da rotina de medic&o séo ocultadas. Os
elementos recém-criados ainda permanecem criados na janela de edi¢cao, mas o rotulo de
identificacdo ndo aparece na janela Exibicdo de gréficos.

Se a opcéo Cor for selecionada (marcada), todos os elementos criados apds pressionar o
botdo Aplicar serdo efetuados. (Os elementos criados antes da alteracdo da cor ndo
serdo substituidos.)
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Rétulos
Genérico € o Unico método disponivel para identificacéo de rétulos.

Variaveis
Genérico € o tnico método disponivel para identificacdo de variaveis.

Subrotinas
Genérico é o tnico método disponivel para identificacdo de Sub-rotinas chamadas.

Consultas de Spc
Consultas de Spc podem ser identificadas usando o método Genérico ou Por tipo.

Estruturas de controle de elemento
Estruturas de controle de elemento podem ser identificadas usando o método Genérico
ou Por tipo.

Operadores de nuvem de pontos

Operadores de nuvem de pontos podem ser identificados usando o0 método Genérico ou
Por tipo. Se for usado o método Por tipo, as identificacdes poderdo ser similares a cada
tipo de operadpr, ou diferentes, com base na necessidade individual.

Método de rotulagem — Esta janela suspensa permite selecionar entre os métodos de
identificacdo Por tipo e Genérico.

Por tipo
Por tipo permite definir a identificacdo para cada tipo de elemento (por exemplo, circulo,
cone, cilindro, linha, plano, ponto, esfera, e assim por diante).

Genérico
Genérico aplica o mesmo sistema de identificacdo, independentemente do tipo de
elemento (dimenséo).

O PC-DMIS n&o possui limite inerente sobre o nimero de letras usado para
identificagBes. Entretanto, a area de Exibicéo de gréaficos possui limites sobre o
comprimento do ID. Mesmo se a janela Edi¢cdo ndo mostrar o ID completo, o PC-DMIS
rastreia internamente a identificagdo completa.

Letras iniciais — Determina as primeiras letras que sdo usadas no processo de identificacédo. O
PC-DMIS sempre exibe a ID usando letras mailsculas.

Obs.: Em diversas caixas de didlogo em que a ID é exibida, se a ID for modificada ali, o PC-
DMIS exibe um alerta perguntando se vocé deseja modificar a ID padréo para aquele tipo de
item.

NuUmero inicial - A caixa Numero inicial determina o primeiro nimero que é usado no processo
de identificacdo. Pode ser inserido qualquer nimero entre 1 e 9999.

Obs.: Em varias caixas de dialogo que exibem a ID, ao alterar somente a parte do nimero da ID,
talvez o contador seja redefinido para uma contagem desejavel.

Comprimento do rétulo — A caixa de selecdo Comprimento do rétulo determina o
comprimento da identificagdo. Quando selecionada, é exibida uma pequena caixa de edi¢éo, na
qual é possivel digitar um valor numérico. E preciso marcar a caixa de sele¢do para que essa
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opcéo seja ativada. Se este comprimento for definido, 0 PC-DMIS anexa zeros as letras da ID
para compor o comprimento necessario. %¥

Por exemplo:

Comprimento da ID = 10, Letras da ID = CIRCULO.

O PC-DMIS gerara uma ID = CIRCULO0001 etc. Isso seréa feito somente se o
comprimento estiver definido.

Exibir colchetes para matrizes de elementos — A caixa de sele¢do Exibir colchetes para
matrizes de elementos determina se devem ser exibidos colchetes para matriz com as IDs para
comandos executados mais de uma vez. Quando selecionado, o relatério de inspecéo exibe a

instancia da execuc¢édo do comando a qual esta sendo feita referéncia. L

Por exemplo:
F1[3]=PONTO MEDIDO A PARTIR DE 1 TOQUE

Mostra que o elemento, F1, € medido aqui pela terceira vez (designada pelo niimero trés
entre colchetes).

O formato da expresséo entre colchetes pode ser controlado usando-se o objeto
array_indices (indices de matriz). Consulte Objeto de indices de matriz no capitulo Uso de
expressdes e variaveis.

Aplicar - O botéo Aplicar aplica as altera¢des descritas em "Método de rotulagem" para
quaisquer identificaces de elemento. Essas alteracdes se aplicam somente aos IDs do
elemento. Se o botdo Aplicar nédo for pressionado, o PC-DMIS continuara a atribuir
identificac6es de elemento usando o método anterior listado.

Nota: Caso sejam atribuidos IDs duplicados, o PC-DMIS o notificara de que é preciso ter um ID
exclusivo para qualquer elemento, dimenséo etc.

Padréo — O botdo Padréo permite atualizar as configuracdes padrdo de todos os parametros de
Configuracéo de ID. Quando uma nova rotina de medicao é criada, ela reflete quaisquer
mudancas feitas aos pardmetros somente se o botao Padréo estiver clicado. Para obter
informac@es adicionais sobre botdes Padrao, consulte o tépico Padrdo no capitulo "Navegacao
na interface do usuario”.

Nota: Sempre pressione o botdo Aplicar depois de fazer uma alteracéo (antes de pressionar 0s
botdes OK ou Padréo).

OpcoOes de configuracéo: guia Sensor a laser

Observacdo: A guia Sensor a laser apenas aparece quando ha um laser especificado no
portlock e quando vocé esta usando uma sonda a laser. Consulte o topico "Etapa 3: Definir as
opcOes de configuracdo para o sensor a laser" que discute a guia Sensor a laser na
documentacéo do "PC-DMIS Laser" para mais informacées sobre essa guia.
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Opcdes de Configuragao: guia Eventos de Som

Clique em qualquer das guias ao longo do topo, ou nos botdes na parte inferior da imagem
abaixo, para exibir as informac¢des de sua funcionalidade.

Setup Options
General : Part/Machine l Dimension ] ID Setup | Sound Events | Animation
Applcabon events:
) e
@ Laser Manual Calbration Bottom
@ Laser Manual Calbration Field Counter
@ Laser Manual Calbration Top
7
@), Laser Probe Initiskzation End
7
@ Laser Probe Initialization Start
4
@ Laser Scan
:// -

Sounds:
C:'Program Fles \WAI'PC-OMIS 2014 (QA) 32-bit\Sounds\Feat

> |@) - |

[ ok || cance || Defaits || Hep |

Caixa de dialogo Opcdes de configuracdo — guia Eventos de som

A guia Eventos de som (Editar | Preferéncias | Configuracdo) contém uma lista de eventos de
aplicativos que pode ser associada a um arquivo de som de sua escolha. Quando o evento
ocorrer, o PC-DMIS toca automaticamente o som associado.

Lista Eventos do aplicativo
Essa lista mostra os eventos do aplicativo para 0s quais € possivel associar arquivos de som.

Caixa de sons
Esta caixa lista o caminho para o arquivo de som do evento do aplicativo selecionado.

Botdo Reproduzir som

>

Esse botédo testa o arquivo de som especificado. Ele é desativado se nenhum som estiver
associado ao evento.
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Botéo Desligar som

®

Esse botdo desliga o arquivo de som especificado.

Botdo Navegar

Este botdo permite navegar para e selecionar um arquivo de som do evento do aplicativo
selecionado.

Associando um som
Para associar um arquivo de som personalizado a um evento:

1.

Selecione o evento na lista Eventos do aplicativo.

Clique no botdo Navegacéo. J

Navegue para o diretorio que contém o arquivo de som. O PC-DMIS superta somente a
reproducéo de arquivos .wav.

Selecione o arquivo .wav e clique em Abrir. A caixa de listagem Sons exibe o caminho
para o arquivo de som selecionado.

>

Teste o0 arquivo pressionando o botdo Reproduzir.

Clique em OK para salvar as alteragdes.

Desligando um som
Vocé pode desligar um som associado de um evento. Par desligar um som:

1.

Selecione o evento na lista Eventos do aplicativo.

Clique no botédo de Desligar som @

uma linha atravessada @ indicando que o evento esta desligado.
Cligue em OK para salvar as alteragBes. O som € removido do evento.

O icone de alto-falante a esquerda do evento muda para mostrar um circulo com

Opcdes de configuracao: guia Animacao

Clique em qualquer das sec¢des na imagem abaixo para exibir as informac6es de sua
funcionalidade.
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Setup Options
Scan

Execution percentage animation:

Scan anmate every NPts:

Execution

Onfine timer millsaconds execute next:
Max animation speed (mm/sec):
Anmation speed %: 1%
Pathines

Comment execute override:
Create path feature count:

Path line moving enabled:

Path move increment:

Path move selection distance:
Disable probe movement:

Path lines color RGB!

Tip rotation color RGB:

Measure point color RGB:

Colision detection percentage anmation:

Scan anmate every NPts colision detection:

Offine timer miliseconds execute next:

8

g 8

v:On
0.5

===

| General | PartMachine | Dimension | 1D Setup | Sound Events | Anmation

Hep |

Caixa de dialogo Opc6es de configuragao — guia Animagéao

Configuragéo de preferéncias

A guia Animacdo (Editar | Preferéncias | Configuracdo) contém configuragtes de linha de
caminho e animag&o off-line. Em versées anteriores ao PC-DMIS 2010 MR1 muitas dessas
configuragbes estavam disponiveis somente no Editor de configuracdes do PC-DMIS.

Area de varredura

Animacdao de porcentagem de deteccdo de coliséo: - Define a porcentagem da animacgéao
de sonda que ocorre durante uma operacao de detec¢éo de coliséo.

¢ Um valor de 100 indica que a exibicdo € redesenhada a sua taxa maxima.
e Umvalor de 0 indica que a exibicao ndo é redesenhada de forma alguma.

e O valor padréo é 50.

Animacao de porcentagem de execucdo: - Define a porcentagem de animacdo de sonda

gue ocorre durante a execu¢do normal da rotina de medic¢éo.

e Umvalor de 100 indica que a exibicdo é redesenhada a sua taxa maxima.
e Umvalor de 0 indica que a exibicao ndo é redesenhada de forma alguma.
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e O valor padréo é 50.

Varredura de animacédo a cada N pontos: - Limita o nimero de pontos que sdo usados
para a animacao. Por exemplo, se vocé definir esse valor como 10, o PC-DMIS somente
tomara cada 10° ponto, mais o primeiro e o ultimo ponto. Esse valor é usado para animagéao
de sonda durante a execuc¢do. O valor padrao é 50.

Varredura de animacéo a cada N pontos para detec¢édo de coliséo: - Limita o nimero de
pontos que sédo usados para a animacgao da deteccao de coliséo. Por exemplo, se vocé
definir esse valor como 10, o PC-DMIS somente tomara cada 10° ponto, mais o primeiro e 0
Gltimo ponto. Esse valor é usado para animacéo de sonda durante a deteccao de coliséo.

Area de Execucéo

Milésimos de segundo do Timer Off-line Executar Pr()ximq: - Define com que frequéncia
0 PC-DMIS processa comandos durante a execucéo off-line. E um nimero de milisegundos.
O padrao é 50.

Milésimos de segundo do Timer On-line Executar Proximo: - Define com que frequéncia
o PC-DMIS processa comandos durante a execugdo on-line. E um nlimero de milisegundos.
O padrao é 50.

Por exemplo, se foram definidos como 1, o PC-DMIS tentara processar um comando durante
a execuc¢do a cada milisegundo.

Velocidade de animacdo max (mm/seg) - Permite definir a velocidade de animacao
maxima que a sonda animada utilizara na janela Exibicdo de graficos durante a execugédo da
rotina de medicdo. A velocidade esta em mm por segundo. Pode ser (til alterar esse valor
para rotinasde medi¢cdo complexas que tornam o desenvolvimento da animag¢do muito lento.
Para aumentar a duragéo entre as visualiza¢cdes de novos desenhos da animacdo, aumente
esse valor. Isso fara com que menos etapas de animacao sejam tracadas.

O seletor de % de Velocidade de Animacdo permite ajustar de forma rapida e facil a
porcentagem real utilizada do valor Velocidade de Animacédo Max.

Alteracéo das velocidades de animacédo: Se vocé deseja ajustar mais precisamente suas
velocidades de animacéo off-line, consulte "Execucado e depuracéo de rotinas de medicao off-
line" em "Trabalho no modo off-line".

Area de linhas de caminho

53

Substituicdo de execucdo de comentario: - Essa caixa de selegdo determina se os
comandos COMENTARIO sdo executados quando vocé gera linhas de caminho. Se vocé
marcar essa caixa de selecao, eles séo executados. Essa caixa de selecao esta desmarcada
por padréo.

Criar contagem de elemento de caminho: - Essa caixa é usada quando vocé seleciona
Visualizagéo | Linhas de caminho do cursor. Ela define quantos elementos acima e
abaixo do local do cursor séo usados. Por exemplo, se vocé definisse como 3, o PC-DMIS
usaria trés elementos acima e trés elementos abaixo do local do cursor. O valor padrdo é 1,
significando que o PC-DMIS tragara linhas de caminho para um elemento precedendo o
elemento atual e um elemento seguindo o elemento atual. Consulte "Exibi¢céo, animacgéo e
movimentacao de linhas de caminho" no capitulo "Edi¢ao da exibi¢do do CAD".
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RGB da cor de linhas de caminho: - Essa caixa define a cor para linhas de caminho
geradas na janela Exibicéo de graficos. Clicar na cor abre a caixa de dialogo padréo Cor, a
partir da qual é possivel escolher uma nova cor.

Movimentagdo de linha de caminho ativada: - Essa caixa de selecdo determina se a
movimentacéo de linha de caminho esté ativada ou ndo. Se marcada, é possivel clicar em
uma linha de caminho para inserir um comando MOVER/PONTO no local. Consulte
Movimentacéo de linhas de caminho no capitulo Edi¢cdo da exibi¢do do CAD.

Incremento de movimento de caminho - Define a distancia de incremento para
movimentar as linhas de caminho na caixa de dialogo Movimentacéo de linhas de
caminho. Consulte Movimentacao de linhas de caminho no capitulo Edicdo da exibi¢cdo do
CAD.

Distancia de selecdo de movimento do caminho - Determina a distancia de selecdo de
um ponto inicial e final de uma linha de caminho. Se a caixa de selegdo Movimentagéo de
linha de caminho ativada estiver marcada e vocé clicar em uma linha de caminho na faixa
da distancia especificada dentro da janela Exibicéo de gréaficos, o PC-DMIS pesquisa um
comando MOVER/PONTO existente para modificar em vez de inserir um novo comando
MOVER/PONTO que divide a linha de caminho selecionada.

Desativar movimento da sonda - Esta caixa de selecao é desmarcada por padrdo, o que
causa o movimento da sonda durante a criagdo da linha do caminho. Se a caixa é marcada,
a sonda ndo mais se movimenta durante a criacao da linha do caminho.

RGB da cor de linhas de caminho - Define a cor da linha do caminho principal a medida
gue uma sonda se move entre elementos.

RGB da cor da rotagdo da ponta - Define a cor das linhas do caminho de uma sonda a
medida que roda sua ponta para um novo angulo.

RGB da cor do ponto de medicéo - Define a cor para as linhas de caminho de uma sonda
guando ela entra em contato com a peca para medir 0s pontos que definem o elemento.

Modificacao de parametros de movimento e de

relatorio

A opcdo de menu Editar | Preferéncias | Parametros permite modificar o conteldo, a forma e o
método de calculo usados em qualquer relatério. Além disso, permite modificar os parametros de
movimento da maquina de uma CMM de DCC. Esta op¢do de menu abre a caixa de didlogo
Configuracdes de parametro.

Além de acessar a caixa de dialogo Configuragdes de parametro, os comandos dessa caixa de
didlogo podem ser inseridos diretamente na rotina de medicao, selecionando-0s no submenu
Inserir | Alteracdo de parametro.

As guias a seguir estdo disponiveis na caixa de dialogo DefinicBes de parametro.

e Configuracdes de parametro: guia Dimensao
e Configuragbes de parametro: guia Plano de Seguranca
e Configuracdes de pardmetro: guia Sonda
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Configuracdes de parametro

Configuracdes de parametro
Configuracdes de parametro
Configuracdes de parametro
Configuracdes de parametro
Configuracdes de parametro

: guia Movimento

Configuracdes de parametro—guia Mesa Rotatéria

: guia Aceleracéo

: guia Opcdes da sonda

: guia Opcdes do Acionador da Sonda
: guia Canais de E/S

: guia Limpar ponto

Configuracdes de parametro: guia Dimensao

e |

Parameter Settings =X
c;pbmal;obe [ Probe Trigger Options [ 1O Channels | CearPont |
Dimension Cearance Plane Probng | Motion | Rotary Table ] Acceleration
Dimension output format:
1 V] Nominal Maxiin Defaut
2 V| Tolerance 4 V. Deviaton
Recal
3 || Measured 5 ¥ OutofTol
Dev ange Clear

Dmension attnbutes:
¥ | Dimension text ¥ Deviation symbois
V| Dimension options Standard deviation

v| Dimension headngs

Cancei; ?

Caixa de dialogo Configuracdes de parametro — guia Dimensao

Use a guia Dimensé&o para variar o formato da saida da dimens&o e alterar o relatério impresso.
As configurac¢des nesta guia sdo aplicaveis somente a rétulos em modelos de dimenséo.

Os relatérios de DEFAULT.RPT e TEXTONLY.RPT refletem as mudancas nessas configuracgoes.
Para acessar a guia Dimenséao:
1. Acesse a caixa de dialogo Configuracdes de pardmetro (Editar | Preferéncias |

Parametros).
2. Clique na guia Dimenséo.
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Formato de saida da dimensao

de preferéncias

Dimension output format:
1T [v MNominal 4 v MaxMin
2 |v Tolerance 5 v Deviation
3 v Measured 7 v QutofTol
6 |« Devangle

O comando FORMATO/TEXTP controla o formato da saida da dimens&o do PC-DMIS. Para
alterar o formato, selecione as caixas de selecdo desejadas.

PO Descricéo
disponiveis &
Nominal Exibe os valores nominais para todas as dimensdes.
Tolerancia | Exibe os valores de tolerancia para todas as dimensoes.
Medido Exibe os valores medidos para todas as dimensdes.
Exibe os valores de desvio maximo e minimo a partir dos pontos que
constituem as dimensdes de perfil de linha e de perfil de superficie. L
e B | oL 00 TA] ASMEN1A5 Hoe ‘A__.‘T—A{_QDZ max
Featre NOMINAL oL oL T T QUTTOL o NG
SET1 0,000 0.0050 0.0050 0.0030 2.0020 0.0000 =) - 002 min
FfFFR.’F!l ™ ] L@ji ASME_Y14_5 2 = i —
Feature NOMINAL ST0L ETY MY T QuUTTOL 0 2
) SET1 0.0000 0.0050 0.0050 0.0050 0.0000 0.000 [ 76 e
MaxMin o
+ 005
) | [ 010 _[A] ASME Y145
Festure NOMINAL +ToL -ToL MAX LUl QUTTOL g
SET1 00000 0,005 0.0050 0,0000 -0.0090 0.0000  ———— U
l 002 QUTTOL
=(FPQO=1] ™ l [2] 00 [a] asue yiss | 009 ."“[" "07\ ’
Featre NOMAL  +TOL oo MAX [ ouTToL 0 $~—i—
b po0 o w0 owm oo 0w [ S cezmn
Exemplo de valores M&xMin em quatro dimensées de perfil diferentes
Desvio Exibe os valores de desvio para todas as dimensdes.
Fora de tol. | Exibe os valores fora de tolerancia para todas as dimensoes.
Ang. de , A , . N _
desvio Exibe os angulos de desvio das dimensdes de Posicéao.

Ao alternar de tolerancia da caixa para posi¢éo (e vice-versa), € importante verificar se o formato

esta correto.
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O PC-DMIS oferece os mesmos formatos de impressao para geracao de tolerancias de caixa e
geracao de tolerancias de posicdo, embora suas colunas parecam ligeiramente diferentes devido
as outras colunas destinadas as dimensdes de posicao.

O PC-DMIS exibe um nimero a esquerda da caixa de selecdo para indicar a ordem da selecao
de saida. Isso permite alterar a ordem do formato para atender a necessidades individuais.

A linha de comando da janela de edicdo para essa opc¢éo lé:

FORMATO/TEXTo, OPCOES, CABECALHOS, SIMBOLOS, DP; "SAIDA DA DIMENSAO"

SAIDA DA DIMENSAO = O formato da saida com base na ordem de selec&o. A saida
padréo exibe a selecao inteira, na ordem indicada.

Texto da dimensao

¥ Dimension Text
A caixa de sele¢do Texto da dimensao controla se o texto da dimensao sera ou ndo exibido na
janela de edicéo para quaisquer dimensdes seguintes ao comando.

A linha de comandos da janela de edi¢do dessa op¢ao mostraréa:

FORMATO/TEXTO, , , , ;NOM,TOL,MEDIDA,MAXMIN,DESV, FORATOL, ANGDESVIO

Para obter uma descri¢do das op¢bes desse comando, consulte "Formato de saida da
dimensé&o".

Opcoes da dimenséo

¥ Dimension Options
A caixa de selecao Opcbes da dimenséo controla se as opgdes da dimensao serdo ou nao
exibidas na janela de edicdo para quaisquer dimensdes seguintes ao comando.

As op¢Oes sdo as seguintes:

¢ Unidades (veja "Unidades" no capitulo "Uso de dimensdes legadas")

¢ Andlise grafica (veja "Configuracdes de analise" no capitulo "Uso de dimensdes
legadas")

e Andlise textual (veja "Configuragdes de andlise" no capitulo "Uso de dimensdes
legadas")

o Multiplicador de setas (veja "Configura¢cdes de analise" no capitulo "Uso de dimensdes
legadas")

e Opcdes de saida (veja "Configuragdes de andlise" no capitulo "Uso de dimensdes
legadas")

A linha de comando da janela de edigdo desta caixa de selecao mostrara:

FORMATO/OPCOES, , , , ;NOM,TOL,MED,MAXMIN, DESV, FORATOL
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Cabecalhos da dimenséo

[+ Dimension headings

A caixa de selecédo Cabecalho das dimensdes controla os Cabecalhos de coluna no relatério
de inspecdo. Se a caixa de selecéo estiver desmarcada, o PC-DMIS nao imprime nenhum
Cabecalho de coluna.

Simbolos de desvio

¥ Deviation Spmbols

A caixa de sele¢do Simbolos de desvio mostra o desvio dentro do intervalo definido. Se o
intervalo fora da tolerancia for alto, 0o PCDMIS o indica usando o simbolo "maior que" (>) a direita
da linha. Se o intervalo fora da tolerancia for baixo, o PCDMIS o indica usando o simbolo

"menor que" (<).

Por exemplo:

Valor nominal = 0,00

Medido = 0,02

Tolerancia positiva = 0,10

Tolerancia negativa = 0,20

Intervalo total de tolerancia = (10 — (-20)) = 30
Porcentagem = 100*(.02 — (—.20))/.3 = 73,3 %
—————— # - - consulta a % e muda com base em %.

DIM D1= LOCAL DE CIR F5 GRAFICO=DESL TEXTO=DESL MULT=1.00

EIX|NOM | +TOL | -TOL |MED | DESV | TOL EXT

X 5,00 |0,01000,0100|5,00 |0,00 |0,00 -
y 2,00 |0,01000,0100|2,00 |0,00 |O0,00 ————H-—
z -0,25 | 0,0100 | 0,0100 |-0,25| 0,00 |0,00 -—--H---

d |200 |[0,0100 0,0100 2,00 |0,00 |0,00

v o i k
FIM DA DIMENSAO D1

Desvio padrao

¥ Standard Deviation
A caixa de selecao Desvio padréo exibe o desvio padréo dos elementos.
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Configuracdes de parametro: guia Plano de Seguranca

Parameter Settings
Optonal Probe | Probe Tngger Options [ 1/O Channels ‘ _CexrPont |
Dimension Cearance Plane Probng | Motion | RotaryTable | Acceleration
Active plane
Axis: PLUS v Vaus: 0

Pass through plane
Axis: ZPLUS v Value: 0

Clearance planes active (ON)

ok || cance | [ Help

Caixa de dialogo Configuracdes de Parametro — guia Plano de Seguranca

A guia Plano de Seguranca fornece os meios para definir e adicionar planos de seguranca. Os
planos de seguranca, essencialmente, criam um invélucro em torno de uma peca, no qual a
sonda sempre se desloca ao mover-se de um elemento a outro. O PCDMIS desloca a sonda
afastando-o da pe¢a em uma distancia predeterminada, relativa ao sistema de coordenadas no
qual ela foi definida. Depois que o ultimo toque do elemento for medido, a sonda fica na
profundidade de sonda até que seja chamada para o préximo elemento. Isso ajuda a reduzir o
tempo de criagdo da rotina, pois a necessidade de definir movimentos intermediarios é
minimizada. Além disso, 0 uso de planos de seguranca adequadamente definidos pode ajudar a
proteger a sonda de colisbes adicionais com a peca.

Uma peca de amostra com um invélucro imaginario de planos de seguranca

Para utilizar planos de seguranca:
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1. Acesse a caixa de dialogo Configuracdes de parametro (Editar | Preferéncias |
Parametros) e selecione a guia Plano de seguranca.

2. Selecione o plano de seguranca usando o Plano ativo e as areas de Plano de
passagem e especifique as distancias de seguranca usando as respectivas caixas de
Valor.

3. Cligue em OK para finalizar a definicdo do plano de seguranga. O PC-DMIS insere um
comando PLANODESEG que contém as informacdes do plano de seguranca na janela de
Edicdo. O comando finalizado deve ser parecido com:

PLANODESEG/PLANO ATIVO, n, PLANO DE PASSAGEM, n, TOGL

PLANO ATIVO e PLANO DE PASSAGEM se refere aos eixos selecionados. n se refere as
distancias de deslocamento especificadas. TOG1 é um campo de alternancia LIG/DESL
gue determina se o plano de seguranca esté ativo ou ndo e € usado automaticamente
para Elementos automaticos e medidos recém criados.

4. E possivel, entdo, inserir comandos MOVIMENTO/ PLANODESEGURANCA na rotina de
medi¢do. Um comando MOVIMENTO/PLANODESEGURANCA néo cria, em si, movimento
para mover a sonda para o plano de seguranca. Em vez disso, quando o PC-DMIS
encontra um comando MOVIMENTO/PLANODESEGURANCA durante a execugao, esse
comando essencialmente d4 permissdo para mover para o plano de seguranca pré-
definido no movimento seguinte, comando de medicéo, sele¢do de ponta ou elemento
automatico. Quando um desses comandos de movimento esta para ser executado, a
sonda se move para a distancia especifica longe do plano Ativo selecionado.

5. Se um novo comando PLANODESEG for definido, o préximo
MOVIMENTO/PLANODESEGURANCA move primeiro para o plano de seguranca antigo,
para o plano Passagem e entdo para o hovo plano de seguranca.

Dica: Pode-se facilmente exibir o plano de seguranc¢a atual como uma imagem transldcida na

janela Exibicao de gréaficos selecionando o icone Alternar itens do plano de seguranga& na
barra de ferramentas ltens graficos. Consulte Visualizacédo de planos de seguranca no capitulo
Edicao da exibicdo do CAD.

Area Plano ativo
Active Plane

Az IEF"LLIS vI alue: IU

A area Plano Ativo define o plano (ou eixo) em que se encontra o elemento ao ser medido. A
caixa Valor define o plano de seguranca como uma distancia de deslocamento nas unidades de
medida atuais longe do plano especificado. Para definir um plano de segurancga, selecione-o na
lista de Eixos, digite um novo valor na caixa Valor.

Area Plano de passagem
Fazz Through Plane

iz IZF"LLIS vI Walue: IEI

O Plano de passagem define um plano de seguranca para o qual a sonda se desloca para, em
seguida, passar ao préximo plano de seguranca ativo, seguindo um comando PONTA da sonda.
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O novo comando de definicAo PLANODESEG deve seguir imediatamente o comando PONTA para
definir adequadamente o plano de passagem. Quando o PC-DMIS encontrar o préximo comando
MOVER/LIMPARPLANO, ele se desloca para o plano de passagem e se mantém aquela distancia
até que alcance o préximo plano de segurancga ativo.

Caixa de selecéo Plano de segurancga ativo (LIG)
¥ Clearance Planes Active [OM]

Se vocé marcar a caixa de selecdo Plano de seguranca ativo (LIG), o PC-DMIS inserira
automaticamente um comando VE/LIMPARPLANO antes de qualquer Elemento medido ou
automatico inserido na janela de Edicao daquele ponto em diante.

Observacfes sobre planos de seguranca

Preste ateng&o ao sinal de um plano de seguranca ao digitar seu valor de distancia. O sinal
precisa corresponder a extremidade positiva ou negativa do eixo normal que define o plano. Por
exemplo, para definir um plano de seguranca superior, insira um valor positivo e, para definir um
plano de seguranca inferior, insira um valor negativo.

A movimentac¢do de um plano de seguranca para outro afeta a posi¢do do sensor. Assegure-se
de que a definicdo do plano de seguranca seja suficiente para livrar a peca.

Um plano de seguranca é definido em relagéo ao sistema de coordenadas usado no momento e
a origem da peca. Portanto, é preciso ter cuidado ao definir um plano de seguranca para garantir
a folga adequada em volta da peca.

1100

° O
Y o O

'y g

ongin

Exemplo de plano de seguranca

Obs.: Utilizando o desenho anterior, suponha que sua peca tem 250 mm de comprimento e
esteja alinhada préximo aos eixos da maquina com a origem X no canto esquerdo inferior. Vocé
pode definir uma folga de 30 mm no lado direito da peca, definindo o plano de seguranca XPLUS
como 280 mm.

Sempre defina os planos de seguranca em relacéo ao sistema de coordenadas em uso no
momento. Quando criar um novo sistema de coordenadas, os planos de seguranca ainda serédo
relativos ao primeiro alinhamento. Se vocé quiser associar os planos de seguranca ao novo
sistema de coordenadas, eles precisardo ser redefinidos.

Obs.: Os planos de seguranca ndo sdo usados para fazer toques de amostra. Por isso, ao medir
pinos, é importante definir o valor do espacador com uma disténcia que permita que a sonda se
desloqgue em volta do pino.

Exemplo de codigo
Considere este exemplo:
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PONTA/T1A0BO, HASTEIJK=0, 0, 1, ANGULO=0

PLANODESEG/ZPLUS, 2, ZPLUS, 0, LIG [(Nove planc delseguranca definido)l
PLN1 =ELEM/PLANO, CARTESIANO, TRIANGULO
TEOR/<0.3597,0.3544,-0.8268>,<0,0,1>
REAL/<0.3597,0.3544,-0.8268>,<0,0,1>

MEAS/PLANE, 3

MOVER/PLANODESEGURANCE (ANSOHAENSENGESIseaNparaNoNplanodeISeguEanCaNaeEinias)

TOQUE/BASICO, NORMAL,<0.2346,0.6411,-0.8268>,<0,0,1>,<0.2346,0.6411,-0.8268>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO,NORMAL,<0.2034,0.2502,-0.8268>,<0,0,1>,<0.2034,0.2502,-0.8268>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL,<0.6412,0.172,-0.8268>,<0,0,1>,<0.6412,0.172,-0.8268>,USAR TEOR = SIM
FIMMED/

CON2 =ELEM/CONE, CARTESIANO, INT, IN
TEOR/<8.9134,0.4921,-0.9193>,<0,0,-1>,0.3964,0.5906,0.5906
REAL/<8.9134,0.4921,-0.9193>,<0,0,-1>,0.3964,0.5906,0.5906

MED/CONE, 8

MOVER/PLANODESEGURANCY (ANSOHAENSEIGESIoeaNparaNoNpIanoI e SegnEaneaNaeEinias)

TOQUE/BASICO, NORMAL,<9.2087,0.4921,-0.9193>,<-1,0,0>,<9.2087,0.4921,-0.9193>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL, <8.9134,0.7874,-0.9193>,<0,-1,0>,<8.9134,0.7874,-0.9193>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL,<8.6181,0.4921,-0.9193>,<1,0,0>,<8.6181,0.4921,-0.9193>,USAR TEOR =
SIM

TOQUE/BASICO,NORMAL,<8.9134,0.1969,-0.9193>,<0,1,0>,<8.9134,0.1969,-0.9193>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL,<9.2087,0.4921,-1.3158>,<-1,0,0>,<9.2087,0.4921,-1.3158>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL, <8.9134,0.7874,-1.3158>,<0,-1,0>,<8.9134,0.7874,-1.3158>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO,NORMAL,<8.6181,0.4921,-1.3158>,<1,0,0>,<8.6181,0.4921,-1.3158>,USAR TEOR
SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL,<8.9134,0.1969,-1.3158>,<0,1,0>,<8.9134,0.1969,-1.3158>,USAR TEOR
SIM

FIMMED/

cfR1 =ELEM/CIRCULO, CARTESTANO, INT,MENOR SQR

TEOR/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906

REAL/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906

MED/CiRCULO,4,PLANODETRABALHO

MOVER/PLANODESEGURANCA [(ANSOHAENSENaesIocaNparaNcplanoNaeNsequEancaNae inIac)
TOQUE/BASICO, NORMAL, <6.378,3.1693,-0.012>,<-1,0,0>,<6.378,3.1693,-0.012>,USAR TEOR = SIM

TOQUE/BASICO,NORMAL,<6.0827,3.4646,-0.012>,<0,-1,0>,<6.0827,3.4646,-0.012>,USAR TEOR =
SIM

TOQUE/BASICO,NORMAL,<5.7874,3.1693,-0.012>,<1,0,0>,<5.7874,3.1693,-0.012>,USAR TEOR = SIM
TOQUE/BASICO,NORMAL,<6.0827,2.874,-0.012>,<0,1,0>,<6.0827,2.874,-0.012>,USAR TEOR = SIM
FIMMED/

PLANODESEG/YMINUS, -3, ZPLUS, 2, L1G [(NoVEIplanc delsegurancaldefinias) aestalvez i eomn um

PONTA/T1A90B-180, HASTEIJK=0, -1, 0, ANGULO=180
CcirR2 =ELEM/CIRCULO, CARTESIANO, INT,MENOR SQR
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TEOR/<4.8819,0,-0.5906>,<0,1,0>,1.2362
REAL/<4.9445,15.8342,-0.5906>,<0,0,1>,31.4282
MED/CiRCULO, 4, PLANODETRABALHO

MOVER/PLANODESEGURANCA (A sonda se desloca pelo Plano de passagem em ZPLUS para o plano
de seguranca YMINUS)

TOQUE/BASICO,NORMAL,<4.8819,0.0623,-0.8406>,<-0.9999185,-0.012768,0>,<4.8224,0.0025, -
0.8406>,USAR TEOR = SIM

MOVIMENTO/CIRCULAR

TOQUE/BASICO, NORMAL,<5.1319,0.0623,-0.5906>,<-0.9999279,-0.012008,0>,<5.0733,0.0026, -
0.5906>,USAR TEOR = SIM

MOVIMENTO/CIRCULAR

TOQUE/BASICO,NORMAL,<4.8819,0.0623,-0.3406>,<-0.9999185,-0.012768,0>,<4.8224,0.0025, -
0.3406>,USAR TEOR = SIM

TOQUE/BASICO, NORMAL,<4.6319,0.0623,-0.5906>,<0.9999071,0.0136308,0>,<4.69,0.0041, -
0.5906>,USAR TEOR = SIM

FIMMED/
MOVIMENTO/PLANO DE SEGURANCA

Configuracdes de parametro: guia Sonda

Parameter Settings e
Optonal Probe | Probe Trigger Options J 1/O Channels [ Cear Pont |
Dmension | Cearance Plane Probing | Motion | Rotary Table ‘ Acceleration |
Active probe information
Active Probe=SGR_06142012

Active Tip=TIP1

Hard Probe Scanning Mnimums
Tme delta (sec):

o

Distance delta:

r

Compensation options
¥ Probe compensation active (ON)
Polar vector compensation:
oFF v
ok || conce | e | Heb

Caixa de dialogo Configuracdes de parametro — guia Sonda

A guia Sonda exibe o arquivo de sonda atual, a ponta ativa e o slot da sonda (se estiver sendo
usado). Também permite definir os Minimos de varredura da sonda rigida para delta de tempo
e delta de, selecione a caixa deselecdo Compensacédo da sonda ativa (ligada) e selecione a
Compensacédo de vetor polar na lista suspensa.

Obs.: A &rea Minimos de varredura da sonda rigida é desabilitada para rastreadores que nao
suportam esta funcionalidade.

Para acessar a guia Sonda:
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1. Acesse a caixa de dialogo Configuracdes de parametro (Editar | Preferéncias |
Parametros).
2. Clique na guia Sonda nas guias disponiveis.

Area de Informac6es sobre Sonda Ativa

Sonda ativa
Active Probe=PH3I

Esta linha na guia Sondagem mostra o arquivo de sonda atual. Consulte Nome do arquivo de
sonda no capitulo Definicdo de hardware para obter mais informagdes sobre a selecdo de um
arquivo de sonda diferente ou a criacdo de um novo nome de arquivo de sonda.

Ponta ativa
Active Tip=T1A0DBD

Esta linha na guia Sondagem mostra a ponta ativa no momento. Consulte Lista de pontas ativas
no capitulo Definicdo de Hardware para obter mais informacdes sobre os valores exibidos e
selecionar, criar e excluir pontas.

A linha de comandos da janela de edi¢do dessa op¢ao mostrara:
TIP/active tip name

Sonda no slot num.

Essa linha na guia Sondagem indica o numero do slot no trocador de sonda da sonda ou estilo
atualmente em uso. Essa opcéo esta disponivel somente se um trocador de sonda tiver sido
configurado.

Se vocé nédo estiver usando um trocador de sondas ou se a sonda em uso ndo estiver em um
trocador, o PC-DMIS exibira um texto informando que a sonda ou estilo em uso nao esta no
trocador, ou que ndo esta sendo usada uma sonda.

Consulte "Slots" no topico "Configuracao de opc¢des trocador de sondas", para obter informagfes
sobre adi¢do de sondas ou de estilos a um trocador de sondas.

Area de minimos de varredura da sonda rigida

Obs.: A &rea Minimos de varredura da sonda rigida sera desabilitada para rastreadores que
ndo suportam esta funcionalidade.

Caixa do delta de tempo (s)

Time delta {sec): IDi

Esse valor permite o PC-DMIS reduzir a quantidade de pontos varridos ao excluir toques lidos
com mais rapidez que o tempo de espera especificado em milissegundos.

Caixa do delta de distancia
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Distance delta: 00787

Esse valor permite reduzir os dados medidos excluindo toques que estdo mais proximos que a
distancia especificada em milimetros. A reducéo dos toques acontece a medida que os dados
séo obtidos da maquina. O PCDMIS mantém apenas o0s pontos que sao separados por um fator
maior que o0s incrementos especificados.

Compensation Options area
Compensacao da Sonda Ativa (Ligada)

¥ Probe Compenzation Active [ON]

A caixa de selecdo Compensacédo de sonda ativa (Lig) permite ao PC-DMIS compensar o raio
da sonda. Se estiver marcada e vocé clicar em OK, sera inserido um comando PROBECOM/ON na
janela Editar. O PC-DMIS compensara o raio da sonda em cada elemento que medir. Se estiver
desmarcada, o0 comando sera configurado para PROBECOM/OFF na janela Editar. Se vocé estiver
usando um dispositivo portatil, podera usar Inserir | Alteracdo de Parametro | Sonda |
Compensacéo da sonda para também alternar entre ligado/desligado.

Compensacédo do vetor polar

Palar Yector Compenzation: 7

A lista suspensa Compensacéao do vetor polar permite que a medicao dos pontos do Vetor e
Superficie sempre seja compensada ao longo de um vetor Polar. Estdo disponiveis as seguintes
opcoes:

e DESL - Pontos de Vetor e Superficie comportam-se normalmente.

e XYPL - As compensacbes de vetor para cada ponto de Vetor e Superficie serdo
bidimensionais no plano XY ao longo de um vetor a partir do ponto até a origem atual.

e YZPL - As compensacdes de vetor para cada ponto de Vetor e Superficie serdo
bidimensionais no plano YZ ao longo de um vetor a partir do ponto até a origem atual.

e ZXPL - As compensacdes de vetor para cada ponto de Vetor e Superficie seréo
bidimensionais no plano ZX ao longo de um vetor a partir do ponto até a origem atual.

e 3D - Gera uma compensacao de vetor polar ao longo de um vetor tridimensional a partir
do ponto até a origem atual.

As linhas de comando da janela de edi¢édo para essas opg¢des sao:
COMPVETORPOLAR/ DESL

COMPVETORPOLAR/ XYPL

COMPVETORPOLAR/ YZPL

COMPVETORPOLAR/ ZXPL

COMPVETORPOLAR/ 3D
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Configuracdes de parametro: guia Movimento

Parameter Settings =]
Optonal Probe 1 Probe Trigger Optons W 1)O Channels | CearPont |
Dimension | Clearance Plane Probing Motion Rotary Table | Acceleration
Prehit distance: M mm Defaut
Retract distance: 254
. Recal
Check dstance: 0 mm —
Check percent: 1 O
Move speed: 20 %
Touch speed: 2 %
Clamping vakee: 0
Scan speed: 10 %
Wrist speed: 100 %
[ ok || cence | | Heb

Caixa de dialogo Configuracdes de parametro — guia Movimento

A guia Movimento permite alterar as distancias que a sonda pode percorrer ao fazer um toque.
Ela também permite definir a velocidade que o PC-DMIS usa para fazer um toque e se mover de
um ponto a outro.

Observacédo: Pode-se determinar se as caixas de velocidade (Velocidade de Movimento,
Velocidade de Toque e Velocidade de varredura) listam os valores como mm/seg ou como
porcentagem da velocidade total permitida, selecionando ou desmarcando a caixa de selecao
Exibir velocidades absolutas na guia Pe¢a / Maquina da caixa de didlogo Opcées de
configuragéo.

Para editar as informac¢@es da guia Movimento:

1. Acesse a caixa de didlogo Configuracdes de parametro (Editar | Preferéncias |
Parametros).

Clique na guia Movimento. Diversas caixas seréo vistas.

Realce o valor a ser alterado.

Digite um novo valor.

Clique em Aplicar ou OK. O PC-DMIS insere qualquer comando alterado em sua rotina
de medigéo.

aprwDd

Para redefinir os valores de movimento com o ajuste original de fabrica, pressione o botéo
Recuperar. O botdo Recuperar retorna os valores de movimento exibidos aos valores
armazenados no Editor de configuracdes do PC-DMIS. Se o botdo Padrdes é selecionado, os
valores exibidos s&o gravados no Editor de configuracdes. Para obter informacgdes sobre o Editor
de configuracdes do PC-DMIS, visualiza a se¢do "Modificagdo de entrada de registro".

Alteracao de velocidades de animacdo: Se deseja modificar suas velocidades de animagéo
off-line, consulte a Area de execucao na guia Geral da caixa de didlogo Opcdes de
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configuracédo. Além disso, consulte "Execuc¢éo e depuragéo das rotinas de medicéo off-line" em
"Trabalho no modo off-line".

Distancia de pré-toque

Prehit Distance: ID-'I inches

A caixa Distancia do pré-toque permite que vocé insira o valor da distancia do pré-toque da
magquina. Esse valor determina a distancia em relacao ao local de toque teérico na superficie em
que o PC-DMIS comecga a procurar a pega. A maquina desloca-se a velocidade de toque
enguanto atravessa esta distancia para procurar a peca.

Se necessério, 0 PC-DMIS pode mudar isso automaticamente quando o software faz os toques
em um arco ou circulo.

A linha de comando da janela Edicdo para essa opc¢éao é:
PRE-TOQUE/ nnn.nnnn

Onde nnn.nnnn representa um valor de nimero para a distancia.

Para um exemplo de como Distancia de pré-toque e Distancia de verificagcéo trabalham
juntas, veja o tépico "Distancia de verificacdo".

Obs.: A janela Leitura da sonda mostra a localizacao da sonda com base no centro da sonda.
Contudo, a maquina usa o diametro externo da sonda para ser direcionar a superficie. Isto
significa que os valores de Leitura da sonda sempre mostram um raio de sonda menor do que o
esperado quando ela se move para esta distancia.

Distancia de retracao

Retract Distance: IDJ inches

A caixa Distancia de retracdo permite inserir a distancia de retracdo da sonda a partir da
superficie, apOs fazer um toque.. Se necessario, ela pode ser alterada automaticamente pelo
PCDMIS ao fazer toques dentro de um arco ou circulo.

A linha de comandos da janela Edigcao para essa opcao é:
RETRACAO/ nnn.nnnn

Onde nnn.nnnn representa um valor de nimero para a distancia.

Obs.: Alguns controladores néo fazem sozinhos a retracéo. Nesses casos, o PC-DMIS emite o
movimento para que a retracao seja feita e a distancia esta baseada na superficie de bola para o
local de toque tedrico da peca. Se o controlador néo retrair, a distancia pode ser calculada da
superficie da bola ou do centro da bola para o local de toque tedrico ou medido, dependendo em
particular do controlador.
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Distancia de verificacao

Check Diztance: IEI inches

A caixa Distancia de verificacao define a distancia além da localizagdo tedrica do toque que a
maquina continua a procurar ou verificar a superficie da pega. A distancia é apds a maquina
transpassar o valor da Distancia de pré-toque. O valor padrao é zero.

e Seisso é zero, apoés a distancia de pré-toque, a maquina procura por uma distancia
maxima igual a trés vezes o valor da Distancia de pré-toque. Por exemplo:

’.................‘...‘..

A - Local da superficie tedrica. B - Distancia de pré-toque. C - A distancia de
verificacdo movida é trés vezes o pré-toque.

e Seisso é um numero positivo diferente de zero, ap6s a distancia de pré-toque, a
magquina procura por uma distancia maxima igual ao valor de Distancia de verificacéo.
Por exemplo, se vocé especifica Distancia de verificagdo de 2 movimentos da sonda
para um valor de duas unidades:
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B I
_w___ ?----'
'
| :

']';

—.¥

A - Local da superficie tedrica. B - Distancia de pré-toque. C - A distancia de
verificagdo movida é o valor especificado em Distancia de verificacédo, neste
exemplo, duas unidades.

Obs.: A janela Leitura da sonda mostra a localizacdo da sonda com base no centro da sonda.
Contudo, a maquina usa o diametro externo da sonda para ser direcionar a superficie. Isto
significa que os valores de Leitura da sonda sempre mostram um raio de sonda menor do que o
esperado quando ela se move para esta distancia.

As unidades de medigéo para a distancia dependem do sistema de medi¢éo usado para a peca.

A linha de comandos da janela de edi¢do dessa op¢do mostrara:
VERIFICAR/disténcia,porcentagem

Porcentagem de movimento durante operacdes de localizacdo de furos

Ao definir a distancia de verificacdo de uma operacao Localizar furo, € possivel indicar ao
PCDMIS para se deslocar em uma porcentagem da distancia de verificacéo.

Para fazer isso:

Acesse a janela de edicdo e coloque-a ho modo Comando.

Clique no comando VERIF da janela de edi¢&o.

Pressione a tecla Tab para se mover para o segundo nimero.

Digite um novo valor de porcentagem. O valor padréo é 1 e significa 100% da distancia
de verificagcdo. Portanto 0,1=10%, 0,2=20%, .0,3=30% e assim por diante.

E A

Por exemplo, no codigo
VERIF/20, 0, 3, o valor 0,3 representa 30% da distancia de verificagdo total de vinte unidades.

Para informacdes sobre o comando da janela Edi¢cao, consulte Distancia de verificacdo no
capitulo "Uso da janela Edicao".

Para mais informac8es sobre Localizar furo, veja o tépico "Trabalho com propriedades de
contato de localizar furo" na documentacéo "PC-DMIS CMM".
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Verificar porcentagem

Check Percent: h

O valor Verificar porcentagem determina a porcentagem da distancia total movida ao executar
uma operacao Localizar furo. Lembre-se de que se digitar 1 o valor sera igual a 100%. Dessa
forma, 100% é digitado como 1, 25% como 25 e 10% como 10.

Porcentagem da velocidade do movimento

Move Speed: IEU %

A caixa Velocidade do movimento permite alterar a velocidade de posicionamento ponto a
ponto da CMM. Dependendo do estado da caixa de selecdo Exibir velocidades absolutas na
guia Peca/Maquina da caixa de didlogo Opc¢des de configuragao, essa serd uma velocidade
absoluta (mm/s) ou uma porcentagem da velocidade superior definida da maquina.

(Consulte o topico "Medir" em Definicdo de sondas no capitulo Definicdo de hardware para obter
informac0®es a respeito da op¢do de velocidade de movimento e calibracdo da sonda.)

A linha de comandos da janela de Edi¢do para essa opgéo é:
VELOCMOVIMENTO/ nnn.nnnn

Onde nnn.nnnn representa um valor de numero para a velocidade.

Porcentagem da velocidade de toque

Touch Speed: |2 A

A caixa Velocidade de toque permite alterar a velocidade na qual o CMM faz toques.
Dependendo do estado da caixa de sele¢éo Exibir velocidades absolutas na guia
Peca/Maquina da caixa de didlogo Opc¢8es de configuracdo, essa sera uma velocidade
absoluta (mm/s) ou uma porcentagem da velocidade superior definida da maquina. Isso ndo
pode ultrapassar vinte por cento.

A linha de comandos da janela Edicao para essa opcao é:
VELOCIDADEDETOQUE/ nnn.nnnn

Onde nnn.nnnn representa um valor de niimero para a velocidade.

Para compreender os efeitos da alteracéo das distancias de PRE-TOQUE ou RETRACAO e das
velocidades de MOVIMENTO ou de TOQUE, é importante compreender como as op¢oes
interagem durante a medic&o de elemento feita pelo DCC. A ordem de eventos é que a maquina
se desloque em direcao ao elemento na VELOCIDADE DO MOVIMENTO. Quando atingir a
distancia de PRE-TOQUE, ela se aproxima do elemento na VELOCIDADE DE TOQUE para
fazer o toque. Depois de fazer o toque, ela retrocede na VELOCIDADE DE TOQUE até atingir a
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DISTANCIA DE RETRACAO. Neste ponto, ela vai para o local seguinte na VELOCIDADE DO
MOVIMENTO.

Valor da forca de fixacao

Clarmping Y alue: IEI

O Valor da forca de fixacdo somente funciona com o controlador Leitz e a TTP da marca Leitz.
Esse valor indica ao controlador a forma segura de prender a sonda em uma CMM Leitz.

Dependendo do peso das pontas da sonda, pode ser necessario aumentar ou diminuir o valor da
forca de fixacéo.

¢ No caso de uma ponta de grande peso, convém aumentar o valor da forca de fixacao.
¢ No caso de uma ponta de pequeno peso, convém diminuir o valor da for¢a de fixacao.

Porcentagem da velocidade de varredura

Scan Speed: IEI 4

A caixa Velocidade de varredura permite alterar a velocidade em que a CMM varre a peca.
Dependendo do estado da caixa de selecdo Exibir velocidades absolutas na guia
Peca/Maquina da caixa de didlogo Op¢8es de configuracdo, essa serd uma velocidade
absoluta (mm/s) ou uma porcentagem da velocidade superior definida da maquina.

A linha de comandos da janela Edi¢éo para essa opcao é:
VELOCIDADEDEVARREDURA/ nnn.nnnn

Onde nnn.nnnn representa um valor de nimero para a velocidade.

Ao varrer usando o modo de execucdo DEFINIDO (consulte "Definido" discutido no topico
Executar area de controle no capitulo Varredura da peca), a Velocidade de varredura tem uma
funcao importante em obter dados de volta nos incrementos que foram especificados. Se
especificar uma Velocidade de varredura muito alta, a CMM pode executar a varredura na
velocidade que foi solicitada, mas os dados vindos da CMM podem néo ser espacados nos
incrementos que especificou.

Exemplo: Suponha que o CMM reline dados a taxa de um Toque por 20 milissegundos no modo
DEFINIDO. Se for especificado um incremento (distAncia minima entre toques) de 0,5mm e uma
Velocidade de varredura de 75 mm/s, o CMM retornaria pontos a cada 1,5mm. Para evitar isso,
€ possivel reduzir a Velocidade de varredura para 15 mm/s ou 20 mm/s que, a taxa de 1
toque/20 ms, satisfaria os requisitos.

O PC-DMIS o alertara desse caso, exibindo uma mensagem que informa que néo foi possivel
medir o incremento fornecido na velocidade de varredura especificada. Assim, aparecera uma
solicitacdo para que reduza a Velocidade de varredura ou aumente o incremento.
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Depois, a configuracdo de Velocidade de varredura pode ser selecionada e alterada para uma
velocidade de varredura adequada.

Velocidade da articulacéo %

Wrist speed: 100 i

A caixa de texto Velocidade da articulagcdo permite alterar a velocidade que sua maquina de
medi¢do usaréd ao girar a articulacdo de uma sonda (como a CW43L). Dependendo do estado da
caixa de selecdo Exibir velocidades absolutas na guia Peca/Maquina da caixa de dialogo
Opcodes de configuracéo, essa serd uma velocidade absoluta (mm/s) ou uma porcentagem da
velocidade superior definida da maquina.

A linha de comandos da janela de edi¢éo para essa opgéo é:
VELOCIDADEARTICULACAO/ nnn.nnnn

Configuracdes de parametro—guia Mesa Rotatoéria

Parameter Settings =
Optonal Pr_obe \ Probe Tr_\gger OQm [ 1/O Channels | Ceaxr Pont |
Dimension | Clearance Plane Probing | Motion Rotary Tabie Acceleration

Rotary table W Angle Offset Base Feature

Angle: Feature ID:

Rotation drecton: .

( =)
Cear

Rotary table V

Ange

Rotation drection:

Rotate the table(s)

[ ox ][ cone ] [ Help

Caixa de dialogo Configuracdes de parametro—guia Mesa rotatéria

A guia Mesa rotatdria permite girar a mesa ativa atual por um angulo e direcdo definidos. Vocé
também pode usa-la para definir automaticamente a rotacdo com base em um elemento ou
alinhamento especificado, ou combinar ambos e girar para um elemento ou alinhamento
especifico e entdo girar um angulo relativo em uma compensacao baseada no elemento ou
alinhamento.

A guia Mesa rotatéria fica disponivel quando vocé seleciona Mesa rotatoria simples, Mesa
rotatéria dupla ou Mesa rotatéria empilhada na caixa de dialogo Configuracdo da mesa
rotatdria. Consulte "Definicdo de mesa rotatéria".

Para inserir um comando de MOVER/ROTMESA que gira a mesa, siga este procedimento:
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Acesse a caixa de didlogo Configurac8es de parametro (Editar | Preferéncias |
Parametros).
Selecione a guia Mesa rotatoéria.
Escolha para girar um angulo especifico ou girar para um elemento (ou ambos).
e Se desejar girar por um angulo especifico, preencha as areas Mesa rotatoriaW
ou Mesa rotatéria V, definindo o Angulo e a Direg&o de rotagéo.
e Se desejar girar para um elemento ou alinhamento especifico, preencha a area
Elemento de base de compensacao de angulo.
Se desejar girar a mesa imediatamente, marque a caixa de selecdo Rotacionar as
mesas.
Clique no botéo Aplicar. O PC-DMIS insere um comando MOVER/ROTMESA na janela de
edicao.

A linha de comando da janela de edi¢éo para essa opcao indicara:
MOVER/ROTMESA, &angulo, DIRECAO,elemento

Se vocé tiver uma configuragdo empilhada, a linha de comando da janela de Edicao para essa
opcao indicara
MOVER/ROTMESA, &ngulo, DIRECAO, &ngulo2, DIRECAO2, elemento

Além disso, a opgao de menu Configurar mesa rotatdria esté disponivel somente se seu
portlock estiver programado para mesas rotatorias.

Mesa rotatoria W / Mesa rotatoria V

Rotany Table W

Angle:

T

Rotation Direction:

|CLOCKWISE -

Fotary Table V

Angle:

Rotation Direction:

KWISE 1

Areas Mesa rotatéria W e Mesa rotatéria V

A area Mesa giratoria W e a area Mesa giratOria V permitem que vocé controle até duas mesas
giratorias, a mesa W e a mesa V. O PC-DMIS ativa a area associada a mesa giratéria ativa no
momento. Se vocé tem uma configuracao giratéria empilhada, o PC-DMIS ativa ambas as areas,
permitindo que vocé digite o angulo e defina a direcdo de giro para ambas as mesas ao mesmo
tempo. Consulte "Definicdo de mesa rotatoria”.

Essas areas contém as mesmas opgoes:

Caixa Angulo
Define o &ngulo de rotagéo da mesa.
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Lista Direcao de rotagéo
Na lista suspensa Direcao de rotacéo, é possivel selecionar a dire¢cao de rotagdo desejada para
a mesa. As opcdes disponiveis so:

Horario: Rotaciona a mesa no sentido horario até que ela alcance o angulo inserido na caixa
Angulo de rotacdo da mesa.

Sentido anti-horario: Gira a mesa no sentido anti-horario até que ela alcance o angulo inserido
na caixa Angulo de giro da mesa.

Mais curto: Gira tomando a rota mais curta (no sentido horario ou anti-horario) até que ela
alcance o angulo inserido na caixa Angulo de giro da mesa.

Recurso de base de deslocamento do angulo

Angle Offset Base Feature
Feature ID:

| =
Clear

Area do elemento de base de deslocamento do angulo

A érea Recurso de base de deslocamento do angulo permite selecionar um elemento ou
alinhamento a partir da lista Feature ID. O angulo onde o elemento normal corresponde a
maquina Z (ou onde ela corresponde 0 mais proximo possivel da configuragdo do hardware) ira
se tornar o dngulo 0 na mesa rotatoria. Isso permite girar até o elemento ou alinhamento
desejado sem definir um angulo inicial. E s6 especificar o elemento ou alinhamento desejado. O
elemento ou alinhamento selecionado ira se tornar o elemento base (ou o angulo 0) a partir do
gual o PC-DMIS ira girar a tabela pelo angulo relativo. Medic8es relativas como essas sao
especialmente Uteis em ambientes de visdo baseados em camera onde os angulos de partida
inicial podem n&o ser conhecidos.

Isso funciona para mesas giratérias Unicas e empilhadas.

Lista de ID do elemento
Contém todos os elementos e alinhamentos na rotina de medi¢@o. Permite escolher um
elemento ou alinhamento para o qual a mesa ira girar.

Limpar
Limpa o elemento ou alinhamento selecionado.

Vocé pode usar o comando MOVER/ROTAB para girar a mesa para o elemento ou alinhamento
durante a execuc¢do da rotina de medicdo. Consulte Insercdo de um comando de mesa giratéria
no capitulo Insercao de comandos de movimento.
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Rotacionar as mesas
[ Rotate the table(s)

A caixa de selecdo Rotacionar as mesas permite a ativacdo da rotacdo da mesa ativa pelo
valor do Angulo especificado uma vez pressionado o botéo Aplicar ou OK.

Configuracdes de parametro: guia Aceleracéao

Parameter Settings =]

Optonal Probe 1 Probe Trigger Options [ 1/O Channels | Cear Pont
Dimension | Clearance Plane Probng | Motion | Rotary Table Acceleration

Machine acceleration

——
Maxamum X 865 acoeleration: [175)
Maxamum Y axis acceleration: 175

Maxamum Z axs acceleration: 175

Caixa de dialogo ConfiguracBes de pardmetro — guia Aceleracdo
A guia Aceleracdo exibe os recursos de edi¢édo adicionais do movimento da CMM e da Mesa.
Para acessar a guia Aceleracao:

1. Acesse a caixa de dialogo Configuracdes de pardmetro no menu principal (Editar |
Preferéncias | Parametros).
2. Selecione a guia Aceleracéo.

Aceleracao CMM

Chik Acceleration

b airnum = Asis Acceleration; I'I 75.00
b v v Asis Acceleration: |1 75.00
b axirnurn 2 Axis Acceleration: |1 75.00

A érea Aceleracdo CMM da guia Aceleracdo permite alterar a aceleracdo maxima (em
mm/sec2) nos eixos X, Y ou Z do CMM. As op¢des disponiveis séo:
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Aceleracdo maxima do eixo X
O numero desta caixa representa a aceleracdo maxima que a CMM tera ao deslocar-se pelo eixo
X.

Aceleracdo méxima do eixo Y
O numero desta caixa representa a aceleracdo maxima que a CMM tera ao deslocar-se pelo eixo
Y.

Aceleragdo maxima do eixo Z
O numero desta caixa representa a aceleracdo maxima que a CMM tera ao deslocar-se pelo eixo
Z.

Configuracdes de parametro: guia Opcdes da sonda

Parameter Settings o 3o
Dimension I Clearance PMane ] Probing ] Mobon | Acceleraton
Probe Options Probe Trigger Options | [/OChamnels |  Clear Point

Max force: fg:j N Retun speed: 1 mm/sec
Low force: 0.06 N  Positioning acouracy: 0.1 o
Upper force: 0.18 N  Probing accuracy: 0.1 mm
Trigger force: 0.06 N Probing mode: DFL
Number Return data: 7 Manual fine probing:
Scan parameters \’ Default

Pont density: 4 points/mm

Offset force: 0.12 N l __Recal

Acceleration: 10 mm/sec 2 " Cear

Lok || cancel | Heip

Caixa de dialogo Configuracdes de parametro — Guia Opc¢des da sonda

A guia Opc8es da sonda fornece recursos adicionais para controlar sondas analégicas. Esses
recursos incluem os seguintes valores relacionados a sondagem:

e Forca maxima

e Forca inferior

e Forca superior

e Forca do acionador

e Numero de dados de retorno
¢ Velocidade de retorno

e Precisdo de posicionamento
e Precisdo da sonda

e Modo Toques
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e Toque de precisdo manual
Também estdo incluidos os seguintes valores e botdes de uso geral relacionados a varredura:

e Densidade de ponto

e Forca de deslocamento
e Aceleracao

e Botdo Padréo

e Bot&o Recuperar

e Botédo Limpar

Cada um deles é descrito a seguir em mais detalhes.
Para acessar a guia Opc¢des da sonda:
1. Acesse a caixa de dialogo Configuracdes de pardmetro no menu principal (Editar |

Preferéncias | Parametros).
2. Selecione a guia Op¢des da sonda.

Cuidado: Os valores na guia Opc¢des da sonda sdo especificos da maquina. Com excecédo da
caixa de selecdo Sonda fina manual e a caixa Densidade de ponto, eles geralmente ndo
devem ser alteradas. Verifigue com o fabricante da maquina antes de fazer quaisquer alteracoes.

Clique em Aplicar ou OK para inserir um comando OPCAOSONDA na janela Edig&o.

Para obter informacdes sobre a utilizagdo do comando OPCAOSONDA com as sondas analdgicas
durante a calibracdo, consulte o tépico "Notas sobre a matriz de nivel superior SP600 (calibracao
regular)" na documentacdo do CMM.

Forca maxima

b ax Force: 0.36 M

A caixa Forca maxima permite inserir a forca maxima que uma sondatera antes de ocorrer um
erro que cause a parada da medic¢éo.

Um "newton” é uma unidade de forca. Um newton é a forca necesséria para acelerar uma massa
de 1 quilograma a uma velocidade de 1 metro por segundo.

Durante um ciclo de toques analégico, quando o sensor toca a pega pela primeira vez, ele
continua a deslocar-se na direcao da peca até atingir este valor de Forga maxima. Depois, ele
inverte a direcéo e se afasta da peca. Este movimento em direcéo a peca apos toci-la também é
chamado de forca de contato. O valor é especificado em Newtons. Em ciclo de toques de modo
de deflexdo normal (DFL), o controlador coleta dados a medida que a sonda se afasta da peca.
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Forca inferior

Lowe Farze: IEI.EIE M

A caixa Forca inferior permite inserir a forca minima requerida para determinar quando a
maquina estd em contato com o objeto que estiver sendo medido.

No caso de um ciclo de toques de modo de deflexdo normal (DFL), esta € a forca em que o
controlador para de coletar dados. O valor é especificado em Newtons.

Forca superior

Upper Forze: IEI.'I 3 B

A caixa Forca superior é o limite superior de uma medi¢ao. Quando esta forca é atingida, a
magquina retrocede, afastando-se do objeto que estiver sendo medido.

No caso de um ciclo de toques de modo de deflexdo normal (DFL), esta é a forca em que o
controlador comeca a coletar dados. O valor é especificado em Newtons.

Forca do acionador

Trigger Force: IEI.EIE M

A caixa Forca do acionador permite inserir a forca em que é feita uma leitura de medicao.

No caso de um ciclo de toques de modo de deflexdo normal (DFL), esta é a forca em que o
Ponto real (APT) sera calculado e retornado para o PC-DMIS. O valor é especificado em
Newtons. Nem todos 0s sensores e controladores anal6gicos usam esta entrada.

NUm. de dados no retorno

Number Return data: 7

A caixa NUm. de dados no retorno permite inserir o nimero de leituras feitas quando a
magquina esta se afastando do objeto que estiver sendo medido.

Este valor define o nUmero minimo de dados a serem coletados na janela de sondas, definido
pelos valores Forca superior e Forga inferior.
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Velocidade de retorno

Return Speed: |1 e

A caixa Velocidade de retorno permite definir o valor, o que determina a velocidade em que a
sonda se afasta do objeto que estiver sendo medido. Isto deve ser especificado em mm/s.

Precisdo de posicionamento

Fositioning Accuracy: IU.T i

A caixa Precisdo da posicdo é um parametro especifico da interface Leitz. O valor submetido
indica a CMM com quanta preciséo ela deve permanecer no vetor de aproximagéo a medida que
a sonda é deslocada em direcao a peca para medicao.

Com valores menores, aumenta a dificuldade para a maquina atingir o local desejado. No
entanto, usar um valor menor proporciona uma medi¢do mais precisa. Este valor sempre é dado
em milimetros.

Normalmente, ele fica a esquerda do valor padréo.

Precisao da sonda

Frobing &ccuracy: IEI.1 i

A caixa Precisdo da sonda permite determinar a precisao exigida para fazer uma medicéo. Se
este valor nao for atendido, nenhuma medicao sera feita e sera gerado um erro. Ele é
especificado em milimetros e, normalmente, fica & esquerda do valor padréo.

Modo Toques

Frobing Mode: DFL

Especifica o tipo de ciclo de toques usado. O ciclo mais comum é o modo de deflexdo (DFL).
Outros ciclos, como os "soft probing" (SFT), também podem ser suportados por outras
sondas/controladores analdgicos. Em alguns casos, a sonda/controlador pode néo apresentar
varios modos, sendo esse valor ignorado.

Toque de precisdo manual

Marwal Fine Frobing: [+
Margue a caixa de sele¢do Sondas finas manuais para que, quando for feito um ponto de
toques manuais, o controlador alterne automaticamente para o Modo DCC enquanto se afastar
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da peca, para usar o ciclo de toques de deflexdo normal. Isso pode resultar em toques manuais
mais lentos, mas aumenta a precisao.

Embora as maquinas recentes com sistemas de sonda analdgica possam suportar Sondas finas
manuais, nem todos as sondas/controladores analégicos suportam este modo de sonda manual.
Nesses casos, 0 PC-DMIS ignora essa selecdo. O fabricante do controlador da CMM sabera se
o controlador aceita essa opcao.

Densidade de ponto

Foint Denszity: |4 pointsmm

A caixa Densidade do ponto permite definir o nimero de leituras a fazer por milimetro de
medicdo durante uma varredura.

Se tiver um incremento de varredura menor que a Densidade do ponto definida na entrada de
registro no Editor de configura¢es, o PC-DMIS exibe um aviso, explicando que o incremento
minimo é menor do que a Densidade do ponto para varreduras. Depois, vocé é solicitado a
confirmar as configuragdes de incremento na caixa de dialogo.

Em seguida, o valor Densidade do ponto da varredura pode ser alterado para um namero que
se ajuste.

Forca de deslocamento

Dffset Force: IEI.1 2 M

Permite especificar qual o nivel de for¢a a ser mantida durante uma varredura. O valor é
especificado em Newtons.

Aceleracao

|.-’-‘-.n::n::elerati-:|n: |1 1] i/ sec z

Permite especificar qual a aceleracdo a ser usada durante uma varredura. O valor deve ser
especificado em mm/s/s.

Configuracdes de parametro: guia Opcdes do Acionador
da Sonda
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Parameter Settings =
Dimension | Cearance Plane Probing | Motion f Rotary Table ] Acceleration |
Optonal Probe Probe Trigger Options fOChannels |  CearPont

Pont AutoTrigger

Beeping On | Insert Command

Plane AutoTrigger
On
Beeping On [ InsertCommand

Point MaruaiTrigoer
On

Lo J[ camd || ooy [ ted

Caixa de didlogo Configuracdes de parametro — Guia Opc¢des do acionador da sonda

A guia Opc8es de acionamento de sonda permite determinar zonas de tolerancia e entdo
inserir os comandos POINT AUTOTRIGGER, PLANE AUTOTRIGGER € POINT MANUAL
TRIGGER ha janela de Edi¢&o. Esses comandos acionam um toque ao encontrar determinadas
condicdes.

Nota: Apenas maquinas CMM manuais com determinadas interfaces suportam essas opcoes de
acionador de sonda. Essas interfaces geralmente incluem: BackTalk, Faro, Romer, Garda, GOM
(Krypton), Axila, Leica, Polar e SMXLaser.

Para acessar essa guia:
1. Acesse a caixa de didlogo Configuracdes de parametro no menu principal (Editar |

Preferéncias | Parametros).
2. Selecione a guia Op¢des do acionador da sonda.

Elementos suportados
Esses comandos do acionador funcionam com esses elementos suportados:

Elementos Automaticos: Circulo, Elipse, Ponto de Borda, Slot Redondo, Slot Quadrado,
Slot de Entalhe e Poligono

Elementos Medidos: Circulo, Linha e Slot Redondo

Além disso, 0 comando ACIONADORAUTOMATICO DE PONTO suporta os elementos Ponto de
vetor automatico e Ponto Medido.
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Area de Acionador automatico de ponto

Point Auto Trigger

v ©On Trigger Radius 0
[+ Beeping On Insert Command

Por meio da area Acionador automatico de ponto, vocé pode inserir comandos ACIONADOR
AUTOMATICO DE PONTO/ na janela de edigdo com uma zona de tolerancia.

O comando ACIONADOR AUTOMATICO DE PONTO/ indica ao PC-DMIS para fazer um toque
automaticamente quando a sonda entrar em uma zona de tolerdncia em uma distancia
especifica do local do toque original. Por exemplo, se a zona de toleréncia, o valor Raio, for
definida em 2mm, sera feito um toque quando a sonda estiver a 2mm do local do toque.

E possivel utilizar essa opgéo com maquinas manuais; em vez de pressionar um bot&o para
fazer o toque, pode-se colocar comandos ACTONADOR AUTOMATICO DE PONTO/ em qualquer
local padréo da janela de edicéo,

Ligado
¥ 0On

Marcar a caixa de selecdo Ativado ativa o comando acionador automatico de ponto. Os
comandos da janela de edicdo que seguem o comando ACIONADOR AUTOMATICO DE PONTO/
inserido e que requerem que seja feito um toque geram o toque automaticamente quando a
sonda entra na zona de tolerancia definida. O recurso Raio do acionador permanece
desativado até que a opc¢éo seja ativada.

Se vocé ndo marcar esta caixa de selecéo e clicar no botéo Inserir comando, o PC-DMIS
inserird a linha de comandos na janela de Edicdo, mas ndo ativar4 o comando.

Alarme Sonoro Ligado

¥ Beeping On

Selecionar a caixa Alarme sonoro ligado ativa o som de um alarme sonoro associado ao
comando ACIONADOR AUTOMATICO DE PONTO/. Quanto mais préximo estiver do destino,
mais freqlientes seréo os alarmes sonoros.

Acionar raio

Trigger Radius |E'

A caixa Raio do Acionador permite digitar um valor de zona de tolerancia. Quando a sonda
desloca-se para essa zona de tolerancia, ele faz um toque automética e imediatamente.

Inserir comando

Inzert Command |
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Clicar no botdo Inserir comando insere o comando ACIONADORAUTOMATICO DE PONTO/ na
janela Edicdo da rotina de medicdo atual. Essa linha de comando mostra:

ACIONADOR AUTOMATICO DE PONTO/ALT1, ALT2, RAD

ALT1 Este campo de alternancia corresponde a caixa de selegao Ativado. Ele exibe LIG ou
DESL.

ALT2 Este campo de alternancia corresponde a caixa de sele¢do Alarme sonoro. Ele exibe
LIG ou DESL.

RAD O campo do raio contém o valor para a zona de tolerancia, e corresponde a caixa Raio
do Acionador. Esse valor € a distancia do ponto real em que o PC-DMIS faz o toque.

Area de Acionador automatico de plano

Plane Auto Trigger
[v On

v Beeping On Inzert Command

Com a 4&rea Acionador automatico de plano, vocé pode inserir um comando ACIONADOR
AUTOMATICO DE PLANO/ na janela de edi¢cdo. O comando ACIONADORAUTOMATICO DE
PLANO/ indica ao PC-DMIS para automaticamente fazer um toque quando a sonda passar o
plano definido pelo normal a superficie de um elemento suportado no nivel da profundidade
definida. Para elementos automaticos, esse local definido sera ajustado com base em opc¢des,
como toques de amostra ou elementos RMEAS. A medida que o centro da sonda passar de um
lado do plano para o outro, a sonda seré acionada e o toque sera feito.

E possivel utilizar esse comando com maquinas manuais. Em vez de pressionar um bot&o para
fazer o toque, pode-se colocar comandos PLANOACIONADOR DE PLANO/ em qualquer local
padréo da janela de Edic&o.

Esse comando funciona somente em modo on-line. Se o0 comando ACIONADORAUTOMATICO DE
PONTO/ for utilizado, ele ter& precedéncia sobre 0 comando ACTONADORAUTOMATICO de
PLANO/.

Nota para Maquinas Faro e Romer: Conforme definido acima, o PC-DMIS fara um toque
automaticamente quando a sonda passar pelo plano. Entretanto, se estiver utilizando uma
maquina Faro ou Romer, 0 sensor ndo sera acionado novamente até que o botao Aceitar seja
pressionado (ou o botéo Liberar). Para continuar, pressione esse botdo apos o registro de cada
toque.

Ligado
¥ On

Marcar a caixa de selecdo Ligado ativa o comando ACTONADORAUTOMATICO DE PLANO/.
Comandos na janela de Edi¢éo que segue o comando inserido ACTONADORAUTOMATICO DE
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PLANO/ e requerem que vocé faca um toque geram o toque automaticamente quando a sonda
passa o plano definido pelo normal a superficie e pela profundidade do elemento.

Se vocé ndo marcar esta caixa de selecéo e clicar no botéo Inserir comando, o PC-DMIS
inserira a linha de comandos na janela de Edicdo, mas néo ativard o comando. O comando
ACIONADORAUTOMATICO DE PLANO/ ndo funcionara até que a opcéo seja ativada.

Alarme Sonoro Ligado
¥ Beeping On

Marcar a caixa de selecdo Alarme sonoro ativado ativa o som de um alarme sonoro associado
ao comando ACIONADORAUTOMATICO DE PLANO/. Quanto mais préximo estiver do destino,
mais frequientes ser&o os alarmes sonoros.

Inserir comando
|hzert Commatd |

Clicar no botdo Inserir comando insere o comando ACIONADORAUTOMATICO DE PLANO/ na
janela Edicéo da rotina de medicao atual.

ACIONADORAUTOMATICO DE PLANO/ ALT1, ALT2

TOGL1 Este campo de alternancia corresponde a caixa de sele¢do Ativado. Ele exibe LIG ou
DESL.

TOG2 Este campo de alternancia corresponde a caixa de selecdo Alarme sonoro ativado.
Ele exibe LIG ou DESL.

Area Acionador Manual de Ponto

Point Manual Trigger
v Dn Trigger Radius 0
Inzert Command |

Por meio da &rea Acionador manual de ponto é possivel inserir um comando ACIONADOR
MANUAL DE PONTO/ najanela de edigéo.

O comando ACIONADOR MANUAL DE PONTO/ indica ao PC-DMIS para aceitar um toque
manual somente quando ele estiver dentro da zona de tolerancia especificada.

E possivel utilizar essa op¢do com maquinas manuais; quando o PC-DMIS solicitar que seja feito
um toque, acione a sonda da maneira desejada. Cada acionador sera avaliado para ver se esta
dentro da zona de tolerancia cilindrica do acionador. Caso ndo esteja, um erro sera recebido na
lista Erros da maquina da caixa de didlogo Execucdo. O PC-DMIS solicitard que o toque seja
feito novamente. E possivel colocar comandos ACIONADOR DE PONTO MANUAL/ em qualquer
localizacdo padrdo da janela de Edicéo.
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Esta opcéo funciona somente em modo on-line.

Lig
W On

Marcar a caixa de selecdo Ativado ativa 0 comando ACTONADOR MANUAL DE PONTO/.
Comandos na janela de Edigdo que seguem o comando inserido ACIONADOR MANUAL DE
PONTO/ e requerem que vocé faga um toque aceitardo o toque somente quando a sonda entrar
na zona de tolerancia definida. O recurso Raio do acionador permanece desativado até que a
opcéo seja ativada.

Se vocé ndo marcar esta caixa de selecéo e clicar no botao Inserir comando, o PC-DMIS
inserira a linha de comandos na janela de Edicdo, mas ndo ativard o comando. Inserir comando

Ingzert Command |

Clicar no botéo Inserir comando insere 0 comando ACTONADOR MANUAL DE PONTO/ a janela
Edicdo para a rotina de medicdo atual com as seguintes opc¢oes.

ACIONADOR DE PONTO MANUAL/ ALT1, RAD

ALT1 Esse campo de alternancia corresponde a caixa de selecéo Usar toler&ncia do
acionador. Ele exibe LIG ou DESL.

RAD O campo do raio contém o valor da zona de toleréncia. Isso corresponde a caixa Raio
do Acionador. Esse valor é a distancia do ponto real em que o PC-DMIS aceita o toque.

Raio Acionador

Trigger Radius |[:I

A caixa Raio de tolerancia permite digitar um valor do raio de tolerancia. Quando a sonda for
acionada, o PC-DMIS verificara se ele esta dentro da zona de tolerancia. Se estiver, o toque sera
aceito. Caso contrario, sera pedido que faca outro toque.
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Parameter Settings
Dimension | Cearance Plane | Probing , Motion \ Rotary Table | Acceleraton |
Optonal Probe | Probe Tngger Options 1/O Channels Clear Pont

Channel number:

i v Set 9 Resst

ok || cece | [ Heb

Caixa de diadlogo Configuracdes de parametro — guia Canais de E/S

Atualmente, as opc¢bes da guia Canais de E/S funcionam somente em maquinas DEA. Outros
tipos de maquina podem ser adicionados no futuro.

Com a guia Canais de E/S, é possivel selecionar opg¢des relacionadas ao uso dos canais de E/S
do controlador e colocar um comando CANALES/ na janela Edig&o que define o estado do
controlador.

Os controladores de algumas maquinas séo equipados com canais E/S que podem ser
DEFINIDOS para um estado LIG (um valor de 1) ou REDEFINIDOS para um estado DESL (um
valor de 0). O comando CANALES/ indica ao PC-DMIS para definir o estado, conforme
especificado.

Para editar informag8es na guia Canais E/S:
1. Acesse a caixa de didlogo Configuracfes de pardmetro (Editar | Preferéncias
Parametros).
2. Clique na guia Canais de E/S.

3. Facga as alteragbes necesséarias.
4. Cliqgue em Aplicar ou OK.

Canal - Especifica o nUmero do canal que vocé ira DEFINIR ou REDEFINIR.

Definir - Insere um um comando CANALES/DEF na rotina de medi¢cdo. Quando o PC-DMIS
executa este comando, o estado do nimero do canal especificado é definido como 1.

Redefinir - Insere um um comando CANALES/REDEF na rotina de medi¢do. Quando o PC-DMIS
executa este comando, o estado do numero do canal especificado é definido como 0.
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Configuracdes de parametro: guia Liberar ponto

'ParametuScttings '
Dmenson | CearancePlane | Probing | Motion | Rotary Table | Acceleraton
Optonal Probe | Probe Tnigger Options | 1jO Channels Clear Point
Positon
X 0
v o  Read

Move Sequence:
3 ———
X 2YZ
LY 2:x2
Z 2XY

ok || cance | [ Hep

Caixa de didlogo Configuracdes de parAmetro—Guia liberar ponto

A guia Liberar ponto permite definir uma Unica posicao de ponto de movimento nas
coordenadas da maquina, chamada de ponto liberado, para sua maquina. Isso faz com que a
maquina mova a extremidade do braco para a posicdo definida. Isso tem como objetivo ser uma
posicdo segura para a qual o brago se move ao usar um trocador de sonda. Isso difere do
comando MOVE/POINT padrao no sentido de que usa a lista Sequéncia de movimento para
especificar a forma do movimento e a posicdo do movimento é absoluta para a maquina.

Area de Posicao - As caixas XYZ define o local do ponto de movimento. Quando o bot&o Ler é
clicado, a posi¢éo atual da maquina € lida e as coordenadas séo inseridas nos campos XYZ.

Lista de Sequéncia de movimentos - Essa lista permite escolher a forma do movimento a
realizar para chegar ao ponto liberado. Contém estas opgdes:

e 1: XYZ - A maquina move-se em uma linha reta pra a posi¢céo de ponto liberado.
e 1: X 2: YZ- A maquina move primeiro o eixo X e depois o eixo YZ.

e 1:Y 2: XZ- A maquina move primeiro o eixo Y e depois o0 eixo XZ.

e 1:Z2: XY - Amaquina move primeiro o eixo Z e entdo o eixo XY.

Para inserir esse comando, selecione o item de menu Inserir | Movimento | Ponto liberado. O
PC-DMIS insere um comando MOVE/CLEARPOINT na janela de Edi¢cdo. Quando esse comando
€ executado, o PC-DMIS move-se para o ponto liberado definido usando a sequéncia de
movimento selecionada.

Configuracao da janela de edicao
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O PC-DMIS permite determinar a aparéncia da janela de edicdo, bem como quais informacdes
exibir em alguns de seus modos.

Definicdo de cores dajanela de edicéo

Color Editar i
Command text colors r
Boe CI—
=
+- Algrments Cancel |
+ Featres
- Hits |
sl Dmarang
4] Flaw Contral [T Aute preview
- Maees
+ Parameters Imnport...
= Mscelaneous )
Comment Export...
=] Fle Header
| Eckground color
Edt...
Denerision badground color
- Edit...
R Enable background highlghting
Marked Edkt.... Urmarked Edkt... Highiite backoreund color

baixa de dialogo Editor de cores

A opcao de menu Editar | Preferancias | Corea da janela de edi¢cdo exibe a caixa de didlogo
Editor de cores. E necessario estar no modo Comando ou no modo DMIS para selecionar esse
item de menu.

A caixa de didlogo Editor de cores permite definir as cores usadas para o texto e o plano de
fundo da janela de edicao quando essa janela estd nos modos Comando e DMIS. O esquema de
cor pode também ser exportado para utiliza-lo em diferentes sistemas de computador ou
importar esquemas de cor externos.

Nota:A caixa de dialogo Editor de cores apenas especifica as cores nos modos textuais da
janela de edicdo, como Comando e DMIS.

Ha quatro cores principais que podem ser configuradas para todos os comandos ou para
comandos individuais. E possivel determinar se essas cores serdo mostradas como uma cor de
plano de fundo realcado ou como cor de texto, marcando ou desmarcando a caixa de selecéo
Ativar realce do plano de fundo. Elas séo listadas nas quatro caixas na area Cor do texto de
comando.

e Marcado
e Desmarcado
e Depurar

e Fora da tolerancia

Por padrao, a caixa de selecdo Ativar realce do plano de fundo esta marcada, fazendo com
gue as caixas aparegam com as seguintes cores:
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[ Enable Backoround Highlighting

Marked Edit... Unmarked
Step Mod: Edit... . Ervor

Se desmarcar essa caixa de didlogo para permitir a coloracdo de texto, o PC-DMIS mostra as
caixas como se segue:

Cores principais

Marcada - Esta cor é usada em qualquer elemento que esteja marcado para execugao.
Alguns elementos tais como alinhamentos sdo sempre executados e por esse motivo sédo
sempre exibidos na cor Marcada.

Desmarcada - Esta cor é usada para elementos desmarcados. Esta é a cor padrédo. Se
ndo houver nenhuma outra condic¢ao, a cor padrao é usada.

Modo de etapa - Essa cor é usada ao real¢ar a linha sobre a qual a execugao seguinte
ocorre ao executar uma rotina de medicdo usando pontos de parada.

Erro - Essa cor mostra comandos que estdo com erro ou medi¢gdes que estéo fora dos
limites de tolerancia. Por exemplo, se uma ponta for relembrada, mas néo estiver definida
no banco de dados da sonda, o texto dessa ponta € colorido com a cor de erro.

As cores de fundo da janela de edicéo, das dimens@es e da cor de realce também podem ser
alteradas.

Cor do plano de fundo - Determina a cor do plano de fundo na janela de edic¢éo.

Cor do plano de fundo da dimenséo - Define a cor do plano de fundo das caixas de
relatério de uma dimenséo.

Realcar cor do plano de fundo - Ajusta a cor do plano de fundo ao arrastar o mouse
para selecionar um comando ou grupo de comandos.

Para alterar as cores de texto de comando usadas
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Selecione Editar | Preferéncias | Cores da janela de Edicdo na barra de menus. A
caixa de dialogo Editor de cores é aberta.

Clique na caixa de sele¢cdo Pré-visualizacdo automatica. Isso permite pré-visualizar as
alterac6es na janela de edi¢do conforme elas séo feitas

Selecione um comando especifico ou um comando pai na lista de comandos ha area
Cores de texto de comando. Clique nos sinais de mais para expandir a lista para
visualizar subcomandos adicionais. Isso permite definir as cores principais (Marcado,
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Desmarcado, Modo de parada e Erro) para comandos especificos ou comandos pai.
Para definir as alterac8es para todo o texto de comando, selecione Padré&o na parte
superior da lista.

Basta clicar no botdo Editar para a cor de texto ou de plano de fundo na area Cores de
texto de comando. A caixa de sele¢do Cor aparece.

Selecione a nova cor ou personalize uma cor selecionando o botao Definir cores
personalizadas.

Clique no botdo OK. A caixa de selecdo Cor é fechada. Se um comando pai foi
selecionado, o PC-DMIS apresenta uma opc¢éo para definir todos os comandos filhos do
comando pai para usarem a mesma cor. Selecione Sim ou Nao neste aviso.

Quando terminar de definir as cores, clique no botdo Aplicar para ver as alteracdes sem
fechar a caixa de didlogo Cores.

Clique no botdo OK para aplicar as alteracfes e fechar a caixa de dialogo Editor de
cores.

As alteracdes de cores séo feitas imediatamente.

Para alterar as cores do plano de fundo usadas

1.

Selecione Editar | Preferéncias | Cores da janela de Edi¢ao na barra de menus. A
caixa de dialogo Editor de cores € aberta.

Clique na caixa de selecao Pré-visualizacao automatica. Isso permite pré-visualizar as
alterac8es na janela de edicdo conforme elas séo feitas

Basta clicar no botdo Editar para o plano de fundo ou real¢ar cor na area Cor do plano
de fundo. A caixa de selecdo Cor aparece.

Selecione a nova cor ou personalize uma cor selecionando o botao Definir cores
personalizadas.

Clique no botéo OK. A caixa de sele¢do Cor é fechada.

Quando terminar de definir as cores, clique no botdo Aplicar para ver as alteracfes sem
fechar a caixa de didlogo Cores.

Clique no botéo OK para aplicar as alteragdes e fechar a caixa de didlogo Editor de
cores.

As alteracdes de cores séo feitas imediatamente.

Para exportar um esquema de cor

1.

Selecione Editar | Preferéncias | Cores da janela de Edicdo na barra de menus. A
caixa de dialogo Editor de cores € aberta.

Faca alteracdes no esquema de cor conforme necessario.

Clique no botéo Exportar. A caixa de didlogo Salvar como é exibida. Esta caixa de
didlogo permite armazenar o esquema de cor na janela de edigcdo como um arquivo de
cor (um arquivo com uma extensao .clr).
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Caixa de dialogo Salvar como

Navegue até onde deseja armazenar este arquivo.
Digite o nome para o arquivo de cor armazenado na caixa Nome do arquivo.
Clique em Salvar.

Para importar e usar um esquema de cor

1.

arwDd

Selecione Editar | Preferéncias | Cores da janela de Edicdo na barra de menus. A
caixa de dialogo Editor de cores € aberta. Cliqgue na caixa de sele¢do Pré-visualizagao
automatica. Isso permite pré-visualizar as altera¢des dentro da janela Edigao quando
selecionar o esquema de cor.

Cligue no botao Importar. A caixa de didlogo Abrir aparece.

Navegue até o arquivo de esquema de cor (um arquivo com uma extenséo .clr).
Selecione o arquivo e clique em Abrir. A caixa de dialogo Abrir ira fechar.

Clique em Aplicar e em OK para usar o esquema de cores que acabou de importar.

Definicao do layout da janela de edicéo

A opcdo de menu Editar | Preferéncias | Layout da janela de edicdo exibe a caixa de didlogo
Layout da janela de edi¢do. A caixa de didlogo contém as seguintes guias:
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Guia Comando - Esta guia permite ocultar ou mostrar determinados comandos na janela
Edicéo. Para mais informacg@es, consulte "Opc¢des de exibicdo do modo Comando”.

Guia HyperReport - Esta guia normalmente ndo aparece, mas pode para algumas
rotinas de medigcdo mais antigas. Determina se o PC-DMIS carrega automaticamente um
relatorio HyperView legado assim que a rotina de medic¢éo terminar a execucéo. Para
mais informacdes, consulte "Opc¢des de configuracdo do Hyper-Report".
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Opcoes de exibicdo do modo Comando

¥

Edit Window Layout @

Command | Hyper-Feport

e I

-

Show Features
Show Alignments
Show Moves

Show Comments
Show Dimensions
Show Hits

Show Header/Footer
Show Tips

QK ] | Cancel Spph Help

Caixa de dialogo Editar Layout de janela - guia Comando

A guia Comando da caixa de dialogo Editar Layout de janela (Editar | Preferéncias | Editar

Layout de janela) permite escolher quais das seguintes op¢des de exibigcdo estdo disponiveis
para 0 modo Comando.

Mostrar elementos
Essa opcéo exibe os elementos medidos pela rotina de medicéo.

Mostrar alinhamentos

Essa opcéo mostra as alteragdes de alinhamento a medida que ocorrem durante a rotina
de medicdo. Exibe todas as alteracdes de alinhamento que ocorrem nas listas de
dimensé&o ou elemento.

Mostrar movimentos
Essa opgéo mostra todos os movimentos que foram adicionados a rotina de medigao.

Mostrar comentarios

Essa opcéo mostra todos os comentarios que foram adicionados a rotina de medicéao.
(Consulte "Insercdo de comentérios do programador" no capitulo "Inser¢céo de comandos
de relatorio" para obter informacdes adicionais.)

Mostrar dimensdes

Essa opc¢éo exibe a dimenséo especificada dos elementos inspecionados pelo PC-DMIS.
E exibida no formato selecionado usando o comando FORMATO descrito no topico
"Formato de dimensé&o" no capitulo "Usar a janela de edi¢éo".

Mostrar toques
Essa opc¢éo exibe cada toque.

Mostrar cabecalho /rodapé

Essa opcéo exibe o cabecalho / rodapé dos arquivos LOGO.DAT, HEADER.DAT e
ELOGO.DAT. (Consulte "Modificacéo de cabecalhos e rodapés" no capitulo "Uso da
janela de edigcao" para obter informag8es sobre a alteracdo desses arquivos.)
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Mostrar pontas
Essa opcéo exibe os nomes de arquivos de pontas usados para inspecionar a peca.

Para obter informacdes sobre o trabalho no modo Comando, consulte o topico Trabalho em
modo Comando na sec¢éo Uso da janela de edicéo.

Configuracao da janela Leituras de sonda

Drobe Readouts Setup
Feature Coordnates
Show festure ID Machine Coordinate Systam (MCS)
Show feature type Use polar coordnates
Probe Mt Distance target
! Probe position Last hit Distance to target
_ Display error of last measured feature Jith sulo zoc
Display form error of current feature Distance to
@ Executng feature
Graphical representation Cosest feature
¥ Show aurrent probe poston on screen v
Target
Show deviation arrow on sareen @ Centrod
Center probe on Graphse Window Surface Edge
Axws to deplay Vector
SX AL AL Display distance to cosest CAD
1} color
S 2oply drmensian
Background: _ = Closest CAD tolerance 100
[ —
Display prompt history
Screen Counters
Show CAD >
Show Part 7
| pefaut || o Carcel
T S -

Caixa de dialogo Leituras de sonda

A caixa de didlogo Configuracéo de leituras da sonda (Editar | Preferéncias | Configuracéao
de leituras de sonda) permite selecionar o formato desejado da Janela Leituras da sonda.
Marque as caixas que atendem as suas necessidades de leitura da sonda. Quando vocé acessar
a janela Leituras do sensor na proxima vez, ela refletira o formato escolhido.
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Probe Readouts [&]

CIR1

CIRCLE
2.8098
2.7990
-0.5630
5.8036
-0.0394
-0.3954

-0.3703

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

0

Exemplo de janela Leituras do sensor

Dica: Vocé também pode acessar a caixa de didlogo Configurar leituras da sonda clicando
com o botdo direito na janela Leituras da sonda e clicando em Configurar.

Para obter informacdes sobre a exibicdo da janela Leituras de sonda, consulte Uso da janela
Leituras da sonda no capitulo Uso de outras janelas, editores e ferramentas.

Area de elementos

Feature
[ Show Feature ID
[ Show Feature Type

Area de elementos
Caixa de selecdo Mostrar ID do elemento

Se estiver em modo de Aprendizado e tiver elemento CAD, essa opgdo mostrara o rotulo de
texto do elemento CAD mais proximo.
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Se estiver no modo de Execucédo e o PC-DMIS estiver sendo executado de forma sequencial
através da rotina de medicao, o ID do elemento em execuc¢éo serd mostrado. Se o PC-DMIS
estiver sendo executado em qualquer ordem e a opgdo elemento mais préximo estiver
selecionada na area Alvo de distancia, o ID do elemento mais préximo sera mostrado.

Caixa de seleg8o Mostrar tipo do elemento

Se estiver no modo de Execucédo e o PC-DMIS estiver sendo executado de forma sequencial
através da rotina de medicao, o tipo do elemento em execucao sera mostrado. Se o PC-DMIS
estiver sendo executado em qualquer ordem, o tipo do elemento mais préximo seréa exibido.

Area Sonda/Toque
Probe fHit
v Probe position [ Lasthit

| Display error of last measured feature

[ Display form error of current feature
Area Sonda/Toque

Caixa de selecdo Posicdo da sonda
Quando vocé marca a caixa de selecdo Posi¢cdo da sonda, o PC-DMIS exibe a posi¢édo atual da
sonda. A janela Leitura da sonda exibira a posi¢éo da sonda no sistema de coordenadas ativo.

Caixa de selecéo Ultimo toque )

Quando vocé marca a caixa de selecdo Ultimo toque, o PC-DMIS exibe o local do ultimo toque
feito com a sonda. Se esta opg¢éo ndo estiver marcada, 0 PCDMIS exibira a posi¢céo atual do
sensor.

Caixa de sele¢éo Exibir erro do ultimo elemento medido

Quando vocé marca a caixa de selecdo Exibir erro do ultimo elemento medido, o PC-DMIS
exibe os desvios ao longo das coordenadas XYZ (e D para elementos circulares) do Ultimo
elemento medido na janela Leitura do sensor. Mesmo que o desvio seja 0, apenas 0 sera
exibido.

Caixa de sele¢do Exibir erro de forma do elemento atual
Quando vocé marca a caixa de sele¢do Exibir erro de forma do elemento atual, o PC-DMIS
exibe o erro de forma para o elemento sendo aprendido ou executado.

Se o elemento tiver uma dimenséo de forma valida (circularidade, retilinidade, planicidade ou
cilindricidade), o simbolo adequado de GD&T sera exibido perto do valor. Caso contrario, a letra
grega sigma sera exibida indicando desvio padréo.

Se nao houver toques suficientes para calcular um valor de forma, o PC-DMIS exibe uma linha
de tracos para o valor até que toques suficientes sejam processados.
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Area de coordenadas

Coordinates

[ Machine Coordinate System (MC5)

| Use Polar Coordinates
Area de coordenadas
Caixa de sele¢éo Sistema de coordenadas da maquina (SCM)
Quando a caixa de selecéo Sistema de coordenadas da maquina (SCM) é selecionada, o PC-
DMIS exibe as informagdes no sistema de coordenadas da maquina, e ndo no sistema de
coordenadas da peca. Esta caixa de selecdo alterna entre esses sistemas de coordenadas. Se

ela for desmarcada, as informacdes sobre o sistema de coordenadas de peca serdo exibidas
novamente.

Caixa de sele¢do Usar coordenadas polares

Ao marcar a caixa de selecdo Usar coordenadas polares, o PC-DMIS alterna entre
coordenadas cartesianas e polares. Quando as coordenadas polares estiverem sendo usadas, a
direcéo normal do plano de trabalho também ser& exibida.

Area eixo para exibir

Axis to display
v X W v Z

Area eixo para exibir

Caixa de selecéo Descricédo

X Oculta ou exibe o eixo X na janela Leituras de sonda.
Y Oculta ou exibe o eixo Y na janela Leituras de sonda.
Z Oculta ou exibe o eixo Z na janela Leituras de sonda.

Area de cores

Colors

Background lﬁ'

Area de cores

Lista Plano de fundo - Define a cor do plano de fundo da janela Leitura da sonda.
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Lista Texto - Define a cor do texto da janela Leitura da sonda.

Area de contadores de tela

Screen Counters
[ Show CAD

[ Show Part

Area de contadores de tela

Caixa de sele¢do Mostrar CAD
Oculta ou exibe as informac¢des Cad X,Y,Z,1,J,K para o elemento CAD no local do ponteiro do
mouse ha janela Leituras da sonda. A origem esta baseada fora do modelo CAD.

Caixa de selecao Mostrar peca
Oculta ou exibe as informacdes de peca X,Y,Z,1,J,K para o elemento CAD no local do ponteiro do
mouse na janela Leituras da sonda. A origem esté baseada fora do alinhamento da peca atual.

Consulte Exibicdo das coordenadas de mouse no texto do contador de tela no capitulo Edicéo da
exibicdo do CAD.

Arearastreador

Tracker
[ Show RMS (* Inspect " Build

Area rastreador

Caixa de didlogo Mostrar o valor RMS
Mostra o valor RMS na janela Leituras de sonda se a maquina de medida for um dispositivo
rastreador portatil.

Opcéo Inspecionar ou Construir
Determina se as informacdes no rastreador serdo ou ndo transmitidas de acordo com o modo
Inspecédo ou modo Construcéo.

Consulte a documentagédo do "PC-DMIS Portable" para obter mais informacoes.
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Area de representacio gréfica

Graphical Representation

[v Show current probe position on screen
[v Show deviation arrow on screen
[+ Center probe in graphic window

Area de representacao grafica

Caixa de selecao Mostrar posicdo atual da sonda natela

A caixa de selecdo Mostrar posicdo atual da sonda na tela mostra uma representacao gréafica
da sonda na tela, relativa a maquina quando vocé move a posi¢do da sonda usando a jog box.
Isso é (til ao trabalhar no modo on-line. Quando vocé move a sonda usando a jog box, uma
representacao grafica da sonda também se mova na janela de exibicao de graficos do PC-DMIS.
Isso somente funciona quando vocé executa o PC-DMIS no modo on-line conectado a uma
maquina fisica e a rotina de medi¢édo tem um alinhamento.

Caixa de selecdo Mostrar seta de desvio natela

A caixa de selecdo Mostrar seta de desvio na tela mostra uma seta tridimensional na janela
Exibic&@o de gréaficos, indicando a direcéo do desvio durante a execu¢éo. A caixa de selecdo
Com zoom automético na area Distancia alvo deve ser marcada.

Caixa de selecdo Centrar sonda na janela de graficos

A caixa de selecao Centrar sonda na janela de graficos muda a exibi¢cdo na janela de exibicdo
de gréaficos para que a sonda animada apare¢a sempre centrada na janela sempre que o PC-
DMIS executa comandos de movimento ou fizer toques na peca. Isso é (til quando vocé deseja
manter sua vista ampliada a seu modelo de peca durante a execucao, seguindo visualmente o
progresso das sondas. Isso somente funciona se o PC-DMIS n&o estiver no Modo de programa.

Area Alvo de Distancia

Distance target
[ Distance to target

-
Distance to

{* Executing feature
" Closest feature

Target
{* Centroid

(" Surface/Edge
" Vector

| Display distance to dosest CAD
[ Apply dimension color

Closest CAD tolerance 3.9370073

Area Alvo de Distancia
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Caixa de selecéo Distancia até ao alvo

Quando vocé seleciona a caixa de sele¢é@o Distancia até ao alvo e a caixa de selecéo Exibir
distancia até ao CAD mais préximo néo estiver selecionada, o PC-DMIS exibe a distancia da
sonda ao ponto alvo dependendo da configurac@o Distancia até. Caso contrario, o PC-DMIS
exibe sempre a distancia até ao CAD mais proximo.

A posicao da sonda é exibida no sistema de coordenadas ativo. Conduza a sonda manualmente
para a localizacéo digitada. Quando for atingido o ponto de destino, a janela Leitura da sonda
exibira 0,0,0.

Uma linha vermelha também aparece na janela de Exibi¢cdo de gréaficos a partir da ponta da
sonda até o destino, indicando o préximo elemento a medir.

Linha vermelha apontando para o centro do elemento PLNG.

O destino é baseado na combinacgdo de opcdes especificadas nas areas Distancia até e
Destino da caixa de didlogo. Consulte uma descri¢cdo dessas op¢des abaixo e na "Descri¢cdo do
destino para o valor T".

Caixa de sele¢cdo Com zoom automatico

Quando vocé marca a caixa de selecdo Distancia ao alvo e Com zoom automatico, o PC-
DMIS exibe a distancia da sonda ao ponto de destino. A posi¢do da sonda é exibida no sistema
de coordenadas ativo. Como a sonda € conduzida manualmente para a localizacéo digitada, o
PC-DMIS torna o ponto de destino o centro da tela e aumenta o zoom no ponto na janela
Exibicéo de graficos.

Area Distancia
Essa area contém esses dois bot6es de opcédo para definir ainda mais o alvo:

e Elemento de execucédo define o alvo como o préximo elemento de execucao.
e Elemento mais préximo define o destino como elemento mais préximo a sonda.

Vocé pode determinar o local exato no elemento de destino (seja o centroide ou o ponto de
superficie/borda mais proximo) selecionando a opcéo desejada da &rea Destino.

Area Alvo
Essa area contém dois bot6es de opg¢ao para determinar o local exato de destino para usar:
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e Superficie/Borda define o destino como o ponto mais préximo no elemento ou o
proximo ponto esperado com base no que vocé selecionou na area Distancia:
o Se vocé tiver selecionado Elemento mais proximo, o alvo é o ponto mais
préximo no elemento.
o Se vocé tiver selecionado Execucgao de elemento, o alvo € o prximo ponto
esperado a tirar no elemento.

Como mostrado na imagem acima, por exemplo, ao medir o circulo (CIR1), a opgao
Superficie/Borda faz a janela de Leitura da Sonda mostrar a distancia até o centroide do
elemento no local A, em vez do ponto de destino real.

e Centrdide calcula a distancia ao centréide de elemento.

Como mostrado na imagem acima, por exemplo, ao medir o circulo (CIR1), a opcéo
Centroide faz a janela de Leitura da Sonda mostrar a distancia até o centroide do
elemento no local B, em vez do ponto de destino real.

e Vetor calcula a disténcia do centro da sonda ao ponto mais préximo no vetor do
elemento.

Caixa de selecdo Exibir distdncia ao CAD mais préximo
Marcar esta caixa de selecdo tem varias resultados. Quando marcada, o destino torna-se o
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ponto mais proximo da superficie CAD mais proxima. A linha vermelha conecta a ponta da sonda
com esse alvo.

Além disso, o PC-DMIS exibe um valor ‘T’ (CAD) ou um valor de desvio total na janela Leitura da
sonda. Consulte o tdpico "Descri¢do do destino para o valor T" para informacgdes sobre
exatamente qual é a distancia usada para cada valor T do elemento.

|Obs.: Este configuracao sobrepfe-se a configuragdo Distancia ao alvo durante a execucgéo.

Caixa de selecdo Aplicar cor da dimenséo
Esta caixa de selecéo altera as cores dos valores de desvio (valores de distancia ao alvo) para
gue correspondam a saida das cores de dimenséo de tolerancia.

Campo Tolerancia CAD mais proxima

Esse é o campo para inserir a tolerancia (em unidades atuais) que € usado para determinar a
distdncia maxima a qual o software tenta localizar a superficie com a qual comparar a posigao
atual da sonda. Além dessa distancia, ndo sera devolvida qualquer distancia até ao CAD.

Descricédo do destino paravalor T

O valor T é sempre a magnitude (ou comprimento) do vetor da ponta da sonda a um ponto alvo.
O ponto alvo é determinado pelos botdes de op¢édo Centroide, Superficie/Borda ou Vetor
localizados na area Alvo da caixa de dialogo Configuracdo de leitura de sonda (Editar |
Preferéncias | Configuracgao de leitura de sonda).

e Se vocé selecionou Centroide ou Vetor, o PC-DMIS usa a distancia do ponto central da
sonda.

e Se vocé selecionar Borda da superficie, o PC-DMIS usa a distancia compensada pela
sonda.

Durante a Execugdo com "Elemento mais proximo" e "Centréide" selecionados e

"Distancia mais proxima ao CAD" néo selecionado.

O Centroide € o centro do elemento. Embora isso faga mais sentido para alguns elementos do
gue para outros, todos os elementos tém um centro. Para os nove tipos basicos de elemento, o
centro para cada um € definido abaixo com ilustra¢des quando necessario.

e Ponto
O valor T é a distancia ao ponto em si.
e Linha

O valor T é a distancia ao ponto médio entre dois toques mais externos no
segmento de linha.
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e Plano
O valor T é a distancia ao centro do plano. O centro é o ponto médio do poligono
definido pelos pontos de toque de limite definindo o plano.
b
e Circulo

O valor T é a distancia ao centroide do circulo.
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e Slots quadrado e redondo

O valor T é a distancia ao ponto médio do plano do slot.

e Esfera

O valor T é a distancia ao centro da esfera.
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e Cilindro

O valor T é a distancia ao alto do cilindro.

e Cone

O valor T é a distancia ao vértice do cone.
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Durante a Execucdo com "Elemento mais préximo" e "Superficie/Borda" selecionados e
"Distancia mais préxima ao CAD" néo selecionado.

Ao localizar a superficie/borda, o alvo para o valor T é 0 ponto no elemento mais proximo da
sonda. Para elementos 3D, o ponto mais proximo é na superficie do elemento; para elementos
2D, é na borda. Para os nove tipos de elemento basico, o centro de cada é definido abaixo com

ilustracdes onde necessério.

e Ponto

O valor T é a distancia ao ponto em si.

e Linha

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo na linha definida por dois ou mais
toques. Nao é um segmento de linha, mas uma linha geométrica real. O exemplo

abaixo mostra dois casos diferentes.
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e Plano

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo no plano geométrico definido por
trés ou mais toques.

_

-

e Circulo

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo na borda do circulo.
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e Slots quadrado e redondo

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo na borda do slot.

e Esfera
O valor T é a distancia ao ponto mais proximo na superficie da esfera. A

ilustracdo abaixo mostra o ponto na superficie de um elemento externo, mas um
elemento interno funciona da mesma maneira e usa uma superficie interna.
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Cilindro

Cone

O valor T é a distancia ao ponto mais proximo na superficie do cilindro. A
ilustragcao abaixo mostra o ponto na superficie de um elemento externo, mas um
elemento interno funciona da mesma maneira e usa uma superficie interna.

-
-

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo na superficie do cone (ndo o cone
geométrico). A ilustracao abaixo mostra o ponto na superficie de um elemento
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externo, mas um elemento interno funciona da mesma maneira e usa uma
superficie interna.

Durante a Execucgdo com "Elemento mais proximo" e "Vetor" selecionados e "Distancia
mais proxima ao CAD" né&o selecionado.

Ao localizar o vetor, o destino para o valor T € o vetor no elemento que esta mais proximo da
sonda. Para o0s nove tipos basicos de elemento, o centro para cada um é definido abaixo com
ilustracdes quando necessario.

e Ponto

O valor T é a distancia ao ponto mais proximo do vetor de toque do ponto.
e Linha

O valor T é a distancia ao ponto mais proximo ao longo do vetor da linha.
e Plano

O valor T é a distancia até o ponto mais préximo no vetor normal que esta

ancorado ao centro do plano (consulte o exemplo de Centroide do Plano acima
para uma descri¢gdo do centro do plano).
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O valor T e a distancia ao ponto mais préximo no vetor normal do circulo que esta
ancorado no ponto central do circulo.

e Circulo

e Slots quadrado e redondo

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo no vetor normal do plano do slot. O
plano é definido pelos pontos de toque do slot. Consulte o exemplo de Vetor do

Plano acima. Como acontece com este exemplo, o vetor normal esta ancorado no
ponto central do plano do slot.
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e Esfera

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo no vetor normal da esfera. O vetor
€ 0 mesmo que o plano de trabalho definido ou o plano de referéncia.

e Cilindro

O valor T é a distancia ao ponto mais préximo no vetor do eixo central do cilindro.

e Cone
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O valor T é a distancia ao ponto mais préximo no vetor do eixo central do cone.

N&o Execucao ou Execucdo com "Mais proximo ao CAD" selecionado e um arquivo CAD
carregado:

O valor T é exibido como T (CAD) e refere-se ao ponto mais proximo no CAD. O DX, DY e DZ
séo os componentes do vetor do valor T (CAD). Deve haver dados CAD de superficie e vocé
deve configurar sua vista para Modo de superficie para este trabalhar. Se nao for carregado
qgualquer CAD, os valores T, DX, DY e DZ referem-se a configura¢do Distancia até ao alvo que
somente esta ativa durante a execucao.

Durante a Execucad com "Elemento em execucdo" e "Superficie/Borda" selecionados:

Esse modo é para compatibilidade reversa e é a funcionalidade original. Nesse estado, o ponto
de destino é a distancia ao proximo toque no elemento.

Durante a Execucdo com "Execucao de elemento” e "Centroide" ou "Vetor" selecionados:

Se vocé selecionar Centroide ou Vetor, essas op¢fes comportam-se como exemplos de
"Elemento mais proximo" acima, mas mostram distancias para o préximo elemento de execucao.

Area Histdrico de prompt

— Prompt Higtary
¥ Dizplay prompt histaory

Dizplay |3 _l? linez at a time.
Select Font |
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Quando vocé seleciona a caixa de sele¢édo Exibir histérico de prompt, o PC-DMIS exibe o
novo tipo de comentario Leiturad de sonda dentro da janela Leituras de sonda.

e Com a caixa Exibir linhas de uma vez, vocé pode especificar quantas linhas o PC-
DMIS deve definir para esses comentarios na prépria janela Leituras de sonda.

e Com o botéo Selecionar fonte, vocé também pode especificar o tipo e o tamanho da
fonte que deve ser usada para esses comentarios na janela Leituras de sonda.

Para obter informagdes sobre a inser¢édo de comentarios, consulte Insercdo de comentérios do
programador no capitulo Inser¢éo de comandos de relatério.

Para obter informagdes sobre a exibicdo da janela Leituras de sonda, consulte Uso da janela
Leituras da sonda no capitulo Uso de outras janelas, editores e ferramentas.

Sempre rastrear o centro FOV

Se este item for selecionado, o PC-DMIS exibe o centro FOV de uma sonda de video sem
contato. Este item s6 aparece se tiver uma sonda de video sem contato definido.

Configuracao de varios bragos

Consulte o capitulo Uso do modo de varios bracos para obter informac6es sobre os
procedimentos de definicdo para varios bracos.

Definicdo da mesa rotatoria

Selecionar a opcéao de menu Editar | Preferéncias | Configurar mesa rotatoria exibe a caixa
de dialogo Configurar mesa rotatéria.

Rotary Table Setup S
Tabie
7 Pio rodary table " Dusl rotary tables
| | ¥ Sngle rotary table r
= i
I Table partion
| X omnber: o [ vector; Q
¥ oeber: o 1 vecter: o
2 iceriber: i) K wactor: i
{ Table type
' Tabis is index type ™ Tabls 5 manual
¥ Tabis it nfrite typs ¥ Tabis s DOC
Mage for tables vector: Darection of positve rotation:
[z+ =] [cowmERacomtse =
cabrate.. | ok | conca |

Caixa de diadlogo Configurar mesa rotatoria
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Observacédo: O movimento da mesa rotatéria é desativado quando o movimento ClearanceCube
€ ativado.

Essa caixa de didlogo permite definir a mesa rotatéria. E possivel aceitar somente uma opg¢éo
por categoria.

1.

Selecione o tipo de mesa sendo usada. Se Mesa rotatéria dupla ou Mesa rotatéria
empilhadas estiver selecionada, indiqgue a mesa ativa (Mesa W ou Mesa V). Selecionar
Mesa rotatoria dupla ou Mesa rotatdria empilhada também exibe a barra de
ferramentas Mesa rotatéria ativa quando vocé clica no botdo OK. Esta barra de
ferramentas contém dois icones que permitem selecionar qual mesa rotatdria esta ativa.
Defina se a tabela é do tipo indexavel ou infinito selecionando Tabela do tipo indexavel
or Tabela do tipo infinito.

Observacédo sobre as mesas rotatdrias do tipo indice:

As mesas rotatérias do tipo indice tém um namero finito de angulos especificos nos quais
podem ser posicionadas. Geralmente, tém um incremento fixo (em graus de rotacédo de
determinada posicdo para a posicao disponivel seguinte. O valor incremental varia com
base na mesa especifica. Por favor, consulte a documentacdo de sua mesa rotatoria se
necessario. As mesas rotatorias do tipo infinito aceitam qualquer posicéo (em graus).

Determine se a mesa rotatoria € Manual ou DCC e selecione Mesa Manual ou Mesa
DCC conforme for adequado.

Na lista Eixos para tabela, selecione os eixos da maquina mais proximos aos eixos de
rotacéo para a tabela.

Na lista Direc&o positiva, selecione se a tabela tem ou néo uma rotagéo positiva sobre
os eixos escolhidos na direcido HORARIO ou ANTI-HORARIO. O ponto de referéncia
para a direcao da visualizacao € a perspectiva de olhar o eixo de cima para a mesa na
direcéo da origem.

Digite os valores XYZ e |JK, se forem conhecidos. Para o PC-DMIS NC, a localizagao
aproximada do centro da mesa (dentro da distancia de pré-toque da sonda) tem que ser
incluida porque toda a calibracéo é feita sob o controle DCC.

Clique em Calibrar para iniciar o processo de calibracéo.

Nota: A opc¢ao de menu Configurar mesa rotatdria ndo esta disponivel sem que o
bloqueio de porta esteja configurado para aceitar mesas rotatorias.

Diferenca entre mesa rotatéria empilhada e dupla

Mesa rotatoria empilhada

Mesas rotatérias empilhadas permitem a rotagcao de uma peca ou a calibracdo de um artefato
além dos eixos XYZ padrao.

Um sistema de mesa empilhada possui duas mesas empilhadas uma sobre a outra. A mesa
inferior é geralmente rotulada como "A" e a mesa superior, como "C".
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A - Mesa A, mesa inferior

C - Mesa C, mesa superior
Detalhes de uma mesa rotatéria empilhada

Neste cenério, a mesa "C" gira sobre o eixo Z e a mesa "A" gira sobre o eixo X.

Direcdes de rotagdo da mesa
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As seguintes quatro imagens mostra um exemplo real da mesa A de uma mesa rotatéria
empilhada durante uma rotagéo de 90°.

Exemplo de uma mesa rotatéria empilhada conforme ela gira 90°

Mesa rotatoria dupla

Uma configuracdo de mesa rotatoria dupla consiste de uma maquina grande com duas mesas
rotatérias empilhadas independentes. As mesas da maquina tém que estar a uma certa distancia
uma da outra para permitir o espaco de operacdo necessario.

Vocé pode ter somente uma mesa ativa por vez. Vocé pode selecionar a mesa ativa a partir da
Barra de ferramentas Mesa rotatdria ativa. Quando uma mesa é ativada, ela permanece ativa
durante todo o programa de medi¢&@o. A outra mesa permanece inativa.

Vocé pode calibrar e usar a mesa ativa do mesmo modo que faria com um sistema de mesa
Unica.

Calibrar mesa rotatoria

O item de menu Editar | Preferéncias | Configurar mesa giratéria acessa a caixa de dialogo
Configurar mesa giratoria.
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Ratary Table Setup ﬁ
Table
7 ho rotary tabls {7 Dusl rotary tables
1 Single rotary table i
= T
Table partion

X centes: Y [ vecte: Y
Y coniter: D Jvectar: D
7 conter: ] K vector: 1 i

Table type
" Table is ndex tbype ™ Table is manual
1+ Tabie is infrite type {+ Table &DCC
Bads for table vector: Darection of posithe rotations
[z+ =] |comTERcLoDowIsE =|

[ cobeme. | o | coxa |

Caixa de dialogo Configurar mesa rotatdria

Dependendo das opc¢des selecionadas, a area Tipo de mesa da caixa de dialogo Configuracédo
da mesa rotatoria (consulte "Definir a mesa rotatéria"), uma das caixas de diadlogo abre quando
vocé clica no botéo Calibrar.

e Selecionar a op¢do Tipo atabela é infinita e clicar no botdo Calibrar abre a caixa de
didlogo Calibrar tabela Infinita giratoria.

e Selecionar a opgédo Tipo atabela é indice e clicar no botdo Calibrar abre a caixa de
didlogo Calibrar tabela indexavel giratoria.
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Calibrar mesa rotatoria indexavel

Calibrate Indexable Rotary Table ot o
| Mumber of hits: E Add rotsb angles

Prehit [ Retract: 254 Angle:
Move speed: 0 Add Ange
Touch speed: 2 — -

< Start angle: [
¢ Manual [‘ ——
 pec End angle:

tve probe fle: ngement: [-
|Pre3_v43 - Equaly Space
e tp: Angles to calbrat
[ruaceo - et

AddTool... |  EdtTod. Delete Too! |
List of avadable tools for tool 21:
[M‘y‘.':phe'c SPHERE 00,1 25 0 000 0 O LJ
List of avalable tools for tool #2:
| 54
List of avallable tooks for tool 23:

Ceear Ust
! o[
Calbrate J Cacd |

Calibrar mesa rotatoria indexavel

Usando a caixa de dialogo Calibrar mesa rotatdria indexavel vocé pode selecionar as opgdes
gue o PC-DMIS usa para calibrar a mesa selecionada. Assim que as opcdes da caixa de dialogo
forem satisfatérias, clique no botéo Calibrar para iniciar o processo de calibracdo da mesa
rotatoria.

Observacéao de uso: A calibragdo da mesa rotatéria indexavel deve incluir a posic¢ao 0.
Adicionalmente, todos os angulos usados em uma rotina de medi¢ao também devem ser
calibrados. Esse procedimento de calibracao calcula e armazena uma transformacéo para todos
0s outros angulos relativos a posicao 0.

Observacéao de calibracédo: O procedimento de calibracdo da mesa rotatéria indexavel requer
um XYZ, IJK valido para a mesa para ser corretamente executado. Isto pode ser alcangado de
duas formas.

1) Se os valores forem conhecidos, eles podem ser manualmente digitados na caixa de didlogo
Configuragcdo da mesa rotatdria. Esse normalmente néo é o caso.

2) Selecione inicialmente a opcdo Mesa é do tipo infinito e efetue uma calibracdo de mesa
rotatoria infinita, que calcula e salva o XYZ, 1JK. De seguida, selecione Mesa € do tipo
indexavel e execute a calibracdo de mesa rotatéria indexavel. Isto € normalmente somente um
problema durante a instalacdo/configuracao inicial do software, se a mesa rotatéria tiver sido
movida ou se algo tiver acontecido para alterar significativamente a origem do sistema de
coordenadas da maquina. Assim que o XYZ, IJK for determinado com rigor suficiente que
permita a execucao com éxito do procedimento de calibracdo de mesa rotatéria indexavel, nao é
necessario retroceder e voltar a executar a calibragéo de mesa rotatéria infinita para voltar a
executar a calibracdo de mesa rotatéria indexavel.
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Adicionar Angulos de Mesa Rot.

A area Adicionar Angulos de Mesa Rot. permite definir a lista de angulos da mesa que s&o
incluidos na calibrac&o. E possivel definir um angulo de cada vez ou pode definir um intervalo
incrementado de angulos. Os angulos definidos s&o, entdo, colocados na lista Angulos a
calibrar. Quando vocé clica em Calibrar, o PC-DMIS calibra, entdo, a mesa rotatéria usando os
angulos definidos.

Exemplo: Se quiser calibrar todos os angulos entre 5 e 95 graus com um incremento de 10
graus entre cada angulo, preencha as caixas Angulo inicial, Angulo final e Incremento com 5,
95 e 10, respectivamente e, depois, clique no botdo Uniformemente espacado.

Lista Angulos a calibrar

Esta lista contém todos os angulos da mesa para calibracéo. E possivel adicionar angulos a esta
lista a partir da area Adicionar angulos mesa rotatéria. A lista Angulos a calibrar precisa usar
o angulo zero.

Outros parametros de caixa de dialogo

Essa caixa de didlogo também contém muitas das op¢des descritas no capitulo Defini¢cdo de
hardware.

e Para obter informagdes sobre Nimero de toques, Pré-toque/retragéo, Velocidade de
movimento, Velocidade de toque, Manual / DCC, Lista de ferramentas disponiveis,
Adicionar ferramenta e Excluir ferramenta, consulte o topico Medir, na secao
Defini¢céo de hardware.

o Para obter informacgdes sobre Arquivo de sonda ativa e Ponta ativa, consulte o topico
Defini¢cdo de sondas no capitulo Defini¢do de hardware.

Calibrar mesa rotatoria infinita

Calibrate Infinite Rotary Tabde ﬁ
Mumber of bits: o Add rotab angles
Prefut | Retract: 254 Arcje:
Mo speed: k-] Addl Aree
Touch speed: F4 P
& Start anghe:
 poc End angle:
Actve probe fle: Insrgement:
PHI_VEY Equaly Space
Actee D Tabls
frseo =] o
12
Add Tool... | EdtToo... | DeleteTodl | =
Lict of avalsble tooks for tool =1:
[MySphere srrERE 00,1 25 0 000 0 0 7]
List of avadabis tnoles for tool 22 (apSona):
| J Clear List
Colbrate | Cordl
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Caixa de dialogo Calibrar Mesa rotatoria infinita

A caixa de dialogo Calibrar mesa rotatéria infinita é diferente da caixa de dialogo Calibrar
mesa rotatéria indexavel nas seguintes areas:

e Emvez dalista Angulos a calibrar, a caixa de dialogo exibe a lista Angulos da mesa.

e Na&o é necessario usar o angulo 0,0 na lista Angulos de tabela.

o Emvez de trés ferramentas de calibracao, a caixa de didlogo exibe somente uma
ferramenta de calibracao.

Consulte Calibrar mesa rotatéria indexavel para obter informacdes sobre as op¢des especificas
desta caixa de dialogo.

Configuracao de opcdes do trocador de sondas

Selecionar a op¢édo de menu Editar | Preferéncias | Trocador de sonda exibe a caixa de
didlogo Trocador de sonda.

Probe Changer

Tipe | Comm | Cabrate | Mount Pont | Sots |

Active probe changer

humber of probe changers 1

Probon charger type [fatochange (ACRT) =
Drocking speed E %

L]
ok | cace ] Help

Caixa de dialogo Trocador de sonda

Esta caixa de dialogo permite configurar diversas opc¢des que podem ser usadas em um trocador
de sondas. Até vocé definir um trocador de sonda, este dialogo exibe apenas a guia Tipo.
Algumas ou todas as guias a seguir podem ficar indisponiveis quando vocé definir seu trocador
de sonda a partir da lista Tipo de trocador de sonda e clicar em Aplicar:

Tipo - Usado para definir o tipo de trocador de sonda para o sistema.
Com - Usado para definir a porta serial a ser usada com o trocador de sonda.
Calibrar - Usado para selecionar a ponta ativa a ser calibrada.

Ponto de montagem - Usado para alterar os valores do angulo de articulacdo AB e definir uma
posicao segura para a qual a CMM pode mover-se apés cada ciclo de medidas.
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Slots - Usado para definir a configuracéo de estilo ou sonda para slots existentes no rack do
trocador de sondas.

Obs.: O tépico Definicao dos trocadores de sonda no capitulo "Definicdo de hardware" fornece
descricdes sobre como configurar e calibrar trocadores de sonda. Essa secdo também descreve
como exibir um trocador de sonda existente na janela Exibicdo de graficos.

Tipo
Probe Changer
Type | Come | Calbeate | Mount Pent | Sots |
Actve probe changer
Nasriber of probe changers 1
Probs changer bype [fasnchangs (ACRT) -
Docking speed 5%

DKlEan:dl ]Heb

Caixa de dialogo de Trocador de Sonda - Guia Tipo

Para ser executada a calibragéo, € preciso escolher o tipo de trocador de sondas. Selecione o
tipo de trocador de sondas na lista suspensa Tipo de trocador de sondas. Depois de ser feita
uma alteragdo no tipo de trocador de sondas, o PC-DMIS precisa ser reiniciado.

A velocidade de acoplamento pode ser alterada para ajustar com precisao a operacao do ciclo
de alteracéo. Digite um novo valor de porcentagem para definir a velocidade de acoplamento.

Trocador de sonda ativa

Dependendo do valor na caixa Numero de Trocadores de sondas, a lista Trocador de sonda
ativa contém itens numerados (Trocador de sondal, trocador de sonda2, trocador de sonda3
etc.) para a qual é possivel atribuir um trocador de sonda e seus valores associados.

Inicialmente, o PCDMIS exibe somente um item nesta lista, em geral "Trocador de sondas1".
Outros itens podem ser adicionados a lista, aumentando o valor na caixa NUmero de
trocadores de sonda .

O PCDMIS armazena o tipo de trocador de sondas que voceé tiver selecionado e todos os demais
valores do item numerado na lista Trocador de sondas ativas.
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NUmero de trocadores de sondas

Com a caixa Numero de trocadores de sondas é possivel determinar quantos trocadores de
sondas serdo usados. O numero digitado nesta caixa torna-se o nimero de trocadores de
sondas disponiveis na lista Trocador de sondas ativo.

Tipo de trocador de sondas

A lista suspensa Tipo de trocador de sonda contém uma relagéo dos varios tipos de trocador
de sonda.

Probe Changer

Tope | Collorate | Mount Pomt | Slots |
Actires Probe Changer Peobe Changer 1: TYPE= DW4RL =l
Mumber of Probe Changers. |1
Erebe Changes Type [owan ~]
e z
ACRI
CYGHUS
FCR S
LSP3 i
0k | caeee | | He |

Caixa de dialogo Trocador de sonda mostrando o tipo de trocador de sonda CW43L

Trocadores de sondas CW43L

O procedimento de calibracdo do trocador de sonda CW43L requer que a calibragéo seja
executada utilizando uma sonda com o mapa de articulacéo a fim de calcular corretamente as
localizagOes de portas. Depois de calibrado, sera possivel utilizar o trocador de sonda para trocar
sondas, independentemente de elas realmente utilizarem ou ndo o mapa de articulacao.

Velocidade de acoplamento

A caixa Velocidade de acoplamento permite determinar a velocidade de acoplamento do ciclo de
alteracao.
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COM
rDrobeChangev
Type Comm | Calbeate | Mount Point | Siots |
Comm port None 'I Boud m
Paty Even v ‘
Data bes 7 - 'I
| comoseto 7 Sopbes: |1 <]
' |
* ok [ cence | |  heo |
I

Caixa de dialogo Trocador de sonda - guia COM

Em alguns tipos de trocadores de sondas, existe uma conexao serial ao computador. Esta caixa
de didlogo permite escolher a porta de comunicag¢des (porta COM) e modificar as configura¢fes
dessa porta. Para obter informacdes sobre as configuracdes de porta COM, verifique a
documentacéo que vem com o hardware do computador.

Se o alterador de sondas nao tiver uma conexao serial, a guia Comm nao ira aparecer.

Calibrar
'ProbeChongev
Type | Comm Calbrate | Mount Pont | Siots |
Active probe changer [Probe Changer 1/ TYPE= Atochange  +|
Active proba fie [PHS_va3 |
Active to [T14080 = |
TSR B
" & Ful calbration |:
C | Calibrate
1 oK | Ccoce | | Heo |
&

Caixa de dialogo de Trocador de Sonda - Guia Calibracédo

Para que as configuracfes da sonda possam ser carregadas no rack, observe o seguinte:

e O sensor ou o estilo precisa ser escolhido na guia Tipo e calibrado.
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e O rack deve ser esquadrinhado com um dos eixos da CMM.

e O estilo PS35R fornecido pela Renishaw precisa ser usado para calibrar o trocador de
sondas.

e Verifique se o estilo foi calibrado antes de iniciar este processo. (Consulte Definicdo de
sondas no capitulo Definicdo de hardware.)

e Quando for calibrar um slot que contenha uma extensao, primeiro cerifique-se de que
tenha definido o Angulo artic. da cab. do sensor necessario a alteragéo na guia Ponto
de montagem. O cabecote da sonda se movera para esse angulo antes de medir a
junta da articulagéo na esfera de dados.

CUIDADO: O sistema de deteccao infravermelha optoeletrénico esta sempre ativo. Se ele for
desarmado acidentalmente, o P1200 (controlador da sonda) desativard o TP200.

Nota: Geralmente, é necessario alinhar fisicamente os trocadores de sonda ao longo de um dos
eixos da maquina. Entretanto, para os trocadores de sonda TP20, TP200 e SP600 isso nao é
necessario. Para esses trocadores de sonda, o rack ainda precisa estar nivelado, mas agora €
possivel rotaciona-lo para que o comprimento do rack ndo mais seja alinhado ao longo de um
eixo da maquina.

Trocador de sonda ativa

A partir da lista Trocador de sonda ativa é possivel selecionar qual trocador de sonda sera
calibrado.

Consulte "Trocador de sondas ativo" na guia Tipo para obter informacdes sobre esta lista.

Arquivo de sonda ativa

A lista suspensa Arquivo de sonda ativa permite selecionar a sonda a ser usada no processo
de calibracao.

Ponta ativa

A lista suspensa Ponta ativa permite escolher uma configuracdo de ponta para a sonda
selecionada.

Porta do trocador de sonda

A lista Porta do trocador de sonda funciona junto com a op¢éo Calibragdo de uma Unica
porta. Permite escolher uma Unica porta para calibrar. Esses itens da caixa de dialogo
permanecem indisponiveis para selecdo até que seja definido um trocador de sonda que suporte
calibrar uma porta individual. Consulte "Calibragcdo de uma Unica porta" para mais informacdes.
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Calibracdo completa

Se vocé selecionar a opgéo Calibragcdo completa, o PCDMIS medira o trocador de sensores
inteiro. Este € o método mais usado de calibragéo e, em alguns casos, o0 Unico método
disponivel. Recomenda-se que o operador use o método de calibracdo completa.

Calibracao parcial

A opcao Calibracéo parcial calibra somente uma parte do trocador de sondas. Essa opgao
aparece apenas para os tipos de trocador que a suportam.

Calibracdo em uma Unica porta

Alguns trocadores de sonda, como 0 ACR1, permitem medir somente um Unico slot apés uma
calibracdo completa em éxito. A opcdo Calibracdo de um slot aparece apenas para os tipos de
trocador que a suportam.

Botao Calibrar

O botédo Calibrar na guia Calibrar da caixa de didlogo Trocador de sonda permite que vocé
inicie o processo de calibracéo abrindo a caixa de dialogo Trocador de sonda. Siga as
solicitagcBes exibidas na tela para calibrar corretamente o trocador de sonda.

Calibrac&o da extensé&o da sonda

Ao calibrar um modulo de extenséo, depois que as medidas com a ponta estiverem concluidas e
a junta na articulacéao tiver sido medida na esfera de dados sem as extensdes anexadas, para
cada slot configurado para comportar uma extenséo vocé é solicitado a anexar a extenséo a
esse slot, e vocé precisara medir a junta final nessas extensdes, assim como foi feito com a
articulacao em si.

SCR200 Calibracéo do trocador de sondas
O procedimento a seguir descreve como calibrar um trocador de sonda SCR200:

Ap6s clicar no botdo Calibrar, aparece o primeiro aviso.

e Abra astampas 3 e 4 e remova as sondas dessas portas.
e Clique em OK.
e [Faca um toque na face frontal do posto central do trocador de sondas.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Abra as tampas 3 e 4 e remova qualquer sonda das portas 3 e 4. Quando estiver pronto,
faca um toque no centro da face vertical entre as portas 3 e 4. O toque deve ser feito na
parte mais larga e inferior, o mais préximo possivel da borda externa préxima a porta 3.
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Uma segunda mensagem aparece solicitando outro toque.

e Cliqgue em OK.
e Faca o segundo toque manual na parte superior do posto central.

MENSAGEM DO PC-DMIS:

Faga um toque na parte superior do meio do rack. Apds completar esse toque, a
calibragdo DCC comegara.

Uma terceira mensagem aparece solicitando o toque final.

e Clique em OK.
e Faca o terceiro toque manual hovamente na face frontal do posto central.
e Os trés toques devem ser feitos da seguinte forma: L

A - Primeiro toque manual (a frente do posto central

B - Segundo toque manual (no topo do posto central)

C - Terceiro toque manual (a frente do posto central)
e O PC-DMIS faz os toques seguintes no modo DCC:

1 toque a esquerda e a direita nos lados interior do slot 3.

1 toque a esquerda e a direita nos lados interior do slot 4.
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MENSAGEM DO PC-DMIS:

Por favor, fagca um toque na face frontal do divisor entre as portas 3 e 4. O toque deve ser
feito na parte mais ampla inferior tdo préximo quanto possivel da borda exterior no lado
direito junto a porta 4. Apds completar esse toque, a calibracdo DCC comecara.

Apbs a calibragem, a caixa de didlogo Trocador de sondas € exibida.

Probe Changer

Type | Coliuste MourtPork | sias |

Active Probe Changer [Frobe Changes 3: TYFE=TPZI0 B

Probs Head Wit Angls Machine Posin
Adngie: [ & |0
B Angle: [0 o0
z o

Fimaed Macking)

oK Cancel | | he |

Caixa de dialogo Trocador de sonda - guia Pontos de montagem

e Selecione a guia Ponto de montagem.
e Confirme o angulo da articulagédo para o ciclo de mudanca digitando o angulo nas caixas
Angulo de articulacéo da cabeca da sonda Angulo A e Angulo B.

o Especifique a posicdo segura do rack (uma posicdo em que as sondas podem ser
alternadas com seguranca) nas coordenadas da maquina. Também é possivel digitar
esse valor manualmente nas caixas Posi¢cdo da maquina X, Y, e Z ou clicar no botdo
Ler maquina.

e Clique na guia Slots.

Probe Changer

Type | Caltwals | Mout Port Sts |

Active Probe Changes |Frobe Changer 3 TYFE= TF200 =l

[ Skt 1 42833, 485371, 17429
+ Sl 2 428300, 456371, 171429
= Skt 3 28T, 4230, 148

[ probe)
# Sl 4 428270, 350400 171429
+ Sl 5 428,23, 330400, 11429
+ Sl B 428205, 300400, 171429

E ot Skot Dsta Humbees of Sktz: |5

Ok | Coel | dow | Hew |

Caixa de dialogo Trocador de sonda - guia Slots

e Defina o contelido de cada slot no rack expandindo o sinal de adi¢édo (+) de cada slot e
clicando duas vezes no item (sem sonda).
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Uma lista das sondas disponiveis é exibida.

Probe Changer

Type | Cobeste | MourkPort Shots |

Active Piobe Changer | Probe Changes 3 TYPE= TP200 =]

LATAZ
A2
R E:]

Nn.an4z
LATAZE
]

Mumber of Skotx: (B

[ ok ] camee | ek | He |
e Selecione o arquivo de sonda a ser adicionado ao slot atual.

e Se necessdario, ajuste a posi¢do do slot. Selecione a posic¢ao do slot e clique no botéo
Editar dados do slot.

A caixa de didlogo Dados do slot do trocador de sonda aparece.

Probe Changer Slot Data

Slot Humber. 3 St Tupe

¥ [ oo | =
v, [4mIn =

2 171.429 (=

Restore V2 | | 3 | Cancel |

Caixa de diadlogo Dados de slot do trocador de sonda

¢ Modifique a posicao X, Y, Z do slot.
e Cligue em OK para fechar a caixa de dialogo Dados do slot trocador de sonda.
e Cliqgue em OK para fechar a caixa de didlogo Trocador de sonda.
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Ponto de montagem

Probe Changer

Type | Comm | Calbeate Mount Port | Sots |

Active probe changer:
Iﬁv:vbc Changer 1 : TYPE« Autochange L]
Probe head wist ati Machine postion

Aangle [o X 0

Bange: [0 Y [o 1

z [6
Read Machine
oK | Caxe j Heb 1

Caixa de dialogo Trocador de sonda - guia Ponto de montagem

A guia Ponto de montagem permite alterar os valores do &ngulo de articulacéo AB e definir uma
posicdo segura para a qual a CMM pode mover-se antes de cada ciclo de alteracéo.

Isso pode ser feito para todos os trocadores de sondas definidos com a guia Tipo. Selecione o
trocador de sondas na lista Trocador de sondas ativo e digite os angulos AB e a posicao da
maquina desejados.

Trocador de sonda ativa

A partir da lista Trocador de Sonda Ativa é possivel selecionar o trocador de sonda para o qual
vocé deseja definir os angulos de articulacao AB e uma posicdo CMM.

Consulte "Trocador de sondas ativo" na guia Tipo para obter informacdes sobre esta lista.

Angulo de articulacio do cabecote da sonda

As caixas Angulo A e Angulo B indicam a posicédo da cabeca da sonda durante o deslizamento
das configuracdes da sonda para a sua posi¢do. Na maioria dos casos, o angulo deve indicar
uma posi¢do diretamente para baixo. Ao calibrar slots que armazenam extensdes, as caixas do
angulo AB devem ser definidas antes da calibracdo. Se vocé tentar alterar o &ngulo AB depois
gue o slot ja tiver sido calibrado, aparecera um aviso informando de que sera necessario
recalibrar.

Para alterar os angulos AB a partir de uma posicdo diretamente para baixo:

1. Cologue o cursor na caixa Angulo A ou Angulo B.
2. Digite o &ngulo desejado.
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Posicdo da Maquina

A é&rea Posicdo da méaquina da guia Ponto de montagem da caixa de didlogo Trocador de
sondas permite indicar a localizagdo segura para a qual a CMM se pode mover antes de cada
ciclo de troca. Usualmente, essa localizacdo segura € aproximadamente duas polegadas acima
e a frente do rack do trocador de sondas. Contudo, vocé pode considerar necessario mover para
outra localizacdo, dependendo do tipo de trocador de sondas.

Para alterar os valores da Posi¢do CMM:
1. Selecione o valor anterior da caixa X, Y ou Z que deseja alterar.

2. Digite o valor correto das caixas adequadas ou use o botdo Ler maquina para inserir 0
local atual do CMM.

Slots

Probe Changer

Type | Comm | Calbeate | Mount Pont  Sicts |

Active probe changer {Probe Changer 1: TYPE= Atochange -l
| # Skt 1 0.000, 0000, 0000 CD:50.50 TYPEQ.UNDEFINED
@ St 2 0.000,0.000, 0.000 CD:50.50 TYPEQ,UNDEFINED
# Skt 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPEO UNDEFINED
# Skt 4 0000, 0000, 0000 CD:5050 TYPE O UNDEFINED
® St 5 0000, 0000, 0.000 CD:50.50 TYPEQ,UNDEFINED
@ St € 0.000, 0000, 0000 CD:50.50 TYPEQ UNDEFINED
< St 7 0.000.0000. 0000 CD:50.50 TYPEQ.UNDEFINED
+ Skt § 0000, 0000, 0000 CD:50,50 TYPEO,UNDEFINED N

Edt Skt Data l Number of siots

oK | Coce | | o |

Caixa de dialogo de Trocador de Sonda - Guia Slots

O trocador de sondas € um rack que oferece slots para diferentes configuragdes de sonda. A
guia Slots permite definir a configuracdo da sonda de cada slot que sera usado. O padrao de
cada slot é "sem sonda”. E possivel definir a configuracéo de sonda de cada slot do trocador de
sondas selecionado.

Para definir a configurac&o da sonda de cada slot

1. Selecione o trocador de sondas apropriado na lista Trocador de sondas ativo.

2. Clique no sinal de adicdo (+) a esquerda do nimero do slot. Vocé perceberé que o PC-
DMIS exibe um item "(sem sonda)" como padréo.

3. Clique duas vezes ou cligue com o botéo direito do mouse no item "(sem sonda)".
Aparece uma lista.

4. Atribua o0 a extensdo ou o arquivo de sonda apropriado a cada slot.
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10.
11.

Vocé pode remover um arquivo de sonda ou uma extensdo de um slot clicando duas
vezes sobre ele e selecionando o item "(sem sonda)" na lista.

Selecione o nimero do slot e clique no botdo Editar dados do slot. A caixa de dialogo
Dados do slot do trocador de sonda aparece. Para ajuda sobre como usar a caixa de
didlogo, consulte "Para editar manualmente os dados de um slot".

Na lista Tipos de slot, especifique que tipo de hardware vocé deseja que os slots
segurem:

e Se vocé deseja que ele segure uma sonda, selecione Sonda anexada.

e Se vocé deseja que ele segure somente uma extensdo de sonda, selecione
Somente extenséo.

e Se 0 slot estiver vazio, selecione INDEFINIDO.

e Em alguns trocadores de sonda, é possivel selecionar inser¢des especificas nesta
lista.

Defina o local XYZ para o slot digitando os valores X, Y e Z para o Nimero do slot.
Se estiver usando um trocador de sonda ACR1 ou TESASTAR-R e tiver definido o tipo
de slot como Somente extens&o, defina o valor para a caixa Angulo de rotac&o para a
juncao inferior (graus). Se desejado, também é possivel definir o local XYZ da parte
inferior da extensao definindo as caixas X,Y e Z na area Com extens&o vazia.

Defina os valores de distancia de seguranca Antes de largar e Antes de pegar
conforme o desejado. Consute "Sobre distancias de seguranca do slot" para mais
informacgoes.

Clique em OK para aceitar as alteragdes.

Cada configuracdo de sonda deve ser carregada no rack com a opg¢éo Brago CMM e
Carregar sonda ativa. (N&o insira manualmente a sonda no rack.)

Nota: As extensdes nao sao feitas dentro das tolerancias necessarias para que sejam
intercambiavel sem nova calibracdo. Portanto, se vocé ja configurou um slot para uma extensao
especifica e desejar que tal slot comporte uma outra extensdo (mesmo que seja uma extensao
do mesmo tamanho), € necessario calibrar o slot novamente para a nova extensao.

Para editar manualmente um dado de slot
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Selecione o slot apropriado na lista Trocador de sondas ativo.

Clique no botéo Editar dados do slot. A caixa de didlogo Dados do slot do trocador
de sonda aparece. Para todos os tipos de trocador de sonda, as caixas XYZ devem
estar disponiveis para edicdo. Embora seja possivel usar essas caixas para inserir
manualmente uma posicdo se necessario, esses valores normalmente sdo determinados
por medi¢cBes resultantes de executar o procedimento de calibracéo para o trocador de
sonda. Esta caixa de didlogo pode ser usada para alterar o tipo de slot e o local de XYZ.
Para trocadores de sonda TESASTAR-R e Autochange(ACR1), também é possivel usa-
la para editar um local XYZ da extenséo e editar o &ngulo de rotagdo ou a jun¢éo inferior.
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| ¥

Xa
: [u:-.u:-:-:u mm

||;\-_|:-:-:| mm

With Empty Exfenson Rotstion Angle of Battom Joint (degrees)
: [uwoerneD mn | o

| UNDEFTNED e
| UNDEFINED e

Probe Changer Skt Data

Sol Mumber: 1 Dot Type

|-.-_."'.'.u mm |Extension Only -

Flestore Type (s 4 | Cancel |

Caixa de dialogo Dados de slot de trocador de sonda para um Trocador de sonda ACR1.

3. Alguns tipos de trocador de sonda suportam diversas configura¢des possiveis para cada
slot. Alguns exemplos de tipos de trocador de sonda que permitem isso incluem
Autochange(ACR1) e TESASTAR-R.

Ao usar um trocador com diversas possibilidades para cada slot, a lista Tipo de
slot estara ativa e preenchida com sele¢8es adequadas para aquele tipo de
trocador.

Para especificar a configuracdo adequada, escolha a entrada adequada na lista.
Para informacdes mais aprofundadas sobre o significado das selecdes
disponiveis para um tipo de trocador especifico, consulte sua documentacéo de
hardware para o trocador de sonda.

Quando selec¢des de tipo de slot estéo disponiveis, elas devem ser configuradas
antes de executar o procedimento de calibragdo para o trocador de sonda. Fazer
alteracdo mais tarde tipicamente requer uma recalibracao do trocador de sonda
ou pelo menos dos slots individuais que foram alterados.

4. Alguns tipos de trocador de sonda possuem tipos de slot que permitem usar extensdes
vazias que ndo possuem sondas reais anexadas. Alguns exemplos de tipos de trocador
de sonda que permitem isso incluem Autochange(ACR1) e TESASTAR-R.

Ao usar um trocador de sonda que suporta extensdes vazias, e se foi definido
um slot como Somente extenséo, as areas Com extensao vazia e Junc¢ao
inferior do &ngulo de rotagdo tornam-se ativas.

Embora seja possivel inserir manualmente o local XYZ para a extensao vazia,
isso normalmente serad determinado a partir da calibracao do trocador de sonda.
Algumas barras de extenséo possuem juncao inferior que é rotacionada por
alguma quantidade relativa a juncéo superior. Se for desejado usar uma dessas
barras de extenséo, € necessério definir a quantidade de rotacéo na caixa
Angulo de rotac&o para juncéo inferior antes de calibrar o trocador de sonda.
Fazer alteracdo mais tarde exigira recalibragdo do trocador de sonda ou pelo
menos dos slots individuais que foram alterados.
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5. Se desejado, defina distancias de seguranca Antes de largar e Antes de pegar
separadas na area Distancias de seguranca. Consulte "Sobre distancias de seguranca
de slot" para mais informacées

6. Qunda tiver concluido a especificacdo dos valores desejados, clique em OK. O PC-DMIS
fecha a caixa de dialogo e exibe um resumo das especificaces para o slot na caixa de
didlogo Trocador de sonda. Se qualquer valor ndo tiver sido alterado, também indicara
"alteracdes pendentes" para o slot.

7. Se vocé deseja reverter um slot para seu valor anterior, selecione tal slot, clique em
Editar dados do slot, depois na caixa de dialogo Dados do slot do trocador de sonda
e, por fim, nos botBes Restaurar XYZ, Restaurar tipo ou Restaurar angulo, conforme
aplicavel. Esses botfes estdo disponiveis para selegcdo somente se ja foram feitas
alterac8es, mas o botdo OK ou Aplicar ainda néo foi clicado na caixa de dialogo
Trocador de sonda.

8. Se vocé esta pronto para aceitar as alteracdes, clique no otdo OK ou Aplicar na caixa
de dialogo Trocador de sonda.

Para alterar uma sonda definida de volta para o Padrao "sem
sonda"

1. Selecione o trocador de sondas apropriado na lista Trocador de sondas ativo.

2. Cligue duas vezes no slot a ser alterado. Aparece uma lista.
3. Selecione "sem sonda" na listagem disponivel.

Para adicionar ou remover slots da caixa de dialogo

Com alguns tipos de trocadores de sondas € possivel definir o nimero de slots.
1. Selecione o trocador de sondas apropriado na lista Trocador de sondas ativo.
2. Altere o valor da caixa Namero de slots.

3. Clique no botdo Aplicar para aplicar as altera¢ces imediatamente.

Se o trocador de sondas nédo permitir alteracdo na quantidade de slots, a caixa Nimero de slots
ficara desativada.

Para eliminar uma sonda sem pegar uma nova

Vocé pode querer eliminar a sonda atual no trocador de sonda sem pegar uma nova sonda do
trocador.

Para fazer isso:
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1. Crie um arquivo de sonda ficticio na caixa de didlogo Utilitarios do sonda ((Inserir |
Definicdo de hardware | Sonda) para uma sonda que nao existe. Nomeie com algum
nome como "descarregado”.

Obs: A sonda "ficticia" usada para o procedimento de descarga tem que ser
completamente definida. Para mais detalhes, consulte o tépico Definicdo de sondas no
capitulo Definicdo de hardware.

2. Clique no botdo Configuracdo. A caixa de dialogo Configuracéo de sonda aparece.

3. Selecione este arquivo de sonda na lista Arquivo de sonda usado com o trocador de
sonda somente para descarregamento.

4. Clique em OK para fechar a caixa de didlogo Configuracao de sonda.

5. Acesse a guia Slots na caixa de dialogo Trocador de sonda e assegure-se de que a
sonda NAO esteja atribuida a nenhum slot no trocador de sonda.

6. Cligue em OK para fechar a caixa de dialogo Trocador de sonda.

Sobre Distancias de Seguranca de Slot

Clearance distances

Before drop-off Before pick-up
50 mm | 50 mm

Area de distancias de seguranca

A area Distancias de seguranca, disponivel a partir da caixa de didlogo Dados de Slot de
Trocador de Sonda, permite definir duas distancias de seguranca diferentes a partir do slot que
sua maquina pode utilizar antes de soltar e pegar hardware.

Observacao: Também é possivel definir distancias de seguranca e uni-las, em vez disso, a
pontas de sonda especificas usando a caixa de dialogo Configuracdo da sonda. Quaisquer
valores especificos da sonda definidos tém prioridade sobre aqueles definidos aqui na area de
Distancias de seguranca. Consulte "Uso de distancias de seguranca de slot especificas de
sonda".

Em versdes anteriores ao PC-DMIS 2009, havia apenas uma Unica distancia de seguranca que
vocé podia especificar, e vocé precisava utilizar o Editor de Configuracdes. Agora vocé pode
definir essas distancias diferentes diretamente dentro do software PC-DMIS. Essas distancias
afetam o movimento durante uma operacao de troca de sonda.

e Antes de soltar - A distancia utilizada quando a sonda ainda esta conectada. Essa
distancia aplica-se antes de soltar uma sonda para o slot, mas também se aplica apds
pegar uma sonda desse slot.

e Antes de pegar - A distancia de seguranca utilizada quando nenhuma sonda esta
conectada.

O principal motivo para se ter esses dois valores de seguranca disponiveis para cada slot é o de
acomodar melhor as configuracdes da sonda que tem um estilo apontando de volta para o rack.
No exemplo grafico abaixo, a sonda estrela contém um estilo apontando para o rack. Alguns
exemplos de linhas de segurancga também sao fornecidos na imagem para ilustrar as duas
distancias de seguranca separadamente.
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Exemplo mostrando as distancias de seguranca Antes de pegar (linha A) e Antes de soltar (linha
B)

Nesses tipos de configuracBes de sondas, distancias de seguranca adicionais poderéo ser
necessarias para mover para o local de seguranca sem colidir com outras sondas armazenadas
no rack. Por exemplo, usar a imagem de amostra acima, um ponto de montagem poderia ter sido
definido em uma &rea central do rack (como a &area na frente do slot 4 ou 5). Para uma troca de
sonda que larga a sonda estrela atual no slot 1 e pega a nova do slot 2, ao mover do ponto de
montagem para o local de seguranca para o slot 1, poderia ocorrer uma coliséo entre o estilo da
sonda estrela que aponta em direcdo ao rack e a sonda no slot 2. Nesse caso, uma distancia
Antes de largar (indicada como linha B) forneceria a seguranca necessaria. Agora, desde que
essa distancia de seguranca extra ndo € mais necessaria quando mover entre o0s slots soltar e
pegar sem sondas anexadas, a distancia Antes de pegar (indicada como linha A) também é
benéfico.

Consider este Exemplo

Novamente, , utilizar a imagem acima, um ciclo de troca de sonda tipico, em que a sonda atual é
largada no slot 1 e uma nova sonda é pega do slot 2, poderia ser descrito como segue:

A méaguina move para o ponto de montagem definido para o trocador de sonda.

A maguina move-se para o local de seguranca Antes de soltar para o slot 1 (linha B)
A méaguina move-se para o slot 1 e larga a sonda atual.

A maguina move-se de volta para o local de seguranca Antes de pegar para o slot 1
(linha A)

Ela move-se de volta para o local de seguranca Antes de pegar para o slot 2 (linha A)
Move-se para o slot 2 e pega a nova sonda.

Ela volta para o local de seguranga Antes de soltar para o slot 2 (linha B).

Move-se de volta para o ponto de montagem definido.

PowbdpR

© N o g

135



Configuragéo de preferéncias

Trocadores de Sonda Afetados

Embora esses valores de seguranca podem ser especificados para quase todos os tipos de
trocadores de sonda, é possivel que ndo tenham qualquer efeito em alguns casos. Para alguns
tipos de trocador de sonda especificos para a maquina, em que o ciclo de troca é executado pela
interface particular da maquina, é possivel que a interface ndo tenha essa funcionalidade
implementada. Adicionalmente, pode haver alguns tipos de trocador especificos para a maquina
em que o movimento de ciclo de troca é realizado pelo controlador da prépria maquina e,
portanto, ndo esta sob controle direto do PC-DMIS.

Valores de Seguranca Padréo Iniciais

Vocé entdo pode modificar os valores de seguranca padréo iniciais para tipos de trocadores de
sonda especificos modificando entradas de registro adequadas dentro do Editor de
Configuracdes do PC-DMIS. Essas entradas existem dentro da secdo Op¢des do Editor de
Configuracdes e iniciam com o nome de:

e TCDefaultClearanceBeforeDropoff <Changer> - Essa é a distncia de
seguranca antes de soltar, em milimetros, para o tipo de trocador de sonda referido por
<Changer>

e TCDefaultClearanceBeforePickup <Changer> - Essa € a distancia de seguranca
antes de pegar, em milimetros, para o tipo de trocador de sonda referido por <Changer>

Por exemplo, um trocador de sonda TP20 teria nomes variaveis de:

e TCDefaultClearanceBeforeDropoff TP20
e SegurancaPadrdoTCAntesPegar TP20

Se essas novas variaveis ndo tiverem sido personalizadas para um dado tipo de trocador, o PC-
DMIS ainda procura pela possivel existéncia de um valor personalizavel da configuracdo de
registro relacionado a seguranga mais antigo que estava disponivel para alguns tipos. Se
encontrado, esse valor é aplicado para ambas as segurancas até que essa variavel antiga seja
excluida ou os novos valores personalizados sejam salvos utilizando as entrada acima. Esse
registro antigo relacionado a seguranca deve ser considerado desaprovado:

e AutochangeClearance
e ACR3Clearance

e FCR25Clearance

e SCP80Clearance

e TESASTAR-PRClearance
e TESASTAR-RClearance

e TP20Clearance

Uso das distancias de seguranca de slot especificas de sonda

Embora seja possivel definir uma distancia de seguranca Antes de largar para cada slot em um
trocador de sonda usando a caixa de didlogo Dados de slot do trocador de sonda, essa
abordagem pode néo fornecer flexibilidade suficiente devido a necessidades especificas de
algumas configuracBes de sonda/estilo. As vezes trocar para uma nova rotina de medigéo pode
exigir que vocé carregue uma configuragdo de sonda diferente em um dado slot. Sua nova

136



PC-DMIS 2016.0 Core Manual

configuracdo de sonda pode precisar de uma distancia de seguranca diferente para evitar
colisdes ao inserir o slot para larga-la ou deixar o slot apés pega-la.

O PC-DMIS fornece a capacidade de definir uma distancia de seguranca vinculada a sonda que
substitui qualquer distancia especificada anteriormente na caixa de didlogo Dados de slot do
trocador de sonda.

Para definir uma distancia de seguranca de slot especifica de sonda:
1. Acesse a caixa de didlogo Utilitarios de sonda apertando F9 no comando
LOADPROBE desejado na sua rotina de medicéo.
2. Clique no botdo Configuracdo para acessar a caixa de didlogo Configuracdes de
sonda:

Probe Setup @

Warn when using tips that have not been calratad for this rﬁ
long (n days) :

Warn when using tips that were not i calbrated within this [T}

ey (nhours) |

Clearance dstance along the quaification tool shank vector: [_8_80

Clearance distance along the quaification tool shank vector ['i}-,-
for continuous wrists:
Clearance distance in Z when quafication tool shank is [ 0

3 v so:

Clearance distance For tool changer shot when this probe is [
baded:

Warn during quaification when the standard deviation of the {0'0:
sphere is mare than:

Warn during qua¥ication when the diameter error for the [ 0.25
probe tip Is more than: J

¥ Inchade subdiectones in global used search

[~ Dont ask oparator for cusrenkly oaded probe Fls when using & probe
changer,
Append the calbrstion resuls to the resuts fie

¥

I Use tip size averaging

Currantly loadad probe fils:

{SAMPLE_PRB ~
Probe fite used with probe changar for unkaad only:
|savpLE_pas -

Concd_|

Caixa de dialogo Configurar sonda

3. Defina uma distancia de seguranca especifica na caixa chamada Distéancia de
seguranca para o slot do trocador de sonda quando essa sonda é carregada. O
valor usa as mesmas unidades de medida que aquelas usadas pela rotina de medicéo
aberta no momento.

4. Clique em OK para fechar a caixa de didlogo Configuracao de sonda.

5. Cligue em OK para fechar a caixa de didlogo Utilitarios de sonda.

Qualquer distancia de seguranca especificado na caixa de didlogo Configuragcédo da sonda
substituira o valor de Antes de largar na caixa de didlogo Dados do slot do trocador de
sonda, independentemente de qual slot pega a sonda. Se vocé nao especificar uma distancia de
seguranga na caixa de dialogo Configuracéo da sonda, o PC-DMIS usa o valor da caixa de
didlogo Dados do slot do trocador de sonda.
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Com essa abordagem, a configurac@o do seu trocador de sonda pode ter valores que podem ser
adequados para a maioria das sondas em geral, ao mesmo em que Ihe fornece a possibilidade
de definir valores especificos da sonda para outras sondas desejadas.

Observac@es adicionais:

e Aintencdo dessa funcionalidade é evitar complicac@es decorrentes de configuracfes de
estilo especificas. Portanto, se vocé tiver uma operacao de troca de sonda complexa em
gue a configuracao/suporte do estilo € mantida em um slot ou trocador de sonda e entéo
as extensdes ou outros corpos de sonda sao envolvidos de outro slot ou trocador de
sonda, esse valor somente se aplicr quando ela é largada pela primeira vez (ao
descarregar) ou pela Ultima vez (ao carregar) para a sonda quando o estilo é anexado.
Durante partes intermediérias da troca de sonda geral, em que nenhum estilo esta
anexado, o PC-DMIS considera que vocé nao precisa de espaco de seguranca adicional.
Durante essas partes intermediarias, o PC-DMIS usa o valor de distancia de seguran¢a
da configuracdo geral do trocador de sonda em vez disso.

e Essa configuragdo de seguranca é usada nos tipos de trocador de sonda com que o PC-
DMIS lida diretamente (com excecdo do ACR2) de uma maneira independente de
interface de maquina. Para tipos de trocador de sonda em que o trocador é especifico a
um tipo de maquina em particular e a troca é tratada dentro da interface de maquina
associada, essa interface de maquina pode ou nao fazer uso desse valor.

Gerenciamento de trocadores de varias sondas

Os tépicos abaixo discutem os sistemas de sonda mais populares usados hoje (o TP2, ACR1,
TP20 e TP200 e SP600). Os topicos "Configuracao de varios racks" e "Sistema de troca de
sonda/estilo SP25" fornece exemplos detalhados de como trabalhar com trocadores de varias
sondas.

Plano de fundo no TP2

Quando o Renishaw desenvolveu a sonda acionadora de toque pequeno (TP2), ele anexou a
guia CMM por meio de uma cabega de sonda com uma conexdo M8 encadeada em linha com a
prépria sonda do corpo. No entanto, este design precisou de uma recalibracado da sonda sempre
gue fosse removido ou reconectado.

Para néo precisar mais da recalibracédo, o Renishaw desenvolveu um adaptador de conexao
rapida (chamado QuickConnect) que usou um giro de % da chave para bloquear e desbloquear o
adaptador do CMM. O TP2 foi parafusado neste adaptador. Este adaptador pode ser
desconectado e reconectado rapidamente e varias vezes sem a necessidade de recalibrar
sempre.

Plano de fundo no ACR1

O ACRL1 foi o primeiro trocador de sonda introduzido pelo Renishaw. Ele sustenta até oito
extensfes de conexao rapida, cada um com um corpo de sonda TP2 separado. Quando a
colecdo de sondas for qualificada e colocada no rack, elas poderdo ser abandonadas e
recolhidas pelo CMM com comandos simples de movimento e coordenadas com 0s mecanismos
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de blogueio/desbloqueio do rack. Um médulo de software foi desenvolvido eventualmente com
as operacdes de rack controladas.

Plano de fundo no TP20 e TP200

Ao longo do tempo, a evolucdo do design e desenvolvimentos eletrdnicos abriram caminho para
alternativas ao corpo de sonda TP2. Além disso, para alguns clientes, comprar até oito corpos de
sonda provou ser proibitivo. Foram desenvolvidos novos designs de corpos de sonda que
possibilitavam a remoc¢éo e anexac¢do de novos adaptadores de estilo. Eles substituiram juntas
de conexdo rapida. Conjuntos de estilo individuais puderam, entéo, ser removidos e reanexados
diversas vezes a baixo custo.

Dois dos mais bem conhecidos corpos de sonda desse design da Renishaw inclui o TP20 e 0
TP200. O TP20 usa um acoplamento magnético, que permite o uso de multiplos médulos de
sonda. Vocé pode armazenar os modulos individuais no rack de sonda TP20, o qual na verdade
€ chamado de MCR20 (onde "MCR" significa Module Change Rack - rack de troca de modulo).

Cada corpo de sonda é quase equivalente ao TP2 em tamanho e formato, mas h& duas
diferencas principais:

e Devido a eletrbnica avancada, eles podem suportar mais peso e ainda produzir
resultados mais precisos e repetidos.

e Eles séo feitos com uma "divisdo" magnética entre o corpo da sonda superior € 0
indicador de estilo inferior. Isso permite que eles sejam usados com seus sistemas de
rack com alteracdo de estilo proprios, 0o MCR20 e SCR200 respectivamente.

Plano de fundo na sonda analdgica SP600

Outra melhoria é a popular sonda analégica SP600. Essa sonda pode realizar varreduras
analégicas, bem como medi¢des acionadas por toque. Embora seu corpo seja muito maior que
os da série TP de sondas, um suporte de estilo magnético pode separar-se do corpo. De acordo
com isso, também possui seu préprio sistema de rack, o trocador de pontas SCR600.

Configuracéao de varios racks

Embora haja outros sistemas de sonda no mercado, os quatro sistemas mais populares, como
discutido, sdo os sistemas TP2, TP20, TP200 e SP600. Cada um possui seu proprio sistema de
rack que pode funcionar por si mesmo como um rack Unico. Alternativamente, pode-se usar um
rack com um CMM, e o software PC-DMIS possui a capacidade de mover entre racks para largar
e pegar suportes sonda e estilos conforme o necessario.

Notas importantes:

e Cada rack tem seu préprio método de calibragdo no PC-DMIS. Embora eles tenham
varias coisas em comum, para fins de calibracdo, eles sao totalmente independentes um
do outro.
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¢ O ponto de movimento de seguranc¢a para cada rack é apenas sobre aquele rack, exceto
se alguma consideragéo for fornecida sobre onde sera o préximo percurso. Por este
motivo, 0 movimento de seguranga deve ser em um local que permita percursos livres
para qualquer outro rack que possa estar envolvido. Mesmo quando estiver utilizando
um rack Unico, este movimento de seguranca deve ser suficiente para percorrer e
retornar para as operacgdes de inspecao da peca.

o A definicdo de conteudo de slots para varios racks é a parte mais critica na configuracéo
de varios racks para uso simultdneo. Como cada slot pode conter varias referéncias de
sonda (o conteudo do slot pode ser usado com varias sondas), cada slot deve identificar
todas as sondas que ser&do usadas potencialmente.

Exemplo de Referéncias de varias sondas

Suponha que vocé tenha as trés configuracfes de sonda a seguir:

SONDA_01

SONDA_02

SONDA_03

Juncédo automética
QuickConnect

Juncgédo automética
QuickConnect

Juncédo automética
QuickConnect

TP2

TP20

TP20

Estilo de 3 mm x 10 mm

Estilo de 2 mm x 10 mm

Estilo de 4 mm x 20 mm

O ACR1 alterna entre as sondas TP2 e TP20. O MCR20 alterna entre os estilos associados

ao(s) sistema(s) da sonda TP20.

Uma definicdo de slot tipica pode ser como:

ACR1 MCR20

Slot 1 Slot 2

Sonda 01 | Sonda_02

Sonda_03

Em operacéo, suponha que o sistema esteja usando a SONDA_01 e tenha que alternar para a

SONDA _02. O sistema ira:

e Interromperia a rotina de medicao.

e Percorreria até o local de seguranca do ACR1.
e Retornaria a sonda atualmente carregada ao slot n°® 1 do ACR1.

e Moveria até o slot n°® 2 do ACR1 e pegaria o corpo TP20 para a SONDA_02.
e Usaria 0s pontos de seguranca respectivos e moveria até o MCR20.

e Moveria no slot n°® 1 do MCR20 para conectar o adaptador ao estilo desejado.
e Retornaria ao ponto de seguranca do MCR20.
e Continuaria com a rotina de medicéo.

Suponha, apds medir alguns recursos, que o sistema tenha que usar a SONDA_03. O sistema:

O sistema ira:

e Interromperia o processo de medicao.
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e Percorreria até o local de seguranca do MCR20.

e Moveria até o slot n® 1 para eliminar o estilo da SONDA_02.

e Percorreria fora, sobre e no slot n® 3 para pegar o estilo necessario para a SONDA_03.
e Percorreria até o local de seguranca.

e Continuaria com a rotina de medicéo.

Agora, suponha que o sistema tenha que alternar da SONDA_03 (o TP20 com o estilo 4 mm X
20 mm) de volta para a Sonda_01 (o TP2 com o estilo 3 mm x 10 mm). O sistema ira:

¢ Interromperia a rotina de medic¢éo.

¢ Moveria até o ponto de seguranga do MCR20.

e lIria ao slot n° 2 e eliminaria o conjunto de estilo.

e Retornaria ao local de seguranca do MCR20.

¢ Moveria ao local de seguranca do ACRL1.

e lIria ao slot n° 2 para eliminar o conjunto do TP20.

e Moveria para fora e retornaria ao slot n® 1 para pegar o conjunto do TP2 (a sonda TP2 ja
tem o estilo conectado).

e Moveria até o ponto de seguran¢a do ACR1.

e Continuaria com a rotina de medigéo.

Observe que nesse exemplo, é necessario apenas um corpo da sonda TP20. Use o MCR20 para
alternar entre dois conjuntos de estilo de sonda diferentes para requisitos de medi¢do diversos.

Sistema de troca de sonda/estilo SP25

O rack SP25 é uma extensao dos mesmos procedimentos usados em outros racks. Esta
discusséo cobre os racks ARC1 e TP20 e descreve o sistema de rack SP25.

Compreenséao do rack ACR1

Quando estiver usando o ACR1, o sistema usa a juncdo Quickened entre o cabecote e o corpo
da sonda. Todos os slots no ACR1 sao idénticos, entdo se tiver um SP600 no slotl, ele deve ser
conectado diretamente ao cabecote da sonda. Se quer colocar um TP2 no slot2, é preciso
montar um adaptador para o TP2 (como com 0s sistemas de sonda TP20 e TP200).

Com esta configuragcdo em mente, s6 precisa definir um nome de sonda para cada slot.
Tecnicamente, o ACR1 é um trocador de sonda e cada sonda deve ter um estilo j& anexado a
ele quando for encaixado na rack.

Suponha que queira atribuir essas sondas ao rack ACR1: "SP600", "TP2","TP20" e "TP200". As
definicdes de slot no rack ACR1 devem ser:

SLOT1 | SLOT2 | SLOT3| SLOT
SP600 | TP2 TP20 |TP200
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Compreensado do ACR1 com um trocador de estilo TP20

Agora, se vocé desejar combinar o ACR1 com um rack TP20 (um trocador de estilo), pode ficar
um pouco mais complicado. O ACRL1 alternara entre os corpos de sonda TP20 e SP600..
Quando o sistema pegar a TP20, ele ira para o rack MCR20 para pegar um estilo adequado para
ela.

Suponha que tenha 3 estilos separados que deseja usar com o TP20 e que o SP600 seja usado
como uma sonda Unica (sem troca de estilo).

Quando os slots sédo definidos, é possivel chamar a sonda SP600 "SP600_1", e para as sondas
TP20 com vérios estilos anexados, é possivel chamar "TP20_1", "TP20_2" e "TP20_3".

Os slots no trocador de sonda ACR1 devem ser definidos como:

SLOT1 | SLOT2 | SLOT3 | SLOT4

SP600 | TP2 TP20_1 | TP200

TP20 2

TP20_ 3
Os slots no trocador de estilo TP20 devem ser definidos como:

SLOT1 | SLOT | SLOT3 |SLOT4
TP20_1|TP20_2 | TP20_3 | vazio

Compreenséao do sistema de rack SP25

Vocé pode ampliar a I6gica dos tdpicos acima para o sistema de rack SP25.. Esse rack pode
deter dois tipos diferentes de componentes de sonda. Para um tipo, o slot é calibrado vazio, e
para o outro, o slot é calibrado com uma insercéo.

Esta discussdo pode abandonar as referéncias anteriores para SP600, TP2, TP20 e TP200, ja
gue o sistema de rack SP25 usa estes componentes:

e SP25M
e SM25-x
e SH25-x

O sistema SP25M pode adaptar-se a qualquer um dos cinco médulos diferentes SM25 para ter
comprimentos/pesos de estilo variados e a um 6° médulo para ser usado com o TP20. Todos
eles usam o mesmo corpo de sonda SP25M.

e Mobdulo SM25-1 - Este modulo aceita somente o suporte de estilo SH25-1. Ele é usado
para comprimentos de estilo de 20 mm e 50 mm.

e Modulo SM25-2 - Este mddulo aceita somente o suporte de estilo SH25-2. Ele é usado
para comprimentos de estilo de 50 mm e 105 mm.
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e Mobdulo SM25-3 - Este modulo aceita somente o suporte de estilo SH25-3. Ele é usado
para comprimentos de estilo de 120 mm e 200 mm.
e Modulo SM25-4 - Este mddulo aceita somente o suporte de estilo SH25-4. Ele é usado
para comprimentos de estilo de 220 mm e 400 mm.
e Mddulo SM25-5 - Este modulo aceita somente o suporte de estilo SH25-5. Ele é usado

para comprimentos de estilo aproximadamente na mesma faixa do SM25-2. Contudo, ele

é projetado especialmente para melhorar o manuseio de estiloS anexados
penperdicularmente (ou seja, configuracdes de estilo de acionamento). O comprimento

maximo de um estilo de acionamento depende do quao distante o suporte do estilo esta

anexado. O comprimento maximo de estilo de acionamento tem um formato

aproximadamente cénico variando de 105 mm a 15 mm para baixo e de 20 mm a 80 mm

para baixo.

e Mobdulo TM25-20 - Este modulo pode aceitar somente sondas de acionamento por toque

TP20 e, portanto, ndo suporta varredura.

Qualguer um dos mddulos SM25-x é capaz de individualmente tocar a sonda e fazer a varredura.

Exemplo do SP25 com varias sondas

Suponha que seu rack SP25 tenha os seis conjuntos de sonda que estdo sempre conectados ao

cabecote da sonda:

P1 P2 P3 P4 P5 P6
SP25M SP25M SP25M SP25M SP25M SP25M
SM25-1 SM25-1 SM25-2 SM25-3 TM25-20 TM25-20
SH25-1 SH25-1 SH25-2 SH25-3 TP20 TP20
estlo2mm |estio4 mm |estio6 mm |estilo 8 mm estilo2 mm | estilo 4 mm
por 20 mm por 30 mm por 80 mm por 100 mm por 20 mm por 20 mm

Os slots deveriam ser definidos no rack FCR25 para manter os componentes que formam varias
configuragbes de sonda. Esta primeira tabela mostra os slots que mantém os componentes para

as configuracdes de sonda acima.

SLOT 1| SLOT 2 | SLOT 3| SLOT4 | SLOT5 | SLOT6
P1 P1 P2 P3 P4 P5*
P2
Em detalhes, os slots devem manter esses componentes:
ST siot2 SLOT 3 sLOT4 SLOT5 SLOT6
fM25' SH25-1 SH25-1 SH25-2 SM35-3 TM25-20
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estilo 2 mm estilo 4mm estilo 6 mm

_ *
por 20 mm por 20 mm por 80 mm Sl LAY

estilo 8mm por | estilo 2 mm por
100 mm 20 mm*

O slot 1 contém apenas o modulo SM25-1. Ele ndo usa inser¢des. Este componente é
conectado diretamente ao SP25 e requer a inclusédo do SH25-1 com o estilo 2 mm
encontrado no Slot 2 ou 0 SH25-1 com o estilo 4 mm encontrado no slot 3.

O slot 2 contém o indicador de estilo SH25-1 com um estilo 2 mm por 20 mm conectado.
Ele requer uma insercdo no slot para adaptar as caracteristicas fisicas do slot para este
componente. Este componente requer um médulo SM25-1 (encontrado no slot 1). Assim
que ele pegar o SM25-1, o conjunto de sonda é concluida.

O slot 3 contém o indicador de estilo SH25-1 com um estilo 4 mm por 30 mm conectado.
Ele requer uma insercéo no slot para adaptar as caracteristicas fisicas do slot para este
componente. Este componente requer um médulo SM25-1 (encontrado no slot 1). Assim
gue ele pegar o SM25-1, o conjunto de sonda é concluida.

O slot 4 contém o indicador de estilo SH25-2 com um estilo 6 mm por 80 mm conectado.
Ele ndo usa insergBes. Assim que ele é pegado, o conjunto de sonda é concluido.

O slot 5 contém o indicador de estilo SH25-3 com um estilo 8 mm por 100 mm
conectado. Ele ndo usa insercdes. Assim que ele é pegado, o conjunto de sonda &
concluido.

O slot 6 contém somente o0 modulo TM25-20.. Ele ndo usa inser¢des. Esse componente
anexa-se diretamente ao SP25M.

* Quando é utilizado com um estilo nico, 0 modulo de sonda TP20 e os estilos podem ser
conectados ao modulo TM25-20 no slot, e ndo requer sistema de rack adicional. Mas,
quando é utilizado com estilo multiplo (como neste exemplo), 0 médulo TM25-20 néo
possui outros componentes conectados enquanto é colocado no slot, mas requer o uso de
slots FCR25 adicionais com adaptadores especificamente com a finalidade de manter as
combinac¢Bes de mddulo/estilo TP20. Por este exemplo, as 3 portas adicionadas devem
parecer com:

SLOT 7 | SLOT 8 | SLOT 9

P5 P6 vazio

SLOT 7 SLOT 8 SLOT 9

TP20 TP20 vazio

estilo 2 mm por 20 mm | estilo 4 mm por 20 mm

Quando estiver usando o P1, o CMM deve eliminar quaisquer componentes existentes.
Em seguida, ele deve pegar 0 SM25-1 encontrado no slot 1 do FCR25 e continuar
pegando o SH25-1 encontrado no slot 2 do mesmo rack.

Quando estiver usando o P2, o CMM deve eliminar quaisquer componentes existentes.
Em seguida, ele deve pegar o SM25-1 encontrado no slot 1 do FCR25 e continuar
pegando o SH25-1 encontrado no slot 3 do mesmo rack.

Quando estiver usando o P3, o CMM deve eliminar quaisquer componentes existentes.
Em seguida, ele deve pegar a combinagdo SM25-2 e SH25-2 encontrada no slot 4. Com
isso, o conjunto de sonda é concluido. Com isso, o conjunto de sonda é concluido.
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e Quando estiver usando o P4, o CMM deve eliminar quaisquer componentes existentes.
Em seguida, ele deve pegar a combinagdo SM25-3 e SH25-3 encontrada no slot 5. Com
isso, o conjunto de sonda é concluido. Com isso, o0 conjunto de sonda é concluido.

e Quando estiver usando o P5, o CMM deve eliminar quaisquer componentes existentes.
Ele deveria pegar o corpo TM25-20 no slot 6 do FCR25 e continuar pegando a
combinac¢do de modulo/estilo TP20 no slot 7 do FCR25.

e Quando estiver usando o P6, o CMM deve eliminar quaisquer componentes existentes.
Ele deveria pegar o corpo TM25-20 no slot 6 do FCR25 e continuar pegando a
combinacédo de modulo/estilo TP20 no slot 8 do FCR25.

Como com outros trocadores de ferramentas e conjuntos de sonda, 0s componentes s&o
eliminados na ordem inversa de como eles foram pegados.

Carregamento da sonda ativa

A opcédo de menuOperacdo | Carregar sonda ativa carrega a sonda ativa necessaria pela rotina
de medicdo. No modo Aprendizado, use a caixa de didlogo Utilitarios da Sonda (Inserir |
Definicdo de hardware | Sonda) para alterar o arquivo ou arquivos de sonda carregada. A caixa
de dialogo Sonda Configuracao do trocador (Editar | Preferéncias | Trocador de sonda)
permite definir as configuragdes de sonda apropriadas para cada slot usado. A opc¢éo Carregar
sonda ativa pode entdo ser usada para indicar a maquina quando trocar a configuracdo ou
configuracdes de sonda necessaria.

Exemplos de trabalho com trocadores de sonda
unica e sondas multiplas
Um trocador de sonda é um sistema de rack mecanico que muda componentes na junta

cinematica. Esse documento mostra exemplos de trocadores de sonda Unico e multiplos na
mesma rotina de medicao e apés a calibragédo.

Observacéo: O topico "Definicédo de trocadores de sonda" no capitulo "Definicdo de hardware"
fornecendo uma descricéo etapa a etapa de como configurar e calibrar um trocador de sonda.
Também descreve como exibir um trocador de sonda existente na janela de exibi¢cdo de gréficos.

Os exemplos usam a TP20, que é uma sonda Unica e a LSPX1. Também nesses exemplos, a
junta cinematica é a junta automética. A junta automéatica € a conexdo onde é usada uma chave
para engatar as metades macho e fémea desse acoplamento. Para sistemas sem racks de
sonda, o operador usa manualmente uma chave para engatar e desengatar a junta automatica.
Para sistemas de rack, isso é feito com um rack e um dispositivo estilo pinhdo para girar a chave.

Trabalho com uma sonda TP20
Nesse exemplo, vocé faria o seguinte:

Configure a TP20 na caixa de dialogo caixa de dialogo Utilitarios da sonda. Por
exemplo:
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Prabe file:
PROBE_A -

Active tip list:

*T1A080 BALLO,12,195.050,0,1 4 4 0 0

« [ r

Frobe descripton:

TESASTAR-M
Juint:b angle
Joint:a angla
Connect:TESA_TMA
Connect:FROBE_TP20
Tip #1: TIP4EYZ0MM

1 il Pk

Configuracéo de preferéncias

——— ————
| Tolences.. | | Resuts. |
r=e— ==

| use partial calibration

|| use wrist map if available
Lkse TRAX calibration

[ user defined calibration order

Configuragdo de TP20 na caixa de dialogo Utilitarios da sonda

Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de Sonda. A guia Tipo na caixa de didlogo

Trocador de sonda aparece:
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[ Probe Changer

| Type | Calibrate | Mount Foint | Siots

Active probe changer: |Probe Changer 2 : TYPE= TF20 - |

Probe Changer 1 = TYFE= LSFX1
Humber of probe changers: Probe Changer 2 : TYFE= TF2D
Frobe Changer 3 : TYPE= TESASTAR-R

Probe changer typ:
Docking speed:

Cor ) o[ oo | [t

Guia Tipo na caixa de dialogo Trocador de sonda

Para usar médulos diferentes para a sonda TP20 e os carregar automaticamente, vocé
iria usar um trocador de sonda. Nesse caso, € referenciado como rack "TP20" na lista de
trocadores de sonda ativos. O exemplo acima mostra que o rack TP20 (e outros) ja foram
configurados.

1. Selecione TIPO=TP20.
2. Selecione a guia Slots:

Probe Changer

| Type ;Eallhrm-_lllmthnlnt Slots

Adtive probe changer: |Frobe Changer 2 : TYPE= TP20 =4
= Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25

Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
Slot 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
Slot 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.35,17.25
Slat &  0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25

-

Edit Shot Data Murmber of slots: B

[ oK . Cancel i . Help |

Guia Slots
3. Para definir os contetidos de slot para o trocador de sonda TP20, clique no sinal mais (+)

a esquerda do numero da sonda e depois atribua um arquivo de sonda a cada slot da
lista que aparece. (Para ajuda com a atribuicdo de arquivos de sonda, consulte "Definir a
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configuracdo de sonda para cada slot".) Repita esse procedimento para cada slot, até ter
definido todos os slots que precisa usar. Por exemplo:

Probe Changer

Type | Calibrate | Mownt Point  Shots

Activie probé changer: Frobe Changar 2 : TYPE= TP20 -

—+Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25 -
PROBE_A
{no probe)
—-Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
PROBE_E
{no probe)
Slot 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
t-Slot 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
+-Slot 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25 -

Edit Slat Data Number of slots: B

ok cancel Apply Help

Guia Slots com arquivos de sonda atribuidos para TP20

Observacdao: Vocé deve atribuir cada arquivo de sonda a somente um slot. Se vocé
estiver usando um unico trocador de sonda e o nome de um dos arquivos de sonda
aparecer em multiplos slots, o PC-DMIS pode nédo funcionar como esperaria.

4. Cligue em Aplicar e depois cliqgue em OK para fechar a caixa de dialogo.

5. Use as sondas na sua rotina de medicdo. Para tal, vocé somente precisa incluir o
comando CARREGARSONDA em sua rotina de medicdo quando apropriado. Quando o
PC-DMIS encontra esse comando, a maquina faz o seguinte:

» Move-se da posicdo atual na mesa até ao ponto de montagem do trocador de
sonda

» Avanga para abandonar a sonda atual e, em seguida, pegar na nova

»= Retorna ao ponto de montagem para esse rack

IMPORTANTE: A rotina de medicéo deve conter os comandos Mover ponto e Plano de
seguranga necessarios para garantir a deslocacao segura entre a Ultima posi¢éo, o ponto
de montagem e a préxima posigao na rotina. Para mais informag6es sobre esses
comandos, consulte "Insercdo de comandos de movimento".

Trabalho com duas sondas diferentes
Suponha que tem duas sondas diferentes e quer usar na mesma rotina de medicéo. Esse
exemplo usa a TP20 e LSPX1. O LSPX1 também tem seu proprio trocador de sonda.
Nesse exemplo, vocé faria o seguinte:

Configure a LSPX1 na caixa de didlogo caixa de dialogo Utilitarios da sonda. Por

exemplo:
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Probe Utilities CAUSERS\PUBLIC\DOCUMENTS\WANSP252.5

Prabe file:

| Measurea. | [ Delate ]
PROBE_C -
Active tip st: . e [ ddangies.. |
tp list: ;
*T1ADBD BALLO,12,234.60,0,1 1 1 0 0 | | Tolerances.. | Results... |
. sewp | arkused |
File Format...
Reset Tips
[ use partial calibration
o [ y | [ Use wrist map if aveilable
' Use TRAX ealibration
Pt denipton [¥] User defined calibration order
-
TESASTAR-M
Joint:b angle
Joint:a angle

Connect:LETTZ_LSFX1S_T
Connect:LSFX15_0_SH
Tip #1:TP1BYZ0MM

4 [ b

Configuragéo de LSPX1 na caixa de didlogo Utilitarios da sonda

Selecione Editar | Preferéncias | Trocador de Sonda. A guia Tipo na caixa de didlogo
Trocador de sonda aparece.

Selecione TIPO= LSPX1.

Selecione a guia Slots para definir os contelidos de slot para o trocador de sonda
LSPX1. Por exemplo:
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[ Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Siots

Active probe changer: [Probe Changer 1 : TYPE= LSPXI1 -

Slot 1 625.500, 21B8.229, -591.858 CD:0.0
FROBE_C
{no probe)
| Slot 2 665460, 2187982, -591.896 CD:0,0
PROBE_D
{no probe)
—} Slat 3 705.493, 2187.733, -5391.904 CD:0,0
FROBE_E

Edit Slot Data Number of slots: 3

.......................................

Guia Slots com arquivos de sonda atribuidos para LSPX1

Nesse ponto, vocé poderia ter uma rotina de medicéo que usa cada sonda do rack da LSPX1 e
as escolhe automaticamente. Contudo, suponha que deseja uma rotina de medi¢c&o que use uma
combinacéo das sondas TP20 e LSPX1. Quando a troca ocorreu, a rotina de medi¢éo pararia e
Ihe pediria para remover uma sonda e conectar a outra. Continuaria a abandonar e a selecionar
médulos especificos para essa sonda.

Para automatizar esse processo, pode usar um terceiro rack intermédio. Nesse exemplo, o
terceiro rack é TesaStar-R. A tarefa desafiadora é definir os conteddos do slot para o trocador de
sonda TesaStar-R. No exemplo anterior, o trocador de sonda TP20 tem duas sondas definidas:
SONDA_A e SONDA_B. Nesse exemplo, o trocador de sonda LSPX1 tem trés sondas definidas:
SONDA_C, SONDA D e SONDA _E.

O TesaStar-R nao segura qualquer um dos médulos individuais para as outras duas sondas;
somente segura os corpos da sonda. O corpo € a parte superior da sonda desde a junta
cinematica até ao acoplamento da sonda magnética. O corpo da sonda da TP20 esta associada
com dois moédulos diferentes (SONDA_A e SONDA_B). O corpo da sonda para a LSPX1 esta
associado com trés outros modulos (SONDA_C, SONDA_D e SONDA_E) para essa sonda.

Portanto, vocé iria definir duas das sondas em um slot e as restantes trés sondas no outro slot,
como mostrado no exemplo abaixo:
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[ Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point Slots

Activie prabe changer: Frobe Changer 3 : TYPE= TESASTAR-R ¥

SESiob 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED -

PROBE_A

PROBE_B

{no probe)

Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:O,UNDEFINED

PROBE_C

PROBE_D

PROBE_E

{no probe)

Edit Slot Data Humber of slots: B

K |. Cancel | . Help

Guia Slots com primeiro slot para corpo de sonda TP20

Nesse caso, vocé selecionou o primeiro slot do trocador de sonda TesaStar-R para segurar o
corpo de sonda para a TP20. Vocé selecionou o segundo slot para segurar o corpo da sonda

para a LSPX1:

[ Probe Changer

Type iEallhrm:MDthnlnt Slots

Activie probe changer: Frobe Changer 3 ; TYPE= TESASTAR-R 7

—+Slot 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED *
PROBE_A
PROBE_B
(no probe}
Slot 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:D,UNDEFINED
PROBE_C
PROBE_D
PROBE_E
{no probe)

Edit Shat Data Number of slots: B

ITII Cancel | . Help

Guia Slots com segundo slot para corpo de sonda LSPX1

Fisicamente, somente ha uma peca no slot. Logicamente, essa pega esti associada com
multiplos conjuntos de sonda. Nesse exemplo, o corpo da TP20 é usado com dois outros
médulos e o corpo da sonda LSPX1 € usado com trés outras sonda. Vocé pode ter mais
entradas no slot que este exemplo mostra; o exemplo é somente um guia para explicar como o0s

varios racks interagem com os outros.

Uma maneira de pensar sobre isso é a seguinte: se qualquer peca do conjunto da sonda estiver
nesse slot, vocé deve selecionar o nome do arquivo de sonda (de todo o conjunto de sonda)
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para esse slot. E exequivel encontrar o mesmo nome de arquivo de sonda em dois ou mais slots,
pois uma peca do conjunto de sonda pode ser encontrada nesse slot.

Quando vocé executa a rotina de medicdo e o PC-DMIS encontra o comando
CARREGARSONDA, segue-se um exemplo do que poderia acontecer se carregasse a
SONDA_B (TP20) e desejasse usar a SONDA D (LSPX1) em seguida:

1. A CMM move-se até ao ponto de montagem para o rack da TP20, deixa o médulo da
SONDA_B e depois retorna ao ponto de montagem para esse mesmo rack.

2. A CMM move-se entdo para o ponto de montagem do rack TesaStar-R e deixa o corpo
da TP20.

3. A partir daqui, a CMM pega no corpo da sonda LSPX1 e retorrna ao ponto de montagem
para esse rack.

4. A CMM move-se para o ponto de montagem para o rack da LSPX1, pega no conjunto da
SONDA _D e depois retorna ao ponto de montagem para esse rack.

5. A CMM continua com a inspec¢do da peca a partir daqui.

Se as sondas e os slots tiverem sido devidamente configurados, o PC-DMIS deixa a sonda atual,
carrega a nova sonda e continua executando a rotina de medi¢c&o. Esse processo ndo requer a
intervencgdo do operador.

Erro de configuracédo

Se o0 PC-DMIS parar a execugdo do DCC com um pedido para descarregar a sonda atual ou
carregar a sonda que esperava que fosse carregada automaticamente, pode ter ocorrido um erro
de configuracdo. As causas possiveis sao:

e A mesma sonda esta definida em demasiados slots e o PC-DMIS pode ndo saber como
lidar com ela.

e A sonda em questao nao foi atribuida a qualquer slot.

e Vocé esta usando uma sonda que € incompativel com o rack de sonda ou esta definida.

Configuracao da interface CMM

Essa opgéo esta disponivel somente quando estiver trabalhando no modo On-line.

A opcéo de menu Editar | Preferéncias | Configuracéo da interface da maquina chama a
caixa de dialogo Op¢des da maquina para a interface de maquina especifica sendo usada.
Enquanto o conteldo das guias de interface na caixa de didlogo podem variar de uma interface
para a seguinte, as guias, geralmente, contém informacgdes que discutem a configuragao do
seguinte:

e Comunicacao de cabeca de maquina e sonda
o Deslocamento mecénico

e Orientacdo de eixo

e Informacgéo de depuracéo

A opc¢éo Configuracéo de interface de maquina esté disponivel apenas quando trabalha on-
line.
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Atencdo: Na maioria dos casos, vocé nao deve alterar os valores nesta caixa de didlogo. Alguns
itens nesta caixa de dialogo, como a area Deslocamentos mecanicos, sobrescrevem
permanentemente os valores armazenados para a maquina na unidade de disco rigido do
controlador. Para duvidas sobre como e quando usar a caixa de dialogo Opg¢des da Maquina,
entre em contato com o representante de servico local:

Os parametros encontrados na caixa de dialogo Op¢des da maquina sao discutidos para as
interfaces de maquina a seguir:

Axila LKDriver
Backtalk (B&S)* | LKRS232

Renishaw
Bright Manmiti

Romer
Dea Manmora

Sharpe
Elm Metrocom/Metromec

Sheffield
Embboard (B&S)* | Metrolog

Tech80
Faro Mitutoyo

Wenzel
GOM Mora

Zeiss
Johansson MZeizz

ZssGPIB
Leica Dialogo
Leitz Reflex

*B&S = Brown & Sharpe

Para obter informac¢des mais completas sobre como instalar/configurar as vérias interfaces,
consulte a documentacéo de instalacdo (Machine_Interface_Installation_Manual.doc).

Restauracao de configuracdes de fabrica do controlador

Para maquinas que usam a interface Leitz, se forem salvas as configura¢6es de fator original do
CMM clicando no botdo Padrdo em uma das guias na caixa de didlogo Configurac@es de
parametro (Editar | Preferéncias | Parametros), ainda podem ser restauradas seguindo o
procedimento:

1. Acesse a caixa de dialogo Opg¢des da maquina (Editar | Preferéncias | Configuracéo
da interface da maquina).

2. Na primeira guia, marque a caixa de selecdo Ler padrées da maquina na
inicializacdo. O PC-DMIS consulta o controlador do CMM para os padrées CMM na
proxima vez que iniciar o PC-DMIS.

3. Cligue em OK para fechar a caixa de dialogo.
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A préxima vez que executar o PC-DMIS, ele substitui os valores armazenados no Editor de
configuragbes do PC-DMIS pelos valores de fabrica originais do CMM armazenados no
controlador.

Nota:-Este procedimento ndo restaura os valores de fabrica originais se tiver sobrescrito-os na
unidade de disco rigido do controlador.

Atribuicdo dos eixos da maquina

Machine Options

Poiis l Debug ]

Treat PC-0IMIS X &ds as machine axds:
Treat PC-OIMIS Y adis a5 machine axis:

Treat PC-OMIS Z &dis as machine axis:

ok | Cancel | Help |

Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia Eixos

A guia Eixo da caixa de didlogo Op¢des de maquina (Editar | Preferéncias | Configuragcédo de
interface de maquina), contém listas para os eixos X, Y e Z.. Usando essas listas suspensas,
atribua os eixos da maquina nas listas suspensas aos eixos adequados do PC-DMIS.

Os itens nas listas suspensas na direita representar os eixos da mquina. Eles séo, entéo,
atribuidos aos eixos do PC-DMIS na esquerda.

|[AVISO: As diregdes dos eixos definidos TEM QUE formar um sistema coordenado direito.

Cuidado: Alterar os padrées na guia Eixo pode invalidar a compensacao volumétrica da
maquina (dependendo do tipo de controlador e da compensacao volumétrica usada). Estas

opcoOes estao disponiveis somente com privilégios de Administrador, do contrario, sdo
desativadas.
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Geracdo de um arquivo de depuracéo

O PC-DMIS tem a capacidade de gerar um arquivo de texto especial que contém todas as
comunicacdes que ficam entre o PC-DMIS e o0 CMM durante a execucéo da rotina de medicéo.
Este arquivo € chamado de arquivo de depuracédo e é usado pelo suporte técnico para resolver
certos problemas que envolvem o CMM.

O arquivo de depuracéo lista todos os comandos que o PC-DMIS envia ao CMM, as respostas
recebidas e as mensagens de erro geradas pelo controlador.

Se vocé encontrar problemas repetidos que envolvem o movimento do CMM no modo on-line,
um arquivo de depuracéo pode ser gerado seguindo este procedimento:

1. Na caixa de didlogo Opg¢des de maquina (Editar | Preferéncias | Configuragao de
interface de maquina), selecione a guia Depuracéao.

Machine Options x|

Debug |

Iv Log Idel:uug.t:-:t
¥ Reset Log at Start of Execution
W windaw |Interfacd

Poszition reparts | Mone - I
Fram Machine |Mone - I
From CPL  |Maone - I

2k, I Cancel Apply Help

Caixa de diadlogo Op¢bes da maquina - guia Depuragéo

2. Selecione a caixa de sele¢do Log .

3. Escolha um nome para o arquivo de depuracéo na caixa proxima a caixa de sele¢édo Log
. O nome do arquivo padrdo é debug.txt. Se desejado, também pode-se preceder o
nome do arquivo com um caminho completo para especificar a unidade e o diretério para
onde o PC-DMIS deve enviar o arquivo de depuracdo. Por padrdo, o PC-DMIS grava o
arquivo de depuracédo no diretério onde o PC-DMIS foi instalado.

4. Cligue em Aplicar e, em seguida, em OK. A caixa de dialogo é fechada.

5. Execute a rotina de medic&o e quando encontrar o erro, saia imediatamente do PC-
DMIS.
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6. Navegue até ao diretdrio que contém seu arquivo de depuracdo e renomeie o arquivo de
depuracéo. Se vocé ndo renomear o arquivo de depuracgéo, a préxima vez que iniciar o
PC-DMIS ele substitui automaticamente todos os dados armazenados no arquivo de
depuracéo.

Entéo, deve-se enviar o arquivo de depuracgdo, o arquivo da rotina de medicéo (.prg), o arquivo
da sonda (.prb), junto com outros arquivos necessarios para o representante de assisténcia
técnica.

Inicio de um arquivo de depuracao recente

Para iniciar um arquivo de depuracéo recente e limpar todos os dados existentes, selecione a
caixa de selecéo Redefinir o log no inicio de execugéo na guia Depuragdo. O PC-DMIS
substituira o contetdo do arquivo de depuracdo existente cada vez que comecar a execucao da
rotina de medicéo.

Se desmarcar Redefinir log no inicio da execuc¢éo, o PC-DMIS anexa-se ao arquivo de log
existente em vez de apagar o contetdo.

Configuracéo de opc¢bes de depuracao adicional
Vocé pode controlar que tipo de informac¢des de depuragéo é conectada e onde ela é enviada.

e Clique na caixa de selecdo Janela e forneca um nome para a janela na caixa a direita.
As informacg0fes sobre depuracéo serdo exibidas na janela para revisao.

e Especifique Nenhum, Ambos, Log ou Janela préximo ao Relatérios de posicéo para
fazer log dos relatérios de posi¢cdo do PC-DMIS.

e Especifique Nenhum, Ambos, Log ou Janela préximo ao Da maquina para fazer log
das informacgdes de depuracdo que sédo enviadas da sua maquina para o seu
computador. Nem todas as interfaces suportam essa opc¢ao.

e Especifigue Nenhum, Ambos, Log ou Janela préximo ao Da CPU para fazer log das
informacg@es de depuracdo que séo enviadas do seu computador para a sua maquina.
Nem todas as interfaces suportam essa opcao.
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Comunicacgéao OIT

Machine Options x|

Dit |
— Settings
Corm port NN Baud ;|00 =
Lige I TES4, jv Parity Mane - I
Drefault | Drata bits o - I
Stop bitz 1 -
COM1 9600 N5 =R =]

2k, I Cancel | Aol | Help

Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia Oit

A guia Oit permite configurar a conexao serial que conecta-se ao dispositivo OIT. Vocé pode
escolher a porta de comunicacdes (porta COM) e modificar as configuracfes de porta COM.
Para obter informacdes sobre as configuracfes de porta COM, verifique a documentacéo que
vem com o controlador. Os tipos de OIT disponivel sdo TESA, VORNE ou GE.

Comunicacao PH9

Machine Options x|

PHS |
— Settings
Comm port il Baud qunn 1|rI
Parity Mare "I
Default | Data bits o vI
Stap bit ] -
COMT 4800 N 8.1 2R B =]

] I Cancel Amply Help

157



Configuragéo de preferéncias

Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia PH9

A guia PH9 permite configurar a conexdo serial que conecta-se ao dispositivo PH9. Vocé pode
escolher a porta de comunicacdes (porta COM) e modificar as configuracdes de porta COM.
Para obter informacdes sobre as configuracfes de porta COM, verifique a documentacéo que
vem com o controlador.

Configuracdes da mesa rotatoria

Machine Options x|

R atary |

Acceleration Im v Table
Yelocity |n.n I¥ Dual table
FRezolution IEI.EI

Offset 00 00

Min. delta IEI.EI

] I Cancel | Smply Help

Caixa de diadlogo Op¢des da maquina - guia Rotacionar

A guia Rotacionar permite configurar as op¢des da mesa rotacionar para a interface.

Aceleracdo - Esta € a aceleracdo maxima para a mesa rotatéria. Normalmente, este valor é
lido da configurac¢éo do controlador.

Velocidade - Esta é a velocidade maxima para a mesa rotatéria. Normalmente, este valor é
lido do controlador.

Resolucéo - Especifica o fator de escala para a mesa rotatoria.

Deslocamento - A posi¢éo inicial da mesa rotatéria ndo pode estar na posicdo zero. Se
VvOCé quer que a mesa va para a posi¢do zero verdadeira apds a posi¢éo inicial, este valor é
0 angulo que vocé quer que a mesa rotacione ap0s a posicao inicial. A segunda caixa
proxima a Deslocamento é para uma segunda mesa rotatéria.

Delta min. - Esta é a diferenga minima entre a posi¢do de mesa atual e a posi¢cao de mesa
solicitada recentemente. Se a diferenca estiver abaixo deste valor, a solicitagdo de rotacéo
da mesa seré ignorada.

Mesa - Selecione esta opcao se a maquina tiver uma mesa rotatéria.

Mesa dupla - Selecione esta opgao se a maquina tiver Mesas rotatérias duplas.

|Nota: Lembre-se, o blogueio de porta deve estar programado para a mesa rotatoria. |
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Configuracéo do protocolo de comunicacao

Machine Options x|

Contraller I
— Settings
Comm port hd B aud |4a|:||:| vI
Parity Ewven "’I
[ ata bitz 7 "I
Stop bitz 1 -
COM1 4800 E.7.1 P =

] I Cancel Amply Help

Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia Controlador

A guia COM ou Controlador permite configurar a conexao serial que conecta-se ao controlador
da interface. Vocé pode escolher a porta de comunicacdes (porta COM) e modificar as
configuractes de porta COM. Para obter informacdes sobre as configuracbes de porta COM,
verifique a documentagédo que vem com o controlador.

Configuracéo do fator de escala dos eixos

Machine Options x|

Rezalution |
A (1.
T 1.0
£ |10

] I Cancel Amply Help

Caixa de dialogo Op¢des da méquina - guia Resolugéo

A guia Resolucéo permite especificar o fator de escala para cada eixo da maquina. O fator de
escala é usada por dois motivos:

e Alguns controladores ndo retornam escalas como niimeros reais (por exemplo,
637.24319876) e sim como nuameros inteiros (por exemplo, 63724319876). Neste caso, 0
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namero inteiro retornado do controlador precisaria ser dividido pelo fator de escala de
1.000.000,0 para obter o namero real correto.

o Esses valores também podem ser usados para serem executados como compensacao
volumétrica para a maquina. Por exemplo, se tiver um pequeno erro linear, um fator de
escala de 9.998 deveria ser usado em vez de 10.000.

Atencéo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteragcdo desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Configuracéo de articulacao

Machine Options x|

W rist |

& Rezolution:
B Resolution: 0
A Offzet; 0

B Offzet; 0n

{1111

MaxSpeed: n.o

] I Cancel Apply Help

Caixa de dialogo Op¢bes da maquina - guia Articulacédo

A guia Articulagd@o permite especificar o fator de escala para os eixos A e B do dispositivo de
articulacdo nas caixas Resolucédo A e B, respectivamente. O fator de escala é usado para
converter valores do seu dispositivo de articulagéo para o valor consistente no PC-DMIS.

Os valores Deslocamento A e B sdo usados para "enquadrar” a posi¢ao inicial da articulacdo de
movimento continuo.

A caixa Velocidade maxima fornece a velocidade maxima permitida (porcentagem) para o
movimento da articulagdo de movimento continuo.

Atencdo: Esses valores sé podem ser alterados por um técnico treinado. A alteracao desses
valores pode gerar um resultado indesejado.
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Interface Axila

|Obs.: A interface Axila ndo esta disponivel na verso 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A documentacao que trata desse assunto esta disponivel na documentacao do PC-DMIS
Portable .

Interface Backtalk

|Obs.: A interface Backtalk ndo esta disponivel na verséo 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Backtalk € usada com maquinas manuais Brown & Sharpe com um Man 3 (Interface
serial externa). Se sua maquina tiver uma caneta Optica, vocé precisara alterar as configuraces
do controlador no Controle MM2 no Editor de configura¢des. Para obter informagfes sobre a
modificacdo de entradas do registro, visualize a se¢cdo do apéndice Modificagdo de entradas de
registro.

Um monitor precisa ser conectado ao controlador para configurar o controlador Backtalk. Antes
de iniciar o PC-DMIS, renomeie o backtalk.dll como interfac.dll.

Nota: Se o cliente tiver uma caixa Man3 e estiver utilizando o mouse de deslocamento em Z,
uma caneta Optica sera necessaria para desativar o mouse de deslocamento em Z.

A caixa de didlogo Opc¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracao da interface da
maquina) tem quatro guias para a interface Backtalk:

Guia Controlador

Consulte o tépico "Configuracéo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padréo é Porta de
comunicagéo 1, 4800 Transmissdo, Paridade uniforme, 7 bits de dados e 1 bit de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Resolucéao
Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padrdo é X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacdo de
interface da maquina (MIIM).

Interface Bright

A interface Bright € usada com maquinas Mitutoyo Euro C (Bright). Esta interface se comunica
com o controlador por meio de um cartdo de proprietario desenvolvido pela Mitutoyo. Se esta
instalagdo estiver usando um novo PC, o cartdo deve ser removido da maquina original e
colocado na nova. Se o cliente ainda precisa usar o software antigo junto com o PC-DMIS, eles
devem ser instalados ha mesma maquina.
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Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o bright.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracao da interface da
maquina) tem duas guias para a interface Bright:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Interface Leica

A documentacao que trata desse assunto esta disponivel na documentacao do PC-DMIS
Portable .

Interface Dea

A interface Dea é usada com as maquinas DEA GAMMA e newer DEA (com os controladores
Tutor P & B3P Series), maquinas Manual Mistral (com o controlador de Cartédo Interno M) e
maquinas Swift Manual (com os controladores "White Box" (AKA CPM3)).

Se seu PC ja tiver um Tutor para Windows instalado, o PC-DMIS localizara o arquivo
WTUTORL.INI e extraira as informacdes relevantes sobre localizagdo do mapa de compensacao,
deslocamentos mecanicos, etc. e definira as op¢cdes correspondentes no registro. Se estiver
instalando em um computador que ndo tem o Tutor instalado, sera preciso fazer as alteraces
relevantes para o registro.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o dea.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Opc¢ado da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo da interface da
maguina) tem sete guias para a interface Dea:

Guia Dea
Consulte o topico "Uso da guia Dea".

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagéo"”. O valor padréo é Porta de
comunicacao 1, 9600 Transmissédo, Paridade uniforme, 8 bits de dados e 1 bit de parada.

Guia PH9

Consulte o topico "Comunicagdo PH9". O valor padrdo é Porta COM 2, Transmisséao 4800, Sem
paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Articulacado

Consulte o topico "Configuracao de articulagédo". Os valores padrao sdo: Resolugdo A = 3600,
Resolucéo B = 3600, Deslocamento A - 0.0, Deslocamento B 0.0 e Velocidade Maxima = 100.
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Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Resolucéo

Consulte o topico "Configuracao de fator de escala dos eixos". O padréo é X=10000,0,
Y=10000,0, Z=10000,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Uso da guia Dea

Machine Options x|

Dea |Eu:untru:uller| FPH3 I rizt I Bz I Fiesu:ulutiu:unl Del:uugl

Button Aszignments

Record I Erasze Hit - I

Buffer zize:

# Mechanical Offzek:
T Mechanical Offzet:

O S o) o

£ Mechanical Offzet:

¥ Pall Controller Commpart

—Yoloomp Parameters
Compenzation Type Compenzation Mode

IDE.-'i'-. DLL [ woompens32 | j IH-::rizu:untaI Arm [ A 2 j

¥ Uze DE& Structural Thermal Compenzation 00

OCx Path: kachine Type:
IE:'\F’ngram FilezhTHERMAL_OCHM I.-’-'-.FI b j

k. I Cancel | Apply | Help |

Caixa de diadlogo Op¢bes da maquina - guia Dea

A guia Dea permite configurar as seguintes configuragtes especificas para a interface DEA:

Tamanho de buffer - O nUmero de movimentos que pode ser enviado ao buffer do
controlador de uma s6 vez. Algumas maquinas terao erros se enviarmos muitos movimentos,
a reducdo antecipada vai ajudar. No entanto, diminuir este valor vai reduzir o desempenho
do sistema, por exemplo, se definirmos como 1, s vamos enviar o préximo comando de
movimento quando a maquina concluir o anterior, isso fara com que a maquina pause entre
0s movimentos conforme os comandos sdo enviados.

Deslocamento mecanico XYZ - Esses valores permitem estabelecer o deslocamento
mecanico para a sua maquina. Eles deverédo ser ajustados somente por um técnico treinado.
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Atribuicdes de botdes - E possivel determinar que o botdo RegistrarApague o Gltimo
toque ou atue como a tecla fim/concluido.

Nomear porta COM do controlador - Quando esta caixa de selecéo é ativada, o PC-DMIS
nomeara periodicamente a porta serial para evitar a perda de comunicagéo. S6 selecione
esta opc¢ao se suspeitar de problemas na comunicacéo.

Unidades desacoplaveis - Esta caixa de selecdo deve ser selecionada para as maquinas
DCC com unidades que podem ser desacopladas que serdao usadas manualmente.

Tipo de Compensacéo - Selecione dentro os seguintes métodos Volcomp: NONE, DEA
Standard, DEA DLL (wcompens32), ASI ou Brown & Sharp.

Modo de Compensacéo - Selecione dentre os seguintes modos de compensagdo: Maquina
Padréo, Acionador Duplo, Brago Horizontal (Brago 1) ou Brago Horizontal (Braco 2).

Usar OCX de compensacao térmica estrutural DEA - Selecione esta opc¢ao para usar
OCX de compensacao térmica estrutural DEA.

Caminho OCX - Especifica o caminho para o arquivo OCX de compensac¢édo térmica
estrutural DEA.

Tipo de maquina - Especifique o tipo de maquina: Brago ou Robd

Atencdo: Esses valores sé podem ser alterados por um técnico treinado. A alteracao desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Interface Elm

A interface EIm é usada com uma maquina de interface EIm ou Starrett. Esta interface se
comunica com a placa no PC fabricado pela APl (Automated Precision, Inc). Todas as
comunicacdes diretas para o controlador séo feitas por meio desta placa. O interfac.dll do PC-
DMIS se comunica com o API dIl (dccsim32.dIl) que deve estar no diretério PC-DMIS.

O programa de configuracdo elmsetup.exe pode configurar os parametros da maquina que o PC-
DMIS usa. Este arquivo esta localizado no site de ftp Wilcox no arquivo elmsetup.zip que
também contém os arquivos de dados e recursos que o utilitario de configuragéo precisa.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o elm.dll como interfac.dll.

Observacédo: Nas maquinas Starrett o arquivo APL.INI pode ser usado para configuracédo. Basta
inserir um nome de arquivo qualificado na entrada INI — INI_Filename.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maquina) tem duas guias para a interface Elm:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.
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Nota: As informacdes adicionais para esta interface sdo fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).

Interface Embedded Board

|Obs.: A interface Embedded Board n&o esta disponivel na versdo 64-bit (x64) do PC-DMIS.

|

A interface Embedded Board é usada com maquinas manuais Brown & Sharpe com um cartdo
controlador incorporado interno. Este € um cartdo de tamanho cheio localizado no seu PC com o
conjunto de endereco como 300h. Deve-se garantir que este endereco ndo é usado por outra
placa no sistema (alguns cartées de rede usam este endereco).

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o BSEMBED.dIl como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
magquina) tem trés guias para a interface Embedded Board:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Resolucéo
Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padréo é X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Interface Faro

A documentacao que trata desse assunto esta disponivel na documentacao do PC-DMIS
Portable .

Interface GOM

|Obs.: A interface GOM n&o esta disponivel na versdo 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A documentacao que trata desse assunto esta disponivel na documentacao do PC-DMIS
Portable .

Interface Johansson

A interface Johansson é usada com maquinas Johansson. Esta interface requer o software
Proto que é instalado como parte da instalacdo JoWin. Quando o PC-DMIS é iniciado, ele
também inicia o software Proto e encerra o Proto quando sai do PC-DMIS. O Proto detecta as
configuragdes de comunicagdo para comunicar-se com o controlador.
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Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o johansson.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracao da interface da
maquina) tem duas guias para a interface Johansson:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Interface Leitz

A interface Leitz € para ser usada em qualquer controlador que utilize o protocolo Leitz. Isso
inclui os controladores Brown & Sharpe (assim como o Sharpe 32Z no modo Leitz), bem como
as maquinas Leitz reais e também os controladores Brown & Sharpe Common Firmware. Nao é
necessario nenhum arquivo de parametro de maquina do sistema original para executar esta
interface.

Alguns dos controladores mais novos permitem usar comunica¢des TCP/IP como alternativa
para uma porta serial. Esta interface suporta qualquer método. O exame e/ou a modificacéo das
configuragdes de comunicagdo do controlador é geralmente executado usando os utilitarios de
servico para a maquina. O PC-DMIS deve ser configurado para corresponder a maneira que o
controlador esta configurado.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o leitz.dll como interfac.dll.
A caixa de dialogo Op¢des de maquina tem oito guias para a interface Leitz:

Guia Configurar protocolo Leitz
Consulte o tépico "Guia Configurar protocolo Laitz".

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagdo". O valor padrdo é Porta COM 1,
Transmissao 9600, Sem paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Articulacao

Consulte o topico "Configuracao de articulagédo". Os valores padrao sdo: Resolugdo A = 3600,
Resolucéo B = 3600, Deslocamento A = 0.0, Deslocamento B = 0.0 e Velocidade Maxima = 100.

Mesa rotatéria

Consulte o topico "Configuracdo de mesa rotatdria". Os valores padrao sdo: Aceleracdo = 0,0,
Velocidade = 20, Resolucdo = N/D, Deslocamento = 0,0, Delta min = 0,5, Mesa = Nao
Selecionada e Mesa dupla - N/D.

Guia Oit
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Consulte o topico "Comunicagédo Oit". O valor padrdo é Porta COM 0, Transmissao 9600, Sem
paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos".

Guia Params
Consulte o topico "Guia Params de Leitz".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geragéo de arquivo de depuracéo".

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sdo fornecidas no Manual de instalacdo de
interface da maquina (MIIM).

Guia Configurar protocolo Leitz

Machine Options x|

it | iz I Params I Debug
Leitz Fratocal Setup I Contraller I Wirist I Ratary

¥ Fiead Machine Defaultz On startup
¥ Usze TCPIP link to drive Machine

TCRIP Address: I‘I 92.168.0.64
TCPIP Port Mumber: |2|:||:|1

" | Dizengage Diives

—olcomp Parameters

Compengation Tupe Compengation Mode
|DE& DLL [ weompens32) x| | Dual Drive =l
v Usge DEA Structural Thermal Compenzation OCx
O Path: kachine Tope:
|C:\Program Files\ THERMAL_OC) |,mM =]
k. Cancel | Apply | Help |

Caixa de dialogo Op¢des de maquina - Guia Configurar protocolo Leitz
A guia Dea permite configurar as seguintes configuragdes especificas para a interface DEA:

Ler padrdes da maquina ao iniciar - Quando esta caixa de selecéo € ativada, o PC-DMIS
consulta o controlador do CMM para o CMM ser padronizado na préxima vez que iniciar o
PC-DMIS. A proxima vez que vocé executa o PC-DMIS, ele substitui os valores
armazenados no Editor de configurages do PC-DMIS pelos valores de fabrica originais do
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CMM armazenados no controlador. Obs.: Este procedimento ndo restaura os valores de
fabrica originais se vocé os tiver substituido na unidade de disco rigido do controlador.

Usar link TCPIP para direcionar Maquina - Selecione esta opgao se estiver utilizando o
TCP/IP para conectar ao seu controlador.

Endereco TCPIP - Especifique o endere¢o TCP/IP para o seu controlador da maquina -
esse é o0 endereco IP da maquina (Controlador CMM) em si.

Numero de porta TCPIP - Especifique o nimero de porta em que o controlador esta
configurado para ouvir. Geralmente, é a porta 2001.

Botao Terminal - Clicar neste botao abre uma sessédo de terminal com o controlador com
base nas configuracdes TCPIP.

Unidades desacoplaveis - Esta caixa de selecdo deve ser selecionada para as maquinas
DCC com unidades que podem ser desacopladas que serdo usadas manualmente.

Tipo de Compensacéo - Selecione dentro os seguintes métodos Volcomp: NONE, DEA
Standard, DEA DLL (wcompens32), ASI ou Brown & Sharp.

Modo de Compensacéo - Selecione dentre os seguintes modos de compensacgdo: Maquina
Padréo, Acionador Duplo, Brago Horizontal (Braco 1) ou Brago Horizontal (Brago 2).

Usar OCX de compensacgdo térmica estrutural DEA - Selecione esta opgao para usar
OCX de compensacao térmica estrutural DEA.

Caminho OCX - Especifica o caminho para o arquivo OCX de compensacao térmica
estrutural DEA.

Tipo de maquina - Especifique o tipo de maquina: Braco ou Robd

Atencdo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteragdo desses
valores pode gerar um resultado indesejado.
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Guia Params Leitz

Machine Options x|
Leitz Pratocal Setup I Controller | Wit I Fatary
Dit | s Params | Debug
Max Speeds———— techanical Offsets

<p | | xpF
| vF
| 2

bax Scan Speed IED-q

2k, I Cancel Apply Help

Caixa de dialogo Opc¢des da maquina - guia Params

Velocidades maxima - Esses valores séo a velocidade maxima para os eixos X, Y e Z.
Normalmente, esses valores sao lidos a partir do controlador.

Deslocamento mecanico - Esses valores permitem estabelecer os deslocamentos
mecanicos para os eixos XYZ da sua maquina. Normalmente, Volcomp é executado no
préprio controlador com esta interface. Se, por algum motivo, ele foi configurado para

precisar de um ponto de referéncia de sonda diferente de 0,0,0, os valores podem ser
inseridos neste deslocamento.

Velocidade méaxima de varredura - Este valor define a velocidade maxima permitida para

varredura. Ele s6 é usado para varreduras analégicas como as com uma sonda SP600 ou
uma sonda Optica WAB.

Atencdo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteracédo desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Interface LKDriver

|Observagéo: A interface LK n&o esta disponivel na verséo de 64 bits do PC-DMIS (x64). |

A interface LKDriver € usada com as maquinas LK com os controladores LK3000 ou LK2000 . O
software de driver comum deve ser obtido diretamente do LK. Ele deve ser instalado e
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configurado antes de tentar instalar/usar a interface PC-DMIS que o utiliza. O DLL de driver
comum é nomeado como algo parecido com LKCMMDRV53.DLL, dependendo do ndmero de
versdo do driver. H4 também vérias outras DLLs que o LK fornece com o driver e que devem
estar presentes para o driver funcionar corretamente. A versdo mais antiga que pode ser usada
com a interface PC-DMIS é LKCMM21.DLL. As versdes anteriores ndo sao compativeis.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o lkdriver.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo da interface da
magquina) tem trés guias para a interface LKDriver:

Guia Driver LK
Consulte o topico "Guia Driver LK".

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).
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Guia Driver LK

Machine Options x|

LK Driver | &wis | Debug|

Beadout Interval [mSec) IEEIEI

LE. Drriveer DLL IIkcmmE'I il

* Mechanical Offzet IU

' Mechanical Offset ID

Z Mechanical Offsat |u

b anual Hit Tolerance IEI.1

Minimurn Batab Move IU-E

tanFrint Buttan Wolcomp kMethod
b ove Paint j LK. [via Driver]

Cornrmor Driver Eu:unfigl

0k, I Cancel | Apply Help

Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia Driver LK

A guia Driver LK permite alterar os parametros especificos do Driver LK.
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Intervalo de leitura (mSeg) - Determina a frequéncia com que as leituras de posi¢céo serdo
atualizadas quando estiver no modo leitura. O valor € um nimero inteiro de milisegundos. O
padréo € 500 milisegundos (ou seja, metade de um segundo).

DLL do driver LK - Identifica 0 nome do arquivo DLL do driver comum que o PC-DMIS
usara. Isso pode ser alterado com o tempo como as versfes mais recentes de releases do
LK do driver.

Deslocamento mecanico XYZ - Esses valores permitem estabelecer os deslocamentos
mecanicos para os eixos XYZ da sua maquina. Esses valores s6 sao editados quando o
Método Volcomp estiver definido como ASI.

Tolerancia de toque Man - Este valor € usado para ajuda a distinguir entre um toque
manual rela e pressionamento do botdo de impressdo manual. Se o pressionamento do
botdo de impresséo manual é freqiientemente interpretado erroneamente como um toque
manual, este valor pode ser aumentado. Se os toques manuais séo freqiientemente
interpretados erroneamente como pressionamento do botdo de impressdao manual (0 mesmo
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gue tocar a tecla END), este valor pode ser diminuido. NOTA: Para usar o botdo de
impressdo manual como a tecla END, o CMM néo pode estar em movimento quando o botdo
for pressionado. Se ele ainda estiver em movimento € provavel que ele seja interpretado
como um toque manual.

Movimento giratério minimo - Define o corte do movimento de mesa rotatéria. Se o angulo
de mesa solicitado recentemente ndo for maior do que este valor fora do angulo atual, a
solicitagdo do movimento seré ignorada.

Botéo de impressao Man - Esta op¢ao permite designar uma funcdo PC-DMIS para a tecla
Impressdo manual na jogbhox, se desejado. As opcdes disponiveis sdo PRONTO (tecla end),
Ponto de movimento (armazenar um movimento) ou Apagar toque (Apagar o ultimo toque).

Observacdo: Para esta interface, a atribuicdo de fungéo é somente aplicavel quando esta no
modo toque. Se o botéo for pressionado enquanto a interface estiver no modo leituras, sera
interpretado como um toque ilegal independentemente das configuracées do
BotdolmpressdoManual.

Método Volcomp - Selecione o LK (via Driver) para usar a Compensacao volumétrica a
partir do driver ou para selecionar ASI para atribuir esses valores de compensacédo nas
caixas Deslocamento mecénico XYZ.

Botédo Config de driver comum - Este botéo inicia o aplicativo de configuracéo de driver
LK.

Atencdo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteragdo desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Interface LKRS232

|Obs.: Ainterface LK n&o esta disponivel na vers&o 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface LKRS232 é utilizada com oito controladores LK diferentes: Cupe Serial, Cupe GPIB,
Micron Drive, LK3000, LK2000/2002/2000+, LK4000, o0 ACT e o AIM. O LK-3000 é mais antigo
do que ambos LK-2000 e LK-4000. O ACT é a substituicdo para a linha 2000 e 0 AIM é a
substituicdo para a 4000.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Ikrs232.dIl como interfac.dll.
A caixa de didlogo Op¢des de maquina tem sete guias para a interface LKRS232:

Guia LK Direta
Consulte o tépico "Guia LK Direta".

Guia Controlador
Consulte o tépico "Configuracéo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padréo € Porta COM 1,
Transmisséo 9600, Sem paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".
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Guia Resolucéo

Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padrdo € X=10000,000000,
Y=10000,000000, Z=10000,000000.

Mesa rotatéria

Consulte o topico "Configuracdo de mesa rotatdria". Os valores padrao sao: Aceleracdo = 0,0,
Velocidade = 0,0, Resolugéo = 10000, Deslocamento = 0,000000, Deslocamento 2 = 0,000000,
Delta minimo = 0,5, Mesa = Desmarcada e Mesa dupla = Desmarcada.

Guia Depurar
Consulte o tépico "Geragéo de arquivo de depuracao".

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Guia LK Direta

Machine Options |

LK. Direct I I:::untrcullerl Bz I Fiesu:ulutiu:unl Hntaryl Debugl

v Lk 2000 Homing velocity |1

[T Lk 3000 Move speed 1

¥ Micron Drive wait for prehit |0

- Goi M ove buffer 10

¥ PH3 I o start buttore

[~ SETPT [ Auto zpeed optimization

(] I Cancel | Apply Help

Caixa de dialogo Opc¢des da maquina - guia LK Direta

A guia LK Direta fornece as configuragdes especificas para a interface LKRS232.
LK 2000 - Se o controlador for um tipo LK2000, esta opc¢do precisa ser selecionada.

LK 3000 - Se o controlador for um tipo LK3000, esta opc¢édo precisa ser selecionada.
Também deve ser selecionado LK2000 se a op¢édo LK3000 for selecionada.

Unidade Micron - Se o controlador for uma Unidade Micron, esta op¢éo precisa ser
selecionada. Nota: O controlador Unidade Micron nunca usa as comunica¢des GPIB.

GPIB - Selecione esta op¢éo se o controlador usar um protocolo GPIB para comunicacéo.

PH9 - Selecione esta opcao se estiver utilizando um PH9.
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SETPT - Se achar que a maquina nao vai registrar os toques, esta opgao deve ser
selecionada.

Velocidade da posicéo inicial - Este valor define a velocidade da posi¢éo inicial. Se a
maquina atingir os limites antes de alcancgar a posicéo inicial, vocé devera diminuir este,
desligar o controlador tentar novamente. Os limites devem ser atingidos e, em seguida,
encontrar a posic¢ao inicial para cada eixo se este valor estiver definido corretamente. O
padréo é 1.

Velocidade de movimento - Este valor define a velocidade de movimento geral. Se vocé
achar que a velocidade de movimento é muito rapida, mesmo quando esta definida como
velocidade baixa dentro do PC-DMIS, diminua este valor. O padréo é 1,00000.

Aguardar pré-toque - O valor deve ser 0.

Buffer de movimento - O nimero de movimentos que pode ser enviado ao buffer do
controlador de uma s6 vez. Algumas maquinas terao erros se enviarmos muitos movimentos,
a reducdo antecipada vai ajudar. No entanto, diminuir este valor vai reduzir o desempenho
do sistema, por exemplo, se definirmos como 1, s6 vamos enviar o préximo comando de
movimento quando a maquina concluir o anterior, isso fard com que a maquina pause entre
0s movimentos conforme os comandos séo enviados.

Botédo Nao iniciar - Se nao tiver um botao Inicio principal no controlador (ou na jogbox), esta
opcéo deve ser selecionada.

Otimizacéo da velocidade automatica - Determinados controladores LK suportam a
Otimizacéo de velocidade automética, um elemento de controlador que vai conduzir cada
eixo na sua velocidade independente maxima para cada movimento. Se souber que seu
controlador suporta isso, esta op¢éo pode ser selecionada.

Atencdo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteracdo desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Interface Manmiti

|Obs.: A interface Manmiti néo esta disponivel na versao 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Manmiti é usada com as maquinas Mitutoyo Manual com os controladores MAG-1,
MAG-2 ou MAG-3 que sao conectados as escalas. Esta é uma interface GPIB.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o0 manmiti.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracao da interface da
maquina) tem duas guias para a interface Manmiti:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.
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Nota: As informacdes adicionais para esta interface sdo fornecidas no Manual de instalacdo de
interface da maquina (MIIM).

Interface Manmora

|Obs.: A interface Manmora néo esta disponivel na versio 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Manmora é usada com as maquinas manuais Mora. Esta maquina tem uma caixa de
contador MRO1 do tipo GEMODEK com leitura XYZ com algumas op¢des de
controle/configuracdo/envio. Consulte o MIIM para obter informagdes adicionais sobre
configuracgéo e teste.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Manmora.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maguina) tem quatro guias para a interface Manmora:

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagdo". O valor padrdo é Porta COM 1,
Transmissao 9600, Sem paridade, 8 bits de dados e 2 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Resolucéo
Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padréo é X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sdo fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).

Interface Metrocom/Metromec

|Obs.: A interface Metrocom nao esta disponivel na verséo 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Metrocom € usada com maquinas Metrocom, Metromec (com Metrocom S V2 e V3)
e as mais antigas Wenzel (Wenzel 2000 com o emulador Metromec). Para que o PC-DMIS
execute corretamente o arquivo de inicializacéo original (METROCON.DAT) o software
Metrocom devera ser copiado para o diretério do PC-DMIS.

As maquinas Wenzel mais antigas (com um controlador Metrocom S, por exemplo) precisam
apenas do arquivo METROCON.DAT para operarem. No entanto, se estiver utilizando um dos
controladores Wenzel WP series mais novos, 0s quatro arquivos a seguir também devem ser
copiados nos diretorios de software do MetroSoft: WPMACH.PMC, WPSW.PMC, WPDAT.PMC,
e WPGO.PMC

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o METROcom.dll como interfac.dll.
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A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maquina) tem cinco guias para a interface Metrocom:

Guia Metromec
Consulte o toépico "Guia Metromec".

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracédo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padréo é Porta COM 1,
Transmisséo 38400, Sem paridade, 7 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia PH9

Consulte o tépico "Comunicacdo PH9". O valor padrdo é Porta COM 1, Transmissao 38400,
Sem paridade, 7 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o tpico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Guia Metromec

Machine Options |

Metramec | Contraller | PHS | &wis | Debug |

v PHE  MaxSpeed (100 Acceleration IEIEI

—Yolcomp Parameters
b £
techanical |n |n |n
Compenzation Data
Caompenzatian Compensgation
IDE.-’-‘-. DLL [ woompensa2 | j IH:::rizu:untaI A [Amm 1] j

k. I Cancel Apply Help

Caixa de dialogo Opg¢des da maquina - guia Metromec
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A guia Metromec permite configurar as configuracdes a seguir para a interface Metromec.

PH9 - Selecione esta opcao se estiver utilizando um PH9.
Velocidade méaxima - Esta opcao define a velocidade maxima para o CMM.
Aceleragao - Esta opcéo define a aceleracdo maxima para o CMM.

Deslocamento mecanico XYZ - Esses valores permitem estabelecer o deslocamento
mecanico para a sua maquina. Eles deveréo ser ajustados somente por um técnico treinado.

Dados de compensagao - Quando vocé estiver usando os tipos de compensacgdo DEA o
arquivo de dados de compensacédo (normalmente compens.dat) esta especificado nessa
caixa. Ao usar o novo comp DEA havera trés arquivos de texto no diretério PC-DMIS:
FZYFILE.TXT, RCXFILE.TXT e RMXFILE.TXT.

Tipo de Compensacéo - Selecione dentre os seguintes métodos Volcomp: NONE, DEA
Standard ou DEA DLL (wcompens32).

Modo de compensacao - Selecione a partir dos seguintes modos de compensacao
suportados para o tipo de compensacdo DEA DLL (wcompens32): maquina padréo, braco
horizontal (Brago 1) ou braco horizontal (Brago 2).

Atencéo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteragcdo desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Interface Metrolog

A interface Metrolog é usada com os controladores Metrologic. O PC-DMIS tem dois modos de
guiar o controlador Metrologic.

e O primeiro modo é executado por meio de um arquivo MTDIAL.DLL fornecido pela
Metrologic. Este DLL requer um portlock separado disponivel apenas na Metrologic.
Neste modo, o PC-DMIS chama fun¢des no MTDIAL.DLL para conduzir o CMM. Toda
compensacao volumétrica é feita dentro do DLL. O DLL fala com a porta COM
designada e se comunica diretamente com o0 CMM.

e O segundo modo de conduzir o controlador Metrologic é diretamente pela porta COM
ignorando o MTDIAL.DLL completamente. Neste modo, o Metrologic ndo precisa de
portlock separado. O PC-DMIS fala diretamente com o controlador por meio da porta
COM designada. As compensag8es volumétricas séo fornecidas em trés formatos 1)
formato Tutor DEA, 2) formato Wcompens32.dil. 3) formato BNS comp.dat. As op¢des
um e dois geralmente sao as usadas na maquina do controlador DEA. A op¢éo 3 é a
geralmente usada na CMM Excel. O Unico motivo para usar o primeiro modo é obter as
vantagens da compensacao volumétrica fornecida pela Metrologic, que ja deve estar em
uma CMM existente.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o metrolog.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
magquina) tem trés guias para a interface Metrolog:
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Guia COM

Consulte o topico "Configuracédo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padréo € Porta de
comunicacao 1, 9600 Transmisséo, Paridade uniforme, 8 bits de dados e 1 bit de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Interface Mitutoyo

|Obs.: A interface Mitutoyo GPIB néo esta disponivel na versao 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Mitutoyo é usada com maquinas Mitutoyo. Essa é uma interface GPIB e néo requer
nenhum arquivo de parametro de maquina do sistema Mitutoyo original. A Mitutoyo considera
essas maquinas mecanicamente precisas de modo que nenhuma compensacao de software
nativo ira existir. Entretanto, varios métodos de compensacéo, sdo suportados.

Para fazer toques manuais com essas maquinas, € necessario pressionar o botdo MEAS na
caixa jog.

Nota: No caso de maquinas com um PH9 ou PH10 a sequéncia de inicializagdo da maquina
normal inclui o uso do controle manual para especificar a posicdo do cabecote (normalmente
para 0.0). Dessa maneira fica assegurado que todas as comunicacdes entre o controlador
PH9/10 e o préprio cabecote sejam inicializadas e funcionando adequadamente. Isso devera ser
feito ainda que se o valor for 0.0 e vocé desejar posiciona-lo para 0.0. A falha ao inicializar o
cabecote via aparelho poderd levar a falhas ao tentar rotacionar o DCC (ele podera néo girar ou
em alguns casos produzir erros apds parecer que terminou a rotacao).

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o mitutoyo.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maquina) tem quatro guias para a interface Mitutoyo:

Guia Interface
Consulte o topico "Guia Interface Mitutoyo".

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Resolucéo
Consulte o topico "Configuracao de fator de escala dos eixos". O padréo € X=10000,0,
Y=10000,0, Z=10000,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.
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Nota: As informacdes adicionais para esta interface sdo fornecidas no Manual de instalacdo de
interface da maquina (MIIM).

Guia Interface Mitutoyo

Machine Options x|

Interface |.-'1'-.:-:is I Hesu:ulutiu:unl Del:uugl

v PHY ™ OldJopstick

[ BHM 705

Top Speed IEEI
|n Pozition Talerence I'I

] I Cancel Smply Help

Caixa de diadlogo Op¢des da maquina - guia Interface

A guia Interface permite configurar as configuragdes a seguir da interface Mitutoyo.
PH9 - Selecione esta opcao se estiver utilizando um PH9.

Joystick antigo - Se a Jogbox for um tipo antigo, esta opc¢éo deve ser definida como 1. (Se
as funcbes da jogbox ndo executarem como definidas abaixo, ha um joystick antigo)

BHN 706 - Selecione esta opcao se estiver conectando-se a um BHN 706 CMM.

Velocidade maxima - Define a velocidade méxima geral para a maquina. Se este valor for
muito alto, tera erros de "excesso de velocidade" intermitentes vindos do controlador durante
movimentos DCC. O padréo é 60.

Tolerancia na posicéo - Este é o valor que define quéao préximo a maquina deve chegar de
uma posicdo comandada antes de ela aceitar que a maquina esta la. Se a maquina parecer
pausar entre 0S movimentos por um tempo excessivo, este valor pode ser aumentado.

Atencdo: Esses valores s6 podem ser alterados por um técnico treinado. A alteracao desses
valores pode gerar um resultado indesejado.

Interface Mora

A interface Mora é usada com maquinas Mora CNC . Esta interface apenas requer uma porta
COM Unica RS232, ndo é necessario nenhum arquivo de parametro de maquina do sistema
original.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o mora.dll como interfac.dll.
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A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maquina) tem trés guias para a interface Mora:

Guia COM

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagéo". O valor padrdo é Porta COM 1,
Transmisséo 9600, Sem paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informagdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).

Interface MZeizz

|Obs.: A interface MZeiss néo esta disponivel na versao de 64 bits do PC-DMIS (x64).

A interface MZeiss é usada com as maquinas manuais Zeiss.
Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Mzeiss.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo da interface da
maquina) tem quatro guias para a interface MZeiss:

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracédo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padréo € Porta de
comunicacao 1, 9600 Transmisséo, Paridade uniforme, 8 bits de dados e 2 bit de parada.

Guia Eixo
Consulte o tdpico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Resolucéo
Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padréo é X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Interface Numerex

|Obs.: A interface Numerex néo esta disponivel na versio 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Numerex é usada com maquinas Numerex. H& dois tipos diferentes de interfaces
Numerex disponiveis, um com Digital Readout Unit (DRO) e outro sem. A versao DRO tem
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instalacao direta, mas se sua maquina nédo tiver DRO, um cartdo Tech80 serd necessario (para
ler as escalar), bem como um kit especial para conectar-se ao Tech80 para o controlador
Numerex. Consulte o MIIM para obter informagfes sobre instalagcéo para essas duas interfaces.

N&o é necessario nenhum arquivo de parametro de maquina do sistema original para executar
esta interface.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Numerex.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo da interface da
maguina) tem quatro guias para a interface Numerex:

Guia Numerex
Consulte o tépico "Guia Interface Mitutoyo".

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Resolucéo

Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padréo é X=1,0, Y=1,0, Z=1,0.
Este fator de escala é usado se a unidade DRO estiver presente.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface séo fornecidas no Manual de instalagéo de
interface da maquina (MIIM).

Guia Numerex

Machine Options x|

MNumeres |.-’-¥.:-:is I Hesalutianl Del:nugl

—DRO0———— PH3 —DCC Contraller——
v DRO Carimn |2_
Comm |1_ Comm |4_

— K.ep Board
Comm |3_

— Techil
I Use Techgn *ocale |2DD I Position Tolerance IEEI
“azale IEDU :
IRQ |5 - W Acceleration |15EIEI ¥ DCC Machine
Top Speed |2EIEIEI ¥ Haz Home

(] I Cancel | Apply | Help
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Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia Numerex

A guia Numerex permite configurar as configuracdes a seguir para a interface Numerex.
DRO - Selecione esta opgéo se o sistema utilizar um DRO para ler as escalas.
COM DRO - Especifique a porta COM para a unidade DRO.
PH9 - Selecione esta opg¢éo se estiver utilizando um PH9.

4800 N 8 1 - Selecione esta opcao se a unidade PH9 precisar utilizar essas configuracdes
de comunicagdo em vez do padréo de transmissdo 4800 SEM 7 bits de paridade 2 bits de
parada (48007N2). Geralmente, € necessario selecionar esta opcao se for uma CMM
ceramica (uma CMM mais nova). Se a CMM for mais antiga, sera necessario desmarcar
esta opcgao.

COM PH9 - Especifique a porta COM para a unidade PH9.
COM do Controlador DCC - Especifique a porta COM para o Controlador DCC.
COM de transmisséo principal - Especifique a porta COM para o Teclado.

Usar Tech 80 - Selecione esta op¢éo se o sistema utilizar uma transmissédo Tech 80 para
ler as escalas.

IRQ Tech 80 - Este valor define o nivel de interrupcdo para a transmissdo Tech80.
Certifique-se de que ele corresponda a configuracao de conector e também as
configuragdes de registro WNS27.

Escala XYZ Tech 80 - Essas opc¢fes de Escala XYZ permitem especificar o fator de
escala para cada eixo se uma Tech80 é usada. Este valor é normalmente 200,0. Uma
maneira simples de testar se este valor esta correto € medir a distancia entre os pontos
conhecidos — se houver diferenca entre leituras medida e verdadeira, pode-se executar o
fator de corre¢@o que vocé pode utilizar para determinar o valor, que é quase sempre um
valor redondo como, por exemplo, 100, 1000, 500 etc. Uma forma rudimentar de
compensacéo de erro linear (alongamento linear) pode ser executada trocando-se este
valor.

Tolerancia na posicéao - Este valor define quao proximo a maquina deve chegar de uma
posicdo comandada antes de ela aceitar que a maquina esta la. Se a maquina parecer
pausar entre 0s movimentos por um tempo excessivo, este valor pode ser aumentado.

Aceleracédo - Esta opcao define a acelera¢cdo do CMM durante os movimentos DCC. O
valor padrao é 1500. Se o CMM der uns trancos ao iniciar e parar um movimento, diminua
o valor de aceleracao.

Velocidade méaxima - Esta opcao é apenas um multiplicador da velocidade da maquina
gue permite governar a velocidade maxima da maquina. Ela deve ser ajustada para que a
velocidade 100% no PC-DMIS corresponda a velocidade total da maquina.

Maquina DCC - A (nica vez em que esta opcdo NAO deve ser selecionada é para fins de
depuracéo quando vocé quer testar o DRO sem executa-lo como uma maquina DCC. Se
for uma maquina manual, a interface direta Tech80 deve ser usada.
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Tem posic¢dao inicial - Selecione esta opc¢do se a maguina tiver uma posicao inicial. Ela
deve ser selecionada se estiver usando um mapa comp.

Interface Reflex

A interface Reflex é usada com um controlador Reflex. Esta interface deve ser usada em uma
maquina manual Gage 2000 com a caixa Reflex no modo Passagem. Ha 2 “smart cards”
inseridos no controlador. O superior € o cartdo de armazenamento, onde as rotinas de medicao
sdo armazenadas. Apos ligar o controlador Reflex, vocé veré as telas a sequir:

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Reflex.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maquina) tem quatro guias para a interface Reflex:

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagéo". O valor padréo é Porta COM 1,
Transmisséo 9600, Sem paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o tépico "Geracéo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informagdes adicionais para esta interface séo fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).

Interface Renishaw

A interface Renishaw comunica-se com o software Renishaw instalado (V4.0 ou posterior).
Também ha um cartéo de interface especial (ou médulo USB) que é usado para comunicar
através de link 6tico com o controlador UCCL1. O software e o cartdo de interface devem ser
obtidos da Renishaw.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Renishaw.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo da interface da
magquina) tem duas guias para a interface Reninshaw:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informagdes adicionais para esta interface séo fornecidas no Manual de instalagcéo de
interface da maquina (MIIM).
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Interface Romer

A documentacdo que trata desse assunto esta disponivel na documentacdo do PC-DMIS
Portable .

Interface Sharpe

A interface Sharpe inclui as interfaces Sharpe, Sharpe 32 e Excel. O PC-DMIS deve ter o arquivo
DOWNL.OAD do pacote de software original para executar. Se a compensacao de software
estiver sendo usada, o arquivo COMP.DAT também é necessério. Consulte a documentacao
MIIM para a interface Sharpe para obter mais informagdes sobre a criagdo do arquivo
DOWNL.OAD.

Para sistemas configurados com as mesas rotatorias duplas, um segundo controlador é usado
para controlar apenas a segunda mesa. Nessa situagéo, o PC-DMIS deve ter um arquivo
DOWNL2.0AD configurado corretamente para ser usado em um controlador com apenas o eixo
W sendo usado. Atualmente, ndo ha compensacao para apenas a mesa, portanto, ndo ha
necessidade de ter o arquivo COMP2.DAT.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o sharpe.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo dainterface da
maquina) tem sete guias para a interface Sharpe:

Guia Sharpe32
Consulte o tépico "Guia Sharpe32".

Guia Controlador

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padrédo € Porta de
comunicacao 1, 4800 Transmisséo, Paridade uniforme, 7 bits de dados e 1 bit de parada.

Guia Controller2

Consulte o tépico "Configuracédo do protocolo de comunicacdo"”. O valor padréo € Porta de
comunicacao 0, 4800 Transmisséo, Paridade uniforme, 7 bits de dados e 1 bit de parada.

Guia Oit
Consulte o topico "Comunicagédo Oit". O valor padrao € Porta COM 0, Transmissao 9600, Sem
paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Resolucéo
Consulte o topico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padrdo é X=0,0, Y=0,0, Z=0,0.

Mesa rotatoria

Consulte o topico "Configuracéo de mesa rotatéria". Os valores padréo sao: Aceleracao =
46500.0, Velocidade = 46500.0, Resolucdo = 5000.0, Deslocamento = 0,00, Delta minimo = 0.5,
Mesa = Desmarcada e Mesa dupla = Desmarcada.
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Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Observacéao: As informacdes adicionais para esta interface séo fornecidas no Manual de
instalacdo de interface da maquina (MIIM).

Guia Sharpe32
x|

Az | Rezalutian I Roatary I Debug
Sharpe32 I Controller I Controller2 I it
Euttons
Print
[~ Manual v Circular moves
[~ “erify PHS ™ Poll Controller Commpart

[~ Single EStop Meszage [ Disable Auto Cancel

(] I Cancel Apply Help

Caixa de dialogo Op¢des da maquina - guia Sharpe

A guia Sharpe32 permite configurar as configuragdes a seguir para a interface Sharpe.

Impressédo de botdes - Pode-se especificar para ter o botdo Registrar, Apagar o ultimo
togue, Armazenar um movimento ou agir como a tecla fim/pronto.

Manual - Selecione esta opcao se estiver usando uma maquina manual (sem recurso DCC).

Verificar PH9 - Alguns controladores ndo posicionam o PH9 corretamente no angulo
solicitado. Quando selecionar esta opgéao, a posi¢cao do PH9 sera verificada apds o giro
solicitado e, se a posicao ndo estiver correta, 0 movimento do PH9 ser repetido.

Mensagem de parada de emergéncia Unica - Se selecionar esta op¢éo, quando parada de
emergéncia for pressionada, a mensagem de aviso da parada de emergéncia s6 sera
mostrada uma vez enquanto ainda estiver no estado de parada de emergéncia, em vez de
aparecer repetidamente. Isso permite que o usudrio faca uma parada de emergéncia na
maquina e mova a sonda manualmente (por exemplo, para registrar) enquanto ainda pode
acessar normal o recurso de interface do usuéario do PC-DMIS.

Movimentos circulares - Selecione esta op¢éo se 0 seu controlador suporta o uso de
movimentos circulares.

Nomear porta COM do controlador - Quando esta op¢ao € selecionada, o PC-DMIS ira
nomear periodicamente a porta serial do controlador para afirmar a comunicac¢do. E uma
opcéo util para testar, caso suspeite de problemas com a porta RS232 do PC.
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Desativar cancelamento automatico - Alguns tipos de erros (um exemplo séo alguns tipos
dos erros PH9) podem ser redefinidos imediatamente, mas continuam acontecendo. O
resultado é uma situacdo em que a janela de mensagem de erro pisca muito rapido para ler
e continua piscando repetidamente. Quando esta opcao é selecionada, ela evita que o
dialogo da mensagem de erro seja “cancelado automaticamente” para fornecer tempo
suficiente para o usuario ler a mensagem. Note que durante a posicao inicial da maquina,
alguns didlogos serao cancelados automaticamente, independente desta configuragéo.

Interface Sheffield

A interface Sheffield é usada com maquinas Sheffield. Nao é necessario nenhum arquivo de
parametro de maquina do sistema original para executar esta interface. No CMM Sheffield, o PC-
DMIS néo controla quando o CMM esta no controle manual ou controle DCC. Os botbes para
controlar isso estdo na jogbox. Se o CMM tiver uma mesa rotat6ria, o PC-DMIS requer um cartao
Tech80 separado para o codificador de mesa rotatéria.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o sheffield.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Opcbes da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracdo da interface da
maguina) tem quatro guias para a interface Sheffield:

Guia Interface
Consulte o topico "Guia Interface Sheffield".

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Resolucéo

Consulte o tépico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padréo é X=1000, Y=1000,
Z=1000.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sdo fornecidas no Manual de instalacdo de
interface da maquina (MIIM).
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Guia Interface Sheffield

Machine Options X|

Interface |.¢‘-.:-:is I Fiesculuticunl Del:uugl

[ HSESZ [T LPTZ2 [ Manual machine
[ Techan [~ RSED

— Machine Techal :
Hit Delay ||:|_3
Port |'| IRQ |5
Rezet Delay |1
Rk W MP Hits
¥ PHA Baud |48EIEI [T MPVectors

[~ Handbox [PHID]  Part |1

k. I Cancel | Apply Help

Caixa de diadlogo Op¢des da maquina - guia Interface

A guia Interface permite configurar as configuracdes a seguir para a interface Sheffield.

RS232 - Selecione esta opcao se planeja usar o RS232 em vez do GPIB. Todos os
controladores Sheffield mais recentes, SMP3xx e SMP400, usam comunicacdes seriais.

LPT2 - Selecione esta op¢éo se seu sistema usa a placa MSI para ler as escalas.
Tech80 - Selecione esta opc¢éo se o sistema usa a placa Tech80 para ler as escalas.

Méaquina manual - Selecione esta op¢éo se esta for uma maquina manual.

Nota: Use esta opcdo apenas para fins de teste, se esta for uma maquina manual dedicada,
a interface Tech80 deve ser instalada.

RS50 - Selecione esta opcao se esta sistema usar o RS50.
Porta da maquina - Este valor define a porta COM RS232 para o controlador.

Tech80 IRQ - Essa opcao define o valor de interrupcéo para a placa XYZ tech80. Se vocé
altera-la. certifique-se de que o jumper na placa tech80 é o mesmo. O padréo é 5.

[Nota: Isso ndo se aplica & mesa rotatéria Tech80board. N&o exige uma interrupgao.

Atraso do toque - Este € o tempo de atraso antes de ler um toque na placa MSI. O padréo é
0,3. Se este valor for muito menor, a placa sera lida muito rapidamente e tera uma leitura
incorreta. Se vocé estiver tendo problemas com a precisdo, tente aumentar fracionalmente
este valor.
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|Nota: Se estiver usando a op¢do Toques MP, alterar este valor ndo tera efeito.

Redefinir atraso - Algumas unidades MP interrompem se os comandos forem enviados
muito rapidamente. Este valor pode ser aumentado se achar que € o caso, ho entanto isso
reduz o desempenho do sistema.

|Observag&o: Quando estiver executando com o SMP400, este valor precisa ser 1,0.

PH9 - Selecione esta opcao se estiver utilizando um PH9.

Manual PH9 (PH9D) - Selecione esta op¢ao se a unidade de controle manual '‘pendente’ do
PH9 estiver presente.

Transmisséo de PH9 - Este valor define a taxa de transmissao para PH9. Os valores
validos séo: 300, 1200, 4800 ou 9600. Por padrédo, o protocolo serial usado é bits Sem
parada, bits de 8 dados e bit de 1 paridade (N81).

Porta PH9 - Esta opc¢éo define a porta COM RS232 para o PH9.

Togues MP - Selecionar essa opcao far4d o PC-DMIS obter seus dados de toque da unidade
Sheffield MP, em vez de da laca tech80.. A vantagem disso é que a unidade MP fornece
dados compensados, entdo ndo € necessaria a criagdo de nenhum mapa comp. de ASI. A
desvantagem é que esta opcao desativa o recurso das teclas macro da Jogbox (Fim, Apagar
toque, armazenar movimento, etc.) enquanto no modo FazerToques (consulte a opgéo
JogBoxToggle a seguir).

Observacédo: Nao ha necessidade de usar essa opg¢éo se estiver usando a placa MSI
porque essa placa ja relata os dados compensados, também certifique-se de estar usando
uma placa Tech80 ao qual o cabo da sonda NAO esteja conectado para o sinal da sonda na
unidade MP.

Vetores MP - Quando esta opc¢ao néo esté selecionada, o PC-DMIS rastreia os vetores dos
togues lendo a posicédo da sonda antes do toque ser feito. Selecionar esta opcao fard com
gue o PC-DMIS obtenha os vetores diretamente da unidade MP. A desvantagem é que esta
opcéo desativa o recurso das teclas macro da Jogbox (Fim, Apagar toque, armazenar
movimento, etc.) enquanto no modo FazerToques (consulte a opg&o JogBoxToggle a
seguir).

Nota: Alguns sistemas mais antigos ndo suportam esta funcao. Se receber um erro
'Parametro 21 invalido' quando inicializar esta opgao, é porque o0 sistema néo a suporta. Se
estiver usando Toques MP esta opcao deve ser usada (se suportada).

Interface Tech80

|Obs.: A interface Tech80 ndo esta disponivel na versao 64-bit (x64) do PC-DMIS.

A interface Tech80 suporta as interfaces de placa manual Tech80 e Scazon. N&o é necessario
nenhum arquivo de parametro de maquina do sistema original para executar esta interface.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o TECHS80.dIl como interfac.dll.
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A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maéaquina) tem quatro guias para a interface Tech80:

Guia Conexéo
Consulte o tépico "Guia Conexdo Tech80".

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Resolucéo

Consulte o tépico "Configuracéo de fator de escala dos eixos". O padréo é X=1000,0, Y=1000,0,
Z=1000,0.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracao de arquivo de depuracao”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacao de
interface da maquina (MIIM).

Guia Conexdo Tech80

Machine Options x|

Connection |.-’-'-.:-:is I Hesu:ulutiu:unl Debugl

Irnterrpt IE Bequest interval  |300  ma
Hit interwal (200 ms,

I £ern counters on startup

£ero counters |

(] I Cancel Apply Help

Caixa de dialogo Opg¢des da maquina - guia Conexao

A guia Conexé&o permite configurar as configura¢des a seguir para a interface Tech80.

Interrupcéo - Este valor define o nivel de interrupgéo para a placa Tech80, se altera-lo,
certifique-se de que o conector no cartdo seja definido para 0 mesmo nivel.

Solicitar intervalo - Esse valor controla a velocidade com que o PC-DMIS rastreia a posi¢do
da sonda. Esse valor é inserido em milissegundos (p. ex., 300 é 0,3 segundo) O valor padréao
de 300 solicitara a posicao cerca de 3 vezes por segundo.
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Intervalo de toque - Este valor controla quanto tempo deve passar apds o toque antes de
um toque de segundo ser valido. E util evitar 'toques duplos' ja que a sonda retrai da peca.
Ele é inserido em milissegundos (p. ex., 500 é 0,5 segundo).

Zerar contadores nainicializagdo - Selecione esta opgao para Zerar os contadores quando
o PC-DMIS for iniciado.

Botédo Zerar contadores - Clique neste botao para Zerar os contadores.

Interface Wenzel

A interface Wenzel é usada com maquinas Wenzel com um controlador Wenzel 2010 (Protocolo
Wenzel Nativo). Esta interface apenas requer uma porta COM Unica RS232, ndo é necessario
nenhum arquivo de parametro de maquina do sistema original.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o wenzel.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maquina) tem duas guias para a interface Wenzel:

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface séo fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).

Interface Zeiss

A interface Zeiss é usada com maquinas que utilizam controladores Zeiss com base em IP. Esta
nova interface suporta os protocolos TCP e UDP. Por causa da diferenca menor que foi
observada entre esses controladores, esta interface foi designada para permitir modificagbes no
arquivo de configuracdo para acomodar essas diferengcas sem exigir um novo interfac.dll. Além
disso, a maioria das opc¢des de configuracdo para o controlador foi movida para este arquivo de
configuragao para permitir que os utilitarios futuros WAI se comuniguem com a maquina sem
precisar executar o PC-DMIS.

As sondas suportadas incluem a padréo Zeiss, RDS, DSE e Vast. As jogbox antigas séo
suportadas (a menor com um pad numérico e a maior com um keypad) e as mais recentes (que
sdo um laptop) podem ser suportadas com um IP adicional com base no utilitario que permite
gue os botdes de fungéo béasica sejam utilizados.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o Zeiss.dll como interfac.dll.

A caixa de didlogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracao da interface da
maquina) tem quatro guias para a interface Zeiss:

Guia PH9
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Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagéo". O valor padréo é Porta COM 0,
Transmisséo 4800, Sem paridade, 8 bits de dados e 1 bits de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina".

Guia Depurar
Consulte o topico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Nota: As informacdes adicionais para esta interface sao fornecidas no Manual de instalacéo de
interface da maquina (MIIM).

Interface ZssGPIB

A interface ZssGPIB é usada com maquinas Zeiss com o RS232 ou controladores com base em
GPIB. Esta interface suporta o controlador GPIB Zeiss (caixa quadrada com dois pés cinzas). O
PH9 é controlado por uma porta RS232.

Também ha suporte para uma conexao nativa RS232 (controlador Zeiss C99) com esta
interface, considerando que ZSSRS232.DLL conduz ZEISS CMM até o pacote de software
ZEISS UMESS/COMET. A comunicacao do PC-DMIS com GPIB ou RS232 é determinada pela
opcao RS232CMM na secdo ZEISS do Editor de configuragdes. Para o0 RS232 nativo, a
configuragdo deve ser colocada em 1. Para obter informag8es sobre a modificacdo de entradas
do registro, visualize a se¢do do apéndice Modificacdo de entradas de registro.

Antes de iniciar o PC-DMIS, renomeie o zssgpib.dll como interfac.dll.

A caixa de dialogo Op¢des da maquina (Editar | Preferéncia | Configuracéo da interface da
maguina) tem quatro guias para a interface ZssGPIB:

Guia PH9

Consulte o topico "Configuracéo do protocolo de comunicagdo". O valor padrao é Porta COM 0,
Transmissao 4800, Sem paridade, 8 bits de dados e 1 bit de parada.

Guia Eixo
Consulte o topico "Atribuicdo dos eixos da maquina”.

Guia Depurar
Consulte o tépico "Geracédo de arquivo de depuracao"”.

Observacdo: As informagfes adicionais para esta interface séo fornecidas no Manual de
instalacdo de interface da maquina (MIIM).
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Compensacdo de temperatura

rTempeutme Compensation Setup .
Sensor Matenal Current Previous Reference Hgh Lowe
numbers: coefficent:  temperature: temperatre: temperature: thveshoid: Bweshold:  Origin:
Kaxs: | [o [ [ [20 [% 10 (o
Yaxs: | [o [ [ [20 ) [0 [o
Zaxs: | [0 | [ [20 [ [0 [o
part: |5 [ [o [ [15 ) [3 [5,10,15

Part materiadl coefficents: v

Qual tool coeffident: |0 Time remaning:
[V Show temperatures in celsius Delay before reading part temperature: f -
V' Temperature compensation enabled Reset to Defaults I Get Current Temperatures |

Compensation method:
!.\\aﬂw v‘ Default l i

Caixa de dialogo Definicdo de compensacéo de temperatura

Para abrir a caixa de dialogo Definicdo da compensacao de temperatura, selecione Editar |
Preferéncias | Definicdo da compensacao de temperatura. Essa caixa de dialogo permite que
vocé compense a temperatura da peca e do espaco, aumentando assim a precisdo do processo
de inspecéo.

Para compensar a temperatura durante uma calibracdo de varios bracos, consulte Uso de
compensacao de temperatura com calibracédo de varios bracos no capitulo Uso do modo de
varios bracos.

Uso de arquivos STP

Cada CMM usa parametros especificos de maquina para compensacao de temperatura para
cada eixo, como coeficientes térmicos e atribuicdes de sonda. Esses parametros, junto com o
cadigo incorporado que diz ao PC-DMIS se o arquivo € um arquivo de compensacao estrutural
ou linear, sdo armazenados dentro de arquivos STP especiais (nomeados com a extensao .stp)
criados por um fornecedor CMM.

O PC-DMIS requer esses arquivos STP para compensar a temperatura

Antes de compensar a temperatura, assegure-se de que esses arquivos STP ficam nos locais
apropriados na sua unidade de disco rigido:

¢ O método Compensagédo Térmica Estrutural DEA espera encontrar 0 arquivo Servl.stp
no diretério C:\Thermal_OCX.

e O método Compensacéo Térmica Linearl DEA espera encontrar o arquivo Servl.stp no
diretorio C:\Arquivos de programas\Thermal_OCX.

192



PC-DMIS 2016.0 Core Manual

Compensacao de temperatura linear e estrutural

Compensacao linear = (Coeficiente térmico da expanséo) X (Deslocamento + Troca ha
temperatura de casa eixo e peca). Se existirem sensores multiplos de temperatura em um eixo, 0
PC-DMIS calcula as leituras para encontrar a troca de temperatura.

A Compensacao estrutural reconhece que varios componentes de material de um CMM podem
ter temperaturas diferentes (um eixo Unico da maquina, por exemplo, pode ter varias
temperaturas diferentes, que causam a medi¢cao, 0 movimento ou a inclinacdo da maquina de
alguma maneira). A compensacao estrutural, entdo, aplica as corre¢des de temperatura para as
areas especificas do CMM. Quando vocé seleciona Editar | Preferéncias | Defini¢cdo da
compensacao de temperatura, o OCX_Térmico estrutural é chamado e o PC-DMIS calcula o
novo mapa de compensacédo volumétrico temporario.

Parametros de entrada disponiveis

Os parametros a seguir estéo na caixa de dialogo Definicdo da compensacao de temperatura
(Editar | Preferéncias | Definicdo da compensacéo de temperatura):

Caixas Numeros do sensor

As caixas Numeros do sensor contém uma lista de um ou mais ndmeros do sensor a ser usado
Nno eixo ou na pecga em questdo. Estes valores sdo muito importantes na leitura de temperaturas
do controlador, pois tém que corresponder ao modo como 0s sensores sao realmente
configurados.

e Cada sensor é um namero no intervalo de 1 a 32.

e Os itens da lista podem ser um Unico nimero ou um intervalo do primeiro ao ultimo.
e Os itens séo separados por virgulas ou deixados em branco.

e A entrada permite até 32 valores para qualquer eixo ou peca.

No modo "manual”, estes niUmeros séo relativamente insignificantes, mas € preciso atribuir pelo
menos um nlimero de sensor a cada eixo e a peca.

Caixas Coeficiente do material e Coeficiente da ferramenta de
gualificacao

Coeficiente do material

As caixas Coeficiente do material contém numeros que refletem a propriedade do material.
Elas sdo a alteragéo fracionaria do comprimento por unidade na temperatura.

e Os valores variam, dependendo do tipo de material usado na fabricacdo das escalas dos
eixos da maquina e do material da peca.

e As unidades sdo por grau Celsius ou por grau Fahrenheit, dependendo se a caixa de
selecdo Exibir temperaturas em Celsius esta marcada ou néo.
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e Pode-se compreender isto como metros/metro/grau C ou polegadas/polegada/grau F
mas, como o0 comprimento tanto no numerador quanto no denominador sdo na mesma
unidade, eles podem ser divididos.

Exemplo: Uma escala com um coeficiente de 11,5 microns/metro/grau C torna-se 0,0000115
metros/metro/grau C ou apenas 0,0000115/grau C.

Coeficiente da Ferramenta de Qualif

Use a caixa Coeficiente da ferramenta de qualificacdo para especificar o coeficiente do
material da ferramenta de qualificacdo da sonda separadamente da peca.

Valores de Peca Aceitaveis em Maquinas Leitz

Nas versodes v42 MR2, v43 MR1 e posteriores, se vocé estiver usando uma maquina Leitz, o PC-
DMIS forcara vocé a usar um valor coeficiente de material aceitdvel na caixa Peca. Valores
aceitaveis estdo no intervalo entre -0,0001 e 0,001 metros/graus Celsius (ou entre -0,00056 e
0,00056 polegadas/graus Fahrenheit).

e Se for inserido um valor fora desse intervalo aceitavel na caixa de didlogo Definicdo da
compensacao de temperatura, uma mensagem de alerta é exibida e o valor na caixa
Peca é redefinido para 0,0.

e Se vocé abrir uma rotina de medicdo criada a partir de uma versdo mais antiga do PC-
DMIS que permitia valores inaceitaveis, uma caixa de mensagem informa agora sobre o
valor de coeficiente de material inesperado e o PC-DMIS redefine o valor para 0,0.

e Se vocé tentar editar manualmente o comando COMPTEMP/ORIGEM para utilizar um
valor inaceitavel, o PC-DMIS exibe uma mensagem de erro na caixa de dialogo
Execuc¢ao durante a execucao. A mensagem informa que o valor do coeficiente de
material da Peca esta fora do intervalo. A Gnica opg¢éo é clicar em Cancelar e modificar
0 comando para conter um valor aceitavel.

Lista Coeficientes do material da peca

A lista Coeficientes do material da pega contém os tipos de materiais padrées. Selecionar um
destes materiais coloca automaticamente o coeficiente referente na caixa Coeficientes do
material da peca. Para mais informacg@es, consulte "Coeficiente do material e Coeficiente da
ferramenta de qualificacdo".

Edicdo de materiais e coeficientes

Estes materiais e coeficientes sdo armazenados no arquivo MaterialCoefficients.xml, localizado
no caminho de dados oculto de seu sistema.

Vocé pode usar o Editor de coeficientes de material para modificar este arquivo .xml. Apos fazer
gualguer mudanga, vocé tem que reabrir a caixa de didlogo Definicdo da compensacéo de
temperatura para verificar as mudancas no arquivo xml.

Obs.: Todos os valores de coeficiente devem incluir um ponto decimal. O Editor de coeficientes
de material exibe uma mensagem indicando uma entrada errada se o ponto decimal nao tiver
sido incluido.

Para usar o Editor de coeficientes de material, execute o utilitario MaterialCoefficientsEditor.exe.
O utilitario fica no diretério onde o PC-DMIS foi instalado.
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-~

4 Material Coefficients Editor (o[- B | (]

Material Coefficient

Iron 113

CastIron 104

Stainless steel 17.3

Inconel 12.6

Aluminium 230

Brass 19.0

Copper 17.0

Invar 120

Zerodur; Nexcera 0.0

Alumina 5.0

Zirconia 105

Silicon Carbide 5.0

PVC 52.0

ABS 74.0
PC-DMIS Version: ~ |2012 MR1 v

| Edit || Add || Delete |[ Close |

O editor lista os materiais e seus coeficientes correspondentes. Ele também disponibiliza botdes
gue permitem que vocé edite os materiais e valores.

Versdo do PC-DMIS - Esta lista define a versdo do PC-DMIS afetada pelas mudancas
feitas; ela é preenchida se vérias versdes do PC-DMIS estiverem instaladas. Selecione uma
versdo da lista para que os materiais e coeficientes referentes aparecam na tela.

Editar - Este botdo edita um material selecionado mostrando um caixa de dialogo simples
onde vocé pode editar o nome do material ou o valor do coeficiente associado.

P

4 NewCoefficient

Coefficient: 104

Material: Cast Iron

=)

o]

Cancel
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Adicionar - Adiciona um novo material e coeficiente a lista mostrando uma caixa de entrada
similar a descrita no botdo Editar.

Excluir - Remove a linha selecionada da lista de materiais.

Fechar - Este botéo fecha o editor e exibe uma mensagem perguntando se vocé deseja
salvar as mudancas. Clique em Sim para fazer as mudancas no arquivo xml. Para fechar
sem salvar as mudancas, cligue em Nao, ou feche o editor através do X vermelho no canto
superior direito.

Caixas Temperatura atual

As caixas Temperatura atual contém as temperaturas atuais nas unidades apropriadas. E
possivel digita-las ou Ié-las no controlador, dependendo do tipo de maquina disponivel e das
opcOes selecionadas.

Caixas Temperatura anterior

A caixa Temperatura anterior sempre contém as temperaturas lidas anteriormente. Se
nenhuma temperatura tiver sido lida anteriormente, estes valores seréo zero ou deixados em
branco.

Caixas Temperatura de referéncia

As caixas Temperatura de referéncia contém a temperatura de referéncia a partir da qual
precisam ser aplicados ajustes de compensac¢éo de temperatura.

e A quantidade de correcdo a ser aplicada se baseia na multiplicacdo do coeficiente do
material pela diferenca entre as temperaturas atual e de referéncia.
Valor da corre¢cdo = Coeficiente do material x (Temp atual — Temp de referéncia)

e Se atemperatura atual for igual a temperatura de referéncia; o efeito final sera que
nenhum ajuste de compensacéo térmica sera aplicado.

e O valor dessas caixas é quase sempre 20 graus Celsius ou 0 equivalente em Fahrenheit.

Caixas Limite superior

As caixas Limite superior contém um limite maximo (nas unidades apropriadas) da temperatura
atual acima do qual ndo sera aplicada nenhuma compensacao térmica. O PC-DMIS néo exibe
gualguer aviso ou mensagem de erro.
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Exemplo: Com uma temperatura de referéncia de 20 °C, uma temperatura atual de 35 °C e um
limite superior de 30 °C, o valor da correcdo aplicado atualmente teria como base uma diferenca
de (30 — 20) em vez de (35 — 20) porque a temperatura atual excedeu o limite superior.

Caixas Limite inferior

Conceitualmente, as caixas Limite inferior sédo semelhantes as de limite superior, exceto por
fornecer um limite minimo da temperatura atual abaixo do qual néo seréa aplicada nenhuma outra
compensacao térmica.

Caixas Origem

As caixas Origem séo usadas para determinar o comprimento do item ao qual estd sendo
aplicada compensacao térmica.

Comprimento = Valor da posi¢cdo atual — Valor de origem

e Osvalores X, Y e Z das caixas Origem serdo iguais a zero na maioria das vezes. No
entanto, alguns tipos de maquinas ndo usam zero como origem em suas escalas.

e Emgeral, o valor Peca também serd zero, a menos que haja algum tipo especial de
restricdo do sistema de fixac&o.

Caixa de selecao Mostrar temperaturas em Celsius

A caixa de selegdo Mostrar temperaturas em Celsius afeta as temperaturas e o coeficiente do
material.

e Marque a caixa de selecdo para que a leitura use graus Celsius.
e Desmarque a caixa de selecdo para que o PC-DMIS use graus Fahrenheit.

Caixa de selecdo Compensacéao de temperatura ativada

A caixa de selecdo Compensacdo de temperatura ativada informa o PC-DMIS para usar
compensacédo de temperatura.

e Se desmarcada, o PC-DMIS ndo executard nenhuma compensacdo de temperatura e o
comando COMPTEMP (Se estiver presente na rotina de medi¢cdo) néo tem efeito.
e Se marcada, o PC-DMIS se comporta de acordo com os parametros de entrada.

Observacéao: Se vocé marcar essa caixa de selecao e escolher um dos métodos de
compensacdo em que o PC-DMIS faca a compensacao de peca, em vez do controlador de
maquina, o diametro para sondas nas maquinas ndo-portateis na caixa de didlogo Edi¢&o dos
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dados da sonda pode variar com a temperatura atual da pecga. Consulte a Edi¢cdo dos dados da
sonda no capitulo Definicao de hardware.

Lista Método de compensacao

Veja a seguir os métodos de compensacao disponiveis e seus respectivos processos no PC-
DMIS.

Obs: Para os controladores Sheffield, é preciso definir as caixas Coeficiente do material e
Temperatura de referéncia e clicar em Padréo, independentemente do método de
compensacédo usado.

Manual
e A compensacdo é manual (controlada pela entrada do usuérios), sem envolvimento do
controlador da maquina.
e O PC-DMIS executa todos os célculos de compensacéo.
e Durante a execuc¢do da rotina de medicao, a caixa de didlogo Defini¢cdo da
compensacao de temperatura abre. Vocé pode editar as configuracdes atuais antes de
avancar com o resto da rotina de medicao.

Lé temperaturas do controlador.

¢ Quando vocé usa uma maquina que oferece suporte a esta opcao, o PC-DMIS |é
automaticamente as temperaturas atuais do controlador, em vez de vocé fornecer os
dados.

e O PC-DMIS executa todos os calculos de compensacao. O controlador fornece somente
as temperaturas atuais.

e Durante a execugéo da rotina de medic¢éao, a caixa de dialogo Definicdo da
compensacao de temperatura ndo abre.

e Arotina de medicao ndo faz uma pausa para confirmagéo do usudrio.

Obs.: Para recuperar os valores CTE (Coeficiente de expanséo térmica) dos eixos dos
controladores Sheffield, clique no botdo Obter temperaturas atuais.

O controlador compensa somente 0s eixos.

e O controlador executa a compensacao dos eixos da maquina sozinho.

e As entradas dos eixos ndo séo usadas.

e Os parametros de entrada se aplicam, pois o PC-DMIS ainda executa a compensacao
da peca.

¢ Durante a execugéo da rotina de medicgéo, a caixa de didlogo Definicdo da
compensacao de temperatura ndo abre.

e Arotina de medicdo ndo faz uma pausa para confirmacéo do usuario.

O controlador compensa 0s eixos e a peca.
e O controlador executa a compensagao dos eixos da maquina e da peca.
¢ As entradas dos eixos ndo séo usadas.
e O PC-DMIS néo executa nenhum célculo de compensacéo.
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¢ A entrada da pecga relativa ao coeficiente do material, a temperatura de referéncia e a
origem ainda precisa ser fornecida pois o PC-DMIS precisa transmitir essas informacdes
para o controlador.

e Durante a execuc¢do da rotina de medicao, a caixa de didlogo Definicdo da
compensacao de temperatura ndo abre.

e Arotina de medicao ndo faz uma pausa para confirmagéo do usuario.

|Obs.: Para os controladores Sheffield, ndo é necessario inserir os valores CTE para 0s €ixos.

Exibicdo de Tempo restante

A leitura Tempo restante exibe o tempo que resta antes de ocorrer a leitura da temperatura.
Isso é exibido somente se for configurado um periodo de atraso para execugao. Consulte "Atraso
antes de ler a peca".

Caixa Atraso na leitura da temperatura da peca

A caixa Atraso antes de ler atemperatura da peca permite especificar um periodo que o PC-
DMIS aguardara durante a execucao da rotina de medicao antes de fazer a leitura dos sensores
para obtencao das temperaturas atuais. Se vocé inserir zero, ndo havera pausa.

Botédo Redefinir padrdes

O botdo Redefinir padrdes atualiza todos os valores modificados anteriormente em relagdo aos
valores gravados anteriormente. Se for usada uma maquina DEA e um servl.stp estiver
disponivel, o PC-DMIS faz a leitura desse arquivo.

Botéao Obter temperaturas atuais

Se vocé seleciona o método Ler temperaturas do controlador na lista Método de
compensacdao e se é usada uma maquina que suporte esta opc¢ao, o botdo Obter temperaturas
atuais faz o PC-DMIS ler as temperaturas atuais do controlador e exibi-las na caixa de didlogo
Definicdo da compensacéo de temperatura.

Comando COMP TEMP na janela de edicé&o

Quando vocé aceita as entradas da caixa de didlogo Definicdo da compensacéo de
temperatura clicando no botdo OK, o PC-DMIS insere um comando COMPTEMP na rotina de
medicao.
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| |

o

Exemplo do comando COMPTEMP inserido

Geralmente, a rotina de medi¢cao usa somente um comando COMPTEMP. O comando COMPTEMP
deve ser colocado préximo ao inicio da rotina de medicao antes de efetuar qualquer medida.
Quando a rotina de medicao é executada, ela se comporta de acordo com 0s varios parametros

de entrada.

Suporte do controlador

Nem todos os métodos de compensacado sdo aceitos em todos 0s controladores. Veja a seguir
os controladores que oferecem suporte aos diferentes métodos de compensacao. Para
informagdes detalhadas sobre os métodos de compensacgao, consulte “Lista de métodos de

compensacao”.

Método de compensacéo

Controladores aceitos

Manual

Todos. Nao existe envolvimento do controlador neste
método.

Lé temperaturas do
controlador.

DEA (somente com controladores da familia DEAC),
Sharpe32z usando protocolo Leitz, Sheffield

O controlador compensa
somente 0S eixos.

Sharpe32z usando protocolo Leitz, Sheffield, configuragdo
de braco duplo com uma interface FDC

O controlador compensa 0s
eixos e a pega.

Sharpe32z usando protocolo Leitz, Sheffield, configuragao
de braco independente e tinico com uma interface FDC

Configuracéo de temperatura local

Ao abrir uma rotina de medigdo que contém um comando TEMPCOMP, o PC-DMIS comparar o
namero do sensor da pegca com a configuracéo local.

e Se os valores forem diferentes, o PC-DMIS atualiza automaticamente o comando para
que reflita a configuracéo atual, e um comentério é inserido na rotina de medicgéo,
refletindo os valores antigo e novo.

e Se nenhuma configuracéo local estiver disponivel para o sensor da peca, o PC-DMIS
marca o comando TEMPCOMP em VERMELHO na janela Edig&o.
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Search Path @

Search for: Probe Directory j

[ Search current directory

[ Search current directory first

v Search spedfied directory:

| D:\ProbeFilesi2011Y J

oK Cancel | Apply |

Caixa de dialogo Caminho de pesquisa

A opcéo de menu Editar | Preferéncias | Definir caminho de pesquisa exibe a caixa de
didlogo Caminho de pesquisa. Esta caixa de didlogo permite especificar os diretdrios que o PC-
DMISusa quando:

e Exportacdo de dados do CAD ou dados da rotina de medicao

e Importacéo de dados do CAD ou dados da rotina de medig&o

e Carregamento e salvamento dos arquivos de rotina de medicao (.prg)
e Carrega arquivos de sonda (.prb)

¢ Recupera alinhamentos (.aln)

e Chama sub-rotinas

Consulte o topico "Entendendo os locais do arquivo” para informag6es sobre onde o PC-DMIS
armazena configuragdes e arquivos especificos.

Opcdes de caixa de didlogo disponiveis

Pesquisar por - Esta lista contém todos os itens diferentes aos quais vocé pode associar 0s
diretérios. O restante da caixa de dialogo muda de acordo com a sua sele¢do. Quando o PC-
DMIS precisa encontrar um desses tipos de arquivo ou executar uma acao, ele usa o diretorio
associado com o item selecionado. Estes sdo os itens na lista:

Diret6rio padrdo de exportagdo - O PC-DMIS exporta dados do CAD ou da rotina de
medi¢&o para o diretério definido aqui.

Diret6rio padrdo de importacédo - O PC-DMIS importa dados externos do CAD ou da
rotina de medicao para o diretdrio do PC-DMIS definido aqui.

Diretério padréo de Rotina de medi¢do - O PC-DMIS armazena e carrega arquivos da
rotina de medicao para o diretorio definido aqui.

Diretério da sonda - O PC-DMIS localiza e armazena os arquivos da sonda do diretdrio
definido aqui.

Diretdrio de recuperagdo - O PC-DMIS recupera arquivos de alinhamento salvos do
diretério definido aqui.

Diret6rio de subrotina - O PC-DMIS carrega arquivos da rotina de medicdo que estdo no
diretorio associado a este item, e subrotinas armazenadas em tais arquivos.
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Dependendo do que vocé escolher acima, as seguintes caixas de selecdo podem ser tornar
disponiveis para selec¢éo:

Pesquisar diretdrio atual - Quando marcada, o software pesquisa no mesmo diretério no qual a
rotina de medic&oatual reside.

Pesquisar diretdrio atual primeiro - Quando marcada, e se as caixas de sele¢cdo Pesquisar
diretdrio atual e Pesquisar diretdrio especificado estiverem marcadas, o software pesquisa
no diretdrio atual da rotina de medicéoe no diretorio especificado pelo usuério. A ordem da
pesquisa depende se esta caixa de selegdo estd marcada ou nao:

e Se estiver marcada, o PC-DMISacessa primeiro o mesmo diretdrio no qual a rotina de
medicdoatual reside e, depois, o diretdrio especificado pelo usuario.

e Se estiver desmarcada, a ordem da pesquisa é invertida, sendo acessado primeiro o
diretério especificado pelo usuério e, depois, o diretdrio no qual a rotina de medicéoatual
reside.

Pesquisar diretério especificado - Quando marcada, esta caixa de selecdo pesquisa em um
diretério especificado por vocé. O caminho do diretério especificado deve ser inserido na caixa
logo abaixo da caixa de sele¢do. Se nenhum caminho estiver definido, vocé pode digitar um
caminho completo do sistema ou pode usar o botéo ... para escolher um diretério da estrutura de
diretérios do sistema.

Para especificar um novo diretério padréo a ser usado:

1. Escolha Editar | Preferéncias | Definir caminho de pesquisa para acessar a caixa de
didlogo Caminho de pesquisa.

2. Nallista Pesquisar por, escolha um item para o qual deseja definir um caminho.

Marque todas as caixas de sele¢éo necessarias.

4. Digite o caminho do diretério na caixa (ou use o botéo ... para procurar e selecionar um
diretdrio).

5. Cligue em Aplicar.

6. Repita as etapas acima para definir caminhos de pesquisa adicionais para outros itens
conforme necessario,

7. Cliqgue em OK.

w
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Alteracao de opcoes do OpenGL

CAD and Graphic Setup
arcwe | Ughting | mMateial | cCipPtanes
Trhedron | Symbols | Coors OpenGL
Deskhop settings
Deshton area: 1520 by 1080 poeds
Cdar denth: 32 bits per pived
Cpliors
Video acoleraton: IVIDIA Quadro 4000
Driver version; 5.18.13. 1108
Driver date: 1/18/2013
Vit asnory': 2.0G8
P, werson: 430
Handware acoskerated: Wag
Anmislienrs]: | B -

of | High quasiity transparency
Tessallation
i Bl e

Pointcoud

o | Aledys visdle

o | Smgoth

Point size:

| Restore System Defaults Save System Defaults
o ][ conce

Caixa de diadlogo Configuracéo de CAD e gréfica - guia OpenGL

A opcéo de menu Editar | Janela Exibic&o de gréficos | OpenGL exibe a guia OpenGL da
caixa de diadlogo Configuracéo do gréafico e do CAD. Isso ira permitir alterar as opcoes
OpenGL que afetam a exibicdo do modelo no modo visualizagdo sélida. Para alterar a peca para
a visualizacdo sélida, consulte "Configuracéo de visualizacdo de tela" no capitulo "Edicao da
exibicdo do CAD".

Area Configurac6es da area de trabalho
Desktop Settings
Desktop Area: (1230 by 1024 pixels

Color Depth: 32 bits per pixel

Pode haver opcdes OpenGL diferentes para cada configuracéo de exibicdo de area de trabalho.
A area Configuracdes da area de trsbalho mostra as configuragfes atuais da area de trabalho.

Proporcdes de resolucéo de diferentes tamanhos de monitor

Monitores widescreen precisam de uma proporcao de 1,6, em vez da proporgéo de 1,3333
utilizada por monitores normais. Por exemplo, uma resolucao de 1200 x 1600 tem uma
proporcao de 1,3333 (1600/1200) e funciona bem para um monitor de tamanho normal, enquanto
uma resolucao de 1680 x 1050 tem uma proporcdo de 1,6, boa para um monitor widescreen. Se
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vocé utilizar um monitor widescreen e a tela parecer esticada (talvez os elementos de circulo
aparecam como elipses na janela Exibicao de graficos), utilize uma resolucéo de 1,6 para
resolver esse problema.

Area Opcoes

Options
Video accelerator: LogMeIn Mirror Driver
Driver version: 7.1.542.0
Driver date: 5/22/2006
Video memory: 430 MB
OpenGL version: 3.3.11020 Compatibility Pr
Hardware accelerated: Yes
Antialiasing: | Off ﬂ
-

A area Opc¢des exibe informacdes sobre o cartdo de video do sistema:

e Acelerador de video - Descri¢do do cartdo de video

e Verséo do driver - Versdo do driver de video

o Data do driver - Data de lancamento do driver de video

e Memédria de video - Tamanho da memdria RAM do cartéo de video

e Versdo do OpenGL - Versdo do OpenGL suportada pelo driver de video

e Hardware acelerado - Exibe Sim ou Ndo dependendo do fato de a renderizacdo de
gréaficos ser hardware acelerado. A aceleracdo do hardware € muito mais rapida que a
aceleracdo do software.

Suavizagdao - A caixa de combinac¢édo Suavizacao permite o nivel de suavizagéo especificando o
namero de amostras multiplas. Uma suavizagdo 2x amostra cada pixel duas vezes. Uma
suavizacao 4x amostra cada pixel quatro vezes e assim sucessivamente. Quando a suavizagao
esta ativada, cada pixel € amostrado multiplas vezes a localiza¢6es ligeiramente diferentes no
pixel. Uma cor média é computada a partir destas amostras para determinar a cor final do pixel.
Isto reduz efetivamente as bordas denteadas do modelo na janela de gréaficos. Os valores mais
altos de suavizacédo produzem melhores resultados visuais a custa de um desempenho de
sistema mais lento.

As opg0Oes de suavizacdo sao determinadas pelas capacidades do seu cartdo de video. Alguns
aceleradores gréaficos podem suportar uma suavizagao de 64x enquanto outros podem suportar
somente até 16x, ou ndo suportar absolutamente nenhuma suavizacao. Se o seu acelerador
gréfico suporta suavizacao, a quantia de RAM que ele possui e a resolucéo da tela determinam o
valor padrao (com um valor padrao maximo de 4x). Se o seu cartdo de video ndo suporta
suavizacao, o PC-DMIS define o padréo para Desl.

A caixa de selegdo Transparéncia de alta qualidade controla a configuragdo de registro
HighQualityTransparency. O PC-DMIS desmarca essa caixa de selecdo por padrdo. Ela
somente funciona se o seu driver gréfico suporta OpenGL 4.2 e o seu adaptador de video tem
pelo menos 1 GB de memdria.
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Area Mosaico

Tessellation
Multiplier Value : | 1

A area Mosaico controla a imagem desenhada configurando um multiplicador de mosaicos na
caixa Valor do multiplicador. O PC-DMIS multiplica o Valor do multiplicador pelo valor do
mosaico para o dado sistema CAD. Esses valores séo entdo usados na geragéo da imagem
sombreada.

O valor mosaico é o valor padrdo usado para quebrar superficies em pequenas superficies para
sombreamento.

O multiplicador de mosaicos atualiza a janela Exibicdo de gréaficos imediatamente assim que
vocé clica fora da caixa Valor do multiplicador ou pressiona Tab para se mover para um item
diferente na caixa de dialogo.

Importante: Modificar esse valor de mosaicos afeta as varreduras de perimetro pois o PC-DMIS
calcula a distédncia em torno de uma borda de superficie curva adicionando os comprimentos de
segmento de uma polilinha que representa essa borda. O multiplicador de mosaicos altera o
comprimento do segmento de cada polilinha (tolerancias inferiores resultam em segmentos mais
pequenos). Enquanto os pontos do perimetro atual se encontram exatamente na curva da borda,
diferentes tolerancias de mosaico resultam em pequenas diferencas em que cada ponto esta
localizado ao longo da curva da borda.

Obs.:

O tamanho do arquivo de dados CAD e o valor do multiplicador de mosaicos usado afetam a
guantidade de memoria necessaria. Esses afetam a quantidade de facetas necessarias para
exibir o modelo. Quanto menor o valor do multiplicador de mosaicos usado, maior a quantidade
de memodria necessaria para as facetas. Em modelos CAD grandes, isso pode causar um erro
"Memoria insuficiente". Se isso ocorrer, a sessdo atual do PC-DMISé deixada em um estado
instavel e deve ser terminada.

O valor do multiplicador de mosaicos padréo é 1,0. Definir um multiplicador de mosaicos de 0,1
resulta em um aumento de 10 a 20 por cento na memoria necessaria sobre o valor padréo de
1,0. Reduzir o multiplicador de mosaicos para 0,01 resulta em um aumento adicional de 50 a 65
por cento de memdria necessaria.

Area Nuvem de pontos
Pointdoud

Always visible
Smooth

Point size: 1

A secdo Nuvem de pontos determina como uma nuvem de pontos (COP) é desenhada na
janela Graficos. Uma COP é geralmente gerada a partir de sondas a laser que podem coletar
rapidamente grandes numeros de pontos. Para mais informag6es sobre nuvens de pontos,
consulte a documentacgéo "PC-DMIS Laser".
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Sempre visivel - Se marcada, a COP esta sempre visivel, mesmo se o CAD estiver ocultado. Se
desmarcada, a COP somente € ocultada quando o CAD esta ocultado ou se o rétulo COP estiver
definido como Ocultar elemento.

Suave - Se marcada, a COP é desenhada de forma mais suave, para que 0s pontos na nuvem
paregcam mais uma superficie do que pontos individuais. Se desmarcada, a COP é desenhada
como pontos distintos.

Uma COP com a opg¢do Suave ativada

Uma COP com a opc¢éo Suave desativada

Tamanho do ponto - Especifica o tamanho, em pixels, para os pontos na nuvem de pontos.

Selecione Editar | Preferéncias | Editor da estratégia de medic¢do para acessar o aplicativo
Editor da estratégia de medigdo (MSE). Vocé pode usar o MSE para modificar as configuracfes
para todos os elementos automaticos e armazena-lo como grupos personalizados.
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Editor da estratégia de medicao

Como o MSE funciona

Vocé pode usar o MSE para modificar as configura¢g@es para todos os elementos automaticos e
armazena-lo como grupos personalizados.

O MSE salva as configura¢c@es de cada grupo personalizado em arquivos de texto. Estes
arquivos de texto usam o formato XML. Cada arquivo de texto tem o nome de grupo como seu
nome com uma extensdo de nome de arquivo .msexml. Sempre que vocé exclui um grupo, o PC-
DMIS exclui o arquivo .msexml correspondente.

O PC-DMIS armazena estes arquivos na pasta C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2016,0.

Quando vocé define um grupo de configuracées como o padrdo (e noutras vezes discutido em
"Sobre configuracdes padrao" abaixo), o MSE grava essas configura¢gfes no registro para os
elementos automaticos do PC-DMIS usarem.

Quando vocé cria elementos automaticos, o PC-DMIS considera o0 modo de sonda atual (DCC
ou manual) e o tipo de sensor atual (acionamento por toque ou varredura). Ele usa as
configuragdes apropriadas para esse modo ou tipo. Por exemplo, um elemento circulo que vocé
insere depois de um comando de modo DCC pode ter um nimero diferente de toques que um
gue vocé insere depois de um comando de modo Manual.

As sondas de acionamento por toque e varredura (analégica) somente funcionam no modo DCC.
As estratégias de varredura somente funcionam no modo DCC.

O MSE ainda ndo gerencia parametros Laser e Vision.
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Sobre configuracdes padrao

Vocé pode usar o MSE para modificar as configuracfes padréo (niUmero de toques,
profundidade, deteccéo nula, tipos de estratégia, etc.) para todos os tipos de elemento
automatico. O PC-DMIS grava as mudancas no registro sempre que vocé modifica e salva as
configuracdes no Editor da estratégia de medicdo. O PC-DMIS consulta o registro e usa essas
configuragbes quando vocé cria um elemento automatico.

Vocé também pode atualizar o registro para uma configuragao especifica se modificar essa
configuracdo na caixa de didlogo Elemento automatico ou no comando da janela Edicéo.

O PC-DMIS atualiza o registro com configuragdes armazenadas no grupo MSE padrédo sempre
que fizer o seguinte:

Salvar uma alteragdo no grupo padréo de configuragbes com o MSE

Criar uma nova rotina de medigéo

Alterar para um novo modo de sonda (tal como de Manual para DCC) na janela Edi¢&o
Alterar para um novo tipo de sonda na janela Edi¢édo

Como usar o MSE

1.

10.

11.

Selecione Editar | Preferéncias | Editor da estratégia de medicao para acessar o
aplicativo Editor da estratégia de medicédo. Vocé pode posicionar o aplicativo e
dimensionar a altura da janela conforme necessario.

e Se esta for sua primeira vez no editor de estratégias, clique no icone de edi¢ao

&
para criar um novo grupo baseado no grupo Padrdes de fabrica.
e Se esta ndo for sua primeira vez, selecione um grupo personalizado e clique no
"]
icone de edicao para editar o grupo selecionado.

Escolha o Modo de sonda e o Tipo de sensor desejados.
Na opc¢éo Unidade, decida as unidades que deseja ver no aplicativo (mm ou pol.).
Na barra de ferramentas a esquerda, vocé pode rolar para cima ou para baixo e
selecionar um elemento automatico para modificar sua configuracéo.
Modifique as configura¢des padrdo de um elemento para esse grupo.
Se depois de modificar um elemento, clique em outro se desejar. O aplicativo armazena
temporariamente as modifica¢cdes quando vocé clica entre diferentes elementos.
Continue modificando as configura¢des conforme necesséario.
Clique em Salvar ou Salvar Como para salvar suas alteracdes. Isto insere suas
configuragbes como padrées no PC-DMIS. Se a caixa de entrada Nome do grupo
aparecer, digite um nome para salvar seu grupo de configuragdes sob esse nome.
Salve quanto grupos de configuracdes desejar.
Na lista Grupo, escola o grupo de configura¢des que vocé pretende usar e clique em
Definir grupo como padréo. Isto indica ao PC-DMIS para usar essas configuragdes
como as novas configuragdes padréao.
Crie seus elementos automaticos.

Como anexar uma estratégia adaptavel de varredura a um elemento suportado

1.
2.

No Modo Sonda, escolha DCC.
No Tipo de Sensor, escolha Varredura.
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3. Na barra de ferramentas a esquerda, selecione o elemento a modificar (ponto mais alto,
circulo, plano, linha, cilindro ou cone).

4. NoTipo de estratégia, selecione a estratégia de medicéo interna desejada.

5. Sob alista Tipo de estratégia, cligue em Definir estratégia como padréo. S6 a
estratégia que vocé define como padrao é atribuida a esse elemento. Se vocé nao definir
a estratégia como o padrao, o software usa TTP_STRATEGY.

6. Clique em Salvar para atualizar o arquivo .msexml e as configuracdes definidas para
esse elemento.

Descricdo do MSE

Grupo - Isto mostra uma lista alfabetizada de todas as estratégias salvas ao longo das
configurag6es originais. Quando usa o editor de estratégia de medicao pela primeira vez, esta
lista somente mostra os Padrdes de fabrica pois ainda ndo salvou quaisquer novos grupos.
Esta lista aumenta a medida que vocé cria mais grupos. Cada grupo na lista Grupo armazena
suas configura¢cdes em um arquivo .msexml com o0 mesmo nome. O software armazena-as ha
pasta C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<version> na qual <version> é sua verséo do PC-
DMIS.

"

- Este icone edita um grupo existente. Se vocé selecionar Padrdes de fabrica, cria um
novo grupo.

- Este icone exclui o grupo selecionado do banco de dados e seleciona o item na primeira
linha da lista Grupo. Também exclui o arquivo .msexml associado. Vocé nado pode excluir o
grupo Padrdes de fabrica. Uma marca de verificagao verde aparece para indica quando a
operacao termina.

Fb - Este icone copia as configurag8es do grupo atual para um grupo temporario. Quando vocé
clica em Salvar Como, é possivel especificar o nome do novo grupo.

Definir grupo como padrao - Define o grupo selecionado como o grupo padrdo quando vocé
usa o editor de estratégia de medi¢do. Aparece uma marca de verificagao verde na lista Grupo
para indicar o grupo padréo.

Modo da maquina - Para uma CMM tradicional, esta lista mostra Manual e DCC (Controle de
computador direto). Com esta lista vocé pode salvar configuracdes de acordo com o tipo da
magquina, seja uma CMM manual ou uma CMM capaz de movimento DCC.

Tipo de sensor - Determina o tipo de sensor. O aplicativo mostra somente as configuragbes que
o tipo de sensor selecionado pode usar. Para um CMM tradicional, isto mostra Acionamento
por toque e Varredura. Um sensor ou uma sonda de acionamento por toque grava toques com
base em toques discretos. Um sensor ou uma sonda Varredura permanece em contato com a
peca e registra os toques com base em tempo e distancia.

Tipo de estratégia - Esta lista ndo aparece a principio. Somente aparece se em Tipo de
sensor, vocé escolher Varredura e selecionar um elemento suportado (ponto mais alto, circulo,
plano, linha, cilindro ou cone). Permite escolher uma estratégia interna. Estas estratégias
forneciam formas predefinidas para medir esse elemento e fornecem par&mentros adicionais que
pode modificar. Vocé pode selecionar uma destas estratégias internas e usa-la como uma base
para sua estratégia personalizada. Estas estratégias internas também podem ocultar parametros
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gue nao fazem sentido nesse contexto (tal como NUmero de toques para uma sonda de contato
continuo).

Barra de ferramentas Elementos - A barra de ferramentas na parte inferior esquerda contém
todos os elementos automaticos. Quando vocé seleciona um elemento automatico, suas
configuracBes aparecem na janela.

Unidade - Se isto aparece como mm, o aplicativo mostra os valores em milimetros. Se aparece
como in, o aplicativo mostra os valores em polegadas. O servidor sempre armazena suas
configurag6es em milimetros.

Salvar - Salvar todas as predefinigbes para todos os elementos no grupo atual no registro PC-
DMIS. Vocé nédo pode substituir as configurac@es originais; se Grupo mostrar Padrées de
fabrica, uma caixa de entrada Nome do grupo aparece para que possa salvar 0 grupo como um
Nnovo conjunto.

Salvar como - Uma caixa de entrada Nome do grupo sempre aparece para que Vocé possa
salvar 0 grupo como um novo conjunto.

Cancelar - Cancela quaisquer alteracdes que vocé tenha feito ao grupo atual.
Fechar - Salva o aplicativo sem salvar as alteragfes.

Para mais informag®es, consulte "Caixa de didlogo Elemento automatico" no capitulo "Criagao
de elementos automaticos" e "Uso da caixa de ferramentas da sonda" na documentagéo
principal do PC-DMIS CMM.

Configuracao de opcdes de importacao

Facilmente podem ser definidas as opg¢6es de importagao para determinar as cores padrao para
determinados tipos de entidade importados, assim como o PC-DMIS exibe curvas importadas.

Para executar estas manipulacdes, selecione o item de menu Editar | Preferéncias | Opc¢des de
importacgao. Isto exibe a caixa de didlogo Opcbes de importacéo.

[importoptions x|
Dol sk Codors W Explode pobybnes o ponts

Ce=) B | P s
are | [N
seree | [N
_omm | [

Caixa de dialogo Opc¢des de importacéo

o | Cancel

Esta caixa de dialogo contém a &rea Cores padrdo bem como algumas caixas de verificagdo.
Cores padréo

Esta area permite alterar as cores padréo para tipos de entidade pontos, curvas, superficies e
dados importados. Se os tipos de entidade n&o tiverem uma cor definida, usa esta cor padréo.
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Para alterar uma cor, basta clicar em um bot&o nesta area. Uma caixa de didlogo padrao Cor
aparece, permitindo a sele¢cdo de uma nova cor.
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Caixa de dialogo Cor
Quando vocé importa o proximo elemento, o PC-DMIS usa as novas cores definidas.

Caixas de selecéo

Explodir polilinhas em pontos

Geralmente, quando importar entidades curvas, elas aparecem como curvas individuais. Na
realidade, no entanto, cada curva é realmente uma polilinha, um grupo de linhas conectadas por
uma série de pontos. Selecionar esta caixa de sele¢éo faz as entidades de curva de polilinhas
importadas aparecerem como uma série de pontos, um ponto para cada vértice de polilinha.
Limpar esta caixa de selecdo faz com que as curvas importadas aparecam como normal.

Manter polilinhas

Selecionar esta caixa de selecdo permite que a imagem continue a exibir a polilinha original junto
com os pontos quando vocé seleciona a caixa de sele¢do Explodir polilinhas em pontos.
Desmarcar esta caixa de sele¢do somente mostra a série de pontos.

O PC-DMIS usa estas definigcbes para todas as operagfes de importacdo futuras.

Entendimento de locais de arquivo

Os locais de arquivo padrédo (locais do caminho) para diversas configuragfes especificas do

usuario e outros arquivos foram alterados no PC-DMIS 2010 MR2 e posteriores para estar em
conformidade com padrdes de sistemas operacionais do Windows mais novos. Anteriormente,
muitas dessas informagdes eram armazenadas dentro do diretério de instalagdo do PC-DMIS.

O seguinte mostra onde esses arquivos estdo armazenados agora com base na funcéo de cada
arquivo.

Documentos publicos (como rotinas de medi¢céao, arquivos de sonda, etc.)

Localizac&o do arquivo:
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C:\Usuérios\Publico\Documentos publicos\Hexagon\PC-DMIS\<verséao>

Documentos publicos (Diretério de relatérios)
Localizac&o do arquivo:

C:\Usuérios\Publico\Documentos publicos\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>\Relatorios

Documentos publicos (arquivos CAD)
Localizacéo do arquivo:

C:\Usuarios\Publico\Documentos publicos\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>\CAD

Documentos publicos (arquivos de elementos)

Localizac&o do arquivo:

C:\Usuarios\Publico\Documentos publicos\Hexagon\PC-
DMIS\<versao>\FIVEUNIQUE

Arquivos de dados de programa [Ocultos] (como arquivos de calibracéo, arquivos
de configuracdo, e assim por diante)

Localizacéo do arquivo:
C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>

Arquivos de dados do usuario (como arquivos de barra de ferramentas e layout de
menu, configuragfes de iluminacdo e materiais, e assim por diante)

Localizac&o do arquivo:
C:\Usuéario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versédo>

Consulte também "Entendendo os arquivos de dados" para informa¢8es mais especificas sobre
arquivos de dados.

Observacdo: Além disso, foi adicionada funcionalidade ao Editor de Configurag6es do PC-DMIS
gue permitem que vocé faca backup, restaure ou limpe arquivos e configuracdes especificos. Em
vez de excluir ou restaurar manualmente os arquivos individuais, recomendamos usar as
ferramenas fornecidas no Editor de configurages. Consulte a documentacao "Editor de
configuragcdes do PC-DMIS" para informacgfes adicionais.

Compreendendo os arquivos de dados

Enquanto as entradas de registro do PC-DMIS armazenam a maioria das configuracdes do PC-
DMIS, vérios arquivos de dados com a extensao de nome de arquivo .dat também séo utilizados
pelo PC-DMIS para armazenar informacg8es. Embora seja possivel editar alguns desses arquivos
em um editor de texto, muitos deles s6 podem ser editados dentro do PC-DMIS. Entretanto, é
possivel excluir a maioria desses arquivos para retornar o PC-DMIS a seu estado original para o
item excluido. Os itens que ndo devem ser excluidos estéo anotados na coluna Descrigao.
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Importante: Para cumprir os padrées de sistemas operacionais mais novos exigidos pelo
Windows, o PC-DMIS 2010 MR2 e versfes posteriores alteraram onde 0s arquivos .dat
especificos do usuario sdo armazenados. Consulte também o tépico "Compreendendo as
localizacdes de arquivos".

Quando vocé executa pela primeira vez o PC-DMIS, diversos arquivos .dat séo copiados da
pasta onde vocé instalou o PC-DMIS para a pasta de usuario AppData. A partir de entdo, o
arquivo especifico do usuario em tal pasta é o que o PC-DMIS usa. Vocé pode, porém, com
direitos de Administrador, modificar o arquivo original de fabrica se necessario. Um caractere de
asterisco (*) ao lado do nome do arquivo na lista abaixo indica que o arquivo original de fabrica
existe no seu diretorio de instalacéo.

Além disso, foi adicionada funcionalidade no Editor de configura¢des do PC-DMIS que permite
fazer backup, restaurar ou limpar arquivos e configuragdes especificos do usuario. Em vez de
excluir ou restaurar manualmente os arquivos individuais, recomendamos usar as ferramenas
fornecidas no Editor de configura¢des. Consulte a documentacédo "Editor de configuracbes do
PC-DMIS" para informac@es adicionais.

Veja a seguir os varios arquivos .dat disponiveis, seus nomes, se podem ser editados em editor
de texto e onde estéo armazenados no computador:

Obs.: Nas localiza¢des de arquivo descritas abaixo, <nomedeusuario> € o nome de usuario de
login da sua janela e <versédo> é a versao do PC-DMIS.

colors.dat
Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo armazena as cores modificadas da janela de edicdo. O PC-DMIS gerara
esse arquivo apenas se as cores da janela de edi¢cdo forem modificadas. O arquivo sera
criado ao sair do PC-DMIS. A exclusdo desse arquivo reverte as cores da janela de
edicdo para a configuracédo padrao.

Consulte "Definicdo de cores da janela de edicao".

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usudrio>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
custommenuitem.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo contém informacgdes para os itens padrdo e os itens definidos pelo usuéario
localizados na lista Comandos definidos pelo usuério da guia Menu da caixa de dialogo
Personalizar (Editar | Barras de ferramenta | Personalizar). A exclusdo desse arquivo
remove todos os itens de menu definidos pelo usuério. Os assistentes de automacao
padrado enviados com o PC-DMIS sao regenerados em um novo arquivo .dat. Se, apés a
exclusdo do arquivo, existir um arquivo toolbar.dat de uma verséo anterior do PC-DMIS,
ele sera regenerado apos uma nova execuc¢do do PC-DMIS.

Consulte "Personalizagéo da interface de usuario" em "Navegac¢édo da interface de
usuario".
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Localizagdo do arquivo:

C:\Usuério\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
DefaultDimensionColors.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

E criado e modificado automaticamente quando vocé usa a caixa de didlogo Editar cor da
dimenséo, acessada a partir do item de menu em Editar | Janela Exibicdo de graficos |
Cor da dimenséo.

Este arquivo .dat contém as informagGes de cor da dimensao, que em versdes anteriores
a 2014 eram armazenadas no aplicativo Editor de configura¢cdes do PC-DMIS nestas
entradas de registro:

*= DimensionColorLimits

= DimensionColorNumZones

*= DimensionColorShowInTwoDirections
= DimensionColorToll..40

®= DimensionColorTolOutNeg

= DimensionColorTolOutPos

*= DimensionTolerancePercentage

Estes dados contém informacdes que:

= Definem os limites de cor da dimenséo.

= Determinam se as cores de tolerdncia sdo exibidas ou ndo em duas direcdes.

= Definem as cores usadas para dimensdes que ainda estdo dentro da toleréncia
com porcentagens de 1 a 40.

= Definem a cor exibida quando uma dimensao estéa fora da tolerancia com um valor
negativo.

= Definem a cor exibida quando uma dimensao esta fora da tolerancia com um valor
positivo.

= Determina se o PC-DMIS exibe tolerancias como uma porcentagem do desvio na
janela de cores da dimenséo (barra de cores).

Localizacdo do arquivo:
C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>
elogo.dat *
Vocé pode editar o arquivo.
Esse arquivo controla o formato do rodapé da janela de edicdo para a Ultima pagina.
NAO EXCLUA ESTE ARQUIVO. Isso apaga o rodapé da Ultima pagina na janela de

edicédo.
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Consulte "Modificacdo de cabecalhos e rodapés" em "Uso da janela de edicao".
Localizagdo do arquivo:

No diretério em que o PC-DMIS foi instalado.

executebarstate.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo contém os layouts das barras de ferramentas e das janelas acoplaveis
durante a execucao da rotina de medi¢cao. O PC-DMIS também alterna repetidamente o
recarregamento desses dois arquivos (gbarstate e execbarstate) ao iniciar e concluir a
execucdao da rotina de medicdo. A exclusdo desse arquivo restaura um layout padréo.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>

gbarstate.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo contém os layouts das barras de ferramentas e das janelas acoplaveis
dentro da rotina de medicdo (mas nédo durante a execucéo). A exclusdo desse arquivo
restaura um layout padréo.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usudrio>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>

header.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo controla o formato do cabecalho da janela de edigdo de todas as paginas,
exceto a primeira. Consulte "Modificagdo de cabecalhos e rodapés" em "Uso da janela de
edicdo".

NAO EXCLUA ESSE ARQUIVO. Isso apaga o cabecalho das paginas afetadas na janela
de edicéo.

Localizagdo do arquivo:

No diretério em que o PC-DMIS foi instalado.

illumination.dat
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Esse arquivo é usado para maquinas Vision. Ele armazena as configuragfes rapidas de
iluminacao definidas (basicamente informacgdes contendo as lampadas da maquina - que
bulbos estéo ligados e seu brilho). Se excluido, quaisquer configuragfes rapidas
personalizadas serdo perdidas, embora o PC-DMIS recrie esse arquivo para conter
algumas configurag@es rapidas padrao.

Localizagdo do arquivo:

C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>
layout#.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esses arquivos armazenam informacdes sobre um layout especifico armazenado na barra
de ferramentas Layouts das janelas. Havera um arquivo para cada layout armazenado,
similar ao gbarstate.dat. O PC-DMIS incrementa # automaticamente para cada layout
recém-criado. A exclusao de um arquivo Layout#.dat especifico remove o botdo de layout
relacionado da barra de ferramentas Layouts das janelas.

Localizagcdo do arquivo:

C:\Usuério\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
layouttoolbar.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo contém uma lista de todos os layouts ao salvar um layout usando a barra de
ferramentas Layouts das janelas. A excluséo desse arquivo remove 0s layouts das
janelas da barra de ferramentas Layouts das janelas.

Localizacdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<vers&o>
lightingmaterials.dat

Vocé pode editar o arquivo.

Este arquivo define o caminho relativo para as configuragbes de materiais e iluminacao
definidas pelo sistema padréo definido armazenadas no default.txt. Aparecem como
PADRAO na guia Arquivo da caixa de didlogo Configurac&o de Graficos e CAD (Editar
| Janela Exibic&o de graficos | lluminagéo, Materiais). Os comentarios no inicio deste
arquivo de texto explicam o formato do arquivo. No arquivo, os caracteres "L", "M" e "U"
sdo usados para especificar em qual lista cada item aparecera ("L" para lluminacgéo, "M"
para Material e "U" para Lembranca do Usuério). Observe que default.txt ndo € legivel por
pessoas.

NAO EXCLUA ESTE ARQUIVO. Isso fara com que a caixa de didlogo Configuracdo de

gréfico e CAD néo tenha nenhum dado sobre arquivos de material ou iluminacdo. Entao
seria necessario recriar o arquivo manualmente ou reinstalar o PC-DMIS.
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Localizagdo do arquivo:

No diretério em que o PC-DMIS foi instalado.

logo.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo controla o formato do cabecalho da janela de edi¢do na primeira pagina.
Consulte "Modificacdo de cabecalhos e rodapés” em "Uso da janela de edigdo".

NAO EXCLUA ESSE ARQUIVO. Isso apaga o cabecalho da primeira paginas na janela de
edicao.

Localizacdo do arquivo:

No diretério em que o PC-DMIS foi instalado.

machine.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo estabelece as defini¢cbes da maquina virtual. Maquinas virtuais sao
animadas na janela Exibicdo de graficos como uma representacdo da maquina real.

NAO EDITE ESTE ARQUIVO. Em vez disso, use 0 arquivo usermachine.dat para
personalizacéo das entradas de machine.dat.

NAO EXCLUA ESTE ARQUIVO. Se excluido, os modelos de maquina n&o estar&o
disponiveis.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuério\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>

menu_<language>.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo armazena menus personalizados para o usuario. No nome de arquivo,
<language> é o cédigo de idioma com trés letras do idioma utilizado para exibir o PC-
DMIS. A exclusdo desse arquivo remove todas as personalizagbes de menu efetuadas.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>

messageboxoptions.dat
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Este arquivo armazena uma lista das mensagens de aviso que foram destivadas. Se vocé
excluir tal arquivo, todas as mensagens de erro aparecerdo novamente.

Localizacdo do arquivo:

C:\Usuério\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
probe.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo exibe todos os componentes de sonda disponiveis no PC-DMIS. Ao
construir seu proprio arquivo de sonda, o PC-DMIS usa as informacdes nesse arquivo
para popular a caixa de didlogo Utilitarios da sonda (Inserir | Defini¢cdo de hardware |
Sonda).

NAO EDITE ESTE ARQUIVO. Em vez disso, use o arquivo usrprobe.dat para criar ou
exibir hardware de sonda personalizado.

NAO EXCLUA ESTE ARQUIVO. Isso apaga a biblioteca de componentes de sonda
disponiveis, tornando impossivel modificar e criar sondas.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
probechanger.dat

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo estabelece as defini¢bes do trocador de sonda virtual. Trocadores de sonda
virtuais séo animados na janela Exibicao de graficos e exibidos dentro do espaco de
volume para deteccgéo de colisdo. Esta é uma representacgédo do trocador de sonda real.

NAO EDITE ESTE ARQUIVO. Use as ferramentas que o PC-DMIS forneceu para definir
seu trocador de sonda animado.

NAO EXCLUA ESTE ARQUIVO. Se excluido, os modelos de trocador de sonda néo
estarao disponiveis.

Localizagdo do arquivo:

C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
quickfix.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo exibe todos os itens de fixacao rapida disponiveis para adicao na janela
Exibicéo de graficos.
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NAO EXCLUA ESTE ARQUIVO. Isso apaga a biblioteca de itens de fixacdo rapida
disponiveis, tornando impossivel trabalhar com esses arquivos.

Localizagcéo do arquivo:

C:\Usuério\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
reportingtoolbar.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo contém uma lista dos modelos de relatério e relatérios personalizados salvos
na barra de ferramentas Relatério. A exclusdo desse arquivo remove todos os itens
salvos da barra de ferramentas Relatoério.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
templreppickerlist.dat

Vocé pode editar o arquivo.

Este arquivo contém uma lista dos modelos de relatério que vocé adicionou a caixa de
didlogo Modelos de relatorio, acessivel a partir da barra de ferramentas na Janela
Relatorio clicando-se no icone Selecdo de modelo. A exclusdo deste arquivo remove
aqueles arquivos da caixa de didlogo Selecdo de modelo, mas nédo exclui os proprios
modelos de relatorio reais.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuéario\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versédo>
toolbar.dat

N&o é possivel editar o arquivo.

Esse arquivo contém todos os nomes e definicdes (botdes) de barras de tarefas
personalizadas. O PC-DMIS cria esse arquivo ao personalizar ou criar quaisquer barras
de ferramentas. A exclus@o desse arquivo remove todas as barras de ferramentas
personalizadas.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuario\<nome do usudrio>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
userlightingmaterials.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

Este arquivo é criado automaticamente sempre que vocé usar a guia Arquivo na caixa de
didlogo Configuracdes de Gréaficos e CAD (Editar | Janela Exibicdo de graficos |
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lluminacdo, Materiais) para salvar uma configuracao personalizada do usuéario de
definicdes de iluminacdo e material. Como com lightingmaterials.dat, define caminhos
relativos para quaisquer arquivos de definicdes de configuracdo personalizadas que forem
salvos.

Localizagdo do arquivo:

C:\Usuério\<nome do usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-DMIS\<versdo>
usermachine.dat

Vocé pode editar o arquivo.

Esse arquivo define maquinas animadas personalizadas. Também é possivel copiar
maquinas (listadas como itens) do machine.dat, colar as informag6es nesse arquivo e
personaliza-las conforme necessario, seja diretamente dentro do arquivo de texto ou
usando a caixa de didlogo Carregar maquina virtual (Inserir | Definigcdo de hardware |
Maquina). Sempre que essa caixa de didlogo for acessada posteriormente, o PC-DMIS
lerd esse arquivo, além do arquivo machine.dat, ao exibir maquinas disponiveis. A
exclusdo desse arquivo remove todas as maquinas personalizadas.

Localizagdo do arquivo:

C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>
usrprobe.dat *

Vocé pode editar o arquivo.

E necessario criar esse arquivo manualmente. E possivel entéo copiar as informagdes da
sonda de um probe.dat, colar essas informacdes nesse arquivo e personaliza-las
conforme o necessario. O PC-DMIS entéo lerd tanto esse arquivo quanto o arquivo
probe.dat ao exibir as sonda na caixa de didlogo Utilitarios da sonda (Inserir | Definicédo
de hardware | Sonda). A excluséo desse arquivo remove as informag8es personalizadas
da sonda.

Localizagdo do arquivo:

C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>
userquickfixture.dat

Vocé pode editar o arquivo.

Este arquivo define as fixacdes rapidas personalizadas encontradas na secdo Fixacfes
disponiveis da caixa de didlogo Fixacéo rapida (Inserir | Definicdo de hardware |
Fixacdo rapida). Vocé também pode copiar fixagdes (listadas como itens) do arquivo
quickfix.dat e copiar as informacdes neste arquivo. Vocé pode entdo personaliza-las
diretamente dentro do arquivo de texto ou criar novas fixagdes personalizadas usando a
caixa de dialogo Fixacdo rapida. Sempre que essa caixa de didlogo for acessada
posteriormente, o PC-DMIS lera esse arquivo e o arquivo quickfix.dat ao exibir as fixacdes
disponiveis. A excluséo desse arquivo remove todas as fixagdes personalizadas.
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Localizagdo do arquivo:
C:\Dados de programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>

* Consulte a observagdo Importante no inicio desse topico para obter informacgdes sobre o que o
caractere asterisco indica.
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