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Definir el hardware

Definir el hardware: Introduccion

En este capitulo se describen todas las opciones asociadas con la definicion del
hardware utilizado para medir piezas. Entre ellas esta la creacion y calibracion de la
sonda con sus puntas, la creacién y utilizacion de una maquina virtual, la creacion,
posicionamiento y utilizacion de fixtures rapidas, la calibracién de cambiadores de
sondas Yy la creacion de cambiadores de sondas con animacion, asi como informacion
sobre como trabajar con mesas giratorias.

Dichas opciones se tratan en los siguientes temas:

e Definir sondas

« Definir maquinas

« Insertar fixtures rapidas

o Definir cambiadores de sondas

e Trabajar con mesas giratorias

e Usar PC-DMIS en un torno Siemens

Definir sondas

Uno de los primeros pasos de la programacion es definir qué sonda se debe utilizar
durante el proceso de inspeccion. Dado que los procesos de calibracion y de definicién
de sondas a menudo difieren en funcion de la configuracion especifica de PC-DMIS,
esta informacion se trata en el conjunto de documentacion de cada configuracion.
Consulte el conjunto de documentacién correspondiente para obtener informacion
sobre como configurar, calibrar y utilizar de una sonda adecuada a su situacion
especifica:

e PC-DMIS CMM
e PC-DMIS Vision
e PC-DMIS Laser
e PC-DMIS Portable

Puede utilizar el cuadro de didlogo Utilidades de sonda para definir sondas. Las sondas
también se pueden definir manualmente editando el archivo usrprobe.dat.
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INSINUACION: Haga clic en este icono en la barra de herramientas Asistentes __«-J
para acceder al Asistente para sondas de PC-DMIS.

Explicacion del cuadro de dialogo Utilidades de sonda

El cuadro de dialogo Utilidades de sonda muestra los datos de sonda
correspondientes a la punta activa. Esto se utiliza para crear archivos de sonda nuevos
o editar los existentes, asi como acceder a archivos previamente definidos. Esta opcion
permite también calibrar las sondas. Para mostrar el cuadro de didlogo, seleccione
Insertar | Definicion del hardware | Sonda.

NOTA: También puede mostrar el cuadro de dialogo Utilidades de sonda
seleccionando la linea Cargar sonda en la ventana de edicion de la rutina de medicién
y pulsando la tecla F9.

Probe Utilities D:\Current Projects\WorkFiles\Probe Files\TestProbe.PRB
Probe file: [ Measure... } [ Delete }
TestProbe v
( Edit... | [ AddAnges... |
Active tip list:
T1A0BO BALLO,12,225.05 0,0,15 5 0 0| [ Tolrances... | [ Resus. ]
[ Setup... J [ Mark Used ]
[ printust.. | [ Globalused |
File Format...
Reset Tips
IS ilse :
‘\7 VY'I’Y’ o ",_‘r"4 ist map it alakt
o v
Biobe desyiptions [ User defined calibration order
¥ [~ Use unit calibration data
TESASTAR-M
Joint:b angle =3
Joint:a angle -
Connect:TESA_TMA
Connect:PROBE_TP20
Tip #1:TIP5BYS50MM —ﬂ
{
|
< el | [ oK ] [ cancel ]

Cuadro de dialogo Utilidades de sonda

NOTA: La imagen del cuadro de didlogo Utilidades de sonda se proporciona
solamente a modo de referencia para mostrar todas las opciones posibles. Las
opciones que aparecen dependen de los valores de la mochila de licencia, el producto
PC-DMIS que se esté ejecutando y cOmo esté escrita la rutina de medicién. No todas
las opciones estan disponibles al mismo tiempo.
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Nombre de archivo de sonda

La lista desplegable Archivo de sonda muestra el archivo de sonda cargado en la
rutina de medicién actual. Para cargar un archivo de sonda distinto, haga clic en la
flecha desplegable para mostrar todos los archivos de sonda guardados. Las sondas se
muestran ordenadas alfabéticamente en la lista para facilitar su localizacion.

Los archivos de sonda se guardan en el directorio en el que se ha instalado PC-DMIS.
Por omision, este corresponde al nombre de archivo y directorio en que se instalé PC-
DMIS (generalmente, "PCDMISW" en la unidad "C:\" local). Al buscar un archivo de
sonda para cargarlo, PC-DMIS comienza en este directorio a menos que se haya
cambiado la ruta de busqueda. Consulte "Especificar rutas de busqueda" en el capitulo
"Establecer preferencias” de la documentacion principal de PC-DMIS para obtener mas
informacion.

Para crear un nuevo archivo de sonda:

1. Resalte el nombre actual en la lista desplegable Archivo de sonda.
2. Especifique un nuevo nombre.

Si ya existe un archivo con el nombre introducido, PC-DMIS lo carga en la rutina de
medicion actual.

Lista de puntas activas

PC-DMIS es capaz de almacenar datos que describen un gran nimero de puntas de
sonda. Estos datos pueden ser la ID de la punta de sonda, rotacion, tipo, ubicacion,
direccidén, diametro y espesor, fecha y hora de calibracién, y cualquier punta sin
calibrar. Todos ellos se almacenan en la lista de puntas activas.

Active Tip Lisk:

*T1A0B0 BaLL 0062992 0,0«
*T1A0B105 BALL 0,0,6.2992
*T1A0B-105BALL 0,06.2992 (
*T1A0B120 BALL 0062992 (
*T1ADB-120BALL 0,06.2992 (
*T140B135 BaLL 0.06.2932 (
*T1ADB-135BALL 0,06.2992 (
*T140B15 BalLL 0.0,6.2992 0.
*T1AOB-15BALL 0.0,6.2532 0, &
4 ri Y i

Lista de puntas activas
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Es posible almacenar hasta 32767 puntas de sonda. El limite depende de la cantidad
de espacio en disco disponible en el sistema.

PC-DMIS describe las sondas de acuerdo con los siguientes criterios:

g

7

Active Tip List
*T1AOBO9 BALL 0.6.6,2992 00,1 0.1181 0.1181 0 0 NEW NEW |

.

6

\,; ¢

Descripcion de la lista de puntas

1. ID de puntaNumero permanente que PC-DMIS asigna a una punta cuando la
carga en la memoria.

2. Rotacion de la puntaEste campo muestra la rotacion de la punta en sentido
vertical (A) y horizontal (B).

3. Tipo de puntaEste campo muestra el tipo de sonda (BOLA, DISCO, CONO,
VASTAGO, OPTICA).

4. Ubicacion X,Y,ZEstos valores describen la ubicacion de la punta. Esta
ubicacion es relativa al extremo inferior del rail Z.

5. Direccioén 1,J,KEstos valores describen la direccion de la punta de la sonda.
Este vector parte del centro de la punta de la sonda y se dirige hacia el rail Z.

6. Diametro y espesorEstos valores describen el diametro de la punta y el
espesor de las sondas de VASTAGO y de DISCO. PC-DMIS define estos valores
durante la carga de la sonda. (Para cambiar un campo, consulte el tema "Editar
herramienta”.)

7. Fecha y horaEstos cuadros indican la fecha y la hora de la dltima calibracién de
la punta de la sonda. Si se crea una nueva punta pero ésta no se calibra, PC-
DMIS mostraré la palabra NUEVO para los valores de fecha y hora. Si se carga
una punta de sonda antigua y no se dispone de la informacion de fecha y hora,
PC-DMIS mostrara la palabra DESCONOCIDO en lugar de los valores. Los
valores de fecha y hora se actualizan solo para las puntas de sonda calibradas.

* (asterisco) - Punta sin calibrar
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Un asterisco (*) a la izquierda de la punta identifica a todas las puntas que no han sido
calibradas.

Afadir puntas alalista

Puede definir nuevas puntas afiadiéndolas a la lista; para ello utilice el boton Anadir
angulos. Consulte el tema "Afadir angulos".

Editar datos de puntas

1. Resalte la punta activa que desea en la Lista de puntas activas.
2. Seleccione el botén Editar.

Aparece el cuadro de dialogo Editar, donde podra modificar los valores visualizados.

NOTA: Las puntas sin calibrar aparecen acompafiadas de un asterisco que precede a
su numero de identificacién (ID) en la Lista de puntas activas.

Establecer el orden de calibracion

El orden de calibracién viene determinado por la secuencia en que se seleccionen las
puntas en el cuadro de lista.

Para establecer el orden de calibracion:

1. Seleccione la opcion Definido por el usuario en el cuadro de didlogo Medir
sonda (consulte el tema "Medir").

2. Mantenga pulsada la tecla Ctrl del teclado.

3. Mediante el boton izquierdo del ratén, seleccione las puntas para calibracion en
la Lista de puntas activas. Al lado de cada ID de punta aparece un numero que
representa el indice del orden de medicidon de las puntas a medida que se van
seleccionando.

Si no se elige ninguna punta, PC-DMIS pregunta al usuario si desea medir todas las
puntas.

Seleccionar una punta a utilizar

Puede definir una punta de sonda especifica para utilizar en la rutina de medicion de
una de estas formas:

e Teclee PUNTA en el modo Comando de la ventana de edicion y pulse la tecla
Tab del teclado.
e Seleccione la punta de la sonda en la lista de la barra de herramientas Valores.
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La linea de comando de la ventana de edicidén correspondiente a una punta de muestra
indicara: ) )
PUNTA/T1A0BO, VASTAGOIJK=0, 0, 1, ANGULO=0

Hasta que PC-DMIS encuentre otro comando PUNTA en el flujo de la rutina de
medicion, sigue utilizando esa punta.

Suprimir un archivo angulo de pulso o punta
Para suprimir una o varias puntas de la Lista de puntas activas:

1. Seleccione los elementos que desee quitar.
2. Haga clic en el boton Suprimir.

PC-DMIS también permite eliminar angulos de pulso especificos de la Lista de puntas
activas. Si se suprime una punta o un cabezal de sonda, también se eliminan del
archivo todos los angulos de pulso asociados a ellos.

NOTA: Esta opcioén borra la punta de la Lista de puntas activas y del archivo de
puntas conocidas del sistema.

Descripcion de la sonda

Frobe description:
PROBEPHS =]

FROBEFHY
Joint:b angle
Jointa angle
ConnectPROBETPZ
Tip #1: TIPZBY 20k b4

| i

Area Descripcion de la sonda

El area Descripcion de la sonda (que consta de la lista desplegable y el cuadro
subsiguiente) permite definir la sonda, las extensiones y las puntas que se utilizaran en
la rutina de medicién. La lista desplegable Descripcién de la sonda muestra las
opciones de sonda que se pueden utilizar (en orden alfabético).
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Editar componentes de la sonda

Al hacer doble clic en un componente en el &rea Descripcion de la sonda (en el
Cuadro de dialogo Utilidades de sonda) se abre el cuadro de diadlogo Editar
componente de la sonda. Las opciones que aparecen en este cuadro de dialogo
dependen del componente que haya seleccionado. Las dos opciones siguientes sirven
para todos los componentes:

Edit Probe Component

Component: EXTENZOMM

[+ Drew this component

Default rotation angle about connection:
1]

0K | Cancel |

Cuadro de dialogo Editar componente de la sonda

Este cuadro de dialogo permite eliminar de la pantalla partes especificas del grafico de
la sonda y definir un angulo de rotacion alrededor de la conexion.

En los casos en los que la geometria de la pieza es particularmente densa, puede
eliminar temporalmente algunos de los graficos para obtener una mejor visién de los
elementos. Para eliminar graficos de la sonda:

1. Haga doble clic en la descripcion del elemento especifico (en el area
Descripcion de la sonda) que tenga que eliminar de la vista. PC-DMIS muestra
el cuadro de didlogo Editar componente de la sonda.

2. Elimine la marca de la casilla de verificacion Trazar este componente.

3. Haga clic en el boton Aceptar. Se cerrara el cuadro de dialogo Editar
componente de la sonda. Observe que PC-DMIS volvera a dibujar sin incluir el
componente indicado ni los demas componentes que se encuentren encima de
éste en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda.

El angulo de rotacion se usa principalmente para definir de forma manual el &ngulo de
los anexos de articulacion. Para definir el &ngulo de rotacion alrededor de la conexion,
teclee el angulo deseado en el cuadro Angulo de rotacién por omisién alrededor de
la conexidn (cualquier &ngulo entre +180° y -180°). 0 es el angulo por omision.

Opcidn adicional para componentes de sonda de estrella

Para sondas de estrella se ofrece una opcion adicional al hacer doble clic en el
componente de extension en el &rea Descripcién de la sonda.

7
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Edit Probe Component

Component: PROBE_TESASTAR
[~ Draw active tip only
[~ Draw this component

Default rotation angle about connection:
0 2

oK I Cancel ‘

Cuadro de dialogo Editar componente de la sonda: sonda de estrella
Casilla de verificacion Trazar s6lo punta activa:

Si selecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS oculta las puntas de sonda
no activas en lugar de limitarse a resaltar la punta de sonda activa en la ventana
gréfica.

Si deselecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS resaltara la punta de
sonda activa del modo habitual.

Opciones adicionales para componentes de palpador de disco

Para la calibracion de un palpador de disco cuando se utiliza con una sonda analdgica
se ofrecen dos opciones adicionales.

Edit Probe Component

Component: TIP12.78Y31MMDISK

[v' Draw this component

Default rotation angle about connection:
0 ;

[v Measure plane on bottom of disk
Distance from edge for plane hits:

i 2 oK I Cancel ‘

Cuadro de dialogo Editar componente de la sonda: palpador de disco
Casilla de verificacion Medir plano en la parte inferior del disco:

Si selecciona esta casilla de verificacidn, se toman cuatro contactos en la parte
inferior del disco para calcular un plano y, por tanto, determinar un vector medido
asociado con el plano del disco.
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Si deselecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS no toma contactos del
plano, lo que significa que no habra vector medido. El vector para el plano del
disco es el valor teérico del modelo de la sonda.

Para una sonda nueva, el valor por omision viene determinado por el valor del
registro ProbeQualAnalogDiskUsePlaneOnBottom, que Se encuentraen la
seccion Probe Cal del editor de la configuracion de PC-DMIS. Si este valor del
registro esta establecido en 1, PC-DMIS mide el plano. Si este valor del registro
esta establecido en 0, PC-DMIS no mide el plano.

Cuadro Distancia desde el borde para contactos del plano: Si estd midiendo el plano,
los contactos se distribuyen siguiendo un patrén circular a esta distancia del borde
exterior del disco. El radio del patrén de los contactos del plano es igual al radio del
disco menos esta distancia.

Para una sonda nueva, el valor por omision viene determinado por el valor del registro
ProbeQualAnalogDiskBottomHitsDistanceFromEdge, Que se encuentraen la
seccion Probe Cal del editor de la configuracion de PC-DMIS. Las unidades para este
valor del registro son siempre los milimetros. No obstante, el valor que introduzca en el
cuadro Distancia desde el borde para contactos del plano es en las unidades de la
rutina de medicion que esté utilizando (es decir, puede ser en pulgadas o en
milimetros).

NOTA: En 2012 MR1 y versiones superiores, los valores del registro
ProbeQualAnalogDiskBottomHitsDistanceFromEdge Yy
ProbeQualAnalogDiskUsePlaneOnBottom proporcionan los valores iniciales por
omision para las nuevas sondas. Luego puede definir valores especificos para sondas
concretas en el cuadro de diadlogo Editar componente de la sonda.

Vista previa de la configuracion de la sonda

(==

Vista gréafica de una sonda y de los deslizadores
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La vista grafica del cuadro de didlogo Utilidades de sonda proporciona la capacidad
de obtener una vista previa de forma grafica de:

e Los componentes que comprenden la sonda.
« Las diversas posiciones de angulo AB en el cuadro Lista de puntas activas.
e Una rotacion 3D completa de la sonda.

Visualizar componentes: Una vez seleccionado como un parte de la sonda, un
componente de la configuracion de la sonda aparece automaticamente en la vista
gréfica del cuadro de dialogo Utilidades de sonda.

Visualizar posiciones de &ngulo AB: Seleccione una posicion de angulo AB de la
Lista de puntas activas y la vista grafica de la sonda cambiara dinamicamente para
alcanzar la apariencia que la actual configuracién de la sonda tendria si utilizara el
angulo AB seleccionado.

Rotar la sonda en 3D: Mueva los deslizadores ubicados debajo y a la izquierda de la
vista gréfica de la sonda para hacer girar la vista de la sonda. El deslizador inferior
hace girar la sonda horizontalmente. El deslizador de la izquierda hace girar la sonda
verticalmente.

‘ '
Deslizador horizontal (izquierda), que hace girar la pantalla horizontalmente y
deslizador vertical (derecha), que hace girar la pantalla verticalmente

Frobe Description;
| TIP2.5B'10MM =

PC-DMIS ofrece los siguientes tipos de punta en la lista desplegable Descripcion de
la sonda:

Si precisa afiadir una punta a la lista de puntas disponibles, comuniquese con un

representante de asistencia técnica del software PC-DMIS. Sdlo el personal autorizado
tiene permiso para crear archivos de punta adicionales.

10



Defining Hardware

Bola: Define una sonda esférica. El usuario puede editar el espesor y el didmetro
nominal de la sonda haciendo clic en el boton Editar. También es preciso definir la
direccion de la sonda.

Disco: Define una sonda de disco. El usuario puede editar el espesor y el diametro
nominal de la sonda haciendo clic en el boton Editar. También es preciso definir la
direccion de la sonda.

Optica: Esta opcion esta disponible sélo si la punta dptica se define como una sonda
rigida. Esta opcion define una sonda 6ptica. El usuario puede editar el didmetro
nominal de la sonda haciendo clic en el botén Editar. También es preciso definir la
direccion de la sonda.

Vastago: Define una sonda de vastago o cilindro. El usuario puede editar el espesor y

el diametro nominal de la sonda haciendo clic en el botén Editar. También es preciso
definir la direccion de la sonda.

Medir

Meazure |

El boton de comando Medir permite calibrar puntas de sonda seleccionadas en el area
Puntas activas del cuadro de didlogo Utilidades de sonda. Cuando se pulsa,
aparecera el cuadro de dialogo Medir sonda.

11
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Measure Probe s—-
Number of hits: 5 Manual
Prehit / Retract: 2.54 @ DCC
Move speed (%%): 2 Man40CC
Touch speed (%): 2 DCC+DCC
Type of operation Calibration mode
9 Calbrate tps @ Default mode
; User defined
Qualfication chedk
Wrist calibration
Start: End: Incresnent: Shank qua Number shark hits: 4
A: 18
Shank offset: 5
B8:
C: Parameter sets
Name: ‘ Save
b Delete
abye Reset tips to Theo at start of calibration
Ust of avaiable tools: Tips to use if none expiidtly selected
it Qo Al Abert execution
Add Took... Edit Tool... Used in Routne
o T — S
e Jool Measure | Cancel

Cuadro de dialogo Medir sonda

Para obtener informacion acerca de las opciones del cuadro de dialogo y como calibrar
puntas de sonda, consulte el tema "Calibrar puntas de sonda" en la documentacion de
PC-DMIS CMM.

Para obtener informacion sobre como afiadir, editar y suprimir herramientas de
calibracion, consulte los temas correspondientes mas adelante.

Lizt af &vailable Toaols:

[Tooll SPHERE 000 001 2 O =l

La lista desplegable Lista de herramientas disponibles contiene las herramientas de
calibracion disponibles. PC-DMIS utiliza los contactos sondeados de la herramienta de
calibracion para calibrar la sonda seleccionada. PC-DMIS utiliza Gnicamente
herramientas esféricas.

El tipo de punta que se calibre afectara a donde y como se tomen los contactos en la

herramienta de calibracion. Considere lo que ocurre durante la calibracion con estos
tipos de punta de sonda diferentes:

12
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Punta de bola: PC-DMIS le indica que introduzca el nimero de contactos que
desee tomar en la herramienta y luego solicita que los tome.

Punta de disco: En Modo = MANUAL, PC-DMIS le indica que tome seis
contactos en la herramienta de calibracién. Tome tres contactos por encima del
ecuador de la esfera, y tres por debajo. En Modo = DCC, es preciso conocer de
antemano la ubicacion de la herramienta de calibracion.

Punta cénica: PC-DMIS le indica que tome seis contactos en la esfera,
utilizando la parte conica de la sonda. Basicamente, la herramienta esférica se
utiliza como sonda para medir la punta coénica tratandola como un cono. Los
primeros tres contactos deben formar un plano que es aproximadamente
perpendicular a la linea central del cono. Si se esta utilizando una sonda de cono
pequefa, es preferible emplear una herramienta esférica pequefia para efectuar
esta operacion.

Cilindro/punta de vastago: PC-DMIS le indica que tome cuatro contactos en
una seccion transversal planar de la esfera, para formar un circulo. Es preciso
tomar los contactos con la parte de la sonda que se utilizara para la inspeccion.
Una vez que ha tomado los cuatro contactos, PC-DMIS le indica que toque la
esfera una vez con la superficie inferior de la sonda.

Punta Optica: Esta opcion esta disponible sdlo si la punta éptica se define como
una sonda rigida.

Add Toal |

El botdn Afadir herramienta abre el cuadro de dialogo Afladir herramienta. Pulse el
botén Medir del cuadro de dialogo Utilidades de sonda para acceder a este boton.

13
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[ Add Tocl )

Toal ID: |

Tool type: Iﬁ'

Offset X: Ii

Offset ¥: |

Offset Z: Ii

Shank vector I Ii

Shank vector J: Ii

Shank vector K; Ii

Search override I: Ii

Search override 1; Ii

Search override K; Ii

Diameter [ Lenath: Ii

Ii

Ii

Ii

Ii

Ii

Ii

Ok | Cancel |

e

Cuadro de dialogo Afiadir herramienta

Este cuadro de dialogo permite almacenar los datos que describen las herramientas de
cualificacion. A cada herramienta se asigna un numero de ID en secuencia. Junto con
el nimero de ID, PC-DMIS muestra el tipo de herramienta (ESFERA, POLIEDRO o
ANILLO), el offset de la herramienta, el vector vastago, el vector de sobrescritura y el
diametro (para ESFERA) o longitud (para POLIEDRO).

Una vez definida una nueva herramienta, aparece en la lista desplegable Lista de
herramientas disponibles, que se encuentra en el cuadro de dialogo Medir sonda.

Debe definir al menos una punta de sonda antes de poder medir una herramienta de
calibracion.

Para afiadir una herramienta a la lista desplegable Lista de herramientas
disponibles, haga clic en el botén Afiadir herramienta. Aparece el cuadro de diadlogo
Afiadir herramienta, en el que puede definir estos elementos:
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ID de herramienta: Este cuadro permite asignar un nombre a la herramienta que se
esta definiendo.

Tipo de herramienta: Esta lista permite definir el tipo de herramienta de calibracion
gue utilizara. Algunos elementos estan disponibles para seleccion solamente si se
utiliza un sistema de sondeo especifico:

« ESFERA
« ESFERA(BRAZO 2)

« POLIEDRICO

« POLIEDRICO(BRAZO 2)
« ANILLO

« ANILLO(BRAZO 2)

Las herramientas de anillo se utilizan solamente con los sistemas de sondeo
Vision. Consulte la documentacion de PC-DMIS Vision para obtener informacién
acerca de la calibracién con esta herramienta.

Offset X, Y, Z: Estos valores de X, Y y Z definen la ubicacién de la herramienta de
calibracion expresada en coordenadas de maquina. Para volver a calibrar una punta,
resalte la entrada deseada en la Lista de puntas activas. Proceda a calibrar la punta
de sonda utilizando el botén Medir. Consulte el tema "Vista previa de la configuracién
de la sonda".

Vector véstago |, J, K: Estos valores definen el vastago de la herramienta. PC-DMIS
emplea estos valores durante la calibracién para evitar colisiones con el vastago.

El elemento A corresponde al vastago de la herramienta esférica

Buscar sobrescribir I, J, K: Estos cuadros se utilizan para definir un vector que PC-
DMIS utiliza para determinar el orden 6ptimo para medir todas las puntas. Esto esta
activado cuando se selecciona la casilla de verificacion Orden de calibraciéon definido
por el usuario en el cuadro de didlogo Utilidades de sonda. Para obtener informacion
mas detallada, consulte el tema "Casilla de verificacién Orden de calibracion definido
por el usuario®.
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Diametro / Longitud: Este cuadro muestra el diametro o longitud de una calibracion
esfeérica.

Las opciones Offset X punto Z, Offset Y punto Z, Offset Z punto Z, Inicio
profundidad datum, Fin profundidad datum y Offset de enfoque solamente se
activan si se esta ejecutando PC-DMIS Vision. Consulte el archivo de ayude de PC-
DMIS Vision para ver la descripcion de esos elementos.

Suprimir herram.

deeTDml

El boton de comando Suprimir herramienta permite eliminar las herramientas que ya
no son necesarias en la Lista de herramientas disponibles.

Para eliminar una herramienta;:

1. EnlaListade herramientas disponibles seleccione la ID de herramienta
deseada.
2. Haga clic en el botén Suprimir herramienta.

Editar herramienta

Edit T ool |

El botén de comando Editar herramienta edita una herramienta de calibracion ya
existente en la "Lista de herramientas disponibles”.

Se encuentra en el cuadro de dialogo Medir sonda, al cual se accede haciendo clic en
el botébn Medir del cuadro de dialogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicion del
hardware | Sonda).

Haga clic en el boton Editar herramienta para abrir el cuadro de dialogo Editar
herramienta:
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[ Edit Tool

Tool ID: {Sphel

Tool type: |SPHERE |

Offset X: 0

Offset ¥: o

Offset Z: 0

Shank vector I: 0

Shank vector J: 0

Shank vector K: 1

Search override I; Iﬂi

Search override J: 0

Search override K: 1

Diameter [ Length: m
oK | Cancel |

Cuadro de dialogo Editar herramienta

El cuadro de dialogo Editar herramienta tiene las mismas opciones que el cuadro de
didlogo Afadir herramienta. Para obtener informacién sobre las opciones de este
cuadro de dialogo, consulte el tema "Afadir herramienta”.

Editar datos de sonda

Edit |

Puede utilizar el boton Editar para modificar los detalles de la punta resaltada. Resalte
la punta deseada en la Lista de puntas activas y haga clic en el botén Editar del
cuadro de dialogo Utilidades de sonda para abrir el cuadro de dialogo Editar datos
de sonda.
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DMIS label:
X canter;

¥ Ceter:

2 conter:
Shanik [
Sharik 1:
Shank K:
Thickmess:
Duameter:
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ScanRiv:
Fastprobe Mode
X center:

¥ CEnter:

2 conter:

Diiamseter:
Frifd:

Calibration date:

Calibration time:

Mickname:

Edit Frobe Data

Goge Scan Filter:

T1ADED 41
Cancel
0
12
250,45
]
n
1
k] With Averaging
0.00L Diamater: 0
PrioRv:
ScanFud:
]
12
250,451 With Aversging
0.001 Diameter:
PribRiv:
09/10/14
21:18:053
Software(In)

Cuadro de dialogo Editar datos de sonda

Definir el hardware

Los siguientes elementos estan disponibles en este cuadro de didlogo:

ID de punta

Este cuadro contiene el nimero permanente que PC-DMIS asigna a una punta cuando
la carga en la memoria. Este valor no se puede editar. S6lo se muestra a titulo
informativo; sin embargo, puede definir una identificacibn mas descriptiva mediante el
cuadro Apodo.

Etiqueta DMIS

Este cuadro muestra la etiqueta DMIS. Al importar archivos DMIS, PC-DMIS utiliza este
valor para identificar las sentencias SNSDEF que haya en el archivo DMIS importado.
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X, Yy Zdel centro

Estos valores describen la posicion de la punta. Esta ubicacién es relativa al extremo
inferior del rail Z.

Vector vastago / 6ptico |, J, K
Estos valores describen la direccion del vastago de la punta de la sonda en el caso de
gue se utilice una punta de sonda. Este vector parte del centro de la punta de la sonda

y se dirige hacia el rail Z. Si se utiliza una sonda 6ptica, estos valores describen la
direccién del dispositivo optico.

Diametro de la punta de bola

Este cuadro contiene el diametro de la punta.

NOTA: El diametro para sondas de maquinas no portatiles puede variar con la
temperatura actual de la pieza si marca la casilla de verificacion Compensacion de
temperatura habilitada en el cuadro de dialogo Compensacion de temperatura y
elige un método de compensacion con el que sea PC-DMIS y no el controlador de la
maquina el que realice la compensacion de la pieza. El cuadro de dialogo
Compensacién de temperatura se puede abrir pulsando F9 o con un comando COMP
TEMP. Consulte "Compensacién de temperatura habilitada" en "Compensar la
temperatura” dentro del capitulo "Establecer preferencias”.

Espesor de la punta de bola

Este cuadro contiene el espesor de la punta. Define la altura y el espesor utilizable y
gréfico de la punta de rubi. PC-DMIS aplica este valor durante el procedimiento de
calibracion de la sonda de disco para mover la sonda al norte o al sur del ecuador. En

el caso de una sonda de disco, por ejemplo, debera ajustar este valor a la baja para
gue la sonda se cualifique mejor.

PrbRdv
El cuadro PrbRdv define una desviacion radial para el tamafio calibrado de la punta.

Cuando se ejecuta la calibracién de la sonda, PC-DMIS realiza una de estas dos
acciones:

19




Definir el hardware

1. Sise dispone de una configuracién de maquina en la que se aplica PrbRdv, el
proceso de calibracion define automaticamente el tamafio de la punta como el
valor teorico, calcula un valor ProbRdv y después lo guarda.

2. Sitiene una maquina en la que no se aplique PrbRdv, la calibracion establecera
automaticamente el valor PrbRdv en cero, calculara y luego guardard una un
tamano de punta ligeramente diferente del valor tedrico.

El cuadro de diadlogo Editar datos de sonda solo se utiliza para editar el tamafio de la
punta y PrbRdyv si ello es necesario por algin motivo tras la calibracion. Si vuelve a
realizarse la calibracién, los valores resultantes proceden de la calibracién, no de lo que
se ha introducido manualmente en este cuadro de dialogo antes de la operacion de
calibracion.

NOTA: Este cuadro solo esta disponible para su seleccién si se utiliza una sonda
analégica en determinadas maquinas.

ScanRdv

Algunas maquinas que admiten PrbRdv, permiten un valor diferente para ScanRdyv. El
cuadro ScanRdyv del cuadro de didlogo Editar datos de sonda tiene la misma funcién
gue PrbRdv en el sentido que es una desviacion radial para el tamafio calibrado de la
punta. La Unica diferencia es que éste se aplica a operaciones de escaneado, mientras
que PrbRdv se aplica a los contactos tomados individualmente.

Con promedio

Si utiliza el promediado de puntas, aparecen unos valores Diametro, PrbRdv y
ScanRdyv adicionales para indicar cuales serian los valores si se utilizara el promediado
de tamafo. Para obtener informacion acerca del promediado de puntas, consulte el
tema "Configurar sonda".

NOTA: Dado que el modo de sonda rapido solo es aplicable a los contactos
individuales y no a los escaneados, ScanRdv no existe para el modo de sonda rapido.

Fast Probe Mode (Modo de sonda rapida)

El area Fast Probe Mode (Modo de sonda rapido) contiene varios campos de solo
lectura que muestran cuales serian los mismos valores de punta si se utilizara el modo
de sonda rapido (o el modo de sonda rapido con promediado de tamafio de punta).

e Xcentral
e Y central
e« Z central
e Diametro
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e PrbRdv
e Con promedio: diametro y PrbRdv

Para obtener informacion sobre el modo de sonda rapido, consulte "Usar el modo de
sonda rapido" dentro de "Comandos de movimiento" en el capitulo "Usar la ventana de
edicion”.

Para obtener informacion acerca del promediado de puntas, consulte el tema
"Configurar sonda" en este capitulo.

Fechay hora de calibracion

Estos valores indican la fecha y la hora de la ultima calibracién de la punta de la sonda.
Estos valores estan disponibles para visualizacion en el cuadro de didlogo Editar datos
de sonda haciendo clic en el boton Editar del cuadro de dialogo Utilidades de sonda.

Si se crea una nueva punta pero no se la calibra, PC-DMIS mostrara la palabra NUEVO
para los valores de fecha y hora. Si se carga una punta de sonda antigua y no se
dispone de la informacion de fecha y hora, PC-DMIS mostrara la palabra
DESCONOCIDO en lugar de los valores. Los valores de fecha y hora se actualizan sélo
para las puntas de sonda calibradas.

Filtro de escaneado de calibre

El cuadro Filtro de escaneado de calibre del cuadro de didlogo Editar datos de
sonda muestra el tipo de compensacion de filtro de escaneado de calibre para la punta
de sonda seleccionada: Ninguno, Software o Hardware.

También indica como se ha calibrado el filtro de escaneado de calibre:

e (Interior): Con un circulo interior
o (Exterior): Con un circulo exterior
e (Ambos): Con un circulo interior y un circulo exterior

Para obtener mas informacién sobre el filtro de escaneado de calibre, consulte el tema
"Activar el filtro de escaneado de calibre" en la documentacién "PC-DMIS CMM".

Apodo

El cuadro Apodo del cuadro de diadlogo Editar datos de sonda se utiliza para
proporcionar un nombre mas descriptivo a la ID de punta de sonda seleccionada.

Por ejemplo, si ha asignado a la punta de la sonda el nombre "Mi punta” en el cuadro
Apodo, PC-DMIS utiliza "Mi punta” en los cuadros de didlogo, mensajes, informes, etc.
de la interfaz de usuario para esa punta de sonda. Si no define una ID, PC-DMIS utiliza
la ID de punta generada por omision en su lugar.
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Tolerancia de colisidon

El médulo de deteccién de colisiones (CD) de Avail/NT no funciona si no hay una vista
OPENGL (sombreada) en la pantalla.

La deteccion de colisiones (CD) en PC-DMIS esta disefiada para detectar las colisiones
entre la sonda y las superficies CAD.

Las tolerancias de colision se especifican en el cuadro de dialogo Tolerancias de
colisién. Para acceder a esta opcion, haga clic en el boton Tolerancias del cuadro de
didlogo Utilidades de sonda.

e —
Collision Toletances I

[CEREEEN—— ~ | [0 000000
I lgnore

T

Cuadro de dialogo Tolerancias de colisién

Si desea informacion adicional sobre la deteccidon de colisiones, consulte el tema
"Detectar colisiones" en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD".

Especificar tolerancias de colision

Las tolerancias de colision se especifican en el cuadro de dialogo Tolerancias de
colision. Este cuadro de dialogo se activa por medio del boton Tolerancias del cuadro
de didlogo Utilidades de sonda.

En el cuadro de edicién, puede especificar un valor positivo o negativo para cada
componente de sonda seleccionado en la lista desplegable. Esto cambia efectivamente
el tamafio de tal componente.

« Un numero positivo aumenta el tamafio del componente, de forma que se
detecta una colisién si dicho componente se encuentra dentro de la distancia
especificada con respecto a la pieza.

e Una distancia negativa reduce el tamafio de dicha parte de la sonda y ejerce el
efecto contrario que los valores positivos.
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También puede optar por no tener en cuenta un determinado componente de la sonda
seleccionando la casilla de verificacion Ignorar. En este caso, PC-DMIS ignora ese
componente de la sonda al buscar colisiones. Esto puede resultar util con las puntas
cuando se espera que se produzcan colisiones al tomar contactos.

Una vez comenzada la deteccion de colisiones seleccionando la opcién de menu
Deteccidn de colisiones, el motor CAD interno de PC-DMIS lleva a cabo todos los
calculos necesarios para detectar una colision. Cualquier colisién detectada se muestra
en el cuadro de diadlogo Deteccion de colisién. Este cuadro de didlogo refleja los
resultados en la ventana de visualizacion de la sonda del cuadro de dialogo, y los
almacena para poder utilizarlos posteriormente, a la hora de trazar las lineas de la ruta
de edicion.

Consulte "Detectar colisiones" en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD"

de la documentacion principal de PC-DMIS, donde encontrara documentacion adicional
sobre la opcién Deteccion de colisiones.

Configurar sonda

El botén Configurar del cuadro de diadlogo Utilidades de sonda abre el cuadro de
dialogo Configurar sonda.
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Probe Setup —
Warn when using tips that have not been calibrated for this 4
long (in days) :

Warn when using tips that were not all calibrated within this  _;
interval (in hours) :

Clearance distance along the qualification tool shank vector:  gg g
Clearance distance along the qualification tool shank vector 127
for continuous wrists:

Clearance distance in Z when qualification tool shank is 0
perpendicular to the Z axis:

Clearance distance along the tip shank vector during 19.05

qualification:

Clearance distance for tool changer port when this probe is
loaded:

Warn during qualification when the standard deviation of the 5 54
sphere is more than:

Warn during qualification when the diameter error for the 0.25
probe tip is more than:

Minimum number of calibrated tip orientations for size 5
averaging:

[¥| Include subdirectories in global used search

Don't ask operator for currently loaded probe file when using a probe
] changer.

|| Append the calibration results to the results file
Use tip size averaging

Currently loaded probe file:

|1 3X50 4 3X30 v|

Probe file used with probe changer for unload only:

|1 3X50 4 3X30 v|

[ 0K ] | Cancel

Cuadro de dialogo Configurar sonda

Con este cuadro de didlogo se puede personalizar aun mas los valores de sonda. La
mayoria de estos valores se utilizan globalmente para todos los archivos de sonda. No
obstante, tenga en cuenta que la casilla de verificacion Utilizar promediado de
tamafio de punta solo se aplica al archivo de sonda actual.

24



Defining Hardware

Las opciones de este cuadro de didlogo permiten cambiar o seleccionar la siguiente
informacion:

25

Avisar al utilizar puntas que no han sido calibradas durante (dias):

Si se define un numero positivo, PC-DMIS le avisa si un angulo de punta AB no
se ha calibrado desde hace ese numero de dias. Si no desea recibir este aviso,
establezca la opcién en un nimero negativo.

Avisar al utilizar puntas que no han sido calibradas dentro de este intervalo
(horas):

Si se define un numero positivo, PC-DMIS le avisa si un angulo de punta AB no
se ha calibrado desde hace ese niumero de horas. Si no desea recibir este aviso,
establezca la opcién en un nimero negativo.

Distancia del plano de seguridad sobre el vector del vastago de la
herramienta de cualificacion:

Define la distancia de seguridad a lo largo del vector del vastago de la
herramienta de cualificacion. Las unidades de medida son las mismas que las
gue utiliza la rutina de medicion.

Con ello se controla la distancia a la que se aleja la maquina de la herramienta de
cualificacion en direccion al vector del vastago. Esto resulta util para evitar
colisiones con la herramienta cuando se cambia a un nuevo angulo de punta AB.
Este valor es para pulsos no continuos.

Distancia del plano de seguridad sobre el vector del vastago de la
herramienta de cualificacion para pulsos continuos:

Define la distancia de seguridad a lo largo del vector del vastago de la
herramienta de cualificacion para pulsos continuos. Las unidades de medida son
las mismas que las que utiliza la rutina de medicion.

Este ajuste es el mismo que en el valor anterior, pero para pulsos continuos.
Dado que los pulsos continuos son algo mas grandes, necesitan méas distancia de
seguridad.

Distancia del plano de seguridad de Z cuando el vastago de la herramienta
de cualificacién es perpendicular al eje Z:

Define la distancia de seguridad en el eje Z cuando el vastago de la herramienta
de cualificacion es perpendicular al eje Z. Las unidades de medida son las
mismas que las que utiliza la rutina de medicion.

Si la herramienta de cualificacién esta montada en un vastago, algunas veces
necesita un movimiento adicional sobre plano de seguridad en Z, especialmente
en maquinas de brazo horizontal, para evitar colisiones.
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Distancia del plano de seguridad sobre el vector del vastago de la punta
durante la cualificacion:

Define una distancia de seguridad que se agrega al movimiento de retraccién
durante la cualificacion y que se basa el diametro de la herramienta. Si no desea
una retraccion igual a ese valor base del diametro de la herramienta, puede
establecer este valor en un nimero negativo y aplicar asi un offset a parte de esa
distancia de retraccion.

Con ello se establece el valor para la entrada del registro
AutoQualClearanceTipDirection ubicada en el editor de la configuracion de
PC-DMIS.

Al utilizar este cuadro dialogo se deben especificar los valores con las mismas
unidades que la rutina de medicion.

El valor por omisién es 0,75 pulgadas (19,05 mm).

Distancia de seguridad para puerto del cambiador de herramientas cuando
esta sonda esté cargada:

Define una distancia de seguridad del puerto especifico de la sonda que
prevalecera sobre las distancias de seguridad del puerto definidas en el
cambiador de sondas.

De este modo no tendra que actualizar continuamente las distancias de seguridad
de los puertos en el cambiador de sondas cuando cambie entre rutinas de
medicion con diferentes configuraciones de sonda para un puerto determinado.

Consulte el tema "Usar distancias de seguridad de puerto especificas de la
sonda” en la seccion "Establecer preferencias".

Avisar durante la cualificacion cuando la desviacion estandar de la esfera
sea superior a: X

X representa el valor del campo. Las unidades de medida son las mismas que las
gue utiliza la rutina de medicion.

Avisar durante la cualificacion cuando el error de didmetro de la punta de la sonda
es superior a: X

X representa el valor del campo para el error de diametro. Las unidades de
medida son las mismas que las que utiliza la rutina de medicion.

Numero minimo de orientaciones de puntas calibradas para calcular
promedio de tamafio:

Define el nimero minimo de orientaciones de puntas calibradas validas que
deben existir para calcular el promedio. El valor por omision es 5 y nunca puede
ser inferior a 2.
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Aungue esté marcada la casilla de verificacion Utilizar promediado de tamafio
de punta en el cuadro de dialogo Configurar sonda, debe tener el nUmero
minimo de orientaciones de punta calibradas de forma valida.

Con ello se establece el valor para la entrada del registro
MinimumTipOrientationsForSizeAveraging ubicada en el editor de la
configuraciéon de PC-DMIS.

Incluir subdirectorios en busqueda Utilizadas globalmente
Si esta seleccionada, se incluyen subdirectorios en la busqueda Utilizadas
globalmente. Consulte "Utilizadas globalmente".

No solicitar archivo de la sonda actualmente cargada al utilizar un
cambiador de sondas

La primera vez que se inicia PC-DMIS, éste no sabe qué puede haber ocurrido en
la maquina mientras no se estaba ejecutando, por lo que por omisién le pedira
gue confirme/seleccione la sonda cargada actualmente antes de intentar el primer
cambio tras el arranque. Si marca esta casilla de verificacion, PC-DMIS entiende
gue la dltima sonda cargada conocida sigue siendo correcta en lugar de solicitarle
confirmacion.

Agregar los resultados de la calibracion al archivo de resultados
Determina si los datos del informe de calibracion existentes se sobrescribiran o se
anexaran durante la préxima calibracion.

Utilizar promediado de tamafo de punta
Promedia el tamafio de la punta calibrada para todos los angulos de punta AB
gue se utilizan para una punta fisica.

Normalmente, cuando se calibra una punta fisica a un angulo de punta AB
especifico, los resultados de calibracién contienen el tamafio de la punta medida
cuando se calibra a ese angulo. Estos tamafios de punta almacenados pueden
variar ligeramente, aunque todos utilicen la misma punta fisica.

En algunos casos muy especificos, al seleccionar esta casilla de verificacién
mejora la exactitud general de medicion.

IMPORTANTE: Esto no se recomienda para un uso general. Por lo general, solo
debera seleccionarse si asi lo aconseja el fabricante de la maquina para su
configuracion especifica. Un mal uso podria provocar la pérdida de exactitud.

Si selecciona esta casilla, ocurre lo siguiente:
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e Tras completar una calibracion dada, el tamafio de la punta se promedia
para todos los angulos de punta AB calibrados de esa misma punta fisica,
sin importar si estaban incluidos 0 no en la misma calibracion.

e Los angulos de punta AB no calibrados que utilicen esa misma punta
guedaran excluidos del célculo del promedio.

e Todos los angulos de punta AB de la calibracion actual que superen los
limites de aviso para la desviacion estandar o de tamafo de los valores
nominales también quedan excluidos del célculo del promedio. Sin
embargo, su tamafio sigue estableciéndose en el valor medio calculado
para esa punta fisica.

Por omision, debe tener al menos cinco ubicaciones de punta calibradas de forma
valida antes de que se produzca el promediado de tamafio. Puede utilizar la
entrada MinimumTipOrientationsForSizeAveraging en la seccion
ProbeCal del editor de la configuracién de PC-DMIS para especificar otro nimero
minimo, pero debe tener como minimo dos.

Archivo de sonda actualmente cargado:

Si utiliza un cambiador de sondas, PC-DMIS necesitara saber qué es lo que debe
dejarse en primer lugar (si es que debe dejarse algo); esta lista proporciona esta
informacion mostrando y dejandole especificar manualmente qué es lo que esta
cargado actualmente en la maquina.

Archivo de sonda usado con cambiador de sondas para forzar descarga
Unicamente:

Esta lista permite elegir un archivo de sonda ficticio usado para forzar una
descarga de la sonda actual sin cargar una sonda nueva del cambiador de
sondas. Consulte el tema "Para abandonar una sonda sin seleccionar una sonda
nueva" en el capitulo "Establecer preferencias”.

Imprimir lista

El botén de comando Imprimir lista se encuentra en el cuadro de diadlogo Utilidades
de sonda y muestra el cuadro de dialogo Imprimir.

Cuando se hace clic en el boton Aceptar de este cuadro de didlogo, PC-DMIS imprime
en una tabla una lista de angulos de punta calibrados y sin calibrar. Estos son los
mismos angulos de punta que aparecen en la lista de puntas activas. Cada fila de la
tabla contiene un angulo de punta, mientras que las columnas muestran los valores de
XYZ, IJK, el diametro y el espesor de cada angulo de punta. También se muestra la
fecha y hora de calibracion de estos.

Si no se ha calibrado un angulo de punta o si hay un error de diametro, fecha u hora, la
punta aparece en texto rojo en la lista.

28



Defining Hardware

Impresion de muestra
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Impresion de muestra de las puntas activas de una sonda PH9
Afadir angulos

Add Angles |

El boton de comando Afadir angulos se encuentra en el cuadro de didlogo Utilidades
de sonda.

Cuando seleccione el botén Afadir angulos, aparecera el cuadro de diadlogo Afiadir
nuevos angulos.
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Cuadro de dialogo Afiadir nuevos angulos

Mediante los cuadros y botones que ofrece, PC-DMIS proporciona una via para crear
una lista de posiciones AB. Una vez calibrada, una posicidn puede recuperarse en
cualquier momento durante la rutina de medicion. Por lo tanto, si las calibra
frecuentemente, las posiciones utilizadas pueden recuperarse a voluntad durante el
proceso de aprendizaje o inspeccién manual de una rutina de medicion.

Las posiciones AB se almacenan en coordenadas de pieza. Esto permite que, en modo
Ejecutar, PC-DMIS busque automéaticamente la posicion AB calibrada mas proxima que
sea apropiada para la orientacion de la pieza en la maquina. La casilla de verificacion
Ajustar autométicamente el giro del cabezal de la sonda debe estar seleccionada
para que las posiciones AB estén disponibles (consulte el tema "Ajustar
automaticamente el giro del cabezal de la sonda" en el capitulo "Establecer
preferencias de la documentacion principal de PC-DMIS"). Asimismo, la ventana de
edicion debe contener un comando de cambio de sonda antes del elemento.

Ya que la colocaciéon mecanica de la sonda varia en funcién del tiempo, se recomienda
volverla a calibrar periddicamente. Cuando seleccione el boton Afiadir angulos, PC-
DMIS mostrara el cuadro de dialogo Afiadir nuevos angulos.

Este cuadro de dialogo se utiliza para especificar orientaciones AB singulares. PC-
DMIS crea también una lista de orientaciones AB a intervalos equidistantes, utilizando
los parametros especificados en los cuadros Datos de angulos a espacios iguales.

El cuadro de dialogo Aiadir angulos ofrece los parametros que siguen.
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Cuadro Lista de nuevos angulos

New Angles List:

ADOB-1800 a
ADOB-135.0
AD0B-30.0
A008B-45.0
400800
A00B45.0

El cuadro Lista de nuevos angulos contiene una relacién de angulos AB procedentes
de las areas Datos de angulo individual o Datos de angulos a espacios iguales.

Datos de angulo individual

— Individual Angle Data
& Angle:

I—
B Angle: I—
[ A |

Add Angle

El area Datos de angulo individual permite afiadir posiciones AB una por una al
cuadro Lista de nuevos angulos.

Para afiadir angulos individualmente:

1. Coloque el cursor en el cuadro o cuadros que desee modificar.
2. Introduzca un nuevo angulo.
3. Haga clic en el boton Afadir angulos.

El angulo individual que se acaba de especificar aparecera en el cuadro Lista de
nuevos angulos.
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Datos de angulos a espacios iguales
—Equally Spaced &nglesz Data—
Starting &

Ending &
Increment in &
Starting B:
Ending B:

[nizrement in B:

LI

Add Angles |

El botdn Afadir angulos asociado con estos cuadros resalta automaticamente todas
las posiciones AB solicitadas a intervalos equidistantes en el cuadro Lista de nuevos
angulos. La posicion por omision de la configuracion de sonda se incluye
automaticamente en la lista final. Ya que se define de forma automética un pulso que
apunta directamente hacia abajo (A=0°, B=cualquier grado), no es necesario volver a
definirlo en este cuadro de dialogo.

PC-DMIS permite medir las posiciones AB de 0° a 90° en el eje A, y de -180° a 180° en
el eje B. Los incrementos admitidos en cada eje dependen del hardware utilizado.

Rango de angulos en el eje A. Vista frontal de la CMM con B = 90°.
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Rango de angulos en el eje B. Vista superior con A = 90°
Para afiadir angulos al cuadro Lista de nuevos angulos:

1. Introduzca la informacién necesaria en cada uno de los cuadros de angulo
disponibles (angulo A inicial, angulo A final, incremento en angulo A, angulo
B inicial, &ngulo B final, incremento en angulo B).

2. Haga clic en el boton Aiadir angulos; PC-DMIS presentara automaticamente
las orientaciones AB solicitadas, en el cuadro Lista de nuevos angulos.
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Orientaciones AB mostradas en el cuadro Lista de nuevos angulos

Trabajar con la malla de angulos

PC-DMIS permite ver y seleccionar angulos para el pulso definido utilizando una malla
de angulos en el cuadro de dialogo Afadir nuevos angulos. La malla de angulos
muestra todas las posiciones del angulo A disponibles a lo largo de la parte lateral del
cuadro de dialogo, y las posiciones del angulo B a lo largo de la parte superior del

cuadro de dialogo.

ars

15

azIs I

el

Una parte del cuadro de dialogo Afadir nuevos angulos, mostrando los angulos AB
(gris oscuro) previamente seleccionados y los angulos AB insertados antes del cierre

del cuadro de didlogo Afadir nuevos angulos (rojo)

Para afiadir nuevos angulos haciendo clic en la malla:

1. Localice la fila del angulo A que desee afadir. A continuacion, localice la

columna con el angulo B adecuado.
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2. Haga clic con el raton en el cuadro de la malla donde se intersecan los angulos
Ay B deseados. El cuadro seleccionado cambia a rojo y las posiciones de
angulo AB seleccionadas se incluyen en el cuadro Lista de nuevos angulos.

Para eliminar una posicion de angulo AB, basta con hacer clic de nuevo con el raton en
los cuadros rojos; PC-DMIS suprime las posiciones de angulo AB asociadas del cuadro
Lista de nuevos angulos.

Explicacion de los colores de la malla

Cuando se trabaja con la malla de angulos, pueden mostrarse cuatro colores diferentes
para los cuadros de la malla: gris oscuro, rojo, amarillo y verde. En el caso de los
cabezales de sonda que tienen suficientes bloques de malla para mostrar todos los
ajustes angulares solo se muestran cuadros de malla de angulos de color gris oscuro o
rojo. Sin embargo, si se utiliza un dispositivo de pulso (como PHS o CW43L), es posible
gue haya angulos con incrementos que superen el nimero de incrementos de angulo
utilizados en la malla de angulos. En estos casos, PC-DMIS muestra la ubicacion mas
préxima en la malla de angulos en color verde o amarillo.

Gris oscuro

Un cuadro de color gris oscuro en la malla indica que la posicion de angulo AB ya
existe en la lista Punta activa del cuadro de didlogo Utilidades de sonda. El
angulo AB coincide perfectamente con el angulo del cuadro de la malla.

Rojo

Un cuadro de color rojo indica que se ha especificado una nueva posicion de
angulo AB mediante el cuadro de dialogo Afadir angulos, pero que el angulo
todavia no se ha afiadido a la lista Punta activa. El angulo AB coincide
perfectamente con el &ngulo del cuadro de la malla.

Amarillo

Un cuadro de color amarillo indica que la posicion de angulo AB ya existe en la
lista Punta activa del cuadro de dialogo Utilidades de sonda y que PC-DMIS ha
seleccionado la ubicacion méas cercana en la malla para el angulo AB.

Verde

Un cuadro de color verde indica que se ha especificado una nueva posicion de
angulo AB mediante el cuadro de didlogo Afadir angulos, pero que el angulo

todavia no se ha afiadido a la lista Punta activa. PC-DMIS elegira la ubicacion
mas cercana en la malla para el angulo AB.
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Notas sobre la opcion Afiadir angulos

e La calibracién automatica de las sondas puede efectuarse so6lo con sondas
esféricas y herramientas de cualificacion esféricas.

« Las coordenadas X, Y y Z del centro de la herramienta que se esta utilizando
deben representar la posicién actual de la herramienta en la mesa. Si no es asi,
sera preciso contestar que Si al mensaje que pregunta si se ha movido la
posicion de la sonda.

« Durante la medicién de posiciones AB bajo el control del operador, PC-DMIS
gira el cabezal de la sonda automaticamente a la siguiente posicion manual una
vez que concluya la medicién actual. Cerciorese de que la sonda se haya
apartado de la herramienta antes de seleccionar el botén FIN.

e Si ha cambiado la posicion de la herramienta de calibracion o se precisa anexar
nuevos angulos a la lista de puntas, seleccione los angulos necesarios en el
cuadro Lista de nuevos angulos. También debe seleccionarse la posicion por
omisién de la punta de sonda (perpendicular al mango de la herramienta). PC-
DMIS comenzard por ejecutar el angulo perpendicular a la herramienta, luego
procedera a los demas angulos seleccionados.

o Sila calibracion AB automatica se interrumpe antes de que terminen de medirse
todas las posiciones anexadas, PC-DMIS le preguntara si desea conservar los
datos parcialmente calibrados antes de salir.

Resultados

Rezults |

El botén de comando Resultados se encuentra en el cuadro de dialogo Utilidades de
sonda. Se utiliza para mostrar los datos de la calibracién de sonda mas reciente en el
cuadro de dialogo Resultados de calibracién.
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Cuadro de dialogo de resultados

Ademas de mostrar el diametro y el grosor de la sonda, el cuadro de dialogo suministra
también el angulo real y la redondez de la esfera. Estos resultados de medicion se
utilizan para verificar la precision de la calibracion.

PC-DMIS muestra los resultados con hasta seis posiciones decimales.

Buscar angulos

b ark Uzed |

El botdn de comando Buscar angulos se encuentra en el cuadro de dialogo

Utilidades de sonda.

Esta opcién busca automaticamente los angulos AB en la rutina de medicion.
Posteriormente, PC-DMIS afiade los dngulos AB que encuentre a la configuracion

actual de sonda.

NOTA: Tenga en cuenta que si selecciona la opcion Ajustar automaticamente el giro
del cabezal de la sonda (que se encuentra en la ficha General del cuadro de dialogo
Configurar) y hace clic en el boton Buscar angulos, puede que PC-DMIS no
seleccione todas las puntas de sonda para su calibracion (consulte el tema "Ajustar
automéaticamente el giro del cabezal de la sonda" en el capitulo "Establecer

preferencias”).
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Utiliz. globalm.

[Global Uzed |

El boton de comando Utilizadas globalmente se encuentra en el cuadro de dialogo
Utilidades de sonda.

El botdn Utilizadas globalmente busca en otras rutinas de medicion las puntas
utilizadas por el archivo de sonda activa. Luego las afiade a la Lista de puntas activas y
las deja seleccionadas para su calibracion.

Por omision, este boton busca en todos los subdirectorios de rutinas de medicion.
Puede controlar si debe buscar en estos directorios o0 no usando la casilla Incluir
subdirectorios en busqueda Utilizadas globalmente del cuadro de dialogo
Configurar sonda.

Formato de archivo

File Format |

El botén de comando Formato de archivo se encuentra en el cuadro de diadlogo
Utilidades de sonda.

El botén Formato de archivo guarda el archivo de la sonda existente en un formato
compatible con versiones anteriores de PC-DMIS. Cuando hace clic en el boton
Formato de archivo, aparece el cuadro de didlogo Convertir formato de archivo de
sonda.

Convert Probe File Format |

Cument Version

ILse:l FProbetia Foemat OF I
Vession foe Saving —] Cancel

ILo‘e:' Frobefie Foemat v

Cuadro de dialogo Convertir formato de archivo de sonda
El cuadro de dialogo contiene estos dos elementos:

e Cuadro Version actual: Muestra la version actual de PC-DMIS.
« Lista Version para guardar: Contiene los tipos de formato de archivo de sonda
en los que puede guardar el archivo de sonda.
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Restablecer puntas

Reset Tips

El boton Restablecer puntas restablece las puntas seleccionadas en la lista Lista de
puntas activas de modo que éstas ya no se calibraran. Proporciona un método rapido
de restablecer los datos de las puntas a sus valores tedéricos. Anteriormente, era
necesario suprimir y luego volver a afiadir la punta para conseguir lo mismo.

Si no tiene seleccionada ninguna punta cuando hace clic en este boton, se le pedira
gue confirme si desea restablecer todas las puntas. Si elige Si, se restableceran todas
las puntas; de lo contrario, no ocurrird nada.

Casilla de verificacion Usar calibracidon parcial

Cuando se utiliza el método basado en escaneado Renishaw para calibrar una sonda
analdgica Renishaw (como la SP25, la SP600 o la SP80), la primera vez que se calibra
con el método de escaneado debe realizarse la calibracion entera que ejecuta toda la
serie de escaneados. Después de esta calibracion completa, puede elegir una
calibracion mas simplificada si lo desea.

e La calibracion completa calcula todos los coeficientes de sondeo analdgico
ademas del offset y el tamafio de la punta.

o La calibracién parcial (simplificada) funciona igual que una calibracién de sonda
no analdgica: consiste en contactos discretos (ninguin escaneado) y sélo calcula
el offset y el tamafio de la punta; los coeficientes de sondeo analdgico no
cambian.

Para realizar la calibracion simplificada:

1. Abra el cuadro de dialogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicién del
hardware | Sonda).

2. Cargue una sonda analdgica Renishaw de la lista Archivo de sonda.

3. Seleccione la casilla de verificacion Usar calibracion parcial. No estara
activada para las sondas no aplicables.

4. Seleccione una o varias puntas de sonda ya calibradas en la lista de puntas
activas.

5. Haga clic en el boton Medir. Aparecera el cuadro de dialogo Medir.

6. Haga los cambios necesarios en el cuadro de dialogo Medir. Si define conjuntos
de parametros denominados, PC-DMIS almacena el estado de la casilla de
verificacion Usar calibracidn parcial en el conjunto para utilizarlo en el futuro.

7. Haga clic en Medir. Siga las instrucciones de la pantalla. PC-DMIS realiza la
calibracion simplificada.
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NOTA: Una entrada del registro, en la seccion ProbeCal, llamada
ProbeUsePartialCalibration almacena el valor por omision que indica si esta
casilla esta seleccionada o no cuando se define un nuevo archivo de sonda.

Casilla Utilizar mapa de pulso si esta disponible

La casilla Utilizar mapa de pulso si esta disponible determina si PC-DMIS utiliza o
no un archivo de mapa de pulso (también llamado "mapa de errores") al calibrar puntas
de angulo AB en las configuraciones de sonda que utilizan un pulso indexable. Si
selecciona esta casilla, PC-DMIS buscara el archivo de mapa de pulso (un archivo
denominado abcomp.dat) en el PC y, si lo encuentra, compensara los datos de error de
pulso al calibrar las puntas de angulo AB.

Para obtener informacion acerca de la creacién del archivo de mapa de pulso, consulte
el tema "Calcular mapa de errores” del apéndice "Usar un dispositivo de pulso”.

Casilla de verificacion Usar calibracion TRAX

Al calibrar una sonda analdgica en algunos tipos de maquina, en particular si se utiliza
la interfaz Leitz, suele poder elegirse si se va a utilizar el algoritmo de calibracién TRAX
para calcular los coeficientes de calibracion. Puede elegir qué algoritmo de calibracion
se utilizara marcando o desmarcando la casilla de verificacion Usar calibracion TRAX.
Anteriormente, este ajuste se controlaba en el editor de la configuracion de PC-DMIS
modificando la opcion DISABLETRAXCAL.

e Si selecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS utilizara el algoritmo de
calibracion TRAX. El algoritmo TRAX esta optimizado para su uso con
escaneados, por lo que obtendra los mejores resultados de escaneado si utiliza
este método. También suele ofrecer buenos resultados para mediciones de
punto discretas.

o Sideselecciona esta casilla de verificacion, el algoritmo que se utilice dependera
de si la maquina es compatible con el método de calibracion VFT (Vibration Free
Transmission). Si es compatible con él, se utiliza VFT; de lo contrario, se utiliza
el algoritmo PMM.

El algoritmo seleccionado solo se aplica a las puntas que estén seleccionadas en el
momento de la calibracion. Puede cambiar esta opcion mas adelante para diferentes
grupos de puntas segun sea necesario. El tipo de algoritmo elegido también se puede
almacenar y recuperar utilizando conjuntos de pardmetros con nombre. Consulte el
tema "Area Conjuntos de parametros" en la documentacion de PC-DMIS CMM.

Observe que esta casilla de verificacion no cambia la distribucién de contactos
discretos que se recopilan. Lo que hace es definir el algoritmo que se utiliza para
procesar los datos después de que termine el proceso de calibracién. En el caso de
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VFT, también hace que se realicen una serie de escaneados después de los contactos
discretos de modo que la calibracion incluye de forma automatica tanto datos de
escaneado como datos de contactos discretos.

Cuando seleccionar la casilla de verificacion TRAXy cuando no
El uso que se consideraria normal seria el siguiente:

o« NO SELECCIONE la casilla de verificacion TRAX en maquinas compatibles con
VFT para que utilicen la calibracién especifica VFT.

e SELECCIONE la casilla de verificacion TRAX en maquinas no compatibles con
VFT para que utilicen el algoritmo TRAX en lugar del algoritmo PMM.

TRAX sigue estando disponible en maquinas aptas para VFT como alternativa a VFT
en caso de problemas imprevistos, pero es de esperar que sea menos preciso en esas
maquinas que la calibracién VFT.

PMM sigue estando disponible como alternativa a TRAX en maquinas no VFT, pero
raramente se utiliza. TRAX es superior a PMM en escaneado, y suele ser igual o
incluso mejor para contactos discretos. Puede haber unas pocas ocasiones,
habitualmente limitadas a maquinas PMM reales, en las que el algoritmo PMM podria
tener una precision ligeramente mayor que TRAX si la inspeccion utiliza solo contactos
discretos.

NOTA: Si no esta seguro de cuando cambiar los algoritmos de calibracion, consulte a
los creadores de su maquina en particular. Ellos le recomendaran el mejor
procedimiento para esa maquina y situacion concreta.

Casilla de verificacion Orden de calibracion definido por el
usuario

La casilla Orden de calibracion definido por el usuario sirve para determinar el
orden en que PC-DMIS medira las puntas seleccionadas.

Si selecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS mide las puntas en el orden que el
usuario asigné al seleccionarlas para su calibracion en la Lista de puntas activas.
(Consulte el tema "Lista de puntas activas".) Si no se elige ninguna punta, PC-DMIS
utiliza los vectores |, J, K definidos en las casillas Buscar |, J, K en los cuadros de
didlogo Editar herramienta o Afiadir herramienta a fin de determinar el orden mas
eficaz para medir todas las puntas.

Si no selecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS mide las puntas en el orden que

considere mas eficaz. Cuando esto sucede, PC-DMIS pasa por alto el orden asignado
a las entradas seleccionadas en la Lista de puntas activas. PC-DMIS hace uso
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también del vector de la herramienta de calibraciéon para determinar el orden de
medicion mas eficaz.

Usar datos de calibracién de unidad

La casilla de verificacion Usar datos de calibracion de unidad aparece en el cuadro
de didlogo sdlo si ya se ha efectuado la calibracion de la unidad. Si esta casilla de
verificacion no esté seleccionada, PC-DMIS utiliza la calibraciéon estandar. Si la
selecciona, podra emplear los datos de calibracion de la unidad. Consulte el tema
"Calibrar la unidad" en "Calibrar puntas de sonda" para obtener mas informacion.

Calibrar la sonda automaticamente

PC-DMIS dispone de un comando que calibra automaticamente la sonda actual durante
la ejecucion de la rutina de medicion. PC-DMIS empieza la rutina de calibracion durante
la ejecucion del comando.

Para insertar este comando, seleccione la opcion de menu Insertar | Calibrar |
Calibrar sonda automaticamente.

El cddigo de la ventana de edicidn para este comando muestra:

CALIBRAR AUTOMATICAMENTE/SONDA, CONJUNTO PARAMETROS=,
HERRAMCALIB MOVIDA=S/S/N, MOSTRAR RESUMEN=S/N,
SOBRESC ARCHIVORESULTADOS=S/N

CONJUNTO PARAMETROS= Este campo especifica el nombre de un determinado
conjunto de parametros de calibracion de la sonda. Un conjunto por omision
denominado TODAS-PUNTAS-POR-OMISION esta siempre disponible y calibra todas
las puntas definidas en la sonda actual usando el conjunto de parametros de
calibracion por omision, que son los ultimos que se utilizaron de forma interactiva. Para
crear sus propios conjuntos de parametros, consulte el tema "Conjuntos de
parametros".

HERRAMCALIB MOVIDA= Este campo establece su respuesta a la pregunta del PC de
si se ha movido o no la herramienta de calibracién. Puede establecerse en una de
estas tres opciones:

« Si_DCC: significa que la herramienta de calibracion se ha movido pero
gue PC-DMIS debe utilizar contactos DCC para intentar localizar la
herramienta de calibracion. Puede usar esta opcién cuando haya
cambiado la herramienta de cualificacion a una ubicacion casi idéntica a
la anterior.
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« Si_MANUAL: significa que la herramienta de calibracion se ha movido
pero que PC-DMIS debe indicar al usuario que tome un contacto manual
para localizar la esfera.

« NO: significa que la herramienta de calibracion no se ha movido.

MOSTRAR RESUMEN= Este campo, que puede tener los valores Si / NO, determina si
PC-DMIS muestra o no un resumen de la calibracién.

SOBRESC ARCHIVORESULTADOS= Este campo, que puede tener los valores Si / NO,
determina si PC-DMIS sobrescribe o afiade informacién enviada al archivo de
resultados. Se trata del mismo archivo de resultados al que se hace referencia durante
la calibracion interactiva.

Al pulsar F9 sobre este bloque de comandos se permite editarlo usando los cuadros de
dialogo Calibrar punta o Calibrar la sonda.

s 3

Calibrate Probe

Qualification tool has moved

" Yes (Manual hit for location)
" Yes (DCC hits for location)

[~ Show summary
I™ Overwrite results logfile

Parameter set:

|ALL-TIPS-WITH-DEFAULTS _~|

OK I Cancel
A

Cuadro de dialogo Calibrar la sonda

También puede insertar un comando para calibrar automaticamente varios brazos.
Consulte el tema "Realizar una calibracion automatica" en el capitulo "Usar el modo de
varios brazos" de la documentacién principal de PC-DMIS para obtener mas
informacion.

Para calibrar una sola punta automaticamente

También se puede llevar a cabo una calibracién automatica de la punta activa mediante
el siguiente procedimiento:
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1. Abra la ventana de edicion y cambiela al modo Comando haciendo clic en el
botébn Modo Comando de la barra de herramientas Ventana de edicion.

2. Enla barra de herramientas Valores, seleccione la punta que desea calibrar. Un
nuevo comando PUNTA aparece en la ventana de edicion.

3. PC-DMIS requiere una medicion de la esfera de calibracion a fin de realizar este
tipo de calibracion. Cree o inserte un elemento de esfera automatica o medida
de la herramienta de calibracion para utilizarlo en el proceso de calibracion. Este
elemento de esfera debe aparecer en algin momento después del comando
PUNTA en la ventana de edicion.

4. En cualquiera de las lineas que siguen al elemento de esfera que vaya a utilizar,
vaya a la opcion de menu Insertar | Calibrar | Una punta.

5. PC-DMIS inserta un bloque de comandos CALIBRAR PUNTA ACTIVA CON ID
ELEM en la ventana de edicion. Tenga en cuenta que este comando no se
comunica para nada con el controlador real de la maquina, sino que envia datos
al archivo de sonda.

6. Haga clic con el raton en cualquier parte de este bloque de comandos y pulse
F9. Apareceré el cuadro de dialogo Calibrar punta.

™ {usiication Tool Has Hoved ok |
Sphers Festue Carcel
[sPH1 =]

Quaktication Taool

[MyTaal SPHERE 00 2 D =]

Cuadro de dialogo Calibrar punta

7. Seleccione el elemento de esfera que deba medirse con la punta seleccionada
de la lista Elemento de esfera.

8. Seleccione la herramienta de calibracion deseada de la lista Herramienta de
cualificacion.

9. Sila herramienta de calibracion se ha movido desde la ultima calibracion,
marque la casilla de verificacion La herramienta de cualificacion se ha
movido.

10.Haga clic en Aceptar para actualizar con sus cambios el bloque de comandos
de la calibracion. Por ejemplo, el siguiente bloque de comandos muestra que la
herramienta de calibracion se llama Mi Herramienta, y que el elemento de esfera
gue se utilizara para esta calibracion es SPH1.
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CALIBRAR PUNTA ACTIVA CON ID ELEM=SPH1, ID HERRAMCALIB=Mi
Herramienta, MOVIDA=NO

EJE TEO MED DESV [ DESV EST

X 0,00 8,0080(8,0080
Y 0,00 1,00 1,00
Z 0,00 0,95 0,95

DIAM |2,00 1,00 1,00 0,00

11.Marque este bloque de comandos y ejecute la rutina de medicion. PC-DMIS
calibra la punta activa cuando alcanza este bloque de comandos.

Sonda personalizada

Puede definir una sonda personalizada seleccionando Edicion | Preferencias |
Utilidad de creacion de sondas personalizadas en el menu principal. La opcion
Sonda personalizada se utiliza para definir sondas personalizadas que se puedan
insertar en rutinas de medicion.

Cuando se selecciona la opcion Sonda personalizada en el submenu Preferencias,
aparece una pregunta sobre si desea abrir un archivo de datos de constructor de
sondas existente (*.dat) o crear uno nuevo.

Crear una nueva sonda personalizada

1. Ante la pregunta, haga clic en Nuevo para que se muestre el cuadro de dialogo
Nuevo.

2. Desplacese hasta la carpeta en la que desee guardar el archivo de creacion de
sondas personalizadas.

3. Escriba el nombre del nuevo archivo de datos de sonda personalizada (*.dat) y
luego haga clic en Aceptar. El archivo de sonda se crea y se abre el cuadro de
dialogo Utilidad de creacion de sondas personalizadas.

Abrir una sonda personalizada existente

1. Ante la pregunta, haga clic en Abrir para que se muestre el cuadro de diadlogo
Abrir.
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2. Desplacese hasta la carpeta en la que se encuentre el archivo de creacién de

sondas personalizadas (*.dat).

3. Seleccione el archivo que desea abrir y haga clic en Abrir. Se abre el cuadro de

dialogo Utilidad de creacién de sondas personalizadas.

Una sonda personalizada también se puede definir manualmente editando el archivo

usrprobe.dat. Para obtener informacion detallada, consulte el tema de la ayuda de PC-

DMIS principal Editar el archivo de datos usrprobe.

Utilidad de creacidn de sondas personalizadas

Utilice Utilidad de creacién de sondas personalizadas para crear una sonda
personalizada. Después puede utilizar esta sonda en rutinas de medicién nuevas o

existentes.

File

CAD Components | Component Builder | Assemble

H00350%.1GS Master Connection

i}eiec( Forxi]

s

Sub Connections

Select Face |

Component Name:

Import... Cear HOO3509

Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\ WARPC-DMIS\2014\ probebuilder.dat '

save | [ ok ][ cace |

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Componentes de CAD
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Menu Archivo de Utilidad de creacidon de sondas
personalizadas

Custom Probe Builder Utility C:\ProgramData\WANPC-DMIS\2:

File]

New...

ment Buider | Assemble |

Open...

Copy To...
Close

Exit

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Opciones del menu Archivo

Las opciones del menu Archivo para Utilidad de creacién de sondas
personalizadas son:

a7

Nuevo: Muestra el cuadro de didlogo Nuevo. Puede utilizarlo para escribir el
nombre del nuevo archivo de sonda personalizada .dat. A continuacién puede
desplazarse hasta una ubicacion de una unidad local o de red para almacenar el
archivo.

Abrir: Muestra el cuadro de didlogo Abrir. Puede desplazarse hasta una
ubicacién de una unidad local o de red para abrir un archivo de sonda
personalizada .dat existente.

Guardar: Guarda los cambios realizados en el archivo de sonda personalizada
.dat actual.

Copiar a: Abre el cuadro de didlogo Copiar archivo de pieza a. A continuacion,
seleccione la ubicacion en la que desea guardar el archivo de pieza .dat actual.
Cerrar: Cierra el archivo .dat actual.

Salir: Cierra la utilidad.
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Utilidad de creacidn de sondas personalizadas - Ficha
Componentes de CAD

CAD Components | Component Builder | Assemble

H003509.1GS Master Connection

Gy
Empty Connection 22

Component Name:
Import.. | | Cear H003509

[ sewe [[ ox ][ coxe |

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Componentes de CAD

Las opciones disponibles en el didlogo son:

e Haga clic en Importar para importar a la rutina de medicion la mayoria de los
formatos que PC-DMIS admite desde una ubicacion de unidad local o de red.
Estos son los tipos de archivo permitidos.

IGES Files(*.IGS;* IGE*)

AutoCad Files(*.DXF;*.DWG)

STEP Files(*.STP;*.STEP)

VDAFS Files(*.VDA)

CAD Files(*.CAD)

CAD Reference Files(*.CAD)

STL Files(*.STL)

Unigraphics Files(*.prt)

Parasolid Files(*.x_t;* x_b;* xmt_tit:* xmt_bin)
CATIA Files (*.mod*;*.exp;*.is0;*.cat)

CATIA S Files(*.CATPart;*.CATProduct)
Pro/ENGINEER Files(*.PRT;*. ASM;*.XPR;*.XAS)

e Haga clic en Borrar para borrar el trabajo no guardado y empezar a trabajar con
otro elemento.
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Haga clic en Guardar para guardar todos los cambios realizados en el archivo
.dat de sonda personalizada definido. El cuadro de dialogo permanece abierto si
necesita realizar ediciones adicionales.

Haga clic en Aceptar o Cancelar para cerrar el cuadro de dialogo. La aplicacion
no guarda los cambios automaticamente. Asegurese de hacer clic en Guardar
antes de hacer clic en Aceptar o Cancelar.

Definir la conexidén maestra

La conexidn maestra define el punto de conexion principal de un componente después
de afiadirlo a un ensamblaje. También sirve para definir la alineacién del ensamblaje.
Haga clic con el boton izquierdo del raton en una superficie o un elemento del modelo
de CAD para crear puntos de conexion maestra.

Para configurar un tipo de conexién maestra:

49

1. Haga clic en Importar para abrir un archivo CAD. Una vez importado, podra

interactuar con el modelo y definir los puntos de conexion para otros
componentes de la sonda.

NOTA: Si ha abierto un archivo con todos los puntos de conexion definidos, haga
clic en la ficha Constructor de componentes para crear los componentes de

sonda personalizada.

La imagen del area de gréficos del cuadro de diadlogo se puede ampliar, reducir y
rotar, como sucede en la ventana grafica de PC-DMIS. Por ejemplo, puede pulsar
Ctrl + Z para volver a dibujar la imagen de modo que quepa completa en el area
de gréficos. Utilice los deslizadores situados en los margenes inferior e izquierdo
del &rea de graficos para manipular el modelo de CAD.

2. Haga clic en el boton Seleccionar cara de la seccion Conexion maestra para

poner el cuadro de dialogo en un modo de seleccién. El cuadro de dialogo
permanece en este modo hasta que haga clic en el botén Seleccionar cara de
nuevo o hasta que defina una conexion maestra.

3. Enlalista del area Conexién maestra, seleccione un tipo de conexion.
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M8
CW43LQC

DEA

LEITZ1

QC

X

USER1

WRISTQC

ZEISS2

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Menu de tipos de Conexién

maestra de la ficha Componentes de CAD

4. Haga clic en la superficie o el elemento para la conexion maestra. El software
resaltara la superficie seleccionada.

5. Haga clic en Crear para finalizar la conexién maestra. La alineacion se actualiza
con el elemento seleccionado con el eje Z perpendicular.

Definir subconexiones

Puede conectar otros componentes a subconexiones para crear un ensamblaje. La
conexién maestra de un solo componente conecta con la subconexion seleccionada de
otro componente. Para obtener informacion detallada sobre la creacion de
ensamblajes, consulte el tema "Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha
Ensamblar".

Para definir subconexiones:

1. Haga clic en el boton Seleccionar cara de la seccion Subconexiones para
poner el cuadro de dialogo en un modo de seleccion. El cuadro de diadlogo
permanece en este modo hasta que haga clic en el botén Seleccionar cara de
nuevo.

2. Seleccione un tipo de conexion, en la lista del &rea Subconexién.

3. Haga clic en la superficie o el elemento para la subconexién. El software
resaltara la superficie seleccionada.

4. Haga clic en Crear para finalizar la subconexion. Una vez que cree la
subconexion, el boton Crear se desactivara hasta que seleccione otro elemento.
Cree tantas subconexiones como necesite. A medida que cree subconexiones,
apareceran en el cuadro de lista inferior como "Conexién vacia num. 1",
"Conexion vacia nam. 2", etc.
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Sub Connections

Select Face
M5

Empty Connection %2

Delete

Utilidad de creacion de sondas personalizada - Seccidon Subconexiones

NOTA: Cuando haga clic en Crear, el software desactiva el cuadro de lista de
tipo de conexion inferior.

5. Puede suprimir conexiones. Seleccione una o varias conexiones y después haga
clic en Suprimir.

6. Una vez que haya definido todas las conexiones maestras y las subconexiones,
en el cuadro Nombre del componente introduzca un nombre para el nuevo
componente y, a continuacion, haga clic en Guardar. El cuadro de didlogo
permanece abierto para que pueda crear componentes en la ficha Constructor
de componentes o0 ensamblajes de sonda en la ficha Ensamblar.

7. Haga clic en Aceptar o en Cancelar para salir de la utilidad.

Formato del archivo de sonda personalizada

El software guarda la configuracion de sonda personalizada como archivo .dat. Utiliza
el mismo formato que el archivo probe.dat.

ITEM:5H003512 M5

cadgeom 0.000 0.000 0.000 1.000 0.000 0.000 0.000 1.000 0.000
0.000 0.000 1.000 -1 5 HOO3512.draw

connect -1.108 -27.715 -113.565 0.508 0.759 0.408 M5
connect 2.859 33.883 -112.237 0.479 -0.789 -0.384 M5
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Utilidad de creacidn de sondas personalizadas - Ficha
Constructor de componentes

Puede utilizar la ficha Constructor de componentes de Utilidad de creacién de
sondas personalizadas para crear componentes de sonda personalizada a partir de
tipos de elementos.

Para crear un componente de sonda:

1. En el cuadro Nombre del componente, introduzca un nombre exclusivo.

2. Enel area Tipo de elemento, seleccione el tipo de elemento que va a crear.
Puede crear puntas, extensiones o poligonos. Puede combinar varios elementos
del mismo tipo para crear componentes mas avanzados. Sin embargo, no puede
crear una extension y afiadirle una punta desde esta ficha.

Por ejemplo, para crear una punta denominada "Puntal” a partir de dos tipos de
elemento de punta (un cilindro y una esfera), haria lo siguiente:

a.
b.
C.

Introduzca "Puntal” en el cuadro Nombre del componente.

Seleccione Cilindro en el area Punta de la seccién Tipo de elemento.
Introduzca los valores de diametro y altura para la punta cilindrica en los
cuadros Diametro y Altura que aparecen y luego haga clic en Crear.
Seleccione Esfera en el area Punta.

Escriba el didmetro de la esfera en el cuadro Didmetro y haga clic en
Crear. El software dibuja cada elemento en el &rea de graficos del cuadro

de dialogo.
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Connect Angle [

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Constructor de
componentes con una sonda personalizada definida

f. Haga clic en Guardar para guardar su trabajo.

El software muestra los elementos finales en rojo. Los elementos finales son las

puntas de Esfera, Disco y Vastago. No puede anexarles otros elementos. En el
ejemplo anterior se muestra una punta de Esfera final conectada a una punta de
Cilindro no final.

El software muestra los elementos no finales en gris. Los elementos no finales
son el Cilindro y el Cono.

El software requiere un nombre exclusivo para cada sonda personalizada guardada. Si
desea continuar con la creacién de un nuevo componente, haga clic en Borrar para
eliminar el componente actual.

Acerca de las propiedades del elemento

El area Propiedades de elemento cambia segun lo que se haya seleccionado en Tipo
de elemento. Todos los elementos le permiten especificar el tipo de conexion
disponible en la lista desplegable.

e Los cilindros, los discos y los vastagos tienen las propiedades Diametro y
Altura.
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e Las esferas tienen la propiedad Diametro.

e Los conos tienen las propiedades Diametro, Altura y Diametro menor.

« Los poligonos tienen las propiedades Numero de bordes, Alturay Longitud de
borde.

Por ejemplo, un componente de tipo poligono tiene estas propiedades:

Element Propertes
tuvber of Edges 3
Height (MM): 5
Edge Length (MM): s —
[ udo || cex | [Ccese ]
[sove J[ ok [[ concd ]

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Constructor de componentes
con un poligono creado

Utilizar Crear, Deshacer, Guardar y Borrar

El botdn Crear almacena temporalmente el componente creado. Esto le permite
combinar varios tipos de elementos de la misma categoria.

El boton Deshacer elimina el elemento creado mas recientemente del componente
actual. Puede hacer clic en Deshacer varias veces para ir eliminar sucesivamente los
elementos hasta que el area de graficos quede vacia.

El boton Borrar descarta los elementos creados o las opciones seleccionadas y le
permite empezar de cero el proceso de creacién. Si no ha guardado su trabajo, esta
accion elimina de forma permanente el componente actual.

El botén Guardar guarda el trabajo en el archivo .dat que se ha abierto al iniciar la
Utilidad de creacion de sondas personalizadas. Una vez que guarde un
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componente, puede utilizar el botén Borrar para eliminar con seguridad el trabajo y
borrar el contenido del cuadro de dialogo para crear nuevos componentes. Eso se ha
hecho asi para que no tenga que cerrar y volver a abrir el cuadro de dialogo para crear
nuevos tipos de elemento.

Zoom y rotacion

Puede aplicar un desplazamiento, un zoom, una rotacién y un cambio de tamafio a la
imagen en el area de graficos:

o Para volver a dibujar la imagen de modo que quepa completa en el area de
gréficos, pulse Ctrl + Z.

« Para hacer rotar la imagen tridimensionalmente, pulse Ctrl, haga clic con el
boton derecho y arrastre el cursor.

Crear un cilindro cortado

En la seccion Extension, utilice la opcion Cilindro para cortar una extension cilindrica
a un angulo definido. A continuacién puede anexar la siguiente extension en ese angulo
para crear una curva en la extension.

Para crear un cilindro cortado:

1. En el cuadro Nombre del componente escriba el nombre del cilindro cortado.
2. En el area Extension de la ficha Constructor de componentes, haga clic en la
opcion Cilindro para activar el boton Conectar angulo del area Propiedades

de elemento.
3. Haga clic en el botén Conectar angulo para abrir el cuadro de didlogo Angulo
de conexién.

( Connection Angle ‘
I: 0.000
J: 0.000
K: 1.000
l oK ] 1 Cancel f

Cuadro de dialogo Angulo de conexion

4. Introduzca los valores de vector deseados y, a continuacién, haga clic en
Aceptar. Determinan el angulo que el software utiliza para cortar el cilindro.
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5. En el &rea Propiedades del elemento, introduzca los valores deseados para el
diametro y la altura del cilindro en los cuadros Diametro y Altura.
6. Haga clic en el boton Crear para que se muestre el cilindro cortado.

Component Name:
Diameter (MM): L _ ¢

!

[ s | [ cex |[ cese ]

[osove |[ o J| concd |

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Constructor de
componentes con un cilindro cortado de ejemplo

7. Haga clic en el boton Guardar para guardar el nuevo componente.

Utilidad de creacidn de sondas personalizadas - Ficha
Ensamblar

Puede utilizar la ficha Ensamblar para ensamblar un componente de sonda
personalizada.
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Custom Probe Builder Utility C\ProgramData\WANPC-DMIS\2014\probebuilder.dat
File

CAD Components | Component Builder | Assemble
Prebe File
@ probebuider. dat

probe. dat
usrprobe. dat

Connection Type
Component selection:

Azcembled componanits:

Delate Clear Save IGES...

Assembly name:

[ o |

Cancel

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Ensamblar

Para crear un ensamblaje a partir de diversos componentes:

1. Enla seccion Archivo de sonda, seleccione un archivo.

2. Enlalista Tipo de conexidn, seleccione el tipo de conexion pertinente.

3. Enlalista Seleccién de componentes, seleccione un componente. El software
actualiza la lista en funcion de la seleccién efectuada en Archivo de sonda. El
software utiliza la lista para crear un componente ensamblado a partir de los
archivos y, a continuacion, ordena todas las entradas de la lista segun el tipo de
conexioén. Por ejemplo, si la conexidon 1 se ha definido como una conexiéon M8,
solamente figuraran en la lista los elementos que se pueden conectar a una

conexion M8.
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_cmcmukmt&jdu'hﬂﬂﬂc.

Probe Fle
probebulder_20May 2015 dat
@ probe.dat
usrprobe. dat

Connection Type

(s 2
Coampansnt Selecbon:
|ADAPTER 28 _Ren -]
Assembled Components: =
EXTEN 15mmSWAYEoM2_Ren |
Emplty Connaction #1

Emply Connection =2
Emply Conneclion 23
Emply Connaclion =4
Empty Connection =5

[ peete | [ cesr || saversss.

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Ensamblar en la que se
muestra el inicio de la operacion de creacion de un ensamblaje

Por ejemplo, en la ficha Ensamblar que se muestra arriba:

El archivo "probe.dat" esta seleccionado en el area Archivo de sonda.
e El componente "ADAPTER28MM_Ren" (que se halla en el archivo
"probe.dat") esta seleccionado en la lista Seleccién de componentes.
o El componente se dibuja en el area gréfica. El punto rojo indica la primera
conexion disponible (vacia). Puede hacer un zoom y aplicar una rotacion
a la imagen. Por ejemplo, si pulsa Ctrl + Z en el teclado, el software ajusta
la imagen de modo que quepa completa en el area de gréficos.
e« Enelarea Componentes ensamblados se muestra una vista de arbol
del componente seleccionado y se resalta la primera conexion vacia.
Cada vez que llene una conexion vacia, el software seleccionara
automaticamente el siguiente puerto de conexién vacio disponible. Para
eliminar una conexion, puede hacer clic con el boton izquierdo en el
elemento y después hacer clic en Suprimir.
o Cuando afiada un componente al arbol Componentes ensamblados, el
software activa los botones Suprimir, Borrar y Guardar IGES.
4. En el &rea Archivo de sonda, seleccione otro archivo o utilice el archivo que
esta seleccionado para continuar con la creacion del ensamblaje.
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NOTA: Puede cambiar en cualquier momento la opciéon Archivo de sonday
seleccionar los elementos que ha creado en la ficha Constructor de
componentes.

CAD Companants | Componant Buidar | Assemble

Probe Fle
probebulder_20May 2015.dat
@ probe.dak

usrprobe. dat

Cornection Type
M5 -
Companent Selscion:

Agmembled Components:
EXTEN15mmSWATEOMZ_Ren
TIP1. SEYSEMM_LETTZ
Empty Connection =3
Emply Connection =4
Emply Connection =5

Deiete | [ cese | [ sevelcEs..

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Ensamblar en la que se
muestra la continuacion de la operacion de creacion de un ensamblaje

En la lista Tipo de conexion, seleccione un nuevo tipo de conexién. Si ya existe
un ensamblaje, se le preguntara si desea borrar la creacion actual. Haga clic en
Si para borrar la creacion y volver a empezar, o bien haga clic en No para
regresar a la creacion actual.

En la lista Seleccién de componentes, seleccione componentes nuevos para
afadirlos a las conexiones. Algunos componentes pueden tener mas conexiones
a las que puede realizar adiciones, mientra que otros pueden acabar con
elementos finales (esferas, discos y vastagos) como se ilustra a continuacion:




CAD Campanents | Component Bulder | Assemble

Frobe Fle
probebuider_20May 2015 dat
9 probe . dat

usrprobe. dat

Connection Type

M5 »
Companent Selechon:

|ADaPTER Z8MM_Ren -:
Assembled Components:

EXTEN15mmSWAYEMZ_Ren
TIP1.SEYSEMM_LEITZ
TIP1. SEYSEMM_LETTZ
Emply Connaction =4
Emply Conneclion 25

Deete | [ cew | [ sevelsss..
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Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Ensamblar en la que se

muestra el final de la operacion de creacion de un ensamblaje

7. Actualice el ensamblaje con cualquiera de estas opciones:

e El botén Suprimir funciona de forma parecida al boton Suprimir del
cuadro de dialogo Utilidades de sonda. Si crea una rama en el arbol que
contenga varios elementos. puede suprimir la rama entera o Unicamente
partes de ella. El boton Suprimir solamente elimina el elemento
seleccionado del arbol junto con los componentes conectados.

o El botén Borrar borra el arbol entero y el area gréfica.

e El boton Guardar IGES guarda el modelo importado en un archivo IGES.
Aparece un cuadro de didlogo Guardar como estandar en el que puede

especificar un nombre de archivo exclusivo.

8. En el cuadro Nombre del ensamblaje, introduzca un nombre para el

ensamblaje y haga clic en Guardar.

Modificar el angulo de rotacion de un componente

Si un componente conectado tiene una orientacion incorrecta, puede aplicarle una

rotacion.
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mcmulcmnm:&jdu Assemle

Frobe Fle
probebuider_20May 2015 dat z
& probe.dat

usrprobe. dat

Connection Type

(s ’)
Campanent Selscion:

|aparTER 2880_Ren -]

Agsemied Components:
EXTEN15mmSWATEOM2_Rén

TIP1.SEYSEMM_LEITZ
TIP1.SEYSEMM_LEITZ

Emply Conneclion =4
Empty Connection =5

Acgneribby Marms:

petete | [ cesr | [ sevelsss..

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Ficha Ensamblar en la que se
observan conectores que necesitan un cambio de orientacion

Para corregir la orientacion de una conexion:

1. Haga clic con el boton derecho en el arbol de conectores para abrir el cuadro de
didlogo Editar componente.

Edit Component @
Default rotation angle about connection: I 180.0

OK | Cancel

Cuadro de diadlogo Editar componente

S

2. En el cuadro Angulo de rotacién por omisién alrededor de la conexion,
introduzca el angulo (cualquier &ngulo entre +180° y -180°, ambos inclusive). 0
(cero) es el angulo por omision.

Haga clic en el boton Aceptar para hacer rotar el componente en el area gréfica.
4. Haga clic en Guardar.

w
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Crear y utilizar puntos de conexion en el ejemplo de un
elemento de poligono
Crear puntos de conexion
Los puntos de conexidn se utilizan para definir las caras que se utilizaran para anexar
componentes cuando se construya un ensamblaje. Esto le da un mayor control del
ensamblaje.

Para crear puntos de conexion en un elemento de poligono:

1. Seleccione la opcion Poligono en la seccion Poligonal de la ficha Constructor
de componentes.
2. Ajuste las Propiedades del elemento segun convenga.

NOTA: El campo Numero de bordes acepta un valor minimo de 3 y un valor
maximo de 20. Si introduce un valor inferior a 3, el cuadro se resetea a 3; si
introduce un valor superior a 20, el cuadro se resetea a 20.

3. Introduzca un nombre Unico para el componente en la seccion Nombre del
componente y luego haga clic en Crear.
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[ Custom Probe Builder Utility C\ProgramData\WANPC-DMIS\2014\probebuilder dat == |
File

CAD Compenents  Component Bulkder | Assemble

Element Type
Tp

Palygenal
Cylirder
@ Polygon

Element Propesties

Component Mame:
Number of Edpes 6 M5 -
: ’ Component
Heght (MM): 5
Edge Length [MM): 5
[ unds || cear Create

[ sawe |[ ok || conce |

Ficha Constructor de componentes de Utilidad de creacion de sondas
personalizadas en la que se observa un poligono y sus puntos de conexion por
omisién

Se muestra un poligono basico con puntos de conexion de color rojo. Se
muestran puntos de conexion rojos en cinco de los lados. Cada circulo
representa un punto de conexion que se puede utilizar en un ensamblaje.

Para gestionar qué puntos de conexion estaran disponibles para un determinado
ensamblaje, haga clic en uno de los circulos de conexion para activarlo o
desactivarlo. En la imagen siguiente se ha desactivado la conexién de la cara
frontal (lado izquierdo). Al hacer clic en un punto desactivado, este se vuelve a
activar.
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CAD Components | Component Bulder | Agsambe

Bement Type
Tp

Extension
Polygonal

Cyfinder
@ Polygon

Bement Proper ties

Component Name:

Number of Edges 2 (M35 v/

T, Component
Height (MM): 5
Edge Length (MM): 5

[ wdo | [ cea |[ crese

Utilidad de creacion de sondas personalizadas - Vista de un punto de conexion
desactivado en el constructor de componentes

Cuando se hayan definido todas las propiedades y puntos de conexion, haga clic
en Guardar. Si se trata de un componente nuevo, escriba un nombre en el
campo Nombre del componente y, a continuacién, haga clic en Guardar.

Utilizar puntos de conexion

Una vez que se hayan guardado los cambios en la ficha Constructor de
componentes, se pueden utilizar para ensamblar una sonda personalizada.

Para ensamblar una sonda personalizada con el componente construido:

1.
2.

Haga clic en la ficha Ensamblar.

En la seccion Archivo de sonda, haga clic en el nombre de archivo que haya
utilizado para guardar los cambios.

Haga clic en el tipo de conexion en la lista Tipo de conexidn. Los componentes
de la lista Seleccion de componentes se actualizan en funcion del tipo de
conexidén seleccionado. Solamente aparecen en la lista los elementos que se
conectan a este tipo de conexion.

El ensamblaje de componentes se detalla en la seccion Componentes
ensamblados. Haga clic en la conexion en la que desea comenzar la
construccion en el arbol Componentes ensamblados. La primera conexion
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"vacia" siempre esta seleccionada por omision y aparece resaltada. Si la cara de
conexioén seleccionada esta vacia, aparece con el punto de conexion rojo. Haga
rotar la imagen si en un principio no puede verlo.

5. Seleccione un componente en la lista Seleccion de componentes.

La conexion seleccionada en la seccion Componentes ensamblados es la cara
gue se actualiza cuando comienza a construir el ensamblaje. Para trabajar en
otra cara, haga clic en otra conexion en la seccion Componentes
ensamblados. La cara seleccionada se actualiza con el circulo de conexién rojo
para indicar que en esa cara se va a incorporar el siguiente componente
seleccionado.

File

| caD Components | ¢ tBuilder | Assemble

Probe File

@ probebuilder.dat
probe.dat
usrprobe.dat

Connecton Type
M5 v
Component Selection:

Assembled Components: =
Poly&Pnts
Empty Comnection 21
Empty Cornection 22
Empty Comnection 23
Empty Comnection =24
Empty Comnection 25
Empty Connection 26

Assembly Name:

[ osve ||_ox ]| coel |

Ficha Ensamblar de Utilidad de creacion de sondas personalizadas en la que se
observa un poligono y su punto de conexiéon nim. 5

Una cara que ya tenga conectado un componente se puede sustituir por un
componente nuevo:

a. Haga clic en el componente que se sustituira en el arbol Componentes
ensamblados.
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b. Seleccione un componente nuevo en la lista Seleccién de componentes
para sustituirlo.

Elimine un componente de un punto de conexion sin sustituirlo:

c. Haga clic en el componente del arbol que se suprimira.

d. Haga clic en Suprimir.
Una vez que haya seleccionado la cara en la que quiere trabajar, haga clic en el
siguiente componente de la lista Seleccion de componentes. El elemento
seleccionado se afiade automaticamente a la cara de destino (la cara que
presenta el circulo de conexidn rojo).
Repitalo las veces que sea necesario hasta terminar el ensamblaje.
Cuando haya terminado, escriba un nombre para el ensamblaje en el cuadro
Nombre del ensamblaje.
Guarde los cambios:

e Haga clic en Guardar IGES para guardar el ensamblaje como archivo
IGES.

e Haga clic en Guardar para guardar el ensamblaje en el archivo .dat
creado o abierto en la sesion actual.

Migrar rutinas de medicidon entre maquinas utilizando
sondas PH10y Tesa Star M

En la seccion Option del editor de la configuracion de PC-DMIS, PC-DMIS proporciona
la entrada de registro AutoAdjustTesaM5Degrees para ayudarle a migrar rutinas de
medicién entre dos maquinas que utilicen una sonda PH10 en una maquina y una
sonda Tesa Star M en la otra. Ambas maquinas deben tener archivos de sonda con
idéntico nombre (aunque los archivos de sonda en si seran diferentes).

Si la entrada de registro esta establecida en 1, cuando una rutina de medicion
creada inicialmente en una de esas maquinas se carga en la otra, PC-DMIS
convertira todos los comandos PUNTA/ activos al angulo de punto AB mas
cercano tomando como base el incremento del indice. Si se convierte algun
angulo, este se mostrara en un cuadro de mensaje.

Si la entrada de registro esta establecida en 0, PC-DMIS no realizara este ajuste
de angulos.

El valor por omision es 1.
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Editar el archivo de datos usrprobe.dat

En este tema se describe la manera en que las sondas se crean y se almacenan en el
archivo probe.dat cuando se definen sondas en PC-DMIS. Puede utilizar esta
informacion como modelo para crear manualmente sondas en el archivo usrprobe.dat.

Definicion de Probe.dat

El archivo probe.dat controla la representacion grafica y numérica del sistema de
sondas para PC-DMIS. Si necesita una sonda o un sistema de sondas personalizadas
en PC-DMIS, en primer lugar tiene que definirlos en el archivo probe.dat. Tiene que
seguir exactamente el formato especifico para su definicion.

A continuacién se describen el formato y sus reglas, con una lista de los comandos y
sus definiciones.

ITEM: TIP2BY20MM M2
En el fragmento de codigo anterior, se aplican las reglas siguientes:

1. El primer conjunto de caracteres después de los dos puntos "ITEM:" es el
nombre que aparece en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda cuando
intenta construir una configuracién de sonda. El texto que sigue a los dos puntos
después de la palabra clave ITEM: es un nombre Unico de su eleccion que
identifique la configuracion de la sonda.

Encontrard detalles en la seccidn Formato de la sonda o del sistema de
sondas ITEM mas adelante.

2. El segundo conjunto de caracteres, "M2" en el ejemplo anterior, define el tipo de
rosca o el tipo de conexidn que tiene ese elemento.

En la informacion siguiente se relacionan y se definen los comandos del constructor de
sondas:

begintip
Inicio de una definicién de punta.

endtip
Fin de la definicion de una punta.

ribcount N
Define el nUmero de lineas en un elemento circular.

67



Definir el hardware

N: Numero de lineas que se ven en un elemento circular. Es un entero
comprendido entre 2 y 1000, ambos inclusive.

line x1 yl z1 x2 y2 z2
Define un elemento de linea.

x1, y1, z1: Punto inicial de las coordenadas de ubicacion de la linea.
X2, y2, z2: Punto final de las coordenadas de ubicacion de la linea.

sphere x yv z d
Define un elemento de esfera.

X, Y, z: Coordenada de ubicacion central de la esfera.
d: Didmetro de la esfera.

cutsphere x vy z 1 jJ kd t b
Define un elemento de esfera cortada.

X, Y, z: Coordenada de ubicacion central de la esfera.

d: Didmetro de la esfera.

I, ], k: Vector perpendicular a la parte superior e inferior de la esfera.
t, b: Ubicacion de la parte superior y la inferior del modo siguiente:

e Parte superior = (x,y,z) +t * (i,},k)
e Parte inferior = (x,y,2) - b * (i,},k)

cylinder x1 yl z1 x2 y2 z2 d
Define un elemento de cilindro.

x1, y1, z1: Coordenada de ubicacién de la parte superior del cilindro.
X2, y2, z2: Coordenada de ubicacion de la parte inferior del cilindro.

d: Didmetro del cilindro.
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cone x1 yl zl dl x2 y2 z2 d2
Define un elemento de cono.

x1, y1, z1: Coordenada de ubicacion de la parte superior del cono.
X2, y2, z2: Coordenada de ubicacion de la parte inferior del cono.
d1: Diametro de la parte superior del cono.

d2: Didmetro de la parte inferior del cono.

ring x1 y1 z1 il j1 k1 d1 d2
: Define un elemento de anillo.

x1, y1, z1: Coordenada de ubicacion central de una anillo.

i1, j1, k1: Vector del anillo con respecto al sistema de coordenadas actual
de la definicion de la sonda.

d1: Didmetro del exterior del anillo.
d2: Diametro del interior del anillo.

texto del comentario

Mensaje del autor que describe el codigo o informacién importante relacionada
con el cédigo. El sistema de sonda no actla sobre el texto que sigue al comando
de comentario.

hotspot x1 y1 zl1 il j1 k1 dl tl type
Define un comando de zona activa.

x1, y1, z1: Coordenada de ubicacion del centro de la punta de la sonda.
i1, j1, k1: Vector de la punta de la sonda, habitualmente 0,0,1.
d1: Didmetro de la punta.

t1: Espesor de la punta (para sondas de disco).
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type: Tipo de sonda (palpador de bola, vastago, disco, etc.).

opticalcenter x1 yl zl1 il jl1 k1 sch=1 minf maxf optics type
min na max na mag type

Define un centro éptico.

Ejemplo 1:

opticalcenter x1 yl zl il jl1 kl sch=2 ot magsteps fovl
fov2...fovmagsteps, nal, naZ2,...namagsteps, auxlensmag
type

x1, y1, z1: Ubicacion central del centro de la punta de la sonda.
i1, j1, k1: Vector de la punta de la sonda, habitualmente 0,0,1.
sch: Numero de esquema para los datos del centro optico.

ot: Tipo de dptica (1: zoom infinito con codificador, 2: éptica fija, 3: zoom
sin codificador, 4: zoom discreto con codificador, 5: microscopio de
torreta, 6: microscopio de torreta DCC).

magsteps: Total de valores de abertura numérica y CDV (campo de
vision).

fov: Tamafio del CDV X para cada paso de aumento o bien min. y max.
en caso de zoom infinito.

na: Apertura numeérica para cada paso de aumento o las
correspondientes al tamafio de CDV min. y max. en caso de zoom infinito.

auxlensmag: Aumento de cualquier lente auxiliar anexada.
type: Tipo de sonda (palpador de bola, vastago, disco, camara, etc.).

Ejemplo 2:
opticalcenter x1 yl z1 il j1 k1 sch=3 ot magsteps fovl

fov2...fovmagsteps, nal, naZ2,...namagsteps QRDsteps
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grdfovsizel grdfovsizeZ..grdfovsizeQRDsteps qgrdl
grd2..qrdQRDsteps auxlensmag type

x1,y1l, z1: Vea arriba.
i1, 1, k1: Vea arriba.
sch: Vea arriba.

ot: Vea arriba.
magsteps: Vea arriba.

fov: Tamafio del CDV X para cada paso de aumento o bien min. y max.
en caso de zoom infinito.

na: Vea arriba.

QRDsteps: Total de valores grdfovsize (campo QRD de tamafio de CDV
en X) y grd (profundidad de region cuadratica).

auxlensmag: Vea arriba.
type: Vea arriba.

connect x1 yl z1 il j1 k1 take
Define un punto de conexion.

x1, y1, z1: Ubicacién de un punto de conexién en el sistema de sondas.

i1, j1, k1: Vector de la conexién basandose en su orientacion con
respecto al sistema de coordenadas actual del sistema de sondas.
Siempre apunta hacia el centro.

take: Tipo de rosca o el tipo de conexion con el que es compatible el
punto de conexion.

autojoint x1 yl1 z1 Il j1 k1l ina inc sa ea label
Define un elemento de articulacion automatica.
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x1, y1, z1: Ubicacion de la articulacién con respecto al sistema de
coordenadas actual.

i1, j1, k1: Vector de la articulacion tomando como base el sistema de
coordenadas actual. Apunta hacia la ubicacion inicial.

ina: Angulo inicial por omisién de esta articulacion.
inc: Incrementos de esta articulacion.

sa: Angulo inicial de esta articulacion.

ea: Angulo final de esta articulacion.

label: Nombre de la articulacion que aparecera en el cuadro de dialogo
Utilidades de sonda.

manualjoint x1 yl1 z1 i1 Jjl1 k1 ina inc sa ea label

Define un elemento de articulacion manual.

x1, y1, z1: Ubicacion de la articulacion con respecto al sistema de
coordenadas actual.

i1, j1, k1: Vector de la articulacion tomando como base el sistema de
coordenadas actual. Apunta hacia la ubicacion inicial.

ina: Angulo inicial por omisién de esta articulacion.
inc: Incrementos de esta articulacion.

sa: Angulo inicial de esta articulacion.

ea: Angulo final de esta articulacion.

label: Nombre de la articulacion que aparecera en el cuadro de dialogo
Utilidades de sonda.

face N x1 y1 z1 ... xN yN zN
Define un elemento de cara.
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N: Numero de puntos de esquina en la cara dada.

x1,y1, z1 a xN, yN, zN: Coordenadas de cada punto de esquina de la
cara.

solid N
Define un elemento sélido.

solid: Aplica un sombreado. Si no utiliza el comando solid, las caras
aparecen en modo alambre. Utilicelo con el comando "face" para indicar
el namero (N) de comandos "face".

N: Numero de comandos de cara que siguen. Determina el nUmero de
caras en que se aplicard sombreado.

cadgeom X Y Z II IJ IK JI JJ JK KI KJ KK Level FileName
Define los movimientos de transformacion de la geometria CAD para un archivo
CAD especifico.

X, Y, Z: Punto inicial de las coordenadas de ubicacién. Mueve el origen
del archivo CAD al punto inicial del dibujo del archivo de sonda.

Il - KK: Conjunto de tres matrices de transformacion para que el csy CAD
rote al csy de la sonda. Si no hacen falta cambios, los valores nominales
serian: cadgeom X Y 2 1 0 0 0 1 0 0 0 1 Nivel Nombre de

archivo

Nivel: Namero de nivel CAD que se ha asignado dentro de PC-DMIS. Si
no existe ningun nivel CAD o si hay varios niveles, tal vez tenga que crear
un nivel nuevo dentro de PC-DMIS.

Nombre de archivo: Archivo .draw que no es nada mas que un archivo
.cad al que se le ha cambiado el nombre.

cutcylinder X1 Y1 Z1 X2 Y2 Z2 I2 J2 K2 Diameter
Define la transformacion de la geometria del cilindro de corte para un archivo
CAD concreto.
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X1, Y1, Z1: Punto inicial de las coordenadas de ubicacion del cilindro de
corte. Mueve el origen del archivo CAD al punto inicial del dibujo del
archivo de sonda.

X2, y2, z2: Coordenada de ubicacion del borde del cilindro del dibujo del
archivo de sonda.

12, J2, K2: Vector de borde del cilindro de corte.
Diameter: Valor del diametro del cilindro de corte.

Formato de la sonda o del sistema de sondas ITEM

Cada nueva configuracion de sonda que se defina en PC-DMIS se afade al archivo
"probe.dat". Empieza con el comando "ITEM:". Este comando contiene una descripcion
de nomenclatura caracteristica y un identificador de conexién. Este identificador
especifica el tipo de objeto al que se puede conectar, tal como se ha descrito antes. A
continuacion puede ver los identificadores de conexion disponibles junto con una breve
descripcion. Para una punta de sonda, solo la segunda linea de la configuracion de
sonda debe ser un comando "begintip" y la Ultima linea, un comando "endtip".

Para definir una configuracion de sonda debe trabajar con una aproximacion de arriba
abajo. Esto quiere decir que su punto inicial debe ser x=0, y=0, z=0 y todo se dibuja a
partir de ese punto hacia abajo. Por lo tanto, todos los valores z deben ser negativos.
Asimismo, para la mayoria de los elementos, la ubicacion 0, 0, 0 es el centro del
elemento. Esto hace posible tener tanto nimeros positivos como negativos en las dos
direcciones X e Y. Una X positiva siempre se mueve de izquierda a derecha
inicialmente, y una Y positiva siempre se mueve desde el frente hacia el fondo, como si
estuviera mirando DESDE la direccion Z positiva.

Los dos unicos comandos que definen una configuracion activa son "hotspot" para
puntas y "connect" para el resto. Uno de los dos debe estar presente en cualquier
configuracion, pero nunca estan presentes los dos a la vez.

« "hotspot" define la ubicacién central de cualquier parte de una configuracion
gue se pueda utilizar para tocar realmente una pieza con fines de medicion.

e En cambio, "connect” define cualquier ubicacién en la que se puede afadir otro
elemento al elemento actual. Cada conexion debe tener un identificador de
conexién para definir el tipo de elemento que puede adoptar.

Los dos comandos que pueden cambiar el sistema de coordenadas de la configuracion
de sonda son "autojoint" y "manualjoint". Debe prestar especial atencion al utilizar
estos dos comandos, ya que transfieren el origen de la configuracion al centro de la
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articulacion. Tenga presente que el primer comando "joint" cambia los ejes del sistema
de coordenadas. Lo que antes era la direccion -Z pasa a ser ahora la direccion +X, y lo
que era la direccidon +X pasa a ser ahora la direccion +Z. Y permanece igual. Estos
comandos se suelen utilizar por pares. Por ejemplo, un comando controla la rotacion B
de una PH9, mientras que un segundo comando controla la rotacién A de una PH9.
Asimismo, el primer comando del par controla siempre la rotacion B y el segundo, la
rotacion A.

Listado de identificadores de conexion
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M2
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca M2.

M3
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca M3.

M4
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca M4.

M5
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca M5.

M8
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca M8.

QC

Especifica que se puede conectar a un dispositivo Quick Connect.

ARM
Especifica que se conecta directamente al brazo de la maquina.

OPT
Especifica que se puede conectar a una lente éptica Renishaw que funciona con
las sondas opticas VP2 y VP1.

DEA
Especifica que se conecta con el cabezal de sonda DEA de estilo antiguo
incluido su cabezal giratorio.

LEITZ1
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca Leitz M5.
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LEITZ1IANALOG
Especifica que se puede conectar a un dispositivo con rosca Leitz M5 en un
cabezal de sonda analdgica.

FIXEDOPTICS

ZOOMOPTICS

TESAOVP

TKJ
Especifica que se trata de una articulacion cinematica Tesa.

SENMATION
Especifica que se trata de una articulacién Senmation (una articulaciéon para
cambiar los sensores).

Codigo de ejemplo para una punta
ITEM:TIP1.5BY11MM M2

begintip

ribcount 10

cylinder 0 0 0 0 0 -3 3

cone 0 0 -3 3 00 -7 0.65
cylinder 0 0 -7 0 0 -11 0.65
color 255 0 0

sphere 0 0 -11 1.5

hotspot 0 0 -11 0 0 1 1.5 1.5 ball
endtip

Caodigo de ejemplo para un cabezal de sonda

ITEM: PROBEPHOA ARM

color 0 0 O

comment LAS 12 LINEAS SIGUIENTES CREAN EL CUADRO DE LA PH9
line -30 -30 0 30 -30 0

line 30 -30 0 30 30 O

line 30 30 0 -30 30 O
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line -30 30 0 -30 -30 O

line -30 -30 0 -30 -30 -60

line -30 -30 -60 30 -30 -60

line 30 -30 -60 30 30 -60

line 30 30 -60 -30 30 -60

line -30 30 -60 -30 -30 -60

line 30 -30 0 30 -30 -60

line 30 30 0 30 30 -60

line -30 30 0 -30 30 -60

comment LO SIGUIENTE SIRVE PARA CREAR EL LED
ring 0 =30 =30 0 1 0 20 4

ribcount 10

color 255 0 O

sphere 0 -30 -30 4

comment LO SIGUIENTE SIRVE PARA INICIAR LA ESFERA DE ROTACION
autojoint 0 0 -77 0 0 1 0 7.5 -180 180 b angle
color 0 0 O

ribcount 10

sphere 0 0 0 50

autojoint 0 0 0 -1 0 0 O 7.5 0 105 a angle
ribcount 10

color 0 0 O

cylinder -22 0 0 -38 0 0 25

connect -38 0 01 0 0 QC

Parametros de escaneado de sonda analdgica

Puede descargar un documento .pdf a partir del vinculo siguiente para revisar los
parametros de escaneado de sonda analdgica correspondientes a las sondas
siguientes:

« SP600

« SP80

e SP25

e LSP-X3c/t

e LSP-X5

e LSP-X1s/c/h
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e LSP-X1m

HDescargar el archivo PDF de pardmetros de escaneado

Definir maquinas

La opcion de menu Insertar | Definicion del hardware | Maquina muestra el cuadro
de dialogo Cargar maquina virtual.

Load Virtual Machine @
Mame: i Machine o | Save Dielete
Madhine type r “
. 15k axis: o -
2nd 20as: o [ =
3rd mxis: 0 - |
Home pasition
X ]
¥ 1]
F 0
Sheow maschine volume:
[ o [ canest Apply

Cuadro de dialogo Cargar maquina virtual

Este cuadro de dialogo sirve para seleccionar o crear una maquina de medicion virtual
gue puede visualizarse y dotarse de animacion en la ventana grafica junto con la sonda
cuando se utiliza el modo Programacion.

Seleccionar o crear una maquina para su
visualizacion

Con el cuadro de dialogo Cargar maquina virtual (Insertar | Definicion del hardware

| M&dquina), puede seleccionar o crear una maquina virtual para utilizar en la ventana
grafica de PC-DMIS.
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Para seleccionar una maquina existente

La lista de maquinas del cuadro de didlogo Cargar maquina virtual se crea utilizando
los archivos "machine.dat” y "usermachine.dat”, que se encuentran en el directorio en el
gue se ha instalado PC-DMIS.

« El archivo machine.dat contiene descripciones de maquinas suministradas por
los desarrolladores de PC-DMIS.

« El archivo "usermachine.dat" contiene las descripciones de cualquier maquina
gue el usuario haya creado y guardado.

Si selecciona una entrada de la lista Nombre que se encontraba en el archivo
"machine.dat", la seleccion se muestra en el area de vista previa del cuadro de diadlogo
y el titulo de dialogo pasa a ser ahora el nombre de la maquina seleccionada.

GLOBAL ]
| Mame: Ficea =] [ |
- b st andse: -
r 2nd aods: |
! 3rg ads: | -
i Fcrme posibon
I =
= I—
I |

& & & f
|

Cuadro de dialogo Maquina con GLOBALMACHINE seleccionado

Si el archivo "machine.dat" no existe, la lista Nombre sélo muestra el elemento
Ninguna.

Para crear una maguina nueva:

1. Escriba un nombre para la maquina en la lista Nombre.

2. Seleccione el tipo de maquina en la lista Tipo de maquina.

3. Determine las dimensiones de la maquina especificando la longitud, la anchura 'y
la altura de los ejes:

o Especifique el ler eje seleccionando X, Y o0 Z en la lista ler eje. Escriba
la longitud de la base de la maquina en el cuadro ler eje.
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o Especifique el 20 eje seleccionando X, Y 0 Z en la lista 20 eje. Escriba la
anchura del segundo eje de la base de la maquina en el cuadro 20 gje.

o Especifique el 3er eje seleccionando X, Y o Z en la lista 3er eje. Escriba
la altura de la maquina en el cuadro 3er eje.

4. Especifique la posicion inicial de la maquina; para ello, escriba los valores
correspondientes en el area Posicion inicial. S6lo puede editar esta area para
las maquinas definidas por el usuario; no puede utilizarla para las maquinas
proporcionadas por PC-DMIS.

5. Haga clic en el boton Guardar. PC-DMIS incluira la maquina recién creada en la
lista Nombre de la maquina.

NOTA: El archivo "usermachine.dat" se modifica solo después de que el usuario haga
clic en Aplicar o en Aceptar. Al hacer clic en Cancelar, se desechan todos los
cambios.

Modificar los limites de una maquina

A fin de proporcionar una mayor flexibilidad a la hora de trabajar con las maquinas
existentes, en PC-DMIS 2009 MR1 y posteriores puede cambiar los limites de la
maquina sobre la marcha para las maquinas que se entregan con PC-DMIS o con
cualquier maquina personalizada. Puede hacerlo modificando los valores para el ler
eje, el 2do eje y el 3er eje. En versiones anteriores sélo podia cambiar esta
informacion en maquinas personalizadas. Ahora puede establecer estos valores
enteramente a su voluntad.

Por ejemplo, si tiene una maquina similar a una maquina estandar que se entrega con
PC-DMIS pero ligeramente mas pequefia, no es necesario que la vuelva a crear. En
lugar de ello, podria sencillamente modificar los valores de eje para que reflejen el
menor tamafio de la maquina. Entonces se actualizarian los limites para ese comando
CARGAR MAQ en esa rutina de medicion y se reflejarian en la maquina con animacion
en la ventana gréfica.
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x4
Hame: CHAMELEON - ] ]
M:.‘tne i st avis: 850 ” I
r 2nd anis: ]s;': [ﬂ
= Frd s 30 [ ’ ]
Home position

x I

- — Y: ‘

Z: I

[V Show machine volume
oK Cancel

Una maquina Chameleon con un volumen modificado, menor

Este tipo de cambio no modifica de ningiin modo el archivo DAT en el que est4
almacenada la informacién de la maquina. Aplica el cambio al comando CARGAR MAQ
actual. Para restablecer una maquina a su antiguo estado, sencillamente elimine el
comando CARGAR MAQ y vuelva a insertarlo.

Informacidn adicional acerca de los ejes de la maquina

El 1er eje define la longitud de la base de la maqguina en la direccion en la que se
mueve el puente (en el caso de las maquinas de puente) o la longitud de la base en la
direccidn en la que se mueve el carro vertical (en el caso de las maquinas de brazo
horizontal). Este suele ser el eje X para la mayoria de maquinas de brazo horizontal, y
el eje X 0 eje Y en la mayoria de maquinas de brazo vertical.

El 20 eje define la anchura de la base en la direccion en la que se mueve el carro (en
maquinas de puente) o la direccién en la que se mueve el brazo (en maquinas de brazo
horizontal). Este es el eje vertical Z en la mayoria de las maquinas de brazo horizontal,
y el eje X 0 el Y en la mayoria de las maquinas de brazo vertical. Es distinto del
volumen de la maquina. El volumen define la distancia que puede alcanzar el brazo. La
mayoria de las maquinas con brazo tienen un volumen justo por encima del 50% de la
anchura.
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El 3er eje define la altura de la maquina desde la parte superior de la base hasta el lado
inferior del puente, en maquinas de puente, o la extension del eje vertical, en maquinas
de brazo horizontal. Este es el eje vertical Z para la mayoria de las maquinas puente, y
tanto el eje X como el Y para la mayoria de las maquinas de brazo horizontal. En este
momento, sélo se permiten las siguientes configuraciones de ejes:

. Brazo genéricocon Y, X,Zo X, Y, Z

. Brazo genérico con X, Y, Z

Informacidn adicional acerca del area de posicion inicial de
la maquina

Estos tres cuadros definen la posicion inicial de la maquina. Los valores x, y, z definen
donde se encuentra la posicién inicial de la maquina. El centro de la base de la
maquina es el 0,0,0. Pero estas coordenadas no se utilizan para indicar la posicién
inicial en la mayoria de las maquinas. Los valores X,y,z no coinciden con la posicion
0,0,0 de la base de la maquina.

Por ejemplo, si las dimensiones de la maquina son 1000, 700 y 700 con la actual
posicion inicial en la esquina superior izquierda en la parte posterior, los offsets de la
maquina serian: -350, 500, 350 para los ejes 10, 20 y 30 respectivamente.

IMPORTANTE: El area Posicion inicial solo se puede editar para las maquinas
definidas por el usuario; no se puede utilizar para las maquinas proporcionadas por PC-
DMIS.

Informacion adicional para crear maquinas de varios brazos

También puede crear e insertar en la ventana grafica una maquina de varios brazos
simulada.

1. Siga los procedimientos de configuraciéon de varios brazos de PC-DMIS.

2. Entre en el modo de varios brazos. Aparecera la barra de herramientas Brazos

activos. Esto activa la opcién Brazo horizontal doble en el area Tipo de

maquina.

Cree una rutina de medicion de varios brazos.

4. Siga el procedimiento descrito en "Seleccionar o crear una nueva maguina con
animacién para su visualizacion" (asegurese de seleccionar el botén de opcion
Brazo horizontal doble en el area Tipo de maquina).

5. La ventana grafica mostrara una maquina de dos brazos al finalizar.

w
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Mostrar las maquinas existentes en la ventana gréfica

Para visualizar una representacion de una maquina de medicion con animacion en la
ventana gréfica, abra el cuadro de dialogo Maquina (Insertar | Definicion del
hardware | Maquina) y seleccione una maquina de la lista Nombre. PC-DMIS
mostrara automaticamente la maguina seleccionada en la ventana gréfica junto con el
modelo de CAD de la pieza.

Para mostrar el volumen de la maquina, haga clic en la casilla de verificacion Mostrar
volumen de la maquina y luego en Aplicar. Entonces se dibujara un cubo amarillo en
la parte superior de la mesa de la maquina, que representa el rango de movimiento que
podria recorrer la sonda con esa maquina (observe el siguiente gréafico de ejemplo).

Magquina y volumen de maquina de ejemplo visualizados en la ventana grafica
Haga clic en Aceptar para aceptar la visualizacion de la maquina.

PC-DMIS también inserta un comando CARGAR MAQ/NOMBRE en la ventana de
edicién, donde NOMBRE es el nombre de la maquina.
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Crear una relacion entre la maquinay la pieza

Puede crear una relacion entre el modelo de maquina y el modelo de CAD cambiando
las rotaciones y offsets XYZ a fin de establecer la orientacion adecuada entre los dos
modelos. Puede hacerlo utilizando el Modo de fixture rapida para cambiar la
orientacion de la pieza o mediante la ficha Pieza/Maquina del cuadro de didlogo
Opciones de configuracion. Otra alternativa es usar una combinacién de los dos
métodos.

Usar el modo de fixture rapida

1. Para entrar en este modo, en la barra de herramientas Modos Gréfico, haga clic

en el icono Modo de fixture rapida A para activar el modo de fixture rapida y
mostrar la barra de herramientas Fixture rapida.

2. Utilice el ratdn y la barra de herramientas Fixture rdpida para orientar
adecuadamente la pieza.

o Enla barra de herramientas Fixture rapida, seleccione Nivelar @
para nivelar la pieza respecto de la superficie de la mesa del modelo de
maquina.

]

o Enla barra de herramientas Fixture rapida, seleccione Soltar h para
colocar la pieza sobre la superficie de la mesa del modelo de maquina.

o Haga clic con el botdn derecho en el modelo de pieza y rote y mueva la
pieza segun sea necesario hasta la siguiente posicion.

Cuando posteriormente pase a otro modo, el modelo de pieza permanecera fijo en su
posicién final.

Para obtener mas informacion acerca del uso de este modo, consulte "Usar el modo de
fixture rapida para el movimiento y la rotaciones de fixtures" en el capitulo "Definir el
hardware".

Para obtener mas informacién sobre la barra de herramientas Fixture rapida, consulte
"Barra de herramientas Fixture rapida" en el capitulo "Usar barras de herramientas:
Introduccién®.

Usar la ficha Pieza/Maquina

1. Pulse F5 para abrir el cuadro de dialogo Opciones de configuracion.
2. Seleccione la ficha Pieza/Maquina.
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3. En el area Configurar pieza haga clic en el botén Posicién automética para
hacer que PC-DMIS coloque automaticamente el modelo de pieza en la
superficie de la mesa del modelo de maquina.

4. Sidesea tener un control més directo de la colocacion del modelo de pieza,
modifique los elementos en el area Configurar pieza directamente.

Consulte el tema "Opciones de configuracion: Ficha Pieza/Maquina" en el capitulo
"Establecer preferencias".

Eliminar la maquina con animacion de la ventana
grafica

Puede eliminar la ventana grafica de la CMM siguiendo uno de estos procedimientos:

Seleccionar la opcién 'Ninguna'

1. Acceda al cuadro de didlogo Maquina (Insertar | Definicion del hardware |
Méaquina).
2. Seleccione Ninguna en la lista Nombre de la maquina.

3. Haga clic en Aplicar o en Aceptar. PC-DMIS deja de mostrar la maquina.

Suprimir el comando CARGAR MAQ

1. Abra la ventana de edicion.
2. Entre en el modo Resumen o Comando.

3. Suprima el comando CARGAR MAQ/ completo. PC-DMIS deja de mostrar la
maquina.

Suprimir permanentemente una maguina con animacion

1. Acceda al cuadro de didlogo Cargar maquina virtual (Insertar | Definicion del
hardware | Maquina).

2. Seleccione la maguina que desee suprimir de la lista Nombre de maquina.

Haga clic en el boton Suprimir.

4. Haga clic en Aplicar o en Aceptar. PC-DMIS elimina la maquina de la lista
Nombre de la maquina y deja de mostrar la maquina. También se suprime la
maquina del archivo usermachine.dat.

w

85



Definir el hardware

NOTA: El archivo "usermachine.dat" se modifica solo después de que el usuario haga
clic en Aplicar o en Aceptar. Al hacer clic en Cancelar, se desechan todos los
cambios.

Editar el archivo de datos usrmachine.dat

En este tema se describe la manera en que las maquinas se crean y se almacenan en
el archivo machine.dat cuando se definen maquinas en PC-DMIS. Puede utilizar esta
informacion como modelo para crear manualmente maquinas en el archivo
usrmachine.dat.

Definicion de machine.dat

El archivo machine.dat controla la representacion grafica y numérica del sistema de
magquinas para PC-DMIS. Si necesita una maquina o un sistema de maquinas
personalizados en PC-DMIS, en primer lugar tiene que definirlos en el archivo
machine.dat. Tiene que seguir exactamente el formato especifico para su definicion.

EJEMPLO:

En este ejemplo se describen el formato y sus reglas, con una lista de los comandos y
sus definiciones.

ITEM:2000 20-12-18 ARM1 ARM
En el fragmento de codigo anterior, se aplican las reglas siguientes:

1. El primer conjunto de caracteres después de los dos puntos de "ITEM:" es el
nombre que aparece en el cuadro de didlogo Cargar maquina virtual cuando
construye una configuracion de maquina (vea la imagen del cuadro de didlogo
de ejemplo més adelante). Se trata de un nombre Unico de su eleccién que
identifica la configuracion de la maquina.

Encontrard informacién detallada en la seccion Formato de la entrada ITEM de
maquina o de sistema de maguinas mas adelante.

2. El segundo conjunto de caracteres, "ARM" en el ejemplo anterior, define el tipo
de conexion de maquina.
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2000_20-12-18_ARM1 ||
Mame: -
Madhine type
e 1st ads: 2650
3nd ands: 1300
° Ird aas: 1200

Ila x

Sheow machine volume:

[ o [ cones |[ gy

Cuadro de dialogo Cargar maquina virtual en la que aparece una maquina

En la informacién siguiente se relacionan y se definen los comandos del constructor de
maquinas:

ITEM:<nombre magquina>

Especifica el nombre de la maquina que se muestra en el cuadro de dialogo
Cargar maquina virtual en PC-DMIS.

ITEM <tipo conexidn>

Define el tipo de conexion. En el ejemplo anterior se utiliza el tipo de conexién
ARM. Sin embargo, esto no es demasiado significativo en el caso del arranque de
una maquina.

cadgeom nl n2 n3 n4d n5 n6 n7 n8 n9 nl0 nll nl2 nl3
<nombre archivo draw.draw>

Define la posicién y la rotacion de las capas en el archivo DRAW:
nl n2 n3
Ubicacion de la coordenada X Y Z respecto al origen 0,0,0.

n4 n5 no
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El vector | J K de la cara X+ de la capa.

n7 n8 n9

El vector | J K de la cara Y+ de la capa.

nl0 nll nl2

El vector | J K de la cara Z+ de la capa.

nl3

La capa que se mostrara. Todos los valores "n" se aplican a esta capa.
nombre archivo draw.draw

Archivo DRAW que el software utiliza para obtener los datos de capa.
Este archivo se encuentra en la carpeta models\cmm del directorio de
instalacién de PC-DMIS.

tablecenter nl n2 n3 n4 n5 né6
Define la posicidon de la mesa de la maquina en el archivo DRAW:
nl n2 n3
Distancia del centro (XYZ) del plato respecto al origen del archivo DRAW.
n4d n5 no6
Vector | J K del plato.

<tipo articulacién> nl n2 n3 n4d n5 n6 n7 n8 n9 nl0 <nombre
articulacién>

Define el tipo de articulacion utilizado en el archivo DRAW:

<tipo articulacidén>

Tipo de articulacion utilizado. Las opciones son "autojoint”, "linearjoint" y
"manualjoint".

nl n2 n3
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Ubicacion de la coordenada X Y Z respecto al origen 0,0,0.
n4d n5 no6

Vector I, J, K.

n7 n8

Valor del offset angular (n7) y valor del incremento (n8). Se utilizan
principalmente para las configuraciones de articulacion automatica y
suelen establecerse en 0 0 en la mayoria de las demds configuraciones.

EJEMPLO:
autojoint 244.147 -151.141 -586 0 0 1 0 0.01 -360 360 w axis

En el ejemplo, la configuracion comienza en 0 (n7) y hace una rotacién en incrementos
de 0,01 (n8) grados.

n9 nlo0

Movimiento negativo y positivo del eje definido. El primer nimero (n9)
siempre es un valor negativo o cero, mientras que el segundo numero
(n10) siempre es un numero positivo o cero.

<nombre articulacidn>

Nombre Unico de la articulacion definido por el usuario para cada
definicion ITEM. Puede utilizar espacios en el nombre de la articulacion.

connect nl n2 n3 n4 n5 n6 <tipo conexidn sonda> <tipo
articulacidén>

Posicion de la maquina respecto a la ultima articulacion lineal a la que se
conecta la sonda:

nl n2 n3

Ubicacién de la coordenada X Y Z de la conexion de sonda respecto a la
posicion de la dltima articulacion lineal.

n4 n5 no
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Vector | J K correspondiente a la conexion de sonda.

<tipo conexidén sonda>

Tipo de conexion de maquina a sonda. Suele definirse como ARM.

connectprev <comando argumentos comando>

Numero de articulaciones que se retrocedera en una configuraciéon de maquina.
El limite es tres.

connectprev: Retroceder a la primera articulacion anterior.

connectprevprev: Retroceder a la segunda articulacion anterior.

connectprevprevprev: Retroceder a la tercera articulacién anterior.

<comando argumentos comando>: Comando relacionado con el tipo
de articulacion y sus argumentos.

ITEM:GLOBAL DEA 7-7-5 ROTAB ARM

cadgeom O
autojoint
cadgeom O
autojoint
cadgeom O
autojoint
cadgeom O

connect 0

0

o O O O o o o

0

o O O O o o o

1

0
0
0
0
0
0
0

000100011 global DEA 7-7-5.draw
01000 -700 0y axis

10100010 2 global DEA 7-7-5.draw
-1 0000 0 700 x axis

10001100 3 global DEA 7-7-5.draw
01000 -5000 z axis

-1 0100001 4 global DEA 7-7-5.draw
0 1 ARM

connectprevprevprev autojoint 244.147 -151.141 -586 0 0 1 0 0.01
-360 360 w axis

cylinder 0 0 0 0 0 25 500

tablecenter 0.0 0.0 25.0 0 0 1

Formato de la entrada ITEM de maquina o de sistema de maquinas

Cada nueva configuracion de maquina definida en PC-DMIS se afiade al archivo
"machine.dat". Empieza con el comando "ITEM:". Este comando contiene un nombre
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diferenciado y descriptivo y también un identificador de conexion. Este identificador
especifica el tipo de objeto con el que se puede conectar, tal como se ha descrito
antes. A continuacion puede ver los identificadores de conexién disponibles junto con
una breve descripcion.

Para definir una configuracion de sonda debe trabajar con una aproximacién de arriba
abajo. Esto quiere decir que su punto inicial debe ser x=0, y=0, z=0 y todo se dibuja a
partir de ese punto hacia abajo. Por lo tanto, todos los valores z deben ser negativos.
Asimismo, para la mayoria de los elementos, la ubicacién 0, 0, 0 es el centro del
elemento. Esto hace posible tener tanto nimeros positivos como negativos en las dos
direcciones X e Y. Una X positiva siempre se mueve de izquierda a derecha
inicialmente, y una Y positiva siempre se mueve desde el frente hacia el fondo, como si
estuviera mirando DESDE la direccion Z positiva.

El Unico comando que define una configuracion activa es "connect". Debe tener este
comando en la configuracion. El comando "connect" define cualquier ubicacion en la
gue se puede afiadir otro elemento al elemento actual. Cada conexién debe tener un
identificador de tipo de conexién para definir el tipo de maquina que puede adoptar.
Normalmente se trata de un tipo de conexion de brazo ("Arm").

Los comandos que pueden cambiar el sistema de coordenadas de la configuracidén son
"linearjoint" y "autojoint". Debe prestar especial atencion al utilizar estos dos
comandos, ya que transfieren el origen de la configuracion al centro de la articulacion.
Tenga presente que el primer comando "joint" cambia los ejes del sistema de
coordenadas. Lo que antes era la direccion -Z pasa a ser ahora la direccidon +X, y lo
gue era la direccién +X pasa a ser ahora la direccién +Z. Y permanece igual. Estos
comandos se suelen utilizar por pares. Las articulaciones controlan el movimiento de
los componentes de la maquina.

Listado de identificadores de conexion

ARM

Especifica que la conexidn se realiza directamente al brazo de la maquina.
Aunque hay muchos tipos de conexion posibles, el tipo de conexion ARM se
utiliza en casi todas las configuraciones de maquina.

EJEMPLO:
A continuacién se facilita un ejemplo de cédigo maquina habitual:

ITEM:2000 20-12-18 ARM1 ARM

cadgeom 0 0 01 0 0 01 0 O 0O 1 1 2000 20-12-18.draw
tablecenter 1345 1200 -2112 0 O 1

linearjoint 0 0 0 1 0 0 0 O 0O 2690 x axis

cadgeom 0 0 0 1 0 0 0 0 1 1 0O 0 2 2000 20-12-18.draw

91




Definir el hardware

linearjoint 0 0 0 -1 0 0 O O -1800 0O z axis

cadgeom 0 0 01 0 01 0 0 O O 1 3 2000 20-12-18.draw
linearjoint 0 0 0 0 1 0 0 O 0O 1200 y axis

cadgeom 0 0 0 01 01 0 0 01 0 4 2000 20-12-18.draw
connect 0 0 0 O O -1 ARM

Insertar fixtures rapidas

Puede insertar una seleccion de fixtures predefinidas (o personalizadas) en la ventana
gréfica a través del cuadro de dialogo Fixture rdpida. Para acceder a este cuadro de

dialogo, seleccione Insertar | Definicion del hardware | Fixture rapida.

Quick Fisture (=57
Avalable fixtures: Displayed fixtures:
RER -
ADJUSTABLES
AH-1175-20 |B _<-Remove |
A)1-20 PO
A)-50-20
[AP3-20]
AS-1-20
AS-3-20

£ 13 W

New fixture 3
Flename: g &w... N

Cuadro de dialogo Fixture rapida

Este cuadro de dialogo contiene estas opciones:

Fixtures disponibles: Esta lista muestra las fixtures disponibles que se pueden
importar a la ventana gréafica. Estas fixtures se guardan en el subdirectorio de
instalacion de PC-DMIS Models\QuickFix\.
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Fixtures mostradas: Esta lista muestra las fixtures que estan visualizadas en la
ventana gréafica. Para cambiar la posicion de las fixtures dentro de la ventana gréfica,

consulte "Usar el modo de fixture rapida para el movimiento y la rotacion de fixtures".

Insertar: Este botdn mueve la fixture seleccionada de la lista Fixtures disponibles a la
lista Fixtures mostradas, lo que le permite visualizar el elemento seleccionado en la

ventana grafica.
Eliminar: Este boton elimina la fixture seleccionada de la lista Fixtures mostradas.

Suprimir: Cuando se ha seleccionado y afladido una nueva fixture personalizada
desde la seccion Nueva fixture (véase mas adelante), se crea una seccion Usuario en
el arbol Fixtures disponibles. El boton Suprimir esta disponible cuando esta
seleccionada una de estas fixtures personalizadas de la seccion Usuario. Cuando se
hace clic en él, el elemento seleccionado se suprime permanentemente del listado de

arbol y del archivo userquickfix.dat.

Cargar fixture: Este boton carga una fixture rapida previamente guardada (con la

extension .gfxt) en la ventana grafica . Elija la fixture que quiera cargar en el cuadro de
dialogo Abrir y haga clic en Abrir. En el cuadro de diadlogo Fixture rapida se muestra
lo que se ha cargado en el area Fixtures mostradas. Puede tener cargado solamente

un .gfxt para cada rutina de medicion.

Nueva fixture: Esta area es donde puede afadir sus propias fixtures a la lista Fixtures
disponibles. Las fixtures nuevas pueden ser de cualquier tipo de archivo valido. En el

cuadro Nombre de archivo se muestra la ruta de acceso completa de la fixture que se
desea afadir, el botbn Examinar abre el cuadro de didlogo Abrir para poder buscar el
archivo que se desea afadir y el boton Afadir inserta la nueva fixture en la lista de

fixtures disponibles. Puede guardar un ndmero ilimitado de elementos de fixture.

Vista previa de la fixture: El area situada debajo de Nueva fixture proporciona una
vista previa de la fixture que esta seleccionada en la lista Fixtures disponibles.
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NOTA: Cuando hay uno o varios componentes de fixture rapida seleccionados en el
cuadro de dialogo, se resaltan en rojo en la ventana grafica para indicar que esos
componentes han sido seleccionados.

Si se ha afadido a la rutina de medicién una maquina con animacion, se insertan
nuevos componentes de fixture rapida en la esquina -X, -Y, -Z del volumen de trabajo
de la maquina. De lo contrario, se afiaden al origen.

Insertar y eliminar fixtures rapidas

Para insertar una fixture rapida en la ventana grafica:

1. Abra el cuadro de dialogo Fixture rapida haciendo clic en Insertar | Definicién

del hardware | Fixture rapida.

2. Enlalista Fixtures disponibles, seleccione la fixture que desea afiadir. PC-

DMIS muestra la fixture en el &rea de vista previa del cuadro de dialogo.

3. Haga clic en Insertar. El nombre de esa fixture aparece en la lista Fixtures

mostradas y el modelo aparece en la ventana grafica.

NOTA: Si se ha afiadido a la rutina de medicion una maquina con animacion, se
insertan nuevos componentes de fixture rapida en la esquina -X, -Y, -Z del
volumen de trabajo de la maquina. De lo contrario, se afiaden al origen.

Para eliminar una fixture rapida de la ventana gréfica:

1. Abra el cuadro de dialogo Fixture rapida tal como se ha descrito antes.

2. Enlalista Fixtures mostradas, seleccione las fixtures que desee eliminar. Los
componentes de fixture rapida se resaltan en rojo en la ventana grafica para

indicar qué componentes se han seleccionado.

3. Haga clic en Eliminar. PC-DMIS elimina los modelos de fixture rapida de la

ventana grafica.

Para volver a colocar fixtures rapidas, consulte "Usar el modo de fixture rapida para el

movimiento y la rotacion de fixtures".
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Afadir fixtures personalizadas

Para afiadir sus propias fixtures personalizadas a la lista Fixtures disponibles:

1.

Abra el cuadro de diadlogo Fixture rapida (Insertar | Definicion del hardware |
Fixture répida).

. En el &rea Nueva fixture, haga clic en el botén Examinar. Aparece el cuadro de

didlogo Abrir.

Desplacese hasta su modelo de fixture. Puede tener cualquier formato grafico
compatible. Por omisién, PC-DMIS muestra un formato de archivo IGES en la
lista Mostrar archivos de tipo. Puede cambiarlo por cualquiera de los formatos
seleccionados.

Seleccione el modelo y haga clic en Abrir. El cuadro de dialogo Abrir se cierra 'y
PC-DMIS muestra la ruta completa del archivo que ha seleccionado en el area
Nueva fixture.

Haga clic en el botén Add (Agregar). PC-DMIS afade la fixture a la lista
Fixtures disponibles. Esta fixture aparecera en esta lista también para otras
rutinas de medicion.

Usar el modo de fixture rapida para mover y rotar
fixtures

En el modo de fixture rapida, puede utilizar el puntero y el teclado para mover y hacer
rotar los objetos de fixture rapida en la ventana grafica.

Para entrar en este modo, en la barra de herramientas Modos Gréfico, haga clic en el
icono Modo de fixture rapida Al

En el modo de fixture rapida puede realizar lo siguiente:
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Hacer clic y arrastrar: Mueve el objeto de fixture sefialado por el puntero hasta
gue se suelta el botén. Solo se pueden mover los objetos de fixture y de CAD.
Pulsar tecla CTRL + hacer clic y arrastrar: Hace rotar el objeto sefialado por el
cursor en 3 dimensiones en la direccion en que se arrastra el raton hasta que se
suelte el botdn. Solo pueden rotar los objetos de fixture y de CAD. Después de
realizar una rotacion 3D aproximadamente hasta como quiere que aparezca el
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objeto CAD o fixture, puede servirse de la barra de herramientas Fixture rdpida
para enderezar los ejes con precision.

e Utilizar la barra de herramientas Fixture rapida: Proporciona modos de
movimiento y rotacion adicionales que puede utilizar con los objetos de fixture.
Para obtener mas informacion sobre la barra de herramientas Fixture rapida,
consulte el tema "Barra de herramientas Fixture rapida".

Usar archivos de fixtures rapidas

Usar archivos .DRAW

PC-DMIS almacena los archivos de fixture rapida con la extension .DRAW en el
subdirectorio models\quickfix del directorio donde se ha instalado PC-DMIS.

Ademas, PC-DMIS almacena una definicion de cada fixture rapida en un archivo de
datos especial (con la extension .dat) que se encuentra en el directorio en el que se ha
instalado PC-DMIS.

« Sila fixture rapida venia con PC-DMIS de fabrica, est4 almacenada en el archivo

QuickFix.dat.
o Silafixture rapida la ha creado un usuario, su definicion esta almacenada en el

archivo UserQuickFix.dat.

Un archivo de datos de fixture rapida habitual consta de dos lineas para cada fixture
rapida: una linea ITEM: y una linea cadgeom. En un editor de texto, este archivo
tendria un aspecto similar a éste:

ITEN:EZ0=501=30 RAYCO=ZITANDOFF

cadgeom 0 0 0 1 0001000 1 0 RE0O=501=-30.deaw

ITEM: R2Z0D-5050-20 RAYCO-STANDOFF

cadgeom 0 0 0 1 000 1000 1 0 RZID-5050-50.dravw
ITEM:R20-7550-50 RAYCO-STANDOFF

cadgeom O 00 10001000 10 RO-7550-50.draw

ITEN: Adaptec-16dx20bh-noThread SUIFTFIX-ADAPTER

cadgeosm O 00 1 000100010 Adapcer=16d=i0h=-noThraad. deaw
ITEN: Adaprer=Z0dxi0h-noThread SWIFTFIX=-ADAPTER

cadgeom 0 0 0 1 000 1000 1 0 Adaprer-Z0dxZ0h-noThread. deaw
ITEM: Adaprer-1édx20h-withPin SWIFTFIE-ADAPTER

cadgeom 0O 0 0 1 000 1000 1 0 Adapter-1é6dx20bh-withPin.draw
ITEN: Adaptec-20dx20b-withPin SVIFTFIX-ADAFTER

cadgeom O 0 0 1 000 1000 1 0 Adapoer=-20dx:0b=-wichPin.doaw
ITEN: Adapter=Joint SWIFTFIX=ADAFTER

cadgeaom 0 00 1 000 1000 1 0 Adapcer=Joint.draw

Pequefia muestra del archivo QuickFix.dat

Para utilizar los archivos .DRAW de fixtures rapidas personalizadas
procedentes de unainstalacién anterior

1. Cierre PC-DMIS y abra el Explorador de Windows.
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2. Antes de crear nuevas fixtures personalizadas para la instalaciébn nueva, copie
los archivos .DRAW del subdirectorio models\quickfix de la instalacion anterior y
péguelos en el subdirectorio models\quickfix de la instalacion actual de PC-
DMIS.

3. Copie el archivo userquickfix.dat del directorio de la instalacion anterior y
péguelo en el directorio de la instalacion actual de PC-DMIS.

4. Reinicie PC-DMIS. Las fixtures rapidas personalizadas apareceran ahora en el
cuadro de dialogo Fixture rapida junto con las fixtures proporcionadas con la
instalacion actual de PC-DMIS.

NOTA: Los archivos de fixture rapida .DRAW no apareceran en el cuadro de dialogo
Fixture rdpida a menos que el archivo userquickfix.dat contenga las definiciones
necesarias para esos archivos. Estas definiciones se afiaden cada vez que se importan
archivos IGES personalizados como fixtures rdpidas mediante el cuadro de dialogo
Fixture rapida (consulte el tema Afadir fixtures personalizadas).

Si desea utilizar directamente los archivos .DRAW creados por otro usuario, pero no
desea sobrescribir sus propias fixtures rapidas copiando el archivo de datos del otro
usuario, debera utilizar un editor de texto para incorporar las lineas ITEM: y cadgeom
necesarias para el archivo de datos del otro usuario en su archivo de datos.

Usar archivos .QFXT

También puede guardar y cargar archivos de fixture como archivos .QFXT utilizando el
cuadro de dialogo Fixture rapida. Consulte la descripcion de los botones Guardar y
Cargar en el tema "Usar el cuadro de didlogo Fixture rapida: Posicion" para obtener
mas informacion.
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Usar el cuadro de dialogo Fixture rapida: Posicion

’Qurc.ll: Fiture . ﬁ
Select CAD feature
E |
CAD selection requined
Offsets to OMM
W o |E
| W 1 |G
| W 2 IE -
Left mouse button CTRL righit button
i I 1
¥ I vz [ ¥z
rz - -
toad.. | save.. || cose |

Cuadro de dialogo Fixture rapida: Posicion

Puede utilizar el cuadro de dialogo Fixture rdpida: Posicion para seleccionar
elementos CAD en modelos de fixture compatibles en la ventana grafica. También
puede utilizarlo para realizar determinadas operaciones en elementos CAD
seleccionados. Algunas de estas operaciones se comportan igual que las ubicadas en
la barra de herramientas Fixture rapida. Para obtener mas informacién sobre la barra
de herramientas Fixture rapida, consulte "Barra de herramientas Fixture rapida” en el
capitulo "Usar barras de herramientas: Introduccion”.

Para abrir el cuadro de dialogo Cuadro de didlogo Fixture rapida: Posicion:

1. En la barra de herramientas Modos Grafico, haga clic en el icono Modo de

fixture rapida A para mostrar la barra de herramientas Fixture rapida.
2. A continuacion, en la barra de herramientas Fixture rapida, haga clic en el icono
Posicion de fixture:

=

El cuadro de dialogo Fixture rapida: Posicion contiene estos elementos:
Lista Seleccionar elemento de CAD

En esta lista desplegable se determina el tipo de elemento que PC-DMIS usara
para seleccionar la fixture al hacer clic en ella en la ventana grafica.
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Tipos de elementos disponibles: ninguno, superficie, punto, circulo, esfera, ranura
redonda y ranura cuadrada

Area Seleccion de CAD obligatoria

Esta area del cuadro de diadlogo contiene botones que realizan la operacion
seleccionada utilizando el elemento de CAD seleccionado en la lista de arriba.
Soltar objeto, Nivelar objeto, Rotar objeto y Objeto cuadrado funcionan del
mismo modo que los iconos equivalentes de la barra de herramientas Fixture
rapida.

Ademas, puede utilizar el botén Soltar objeto de este cuadro dialogo para soltar
un elemento de fixture en el elemento seleccionado de otra fixture.

Por ejemplo, supongamos que quiere soltar una fixture Standoff en el orificio de la
placa base de una fixture.

Para hacerlo:

1. En el cuadro de didlogo, de la lista Seleccionar elemento de CAD
seleccione Circulo.

2. En la ventana gréafica haga clic en un elemento de orificio en la fixture de
la placa base.

3. Enla ventana gréfica, haga clic en la fixture Standoff.

4. En el cuadro de didlogo, haga clic en el boton Soltar objeto.

PC-DMIS movera la fixture Standoff al orificio.

Area Offsets para CMM
Esta area permite mover la fixture subyacente del elemento seleccionado a una
distancia de offset especificada (o a varias) a lo largo de los ejes seleccionados.

Para mover con un offset:

1. Seleccione un tipo de elemento en la lista de arriba.

2. Haga clic en ese elemento en la fixture para moverla.

3. Marque una o mas de una de las casillas de verificacion X, Y, Z para
determinar a lo largo de qué ejes desea desplazar la fixture.
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4. Especifique la distancia de offset en el cuadro que hay junto al eje o a los
ejes deseados.
5. Haga clic en el boton Aplicar offset.

Area Boton izquierdo del ratén.

Las casillas de verificacion de esta area determinan los ejes a lo largo de los
cuales PC-DMIS va a mover la fixture cuando ésta se arrastre en la ventana
gréfica utilizando el botén del raton.

Funcionan igual que los iconos para mover equivalentes de la barra de
herramientas Fixture rapida.

Area CTRL boton derecho

Las casillas de verificacion de esta area determinan los ejes de rotacion cuando
se mantiene pulsado CTRL y se arrastra la fixture en la ventana grafica con el
boton derecho del ratén pulsado.

Funcionan igual que los iconos para rotar equivalentes de la barra de
herramientas Fixture rapida.

Botones Guardar y Cargar

Estos botones sirven para guardar y cargar la fixture seleccionada. El botén
Guardar es distinto del icono Guardar de la barra de herramientas Fixture
rapida.

e Elicono Guardar de la barra de herramientas guarda la fixture como
archivo .DRAW.

e El botdon Guardar del cuadro de dialogo, en cambio, guarda la fixture
como archivo .QFXT. Los archivos QFXT se pueden cargar y utilizar en
diferentes rutinas de medicion utilizando el botén Cargar.

Definir cambiadores de sondas

Para poder empezar a utilizar el cambiador de sondas, debe seleccionarlo en PC-
DMIS, definir las ubicaciones de los puertos y establecer las opciones que puede
utilizar con él. Para realizar estas tareas. seleccione Edicion | Preferencias |
Cambiador de sondas. Se abre el cuadro de dialogo Cambiador de sondas:
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Probe Changer .
Type | Comm | Calibrate | Mount Point | Ports
Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYFE= Autochange -
Humber of probe changers: 1
Frobe changer type: Autochange [ACRL) -
I'.I|:||:lC|r|r_4 it 5 mm/fsac
oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas

Inicialmente en este cuadro de dialogo solo aparece la ficha Tipo. Algunas de las
siguientes fichas, o todas ellas, pueden aparecer después de seleccionar el cambiador
de sondas y hacer clic en Aplicar:

Tipo: Utilice esta ficha para seleccionar y definir el tipo de cambiador de sondas para el
sistema.

Puerto COM: Utilice esta ficha para definir el puerto serie que se utilizara con el
cambiador de sondas.

Calibrar: Utilice esta ficha para seleccionar la punta activa para calibrarla.
Punto de montaje: Utilice esta ficha para cambiar los valores del pulso AB, asi como
definir una ubicacion de movimiento segura a la que la maquina CMM se pueda mover

después de cada ciclo de medicién.

Puertos: Utilice esta ficha para definir la configuracion de sonda o palpador para los
puertos existentes en el cambiador de sondas.

NOTA: PC-DMIS admite diverso hardware de cambiador de sondas, y cada fabricante
utiliza su propia terminologia. "Ranura”, "puerto” y "estacién" son términos
intercambiables. Todos ellos se refieren a la ubicacion que contiene la configuracion de
la sonda.
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Ficha Tipo

Antes de poder comenzar el proceso de calibracién debe seleccionar y definir el tipo de
cambiador de sondas para el sistema en la ficha Tipo del cuadro de diadlogo
Cambiador de sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).

Probe Changer .
Type | Comm | Calibrate | Mount Point | Ports
Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYFE= Autochange -
Humber of probe changers: 1
Frobe changer type: Autochange [ACRL) -
Dacking spaed: 5 mm/sac
oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo
Cambiador de sondas activo

La lista Cambiador de sondas activo contiene elementos numerados (cambiador de
sondas1, cambiador de sondas2, cambiador de sondas3, etc.) a los que podra asignar
un cambiador de sondas y sus valores. El nUmero elementos que aparecen en la lista
depende del valor del cuadro NUmero de cambiadores de sondas.

Inicialmente, PC-DMIS solo muestra "Cambiador de sondasl" en esta lista. Puede
anadir mas elementos a la lista elevando el valor del cuadro Nimero de cambiadores
de sondas.

PC-DMIS almacena el tipo de cambiador de sondas que ha seleccionado en la lista
Tipo de cambiador de sondas, asi como cualquier otro valor correspondiente al
elemento numerado en la lista Cambiador de sondas activo.

NUumero de cambiadores de sondas

Escriba el niumero de tipos diferentes de cambiadores de sondas en el cuadro Namero

de cambiadores de sondas. El nUmero que introduzca se convierte en el nimero de
cambiadores de sondas disponible en la lista Cambiador de sondas activo.
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Tipo de cambiador de sondas

La lista Tipo de cambiador de sondas contiene los distintos tipos de cambiador de
sondas. Por ejemplo:

Proflse Changer

Tyee | Cabibrate | Mount Peant | Ports

Active probe changer Frebe Changer 1 : TYPE= CW43L -

Mismber of probe changers:

Probe changer type lf.'ln'ut. 1'|
Aggochange (ACRL) &
]

ALCR3

CYGHUS

.....

Do) Sped:

b+ Clatnit

LEPX1

LSFX1C

LSPx1H

LSFX15F

LSPE3

LSPES | HP-5-X5HD
M) R,

Tipo de cambiador de sondas CW43L

Help

Para seleccionar un cambiador de sondas:

1. Seleccione el cambiador de sondas en la lista Tipo de cambiador de sondas.
2. Haga clic en Aplicar para que este cambiador de sondas sea el cambiador
activo y se carguen los valores que le son aplicables.

Velocidad de acoplamiento

Puede modificar la velocidad de acoplamiento para efectuar un ajuste preciso del ciclo
de cambio de sonda. Para establecer la velocidad de acoplamiento, introduzca un
nuevo porcentaje en el cuadro Velocidad de acoplamiento.

El valor por defecto del 5% es adecuado para la mayoria de configuraciones de
maquina.

NOTA: En algunos tipos de cambiadores de sondas la velocidad de acoplamiento
puede no estar disponible. El controlador gestiona el ciclo de cambio de sonda cuando
no esta disponible la opcion Velocidad de acoplamiento. Por ejemplo, el controlador
gestiona el ciclo de cambio de sonda para los tipos de sondas LSPX1, LSPX5 y otras
LSPX. Para estos tipos, el controlador controla la velocidad de acoplamiento lenta y el
usuario no la puede cambiar.
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Boton Aplicar

Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ficha Puerto COM

Algunos tipos de cambiadores de sondas disponen de una conexion serie al equipo.
Utilice la ficha Puerto COM en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicion |
Preferencias | Cambiador de sondas) para elegir el puerto de comunicaciones
(puerto COM) y modifique los valores de dicho puerto. Para obtener informacién acerca
de los valores del puerto COM, consulte la documentacién del equipo.

-
Probe Changer 88 -
Type | Comm  Calibrate | Mount Paint | Ports
Settings
Comm port: . {08 Y)  Beud: 9600 v
Parity: Even v
Data bits: 7 -
COMO 9600 E,7,1 Stop bits: |1 v
0K ‘ Cancel | Help
A - - = 4

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puerto COM

Si su cambiador de sondas no dispone de una conexién serie, la ficha Puerto COM no
aparecera.

Ficha Calibrar

Para mostrar la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas,
seleccione Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas.
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-
Pr hanger
obe Change! S8 - -
Type , Comm | Calibrate | Mount Paint : Ports
Active probe changer: Probe Chenger 1 : TYPE= Autochange -
Active probe file: LSPX_15_28Y20 v
Active tip: [ -
frobe changer port: TC. i v
Q' Full calibration
Calibrate
0K Cancel | Help
L =

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar
Antes de comenzar el proceso de calibracidn, tenga en cuenta lo siguiente:

o Debe seleccionar el tipo de cambiador de sondas en la ficha Tipo.

e Antes de iniciar este proceso, verifique que se haya calibrado el palpador. Para
obtener mas informacion, consulte el tema "Definir sondas" en el capitulo "Definir
el hardware".

o El cambiador se debe poner a escuadra con uno de los ejes de la maquina
CMM.

NOTA: Generalmente, debe alinear fisicamente los cambiadores de sondas con uno de
los ejes de la maquina. Sin embargo, en el caso de los cambiadores de sondas TP20,
TP200 y SP600, esto no es necesario. Con estos cambiadores de sondas, sigue siendo
necesario que el cambiador esté nivelado, pero ahora puede girarlo de modo que no
esté alineado con un eje de la maquina.

Cambiador de sondas activo

En la lista, seleccione el cambiador de sondas que va a calibrar. Para obtener mas
informacion, consulte "Ficha Tipo".

Archivo de sonda activa

En la lista, seleccione la sonda que se utilizara en el proceso de calibracion.
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Punta activa
En esta lista, elija una configuracion de punta para la sonda que ha seleccionado.
Puerto del cambiador de sondas

Esta lista funciona en combinacién con la opcién Calibracion de puerto Unico.
Permite elegir un puerto Unico para calibrarlo. Los elementos de este cuadro de didlogo
no se pueden seleccionar hasta que se define un cambiador de sondas que admite la
calibracion de un Unico puerto.

Calibracion completa

Si selecciona la opcion Calibracién completa, PC-DMIS mide todo el cambiador de
sondas. Este es el método de calibracibn mas comuan y para algunos cambiadores es el
unico método disponible. Recomendamos que el operario utilice el método de
calibracion completa.

Calibracion parcial

Con esta opcion se calibra una parte del cambiador de sondas Unicamente. Esta opcion
solo aparece para los tipos de cambiadores compatibles con esta funcion.

Calibracién de puerto Unico

Algunos cambiadores de sondas, como el ACR1, permiten medir solamente un Unico
puerto después de una calibracién completa satisfactoria. La opcién Calibracion de
puerto Unico solo aparece para los tipos de cambiadores compatibles con esta
funcion.

Boton Calibrar

Para poder utilizar el cambiador de sondas, primero debe definir las ubicaciones de
puerto del cambiador siguiendo el procedimiento de calibracion del cambiador de
sondas pertinente. En los temas siguientes se describen los procesos de calibracion de
diversos cambiadores de sondas. Si tiene un tipo de cambiador de sondas que es
diferente de los que se tratan aqui, utilice como guia el proceso de calibracion del
cambiador de sondas FCR25. Es bastante parecido al proceso de todos los tipos
admitidos.

Calibrar el cambiador de sondas FCR25

Calibrar el cambiador de sondas ACR1

Calibrar el cambiador de sondas ACR3
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Calibrar el cambiador de sondas CW43

Definir el cambiador de sondas del cliente I++

Calibrar el cambiador de sondas LSPX1

Calibrar el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P)
Calibrar el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P)
Calibrar el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF)
Calibrar el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS

Calibrar el cambiador de sondas SPC600

Calibrar el cambiador de sondas SCR200

Calibrar el cambiador de sondas SP600

Calibrar el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P
Calibrar el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R
Calibrar el cambiador de sondas TP20

Calibrar el cambiador de sondas TP200

Calibrar el Travel Rack HR-X1-TR

Calibrar el cambiador de sondas FCR25

El proceso de calibracion del cambiador de sondas FCR25 de Renishaw muestra los
pasos que deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas
compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas FCR25.

Con el cambiador FCR25 se utilizan dos insertos para emplear diferentes tipos de
sondas: PA25-SH y PA25-20.

FALY-ON -:41 Y;-‘\"‘""A' '\.‘
Insertos para PA25-SH y PA25-20
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Por ejemplo, en la imagen siguiente de un cambiador de sondas FCR25 se muestran
tres puertos, dos con insertos y uno sin inserto (las sondas también se muestran). El
puerto de la izquierda muestra un inserto para PA25-SH y el puerto de la derecha
muestra un inserto para PA25-20. El puerto central no dispone de inserto.

Insertos y tipos de sondas del cambiador de sondas FCR25

IMPORTANTE: El cambiador de sondas FCR25 debe montarse en la mesa de la
maquina paralelo al eje X o al eje Y para que la calibracion se realice correctamente.
Para montar el cambiador de sondas FCR25 en la mesa, se utiliza el cambiador MRS o
los cambiadores autdnomos de 3 y 6 puertos. Para ver las instrucciones de montaje,
consulte la documentacion del cambiador de sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas FCR25
Paso 2 - Definir el punto de montaje

Paso 3 - Definir los puertos

Paso 4 - Preparar el cambiador de sondas

Paso 5 - Comenzar la calibracion

Paso 6 - Medir el puerto 1/inserto para PA25-SH
Paso 7 - Medir el puerto 3/inserto para PA25-20

Paso 8 - Medir el puerto 2/sin inserto
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Paso 9: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas FCR25

Para seleccionar el cambiador de sondas FCR25:

1.

Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).

En la lista Tipo de cambiador de sondas, seleccione FCR25.

Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
mostraran otras fichas.

En el cuadro NUmero de cambiadores de sondas, especifique el nUmero de
tipos de cambiadores de sonda diferentes.

En el cuadro Velocidad de acoplamiento, el valor por omision, 5%, es
adecuado para la mayoria de las configuraciones de maquina.

En el paso siguiente, definira la ubicacion a la que se desplazara el cuerpo de la sonda
cuando utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas FCR25 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o abandonar una
sonda. Debe determinar una ubicacion que evite colisiones con el cambiador de sondas
y con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1.

2.
3.
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Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=FCR25.

Si es necesario, modifique el angulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
Angulo A como para Angulo B. Normalmente, aunque no siempre, estos
valores son 0 y O respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de
montaje que desea.

Haga clic en el botén Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicién de la maquina con la posicién actual. También puede teclear
manualmente estos valores.

Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.
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En el paso siguiente, definira los puertos que el cambiador de sondas utiliza.

Paso 3 - Definir los puertos

El ejemplo descrito a continuacion un inserto PA25-SH en el puerto 1 (a la izquierda),
ningun inserto en el puerto 2 (en el centro) y un inserto PA25-20 en el puerto 3 (a la
derecha).

Para definir los puertos del cambiador de sondas FCR25:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=FCR25.

3. En el cuadro Namero de puertos, especifique el nimero de puertos que los
cambiadores de sondas FCR25 van a tener en multiplos de tres. A continuacion,
PC-DMIS listara el niumero indicado de puertos como "puertos” (por ejemplo,
puerto 1, puerto 2, puerto 3, etc.). Antes de definir los puertos, en estas entradas
de "puerto" aparecera "UNDEFINED" (no definido). Debe definir todos los
puertos del cambiador antes de comenzar.
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= FCR25 - |

+-Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:30,30 TYPE:0,UNDEFINED
i-Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:30,30 TYPE:Q,UNDEFINED
H-Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:30,30 TYPE:D,UNDEFINED

Edit Part Data Number of ports:

Ficha Puertos con puertos no definidos

Seleccione un puerto en la lista y haga clic en Editar datos de puerto. Se abre

el cuadro de didlogo Datos del puerto del cambiador de sondas.

En la lista Tipo de puerto, seleccione SIN INSERTO, PA25-SH o PA25-20.
Puede especificar los valores XYZ correspondientes a la posicién central del
puerto o bien dejarlos en blanco. En ambos casos, PC-DMIS inserta estos
valores automéaticamente una vez que la calibracion se ha llevado a cabo
correctamente. Consulte el "Paso 9: Revisar los resultados de calibracion®.
Para guardar los cambios realizados en los datos de puerto, haga clic en

Aceptar.
Repita los pasos del 4 al 6 para todos los puertos del cambiador.
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" !

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point Ports

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= FCR25 - |

+-Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:30,30 TYPE:2,PA25-SH
t-Port 2 0,000, 0.000, 0.000 CD:30,30 TYPE:1,NO INSERT
+-Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:30,30 TYPE:3,PAZ5-20

Edit Part Data Number of ports:

Ficha Puertos
9. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.
En el paso siguiente se prepara la calibracion del cambiador de sondas.

Paso 4 - Preparar el cambiador de sondas

NOTA: El proceso de calibracién del cambiador de sondas FCR25 puede variar
ligeramente en funcion del tipo y la posicion de los insertos de cada puerto. El proceso
descrito aqui muestra el modo en que PC-DMIS gestiona la calibracion para cada tipo
de puerto.

Una vez que haga clic en el botén Calibrar, aparecera el siguiente cuadro de mensaje:
Mensaje de PC-DMIS

Cada unidad FCR25 contiene 3 puertos. Los diferentes tipos de cambiadores fisicos
pueden contener un namero distinto de unidades FCR25. El cambiador actual esta
configurado para tener un total de 3 puertos, lo que significa que debe tener 1 unidad
FCR25.

Mantenga abiertas todas las tapas y retire todos los médulos y palpadores de los
puertos.
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1.

2.

Lea las instrucciones del mensaje anterior y compruebe que tiene el nimero
correcto de puertos y de unidades FCR25 (una unidad es un conjunto de tres
puertos).

Abra las tapas de cada puerto. Inserte las galgas, con su extremo mayor hacia la
parte posterior de los puertos para mantenerlos abiertos.

Una "galga" es una pieza conica de plastico que se ajusta entre dos puertos para
mantener abiertas las tapas. En la imagen siguiente se muestra de cerca una
galga entre los puertos 2 y 3 que mantiene las tapas abiertas. Sin una galga, las
tapas se cierran, como se puede verse en el puerto 1.

Galga que mantiene abiertas las tapas de dos puertos

3. Con las tapas abiertas, retire todos los médulos y los palpadores; para ello,
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estire de ellos hacia fuera para sacarlos de los puertos, como se muestra a
continuacion:
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4. Cuando esté preparado para medir el puertol, haga clic en Aceptar.
En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracion.
Paso 5 - Comenzar la calibracion

Antes de comenzar el proceso de calibracion, debe especificar o verificar las sondas
gue se utilizaran en la calibracion del cambiador de sondas FCR25.

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas):
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~

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= FCR25 4
Active probe file: 1 3X50 473)(30 w | (needs SM25)
Active tip: v
Probe changer port: T T X X -
Second probe file: 1 3X50 4 3x30 ¥ | (needs TP20)
Second Up: -
@' Full calibration
Single port calibration Calibrate

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=FCR25.

3. Determine el tipo de calibracion. Seleccione una de las opciones siguientes:

o Para calibrar un solo puerto, seleccione la opcién Calibracion de puerto
unico. Si selecciona la calibracién de puerto Unico, también debera
seleccionar el puerto necesario en la lista Puerto del cambiador de
sondas.

o Para calibrar todos los puertos del FCR25, seleccione la opcién
Calibracion completa. En esta documentacion se describe la opcién
Calibracion completa.

4. En lalista Punta activa, seleccione la sonda conectada actualmente que define
la configuracion de sonda actual.

5. Enlalista Punta activa, seleccione la punta actual.

6. Sialgun puerto requiere un archivo de sonda secundario para tomar ese tipo de
palpador, seleccione el archivo de sonda que define la configuracién de sonda
secundaria en la lista Segundo archivo de sonda. A continuacion, seleccione la
punta necesaria en la lista Segunda punta. Por ejemplo, un inserto para PA25-
20 requiere que se especifique un valor como SO25TP20_3 para dar cabida al
tamano del palpador utilizado con este inserto.

7. Cuando esté preparado para comenzar la calibracion, haga clic en Calibrar.

En el paso siguiente, PC-DMIS medira el puerto 1.

115



Definir el hardware

Paso 6 - Medir el puerto l/inserto para PA25-SH
Con el cambiador de sondas FCR25, PC-DMIS le presentara instrucciones durante la
medicion del puerto 1 (el puerto situado mas a la izquierda) a través de una serie de
cuadros de mensaje. Siga las indicaciones y tome los contactos necesarios tal como se
muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto.

1. Contacto 1 en la superficie superior:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la cara superior de la esquina frontal izquierda para el
puerto 1 (que es el puerto local 1 de la unidad FCR25 numero 1).

Con el jogbox de la maquina, mida el primer contacto en la superficie superior del
puerto 1 como se muestra en la imagen inferior:

Primer contacto en la superficie superior del puerto 1

Cuando hace clic en Aceptar se le pide que tome el contacto con el cuadro de
dialogo Ejecucion.

2. Contacto 2 en la superficie frontal:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la cara frontal de la esquina frontal izquierda para el puerto
1 (que es el puerto local 1 de la unidad FCR25 numero 1).

Utilice el jogbox de la maquina para medir el segundo contacto en la superficie
frontal del puerto 1 como se muestra en la imagen inferior:
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Segundo contacto en la superficie frontal del puerto 1

Cuando hace clic en Aceptar se le pide que tome el contacto con el cuadro de
dialogo Ejecucion.

3. Contacto 3 en la superficie interior:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la cara interior de la esquina frontal izquierda para el puerto
1 (que es el puerto local 1 de la unidad FCR25 namero 1).

Con el jogbox de la maquina, mida el tercer contacto en la superficie interior del
puerto 1 como se muestra en la imagen siguiente:

Tercer contacto en la superficie interior del puerto 1

Cuando hace clic en Aceptar se le pide que tome el contacto con el cuadro de
dialogo Ejecucion.

Con estos tres contactos se establece la posicion del cambiador de sondas. Los tres
contactos serian los mismos si el puerto no tuviera un inserto. Si ha utilizado un inserto
para PA25-20 en este puerto, los contactos se tomarian en el inserto del mismo modo.
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Luego se le pide que realice algunos pasos con el cuadro de mensaje siguiente:
Mensaje de PC-DMIS

Siga estos pasos en el orden indicado.

1. Retire el palpador SH-1/2/3 actual.

2. Conecte la pieza SHSP (util de calibracion de puertos).

3. Desplace la sonda a una ubicacion segura con una linea de aproximacién vacia a los
puertos que se van a calibrar.

4. A continuacion, haga clic en Aceptar.

Después de pulsar Aceptar, la maquina comenzara la medicion en modo DCC.

Siga las instrucciones del cuadro de mensaje:

1. Retire el palpador especificado (en este caso, el SH-1/2/3).
2. Conecte la pieza SHSP como se muestra en la imagen inferior:

Conectar la pieza SHSP

NOTA: Cuando las instrucciones le indiguen que coloque la sonda en una
ubicaciéon segura o con una linea de aproximacion vacia, debe mover la sonda a
una posicion que se encuentre delante y ligeramente por encima del cambiador.
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3. Cuando haya realizado estos pasos, haga clic en Aceptar para iniciar la
medicion en modo DCC.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

« PC-DMIS mide automaticamente con la pieza SHSP los tres contactos
gue se tomaron anteriormente con el palpador SH-1/2/3.

« También toma un contacto en la cara interior del lado opuesto.

e Con esto finaliza la medicion del puerto 1.

En el siguiente paso, medira el puerto 3.

Paso 7 - Medir el puerto 3/inserto para PA25-20

Para que PC-DMIS pueda medir el puerto 3 (el puerto situado a la derecha) del
cambiador de sondas FCR25, en primer lugar debe cambiarse la sonda por la
correspondiente al archivo de sonda que se especifico anteriormente en Segundo
archivo de sonda durante el paso 5.

1. Cuando se le indique, retire el modulo actual y afiada el médulo TM25-20 al
extremo del cuerpo de la sonda. La imagen inferior muestra el médulo TM25-20
y el palpador de tipo TP20 tras este cambio:

Mdodulo TM25-20 y palpador de tipo TP20
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NOTA: En funcion de la configuracion del cambiador de sondas FCR25, es
posible que no sea necesario cambiar las sondas. Por ejemplo, si no hay ningun
inserto en ningun puerto, este cambio de las sondas puede no ser necesario. El
cambio indicado en este paso solo es necesario para realizar la calibracion del
puerto 3 con el inserto PA25-20.

2. Después de cambiar la sonda, haga clic en Aceptar. PC-DMIS muestra la
solicitud siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

Desplace la sonda a una ubicacién segura con una linea de aproximacion vacia a
los puertos que se van a calibrar; a continuacion, haga clic en Aceptar.

Después de pulsar Aceptar, la maquina comenzara la operacion de DCC.

3. Después de colocar la sonda en una ubicacion segura, haga clic en Aceptar
para comenzar la medicion en modo DCC del inserto en el puerto 3.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

En las imagenes siguientes se muestra la sonda tomando las mediciones. PC-
DMIS toma contactos de forma automatica para determinar la ubicacion del
inserto.

En el paso siguiente, medira el puerto 2.
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Paso 8 - Medir el puerto 2/sin inserto

1. Antes de medir el puerto 2 del cambiador de sondas FCR25, se le pide que retire
el médulo utilizado para la medicién del puerto 3:

Mensaje de PC-DMIS

Retire el modulo del cuerpo de la sonda, desplacelo a una ubicacion vacia y haga
clic en Aceptar.

Cuando pulse Aceptar, la maquina comenzara la operacion de DCC para mover
el cuerpo de la sonda a una posicién por encima del puerto 2.

2. Unavez que haya retirado el médulo y colocado la sonda en una ubicacién
segura, haga clic en Aceptar para continuar.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

PC-DMIS mueve el cuerpo de la sonda a una posicidn que esta centrada sobre el
puerto 2, como se muestra en la imagen siguiente. En la imagen también se
muestra el médulo que PC-DMIS espera que afiada a continuacion.

1

Posicion centrada por encima del puerto 2
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NOTA: El procedimiento para medir el puerto 2 se utiliza para todos los puertos
en el caso de que no tenga un inserto en ningun puerto. Los puertos también se
medirian en otro orden (primero el puerto 1, luego el puerto 2 y por ultimo el
puerto 3).

Mensaje de PC-DMIS

Coloque el modulo que desea en el puerto y, poco a poco, baje el cuerpo de la
sonda hacia el médulo con cuidado de que no colisione con el puerto.

Siga bajandolo hasta que el modulo salte hacia arriba ligeramente debido a la
atraccion magnética. Preste atencion para ver si el modulo salta recto hacia arriba
(lo que indica que la alineacion es correcta) o si se inclina (lo que significa que la
alineacion no es correcta).

Vuelva a colocarlo y repita la operacion tantas veces como sea necesario hasta
gue la alineacion sea la adecuada y haga clic en Aceptar.

Siga las indicaciones para colocar el modulo en el puerto. A continuacion, baje
lentamente el cuerpo de la sonda hacia el médulo hasta que la atraccion
magnética haga que el moédulo "salte" hasta el cuerpo de la sonda. Si tiene una
alineacion de baja calidad, utilice el jogbox para volver a colocar el cuerpo de la
sonda y repita este proceso hasta que consiga una alineacion correcta.

En las imagenes siguientes se muestra el proceso descrito anteriormente.

o Bajar el cuerpo de la sonda lentamente:

o El médulo salta hacia delante para lograr una buena alineacion:
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e Mddulo inclinado (alineacion incorrecta):

4. Cuando se haya logrado una alineacion correcta, haga clic en Aceptar. Aparece
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el mensaje siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

Baje despacio el cuerpo de la sonda hasta el médulo. Parese INMEDIATAMENTE
cuando el LED del cabezal de la sonda se encienda y haga clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar la maquina iniciara un pequefio movimiento de DCC
para fijar el cuerpo de la sonda en el médulo.

La imagen siguiente muestra el cuerpo de la sonda que se ha bajado justo antes
de que se encendiese el LED:
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5. Observe el pequefio espacio existente entre el cuerpo de la sonda y el modulo
SM25-2. A partir de este punto, continte bajando el cuerpo de la sonda y
deténgase cuando el LED se encienda. Con ello no desaparece completamente
el espacio existente. Para finalizar el proceso, haga clic en Aceptar.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

En este punto, el cuerpo de la sonda baja del todo automéaticamente para fijar el
mddulo de la sonda y eliminar el espacio existente. Aparece el mensaje siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

Retire la sonda del puerto, moviéndola por un solo eje (tanto como sea posible) y
haga clic en Aceptar.

6. Mueva la sonda de modo que quede fuera del puerto y coléquela en una
posicion delante del puerto, como se muestra en la imagen siguiente:
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7. Haga clic en Aceptar. Con esto finaliza la medicién del puerto 2. A continuacion,
PC-DMIS le indica que vuelva a establecer la configuracion de sonda original:

Mensaje de PC-DMIS
Restaure la configuracion de la sonda SP25_4 X 50 y haga clic en Aceptar.
8. Sies necesario, retire el médulo actual y aflada los médulos y las puntas

correspondientes al archivo de sonda solicitado. Haga clic en Aceptar cuando
haya acabado. Aparece el mensaje siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

Este procedimiento de calibracion ha finalizado.

Con este paso concluye la calibracion del cambiador de sondas FCR25. En el paso
siguiente se describe como revisar la calibracion.

Paso 9: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando finalice la calibracion del cambiador de sondas FCR25, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicion |
Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra la informacion de
calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos calibrados. Por ejemplo:

125



Definir el hardware

Probe Changer

Type | Comm | Calibrate | Mount Paint  Ports I

Active probe changer:

Port 1 494,886, 684,492, -276.624 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attached)
Port 2 494,658, 620,619, -276.704 CD:50,50 TYPE:6,CenterPost (Probe attached)
Port 3 494,748, 556,950, -276.721 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attached)
Port 4 494,610, 502,402, -276.774 CD:50,50 TYPE:S,MOD. 65 (Probe attached)

[ s B rn B

Edit Port Data I MNumber of ports: I 4

| QK I Cancel ppl I Help |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

o El cambiador de sondas debe alinearse paralelamente al eje X o al eje Y
de la maquina CMM.

e Los valores X e Y deben mostrar el mismo espaciado entre los puertos
(unos 40 mm de distancia).

e Los valores Z también deben ser casi idénticos, puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Coémo funciona un comando CARGARSONDA con el cambiador de sondas:

1. Durante la ejecucion de una rutina de medicion, las entidades de sondas que se
afladan a cada puerto se toman automaticamente del puerto cada vez que PC-
DMIS ejecuta un comando CARGARSONDA para esa sonda.

2. Antes de tomarlas, el cuerpo de la sonda se desplazara al punto de montaje y
después al interior del puerto vacio para que se deje la sonda actual.

3. Las llaves del cambiador rotan hasta la posicion de liberacion. La sonda actual
se mantiene en el puerto, mientras que el cuerpo de la sonda se levanta y se
suelta.
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4. El cuerpo de la sonda se mueve por encima de la posicion de carga, sobre el
puerto que contiene la sonda.

5. El cuerpo de la sonda baja hasta la nueva sonda. Las llaves vuelven a rotar y se
conectan autométicamente con el nuevo médulo.

6. El cuerpo de la sonda vuelve a salir del puerto y pasa por encima del punto de
montaje del cambiador.

7. La maquina CMM contintia midiendo la pieza con la sonda recién cargada.

Calibrar el cambiador de sondas ACR1

En este apartado se describe como se define y se calibra un cambiador de sondas
ACR1.

No se utilizan insertos para ninguna de las posiciones de puerto. Sin embargo, si tiene
previsto utilizar extensiones de sonda en alguno de los puertos, estas deben definirse
como parte del tipo de puerto antes de empezar.

Un cambiador de sondas ACR1 con dos extensiones de sonda diferentes, utilizadas
aqgui en los puertos 7y 8

IMPORTANTE: El cambiador de sondas ACR1 DEBE montarse en la mesa de la
magquina paralelo al eje X o0 al eje Y para que la calibracién se realice correctamente.
Para ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacién del cambiador de
sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:
Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas ACR1

Paso 2 - Definir el puerto de comunicaciones
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Paso 3 - Definir el punto de montaje

Paso 4 - Definir los puertos

Paso 5 - Preparar la calibracion

Paso 6 - Medir el puerto 1

Paso 7 - Medir el puerto 8

Paso 8: Medir la esfera de datum

Paso 9 - Medir la esfera de datum con extensiones PEM (opcional)
Paso 10: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas ACR1

Para seleccionar el cambiador de sondas ACRL1:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione ACRL1:

rPIONCMﬁg‘er
Type lConm]Caibm(e| Mourt Poirt | Poas |
Number of probe changers F'—
Probe changer type | Atochange (ACR1) -]
Docking speed: 5 %
oK | Canca | | Heo

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
mostraran otras fichas.
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En el cuadro Niumero de cambiadores de sondas, especifique el nUmero de
tipos de cambiadores de sonda diferentes.

En el cuadro Velocidad de acoplamiento, el valor por omision, 5%, es
adecuado para la mayoria de las configuraciones de maquina.

En el paso siguiente, definira el puerto de comunicaciones.

Paso 2 - Definir el puerto de comunicaciones

Puede utilizar el cambiador de sondas ACR1 en uno de estos dos modos:

Modo host: En este modo el controlador del cambiador se conecta por cable a
un puerto de comunicaciones del equipo. Todas las funciones se basan en
sefales entre los dos dispositivos. EI cambiador de sondas tiene que conectarse
a un puerto de comunicaciones serie si se utiliza en modo host. Es preciso
identificar este puerto de comunicacion (o puerto COM) para poder iniciar la
calibracion.

Si utiliza el modo host, siga los pasos que se indican a continuacion.

Modo auténomo: En este modo no hay comunicacion directa con el equipo ni
con PC-DMIS. Esto significa que todas las funciones del cambiador se basan en
una temporizacion. El cambiador de sondas se basa en una temporizacion para
realizar un ciclo de cambio (para depositar y obtener hardware del cambiador de
sondas). Los distintos modos se configuran con el interruptor DIP de la parte
posterior de los controladores del cambiador. Se explican en la documentacion
de Renishaw o en las impresiones para la configuracion de CMM especifica, por
lo que no se tratan aqui.

Si utiliza el modo auténomo, vaya al "Paso 3 - Definir el punto de montaje”.

Para definir el puerto de comunicaciones:

1. Seleccione la ficha Puerto COM en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas

(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).

2. En el cuadro Puerto COM, seleccione el puerto 2 (que es el puerto habitual si se
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[ Probe Changer 1
Type Comm |Calbrate | Mount Point | Ports |
1 | Settings

Commpot: |FHENENN ~| | p..g CE

Party [Even ~]

Data bits 7 :_;
COM2 9600 E7.1 Stopbas: |1 ~|

oK | cancel | | e |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puerto COM

3. A menos que se indigue lo contrario, utilice los siguientes valores por omision:
Vel. transm.: 9600

Paridad: Par

Bits de datos: 7

Bits de parada: 1

4. Haga clic en Aplicar y luego en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo.

Reinicie PC-DMIS para forzar la lectura de los nuevos valores de puerto. Este

paso es muy importante. Si no reinicia PC-DMIS, el sistema no funcionara

correctamente cuando se hayan cambiado los valores del puerto.

6. Unavez que se reinicie PC-DMIS, seleccione Editar | Preferencias |
Cambiador de sondas para abrir el cuadro de dialogo Cambiador de sondas.

o

En el paso siguiente, definirda la ubicacion del cuerpo de la sonda cuando utilice el
cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 3 - Definir el punto de montaje
El punto de montaje del cambiador de sondas ACRL1 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o abandonar una

sonda. Debe definir una ubicacion que no provoque colisiones con el cambiador de
sondas o con la pieza.
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Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

-~

Probe Changer
Type | Comm | Calbrate Mourt Pont | Ports |
Active probe changer
[=roo-:- Changer 1 : TYPE= Autochange ll
Probe head wnst angle Machine postion
Aange o X fo
B ange {0 Y 10
z o
Read Machine ]
0K . Cancel ! ‘ Help I

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=ACR1.

3. Sies necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
Angulo A como para Angulo B. Normalmente, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicion de la maquina con la posicién actual. También puede teclear
manualmente estos valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente, definir4 los puertos que el cambiador de sondas utiliza.
Paso 4 - Definir los puertos
El ejemplo que se describe a continuacion tiene una extension de sonda en los puertos

7 y 8. Cuando utilice una extension de sonda de este tipo, debe identificarla y definirla
antes de la calibracion.
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Para definir los puertos del cambiador de sondas ACR1.:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas). La primera vez que se
identifica el cambiador de sondas, todos los puertos de la lista aparecen como
NO DEFINIDO:

Probe Changer

Type | Comm | Calbrate | Mourt Port  Poats |

Active probe changer.

[=1-Pet 1 0.000, 0.000. 0,000 CD-50.50 TYPE .O,UNDEFINED
4]-Peet 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED
+-Peet 3 0.000, 0.000.0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED
#1-Pet 4 0.000, 0.000. 0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED
3} Port 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPE.Q,UNDEFINED
+-Pert 6 0.000, 0.000. 0.000 CD:50.50 TYPE:0.UNDEFINED
4]-Pert 7 0.000, 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED
+ Peet 8 0.000, 0.000.0.000 CD:50.50 TYPE:0,UNDEFINED

Edt Port Data Number of perts

ok | coacel | | Heo |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas: Ficha Puertos con puertos no definidos

Debe definir todos los puertos del cambiador antes de comenzar.

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO= Autochange.
3. Seleccione un puerto en la lista y haga clic en Editar datos de puerto. Se abre
el cuadro de didlogo Datos del puerto del cambiador de sondas:
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Probe Changer Pert Data

Port number: 1

e
X : 10,000 mm
v:|0.000 mm
Z:10.000 mm

Fort type:

|Probe Attached
UNDEFINED

-1

robe Attache
Extension Only

Before drop-off Before pikup

50 mm | 50 i

Cancel

4. Para cada puerto debe clasificar su contenido como "Sonda conectada” o "Solo
extension”. En la lista Tipo de puerto, seleccione la opcion adecuada:

5. Puede especificar los valores XYZ correspondientes a la posicion central del
puerto o bien dejarlos en blanco. En ambos casos, PC-DMIS inserta estos
valores automaticamente una vez que la calibracion se ha llevado a cabo
correctamente. Consulte el "Paso 10: Revisar los resultados de calibracion”.
Para guardar los cambios de los datos de puerto y cerrar el cuadro de dialogo
Datos del puerto del cambiador de sondas, haga clic en Aceptar. Repita los
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I Restore Type l

Cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas con opciones de

seleccion de tipo de puerto

e Sonda conectada: Solo hay cuerpos de sonda en los puertos o el puerto

esta vacio.

« Solo extension: El puerto contiene una extension de sonda (articulacion
automética Renishaw PEM para barra de extension de articulacién
automatica, llamada comunmente PEM). La PEM esta disponible en
varias longitudes, pero en este momento no es importante la longitud.

pasos 4 y 5 para todos los puertos del cambiador.

En el ejemplo inferior, se ha definido que los puertos del 1 al 6 contengan
Unicamente un cuerpo de sonda. Se ha identificado que los puertos 7 y 8 tengan
cada uno una extension de sonda PEM. No es necesario que se encuentren en
puertos adyacentes, aqui es solo por motivos ilustrativos.
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-

Probe Changer

Type | Comm | Calbrate | Mourt Port  Ports |

Active probe changer [Pnobe Changer 1 : TYPE= Autochange _'_J

Pet 2 0000, 0.000.0.000 CD:50.50 TYPE 7.Probe Attached {changes panding) p
Pet 3 0000, 0.000.0.000 CD:50.50 TYPE:7 Probe Attached {changes panding) .
Pet 4 0000, 0.000,0.000 CD:50.50 TYPE:7 Probe Attached {changes panding)

Port 5 0.000, 0.000, 0.000 CD-50.50 TYPE:7 Probe Attached {changes pending) 2
Pert 6 0000, 0.000.0.000 CD-50.50 TYPE.7 Probe Attached {changes pending)

Pet 7 0000, 0.000.0.000 CD-50.50 EXT:UNDEFINED, UNDEFINED, UNDEFINED. 0 T
Pet 8 0.000.0.000. 0,000 CD:50.50 EXT;UNDEFINED, UNDEFINED, UNDEFINED. 0 1%

< ] ’

R 4 e e N

EdtPotDus | Mumbe of perts

oK | Cacel | Aoy |  Heo |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas: Ficha Puertos con los puertos definidos

7. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 5 - Preparar la calibracion

NOTA: El proceso de calibracion del cambiador de sondas ACR1 puede variar
ligeramente en funcion del tipo y la posicion de los insertos de cada puerto. El proceso
descrito aqui muestra el modo en que PC-DMIS gestiona la calibracion para cada tipo
de puerto.

Una vez que haga clic en el boton Calibrar, aparecera el siguiente cuadro de mensaje:
Mensaje de PC-DMIS

Haga clic en Aceptar y después mantenga abiertas las tapas del cambiador de sondas
y retire todas las sondas del cambiador antes de realizar mediciones.

Nota: Puede ignorar con toda tranquilidad cualquier error de ciclo o de blogqueo que
pueda aparecer en las luces indicadoras del estado del cambiador durante esta
calibracion.

1. Lea las instrucciones de cada mensaje y sigalas.
2. Abra las tapas de cada puerto. Inserte las galgas, con su extremo mayor hacia la
parte posterior de los puertos para mantenerlos abiertos.
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Una "galga" es una pieza cOnica de plastico que se ajusta entre dos puertos para
mantener abiertas las tapas. En la imagen inferior se observan de cerca estas
galgas entre varios puertos adyacentes, que mantienen abiertas las tapas
respectivas.

Galgas entre varios puertos adyacentes

Sin estas galgas, las tapas se cerrarian.

3. Con las tapas abiertas, retire todos los médulos y los palpadores; para ello,
estire de ellos hacia fuera para sacarlos de los puertos, como se muestra a
continuacion:

Cambiador de sondas ACR1 con los puertos vacios que se mantienen abiertos
con galgas

4. Cuando esté preparado para medir el puertol, haga clic en Aceptar.
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En el paso siguiente, medira el puerto 1.
Paso 6 - Medir el puerto 1

Con el cambiador de sondas ACR1, PC-DMIS le presentara instrucciones durante la
medicion del puerto 1 (el puerto situado més a la izquierda) a través de una serie de
cuadros de mensaje. Siga las indicaciones y tome los contactos necesarios tal como se
muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto.

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto detras del circulo del puerto 1. El contacto debe tomarse en el

medio, justo encima de la tecla metalica.

Utilice el jogbox de la maquina para medir el primer contacto en la superficie posterior
(arco) del puerto 1 como se muestra en la imagen inferior:

Parte posterior de la superficie del puerto 1
Cuando hace clic en Aceptar se le pide que tome el contacto con el cuadro de dialogo
Ejecucién.

En el paso siguiente, mediré el puerto 8.

Paso 7 - Medir el puerto 8

Con el cambiador de sondas ACR1, PC-DMIS le presentara instrucciones durante la
medicion del puerto 8 (el puerto situado més a la derecha) a través de una serie de
cuadros de mensaje. Siga las indicaciones y tome los contactos necesarios tal como se
muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto.

Mensaje de PC-DMIS
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Tome un contacto detras del circulo del puerto 8. El contacto debe tomarse en el
medio, justo encima de la tecla metalica.

Utilice el jogbox de la maquina para medir el segundo contacto en la superficie
posterior (arco) del puerto 8 como se muestra en la imagen inferior:

Superficie posterior (arco) del puerto 8

Cuando hace clic en Aceptar se le pide que tome el contacto con el cuadro de dialogo
Ejecucion.

Este conjunto de dos contactos establece la ubicacion del cambiador de herramientas y
seria el mismo si el puerto 8 no tuviera extension.

En este punto, el sistema pasa a modo DCC y mide una serie de contactos en todos los
puertos. Empieza por el puerto 8 y desciende hasta el puerto 1.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Después de la medicion de DCC de los puertos, en el paso siguiente mide la esfera de
datum.

Paso 8 - Medir la esfera de datum

Ahora se le pide que realice algunos pasos correspondientes al cambiador de sondas
ACR1 a través de los cuadros de mensaje siguientes:

Mensaje de PC-DMIS

Desplacese a una ubicacion vacia y haga clic en Aceptar. Si tiene un pulso movil, éste
girara a los angulos A/B definidos en la ficha Punto de montaje.
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Siga las instrucciones que aparecen en este mensaje y haga clic en Aceptar.
Mensaje de PC-DMIS

Retire las galgas y cierre todas las tapas del cambiador de sondas. Luego libere el
adaptador de la articulacién automatica y tome 1 contacto en la parte inferior de la
articulacion automatica con la esfera de datum del cambiador de sondas. Evite los
pequefos resaltes y orificios y tome el contacto en un area plana.

Tras este paso, se realizara una medicion del didmetro de la articulacion automética en
modo DCC.

Siga las instrucciones que aparecen en este mensaje y haga clic en Aceptar.

En este punto aparece un mensaje en la lista Comandos de maquina del cuadro de
didlogo Ejecucion. En él se le pide que tome un contacto con el palpador en la parte
superior de la esfera de datum (palpador de sonda invertido) en el extremo izquierdo
del cambiador de sondas.

Siga las instrucciones del cuadro de dialogo, retire la sonda y, a continuacion, tome un
contacto en la esfera de datum.

NOTA: Cuando haya realizado estos pasos, haga clic en Aceptar para iniciar la
medicion en modo DCC.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

PC-DMIS baja autométicamente la extension de la articulacién automatica al lado de la
esfera de datum. A continuacion pasa a tomar cuatro contactos en modo DCC en el
diametro exterior de la extension de la articulacion.
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En el paso siguiente, medira la esfera de datum con las extensiones PEM.
Paso 9 - Medir la esfera de datum con extensiones PEM (opcional)

En este ejemplo correspondiente al cambiador de sondas ACR1 se utilizan dos
extensiones de articulacion automatica (médulos PEM) en los puertos 7 y 8.

ADVERTENCIA: En diversas ocasiones a lo largo de este procedimiento, la maquina

se mueve en modo DCC. Cuando esto suceda, y para evitar lesiones, aléjese de la
maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

El sistema muestra este mensaje:
Mensaje de PC-DMIS

Conecte solo la extension que se usara en el puerto 7. Cuando haga clic en Aceptar, si
tiene un pulso, éste puede rotar (si es necesario) para permitir la rotacion de la
articulacion inferior. Cuando se solicite, tome un contacto en la parte inferior de la
articulacion automatica con la esfera de datum del cambiador de sondas. Evite los
pequefos resaltes y orificios y tome el contacto en un area plana.

Tras este paso, se realizara una medicion del didmetro de la articulacion automéatica en
modo DCC.

Si se utilizan (extensiones) PEM, sera necesario tomar también un contacto manual en
la parte inferior de cada una de ellas como se muestra en la figura inferior.

Contacto manual en la parte inferior de cada PEM
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NOTA: Cuando haya realizado estos pasos, haga clic en Aceptar. La medicién en
modo DCC comenzara.

Mensaje de PC-DMIS

Conecte solo la extension que se usara en el puerto 8. Cuando haga clic en Aceptar, si
tiene un pulso, éste puede rotar (si es necesario) para permitir la rotacion de la
articulacion inferior. Cuando se solicite, tome un contacto en la parte inferior de la
articulacion automatica con la esfera de datum del cambiador de sondas. Evite los
pequefios resaltes y orificios y tome el contacto en un area plana.

Tras este paso, se realizara una medicion del diametro de la articulacion automatica en
modo DCC.

En la figura inferior se observa como se toma el contacto manual habiéndose
identificado el PEM de 50 mm como almacenado en el puerto 8.
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NOTA: Cuando haya realizado estos pasos, haga clic en Aceptar. La medicién en
modo DCC comenzara.

Mensaje de PC-DMIS

La medicion ha terminado. Vuelva a conectar la sonda que ha utilizado para medir los
puertos y haga clic en Aceptar.

Con esto concluye la calibracion del cambiador de sondas ACR1. En el paso siguiente
se describe como revisar la calibracion.

Paso 10 - Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando finalice la calibracion del cambiador de sondas ACR1, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicién |
Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra la informacion de
calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos calibrados. Por ejemplo:

Probe Changer

Type | Comm | Calbrate | Mourt Port  Pots |

Active probe changer [

656,633, 319473, 447254 CD:50.50 TYPE.7 Probe Attached -
666,706, 284.484, -447 376 CD:50.50 TYPE:7 Probe Attached
666.799, 249.492, 447.612 CD:50,50 TYPE:7 Probe Attached
666.774, 214521, -447 632 CD:50.50 TYPE:7 Probe Attached
666.798. 179.506, 447 882 CD:50.50 TYPE:7 Probe Attached
656,931, 144 474 447835 CD:50.50 TYPE.7 Probe Attached
666.959, 109.475, 448 057 CD:50,50 EXT:666.850, 109.438, 422870, 0 TYPEE

Pert
Pert
Peet
Pert
Pert
Pert
Pert

N

ORCRCE

LS e s Ry

R IR 2 DS LI PN

¢ m '

—

Edt Pert Data Number of ports

oK | coce | |  Heo |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

e La posicidony el espaciado de los puertos. Por ejemplo, el cambiador
ACR1 definido en este proceso de calibracion se alinea paralelamente al
eje al eje Y de la maquina CMM.
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e Los valores X de los puertos deberian ser, dentro de lo razonable, casi
idénticos, puesto que todos los puertos son colineales.

« De forma anéloga, los valores Z también deben ser casi idénticos, puesto
gue los puertos estan todos a la misma altura.

e Los valores Y deben espaciarse uniformemente (a unos 35 mm de
distancia).

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de mediciéon son:

1. Durante la ejecucion de la rutina de medicion, las entidades de sondas que se
afiadan a cada uno de los puertos se toman automaticamente de esa ubicacion
cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando CARGARSONDA para esa sonda.

2. El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto, empujando la tapa hacia atras.

3. El mecanismo de llave gira automaticamente a desactivar/activar, carga el nuevo
modulo y luego continda la medicion.

Calibrar el cambiador de sondas ACR3

El proceso de calibracion del cambiador de sondas ACR3 de Renishaw muestra los
pasos que deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas
compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas ACRS3.

No se utilizan insertos para ninguna de las posiciones de puerto. Sin embargo, si tiene

previsto utilizar extensiones de sonda en alguno de los puertos, estas deben definirse
como parte del tipo de puerto antes de empezar.
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Cambiador de sondas ACR3 de Renishaw

IMPORTANTE: El cambiador de sondas ACR3 DEBE montarse en la mesa de la
maquina paralelo al eje X o al eje Y para que la calibracion se realice correctamente.
Para ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacion del cambiador de
sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas ACR3
Paso 2: Definir el punto de montaje

Paso 3 - Definir los puertos

Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual

Paso 7 - Retirar la galga y a conectar la sonda
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Paso 8: Tomar el primer contacto de sonda manual

Paso 9: Tomar el segundo contacto de sonda manual

Paso 10 - Deslizar el cambiador de sondas hacia la derecha de su rango de carrera
Paso 11 - Mover el cabezal de la sonda al puerto 4

Paso 12: Revisar los resultados de calibraciéon

ADVERTENCIA: En diversas ocasiones a lo largo de este procedimiento, la maquina

se mueve en modo DCC. Cuando esto suceda, y para evitar lesiones, aléjese de la
maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas ACR3
Para seleccionar el cambiador de sondas ACR3:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicioén | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione ACR3:

Probe Changer
Type | Calibrate | Mount Point | Ports
Active probe changer: |Probe Changer 1 : TYPE= ACR3 -
Number of probe changers: B
Probe changer type: |ACR3 -
Docking speed: 5 %
ok || cancel | - Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
mostraran otras fichas.
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4. En el cuadro Niumero de cambiadores de sondas, especifiqgue el nUmero de
tipos de cambiadores de sonda diferentes.

5. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. Introduzca la velocidad de acoplamiento en el cuadro Velocidad de
acoplamiento. El valor por omision, 5%, es adecuado para la mayoria de las
configuraciones de maquina.

En el paso siguiente, definira la ubicacion del cuerpo de la sonda cuando utilice el
cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas ACR3 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o abandonar una
sonda. Debe definir una ubicacién que no provoque colisiones con el cambiador de
sondas o con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de Montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

: Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Ports

Active probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE= ACR3 v
Probe head wrist angle: Machine position:

A angle: 0 X: 0

8 angle: 0 Y: 0

Z: 0
Read Machane
oK Cancel | [ Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=ACR3.
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3. Si es necesario, modifique el Angulo de giro del cabezal de la sonda tanto para

Angulo A como para Angulo B. Normalmente, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de
montaje que desea.

Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicién de la maquina con la posicién actual. También puede teclear
manualmente estos valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente definira los puertos.

Paso 3 - Definir los puertos

El ejemplo que se describe a continuacion tiene una extension de sonda en los puertos
7 y 8. Cuando utilice una extensién de sonda de este tipo, debe identificarla y definirla
antes de la calibracion.

Para definir los puertos del cambiador de sondas ACRS:

1.

Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas). La primera vez que se
identifica el cambiador de sondas, todos los puertos de la lista aparecen como
NO DEFINIDO:

Probe Changer

Type | Cafibrate | MountPont | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1: TYPE= ACR3 v

4 Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:0,UNDEFINED
¥ Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,90 TYPE:0,UNDEFINED
+ Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:0,UNDEFINED
+ Port 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:0,UNDEFINED

Edit Port Data Number of ports 4

[ oc || cance | _ Hep

Ficha Puertos con puertos no definidos

146



Defining Hardware

Debe definir todos los puertos del cambiador antes de comenzar.

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=ACR3.
3. Seleccione un puerto en la lista y haga clic en Editar datos de puerto. Se abre
el cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas:

- ™

Probe Changer Port Data

Port number: 1 Port type:
x: 0.000 mm  |UNDEFINED ¥ |
UNDEFINED
o
y: ' 0.000 Extension Only -
Before drop-off Before pick-up
Z: 0.000 mm 40 mn 40 o

With empty extension

| oK ‘ 7 Cancel

<

Cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas con opciones de
seleccion de tipo de puerto

4. Para cada puerto debe clasificar su contenido como "Sonda conectada” o "Solo
extension”. En la lista Tipo de puerto, seleccione la opcion adecuada:

e Sonda conectada: Solo hay cuerpos de sonda en los puertos o el puerto
esta vacio.

e Solo extension: El puerto contiene una extension de sonda (articulacion
automatica Renishaw PEM para barra de extension de articulacion
automatica, llamada comunmente PEM). La PEM esta disponible en
varias longitudes, pero en este momento no es importante la longitud.

5. Puede especificar los valores XYZ correspondientes a la posicion central del
puerto o bien dejarlos en blanco. En ambos casos, PC-DMIS inserta estos
valores automéaticamente una vez que la calibracion se ha llevado a cabo
correctamente. Consulte el "Paso 12: Revisar los resultados de calibracion®.

6. Para guardar los cambios de los datos de puerto y cerrar el cuadro de dialogo
Datos del puerto del cambiador de sondas, haga clic en Aceptar. Repita los
pasos 4 y 5 para todos los puertos del cambiador.

147



Definir el hardware

En el ejemplo inferior, se ha definido que los puertos del 1 al 4 contengan

Unicamente un cuerpo de sonda:

Actve probe changer: Probe Changer 1: TYPE= ACR3

v

# Port 1 0.000, 0.000, 0,000 CD:40,40 TYPE:7,Probe Attached (changes pending)
- Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:7,Probe Attached (changes pending)
| @ Port 3 0.000,0.000,0.000 CD:40,40 TYPE:7,Probe Attached (changes pending)
@ Port 4 0.000,0.000, 0.000 CD:40,40 TYPE:7,Probe Attached (changes pending)

Edit Fort Data Number of ports:

Ficha Puertos con puertos definidos

7. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion

Para iniciar el proceso de calibracién del cambiador de sondas ACRS3:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas

(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer

Active probe changer:
Active probe file:

Active tip:

Q Full calibration

Type | Calibrate  Mount Poml' Forts

Probe Changer 1 : TYPE= ACR3 v
TP2_2MM -
T1A080 -
Calibrste |
oK Cancel

Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:

TIPO=ACRS.

3. Laentrada de la lista Archivo de sonda activa por omision es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el

cambiador, seleccione la sonda adecuada.

4. Laentrada de la lista Punta activa por omision es el valor de la rutina de
medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el cambiador,
seleccione la ID de punta que quiera utilizar para la calibracién. Habitualmente

es T1AOBO.

5. Haga clic en Calibrar. Se abre el cuadro de mensaje siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

Mantenga abiertas las tapas de todos los puertos del ACR3.

Retire todas las sondas que haya en los puertos.

Inserte la galga en el puerto 1.

Mueva el ACR3 a la posicion de desbloqueada (lado izquierdo de la

carrera).

A continuacién, haga clic en Aceptar.
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6. Lea las instrucciones de cada mensaje y sigalas.
7. Mantenga abiertas las tapas empujandolas hasta el fondo e insertando una
galga antes o después de cada puerto.

Una "galga" es una pieza cOnica de plastico que se ajusta entre dos puertos
para mantener abiertas las tapas. En la imagen inferior se observan de cerca
estas galgas entre varios puertos adyacentes, que mantienen abiertas las tapas
respectivas:

Galgas entre varios puertos adyacentes

Sin estas galgas, las tapas se cerrarian.

8. Con las tapas abiertas, retire todos los médulos y los palpadores; para ello,
estire de ellos hacia fuera para sacarlos de los puertos, como se muestra a
continuacion:
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-

Cambiador de sondas ACR3 con los puertos vacios que se mantienen abiertos
con galgas

9. Cuando esté preparado para tomar la primera medicién haga clic en Aceptar.
En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual
Cuando inicie el proceso de calibracién del cambiador de sondas ACR3, apareceran
varios cuadros con mensajes que le solicitaran que grabe dos posiciones y mida dos
contactos manuales. Se necesitan tres para definir del todo la orientacidon de este

cambiador en el plano XY de la maquina.

El cambiador DEBE ESTAR ALINEADO paralelamente al eje X o al Y. Los contactos
manuales ubicaran el cambiador en el espacio de la maquina. Siga las indicaciones de
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los mensajes y tome los contactos necesarios como se muestra en las imagenes
correspondientes a cada contacto.

Renishaw proporciona una galga con el cambiador. Tome el primer contacto manual en
la cara superior de la galga que se inserta en el puerto 1. Utilice la galga para tomar
contactos en el puerto 1 sin tener que emplear el cuerpo de la sonda.

La solicitud de primer contacto manual en la cara superior es:
Mensaje de PC-DMIS
Desbloquee la articulacion de conexion rapida y retire el conjunto de sonda.

Cuando haya retirado la sonda, sirvase del jogbox para colocar la articulacion
automatica encima del puerto central de la galga en el puerto 1.

Baje lentamente el cabezal de sonda hasta que la articulacion automéatica entre en
contacto con la cara superior de la galga, que puede utilizarse como palpador si es
necesario. Tenga cuidado de no cambiar el ACR3 de posicion durante este proceso.

Cuando esté en posicién, haga clic en Aceptar.

Solicitud de primer contacto manual

1. Con el jogbox de la maquina, sitle la articulacion automatica directamente
encima de la cara superior de la galga, como se muestra a continuacion:
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Articulacion automatica situada directamente encima de la galga

2. Cuando esté preparado para tomar la primera medicién haga clic en Aceptar
con la sonda en posicion.

En el paso siguiente tomara el segundo contacto manual.

Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Para el cambiador de sondas ACR3, tome el segundo contacto con la articulacién
automatica situada directamente delante de la galga. La solicitud para el segundo
contacto manual en el borde frontal de la galga es:

Mensaje de PC-DMIS

Levante el cabezal de sonda para apartar la articulacion automatica de la galga.

Mueva el cabezal de sonda hasta que la superficie externa de la articulacion entre en
contacto con el borde frontal de la galga.

De nuevo, tenga cuidado de no cambiar el ACR3 de posicion durante este proceso.

Cuando esté en posicion, haga clic en Aceptar.

Solicitud de segundo contacto manual

1. Con el jogbox de la maquina, sitle la sonda directamente delante de la galga (y
contra ella), como se muestra a continuacion:
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Vista del segundo contacto manual

2. Cuando esté preparado para tomar la segunda medicidén haga clic en Aceptar
con la sonda en esta posicion.

En el paso siguiente, retirara la galga y volvera a conectar el conjunto de la sonda a la
articulacion automatica.

Paso 7 - Retirar la galga y volver a conectar el conjunto de la sonda

Para el cambiador de sondas ACR3, después de haber utilizado la galga para tomar el
primer contacto (cara superior) y el segundo contacto (borde frontal), haga lo siguiente:

1. Retire la galga del puerto 1 cuando se le indique, como se muestra a
continuacion:

Mensaje de PC-DMIS

Aleje el cabezal de la sonda del ACR3.

Retire la galga del puerto 1.

Vuelva a conectar el conjunto de la sonda.

Haga retroceder la leva de bloqueo de la articulacion automética 5 grados

de la posicién de bloqueo completo.
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Haga clic en Aceptar cuando el conjunto de sonda esté conectado de
nuevo.
Solicitud para quitar la galga

2. Vuelva a conectar el conjunto de la sonda a la articulacién automatica para
preparar el resto de la calibracién tal y como se indica en el mensaje.
3. Haga clic en Aceptar cuando haya vuelto a conectar el conjunto de sonda.

En el paso siguiente tomard el primer contacto de sonda manual.

Paso 8: Tomar el primer contacto de sonda manual

Para el cambiador de sondas ACR3, este es el primero de los dos contactos que debe
tomar para localizar el cambiador. Tomara el primer contacto en el plano XY en la
superficie interior de la parte posterior del puerto 1 (justo encima de la llave metélica).
La solicitud de primer contacto de sonda manual es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto detras del circulo del puerto 1.

El contacto debe tomarse en el medio, justo encima de la llave metalica.

Solicitud de primer contacto de sonda manual

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

2. Con el jogbox de la maquina, mida el primer contacto de sonda en la superficie
interior de la parte posterior del puerto 1, como se muestra en la imagen
siguiente.
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Vista del primer contacto de sonda en la cara interior de la parte posterior del
puerto 1

En el paso siguiente tomara el segundo contacto de sonda manual.

Paso 9: Tomar el segundo contacto de sonda manual

Para el cambiador de sondas ACR3, este es el segundo de los dos contactos que debe
tomar para localizar el cambiador. Tomara el segundo contacto en el plano XY en la
superficie interior de la parte posterior del puerto 4 (justo encima de la llave metalica).
La solicitud de segundo contacto de sonda manual es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto detras del circulo del puerto 4.

El contacto debe tomarse en el medio, justo encima de la llave metalica.

La calibracién del DCC se iniciara cuando haya tomado este contacto.

Solicitud de segundo contacto de sonda manual

1. Cuando esté preparado para tomar la segunda medicion haga clic en Aceptar.

2. Con el jogbox de la maquina, mida el segundo contacto de sonda en la
superficie interior de la parte posterior del puerto 4, como se muestra en la
imagen siguiente.
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Vista del segundo contacto de sonda manual en la cara interior de la parte
posterior del puerto 4

Este conjunto de dos contactos de sonda manuales establece la ubicacion y la
orientacion del cambiador de sondas ACR3. En este punto, el sistema pasa a modo
DCC y mide una serie de contactos que son necesarios para localizar y orientar con
precision el cambiador.

En el paso siguiente, deslizara el cambiador de sondas ACR3 hacia la derecha de su
rango de carrera.

Paso 10 - Deslice el cambiador de sondas hacia la derecha de su rango de
carrera

Para continuar con el proceso de calibracién para el cambiador de sondas ACR3, tiene
gue volver a colocar el cambiador de sondas ACR3 en el lado derecho de su rango de
carrera (la posicion "bloqueada™). Ahora las llaves deben quedar orientadas
aproximadamente en la posicion de las 11.

La solicitud para la posicion bloqueada es:
Mensaje de PC-DMIS

Mueva el ACR3 a la posicion de bloqueada (lado derecho de la carrera) y luego haga
clic en Aceptar.

La calibracion DCC se reanudara cuando haga clic en Aceptar.
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Solicitud para mover el ACR3 a la posicion blogueada

1. Deslice manualmente el cambiador de sondas ACR3 hacia la derecha de su
rango de carrera empujandolo a lo largo del rail FCR, como se muestra a
continuacion:

e
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Vista del cambiador de sondas ACR3 a la derecha de su rango de carrera

2. Cuando el cambiador de sondas esté correctamente colocado, haga clic en
Aceptar para continuar con el proceso de calibracion.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

En el paso siguiente, desplazaré el cabezal de la sonda al puerto 4.

Paso 11 - Mover el cabezal de la sonda al puerto 4

En el caso del cambiador de sondas ACR3, debe seguir unos procedimientos
adicionales una vez terminada la medicién DCC. Este proceso comprende pasos para
alinear visualmente el cambiador de sondas a través de una mirilla.

La solicitud para mover el cabezal de la sonda es:
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Mensaje de PC-DMIS

Mueva el ACR3 de modo que el puerto 4 quede directamente detras de la articulacion
automatica en el cabezal de sonda.

Vuelva a colocar despacio el cabezal de la sonda directamente en la posicion
bloqueada en el puerto 4.

Intente moverla solo a lo largo de un eje, si es posible.

Cuando esté en posicién, haga clic en Aceptar.

Solicitud para mover el cabezal de la sonda al puerto 4

La solicitud para alinear el cambiador de sondas a través de una mirilla es:

Mensaje de PC-DMIS

Mueva el cabezal de la sonda lentamente en la direccion + o - de la carrera del ACRS3,
segun sea necesario, hasta que el circulo de alineacion esté centrado en la ventana de

alineacion encima del puerto 1.

Si desea mas informacion acerca del circulo de alineacion y de la ventana de
alineacion, consulte el manual del ACR3.

Cuando esté en posicion, haga clic en Aceptar.

Solicitud para alinear el cambiador de sondas

1. Utilice el jogbox de la maguina para mover lentamente el cambiador de sondas
hacia la izquierda o hacia la derecha hasta que la mirilla cuadrada quede
alineada con el orificio redondo que hay debajo, tal como se muestra a
continuacion:
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Vista de la alineacion visual del cambiador de sondas

2. Una vez hecho esto, haga clic en Aceptar en la ultima solicitud, como se
muestra a continuacion:

Mensaje de PC-DMIS

Aparte el cabezal de sonda del ACR3 y luego haga clic en Aceptar para concluir
este procedimiento.

Solicitud para alejar el cabezal de la sonda del ACR3
Ahora ha concluido la calibracion del ACR3.

3. Mueva la sonda de modo que quede fuera del puerto 4 del cambiador. Vuelva a
colocar el cambiador en su posicion mas a la derecha de la carrera.

En el paso siguiente, revisara los resultados de calibracion.
Paso 12 - Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando finalice la calibracion del cambiador de sondas ACR3, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicion |
Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra la informacién de
calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos calibrados. Por ejemplo:
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Probe Changer

Type | Caibrate | Mourt Porrt

Active probe changer

= Pot
+ Pert
| & Pent
| & Port

475.376, 967.322

545,309, 967.365

Edt Port Data

—
2
3 510.419, 567.355,

Ports |

440,361, 967.335, 543558 CD.40.40

Probe Changes 3 - TYPE= ACR3

5434391 CD:40.40

543503 Clponts 0

-543.332 CD:40.40

Number of ports |4

-

v

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

« Este cambiador DEBE alinearse paralelamente al eje X o al eje Y de la
maquina CMM. Esto significa que en uno de esos ejes no hay cambios, o
estos son muy pocos, de un puerto a otro.

e En el otro eje (X/Y), debe ver solamente la distancia entre los puertos
(aproximadamente 35 mm).

o Los valores Z también deben ser casi idénticos, puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicién son:

1. Durante la ejecucion de la rutina de medicion, las entidades de sondas que se
afiadan a cada puerto se toman automaticamente de esa ubicacién cada vez
gue PC-DMIS ejecuta un comando CARGARSONDA para esa sonda.

2. El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto para soltar la sonda actual, que empuja la tapa hacia atrés.

3. El movimiento de DCC de la maquina desliza el cambiador del lado derecho de
la carrera al izquierdo; durante este proceso gira la llave y desbloquea la sonda
del pulso.

4. Luego la sonda sale del puerto y se introduce en otro puerto para cargar la
sonda siguiente. En este punto, el movimiento de DCC se desliza de izquierda a
derecha para bloquear esta sonda en el pulso.
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5. Finalmente, la sonda sale del puerto hacia el punto de montaje del cambiador.
6. Desde ahi continta la medicion.

Calibrar el cambiador de sondas CWR43

En este tema se describe cOmo se calibra el cambiador de sondas CW43L.
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Cambiador de sondas CW43 vertical con cinco puertos

El cambiador de sondas CW43 puede tener dos tipos de puerto diferentes: puertos

normales y puertos de tres ejes (puertos que alojan sondas que pueden rotar en tres
ejes).
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A: El puerto 4 muestra un puerto de tres ejes.
B: El puerto 5 muestra un puerto normal.

El procedimiento de calibraciéon del cambiador de sondas CW43L requiere que realice
la calibracién utilizando una sonda con el mapa de pulso para calcular correctamente
las posiciones de los puertos. Una vez calibrado el cambiador de sondas, podra
utilizarlo para cambiar las sondas independientemente de si utilizan o no el mapa de
pulso.

IMPORTANTE: Antes de iniciar el proceso de calibracion, asegurese de que el
personal instalador haya alineado mecanicamente todos los puertos de forma que la
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cara frontal y la parte superior de los puertos sean paralelos al movimiento del carro
portaherramienta de la maquina. Si los puertos no estan correctamente alineados de
esta forma, pueden surgir problemas durante la operacién de cambio de sonda.

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas CW43

1.

Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).

En la lista Tipo de cambiador de sondas, seleccione CWA43L.

Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
mostraran otras fichas.

En el cuadro Niumero de cambiadores de sondas, especifique el nUmero de
tipos de cambiadores de sonda diferentes. Por lo general es 1.

En la lista Cambiador de sondas activo ahora se puede leer: Cambiador de
sondas 1: tipo=CW43L

Paso 2 - Definir los puertos

En este paso definira el nimero de puertos del cambiador de sondas y el hardware que
contiene cada uno de ellos.

1.
2.

w

5.

Seleccione la ficha Puertos.

En el cuadro Numero de puertos, especifique el nimero de puertos que se
utilizaran en el cambiador de sondas.

Haga clic en Aplicar.

Expanda cada puerto de la lista y defina los nombres de archivo de sonda que
correspondan al hardware (sonda o extension) que aloja cada puerto. Puede
hacerlo ahora o en cualquier momento posterior.

Haga clic en Aplicar cuando termine.

Solucion para los puertos de tres ejes

Si tiene un puerto de tres ejes, observara que sobresale mas del cambiador que los
puertos normales. Esto puede ocasionar problemas de despeje a la hora de efectuar
una operacion de cambio de sonda. Para evitar chocar con estos puertos, aconsejamos
instalar los puertos de este tipo en los extremos del cambiador de sondas: en la parte
superior o inferior si se trata de un cambiador de sondas vertical, o en el lado izquierdo
o derecho si se trata de un cambiador de sondas horizontal. Si no puede hacerlo por
falta de espacio en el entorno, debe modificar la distancia de seguridad por omisién que
utiliza la sonda para el desplazamiento entre los diferentes puertos. Puede hacerlo
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abriendo el editor de la configuracién de PC-DMIS y modificando las entradas
TCRackClearance 0 TCRack3AxisClearance en el paso siguiente.

e TCRackClearance: Esta entrada del registro es la distancia de seguridad
delante de un puerto normal. El valor por omision es 150 mm.

e TCRack3AxisClearance: Esta entrada del registro es la distancia de
seguridad delante de un puerto de tres ejes. El valor por omision es 300 mm.

Paso 3 - Definir el puerto de tres ejes y cambiar las distancias de seguridad

Solo necesita realizar este paso si tiene un puerto de tres ejes (un puerto capaz de
alojar una sonda de tres ejes). Si no es asi, vaya al paso siguiente. Puede realizar este
paso mas adelante, pero es aconsejable hacerlo ahora. Lo que se hace en este paso
basicamente es comunicar a PC-DMIS qué puerto es el puerto de tres ejes y si se tiene
intencién de realizar operaciones automaticas de carga y descarga para ese puerto.

Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo Cambiador de sondas.
Salga de PC-DMIS.

Inicie el editor de la configuracion de PC-DMIS.

Vaya a la seccion Leitz.

Seleccione la entrada del registro CW43LThirdAxisTCSlot O
CW43LThirdAxisTCVerticalSlot en funcidn del tipo de puerto montado en
el cambiador de herramientas. CW43LThirdAxisTCSlot se utiliza para el tipo
de puerto antiguo, en el que el tercer eje es horizontal.
CW43LThirdAxisTCVerticalSlot se utiliza para el tipo de puerto nuevo, en
el que el tercer eje es vertical. Por omision, estas entradas tienen un valor de -1,
lo que significa que el cambiador de sondas no dispone de un puerto de tres
ejes.

a bk wn P

o Sitiene previsto cargar y descargar manualmente la sonda de tres ejes
del puerto por su cuenta, debe establecer este valor en 0.

e Sitiene previsto que PC-DMIS cargue y descargue automaticamente la
sonda, debe establecer este valor en el nUmero de puerto que aloja la
sonda de tres ejes.

6. Asegurese de que la entrada del registro CW43LTTest3AxisS1otTC esté
establecida en True. Hay dos luces de LED en un relé magnético situado en la
parte posterior del puerto de tres ejes: una luz verde y otra &mbar. La luz verde
indica que el relé del puerto recibe alimentacién. La luz &mbar solo se enciende
si la articulacién de tres ejes esta situada fisicamente en el puerto. El valor True
en esta entrada comprueba la luz &mbar e indica al controlador de la CMM que
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es seguro aplicar la alimentacién de motor de 24 V DC a la articulacion de tres
ejes.

Conexién electromagnética con luces de LED verde y ambar LED

PRECAUCION: Durante una operacion del cambiador de sondas, NUNCA intente
cambiar manualmente la sonda de tres ejes mientras esté encendida la luz de LED
verde en la parte superior de la articulacion de tres ejes. Si la luz de LED verde esta
encendida significa que hay potencia en el motor (+24 V DC). Si se efectla un cambio
de sonda mientras hay potencia en el motor, podria producirse un pico de tension que
dafaria el motor de tres ejes. Lo mismo podria pasar para otras sefales de tension (+5
V DC, +12 V DC, etc.) necesarias para elementos que se puedan anexar al tercer eje
(sonda Perceptron, sonda de video NC100, etc.). Esto solo es aplicable cuando la
articulacion esta conectada al cabezal de la sonda.

7. Si es necesario, también puede modificar las distancias de seguridad para las
entradas de registro TCRackClearance y TCRack3AxisClearance. Solo
tendra que hacerlo si no ha podido colocar el puerto de tres ejes en los extremos
del cambiador.

8. Sitiene que cambiar la posicion del angulo del tercer eje cuando la sonda esta
dentro del puerto, establezca el valor deseado para la entrada del registro
CW43LTThirdAxisSlotAngle. El valor por omision es -1. Si el valor es -1, el
valor del &ngulo es el valor por omision (de acuerdo con el tipo de puerto).
Puede establecer un valor en estos rangos:

e 0a180
e 0a-180

9. Si es necesario, modifique la direccion de elevacién de la cubierta del puerto en
la entrada del registro CW43L.ThirdAxisTCLeftToRightLift. Para
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determinar el valor, péngase delante del puerto del cambiador de sondas y
compruebe la direccion.
« Siladireccion de elevacion de la cubierta del puerto es de izquierda a
derecha, establezca el valor en True (este es el valor por omision).
« Siladireccion de elevacion de la cubierta del puerto es de derecha a
izquierda, establezca el valor en False.

NOTA: PC-DMIS utiliza el valor que se establece para la entrada del registro
CW43LThirdAxisTCLeftToRightLift Unicamente cuando el valor para la
entrada del registro CW43LThirdAxisTCVerticalSlot no esta establecido en
-1.

10. Guarde los cambios y luego cierre el editor de la configuracion de PC-DMIS.

11.Reinicie PC-DMIS y vuelva a cargar la rutina de medicion.

12. Seleccione Edicién | Preferencias | Configurar cambiador de sondas para
abrir el cuadro de dialogo Cambiador de sondas.

Paso 4 - Preparar la calibracién

En este paso se define el archivo de sonda y un angulo de punta para utilizar durante el
proceso de calibracion.

1. Seleccione la ficha Calibrar.

2. Enlalista Archivo de sonda activa, seleccione la sonda que se utilizara.

3. Seleccione el angulo de punta que va a utilizar en la lista Punta activa. El
angulo de punta que debe utilizar depende de su maquina especifica. Este
angulo de punta se utiliza a lo largo de todo el proceso de calibracion.

Paso 5 - Comenzar la calibracion

En este paso debe decidir calibrar un Unico puerto en el cambiador de sondas o calibrar
todos los puertos, y luego iniciar el proceso de calibracion.

1. Decida el tipo de calibracion que desea realizar: Calibracion de puerto Unico o
Calibracion completa.

e Siha seleccionado Calibracion de puerto unico, la lista Puerto del
cambiador de sondas se activa. En la lista Cambiador de sondas,
seleccione la Unica sonda que va a calibrar.

e Siha seleccionado Calibracion completa, PC-DMIS calibra todos los
puertos disponibles en el cambiador de sondas, empezando por el
primero y recorriendo secuencialmente todos los puertos.
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2. Haga clic en el botdon Calibrar. PC-DMIS pregunta si desea rotar al angulo de
sonda definido anteriormente.

3. Haga clic en Aceptar. La sonda efectda una rotacion al angulo definido y
aparece un cuadro de mensaje en el que se le insta a tomar tres contactos.

Paso 6 - Calibrar tomando tres contactos

Este paso consiste en mover manualmente la sonda para tomar tres contactos, cada
uno de ellos en una de tres caras diferentes de cada puerto que se vaya a calibrar.
Para realizar una calibracién completa se toman los contactos en el primer puerto
definido y luego se desplaza al segundo puerto, y asi sucesivamente, hasta el Gltimo.
Para realizar una calibracion de puerto Unico, solo se toman los contactos en el Gnico
puerto que se vaya a calibrar.

Para un cambiador de sondas vertical:

e Tome el primer contacto en un punto cualquiera de la parte superior del puerto.
Pulse Terminado.

« Tome el segundo contacto en algun punto de la cara del puerto més cercano al
carro portaherramienta de la maquina. Pulse Terminado.

e Tome el tercer contacto en algun punto de la cara frontal del puerto. (Si se trata
de un puerto de tres ejes, tome el contacto en la cara en la que estan adosadas
las bisagras de la cubierta del puerto). Pulse Terminado.

Ejemplos: tomar tres contactos en un cambiador de sondas vertical. En las dos
imagenes siguientes se muestran ejemplos de superficies en las que deben tomarse
los tres contactos tanto para un puerto de sonda de tres ejes como para un puerto de
sonda normal.
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Puerto de sonda normal en un cambiador vertical

A: Primer contacto en la superficie superior
B: Segundo contacto en el lado més cercano al carro portaherramienta (en

funcion de donde esté situado el carro portaherramienta de la maquina CMM,
podria ser en el otro lado)

C: Tercer contacto en la cara frontal
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Para un cambiador de sondas horizontal:

e Tome el primer contacto en un punto cualquiera de la parte superior del puerto.
Pulse Terminado.

o Tome el segundo contacto en algun punto de una cara cualquiera del puerto.
Pulse Terminado.

« Tome el tercer contacto en algun punto de la cara frontal del puerto. (Si se trata
de un puerto de tres ejes, tome el contacto en la cara en la que estan adosadas
las bisagras de la cubierta del puerto). Pulse Terminado.

Paso 7 - Definir el punto de montaje

En este paso se define una ubicacién segura y un angulo para el cabezal de la sonda
frente al cambiador que permitan a la maquina CMM alcanzar todos los puertos. Es lo
gue se denomina "punto de montaje”.

IMPORTANTE: La ubicacioén del punto de montaje NO es lo mismo que la distancia
frente al cambiador de sondas que se define en las entradas del registro
TCRackClearance Yy TCRack3AxisClearance.

1. Seleccione la ficha Punto de montaje.

2. En los cuadros Angulo giro cabezal sonda, utilice los cuadros Angulo Ay
Angulo B para definir el angulo del cabezal de la sonda que se utilizara cuando
el cabezal de la sonda se encuentre en la ubicacion del punto de montaje.

3. Utilice el jogbox para desplazar manualmente la sonda hasta el lugar donde
desee que se encuentre el punto de montaje y luego haga clic en el botén Leer
maquina. PC-DMIS lee la posicién XYZ en la maquina CMM.

4. Haga clic en Aplicar y después en Aceptar.

Ahora ha terminado la calibracién del cambiador de sondas CW43. Ya puede realizar
cambios de sonda.

PRECAUCION: Recuerde que, durante una operacion del cambiador de sondas,
NUNCA debe intentar cambiar manualmente una sonda de tres ejes mientras esté
encendida la luz de LED verde en la parte superior de la articulacion de tres ejes. Esto
solo es aplicable cuando la articulacion esta conectada al cabezal de la sonda.

Definir el cambiador de sondas |++ Client

Puede asignar todas las sondas que estan disponibles para los cambios de
herramienta DCC que realiza el servidor I1++ al Unico puerto que esta disponible para el
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cambiador de sondas I++ Client. Al cargar una de esas sondas, se envia al servidor I++
una solicitud para cargarla. El servidor I1++ lleva a cabo el cambio.

No puede haber varios cambiadores de sondas I++ Client ni este cambiador se puede
combinar con otros tipos.

Para definir el cambiador de sondas I++ Client:

e Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas |++ Client

e Paso 2 - Asignar las sondas al puerto

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas I++ Client
Para seleccionar el cambiador de sondas I++ Client:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas):

r = ™

Probe Changer

Type | Peets
Active probe changer Frobe Changer 1 : TYPE= WPlusPius-Client
Number of probe changers
Probe changer type I+ Client v

Docking speed

OK Cancel Help

& I

Cuadro de dialogo Cambiador de éc;ndas - ficha Tipo

2. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar.

3. Asegurese de que en el cuadro NiUmero de cambiadores de sondas aparece
el valor "1".

4. En lalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione I++ Client.

Haga clic en Aplicar.

6. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=IPlusPlus-Client.

o
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7. Tenga en cuenta que no puede cambiar el valor que aparece en el cuadro

Velocidad de acoplamiento.

En el paso siguiente, asignara las sondas al puerto.

Paso 2 - Asignar las sondas al puerto

La ficha Puertos correspondiente al cambiador de sondas I++ Client solamente tiene
un puerto. Puede asignar sondas a este puerto o retirarlas de él. No puede editar los

datos del puerto ni cambiar el nUmero de puertos.

Para asignar las sondas:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas

(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

~

Probe Changer

Type

Ports

Active probe changer

¢ Port 1

0.000, 0.000, 0,000

CD:0.0

Frobe Changer 1 : TYPE= FlusPlus-Chent «

£dit Port Data

oK

Number of ports

Cancel

Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

Amplie la lista junto al puerto 1 para abrir la lista de sondas asignadas.
Afiada las sondas que estan disponibles para los cambios que realiza el servidor

I++. Si la configuracion del servidor I++ cambia, debe actualizar esta lista
afiadiendo las nuevas sondas que estén disponibles y eliminando las que ya no

lo estén.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.
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Calibrar el cambiador de sondas LSPX1

El proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX1 muestra los pasos que
deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas
compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas LSPX1.

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Cambiador de palpadores autbnomo Leitz LSPX1
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Cambiador Leitz LSPX1 con plataforma TESASTAR-R / HR-R

IMPORTANTE: NO ES NECESARIO que el cambiador de palpadores LSPX1 se monte
en la mesa de la maquina paralelo al eje X o al eje Y. Sin embargo, debe orientarse con
un angulo que coincida con un angulo de giro disponible para la carga y la descarga.
Para ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacion del cambiador de
sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sonda LSPX1
Paso 2: Definir el punto de montaje

Paso 3: Definir el numero de puertos

Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Tomar el tercer contacto manual
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Paso 8: Revisar los resultados de calibracién
Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1
Para seleccionar el cambiador de sondas LSPX1:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione LSPX1:

Probe Changer
Type | Calibrate | Mount Foint | Ports
Active probe (.hdng-."r: Probe changei' 1 : TYPE= LSFx1 -
Mumber of probe changers: .
Prabe changer type: LSPX1 =
Dacking spaid: 5 mm/sec
oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
mostraran otras fichas.

4. En el cuadro Niamero de cambiadores de sondas, especifique el nUmero de
tipos de cambiadores de sonda diferentes.

5. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El 15% es un valor
adecuado para esta configuracién de maquina.

Valores de controlador

« Si utiliza un controlador FDC, defina el tipo de cambiador de sondas en los
parametros comunes del controlador, como se indica a continuacion:
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Establezca changerType en 0 (donde 0 = "otros").

Establezca X1ChangerType en 0 (donde 0 = "normal").
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o Si utiliza un controlador Leitz B5, modifique el archivo de configuracion del

controlador como se indica a continuacion:

TOOL_PORT_TYPE

Paso siguiente

En el paso siguiente, definira la ubicacion a la que se desplazara el cuerpo de la sonda
cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas LSPX1 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o abandonar una
sonda. Debe determinar una ubicacion que evite colisiones con el cambiador de sondas

y con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de Montaje en el cuadro de didlogo Cambiador de

sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Forts
Activie probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1

Frobe head wrist angle:
A angle: ]

B angle: ]

OK

Machine position:

Read Machine

Canoel

Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1.
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3. Si es necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
Angulo A como para Angulo B. Con frecuencia, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicién de la maquina con la posicion actual. También puede teclear estos
valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente, definird el nimero de puertos.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador es definir la cantidad de puertos
del cambiador que se van a calibrar.

Para definir el nimero de puertos del cambiador de sondas LSPX1.:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type | Calibrate =Mownt Foint Forts
Activie probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1 -
+-Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t-Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
Edit Port Data Number of pors 3
0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1.
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3. En el cuadro Numero de puertos, especifique el nimero de puertos que tiene el
cambiador de sondas. El niumero debe ser un mdultiplo de 3.
4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion
Este paso inicia el proceso de calibracién del cambiador de sondas LSPX1. El proceso

de calibracion utiliza una sonda especial que tiene forma cilindrica. No es necesario
calibrarla, pero debe definirla en el angulo de giro que se necesita para la calibracién.

Angulo de giro del cambiador de sondas
Para iniciar el proceso de calibracion:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas):
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. Probe Changer
Type | Calibrate  Mownt Point | Ports
Active probe changer: Frobe Changer 1 ;: TYPE= LSFX1 -
Active probe file; LSFX_FEBLS -
Active tip: T1A0BO hd

Probe changar port: -

@ Full calibration

Calibr ate

oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=LSPX1.

3. Laentrada de la lista Archivo de sonda activa por omision es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el
cambiador, seleccione la sonda adecuada.

4. Laentrada de la lista Punta activa por omision es el valor de la rutina de
medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el cambiador,
seleccione la ID de punta que quiera utilizar para la calibracién. Habitualmente
es T1A0BO.

5. Para empezar, haga clic en el botén Calibrar.

6. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion del cambiador de sondas LSPX1,
aparecen una serie de cuadros de mensaje en los que se le proporcionan indicaciones
durante el proceso de medicion de tres contactos manuales. Se necesitan tres
contactos para definir por completo la orientacion de este cambiador en el plano XY de
la maquina. No es preciso alinear el cambiador con ningun eje concreto, ya que los
contactos manuales identifican las rotaciones que pueda haber. Siga las indicaciones y
tome los contactos necesarios tal como se muestra en las imagenes correspondientes
a cada contacto.
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Tomara el primer contacto junto encima del resalte de la parte posterior del primer
puerto del grupo. La indicacién para tomar el primer contacto en la parte posterior del
primer puerto es:

Mensaje de PC-DMIS
Extraiga todos los utiles de calibracion de puerto de los puertos.

Cuando haya acabado, tome un contacto en la parte posterior del primer puerto (puerto
1) directamente encima del resalte.

Solicitud para el primer contacto manual en la parte posterior del primer puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

2. Retire todos los médulos y los palpadores deslizandolos hacia delante y
extrayéndolos de los puertos.

3. Utilice el jogbox de la maquina para tomar el primer contacto manual en el plano
XY, en la cara vertical de la parte posterior del puerto 1, como se muestra a
continuacion:

Vista del primer contacto en la cara interior de la parte posterior del puerto 1
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En el paso siguiente, tomara el segundo contacto manual.

Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Tomara el segundo contacto manual para el cambiador de sondas LSPX1 en el plano
XY de la cara vertical de la parte posterior del Gltimo puerto; en este caso, el puerto 3.
La indicacion para tomar el segundo contacto en la parte posterior del Gltimo puerto es:
Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la parte posterior del dltimo puerto (puerto 3) directamente
encima del resalte.

Solicitud para el segundo contacto manual en la parte posterior del ultimo puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la segunda medicion haga clic en Aceptar.
2. Utilice el jogbox de la maquina para medir el segundo contacto en la parte
posterior del ultimo puerto, como se muestra a continuacion:

Vista del segundo contacto manual en la parte posterior del Gltimo puerto

En el paso siguiente, tomara el tercer contacto manual.
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Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

Tomard el tercer y dltimo contacto manual para el cambiador de sondas LSPX1 en la
parte superior del resalte que sobresale de la parte posterior del Gltimo puerto. El
resalte tiene forma cilindrica en la base y se convierte en cénico hacia la punta. Para
una calibracion precisa, debe tomar el contacto en la parte cilindrica.

El conjunto de tres contactos establece la ubicacion y la orientacion del cambiador de
sondas.

La solicitud para el tercer contacto en la parte superior del resalte es:
Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto encima del resalte en el Gltimo puerto (puerto 3).

Debe tomarse lo suficientemente atras para que el contacto se tome en el lado recto
del resalte, no en la parte cénica.

La calibracion del DCC se iniciara cuando haya tomado este contacto.

Solicitud para el tercer contacto manual en la parte superior del resalte

1. Cuando esté preparado para tomar la tercera medicion haga clic en Aceptar.

2. Utilice el jogbox de la maquina para medir el tercer contacto en la parte superior
de la mitad posterior del resalte que sobresale de la parte posterior del puerto 3,
Ccomo se muestra a continuacion.
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Vista del tercer contacto en la parte superior de la mitad posterior del resalte

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

o El sistema pasa al modo DCC y mide una serie de contactos que se
necesitan para localizar y orientar el cambiador de forma precisa.
« Empieza por el dltimo puerto y se dirige al primero.

En el paso siguiente, revisara los resultados de calibracion.
Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando finalice la calibracion del cambiador de sondas LSPX1, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicion |
Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra la informacion de
calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos calibrados.
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point Forts

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= LSFX1 =

H-Port 1 520780, 425918 -157.450 CD:0.0
H-Port 2 520724, 385532 157483 COAO.0
H-Port 3 520667, 345545 157 488 CD:0.0

Edit Port Data Humber of ports 3

K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

« [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM. No obstante, los valores X e Y deben mostrar el mismo
espaciado entre los puertos, unos 40 mm de distancia.

o Los valores Z también deben ser casi idénticos, puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicién son:

1. Las entidades de sondas que se afiaden a cada puerto se toman
automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

2. El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” (el puerto que antes contenia la entidad de sonda que se
esta utilizando ahora), para que se deje la sonda actual. La "pastilla” actual, una
pieza de hardware conica negra que se conecta en la parte inferior del cuerpo de
la sonda, se mantiene en su lugar gracias al cambiador, mientras que el cuerpo
de la sonda se levanta y se suelta.

3. Desde aqui, la sonda se mueve por encima de la siguiente posicién de "carga".
La conexidn magnética se conecta automaticamente con el nuevo madulo.

4. Entonces retrocede hasta el punto de montaje del cambiador.

184



Defining Hardware

5. Desde ahi contintia la medicion.

Calibrar el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P)

El proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P) muestra
los pasos que deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de
sondas compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P).

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Cambiador Leitz LSPX1C / HR-X (HR-X1-P)

IMPORTANTE: NO ES NECESARIO que el cambiador de palpadores LSPX1C / HR-X
(HR-X1-P) se monte en la mesa de la maquina paralelo al eje X o al eje Y. Sin
embargo, debe orientarse con un angulo que coincida con un angulo de giro disponible
para la carga y la descarga. Para ver las instrucciones de montaje, consulte la
documentacién del cambiador de sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P)
Paso 2: Definir el punto de montaje

Paso 3: Definir el numero de puertos

Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual
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Paso 7: Tomar contactos manuales en la parte superior de cada puerto

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

Paso 9: Volver a calibrar los distintos puertos

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P)
Para seleccionar el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P):

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione LSPX1C / HR-X (HR-X1-

P):
Probe Changer
Type | Calibrate | Mount Point | Ports
Active probe Chandger: Froba ﬂhangw 1 : TYPE= LSFXI1C -
Mumber of probe changers: I
Probe changer type: LSFXAC / HR-X (HR-X1-F) b
Docking apaad: 5 mm/sec
oK Cancel | Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.

4. En el cuadro Niamero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
cambiadores de sondas que quiera definir.

5. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El 15% es un valor
adecuado para esta configuracién de maquina.
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Valores de controlador FDC

Si utiliza un controlador FDC, defina el tipo de cambiador de sondas en los parametros
comunes del controlador, como se indica a continuacion:

o Establezca changerType en 0 (donde O = "otros").
o Establezca X1ChangerType en 0 (donde 0 = "normal®).

Valor de controlador Leitz B5

Si utiliza un controlador Leitz B5, modifique el archivo de configuracién del controlador
como se indica a continuacion:

TOOL_PORT_TYPE..... TYPE_2
Paso siguiente

En el paso siguiente, definira la ubicacion a la que se desplazara el cuerpo de la sonda
cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P) es la
ubicacién frente al cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar
0 abandonar una sonda. Debe tratarse de una ubicacidon que evite colisiones con el
cambiador de sondas y con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Ports

Active probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1C -
Probe head wrist angle: Machine position:

A angle: i} e i}

B angle: 1] T 0

I: a
Read Machine
0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1C.

3. Sies necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para

Angulo A como para Angulo B. Con frecuencia, aungque no siempre, estos

valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada

gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de

posicion de la maquina con la posicidon actual. También puede teclear estos
valores.
6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente, definira el nimero de puertos.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador LSPX1C / HR-X (HR-X1-P) es
definir el nimero de puertos del cambiador que se va a calibrar.

Para definir el nUmero de puertos:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate =Mownt Point Forts
Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= LSPXILC -
+Port 1 0.000, 0.000, 0.000 C0:0,0
£ Port 2 0,000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t Port 3 10.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
Edit Port Data Nurmiber of ports: 3
K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1C.

3. En el cuadro Numero de puertos, especifique el nUmero de puertos que tiene el
cambiador de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion

Este paso inicia el proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX1C / HR-X
(HR-X1-P).

En el proceso de calibracion para el cambiador de sondas se utiliza cualquier punta
adecuada con un contenedor de palpadores LSPX1C o LSPX1H. También puede
utilizar una punta de 5 x 20 mm definida como LSPX1H_CAL_PROBECHANGER o
LSPX1C_CAL_PROBECHANGER. Debe definirse la sonda exacta para que la
calibracion del cambiador de sondas se realice correctamente. No es necesario calibrar
la punta, pero debe definirse en el angulo de giro, que se necesita para la calibracion.

Para iniciar el proceso de calibracion:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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. Probe Changer
Type | Calibrate  Mownt Point | Ports
Active probe changer: Frobe Changer 1 ; TYPE= LSFX1C -
Active probe file; LSFX_FEBLS -
Active tip: T1A0BO hd

Probe changar port: -

@ Full calibration

Calibr ate

oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=LSPX1C.

3. Laentrada de la lista Archivo de sonda activa por omision es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el
cambiador, seleccione la sonda adecuada.

4. Laentrada de la lista Punta activa por omision es el valor de la rutina de
medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el cambiador,
seleccione la ID de punta que quiera utilizar para la calibracién. Habitualmente
es T1A0BO.

5. Haga clic en Calibrar.

6. Vacie los puertos de todas las sondas.

7. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion del cambiador de sondas LSPX1C / HR-X
(HR-X1-P), aparecen varios cuadros de mensaje en los que se le proporcionan
indicaciones durante el proceso de medicion de una serie de contactos manuales. Los
dos primeros contactos son necesarios para definir del todo la orientacion del
cambiador en el plano XY de la maquina. No es preciso alinear el cambiador con
ningun eje concreto, ya que los contactos manuales identifican las rotaciones que
pueda haber. Siga las indicaciones y tome los contactos necesarios tal como se
muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto.
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Tome el primer contacto en la superficie frontal, en el lado izquierdo del dltimo puerto.
Debe tomar el contacto en la superficie plana (evite la esquina cénica). La solicitud para
el primer contacto en la superficie frontal del dltimo puerto es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la superficie frontal del lado izquierdo del ultimo puerto (puerto 3).
Evite la esquina cénica y tome el contacto en la parte plana.

Solicitud para el primer contacto manual en la superficie frontal del ultimo puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Utilice el jogbox de la maquina para tomar el primer contacto manual en el plano
XY, en la cara vertical de la cara frontal izquierda del ultimo puerto, como se

muestra a continuacion:

Vista del primer contacto en la cara frontal izquierda del ll]ltimo puerto
En el paso siguiente tomara el segundo contacto manual.
Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual
Con el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P), tome el segundo contacto

manual en el plano XY, en el lado frontal izquierdo del primer puerto. La solicitud para
el segundo contacto en la superficie frontal del altimo puerto es:
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Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la superficie frontal del lado izquierdo del ultimo puerto (puerto 1).
Evite la esquina cénica y tome el contacto en la parte plana.

Solicitud para el segundo contacto manual en la superficie frontal del primer puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la segunda medicion haga clic en Aceptar.
2. Utilice el joghox de la maquina para medir el segundo contacto en la cara frontal
izquierda del primer puerto, como se muestra a continuacion:

Vista del segundo contacto en la cara frontal izquierda del primer puerto

En el paso siguiente, tomara contactos manuales en la parte superior de cada puerto.
Paso 7: Tomar contactos manuales en la parte superior de cada puerto

Con el cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-P), después de terminar los dos
primeros contactos manuales en la parte frontal de los puertos primero y ultimo, PC-
DMIS le pedira que tome un contacto en la parte superior izquierda de cada puerto. Se
empieza con el primer puerto. El contacto debe encontrarse cerca de la parte frontal del
puerto, pero lo suficientemente hacia atrds como para evitar cualquiera de las esquinas
conicas.
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El conjunto de contactos establece la ubicacién de cada puerto. Cuando haya
terminado de tomar contactos el sistema pasard a modo DCC y medira una serie de
contactos necesarios para localizar y orientar con precision el cambiador. Empieza por
el ultimo puerto y se dirige al primero.

La solicitud para el contacto en la superficie superior del puerto 1 es:
Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1. Debe

tomarse cerca de la parte frontal pero lo suficientemente atras para estar detras de las
esquinas conicas que haya.

Solicitud para tomar un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Con el jogbox de la maquina, mida un contacto en la superficie superior
izquierda de cada puerto como se muestra en la imagen inferior:

|
<

Rk

Vista del contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1

3. Una vez que haya tomado un contacto manual en la parte superior del puerto,
PC-DMIS le indicara que la medicién en modo DCC esta a punto de comenzar:

Mensaje de PC-DMIS
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Quite los contenedores de palpador de los puertos y haga clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar, comenzara la medicion en modo DCC.

Solicitud para quitar contenedores de palpador

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafilos materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

En el paso siguiente, revisard los resultados de calibracion.
Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando finalice la calibracion del cambiador de sondas LSPX1C / HR-X (HR-X1-
P), seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra la
informacion de calibracion para la ubicacién de cada uno de los puertos
calibrados. Por ejemplo:

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point Ports

Agtive probe changer: |Probe Changer 1 : TYPE= LSPXIC -

H-Port 1 520,780, 425512 -157.450 COO.0
B-Port 2 520724, 385.532, -157.489 CO0.0
E-Port 3 5MIEET. 345945 -157 488 CO0.0

Edit Port Data Humber of ports: 3
[ oK ' cancel | App ' Help
Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.
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o [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM.

o Los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicion son:

1.

4.

5.

Las entidades de sondas que se afiadan a cada uno de los puertos se toman
automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” (el puerto que antes contenia la entidad de sonda que se
esta utilizando ahora), para que se deje la sonda actual. La "pastilla" actual, una
pieza de hardware conica negra que se conecta en la parte inferior del cuerpo de
la sonda, se mantiene en su lugar gracias al cambiador, mientras que el cuerpo
de la sonda se levanta y se suelta.

Desde aqui, la sonda se mueve por encima de la siguiente posicién de "carga".
La conexién magnética se conecta automaticamente con el nuevo madulo.

El cuerpo de la sonda entonces retrocede hasta el punto de montaje del
cambiador.

Desde ahi contintia la medicion.

En el paso siguiente, puede optar por volver a calibrar puertos individuales.

Paso 9: Volver a calibrar los distintos puertos

Después de terminar una calibracion completa del cambiador de sondas LSPX1C / HR-
X (HR-X1-P), puede optar por volver a calibrar los distintos puertos.

1.
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Seleccione la opcién Calibracion de puerto Unico de la ficha Calibrar en el
cuadro de dialogo Cambiador de sondas (Edicidn | Preferencias | Cambiador
de sondas). (Si no ha terminado una calibracion completa, la opcion no esta
disponible.)

Cuando se selecciona la opcién Calibracion de puerto unico, la lista Puerto
del cambiador de sondas se activa. Seleccione el puerto que desee calibrar.
Por ejemplo:
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Probe Changer

Type Calibrate | Mount Foint | Ports

Active probe changer: Probe Changer 4 : TYFE= LSFX15F L
Actve probe file: LSPE1IH_CP -

Active pip: T LAGOE0 -

Probe changer port: [TC_-ELOTE 3 LEITZ H "]

TC_SLOTL : LEITZ_HCFP
L0 E|

Eull calibratson

@ single port calibration Calibrate

| OK | Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

3. Parainiciar la calibracion, haga clic en Calibrar. Aparece un mensaje en el que
se le pide que tome un contacto en la superficie superior izquierda del puerto
gue ha seleccionado:

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 2.

Debe tomarse cerca de la parte frontal pero lo suficientemente atras para estar
detras de las esquinas conicas que haya.

Solicitud para tomar un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del
puerto 2

4. Tome el contacto cerca de la parte frontal del puerto, pero lo suficientemente
hacia atras como para evitar cualquiera de las esquinas conicas.

5. Aparece la instruccién siguiente, en la que se le pide que quite los contenedores
de palpador del puerto que ha seleccionado. Por ejemplo:

Mensaje de PC-DMIS
Si hay un contenedor de palpador en el puerto 1, quitelo y haga clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar, comenzara la medicion en modo DCC.

196



Defining Hardware

Solicitud para quitar el contenedor de palpador en el puerto 1

6. Para iniciar la medicion en modo DCC del puerto, haga clic en Aceptar.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

Calibrar el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P)

El proceso de calibracién del cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P) muestra
los pasos que deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de
sondas compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P).

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Cambiador Leitz LSPX1H / HR-X (HR-X1-P)

IMPORTANTE: NO ES NECESARIO que el cambiador de palpadores LSPX1H / HR-X
(HR-X1-P) se monte en la mesa de la maquina paralelo al eje X o al eje Y. Sin
embargo, debe orientarse con un angulo que coincida con un angulo de giro disponible
para la carga y la descarga. Para ver las instrucciones de montaje, consulte la
documentacion del cambiador de sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:
Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P)

Paso 2: Definir el punto de montaje
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Paso 3: Definir el numero de puertos

Paso 4: Preparar la calibraciéon

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Tomar contactos manuales en la parte superior de cada puerto

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

Paso 9: Volver a calibrar los distintos puertos

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P)
Para seleccionar el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P):

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).

2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione LSPX1H / HR-X (HR-X1-
P):

Probe Changer

Type  Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe Changer: Proba {:hal\gﬁ' 1 : TYPE= LSFXI1C -

Mumber of probe changers: 1

Prabe changer type: LSFX1H / HR-X (HR-X1-F) -

Docking apead: 3 mm/sec

Ok Cancel | Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.
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4. En el cuadro Niamero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
cambiadores de sondas que quiera definir.

5. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El 15% es un valor
adecuado para esta configuracion de maquina.

Valores de controlador FDC

Si utiliza un controlador FDC, defina el tipo de cambiador de sondas en los parametros
comunes del controlador, como se indica a continuacion:

o Establezca changerType en 0 (donde O = "otros").
o Establezca X1ChangerType en 0 (donde O = "normal®).

Valor de controlador Leitz B5

Si utiliza un controlador Leitz B5, modifique el archivo de configuracién del controlador
como se indica a continuacion:

TOOL_PORT_TYPE..... TYPE_2
Paso siguiente

En el paso siguiente, definira la ubicacion a la que se desplazara el cuerpo de la sonda
cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P) es la
ubicacion frente al cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar
o abandonar una sonda. Debe tratarse de una ubicacion que evite colisiones con el
cambiador de sondas y con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Ports

Active probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE=LSFX1H -
Probe head wrist angle: Machine position:

A angle: i} e i}

B angle: 1] T 0

I: a
Read Machine
0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1H.

3. Sies necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
Angulo A como para Angulo B. Con frecuencia, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear estos
valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente, definira el nimero de puertos.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador LSPX1H / HR-X (HR-X1-P) es
definir la cantidad de puertos del cambiador que se va a calibrar.

Para definir el nUmero de puertos del cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P):

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate =Mownt Point Forts
Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= LSPX1H -
+Port 1 0.000, 0.000, 0.000 C0:0,0
£ Port 2 0,000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t Port 3 10.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
Edit Port Data Nurmiber of ports: 3
K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1H.

3. En el cuadro Numero de puertos, especifique el nUmero de puertos que tiene el
cambiador de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion

Este paso inicia el proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX1H / HR-X
(HR-X1-P).

En el proceso de calibracion para el cambiador de sondas se utiliza cualquier punta
adecuada con un contenedor de palpadores LSPX1C o LSPX1H. También puede
utilizar una punta de 5 x 20 mm definida como LSPX1H_CAL_PROBECHANGER o
LSPX1C_CAL_PROBECHANGER. Debe definirse la sonda exacta para que la
calibracion del cambiador de sondas se realice correctamente. No es necesario calibrar
la punta, pero debe definirse en el angulo de giro, que se necesita para la calibracion.

Para iniciar el proceso de calibracion:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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. Probe Changer
Type | Calibrate  Mownt Point | Ports
Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= LSFXIH -
Active probe file; LSFX_FEBLS -
Active tip: T1A0BO hd

Probe changar port: -

@ Full calibration

Calibr ate

oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=LSPX1H.

3. Laentrada de la lista Archivo de sonda activa por omision es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el
cambiador, seleccione la sonda adecuada.

4. Laentrada de la lista Punta activa por omision es el valor de la rutina de
medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el cambiador,
seleccione la ID de punta que quiera utilizar para la calibracién. Habitualmente
es T1A0BO.

5. Haga clic en Calibrar.

6. Vacie los puertos de todas las sondas.

7. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion del cambiador de sondas LSPX1H / HR-X
(HR-X1-P), aparecen varios cuadros de mensaje en los que se le proporcionan
indicaciones durante el proceso de medicion de una serie de contactos manuales. Los
dos primeros contactos son necesarios para definir del todo la orientacion del
cambiador en el plano XY de la maquina. No es preciso alinear el cambiador a un solo
eje, puesto que los contactos manuales permitiran identificar las rotaciones que se
realicen. Siga las indicaciones y tome los contactos necesarios tal como se muestra en
las im&genes correspondientes a cada contacto.
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Tomara el primer contacto en la superficie frontal, en el lado izquierdo del dltimo puerto.
Debe tomar el contacto en la superficie plana (evite la esquina cénica). La solicitud para
el primer contacto en la superficie frontal del dltimo puerto es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la superficie frontal del lado izquierdo del ultimo puerto (puerto 3).
Evite la esquina cénica y tome el contacto en la parte plana.

Solicitud para el primer contacto manual en la superficie frontal del ultimo puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

2. Ultilice el jogbox de la maquina para tomar el primer contacto manual en el plano
XY, en la cara vertical de la cara frontal izquierda del ultimo puerto, como se
muestra a continuacion:

Vista del primer contacto en la cara frontal izquierda del ll]ltimo puerto
En el paso siguiente tomara el segundo contacto manual.
Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual
Con el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P), tome el segundo contacto

manual en el plano XY, en el lado frontal izquierdo del primer puerto. La solicitud para
el segundo contacto en la superficie frontal del altimo puerto es:
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Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la superficie frontal del lado izquierdo del ultimo puerto (puerto 1).
Evite la esquina cénica y tome el contacto en la parte plana.

Solicitud para el segundo contacto manual en la superficie frontal del primer puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la segunda medicion haga clic en Aceptar.
2. Utilice el joghox de la maquina para medir el segundo contacto en la cara frontal
izquierda del primer puerto, como se muestra a continuacion:

Vista del segundo contacto en la cara frontal izquierda del primer puerto

En el paso siguiente, tomara contactos manuales en la parte superior de cada puerto.
Paso 7: Tomar contactos manuales en la parte superior de cada puerto

Con el cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-P), después de terminar los dos
primeros contactos manuales en la parte frontal de los puertos primero y ultimo, PC-
DMIS le pedira que tome un contacto en la parte superior izquierda de cada puerto. Se
empieza con el primer puerto. El contacto debe encontrarse cerca de la parte frontal del
puerto, pero lo suficientemente hacia atrds como para evitar cualquiera de las esquinas
conicas.
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El conjunto de contactos establece la ubicacién de cada puerto. Cuando haya
terminado de tomar contactos el sistema pasara a modo DCC y medira una serie de
contactos necesarios para localizar y orientar con precision el cambiador. Empieza por
el ultimo puerto y se dirige al primero.

La solicitud para el contacto en la superficie superior del puerto 1 es:
Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1. Debe

tomarse cerca de la parte frontal pero lo suficientemente atras para estar detras de las
esquinas conicas que haya.

Solicitud para tomar un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Con el jogbox de la maquina, mida un contacto en la superficie superior
izquierda de cada puerto como se muestra en la imagen inferior:

|
<

Rk

Vista del contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1

3. Una vez que haya tomado un contacto manual en la parte superior del puerto,
PC-DMIS le indicara que la medicién en modo DCC esta a punto de comenzar:

Mensaje de PC-DMIS
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Quite los contenedores de palpador de los puertos y haga clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar, comenzara la medicion en modo DCC.

Solicitud para quitar contenedores de palpador

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafilos materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

En el paso siguiente, revisard los resultados de calibracion.
Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando finalice la calibracion del cambiador de sondas LSPX1H / HR-X (HR-X1-
P), seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra la
informacion de calibracion para la ubicacién de cada uno de los puertos
calibrados. Por ejemplo:

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point Ports

Active probe changer: [Frobe Changer 1 : TYPE= LSPXIH -

H-Port 1 520,780, 425512 -157.450 COO.0
B-Port 2 520724, 385.532, -157.489 CO0.0
E-Port 3 5MIEET. 345945 -157 488 CO0.0

Edit Port Data Humber of ports: 3
[ oK ' cancel | App ' Help
Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.
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« [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM.

o Los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicion son:

1.

4.

5.

Las entidades de sondas que se afiadan a cada uno de los puertos se toman
automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” (el puerto que antes contenia la entidad de sonda que se
esta utilizando ahora), para que se deje la sonda actual. La "pastilla" actual, una
pieza de hardware conica negra que se conecta en la parte inferior del cuerpo de
la sonda, se mantiene en su lugar gracias al cambiador, mientras que el cuerpo
de la sonda se levanta y se suelta.

Desde aqui, la sonda se mueve por encima de la siguiente posicién de "carga".
La conexién magnética se conecta automaticamente con el nuevo madulo.

El cuerpo de la sonda entonces retrocede hasta el punto de montaje del
cambiador.

Desde ahi contintia la medicion.

En el paso siguiente, puede optar por volver a calibrar puertos individuales.

Paso 9: Volver a calibrar los distintos puertos

Después de terminar una calibracion completa del cambiador de sondas LSPX1H / HR-
X (HR-X1-P), puede optar por volver a calibrar los distintos puertos.

1.
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Seleccione la opcién Calibracion de puerto Unico de la ficha Calibrar en el
cuadro de dialogo Cambiador de sondas (Edicidn | Preferencias | Cambiador
de sondas). (Si no ha terminado una calibracion completa, la opcion no esta
disponible.)

Cuando se selecciona la opciéon Calibracion de puerto unico, la lista Puerto
del cambiador de sondas se activa. Seleccione el puerto que desee calibrar.
Por ejemplo:
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Probe Changer

Type Calibrate | Mount Foint | Ports

Active probe changer: Probe Changer 4 : TYFE= LSFX1H =
Actve probe file: LSPE1IH_CP -

Active pip: T 1AGOE0 -

Probe changer port: [rcswotz:Emzn_ ~]

TC_SLOTL : LEITZ_HCFP
L0 E|

Eull calibratson

@ single port calibration Calibrate

| OK | Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

3. Parainiciar la calibracion, haga clic en Calibrar. Aparece un mensaje en el que
se le pide que tome un contacto en la superficie superior izquierda del puerto
gue ha seleccionado:

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 2.

Debe tomarse cerca de la parte frontal pero lo suficientemente atras para estar
detras de las esquinas conicas que haya.

Solicitud para tomar un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del
puerto 2

4. Tome el contacto cerca de la parte frontal del puerto, pero lo suficientemente
hacia atras como para evitar cualquiera de las esquinas conicas.

5. Aparece la instruccién siguiente, en la que se le pide que quite los contenedores
de palpador del puerto que ha seleccionado. Por ejemplo:

Mensaje de PC-DMIS
Si hay un contenedor de palpador en el puerto 1, quitelo y haga clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar, comenzara la medicion en modo DCC.
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Solicitud para quitar el contenedor de palpador en el puerto 1

6. Para iniciar la medicion en modo DCC del puerto, haga clic en Aceptar.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

Calibrar el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF)

El proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF)
muestra los pasos que deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los
cambiadores de sondas compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es
especifico del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF).

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Cambiador Leitz LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF)

IMPORTANTE: NO ES NECESARIO que el cambiador de palpadores LSPX1SF / HR-
X (HR-X1-SF) se monte en la mesa de la maquina paralelo al eje X o al eje Y. Sin
embargo, debe orientarse con un angulo que coincida con un angulo de giro disponible
para la carga y la descarga. Para ver las instrucciones de montaje, consulte la
documentacién del cambiador de sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF)
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Paso 2: Definir el punto de montaje

Paso 3: Definir el nimero de puertos

Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Tomar contactos manuales en la parte superior de cada puerto

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

Paso 9: Volver a calibrar los distintos puertos

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF)
Para seleccionar el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF):

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione LSPX1SF / HR-X (HR-X1-

Probe Changer
Twpe | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Frobe Changer 1 @ TYPE= LSFX1SF -

Number of probe changers: 3

Frobe changer type: LSFX15F / HR-X (HR-X1-5F) -

Docking spiad: 5 mm/sec I
1

0K Cancel Help

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Tipo
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3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.

4. En el cuadro Numero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
cambiadores de sondas que quiera definir.

5. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El 15% es un valor
adecuado para esta configuracion de maquina.

Valores de controlador FDC

Si utiliza un controlador FDC, defina el tipo de cambiador de sondas en los parametros
comunes del controlador, como se indica a continuacion:

o Establezca changerType en 0 (donde O = "otros").
o Establezca X1ChangerType en 1.

Valor de controlador Leitz B5

Si utiliza un controlador Leitz B5, modifique el archivo de configuracion del controlador
como se indica a continuacion:

TOOL_PORT_TYPE..... SHOPFL
Paso siguiente

En el paso siguiente, definira la ubicacion a la que se desplazara el cuerpo de la sonda
cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF) es la
ubicacion frente al cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar
0 abandonar una sonda. Debe tratarse de una ubicacion que evite colisiones con el
cambiador de sondas y con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Ports

Active probe changer:
Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX1SF -
Probe head wrist angle: Machine position:

A angle: i} e i}

B angle: 1] T 0

I: a
Read Machine
0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1SF.

3. Sies necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
Angulo A como para Angulo B. Con frecuencia, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear estos
valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente, definira el nimero de puertos.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador es definir la cantidad de puertos
del cambiador que se van a calibrar.

Para definir el nUmero de puertos del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-
SF):

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate =Mownt Point Forts
Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= LSFX15F -
+Port 1 0.000, 0.000, 0.000 C0:0,0
£ Port 2 0,000, 0.000, 0.000 CD:0,0
t Port 3 10.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
Edit Port Data Nurmiber of ports: 3
K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX1SF.

3. En el cuadro Numero de puertos, especifique el nUmero de puertos que tiene el
cambiador de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion

Este paso inicia el proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X
(HR-X1-SF).

En el proceso de calibracion para el cambiador de sondas se utiliza cualquier punta
adecuada con un contenedor de palpadores LSPX1C o LSPX1H. También puede
utilizar una punta de 5 x 20 mm definida como LSPX1H_CAL_PROBECHANGER o
LSPX1C_CAL_PROBECHANGER. Debe definirse la sonda exacta para que la
calibracion del cambiador de sondas se realice correctamente. No es necesario calibrar
la punta, pero debe definirse en el angulo de giro, que se necesita para la calibracion.

Para iniciar el proceso de calibracion:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer

Type | Calibrate  Mownt Point | Ports

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX15F -
Active probe fila; LSFX_FEBLS -
Active tip: T1A0BO hd

Probe changar port: -

@ Full calibration

Calibr ate

oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=LSPX1SF.

La entrada de la lista Archivo de sonda activa por omisién es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el
cambiador, seleccione la sonda adecuada.

La entrada de la lista Punta activa por omisién es el valor de la rutina de
medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el cambiador,
seleccione la ID de punta que quiera utilizar para la calibracién. Habitualmente
es T1A0BO.

Haga clic en Calibrar.

Abra todas las tapas. Para ello, empujelas hasta el fondo y hacia abajo:
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7. Con las tapas abiertas, retire todos los médulos o palpadores; para ello, estire de
ellos hacia fuera para sacarlos de los puertos.
8. Vacie los puertos de todas las sondas.
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9. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-
X (HR-X1-SF), aparecen varios cuadros de mensaje en los que se le proporcionan
indicaciones durante el proceso de medicion de una serie de contactos manuales. Los
dos primeros contactos son necesarios para definir del todo la orientacion del
cambiador en el plano XY de la maquina. No es preciso alinear el cambiador a un solo
eje, puesto que los contactos manuales permitirdn identificar las rotaciones que se
realicen. Siga las indicaciones y tome los contactos necesarios tal como se muestra en
las imagenes correspondientes a cada contacto.

Tomara el primer contacto en la superficie frontal, en el lado izquierdo del dltimo puerto.
Debe tomar el contacto en la superficie plana (evite la esquina conica). La solicitud para
el primer contacto en la superficie frontal del dltimo puerto es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la superficie frontal del lado izquierdo del dltimo puerto (puerto 3).

Evite la esquina conica y tome el contacto en la parte plana.

Solicitud para el primer contacto manual en la superficie frontal del dltimo puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.

2. Utilice el jogbox de la maquina para tomar el primer contacto manual en el plano
XY, en la cara vertical de la cara frontal izquierda del Gltimo puerto, como se
muestra a continuacion:
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[

Vista del primer contacto en la cara frontal izquierda del ultimo puerto
En el paso siguiente tomara el segundo contacto manual.
Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual
Con el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF), tome el segundo contacto
manual en el plano XY, en el lado frontal izquierdo del primer puerto. La solicitud para
el segundo contacto en la superficie frontal del dltimo puerto es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la superficie frontal del lado izquierdo del dltimo puerto (puerto 1).
Evite la esquina cénica y tome el contacto en la parte plana.

Solicitud para el segundo contacto manual en la superficie frontal del primer puerto

1. Cuando esté preparado para tomar la segunda medicion haga clic en Aceptar.
2. Utilice el joghox de la maquina para medir el segundo contacto en la cara frontal
izquierda del primer puerto, como se muestra a continuacion:
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Vista del segundo contacto en la cara frontal izquierda del primer puerto
En el paso siguiente, tomara contactos manuales en la parte superior de cada puerto.
Paso 7: Tomar contactos manuales en la parte superior de cada puerto

Con el cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-X1-SF), después de terminar los
dos primeros contactos manuales en la parte frontal de los puertos primero y altimo,
PC-DMIS le pedird que tome un contacto en la parte superior izquierda de cada puerto.
Se empieza con el primer puerto. El contacto debe encontrarse cerca de la parte frontal
del puerto, pero lo suficientemente hacia atras como para evitar cualquiera de las
esquinas conicas.

El conjunto de contactos establece la ubicacion de cada puerto. Cuando haya
terminado de tomar contactos el sistema pasard a modo DCC y medird una serie de

contactos necesarios para localizar y orientar con precision el cambiador. Empieza por
el ultimo puerto y se dirige al primero.

La solicitud para el contacto en la superficie superior del puerto 1 es:
Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1. Debe

tomarse cerca de la parte frontal pero lo suficientemente atras para estar detras de las
esquinas conicas que haya.
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Solicitud para tomar un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 1

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Con el jogbox de la maquina, mida un contacto en la superficie superior
izquierda de cada puerto como se muestra en la imagen inferior:

Vista del contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 2

3. Una vez que haya tomado un contacto manual en la parte superior del puerto,
PC-DMIS le indicara que la medicién en modo DCC esta a punto de comenzar:

Mensaje de PC-DMIS

Abra todas las tapas, retire los contenedores de palpador de los puertos y haga
clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar, comenzara la medicién en modo DCC.

Solicitud para quitar contenedores de palpador

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.
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En el paso siguiente, revisara los resultados de calibracion.

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

Definir el hardware

1. Cuando finalice la calibracién del cambiador de sondas LSPX1SF / HR-X (HR-
X1-SF), seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha muestra
la informacién de calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos
calibrados. Por ejemplo:

Type

Probe Changer

Calibrate | Mount Point  Forts

Active probe changer:

Fart 1
Fart 2 520
Fart 3

Edit Port Data

OK

Frobe Changer 1 : TYPE= LSPX1SF

Nurmber of ports:

Canoed

Help

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

la maquina CMM.

estan todos a la misma altura.

Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de

Los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que los puertos

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicion son:

1. Las entidades de sondas que se afladan a cada uno de los puertos se toman
automéaticamente de esa ubicacién cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.
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2.

4.

5.

El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” (el puerto que antes contenia la entidad de sonda que se
esta utilizando ahora), para que se deje la sonda actual. La "pastilla" actual, una
pieza de hardware conica negra que se conecta en la parte inferior del cuerpo de
la sonda, se mantiene en su lugar gracias al cambiador, mientras que el cuerpo
de la sonda se levanta y se suelta.

Desde aqui, la sonda se mueve por encima de la siguiente posicion de "carga".
La conexién magnética se conecta automaticamente con el nuevo madulo.

El cuerpo de la sonda entonces retrocede hasta el punto de montaje del
cambiador.

Desde ahi contintia la medicion.

En el paso siguiente, puede optar por volver a calibrar puertos individuales.

Paso 9: Volver a calibrar los distintos puertos

Después de terminar una calibracion completa del cambiador de sondas LSPX1SF /
HR-X (HR-X1-SF), puede optar por volver a calibrar los distintos puertos.

1.
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Seleccione la opcion Calibracion de puerto Unico de la ficha Calibrar en el
cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador
de sondas). (Si no ha terminado una calibracion completa, la opcion no esta
disponible.)

Cuando se selecciona la opcién Calibracion de puerto unico, la lista Puerto
del cambiador de sondas se activa. Seleccione el puerto que desee calibrar.
Por ejemplo:
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Probe Changer

Type Calibrate | Mount Foint | Ports

Active probe changer: Probe Changer 4 : TYFE= LSFX15F L
Actve probe file: LSPE1IH_CP -

Active pip: T LAGOE0 -

Probe changer port: [TC_-ELOTE 3 LEITZ H "]

TC_SLOTL : LEITZ_HCFP
L0 E|

Eull calibratson

@ single port calibration Calibrate

| OK | Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

3. Parainiciar la calibracion, haga clic en Calibrar. Aparece un mensaje en el que
se le pide que tome un contacto en la superficie superior izquierda del puerto
gue ha seleccionado:

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del puerto 2.

Debe tomarse cerca de la parte frontal pero lo suficientemente atras para estar
detras de las esquinas conicas que haya.

Solicitud para tomar un contacto en la superficie superior del lado izquierdo del
puerto 2

4. Tome el contacto cerca de la parte frontal del puerto, pero lo suficientemente
hacia atrds como para evitar cualquiera de las esquinas conicas.

5. Aparece la instruccién siguiente, en la que se le pide que abra la tapa y quite los
contenedores de palpador del puerto que ha seleccionado. Por ejemplo:

Mensaje de PC-DMIS

Abra la tapa, retire cualquier contenedor de palpador que haya en el puerto 2 y
haga clic en Aceptar.

Cuando haga clic en Aceptar, comenzara la medicién en modo DCC.
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Solicitud para abrir la tapa y quitar el contenedor de palpador en el puerto 2

6. Para iniciar la medicion en modo DCC del puerto, haga clic en Aceptar.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

Calibrar el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS

El proceso de calibracion del cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS muestra los pasos
gue deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas
compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS.

IMPORTANTE: El cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS debe montarse en la mesa de
la maquina paralelo al eje X o al eje Y. Para ver las instrucciones de montaje, consulte
la documentacion del cambiador de sondas.

A

Cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS
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Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS

Paso 2: Definir el punto de montaje

Paso 3: Definir el nimero de puertos

Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5 - Tomar un punto con el alero de la pinza

Paso 6 - Definir la ubicacion del primer puerto

Paso 7 - Definir la ubicacion del segundo puerto

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS
Para seleccionar el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione LSPX5 / HR-XS:

Probe Changer

Tvpe | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe Changer:

Mumber of probe changers:

Prabe changer type:

Dacking apead:

|Frobe Changer 1 : TYPE= LG5

1

LSPXS | HR-X5

3 mm/sec

Ok Cancel | Help

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
mostraran otras fichas.
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4.

5.

En el cuadro Niamero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
cambiadores de sondas que quiera definir.

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

En el paso siguiente, definira el punto de montaje.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o abandonar una
sonda. Debe tratarse de una ubicacion que evite colisiones con el cambiador de sondas
y con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1.
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Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Forts

Active probe Changer:
Probe Changer 1 : TYPE= LSPXS -
Probe hesd wrist angle: Machine position:

A angle ] W i}

B angle; o ¥ W]

I 1}
Riad Machandg
Ok Cancel | Help

Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX5.

Cambie por 0 el valor de angulo de giro del cabezal de la sonda correspondiente
a Angulo Ay Angulo B. (Se trata de un cabezal fijo y no se puede montar en un
pulso.)

Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de
montaje que desea.
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5. Haga clic en el boton Leer maguina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear estos
valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente, definira el nimero de puertos.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS es
definir el nimero de puertos del cambiador que se va a calibrar.

Para definir el nUmero de puertos:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type | Calibrate =Mouwnt Point Ports
Active probe |.'I|.1|||_]|H: Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX5 -
+ Port 1 0.000, 0.000, 0.000 C0:0,0
il Port2  0.000, 0,000, 0.000 CD:0,0
{ Port3d 0.000, 0.000, 0.000 C0:0,0
Edit Fort Data Number of ports 3
[+13 Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=LSPX5.

3. En el cuadro Numero de puertos, especifique el nUmero de puertos que tiene el
cambiador de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.
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Paso 4 - Preparar la calibracion

Este paso inicia el proceso de calibracién del cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS.

El proceso de calibracidon no necesita ninguna punta de sonda especifica. Sin embargo,
se recomienda una punta de sonda fuerte. Por lo general, se utiliza una punta de 5 x 60
mm.

Para comenzar el proceso de calibracion:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type | Calibrate  Mownt Point | Ports

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= LSFX5 -
Active probe fila: %80 -

Active tip: TIP1 -

Prabe !,I1¢||g1_'r peort: -

@ Full calibration

Calibr ate
oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=LSPX5.

3. Laentrada de la lista Archivo de sonda activa por omision es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el
cambiador, seleccione la sonda adecuada.

4. La entrada de la lista Punta activa por omision es el valor de la rutina de
medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el cambiador,
seleccione la ID de punta que quiera utilizar para la calibracion. Habitualmente
es TIP1.

5. Para empezar, haga clic en el botén Calibrar.

En el paso siguiente, tomara un punto con el alero de la pinza.
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Paso 5 - Tomar un punto con el alero de la pinza

Con el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS, la instruccién para tomar un punto con el
alero de la pinza es:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un punto en la parte superior de la brida del puerto 1 con el alero de la pinza
cerca de la aguja de la sonda

Indicacion para tomar un punto con el alero de la pinza

Debe tomar un punto en la parte superior del primer puerto con el alero de la pinza. En
la imagen siguiente se muestra el alero de la pinza:

Alero de la pinza

En la imagen siguiente se muestra como tomar un punto con el alero de la pinza:
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Un solo punto con el alero de la pinza

En el paso siguiente, definira la ubicacién del primer puerto.
Paso 6 - Definir la ubicacion del primer puerto

En este paso para el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS, definira la ubicacién del
primer puerto. Aparece este mensaje:

Mensaje de PC-DMIS
Coloquese mirando la parte delantera del cambiador de sondas y utilice la punta de la
sonda para tomar un punto en la parte superior del puerto. Luego tome un punto en el

borde izquierdo externo del puerto, y finalmente un punto en el borde delantero externo
del puerto 1

Indicacion para definir la ubicacién del primer puerto
Debe tomar tres contactos:

1. Tome el primer contacto en la parte superior del puerto para definir su ubicacion.
En la imagen siguiente se muestra la ubicacion:
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Primer contacto en la parte superior del puerto

2. Tome el segundo contacto en la parte izquierda del puerto para definir su
ubicacion. En la imagen siguiente se muestra la ubicacion:
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Segundo contacto en la parte izquierda del puerto

3. Tome el tercer contacto en la parte frontal del puerto para definir su ubicacion.
En la imagen siguiente se muestra la ubicacion:
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Tercer contacto en la parte frontal del puerto

En el paso siguiente, definira la ubicacion del segundo puerto y de todos los puertos
subsiguientes.

Paso 7 - Definir la ubicacion del segundo puerto
En este paso para el cambiador de sondas LSPX5 / HR-XS, definira la ubicacién del

segundo puerto y de todos los puertos subsiguientes que haya disponibles en el
cambiador de sondas. Aparece este mensaje:
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Mensaje de PC-DMIS
Coloquese mirando la parte delantera del cambiador de sondas y utilice la punta de la
sonda para tomar un punto en la parte superior del puerto. Luego tome un punto en el

borde izquierdo externo del puerto, y finalmente un punto en el borde delantero externo
del puerto 2

Indicacién para definir la ubicacién del segundo puerto

Para definir las ubicaciones del segundo puerto y todos los puertos subsiguientes, siga
el procedimiento descrito en el paso 6.

Ha completado el proceso de calibracion del cambiador de sondas.

Calibrar el cambiador de sondas SCP600

En estos temas se describe como definir y calibrar el cambiador de sondas SP600.

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Un cambiador de palpadores Renishaw SCP600

IMPORTANTE: El cambiador de sondas SCP600 DEBE montarse en la mesa de la
maquina paralelo al eje X o al eje Y. El palpador debe tener un tamafio superior a 40
mm para que la pastilla y el cuerpo de la sonda despejen la llave del palpador que se
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utiliza para mantener abierto el puerto. Para ver las instrucciones de montaje, consulte
la documentacion del cambiador de sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas SCP600

Paso 2 - Definir el punto de montaje

Paso 3: Definir el numero de puertos

Paso 4 - Preparar la calibracion

Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas SCP600
Para seleccionar el cambiador de sondas SCP600:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione SCP600:

Probe Changer

Type  Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= SCP600 v |

Number of probe changers: 1

Probe changer type: SCP600 v

Docking speed: 5 mm/sec

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo
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3. Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
muestran otras fichas.

4. En el cuadro NUmero de cambiadores de sondas, especifique el nimero de
tipos diferentes de cambiadores de sondas.

5. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista que
represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparecera Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El valor por defecto
del 5% es adecuado para la mayoria de configuraciones de maquina.

En el paso siguiente, se define la ubicacion a la que se desplazaré el cuerpo de la
sonda cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de
sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas SCP600 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o abandonar una
sonda. Debe elegir una ubicacion que evite colisiones con el cambiador de sondas y
con la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de didlogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Type | Calibrate Mount Point | Ports

Active probe changer:

Probe Changer 1 : TYPE= SCP600 v

Probe head wrist angle: Machine position:
A angle: 0 X: 0
8 angle: 0 Y: 0

Z: 0

Read Machine

0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje
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2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=SCP600.

3. Si es necesario, modifique el angulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
el Angulo A como para el Angulo B. Normalmente, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada
gque garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
Posicion de la maquina con la posicion actual. También puede introducir estos
valores usted mismo.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se define el nimero de puertos.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El SCP600 es un cambiador de puerto Unica. Puede utilizar cualquier cantidad de
cambiadores que actlen independientemente. También puede ensamblarlos para que
formen un cambiador de tantos puertos como se quiera. Para ello es preciso ubicarlos
bien apretados uno contra otro sin dejar espacio entre ellos.

Con independencia de la cantidad de piezas del cambiador que se utilicen, debe
definirlas y calibrarlas todas ellas por separado. Sea cual sea la forma que elija de
utilizarlas, debe introducir el nimero de puertos en la ficha Puertos antes de que
comience la calibracion.

Para definir el nimero de puertos del cambiador de sondas SCP600:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
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Probe Changer

Type | Cahbrate , Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= SCP600 v

¢ Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:55,55

Edit Port Data Number of ports

L

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos
En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=SCP600.

En el cuadro Niumero de puertos, teclee el nimero de puertos que tiene el
cambiador de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion
Para iniciar el proceso de calibracién del cambiador de sondas SCP600:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer
Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYPE= SCP600 v |
Active probe file: 1 3X50 4 3X30 v

Active tip: v

Probe changer port: SLOT: -

Q' Full calibration

Single port calibration Calibrate
0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=SCP600.

3. Enlalista Punta activa, seleccione la ID de la punta que se va a utilizar para la
calibracion. Habitualmente es TIAO0BO.

4. Haga clic en el boton Calibrar.

Una vez que haga clic en Calibrar, aparecera el siguiente cuadro de mensaje:
Mensaje de PC-DMIS

Abra la tapa del puerto 1 e inserte el palpador para que la tapa permanezca abierta.
Retire todas las sondas que haya en el puerto.

Haga clic en Aceptar cuando esté listo.

1. Para abrir las tapas, empujelas hacia atras hasta el tope e inserte una clavija
metdlica (denominada llave de palpador) en el orificio de la parte superior del
puerto, cerca de la esquina posterior derecha. Este orificio esta situado junto al
muelle de la derecha mirando hacia el cambiador.

2. Con las tapas abiertas, extraiga todos los modulos o palpadores; para ello, tire
de ellos hacia fuera y saquelos de los puertos.
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Cambiador de sondas SCP600 con un puerto vacio que se mantiene abierto con
la llave de palpador

3. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual
Para el cambiador de sondas SCP600 se le ira pidiendo mediante una serie de cuadros
de mensaje que mida dos contactos manuales. Se necesitan dos contactos para definir
la ubicacion de este cambiador en el espacio de trabajo de la maquina. Siga las
indicaciones de los mensajes y tome los contactos necesarios como se muestra en las

imagenes correspondientes a cada contacto.

El primer contacto manual lo debe tomar en el plano XY, en la cara vertical frente al
cambiador, en el lado izquierdo del puerto. Este es el mensaje:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la cara frontal de color negro del lado izquierdo del puerto 1.

Solicitud de primer contacto manual

Utilice el jogbox de la maquina para medir el primer contacto en la cara frontal del
puerto, a la izquierda de la abertura:
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En el paso siguiente se toma el segundo contacto manual.

Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Para el cambiador de sondas SCP600, el segundo contacto manual debe tomarlo en
direccién Z, en la cara horizontal de la parte superior del cambiador, a la izquierda del
puerto abierto.

Esta es la solicitud de segundo contacto en la parte superior:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la cara superior de color negro del lado izquierdo del puerto 1.

El contacto debe encontrarse en la parte izquierda y no en un circulo hundido.

Cuando haya terminado este contacto La calibracion DCC comenzara a finalizar la
medicion de este puerto.

Utilice el jogbox de la maquina para medir el segundo contacto en la superficie plana de
plastico superior del puerto, a la izquierda de la abertura:

240



Defining Hardware

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la
maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

En el paso siguiente, se revisan los resultados de calibracion.
Paso 7 - Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando termine la calibracién del cambiador de sondas SCP600, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicién |
Preferencias | Cambiador de sondas). Esta ficha contiene informacion de
calibracion para la ubicacién de cada uno de los puertos calibrados. Por ejemplo:
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer Probe Changer 1 : TYPE= SCP600 v
=-Port 1 80,549, 957,689, 418.710 CD:55,55
Edit Port Data Number of ports

L

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, debe buscar lo siguiente. Algunas de las cosas
gue hay que observar son la posicién del cambiador y el espaciado de los
puertos. Cualquier desviacion significativa de estos valores esperados puede
deberse a un contacto defectuoso.

« Este cambiador debe alinearse paralelamente al eje X 0 Y de la maquina
CMM.

o Cuando se utilizan varios puertos como un solo cambiador, los valores X
e Y deben mostrar el mismo espaciado entre los puertos, a unos 85 mm
de distancia.

o Los valores Z también deben ser casi idénticos ya que los puertos estan
todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicién son:

1. Las entidades de sondas que se afiadan a cada uno de los puertos se toman
automéaticamente de esa ubicacién cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

2. El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” (el puerto que antes contenia la entidad de sonda que se
esta utilizando ahora), con lo cual empuja la tapa hacia atras. La "pastilla" actual,
una pieza de hardware conica y negra que se conecta en la parte inferior del
cuerpo de la sonda, se mantiene en su lugar gracias al cambiador, mientras que
el cuerpo de la sonda se levanta y se suelta.
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4.
5.

Desde ahi, la sonda pasa a la siguiente posicidén "cargar”. La conexion
magnética actla automaticamente para cargar el nuevo modulo.
Entonces retrocede hasta el punto de montaje del cambiador.

Desde ahi, continua midiendo.

Calibrar el cambiador de sondas SCR200

En este tema se describe coémo se calibra el cambiador de sondas SCR200.

Cuando haga clic en el boton Calibrar en la ficha Calibrar del cuadro de dialogo
Cambiador de sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas), aparecera
la primera instruccion:

N
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Mensaje de PC-DMIS

Abra las tapas 3 y 4 y retire las sondas que pueda haber en los puertos 3 y 4.

Cuando esté preparado, tome un contacto en la cara delantera del divisor entre
los puertos 3 y 4. El contacto debe tomarse en la parte inferior mas ancha, lo mas
cerca posible del borde exterior junto al puerto 3.

Abra las tapas 3 y 4. Retire las sondas que pueda haber en esos puertos.

Haga clic en Aceptar.

Tome un contacto en la parte frontal de la ubicacion central del cambiador de
sondas. Aparecera una segunda indicacion, en la que se le solicitara que tome el
segundo contacto:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto sobre la parte superior del centro del cambiador. La calibracion
del DCC se iniciara cuando haya tomado este contacto.

Haga clic en Aceptar.

Tome el segundo contacto manual en la parte superior de la ubicacién central.
Aparecera una tercera indicacién, en la que se le solicitara que tome el contacto
final:

Mensaje de PC-DMIS
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Tome un contacto en la cara delantera del divisor entre los puertos 3y 4. El
contacto debe tomarse en la parte inferior mas ancha, lo mas cerca posible del
borde exterior del lado derecho junto al puerto 4. La calibracion del DCC se
iniciara cuando haya tomado este contacto.

6. Haga clic en Aceptar.
7. Tome el tercer contacto manual en la cara frontal de la ubicacién central.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

e Los tres contactos que ha tomado seran similares a los mostrados a
continuacion: &

A - ler contacto manual (delante de la ubicacion central)
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B - 2do contacto manual (en la parte superior de la ubicacién central)
C - 3er contacto manual (delante de la ubicacion central)
e PC-DMIS toma los demés contactos en modo DCC:

Un contacto en la izquierda y en la derecha dentro de los lados del puerto 3.
Un contacto en la izquierda y en la derecha dentro de los lados del puerto 4.
Tras la calibracion, se abre el cuadro de didlogo Cambiador de sondas.

1. Seleccione la ficha Punto de montaje:

Probe Changer

T | Collrate Mo ot paim

Riradl bechaw

o Lo g

éuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Confirme el angulo de giro para el ciclo de intercambio; para ello, escriba el
angulo en los cuadros Angulo At Angulo B.

3. Especifique la posicion segura del cambiador (posicién en la que las sondas se
pueden poner y quitar de forma segura) en coordenadas de la maquina. Puede
escribirla en los cuadros X, Y y Z del &rea Posicién de la maquina. También
puede hacer clic en el boton Leer maquina.

4. Seleccione la ficha Puertos:
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Tvpe | Coltwate | Mourt Port  Ports |

Ative Probe Changes: [Frobe Changer 3- TYFE= TR200

=

Pert 1 42833 485301,
+ Port 2 420303, 456371
= Porl 3 43T, 42630,

M4
BEAN =]
171.423

+

[ o]
# Port 4 428270, 351400,
+ Port 5 428,238, 330400,
+ Pert & 428205, 300 401,

AM.429
AN.4A
BEAN |

Edl Pt Dt

Husibsei of pests

S

Aoy

o]

Carcel |

Heb

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

5. Para definir el contenido de cada puerto del cambiador, expanda el signo mas
(+) correspondiente a cada puerto y haga doble clic en el elemento (sin sonda).
Aparecera una lista de las sondas disponibles. Por ejemplo:

Prabe Changer

Type | Calbeste | MourtPoint Ports |
Active Probe Changer [Probe Changes 3: TYPE= TP200 |

AAHAH

R ]

ATLAZ

_ATiA®

AT

ATLAZ

Edit Post Dsta Huribar of pats &

[ox ] coesl | spew | He |

Lista de las sondas disponibles

Seleccione el archivo de sonda para afadirlo al puerto actual.
Si es necesario, ajuste la posicion del puerto. Seleccione la posicion del puerto y

haga clic en el boton Editar datos de puerto. Se abre el cuadro de dialogo
Datos del puerto del cambiador de sondas. Por ejemplo:
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Probe Changer Porl Data

Port number: 1 Port type:

% |EEEn | =l
v [4283M i

2 171,423 =]

th..-xr'z| | ok | Carcel |

Cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas

8. Modifique la posicion X, Y, Z del puerto.

9. Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo Datos del puerto del
cambiador de sondas.

10.Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de didlogo Cambiador de sondas.

Calibrar el cambiador de sondas SP600

En estos temas se describe cémo definir y calibrar el cambiador de sondas SP600.

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Un cambiador de palpadores Renishaw SCP600 (SCR600)

IMPORTANTE: NO ES NECESARIO que el cambiador de sondas SP600 se monte en
la mesa de la maquina paralelo al eje X o al eje Y. Para ver las instrucciones de
montaje, consulte la documentacién del cambiador de sondas.
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Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas SP600
Paso 2 - Definir el punto de montaje

Paso 3 - Preparar la calibracion

Paso 4 - Tomar el primer contacto manual

Paso 5 - Tomar el segundo contacto manual

Paso 6 - Tomar el tercer contacto manual

Paso 7: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas SP600
Para seleccionar el cambiador de sondas SP600:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).

Probe Changer

1

Type  Calibrate | Mount Paint | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= SF600 v

Number of probe changers: 1

Probe changer type: S5P600 v

Docking speed: 5 mm/sec

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

2. Para que este cambiador de sondas sea el cambiador activo y se carguen los
valores correspondientes, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se
muestran otras fichas.
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3. En el cuadro Nomero de cambiadores de sondas, especifique el nimero de
tipos diferentes de cambiadores de sondas.

4. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista
gue represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1:
TYPE=Ninguno.

5. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione SP600.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El valor por defecto
del 5% es adecuado para la mayoria de configuraciones de maquina.

En el paso siguiente, se define la ubicacion a la que se desplazaré el cuerpo de la
sonda cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de
sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas SP600 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o soltar una sonda.
Debe determinar una ubicacion que evite colisiones con el cambiador de sondas y con
la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Type | calibrate | Mount Point | ports

Active probe changer:

|Probe Changer 1 : TYPE= SP600 v

Probe head wrist angle: Machine postion:
A angle: 0 X: 0
B angle: 0 Y: 0

Z: 0

Read Machine

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje
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2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=SP600.

3. Si es necesario, modifique el Angulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
el Angulo A como para el Angulo B. Normalmente, aunque no siempre, estos
valores son 0 y O respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda calibrada

gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
Posicion de la maquina con la posicion actual. También puede introducir estos

valores usted mismo.
6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion. En el paso siguiente se inicia el
proceso de calibracion.

Paso 3 - Preparar la calibracion
Para iniciar el procedimiento de calibracién del cambiador de sondas SP600:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de diadlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= SP600 v
Active probe file: 1 3X50 4 3X30 -
Active tip: v

@ Full calibration

Calibrate

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=SP600.
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3. Enlalista Punta activa, seleccione la ID de la punta que se utilizara para la
calibracion. Habitualmente es TLIAO0BO.
4. Haga clic en el bot6n Calibrar.

Una vez que haga clic en Calibrar, aparecera el siguiente cuadro de mensaje:
Mensaje de PC-DMIS
Abra todas las tapas y retire cualquier sonda del puerto 1.

Cuando esté preparado, tome un contacto en el centro de la cara vertical entre los
puertos 1y 2.

1. Para abrir todas las tapas, empujelas hasta el fondo y hacia abajo. Las
extensiones de plastico que hay a cada lado de la tapa entran en los orificios
correspondientes de la superficie del cambiador para que se mantengan abiertas
las tapas.

2. Con las tapas abiertas, extraiga todos los médulos y los palpadores; para ello,
tire de ellos hacia fuera y saquelos de los puertos.

Cambiador de sondas SP600 con los puertos vacios que se mantienen abiertos
por unas extensiones de plastico, a cada lado de la cubierta de la ranura, que
entran en los orificios correspondientes de la superficie del cambiador (sefialados
con los circulos rojos)

3. Cuando esté preparado para tomar la primera medicién haga clic en Aceptar.
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En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 4 - Tomar el primer contacto manual

PC-DMIS le va pidiendo que mida los tres contactos manuales a través de una serie de
cuadros de mensaje. Se necesitan tres contactos para definir del todo la orientacion de
este cambiador en el plano XY de la maquina. No es preciso alinear el cambiador a un
solo eje, puesto que los contactos manuales permiten identificar las rotaciones que se
realizan. Siga las indicaciones de los mensajes y tome los contactos necesarios como
se muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto.

El primer contacto manual se toma en el plano XY, en la cara vertical frente al
cambiador, entre los puertos 1y 2.

Esta es la solicitud de primer contacto en la cara frontal:
Mensaje de PC-DMIS
Abra todas las tapas y retire cualquier sonda del puerto 1.

Cuando esté preparado, tome un contacto en el centro de la cara vertical entre los
puertos 1y 2.

Utilice el jogbox de la maquina para medir el primer contacto en la cara frontal entre los
puertos 1y 2.

En el paso siguiente se toma el segundo contacto manual.
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Paso 5 - Tomar el segundo contacto manual

Para el cambiador de sondas SP600, el segundo contacto manual debe tomarlo en
direccion Z, en la cara horizontal de la parte superior del cambiador, entre los puertos 2

y 3.
Esta es la solicitud de segundo contacto en la parte superior:
Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto sobre la parte superior de la placa metdlica de acoplamiento en el
centro del espacio entre los puertos 2 y 3.

Utilice el jogbox de la maquina para medir el segundo contacto en la superficie metélica
superior entre los puertos 2 y 3.

En el paso siguiente se toma el tercer contacto manual.
Paso 6 - Tomar el tercer contacto manual

Para el cambiador de sondas SP600, el tercer y ultimo contacto manual se toma en el
plano XY, en la cara vertical frente al cambiador, entre los puertos 3y 4.

Esta es la solicitud de tercer contacto en el frente:

Mensaje de PC-DMIS
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Cuando esté preparado, tome un contacto en el centro de la cara vertical entre los
puertos 3y 4. La calibracién del DCC se iniciara cuando haya tomado este contacto.

Utilice el jogbox de la maquina para medir el tercer contacto del frente en la superficie
vertical entre los puertos 3y 4.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la
maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Este conjunto de dos contactos establece la ubicacion y la orientacién del cambiador de
herramientas.

En este punto, el sistema pasa a modo DCC y mide una serie de contactos necesarios
para localizar y orientar con precision el cambiador.

En el paso siguiente, se revisan los resultados de calibracion.
Paso 7 - Revisar los resultados de calibracién

1. Para el cambiador de sondas SP600, una vez que termine la medicién de DCC,
seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Configurar cambiador de sondas). Esta ficha
contiene informacion de calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos
calibrados. Por ejemplo:
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= SP600 v

3}-Port1 476,309, 1062671, -136.331 CD.50.50
+}- Port2 529,798, 1063.757. -136,331 CD:50.50
<} Port3 583287, 1064.843, -136.331 CD:50,50
+] Port4 636.776. 1065.929. -136.331 CD:50.50

Edit Port Data Number of ports

L

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, debe buscar lo siguiente. Algunas de las cosas

gue hay que observar son la posicién del cambiador y el espaciado de los
puertos. Cualquier desviacion significativa de estos valores esperados puede
deberse a un contacto defectuoso.

o [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM.

« No obstante, los valores X e Y deben mostrar el mismo espaciado entre los
puertos, unos 53.5 mm de distancia.

o Analogamente, los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que
los puertos estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de mediciéon son:

1. Las entidades de sondas que se afiadan a cada uno de los puertos se toman
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automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” (el puerto que antes contenia la entidad de sonda que se
esté utilizando ahora), con lo cual empuja la tapa hacia atras. La "pastilla" actual,
una pieza de hardware conica negra que se conecta en la parte inferior del
cuerpo de la sonda, se mantiene en su lugar gracias al cambiador, mientras que
el cuerpo de la sonda se levanta y se suelta.
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3. Desde ahi, la sonda pasa a la siguiente posicion "cargar"”. La conexion
magnética actla automaticamente para cargar el nuevo modulo.

4. Entonces retrocede hasta el punto de montaje del cambiador.

5. Desde ahi, continda midiendo.

Calibrar el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P

El proceso de calibracion del cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P muestra los
pasos que deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas
compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P.

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

Cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P

IMPORTANTE: El cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P DEBE montarse en la
mesa de la maquina paralelo a un eje de la maquina, ya sea el eje X o el eje Y. Para
ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacion del cambiador de sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:
Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P
Paso 2: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

Paso 3: Definir el nimero de puertos
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Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P
Para seleccionar el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione TESASTAR-PR / HR-P.

Probe Changer
Type | Calibrate | Mount Point | Forts
Active probe changer: | Probe Changer 1 : TYPE= TESASTAR-PR v
Number of probe changers: 3
Probe changer type: TESASTAR-PR / HR-P -
Docking speed: 15 %
oK Cancel | Apply Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.

4. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista
gue represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparece como Cambiador de sondas 1:
TYPE=Ninguno.
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5. En el cuadro Niomero de cambiadores de sondas especifique el nimero de

cambiadores de sondas que quiera definir.
6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. El 15% es un valor

adecuado para esta configuracién de maquina.

En el paso siguiente, se definen el punto de montaje y los angulos de giro para el
sistema.

Paso 2: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

El punto de montaje para el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P es la
ubicacion frente al cambiador de sondas. La maquina pasa a esta ubicaciéon antes de
tomar o soltar una sonda. Debe elegir una ubicacion que evite colisiones con el
cambiador de sondas, la pieza, las sujeciones o cualquier otro objeto que haya en el
espacio de trabajo.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type | Calibrate Mount Foint | Ports
Active probe changer:
Probe Changer 1 : TYPE= TESASTAR-FR ¥

Probe head wrist angle: Machine position:
A angle: 0 X: 0
8 angle: 0 Y: 0
Z 0

Read Machine

oK Cancel | Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TESASTAR-PR.

3. Si es necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
el Angulo A como para el Angulo B. Con frecuencia, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacién de sonda calibrada
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gue garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas
durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox de la maquina para mover la maquina de forma manual a la
posicion de montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
Posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear
manualmente estos valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se define el nimero de puertos para el sistema.
Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P
propiamente dicha es definir la cantidad de puertos del cambiador de sondas.

Para definir el nUmero de puertos:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Type Calibrate | Mount Point  Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TESASTAR-PR ~

+ Port 1 0.000, 0,000, 0.000 CD:S0,S0 TYPE:4,MOO. 40 (Probe attached)
+ Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:5S0,50 TYPE:6,CenterPost (Probe attached)
¢ Port3 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:4,MO0. 40 (Probe attached)
+ Port 4 0.000, 0,000, 0.000 CD:S0,S0 TYPE:4,MOD. 40 (Probe sttached)

Edt Port Data Number of ports 4

oK Cancel | Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TESASTAR-PR.

3. En el cuadro Niumero de puertos, especifique el nimero de puertos que quiera
definir. Debe coincidir con el nUmero de puertos fisicos que hay en el cambiador
de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.
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En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracion.
Paso 4 - Preparar la calibracion
Para iniciar el proceso de calibracién del cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type @ Calibrate  Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TESASTAR-FR +
Active probe file: LSPX_FEBIS -

Active tip: T1A080 v

Q Full calibration

Calibrste |
oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Haga clic en el boton Calibrar. Si el conjunto de sonda adecuado no esta
cargado en este momento, aparece el mensaje siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

La sonda no parece contener un componente TESASTAR_MP. Debe utilizar una
sonda TESASTAR_MP para esta calibracion.

Si éste es el caso, es necesario cargar los componentes de sonda adecuados y
volver a iniciar la calibracion.

3. Los dos elementos Archivo de sonda activa y Punta activa adoptan los
valores por omision, que son los valores de la rutina de medicion actual. Si es
necesario, cambielos por la sonda y la punta que vaya a utilizar para calibrar el

cambiador de sondas.
4. Abra las tapas de cada puerto deslizandolas hacia atras hasta que encajen en

Su sitio.
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Mensaje de PC-DMIS

Abra todas las tapas del cambiador de sondas y retire todas las sondas del
cambiador antes de realizar mediciones.

Solicitud para abrir las tapas de puerto antes de la calibracion

Tapas de puerto abiertas antes de la calibracion

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.

Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion para el cambiador de sondas
TESASTAR-PR / HR-P, deben vaciarse todas las sondas de los puertos. El primer
contacto manual debe tomarlo en la superficie frontal, en el lado izquierdo del primer
puerto.

PC-DMIS le ira pidiendo que mida los contactos manuales a través de una serie de
cuadros de mensaje. El mensaje siguiente le pide que abra todas las tapas y tome el
primer contacto:

Mensaje de PC-DMIS

Abra todas las tapas y retire todas las sondas de los puertos.

Cuando esté listo, tome un contacto en la cara frontal plateada situada a la izquierda
del puerto 1.

Solicitud de primer contacto manual en la cara frontal, a la izquierda del puerto 1
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1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Extraiga todos los modulos y los palpadores; para ello, tire de ellos hacia fuera y
saquelos de los puertos.

Se necesitan tres contactos para definir del todo la orientacion de este cambiador
en el plano XY de la maquina. No es preciso alinear el cambiador a un solo eje,
puesto que los contactos manuales permitiran identificar las rotaciones que se
realicen. Siga las indicaciones de los mensajes y tome los contactos necesarios
como se muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto.

El primer contacto manual se toma en el plano XY, en la cara vertical de la parte
posterior del puerto nam. 1.

3. Utilice el joghox de la maquina para medir el primer contacto en la cara frontal, a
la izquierda del puerto num. 1.

Ubicacién del primer contacto manual durante la calibracién

En el paso siguiente se toma el segundo contacto manual.
Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual
El segundo contacto manual para el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P lo

tomara en la cara frontal, a la derecha del ultimo puerto. Una vez terminado el primer
contacto manual, aparece el siguiente cuadro de mensaje:
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Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto en la cara frontal plateada situada a la derecha del puerto 6.

Solicitud para el segundo contacto manual en el interior del dltimo puerto

Utilice el jogbox de la maquina para medir el segundo contacto en la superficie frontal,
a la derecha del dltimo puerto.

Ubicacién del segundo contacto manual durante la calibracion

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Después de tomar este contacto en la parte posterior del ultimo puerto, PC-DMIS pasa
a modo DCC y realiza algunas mediciones mas, retrocediendo desde el ultimo puerto
hacia el primero. Cuando ha terminado, PC-DMIS sitla la sonda por encima del
cambiador y da instrucciones sobre cémo proceder.

En el paso siguiente se toma el tercer contacto manual.

Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

El tercer contacto manual para el cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P lo
tomard en la cara superior, a la derecha del dltimo puerto. Una vez terminado el
segundo contacto manual, aparece el siguiente cuadro de mensaje:

Mensaje de PC-DMIS
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Tome un contacto en la parte superior de la superficie plateada, a la derecha del puerto
6.

La calibracién del DCC se iniciara cuando se haya tomado este contacto.

Solicitud de tercer contacto manual en la cara superior, a la derecha del Gltimo puerto

Utilice el jogbox de la maquina para medir el tercer contacto en la superficie superior, a
la derecha del ultimo puerto.

Ubicacioén del tercer contacto manual durante la calibracién

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Después de tomar este contacto en la parte posterior del ultimo puerto, PC-DMIS pasa
a modo DCC y realiza algunas mediciones mas. Retrocede desde el ultimo puerto
hacia el primero. Cuando termina, aparece la ficha Calibrar.

El paso siguiente consiste en revisar los resultados una vez terminada la calibracion
DCC.
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Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando termine la calibracion del cambiador de sondas TESASTAR-PR / HR-P,
seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas). Vera que ahora hay
informacion de calibracién para la ubicacién de cada uno de los puertos
calibrados. Por ejemplo:

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, debe buscar lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

o [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM. No obstante, los valores X e Y deben mostrar el mismo
espaciado entre los puertos (unos 30 mm de distancia).

e Los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicién son:

1. Las entidades de sondas que se afiadan a cada uno de los puertos se toman
automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

2. El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar" para que se deje la sonda actual.

3. La sonda actual se mantiene en el puerto, mientras que el cuerpo de la sonda se
levanta y se suelta.

4. Desde ahi, la sonda pasa a la siguiente posicion "cargar" y luego baja hasta la
sonda siguiente. Esta se conecta automaticamente al nuevo médulo.

5. A continuacién vuelve a salir del puerto y pasa por encima del punto de montaje
del cambiador.

6. Desde ahi, continia midiendo.

Calibrar el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R

Si bien este proceso de calibracion es especifico del cambiador de sondas TESASTAR-
R/ HR-R, es similar a los pasos necesarios para cualquier cambiador de sondas
compatible con PC-DMIS.
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En esta documentacién se espera que el usuario coloque el cambiador de sondas de
modo que su ubicacion central quede vertical con respecto a la mesa de la maquina
CMM y con los puertos paralelos con respecto a la mesa:

—

_ °

s 3™ 8

Cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R

IMPORTANTE: El cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R DEBE montarse en la
mesa de la maquina paralelo a un eje de la maquina, ya sea el eje X o el eje Y. Para
ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacion del cambiador de sondas.

Debe montar todos los puertos HD en el extremo del cambiador de herramientas. Si
desea montar los puertos HD en el centro del cambiador, debe definir la entrada del
registro UseTCVerticalClearanceForHD TESASTAR-R como Verdadero en el
editor de la configuracién de PC-DMIS. Esto hara posible que el pulso suba durante los
cambios de herramienta para evitar los puertos HD. Para obtener informacion, consulte
la documentacion del editor de la configuracién de PC-DMIS.
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Componentes del cambiador de sondas

Componentes del cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R:

A: Esfera de datum
B: Tapa/cubierta

C: Puerto HD

D: Puerto

E: Llave

F: Ubicacion central

Tipos de pulso
El procedimiento para calibrar el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R
TESASTAR-R varia en funcion del tipo de pulso. Los pulsos se definen en esta

documentacion del modo siguiente:

e Pulso HD con una extension HDKJ:
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Calibracion

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R
Paso 2 - Definir el puerto de comunicaciones

Paso 3: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

Paso 4: Definir el nimero de puertos

Paso 5: Preparar la calibracion

Paso 6: Tomar el primer contacto manual

Paso 7: Tomar el segundo contacto manual

Paso 8: Tomar el contacto de la sonda en la esfera de datum

Paso 9: Tomar el contacto de articulacion automatica en la esfera de datum
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Paso 10: Medir extensiones

Paso 11: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas TESASTAR-R/ HR-R
Para seleccionar el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione TESASTAR-R / HR-R.

Probe Changer

Tyoe | Comm | Calbeate | Mount Point | Ports |

Active probe changer: [Probe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R _ Jd
Mumber of probe changers: 1

Probe changer type: | TESASTAR-R / HR-R -]
Docking speed 15 %

OKICancel| | Hep |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.

4. En el cuadro Niamero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
cambiadores de sondas que quiera definir.

5. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista
gue represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparecera Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno.

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor adecuado.

En el paso siguiente se define el puerto de comunicaciones.
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Paso 2 - Definir el puerto de comunicaciones

Es preciso habilitar las comunicaciones con el cambiador de sondas TESASTAR-R /
HR-R antes de poder el cambiador de sondas para calibrarlo o para cambiar sondas

automaticamente.

Para definir el puerto de comunicaciones:

1. Seleccione la ficha Puerto COM en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Comm port: [N ~]

COM2 1200 E7.2

Type Comm |Calibeate | Mourt Point | Ports |

Settngs

Baud 1200 ]
Party: Even  v|
Data bits m
Stop bits: |2 -]

OK | Cancel

| |__teb |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puerto COM

2. Para los valores especificos que se deben utilizar, consulte la documentacion del
propio cambiador de sondas y podré rellenar la informacion en la ficha Puerto

COM.

w

Haga clic en Aplicar y después en Aceptar.

4. Cierre y reinicie PC-DMIS para inicializar estos nuevos parametros y habilitar
PC-DMIS para que se comunique con el cambiador de sondas.

En el paso siguiente, se definen el punto de montaje y los angulos de giro para el

sistema.

Paso 3: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

El punto de montaje para el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R es una
ubicacion alejada de los puertos del cambiador de sondas y habitualmente por encima
de ellos. La maquina pasa a esta ubicacion antes de tomar o soltar una sonda. Debe
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elegir una ubicacion que evite colisiones con el cambiador de sondas, la pieza, las
sujeciones o cualquier otro objeto que haya en el espacio de trabajo.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de didlogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

‘Type | Comm | Calibrate Mourt Poirt | Ports |

Active probe changer:
|Probe Changer 1: TYPE= TESASTARR |

Probe head wrig angle: Machine position:
Aangle: [o— X ’W
B angle: [D_ & ,619—745—
2z |~21 3.389

Read Machine I

OK I Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TESASTAR-R.

3. Si es necesario, modifique el angulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
el Angulo A como para el Angulo B. Con frecuencia, aunque no siempre, estos
valores son 0 y 0 respectivamente. Tiene que utilizar los angulos de giro que
alinearan el puerto de la llave del componente de sonda con la hoja de la llave
en la parte posterior del puerto que girara la llave para bloquear o desbloquear la
articulacion.

Tanto las articulaciones HD como las normales tienen llaves que deben utilizarse
para bloguear o desbloquear. Cuando se montan juntas, la llave de la
articulacion HD y la llave de la articulacion normal suelen estar a 180 grados una
de otra.
e Si el cambiador tiene puertos HD, los angulos de giro utilizados deben ser
los que alinean la llave de la articulacion HD con la parte posterior del
puerto.
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e Si el cambiador NO tiene puertos HD, los &ngulos de giro deben ser los
gue alinean la llave de la articulacion normal con la parte posterior del
puerto.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
Posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear
manualmente estos valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

NOTA: Es importante que los angulos de punto de montaje estén definidos
correctamente antes de calibrar.

En el paso siguiente se define el nimero de puertos para el sistema.

Paso 4: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracion del cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R
propiamente dicha es definir la cantidad y la configuracion de los puertos del cambiador
de sondas. Para ver un ejemplo de la definicion de los puertos, consulte "Ejemplo de
definicion de puertos” al final de este tema.

El cambiador TESASTAR-R / HR-R tiene cuatro tipos de puertos:

Tipos de puertos:

A - MOD .65: Tiene un puerto circular

B - HD: Tiene un puerto con dos resaltes para cambiar los componentes HD

C - Ubicacion central: Tiene un puerto circular y esta montado en la ubicacion del
cambiador de sondas

D - MOD .40: Tiene un puerto circular.
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A continuacién se muestra otra imagen de los puertos del cambiador TESASTAR-R /
HR-R:

Tipos de puertos:

A - MOD .65
B - MOD .40
C - Ubicacion central

Los puertos de solo extension TKJ tienen una ubicacion de solo extension asociada a
cada extension HD vacia.

Definir el nUmero de puertos

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
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Probe Changer
Type | Comm | Calibrate | Mount Point| Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE=TESASTAR-R «

+ Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
# Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
¢ Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
+ Port 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED

Edit Port Data Number of ports: 4

OK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas con puertos no definidos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TESASTAR-R.

3. En el cuadro Numero de puertos, especifique el nUmero de puertos que quiera
definir. Debe coincidir con el nimero de puertos fisicos que hay en el cambiador
de sondas.

4. Haga clic en Aplicar para guardar este parametro.

Después de definir el nUmero de puertos, necesita definir la configuracion de cada
puerto. Puede llevar a cabo varias configuraciones diferentes en funcion del tamafio y
la ubicacién del hardware del puerto. Para saber cual es la configuracion adecuada de
cada puerto consulte la documentacién del cambiador de sondas.

1. Seleccione el elemento del puerto en la lista y luego haga clic en Editar datos
de puerto para que se muestre el cuadro de dialogo Datos del puerto del
cambiador de sondas:
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Port number:

x: 0.000

y: 0.000

Z: 0.000

With empty extension
UNDEFINED

UNDEFINED

UNDEFINED

Definir el hardware

‘Probe Chau_'i'

Port type:

| UNDEFINED

Clearance distances

Before drop-off Before pick-up

50 mn 50

Cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas

2. En el cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas, si en
Tipo de puerto se muestra NO DEFINIDO, seleccione el tipo adecuado para el

puerto.

w

Haga clic en Aceptar para volver al cuadro de didlogo Cambiador de sondas.

4. Defina el resto de los puertos. A medida que define cada tipo de puerto, la
descripcion del puerto en la lista muestra el texto "(cambios pendientes)”

anadido.

5. Haga clic en Aplicar. El texto se elimina en todos los puertos.
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P

Probe Changer

Type | Comm | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 71 3 TY§E= TESASTARR ¥

@ Port 1 0.000. 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPE:4.MOD. 40 (Probe attached)

@ Port 2 0.000. 0.000, 0.000 CD:50.50 TYPE:6.CenterPost (Probe attached)

@ Port 3 0.000, 0.000. 0.000 CD:50.50 TYPE:4MOD. 40 (Probe attached) (changes pending)
@-Port 4 0.000, 0.000. 0.000 CD:50.50 TYPE:5.MOD. 65 (Probe attached) {changes pending)

Edit Port Data 1 Number of ports: “

|

oK Cancel Heip ‘

Cuadro de dialogo Cambiz;dgr de sondas con todos los puertos definidos

NOTA: Si tiene previsto utilizar alguno de los puertos para alojar extensiones de sonda,
es necesario que los defina en este paso antes de continuar. Para los puertos que
alojan extensiones el proceso de calibracion necesita unos pasos adicionales en los
gue se toman mas contactos en la esfera de datum con y sin la extension.

Ya esta preparado para comenzar la calibracion.
Ejemplo de definicion de puertos

En el ejemplo siguiente se muestran siete puertos definidos:
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Probe Changer

Type Comm Calibrate MountPoint Ports

Active probe changer: Probe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R v

#-Port1 184.4590, 266.509, -357.017 CD:50,50 EXT:1, 184.657, 401.390, -298.516, 0 TYPE

23%.055, 277.814, -366.451 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attached)
281.097, 277.874, -366.595 CD:125,50 EXT:2, 351.192, 207.489, -331.813, 351.8
345.020, 277.663, -366.439 CD:50,50 TYPE:6,CenterPost (Probe attached)
409.056, 277.832, -366.744 CD:50,50 EXT:2, 409.125, 277.396, -316.727, 409.10:
451,055, 277.810, -366.600 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 {(Probe attached)

505.563, 266.459, -357.369 CD:50,50 EXT:1, 505.626, 401.358, -206.698, 0 TYPE
< >

Edit Port Data Number of ports: 7 |

Cancel Apply Help

Ejemplo de cuadro de didlogo Cambiador de sondas con siete puertos definidos

En este ejemplo, los puertos 1y 7 son puertos de solo extension HD. Los puertos 3y 5
son puertos de solo extension TKJ. En el puerto 3 hay una rotacién de 90 grados de la
articulacion inferior.

Tenga en cuenta lo siguiente:

e Sicombina las extensiones HD con las extensiones TKJ normales cargando una
extension HD vy utilizandola para cargar una extension TKJ, y si tiene mas de un
puerto HD con una extensién que se pueda utilizar con la extension TKJ, el
offset incremental obtenido al cargar esa extension TKJ varia ligeramente en
funcion de la extensién HD que haya utilizado con ella.

« Si utiliza varias extensiones HD con extensiones TKJ, para la calibraciéon se
requiere que conecte y mida la extension TKJ con cada extensién HD. Tras la
calibracion, hay un valor XYZ por separado para el resultado de "Con extension
vacia" para cada extension HD con la que se haya utilizado. Puede seleccionar
gué resultado ver o editar seleccionando el puerto asociada con la extension HD
con la que se ha utilizado.

« Sino tiene mas de una extension HD, o si alin no ha efectuado la calibracion y
todavia no dispone de varios resultados, no hay ninguna seleccién disponible.

Si selecciona el puerto 3 (un puerto de solo extension TKJ) y después hace clic en el
botén Editar datos de puerto, se abre el cuadro de dialogo Datos del puerto del
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cambiador de sondas. En la lista Extension conectada anterior para XYZ de
extensidn vacia, seleccionaria el puerto con los resultados que desea ver.

« Enlaimagen siguiente se muestran los resultados con la extension HD del

puerto 1:
Probe Changer Port Data
Port number: 3 Port type:
X: | 281.097 mm MOD. 40 (Extension only) v
y: | 277.874 mm Clearance distances
Before drop-off Before pick-up

With empty extension
Prior attached extension for empty extension XYZ:

X: | 351.192 mm
TC_SLOT1 v

y: | 207.489 mm
Rotation angle of bottom joint (degrees):

Restore XYZ Restore Type Restore Angle Cancel

Ejemplo de cuadro de diadlogo Datos del puerto del cambiador de sondas

« Enlaimagen siguiente se muestran los resultados en caso de utilizar la misma
extension TKJ con la extension HD en el puerto 7:
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Probe Changer Port Data
Port number: 3 Port type:
X: | 281.097 mm MOD. 40 {Extension only) v
y: | 277.874 mm Clearance distances
Before drop-off Before pick-up
z: | -366.595 mm 125 ] — [ 50 —-
With empty extension
Prior attached extension for empty extension XYZ:
X: | 351.820 mm

TC_SLOT7 v

y: | 207.719 mm
Rotation angle of bottom joint (degrees):

Z: | -331.611 mm 90
Restore XYZ Restore Type Restore Angle Cancel

Ejemplo de cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas

Las diferencias en la ubicaciéon de solo extension entre el caso del puerto 1y el
caso del puerto 7 descritos anteriormente son relativamente pequefias. Sin
embargo, son significativas para corregir la posicion con la finalidad de cambiar
las sondas.

En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracién.

Paso 5 - Preparar la calibracion

Para iniciar el proceso de calibracién del cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer

‘Type | Comm Calibrate ]Mount Point | Ports |

Active probe changer: IProbe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R _v_I
Active probe file: | TESA20 |
Active tip: [T14080 |
Probe changer port: ITC’_S LOT1 __I

¢ Full calibration

(“ , SBrate Calibrate |

0K Cancel ] ‘ |

Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Haga clic en el boton Calibrar.

3. Los dos elementos Archivo de sonda activa y Punta activa adoptan los
valores por omisién, que son los valores de la rutina de medicién actual. Si es
necesario, cambielos por la sonda y la punta que vaya a utilizar para calibrar el

cambiador de sondas.

4. Abra las tapas de cada puerto deslizandolas hacia atras hasta que encajen en

Su sitio.

Mensaje de PC-DMIS

Abra todas las tapas del cambiador de sondas y retire todas las sondas del

cambiador antes de realizar mediciones.

Solicitud para abrir las tapas de puerto antes de la calibracion
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Abra las tapas de puerto antes de la calibraciéon

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 6: Tomar el primer contacto manual

En este paso, para el cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R, PC-DMIS le pide
gue tome un contacto manual en el puerto. Este es el primero de los dos contactos
necesarios para definir del todo la orientacion de este cambiador en el plano XY de la
maquina. No es preciso alinear el cambiador a un solo eje, ya que los contactos
manuales permiten identificar las rotaciones que se realizan.

PC-DMIS le va pidiendo que mida los contactos manuales a través de una serie de
cuadros de mensaje:

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto detras del circulo del puerto 1.

El contacto debe tomarse en el centro del circulo mayor, por encima y detras de la
llave.
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Solicitud para el primer contacto manual en la parte posterior del primer puerto

1. Si hay médulos o palpadores en los puertos, extraigalos ahora tirando de ellos
hacia fuera para sacarlos de los puertos.

2. Cuando esté preparado para tomar la primera medicién haga clic en Aceptar.

3. Siga las indicaciones de los mensajes y tome los contactos necesarios como se
muestra en las imagenes correspondientes a cada contacto. Si tiene puertos HD,
tomara el primer contacto en el primer puerto normal, NO en cualquier puerto
HD que haya delante en el cambiador.

Con el joghox de la maquina, tome cuidadosamente el primer contacto manual en
la cara vertical del radio, en la parte posterior del primer puerto, como se indica en
la fotografia inferior.

En el paso siguiente se toma el segundo contacto manual.
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Paso 7: Tomar el segundo contacto manual

En este paso para el cargador de sondas TESASTAR-R / HR-R, tome el segundo
contacto manual en la cara vertical del radio, en la parte posterior del tltimo puerto
normal.

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto detras del circulo del puerto 4.

El contacto debe tomarse en el centro del circulo mayor, por encima y detras de la
llave.

Solicitud para el segundo contacto manual en el interior del Gltimo puerto normal
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Con el joghox de la maquina, tome cuidadosamente el segundo contacto manual en la
cara vertical del radio, en la parte posterior del Gltimo puerto normal, como se indica en
la fotografia inferior.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

Después de haber tomado este contacto en la parte posterior del Gltimo puerto normal,
PC-DMIS pasa a modo DCC y realiza mas mediciones, retrocediendo desde el altimo
puerto normal hacia el primer puerto.
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Una vez terminado, Yy si utiliza un pulso HD, realiza mas mediciones retrocediendo
desde el ultimo puerto HD hacia el primer puerto HD. Cuando termina, PC-DMIS sitla
la sonda por encima del cambiador y da instrucciones sobre cémo proceder.

En el paso siguiente, se determina la ubicacién de la esfera de datum.

Paso 8: Tomar el contacto de la sonda en la esfera de datum

Una vez que termine la medicion de puertos DCC inicial, debe determinar con precision
la ubicacién de la esfera de datum. Para hacerlo, tome una serie de contactos en la
propia esfera de datum. Aparecera una solicitud para apartar la sonda del cambiador
en caso de que necesite girar el pulso:

Mensaje de PC-DMIS

Desplacese a una ubicacion vacia y haga clic en Aceptar.

Si tiene un pulso mdavil, éste girara a los angulos A/B definidos en la ficha Punto de
montaje (si es que no se encuentra ya alli).

Solicitud para mover a una ubicacion segura y de ajuste del pulso de la sonda

1. Mueva la sonda a la ubicacién segura y luego haga clic en Aceptar.

2. Cuando se lo pida el cuadro de dialogo Ejecucién, utilice la parte inferior del
rubi del palpador para tomar un contacto manual en la parte superior del rubi de
la esfera de datum:
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Utilizar el jogbox de la maquina para tomar un contacto manual en la parte
superior de la esfera de datum

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

Una vez tomado, el sistema pasa a DCC y mide tres contactos de muestra en la esfera
de datum. Luego mide otros cinco contactos para el elemento de esfera.

Por ultimo, se eleva por encima de la esfera y muestra la siguiente solicitud:
Mensaje de PC-DMIS
Desplacese a una ubicacién vacia y haga clic en Aceptar.

Si tiene un pulso movil, éste girara a los angulos A/B definidos en la ficha Punto de
montaje (si es que no se encuentra ya alli).

Solicitud para preparar la rotacion del pulso
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En el paso siguiente, se toma el contacto de articulacion automéatica en la esfera de
datum.

Paso 9: Tomar el contacto de articulacion automatica en la esfera de datum

Para determinar la longitud total de la sonda, el sistema necesita un contacto en la
sonda y luego otro contacto en la articulacién cinematica de conexién rapida (o
articulacion automatica). Aparecen instrucciones para retirar la sonda para este
segundo contacto en la esfera de datum. Las instrucciones para el contacto son
diferentes si tiene un pulso HD. Ambos conjuntos de instrucciones se encuentran en
esta seccion.

ADVERTENCIA: En diversas ocasiones a lo largo de este procedimiento, la maquina

se mueve en modo DCC. Cuando esto suceda, y para evitar lesiones, aléjese de la
maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

1. Tome un contacto manual como se indica.
o Parala articulacion automatica:

Mensaje de PC-DMIS

Ahora puede cerrar las tapas del cambiador de sondas vy liberar el
adaptador de la articulacién cinematica.

Tome 1 contacto en la parte inferior de la articulacién cinemética con la
esfera de datum del cambiador de sondas. Evite los pequefios resaltes y
orificios y tome el contacto en el area plana.

Tras este paso, se realizara una medicion del resalte de la articulacion
cinemética en modo DCC.

Solicitud de contacto en la esfera de datum con articulacién automatica
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Utilice el jogbox de la maquina para situar la conexién de la articulacion
automatica encima de la esfera de datum y tome un contacto manual en la
parte superior de la esfera de datum.

o Para la articulacion HD automatica:
Mensaje de PC-DMIS

Ahora puede cerrar las tapas del cambiador de sondas vy liberar el
adaptador de la articulacién cinematica HD.

Tome 1 contacto en el lateral de la articulacion cinematica, cerca del resalte
de la articulacién, con la esfera de datum del cambiador de sondas. Evite
los pequefios resaltes y orificios y tome el contacto en un area plana.

Tras este paso, se realizara una medicion del resalte de la articulacién
cinematica HD en modo DCC.

Solicitud de contacto en la esfera de datum con articulacién automatica HD
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Usar el jogbox de la maquina para tomar un contacto manual en el lateral de
la esfera de datum utilizando la conexion vacia de la articulacién automatica

2. Después de este contacto manual, eleve el pulso para apartarlo de la esfera de
datum. El sistema pasara a modo DCC y procedera a medir la esfera con el
resalte que sobresale de la parte inferior de la articulacion automatica.

Cuando termine, la calibracion habra finalizado.
Mensaje de PC-DMIS

La medicién ha terminado. Vuelva a conectar la sonda que ha utilizado para medir
los puertos y haga clic en Aceptar.

En el paso siguiente se miden las extensiones definidas.
Paso 10: Medir extensiones

Después de medir la articulacién automatica, se le pide que mida las extensiones
definidas.

Mensaje de PC-DMIS

Conecte solo la extensidon que se usara en el puerto 2.
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Cuando haga clic en Aceptar, si tiene un pulso, éste puede rotar (Si es necesario)
para permitir la rotacion de la articulacién inferior.

Cuando se solicite, tome 1 contacto en la parte inferior de la articulacion
cinematica con la esfera de datum del cambiador de sondas.

Evite los pequefios resaltes y orificios y tome el contacto en un area plana.

Tras este paso, se realizara una medicion del resalte de la articulacién cinematica
en modo DCC.

Solicitud para medir las extensiones definidas

1. Conecte la extensién y tome un contacto en la parte inferior de la extension tal
como se indica.

2. Después del contacto manual, eleve el pulso para apartarlo de la esfera de
datum.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese

de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor
velocidad.

Entonces el sistema pasa a modo DCC y procede a medir la esfera con el resalte
gue sobresale de la parte inferior de la extension.
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Con el jogbox de la maquina, tome un contacto manual en la parte superior de la
esfera de datum utilizando la extension vacia.

Una vez medida la extension HD, se le pide que mida las extensiones TKJ
conectandolas de una en una a la extension HD y midiendo la articulacion en la
parte inferior.

Después de medir las extensiones TKJ, si tiene mas extensiones HD, se le pedira
gue repita la secuencia de acciones de conexion y medicion de la extensiéon HD
solamente seguidas de la conexion y medicion de cada extension TKJ.

Mensaje de PC-DMIS

Conecte la extension HD que se va a usar en el puerto 2 y la extension que se va
a usar en el puerto 4.

Cuando haga clic en Aceptar, si tiene un pulso, éste puede rotar (si es necesario)
para permitir la rotacion de la articulacién inferior.

Cuando se solicite, tome 1 contacto en la parte inferior de la articulacién
cinematica con la esfera de datum del cambiador de sondas.

Evite los pequefios resaltes y orificios y tome el contacto en un area plana.
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Tras este paso, se realizara una medicion del resalte de la articulacién cinematica
en modo DCC.

Solicitud para medir las extensiones restantes

293



Definir el hardware

Con el jogbox de la maquina, tome un contacto manual en la parte superior de
la esfera de datum utilizando la extension vacia.

En el paso siguiente, se revisan los resultados de calibracion.
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Paso 11: Revisar los resultados de calibracion

295

1. Cuando termine la calibracion del cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R,

seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas). Vera que ahora hay
informacion de calibracién para la ubicacién de cada uno de los puertos
calibrados. Por ejemplo:

Probe Changer

Type Comm Calibrate MountPoint Ports

Active probe changer: Probe Changer 1: TYPE= TESASTAR-R v

@-Port1 184.490, 266.509, -357.017 CD:50,50 EXT:1, 184.657, 401.390, -298.516, 0 TYPE
-Port 2 239,055, 277.814, -366.451 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attached)

POt 3 281.097, 277.874, -366.595 CD:125,50 EXT:2, 351.192, 207.489, -331.813, 351.8
-Port 4 345.020, 277.663, -366.439 CD:50,50 TYPE:6,CenterPost (Probe attached)
- Port5 409.056, 277.832, -366.744 CD:50,50 EXT:2, 409.125, 277.396, -316.727, 409. 10«
- Port6 451,055, 277.810, -366.600 CD:50,50 TYPE:4,MOD. 40 (Probe attached)

- Port7 505.563, 266.459, -357.369 CD:50,50 EXT:1, 505.626, 401.358, -206.698, 0 TYPE

< >

\ Edit Port Data Number of ports: 7 |

Cancel Apply Help

Ficha Puertos con los resultados de calibracion

Mensaje de PC-DMIS

La medicion ha terminado. Vuelva a conectar la sonda que ha utilizado para medir
los puertos y haga clic en Aceptar.

Solicitud para volver a conectar la sonda

Cuando observe los resultados, debe buscar lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.

« El cambiador de sondas debe alinearse paralelamente al eje X o0 al eje Y
de la maquina CMM.

e Los valores Z de todos los puertos normales deben ser practicamente
iguales; el valor Z para todos los puertos HD también debe ser
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practicamente igual. Sin embargo, el valor Z de los puertos normales no
sera el mismo que el de los puertos HD.

IMPORTANTE: Cuando utilice un pulso HD, debe eliminar la esfera de datum del
cambiador después de la calibracion, si esta ha terminado. Con ello evita colisiones si
se utilizan los dos puertos adyacentes para cambios de herramienta.

Coémo funciona un comando CARGARSONDA con el cambiador de sondas TESASTAR-R
/| HR-R:

1. Durante la ejecucion de la rutina de medicion, las entidades de sondas que se
afladan a cada puerto se toman automaticamente del puerto cada vez que PC-
DMIS ejecuta un comando CARGARSONDA para esa sonda.

2. Antes de tomarlas, el cuerpo de la sonda se desplazara al punto de montaje y
después al interior del puerto vacio para que se deje la sonda actual.

3. Las llaves del cambiador rotan hasta la posicion de liberacion. La sonda actual
se mantiene en el puerto, mientras que el cuerpo de la sonda se levanta y se
suelta.

4. El cuerpo de la sonda se mueve por encima de la posicion de carga, sobre el
puerto que contiene la sonda.

5. El cuerpo de la sonda baja hasta la nueva sonda. Las llaves vuelven a rotar y se
conectan automaticamente con el nuevo modulo.

6. El cuerpo de la sonda vuelve a salir del puerto y pasa por encima del punto de
montaje del cambiador.

7. La maquina CMM continta midiendo la pieza con la sonda recién cargada.

El ciclo de cambio de sonda varia ligeramente de los pasos antes descritos para las
extensiones y los puertos HD.

Calibrar el cambiador de sondas TP20

El proceso de calibracion del cambiador de sondas TP20 muestra los pasos que deben
seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas compatibles con
PC-DMIS. El proceso que se describe en esta documentacion es especifico del
cambiador de sondas TP20.

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.

296




Defining Hardware

Cambiador de sondas TP20

IMPORTANTE: El cambiador de sondas TP20 no tiene que montarse necesariamente
en la mesa de la maquina paralelo a un eje de la maquina, ya sea el eje Xo el eje Y.
Para ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacion del cambiador de
sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1: Seleccionar el cambiador de sondas TP20
Paso 2: Definir el punto de montaje y el &ngulo de giro
Paso 3: Definir el numero de puertos

Paso 4: Preparar la calibraciéon

Paso 5: Tomar el primer contacto manual

Paso 6: Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion
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Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas TP20

Para seleccionar el cambiador de sondas TP20:

Definir el hardware

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas

(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione TP20:

Probe Changer

Type  Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer:

Number of probe changers:

Probe changer type:

Docking speed:

Probe Changer 1 : TYPE= TP20

1

TP20

ok || cancel |

Help

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran

otras fichas.

4. En el cuadro NUumero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de

tipos diferentes de cambiador de sondas que quiera definir.

5. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista
gue represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparecera "Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno".

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. 5 mm/seg es un

valor adecuado para esta configuracion de maquina.

En el paso siguiente, se define la ubicacion a la que se desplaza el cuerpo de la sonda
cuando se utiliza el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.
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Paso 2: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

El punto de montaje para el cambiador de sondas TP20 es la ubicacion frente al
cambiador de sondas. La maquina pasa a esta ubicacion antes de tomar o soltar una
sonda. Debe ser una ubicacion que evite la colision con el cambiador de sondas y con
la pieza.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer
Type | Calibrate’ Mount Point | Ports
Active probe changer:
| Probe Changer 1 : TYPE= TP20 v
Probe head wrist angle: Machine position:
A angle: 0 X: 0
8 angle: 0 Y: 0
Z: 0
: Read Machine
0K |  Cancel ; Help |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TP20.

3. Sies necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto
para el Angulo A como para el Angulo B. Con frecuencia, aunque no
siempre, estos valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion
de sonda que garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de
sondas durante los pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de
montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z
de Posicién de la maquina con la posicion actual. También puede teclear
manualmente estos valores.

299



Definir el hardware

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se define el nUmero de puertos para el sistema.

Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El ultimo paso antes de la calibracion del cambiador de sondas TP20 propiamente
dicha es definir la cantidad de puertos del cambiador que esta calibrando.

Para definir el nimero de puertos:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

+ Port 1
+- Port 2
+- Port 3
y Port 4
+- Port 5
+ Port 6

Active probe changer:

0.000, 0.000
0.000, 0.000
0.000, 0.000
0.000, 0.000
0.000, 0.000
0.000, 0.000

Edt Port Data

. 0.000
, 0.000
, 0.000
, 0.000
, 0.000
. 0.000

Type jCahbrate}Mcsum; Point | Ports

CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25
CD:17.25,17.25

—T—

Probe Changer 1 : TYPE= TF20 -
Number of ports: 6
I | Cancel ‘ pe ‘ Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

no

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TP20.

3. Enel cuadro Numero de puertos, especifique el nUmero de puertos que quiera

definir.

4. Haga clic en Aplicar para guardar este parametro.

En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracion.

Paso 4 - Preparar la calibracion

Para iniciar el proceso de calibracién del cambiador de sondas TP20:

300



Defining Hardware

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount PomtEPons

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TP20 v ‘
Active probe file: TP20_3MM v
Active tip: T 1A080 v |

@ Full calibration

Calibrate

oK || Cancel | Help |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Haga clic en el boton Calibrar.

3. Los dos elementos Archivo de sonda activa y Punta activa adoptan los
valores por omisién, que son los valores de la rutina de medicién actual. Si es
necesario, cambielos por la sonda y la punta que vaya a utilizar para calibrar el

cambiador de sondas.
4. Abra las tapas de cada puerto deslizandolas hacia atras hasta que encajen en

su sitio.
Mensaje de PC-DMIS
Abra todas las tapas y retire cualquier sonda del puerto 1.

Cuando esté preparado, tome un contacto en el centro de la cara frontal plateada,
entre los puertos 1y 2.

Solicitud para abrir las tapas de puerto antes de la calibraciéon
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Abra las tapas de puerto antes de la calibracién

En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion para el cambiador de sondas TP20,
deben vaciarse todas las sondas de los puertos.

El primer contacto manual debe tomarlo en la superficie frontal, en el lado izquierdo del
primer puerto. Este mensaje le pide que abra las tapas y tome el primer contacto:

Mensaje de PC-DMIS
Abra todas las tapas y retire cualquier sonda del puerto 1.

Cuando esté preparado, tome un contacto en el centro de la cara delantera plateada
entre los puertos 1y 2.

Solicitud de primer contacto manual a la izquierda del puerto 1

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Extraiga todos los modulos y los palpadores; para ello, tire de ellos hacia fuera y
saquelos de los puertos.
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Durante el proceso de medicidn de tres contactos manuales, aparecen una serie
de mensajes que le van guiando. Se necesitan tres contactos para definir del
todo la orientacion de este cambiador en el plano XY de la maquina. No es
preciso alinear el cambiador a un solo eje, puesto que los contactos manuales
permiten identificar las rotaciones que se realizan. Siga las indicaciones de los
mensajes y tome los contactos necesarios como se muestra en las imagenes
correspondientes a cada contacto.

Tomara el primer contacto manual en el plano XY, en la cara vertical de la parte
posterior del puerto 1.

3. Utilice el jogbox de la maquina para medir el primer contacto en la cara frontal, a
la izquierda del puerto num. 1:

Ubicacion del primer contacto manual durante el procedimiento de calibracion de
TP20

En el paso siguiente se toma el segundo contacto manual.
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Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Para el cambiador de sondas TP20, tomara el segundo contacto manual en la
superficie metalica superior, entre los puertos 3 y 4.

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto sobre la parte superior de la placa metélica de acoplamiento en el
centro del espacio entre los puertos 3y 4.

Solicitud de segundo contacto en la parte superior, en el centro del cambiador

Con el jogbox de la maquina, mida el segundo contacto en la superficie superior entre
los puertos 3y 4:

Ubicacion del segundo contacto manual durante el procedimiento de calibracion de
TP20

En el paso siguiente se toma el tercer contacto manual.
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Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

Para el cambiador de sondas TP20, tomara el tercer contacto manual en la superficie
frontal, en el lado izquierdo del altimo puerto.

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en el centro de la cara frontal plateada, entre los puertos 5y 6.

La calibracion del DCC se iniciara cuando haya tomado este contacto.

Solicitud de tercer contacto manual en la cara superior, a la izquierda del altimo puerto

Utilice el jogbox de la maquina para medir el tercer contacto en la superficie superior, a
la izquierda del ultimo puerto.

Ubicacion del tercer contacto manual durante el procedimiento de calibracion de TP20
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ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Después de tomar este contacto en la parte posterior del Gltimo puerto, PC-DMIS pasa
a modo DCC y realiza algunas mediciones mas. Retrocede desde el ultimo puerto
hacia el primero. Realmente mide las mismas tres ubicaciones en orden inverso en
modo DCC. Se toman luego dos contactos adicionales, uno a cada lado del puerto 1.

No hay un mensaje especifico que indique que ha finalizado la calibracion. Se cierra el
cuadro de dialogo Ejecucion de PC-DMIS y reaparece la ficha Calibrar.

El paso siguiente consiste en revisar los resultados de calibracion.

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando termine la calibracion del cambiador de sondas TP20, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicién |
Preferencias | Cambiador de sondas). Vera que ahora hay informacion de
calibracion para la ubicacion de cada uno de los puertos calibrados. Por ejemplo:

’Probe Changer

Type ECahbféteiMbdnt Point| Ports

Active probe changer: Probe Chpnger 1: TYPE=TF20 v |

Port 1 -23.841, 1007.791, -260.174 CD:17.25,17.25
Port 2 -6.271, 1032.108, -260.174 CD:17.25,17.25
Port 3 11.299, 1056.425, -260.174 CD:17.25,17.25
Port 4 28.869, 1080.741, -260.174 CD:17.25,17.25
Port 5 46,439, 1105.058, -260.174 CD:17.25,17.25
Port 6 64.009, 1129.374, -260,174 CD:17.25,17.25

v e .

Edit Port Data Number of ports: 6

T| Cancel [ | Help I

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, debe buscar lo siguiente. Cualquier desviacion
significativa de estos valores esperados puede deberse a un contacto
defectuoso.
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o [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM. No obstante, los valores X e Y deben mostrar el mismo
espaciado entre los puertos (unos 30 mm de distancia).

o Los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicién son:

1.

6.

Las entidades de sondas que se afiaden a cada puerto se toman
automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.

El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar" para que se deje la sonda actual.

La sonda actual se mantiene en el puerto, mientras que el cuerpo de la sonda se
levanta y se suelta.

Desde ahi, la sonda pasa a la siguiente posicion "cargar"”, luego baja hasta la
nueva sonda y automaticamente conecta el nuevo médulo.

A continuacién vuelve a salir del puerto y pasa por encima del punto de montaje
del cambiador.

Desde ahi, continda midiendo.

Calibrar el cambiador de sondas TP200

El proceso de calibracion del cambiador de sondas TP200 muestra los pasos que
deben seguirse para poder utilizar cualquiera de los cambiadores de sondas
compatibles con PC-DMIS. El proceso que se describe aqui es especifico del
cambiador de sondas TP200.

No se utilizan insertos ni extensiones para ninguna de las posiciones de puerto.
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Cambiador de sondas TP200

IMPORTANTE: El cambiador de sondas TP200 no tiene que montarse necesariamente
en la mesa de la maquina paralelo a un eje de la maquina, ya sea el eje X o el eje Y.
Para ver las instrucciones de montaje, consulte la documentacién del cambiador de
sondas.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas TP200

Paso 2: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

Paso 3: Definir el numero de puertos

Paso 4 - Preparar la calibracion

Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas TP200

Para seleccionar el cambiador de sondas TP200:
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1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicién | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione TP200:

Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: 7Probe Changer 1: TYPE= TP200 v

Number of probe changers: 1

Probe changer type: 7TP200 =
Docking speed: S  mm/sec
OK ] |  Cancel | Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo

3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.

4. En el cuadro Niamero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
tipos diferentes de cambiador de sondas que quiera definir.

5. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista
que represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparecera "Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno".

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor. 5 mm/seg es un
valor adecuado para esta configuracion de maquina.

En el paso siguiente, se define la ubicacion a la que se desplaza el cuerpo de la sonda
cuando se utiliza el cambiador de sondas para intercambiar componentes de sonda.

Paso 2: Definir el punto de montaje y el angulo de giro

El punto de montaje del cambiador de sondas TP200 es la ubicacién frente al
cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o soltar una sonda.
Debe ser una ubicacion que no provoque colisiones con el cambiador de sondas o con
la pieza.

309



Definir el hardware

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de dialogo Cambiador de

sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

’ Probe Changer
Type | Calibrate| Mount Point | Ports
Active probe changer:
|Probe Changer 1 : TYPE= TF200 v
Probe head wrist angle: Machine position:
A angle: 0 X: 0
8 angle: 0 Y: 0
Z: 0
- V-
OK |  Cancel ; Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TP200.

3. Si es necesario, modifique el &ngulo de giro del cabezal de la sonda tanto para
el Angulo A como para el Angulo B. Con frecuencia, aunque no siempre, estos

valores son 0 y 0 respectivamente. Debe utilizar una rotacion de sonda que

garantice que la sonda puede entrar y salir del cambiador de sondas durante los

pasos del procedimiento de calibracion del cambiador.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicion de

montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de

Posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear
manualmente estos valores.
6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se define el nimero de puertos para el sistema.
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Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El ultimo paso antes de la calibraciéon del cambiador de sondas TP200 propiamente
dicha es definir la cantidad de puertos del cambiador que esta calibrando.

Para definir el niumero de puertos:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):

Probe Changer

Type | Calibrate y Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TP200 >

$}-Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
¢} Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
+-Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
ti-Port 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
+-Port S 0.000, 0.000, 0.000 CD:26,26
++-Port 6 0.000, 0,000, 0.000 CD:26,26

Edit Port Data | Number of ports: 6

|:” ok || cancel | p | Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TP200.

3. En el cuadro Niomero de puertos, especifique el nUmero de puertos que quiera
definir.

4. Haga clic en Aplicar para guardar este parametro.

En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracion.
Paso 4 - Preparar la calibracion
Para iniciar el proceso de calibracién del cambiador de sondas TP200:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point | Ports

Active probe changer: | Probe Changer 1 : TYPE= TP200 v |
Active probe file: TP200_3MM v |
Active tip: | T1A080 v ‘

@ Full calibration

Calibrate

| ok || Cancel | p | Help |

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

2. Haga clic en el boton Calibrar.

3. Los dos elementos Archivo de sonda activa y Punta activa adoptan los
valores por omisién, que son los valores de la rutina de medicién actual. Si es
necesario, cambielos por la sonda y la punta que vaya a utilizar para calibrar el
cambiador de sondas.

4. Abra las tapas de los puertos 3 y 4 que hay a cada lado del divisor (ubicacién
central) deslizandolas hacia atras y un poco hacia un lado hasta que encajen en
su sitio.
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Abra las tapas de puerto antes de la calibracion
En el paso siguiente se toma el primer contacto manual.
Paso 5 - Tomar el primer contacto manual

Cuando inicie el procedimiento de calibracion para el cambiador de sondas TP200,
deben vaciarse todas las sondas de los puertos.

Tomara el primer contacto en la cara frontal (vertical) del divisor, en el lado derecho del
puerto 3. Este cuadro de mensaje le pide que abra las tapas y tome el primer contacto:

Mensaje de PC-DMIS

Desenchufe el cable del cambiador, abra las tapas 3y 4 y retire las sondas que pueda
haber en los puertos 3y 4.

Cuando esté preparado, tome un contacto en la cara delantera del divisor entre los
puertos 3y 4.

El contacto debe tomarse en la parte inferior mas ancha, lo mas cerca posible del borde
exterior del lado izquierdo, junto al puerto 3.
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Solicitud de primer contacto

1. Cuando esté preparado para tomar la primera medicion haga clic en Aceptar.
2. Extraiga todos los modulos y los palpadores; para ello, tire de ellos hacia fuera 'y
saquelos de los puertos.

Durante el proceso de medicién de tres contactos manuales, aparecen una serie
de mensajes que le van guiando. Se necesitan tres contactos para definir del
todo la orientacién de este cambiador en el plano XY de la maquina. No es
preciso alinear el cambiador a un solo eje, puesto que los contactos manuales
permitiran identificar las rotaciones que se realicen. Siga las indicaciones de los
mensajes y tome los contactos necesarios como se muestra en las imagenes
correspondientes a cada contacto.

Tomara el primer contacto manual en el plano XY, la cara frontal (vertical) del
divisor, en el lado derecho del puerto 3.

3. Utilice el jogbox de la maquina para medir el primer contacto en la cara frontal
(vertical) del divisor, en el lado derecho del puerto 3:
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Ubicacion del primer contacto manual durante el procedimiento de calibracion de
TP200

En el paso siguiente se toma el segundo contacto manual.

Paso 6 - Tomar el segundo contacto manual

Para el cambiador de sondas TP200, tomaré el segundo contacto manual en la cara
superior (horizontal) del divisor, entre los puertos 3 y 4. El cuadro mensaje es el
siguiente:

Mensaje de PC-DMIS

Tome un contacto sobre la parte superior del centro del cambiador.

Solicitud de segundo contacto

Con el jogbox de la maquina, mida el segundo contacto en la cara superior (horizontal)
del divisor, entre los puertos 3 y 4:
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Ubicacion del segundo contacto manual durante el procedimiento de calibracion de
TP200

En el paso siguiente se toma el tercer contacto manual.
Paso 7: Tomar el tercer contacto manual

Para el cambiador de sondas TP200, tomara el tercer contacto en la cara frontal
(vertical) del divisor y a la izquierda del puerto 4.

Mensaje de PC-DMIS
Tome un contacto en la cara delantera del divisor entre los puertos 3y 4.

El contacto debe tomarse en la parte inferior mas ancha, lo mas cerca posible del borde
exterior del lado derecho junto al puerto 4.

La calibracion del DCC se iniciara cuando haya tomado este contacto.

Solicitud de tercer contacto
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Utilice el jogbox de la maquina para medir el tercer contacto en la cara frontal (vertical)
del divisor, en el lado izquierdo del puerto 4:

Ubicacioén del tercer contacto manual durante la calibracién de TP200

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maguina a menor velocidad.

Después de tomar este contacto en la parte posterior del dltimo puerto, PC-DMIS pasa
a modo DCC y realiza algunas mediciones mas. Retrocede desde el ultimo puerto
hacia el primero. Realmente mide las mismas tres ubicaciones en orden inverso en
modo DCC. Se toman dos contactos adicionales, uno a cada lado del puerto 1.

No hay un mensaje especifico que indique que ha finalizado la calibracion. Se cierra el
cuadro de didlogo Ejecucién de PC-DMIS y reaparece la ficha Calibrar.

El paso siguiente consiste en revisar los resultados de calibracion.
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Paso 8: Revisar los resultados de calibracion

1. Cuando termine la calibracion del cambiador de sondas TP200, seleccione la
ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas (Edicion |
Preferencias | Cambiador de sondas). Ahora hay informacion de calibracion
para la ubicacion de cada uno de los puertos calibrados:

Probe Changer

Type | calibrate [ Mount Point | Ports

Active probe changer: Probe Changer 1 : TYPE= TP200 -

#-Port 1 126.507, 14.985, -549.718 CD:26,26
+-Port 2 156.503, 14.478, -545.718 CD:26,26
+-Port3 186.498, 13.971, -549.718 CD:26,26
+-Port 4 251.524, 12.876, -549.718 CD:26,26
+ Port 5 281.519, 12.369, -545.718 CD:26,26
+-Port 6 311.515, 11.862, -549.718 CD:26,26

Edt Port Data Number of ports 6

| oK H Cancel ‘ i Help |

Cuadro de didlogo Cambiador de sondas - ficha Puertos con los resultados de la
calibracion

2. Cuando observe los resultados, busque las siguientes discontinuidades:
Cualquier desviacion significativa de estos valores esperados puede deberse a
un contacto defectuoso.

o [Este cambiador no debe alinearse necesariamente paralelo a algun eje de
la maquina CMM. No obstante, los valores X e Y deben mostrar el mismo
espaciado entre los puertos (unos 30 mm de distancia), y aprox. 65 mm
entre los puertos 3 y 4 para el divisor.

e Los valores Z también deben ser casi idénticos puesto que los puertos
estan todos a la misma altura.

Los resultados durante la ejecucion de la rutina de medicion son:

1. Las entidades de sondas que se afladen a cada puerto se toman
automaticamente de esa ubicacion cada vez que PC-DMIS ejecuta un comando
CARGARSONDA para esa sonda.
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6.

El cuerpo de la sonda se desplaza al punto de montaje y después al interior del
puerto "descargar” para que se deje la sonda actual.

La sonda actual se mantiene en el puerto, mientras que el cuerpo de la sonda se
levanta y se suelta.

Desde ahi, la sonda pasa a la siguiente posicién "cargar", luego baja hasta la
nueva sonda y automaticamente conecta el nuevo modulo.

A continuacion vuelve a salir del puerto y pasa por encima del punto de montaje
del cambiador.

Desde ahi, contina midiendo.

Calibrar el Travel Rack HR-X1-TR

El proceso de calibracion descrito en esta seccion es especifico del Travel Rack HR-
X1-TR.

El cambiador de sondas se monta en la pata de la unidad de la CMM. Para ver las
instrucciones de montaje, consulte la documentacién del Travel Rack HR-X1-TR.

Travel Rack HR-X1-TR montado
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El cambiador de sondas se desplaza junto con el portico movil de la maquina. El
cambio del palpador se realiza horizontalmente. Por lo tanto, la unidad TESASTAR-M
coloca el sensor en la posicién adecuada.

Puesto que el cambiador se mueve con el pértico, no hay mas distancias que deban
recorrerse para llevar a cabo un cambio de configuracion, como si sucederia con un
cambiador estandar. Esto permite cambiar rapidamente la configuracion de los
palpadores en cualquier lugar del volumen de medicién.

Para calibrar el cambiador de sondas:

Paso 1 - Seleccionar el Travel Rack HR-X1-TR

Paso 2: Definir el punto de montaje

Paso 3: Definir el nimero de puertos

Paso 4: Preparar la calibracion

Paso 5: Tomar los contactos manuales

Paso 1 - Seleccionar el cambiador de sondas Travel Rack HR-X1-TR

Para seleccionar el cambiador de sondas Travel Rack HR-X1-TR:

1. Seleccione la ficha Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
2. Enlalista Tipo de cambiador de sondas, seleccione Travel Rack HR-X1-TR:

Probe Changer
Type  Calibrate | Mount Foint | Fors
Active probe changer: Frobe Changer 1 : TYFE= TRAVELRACKXL -
Mumber of probe changers: 1
Prabe changer type: Travel Rack HR-X1-TR -
Docking speed: 5 mm/sec
0K Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Tipo
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3. Para que se active este cambiador de sondas y se carguen los valores
relevantes para él, haga clic en Aplicar. Tras hacer clic en Aplicar se mostraran
otras fichas.

4. En el cuadro Numero de cambiadores de sondas especifique el nUmero de
cambiadores de sondas que quiera definir.

5. En el cuadro Cambiador de sondas activo, seleccione el elemento de la lista
gue represente el cambiador de sondas que quiere definir. Si se trata del primer
cambiador de sondas, aparecera "Cambiador de sondas 1: TIPO=Ninguno".

6. En el cuadro Velocidad de acoplamiento, escriba un valor.

En el paso siguiente, se define la ubicacion a la que se desplazaré el cuerpo de la
sonda cuando se utilice el cambiador de sondas para intercambiar componentes de
sonda.

Paso 2 - Definir el punto de montaje

El punto de montaje del cambiador de sondas Travel Rack HR-X1-TR es la ubicacion
frente al cambiador de sondas a la que la maquina se mueve antes de tomar o
abandonar una sonda. Debe tratarse de una ubicacion que evite colisiones con el
cambiador de sondas y con la pieza.

NOTA: El cambiador Travel Rack HR-X1-TR puede cambiar la sonda en cualquier
ubicacion de un uUnico eje de la maquina (el valor por omision es el eje X de la maquina
para la CMM Leitz). Por lo tanto, el punto de montaje solo es efectivo para los otros dos
ejes.

Para definir el punto de montaje para el cambiador de sondas:

1. Seleccione la ficha Punto de montaje en el cuadro de didlogo Cambiador de
sondas (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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Probe Changer

Type | Calibrate Mownt Foint | Porta

Active probe changer:

Frobe Changer 1 : TYPE= TRAVELRACKX1 -

Probe head wrist angla:

A angle: 20

B drlgle: o

OK

Machine pogition:

Read Madching

Canoed

Apply

Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TRAVELRACKXZ1V.

3. Introduzca el angulo de giro del cabezal de la sonda correspondiente al &ngulo
Ay al angulo B. La combinacion de los angulos A y B debe ser tal que la sonda
apunte en paralelo al cambiador o en sentido contrario a este. Rotara
automaticamente en el cambiador durante el cambio. Un ejemplo habitual seria

A=90y B=0.

4. Utilice el jogbox para mover la maquina de forma manual a la posicién de

montaje que desea.

5. Haga clic en el boton Leer maquina para que se rellenen los valores X, Yy Z de
posicion de la maquina con la posicion actual. También puede teclear estos

valores.

6. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se define el nUmero de puertos.

Paso 3: Definir el nUmero de puertos

El dltimo paso antes de la calibracién del cambiador Travel Rack HR-X1-TR es definir

la cantidad de puertos del cambiador que se van a calibrar.

Para definir el nimero de puertos:

1. Seleccione la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas

(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
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Probe Changer
Type | Calibrate | Mouwnt Point, Forts
Active probe changer: Frobe Changer 1 @ TYPE= TRAVELRACKY]L -
t Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
++Fort 2 0.000, 0.000, 0.000 CO:0,0
t-Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:0,0
Edet Port Data Mumber of ports: 3
oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

2. Enlalista Cambiador de sondas activo, seleccione TIPO=TRAVELRACKX1V.

3. En el cuadro Niumero de puertos, teclee el numero de puertos que tiene el
cambiador de sondas.

4. Para guardar los cambios haga clic en Aplicar.

En el paso siguiente se inicia el proceso de calibracién.

Paso 4 - Preparar la calibracion

En este paso se inicia el proceso de calibracion para el cambiador de sondas Travel
Rack HR-X1-TR. El proceso de calibracién requiere una punta de 50 mm de longitud
como minimo. Su diametro no debe sobrepasar los 5 mm.

Para calibrar el cambiador de sondas, necesita los angulos de punta A90 y B9O.

Para iniciar el proceso de calibracion:

1. Seleccione la ficha Calibrar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas):
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[ Probe Changer
Type | Calibrate  Mownt Point | Ports
Actee probe dhanger: Probe Changer 1 : TYPE= TRAVELRACKX1 -
Active probe file: LSPX1_1_SEY3D -
Active tip: T1AS0BD -

Probe changer port: 1 bl

@/ Full calibration

Calibrate

oK Cancel Help

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Calibrar

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione Cambiador de sondas 1:
TIPO=TRAVELRACKX1V.

La entrada de la lista Archivo de sonda activa por omisién es el valor de la
rutina de medicion actual. Si este no es el que se debe utilizar para calibrar el
cambiador, seleccione la sonda adecuada.

La entrada de la lista Punta activa toma por omision los angulos de la ficha
Punto de montaje, pero este tipo de cambiador requiere una punta diferente
para la calibracion. Debe ser la que apunta directamente al cambiador para que
pueda tomar mediciones dentro de los puertos. Habitualmente es T1A90B90.
Haga clic en Calibrar.

Cuando esté preparado para tomar la primera medicién haga clic en Aceptar.

En el paso siguiente, se toman los contactos manuales.

Paso 5: Tomar los contactos manuales

Cuando inicie el proceso de calibracion para el cambiador de sondas Travel Rack HR-

X1-TR, apareceran varios cuadros con mensajes que le iran guiando a la hora de medir

los contactos manuales. Estos contactos son necesarios para definir del todo la
orientacion de este cambiador. Siga las indicaciones de los mensajes y tome los

contactos necesarios como se muestra en las imagenes correspondientes a cada

contacto.
Para tomar los contactos manuales:

1. Retire todas las sondas que haya en los puertos.
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2. Tome un contacto horizontal en la superficie plana vertical frontal del puerto 1 (el
puerto superior) como se muestra en la imagen siguiente:

Contacto horizontal en la superficie plana y vertical frontal del puerto superior

3. Tome un contacto horizontal en la superficie plana vertical frontal del puerto
inferior como se muestra en las dos imagenes siguientes:
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Contacto horizontal en la superficie plana y vertical frontal del puerto inferior -
vista 1

326



Defining Hardware

Contacto horizontal en la superficie plana y vertical frontal del puerto inferior -
vista 2

4. Tome un contacto vertical en la superficie plana horizontal del puerto inferior en
cualquier lugar entre el borde y el tornillo, como se muestra en las dos imagenes
siguientes:
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Contacto vertical en la superficie plana y horizontal del puerto inferior - vista 1
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Contacto vertical en la superficie plana y horizontal del puerto inferior - vista 2

5. Ahora se le pide que tome un contacto vertical similar en la superficie plana
horizontal de cada puerto adicional, empezando por el mas bajo y acabando por
el més alto; el ultimo contacto debe efectuarse en el puerto que esta mas arriba.

6. Ultilice el jogbox de la maquina para tomar todos los contactos manuales.

PC-DMIS lleva a cabo el resto de la calibracion en modo DCC.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones, aléjese de la

maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a menor velocidad.

Ficha Punto de montaje

Utilice la ficha Punto de montaje del cuadro de didlogo Cambiador de sondas
(Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas) para cambiar los valores del angulo
de giro AB y definir una posicion segura a la que la CMM pueda dirigirse antes de cada
ciclo de cambio. Puede realizar esta accion para los cambiadores de sondas que ha
definido en la ficha Tipo. Por ejemplo:
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-
Probe Changer °
Type | Comm | Calibrate  Mount Point | Ports
Active probe changer:
Probe Changer 1 : TYPE= Autochange v
Probe head wrist angle: Machine position:
A angle 0 X: 0
B angle: 0 Y: 0
Z: 0
Read Machine |
0K Cancel Help
L = d

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Punto de montaje
Cambiador de sondas activo

En la lista Cambiador de sondas activo, seleccione el cambiador de sondas para el
cual desea definir los angulos de giro Ay B y la posicion de la maquina CMM. Para
obtener mas informacion acerca de esta lista, consulte "Ficha Tipo".

Angulo giro cabezal sonda

Los cuadros Angulo A y Angulo B indican la posicion del cabezal de la sonda
mientras se deslizan las configuraciones de sonda en su lugar. En la mayoria de los
casos, el angulo deberia indicar una posicion completamente vertical y hacia abajo.
Para cambiar los angulos AB desde la posicion completamente vertical y hacia abajo,
cologue el cursor en el cuadro Angulo A o Angulo B y escriba el angulo que desea.

Cuando calibre puertos que alojen extensiones, debe definir el valor de los cuadros
Angulo Ay Angulo B antes de la calibracion. Si intenta cambiar el &ngulo AB después
de calibrar el puerto, aparece una advertencia y se le informa que se necesitara una
recalibracion.

Posicion de la maquina

Utilice el area Posicion de la maquina para indicar una posicion segura a la que la
maquina CMM se pueda mover antes de cada ciclo de cambio. En la mayoria de los
casos, la posicion segura se encuentra a aproximadamente 4,5 cm por encima y
delante del cambiador de sondas. No obstante, quizas sea necesario moverla a otra
posicion, dependiendo del tipo de cambiador de sondas.

Para cambiar los valores de la posicion de la maquina CMM:
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1. Seleccione el valor anterior del cuadro X, Y 0 Z que desee cambiar.

2. Introduzca los valores adecuados en los cuadros correspondientes. También
puede seleccionar el boton Leer maquina para insertar la posicion actual de la
maquina CMM.

Ficha Puertos

Para mostrar la ficha Puertos en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas,
seleccione Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas:

r

Probe Changer

Type ;Comm Calibrate | Mount Point  Ports

Active probe changer: Prabe Changer 1 : TYFE= Autochange v

H-Port 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
Port 0,000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
Port 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
Port 0,000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
#-Port 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
1-Port 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED
t Port 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED

N

W N O

Edit Port Dats Number of ports:

0K Cancel | Help

|-

Cuadro de dialogo Cambiador de sondas - ficha Puertos

El cambiador de sondas es un bastidor que proporciona puertos para distintas
configuraciones de sondas. Utilice la ficha Puertos para definir la configuracion de
sonda para cada puerto que se utilice. Por omision, se asigna el valor "sin sonda" a
todos los puertos. Es posible definir la configuracién de sonda para cada puerto del
cambiador de sondas seleccionado.

Para definir la configuracion de sonda para cada puerto

1. Seleccione el cambiador de sondas adecuado en la lista Cambiador de sondas
activo de la ficha Puertos (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).

2. Haga clic en el signo més (+) a la izquierda del nimero del puerto. PC-DMIS
muestra el elemento "(sin sonda)" como valor por omision.

3. Haga doble clic o haga clic con el botén derecho del raton en el elemento "(sin
sonda)". Aparecera una lista.
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. Asigne la extension o el archivo de sonda correspondiente a cada puerto. Si
desea eliminar un archivo de sonda o retirar una extension de un puerto, haga
doble clic en dicho elemento y después seleccione "(sin sonda)" en la lista.

. Seleccione el niumero del puerto y haga clic en el botdén Editar datos de puerto.
Se abre el cuadro de didlogo Datos del puerto del cambiador de sondas. Para
obtener ayuda acerca de este cuadro de dialogo, consulte "Para editar
manualmente los datos de un puerto".

En lalista Tipo de puerto, especifique el tipo de hardware que desea que
contenga el puerto:

« Sidesea que contenga una sonda, seleccione Sonda conectada.

o Sidesea que solamente contenga una extension de sonda, seleccione
S6lo extension.

« Siel puerto estéa vacio, seleccione NO DEFINIDO.

e En algunos cambiadores de sondas, puede seleccionar inserciones
especificas en la lista.

Defina la ubicacién XYZ para el puerto introduciendo los valores X, Y y Z para
Numero de puerto.

. Si utiliza un cambiador de sondas ACR1 o TESASTAR-R / HR-R y ha definido
como tipo de puerto Solo extensidn, introduzca el valor para el cuadro Angulo
de rotacién de articulacién inferior (grados). También puede definir la
ubicacion XYZ de la parte inferior de la extension definiendo los cuadros X,Y 'y Z
del area Con extension vacia.

Defina los valores que desee para las distancias de seguridad antes de
abandonar y antes de tomar. Consulte el tema "Acerca de las distancias de
seguridad de los puertos" para obtener mas informacion.

10.Haga clic en Aceptar para aceptar los cambios.
11.Todas las configuraciones de sonda deben estar cargadas en el cambiador

mediante las opciones Brazo CMM y Cargar sonda activa. (No inserte la sonda
en el cambiador manualmente.)

IMPORTANTE: Las extensiones no se fabrican con las tolerancias necesarias para que
sean intercambiables sin una recalibracion. Por lo tanto, si ya ha configurado un puerto
para una extension determinada y desea que contenga otra extension distinta (incluso
si se trata de una extension del mismo tamafio), debe volver a calibrar el puerto para la
nueva extension.
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Para editar manualmente los datos de un puerto

1.

2.

333

Seleccione el puerto adecuado en la lista Cambiador de sondas activo de la
ficha Puertos (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).

Haga clic en el boton Editar datos de puerto. Se abre el cuadro de dialogo
Datos del puerto del cambiador de sondas. Para todos los tipos de cambiador
de sondas, los cuadros X, Y y Z deben aparecer como editables. Si bien puede
utilizar estos cuadros para introducir manualmente una posicion en caso
necesario, estos valores normalmente vienen determinados por mediciones que
resultan de ejecutar el procedimiento de calibracién para el cambiador de
sondas. Puede utilizar este cuadro de dialogo para cambiar el tipo y la ubicacién
XYZ de un puerto. Para cambiadores de sondas TESASTAR-R/HR-Ry
Autochange(ACR1), también puede utilizarlo para editar la ubicacion XYZ de una
extension y el angulo de rotacion de la articulacion inferior.

’ Probe Changer Port Data
Port number: 1 Port type:
x: 0 mm :Euengnn Only - |
y: 0 mim Clearance distances

Before drop-off Before pick-up

50 mn 50

With empty extension
%: UNDEFINED

y: UNDEFINED
Rotation angle of bottom joint (degrees):

7: UNDEFINED 0

Restore Type

Cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de sondas para un cambiador
de sondas ACR1

Algunos tipos de cambiador de sondas admiten varias configuraciones posibles

para cada puerto. Dos ejemplos de tipos de cambiador de sondas que lo permiten
son Autochange(ACR1) y TESASTAR-R / HR-R.
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« Cuando utilice un cambiador que tenga varias posibilidades para cada
puerto, la lista Tipo de puerto estara activada y contendra las
selecciones adecuadas para ese tipo de cambiador.

« Para especificar la configuracion adecuada, elija la entrada que
corresponda en la lista. Para obtener informacion mas detallada sobre el
significado de las selecciones disponibles para un tipo de cambiador
concreto, consulte la documentacion del hardware del cambiador de
sondas.

o Cuando estén disponibles las selecciones de tipo de puerto, debe
establecerlas antes de ejecutar el procedimiento de calibracién para el
cambiador de sondas. Si las cambia después, por lo general sera
necesario volver a calibrar el cambiador de sondas, o al menos los
puertos concretos que se hayan cambiado.

Algunos tipos de cambiador de sondas tienen un tipo de puerto que permite
utilizar extensiones vacias que no llevan conectadas sondas reales. Dos ejemplos
de tipos de cambiador de sondas que lo permiten son Autochange(ACR1) y
TESASTAR-R / HR-R.

e Cuando utilice un cambiador de sondas que admita las extensiones
vacias y haya definido un puerto como Solo extensién, las areas Con
extension vacia y Angulo de rotacion de articulacion inferior (grados)
se activaran.

e Si bien puede introducir manualmente la ubicacién XYZ para la extension
vacia, normalmente esta vendra determinada por la calibracion del
cambiador de sonda.

« Algunas barras de extension tienen una articulacién inferior que se rota
cierto grado en relacion con la articulacion superior. Si utiliza una de estas
barras de extensién, debe definir el grado de rotacion en el cuadro
Angulo de rotacion de articulacion inferior (grados) antes de calibrar
el cambiador de sondas. Si se cambia después, sera necesario volver a
calibrar el cambiador de sondas, o al menos los puertos concretos que se
hayan cambiado.

3. Silo desea, defina valores por separado para las distancias de seguridad en
Antes de abandonar y Antes de tomar en el area Distancias de seguridad.
Consulte el tema "Acerca de las distancias de seguridad de los puertos” para
obtener mas informacion.

4. Despueés de especificar los valores que desee, haga clic en Aceptar. PC-DMIS
cierra el cuadro de didlogo y muestra un resumen de las especificaciones para
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ese puerto en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas. Si ha cambiado
algun valor, también se indica "cambios pendientes"” para el puerto.

Si desea que un puerto vuelva a tener su valor anterior, puede seleccionar el
puerto y hacer clic en el botén Editar datos de puerto. En el cuadro de diadlogo
Datos del puerto del cambiador de sondas, haga clic en el boton Restaurar
XYZ, Restaurar tipo o Restaurar angulo segun convenga. Estos botones solo
estan disponibles si se han realizado cambios pero aun no se ha hecho clic en
Aceptar o Aplicar en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas.

Si ya puede aceptar los cambios, haga clic en Aceptar o Aplicar en el cuadro
de didlogo Cambiador de sondas.

Para volver a establecer una sonda definida en el valor por
omision de "(sin sonda)"

1.

2.
3.

Seleccione el cambiador de sondas apropiado en la lista Cambiador de sondas
activo de la ficha Puertos (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
Haga doble clic en el puerto que desee cambiar. Aparece una lista.

Seleccione "(sin sonda)" de la lista.

Afnadir o eliminar puertos

Puede definir el nimero de puertos para algunos tipos de cambiadores de sondas.

1.

Seleccione el cambiador de sondas adecuado en la lista Cambiador de sondas
activo de la ficha Puertos (Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas).
Cambie el valor en el cuadro Numero de puertos. (Este cuadro no esta
disponible si el cambiador de sondas no permite cambiar el nimero de puertos.)

Para aceptar los cambios inmediatamente, seleccione el boton Aplicar.

Para abandonar una sonda sin tomar una sonda nueva

En algunas ocasiones querra dejar de utilizar la sonda actual en el cambiador de
sondas sin seleccionar una sonda nueva del cambiador. Para hacerlo:

1. Cree un archivo de sonda ficticio en el cuadro de diadlogo Utilidades de sonda
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(Insertar | Definicion del hardware | Sonda) para una sonda inexistente.
Asignele un nombre como, por ejemplo, "descargar".
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INSINUACION: La sonda "ficticia" que se utiliza para el procedimiento de
descarga debe estar completamente definida. Para obtener detalles sobre como
definir una nueva sonda, consulte el tema "Definir sondas" en el capitulo "Definir
el hardware".

2. Haga clic en el boton Configurar. Aparece el cuadro de dialogo Configurar
sonda.

3. Seleccione este archivo de sonda en la lista Archivo de sonda usado con
cambiador de sondas para descarga Unicamente.

4. Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo Configurar sonda.

5. Abra la ficha Puertos en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas (Edicion |
Preferencias | Cambiador de sondas). Asegurese de que la sonda NO esta
asignada a ningun puerto del cambiador de sondas.

6. Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de didlogo Cambiador de sondas.

Acerca de las distancias de seguridad de los puertos

Utilice el area Distancias de seguridad, disponible en el cuadro de dialogo Datos del
puerto del cambiador de sondas, para definir dos distancias de seguridad por
separado desde el puerto que la maquina puede utilizar antes de abandonar y tomar el
hardware.

Clearance distances
Before drop-off Before pick-up
| 50 mm | 50 mm

Area Distancias de seguridad

INSINUACION: También puede definir distancias de seguridad y vincularlas a puntas
de sonda especificas utilizando el cuadro de dialogo Configurar sonda del cuadro de
dialogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicion del hardware | Sonda | botdn
Configurar). Los valores especificos de sonda definidos tienen prioridad frente a los
definidos aqui en el area Distancias de seguridad. Para obtener mas informacion,
consulte "Usar distancias de seguridad de puerto especificas de la sonda".

En las versiones anteriores a PC-DMIS 2009, solamente habia una distancia de
seguridad que se podia especificar, y tenia que utilizar el editor de la configuracion.
Ahora puede definir estas distancias diferentes directamente en PC-DMIS. Estas
distancias afectan al movimiento durante las operaciones de cambio de sonda.

Antes de abandonar: Especifica la distancia de seguridad utilizada cuando la sonda

sigue conectada. Esta distancia se aplica antes de abandonar una sonda en el puerto,
pero también después de tomar una sonda de ese puerto.
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Antes de tomar: Especifica la distancia de seguridad utilizada cuando la sonda todavia
no esta conectada.

El motivo principal para tener estos dos valores de seguridad diferentes para cada
puerto es acomodar mejor las configuraciones de sonda que tienen un palpador
sefialando al cambiador. En el ejemplo grafico siguiente, la sonda estrella contiene un
palpador que sefiala al cambiador. También se proporcionan algunas lineas de
seguridad de ejemplo en la imagen para ilustrar las dos distancias de seguridad
diferentes.

Ejemplo donde se muestran las distancias de seguridad antes de tomar (linea A) y
antes de abandonar (linea B)

En estos tipos de configuraciones de sonda, puede ser necesario disponer de mas
distancia de seguridad para ir a la posicion de seguridad sin colisionar con otras sondas
almacenadas en el cambiador. Por ejemplo, siguiendo la imagen de ejemplo anterior,
puede haberse definido un punto de montaje en un area central del cambiador (como el
area delante de la ranura 4 6 5). En el caso de un cambio de sonda que abandona la
sonda de estrella actual en el puerto 1 y toma la nueva en el puerto 2, al ir desde el
punto de montaje hasta la posicion de seguridad para el puerto 1 se podria producir
una colision entre el palpador de la sonda de estrella que sefiala hacia el cambiador y
la sonda en el puerto 2. En este caso, una distancia en Antes de abandonar (indicada
como linea B) proporcionaria la seguridad necesaria. Sin embargo, puesto que la
distancia de seguridad adicional deja de ser necesaria cuando hay un movimiento entre
los puertos donde se abandonan y se toman las sondas sin que haya ninguna sonda
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conectada, la distancia en Antes de tomar (indicada como linea A) también es
beneficiosa.

Vea este ejemplo

De nuevo, siguiendo la imagen anterior, un ciclo de cambio de sonda habitual, en el
gue la sonda actual se abandona en el puerto 1 y se toma una sonda nueva del puerto
2, se podria describir asi:

1. La maquina se desplaza al punto de montaje definido para el cambiador de
sondas.

2. La maquina se desplaza a la posicion de seguridad indicada en Antes de

abandonar correspondiente al puerto 1 (linea B).

La maquina se desplaza al puerto 1 y abandona la sonda actual.

4. La magquina sale de la posicion de seguridad indicada en Antes de tomar
(Before pick-up) correspondiente al puerto 1 (linea A).

5. Se desplaza a la posicion de seguridad indicada en Antes de tomar (Before
pick-up) correspondiente al puerto 2 (linea A).

6. Se desplaza al puerto 2 y toma la sonda nueva.

7. Sale de la posicion de seguridad indicada en Antes de abandonar
correspondiente al puerto 2 (linea B).

8. La maquina sale del punto de montaje definido.

w

Cambiadores de sondas afectados

Aunque estos valores de seguridad se pueden especificar para practicamente todos los
tipos de cambiadores de herramientas, es posible que no tengan ningun efecto en
algunos casos. Para algunos de los tipos de cambiadores especificos de maquina,
donde el ciclo de cambio lo controla la interfaz de la maquina concreta, es posible que
la interfaz no tenga implementada esta funcién. Ademas, puede haber algunos tipos de
cambiadores especificos de maquina en los que el movimiento del ciclo de cambio lo
maneja el propio controlador de la maquina y, por lo tanto, no esta bajo el control
directo de PC-DMIS.

Valores de seguridad por omision iniciales

Puede modificar los valores de seguridad por omision iniciales para tipos especificos de
cambiadores de sondas cambiando las entradas del registro pertinentes en el editor de
la configuracion de PC-DMIS. Estas entradas se encuentran en la seccion Options del
editor de la configuracion y sus nombres comienzan por:

e TCDefaultClearanceBeforeDropoff <cambiador>: Esta es la distancia
de seguridad antes de abandonar la sonda, en milimetros, para el tipo de
cambiador de sondas indicado en <cambiador>
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e TCDefaultClearanceBeforePickup <cambiador>: Esta es la distancia de
seguridad antes de tomar la sonda, en milimetros, para el tipo de cambiador de
sondas indicado en <cambiador>

Por ejemplo, un cambiador de sondas TP20 tendria estos nombres de variables:

e TCDefaultClearanceBeforeDropoff TP20
e TCDefaultClearanceBeforePickup TP20

Si estas nuevas variables no se han personalizado para un tipo de cambiador
determinado, PC-DMIS sigue comprobando si existe un valor personalizado del valor
del registro relacionado con el area de seguridad anterior que estaba disponible para
algunos tipos. Si se encuentra, se aplica ese valor a ambas areas de seguridad hasta
gue esa variable antigua se suprima o los nuevos valores personalizados se guarden
utilizando las entradas anteriores. Estos valores del registro relacionados con la
seguridad anterior deben considerarse obsoletos.

¢ AutochangeClearance
¢ ACR3Clearance

e FCR25Clearance

¢ SCP80Clearance

e TESASTAR-PRClearance
¢ TESASTAR-RClearance
e TP20Clearance

Usar distancias de seguridad de puerto especificas de la sonda

Aunque puede utilizar el cuadro de dialogo Datos del puerto del cambiador de
sondas para definir una distancia de seguridad de tipo Antes de abandonar para cada
puerto de un cambiador de sondas, este enfoque podria no proporcionarle suficiente
flexibilidad debido a las necesidades especificas de algunas configuraciones de sonda
y de palpador. En algunas ocasiones, pasar a una rutina de medicion nueva puede
requerir la carga de una configuracion de sonda diferente en un puerto determinado. La
nueva configuracion de sonda puede necesitar una distancia de seguridad distinta para
evitar las colisiones al introducir el puerto para soltarlo o al dejar el puerto después de
tomarlo.

PC-DMIS brinda la posibilidad de definir una distancia de seguridad vinculada a la

sonda. Con ello se sobrescribe la distancia que se haya especificado en el cuadro de
didlogo Datos del puerto del cambiador de sondas.
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Para definir una distancia de seguridad de puerto especifica de la sonda:

1.

4,
5.

Pulse F9 en el comando CARGARSONDA que desee en la rutina de medicion
para abrir el cuadro de diadlogo Utilidades de sonda.

Haga clic en el boton Configurar para acceder al cuadro de dialogo Configurar
sonda:

Defina una distancia de seguridad en el cuadro Distancia de seguridad para
puerto del cambiador de herramientas cuando esta sonda esté cargada:. El
valor utiliza las mismas unidades de medida que la rutina de medicidén que esta
abierta.

Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo Configurar sonda.

Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de diadlogo Utilidades de sonda.

La distancia de seguridad especificada en el cuadro de dialogo Configurar sonda tiene
prioridad sobre el valor de Antes de abandonar del cuadro de dialogo Datos del
puerto del cambiador de sondas independientemente de la ranura que tome la
sonda. Si no especifica una distancia de seguridad en el cuadro de dialogo Configurar
sonda, PC-DMIS utiliza el valor del cuadro de diadlogo Datos del puerto del
cambiador de sondas.

Con este método, la configuracion del cambiador de sondas puede tener valores que
sean adecuados para la mayoria de las sondas. Ello permite definir valores especificos
para otras sondas que desee utilizar.

Notas adicionales

La finalidad de esta funcion es evitar complicaciones con las configuraciones de
determinados palpadores. Por lo tanto, si tiene una operacion de cambio de
sonda compleja en la que la configuracién/contenedor de palpador se mantiene
en un puerto o cambiador de sondas y después se utilizan extensiones u otros
cuerpos de sondas de otro puerto o de otro cambiador de sondas, este valor
solamente se aplica a la operacion de soltar inicial (durante la descarga) o a la
operacion de tomar final (durante la carga) de la sonda cuando los palpadores
estan conectados. Durante las fases intermedias del proceso de cambio de
sonda, en las que no hay palpadores conectados, PC-DMIS presupone que no
se necesita la distancia de seguridad adicional. Durante dichas fases
intermedias, PC-DMIS utiliza en su lugar el valor de distancia de seguridad de la
configuracion del cambiador de sondas general.

Este valor de seguridad se utiliza en los tipos de cambiador de sondas que PC-
DMIS manipula directamente (con la excepcion de ACR2) de forma
independiente de la interfaz de la maquina. Con los tipos de cambiador de
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sondas en los que el cambiador es especifico para un tipo determinado de
maquina y el cambio se realiza con la interfaz de la maguina asociada, dicha
interfaz puede utilizar este valor o no.

Mostrar un cambiador de sondas con
animacion

PC-DMIS ofrece la posibilidad de ver una representaciéon grafica con animacion de un
cambiador de sondas predefinido en la ventana gréfica.

NOTA: Para definir un cambiador de sondas, consulte "Definir cambiadores de
sondas".

Ejemplo de cambiador de sondas con animacién mostrado en la ventana grafica en la
vista Z+ (imagen superior) y la vista X+ (imagen inferior)

Utilice el cuadro de dialogo Animacion de cambiador de sondas (Insertar |

Definicion del hardware | Animacion de cambiador de sondas) para especificar la
posicién y la orientacion del cambiador de sondas.
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Animated Probe Changer

Mcive probe changer:

[Prebe Charger 1 FHMC =]
Mipcel:

[ —
Location;

3 | o ¥: | o 0 [D

[T Us= calibration data
Orientabion;

Ju+ =]
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Cuadro de dialogo Animacién de cambiador de sondas

Definir el hardware

Los elementos de este cuadro de dialogo se explican en el procedimiento "Para mostrar

el cambiador de sondas en la ventana grafica:".

Para mostrar el cambiador de sondas en la ventana

grafica

1. Abra el cuadro de didlogo Animacién de cambiador de sondas (Insertar |
Definicion del hardware | Animacion de cambiador de sondas).

Animated Probe Changer

Aciiwe probe changer:
[Frobe changer 1 FMME = |

Pl
[T -
Locamon:

I:l':' r:l':' I:[':'

[™ Use calibration data

Orientation:
i+ =]
oK I Cancel apoly

Cuadro de dialogo Animacién de cambiador de sondas

2. Seleccione un cambiador de sondas predefinido existente en la lista Cambiador
de sondas activo. Si no ve ningun cambiador de sondas en esta lista, puede
definir uno a partir del tema "Configurar las opciones del cambiador de sondas"

del capitulo "Establecer preferencias”.

3. Lalista Modelo permite animar un modelo personalizado de un cambiador de
sondas PMMC. Esta lista Gnicamente esta disponible para seleccion si elige
antes un cambiador de sondas PMMC en la lista Cambiador de sondas activo.
La entrada Por omisién de la lista Modelo es el modelo PMMC estandar
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suministrado con la instalacién de PC-DMIS. Para que aparezcan elementos
personalizados en la lista de seleccion Modelo es necesario configurar primero
un modelo PMMC personalizado siguiendo las instrucciones del tema "Para
cargar un cambiador de sondas PMMC personalizado”.

Defina la ubicacién y la orientacion del cambiador de sondas. Para ello, puede
utilizar los datos de calibracion correspondientes a la ubicacion y la orientacion o
bien especificar la ubicacion XYZ y la orientacidon directamente en el cuadro de
dialogo.

o Para utilizar los datos de calibracion existentes, seleccione la casilla de
verificacion Utilizar datos de calibracion. PC-DMIS rellenara los cuadros
de ubicacion con los valores XYZ de la calibracion.

o Para especificar directamente la ubicacion y la orientacién, escriba los
valores en los cuadros X, Y y Z y después seleccione una orientacion en
la lista Orientacion.

Haga clic en Aplicar. PC-DMIS dibujara el cambiador de sondas con animacion
en la posicién y con la orientacion especificadas dentro de la ventana gréfica.
PC-DMIS también insertard un comando CARGARCAMBIADORSONDA en la
ventana de edicion.

6. Haga clic en Aceptar cuando esté contento con la orientacion y la posicion.

Para suprimir el cambiador de sondas de la ventana
grafica

Abra la ventana de edicion y suprima el comando CARGARCAMBIADORSONDA. Asi no se
suprimira el cambiador de sondas predefinido, sino solamente su animacion dentro de
la ventana gréfica.

Para cargar un modelo de cambiador de sondas
PMMC personalizado

Un modelo de cambiador de sondas PMMC personalizado consta de dos partes: el
cambiador y los puertos. Estos modelos presentan los requisitos siguientes:
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Tienen que almacenarse en un formato de archivo ".draw".

Es preciso que tengan una ubicacion en el sistema de coordenadas 0,0,0
coherente. Esto debe definirse en el software de creacion de CAD del modelo
antes de importar el modelo en PC-DMIS. El triedro de esta figura muestra
donde debe definirse esta posicion:
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v

Ejemplo de modelo PMMC de dos niveles en el que se observa la posicién 0,0,0
(triedro rojo y verde)

o Toda la geometria debe almacenarse en un nivel de CAD.

Puede cargar un modelo de cambiador de sondas PMMC personalizado en PC-DMIS
siguiendo este procedimiento:

1. Cree una rutina de medicion.

2. Importe los archivos del modelo personalizado en PC-DMIS igual que lo haria
con un modelo de pieza estandar. PC-DMIS genera un archivo .cad para el
modelo durante la importacion.

3. Averigue cuales deben ser los valores X y Z para el cambiador. El valor Y no es
necesario.

Ejemplo de modelo para el cambiador
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o Para determinar el valor X, mida un punto de la superficie, indicado como
A en el grafico anterior. Anote el valor de X.

o Para determinar el valor Z, mida el punto medio entre las dos superficies,
indicado como B en el gréafico anterior. Anote el valor de Z.

4. Averigie cudles deben ser los valores X, Y y Z para el puerto.

=

2

Ejemplo de modelo para el puerto

o Para determinar el valor X, mida el centro de la abertura del puerto,
indicado como A en el grafico anterior. Anote el valor de X.

o Para determinar el valor Y, mida el punto medio entre las dos superficies,
indicado como B en el grafico anterior. Anote el valor de Y.

o Para determinar el valor Z, mida la superficie inferior del puerto, indicada
como C en el gréfico anterior. Guarde este valor en algun lugar. Anote el
valor de Z.

5. Dentro del Explorador de Windows, cambie la extension ".cad" por una extension
".draw".

6. Copie y peque estos archivos .draw en el mismo directorio en que se encuentran
los archivos de modelos que se entregan con PC-DMIS. Por omision, se
encuentran en el subdirectorio Models\Toolchangers\ del directorio de instalacion
de PC-DMIS.
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7. Cree un archivo de texto vacio con el nombre userprobechanger.dat en el mismo
directorio que el archivo probechanger.dat. Debe ser el directorio
C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<version>, donde <version> sea su version
actual de PC-DMIS.

8. Abra el archivo userprobechanger.dat en un editor de texto y configure su
contenido de modo que una entrada del modelo personalizado siga el formato
gue se indica a continuacion. Los elementos que se encuentran entre paréntesis
angulares indican los lugares en los que debe introducir su propio texto:

ITEM:<NOMBRE DEL ARCHIVO DRAW> ARM
comment lower <Cambiador X> 99999 <Cambiador Z>

comment garage <Puerto X> <Puerto Y> <Puerto Z>
leitz Ref 2-Tier port.draw

cadgeom 0 0 0 1 0 0 01 0 0 01 1 <NOMBRE DEL ARCHIVO
DRAW>.draw

<NOMBRE DEL ARCHIVO DRAW>: El nombre del archivo .draw (sin la
extension .draw).

<Cambiador X>: Elvalor X del cambiador del paso 3 anterior.
<Cambiador Z>: Elvalor Z del cambiador del paso 3 anterior.
<Puerto X>: Elvalor X del puerto del paso 4 anterior.

<Puerto Y>: ElvalorY del puerto del paso 4 anterior.

<Puerto 2z>: Elvalor Z del puerto del paso 4 anterior.

Por ejemplo, una entrada terminada en el archivo userprobechanger.dat para un
cambiador de un solo nivel podria tener un aspecto como este:

ITEM:Modelo personalizado ARM
comment lower 110.798 99999 394

comment garage 82.75 4.675 -19 leitz Ref 2-
Tier port.draw

cadgeom 0 0 01 0 0O 01 0 0O 0O 1 1
Modelo personalizado.draw
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NOTA: Para obtener informacion sobre como definir un cambiador de dos niveles,
consulte el subtema al respecto mas adelante.

9. Si ha seguido correctamente el procedimiento anterior, su modelo PMMC
personalizado deberia aparecer ahora en la lista Modelo del cuadro de didlogo
Animacion de cambiador de sondas. Consulte el tema "Para mostrar el
cambiador de sondas en la ventana grafica:".

Definir un cambiador de dos niveles

PC-DMIS también admite un cambiador de dos niveles (mostrado anteriormente en la
primera imagen de este tema). La linea "comment upper <Cambiador X> 99999
<Cambiador Z>" se utiliza para especificar el nivel superior de este tipo de cambiador.
Por lo tanto, para un modelo de dos niveles seria necesario que su entrada en el
archivo .dat incluyera las dos lineas "comment upper" y "comment lower", mientras que
para un cambiador de un solo nivel se tendria que incluir la linea "comment lower".

Por ejemplo, las entradas siguientes muestran la definicion de un cambiador de dos
niveles seguida de la definicion de un cambiador de un solo nivel:

ITEM:Leitz Ref 2-Tier ARM

comment upper 82.5 99999 447.7

comment lower 182.5 99999 162.7

comment garage 82.75 4.675 -19 leitz Ref 2-Tier port.draw
cadgeom 0 0 0 1 0 0 01 0 0 0 1 2 Leitz Ref 2-Tier.draw
ITEM:Reference Frank ARM

comment lower 110.798 99999 394

comment garage 82.75 4.675 -19 leitz Ref 2-Tier port.draw
cadgeom 0 0 01 0 0 01 0 0 0 1 1 Reference Frank.draw

Trabajar con mesas giratorias

Excepto cuando se indica lo contrario, los comandos de mesa giratoria siguientes se
crearon para permitir el uso de PC-DMIS/NC (control numérico) con las maquinas
herramientas de CNC. Sin embargo, también pueden utilizarse en las rutinas de
medicion de maquina CMM normales. Consulte el archivo de ayuda de PC-DMIS NC
para obtener mas informacion acerca del uso de las maqguinas de CNC con PC-DMIS.
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Ignorar mesa giratoria

La opcion de menu Insertar | Cambiar parametros | Sonda | Ignorar mesa giratoria
inserta un comando IGNORARGIRMES en la rutina de medicion. Las dos opciones
posibles son:

IGNORARGIRMES/ACT 0 IGNORARGIRMES/DES

Cuando hay una mesa giratoria definida para su uso, PC-DMIS normalmente
presupone que va a colocar piezas para medirlas en la mesa giratoria. Basicamente,
PC-DMIS espera que se utilice la mesa giratoria. Esto significa que no pasa por alto la
mesa giratoria. Por lo tanto, IGNORARGIRMES tiene el valor DES:

IGNORARGIRMES/DES

En este estado, PC-DMIS ajusta los datos medidos recopilados de la maquina
utilizando los datos procedentes de la calibracion de la mesa giratoria.

Siinserta el comando IGNORARGIRMES/ACT, PC-DMIS pasa por alto los datos de
calibracion de la mesa giratoria. Por tanto, a los datos medidos recopilados no se les
aplica el ajuste de la mesa giratoria. Los dos casos mas habituales en los que esto se
puede utilizar son

« Una medicidén de una pieza en la que desea medir la pieza sin utilizar la mesa
giratoria aunque la mesa exista.

« Una rutina de medicion en la que desea ejecutar una nueva calibracion de mesa
y necesita pasar por alto los resultados de las calibraciones anteriores.

Calibrar la mesa giratoria

La opcion de menu Insertar | Calibrar | Mesa giratoria de elementos inserta un
comando CALIBRARGIRMES en la rutina de medicion:

CALIBRARGIRMES/PLANO=TABLE PLN, CIRCULO=TABLE CIR,
MED/XYZ=0,0,0, MED/IJK=0,0,0

Este comando indica a una rutina de medicion que calibre la mesa giratoria durante la
ejecucion de la rutina de medicion.

Para usar este comando:

1. Conecte un artefacto de calibracion adecuado (una esfera) a la mesa.
2. Mida la serie de posiciones angulares apropiada.
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6.

7.

Cree un circulo y un plano construido a través de los centros de las esferas
resultantes. Una vez construidos el plano y el circulo, puede utilizarlos como
entradas para este comando.

Inserte el comando CALTBRARGIRMES.

Pulse F9 en el comando para que aparezca el cuadro de dialogo Calibrar
GIRMES.

Cemntruciad Plans Consinucted Cocls

[ - | =

ok | Comel |
Cuadro de dialogo Calibrar GIRMES

En la lista Plano construido, seleccione el plano construido. En la lista Circulo
construido, seleccione el circulo construido.

Haga clic en Aceptar. PC-DMIS actualiza el comando para utilizar los elementos
construidos.

Cuando ejecute la rutina de medicién, PC-DMIS utiliza los elementos construidos
para actualizar los datos de calibracion de la mesa giratoria. Las partes
MED/XYZ Yy MED/IJK del bloque de comandos muestran el resultado del punto
central y el plano de rotacion de la mesa.

Para obtener informacion acerca de la configuracion de la mesa giratoria, consulte el
tema "Definir mesa giratoria" en la seccion "Establecer preferencias”.

Girar la mesa al angulo activo (no compatible con PC-DMIS NC)

El angulo de mesa giratoria real en la maquina y el angulo activo especificado en la
rutina de medicion no siempre coinciden. El elemento de menu Operacion | Girar
mesa a Activo hace que la mesa real gire hasta que su angulo coincida con el angulo
activo en la rutina de medicion en la posicion del cursor.

Usar PC-DMIS en un torno Siemens

Consulte el tema "Usar PC-DMIS en un torno Siemens" en la documentacién de PC-
DMIS NC.
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