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Copyright © 1999-2001, 2002-2019 Hexagon Manufacturing Intelligence — Metrology
Software, Inc. and Wilcox Associates Incorporated. Reservados todos los derechos.

PC-DMIS, Direct CAD, Tutor for Windows, Remote Panel Application, DataPage,
DataPage+ y Micro Measure IV son marcas registradas de Hexagon Manufacturing
Intelligence — Metrology Software, Inc. and Wilcox Associates, Inc.

SPC-Light es una marca registrada de Lighthouse.

HyperView es una marca registrada de Dundas Software Limited y HyperCube
Incorporated.

Orbix 3 es una marca registrada de IONA Technologies.

Unigraphics y NX son marcas registradas de EDS.

Teamcenter es una marca registrada de Siemens.

Pro/ENGINEER y Creo son marcas registradas de PTC.

CATIA es una marca registrada de Dassault Systemes e IBM Corporation.
ACIS es una marca registrada de Spatial y Dassault Systemes.

3DxWare es una marca registrada de 3Dconnexion.

Biblioteca dnAnalytics v.0.3, copyright 2008 dnAnalytics

Ip_solve es un paquete de software libre con licencia y condiciones de uso definidos en
la LGPL de GNU siguiente.

nanoflann es un paquete de software libre con licencia y condiciones de uso definidos
en la licencia BSD siguiente.

NLopt es un paquete de software libre con licencia y condiciones de uso definidos en la
LGPL de GNU siguiente.

Qhull es un paquete de software libre con licencia y condiciones de uso definidas en la
licencia siguiente.

Eigen es un paquete de software libre con licencia y condiciones de uso definidas en
las licencias LGPL de GNU y MPL2 siguientes.

RapidJSON es un paquete de software libre con licencia y condiciones de uso definidas
en la licencia MIT siguiente.
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Informacion de Ipsolve

PC-DMIS utiliza un paquete de codigo abierto gratuito denominado Ip_solve (o Ipsolve),
distribuido bajo la licencia publica general menor (LGPL) de GNU.

Datos para citar Ipsolve

Description : Open source (Mixed-Integer) Linear Programming
system

Language: Multi-platform, pure ANSI C / POSIX source code,
Lex/Yacc based parsing

Official name: Ip_solve (alternatively lIpsolve)
Release data: Version 5.1.0.0 dated 1 May 2004

Co-developers: Michel Berkelaar, Kjell Eikland, Peter
Notebaert

Licence terms: GNU LGPL (Lesser General Public Licence)
Citation policy: General references as per LGPL

Module specific references as specified therein

Para obtener este paquete, visite:
http://groups.yahoo.com/group/lp_solve/

Herramienta de informe de errores graves

PC-DMIS utiliza esta herramienta de informe de errores graves:
"CrashRpt"

Copyright © 2003, Michael Carruth

Reservados todos los derechos.

Estan permitidos su redistribucién y uso en forma binaria y de codigo fuente, con o sin
modificaciones, siempre y cuando se cumplan las siguientes condiciones:

Las redistribuciones de codigo fuente deben conservar la nota de copyright
anterior, esta lista de condiciones y el siguiente descargo de responsabilidad.

Las redistribuciones en forma binaria deben reproducir la nota de copyright
anterior, esta lista de condiciones y el siguiente descargo de responsabilidad en
la documentacién y/o en otros materiales suministrados con la distribucién.
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Ni el nombre del autor ni el de sus colaboradores puede utilizarse para avalar o
promocionar productos derivados de este software sin su previa autorizacion
especifica por escrito.

ESTE SOFTWARE ES SUMINISTRADO "TAL CUAL" POR LOS TITULARES DE SUS
DERECHOS DE AUTOR Y SUS COLABORADORES, Y QUEDA EXCLUIDA
CUALQUIER GARANTIA, EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDAS, PERO NO
LIMITANDOSE A ELLAS, LAS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDAD Y
ADECUACION PARA UN FIN PARTICULAR. EN NINGUN CASO EL TITULAR DE
LOS DERECHOS DE AUTOR NI SUS COLABORADORES SERAN RESPONSABLES
DE DANOS DIRECTOS, INDIRECTOS, RESULTANTES, ESPECIALES,
EJEMPLARES O CONSIGUIENTES (INCLUIDOS, AUNQUE NO LIMITANDOSE A
ELLOS, ABASTECIMIENTO DE BIENES O SERVICIOS SUSTITUTIVOS; PERDIDA
DE USO, DATOS O BENEFICIOS; O INTERRUPCION DE LA ACTIVIDAD)
CUALESQUIERA QUE FUERAN SUS CAUSAS Y SIGUIENDO CUALQUIER
SERVICIO DE RESPONSABILIDAD, YA SEA CONTRACTUAL, ESTRICTA O ACTO
ILICITO CIVIL (INCLUIDA NEGLIGENCIA U OTROS SUPUESTOS) QUE PUEDAN
DERIVARSE DE CUALQUIER MODO DEL USO DE ESTE SOFTWARE, INCLUSO SI
SE ADVIRTIO DE LA POSIBILIDAD DE TALES DANOS.

Biblioteca nanoflann

PC-DMIS utiliza la biblioteca nanoflann (version 1.1.8). La biblioteca nanoflann se
distribuye bajo la licencia BSD:

Acuerdo de licencia de software (licencia BSD)

Copyright 2008-2009 Marius Muja (mariusm@cs.ubc.ca). Reservados todos los
derechos.

Copyright 2008-2009 David G. Lowe (lowe@cs.ubc.ca). Reservados todos los
derechos.

Copyright 2011 Jose L. Blanco (joseluisblancoc@gmail.com). Reservados todos los
derechos.

LA LICENCIA BSD

Estan permitidos su redistribucién y uso en forma binaria y de codigo fuente, con o sin
modificaciones, siempre y cuando se cumplan las siguientes condiciones:

1. Las redistribuciones de codigo fuente deben conservar la nota de copyright anterior,
esta lista de condiciones y el siguiente descargo de responsabilidad.
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2. Las redistribuciones en forma binaria deben reproducir la nota de copyright anterior,
esta lista de condiciones y el siguiente descargo de responsabilidad en la
documentacion y/o en otros materiales suministrados con la distribucion.

ESTE SOFTWARE ES SUMINISTRADO "TAL CUAL" POR SU AUTOR Y QUEDA
EXCLUIDA CUALQUIER GARANTIA, EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDAS, PERO
NO LIMITANDOSE A ELLAS, LAS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDAD
Y ADECUACION PARA UN FIN PARTICULAR. EN NINGUN CASO EL AUTOR SERA
RESPONSABLE DE DANOS DIRECTOS, INDIRECTOS, RESULTANTES,
ESPECIALES, EJEMPLARES O CONSIGUIENTES (INCLUIDOS, AUNQUE NO
LIMITANDOSE A ELLOS, ABASTECIMIENTO DE BIENES O SERVICIOS
SUSTITUTIVOS; PERDIDA DE USO, DATOS O BENEFICIOS; O INTERRUPCION DE
LA ACTIVIDAD) CUALESQUIERA QUE FUERAN SUS CAUSAS Y SIGUIENDO
CUALQUIER SERVICIO DE RESPONSABILIDAD, YA SEA CONTRACTUAL,
ESTRICTA O ACTO ILICITO CIVIL (INCLUIDA NEGLIGENCIA U OTROS
SUPUESTOS) QUE PUEDAN DERIVARSE DE CUALQUIER MODO DEL USO DE
ESTE SOFTWARE, INCLUSO SI SE ADVIRTIO DE LA POSIBILIDAD DE TALES
DANOS.

Biblioteca NLopt

PC-DMIS utiliza la biblioteca NLopt (2.4.2). La biblioteca NLopt se distribuye bajo la
licencia publica general menor de GNU:

NLopt tiene este copyright principal:

Se concede permiso por la presente, de forma gratuita, a cualquier persona que
obtenga una copia de este software y de los archivos de documentacién
asociados (el "Software"), para utilizar el Software sin restriccién, incluyendo sin
limitacion los derechos de usar, copiar, modificar, fusionar, publicar, distribuir,
sublicenciar, y/o vender copias de este Software, y para permitir a las personas a
las que se les proporcione el Software a hacer lo mismo, sujeto a las siguientes
condiciones:

El aviso de copyright anterior y este aviso de permiso se incluirdn en todas las
copias o partes sustanciales del Software.

ESTE SOFTWARE SE PROPORCIONA TAL CUAL, SIN GARANTIA DE
NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDAS, PERO NO LIMITANDOSE
A ELLAS, LAS GARANTIAS COMERCIALIZACION, IDONEIDAD PARA UN FIN
PARTICULAR Y NO INFRACCION. EN NINGUN CASO LOS AUTORES O
TITULARES DE LOS DERECHOS DE AUTOR SERAN RESPONSABLES DE
NINGUNA RECLAMACION, DANOS U OTRAS RESPONSABILIDADES, SEAN
EN UN LITIGIO, AGRAVIO O DE OTRO MODO, QUE SURJA CON RELACION
AL SOFTWARE, SU USO U OTROS DERIVADOS DE SU MANIPULACION.
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NLopt también contiene subdirectorios adicionales con sus propios copyrights, que son
demasiado numerosos para indicarlos aqui (consulte los subdirectorios en esta pagina
de proyecto: https://github.com/stevengj/nlopt).

Biblioteca Qhull

PC-DMIS utiliza la biblioteca Qhull (2012.1):
Qhull, Copyright © 1993-2012

C.B. Barber

Arlington, MA

y

El National Science and Technology Research Center for Computation and
Visualization of Geometric Structures

(el Centro de Geometria)

Universidad de Minnesota

correo electronico: ghull@ghull.org

Este software incluye Qhull de C.B. Barber y el Centro de Geometria.

Qhull tiene el copyright que se indica arriba. Qhull es un software gratuito que se puede
obtener a través de http en www.ghull.org. Se puede copiar, modificar y redistribuir
libremente con las condiciones siguientes:

1. Todos los avisos de derechos de autor deben mantenerse intactos en todos los
archivos.

2. Debe distribuirse una copia de este texto junto con las copias de Qhull que se
redistribuyan; ello incluye copias que se hayan modificado o copias de
programas u otros productos de software que incluyan Qhull.

3. Si se modifica Qhull, se debe incluir un aviso en el que se indique el nombre de
la persona que realiza la modificacion, la fecha en que se realiza y el motivo de
tal modificacion.

4. Cuando se distribuyan versiones modificadas de Qhull, o de otros productos de
software que incluyan Qhull, se debe notificar que el cédigo fuente original se
puede obtener de la forma antes indicada.

5. Qhull no extiende ninguna garantia en cuanto a la idoneidad; unicamente se
proporciona tal cual. Pueden enviarse informes de errores o arreglos a


https://github.com/stevengj/nlopt
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ghull_bug@qhull.org; los autores pueden responder o no a ellos como lo
deseen.

Biblioteca Eigen

PC-DMIS utiliza la biblioteca Eigen. Esta biblioteca tiene como licencia principal la
licencia de biblioteca publica de Mozilla versiéon 2.0 (MPL2) (https://www.mozilla.org/en-
US/MPL/2.0/) y como licencia parcial la licencia publica general menor (LGPL) de GNU.
Para obtener mas informacién, consulte el apartado sobre licencias de
http://eigen.tuxfamily.org.

Informacion sobre RapidJSON

PC-DMIS utiliza el paquete de software RapidJSON. El software se utiliza'y se
distribuye con esta licencia MIT:

Términos de la licencia MIT:

Por la presente se concede permiso, de forma gratuita, a cualquier persona que
obtenga una copia de este software y de los archivos de documentacién
asociados (el "Software"), para utilizar el Software sin restricciones, incluidos sin
limitacion, los derechos de uso, copia, modificacion, combinacion, publicacion,
distribucion, transferencia de licencia y/o venta de copias de este Software, y para
permitir a las personas a las que se les proporcione el Software hacer lo mismo,
sujeto a las siguientes condiciones:

El aviso de copyright anterior y este aviso de permiso se incluirdn en todas las
copias o partes sustanciales del Software.

ESTE SOFTWARE SE PROPORCIONA TAL CUAL, SIN GARANTIA DE
NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDAS, PERO NO LIMITANDOSE
A ELLAS, LAS GARANTIAS COMERCIALIZACION, IDONEIDAD PARA UN FIN
PARTICULAR Y NO INFRACCION. EN NINGUN CASO LOS AUTORES O
TITULARES DE LOS DERECHOS DE AUTOR SERAN RESPONSABLES DE
NINGUNA RECLAMACION, DANOS U OTRAS RESPONSABILIDADES, SEAN
EN UN LITIGIO, AGRAVIO O DE OTRO MODO, QUE SURJA CON RELACION
AL SOFTWARE, SU USO U OTROS DERIVADOS DE SU MANIPULACION.

Informacion sobre los buferes de protocolo

PC-DMIS utiliza el mecanismo de buferes de protocolo de Google. El codigo se utiliza y
se distribuye bajo los términos de esta licencia:

Copyright 2014, Google Inc. Todos los derechos reservados.


https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/
https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/
http://eigen.tuxfamily.org/index.php?title=Main_Page#License
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Estan permitidos su redistribucion y uso en forma binaria y de cédigo fuente, con
o sin modificaciones, siempre y cuando se cumplan las siguientes condiciones:

e Las redistribuciones de cddigo fuente deben conservar la nota de
copyright anterior, esta lista de condiciones y el siguiente descargo de
responsabilidad.

e Las redistribuciones en forma binaria deben reproducir la nota de
copyright anterior, esta lista de condiciones y el siguiente descargo de
responsabilidad en la documentacion y/o en otros materiales
suministrados con la distribucion.

e Ni el nombre Google Inc. ni el de sus colaboradores puede utilizarse para
avalar o promocionar productos derivados de este software sin su previa
autorizacion especifica por escrito.

ESTE SOFTWARE ES SUMINISTRADO "TAL CUAL" POR LOS TITULARES DE
SUS DERECHOS DE AUTOR Y SUS COLABORADORES, Y QUEDA EXCLUIDA
CUALQUIER GARANTIA, EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDAS, PERO NO
LIMITANDOSE A ELLAS, LAS GARANTIAS IMPLICITAS DE
COMERCIABILIDAD Y ADECUACION PARA UN FIN PARTICULAR. EN
NINGUN CASO EL TITULAR DE LOS DERECHOS DE AUTOR NI SUS
COLABORADORES SERAN RESPONSABLES DE DANOS DIRECTOS,
INDIRECTOS, RESULTANTES, ESPECIALES, EJEMPLARES O
CONSIGUIENTES (INCLUIDOS, AUNQUE NO LIMITANDOSE A ELLOS,
ABASTECIMIENTO DE BIENES O SERVICIOS SUSTITUTIVOS; PERDIDA DE
USO, DATOS O BENEFICIOS; O INTERRUPCION DE LA ACTIVIDAD)
CUALESQUIERA QUE FUERAN SUS CAUSAS Y SIGUIENDO CUALQUIER
SERVICIO DE RESPONSABILIDAD, YA SEA CONTRACTUAL, ESTRICTA O
ACTO ILICITO CIVIL (INCLUIDA NEGLIGENCIA U OTROS SUPUESTOS) QUE
PUEDAN DERIVARSE DE CUALQUIER MODO DEL USO DE ESTE
SOFTWARE, INCLUSO SI SE ADVIRTIO DE LA POSIBILIDAD DE TALES
DANOS. El codigo generado por el compilador del bufer de protocolo es
propiedad del propietario del archivo de entrada utilizado al generarlo. Este
cbdigo no es independiente y requiere una biblioteca de soporte con la que
vincularse. Esta biblioteca de soporte esta cubierta por la licencia anterior.

Cuadrados minimos no negativos

PC-DMIS utiliza el algoritmo de cuadrados minimos no negativos para Eigen:
Copyright © 2013 Hannes Matuschek

Esta disponible en https://github.com/hmatuschek/eigen3-nnls. Esté sujeto a los

términos de la licencia publica de Mozilla version 2,0. Encontrara la licencia en
http://mozilla.org/MPL/2.0/.
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Biblioteca libzmq 4.0.4 de ZeroMQ

PC-DMIS utiliza la biblioteca libzmq 4.0.4 de ZeroMQ (http://zeromq.org). El cddigo se
utiliza y se distribuye bajo los términos de la licencia publica general reducida de GNU
V3 (https://www.gnu.org/licenses/Igpl-3.0.en.html). Para obtener mas informacién
acerca de la licencia de ZeroMQ, visite http://zeromqg.org/area:licensing.

Informacion sobre Freeicons.png
En la documentacion de ayuda se utilizan estos iconos de freeiconspng.com:

e Icono de ojo
e Icono de equipo
e Icono de bombilla

Biblioteca de optimizacion no lineal de gran escala IPOPT

PC-DMIS utiliza la biblioteca de optimizacién no lineal de gran escala IPOPT,
distribuida bajo los términos de la licencia EPL (Eclipse Public License). Para obtener
informacion detallada sobre la biblioteca de optimizacion no lineal de gran escala
IPOPT, visite https://projects.coin-or.org/lpopt.

Para obtener informacion detallada sobre Eclipse Public License, visite
https://www.eclipse.org/legal/epl-v10.html.

Biblioteca Hfb / Miniball

PC-DMIS utiliza la biblioteca hfb / miniball para algunos de sus calculos. El cédigo se
utiliza y se distribuye bajo los términos de esta licencia de Apache 2.0:

Copyright 2017 Martin Kutz, Kaspar Fischer, Bernd Gartner La licencia se
concede segun la licencia de Apache, version 2.0 (la '"Licencia™); no tiene
permiso para utilizar este archivo salvo bajo los términos de la Licencia.
Puede obtener una copia de la licencia en
http://www._apache.org/licenses/LICENSE-2.0 Salvo que lo requiera la
legislacion aplicable o haya sido acordado por escrito, el software
distribuido bajo la Licencia se distribuira "TAL CUAL", SIN GARANTIAS NI
CONDICIONES DE NINGUNA INDOLE, ya sean expresas o implicitas. Consulte la
Licencia para conocer las limitaciones y los permisos especificos que regulan
el i1dioma bajo la Licencia.

Para obtener detalles sobre la biblioteca hfb / miniball, consulte
https://github.com/hbf/miniball.
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Para obtener detalles sobre la licencia de Apache 2.0, consulte
http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0.html.

Algoritmo Newuoa

PC-DMIS utiliza el algoritmo Newuoa para algunos de sus calculos de alineacion. El
cbdigo se utiliza y se distribuye bajo los términos de esta licencia MIT:

Copyright (c) 2004, de M.J.D. Powell <mjdp@cam.ac.uk> 2008, de Attractive
Chaos <attractivechaos@aol .co.uk>

Por la presente se concede permiso, de forma gratuita, a cualquier persona
que obtenga una copia de este software y de los archivos de documentacion
asociados (el "'Software'), para utilizar el Software sin restricciones,
incluidos sin limitacién, los derechos de uso, copia, modificacion,
combinacién, publicacidn, distribucidn, transferencia de licencia y/o venta
de copias de este Software, y para permitir a las personas a las que se les
proporcione el Software hacer lo mismo, sujeto a las siguientes condiciones:

El aviso de copyright anterior y este aviso de permiso se incluiran en todas
las copias o partes sustanciales del Software.

ESTE SOFTWARE SE PROPORCIONA TAL CUAL, SIN GARANTIA DE NINGUN TIPO, EXPRESA
O IMPLICITA, INCLUIDAS, PERO NO LIMITANDOSE A ELLAS, LAS GARANTIAS
COMERCIALIZACION, IDONEIDAD PARA UN FIN PARTICULAR Y NO INFRACCION. EN NINGUN
CASO LOS AUTORES O TITULARES DE LOS DERECHOS DE AUTOR SERAN RESPONSABLES DE
NINGUNA RECLAMACION, DANOS U OTRAS RESPONSABILIDADES, SEAN EN UN LITIGIO,
AGRAVIO O DE OTRO MODO, QUE SURJA CON RELACION AL SOFTWARE, SU USO U OTROS
DERIVADOS DE SU MANIPULACION.

Para obtener informacion detallada acerca del algoritmo Newuoa, consulte
http://mat.uc.pt/~zhang/software.html.

Bibliotecas de conversion de PDF a PNG

PC-DMIS utiliza la funcionalidad de estas bibliotecas de codigo abierto para convertir
los archivos .pdf en archivo .png:

Poppler: Poppler es una biblioteca de representacién de PDF que utiliza el cédigo base
de xpdf-3.0. Para obtener informacion detallada sobre Poppler, consulte
https://poppler.freedesktop.org/. Tanto xpdf como Poppler tienen licencia GNU GPL.
Para obtener informacion sobre las licencias, consulte
https://qgitlab.freedesktop.org/poppler/poppler/blob/master/COPYING3. PdfTolmage es
nuestro componente de software que utiliza Poppler. Para cumplir con los requisitos de
la licencia, PdfToimage es un componente de cddigo abierto que esta disponible para
su descarga aqui: ftp://ftp.wilcoxassoc.com/PdfTolmage/PdfTolmage.cpp.

Cairo: Cairo es una biblioteca de gréaficos 2D con soporte para diferentes dispositivos
de salida. Para obtener informacion detallada sobre Cairo, consulte
https://cairographics.org/. Se puede redistribuir o modificar bajo los términos de la
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version 2.1 de la licencia publica general menor (LGPL) de GNU
(https://www.gnu.org/licenses/old-licenses/Igpl-2.1.en.html) o la version 1.1 de la
licencia publica de Mozilla (MPL) (https://www.mozilla.org/en-US/MPL/1.1/).

Poppler y Cairo dependen de las bibliotecas de cddigo abierto siguientes:

Pixman: Pixman es una biblioteca de software de bajo nivel de cédigo abierto
para la manipulacién de pixeles que ofrece funciones como la composicién de
imagenes y la rasterizacion trapezoidal. Para obtener informacién detallada sobre
Pixman, consulte http://www.pixman.org/. Encontraré informacion sobre la licencia
de Pixman en el enlace anterior.

libpng: libpng es una biblioteca de consulta gratuita para leer y escribir archivos
PNG. Para obtener informacién detallada sobre libpng, consulte
http://www.libpng.org/. Puede consultar la informacion sobre la licencia de libpng
aqui: http://www.libpng.org/pub/png/src/libpng-LICENSE.txt

zlib: zlib es una biblioteca de compresion gratuita. Para obtener informacion
detallada sobre zlib, consulte https://zlib.net/. Puede consultar la informacion
sobre la licencia de zlib aqui: https://zlib.net/zlib_license.html

FreeType: FreeType es una biblioteca de software libre para representar fuentes.
Para obtener informacion detallada sobre FreeType, consulte
https://www.freetype.org/. Puede consultar la informacién sobre la licencia de
FreeType aqui: https://www.freetype.org/license.html.

OpenJPEG: OpenJPEG es un cdédec JPEG 2000 de cddigo abierto escrito en
lenguaje C. Para obtener informacién detallada sobre OpenJPEG, consulte
http://www.openjpeg.org/. El codigo OpenJPEG se distribuye bajo la licencia BSD
de dos clausulas. Puede consultar la informacion sobre esa licencia de aqui:
https://github.com/uclouvain/openjpeg/blob/master/LICENSE

Tesseract OCR

PC-DMIS utiliza Tesseract OCR (reconocimiento éptico de caracteres), de codigo
abierto, para reconocer los marcos de control de elementos (FCF). El codigo de
Tesseract OCR se utiliza y se distribuye bajo los términos de esta licencia de Apache:

La licencia del codigo de este repositorio se concede segun la licencia de
Apache, version 2.0 (la "Licencia'); no tiene permiso para utilizar este
archivo salvo bajo los términos de la Licencia. Puede obtener una copia de la
licencia en http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0 Salvo que lo requiera
la legislacion aplicable o haya sido acordado por escrito, el software
distribuido bajo la Licencia se distribuird "TAL CUAL", SIN GARANTIAS NI
CONDICIONES DE NINGUNA INDOLE, ya sean expresas o implicitas. Consulte la
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Licencia para conocer las limitaciones y los permisos especificos que regulan
el i1dioma bajo la Licencia.

Para obtener informacién detallada sobre Tessaract OCR, consulte
https://sourceforge.net/projects/tesseract-ocr/.

Para obtener detalles sobre la licencia de Apache 2.0, consulte
http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0.html.

Telerik
Partes de la interfaz de usuario - copyright 2015-2019 Telerik AD.
OMPL

PC-DMIS utiliza OMPL (Open Motion Planning Library), de cédigo abierto, para algunos
de sus calculos de movimientos de insercion automéatica. Para obtener informacion
sobre OMPL, consulte https://ompl.kavrakilab.org/index.html. Citas: Zachary Kingston,
Mark Moll y Lydia E. Kavraki, "Decoupling Constraints from Sampling-Based Planners",
en International Symposium of Robotics Research, Puerto Varas, Chile, 2017.

El cédigo se utiliza y se distribuye bajo los términos de esta licencia BSD de tres
clausulas:

Copyright © 2010-2018, Rice University. Reservados todos los derechos.

Estan permitidos su redistribucion y uso en forma binaria y de cédigo fuente, con o sin
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PC-DMIS Vision
PC-DMIS Vision: Introduccion

Esta documentacién describe el uso de PC-DMIS Vision con su sistema éptico de
medicién para medir los elementos de una pieza. Las sondas Vision proporcionan una
forma de recopilar muchos puntos medidos para un solo elemento. Este método de
sondeo sin contacto también lo puede utilizar para medir determinados tipos de
elementos "planos”. Por ejemplo, una placa de circuito podria tener una capa
superpuesta de un color distinto del de la placa de circuito principal. Una sonda de
contacto que pasara por encima de la pieza no detectaria el elemento. Sin embargo,
podria emplear una sonda Vision para "capturar” el elemento.

Puede utilizar PC-DMIS Visién para preparar una rutina de medicion en modo offline o
en modo online. La funcion Camara de CAD hace posible ejecutar esta rutina de
medicion en ambos modos. Ademas, se pueden utilizar muchos otros tipos de maquina
si se emplea una interfaz Metronics genérica. La instalacion puede requerir algunas
actualizaciones del hardware del ordenador personal.

En esta documentacion se tratan los siguientes temas principales:

e Factores para tener en cuenta al medir con PC-DMIS Vision
e Qué son los objetivos en PC-DMIS Vision

o Laseres compatibles en los sistemas Vision

o Para empezar

e Calibracion de sondas Vision

o Establecer las opciones de maquina

e Opciones de configuracién de Vision disponibles

e Barra de herramientas QuickMeasure de Vision

e Usar la ventana gréafica en PC-DMIS Visién

e Usar Herramientas de sonda en PC-DMIS Vision

e Usar calibres de Vision

o Crear alineaciones

e Medir elementos automaticos con una sonda Vision
e Usar la ejecucion de AutoTune

« Usar comandos En caso de error



e Usar el comando Captura de imagen

e Usar una sola camara uEye para crear varias camaras "virtuales"

También estan disponibles estos apéndices:
e Apéndice A: Resolucion de problemas de PC-DMIS Vision

e Apéndice B: Afadir una herramienta de anillo

Utilice esta documentacion junto con la documentacion de PC-DMIS principal si tiene
alguna duda acerca del software que no se trate aqui.

Factores para tener en cuenta al medir
con PC-DMIS Vision

Existen tres elementos basicos que deben tenerse en cuenta al medir con PC-DMIS
Vision. Estos factores afectaran de forma muy importante la precision de la medicién o
la repetibilidad que se puede lograr.

e lluminacién
e Aumento
« Calidad del borde

luminacion

Si no ve el producto, no puede medirlo. La iluminacién es tal vez el factor fundamental
al medir con sondas Vision. También es el PRIMER parametro que se debe activar al
medir un borde.

El tipo de iluminacion, la intensidad y la mezcla de fuentes de iluminacion pueden influir
de forma significativa en la precision del sistema Vision. Siempre que sea posible,
utilice solamente iluminacion bajo la plataforma, ya que reducira la cantidad de textura
en la superficie y mejorara la deteccion de bordes.

Puede calibrar la iluminacion y realizar los ajustes necesarios mediante la ficha
lluminacién de Herramientas de sonda para garantizar una iluminacién adecuada para
la medicion.
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Aumento

El cambio del aumento afectara directamente a la exactitud del resultado que obtendra.
En algunos casos, todo el proceso de medicién se puede efectuar con un mismo nivel
de aumento; sin embargo, es muy habitual que el nivel de aumento cambie en funcién
del tipo de elemento o de los requisitos de tamafio y precision. PC-DMIS Vision realiza
ajustes para dar cabida a los cambios del aumento.

La precision del enfoque se ve especialmente afectada por el aumento. Un mayor
aumento permite obtener una precision del enfoque superior. Las mediciones en Z casi
siempre se llevan a cabo con el nivel de aumento mas alto.

El aumento se calibra mediante la calibracion del campo de visién, y se ajusta para una
medicion Optima del elemento con la ficha Aumento de Herramientas de sonda.

Calidad del borde

La calidad del borde tiene un efecto directo sobre la calidad del resultado medido.
Mediante el ajuste de las herramientas de calidad del borde, PC-DMIS Visién es capaz
de mejorar las imperfecciones que puedan existir en el borde visualizado del elemento
gue se esta midiendo.

A continuacion se indican algunas acciones que pueden emprenderse para mejorar la
calidad de la imagen:

e Asegurarse de que el tamafio de los objetivos es adecuado para contener de
forma ideal exactamente el borde del objetivo que intenta medir.

e Ultilizar luces de anillo (si se dispone de ellas) para garantizar que la luz es lo
mas definida y con el mayor contraste posible.

e Un buen filtrado y unas mediciones de muestra le permitiran lograr el resultado
deseado.

Utilizar la pestaiia Objetivos de contacto de Herramientas de sonda para limitar los
datos que se incluyen para el elemento medido.



Qué son los objetivos en PC-DMIS
Vision

En PC-DMIS Visién, se colocan objetivos en un elemento para obtener los puntos
medidos. El tipo de objetivo utilizado se elige automaticamente en funcion del elemento
gue se mide. En el ejemplo siguiente, al medir un elemento de linea se utiliza un
objetivo de forma rectangular. Al medir un elemento de circulo, se utiliza un objetivo en
forma de rosquilla..

Ejemplos de objetivos de linea y circulo

Los elementos se pueden medir con un objetivo o con varios. En el ejemplo siguiente,
la linea se mide con 3 objetivos; el objetivo central no se utiliza para recopilar datos.

Ejemplo: se mide una linea utilizando tres objetivos

El tamafio del elemento que se debe medir determina el alcance del objetivo. Por
ejemplo, un circulo pequefio que cabe dentro del CDV se pude medir con un Unico
objetivo, mientras que un circulo grande que supere el CDV necesitaria varios objetivos
para que se alcanzara su circunferencia. Tras seleccionar el elemento automatico que
se va a medir, se crean los objetivos haciendo lo siguiente:

1. Seleccién de un elemento desde el modelo de CAD.

2. Introduccion manual de los valores nominales.

3. Creacion de punto de anclaje de objetivo.
Encontrara méas informacion en el tema "Medir elementos automaticos con una sonda
Vision".
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Laseres compatibles en los sistemas
Vision
Los sistemas PC-DMIS Visién admiten estos laseres:

e CWS: Sensor cromatico de luz blanca
e MTL: Sensor de triangulacion

Sensor cromatico de luz blanca (CWS)

Si el sensor cromatico de luz blanca (CWS) es la sonda activa en la rutina de
medicidn, la ficha Laser es visible.

Cuando utilice un sensor cromético de luz blanca (CWS), es importante prestar
atencion a la informacion que se muestra en los indicadores del cuadro de control.

El cuadro de control CWS tiene tipicamente los siguientes elementos:
Barra Intensidad

La Barra Intensidad muestra la intensidad de la sefial de medicién en una escala
logaritmica. El valor de intensidad se suele mostrar en otro indicador cerca de la Barra
de intensidad. El indicador muestra las unidades relativas como valor numérico entre 0
y 999. Esta informacién es importante porque si se esta midiendo la distancia hasta una
superficie poco reflectante, la intensidad de la luz reflejada puede ser baja. En tal caso,
debe disminuirse la velocidad de medicion. Y al revés, una sobremodulacion del sensor
(lectura de intensidad: 999, parpadeante) puede provocar errores de medicién.

Barra Distancia

La Barra Distancia muestra el valor de medicion actual en una escala lineal.

La distancia medida aparece en otro indicador como cifra en ym junto a la Barra
Distancia. Esto le permite ver doénde esté situado actualmente el sensor dentro del
rango.

Comando de referencia oscura de CWS

El comando "Paso a través hacia controlador" esta disefiado para enviar comandos al
controlador de NC.




Puede utilizar el prefijo "CWS", que representa el controlador Precitec (CWS), y luego
el token "#" para enviar comandos al controlador Precitec.

Por ejemplo, para tomar una referencia oscura, en la ventana de edicién, introduzca el
comando CWS#$DRK.

CWS#: Envia el comando al controlador Precitec.

$DRK: Empieza a tomar la referencia oscura.

©

Todos los controladores Precitec deben empezar por $.

Si no hay ningun prefijo (CWS#), el comando "Paso a través hacia controlador" envia
comandos al controlador de NC.

Esta solucién funciona en los casos siguientes:

e FDC-SLC
¢ FDC-VisionBox

NO funciona con controladores incrustados.

Sistema CWS tipico

A continuacion se muestra un ejemplo de sistema CWS tipico:
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1 - Fuente de luz

2 - Cables de fibra 6ptica

3 - Cabezal medidor

4 - Superficie del elemento que se esta escaneando
5 - Rango de medicion

6 - Intensidad

Espectro CWS

La grafica de espectro del sensor CWS es muy parecida, en muchos aspectos a la
grafica de enfoque de la camara.



Intensity

e
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Ejemplo de gréfica de espectro CWS

De forma anéloga a la gréfica de enfoque, el espectro le permite ver radpidamente la
calidad de la medicion. También supone una ayuda para elegir la configuracién
correcta para el material que se esta muestreando.

Parametros CWS

Probe Toolbox *
& o9
Frequency: 320 v
Exposure time: 150 Intensity: E
Offset: 0 Intensity filter: 25

Focus: il

Ejemplo de Herramientas de sonda de PC-DMIS Visién con parametros de escaneado
CwWSs

Frecuencia sensor

La velocidad de medicion establece el nimero de valores medidos que el CWS registra
por unidad de tiempo. Por ejemplo, cuando la velocidad de medicion esté establecida
en 2000 Hz, se toman 2000 valores de medicion por segundo. El indicador de
intensidad de la pantalla puede ayudar a seleccionar el valor correcto. En el caso de las
superficies con muy poca reflectividad, puede ser necesario reducir la velocidad de
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medicién. Esto tiene el efecto de iluminar la linea CCD del sensor 6ptico durante mas
tiempo, lo que permite medir incluso si la intensidad reflejada es muy baja.

Lampara auto y tiempo de exposicion

Debajo del ajuste de la intensidad de la lampara, puede seleccionar la duracion del
pulso relativa del LED vy, con ella, el brillo efectivo de la fuente de luz. La opcion
Lampara auto resulta Gtil cuando la superficie de medicién presenta cambios de
reflectividad. Si, por ejemplo, estd midiendo una superficie altamente reflectante, en la
gue la velocidad de medicidon mas alta sigue produciendo un exceso de modulacion,
tiene sentido desactivar LAmpara auto y establecer en No la opciéon de Intensidad de
la lampara manualmente.

Otra opcidn consistiria en dejar LaAmpara auto establecido en Si y reducir el tiempo de
exposicién. Si se esta midiendo una superficie poco reflectante con una velocidad de
medicidén alta, esto se puede conseguir con una duracién de pulso mayor o con un
tiempo de exposicion mayor.

Es imprescindible una referencia oscura después de cada cambio del tiempo de
exposicién. Consulte la seccién correspondiente del manual del operador de su unidad
CWS.

Filtro (intensidad del sensor)

Utilizando el valor umbral, el filtro descartara todos los datos entre el ruido y la sefial de
medicién. Los picos que quedan por debajo de este umbral se reconocen como no
validos y se muestran en la pantalla como el valor de medicién O (cero).

No hay una relacion lineal entre Filtro (intensidad del sensor) e
"Intensidad". Por ejemplo, si define Filtro (intensidad del sensor) = 50, esto no
significa necesariamente que todos los valores por debajo de una intensidad de 50
gueden descartados.

Para una velocidad de medicion inferior a 1 kHz, se recomienda un valor minimo de 40
para Filtro (intensidad del sensor). Esto impide que haya valores de medicion con una
intensidad demasiado baja que superen por muy poco el ruido y que falseen la
medicion. A una velocidad de medicion de 1 kHz y velocidades superiores, un minimo
de 15 es conveniente para sacar el maximo partido del dispositivo.




Offset

En funcién de la reflectividad de la superficie y la velocidad de medicién (frecuencia),
pueden darse valores de intensidad 6ptimos en diferentes areas del rango del sensor.

Con el valor de Offset se produce un desplazamiento a la mejor area de escaneado
para el sensor. Para este offset se introduce un valor + 0 —en mm.

o 1500 2000 3000

o ©

1 - Distancia (rango del sensor para un sensor de 3 mm)
2 - Offset = 0.000
3 - Offset = 0.500
Grafica en el que se observan los efectos del cambio del valor de offset
Enfoque
El boton Enfoque lee la posicion actual de la maquina y el valor de distancia del sensor

CWS. Estos valores calculan la posicién de enfoque que aparece en el cuadro
Enfoque.

Nota sobre los modos de filtro

Los parametros Velocidad y Frecuencia definen la densidad de puntos del
sensor. En el caso de los escaneados, PC-DMIS realiza entonces un filtrado
secundario segun lo definido en los valores Filtro nulo y Densidad de puntos.

10
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Ventana de coordenadas del sensor cromatico de luz blanca

Si CWS (sensor cromatico de luz blanca) es el sensor activo, la ventana de
coordenadas muestra las lecturas de X, Y y Z, ademas de las siguientes:

Intensidad: El valor de esta lectura es un porcentaje que aparece en un grafico
circular. Un valor de intensidad superior al 99% indica un error de medicion; por
ejemplo, el sensor puede estar fuera del rango de deteccién. Si se produce un

error de medicion, la parte que no esta en gris del grafico adquiere el color rojo.

Distancia: El valor de esta lectura se expresa en la unidad de medida actual
(pulgadas o milimetros). El valor aparece en un grafico circular. Si el valor de
distancia esta dentro del 10% del limite superior o inferior del rango del sensor, la
parte que no esta en gris del grafico adquiere el color rojo.

Para que estas lecturas aparezcan, no seleccione la ficha Laser de CWS. Una
vez que la seleccione, dejardn de enviarse lecturas a la ventana de coordenadas.

Escaneado de espesor
El CWS puede funcionar en diferentes modos exclusivos:

e Modo Distancia (por omision)
e Modo Espesor

Puede activar el modo Espesor cuando abra el cuadro de didlogo de escaneado
Espesor o cuando ejecute el comando. El software desactiva el modo Espesor cuando
se cierra el cuadro de didlogo o cuando acaba la ejecucién del comando.

En el modo Espesor, el software notifica dos pares de valores de la unidad del
controlador del sensor:

¢ Distancial e Intensidadl
« Distancia2 e Intensidad2

PC-DMIS muestra estos valores en la ventana de coordenadas cuando el cuadro de
didlogo de escaneado Espesor esta abierto o durante la ejecucion.

11




Para crear un escaneado de espesor:

1. Asegurese de estar en modo DCC y de que CWS es el sensor activo.
Importe el modelo de CAD para definir la trayectoria del sensor.

Abra el cuadro de didlogo de escaneado Espesor (Insertar | Escaneado |
Espesor).

N
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Scan |
CAD Selecion

Cross Secton Ax: T o

Start: A 0.0000 0.0000 0.0000

Darection: 0 0.0000 0.0000 0.0000

Trajectory

(e e Clear

Number OF Ponts: ]

Expquton Contrgd

Refractree Index: 1

Abbe:

Prorichoud:

Test Creste | | Cose

Cuadro de didlogo de escaneado Espesor

Seleccione el eje en la lista Eje de seccidon transversal. Las opciones
disponibles son X, Yy Z.

Introduzca las opciones Inicio, Direccion y Fin o haga clic en el modelo de CAD
en la ventana grafica para rellenar estos valores automaticamente.

L]
ll-‘ 'J
- -

= Las casillas de verificacion Inicio y Fin permiten realizar clics con el raton
en los puntos de inicio y fin para saltar al borde CAD. PC-DMIS genera una
polilinea desde el valor seleccionado de Eje de seccién transversal y el primer
clic del ratén. A continuacion puede editar el valor de Eje de seccién transversal
desde el campo Inicio. El software actualiza automaticamente la polilinea
generada a partir de la nueva coordenada definida por el usuario.
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6. En el area Trayectoria, haga clic en el boton Generar. El software genera la
trayectoria del escaneado para el sensor, muestra el nimero de puntos
generados y actualiza la pantalla en la vista CAD.

Ejemplo de un escaneado de espesor generado

Haga clic en el boton Borrar para eliminar la trayectoria del escaneado y los
valores de los campos Inicio, Direcciéon y Fin.

Los datos nominales de la curva principal deben estar suavizados con respecto al
espesor. Si no es una curva suavizada y hace clic en el botéon Generar, el
software muestra un mensaje de error y no genera puntos.

PC-DMIS

x

The nominals are not smooth enough to calculate thickness curves.

7. Edite el valor de indice de refraccion si es necesario. Haga clic en el boton
Editar para abrir el cuadro de dialogo Seleccionar material. A continuacion,
puede revisar o actualizar los valores actuales.
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soeavners

Material name Refractive Index

Vaouum 1

Polymethylmethacrylate 1.49
Polycrabonate 1.59
CydoolefinPolymer 1.53

CydoolefinCopolymer 1.53
Glass 1.52

Cuadro de didlogo Seleccionar material para el escaneado de espesor

8. Seleccione la casilla de verificacion Nube de puntos si desea incluir los puntos
escaneados en un comando de nube de puntos (NDP) existente. Una vez que
seleccione esta casilla de verificacion, introduzca la ID del comando NDP o
selecciénela de la lista. Si no hay un comando NDP, PC-DMIS pregunta si desea
generar uno nuevo. Para obtener informacion detallada acerca de los
operadores de nubes de puntos, consulte "Operadores de nubes de puntos" en
la documentacion de PC-DMIS Léser.

Sensor de triangulacion (MTL)

El sensor MTL utiliza el principio de triangulacion Optica; es decir, proyecta un punto de
luz visible y modulado en la superficie objetivo. Después, el sistema muestra la parte
difusa del reflejo de este punto de luz. La calidad de este reflejo depende de la
distancia de una Optica receptora al elemento de resolucion de la posiciéon (CMOS). El
receptor se coloca a un angulo definido con respecto al eje 6ptico del rayo laser.

Un procesador de sefiales en el sensor calcula la distancia entre el punto de luz en el

objeto de medicién y el sensor. Para ello se utiliza la sefial de salida de los elementos
CMOS.

Parametros de MTL

Frecuencia sensor

La frecuencia del sensor indica el nimero de mediciones por segundo. A una
frecuencia maxima de 7,5 kHz, el sistema expone el elemento CMOS a 7.500

mediciones por segundo.

Para mejorar los resultados de medicion:
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o Cuanto menor sea la frecuencia, mas elevado sera el tiempo maximo de
exposicion.

o Utilice una tasa de frecuencia alta para los objetos de medicion brillantes y
mates.

o Utilice una tasa de frecuencia baja para los objetos de medicidn oscuros o
luminosos (por ejemplo, las superficies pintadas de negro).

Lampara auto y tiempo de exposicion

En el modo de lampara automatica, el sensor determina el tiempo de exposicion optimo
para lograr la intensidad de sefial mas alta posible para diferentes superficies de
medicion. En el modo manual, cuando se muestra la sefial de video, el usuario
determina el tiempo de exposicién. Varie el tiempo de exposicion para lograr una
calidad de sefial hasta un maximo del 95%. El tiempo de exposicion no cambia la
frecuencia definida por el usuario.

Ventana de coordenadas de MTL

Si MTL es el sensor activo, la ventana de coordenadas muestra las lecturas de X, Yy
Z, ademas de las siguientes:

Intensidad: El valor de esta lectura es un porcentaje que aparece en un grafico
circular. Si el valor es superior al 95%, la parte que no esta en gris del grafico
adquiere el color rojo.

Distancia: El valor aparece en un grafico circular. Si el valor de distancia est4

dentro del 10% del limite superior o inferior del rango del sensor, la parte que no
esta en gris del grafico adquiere el color rojo.

Medicidn de escaneado

Después de posicionar el sensor con la configuracion 6ptima, puede realizar
selecciones en el CAD en la ventana grafica o hacer clic en el icono Tomar un
contacto del cuadro de dialogo Herramientas de sonda para seleccionar puntos y
llenar los puntos 1, D y 2.

Una vez que se han actualizado las coordenadas, puede probar el elemento o crearlo.
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Nota sobre los modos de ejecucion:

Definido: La primera vez, la ejecucion se comporta igual que

Reaprender. En las ejecuciones subsiguientes se realizara un escaneado de ruta
definida.

Reaprender: (FDC) La primera vez y en las ejecuciones subsiguientes se hace
un seguimiento de la superficie dentro del rango del sensor.

Reaprender: (No FDC) La primera vez y en las ejecuciones subsiguientes se
realiza un escaneado de linea recta derivado de los puntos inicial, de direccion y
final. No se hace ningun seguimiento.

Mycrona: El seguimiento puede activarse/desactivarse en la aplicacion
Heartbeat aparte.

Medicion de punto

Una vez conseguida la posicidon del sensor con la configuracion optima, seleccione el
icono Leer posiciéon del cuadro de didlogo para actualizar las coordenadas. Luego
puede probar el elemento o crearlo.
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Definir un punto de superficie haciendo clic en una

nube de puntos
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Nube de puntos

Puede extraer elementos automaticos de los datos de nube de puntos escaneados
previamente.

El parAmetro Nube de puntos define el comando NDP desde el cual se extrae el
elemento automatico.

Para seleccionar elementos mediante la seleccion de nube de puntos, seleccione en la
lista una nube de puntos escaneada previamente. Para permitir que PC-DMIS utilice los

parametros definidos de escaneado de CWS y medir el elemento automatico
directamente, seleccione Desactivado.

Recorte basado en elemento

PC-DMIS puede recortar los datos de visién tanto horizontal como verticalmente
cuando se escribe una distancia en los cuadros Horizontal y Vertical. Con ello se
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recortan todos los datos laser que estén fuera de la distancia definida y se excluyen
esos datos al extraer el elemento.

Filtros

Eliminar outliers: Si se selecciona esta casilla, se excluyen los outliers del elemento
en funcion del valor de la opcion Multiplicador desv. est..

El extractor de elementos evalla el elemento internamente dos veces o mas en el
primer intento para obtener la desviacion estandar segun todos los puntos.

En los intentos sucesivos, el filtro vuelve a evaluar el elemento utilizando Unicamente
puntos que estén en el rango del outlier multiplicado por Z. Sigma es el rango, en la
distribucion gaussiana de las desviaciones, donde el 68,2% de los mejores puntos se
utilizan para ajustar el elemento.

Multiplicador de desviacién estandar: El valor de esta opcién define el grado
de selectividad del filtro. Puede ser un nimero real genérico que sea mayor que
0. Si el valor seleccionado es m, todos los puntos de escaneado cuya desviacion
respecto del cono extraido sea mayor que m x desviacion estandar real (es decir,
la desviacion estandar de los puntos medidos respecto del elemento calculado)
se omiten en el célculo. Por lo tanto, cuanto mas bajo sea el valor de m, mas
selectivo sera el filtro.

Las lecturas no estan disponibles durante la ejecucién

A menudo, los usuarios definen un punto de superficie haciendo clic en el CAD. En el
caso donde no hay CAD, puede realizar un escaneado de la pieza y después hacer clic
en cada punto de la nube de puntos para definir el elemento de superficie. También
puede seleccionar el elemento mediante cuadros en la nube de puntos.

Para definir un punto de superficie a partir de puntos de una nube de puntos:

1. Escanee la superficie de la pieza en la que se encuentra el punto de superficie
gue necesita.

2. Seleccione Punto de superficie automatico en la barra de herramientas
Elemento automatico o seleccione Insertar | Elemento | Automético | Punto
de superficie. De este modo se abre el cuadro de dialogo Elemento
automatico.

3. Realice una de las acciones siguientes:

e Seleccione los puntos de la nube de puntos que mejor definan la posicién
nominal del elemento.

e Arrastre un cuadro directamente en la nube de puntos para que PC-DMIS
extraiga el elemento a partir de los puntos que quedan dentro del cuadro.
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PC-DMIS define el punto de superficie en funcién de su seleccioén.
Definir un elemento mediante la seleccién de puntos

Para definir la ubicacion de un punto de superficie, seleccione un punto en la ubicacién
necesaria del &rea de superficie medida.

Definir un elemento con la seleccién mediante cuadros

En el modo de aprendizaje, puede arrastrar un cuadro alrededor del elemento que
desea en la nube de puntos para extraer un punto de superficie por medio de los
puntos de datos seleccionados. Esta funcion tiene estas limitaciones:

o« PC-DMIS solamente calcula el vector de superficie. Puede que tenga que definir
el vector de &ngulo manualmente, como en el caso de un elemento de tipo
poligono.

« Sila seleccion mediante cuadros que realice incluye puntos que estan en
profundidades distintas en el eje Z, el resultado puede ser una extraccion de
elementos de poca calidad. Para evitarlo, recorte la adquisicion o utilice
NDP/OPER , SELECCIONAR para excluir esos puntos antes de la seleccion
mediante cuadros.

Para empezar

Existen algunos pasos basicos que debe seguir para verificar que el sistema se haya
preparado correctamente antes de utilizar PC-DMIS Vision con la maquina Vision.

,t:)'..
¥ Los mejores resultados se obtienen cuando:
o El sistema 6ptico de medicion se encuentra en una sala con poca luz.

o La sala no tiene muchas ventanas sin cubrir ni luces brillantes.
o La salatiene pocas variaciones de temperatura.

Siga estos pasos para comenzar a trabajar con PC-DMIS Visién:

Paso 1: Instalar e iniciar PC-DMIS Vision

Antes de trabajar con el sistema 6ptico de medicién asegurese de que PC-DMIS Visién
se haya instalado correctamente en el equipo.
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Para instalar PC-DMIS Vision:

1.

3.

Asegurese de que la mochila o licencia LMS esté programada con la opcion
Vision. También debe tener programado en la licencia el tipo de sonda Vision
adecuado de la lista Tipo de Vision. La licencia debe tener la configuracion
correcta antes de instalar PC-DMIS. Esto garantiza que se instalen los
componentes Vision correctos. Si necesita ayuda para configurar la licencia,
pongase en contacto con su distribuidor de software PC-DMIS.

Instale PC-DMIS. Para ello, consulte las notas de la version en el archivo
Readme.pdf. Durante el proceso de instalacion inicial de PC-DMIS se le pide
gue instale el software de capturador de imagenes. Para obtener mas
informacion, consulte el tema Capturador de imagenes.

Verifique que se hayan realizado pruebas de calibracion especificas de la
magquina Vision. Un técnico cualificado deberia haber realizado ya estas
pruebas. Puede verificar que la maquina esté preparada confirmando que los
archivos siguientes se encuentran en su equipo, en el directorio raiz en el que
instal6 PC-DMIS:

« *ilc: Los archivos que tienen la extension .ilc se crean durante el proceso
de calibracién de las lamparas de la maquina. En ellos se almacenan los
datos de calibracion de la iluminacién para cada combinacion de lampara y
lente éptica.

o *ocf, *mcfy *.fvc: Estos archivos se crean durante la calibracion del
sistema oOptico de la maquina. En ellos se almacenan los datos de
calibracidén necesarios para correlacionar el tamafio en pixeles con
unidades del mundo real y corregir los errores de parcentricidad y
parfocalidad optica.

« Comp.dat: Este archivo se crea durante la calibracion de la plataforma de
la maquina y en él se almacenan las calibraciones para posicion en los
ejesX,YyZ.

Estos archivos de calibracion pueden existir o pueden no existir y no son
necesarios para ejecutar PC-DMIS Vision. Si se trata de una instalacién nueva,
los archivos no existiran. Estos archivos se van creando a medida que se
ejecutan calibraciones en PC-DMIS.
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No modifique estos archivos bajo ninguna circunstancia. Un técnico
experimentado debe realizar los ajustes de calibracion que sean necesarios en
estas areas del sistema.

4. Inicie PC-DMIS en modo online seleccionando Inicio | Todos los programas |
<version> | <version> Online, donde <version> representa la version de PC-
DMIS con la que trabaja.

5. Abra una rutina de medicidn existente o cree una nueva. Si crea una rutina de
medicién nueva, se abre el cuadro de dialogo Utilidades de sonda.

Paso 2: Llevar el sistema al inicio

Una vez que haya iniciado PC-DMIS Vision estaré preparado para llevar el sistema al
inicio.

Es necesario que lleve el sistema al inicio antes de proseguir, a fin de encontrar la
posicion cero del codificador de las escalas de las maquina. Los métodos para llevar el
sistema al inicio pueden variar de un sistema a otro, aunque la mayoria de los sistemas
DCC Vision volveran al inicio automaticamente cuando se pongan en marcha. Si
necesita mas informacién acerca de como llevar su sistema concreto al inicio, consulte
la documentacién que acompafia a su maquina Vision.

Paso 3: Crear un archivo de sonda Vision

Si el tipo de sonda (camara) no se ha definido todavia, utilice el cuadro de didlogo
Utilidades de sonda para crear un archivo de sonda.

Para crear un nuevo archivo de sonda para la sonda Vision:

1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Definicién del hardware | Sonda. Se
abre el cuadro de didlogo Utilidades de sonda. (Este cuadro de dialogo
aparece automaticamente cada vez que crea una nueva rutina de medicion.)
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Probe Utilities F:'v43beta’¥ISION.PRE

Probe File: | VISION | QK Delete
Zancel fdd Angles...

[T | Use Partial Calibration

™| Use TR Calitration Measure. .. Results...

[ User Defined Calibration Order Edit... Mark Lised

Active Tip List:

*TIPL CAMERA 0,0,92 0,0,10 0 Taolerances,.. | Global Used

Setup... File Format. ..

Prink List...

KN — 2
Probe Descripkion:
[TEsA_visiosoo_zoom_tx  v|

TESA_VISIOS00_Z00M
Tip #1:TESA_YISIOZ00_ZO0M_1

KN &

Cuadro de didlogo Utilidades de sonda

2. Introduzca un nombre de archivo de sonda que describa lo mejor posible la
sonda Vision.

3. Resalte:

Seleccione la sonda adecuada en la lista desplegable Descripcion de la sonda.
5. Segun sea necesario, seleccione mas componentes de la misma manera para
“conexiones vacias" hasta que haya terminado la definicién de la sonda. La
punta definida se muestra en la Lista de puntas activas cuando haya

terminado.

6. Observe que ya no se muestra la imagen de la sonda. Esto suele ser deseable,
para que no obstaculice la vision de la pieza mientras se esta midiendo. No
obstante, puede activar la visualizacion de los distintos componentes de la
sonda haciendo doble clic en un componente para abrir el cuadro de didlogo
Editar componente de la sonda. Seleccione la casilla de verificacién que hay
junto a Trazar este componente.

»

Para obtener informacion adicional sobre la definicion de sondas, consulte el capitulo
"Definir el hardware" en la documentacion principal de PC-DMIS.

25



Paso 4: Editar la punta Vision

Una vez que haya creado una punta Vision, seleccione Editar en el cuadro de didlogo
Utilidades de sonda para editar los datos de la sonda para la punta seleccionada. Se
proporcionan los valores por omision que corresponden a la sonda definida. Con ello se
abre el cuadro de didlogo Editar datos de sonda.

Edit Probe Data

Tip 1D Ll
DM Label: [ Cancel |
n Center: In— Shank I: In—
¥ Center: In— Sharnk J: In—
Z Center: Igz— Shank K |1—
Lens Mag: I 1

Camera ID; I o CCD Fixel Size:; I 0.008500
Min Fi: I 1.3 Max FiO: |8.4

Min M |'1 Max M |'1

CCD Width: £40 CCD Height: 480

CCD Cenker x| 320 CCD Center Y 240

CCD Gukker (T | 3 CCD Gutker (B |3
CCDoGukker (L) | 3 CCD Gukker (RY: | 3

Calibration Date: | Unknawn  Calibration Time: | Unknown

—Focus
Up Delay: 0, 000000 Latency: -999909,
Diown Delay: 0.000000  Frames/Secand: | 0.000000

Al
L

Frame ‘Width | Focus Depth |

Depkh;

Mickname:

Cuadro de dialogo Editar datos de sonda para puntas Vision

Puede editar o visualizar los valores siguientes para la punta Vision segun sea
necesario de acuerdo con la sonda Vision definida:

ID de punta: Muestra la ID de la punta para los datos de sonda que se representan
Etiqueta DMIS: Este cuadro muestra la etiqueta DMIS. Al importar archivos DMIS, PC-

DMIS utiliza este valor para identificar las sentencias SNSDEF que haya en el archivo
DMIS importado.
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Centro XYZ: El centro del punto focal de la camara. Se actualiza mediante "Calibrar
offset de sonda", de modo que la cAmara y la sonda de toque se encuentren en el
mismo sistema de referencia.

Vastago IJK: Estos tres valores proporcionan el vector éptico para la direccidén hacia la
gue apunta la lente Optica.

Aumento lente: Muestra el aumento de la lente de sonda definida.

ID de camara: Permite proporcionar una ID para la camara que se esta utilizando. Para
poder admitir una cdmara dual, un entero indica si esta punta obtiene la imagen de la
entrada de camara 0 6 1 del capturador de imagenes.

Tamarfo pixeles CCD: El tamafio en pixeles con el que se evallan los datos de
imagen. Cuanto menores son los valores, mayor resolucion tiene la captura de
imagenes.

CDV min: Este valor le permite ajustar el tamafio minimo permitido para el campo de
vision.

CDV méax: Este valor le permite ajustar el tamafio maximo permitido para el campo de
vision.

NA min: Este valor permite indicar la apertura numeérica minima permitida.

NA max: Este valor permite indicar la apertura numérica maxima permitida.

La apertura numérica suele estar impresa en las lentes de obijetivo de los
microscopios Yy el software la utiliza para estimar los rangos de enfoque adecuados. El
valor sin definir es -1.

Anchura de CCD: Proporciona la anchura de la imagen de video del dispositivo éptico.
Altura de CCD: Proporciona la altura de la imagen de video del dispositivo optico.
X central de CCD: Proporciona el centro 6ptico por X para la imagen de video.

Y central de CCD: Proporciona el centro 6ptico por Y para la imagen de video.
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Anchura de CCD, Alturade CCDy X e Y central de CCD se utilizan y se
actualizan cuando se calibra el centro 6ptico de la sonda Vision. Consulte el tema
"Calibrar centro optico".

Medianil de CCD (TBLR): Estos valores proporcionan el numero, en pixeles, de filas
superiores (T) e inferiores (B) y de columnas a la izquierda (L) y a la derecha (R) que
constituiran el borde de la imagen de la camara y que deben evitarse al calibrar y al
medir. En algunas cAmaras se muestran "pixeles muertos" en esta area.

Fecha de calibracién: Muestra la fecha en que se calibro la punta Vision.

Hora de calibracion: Muestra la hora en que se calibr6 la punta Vision.

Area Enfoque

Demora superior: Demora aproximada en segundos para que se inicie y estabilice el
movimiento del enfoque cuando el enfoque es positivo o hacia arriba.

Latencia: Lapso de tiempo promedio en segundos entre que se graba la posicion de la
plataforma y los datos de imagen de video.

Demora inferior: Demora aproximada en segundos para que se inicie y estabilice el
movimiento del enfoque cuando el enfoque es negativo o hacia abajo.

Imagenes/seg: Las imagenes medidas por segundo durante el enfoque.

Profundidad: Tabla de la dimension X del campo de vision y el correspondiente factor
de profundidad de campo.

Apodo: Nombre que el usuario define para la punta.

Paso 5: Realizar calibraciones

Antes de empezar a medir con la sonda Vision, en la mayoria de los casos es
necesario realizar los diversos procedimientos de calibracion en la maquina. Son los
siguientes:

e Centro o6ptico

e Sistema 6ptico
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e lluminacién

¢ Offset de sonda

Para obtener informacién sobre la calibracion de la sonda Vision, consulte el tema
"Calibracién de sondas Vision".

Para calibrar y certificar la plataforma, pongase en contacto con el servicio técnico de
Hexagon.

Paso 6: Modificar opciones de maquina

Ahora que ha creado el archivo de la sonda Vision y ha editado los datos de la punta
para dicha sonda, esta preparado para modificar las opciones de maquina. Las
opciones de maquina controlan los diversos aspectos del trabajo con una maquina
Vision.

Para editar las opciones de la maquina Vision:

1. Seleccione la opcion de menua Edicion | Preferencias | Configurar interfaz
maquina para abrir el cuadro de dialogo Configurar interfaz maquina.

2. Ajuste los valores tal como se describe en la seccion "Establecer las opciones de
maquina".

Capturador de imagenes

Un capturador de imagenes es una placa del PC que convierte la sefial de video
analdgica en digital. Se crean imagenes individuales o fotogramas que posteriormente
pueden ser recuperados y analizados por el software. PC-DMIS Visién es compatible
con diversos capturadores de imagenes como entrada de datos de video. La imagen en
directo procedente de la cAmara analdgica se proporciona a través del capturador de
imagenes a la vista en directo de PC-DMIS. Las camaras digitales mas recientes
funcionan como camara y capturador de imagenes al mismo tiempo, puesto que ya
proporcionan los datos de la imagen de video en formato digital.

Con camaras digitales debe instalar un software especifico para la camara a
fin de que esta interactie con PC-DMIS Vision.

Si la mochila o licencia LMS esté programada con la opcidn Vision pero no se ha
instalado software de capturador de imagenes, se le pedira que instale dicho software.
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setup ]

Wiould wou like toinskall the Frame grabber software?

1w |

Haga clic en Si para continuar o en No para omitir la instalacion del capturador de
imagenes. Se le pedird que inserte el CD de instalacion.

setup x|

Please insert the PC-DMIS Vision Frame Grabber Installer €0,

Haga clic en Aceptar cuando haya insertado el CD de instalacion o si desea buscar el
archivo ejecutable del instalador (SetupFramegrabber.exe). Una vez localizado el
archivo SetupFramegrabber.exe, ejecute el programa, seleccione su capturador de
imagenes en la lista y siga las instrucciones para instalar el software del capturador de
imagenes.

Calibracion de sondas Vision

La calibracion de la sonda Vision se realiza desde el cuadro de dialogo Utilidades de
sonda. En la mayoria de los casos, es necesario realizar todas las calibraciones para
poder comenzar a medir con la sonda Vision. Para acceder a este cuadro de diélogo,
seleccione una sonda que ya se haya afadido en la ventana de edicion. A
continuacion, pulse F9 o seleccione el elemento de menu Insertar | Definicion del
hardware | Sonda.
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Probe Utilities C:PCDOMISW41beta' ¥ISION.PRE

Probe File:  [\ISION =] ok | Delete

Cancel Sdd &ngles...

[ Uszer Defined Calibration Order
At ip Li @l Resultz. .

E Edit._ Mark Used
Tolerances... Global Uzed
Setup... File Format...
Frinit Lizt...
< | »

Frobe Description:

! [

TESA_WISIO300_Z00M NoDraw
Tip #1:TESA_WISIO300_Z00r_1

| 2

L
o

Cuadro de didlogo Utilidades de sonda - Sonda Vision especificada

Defina la sonda Vision con los componentes necesarios. A continuacion, seleccione la

punta en Lista de puntas activas y después haga clic en Medir para acceder al

cuadro de dialogo Calibrar la sonda.
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Calibrate Probe

IUncalibrated Parameter Warnings

Uncalibrated basic vision tip parameters: ~
Probe Calibration "Z00mM 1 1 S TIPLY Wharning!

-Calibrake Optics:
- Pixel Size
- Cameta Rokation
- Parcentrality Parfocality
- Focus

-Calibrate Ilumination:

i~ Zalibration tool

@
List of available tools:
| =l
add Toal... ] Delete Tool ‘ Edit Toal... ‘
| alibr at I Close ]

Cuadro de dialogo Calibrar la sonda

El cuadro de didlogo Calibrar la sonda permite seleccionar y efectuar las calibraciones
siguientes. Estas calibraciones deben realizarse en el orden indicado a continuacion:

e Calibrar centro 6ptico

o Calibrar sistema 6ptico

e Calibrar iluminacion

« Calibrar offset de sonda
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En algunas calibraciones (de offset de sonda y de iluminacién), el tamafio en
pixeles debe calibrarse en primer lugar. Si no, el boton Calibrar estara inhabilitado y se
mostrard un mensaje de advertencia en el cuadro de didlogo. Consulte la descripcion
de "Tamario en pixeles" en el tema "Calibrar sistema 6ptico".

Calibrar centro optico

Este procedimiento calibra la posicion del centro dptico de una celda de zoom. El
centro optico es el punto del campo de vision de la cAmara donde un elemento no se
mueve lateralmente como los zooms de celda. Esta informacién de ubicacién mantiene
la imagen estable cuando se cambia el aumento. De este modo se minimiza el error de
medicién entre los elementos en los diferentes aumentos. El hardware del sistema
Optico debe estar montado de tal manera que mantenga esta ubicacion cerca del
campo de vision para permitir el maximo uso del campo de visién. La calibracién del
centro Optico ajusta la posicion en el software. Tenga en cuenta que es recomendable
medir los elementos relacionados con el mismo aumento. Una celda de zoom que
cambie el aumento sin un desplazamiento lateral de la imagen se considera
parcéntrica. Una celda de zoom que cambie el aumento sin cambiar el enfoque se
considera parfocal.

No se efectuara ningun cambio fisico en la cAmara de video ni en la plataforma. Los
cambios que realice apareceran Unicamente en la ficha Vision de la ventana gréfica.

L)
i-‘ 'J
- -

- -

¥ Antes de empezar a calibrar el centro 6ptico, abra el cuadro de diadlogo
Herramientas de sonda, seleccione la ficha Calibre y seleccione el calibre de cruz. Se
muestra el calibre de cruz en la ficha Vision.

Para calibrar el centro éptico:

1. En lalista desplegable del cuadro de dialogo Calibrar la sonda, seleccione
Calibrar sistema éptico.
2. Haga clic en Calibrar para abrir el cuadro de didlogo Calibrar centro optico.
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Calibrate Optical Center

— Calibrated Center b agnification—

 Pivet [EED o]
¥ Pisel Izag— _|

— Manually Moved Center

# Pisel: I384 ﬂ
P &
inel: Izaa— ﬂ

Calibrate I Cloze |

Cuadro de dialogo Calibrar centro optico

Especifique los valores de Centro calibrado. PC-DMIS Vision admite cualquier
tamafo de fotograma de video, si bien los méas habituales son 640 x 480 y 768 x
576 pixeles. Edite los valores de los cuadros Pixel Xy Pixel Y para ajustar la
posicion del centro Optico del fotograma de video.

El servicio técnico ha definido los valores mostrados iniciales. Si realiza
cambios fisicos al sistema éptico o a la camara relacionada con este, sera
necesario volver a evaluar los valores del centro Gptico.

Haga clic en el botén ._*_| para ir al nivel de aumento mas alto. Si las lentes se
han acercado al maximo, puede que tenga que ajustar la iluminacion para ver
con claridad.

Identifique una pequefia particula de polvo y mueva la plataforma manualmente
de modo que el centro de la cruz coincida con la particula de polvo.

Haga clic en el botén;l para ir al nivel de aumento mas bajo. Si las lentes se
han alejado al maximo, puede que tenga que ajustar la iluminacion para ver con
claridad.

Si el centro de la cruz no coincide con la particula de polvo, haga clic en las
flechas del &rea Centro movido manualmente para alinear la cruz con la
particula de polvo. Una vez alineados, repita los pasos del 4 al 7.

Cuando no haya un desplazamiento perceptible o este sea inferior a un pixel
cuando se pasa de un gran aumento a un bajo aumento, haga clic en Calibrar
para actualizar los valores de Centro calibrado con los valores ajustados
manualmente.
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9. Haga clic en Cerrar cuando se haya establecido la parcentricidad.

Calibrar sistema optico

Esta opcion calibra el sistema Optico en el sistema. Se admiten cuatro calibraciones
distintas (en funcién del hardware y el dispositivo de calibracion disponibles):

Tamarfo en pixeles: Calibra el tamafio del campo de vision en todo el rango de
aumento de la celda de zoom o con una configuracién de sistema Optico dado.
Siga las directrices del fabricante acerca de los intervalos de calibracion oOptica.
Debe volver a calibrar el aumento del sistema Optico cada vez que se modifique
la celda de zoom o el microscopio (como por ejemplo cuando se envia a
reparar).

Rotaciéon de la camara: Calibra la rotacion de la camara hacia la plataforma y
elimina la rotacion. Es particularmente evidente en los sistemas CMM-V.
Parcentricidad/parfocalidad: Esta calibracién garantiza que el centro de las
lentes y el centro del campo de vision estan alineados. Esta opcién solamente
esta disponible si se dan las condiciones siguientes:

e Se estéan utilizando lentes de zoom.

o Lalampara seleccionada se ha calibrado previamente. Consulte el tema
"Calibrar iluminacion”.

e Se selecciona la calibracién del tamafio en pixeles.

Enfoque: Profundidad del enfoque y Latencia se calibran mediante una serie de
ajustes del enfoque en diversos niveles de aumento.

Si la celda de zoom se calibra automaticamente, no necesitara realizar una

calibracion de aumento especifica. En su lugar, aparece un mensaje en el que se indica
gue la calibracion se ha realizado.

Para calibrar el sistema éptico:

1. En lalista desplegable del cuadro de dialogo Calibrar la sonda, seleccione

Calibrar sistema éptico.

2. Haga clic en Calibrar para abrir el cuadro de didlogo Calibrar sistema optico.
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Calibrate Dptics

— _alibration Standard
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Cuadro de didlogo Calibrar sistema 6ptico

Cuando comience el procedimiento de calibracion, NO mueva el estdndar de
calibracion.

3. En el érea Estandar de calibracion, seleccione el estandar de calibracion que
corresponde al tipo de estandar de calibracion recibido con el sistema. Los
estandares compatibles son:

o Plantilla calibrada de HexagonMI
o Diapositiva ROl rectangulo concéntrico (solamente maquina ROI)
e Plantilla calibrada ROI cuadrado sélido (solamente maquina ROI)

4. En el area Calibrar, seleccione las opciones necesarias.
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Tamafio en pixeles: Calibra el tamafio en pixeles en diferentes aumentos

para determinar el tamafio de un elemento medido.

Rotacion de la camara: Esta opcidén permite que PC-DMIS Visién

determine si hay rotacion en la camara respecto a la plataforma y efectla

los ajustes necesarios.

Parcentricidad/parfocalidad: Cuando se selecciona esta opcion, la

parcentricidad/parfocalidad se calibra con la calibracion de tamafio en

pixeles. Este proceso sustituye la necesidad de realizar una calibracion de
centro éptico. Esta opcidén solamente esta disponible si utiliza la Plantilla
calibrada de HexagonMI (Hexagon Manufacturing Intelligence) y cuando
la maquina utiliza lentes de zoom. Utilice la opcién "Calibrar centro 6ptico"
para las maquinas que utilizan lentes fijas (sin zoom). Consulte también el
tema "Modos de calibracién de parcentricidad".

Precisién: Existen dos métodos para calibrar la parcentricidad y la

parfocalidad.

e Normal realiza la calibracion en los mismos rectangulos que se han
utilizado para la calibracién del campo de vision (tamafio en pixeles);
este proceso de calibracion es mas rapido.

e Alta realiza la calibracién en los circulos concéntricos en el estdndar de
calibracion. Proporciona unos resultados de mayor calidad, pero tarda
mas en llevarse a cabo.

Enfoque: Esta opcidn realiza la calibracién del enfoque para la

profundidad y la latencia.

5. En el &rea Valores, seleccione los valores de calibracion:

lluminacién: Seleccione la fuente de lluminacién. La calibracion suele
efectuarse mejor si se utiliza la iluminacion inferior o bajo la plataforma, ya
gue el contraste de los bordes es més nitido. Seleccione <Actual> para
utilizar los valores de iluminacién actual y no cambie la iluminacién durante
la calibracién. CMM-V puede utilizar ahora su luz de anillo y toma como
valor por omisién esa fuente de luz.

Enfoque - Apertura num. lente: Especifique la apertura numeérica
(apertura num.) de la lente actual si la sabe; en caso contrario, deje este
cuadro en blanco. Este valor permite que el programa de calibracién
optimice el enfoque utilizado durante la calibracion.

Enfoque - Rango: Especifique el rango de enfoque si no se proporciona la
apertura numérica. Esto proporciona el rango con el cual se efectua el
enfoque.
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« Rango automético: Seleccione esta casilla para calcular automéaticamente
el rango Optimo que se utilizara para el enfoque. Esta opcidén puede no
estar disponible en todos los sistemas.

6. Haga clic en el botén Calibrar. Aparecera un cuadro de mensaje en el que se
indica que el estandar de calibracion debe estar limpio y alineado con el eje X.
También debe asegurarse de que el estandar mira hacia arriba.

Poomis x|

The calibration standard must be clean and aligned with the X axis.
Ensure that the standard is face up by verifying that the logo and target sizes are readable.

Cancel I

Aungue el proceso de calibracion emplea técnicas de reduccion del
ruido y la suciedad, un estandar de calibracion sucio puede provocar errores de
calibracién o proporcionar valores de medicion menos precisos. Asegurese de
gue elimina el polvo, la suciedad, las huellas dactilares o cualquier otro material
de la parte de cristal del estandar de calibracidn. Utilice una solucion de limpieza
sin particulas solidas, como el alcohol, y un pafio suave que no deje pelusa.
Asegurese también de limpiar el cristal de la plataforma donde se coloca el
estandar de calibracion. Para conocer las técnicas de limpieza correctas, consulte
la documentacion del hardware. Si la plataforma donde se encuentra el estandar
de cristal se mueve durante la secuencia de calibracién, sujete suavemente el
estandar a la plataforma con arcilla o masilla.

7. Coloque el dispositivo de calibracion en la plataforma de modo que la longitud
del estandar recorra el eje X de la maquina. En el caso de las plantillas
calibradas ROI, asegurese de que los objetivos mas grandes estén a la izquierda
(direccion -X) y que los mas pequefios estén a la derecha (direccion +X).
Verifique la alineacion con el eje X observando la linea horizontal en el estdndar
al atravesar el eje X de la plataforma. La linea debe permanecer en el campo de
visién y lo ideal seria que estuviese también muy cerca del centro.

8. Haga clic en el botén Aceptar. Apareceran mas mensajes en los que se solicita
gue centre el objetivo.

9. Cologue un objetivo de modo que esté totalmente incluido en la vista de la
camara. Este objetivo debe estar centrado de forma aproximada en el campo de
visiéon y enfocado. No es necesario que el enfoque sea el 6ptimo; debe ser
simplemente un buen lugar de partida para el proceso de enfoque del software.
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10.Haga clic en el boton Aceptar; si tiene una maquina DCC, esta enfoca el
objetivo de forma automética. Si tiene una maquina manual, se le pide que
enfoque el objetivo.

11.Utilice los controles manuales para mover el sistema 6ptico de medicion y deje el
estandar de calibracion de rectangulo o cuadrado mas o menos centrado en el
campo de visién. PC-DMIS determina el tamafio del objetivo en funcion del
sistema optico del que disponga.

No cambie la posicién Z o el enfoque durante el resto del procedimiento
de calibracion.

12.Haga clic en el boton Aceptar después de centrar el objetivo. La rutina de
calibracién procede de forma automatica como se indica a continuacion segun
las opciones de calibracion que se hayan seleccionado:

« Sila maquina es compatible con el control de iluminacion de DCC y se ha
seleccionado una lampara de iluminacién en el campo Iluminacion, PC-
DMIS Vision realiza un ajuste de escala de grises de la iluminacion donde
mide el objetivo (o la serie de objetivos) en todo el rango de aumentos.

e Si el sistema tiene control de iluminacion manual, se le pide que aumente o
disminuya el nivel de iluminacion segun convenga.

« Siselecciona Tamafno en pixeles, el sistema se dirige al siguiente
objetivo. Si utiliza una plataforma solamente manual, PC-DMIS Vision le
solicitara que se desplace al objetivo siguiente. Cuando se le solicite que
realice un movimiento manual de la plataforma, debe hacer que los valores
X e Y mostrados en el cuadro de mensaje sean lo mas cercanos a cero
posible. Este proceso continuara hasta que se hayan tomado suficientes
mediciones del objetivo.
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Activa F‘n.j be=None

Calibracién del tamafio en pixeles

Si, para el valor de Precision de parcentricidad/parfocalidad, ha
seleccionado Normal, PC-DMIS Vision lleva a cabo una calibracion de
parcentricidad/parfocalidad en los mismos rectangulos utilizados para la
calibracion de Tamafio en pixeles.

Si se ha seleccionado Enfoque, el sistema se enfocara y se desenfocara
en los distintos niveles de aumento. Las calibraciones de enfoque se
efectian para determinar la profundidad y la latencia del enfoque.

Active Probe=None

Calibracion del enfoque

Si ha seleccionado Rotacion de la camara, PC-DMIS Vision mide la linea
de la parte inferior de la plantilla calibrada en diferentes posiciones varias
veces para que podamos identificar la rotacion de la camara respecto a la
plataforma. Si el angulo de rotacion calculado es superior a 5 grados, se
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muestra una advertencia que informa de que el hardware debe ajustarse
fisicamente para reducir el &ngulo. Puede aplicar la calibracién para
compensar igualmente, pero es recomendable ajustar la cAmara o el pulso
fisico a la plataforma. Esta opcion solamente esta disponible cuando se
utiliza la Plantilla calibrada de HexagonMI.

Active Probe=None

Calibracion de la rotacion de la camara

« Sise ha seleccionado Alta para la opcion Precision de
parcentricidad/parfocalidad, PC-DMIS Vision le solicita que alinee el circulo
conceéntrico del estandar de HexagonMlI en el objetivo. Alinee el circulo
como se ilustra en la imagen siguiente y haga clic en Aceptar.

Objetivo centrado en circulos concéntricos del estandar de HexagonMI
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El proceso de calibracidén continuard; enfocara y tomara una serie de
mediciones en diferentes niveles de aumento. Esto hace que el centro
Optico y la profundidad focal coincidan en el rango focal. Esto significa que
si enfoca y luego mide un circulo en un aumento, se obtiene la misma

posicion XYZ en otro aumento.

13.Casi al final de la calibracién, PC-DMIS genera y ejecuta una serie de rutinas de
medicién dinamicas en segundo plano. Esta accion sirve para realizar una
verificacion basica que mide un subconjunto de los datos de calibracion. A
medida que el software mide cada objetivo en estas rutinas de medicién, el area
Estado del cuadro de didlogo Calibrar sistema Optico actualiza su mensaje y
muestra el nimero del paso.

Status

Pixel Size Verification
Step: 23

Mensaje de estado en el que se muestra el tamafio en pixeles y el error

14.Cuando la verificacion de pixeles finaliza, PC-DMIS puede mostrar el cuadro de
didlogo Verificacion finalizada. Este cuadro de didlogo aparece solamente si un
punto de datos de verificacion esté fuera de tolerancia. El cuadro de didlogo
contiene columnas que muestran los diferentes pasos que se han medido, el
tamafio en pixeles y los errores. Un simbolo <- a la derecha del valor del error
indica que el error es mayor que la tolerancia especificada.

Pixel Size Verification é
Run Again I
Verficabon Complete
Conlinue
| Step Pixel Size Error (Finels) Piwel Size Error (Prosis)

2 001087 101738 <- 0.01055 0.0072
L D.00550 1.02283 <- 0.00660 001733
16 0.00:355 40.97111 0,00336 003632
23 00021y 0.02033 Q.00217 101850 <

Cuadro de dialogo Verificacion finalizada
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Si aparece este cuadro de dialogo, puede optar por ejecutar la verificacion de
nuevo mediante Ejecutar otra vez. Esto ayuda a determinar si algunos de los
errores eran simplemente anomalias en la verificacion. Si en la verificacion se
presentan errores varias veces, pruebe a ejecutar de nuevo toda la calibracién de
tamarfo en pixeles. Si tanto la calibracion como la verificacion fallan
repetidamente, pongase en contacto con el servicio técnico de Hexagon.

Puede hacer clic en Continuar para aceptar el resultado de la verificacion.

La seccion ProbeCal del Editor de la configuracion de PC-DMIS
contiene entradas de registro que afectan a la calibracion de tamafio en pixeles.

15.Haga clic en el boton Cerrar para cerrar el cuadro de didlogo Calibrar sistema
Optico. El software también escribe los resultados de la calibracion en el cuadro
de didlogo Resultados de calibracidén para que pueda consultar los resultados
de la calibracién mas adelante. Para ver los resultados, haga clic en el botén
Resultados del cuadro de dialogo Utilidades de sonda:

Calibration Results
Probe file=TESAVISIOND Date=3/17/2010 Time=10:35:1%5 AM
Tolerance: 1.00
Step Pved Size  Error (Pels) Pivel Sge  Ervor (Pinels)
Fi 0.01a57 Lo «<- 0.0M0355 Q.0072
] 0, D550 102383 «- 0.00860 0.01733
16 0,00355 097811 0.00356 0,03582
23 0.00217 0.02033 0.00217 L01E60 =-
1
| |« m Ll
Copy ] Prink | 0K I Cancel |

Cuadro de didlogo Resultados de calibracion

Ha calibrado el campo de visién. Repita este proceso para cada lente que desee utilizar
en la maquina.
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En una camara CMM-V, solamente es necesario calibrar el campo de vision

para el angulo de pulso AOBO. Si lo desea puede colocar papel blanco reflectante en la
mesa de la maquina CMM debajo del elemento de sujecion del dispositivo de
calibracion (numero de pieza CALB-0001). El elemento de sujecion del dispositivo de
calibracién dispone de una placa de vidrio (CALB-0002) y un calibre de anillo (CALB-
0003) que se utilizan para la calibracion de la camara CMM-V.

Calibrar iluminacion

Este procedimiento de calibracién permite calibrar las lamparas para la maquina. La
calibracién de las lamparas garantiza que el rango de iluminacion es lineal y que el
cambio del aumento en las celdas de zoom no cambiara significativamente la
iluminacién sobre la pieza dentro de las capacidades del hardware.

Debe calibrar la iluminacién del sistema éptico en estos casos:

Siempre que cambie o0 sustituya una lampara debera recalibrarla.

Cada vez que se produzca un cambio significativo en la iluminacion de la sala.
Periodicamente durante la vida de la lampara.

Cuando cambie el valor de brillo o de ganancia en la camara.

Cuando se sustituya el sistema Optico.

Cuando se repare la celda de zoom.

Cuando se sustituya la camara.

Antes de calibrar, utilice Parcentricidad/parfocalidad cuando calibre el sistema
Optico, ya que es necesario para esta calibracién.

Para calibrar las lAmparas:

1.
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En la lista desplegable del cuadro de dialogo Calibrar la sonda, seleccione
Calibrar iluminacién.

Haga clic en Calibrar para abrir el cuadro de didlogo Calibrar iluminacién con
la fecha de la calibracion de cada lampara entre paréntesis. Si no ha calibrado
ninguna lampara, entre paréntesis aparece el texto "Sin calibrar".
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Calibrate llumination

™ Top Lamp (Uncalibrated)

[«|Bottom Lamp (Uncalibrated)
[«|Ring Lamp {Uncalibrated)

Calibrate Top Lamp - Flace an artifact (such as a sheet of
paper) in the Field Of View, focus on surface,

Status
Magnification Step: 0.0
Lighting Grayscale: 0

Abort | Calibrate | Close

Cuadro de didlogo Calibrar iluminacion

3. Seleccione la casilla situada junto a la lampara que debe calibrarse.
4. Prepare la calibracion como corresponda segun el tipo de lampara:

e Laslamparas bajo la plataforma (inferior/perfil) requieren que la
plataforma esté vacia durante la calibracion, con la imagen enfocada a la
plataforma.

o Las lamparas superiores (superficie/anillo) requieren que haya un
dispositivo 0 un trozo de papel en el campo de vision, con la imagen
enfocada a esa superficie.

5. Seleccione la casilla de verificacibn Modo adaptativo para aplicar el modo de
calibracion adaptativo al proceso de calibracién si es necesario.
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6.

Calibrate llumination

™l Top Lamp (Uncalibrated)

[«|Bottom Lamp (Uncalibrated)
[«|Ring Lamp {Uncalibrated)

Adaptive Mode

Calibrate Top Lamp - Flace an artifact (such as a sheet of
paper) in the Field Of View, focus on surface,

Warning: Adaptive Mode may significantly change the
ilumination output and affect existing measurement
routines. This can be reversed by running the calibration
again with Adaptive Mode disabled.

Status
Magnification Step: 0.0
Lighting Grayscale: 0

Abort | Calibrate | Close

Cuadro de didlogo Calibrar iluminacién con la casilla de verificacion Modo
adaptativo seleccionada

El modo de calibracion adaptativo puede provocar problemas con las
rutinas de medicion existentes. Sin el modo de calibracion adaptativo, los niveles
en algunas configuraciones de hardware distintas serian incoherentes. La
iluminacion real que se ve en la camara no se corresponde con el valor indicado.
Después de la calibracién de la iluminacion en modo de calibracion adaptativo, la
iluminacion de la maquina que se ve en la camara se correspondera con el valor
indicado.

Haga clic en Calibrar. El proceso de calibracion comienza. Este proceso tarda

varios minutos en acabar.
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o Durante la calibracion en los sistemas que tienen una celda de zoom, PC-
DMIS Visién selecciona aumentos distintos para la medicion de la
iluminacién segun lo indicado por el valor Paso de aumento. Este valor
muestra el aumento actual y corresponde al valor mostrado en la ficha

Aumento de Herramientas de sonda.

o La calibracion también establece la densidad de la iluminacién
correspondiente a los distintos valores de iluminacién utilizados en
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diferentes aumentos. En Escala de grises para iluminacion se indica la
intensidad de esta iluminacion. Los valores oscilan entre el 0 (negro) y el
100 (blanco).

Calibrate lllumination

| Adaptive Mode

Calibration in progress...

Status
Magnification Step: 1,514
Lighting Grayscale: 22
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Calibracion de la iluminaciéon - En curso

e Una vez que la calibracion finaliza, el cuadro de dialogo Calibrar
iluminacion muestra la nueva fecha para la lampara calibrada.

= Haga clic en el boton Cerrar o siga los pasos 3 a 5 para calibrar
otra lampara.

= El botén Anular solamente esta disponible durante una calibracion.
Este botdn detiene la calibracién, anula los datos recopilados
durante el proceso y restablece los archivos de calibracion
anteriores para la lampara actual.

Calibrar offset de sonda

Este procedimiento de calibracién permite determinar el offset de la sonda Vision. PC-
DMIS Vision también permite calibrar las configuraciones de varios sensores con
diferentes tipos de puntas de sonda. Por ejemplo, una sonda Vision y una sonda de
contacto se miden con las mismas herramientas para establecer un marco de
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referencia de offset coman. Se realizan referencias cruzadas entre los valores de offset
calibrados para cada punta en relacion con una herramienta comun, como un calibre de
anillo o una esfera. Consulte el tema "Relacion de las puntas y las herramientas" para
obtener mas informacion.

La calibracion de tipos de puntas (sean todas de contacto o una mezcla de contacto,
vision y laser) con una herramienta o estandar coman permite que las mediciones
tomadas con una punta se utilicen con medidas tomadas con otra punta distinta.

Cuando se utiliza la calibraciéon del offset de la sonda
La calibraciéon de la sonda se utiliza en estos casos:

e Cuando el sistema de medicion tiene varias sondas
e Cuando tiene una sonda de video con diferentes aumentos (como lentes 1Xy
2X 0 camaras virtuales dobles)

No importa qué tipo de sonda se calibra en primer lugar. Sin embargo, normalmente se
calibraria primero la sonda de toque en una CMM y la sonda Optica en una maquina
multisensor Vision. Al calibrar la segunda sonda debe responder No a la pregunta "¢ Se
ha movido la herramienta de cualificacién o se ha cambiado el punto cero de la
maquina?".

Una vez que la posicién de la herramienta en la plataforma se conoce y el offset de
punta de sonda se ha calibrado una vez en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda,
se puede afiadir un paso Calibrar sonda activa automaticamente en la rutina de
medicion para calibrar el offset de sonda como parte de la rutina de medicién. Como
sucede con las sondas de contacto, la ejecucion de la calibracién automatica para una
sonda Vision se basa en el conjunto de parametros especificados.

Para obtener mas informacion sobre las sondas Vision, consulte los temas "Nota sobre
las definiciones de sonda" y "Consideraciones sobre las sondas Vision".

La calibracion del offset de punta de sonda se ha ampliado para hacerla
compatible con la calibracion de offset de sonda de contacto y vision con una
herramienta de anillo o esfera. Su uso sigue las reglas generales para la calibracién del
offset de punta y el diametro.

Antes de comenzar la calibracion de la sonda Vision, asegurese de que calibra el
centro éptico (si se trata de una celda de zoom), el campo de vision y la iluminacién de
la sonda Vision. En este ejemplo se utiliza una herramienta de anillo para la medicién.
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Calibrar el offset de la sonda Vision

Los sensores CWS no tienen una opcion de ficha en el cuadro de didlogo

Opciones de configuracién. Para obtener detalles sobre la calibracién de offsets de
sonda para sensores CWS, consulte "Paso 4: Calibrar la sonda laser" en la
documentacion de PC-DMIS Laser.

1.

Identifiqgue un punto de medicidén Z en la cara del anillo. La posicion de este
punto se define en coordenadas de maquina respecto al centro superior del
orificio del calibre de anillo. Esta accién se puede realizar con la ficha Calibre de
Herramientas de sonda. Estos valores se utilizan al afladir una herramienta de
anillo.

. Enlalista desplegable del cuadro de didlogo Calibrar sonda, seleccione
Calibrar offset de sonda.

Seleccione la herramienta necesaria en Lista de herramientas disponibles o
haga clic en Ainadir para definir una herramienta nueva.

En este ejemplo, puede especificar una herramienta de anillo de 20 mm

con los valores siguientes:

ID de herramienta: Anillo 20 mm

Tipo de herramienta: ANILLO

Diametro: 20

Offset X punto Z: 15

Offset Y punto Z: O

Offset Z punto Z: 0

Inicio profundidad datum: 1 (para dar cabida al bisel en el orificio del
anillo)

Fin profundidad datum: 14

Offset de enfoque: -0,5 (proporciona la distancia en Z desde la superficie
superior hasta la altura del enfoque del orificio circular)

Consulte "Apéndice B: Afadir una herramienta de anillo”.
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4. Haga clic en Calibrar para abrir el cuadro de didlogo Calibrar offset de sonda.

Calibrate Probe Offsekt

— Cperation Mode
" Default Mode ¥ User Defined

Start Angle: I 0

End Angle: I 359

raanificatiomn: IMaximum "I

Coverage: I 10% = I

Z Samples: I 5
Tlurmination

Tvpe: U

w' IBl:uttDm Lamp j |35
£ IT:::p Lamp j |35

—Parameter Sets

Marne: Jave |
j Delete |

abork | Calibrate I Close |

5. Establezca los parametros siguientes como convenga.

Modo de operacién: Modo por omision utiliza los valores por omisién. Definido
por el usuario le permite alterar los valores.

Movimiento: El modo Manual+DCC requiere que se tomen tres puntos manuales
al inicio de la secuencia independientemente de si se indica que la posicion de la
herramienta ha cambiado. Los puntos restantes se tomaran de forma automatica.
El modo DCC toma todos los puntos de forma automatica a menos que indique
gue la herramienta se ha movido.

Angulo inicial: Angulo en grados en un sistema de coordenadas cartesianas tal
como se ve al mirar hacia abajo (—Z). Un angulo inicial de cero se alinearia con
+X. Un angulo inicial de 90 se alinearia con el eje +Y. El valor por omision es 0.

Angulo final: Angulo en grados en un sistema de coordenadas cartesianas tal
como se ve al mirar hacia abajo (—Z). Un angulo final de cero se alinearia con +X.
Un angulo final de 90 se alinearia con el eje +Y. El valor por omisién es 359.
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Los angulos inicial y final especificados aqui son diferentes del angulo
utilizado para la sonda de contacto y una herramienta de esfera, que esta
relacionado con el &ngulo desde el ecuador de la esfera hasta el polo.

Aumento: Esta opcion permite establecer el aumento en el valor "Maximo" o
utilizar el aumento <Actual>. Para garantizar la maxima precision, debe utilizar el
aumento "Maximo" para calibrar el offset de la sonda de Vision. "Maximo" es el
valor por omision.

Cobertura: Este porcentaje define qué parte de la zona se incluye en la medicion.
El valor por omision es el 10%.

L]
i‘ 'J
- -

- -

= El angulo inicial, el angulo final y el porcentaje de cobertura definen la
ubicacion y el tamafio de los objetivos de medicién de Vision alrededor del
circulo. En los tamafios de circulo y los aumentos Opticos superiores, se puede
lograr un aumento significativo de la velocidad reduciendo el porcentaje de
cobertura. Consulte el tema "Objetivos de circulo de Vision de ejemplo para los
parametros de Calibrar offset de sonda".

Muestras Z: Este valor el nUmero de muestras Z que se toman para calcular la
posicién Z. El valor por omision es 5.

lluminacién XY: Este valor indica qué fuente de iluminacion se utilizara para las
mediciones XY. Por lo general, se utiliza la iluminacion inferior o la iluminacién
bajo la plataforma para los bordes de los orificios del calibre de anillo. Este valor
también puede establecerse en <Actual> para utilizar los valores de iluminacion
actual.

lluminacién Z: Este valor indica qué fuente de iluminacion se utilizaré para las
mediciones Z. Por lo general, se utiliza la iluminacién superior o de anillo para la
superficie de calibre de anillo. Este valor también puede establecerse en
<Actual> para utilizar los valores de iluminacién actual.
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El uso de <Actual> para cualquiera de los valores de iluminacién
incluye si las bombillas estan apagadas o encendidas en las lamparas de anillo.

aly
Fgn

¥  Siencuentra valores de iluminacién que funcionan bien para la calibracién,
cree un conjunto rapido de iluminacion, para que estos valores se puedan
recuperar con rapidez.

Conjuntos de parametros: Esta area permite crear, guardar y utilizar conjuntos
guardados para la sonda Vision. Esta informacion se guarda como parte del
archivo de sonda e incluye los valores para la sonda Vision. Este conjunto de
parametros se puede recuperar en calibraciones posteriores, incluido el elemento
de rutina de medicién de calibracion automatica.

Para crear sus propios conjuntos de parametros con nombre:

a. En el cuadro de didlogo Calibrar offset de sonda, modifique los
parametros.

b. En el area Conjuntos de parametros, introduzca un nombre para el
nuevo conjunto de parametros en el cuadro Nombre y haga clic en
Guardar. PC-DMIS muestra un mensaje que informa de que se ha creado
el nuevo conjunto de paradmetros. Para eliminar un conjunto de
parametros guardado, seleccidénelo y haga clic en Suprimir.

6. Haga clic en Calibrar. Aparece un mensaje en el que se pregunta si se ha
movido la herramienta de cualificacién o se ha cambiado el punto cero de la
maquina:

x

Has the gualification toal been moved or has the Machine zero point changed ?

e Si PC-DMIS no ha medido la ubicacion de la herramienta actual en la
plataforma, seleccione Si.

e Sila herramienta ya se ha medido con un tipo de sonda diferente,
seleccione No.

7. Haga clic en Aceptar en el recordatorio de que la sonda debe calibrarse.
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x

In arder far tips calibrated on the new tool position

to relate to tips calibrated on the priortool position,

TIP1 must have been calibrated on the prior tool position

Fressing Ok means that TIF1 was calibrated on the prior tool position,
or that you don't care if new tips calibrated

relate back to the prior tool position.

QO I Cancel |

8. Sila herramienta se ha movido o se ha seleccionado el movimiento
Manual+DCC, tome los tres puntos manuales con la cruz a intervalos iguales
alrededor de la parte superior del circulo del orificio del datum. Ajuste la posicion
de la plataforma, incluido el enfoque, segun convenga. El resto de la secuencia
de calibracioén se ejecuta de forma automética. Enfoca el borde superior del
orificio, mide el circulo del orificio, se mueve al offset de enfoque Z relativo al
orificio y realiza las mediciones de enfoque de posicién Z. Los datos de offset de
punta de sonda se actualizan con el offset medido en funcién de la medicion de
la herramienta de anillo. Si ha confirmado que la herramienta se ha movido, esta
medicion determina la ubicacion XYZ de la herramienta en la plataforma .

Objetivos de circulo de Vision de ejemplo para los
parametros de Calibrar offset de sonda

En los ejemplos siguientes, las areas rellenas o con tramado del objetivo de circulo
indican donde PC-DMIS no tomara mediciones de bordes.

Ejemplo 1

Este ejemplo es mas adecuado para anillos de diametro grande y sistemas épticos de
gran aumento en los que se desea mantener bajo el tiempo de ejecucidn.
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Patron objetivo con un angulo inicial de 0, un &ngulo final de 358 y un 5% de cobertura
Ejemplo 2
Este ejemplo es mas adecuado para anillos de diametro grande y sistemas Opticos de

gran aumento en los que es aceptable un tiempo de ejecucién mayor para que pueda
reproducirse mejor la medicion.

Patron objetivo con un angulo inicial de 0, un angulo final de 358 y un 10% de cobertura
Ejemplo 3

Este ejemplo es mas adecuado para anillos de diametro pequefio y sistemas opticos de
aumento mediano o bajo.
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Patron objetivo con un angulo inicial de 0, un angulo final de 358 y un 50% de cobertura

Offset de sonda de contacto

Cuando calibra el offset de sonda de contacto con la misma herramienta que se ha
utilizado para calibrar la sonda Vision la calibracion establece un marco de referencia
de offset comun.

Para calibrar el offset de la sonda de contacto:

1.
2.

Seleccione el elemento de menu Insertar | Definicion del hardware | Sonda.
En el cuadro de didlogo Utilidades de sonda, defina la sonda de contacto y la
punta.
Seleccione Medir para abrir el cuadro de dialogo Medir sonda.
Especifique los valores siguientes en el cuadro de dialogo Medir sonda:

e Movimiento: Manual+DCC

e Tipo de operacion: Calibrar puntas

e« Modo de calibracién: Definido por el usuario

« Anguloinicial: 0

« Angulo final: 359

e Listade herramientas disponibles: Anillo 20 mm (seleccione la misma

herramienta que se utilizé para determinar el offset de la sonda Vision).

Seleccione Medir; cuando se le pregunte si la herramienta se ha movido, haga
clic en No esta vez. Esto indica a PC-DMIS que se conoce la ubicacién de la
herramienta real en la plataforma.

Haga clic en Aceptar en el cuadro del mensaje recordatorio sobre la punta.

En un cuadro de mensaje se le solicita que tome un contacto en la cara de la
herramienta debajo de la direccién -Y o en esta direccion respecto al centro del
orificio. Haga clic en Aceptar y después tome el punto de contacto. La rutina de
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calibracion realiza a continuacion una medicion aproximada del orificio, una
medicion del plano de la cara, una medicion del orificio més precisa y por ultimo
mediciones del punto de offset Z.

Ahora ambas sondas han medido la herramienta y tienen valores de offset basados en
los mismos datos de posicion de la herramienta.

Offset de sonda CMM-V

Para calibrar el offset de una sonda CMM-V, efectue lo siguiente:

1. Cree una sonda de toque con todos los &ngulos que utilizara para tomar
mediciones con la sonda de vision CMM-V.

La sonda de toque debe ser una sonda de estrella con tres puntas como
minimo.

2. Calibre todos los angulos de la sonda de toque en una esfera.

Mida el angulo de la sonda de toque AOBO en un calibre de anillo.

4. Mida la sonda de video AOBO en el mismo calibre de anillo; haga clic en No
cuando el software pregunte si la herramienta se ha movido.

5. Cuando haya seleccionado la sonda CMM-V, haga clic en Afiadir angulos. En
lugar de mostrar el cuadro de dialogo Afadir angulos normal, PC-DMIS Vision
le solicita una lista de sondas de contacto.

6. Seleccione la sonda de toque que ha calibrado en la esfera y pulse Aceptar.
PC-DMIS Vision afiade automaticamente esos angulos y calibraciones a la
sonda de video CMM-V.

w

Sonda de estrella con tres palpadores colocados en disposicidon ortogonal

Se recomienda que la sonda de toque con la configuracién en estrella incluya la
extension de calibracion que se muestra a continuacion.

Extensidén ponderada para sonda de toque con configuracion en estrella
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Relacion de las puntas y las herramientas

La calibracion del offset de la punta de la sonda se basa en la posicién de la
herramienta en la plataforma. Cuando una sonda esta calibrada y se indica que la
herramienta se ha movido, la posicién de la herramienta en la plataforma se determina
segun el offset de la punta. Si la punta aiin no se ha calibrado, se utiliza el offset de
punta nominal del archivo probe.dat.

Mantener un marco de referencia comun para las calibraciones de offset de punta
puede ser importante. Cuando se calibran varias puntas con una herramienta comun,
las puntas tienen el mismo marco de referencia de offset. Este marco de referencia se
puede ampliar a una segunda herramienta indicando que la segunda herramienta se ha
movido y realizando una calibracion de offset de punta con una punta calibrada en la
primera herramienta. Las ubicaciones de los elementos medidos con puntas que tienen
el mismo marco de referencia deberian presentar la misma respuesta (dentro de las
capacidades de medicion del equipo). Si calibra una punta en una herramienta que no
tiene el mismo marco de referencia y no indica que la herramienta se ha movido, el
marco de referencia de calibracion de puntas pasa a ser la herramienta. Los elementos
medidos con puntas calibradas con marcos de referencia diferentes pueden presentar
respuestas radicalmente distintas.

Supongamos que tenemos un sistema nuevo en el que no se ha calibrado ninguna
sonda ni ninguna herramienta, y en el que se utilizan una herramienta de anillo y una
herramienta de esfera para la calibracion de puntas. Calibre la sonda de contacto con
la herramienta de esfera e indique que la herramienta se ha movido. A continuacion,
calibre la misma sonda de contacto con el calibre de anillo e indique que la herramienta
se ha movido. Las dos calibraciones de la punta de la sonda de contacto establecen la
referencia entre las herramientas y dicha punta. Ahora, calibre la punta de la sonda de
visién con el calibre de anillo. La punta de la sonda de contacto y la punta de la sonda
de vision tendran ahora el mismo marco de referencia de calibracion de offset. Las
calibraciones de offset de las dos sondas con las dos herramientas estan vinculadas
porque la sonda cuyo offset se ha calibrado con la herramienta de esfera se calibré con
la herramienta de anillo cuando se indicé que la herramienta de anillo se habia movido.
Puesto que se ha indicado que la herramienta de anillo se ha movido (o se desconoce
su posicién), cuando la punta de la sonda de contacto se calibré con la herramienta de
anillo, la posicion de la herramienta de anillo en la plataforma se determind segun el
offset medido de la punta de la sonda de contacto. El offset de la punta de la sonda de
contacto se utilizd para determinar la posicion en la plataforma de ambas herramientas
y después el offset de la sonda se baso en la posicion en la plataforma de una de estas
herramientas.

Las dos puntas de sonda no tendrian referencias cruzadas si la punta de la sonda de
contacto se hubiese calibrado con la herramienta de esfera y la punta de la sonda de
visidn se hubiese calibrado con el anillo. Si la punta de la sonda de contacto se hubiese
calibrado con la herramienta de esfera, la punta de la sonda de visidén se hubiese
calibrado con la herramienta de anillo y después se hubiese calibrado la sonda de
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contacto con la herramienta de anillo, las dos puntas de sonda tendrian el mismo
marco de referencia, pero se trataria de un marco de referencia distinto al de la
herramienta de esfera o de las puntas de sonda calibradas anteriormente con la
herramienta de esfera. Esto se debe a que se utilizé la punta de la sonda de visién para
determinar la posicion de la herramienta de anillo cuando se indicé que se habia
movido, pero la punta de la sonda de visién no se habia calibrado con la herramienta
de esfera. El marco de referencia de la punta de contacto ha cambiado para
corresponderse con la herramienta de anillo. Para mantener el vinculo de las puntas en
las diferentes herramientas, cada vez que se indique que una herramienta se ha
movido (incluidas las herramientas cuya posicion se desconoce), la punta de
calibracion utilizada en la herramienta recién movida debe tener el marco de referencia
de la primera herramienta.

Solamente puede calibrar la punta inferior de una sonda de contacto con puntas de
estrella con el calibre de anillo. Se puede utilizar una herramienta de esfera junto con
un calibre de anillo para crear referencias cruzadas entre las puntas de estrella de la
sonda y la sonda de visién. Normalmente, estas referencias cruzadas se consiguen
calibrando todas las puntas de estrella de la sonda de contacto con la herramienta de
esfera. Después se calibra la punta inferior de la herramienta de anillo indicando que la
herramienta se ha movido. A continuacion se calibran las sondas de vision con la
herramienta de anillo. Después se pueden calibrar las puntas de contacto con la
herramienta de esfera y las sondas de vision con la herramienta de anillo.

Nota sobre las definiciones de sonda

Cuando PC-DMIS calibra la sonda Vision en modo DCC, utiliza los datos de medicion
existentes o, si no estan disponibles, los valores nominales de la definicién de sonda.
PC-DMIS almacena definiciones de sonda estandar en el archivo probe.dat, mientras
gue las definiciones de sonda especificas de la maquina se pueden crear en el archivo
usrprobe.dat. Los archivos probe.dat se pueden suprimir o sustituir durante una
desinstalacion de PC-DMIS o la instalacion de una actualizacion de la version, pero el
archivo usrprobe.dat no se suprimira ni se sustituira.

Puesto que las tolerancias de posicion para tener la herramienta en el campo de vision
y enfocada para los sistemas de gran aumento pueden ser muy pequefias, la creacion
de datos en el archivo usrprobe.dat proporciona una manera de ajustar mucho los
atributos de sonda por omision. Pueden ser necesarios valores de offset de punta de
sonda por omision especificos de la maquina para proporcionar informacion de offset
nominal mas precisa.

Consideraciones sobre las sondas Vision

El hardware de las sondas de contacto tiende a ser un conjunto de componentes
mecanicos bien definidos (punto de montaje, cuerpo, médulo y punta de la sonda) con
offsets de punto de montaje y de punta nominal predecibles en los que el movimiento
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de sondeo se encarga de las varianzas de posicion. Sin embargo, las sondas Vision
suelen ser menos predecibles, ya que con frecuencia tienen hardware de montaje no
estandar, varianzas en las distancias de trabajo, ajuste o calibracion del hardware, etc.
Por ello, puede resultar mas complicado encontrar el objetivo deseado con el
movimiento de sondeo. La sonda de visiébn no escanea de la misma manera que las
sondas de contacto, por lo que las varianzas son mas evidentes.

Algunas maquinas pueden tener también montajes de sondas ajustables que hacen
gue la posicion de la sonda no se pueda prever en las definiciones de probe.dat por
omision. Debido a estas estrictas tolerancias derivadas de los aumentos altos o las
varianzas de las maquinas, es posible que tenga que realizar una ejecucion
manual+DCC la primera vez que el offset de la sonda se calibre en una punta de sonda
nueva, incluso si se sabe la posicién de la herramienta. Esto proporciona unos datos de
offset medido de alta calidad para las secuencias de calibracién de offset de punta
posteriores, ya que se utiliza el offset de punta medido en lugar del nominal.

A diferencia de la mayoria de las CMM, la mayor parte de las maquinas con varios
sensores no tienen un Unico montaje de sonda de fin de brazo estandar. En lugar de
ello, tienen una columna Z que proporciona un montaje propio para el sistema Optico y
un montaje estandar para la sonda de contacto. Para definir los valores de offset de
sonda nominal con offsets relativos precisos, suele utilizarse un componente adaptador
en la definicion de probe.dat o usrprobe.dat. Este adaptador define el offset entre el
punto de referencia de la sonda de la maquina (como, por ejemplo, fin de brazo) y la
sonda. Por ejemplo, si fuese a seleccionar la cara de las lentes de la celda de zoom
como punto de referencia, necesitaria un componente adaptador que definiese la
distancia de offset desde la cara de las lentes de la celda de zoom hasta el punto de
montaje de la sonda de contacto. A continuacion, para definir una sonda de contacto,
seleccionaria el adaptador, luego la sonda (por ejemplo, una TP200) y por ultimo el
palpador. Una vez hecho esto, el offset de sonda nominal entre la sonda de visién y la
sonda de contacto se aproximaria al hardware.

Usar datos de certificacion del estandar de calibracion
optica

Durante la calibracion del sistema 6ptico de una sonda Vision, si hay un archivo de
datos de certificacion (fovcert.dat) en el directorio de sondas, PC-DMIS lee el archivo y
lo utiliza para ajustar los datos de calibracion respecto al nominal. Un archivo
fovcert.dat es compatible con los datos para:

o Eltamafio X e Y de los rectangulos concéntricos
e Las posiciones centrales X e Y de los circulos concéntricos.

Informacion sobre el archivo fovcert.dat
e La primera linea debe ser el nimero de esquema del archivo.
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Un punto y coma al principio de una linea indica que la linea es un comentario.
Las lineas de comentario no pueden comenzar por un espacio.

El valor [PATTERN] es una mascara de bits hexadecimal que indica los bordes
del rectangulo que se medira en X e Y. La posicidn de los bordes va de izquierda
a derecha y de arriba a abajo. Por ejemplo, el valor hexadecimal OxAA es el
valor binario 1010 1010. Esto significa que se utilizaran el primer y el tercer
bordes en la direccién X y el primer y el tercer bordes en la direccién Y para la
medicion del rectangulo.

Todos los valores estan expresados en mm.

Este siguiente contiene un archivo fovcert.dat nominal de ejemplo:

2

[PATTERN]
OxAA
[RECTANGLES]
;X size Y size
17,2 13,2
10,75 8,25
6,45 4,95

4,3 3,3

2,15 1,65
1,29 0,99
0,86 0,66
0,5375 0,4125
0,3225 0,2475
0,215 0,165
0,1075 0,0825
0,043 0,033
[CIRCLES]

; hom diam centerx centery
30 0,0 0,0

20 0,0 0,0

10 0,0 0,0
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50,0 0,0
2,5 0,0 0,0
1,25 0,0 0,0
0,625 0,0 0,0
0,25 0,0 0,0

Modos de calibracion de parcentricidad

Existen tres modos para la calibracion de parcentricidad:

e« Modo 1: Este modo utiliza los datos de concentricidad del archivo fovcert.dat. Si
existe un archivo fovcert.dat y contiene datos de certificacion de concentricidad,
PC-DMIS utiliza este modo de calibracion.

« Modo 2: Este modo mide la serie de circulos y enlaza los circulos para corregir
automaticamente cualquier error de concentricidad que pueda haber en el
estandar. Si no hay datos de concentricidad en el archivo fovcert.dat y la entrada
del registro ProbeQualVisionParCal ibrationUseBridging (que se
encuentra en la seccion USER_ProbeCal del editor de la configuracion)
conserva su valor por omisién (TRUE), se utiliza este modo.

e« Modo 3: Este modo mide los circulos contiene estandar y presupone que son
perfectamente concéntricos. Si el archivo fovcert.dat no contiene datos de
concentricidad y la entrada del registro
ProbeQualVisionParCal ibrationUseBridging tiene el valor FALSE, PC-
DMIS utiliza este modo de calibracion.

Una entrada del registro relacionada,

ProbeQualVisionParCal ibrationXYSamples, que se encuentra en la misma
seccion del editor de la configuracién, toma el valor 3 por omision. Define el nimero de
veces gque se medira un circulo dado con un aumento dado durante la calibracion alta
parcentral.

Establecer las opciones de maquina

Seleccione la opcién de menu Edicién | Preferencias | Configurar interfaz maquina
para abrir el cuadro de didlogo Opciones de maquina. Las fichas de este cuadro de
didlogo pueden variar en funcién del tipo de maquina dptica que tenga y de si se esta
trabajando en modo online u offline. Una maquina éptica tipica le permitiria hacer lo
siguiente:
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o Especifique los componentes de hardware activos que utilizara con el sistema de
optico medicion. Esto le permitiria poder continuar utilizando algunos
componentes de la maquina 6ptica si estan rotos ciertos componentes del
hardware. Consulte el tema "Opciones de configuracién: Ficha General".

« Cambie los limites y valores de velocidad de la maquina. Consulte el tema
"Opciones de maquina: Ficha Movimiento".

« Especifique las ldmparas disponibles en la maquina. Consulte "Opciones de
magquina: Ficha lluminacién". Esta funcion esta disponible tanto en modo online
como offline.

o Especifique los valores del dispositivo de pulso. Consulte el tema "Opciones de
magquina: Ficha Pulso".

o Especifique el puerto de comunicaciones y los valores que se utilizaran para
conectar el equipo al dispositivo optico de medicion. Consulte los temas
"Opciones de maquina: Ficha Comunicaciones del controlador de movimiento" y
"Opciones de maquina: Ficha Comunicaciones de iluminacién”.

e Almacene todas las comunicaciones entre PC-DMIS Visién y la maquina Optica
con fines de depuracion. Consulte el tema "Opciones de maquina: Ficha
Depuracion”.

aly
g%

¥  Siejecuta PC-DMIS Vision con la sonda CMM-V en una maquina CMM, no
estan disponibles todas las paginas antes mencionadas. Para acceder a la
configuracion del controlador de la CMM estandar, seleccione el boton Configurar en
la seccion CMMI de la ficha General.

Muchas de las funciones estan en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda
como parte de los procesos centralizados de calibracion. La calibracion es especifica
de cada sonda.
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Opciones de maquina: Ficha General
x|

General | Mu:utiu:unl IIIuminatiDnI W rist I Debugl

—Active Contrallers————— — Contraller [nformation
b ction; Im "I I j
Fendant; INnne "'I PC-DMIS: |Hf-'aL:‘I.2?
T ool Changer: INune "’I M5I: |HﬁL:1.2?
Frsture: INDne "’I HSI: [GaLA 27
Touch Probe: IMSI "’I H3I_SIMULATOR.
DLL -4
Lazer Probe: IMSI "’I
Viden Probe: IMSI "’I Chabdl: Iy 2
Optics: IMSI 'I
Setup... |
Frame Grabber: IMSI vI
[rnination: IMSI *I
WiTist: IN::une "I Tirer Interyal: |25|:| ms

] 8 I Cancel | Spply | Help |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha General

La ficha General permite activar o desactivar el uso de los controladores con PC-DMIS.
Si cambia alguna opcion de esta ficha, debe reiniciar PC-DMIS. Existen estas tres
areas principales en esta ficha:

« Controladores activos

e Informacién del controlador

e Intervalo del temporizador

Controladores activos

La seccion Controladores activos define qué interfaz de maquina utiliza PC-DMIS
para controlar cada componente de hardware durante el funcionamiento online de PC-
DMIS. Puede seleccionar tres opciones: MSI, CMMI o Ninguno.

e MSI: (Interfaz multisensor). Seleccione esta opcion a fin de utilizar la MSI para
manipular la seccion de los controladores. En las maquinas Vision dedicadas
(como TESA y MYCRONA), esto hace que TODOS los controladores activos
gue haya en la maquina pasen por la MSI. En una CMM, solamente se
establecen en MSI los controladores propios de Vision (lluminacion, Sistema
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Optico y Capturador de imagenes). El resto (Movimiento, Unidad de control
anexa, Cambiador de herramientas, Pulso, Sonda de toque y Sonda laser)
utilizan la interfaz CMM estandar (CMMI).

CMMI: Seleccione esta opcion para una sonda Vision en una CMM (por ejemplo,
la cAmara CMM-V), donde el controlador original (por ejemplo, LEITZ) se utiliza
para controlar los elementos de Movimiento, Sonda de toque, Pulso, Sonda laser
y Cambiador de herramientas del funcionamiento de la maquina.

Ninguno: Seleccione esta opcion si el componente de hardware no existe o esta
averiado. En el caso de que el componente esté averiado, si selecciona esta
opcién podra continuar utilizando las partes funcionales de la maquina 6ptica.

Las selecciones MSI y CMMI NO se excluyen mutuamente. Puede utilizar

MSI con un controlador CMMI durante la seleccion.

Informacion del controlador

El area Informacion del controlador muestra el controlador detectado por PC-DMIS
durante la ejecucion en modo online. En esta seccion se muestran cuatro cuadros que
contienen esta informacion:
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Lista desplegable Controlador: Seleccione su modelo de maquina para las
interfaces que son compatibles con diversos modelos de maquina. Por ejemplo,
la interfaz Metronics dispone de los tipos TESA VISIO 300 Manual, TESA VISIO
300 DCC y Personalizado. Esta opcién DEBE establecerse para definir
correctamente los valores de configuracion de la maquina de destino. En el caso
de las interfaces que solo son compatibles con un Unico tipo de maquina, la
opcién aparece preseleccionada de forma automatica.

Conectividad de PC-DMIS: Muestra la version compatible de la interfaz HAL
(Hardware Abstraction Layer) para esta version de PC-DMIS. La version de HAL
debe ser la misma para PC-DMIS, MSI y HSI. Se muestra una advertencia si se
detectan diferencias.

Conectividad MSI (interfaz multisensor, Multi Sensor Interface en inglés):
Muestra la version compatible de la interfaz HAL compatible para esta MSI.

HSI (interfaz especifica de hardware, "Hardware Specific Interface" por sus
siglas en inglés): Muestra la interfaz HSI utilizada durante la ejecucion. Este
componente controla el dispositivo de hardware especifico.

CMMI (interfaz de maquina de medicion por coordenadas, "Coordinate
Measuring Machine Interface" por sus siglas en inglés): Muestra el nombre de la
interfaz CMMI que se utilizara. Haga clic en Configurar para abrir las opciones
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de configuracion de la interfaz de la maquina correspondientes al controlador de
CMMI (por ejemplo, Brown and Sharpe, LEITZ).

Debe proporcionar esta informacion al servicio técnico de Hexagon cuando informe
sobre la existencia de algun problema.

Intervalo del temporizador

El cuadro Intervalo del temporizador indica el tiempo maximo que PC-DMIS Vision
espera antes de preguntar al hardware los valores actuales de movimiento, iluminacién
y Optica.

A menos que asi se lo indique un técnico experimentado, no cambie este
valor.

Opciones de maquina: Ficha Movimiento

-
oo I ==
General Motion ]llmmatmnl Debug |
Stage
[v Homing enabled
Limits
x T zZ
Mirirmwm : [-15{| [-'II}I] [.1_?{]
Masimum [150 [100 [10
¥ Limits enabled
Volumetric compensation
Method: A3l b
Filename:- compens dat| Calibrate... |
Calibration date: NAA
Grid: Mo comparid data
| Max spaed: 300 /8
[
|
. 0K Cancel | oy | Heb |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Movimiento

La ficha Movimiento permite definir los pardmetros de movimiento de la maquina. El
personal del servicio técnico ya ha establecido las opciones de movimiento durante la
instalacion de este sistema.
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Esta ficha no esta disponible para CMM-V.

Casilla Vuelta al inicio activada

Debe realizar la operacion de vuelta al inicio si desea utilizar la plataforma con una
fixture. La vuelta al inicio también es necesaria para los sistemas que utilizan un tipo de
correccién de errores segmentada lineal o no lineal. Es necesario identificar una
posicion especifica de la plataforma para correlacionar la posicion de la plataforma con
los datos de correccion de errores. Esta operacion establece la ubicacion cero de la
maquina.

Si esta casilla esta seleccionada, PC-DMIS llevara la maquina a cero cuando se inicie.
Parte del hardware puede conservar su estado de vuelta al inicio hasta que se apague.
Si el hardware no precisa la vuelta al inicio o si no esta configurado para ella,
seleccionar esta casilla no tendré efecto alguno.

Areas de limites de carrera y compensacion volumétrica

Estas areas especifican los limites de carrera y la compensacién volumétrica de la
maquina.

El personal del servicio técnico ya ha establecido los mejores valores de limite de
carrera y de compensacion volumétrica para el sistema.

Solo un técnico experimentado debe ejecutar el programa de utilidad para calibrar la
plataforma. En el cuadro de dialogo se indica la fecha y hora en que se realiz6 la ultima
calibracion de la plataforma.

Casilla de verificacion Limites activados: Esta casilla permite desactivar la
comprobacién de los limites. La Unica ocasion en la que normalmente se debe
desactivar esta comprobacion es en ciertos sistemas cuando se realiza una calibracion
de plataforma y es preciso trabajar hasta el mismo limite de la carrera de la plataforma.
No aconsejamos desactivar esta casilla de comprobacion en ningln otro momento,
porque protege el hardware de posibles dafios causados al moverlo fuera de sus
limites.

Calibrar: Este botdn inicia el procedimiento de calibracién de la plataforma. Para

calibrar y certificar la plataforma, pdngase en contacto con el servicio técnico de
Hexagon.
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A menos que asi se lo indique un técnico experimentado, NO cambie
estos valores.

El campo Fecha de calibracion contiene la fecha en la que se utilizo por ultima
vez el botdn Calibrar para generar un archivo de calibracién nuevo o actualizado.

El campo Malla muestra la version de formato de dato que se utiliza
actualmente para los datos de malla en el volcomp hibrido. Si utiliza lentes
distintas a la que se emplea para recopilar los datos de malla para el
volcomp hibrido, el campo Malla debe indicar la version de comp grid 2 o
superior. Si no es asi, pdngase en contacto con el servicio técnico de
Hexagon.

Cuadro Velocidad max.

El cuadro de edicién Velocidad max. indica la velocidad de los movimientos de DCC.
Si cree que necesita modificar los porcentajes de la velocidad de movimiento, es mejor
realizar los cambios en la ficha Movimiento del cuadro de didlogo Valores de los
parametros.

A menos que asi se lo indique un técnico experimentado, no cambie este
valor.
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Opciones de maquina: Ficha lluminacién
x|

Generall Motion  Ilurnination I'-.-'-.-'rist I Cebug I

—Awailable Lamps

op Lamp Mvcrona Top Lamp,
Bokkom Lamp
Ring Lamp

¥ Restore last lamp skate at starkup
[~ Turn lamps off at end of execution

(04 I Zancel Appli Help

Cuadro de dialogo Opciones de maquina - Ficha lluminacién

La ficha lluminacion permite seleccionar las lamparas que se instalan en la maquina
entre las que ofrece el distribuidor de la maquina.

En la lista LAmparas disponibles, seleccione la casilla situada junto a las ldmparas
gue estan instaladas fisicamente en la maquina.

Si se selecciona Restaurar ultimo estado de ldmparas al arrancar, las ldmparas
tienen el dltimo estado que tenian cuando se inicia PC-DMIS.

Si se selecciona Apagar lamparas al final de la ejecucidn, las lamparas se apagan
cuando la rutina de medicion finaliza. Esta funcidén no se utiliza para la ejecucion de un
solo elemento (Ctrl+E, Medir ahora, o Probar); solamente se utiliza para las ejecuciones
de tipo Completa, Ejecutar bloque o Ejecutar desde cursor. Esta opcién esta
desactivada por omision.
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La calibracion de la iluminacion se realiza desde el cuadro de didlogo
Utilidades de sonda. Consulte el tema "Calibrar iluminacion".

Opciones de maquina: Ficha Pulso

Machine Options X|

Generall M-:utiu:unl umination st IDEI:uugI

— Settings

Carnm port hd Baud |12|;||:| vl
Parity M are "'"I
Drata bitz 2 vI
Stap bit -
COMT 1200 N1 il |

k. I Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Pulso

La ficha Pulso permite especificar el puerto de comunicaciones y los valores que se
utilizan para conectar el equipo al controlador de pulso del dispositivo 6ptico de
medicién. Se aplica a las maquinas de vision dedicadas que incorporan un pulso de
tipo PH9 y que tienen seleccionada la opcion de pulso Wrist en la mochila o licencia
LMS (por ejemplo, Mycrona).

Con CMM-V, esta ficha no esta disponible, ya que el control del pulso se
realiza a través de la interfaz CMMI existente.
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Opciones de maquina: Ficha Comunicaciones del
controlador de movimiento

x
Debug | General | Moticn | | Ihumination | Pendant
Motion Cortroller Communication | Bumination Communication

_W =L

Coeim podt ﬁa Baud |3eq|:|:| vi

Pay  [loe -]

[Drata bits 8 "I

COM1 38400 N8.1 i Ekgie ) B |
ok | sl | soh | Hee |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Comunicaciones del controlador de
movimiento

La ficha Comunicaciones del controlador de movimiento permite especificar el
puerto de comunicaciones y los valores utilizados para conectar el equipo al
controlador de movimiento del dispositivo 6ptico de medicion.

En el caso de las maquinas TESA Visiol, hay una unica ficha de controlador
de méquina para el movimiento y la iluminacion.

En el caso de los sistemas con interfaces Metronics (por ejemplo, TESA VISIO 300) y
Mycrona, la ficha de controlador de maquina no existe.
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Opciones de maquina: Ficha Comunicaciones de
luminacion

xq
Debug | General | Motion | | Ibsminstion | Fendsnt |
Motion Conlieder Comenunicaion [Bsmaration Communication
= Selings — =1
Cognm pot EEI Blaud 19200 =
Parity MHona X
[Drata bits |E 'I
COM3 19200 N .81 skpits | [T =] |
0K | Camcel | Ab | Hep |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Comunicaciones de iluminacion

La ficha Comunicaciones de iluminacion permite especificar el puerto de
comunicaciones y los valores utilizados para conectar el equipo a los instrumentos de
iluminacién utilizados por el dispositivo Optico de medicion.

En el caso de las maquinas TESA Visiol, hay una unica ficha de controlador
de méquina para el movimiento y la iluminacion.

En el caso de los sistemas con interfaces Metronics (por ejemplo, TESA VISIO 300) y
Mycrona, la ficha de controlador de maquina no existe.
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Opciones de maquina: Ficha Depuracion

Machine Options i
General | Motion | Mhumination | Debug

[v]Log:! debug. txt

[ wirdowe: Interface

Position reports: PMone W

From madhme: Eoth W

From CPLU: Both W

Foous: On error W

Debug Manager

:_. OK Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Depuracion cuando se ha establecido
conexion con una maquina Vision

PC-DMIS Vision tie

ne la capacidad de generar un archivo que registra toda la

comunicacion entre el software y el hardware durante la ejecucion de la rutina de
medicion. Este archivo "de depuracién” es util para determinar la causa de los

problemas que pue

dan darse con el sistema Gptico de medicion.

Cuando se ha establecido conexion con una maquina Vision, esté disponible la opcion
de modo de Enfoque:

o Lista Enfoque: Para registrar la informacion de depuracion relacionada con el

enfoque en |

El nombre de

72

0s sistemas Vision, seleccione:

Ninguno: No se registra el enfoque.

En caso de error: Los datos de enfoque se registran Unicamente
cuando se produce un error de enfoque.

Siempre: Se registran todos los datos de enfoque.

| archivo de registro del enfoque se denomina debug_focus.txt.
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Por omisién, PC-DMIS envia el archivo de depuracién al directorio
ProgramData. Normalmente es "C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<version>",
donde <version> es la version de PC-DMIS que se utiliza.

Para obtener mas informacion sobre como generar un archivo de depuracion, consulte
el tema "Generar un archivo de depuracion” en el capitulo "Establecer preferencias" de
la documentacion principal de PC-DMIS.

Para obtener mas informacidn sobre las ubicaciones por omision de los archivos de
PC-DMIS, consulte el tema "Qué son las ubicaciones de archivo" en el capitulo
"Establecer preferencias" de la documentacion principal de PC-DMIS.

Cuando utilice una CMM-V, puede acceder a la ficha Depuracién del cuadro
de didlogo Configuracion de CMMI. La informacién de depuracion de Vision y la de
CMM estandar se graban en el mismo archivo debug.txt.

Opciones de configuracion de Vision
disponibles

Ademas de establecer las opciones de maquina, hay algunas opciones de software
especificas de Vision que puede establecer en el cuadro de dialogo Opciones de
configuracion (Editar | Preferencias | Configurar). Las casillas siguientes que se
utilizan con maquinas Vision aparecen en la ficha General:

Suprimir didlogos para cargar sonda de Vision

Suppress Vision Load Probe Diglogs

Este valor afecta a las maquinas Vision de varios sensores. Ayuda a reducir al minimo
los mensajes de carga de sonda de las sondas de Vision suprimiendo el cuadro de
didlogo Utilidades de sonda al crear una rutina de medicion e insertar la Ultima sonda

de Vision activa. Esto solo se produce si se dan todas estas condiciones:

e La opcidn Vision esta activada en la mochila o en la licencia LMS.
« Eltipo de sistema de vision que utiliza no es una CMM-V.
e La dltima sonda cargada es una sonda de Vision.
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PC-DMIS almacena el nombre de la ultima sonda de Vision utilizada en la
entrada del registro LastProbeFi leMul tisensor, situada en la seccion Option del
editor de la configuracion de PC-DMIS.

Enfoque siguiendo el vector de la camara
Focus Along Camera Vector

El modo por omision de las operaciones de enfoque basadas en elementos utiliza el
vector de la camara, no el vector normal respecto al elemento. Si desea utilizar el
vector normal respecto a los elementos, debe desmarcar esta casilla. Este valor es
valido para la rutina de medicién actual.

Fuerza del borde automatico
Auto Edge Strength

Determina si PC-DMIS actualiza la fuerza del borde en funcion de los resultados de la
ensefianza. Con el comportamiento por omisién se comprueba automaticamente la
fuerza del borde durante la ensefianza y se actualiza como corresponda. Si desmarca
esta casilla, la fuerza del borde permanece sin cambios antes y después de la
ensefianza.

Barra de herramientas QuickMeasure de
Vision

CurckMeasure

o
B UEHER IS %k O H-F- D l-v- O AEE

La barra de herramientas QuickMeasure conforma el flujo de operaciones tipico en un
sistema Vision. Puede acceder a ella desde el menu Ver | Barras de herramientas en
funcién de la configuracion del sistema. Es idéntica a la barra de herramientas
QuickMeasure descrita en la documentacién de PC-DMIS CMM. Para obtener
informacion acerca de la barra de herramientas QuickMeasure, consulte el tema
"Barra de herramientas QuickMeasure de CMM" en la documentacién de "PC-DMIS
CMM".
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Usar la ventana grafica en PC-DMIS
Vision
PC-DMIS Vision permite pasar de un modo de vista a otro en la ventana grafica: la vista

CAD Yy la vista en directo.

Si el sensor cromético de luz blanca (CWS) es la sonda activa en la rutina de medicion,
la vista Laser también es visible.

Vista CAD

Vista CAD de ejemplo en la que se muestra el campo de vision de la sonda Vision

La ficha CAD (también llamada "vista CAD" en esta documentacion) es la vista
estandar de la pieza. Funciona igual que en el software PC-DMIS estandar. Para
obtener informacion detallada sobre la ficha CAD, consulte el tema "Ventana grafica"
en el capitulo "Navegar por la interfaz de usuario" de la documentacion principal de PC-
DMIS.

La region rectangular de color verde mostrada en la vista CAD es el campo de vision
(CDV). EI CDV representa lo que se ve a través de la cAmara de video. El centro del
campo de visién tiene una cruz. En una maquina compatible con el movimiento DCC,
puede hacer clic y arrastrar esta cruz para mover el campo de vision a una nueva
ubicacion en la pieza:
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Mover el campo de vision

En una maquina que admita el cambio del sistema éptico DCC, también puede cambiar
el tamafio (aumentar o reducir) el campo de vision; para ello, arrastre las esquinas del
cuadro verde. De este modo se cambia el aumento actual:

Cambiar el tamafio del campo de vision

Importar la pieza de demostracion de Vision

Puede importar modelos de CAD de diversos formatos y utilizarlos para crear rutinas de
medicion. La pieza de demostracion de Vision llamada HexagonDemoPart.igs se utiliza
en diversos ejemplos en esta documentacién en los que se utilizan datos CAD. Para
importar esta pieza de demostracion:

1. Seleccione la opcién de menua Archivo | Importar | IGES.

2. En el cuadro de didlogo Abrir, localice y seleccione el archivo
HexagonDemoPart.igs y haga clic en Importar. Este archivo se encuentra
normalmente en el directorio de instalacion de PC-DMIS.

3. Cuando se abra el cuadro de didlogo Archivo IGES, haga clic en Procesar para
procesar el archivo de demostracion. A continuacion, haga clic en Aceptar para
finalizar el proceso de importacion. La pieza de demostracion CAD se muestra
en Vista CAD.
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Vista en directo

M TE- LR 0567432 563
Ejemplo de la vista en directo de la ventana gréfica

Si el software esta funcionando en el modo online, la ficha Visién muestra la vista en
tiempo real desde la camara de video.

Si el software esté funcionando en modo offline, la ficha Vision muestra una vista
simulada de lo que veria la cAmara de video, segun el dibujo de CAD importado.
Simula la geometria y también la iluminacion. Este proceso se denomina camara CAD.

Vista en directo simulada (camara CAD)
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Puede hacer clic con el botén derecho en la imagen y arrastrar el puntero. Con
ello basicamente arrastrara la imagen debajo de la cAmara, lo que le permite colocar el
campo de vision en la nueva ubicacién en la pieza. Esta funcién solo puede utilizarse
en las maquinas DCC o en modo offline.

Mostrar elementos en la vista en directo

Los elementos de las rutinas de medicién se pueden mostrar en la vista en directo.

- —— g
"
E ]
A

e G ERE o 7

FER
Dione iniializing the: Maching XA Y 217 Z 40 0 1]

Ejemplo de elementos mostrados en la vista en directo

Todos los elementos deben tener el mismo vector de cAmara y debe estar
aproximadamente a la misma altura Z.

Para que los elementos se muestren en la vista en directo, active la entrada del registro
FindFeaturesInFOVEnable en la aplicaciéon Editor de la configuracion. Para obtener
informacion detallada, consulte el tema "FindFeaturesinFOVEnable" en la
documentacion del Editor de la configuracion.

En determinadas condiciones, los elementos de la rutina de medicion no se dibujan en
la vista en directo. El motivo es evitar que se dibuje informacién fuera de contexto o que
la vista en directo se llene con demasiada informacion.

Estas condiciones son las siguientes:
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« Durante la ejecucion de la rutina de medicion.

« Cuando hay un calibre activo en la vista en directo. Podra mover el calibre a un
elemento y utilizarlo sin que moleste la capa superpuesta.

o Durante el proceso de enfoque.

e Cuando la capa superpuesta de iluminacion est4 activa.

o Cuando se muestren los puntos medidos o filtrados al editar un elemento. Ello le
permite ver el punto medido sin que moleste la capa superpuesta.

o Durante el rastreo de un perfil bidimensional.

Elementos de la pantalla Vista en directo

En este tema se describen los diversos elementos de la pantalla disponibles en la ficha
Vision.

-1.852,2.276

2.801,-0.991

PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se muestra el tracker y los objetivos

Puede modificar los elementos de la ficha Vision haciendo clic y arrastrando las asas
(puntos verdes o amarillos) a la ubicacion deseada. Las asas pueden controlar el
tamafio, la orientacion y los &ngulos inicial y final de los objetivos.

Tracker: Interfaz de usuario visual para los elementos. En el elemento de circulo
ilustrado anteriormente, el tracker muestra el tamafio del circulo (1a - circulo con
el punto verde entre las lineas de la rosquilla de color amarillo brillante) y permite
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cambiar el angulo inicial (1b), el angulo final (1c) y la orientacién (1d - modificado
arrastrando el asa en forma de punto de color verde al final de una linea).

Objetivo: Es una interfaz de usuario direccionable para la deteccién de puntos.
Para cada region, puede controlar cada parametro de objetivo haciendo clic en el
objetivo o arrastrando las asas. Los parametros de objetivo se cambian en la ficha
Objetivos de contacto de Herramientas de sonda. En el elemento de circulo
anterior, el circulo tiene tres objetivos (2a, 2b y 2c). Cada objetivo tiene
parametros de deteccion de puntos algo diferentes. 2a - configurado con una
anchura de escaneado mas reducida. 2b - configurado para NO detectar puntos.

-1.405,2.035
CIR7:EA1/3(1/2)

PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se muestran las coordenadas de las
ROl y el CDV

ROI (regiones de interés): Durante la ejecucion, PC-DMIS Vision puede verse en
la necesidad de dividir un objetivo en varias partes de modo que cada parte
guepa en el campo de vision (CDV). Las ROI se diferencian de los objetivos en el
hecho de que los objetivos pueden ser mas grandes que el campo de visiéon. No
se produce interaccion del usuario con las regiones de interés, excepto en el caso
de algunos indicadores visuales (3a en la imagen anterior. El halo de AutoShutter
de la parte superior izquierda perfila la region de interés; la parte de destino que
cabe con seguridad en el campo de vision con este aumento).
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Coordenadas del CDV: En la parte superior e inferior de la pantalla, los nUmeros
superpuestos indican las posiciones X e Y de las esquinas superior izquierda e
inferior derecha del CDV (4a en la imagen anterior). Al hacer clic con el botén
derecho y arrastrar en la vista en directo, aparecen otros nimeros entre corchetes
gue muestran la distancia que se desplazara la cAmara. Se proporciona
informacion adicional, en funcién de la ficha de Herramientas de sondas que
esté seleccionada, pero en el ejemplo anterior se pueden ver el nombre de
elemento y de objetivo.

AutoShutter y AutoCompass: De acuerdo con los valores de la vista en directo,
los elementos manuales que mida con objetivos automaticos utilizaran las
tecnologias "AutoShutter" y "AutoCompass". Para obtener mas informacion sobre
los valores de AutoShutter y AutoCompass que se encuentran en el cuadro de
didlogo Configuracion de vista en directo, consulte el tema "Configuracion de la
vista en directo”.

Auto Compass: Guia al operador cuando mueva la plataforma para incluir el
siguiente elemento en el campo de vision. Para ello se muestra una flecha y la
distancia por recorrer.

PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se utiliza AutoCompass

Debe mover la plataforma de modo que todo el rectangulo de lineas quepa
holgadamente en el campo de vision.
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PC-DMIS Vision - Vista en directo en la que se muestra un semaforo de cuenta
atras

Auto Shutter: Una vez que el objetivo esta dentro del campo de vision, se
mostrara un contador de un color claro en la vista en directo (vea la imagen
anterior). Comprueba la estabilidad de la plataforma antes de realizar la deteccion
automatica de los bordes en todos los objetivos que se encuentran en la vista en
directo actual.

Si se detecta un movimiento de la plataforma durante la operacién de
AutoShutter, se descartan los puntos y se reinicia automaticamente el semaforo
de cuenta atras para medir de nuevo.

Gréfica de enfoque: Cuando ejecuta un enfoque de punto de superficie, de
Herramientas de sonda, o SensiFocus, el software dibuja una grafica de los datos
de enfoque. El software la dibuja a la derecha o a la izquierda del objetivo, segin
el espacio disponible. Si no hay suficiente espacio al lado del objetivo, el software
dibuja la gréfica en la esquina superior derecha. Cuando se cambia el tamafio del
objetivo, se mueve la plataforma o se pulsa la tecla Mayus, la grafica no se dibuja.

Controles de Vista en directo

En este tema se describen los controles que se encuentran en la parte inferior de la
ficha Vision.
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Congelar vista en directo: II Este boton hace una pausa en la actualizacion de la
pantalla de vista en directo. Resulta de utilidad si desea mantener algo en la pantalla
para analizarlo o tomar una captura de pantalla, pero desea que la medicién continte
en segundo plano. Para reiniciar la actualizacién de la vista en directo, suelte este
boton.

Mover al objetivo anterior: I I l
anterior de una lista de objetivos.

Retroceder en objetivo: 4 Este boton desplaza el campo de vision parcialmente
hacia atras en un objetivo en direccion al objetivo anterior. Esto ayuda a ver el modo en
que se podria medir un elemento entero, aunque no quepa en el campo de vision.

Avanzar en objetivo: ” Este botdn desplaza el campo de vision parcialmente hacia
delante en un objetivo hacia el objetivo siguiente. Esto ayuda a ver el modo en que se
podria medir un elemento entero, aunque no quepa en el campo de vision.

Mover al objetivo siguiente: I l I
siguiente de una lista de objetivos.

Este botdn desplaza el campo de vision al objetivo

Este botdn desplaza el campo de vision al objetivo

Alternar Saltar a borde: L Este botdn hace que los puntos seleccionados para la
creacion de un elemento salten al punto més cercano en el borde mas proximo. Si no
se selecciona, los puntos permaneceran en la posicion en la que se les ha hecho clic.
Para obtener mas informacién acerca de esta funcion, consulte "Configuracion de la
vista en directo".

Saltar a borde también se utiliza durante la ejecucién con los objetivos manuales. Si
esta opcion esté activada y arrastra y suelta un objetivo manual, PC-DMIS realizara
una deteccion de bordes para que la cruz salte al borde.

N
Alternar AutoShutter: va' Este boton activa la funcion AutoShutter para medir
elementos. Para obtener mas informacion sobre esta funcion, consulte "Configuracion
de la vista en directo".

Alternar brujula: @ Este botdn hace que la brajula automatica (AutoCompass)
muestre una flecha y la distancia que debe desplazarse hasta el objetivo siguiente.
Para obtener mas informacién sobre esta funcion, consulte "Configuracién de la vista
en directo".
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Alternar mostrar objetivo: @ Este boton alterna la visualizacion de objetivos en las
ventanas gréfica y de vista en directo. Se trata de la misma funcion que la realizada por
el boton para mostrar el objetivo del cuadro de didlogo Elemento automatico. Resulta
especialmente Util cuando se esté utilizando la ventana Inicio rapido y el cuadro de
didlogo Elemento automatico no esta abierto.

L

Alternar bloqueo de objetivo: @ Cuando se selecciona este botén se bloquea la
visualizacién de objetivos en las ventanas grafica y de vista en directo. Si esta
bloqueada, no puede hacer clic y arrastrar el objetivo a una ubicacion nueva en la ficha
Vision.

Alternar mostrar escala de grises: 0 Cuando se selecciona este boton, muestra
una presentacion en escala de grises de la ficha Visidon. Este boton solamente aparece
cuando se utiliza una camara a color. En el caso de las cAmaras monocromas o en
blanco y negro, este botdn no aparecera.

-

Transparencia: ' Cuando esté seleccionado, este boton muestra un deslizador.
Puede arrastrar el deslizador para establecer la transparencia de las capas
superpuestas mostradas en la vista en directo. La transparencia se actualiza de forma
dinamica a medida que se arrastra el deslizador. Este es el Unico lugar en el que puede
cambiar la transparencia de las capas superpuestas. El valor por omision es 50%. 0% =
totalmente transparente. 100% = sélido.

0% 100%

Aumento: Io Cuando se selecciona este botdn se muestra un deslizador debajo.
Puede arrastrar el deslizador para establecer el aumento de la vista en directo sin tener
gue utilizar la ficha Aumento en Herramientas de sonda. El aumento se actualiza de
forma dinamica a medida que se arrastra el deslizador. Para obtener mas informacién
sobre el aumento, consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento".

0.8x 4.6%

| =3

-

Calibre superpuesto: i Este botdn, cuando esta seleccionado, alterna la
visualizacién de la capa superpuesta de calibre que esta seleccionada. Seleccione la
flecha abajo de color negro para que se muestre la barra de herramientas de selector
de calibre debajo del botén, lo que permite seleccionar un tipo de calibre diferente para
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visualizarlo. Para obtener mas informacién sobre los calibres, consulte el tema
"Herramientas de sonda: Ficha Calibres".

t+(@|EH K| D| =

"

Vacio automatico: lesll Este botdn, cuando se selecciona, realiza una deteccién de
vacios para el elemento que esta editado. Aflade automaticamente objetivos con una
densidad de cero puntos en las areas con vacios detectadas.

[ iy |

SensiFocus: & < Este botdn ejecuta un "enfoque razonable" automatico en el centro
de la ficha Vision.

e Enuna maquina DCC, movera la plataforma automaticamente y después la
devolveré a la posicion de enfoque. Los parametros utilizados para este enfoque
no proceden de la ficha Enfoque de Herramientas de sonda. En lugar de eso, se
basan en los datos disponibles, como el tamafio en pixeles, la profundidad del
enfoque, la velocidad de imagen, etc. El tamafio del objetivo de enfoque se fija 'y
se coloca en el centro de la ficha Vision.

e En una magquina manual, este botdn esta desactivado.

SensiLight: Q" Este boton realiza un ajuste de "iluminacion razonable" automatico
instantdneo en un intento de lograr unos resultados 6ptimos. La ficha lluminacion se
seleccionara rapidamente cuando se realiza este ajuste automatico. Para obtener
informacion adicional sobre el modo en que Sensilight se utiliza como parametro para
los elementos de borde, consulte la descripcién de SensilLight incluida en "Objetivo de
contacto automatico - Conjunto de parametros de borde".

Q

Capa superpuesta de iluminacién: = Este boton alterna la visualizacion de la
capa superpuesta de iluminacion en la ficha Vision. Para obtener mas informacion
sobre la iluminacién, consulte "Herramientas de sonda: Ficha lluminacién".
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Alternar laser: I Este botdn activa o desactiva el laser. Esta disponible para los
sistemas que incorporan una sonda laser o un puntero laser (por ejemplo, TESA VISIO
300y 500).4
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Configuracidon de la vista en directo
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Cuadro de didlogo Configuracién de vista en directo - Modo manual

Para abrir el cuadro de dialogo Configuracién de vista en directo, seleccione el menu
Edicion | Ventana gréafica | Configuracion de vista en directo o haga clic con el
boton derecho del ratdn dentro de la ficha Vision y seleccione Configurar en el menu
de acceso directo que aparece.

Esta opcién solo esta disponible si esta activada la opcién Vision en la mochila
o licencia LMS.

El cuadro de dialogo Configuracion de vista en directo permite configurar cdmo
aparecera la imagen en la ficha Vision de la ventana gréfica. Contiene estos controles:

Zoom total: Esta casilla determina si la visualizacion de la pieza debe ajustarse a
escala dentro de los limites de la ventana gréafica. Esto solamente esta disponible en
algunas maquinas opticas.

Congelar imagen automaticamente

Si marca la casilla de verificacién Activado, puede pulsar el botébn Congelar de la vista

en directo para activarlo y desactivarlo en tiempo de ejecucion de la rutina de medicion.
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Esta accion congela los puntos medidos en la pantalla hasta que los siguientes puntos
estén disponibles para visualizacion.

Esto también es (til para las maquinas en las que se producen interrupciones de la
imagen durante los movimientos de la plataforma.

AutoShutter

AutoShutter detecta cuando esté listo un objetivo (que puede constar de varias ROI)
para medir puntos. Los tres criterios que debe cumplir para estar listo son que la ROI
se encuentre totalmente dentro del CDV, que la plataforma se haya detenido y que
hayan transcurrido las demoras definidas por el usuario. Una vez satisfechos estos
criterios, automaticamente PC-DMIS toma los puntos y pasa a la siguiente ROL.

Las opciones de esta area se utilizan cuando se ha seleccionado Alternar

A
AutoShutter v en la parte inferior de la ficha Vision (consulte "Controles de Vista
en directo").

AutoShutter no dispara hacia elementos en modo DCC con la preposicién
manual activada.

Activo: Determina cuando se utilizara la funcidon AutoShutter para medir elementos:
Siempre, Tras alineacién parcial o Tras alineacion completa.

Tiempo para fijar mov. (segundos): Este campo fija un tiempo de demora (en
segundos) antes de comenzar la deteccion de puntos. Este tiempo de fijacion comienza
cuando la ROI actual, que no se encontraba totalmente dentro del CDV, haya entrado
por completo en el CDV. El usuario puede utilizar este campo para retrasar ligeramente
el disparo automatico y asi poder revisar y mejorar la colocacion de la ROI dentro del
CDV.

Tiempo para fijar medic. (segundos): Este campo fija un tiempo de demora (en
segundos) antes de la deteccion de puntos para la primera ROI de un elemento,
aunque esta ROI ya se encuentre totalmente dentro del CDV. El usuario puede utilizar
este campo para retrasar ligeramente el disparo automatico y asi poder revisar y
mejorar la colocacion de la ROI dentro del CDV. Este valor solo se aplica en la primera
ROI de un elemento.
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El valor de Fijar movimiento detectado es el valor dominante si entra en
conflicto con el valor de Fijar medicion de elementos.

Brajula

Las funciones de Brujula solamente estan disponibles en modo manual.

Guia al operador para que mueva la plataforma a fin de que el siguiente elemento
guede dentro del campo de vision; para ello mostrara una flecha y la distancia que
debe trasladarla.

Activo: Determina cuando se utilizara la funcion Brujula para medir elementos:
Siempre, Tras alineacién parcial o Tras alineacion completa.

La opcion Activo se aplica cuando se ha seleccionado Alternar brujula @ en la
parte inferior de la ficha Visién (consulte "Controles de Vista en directo").

Multicaptura

A fin de acelerar la ejecucién, la funcién Multicaptura hace que el software observe por
adelantado los elementos de la rutina de medicion y cree grupos que se pueden
ejecutar dentro de una sola imagen de la caAmara (vista en directo). Estos se
empaquetan juntos y se ejecutan simultaneamente. Esta funcion se utiliza cuando
seleccione la casilla Activado.

PC-DMIS marca esta casilla por omisién. La mayoria de las veces estara activada
porque acelera la medicion. Sin embargo, en ocasiones tal vez quiera tener mas datos
visuales en cada elemento en el momento de medirlo. En estos casos, puede
desmarcar esta casilla.

El area Multicaptura del cuadro de didlogo solo esté activa en el modo DCC
o bien en el modo manual cuando se han cumplido las condiciones para AutoShutter.

Por ejemplo, supongamos que tiene cinco elementos de punto de borde que caben
todos en una Unica vista en directo y esté activada la funcion Multicaptura. En lugar de
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qgue la maquina mida los cinco elementos de punto de borde por separado, PC-DMIS
muestra durante la ejecucién una capa superpuesta Multicaptura para el conjunto de
elementos como un todo. Esta capa superpuesta proporciona informacion sobre qué
elementos estan en el grupo y cuantos son. Se ejecutan todos simultaneamente, como
Si se estuviera ejecutando un solo elemento.

En esta capa superpuesta Multicaptura de ejemplo se observan cinco puntos de borde
combinados en un solo grupo. La capa superpuesta proporciona la siguiente
informacion:

-0.0388,0.0646 -3.7402
MultiCapture - Total=5, Primary=rNT3

A. El mensaje Multicaptura le hace saber que se encuentra en modo
Multicaptura. Muestra el nUmero total de elementos que se mediran en el
grupo actual y el elemento principal de ese grupo.

B. Muestra todos los elementos dentro de la region Multicaptura que se van a
medir.

C. Este cuadro rectangular con linea de puntos es la region Multicaptura.
Engloba todos los elementos del grupo actual.

D. Estos numeros proporcionan las coordenadas XYZ de las esquinas
superior izquierda e inferior derecha de la region Multicaptura.

Objetivo manual con un clic

Seleccione la casilla de verificacion Activado en esta seccion para activar la funcion de
ejecucion con un solo clic de contactos manuales. Cuando se activa en tiempo de

ejecucion, aparece un cursor en forma de cruz blanca y negra + en la vista de
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imagen en directo. En lugar de arrastrar y soltar un objetivo manual a la ubicacién
deseada en un elemento, coloque la cruz en la ubicacién objetivo y haga clic con el
boton izquierdo del raton. Si esté activado Saltar a borde, PC-DMIS lleva a cabo
automaticamente la deteccion de bordes para ajustar la cruz al borde.

Saltar a borde

Cuando seleccione la casilla Activado y esté programando elementos en la ficha
Vision, PC-DMIS Vision detectara el borde mas préximo y enganchara los puntos de
anclaje de objetivo en ese borde. El valor del cuadro Rango (pixeles) indica la
distancia hasta la que el software busca este borde. Si tiene un borde confuso que no
puede enfocar, tal vez estime necesario no utilizar Saltar a borde para especificar de
forma fiable los puntos de anclaje al programar un elemento. Lo mismo ocurre en
tiempo de ejecucion para los objetivos manuales.

|
El boton Alternar saltar a borde ™ existente en la parte inferior de la ficha Visién
también activa o desactiva esta funcidn (consulte "Controles de Vista en directo").

Propiedades de capa superpuesta

Esta area permite establecer las propiedades de diversos elementos de capa
superpuesta que pueden aparecer en la ficha Vision.

Mostrar informacién textual: Esta casilla muestra u oculta las diversas capas
superpuestas de informacion de la imagen en directo que aparecen en la ficha Vision.

Mostrar coordenadas: Esta casilla determina si se mostrardn o no las
coordenadas en la ficha Visién.

Coordenadas absolutas: Cuando esta casilla esta seleccionada, las
coordenadas superpuestas se muestran como valores absolutos. Para los
valores absolutos, las coordenadas de las esquinas superior izquierda e
inferior derecha muestran la posicion real de esos puntos de esquina en las
coordenadas de maquina actuales. Cuando esta opcidn no esta
seleccionada, se muestran valores relativos. Para los valores relativos, la
esquina superior izquierda se muestra como 0,0 y la esquina inferior
derecha muestra la longitud y la anchura del CDV en las unidades actuales.

Utilizar coordenadas de pieza: Esta casilla determina si se mostraran o no las
coordenadas en las coordenadas de pieza.

Tamano de fuente: Este deslizador cambia el tamafio de la fuente de las capas
superpuestas de texto.

Mostrar marcador de escala: Esta casilla de verificacion muestra un marcador de
escala en la parte inferior izquierda de la ficha Vision.
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Cruz: Esta lista contiene tres opciones: Ninguno, Pequeiio y Grande. Si selecciona
Grande, la cruz se extiende hacia todos los lados de la ficha Visién. Si selecciona
Pequefio, la cruz se muestra como un pequefio signo mas en el centro de la vista en
directo. Si selecciona Ninguno, la cruz no se muestra.

Cruz grande Cruz pequeia

Capa superpuesta: Esta lista permite seleccionar el color que se utilizara para la
mayoria de los gréficos y textos superpuestos en la ficha Vision. Afecta a los contactos
de sonda, los objetivos, los calibres y la informacion textual para las coordenadas, el
aumento y el enfoque del CDV. EI color por omision es el rojo.

Linea nominal: Esta lista permite seleccionar el color que se utilizara para la linea
nominal de los objetivos.

Resaltar pixeles saturados: Cuando esta casilla esta seleccionada, los pixeles de la
vista de imagen en directo donde la intensidad de la iluminacion esta por encima del
umbral definido se resaltan para que se vean facilmente.

Parpadeo: Esta casilla indica si los pixeles saturados resaltados parpadean o no.

Resalte: Esta lista permite seleccionar el color utilizado para resaltar los pixeles
saturados.

Umbral (%): Este deslizador cambia el valor de intensidad de la iluminacion. Los
pixeles por encima de este valor se consideran saturados.

Propiedades de punto

Cuando PC-DMIS ejecuta un elemento de visién, dibuja los puntos de borde detectados
en la ficha Vision. Si bien estos puntos se muestran solamente un instante durante la
ejecucion, no se borran rapidamente al editar y probar los elementos. Esta area permite
controlar el tamafo y la forma de las capas superpuestas de puntos dibujadas en la
ficha Vision.
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Simbolo: Esta lista determina cémo se mostraran los simbolos de punto. Las
opciones disponibles son Punto cuadrado, Punto redondo y Ninguno (para no
dibujar ningun punto).

Diametro (pixeles): Esta lista determina el tamafio del simbolo de punto redondo
o cuadrado visualizado.

Utilizar la capa superpuesta de iluminacion de la vista en
directo

La ficha Vision también ofrece la posibilidad de mostrar una imagen de capa
superpuesta de la configuracion de la lampara de la maquina. Para activar esta imagen
de capa superpuesta, haga clic en el icono Capa superpuesta de iluminacién de la
ficha Vision.

Esta capa superpuesta corresponde a la imagen de la configuracion de la lampara que
se muestra en la ficha lluminacion de las Herramientas de sonda. Al hacer clic en
diferentes zonas de esta imagen superpuesta se pueden realizar algunas funciones
gue también estan disponibles en la ficha lluminacion.

La capa grafica superpuesta de iluminacién tiene un aspecto parecido al que se
muestra en la imagen del ejemplo siguiente. La capa superpuesta que vea en pantalla
puede ser diferente en funcion del tipo de iluminacion compatible con su maquina:

Ejemplo de capa grafica superpuesta de la lampara de anillo en la ficha Vision
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La capa superpuesta representa las diferentes bombillas y la intensidad de la luz de
cada una de ellas. Puede seleccionar qué bombillas desea controlar haciendo clic en
ellas. Haga clic y arrastre el cursor del ratdn por las bombillas para seleccionar varias, o
bien mantenga pulsada la tecla Ctrl y haga clic en ellas de una en una.

Cambie el estado activado o desactivado de las bombillas seleccionadas haciendo clic
con el botén derecho.

Para ajustar la intensidad de las bombillas seleccionadas, utilice la rueda de
desplazamiento del raton. Mantenga pulsada la tecla Ctrl mientras realiza el
desplazamiento para ajustar la intensidad en tramos mas grandes. Como alternativa,
haga clic y arrastre el asa del deslizador a la derecha de cada lampara en la capa
superpuesta, o pase el ratén por encima del deslizador y utilice la rueda para ajustar la
intensidad.

Utilizar menuds de acceso directo

Hay dos menus de acceso directo disponibles para acceder a los comandos y opciones
mas utilizados:

Menu Vista en directo

Para acceder al menu de acceso directo Vista en directo, abra la ficha Vision y haga
clic con el boton derecho en cualquier lugar de esa ficha excepto en un objetivo.

*| Move To Point
Maove To Feature L4
Edit Feature L4

T SensiFocus
Magnification r

Screen Capture To r
# Setup... Ctrl+Shift+F5

Mover a punto: Cuando seleccione esta opcién, se movera el centro de la imagen de
la vista en directo al punto en que se ha hecho clic con el botén derecho.

Mover a elemento: Al seleccionar uno de los diez elementos mas cercanos desde este
submenu se movera el centro de la imagen de la vista en directo hacia el centro del
elemento seleccionado.

Editar elemento: Al seleccionar uno de los diez elementos més cercanos desde este
submenu se abrira el cuadro de dialogo Elemento automético para que pueda editar
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las propiedades del elemento seleccionado. Consulte "Cuadro de didlogo Elemento
automatico en PC-DMIS Visién".

L]
i‘ 'J
- -

- -

¥ Los elementos que se enumeran en los submends Mover a elemento y
Editar elemento aparecen por orden creciente de distancia.

SensiFocus: Realiza un SensiFocus automatico en la posicion de la vista en directo en
la que se ha hecho clic con el botén derecho para abrir el menu de acceso directo.
Consulte la descripcion del botdn "SensiFocus” en el tema "Controles de Vista en
directo".

Aumento: Este submenu ofrece otro modo de modificar el aumento de la vista que la
camara tiene de la pieza. Este submenu contiene opciones que funcionan igual que las
teclas de acceso directo que se explican en "Cambiar el aumento de la imagen de
pieza".

Captura de pantalla en: Este submenu permite guardar una captura de pantalla de la
ficha Vision en un archivo, en el portapapeles o en un informe de PC-DMIS. Se captura
la vista seleccionada actualmente (la ficha CAD o la ficha Vision).

Configuracién: Esta opcién de menu permite acceder al cuadro de dialogo
Configuracién de vista en directo. Consulte "Configuracion de la vista en directo".

Menu Vista en directo de objetivos

Para acceder al menu Vista en directo - Objetivo, haga clic con el botén derecho del
ratén en un obijetivo en la ficha Vision.
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Target Type »

Insert Mominal Segment
Delete Morminal Segment

v Edit Morninal Segment(s)

Insert Hit Target
B Delete Hit Target

Feature Coverage r

Feature Coverage Active Targets »

Reset

Focus r

Edge Selection r

Peoint Density r
@ Test

Tipo de objetivo: Haga clic con el boton derecho en un objetivo y cambie el tipo de
objetivo por uno de los siguientes: Objetivo automéatico, Objetivo manual, Objetivo
de calibre y Comparador éptico. Para obtener informacion detallada sobre cada tipo
de objetivo consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto".

Insertar segmento nominal: Para afiadir un segmento, haga clic con el botén derecho
en la ubicacion necesaria y seleccione la opcion de menu Insertar segmento nominal.
Con ello se afadira al objetivo un asa que podra arrastrar para adaptar la geometria del
objetivo. Por ejemplo, puede haber una ranura en V en un borde recto que sea
necesario afiadir al objetivo.

Suprimir segmento nominal: Para suprimir un segmento, haga clic con el boton
derecho en el asa y seleccione la opcion de menu Suprimir segmento nominal. Con
ello se suprimird el asa seleccionada. Esto simplifica la forma nominal de un objetivo
mediante la eliminacion de detalles.

La insercién y supresion de los segmentos nominales solo se utiliza con
elementos de perfil bidimensional. Estas opciones permiten afiadir o suprimir
segmentos a una forma bidimensional de perfil a fin de adaptarse con mayor
precision al elemento.

Insertar objetivo de contacto: Para insertar un nuevo objetivo de contacto, haga clic
con el botén derecho en la ubicacion necesaria y seleccione la opciéon de menu
Insertar objetivo de contacto. Es diferente del botén Insertar objetivo de contacto
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de las Herramientas de sonda que inserta aleatoriamente un nuevo Objetivo de
contacto.

Suprimir objetivo de contacto: Para suprimir un objetivo de contacto, haga clic con el
boton derecho en el objetivo necesario y seleccione la opcion de menu Suprimir
objetivo de contacto.

Cobertura de elemento: Este elemento de mena permite cambiar rapidamente la
cobertura para un elemento. Se crearan nuevos objetivos o se eliminaran existentes
basandose en el porcentaje de cobertura seleccionado. Para obtener informacion
consulte "Controles de Objetivos de contacto”.

Objetivos de cobertura activos de elemento: Este elemento de menu determina el
namero de objetivos que se utilizaran para mostrar el porcentaje de cobertura
seleccionado en la lista Cobertura de elemento objetivo. Para obtener informacion
consulte "Controles de Objetivos de contacto”.

Restablecer: Para restablecer las areas objetivo de un elemento, haga clic con el
boton derecho en un obijetivo del elemento necesario y seleccione la opcion de menu
Restablecer. Con ello se suprimira por completo el objetivo previamente afiadido y
guedara el unico objetivo por omisién.

Enfoque: Esta opcion para activar/desactivar permite establecer el enfoque antes de
medir el objetivo. Cada seccién del objetivo tiene la capacidad de realizar un enfoque
antes de llevar a cabo la deteccion de bordes. Se trata de lo mismo que hace la opcién
gue se encuentra en "Herramientas de sonda: Ficha Enfoque".

Seleccidon de borde: Haga clic con el botén derecho en un objetivo y cambie el método
de seleccion de borde de objetivo por uno de los siguientes: Objetivo automatico,
Objetivo manual, Objetivo de calibre y Comparador 6ptico. Para obtener
informacion detallada consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de
contacto".

Densidad de puntos: Para cambiar la Densidad de puntos del objetivo, haga clic con
el boton derecho en un objetivo y seleccione la opcion de menu correspondiente en el
submenu Densidad de puntos. Para obtener mas informacion sobre las opciones de
Densidad de puntos disponibles, consulte el tema "Conjunto de parametros de borde".

Prueba: Para probar un elemento, haga clic con el botén derecho en un elemento y

seleccione la opcion de menu Prueba. Para obtener mas informacion sobre la prueba
de elementos, consulte el tema "Controles de Vision: Botones de comando”.

Vista de Laser

Si CWS (sensor cromatico de luz blanca) es la sonda activa en la rutina de medicion,
PC-DMIS Vision afiade la ficha Laser con un trazado del espectro. Cuando el software
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no esta ejecutando la rutina de medicidn, el trazado de espectro muestra la estructura
("ruido") de la sefial CWS. Esto sirve de ayuda para seleccionar los valores éptimos de
los parametros, como la iluminacion y la frecuencia.

Tenga en cuenta lo siguiente:

« PC-DMIS no actualiza el trazado del espectro durante la ejecucion de la rutina
de medicion.

e Cuando se selecciona la ficha Laser y se actualiza, las lecturas de Intensidad y
Distancia de CWS no aparecen en la ventana de coordenadas.

Estos son los requisitos minimos para utilizar el trazado de espectro:

e Un sensor cromatico de luz blanca CHRocodile S o CHRocodile SE
e Firmware CHRocodile de la version 5.97 o posterior
e Un sensor CHRocodile que esté conectado al equipo mediante un cable USB

Eje X: El eje X del trazado de espectro representa la distancia no calibrada o sin
procesar desde el sensor hasta la pieza en 1/1000 pasos del rango total del sensor. A
medida que el eje Z se mueve hacia la posiciéon positiva, el pico del trazado se
desplaza de izquierda a derecha. Puesto que en la pantalla se muestran los datos sin
procesar, el movimiento del pico del trazado no es lineal.

Eje Y: El eje Y del trazado del espectro muestra la potencia de la sefial. Para obtener

los mejores resultados en la medicion de la distancia, debe haber un solo pico
dominante destacado, parecido al que se muestra en este ejemplo:
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0

9P o |-1 VISION ] LASER |
s

Y b7 ZEEATI4 50 0 MM Line 45 Col 021 |

Ejemplo de trazado de espectro en la ficha Laser

Usar Herramientas de sonda en PC-
DMIS Vision

Las Herramientas de sonda no son especificas de PC-DMIS Visién, sino que forman
parte del software PC-DMIS estandar. Esta ventana dispone de fichas e informacion
referentes al tipo de sonda que se esté utilizando. Cuando una sonda Vision esta
activa, las Herramientas de sonda contienen diversos parametros de sonda Vision
gue se emplean para adquirir los puntos de datos que necesitan las rutinas de
medicion.

La licencia LMS o la mochila deben estar programadas con la opcién Vision y
debe haber un tipo de sonda Vision valido seleccionado. Asimismo, se debe trabajar
con una sonda Vision compatible para poder tener acceso a las diferentes fichas
relativas a PC-DMIS Vision.

Las Herramientas de sonda trabajan en combinacién con el cuadro de dialogo
Elemento automatico para definir los parametros con los que se miden los elementos
autométicos. Las funciones, como el movimiento de la sonda, el aumento, la
iluminacién, el enfoque y la medicion de calibre, se pueden llevar a cabo con
independencia de la creacién del elemento automatico.
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La opcion de menu Ver | Otras ventanas | Herramientas de sonda muestra
Herramientas de sonda.

Herramientas de sonda contiene los parametros Opticos en estas fichas:

o olE Lol olw x e

A B C D E F G H

Posicion de sonda
Objetivos de contacto
Localizador de elementos
Aumento

lluminacion

Enfoque

. Calibre

Diagnéstico de Vision

I G mmUoOOoOm >

Herramientas de sonda: Ficha Posicidon de sonda

ool o] o« Al

£ VISIO300 VISION PROE | [TIP1 v
X o [2057 H 10 |
¥ o |[0719 H 10 | %
Z1 v |[92 = 10 W]
W |0 = 10 e

Herramientas de sonda: Ficha Posici6bn de sonda

Utilice la ficha Posicion de sonda para colocar la sonda o la camara de modo que se
encuentre sobre el elemento que se va a medir, como si fuese un "joystick virtual".

Para colocar la sonda Vision:
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1. Ajuste el valor de incremento en el cuadro de ediciéon Incremento difio]
para especificar cuanto se incrementara o se reducira el valor del cuadro de
edicion de posicién actual.

2. Haga clic en las flechas Arriba y Abajo para cambiar el valor en el cuadro de
edicion de la posicion actual. Esto hace que la sonda Vision se desplace en
tiempo real segun el valor especificado. También puede escribir el valor y pulsar
Intro para hacer que la sonda Vision se mueva.

En el caso de las maquinas con varios ejes (como dos mesas giratorias), también
permite seleccionar la mesa giratoria activa en ese momento.

Si no ve ninguna informacion en las listas Sondas y Puntas de sonda de
Herramientas de sonda, primero debe definir una sonda. Para obtener informacién
sobre como definir una sonda, consulte el capitulo "Definir sondas" en la
documentacion principal de PC-DMIS.

Puesto que puede utilizar esta ficha con todos los tipos de sonda (de
contacto, laser u 6pticas), en esta documentacion solamente se trata la informacion
relacionada con PC-DMIS Visidon. Para obtener informacion acerca de las herramientas
en relacién con las sondas en general, consulte "Usar las herramientas de sonda" en la
documentacion principal de PC-DMIS.

Botones de la ficha Posicién de sonda

Haga clic en el boton Tomar un contacto para medir un punto de borde
.|| en el centro del campo de vision. El punto de borde no debe estar a mas

de 60 pixeles del centro del campo de vision para que se pueda medir.

Haga clic en el boton Eliminar un contacto para eliminar el contacto de
punto de anclaje que se acaba de tomar haciendo clic con el boton
izquierdo del raton. Este boton permanecera desactivado hasta que

introduzca un contacto de punto de anclaje.

Haga clic en el boton Ventana de coordenadas para que se muestre la

ventana de coordenadas. Puede cambiar el tamafio o la posicidén de esta
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ventana. Consulte el tema "Usar la ventana de coordenadas con sondas

Opticas".

El boton Activar/Desactivar laser esta disponible para los sistemas que
Q incorporan una sonda laser o un puntero laser (por ejemplo, TESA VISIO

300 y 500). Este boton activa y desactiva el laser.

Usar la ventana de coordenadas con sondas oOpticas

DY
DZ

Mag

W

Hits

Ventana de coordenadas

La mayor parte de la informacién de la ventana de coordenadas es la misma para todos
los tipos de sonda, y se trata en el tema "Usar la ventana de coordenadas"” del capitulo
"Usar otros editores, ventanas y herramientas” de la documentacion principal de PC-
DMIS. No obstante, si utiliza una sonda Vision, aparecen las siguientes lecturas
adicionales en la ventana.

VXIVYIVZ: Si utiliza una sonda Vision, los valores X, Y y Z indican las coordenadas de
la cruz que se encuentra en el centro del campo de vision (CDV). Los valores VX, VY y
VZ indican la ubicacién del calibre u objetivo del elemento con respecto a la alineacion
actual.

DX/DY/DZ: Los valores DX, DY y DZ indican la diferencia entre la posicion de la
camaray la del elemento. Debe estar seleccionada la opcion Distancia al objetivo en
el cuadro de didlogo Configuracion de ventana de coordenadas para que se
muestren estos valores. Para obtener mas informacion, consulte "Configuracion de la
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ventana de coordenadas" en el capitulo "Establecer preferencias" de la documentacién
principal de PC-DMIS.

Aum: Este valor indica el factor de aumento de la camara actual. Todos los cambios
gue realice en la ficha Aumento se reflejaran en esta linea de la ventana de
coordenadas. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento".

W: Muestra el eje actual para una mesa giratoria individual.

V: Cuando se utiliza una mesa giratoria apilada, la ventana de coordenadas también
mostrara un valor "V" para un segundo eje giratorio.

Sensores laser de Vision

Si el sensor activo es un sensor laser de Vision, la ventana de coordenadas muestra
las lecturas de X, Y y Z, ademas de parametros laser tales como Intensidad y
Distancia. Para obtener informacién detallada, consulte la seccién del sensor laser
correspondiente en este documento.

A continuacion se proporciona un ejemplo:

Probe Readouts

Intensity

Nota sobre las puntas Opticas

El concepto de sonda Vision es similar al de sonda de contacto hasta cierto punto.
Obviamente, una sonda Vision no entra en contacto fisico con la pieza, pero tanto para
las sondas de contacto como para las sondas Opticas se utiliza el término "punta de
sonda" para especificar diversas posiciones de un cabezal de sonda articulado. (Hay
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otros términos para "punta de sonda" que se utilizan indistintamente: angulos AB,
posiciones AB, punta, angulos de punta, etc.) La punta real en una sonda Vision
contiene el dispositivo 6ptico (la camara).

Si selecciona una sonda en la lista Sondas o una punta de sonda en la lista Puntas de
sonda, PC-DMIS Vision inserta un comando CARGARSONDA/ o PUNTA/
respectivamente en la ventana de edicion.

Cuando PC-DMIS Vision ejecuta estos comandos, realiza la definicion de la sonda
asociada.

Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto

o olE L8l olwl e

ajMDmatic Hit TElI'E L EEdge s | 100~ |4 |:| Ev |I| [V
Id Density Edge Select... Stren... Edoe Polart...  Adaptive
EA1 MORMAL Matching E.. 15 [71=[7 YES

>

£
3 elilo Q)

Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto

Esta ficha solamente aparece cuando se define y se utiliza una sonda Vision
compatible.

La ficha Objetivos de contacto muestra los parametros de deteccion de bordes y
enfoque que se utilizaran para medir un elemento.

Cuando utilice una sonda Vision, querra realizar ajustes y probar los objetivos. Esta
opcién también permite dividir el objetivo por omisién en subobjetivos, cada uno de
ellos con su propio conjunto de parametros. Por ejemplo, puede medir un circulo con el
objetivo Unico por omision o dividir el circulo en varios arcos, cada uno de ellos con su
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propio conjunto de parametros de objetivo. Estos parametros de objetivo incluyen el
meétodo de deteccion de bordes, la iluminacion, la densidad de puntos, etc.

86146 4570000
Id | Density | IUnder Scan | Edge ... | Strength | Edge .
EA1 NORMAL MiA Matc... 10 [?F=[7
EAZ NOME MAA MNAA MAA MNAA
EAZ NORMAL MAA Matc... 10 [?}=[?
EA4 NOME MAA NAA MAA NAA
EAR NORMAL MiA Matc... 10 [*=[7
EAR NOME MAA MNAA MNAA MNAA
EAT NORMAL MsA Matc... 10 [Pl=[7

Arco de ejemplo que muestra siete objetivos, con cuatro regiones de objetivo (normal)
activas. Observe que cada objetivo de la lista tiene su propio conjunto de parametros
de objetivo.

Los objetivos de un elemento y sus pardmetros asociados se muestran en una fila en la
lista de objetivos de la ficha. Puede definir mas de un objetivo. Si selecciona uno o
varios objetivos de esta lista, los podra ver en negrita en la ficha Vision de la ventana
grafica.

Haga doble clic en las entradas de la lista para cambiar los parametros de un objetivo.
Puede cambiar varios objetivos al mismo tiempo seleccionando varias filas de objetivos
en Herramientas de sonda y haciendo clic con el botén derecho a continuacion.

Los objetivos se muestran tanto en la ficha Vision como en la ficha CAD. Si bien es
posible cambiar el tamafio de los objetivos en ambas vistas, los objetivos son
bidimensionales, por lo que resulta mas sencillo realizar esta operacion en la ficha
Vision, donde también se utiliza una visualizacion bidimensional de la pieza.
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Conjuntos de parametros disponibles

Si utiliza la lista Conjuntos de parametros en la barra de herramientas de la ficha,
puede modificar el conjunto de parametros para cambiar el tipo de pardmetros de
objetivo que estéa viendo.

En funcién del tipo de elemento que tenga como objetivo, la lista Conjunto de
parametros de la barra de herramientas superior muestra una o varias de las opciones
siguientes: Borde, Filtro, Enfoque y Mezcla RGB.

B Borde: Este conjunto de parametros define los pardmetros del borde objetivo
utilizados para adquirir los puntos en el elemento.

Filtro: Este conjunto de parametros define los filtros que se utilizaran en los puntos
de borde adquiridos y sus parametros asociados. Los filtros se pueden utilizar para
eliminar del conjunto de puntos de borde los outliers que pueda haber, y también
pueden limpiar la imagen antes de la medicion.

®.Enfoque: Este conjunto de parametros define si el objetivo debe enfocarse antes de
adquirir los puntos de borde y, en caso afirmativo, cuales son los parametros de
enfoque.

Icono | Tipo de elemento | Conjuntos de parametros disponibles
o, Punto de superficie | Enfoque

m Punto de borde Borde, Enfoque

/ Linea Borde, Enfoque, Filtro

O Circulo Borde, Enfoque, Filtro

1] Ranura redonda Borde, Enfoque, Filtro

n] Ranura cuadrada | Borde, Enfoque, Filtro

1 Perfil bidimensional | Borde, Enfoque, Filtro

& Mezcla RGB: Este conjunto de parametros proporciona controles de mezcla de los
colores rojo (R), verde (G) y azul (B) para sobrescribir el color por omision en el
procesamiento de imagenes y la vista en directo.

|id__ | R(Edge) | G(Edge) | B(Edge) |
| EAT 0.700 0.200 0.100
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Si todos los valores son -1, PC-DMIS utiliza el valor por omision interno. Los valores
definen una proporcion. Por lo tanto, los valores 0,7, 0,2 y 0,1 aparecerian como 70%
rojo, 20% verde y 10% azul cuando se utilizan para calcular la escala de grises.

Si utiliza una cdmara en color, los datos de la imagen se convierten a una escala de
grises antes de que se realice el procesamiento de los bordes, por lo que el brillo de la
escala de grises se calcula en funcion de los valores de brillo individuales de rojo, verde
y azul. Cuando utiliza el modo de escala de grises, la vista en directo también muestra
la imagen ponderada en color.

Consulte los ejemplos que se ofrecen a continuacién para obtener una explicaciéon
acerca de los parametros especificos y su uso.

Medir elementos con una sonda Vision

Puede especificar el método de medicidén seleccionandolo en la lista Tipo de objetivo
en la ficha Objetivos de contacto. En funcién del tipo de elemento, hay hasta cuatro
métodos para tomar una medicién de elemento con una sonda Vision:

En los ejemplos siguientes se utiliza un elemento de circulo.

Método 1 - Objetivo de contacto de calibre: Requiere que el usuario ajuste
graficamente el tamafio del elemento (en este caso un circulo) y que lo coloque de
modo que se corresponda con el elemento en la ficha Vision de la ventana grafica.
También puede ver si laimagen esta dentro de las bandas de tolerancia. En el caso de
un circulo, esto proporciona una posicidén XY y el didmetro. Los pardmetros para este
modo se tratan en el tema "Parametros de elemento del objetivo de contacto del
calibre".

Método 2 - Objetivo de contacto manual: Requiere que el usuario coloque un niamero
especificado de puntos alrededor del elemento (un circulo en este caso). PC-DMIS
Vision utiliza después estos puntos para calcular el elemento. Se puede utilizar
cualquier nimero de objetivos para ayudar a medir el elemento. Los parametros para
este modo se tratan en el tema "Parametros de elemento del objetivo de contacto
manual”.

Método 3 - Objetivo de contacto automatico: Utiliza el procesamiento de imagenes
para detectar automaticamente un elemento (un circulo en este caso). A continuacion
calcula el circulo en funcion de los objetivos definidos. Los parametros para este modo
se tratan en el tema "Parametros de elemento del objetivo de contacto automatico”.

Método 4 - Objetivo de contacto de comparador Gptico: Utiliza una banda de
tolerancia superior e inferior para la medicion de objetivos. Durante la ejecucion de un
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elemento, el usuario inspecciona visualmente si el elemento se encuentra dentro de
esta banda de tolerancia. Después, en el cuadro de didlogo Ejecucién, puede hacer
clic en Continuar (aprobar) u Omitir (no aprobar) para aceptar o rechazar el elemento.
Los parametros para este modo se tratan en el tema Obijetivo de contacto de
comparador 6ptico - Conjunto de parametros de borde".

Parametros de elemento del objetivo de contacto del calibre
Los pardmetros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de
objetivos en la ficha Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método
de medicion Calibre (consulte el tema "Medir elementos con una sonda Vision"):

Conjunto de parametros de borde

¢ Bl sl olwl el
- Gage Hit Target « | P8 Edge w100z |4 o |l v

Id
G1

a3 oo 9

Para cambiar un valor, haga clic con el boton derecho en el valor actual del objetivo
deseado. Si un valor indica N/A, el parametro es "no aplicable" al conjunto actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma
ID se utiliza en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vision de la ventana grafica.

lluminacién: Muestra los valores de iluminacion que se utilizaran para este obijetivo.
Para cambiar la iluminacién de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la
ficha Objetivos de contacto o en la ficha Visién de la ventana grafica, y cambie la
iluminacién en la ficha lluminacién. Para obtener informacion sobre como cambiar la
iluminacién, consulte "Herramientas de sonda: Ficha lluminacion”.

Conjunto de parametros de enfoque

Para obtener informacion al respecto, consulte el tema "Conjunto de parametros de
enfoque del objetivo de contacto".
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Parametros de elemento del objetivo de contacto manual

Los pardmetros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de
objetivos en la ficha Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método
de medicion Objetivo manual (consulte el tema "Medir elementos con una sonda
Vision" para ver los métodos de medicién disponibles):

Conjunto de parametros de borde

o ol@ L8 olwl e

& Manual Hit Target « | I Edge w | 100% - |4 |I| " |:| w
[s]

EM1

EMz2

EM3

CIEE o&lo Q|

Para cambiar un valor, haga doble clic en el valor actual del objetivo deseado. Si un
valor indica N/A, el parametro es "no aplicable" al conjunto actual. Si desea cambiar un
parametro para varios objetivos al mismo tiempo, seleccione los objetivos, haga clic
con el botdn derecho en cada uno de ellos y cambie el valor. Se actualizara para todos.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma
ID se utiliza en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vision de la ventana grafica.

lluminacidén: Muestra los valores de iluminacion que se utilizaran para este obijetivo.
Para cambiar la iluminacién de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la
ficha Objetivos de contacto o en la ficha Visién de la ventana grafica, y cambie la
iluminacién en la ficha lluminacién. Para obtener informacion sobre como realizar esta
operacion, consulte "Herramientas de sonda: Ficha lluminacién”.

Conjunto de parametros de enfoque

Para obtener informacion al respecto, consulte el tema "Conjunto de parametros de
enfoque del objetivo de contacto".
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Parametros de elemento del objetivo de contacto automatico

Los pardmetros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de
objetivos en la ficha Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método
de medicion Objetivo automatico (consulte el tema "Medir elementos con una sonda
Vision" para ver los métodos de medicién disponibles):

Objetivo de contacto automatico - Conjunto de parametros de
borde

G ol@ L8l olwl e

& Automatic Hit Targ ~ BN Edge | 100% |4 |:| s ||l
Id Density Edge Select... Stren... Edoe Polart... Adaptive
EA1 MORMAL Matching E.. 15 [71=[7 YES
£ >

3 Lk Q)

Para cambiar un valor, haga clic con el boton derecho en el valor actual del objetivo
deseado. Si un valor indica N/A, el parametro es "no aplicable" al conjunto actual.

ID: Esta columna muestra un identificador Gnico para el elemento en la lista de
objetivos. Esta misma ID se utiliza en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vision
de la ventana grafica.

Tipo min/max: Para el punto de borde, cuando se ha seleccionado la opcién Min, Max
o0 Medio, el objetivo es en realidad una zona rectangular. Tiene direcciones de
escaneado y se puede cambiar el tamafio del area rectangular. Se crean varios
escaneados de borde paralelos a la direccion de escaneado del objetivo para la
deteccion de bordes dentro de la zona rectangular definida. Se detecta un solo punto
para cada escaneado de borde y se calcula el resultado en funcién de la opcién
seleccionada.

Las opciones disponibles son:
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e Ninguno: Devuelve un punto de borde normal con un solo objetivo lineal que
atraviesa el borde. Solamente se detecta un Unico punto.

« Min: Devuelve el punto que corresponde a la distancia minima desde el punto
de escaneado en la direccion de escaneado.

o Max: Devuelve el punto que corresponde a la distancia maxima desde el punto
de escaneado en la direccion de escaneado.

e Medio: Devuelve la media de todos los puntos detectados en la direccion de
escaneado.

Densidad: Esta columna muestra el tipo de densidad del contacto para el objetivo
actual. Estan disponibles los siguientes tipos de densidad:

La opcion Densidad no esta disponible para los escaneados de punto
de borde ni punto de superficie.

« Ninguna: No devuelve puntos. Utilice este tipo al excluir una region en el
objetivo. Las regiones excluidas se indican con un patrén de cruces sobre el
elemento.

Objetivo con una region excluida indicada mediante un patrén de cruces

e Baja: Devuelve el nimero minimo de puntos (uno por cada 10 pixeles). Utilice
este tipo de densidad si la forma del elemento no cambia demasiado en esta
area o si no se trata de un &rea critica de la pieza.
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e Normal: Devuelve el nUmero de puntos por omision (uno por cada 4 pixeles)
correspondiente a ese tipo de elemento.

o Alta: Devuelve el nUmero maximo de puntos (uno por cada pixel). Utilice este
tipo de densidad si la forma del elemento cambia mucho en esta area o si se
considera un &rea critica de la pieza.

Bajo escaneado: Define (en las unidades actuales) la distancia de bajo escaneado
aplicada a las areas no fusionables en un objetivo (por ejemplo, una esquina
compuesta por dos bordes). PC-DMIS Vision no devuelve ningun punto de las areas de
bajo escaneado de un objetivo, y en la pantalla se indica el area que se pasa por alto.
PC-DMIS Vision intenta dar como valor por omision de Bajo escaneado un valor
adecuado.

La opcion Bajo escaneado no esta disponible para los escaneados de punto
de borde ni punto de superficie.

Seleccion de borde: PC-DMIS Vision intenta encontrar y utilizar los medios méas
adecuados para detectar un borde. Es compatible con estos métodos:

« Borde dominante: A menudo, al utilizar la [dmpara inferior para iluminar la
pieza, puede obtener mejores resultados devolviendo el borde dominante (mas
fuerte).

e« Mas cercano a nominal: Este método detecta el borde cualificado més cercano
al borde nominal. De este modo puede seleccionar con facilidad un borde no
dominante para la medicion.

e Borde coincidente: Este método detecta el borde cuyo tamafio y ubicacién se
ajustan mejor a los del elemento necesario. Este es el método de deteccién de
bordes por omisién. Para ver los pasos que se pueden seguir para agilizar este
tipo de seleccién de borde, consulte el tema "Resolucién de problemas de PC-
DMIS Visién".

o Borde especificado: Este método sigue la direccion de escaneado que haya
definida y selecciona un borde especificado entre los bordes detectados cuyo
valor de fuerza sea mayor que el umbral de fuerza del borde. La ventana grafica
muestra la direccion de escaneado por medio de una flecha azul en el objetivo.
Puede invertir la direccion para seleccionar bordes en el orden que prefiera.

Fuerza: Muestra el umbral de fuerza del borde que se utilizara durante la medicién del
elemento. Al buscar un borde, el software pasa por alto los bordes que tengan
asignada una "fuerza" que esté por debajo de este umbral. Puede cambiar el valor
predefinido por uno nuevo comprendido en el rango del 0 al 255. Cuanto mas alto sea
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el namero, mas fuerte sera el borde. Si PC-DMIS Visién no devuelve suficientes puntos
en un borde, pruebe a reducir este valor. Si Vision devuelve un nimero de bordes
falsos detectados, pruebe a incrementar este valor.

Polaridad de borde: Este valor determina si el borde que se ha descubierto y se esta
viendo va del negro al blanco o del blanco al negro. Este valor se puede especificar
para los tipos de borde siguientes: Borde dominante, Mas cercano a nominal, Borde
coincidente y Borde especificado.

Si se asigna un valor en Polaridad de borde, se pueden excluir de los algoritmos los
bordes de una polaridad determinada, con lo que aumenta la velocidad. Por ejemplo, si
la polaridad se establece en [|]>[], se pasan por alto los bordes que no sean de negro a
blanco, como en el caso del borde dominante.

Direccion objetivo de contacto: Este valor indica la direccién que el algoritmo utiliza
al determinar la polaridad. Por ejemplo, si se recorre un objetivo en una direccion, un
borde iria del blanco al negro ([ ]>[|]), pero en la otra direccion, el mismo borde iria del
negro al blanco ([[]>[ ]). Este valor siempre esta disponible para el tipo de Borde
especificado. Si la polaridad tiene un valor que no sea de cualquiera a cualquiera
[?]>[?], también estar& disponible para Borde dominante, Mas cercano a nominal y
Borde coincidente.

Num. borde especificado: Este valor muestra qué borde se utilizara para el método
de deteccion Borde especificado del que acabamos de hablar. Puede especificar un
valor comprendido entre 1y 10.

Umbral adaptativo: Establezca este valor en Si para controlar las variaciones en la
iluminacion. Este valor esta establecido en Si por omision, ya que es adecuado en la
mayoria de los casos. Tener este valor activado es necesario, por ejemplo, cuando la
maquina tiene una iluminacién no uniforme y la ubicacion aprendida del elemento
puede ser diferente de su ubicacién en el campo de vision cuando se ejecute.

Con un umbral fijo puede que se detecten diferentes puntos de borde, lo que provocara
inestabilidad o errores de medicion. Sin embargo, si el &rea de la pieza incluida en la
banda del objetivo cambia debido a la textura o a otros ruidos, estos cambios podrian
hacer que el resultado del umbral adaptativo sea mayor que el umbral del borde
deseado. El resultado es que el borde previsto no se detecta. En este caso, puede ser
mejor establecer Umbral adaptativo en NO.

SensiLight: Indica si la maquina debe realizar un ajuste automatico de luz antes de la
medicion para intentar obtener un resultado 6ptimo. Si tiene el valor NO, PC-DMIS
establece la iluminacion segun el porcentaje aprendido y el brillo no se ajusta de forma
automdtica. SensiLight es una abreviatura del término "Sensible Lighting” (iluminacién
razonable).
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Durante la ejecucion, si SensiLight esta activado, se lleva a cabo una comprobacién
rapida para asegurarse de que no haya muy poca luz o demasiada iluminacion. Si esto
ocurre, ajusta la iluminacién automaticamente para que sea razonable. Después da al
operador la opcion de guardar este nuevo valor de iluminacion para que la siguiente
vez que se mida el elemento se utilicen los nuevos valores mejorados.

lluminacidén: Muestra los valores de iluminacion que se utilizaran para este obijetivo.
Para cambiar la iluminacién de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la
ficha Objetivos de contacto o en la ficha Visién de la ventana grafica, y cambie la
iluminacién en la ficha lluminacién. Para obtener informacion sobre como realizar esta
operacion, consulte "Herramientas de sonda: Ficha lluminacién”.

Objetivo de contacto automatico - Coincidencia de plantilla

Coincidencia de plantilla permite definir una imagen maestra de un area de interés.
Puede utilizarla para buscar en el campo de vision antes de realizar tareas de
deteccion de bordes durante la medicién de un elemento. De esta manera se
incrementa la repetibilidad de la medicién, ya que se eliminan los errores de ubicacién y
la variabilidad de las piezas del proceso de medicion.

Coincidencia de plantilla esta disponible para todos los elementos de Visiéon
excepto blob y punto de superficie.

Active Coincidencia de plantilla en la lista Conjunto de parametros.

@ = NIRRT -
+* automatic Hit Targ ~ | B Edge 100% ~ 4 l

Id Dwe... Edge Sele... |
E... NO... Dominant ... |+
:!: Focus

& RGB Mixing
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10.680,-2.601,-125.952

Cuando se activa Coincidencia de plantilla, el software inserta dos capas
superpuestas nuevas:

« Areade plantilla: Es un area rectangular Gnica que define un patron tnico. El
patron es lo que PC-DMIS localiza durante la ejecucion de la rutina de medicion.

« Areade blsqueda: Es un area rectangular en la que PC-DMIS busca para
localizar el patrén definido en Area de plantilla.
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Correlacién de plantilla

O B L Q| ™

7 Automatic Hit Targ ~ | @ Template Matct ~  100%

Id Template Maich  Template Correlation
EA1 YES 10.000
8 m & 9

Move To Tast Craate

Correlacién de plantilla: Define el porcentaje minimo de coincidencia. Mientras PC-
DMIS realiza una operacion de coincidencia de plantilla, el software busca la posicion
en el area especificada en Area de busqueda para localizar la mejor coincidencia
segun la plantilla definida. El valor de Correlacion de plantilla define la mejor
coincidencia posible. Por ejemplo, si hay una imagen de plantilla exacta dentro del &rea
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indicada en Area de busqueda, el valor de correlacién es muy cercano al 100%.
Probablemente nunca sera del 100%, debido a las ligeras variaciones en la imagen y
los pequefios errores de redondeo de los calculos. Si el valor de correlacién de la mejor
coincidencia es mayor que el valor de Correlacion de plantilla que ha definido, la
operacion de coincidencia de plantilla es correcta; en caso contrario, la operacién falla.
Si la coincidencia de plantilla falla, PC-DMIS muestra un mensaje para informar de ello
en el cuadro de dialogo Ejecucion.

@ Find Template Image

© 000 006

L1

A\ Failed to detect template image for feature CIR3. Continue will skip template processing.

Si se encuentra con una ejecucion fallida con la funcion Coincidencia de plantilla
activada, haga clic en Continuar para ejecutar el resto de la rutina de medicion. La
ejecucion continlla como si el elemento no tuviera activada la funcion Coincidencia de
plantilla.

Requisitos
Requisitos de Coincidencia de plantilla:

o Coincidencia de plantilla funciona con los elementos con un solo objetivo.

o Coincidencia de plantilla funciona con los elementos que puede ejecutar en un
solo campo de vision (CDV).

o Coincidencia de plantilla debe ser menor que el area de busqueda.

« La coincidencia de plantilla suele estar dentro del area de busqueda.

« El &rea de plantillay el area de busqueda deben estar dentro del CDV cuando se
guarda la imagen de plantilla.
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Para mayor facilidad de uso, PC-DMIS no comprueba estos requisitos
mientras se modifica el objetivo, el area de plantilla y el area de busqueda. El software
comprobara todos los requisitos en cuanto haga clic en el botén Crear o Probar del
cuadro de dialogo Elemento automético. Si alguno de los requisitos no se cumple, el
software muestra un mensaje de advertencia para que se apliquen medidas
correctivas.

t‘ . 'J

- -
- -

¥ Coincidencia de plantilla es un proceso que realiza una gran cantidad de
célculos, por lo que debe utilizarlo solo cuando sea necesario. Al utilizar Coincidencia
de plantilla, el tamafio del area de plantilla y del area de busqueda influye
directamente en la velocidad de célculo, por lo que conviene usar los valores mas bajos
posibles que permitan obtener resultados fiables.

Objetivo de contacto automatico - Conjunto de parametros de
filtro

© o= L) 0w @

&7 Automatic Hit Targ ~ | T Filter w100 ~ |4~ |:| e |I| w
Id Clean Fitter Outlier Fitter
EAT MO MO

83 oo Q)

Para cambiar un valor, haga clic con el boton derecho en el valor actual del objetivo
deseado. Si el valor indica N/A, el pardmetro se considera "no aplicable" al conjunto
actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta
misma ID se utiliza en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vision de la
ventana grafica.
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Filtro de limpieza: Indica si se deben eliminar el polvo y las pequefias particulas
gue provocan interferencias (ruido) en la imagen antes de detectar los bordes.

Fuerza (Filtro de limpieza): Especifica el tamafio (en pixeles) de un objeto, por
debajo del cual se considera suciedad o una interferencia (ruido).

Filtro de outliers: Determina si se requiere un filtro de outliers para este objetivo.

Cuando se selecciona Si en Filtro de outliers, se disponen de varios parametros de
filtro para los diversos tipos de elementos.

Parametros de filtro para todos los tipos de elementos de vision salvo
Perfil bidimensional no heredado

® o|=| 2| 0| |

&7 Automatic Hit Targ ~ | 7 Filter w1005 ~ |4 |:| e |I| w
Id Clean Fitter Outlier Fitter Distance Thresh...  5Std. Dev. Thre
EAT MO YES OFF 2.000
L4 >

3 0io Q|

Para todos los tipos de elemento excepto Perfil bidimensional no heredado, cuando se
selecciona Sl en la lista Filtro de outliers aparecen estas opciones:

Umbral de distancia (Filtro de outliers): Especifica la distancia, en pixeles, a la
gue puede estar un punto respecto al nominal antes de desecharlo.

Umbral de desviacion estandar (Filtro de outliers): Establece la desviaciéon
estandar que un punto debe tener respecto al CAD nominal para determinar que
se trata de un outlier.

Parametros de filtro para el tipo de elementos de vision Perfil
bidimensional no heredado

En el caso de los elementos Perfil bidimensional de visiéon no heredados, Filtro de
outliers tiene dos opciones en Tipo de filtro: Sl'y NO.
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Si selecciona Si, se dispone de dos opciones de Tipo de filtro para los outliers: Forma
nominal y Contiguo.

G o|=| 2| Q|w| &

&7 Automatic Hit Targ ~ Fitter w1005 ~ |4 |:| e |I| w
Id Clean Filter Outlier Filter  Filter Type Sid. Dav. Thrashold
EA1 HNO YES Mominal Form 2.0

Mominal Form

Meighbor

8 oo Q)

Cada opcidn tiene sus propios pardmetros:
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Forma nominal: Este filtro de outliers se basa en el ajuste de la forma y
solamente esta disponible para las versiones no heredadas de los elementos
Perfil bidimensional de Vision programados en el CAD. Este filtro ajusta los datos
medidos a la curva del CAD nominal. Tras el ajuste, se calculan las desviaciones
de cada punto medido respecto al CAD nominal. Las desviaciones se utilizan para
determinar qué puntos son outliers, si los hay.

Cuando se selecciona, se activa la opcion Umbral de desviacidén estandar
(Filtro de outliers):

Umbral de desviacion estandar (Filtro de outliers): Establece la
desviacion estandar que un punto debe tener respecto al CAD nominal para
determinar que se trata de un outlier.

Contiguo: Elfiltro de outliers se basa en la distancia y esta disponible solamente
para la versién no heredada del elemento Perfil bidimensional de Vision.

Cuando se selecciona el tipo de filtro Contiguo, se activan las opciones
siguientes:

Filtro de outliers: Proporciona un cuadro desplegable que tiene dos
opciones: Sl, que activa el filtro, y NO, que lo desactiva.

Contiguos: Define el nUmero minimo de puntos contiguos necesarios para
gue un punto se considere valido. Si un punto tiene menos del nimero
minimo de puntos contiguos dentro de la distancia (definida parcialmente
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por el parametro siguiente), el punto es un outlier. El valor por omision de
este parametro es 2.

Multiplicador de distancia: Este parametro se utiliza para calcular la

distancia mencionada anteriormente. El valor por omision de este parametro
es 2,0.
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¥ Ladistancia se calcula multiplicando la distancia media entre los
puntos contiguos y el valor de Multiplicador de distancia. La distancia
media entre los puntos contiguos se calcula a partir de todos los puntos
detectados en un objetivo.

A continuacion se ofrecen ejemplos en los que se utilizan valores diferentes para
Contiguos y Multiplicador de distancia.

Ejemplo 1: Con Contiguos = 2 y Multiplicador de distancia = 2,0:

Ejemplo 2: Igual que en el ejemplo 1 pero con Contiguos = 3, que hace que se
identifiquen mas outliers (los puntos mostrados en rojo):
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Ejemplo 3: Si Contiguos = 1y Multiplicador de distancia = 3,0, hay menos
outliers (los puntos mostrados en rojo):

Parametros de objetivo de contacto de comparador optico

Los pardmetros siguientes aparecen en los encabezados de columna de la lista de
objetivos en la ficha Objetivos de contacto cuando se miden elementos con el método
de medicion Comparador éptico (consulte el tema "Medir elementos con una sonda
Vision" para ver los métodos de medicién disponibles):
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Conjunto de pardmetros de borde

G o= el ol m

ﬁ@pﬂcal Comparator Hit Target - | 4 Edge ~ [ 100% 4 |I| w |I| w
Id Flus Tolerance Minus Tolerance

0C 0.100 0.100

8|3 olilo 2

Para cambiar un valor, haga clic con el botdn derecho en el valor actual del objetivo
deseado. Si un valor indica N/A, el parametro es "no aplicable" al conjunto actual.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma
ID se utiliza en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vision de la ventana gréfica.

Tolerancia positiva: Proporciona la tolerancia positiva con la que se compara
visualmente un objetivo durante la ejecucion.

Tolerancia negativa: Proporciona la tolerancia negativa con la que se compara
visualmente un objetivo durante la ejecucion.

-5.359,10.286,-175.000

—

11.869,-2.619,-175.000
Ejemplo de comparador 6ptico con bandas de tolerancia positiva y negativa

lluminacion: Muestra los valores de iluminacion que se utilizaran para este objetivo.
Para cambiar la iluminacion de un objetivo en concreto, seleccione el objetivo en la
ficha Objetivos de contacto o en la ficha Visidn de la ventana gréfica, y cambie la
iluminacién en la ficha lluminacién. Para obtener informacion sobre como cambiar la
iluminacién, consulte "Herramientas de sonda: Ficha lluminacion”.
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Conjunto de parametros de enfoque

Para obtener informacion al respecto, consulte el tema "Conjunto de parametros de
enfoque del objetivo de contacto”.

Conjunto de parametros de enfoque del objetivo de contacto

G o2 8 ol w e

€ Automatic Hit Targst ~ | @) Focus W [ 100% ~ |4 |I| w |:| e
Id Focus Cortral (Facus) Range (Focus) Duration (Focus) Fi
EA1 AUTD FULL 5.000 10,000

a3 olilo 9

Para cambiar un valor, haga clic con el boton derecho en el valor actual del objetivo
deseado. Si un valor indica N/A, el pardmetro no es aplicable al conjunto actual. Puede
realizar ajustes al conjunto de parametros de enfoque en el caso de los objetivos de
contacto automatico, manual, de calibre y comparador 6ptico.

ID: Muestra un identificador Unico para el elemento en la lista de objetivos. Esta misma
ID se utiliza en la ayuda flotante del objetivo en la ficha Vision de la ventana grafica.

Enfoque: Determina si el objetivo requiere o no un enfoque de deteccion de bordes
previo.

Al utilizar la configuracion CAD++, una opcién AUTO junto con la opcion
estandar SI/NO solamente realiza un enfoque si la imagen parece necesitarlo.

Control (Enfoque): Elija AUTO o COMPLETO. El modo AUTO utiliza la informacién de
enfoque calibrado para establecer automaticamente los parametros de rango y
duracion. El modo COMPLETO permite al usuario establecer manualmente el rango y
la duracion.

Rango (Enfoque): Muestra el rango desde la cAmara hasta la pieza. Especifica la
distancia (en las unidades actuales) sobre la que se llevara a cabo el enfoque. El uso
de este valor hace que la maquina busque en la direccidn Z la mejor posicién de
enfoque.
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Duracion (Enfoque): Muestra el nimero de segundos que se dedicaran a buscar la
mejor posicion de enfoque.

Si el resultado de la combinacion de rango y duracién es una velocidad
demasiado alta al realizar el enfoque, aparece un mensaje de aviso sobre la ficha
Vision.

Buscar superficie (Enfoque): Muestra Si o NO. Si esta opcion se establece en S,
PC-DMIS realiza una segunda pasada, ligeramente mas lenta, para intentar mejorar la
precision de la posicion de enfoque. La segunda pasada se optimiza en funcion de los
datos de la imagen de la primera pasada y de la apertura numérica de las lentes
actuales. Esto resulta de utilidad al medir una superficie cuya altura varia, lo cual
requiere un rango mas grande para el enfoque.

Varianza de superficie (Enfoque): Con la opcién Buscar superficie establecida en
Sl, este valor determina la distancia que se escanea inicialmente a una velocidad
superior para localizar la pieza; después se lleva a cabo el enfoque normal alrededor
de esta area. Una vez encontrada la posicion de enfoque, PC-DMIS realiza un
escaneado de enfoque rapido en esa zona. Esto es util para las piezas en las que la
variabilidad signifique que la posicion del enfoque puede variar mucho.

Asistir (Enfoque): Esta opcidn se utiliza con los sistemas que disponen de un
dispositivo de malla proyectada o laser. En estos dispositivos puede activarse la
asistencia en el enfoque en determinadas superficies mediante la mejora del contraste.
Establezca esta opcién en CUADRICULA para activar esta funcion.

lluminacién-Ajustar: Esta opcion indica si la maquina debe realizar un ajuste
automético de luz antes del enfoque para intentar lograr un resultado optimo. Si est4
establecido en NO, PC-DMIS establece la iluminacién segun el porcentaje aprendido y
el brillo no se ajusta de forma automatica.

Medir en el centro: Si se selecciona, realiza la medicion en el centro del campo de
vision para obtener una mayor precision.

Usar el menud de acceso directo

En la ficha Vision, si hace clic con el boton derecho en el objetivo, aparece un menua de
acceso directo. Este menu le permite insertar y suprimir segmentos u objetivos,
restablecer objetivos de contacto, cambiar la densidad de puntos, probar la deteccion
de bordes de los objetivos seleccionados actualmente y cambiar los tipos de los
objetivos de contacto.
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Analogamente, al hacer clic en la ficha Visidn, pero no en un objetivo, se muestra un
menu para ajustar el aumento, efectuar una captura de pantalla o abrir el cuadro de
didlogo Configuracion de vista en directo.

Para obtener mas informacion, consulte el tema "Utilizar menus de acceso directo” en
"Usar la ventana grafica en PC-DMIS Vision".

Controles de Objetivos de contacto

Los controles mostrados en la ficha Objetivos de contacto en Herramientas de
sonda permiten editar, probar y modificar los objetivos y los parametros utilizados para
medir el elemento.

Esta barra de herramientas se encuentra en la ficha:

|$ f-‘q.rtu:un.'latic Hit Tan j|m Edge j |5D3"=j |4 j”]j ||:|j |

Esta barra de herramientas se encuentra en la parte inferior de la ficha:
- HILE) Q)

En la tabla siguiente se describe la funcion de estos controles:

Botdn de definicién de

objetivo Descripcion
La lista Tipo de objetivo permite elegir el tipo de objetivo al
crear objetivos nuevos. Los tipos de objetivo disponibles
|’$ Automatic Hit Targj |_E 2, son.
ff{‘-@ptin:al Comparator Hit Target o L
M Gage Hit Target » Objetivo de contacto de comparador optico
% Manual Hit Target » Objetivo de contacto de calibre

e Objetivo de contacto manual
e Objetivo de contacto automatico

estos conjuntos de parametros a otro:

" Filter

18 Focus e Borde
& RGE Midng Filtro

La lista Conjunto de parametros permite pasar de uno de
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o Enfoque
e Mezcla RGB

Se describen en "Conjuntos de parametros disponibles".

La lista Cobertura de elemento objetivo permite crear
rapidamente secciones de objetivo para medir solamente
una parte de un elemento. Reducir la cobertura puede
reducir también el tiempo de ejecucién del elemento. Por
ejemplo, un elemento grande medido con un aumento alto
puede requerir un gran nimero de posiciones de la camara
para obtener todos los puntos de borde. Si se selecciona
una cobertura del 10%, solamente se mediran puntos de
borde en determinadas ubicaciones alrededor del
elemento, hasta un 10% de su forma.

En el ejemplo siguiente puede observar que el mismo
elemento cubierto en un 100 por cien se modifica de modo
gue tenga muchos objetivos que proporcionen una
cobertura del 50 por ciento.

25.560,5.477,-82.000" . % 25.580.5.477,-92.000 -

Perfil bidimensional: 100%  Perfil bidimensional: 50%
de cobertura de cobertura

La lista Establecer objetivos de cobertura activos de
elemento objetivo determina el nimero de objetivos que
se utilizardn para mostrar el porcentaje de cobertura
seleccionado en la lista Cobertura de elemento objetivo.
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El valor por omision es cuatro.

Por ejemplo, una cobertura del 50% en un arco, con un
valor de 7 objetivos activos establecidos en esta lista, daria
como resultado unas secciones de objetivo que tendrian
este aspecto:

Ejemplo de objetivos activos

La lista Color de objetivo de contacto especifica el color
gue se aplica a los objetivos de contacto del elemento. Esto
permite diferenciar los elementos o garantizar la visibilidad
en diferentes tipos de superficie.

La lista Color nominal especifica qué color se aplica a la
linea nominal del elemento. Esto permite diferenciar los
elementos o garantizar la visibilidad en diferentes tipos de
superficie.

El boton Bloguear objetivos de contacto en pieza fija el
tamario, la posicion o la rotacion del objetivo.

k14
AR

3%

El boton Centrar objetivo de contacto centra el objetivo o
el campo de vision. Lo que se mueve en realidad depende
del estado del botén Bloquear objetivos de contacto en
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pieza.

Si primero selecciona el boton Bloquear objetivos de
contacto en piezay después selecciona el botén Centrar
objetivos de contacto, PC-DMIS Visién mueve el campo
de vision actual al objetivo. Esto solamente esta disponible
en las maquinas de movimiento DCC.

Si deselecciona el botén Bloquear objetivos de contacto
en piezay selecciona el boton Centrar objetivos de
contacto, el objetivo se mueve al campo de vision actual.

El botdn Insertar nuevo objetivo de contacto inserta una
nueva area objetivo. A continuacion podra configurar
diversos paradmetros para esta area concreta del elemento.

El boton Suprimir objetivo de contacto permite suprimir
del elemento un objetivo insertado previamente.

El boton Restablecer objetivo/s de contacto suprime del
elemento todas las areas objetivo insertadas previamente,
dejando un solo objetivo, que es el objetivo por omision.

El boton Prueba de objetivo de contacto prueba la
deteccion automatica de borde de objetivo para los
objetivos seleccionados actualmente. PC-DMIS Vision
muestra todos los puntos detectados en la ficha Vision de
la ventana gréfica.
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Herramientas de sonda: Ficha Localizador de
elementos

Glo =Ll ol w el

o] ®_lal

Measure Circle 1 |

Herramientas de sonda: Ficha Localizador de elementos

La ficha Localizador de elementos permite ofrecer al operador instrucciones
relacionadas con el elemento actual. Puede proporcionar una o varias de las ayudas
siguientes durante la ejecucion del elemento::

Un mapa de bits con una captura de pantalla, donde se muestra la ubicacion del
elemento.

Un mensaje de audio, que proporciona instrucciones audibles a través de un
archivo .wav grabado previamente.

Un mensaje de texto, que proporciona instrucciones escritas.

Para proporcionar informacion sobre Localizador de elementos:

1. Haga clic en el boton |_| situado junto al botén "_3'| (altavoz) para buscar el

archivo .wav y asociarlo con este elemento automéatico. El boton del altavoz
debe estar seleccionado para poder reproducir el archivo de audio.

Haga clic en el boton alternante Archivo BMP de localizador de elementos El
para mostrar y ocultar el mapa de bits asociado.

Haga clic en el boton |_| situado junto al boton Capturar BMP de localizador de
elementos El para buscar el archivo .bmp que se asociara con este elemento
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automético. El boton de mapa de bits debe estar seleccionado para que el mapa
de bits se muestre en la ficha Localizador de elementos.

4. En lugar de buscar una imagen de mapa de bits, puede hacer clic en el botén
Capturar BMP de localizador de elementos para capturar una imagen de la
vista CAD o la vista en directo actual (la que esté activa). Este archivo se indexa
y se guarda en el directorio de instalacion de PC-DMIS. Por ejemplo, una rutina
de medicion llamada Vision.prg produciria imagenes de mapa de bits
denominadas Vision0.bmp, Visionl.bmp, Vision2.bmp, y asi sucesivamente.

5. Escriba el mensaje que se mostrara como titulo en el cuadro de mensaje. Por
ejemplo, se muestra "Medir circulo 1" en la ficha en la siguiente ejecucion del
elemento.

Herramientas de sonda: Ficha Aumento

ololm 2ol s el
0.758

-0.433,3.235 -52.000

Optical:
]
Actual:

3518-0.017 -52.000

Herramientas de sonda - Ficha Aumento

La ficha Aumento permite cambiar el aumento de la camara del campo de vision
(CDV) actual. También proporciona una manera de ver las fichas CAD y Visién de la
ventana grafica al mismo tiempo. Para obtener informacién sobre el uso de estas fichas
en la ventana gréfica, consulte "Usar la ventana gréafica en PC-DMIS Vision".

Se muestran dos valores para el aumento: Optico y Real.

Optico es el tamafio del aumento en la matriz CCD de la camara. No varia cuando se
cambia el tamafio de lo que se muestra en la vista en directo.
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Real es el tamafio del aumento en la vista en directo. Se incrementa y se reduce a
medida que se cambia el tamafio de la vista en directo.

Cuando la ficha Aumento de las Herramientas de sonda esta abierta, se muestra lo
siguiente en la ficha Vision:

CDV=: Este valor de capa superpuesta muestra el tamafio del campo de visién en las
unidades de medida de la rutina de medicion. Solamente aparece en la pantalla cuando
la ficha Aumento esté seleccionada en Herramientas de sonda.

[0]=: Este numero de capa superpuesta refleja el nivel actual de aumento (tamafio en
pixeles). Si se acerca la pieza con el zoom, este numero disminuye (se reduce el
tamafo). Cuando mas cercano a cero sea el nimero, mas cerca estara la maquina del
aumento maximo. Solamente aparece en la pantalla cuando la ficha Aumento esta
seleccionada en Herramientas de sonda.

Ver lavista CAD y la vista en directo simultaneamente

e Sj selecciona Vista CAD, la ficha Aumento de las Herramientas de sonda
contiene una versién en miniatura de la ficha Vision.

e Siselecciona la ficha Vision, la ficha Aumento de Herramientas de sonda
contiene una versidon en miniatura de la ficha CAD.

Cambiar el aumento de laimagen de pieza

En una maquina con un zoom DCC, éstas son las diversas formas en que puede
cambiar el aumento de la imagen de pieza:

Utilice la ficha Aumento: Para ello, puede mover la barra deslizante hacia arriba o
hacia abajo, o bien escribir un valor en el cuadro situado junto al deslizador. Por
omisién, el software utiliza el aumento mas bajo para obtener el campo de vision mas
amplio posible.

Arrastre las asas de color verde del campo de vision: Utilice las asas del CDV en la
ficha CAD para cambiar el tamafio del rectdngulo. Tome una esquina cualquiera del
cuadro verde y arrastre el contorno hasta la ubicacion deseada. En una plataforma
DCC, los cuadros verdes de los bordes (no los de las esquinas) permiten mover el
campo de vision, no cambiar su tamafio.

Acergue la vista en directo: En la ficha Vision, pulse los botones derecho e izquierdo
del ratén al mismo tiempo. Arrastre el cursor por la vista, con lo que se creara el
contorno de un cuadro. Cuando suelte los botones del raton, el campo de vision se
acercara en la ubicacion solicitada.
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Utilice el menu Aumento: Seleccione los elementos del submenu Operacion |
Aumento o utilice el menu de acceso directo Aumento en la vista en directo. Puede
hacer clic con el botén derecho en la ficha Vision para acceder al mena de acceso
directo. Asegurese de que el cursor no esté sobre el objetivo cuando haga clic con el
boton derecho para acceder al menu de acceso directo.

. % Increase Fine Alt+*
+ % Increase Coarse Ctrl+*

+% Increase Maximum Ctrl+Alt+*

% Decrease Fine Alt+/
_ % Decrease Coarse Ctrl+/

—% Decrease Minimum Ctrl+Alt+/

Utilice las teclas de acceso directo: Utilice estas teclas de acceso directo para
cambiar el aumento en las fichas CAD o Vision:

Accion de aumento | Teclas de acceso directo

Aumento exacto ALT + *

Aumento aproximado |CTRL +*

Aumento maximo CTRL + ALT +*

Reduccién exacta ALT +/

Reduccion aproximada | CTRL +/

Reduccién minima CTRL + ALT +/

Los numeros que se muestran junto a las esquinas superior izquierda e inferior derecha
de laimagen en el cuadro Campo de vision de Herramientas de sonda indican los
valores de las coordenadas X e Y del campo de vision. También se muestra el tamafio
del aumento actual en pixeles.
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Herramientas de sonda; Ficha lluminacién

G|¥|=]| L o
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Herramientas de sonda - Ficha lluminacién

La ficha lluminacion permite seleccionar qué lamparas estan encendidas o apagadas.
También establece la intensidad de la luz actual de la lampara cambiando los valores
de iluminacion. El tipo y el nimero de lamparas que se muestra dependen de la
maquina.

Una luz superior esta situada en una lampara de eje cuya direccion sigue la ruta
Optica. Puede proporcionar una visibilidad de los bordes y los elementos en algunas
piezas superior a la de otras fuentes de luz que iluminan desde arriba, ya que la fuente
de luz no es tan difusa. Puesto que ilumina de forma paralela al sistema oOptico, también
es mas facil de ver dentro de los orificios.

Una luz inferior es una lampara que ilumina desde debajo de la plataforma. Crea una
silueta de la pieza que se desea ver.

Una luz de anillo es una lampara que contiene varias bombillas y que ilumina desde
arriba. Esta lampara suele estar compuesta por un conjunto de luces de LED
dispuestas en anillos o circulos concéntricos. Normalmente la luz de anillo se programa
para encender un segmento de bombillas desde una sola direccién. Puede controlar la
direccion y el &ngulo de la iluminacién; para ello, encienda solamente uno de los anillos
de LED, un segmento de uno de los anillos o bien bombillas independientes.

Esta ficha también permite crear y almacenar estos valores de iluminacion en conjuntos
denominados conjuntos rapidos. Después de crear un conjunto rapido, puede llamarlo
de forma facil y rapida para asignar a las lamparas de una maquina un estado
determinado (como solo luz inferior, solo luz superior u otro estado). Los conjuntos
rapidos se pueden recuperar en cualquier momento seleccionado sus nombres en la
lista de conjuntos rapidos.
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Puede guardar sus propios conjuntos rapidos pulsando el botén Guardar; también
puede suprimirlos haciendo clic en el boton Suprimir.

Para que las lamparas se muestren en la ficha lluminacion, asegurese de que
tiene las lamparas seleccionadas y configuradas correctamente en la ficha lluminacién
del cuadro de dialogo Configurar interfaz maquina. Para obtener informacién sobre
este cuadro de didlogo, consulte "Opciones de maquina: Ficha lluminacion”.

Puede realizar los procedimientos siguientes mediante la ficha lluminacion:

e Seleccionar un conjunto rapido de iluminacion predefinido
e Guardar un conjunto rapido de iluminacion

e Suprimir un conjunto rapido de iluminacién

e Cambiar valores de iluminacion

e Sobrescribir calibraciéon de la iluminacién

Nota sobre las lamparas y las sondas de contacto

Por omision, si pasa de una sonda de vision a una sonda de contacto, las ldmparas
permanecen encendidas. Puede controlar este comportamiento por omisién utilizando
la entrada del registro 11 luminationOffForContactProbe en la seccion
VisionParameters del editor de la configuracion de PC-DMIS. Si se asigna el valor
TRUE a esta entrada del registro, las lamparas se apagan cada vez que la rutina de
medicién pase de una sonda de visidén a una sonda de contacto. La iluminacién se
restaura cuando se pase de nuevo a una sonda de vision.

Seleccionar un conjunto rapido de iluminacién predefinido:

Para elegir un conjunto rapido de iluminacion predefinido, selecciénelo en la lista
Conjunto rapido.

e Siejecuta PC-DMIS en modo online, las lamparas del sistema cambian en
funcién del conjunto rapido seleccionado.

« Silailuminacién cambia desde que selecciond un conjunto rapido, la lista
Conjunto rapido muestra un ‘*' junto al nombre del conjunto rapido.

Guardar un conjunto rapido de iluminacion

Para crear nuevo conjunto rapido de iluminacion:
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1. Haga clic en el boton Guardar conjunto r4pido de iluminacién E El software
muestra un cuadro de entrada con el nombre Guardar conjunto rapido de
iluminacion:

Save lllumination Cuick Set >

Cancel

Cuadro de entrada Guardar conjunto rapido de iluminacién

2. Escriba un nombre para el conjunto rapido de iluminacion. El nombre debe caber
entero en el cuadro.

3. Haga clic en el botén Aceptar para crear el nuevo conjunto y seleccionarlo de
forma automatica en la pagina lluminacion.

Suprimir un conjunto rapido de iluminacién

Para suprimir un conjunto rapido de iluminacion:

1. Haga clic en el boton Suprimir conjunto rapido de iluminacion H El software
muestra un mensaje en el que se le pregunta si desea suprimir el conjunto de
iluminacion.

2. Haga clic en Si. El software suprime de forma permanente el conjunto rapido de
iluminacién en el sistema.

Cambiar valores de iluminacion

En un momento dado, solo se puede cambiar los valores de una de las lamparas. A
ésta se la conoce como la [ampara "activa"; se trata de la [Ampara que no se muestra
atenuada.

137



G|¥|=| e o

| |

100%

o

Ficha lluminacion en la que se muestra la lampara activa (luz inferior)

En el ejemplo anterior, la luz inferior (parte inferior izquierda) esté activa, y las luces
superior y de anillo estan apagadas.

Cambiar los valores de la lampara activa:

1.
2.

Haga clic en las herramientas que estan cerca de la lampara necesaria.

Mueva la barra deslizante o escriba un porcentaje en el cuadro %. Solamente se
vera afectada la lampara activa.

Ajuste el valor de Angulo de lampara o= para cambiar fisicamente el &ngulo
de las lamparas que son compatibles con esta funcién.

Cambie el valor de Color de lampara IEEI' seleccionando el color de los LED
de las lamparas que son compatibles con el uso de varios LED de color.

Los usuarios noveles pueden tener una tendencia a iluminar demasiado. La

iluminacién excesiva puede provocar errores de refraccion al localizar el borde real.
Normalmente es preferible que si se producen errores, sean por falta de iluminacion.

Valores de iluminacion con la luz de anillo

El proceso de edicion de los valores de iluminacion con la luz de anillo requiere mayor
intervencion que con la luz inferior o la luz superior. Se proporcionan controles
adicionales para las luces de anillo.
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Cambiar la intensidad de la luz de anillo: Seleccione las bombillas necesarias o
cambie la intensidad de cualquier lAmpara. Desplace la barra deslizadora o introduzca
un valor porcentual en el cuadro % para cambiar la intensidad de los segmentos
activos.

Controles absolutos y relativos: Para las lamparas de anillo también es posible elegir
si el aumento o la disminucion de la intensidad de las bombillas debe comportar que se
conserven sus diferencias relativas (RELATIVO) o bien que se establezcan todas en el

mismo valor (ABSOLUTO).

e Con el botén Intensidad absolutaﬂ seleccionado, para todos los LED activos
se especificara la misma intensidad.

e Si esta seleccionado el botén Intensidad relativa J todos los LED activos
conservaran sus diferencias relativas, pero aumentaran o disminuiran una
cantidad especificada. Por ejemplo, si el anillo exterior tiene una intensidad del
30%, el anillo central de 40% y el anillo interior de 50%, al subir el deslizador un
10% pasaran a ser de respectivamente 40%, 50% y 60%.

Encender o apagar una lampara o bombilla: Haga clic con el boton derecho del raton
en las bombillas que desee para alternar su estado, encendido o apagado. Cuando se
apaga una bombilla, no se muestra ningun valor de intensidad dentro de esa bombilla.
Cuando se enciende una bombilla, se muestra su valor de intensidad actual. Entonces
se sombrea para representar esa intensidad.
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Haga clic en el botén Aplicar para guardar los valores de iluminacion actualizados.

Sobrescribir calibracion de la iluminacién

El botdn Sobrescribir calibracién de la iluminacion E] se utiliza para desactivar
temporalmente la calibracion de la iluminacion. Se puede utilizar para los elementos en
los que sea dificil obtener una intensidad suficiente y se desea forzar la intensidad de la
maquina al maximo.

Cuando la ficha lluminacién esta activa, en la ficha Vision se muestra el valor de
intensidad (entre 0 y 255) del pixel al que apunta el cursor del raton.

Herramientas de sonda: Ficha Enfoque

Probe Toolbox n

©|¥| 2|2 ||
Control (Foc... Rang... Durati... Find Sufac...  Assist (Focus) R (Fo..

FULL 5.000 10.000  NO MONE -1.000

£ >

HH o=

Herramientas de sonda: Ficha Enfoque con unos malos resultados de grafica de
enfoque. Una buena gréfica de enfoque presenta una curva redondeada, como una U
invertida.

La ficha Enfoque permite realizar un enfoque inmediato sobre la pieza dentro de la
zona rectangular definida en la ventana grafica. El software no genera comandos de
rutina de medicién con esta opcion.

Para enfocar, utilice la ficha Vision de la ventana para cambiar el tamafio del objetivo

rectangular o moverlo sobre la parte que desea de la pieza, y seleccione uno de los
botones Enfoque. La maquina realizara el enfoque en el area especificada del objetivo,
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mostrard la posicién de enfoque 6ptima como capa superpuesta en la ficha Visién y
mostrard la curva del enfoque en una grafica.

Si se selecciona la pasada doble, la pasada inicial no se muestra en la grafica;
solamente se muestra la segunda pasada.

Para obtener la precision y repetibilidad optimas del enfoque, éste deberia
realizarse con el mayor aumento disponible.

Los parametros de enfoque de cada elemento se establecen en la ficha
Objetivos de contacto, y el usuario selecciona el conjunto de parametros de enfoque.
Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto".

Aparecen advertencias y errores en la ficha Vision para indicar si el enfoque se ha
realizado correctamente y proporcionar informacion al respecto.

o Si aparece un prefijo de advertencia, significa que el valor del enfoque se ha
calculado pero la precision se podria mejorar si se tiene en cuenta el texto de la
advertencia. Se avisa si la velocidad es demasiado alta, si el rectangulo de
enfoque es demasiado pequeiio o si el aumento es insuficiente.

« Si se proporciona un prefijo de error, el célculo del enfoque no se ha realizado
correctamente y se ha restaurado a la posicion de enfoque anterior.

Parametros de enfoque

En el caso de una maquina compatible con el movimiento DCC, aparecen los
parametros siguientes en los encabezados de las columnas de la ficha Enfoque
cuando se enfoca una pieza:

Control (Enfoque): El control AUTO realiza una operacién de enfoque de acuerdo con
los valores determinados anteriormente recopilados durante la calibracion del enfoque
del procedimiento de calibracion del sistema Optico. PC-DMIS establecera
automaticamente el rango y la velocidad 6ptimos para su maquina de vision. El control
COMPLETO permite establecer manualmente los valores de rango y duracién.

Movimiento (Enfoque): En los sistemas que tienen configurada la rotacion, el
movimiento utilizado para ejecutar una operacién de enfoque puede ser un movimiento
lineal que emplea los ejes XYZ o bien un movimiento giratorio. Si se selecciona un tipo
de movimiento giratorio, los valores de rango y varianza de superficie se aplican al
enfoque giratorio y se expresan en grados decimales. Los valores de rango y varianza
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de superficie por omisién para el enfoque lineal y el enfoque giratorio se guardan por
separado.

Rango (Enfoque): Indica un rango focal (en las unidades actuales) en el cual se
realizara el enfoque automatico. Se lleva a cabo la busqueda de la mejor posicion de
enfoque dentro de ese rango (hormalmente en el eje Z). Los valores de rango
disponibles varian en funcién de los pardmetros propios de cada sistema. Puede editar
este parametro; para ello, haga doble clic e introduzca otro valor.

Duracion (Enfoque): Muestra el nimero de segundos que se dedicaran a buscar la
mejor posicion de enfoque para el enfoque automatico y manual. Puede editar este
parametro; para ello, haga doble clic e introduzca otro valor.

»('7'..
¥ Como regla general, debe intentar que la duracién sea como minimo el
doble del rango.

Buscar superficie (Enfoque): Muestra Si o NO. Si esta opcion se establece en S,
PC-DMIS realiza una segunda pasada, ligeramente mas lenta, para intentar mejorar la
precision de la posicion de enfoque. La segunda pasada se optimiza en funcion de los
datos de la imagen de la primera pasada y de la apertura numérica de las lentes
actuales. Esto resulta de utilidad al medir una superficie cuya altura varia, lo que
requiere un rango mas grande para el enfoque.

Varianza de superficie (Enfoque): Con la opcién Buscar superficie establecida en
Si, este valor se utiliza para determinar la distancia que se escaneara inicialmente a
una velocidad superior para localizar la pieza; después se llevara a cabo el enfoque
normal alrededor de esta area. Una vez encontrada la posicion de enfoque, PC-DMIS
realiza un escaneado de enfoque rapido en esa zona. Esto es (til para las piezas en las
gue la variabilidad signifique que la posicion del enfoque puede variar mucho.

Asistir (Enfoque): Se utiliza con los sistemas que disponen de un dispositivo de malla
proyectada o laser. En estos dispositivos puede activarse la asistencia en el enfoque en
determinadas superficies mediante la mejora del contraste. Establezca esta opcion en
"MALLA" para activar esta funcion.

SensiLight (Enfoque): Indica si la maquina debe realizar un ajuste automéatico de luz
antes del enfoque para intentar lograr un resultado 6ptimo. Si tiene el valor NO, PC-
DMIS establece la iluminacion segun el porcentaje aprendido y el brillo no se ajusta de
forma automatica. SensiLight es una abreviatura del término "Sensible Lighting"
(iluminacion razonable).
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Grafica de enfoque

El enfoque automatico coloca en una grafica el resultado del enfoque mostrando la
puntuacién del enfoque (Y) respecto al tiempo (X). Un enfoque mas nitido tendrd una
puntuacion de enfoque mas alta.

El enfoque automatico deberia dar como resultado una curva redondeada (una U
invertida). Utilice la opcion Enfoque manual si no tiene una DCC para dirigir el eje Z de
forma automatica. Si la grafica muestra un aumento brusco de la puntuacion del
enfoque, pruebe a reducir la velocidad de movimiento. También debe asegurarse de
gue el rango de carrera es suficiente para ver la base de la curva en ambos lados.

Si la grafica no es una linea suavizada, asegurese de que la iluminacién sea suficiente
para que la textura de la superficie sea evidente.

Enfoque automatico en una maquina manual:

1. Localice de forma aproximada la posicion dentro del enfoque y después
desenfoque.

2. Haga clic en el botén Enfoque automatico para comenzar la gréfica y registrar
la puntuacion del enfoque.

3. Despléacese por la posicion de enfoque moviendo un solo eje (normalmente el
eje 2).

4. Siga moviendo el eje Z hasta que haya pasado por la posicion de enfoque y la
grafica tenga la forma de una U invertida, gradual y bien proporcionada.

5. Cuando haya transcurrido el tiempo especificado, la posicién de enfoque
detectada se muestra en la vista de imagen en directo.

6. Se muestra un mensaje en el que se solicita que se acepte el enfoque o que se
repita la operacion.

7. Si se produce un problema, haga clic en el boton Restablecer gréafica de
enfoque para borrar los datos de la gréafica y volver a comenzar este proceso.
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Con el enfoque en una maquina manual, debera mover la plataforma Z a una
velocidad lenta y constante. Se le avisara si el movimiento es demasiado rapido o si la
distancia recorrida es demasiado larga o demasiado corta.

En algunas maquinas, puede obtener un mejor resultado del enfoque si especifica una
duracion mayor y después se mueve hacia delante y hacia atras por la posicién del
enfoque tres o cuatro veces para obtener una serie de formas de U en la gréfica.

Botones de enfoque

PC-DMIS Vision proporciona herramientas para ayudarle a enfocar el hardware 6ptico:

Icono de
enfoque

Descripcion

8|

El boton Bloquear enfoque en pieza fija a la pieza la posicion o la
rotacion del objetivo. Si lo desea, puede cambiar el tamafio del
objetivo de enfoque.

14
o

El boton Centrar enfoque centra el objetivo o el campo de visién. Lo
gue se mueve en realidad depende del estado del boton Bloquear
objetivo con pieza.

« Sihace clic en Centrar enfoque con el botén Bloquear
objetivo en pieza ya seleccionado, PC-DMIS Vision mueve el
campo de vision actual al objetivo. Esto solamente esta
disponible en las maquinas de movimiento DCC.

« Sihace clic en Centrar enfoque con el botén Bloquear
objetivo en pieza deseleccionado, el objetivo se desplaza al
campo de visién actual.

El boton Restablecer grafica de enfoque borra todos los datos de la
gréfica de enfoque.

L]
L.J

El boton Enfoque automatico ejecuta realmente el enfoque. Utiliza
los parametros definidos, mueve la plataforma DCC y después vuelve
a la posicion de enfoque. En una maquina manual, el operador mueve
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la maquina manualmente durante el tiempo especificado. Cuando se
agota el tiempo, tiene la opcién de aceptar el resultado del enfoque o
de intentarlo de nuevo.

Herramientas de sonda: Ficha Calibre

Probe Toolbox n
G|v|L|Q|% |
: -
* A Z Angle Display Type  Gun Sight Tole
0.000 0.000 52003 180.0.. Dashed Ma 0.00
< >
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Herramientas de sonda - Ficha Calibre

La ficha Calibre solo aparece si accede a las herramientas de sonda por si
mismas. Si utiliza el cuadro Elemento automético, no aparecera la ficha Calibre.

La ficha Calibre proporciona una variedad de herramientas denominadas "calibres" que
permiten realizar comparaciones opticas rapidas en los elementos que se miden. No es
necesario crear una rutina de medicién. Puede utilizar los calibres cuando los bordes
no estan discriminados o cuando resulta dificil determinarlos de forma automatica.

Para ver ejemplos detallados paso a paso del funcionamiento de cada tipo de calibre,
consulte "Usar calibres de Vision".

El calibre proporciona informacion nominal que puede introducir en los cuadros de

didlogo para crear el elemento nominal que desee. También puede capturar la
informacion en el Portapapeles o como archivo BMP para pegarla en un informe.
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Denominados en ocasiones "calibres manuales”, estas herramientas son formas
geométricas que aparecen en la pantalla. Puede manipular estas formas rotandolas,
cambiandoles el tamafio y colocandolas en la pieza con el ratén para obtener la
informacion nominal de un elemento determinado, como la posicién, el diametro, el

angulo, etc.

+ Cross Hair ot

(%) Circle Gage
Rectangle Gage
by Protractor Gage
Radius Chart Gage
Ff Grid Chart Gage

Calibres disponibles

No existe un procesamiento de imagen automatico relacionado con estos calibres; son
simplemente herramientas que se ajustan visualmente para que un elemento quepa en

la imagen.
Rotar, mover o cambiar el tamano de los calibres

Puede rotar y mover el calibre o cambiar su tamafio en la representacion grafica de la
pieza. Una vez que sitle correctamente el calibre sobre un elemento y adapte su
tamafo para que adopte la forma del elemento, el software actualiza dinamicamente la
informacion del calibre en las Herramientas de sonda asi como la capa superpuesta
en la ficha Vision. Después puede utilizar estos datos como valores nominales del

elemento.

Rotar un calibre: Si hay un circulo verde en el calibre, sitde el puntero sobre el circulo
verde. El puntero se convierte en una flecha circular. Haga clic y arrastre para efectuar
una rotacion bidimensional de la pieza hacia la izquierda o hacia la derecha.

Ejemplo: Rotacién de un calibre rectangular

Cambiar el tamafio de los calibres lateralmente: Si hay un circulo rojo en el calibre,
sitle el puntero sobre el circulo a red hasta que se convierta en una flecha de dos
puntas. Haga clic y arrastre el calibre para cambiar su tamafo lateralmente, ya sea

para agrandarlo o para reducirlo.
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Calibre circular de ejemplo cuyo tamafio se estd modificando

Los calibres Radio y Malla no tienen un circulo rojo. Para cambiar el tamafio
de estos calibres, seleccione una parte del calibre y arrastrela.

Mover calibres: Sitte el puntero sobre la cruz roja que hay en el centro del calibre
hasta que se convierta en una flecha de cuatro puntas. Haga clic y arrastre el puntero
para mover el calibre a una nueva ubicacion. También puede hacer clic en cualquier
parte de la pieza y PC-DMIS Vision movera el calibre hasta el lugar en el que haya
hecho clic.

Ejemplo: Se esta moviendo un calibre circular

Tipos de calibre compatibles y sus parametros

PC-DMIS Vision admite varios tipos de calibre. Seleccione un tipo de calibre en la lista
Tipo de calibre. PC-DMIS Visién coloca los pardmetros para el calibre en las
Herramientas de sonda. Haga doble clic en estos campos para editarlos si necesita
un calibre de unas dimensiones especificas.

Cuando se seleccionan y se editan los calibres, se trata de un proceso
estrictamente visual. El software no inserta comandos en la rutina de medicion.

En la tabla siguiente se describe cada tipo de calibre y se relacionan los parametros
que utiliza:
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Icono

Descripcion

Parametros disponibles

Calibre de cruz. Utilicelo para localizar
un punto.

Angulo: Angulo utilizado para la
rotacion del calibre.

Mostrar tipo: Cruz dibujada con
lineas continuas, discontinuas o
de puntos.

Visor de pistola: Dibuja un
circulo alrededor de la cruz como
ayuda para la localizacién.

Tolerancia: Permite dibujar
lineas de tolerancia sobre la cruz
a una distancia especificada.

®

Calibre circular. Utilicelo para localizar
el centro y el diametro de un circulo.

Diametro: Diametro del calibre
circular.

Calibre rectangular. Utilicelo para
localizar el centro, la altura y la anchura
de un rectangulo.

Angulo: Angulo utilizado para la
rotacion del calibre.

Anchura: Determina la anchura
del calibre rectangular.

Altura: Determina la altura del
calibre rectangular.

-,

Calibre transportador. Utilicelo para
localizar angulos.

Angulo incluido: Determina el
angulo entre las dos lineas que
conforman este calibre.

®

Calibre radio. Utilicelo para localizar el
cambio relativo en el didmetro entre
circulos concéntricos y el centro.

Espaciador: Define el cambio
relativo en el diametro entre los
circulos.

Calibre malla. Utilicelo para localizar la
distancia relativa entre las lineas
horizontal y vertical.

Malla: Define el cambio relativo
en la distancia de una posicion
de la malla a otra.
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Todos los tipos de calibre utilizan los valores XYZ para determinar el centro
del calibre relativo al centro del campo de vision.

Botones de calibre

Los siguientes botones de Calibre estan disponibles mientras se utilizan los calibres
para realizar comparaciones o6pticas.

Boton de

Calibre Descripcion

El boton Bloquear calibre en pieza fija a la representacion grafica de
la pieza la posicion del calibre. No podra mover ni editar el calibre

E mientras no haga clic de nuevo en este boton. Sin embargo, si lo desea
puede modificar el tamafio y la rotacion.

El boton Centrar calibre centra el objetivo o el campo de vision. Lo
gue se mueve en realidad depende del estado del boton Bloquear
calibre en pieza.

« Si hace clic en Centrar calibre con el botén Bloquear calibre
j en pieza ya seleccionado, PC-DMIS Vision mueve el campo de
a vision actual al objetivo. Esto solamente esta disponible en las
magquinas DCC de movimiento.

« Si hace clic en Centrar calibre con el botén Bloquear calibre
en pieza deseleccionado, el objetivo se desplaza al campo de
vision actual.

El botén Lecturas DXYZ a cero restablece el valor DXYZ de la
ventana de coordenadas a la posicion del calibre actual. Ello permite
medir distancias utilizando calibres. Para ello:

2] 1. Coloque el calibre en un elemento.

2. Hagaclicen 2] para poner las lecturas a cero.
3. Mueva el calibre a otro elemento y examine los valores de DXYZ
en la ventana de coordenadas. Esta es la distancia entre los dos
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elementos. Consulte "Usar la ventana de coordenadas con
sondas opticas".

Herramientas de sonda: Ficha Diagnodstico de Vision

ololm 8l olw =
B\I‘ﬁ}. t B E

Herramientas de sonda - Ficha Diagndstico

La ficha Diagndstico de Vision proporciona un método para diagnosticar los
problemas relacionados con las detecciones de bordes fallidas. Los diagnosticos
simplemente recopilan imagenes de mapa de bits y los parametros de elemento
actuales que se pueden exportar de PC-DMIS para enviarlos al servicio técnico de
Hexagon.

Para utilizar la ficha Diagndéstico:

1. Haga clic en el botén Alternar diagnésticos B para que quede presionado, lo
que permitira recopilar imdgenes de mapa de bits durante la ejecucion de la
deteccion de bordes para el elemento asociado.

2. Ejecute el elemento haciendo clic en Probar o durante la ejecucién normal de la
rutina de medicion. Se recopilan imagenes de mapa de bits de la vista en directo
para cada objetivo del elemento.

3. Si el elemento tiene varios objetivos, haga clic en las flechas hacia arriba y hacia

. 2 | A3 . L,
abajo @ para revisar las imagenes capturadas.
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4. Para incluir la informacion de capas superpuestas con cada una de las imagenes

de mapa de bits, seleccione el boton Mostrar capas superpuestas ﬂ Si ha
seleccionado esta opcién, se crean imagenes con la informacién de capas
superpuestas.

5. Para crear imagenes de mapa de bits y un archivo de texto descriptivo en el
directorio raiz de instalacion de PC-DMIS, haga clic en el boton Exportar

diagndstico de elementos . Tanto las imagenes de mapa de bits como el
texto de diagndstico se exportan con los formatos que se indican a continuacion:

Formato de exportacion de imagenes de mapa de bits

La convencion de nomenclatura para las imagenes de mapa de bits es la
siguiente:

<nombre rutina de medicion>_<ID elemento>_<numero imagen>_de _<numero
total imagenes de elemento>_<O o bien nim, O>.bmp

Por ejemplo: Visionl_CIR5_1 de_3_O.BMP.

Los archivos que tienen una "O" al final del nombre de archivo incluyen la
informacion de capas superpuestas.

Formato de exportacion de archivo de texto
El archivo de texto se exporta como:
<nombre rutina medicion>_<ID elemento>.txt..

Por ejemplo: Visionl_CIR5_F.TXT.

Usar calibres de Vision

La funcion de calibres de PC-DMIS Vision proporciona un método simple para
comparar la geometria de pieza real con un calibre. Por ejemplo, superponer un calibre
(cuyo didmetro se establece exactamente en 1,0 mm) a un orificio de la pieza real para
comparar su tamafo.

Buena parte de las funciones estan disponibles con calibres. En este capitulo se
muestra un ejemplo del uso de cada de tipo de calibre. Para obtener informacién
detallada de los botones y opciones disponibles, consulte "Herramientas de sonda:
Ficha Calibre".

Los seis calibres son:
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* Calibre de cruz

© Calibre circular

=l Calibre rectangular

5 Calibre transportador
@ Calibre radio

# Calibre malla

¥  El calibre seleccionado se puede centrar en el campo de vision (CDV) en

. - "‘ - .
cualquier momento pulsando Centrar calibre #*l en la ficha Calibre de las
Herramientas de sonda.

Para cada ejemplo de calibre se utiliza la pieza de demostracién
HexagonDemoPart.igs. Consulte el tema "Importar la pieza de demostracion de Vision".

Usar la ventana de coordenadas con calibres

Comprender la funcionalidad basica de la ventana de coordenadas es esencial para
el uso de calibres, porque los resultados de medicion se muestran en la ventana de
coordenadas.

Puede abrir la ventana de coordenadas de cualquiera de los modos siguientes:

e Pulse Ctrl + W.
e Enlaficha Posicién de sonda del cuadro de didlogo Herramientas de sonda,

seleccione Ventana de coordenadas E
« Seleccione el elemento de menu Ver | Otras ventanas | Ventana de
coordenadas.
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Explicacion de la ventana de coordenadas

Ventana de coordenadas

e XYZ es la ubicacion del centro del CDV en relacion con el origen de alineacién
actual.

e VX, VY y VZrepresentan las ubicaciones del calibre con respecto al origen de
alineacion actual. Si el calibre esta centrado dentro del campo de visién (CDV),
los valores XYZ y VX, VY, VZ seran los mismos. Utilice el boton izquierdo del
raton para arrastrar independientemente el calibre a la posicién necesaria.

« DX, DY y DZ se utilizan con calibres para mostrar distancias relativas. Estos
valores son independientes del origen de la alineacion actual y se pueden poner

a cero por separado con el botén Lecturas DXYZ a cero (ﬁ) en Herramientas
de sonda. Silas Herramientas de sonda estan cerradas, puede hacer clic con
el boton derecho en la ventana y elegir Lecturas DXYZ a cero en el menu
emergente.

Para los ejemplos de calibres que se dan en este capitulo, modifique la Ventana de
coordenadas de la forma siguiente:

1. Haga clic con el botén derecho en la Ventana de coordenadas y luego en
Configurar en el menu emergente.
2. Compruebe las siguientes opciones:

WPosicion de sonda
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MMostrar posicion actual de la sonda en pantalla
WDistancia al objetivo

Para poner a cero los valores DX, DY y DZ de forma independiente cuando un
calibre esta activo, seleccione la opcién Lecturas DXYZ a cero.

3. Pulse Aceptar para guardar y salir.

Calibre de cruz

El calibre de cruz se puede utilizar para determinar la ubicacién X e Yy
_ el &ngulo de la cruz leidos en la ficha Calibre de Herramientas de
[ sonda o la esquina de la ficha Visién.

Para obtener informacién sobre el control del calibre de cruz, consulte el tema "Rotar,
mover o cambiar el tamafo de los calibres".

Ejemplo de calibre de cruz

Para medir la anchura de una pieza:

| b
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1. Asegurese de que la pieza es fisicamente cuadrada en la maquina de
inspeccién. Consulte "Crear alineaciones".

2. Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

3. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién seguin
convenga. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas
de sonda: Ficha lluminacion”.

4. En laficha Calibre de Herramientas de sonda, seleccione la opcion Cruz en la
lista desplegable.
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5. Mueva la maquina sobre el borde izquierdo de la pieza. Cuando la maquina esté
cerca, si lo desea puede arrastrar la cruz hasta el borde exacto mediante el
ratén.

6. En laficha Calibre, haga clic en el botén Lecturas DXYZ a cero 2] para poner
a cero los valores DX, DT y DZ.

7. Mueva la maquina sobre el borde derecho de la pieza. Arrastre de nuevo la cruz
hasta el borde exacto mediante el raton.

8. Lea el valor X del valor DX de la ventana de coordenadas.

Calibre circular

El calibre circular se puede utilizar para determinar el centro del circulo
(X e Y)y el diametro leidos en la ficha Calibre de Herramientas de
sonda o la esquina de la ficha Vision.

Para obtener informacioén sobre el control del calibre de cruz, consulte el tema "Rotar,
mover o cambiar el tamafo de los calibres".

Ejemplos de calibre circular

Para medir la ubicaciéon de un orificio de 2 mm desde otro orificio de 2 mm:
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1. Asegurese de que la pieza es fisicamente cuadrada en la maquina de
inspeccién. Consulte "Crear alineaciones".

2. Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

3. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién seguin
convenga. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas
de sonda: Ficha lluminacion®.

4. En laficha Calibre de Herramientas de sonda, seleccione la opcion Calibre
circular en la lista desplegable.

5. En laficha Calibre, haga doble clic en el cuadro Didmetro y escriba 2,000 como
diametro nominal.

6. Mueva la maquina de modo que el primer orificio esté dentro del campo de
vision. Cuando la maquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre
circular hasta el centro exacto mediante el raton.

7. Haga clic en el boton Lecturas DXYZ a cero 2] en la ficha Calibre. Los valores
DX, DT y DZ se pondran a cero.

8. Mueva la maquina de modo que el segundo orificio esté dentro del campo de
vision. Arrastre de nuevo el calibre circular hasta el centro exacto mediante el
ratén.

9. Lealos valores X e Y de los valores DX y DY de la ventana de coordenadas.

Para medir el didmetro de un orificio:

1. Ajuste el aumento de modo que el circulo sea lo mas grande posible dentro del
campo de visién. Consulte "Cambiar el aumento de la imagen de pieza".
Observe que el tamafio del calibre cambia con el aumento.

2. Mueva y ajuste el tamafio del calibre circular para que solape exactamente el
circulo real en la vista en directo.

3. Lea el valor de Diametro, mostrado en la esquina de la vista en directo. Este
valor también se encuentra en la ficha Calibre de Herramientas de sonda.
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Calibre rectangular

. El calibre rectangular se puede utilizar para determinar el centro del

; . . | rectangulo (X e Y), asi como la altura, la anchura y el &ngulo del
’ rectangulo leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda o en
la esquina de la ficha Vision.

Para obtener informacién sobre el control del calibre de cruz, consulte el tema "Rotar,
mover o cambiar el tamafio de los calibres".

Ejemplo de calibre rectangular

Para medir el tamafio y la ubicacion de un rectangulo respecto al centro de un patrén
circular de orificios:

1. Asegurese de que la pieza es fisicamente cuadrada en la maquina de
inspeccién. Consulte "Crear alineaciones".

2. Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

3. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién seguin
convenga. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas
de sonda: Ficha lluminacion”.

4. En laficha Calibre de Herramientas de sonda, seleccione la opcion Calibre
circular en la lista desplegable.

5. En laficha Calibre, haga doble clic en el campo Diametro y escriba 8,000 como
diametro nominal.

6. Mueva la maquina de modo que el orificio central de 8 mm esté dentro del
campo de vision. Cuando la maquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el
calibre circular hasta el centro exacto mediante el raton.

7. Haga clic en el boton Lecturas DXYZ a cero 2] en la ficha Calibre. Los valores
DX, DT y DZ se pondran a cero.
8. Cambie el tipo de calibre por Calibre rectangular.
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9. Mueva la maquina (con el calibre rectangular visible) sobre la abertura
rectangular. Arrastre de nuevo el rectangulo hasta el centro exacto y cambie el
tamafo del rectangulo segun convenga.

10.Lea los valores X e Y de los valores de la ventana de coordenadas (DX y DY).

11.Lea los valores de Altura y Anchura mostrados en la esquina de la vista en
directo. Este valor también se encuentra en la ficha Calibre de Herramientas de
sonda.

Calibre transportador

El calibre transportador se puede utilizar para determinar la
ubicacion (X e Y) del vértice del calibre, asi como el angulo
incluido, leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda o
en la esquina de la ficha Visién.

Para obtener informacién sobre el control del calibre de cruz, consulte el tema "Rotar,
mover o cambiar el tamafo de los calibres".

Ejemplo de calibre transportador

Para medir el &ngulo incluido:
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1. Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

2. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacion segun
convenga. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas
de sonda: Ficha lluminacién”.

3. Enlaficha Calibre de las Herramientas de sonda, seleccione la opcion Calibre
transportador en la lista desplegable.

4. Mueva la maquina de modo que el angulo esté dentro del campo de vision.

Cuando la maquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre
transportador para que el vértice se encuentre encima del vértice del elemento.

Los dos vértices deben coincidir.

5. Mediante los puntos centrales de los dos trazos, rotelos para que coincidan con
las caras del elemento.
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6. Lea el valor de Angulo incluido, mostrado en la esquina de la vista en directo.
Este valor también se encuentra en la ficha Calibre de Herramientas de sonda.

Calibre radio

i 18 ,-—»?“»3:; El calibre radio se puede utilizar para determinar el valor de
Ubicacién central (X e Y) y el valor de Espaciado entre circulos
concéntricos leidos en la ficha Calibre de las Herramientas de
W ~—-//| sondaoenla esquina de la ficha Vision.

Para obtener informacién sobre el control del calibre de cruz, consulte el tema "Rotar,
mover o cambiar el tamafio de los calibres".

Ejemplo del calibre radio

Para comprobar si el patron circular de orificios y un orificio central son concéntricos:

1. Abra la ventana de coordenadas (CTRL + W).

2. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacién seguin
convenga. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas
de sonda: Ficha lluminacion”.

3. Enlaficha Calibre de Herramientas de sonda, seleccione la opcién Calibre
circular en la lista desplegable.

4. En la ficha Calibre, haga doble clic en el cuadro Didmetro y escriba 8,000 como
diametro nominal.

5. Mueva la maquina de modo que el orificio central esté dentro del campo de
visién. Cuando la maquina esté cerca, si lo desea puede arrastrar el calibre
circular hasta el centro exacto mediante el raton.

6. Haga clic en el botén Lecturas DXYZ a cero 2] en la ficha Calibre. Los valores
DX, DT y DZ se pondran a cero.

160



PC-DMIS Vision 2019 R1 Manual

7. Cambie el tipo de calibre por Calibre radio.

8. Enlaficha Calibre, haga doble clic en el cuadro Espaciador y escriba 1,000
como valor nominal.

9. Arrastre el calibre radio hasta que éste y el patrén sean conceéntricos.

10.Lea los valores X e Y de los valores DX y DY de la ventana de coordenadas.

Calibre malla

El calibre malla se puede utilizar para determinar el valor de Ubicacién
central (X e Y) del patron de malla y el valor de Espaciado entre las
lineas de la malla leidos en la ficha Calibre de Herramientas de sonda
o la esquina de la ficha Vision.

Para obtener informacién sobre el control del calibre de cruz, consulte el tema "Rotar,
mover o cambiar el tamafo de los calibres".

Ejemplo del calibre malla

Para comprobar los elementos en relacion con las lineas de la malla:

1. En Herramientas de sonda, ajuste el aumento y la iluminacion segun
convenga. Consulte "Herramientas de sonda: Ficha Aumento" y "Herramientas
de sonda: Ficha lluminacion”.

2. Mueva la maquina de modo que los elementos que deben compararse estan
dentro del campo de vision (CDV).

w

Cambie el tipo de calibre por Calibre malla.

4. En la ficha Calibre, haga doble clic en el cuadro Malla y escriba 0,500 como
valor nominal.

5. Arrastre una interseccion de la malla cualesquiera a la parte inferior de la "V".

161



(A) - Arrastre 1 punto de malla hasta la "V"

6. Todala demas geometria se puede comparar visualmente con las lineas de la
malla.

Crear alineaciones

Las alineaciones son necesarias si se utiliza el "método de seleccion de CAD" (Vista
CAD) o el "método de seleccion de objetivo” (Vista en directo) para medir la pieza. La
alineacion define el sistema de coordenadas de pieza. Debe realizar una alineacion si
desea realizar alguna de estas acciones:

. Cambiar la ubicacion o la orientacion de la pieza en la plataforma.

. Trasladar la rutina de medicién de una maquina a otra.

. Programar offline la rutina de medicion y ejecutarla online.

. Utilizar hardware de medicion por vision que no disponga de la funcion de
vuelta al inicio.

. Utilizar el recurso AutoShutter en las maquinas manuales.

Debe crear una alineacion cada vez que cree una rutina de medicion para
ejecutarla en modo DCC.

Existen numerosos métodos para crear alineaciones de Vision; los ejemplos
proporcionados en este capitulo tienen como finalidad proporcionar unas instrucciones
basicas para la creacidn de alineaciones. Para obtener mas informacién acerca de las
alineaciones, consulte el capitulo "Crear y usar alineaciones" en la documentacion
principal de PC-DMIS.

Existen dos tipos de escenarios en los que se pueden crear alineaciones de Vision:

« Alineaciones de la vista en directo
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« Alineaciones de la vista CAD

Alineaciones de la vista en directo

En este apartado se describe el proceso de creacién de alineaciones mediante la ficha
Visién en PC-DMIS Vision. Suele utilizarse cuando se realizan mediciones online pero
no se tiene un CAD importado. La creacién de alineaciones Manuales (aproximadas) y
DCC (precisas) como se indica a continuacion ayudara a garantizar la precision de la
alineacion. Este proceso de alineacion de dos pasos no es obligatorio, pero si
recomendable.

Si trabaja con una maquina manual, puede aprovechar las ventajas de este
método de alineacion en dos pasos utilizando la funcion AutoShutter como ayuda.
Consulte el tema "Configuracion de la vista en directo” para obtener informacion sobre
la funcion AutoShutter.

Siga estos pasos para crear una alineacion mediante la vista en directo:

. Paso 1: Medir elementos del datum manualmente
. Paso 2: Crear una alineaciéon manual

. Paso 3: Volver a medir los elementos del datum

. Paso 4: Crear una alineacion DCC

En este ejemplo se utiliza el Asistente de alineacion 3 2 1 para mostrar como se
implementa esta herramienta. El ejemplo "Alineaciones de la vista CAD" utiliza el
cuadro de dialogo Utilidades de alineacidn clasico.

Paso 1. Medir elementos del datum manualmente

La alineacion manual de este ejemplo consta de un arco y una linea. Estos elementos
del datum se volveran a medir con mas precision en el "Paso 3: Volver a medir los
elementos del datum". Antes de comenzar, monte la pieza de modo que cuadre
razonablemente con los ejes de la maquina de medicion.

Para medir los elementos del datum:

1. Seleccione la ficha Aumento |© y ajuste el aumento de modo que se reduzca al
valor minimo (alejado).
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Con una alineacion manual (aproximada), dejar el aumento en el
minimo es aceptable y, normalmente, deseable, puesto que asi resulta mas facil
ejecutar la rutina de medicion. La alineacién DCC (precisa) mejorara mas tarde la
calidad de estos elementos de datum.

2. Seleccione la ficha lluminacion |¥ y establezca la luz superior en el 0%
(apagada) y la luz inferior en el 35%.

3. En la barra de herramientas Elemento automatico, haga clic en Circulo 9|
para abrir el cuadro de dialogo Elemento automético (circulo).

4. Seleccione la ficha Vision.

5. Mueva la maquina de modo que el arco (datum B) esté dentro del campo de
vision (CDV).

6. Haga clic en tres puntos espaciados a lo largo del borde del arco. Se
superpondra al arco un objetivo radial como se muestra a continuacion:

7. Haga clic en Crear para afiadir este circulo a la rutina de medicion.
8. En el cuadro de lista desplegable del cuadro de dialogo Elemento automatico,

seleccione Linea |.

9. Mueva la maquina de modo que el borde (datum C), adyacente al arco medido
previamente, esté dentro del CDV.

10.Haga clic en dos puntos: uno en el extremo izquierdo y otro en el extremo
derecho. Se superpone al borde un objetivo lineal como se muestra a
continuacion:
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11.Haga clic en Crear para afiadir esta linea a la rutina de medicion.
12.Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de dialogo Elemento automaético.

Paso 2: Crear una alineacion manual

La alineacion manual se utiliza para definir rpidamente la ubicacion de la pieza
tomando como base los elementos de datum Arco y Linea medidos.

Para crear una alineacién manual:

1. En la barra de herramientas Asistentes (Ver | Barras de herramientas |

Asistentes), seleccione el boton Alineacion 3-2-1 s para abrir el cuadro de
didlogo Tipo de alineacion.
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2. Seleccione la alineacion Punto de linea bidimensional y haga clic en
Siguiente >> para abrir el cuadro de dialogo Punto de linea bidimensional.
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3. Seleccione iIN1 en la lista de lineas disponibles y asociela con el eje X+ de la
lista desplegable Asociar con gje.

4. Haga clic en Siguiente >> para abrir el cuadro de dialogo Punto de linea
bidimensional Origen alineacion.
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5. Enlalista de puntos disponibles, seleccione CIR1 y haga clic en Siguiente >>
para que se muestre el cuadro de didlogo Punto de linea.

6. Haga clic en Terminar para insertar el comando de alineacién en la rutina de
medicién. Con ello termina la alineacion manual.

Haga clic en +/- (expandir/contraer) junto a la nueva alineacion en la Ventana
de edicion. Observara los pasos de alineaciéon que ha creado debajo del comando de
alineacion el Asistente de alineacion 321.

Paso 3: Volver a medir los elementos del datum

Dado que se conoce la ubicacién aproximada de la pieza, se pueden volver a medir los
elementos del datum bajo el control del PC con diferentes parametros de Vision para
definirlos con mayor precision.

Si utiliza una maquina DCC, seleccione Modo DCC l.’ en la barra de herramientas
Modo de sonda. De lo contrario, puede utilizar AutoShutter para medir con una
maquina manual.

Para volver a medir el elemento de datum arco:

1. En la barra de herramientas Elemento automatico, haga clic en Circulo o]
para abrir el cuadro de dialogo Elemento automético (circulo).
2. Seleccione la ficha Vision.

3. Seleccione la ficha Aumento | y ajuste el aumento de modo que se reduzca al
valor minimo (alejado).

4. Mueva la maquina de modo que el borde inferior del arco (datum B) esté dentro
del campo de vision (CDV).

5. Ajuste el aumento al 75% del valor maximo ampliado.

166




PC-DMIS Vision 2019 R1 Manual

6. Seleccione la ficha lluminacion |¥ y establezca el valor de Luz superior en el
0% (apagada) y el valor de Luz inferior en el 35%.

7. Enfoque Z si es necesario.
8. Tome el primer punto de anclaje en el borde del arco utilizando el puntero.

9. Mueva la maquina de modo que el centro del arco (datum B) esté dentro del
CDV.

10.Mueva la maquina de modo que el borde superior del arco (datum B) esté dentro
del CDV. Se muestra el objetivo.

11.Cambie el valor de Angulo inicial por 5y el de Angulo final por 85.
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12.Edite los parametros de ubicacion para que tengan valores exactos: X=0, Y=0,
D=16

13.En la ficha Objetivos de contacto < , debajo de Densidad, haga doble clic en
Normal y seleccione Alta en la lista desplegable para cambiar la densidad. Si se
recopila una densidad alta de puntos en este arco se mejora su precision.

14.Haga doble clic en el cuadro Fuerza y escriba un valor de 6.

15. Edite el conjunto de parametros de enfoque para reenfocar automaticamente
antes de medir el elemento de circulo. Primero, seleccione el Enfoque en la lista
desplegable como se muestra a continuacion.
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16.Cambie el conjunto de parametros de enfoque como sigue: Enfoque = Si,
Rango =5, Duracion =4

17.En el cuadro de dialogo Elemento automético, cambie el nombre por omision
del elemento automatico de circulo por DATUM B.

18.Haga clic en Prueba para probar la medicion del elemento.

19.Haga clic en Crear y luego en Cerrar.

Para volver a medir el elemento de datum linea:

1. En la barra de herramientas Elemento automatico, haga clic en Linea |/ para
abrir el cuadro de didlogo Elemento automatico (linea).

2. Mueva la maquina de modo que el extremo izquierdo del borde frontal (datum C)

esté dentro del CDV.

Si es necesario, ajuste el eje Z para recuperar el enfoque.

4. Tome el primer punto de anclaje en el borde frontal izquierdo utilizando el raton.

w

5. Mueva la maquina de modo que el extremo derecho (junto antes de la "V") del
borde frontal (datum C) esté dentro del CDV. Tome el segundo punto de anclaje
utilizando el raton. Se muestra el objetivo.
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En el cuadro de dialogo Elemento automético, cambie el nombre por omision
del elemento automatico de linea por DATUM C.

Haga clic en Prueba para probar la medicion del elemento.

Haga clic en Crear y luego en Cerrar.

Paso 4: Crear una alineacion DCC

La alineacion DCC es mas exacta de por si debido al hecho de que los elementos
(medidos en el paso 3) que se utilizan han sido medidos bajo el control del PC con un
gran aumento, con una mayor densidad de puntos y con reenfoque. En este ejemplo se
utilizan el borde frontal (datum C) y el punto central del arco (datum B).

Para crear una alineacion DCC:

1. En la barra de herramientas Asistentes (Ver | Barras de herramientas |

Asistentes), seleccione el boton Alineacion 3-2-1 s para abrir el cuadro de
didlogo Tipo de alineacion.
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2. Seleccione la alineacion Punto de linea bidimensional y haga clic en

Siguiente >> para abrir el cuadro de dialogo Punto de linea bidimensional.
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3. Enlalistade lineas disponibles seleccione DATUM C y asécielo con el eje X+
de la lista desplegable Asociar con eje.

4. Haga clic en Siguiente >> para abrir el cuadro de dialogo Punto de linea
bidimensional Origen alineacion.
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5. En lalista de puntos disponibles seleccione DATUM B.

6. Haga clic en Siguiente >> para que se muestre el cuadro de dialogo Punto de
linea.

7. Haga clic en Terminar para insertar el comando de alineacién en la rutina de
medicion. Con ello termina la alineacién DCC (o refinada manual).

Haga clic en +/- (expandir/contraer) junto a la nueva alineacion en la Ventana
de edicion. Observara los pasos de alineaciéon que ha creado debajo del comando de
alineacion el Asistente de alineacion 321.

Alineaciones de la vista CAD

En este apartado se describe el proceso de creacién de alineaciones mediante la ficha
CAD en PC-DMIS Visién. Suele utilizarse cuando se realizan mediciones online y se
tiene un CAD importado. La creacion de alineaciones Manuales (aproximadas) y DCC
(precisas) como se indica a continuacién ayudara a garantizar la precision de la
alineacion. Este proceso de alineacion de dos pasos no es obligatorio, pero si
recomendable.
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Si trabaja con una maquina manual, puede aprovechar las ventajas de este
método de alineacion en dos pasos utilizando la funcion AutoShutter como ayuda.
Consulte el tema "Configuracion de la vista en directo” para obtener informacion sobre
la funcion AutoShutter.

Para este ejemplo de alineacion, la pieza de ejemplo HexagonDemoPart.igs debe
haberse importado previamente antes de comenzar. Consulte el tema "Importar la
pieza de demostracién de Vision".

Siga estos pasos para crear una alineacion mediante la vista en directo:

e Paso 1: Medir manualmente un punto de borde
e Paso 2: Crear una alineacién manual

e Paso 3: Medir elementos del datum A

e Paso 4: Construir el datum A

e Paso 5: Medir los datums By C

e Paso 6: Crear una alineaciéon DCC

e Paso 7: Actualizar la imagen en la vista CAD

En este ejemplo, se utilizard el cuadro de diadlogo Utilidades de alineacion "clésico”
para mostrar como se puede usar este cuadro de didlogo, en el que el ejemplo de
"Alineaciones de la vista en directo" utilizara el Asistente de alineacion 3 2 1.

Paso 1. Medir manualmente un punto de borde

La alineacion manual de este ejemplo constara de un Unico punto de borde para
localizar aproximadamente la pieza. En pasos posteriores se medirdn mas datums
(bajo DCC, si procede) para crear una alineacion final. Antes de comenzar, monte la
pieza de modo que cuadre razonablemente con los ejes de la maquina de medicidn.

Para medir el elemento de datum:

1. Seleccione la ficha Aumento | * y ajuste el aumento de modo que se reduzca al
valor minimo (alejado).

2. Seleccione la ficha lluminacion |¥ y establezca la luz superior en el 0%
(apagada) y la luz inferior en el 35%.
3. Seleccione la ficha CAD.
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4. En la barra de herramientas Modos Grafico (Ver | Barras de herramientas |
Y
Modos Gréfico), seleccione el boton Modo Curva
5. Mueva la maquina de modo que la esquina frontal |qu|erda esté dentro del CDV
como se muestra a continuacion:

Al
=3

6. En la barra de herramientas Elemento automatico, haga clic en Punto de
borde para abrir el cuadro de didlogo Elemento automatico (punto de borde).
7. Haga clic en un punto del borde frontal, MUY CERCA de la esquina izquierda.

8. Seleccione la ficha Objetivos de contacto Q|
9. Cambie Objetivo automéatico por Objetivo de contacto manual.
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Como se trata realmente de un punto de borde "Objetivo manual”, el
punto real que se utiliza en realidad es el lugar en el que ha situado fisicamente la
cruz.

10.Haga clic en Crear para afiadir este punto de borde a la rutina de medicién.
11.Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de didlogo Elemento automatico.
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Paso 2: Crear una alineacion manual

Para esta alineacién solamente se ha tomado un punto (paso anterior), de modo que
no se ha medido ninglin datum de rotacién. En este ejemplo, se supone que la pieza
esta razonablemente cuadrada con el eje de la maquina. El Gnico punto se utilizara
para establecer el origen XYZ.

Para crear una alineacion manual:

1. Seleccione la opcion de menu Insertar | Alineacion | Nuevo. Aparecera el
cuadro de dialogo Utilidades de alineacion.

En la lista de elementos, seleccione PNTL1.

Seleccione las casillas junto a ¥ X, /Y y ¥Z.

Haga clic en el boton Origen.

Haga clic en Aceptar para guardar y salir. Todos los puntos cero X, Yy Z se
trasladan al punto de borde.

abrown

Si ejecuta la rutina de medicién que acaba de crear se movera el origen a este punto
de la pieza real. Para hacerlo:

1. Seleccione la ficha Vision.
2. En la barra de herramientas de la ventana de edicién (Ver | Barras de

N
herramientas | Ventana de edicidn), elija Seleccionar todo ( ).
3. Cuando se le pregunte si esta de acuerdo en seleccionar elementos de
alineacion manual, haga clic en Si.

4. En la barra de herramientas QuickMeasure, seleccione Ejecutar (o ).

5. Cuando se le indique, mida el punto PNT1 alineando el objetivo (cruz) con la
esquina y haciendo clic en Continuar. Como alternativa, puede arrastrar y soltar
la cruz. Esta se ajusta al borde.

6. Cuando la ejecucion de la rutina de medicion finalice, seleccione la ficha CAD.

7. En la barra de herramientas Modos Gréfico (Ver | Barras de herramientas |

i

Modos Gréfico), seleccione Zoom total ( ).

Paso 3: Medir elementos del datum A

Se utiliza el plano superior para el datum principal de alineacién. Por lo general no se
necesita un plano de referencia en mediciones de Vision bidimensionales. No obstante,
en este ejemplo se mide el plano del datum para acomodar el dimensionamiento de la
planitud. Esto resulta Gtil en situaciones en las que puede tener marcos de control de
elementos que hagan referencia a un plano de un datum.
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Dado que se conoce la ubicacién aproximada de la pieza, PC-DMIS puede funcionar en
modo DCC.

Si utiliza una maquina DCC, en la barra de herramientas Modo de sonda seleccione

Modo DCC ( l.’ ). De lo contrario, puede utilizar AutoShutter para medir con una
maquina manual.

Para medir un elemento de plano para el datum A:

9.

Seleccione la ficha Aumento | * y ajuste el aumento de modo que se
incremente al valor maximo (acercado).

Seleccione la ficha Vista en directo.

Coloque la cdmara encima de la pieza.

En la ficha lluminacion [, ajuste la Luz superior en un valor que haga la
superficie visible pero no demasiado brillante. Mueva Z para enfocar segun sea
necesario.

Seleccione la ficha CAD.

En la barra de herramientas Modos Grafico (Ver | Barras de herramientas |

Modos Gréfico), seleccione Zoom total (=).
En la barra de herramientas Modos Grafico, seleccione el boton Modo

Superficie ( \9).
En la barra de herramientas Elemento automéatico (Ver | Barras de
herramientas | Elementos automaticos), haga clic en Punto de superficie

( *% ) para abrir el cuadro de dialogo Elemento automéatico correspondiente a
punto de superficie.
Haga clic en un punto de la superficie superior.

10. Seleccione la ficha Objetivos de contacto © y cambie los pardmetros
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11.Para cada objetivo de contacto automatico haga doble clic en la opcion que hay
debajo de cada propiedad e introduzca el valor especificado.

12.Haga clic en Crear para afiadir este punto de borde a la rutina de medicién.

13.Haga clic en otro punto de la superficie superior y luego en Crear.

14.Repita el paso anterior (hacer clic en un punto y luego en Crear) hasta que haya
creado un total de 8 puntos (PNT2 a PNT9).

15.Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de didalogo Elemento automatico.

Paso 4: Construir el datum A

Una vez que haya medido los ocho puntos de superficie en el "Paso 3: Medir elementos
para el datum A", puede construir el DATUM A a partir de esos puntos.

Para construir el datum A:

1. Ejecute la rutina de medicion hasta este punto para medir los ocho puntos de la
superficie. Para hacerlo:
a. En la barra de herramientas de la ventana de edicién (Ver | Barras de

: . : N
herramientas | Ventana de edicidn), seleccione Borrar seleccion h :
Esto debe hacerse de modo que el punto de la alineacion manual (PNT1)
no quede incluido cuando se selecciona Seleccionar todo.

[ %
b. Seleccione Seleccionar todo
c. Cuando aparezca el mensaje "¢ De acuerdo con seleccionar elementos de
alineacién manual?" haga clic en NO.

d. Seleccione Ejecutar o . Se miden los ocho puntos de superficie.
2. Desde la ventana de edicién, compruebe que la ULTIMA linea de la rutina de
medicion esté resaltada.
3. Seleccione el elemento de menu Insertar | Elemento | Construido | Plano o

bien el botén Plano construido de la barra de herramientas Elementos
construidos (Ver | Barras de herramientas | Elementos construidos). Se
abre el cuadro de didlogo Construir plano.
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4. Seleccione la opcion @ Mejor ajuste.

5. Desde la lista de elementos, resalte los ocho puntos de superficie medidos en el
"Paso 3: Medir elementos del datum A". En este ejemplo son los puntos PNT2 a
PNTO.

6. Introduzca DATUM A en el cuadro ID.

7. Haga clic en Crear y luego en Cerrar para afiadir el elemento de plano a la
rutina de medicion.

Paso 5: Medir los datums By C

En este paso, se miden la linea frontal y la linea izquierda para los datums B y C.
También se construye un punto basado en la interseccion de las dos lineas para
establecer el origen XY.

Para medir los datums B:

1. Seleccione la ficha Aumento |* y ajuste el aumento a aproximadamente el 25%
del valor maximo (el valor real de aumento varia en funcion de la lente).

2. Seleccione la ficha lluminacion |¥ y establezca la luz superior en el 0%
(apagada) y la luz inferior en el 35%.

3. Seleccione la ficha CAD.

4. En la barra de herramientas Modos Gréafico, si es necesario, seleccione Zoom

total ( ).

5. En la barra de herramientas Modos Gréafico, seleccione el boton Modo Curva
FT

(\ /).
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6. En la barra de herramientas Elemento automatico, haga clic en el botén Linea
() para abrir el cuadro de didlogo Elemento automatico (linea).

7. Haga clic en un punto para el punto de anclaje izquierdo de la linea y en el borde
frontal hacia el extremo izquierdo.

8. Haga clic en un punto para el punto de anclaje derecho de la linea y justo a la
izquierda de la ranura (a la derecha de la "V" como se observa a continuacion).
Se muestra el objetivo.

Dado que la linea cruza un vacio (la "V"), esta regién debe excluirse de
modo que no se tomen puntos en ese segmento.

9. Haga clic con el boton derecho dentro del objetivo rectangular. En el menu
emergente, seleccione Insertar objetivo de contacto. Con ello se divide el
anico objetivo rectangular en dos objetivos.

10.Repita el paso anterior para insertar un tercer objetivo.

11. Arrastre los dos divisores de objetivos de modo que quede uno a cada lado de la
"V

12.Seleccione la ficha Vision.
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13.Coloque la camara encima de la pieza.
14.En la ficha lluminacion ¥, ajuste la Luz superior en un valor que haga la
superficie visible pero no demasiado brillante. Mueva Z para enfocar segun sea

necesario.
15. Seleccione la ficha Objetivos de contacto 1 Observe gue se muestran tres

objetivos: EAL, EA2 y EA3. El segundo objetivo (EA2) que cruza el vacio no
debe utilizarse. Haga doble clic en Normal en el campo de densidad para EA2 y

seleccione Ninguna.

Id I D enzity I |Inder...
Eal M
EAZ | | M2,
E&3 Mormnal A

16.Observe que la visualizacion del segmento objetivo EA2 cambia y ahora indica

gue no se van a tomar datos.

........... A
2 =
17.En el cuadro de dialogo Elemento automético, cambie el nombre por omision

del elemento automatico de linea por DATUM B.
18.Haga clic en Crear y luego en Cerrar.

Para medir el datum C:

1. En la barra de herramientas Elemento automatico, seleccione el botén Linea
(/) para abrir el cuadro de dialogo Elemento automatico (linea).
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1
u bt s
- -
- -

¥  Siguiere restablecer el nUmero de obijetivos a 1, cierre el cuadro de

didlogo Elemento automatico y vuélvalo a abrir.

abrowbd

Haga clic en dos puntos en el borde izquierdo (uno delante y otro atras).
Cambie el nombre por omision por DATUM C.

Haga clic en Crear para afiadir esta linea a la rutina de medicion.

Haga clic en Cerrar para salir del cuadro de dialogo Elemento automaético.

Para construir un punto a partir de la interseccion de las lineas:

1.

w

Seleccione el elemento de menu Insertar | Elemento | Construido | Punto o

bien el botén Punto construido () de la barra de herramientas Elementos
construidos (Ver | Barras de herramientas | Elementos construidos). Se
abre el cuadro de didlogo Construir punto.

Seleccione la opcién & Interseccién.

En la lista de elementos, seleccione DATUM B y DATUM C.

Cambie la ID por ESQUINA 1ZQ FRENTE, luego haga clic en Crear y por ultimo
en Cerrar.

Ahora se crean los elementos del datum.

Paso 6: Crear una alineacion DCC

Dado que los elementos que conforman las alineaciones DCC se han medido bajo el
control del PC y se utilizara la esquina exacta, esta alineacion serd mas precisa de por

Si.

Para crear una alineacién DCC:

1.

Seleccione la opcién de menu Insertar | Alineacion | Nuevo. Aparecerd el
cuadro de dialogo Utilidades de alineacion.
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2. Enlalista de elementos, seleccione DATUM A.

3. Para nivelar el plano con el plano Z+, abra el cuadro desplegable Nivelar y
seleccione Z+.

4. Haga clic en el botdén Nivelar. Con ello se nivela el plano con el eje Z+.

Seleccione DATUM B en la lista de elementos para rotar el eje X+ alrededor del

eje Z+.

En el cuadro desplegable Rotar a, seleccione X+.

En el cuadro desplegable Alrededor de, seleccione Z+.

Haga clic en el botén Rotar.

Seleccione ESQUINA 1ZQ FRENTE en | lista de elementos para establecer el

origen XYZ.

10. Seleccione las casillas de verificacién que hay junto a ¥ X e Y.

11.Haga clic en el boton Origen.

12.Seleccione DATUM A.

13.Marque la casilla de verificacion que hay junto a ¥Z.

14.Haga clic en el boton Origen otra vez.

15.Teclee ABC en el cuadro ID como nombre de la alineacion.

16.Haga clic en Aceptar para salir.

o

© N

Paso 7: Actualizar laimagen en la vista CAD

En este punto, la vista CAD muestra todos los elementos medidos. Tal vez sea
conveniente desactivar la visualizacion de las ID de punto en la vista CAD.

Para desactivar las ID de puntos:

1. Seleccione el elemento de menu Edicion | Ventana grafica | Aspecto del
elemento. Aparece el cuadro de dialogo Editar aspecto del elemento.

180



PC-DMIS Vision 2019 R1 Manual

Edrf Fosture dpgeastance

Seach D |
Fewol Last & |

" Fuhrw Cokes
Feabhae Diipls
B . or

ddddd2d4d4

i T &
Lt Dierdey THE

™
on = OF k“'lLNl:
PTES - T LEFT COFHER
T Fleaiea Bt

Clay

[ Bk gummd Coky
[ L Dok

ok | e |

2. Resalte los elementos de punto (PNT-PNT9) para seleccionarlos.
3. Establezca la opcion Mostrar etiqueta en & No.
4. Haga clic en Aplicar y después en Aceptar.

La vista CAD debe ser similar a la que se muestra a continuacién. Observe que el
origen del sistema de coordenadas esta en la esquina inferior izquierda. X+ esta hacia
la derecha e Y+ esta hacia atras.

o Cuando ejecute la rutina de medicion hasta este punto, se establecera la

alineacion necesaria para medir mas elementos para la evaluacion.

Alineacién de la vista en directo con CAD

Este método se utiliza habitualmente cuando se dispone de una fixture pero los
marcadores fiduciales no se encuentran en el dibujo de CAD. En este caso, aunque
tenga el dibujo de CAD correspondiente a la pieza, no podra establecer una alineacién
correcta desde el archivo CAD. Deberd establecer la alineacién en la ficha Vision. Una
vez realizada esta accion, podra utilizar la ficha CAD para medir mas elementos.
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Para establecer una alineacién que se corresponda con el sistema de coordenadas de
CAD, debera realizar lo siguiente:

1. Cree los elementos de alineacion en la ficha Visién mediante el método descrito
en el tema "Alineaciones de la vista en directo". Establezca una alineacion como
se indica a continuacion:

« Por lo general debera utilizar tres elementos de punto de superficie para
construir un plano con el que nivelar, un elemento de linea con la que
rotar y un elemento de punto para el origen.

e Enlas piezas 2D sencillas, sin embargo, normalmente deben utilizarse
dos elementos de circulo para nivelar, rotar y establecer el origen.

2. Traslade, rote y nivele esta alineacidén para que se corresponda con las
coordenadas de CAD.

3. Indique a PC-DMIS que estos dos sistemas de coordenadas deben ajustarse.

4. Cree los elementos de alineacion (los mismos elementos mencionados
anteriormente) en la ficha CAD mediante el método descrito en el tema
"Alineaciones de la vista CAD".

5. Transforme la alineacion para que se corresponda con el sistema de
coordenadas de CAD. Para ello, haga clic en el boton CAD=Pieza en el cuadro
de didlogo Utilidades de alineacién para indicar a PC-DMIS que la alineacion
gue acaba de crear debe corresponderse con el sistema de coordenadas de
CAD.

Medir elementos automaticos con una
sonda Vision

PC-DMIS Visién actualmente es compatible con la creacién de elementos mediante la
funcion de creacidn de elementos automaticos. En este capitulo solamente se trata el
uso de los elementos automaticos con las operaciones de PC-DMIS Vision.

Para obtener informacion detallada sobre los elementos automaticos,
consulte el capitulo "Crear elementos automaticos" en la documentacién principal de
PC-DMIS.

La ventana Inicio rapido de PC-DMIS actualmente es compatible con la creacion de
elementos automaticos de Vision mediante los botones de elemento medido. En lugar
de crear elementos medidos, se crean elementos automaticos de Vision al trabajar con
magquinas Vision. No todos los elementos autométicos de Vision existentes se pueden
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crear en la ventana Inicio rapido, ya que los botones de elemento medido disponibles
no representan todos los elementos autométicos de Vision. La ventana Inicio rapido
también permite utilizar las funciones de "Suposicion automatica" tomando contactos.
Consulte "Modo Suponer elemento automaticamente”.

Para obtener informacion detallada sobre el uso de la ventana Inicio rapido,
consulte el capitulo "Usar la interfaz Inicio rapido" en la documentacion principal de PC-
DMIS.

Implementar QuickFeature en la vista CAD de PC-
DMIS Vision

Puede utilizar las reglas y los parametros siguientes para implementar los QuickFeature
de Vision en la vista CAD:

e lluminacién: Los QuickFeature de Vision utilizan el valor de iluminacién actual.

e« Aumento: Los QuickFeature de Vision utilizan el valor de aumento actual.

e Los QuickFeature de Vision no utilizan archivos IPD.

e Se utilizan parametros por omision para QuickFeature de Vision.

e Los parametros editados se pasan para la creacién de los QuickFeature de
Vision.

e Los QuickFeature de Vision solamente utilizan los valores editados si efectia la
edicion en el cuadro de didlogo Elemento automatico. Si se realizan con la
ventana de edicion, no se lleva adelante ningin cambio. Esto es aplicable al
contacto y a la vision.

Elementos rapidos de Vision compatibles en la vista CAD:

Funcién Método
Pulse y mantenga pulsada la tecla Mayus del teclado y, a
Punto de | ontinuacién, pase el puntero del ratén por encima de la superficie
superficie
planar.
Eg?dtg el Para obtener informacion detallada sobre los métodos utilizados
para crear QuickFeature, consulte el tema "Crear QuickFeature" en
rReEZInounrdaa el capitulo "Métodos rapidos para crear elementos automaticos" de
la documentacion principal de PC-DMIS.
Ranura
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cuadrada

Muesca

Poligono

Linea

Circulo

Elipse

Elementos rapidos de Vision no compatibles:

¢ Perfil bidimensional
e Blob

Parametros compatibles con los QuickFeature de Vision::

Parametros Comentario

Tipo de objetivo Dependiente del elemento.

Color de objetivo de contacto -

Color nominal .

Parametros de borde

Densidad de puntos -

Selecciéon de borde -

Fuerza R

Polaridad de borde -

Direccién objetivo de contacto -

NUm. borde especificado -

SensilLight -

Parametros de filtro

Filtro de limpieza -

Fuerza -

Filtro de outliers -
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Distancia -

Desv. est. -

Parametros de enfoque

Enfoque -

Control -

Rango -

Duracion -

Buscar superficie -

Varianza de superficie -

Parametros de mezcla RGB
RGB -

Implementar QuickFeature en |la vista en directo de
PC-DMIS Vision

No se admite el uso de QuickFeature en la vista en directo cuando PC-DMIS
se ejecuta en modo offline 0 en modo de camara de CAD.

Ademas, los QuickFeature en la vista en directo estan disefiados para ser utilizados en
las piezas que generan una imagen con bordes de alto contrate, iluminacién uniforme y
sin componentes espectrales de alta frecuencia significativos. Un ejemplo de ello son
las piezas delgadas con retroiluminacién o las piezas con iluminacion en la superficie
sin textura de superficie significativa.

Las reglas y los parametros para crear QuickFeature en Vision en la vista en directo
son idénticos a los de la vista CAD:

e Lasreglasy los parametros se corresponden con la funcionalidad de
QuickFeature de la vista CAD.

e Con latecla Mayus pulsada, desplace el punto del ratén por los elementos en la
vista en directo para resaltarlos.
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Haga clic en el elemento resaltado para crearlo en la vista en directo.

Segun el elemento que haya resaltado en la vista en directo, al pulsar las teclas
Ctrl + Mayus se crea un punto de borde o un punto de superficie (consulte mas
adelante las reglas y los parametros que son especificos de la vista en directo).
Al igual que sucede con los parametros de la vista CAD, lluminacion y
Aumento utilizan sus valores actuales. Los parametros de todos los demas
elementos utilizan sus valores anteriores.

Las reglas y los parametros siguientes se aplican unicamente cuando se utilizan
QuickFeature de Vision en la vista en directo:

186

Para resaltar los elementos detectados, mantenga pulsada la tecla Mayus o las
teclas Ctrl+Mayus y desplace el puntero del raton en la vista en directo. Esta
accion depende de si se activa la opcion Saltar a borde y del valor introducido
para la propiedad Rango (pixeles) en el cuadro de dialogo Configuracion de
vista en directo. Para obtener informacién detallada sobre los valores de la
vista en directo, consulte el tema "Configuracién de la vista en directo".
Cuando se detecte y se resalte un elemento de circulo o de linea, si pulsa las
teclas Ctrl+Mayus, el elemento se convierte en un punto de borde.

Ejemplo de elemento de linea detectado en la vista en directo:

-1.054,5.¢

7.550,-1.022,-92.000

Ejemplo de elemento de circulo detectado en la vista en directo:
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-1.054,5.¢

7.550,-1.022,-92.000

« Cuando no se detecte ningun elemento de circulo o de linea, pero el cursor esté
cerca de un borde, si pulsa las teclas Ctrl+Mayus, se detecta un punto de borde.
Si no se detecta un borde, se resalta un punto de superficie.

Ejemplo de elemento de punto de superficie en la vista en directo:
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-1.054,5.¢

7.550,-1.022,-92.000

Cuando hay un elemento resaltado y se hace clic en él para seleccionarlo, el
elemento correspondiente se afiade a la rutina de medicion.

Al detectar y resaltar un punto de borde, su vector se define a partir del borde en
la imagen de la vista en directo hacia el cursor. Si se crea un elemento de punto
de borde, el vector resaltado correspondiente controla el vector de borde del
elemento.

Ejemplos de elementos de punto de borde con posibles orientaciones de vector
en la vista en directo:

Ejemplo 1: Muestra un elemento de punto de borde con un vector que sefala en
direccidon contraria a la pieza detectada cuando se esta en la vista en directo:
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Ejemplo 2: Muestra un elemento de punto de borde con un vector que sefiala
hacia la pieza detectada cuando se esta en la vista en directo:

Elementos rapidos de Vision compatibles en la vista en directo:

Funcién Método

Circulo Para obtener informacion detallada sobre los métodos utilizados
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Punto de para crear QuickFeature, consulte el tema "Crear QuickFeature" en

borde el capitulo "Métodos rapidos para crear elementos automaticos" de
. la documentacion principal de PC-DMIS.

Linea

Punto de

superficie

Métodos de medicidén de Vision

PC-DMIS Vision ofrece tres maneras de medir piezas en modo DCC:

Método de seleccion CAD: Si dispone de un dibujo de CAD, puede programar
toda la rutina de medicién offline tomando como base el dibujo de CAD. Luego
puede ejecutar este programa en una maquina en directo. Para obtener mas
informacion sobre este procedimiento, consulte el tema "Método de seleccion
CAD".

Método de seleccion de objetivo: Este método no requiere un dibujo de CAD y
se lleva a cabo exclusivamente online utilizando una maquina en directo. Para
obtener mas informacion sobre este procedimiento, consulte el tema "Método de
seleccion de objetivo”.

Modo Suponer elemento automaticamente: Con la ventana Inicio rapido,
puede empezar a tomar contactos y PC-DMIS supondra automaticamente el tipo
de elemento. Para obtener més informacién sobre este procedimiento, consulte
el tema "Modo Suponer elemento automaticamente”.

Método de seleccion CAD

El método Seleccion de CAD se utiliza para afiadir un elemento a la rutina de medicion.
Haga clic en el elemento CAD que se desea (como un circulo, un borde, una superficie,
etc.) en la ficha CAD de la ventana grafica. Si desea insertar un perfil 2D abierto,
seleccione la serie de elementos CAD que forman el perfil 2D que desea medir.

Los pasos siguientes muestran como afiadir un elemento de circulo a la rutina de
medicion con el método de seleccion de CAD:

1. Acceda ala barra de herramientas Elemento automatico; para ello, haga clic
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en Ver | Barras de herramientas | Elementos automaticos en el menu
principal o haga clic con el botén derecho en el area de las barras de
herramientas y seleccidnela en la lista.
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2. Haga clic en el botén Circulo. Se abre el cuadro de didlogo Elemento
automatico correspondiente a un circulo.

3. Deje el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto y seleccione la ficha
CAD de la ventana grafica. A continuacion, haga clic una vez en el borde del
circulo que desea. Otros elementos pueden necesitar un nimero mayor o menor
de clics. Consulte el tema "Clics necesarios para los elementos compatibles".

Seleccidn de un circulo desde la vista CAD

Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

4. PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del elemento
en el cuadro de dialogo Elemento automético.

5. Se muestran automaticamente los objetivos de contacto de todos los elementos.
La vista CAD resultante deberia tener un aspecto similar a éste:
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Elemento de circulo con objetivo

Observe que el software selecciona el elemento de circulo deseado y dibuja un
objetivo que indica la banda de la region de escaneado.

6. Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automético para afiadir el
elemento a la rutina de medicion.

Método de seleccion de objetivo

Para utilizar el método de seleccion de objetivo para afadir un elemento a la rutina de
medicion, utilice la ficha Vision en la ventana grafica para colocar los puntos objetivo.
Los pasos siguientes muestran como afiadir un elemento de circulo a la rutina de
medicidn con este método:

1. Abra la barra de herramientas Elementos automaticos.

f———

| sute Festures n_fl
[t <MsrN2,10000AN0\E S

2. Haga clic en el botén Circulo. Se abre el cuadro de didlogo Elemento
automatico para el circulo.

3. Deje el cuadro de didlogo Elemento automatico abierto y seleccione la ficha
Visién de la ventana gréfica.

4. Haga clic en tres puntos a lo largo del borde del circulo deseado. Con cada clic
aparece un punto rojo de anclaje de objetivo en la imagen. También puede hacer
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doble clic en el borde para la deteccion automética. Otros elementos pueden
requerir mas o menos clics. Consulte el tema "Clics necesarios para los
elementos compatibles".

Seleccidn de un circulo desde la ficha Vision

El objetivo para el elemento aparece en la ficha Visién en cuanto haya colocado
la cantidad de puntos de anclaje necesaria para ese elemento (o haya hecho
doble clic para detectar el borde). Consulte el tema "Clics necesarios para los
elementos compatibles".

= "
T

il - :
-2

s

Aqui se muestra el objetivo para el elemento de circulo

PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales del elemento
en el cuadro de didlogo Elemento automaético.

Ajuste la iluminacién y el aumento en el nivel deseado utilizando el control de
palanca de la unidad de control anexa o las Herramientas de sonda.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo para que concuerde con los
valores tedricos del elemento.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automéatico para afiadir el
elemento a la rutina de medicion.
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Clics necesarios para los elementos compatibles

En la tabla siguiente se muestra el nimero de clics necesarios para cada tipo de
elemento y su método de seleccidn asociado:

Clics necesarios por elemento

Tipo de Método Seleccionar Método Objetivo de punto (Vista en
elemento CAD (Vista CAD) directo)
Haga clic una vez en
z una superficie (Modo |Haga clic una vez para anadir
i Pur\t_o de Superficie) o tres automéaticamente un punto en el lugar de la
superficie veces en un alambre | superficie en el que se ha hecho clic.
(Modo Curva).
™ . Haga clic una vez para anadir
' Punto de |Haga clic una vez L. )
automaticamente un punto en el borde mas
borde cerca de un borde.
cercano.
Haga clic una vez en ) . o
Haga clic para localizar los puntos inicial y
un extremo de una i . .
i i final de la linea, o haga doble clic para
/Linea linea y haga clic de . L
afadir automéaticamente dos puntos en la
nuevo en el otro »
extension del borde actual.
extremo.
Haga clic para afiadir tres puntos alrededor
Haga clic una vez del circulo o haga doble clic para afiadir
Cicirculo cerca del borde del automéaticamente tres puntos equidistantes
circulo. entre si alrededor de la circunferencia del
circulo visible.
Haga clic para afiadir cinco puntos
Haga clic una vez alrededor de la elipse o haga doble clic
g Elipse cerca del borde de la | para afiadir automaticamente cinco puntos
elipse. equidistantes entre si alrededor de la elipse
visible.
0 Haga clic una vez Haga clic en dos puntos en uno de los
Ranura . .
cerca del borde de la | bordes de la cara mas larga, haga clic en
cuadrada .
ranura cuadrada. un punto en uno de los dos bordes finales,
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haga clic una vez en el otro borde de la
cara mas larga y por ultimo haga clic una
vez en el otro borde final.

Haga clic una vez

Haga clic en tres puntos en el primer arco y

ORanura . .
cerca del borde de la | después en tres puntos mas en el arco
redonda -
ranura redonda. finalizado opuesto.
Haga clic en cinco puntos como se indica a
continuacién: dos puntos (1 y 2) en el borde
opuesto a la abertura; dos puntos (3y 4) en
cada una de las caras paralelas de la
. muesca; un punto (5) en el borde exterior a
Haga clic una vez
la muesca.
cerca del borde, en el | g
" Muesca lado opuesto al de la
abertura de la
muesca.
43.270,-1.024,-92.001
Haga clic en dos puntos en la primera cara
Haga clic una vez y después haga un clic en todas las demas
8] Poligono | cerca del borde del caras. Debe establecer el parametro
poligono. Numero de caras en el cuadro de dialogo
Elemento automatico antes de hacer clic.
Modo Curva: Haga |Haga clic en suficientes puntos para definir
clic en una serie de la forma del perfil, con cada par de puntos
uno o varios arcos 0 | unidos por un arco o una linea. Puede
Uperfi bordes conectados insertar mas puntos posteriormente

bidimensional

mediante los datos de
curvas del alambre
(modo Curva).

Modo Superficie:

haciendo clic con el boton derecho en el
objetivo y seleccionando Insertar
segmento nominal.

También puede hacer doble clic en la
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Haga clic en una imagen de Vista en directo para rastrear los
entidad CAD cerca bordes. Consulte el tema "Usar el

del borde para crear |rastreador de bordes de perfiles

el elemento a partir bidimensionales".

de dicha entidad y de
todos los elementos
CAD interconectados.

Haga clic una vez en |Haga clic una vez para localizar el centro

X
Blob una superficie. del blob.

Modo Suponer elemento automaticamente

PC-DMIS Visién determina de forma automatica qué tipo de elemento se afiadira a la
rutina de medicidén. Segun los contactos tomados, se hace una suposicion de los
elementos automaticos cuando la ventana Inicio rapido esté abierta. El ejemplo
siguiente muestra el proceso de suponer un elemento de circulo automéatico de Vision,
gue seria muy parecido en el caso de los demas elementos soportados (punto de
borde, linea, circulo, ranura redonda, ranura cuadrada o muesca).

Para medir un circulo automatico de Vision con el modo Suponer:

1. Seleccione la opcion de menu Ver | Otras ventanas | Inicio rapido. Aparece la
ventana Inicio rapido.
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ﬁ |CIR5=CIRCLE (VISION)
E | <Back || A [=F e “ Finish

Ventana Inicio r4pido

2. Tome el primer contacto en el borde del elemento de circulo con el jogbox de la
magquina o haciendo clic con el botén izquierdo en el borde del elemento en la
ficha Vision. La ventana Inicio rapido se actualiza y muestra un solo contacto
(1/1) en el bufer y el elemento PUNTO supuesto.

3. Tome un segundo contacto en el borde del circulo de la misma manera que lo
hizo con el primero, pero en otra ubicacion. La ventana Inicio rapido se
actualiza y muestra los dos contactos (2/2) en el bufer y el elemento LINEA
supuesto.

4. Tome un tercer contacto en el borde del circulo de la misma manera que lo hizo
con los dos primeros, pero en otra ubicacion. La ventana Inicio rapido se
actualiza y muestra los tres contactos (3/3) en el bufer y el elemento CIRCULO
supuesto.
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Contactos del circulo medido supuesto

| |

5. Haga clic en el botén Borrar contacto : si no le parece adecuada la
ubicacion de alguno de los contactos. El contacto se elimina del bufer.

6. Una vez que se haya supuesto el elemento deseado, haga clic en Terminar. El
elemento se afiade a la rutina de medicion.

7. Para ver el objetivo del elemento, en la ficha Vision de la ventana grafica, haga

clic en el boton Alternar mostrar objetivo @ (consulte "Vista en directo").
Haga clic con el boton derecho en el objetivo para realizar cambios en los
parametros del objetivo desde el menu emergente (por ejemplo, densidad de
puntos, tipo de seleccion de bordes o insertar objetivo). Para obtener
informacion, consulte "Utilizar menus de acceso directo”.

Objetivo de circulo en la vista en directo
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8. Para editar los pardmetros del elemento, pulse F9 en el nuevo comando

Elemento automatico en la ventana de edicion.

El cuadro de dialogo Elemento automatico en PC-

DMIS Vision
Huto Feature [CIR2] d
O crde w | | IR
Feature proper bes -
Center: Surface: Angle
1338 Lo .
[ 13335 o He |H
||:| Kl 1;1-' 0

In w| 1906 |2 <=

Loldud o dudyed ST
Advanced messurament oplions

MOMIMALS - |LEAST_SQR | ASYEs:
Pt. Sire: =+ Tz =Tol:
Rislative to; T :

b o= e 0|E| =

£ Automatic He Tan -xlﬂE;}ge o 100 [-‘. - [ﬂ N D .
d Diensty Edge Select . Stren Edge Polar = Adsptive
EAl RORMAL Maiching E 15 727 YES
L4 ]
@ 3 o/slo
Move Ta Tent Craate Closs

Cuadro de dialogo Elemento automatico

El cuadro de didlogo Elemento automatico ayuda a determinar lo que se debe medir.
Independientemente de su seleccion, el cuadro de didlogo Elemento automatico
aparece con el tipo de elemento adecuado seleccionado en la lista del area

Propiedades de la medicion.

Los elementos se pueden programar con una sonda Vision de modo similar a cuando
se utiliza una sonda de contacto. Los tres métodos disponibles son:

¢ Seleccionar los datos CAD en la ficha CAD.
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e Colocar puntos de anclaje de objetivo haciendo clic con el ratén en la ficha
Vision.

e Introducir los valores en los cuadros de edicién Teérico del cuadro de diadlogo
Elemento automatico.

Los controles del cuadro de didlogo Elemento automatico especificos para PC-DMIS
Vision se describen a continuacién. Para obtener informacién sobre lo que no se

explica en esta seccion, consulte el tema "Cuadro de didlogo Elemento automéatico" en
el capitulo "Crear elementos automaticos" de la documentacién principal de PC-DMIS.

Los valores de las Herramientas de sonda se indican en la parte inferior del cuadro de
didlogo Elemento automatico. Estos valores son especificos del elemento automatico
gue se esté editando actualmente. Para obtener informacion acerca del uso de las
herramientas de sonda con PC-DMIS Vision, consulte "Usar Herramientas de sonda en
PC-DMIS Visién".

Nota sobre la terminologia relacionada con los contactos

A la accion de utilizar una sonda de contacto para medir un elemento se le conoce
como "tomar un contacto". En el caso de PC-DMIS Visién, la palabra contacto hace
referencia a la posicion real del punto en el proceso de medicion. No es adecuado
utilizar esta misma terminologia para las mediciones de Vision. En PC-DMIS Vision,
puede hacer clic en la imagen de la ficha Vision para transferir los "contactos" a la
maquina.

El término "punto de anclaje de objetivo" define mejor el proceso que se produce en

PC-DMIS Vision. Los puntos derivados de estos clics se utilizan como referencia para
calcular la forma nominal del elemento.

Area Propiedades del elemento

Feature properties

Center: Surface: Angle:

B EGE 1[0 1
_|3.1EE'3 J:lo ﬁ 0 ﬂ
E K[ o
|E iy blm MNaone ﬂ
0 T:|0

Inner/Outer: Diameter:

n < [o590s =] [«]

En funcion del tipo de elemento actual, el contenido de esta area variara para incluir
una parte de estos elementos:

Punto: Especifica los valores XYZ para los elementos de superficie o punto de borde.
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Inicio: Especifica los valores XYZ para el punto inicial de un elemento de linea.

Fin: Especifica los valores XYZ para el punto final de un elemento de linea. Solamente
esta disponible cuando se selecciona Si en la propiedad Delimitado del area
Propiedades de la medicién".

Centro: Especifica los valores XYZ para el centro de un elemento de circulo, ranura
redonda, ranura cuadrada o perfil bidimensional.

Superficie: Especifica los valores I1JK para el vector de superficie de cualquier
elemento automatico de Vision.

Borde: Especifica los valores IJK para el vector de borde de un elemento de borde o
de linea. El vector de borde apunta en direccién contraria al borde.

Angulo: Especifica los valores 1JK para el vector de angulo de un elemento de ranura
cuadrada o redonda. El vector de angulo define la linea central del elemento. La linea
central del elemento y el vector perpendicular deben ser perpendiculares entre si. Este
valor especifica el vector de referencia de los angulos final e inicial para los circulos
(arcos).

Tipo de espesor (Teo, Real o Ning): Esta opcion determina si se aplica un espesor a
los valores de Superficie o Borde de un elemento. Teo indica que el espesor se aplica
como valor tedrico. Real indica que el espesor se aplica como valor real. Si se
selecciona Ning, no se aplica ningun espesor.

T (distancia de espesor): Proporciona la distancia de espesor que se aplicara al valor
de Superficie o Borde de un elemento en funcion del tipo de espesor. Este valor no
esta disponible si en Tipo de espesor se selecciona Ning..

Longitud: Proporciona la longitud de las lineas, las ranuras redondas, las ranuras
cuadradas o las muescas.

Delimitado: Cuando se selecciona Si, la propiedad Fin estara disponible en el area
Propiedades del elemento para definir el punto final de un elemento de linea.

Int./Ext.: Los elementos de circulo, ranura cuadrada, ranura redonda, muesca, elipse y
poligono permiten determinar si el elemento es interior o exterior.

Diametro: Especifica el diametro de un elemento de circulo o de poligono. El diametro
de un poligono define un circulo incluido dentro del poligono.

Diam. mayor: Especifica el didmetro del eje largo de un elemento de elipse.

Diam. menor: Especifica el diametro del eje corto de un elemento de elipse.
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Anchura: Proporciona la anchura de las ranuras redondas, las ranuras cuadradas o las

muescas.

NuUm. caras: Especifica el nUmero de caras de un elemento de poligono (entre 3y 12).

Propiedades del elemento - Botones de control

Botones de Vision

Descripcion

EBotén Alternar
polares/cartesianas

Este boton permite alternar entre el sistema de
coordenadas polares y cartesianas.

Botc’m Buscar
elemento CAD mas
cercano

Cuando selecciona un eje (X, Y 0 Z) en uno de los cuadros
Punto o Inicio y hace clic en este boton, PC-DMIS
encuentra el elemento CAD de la ventana grafica mas
cercano a ese eje.

Esta opcidén solamente esta disponible para los
elementos de punto de superficie, punto de borde y linea.

HBotén Leer punto
desde méaquina

Este botdn lee la posicion de la punta de la sonda (la
posicion de la plataforma) y la inserta en los cuadros X, Yy
Z.

Si esté en la pagina de herramientas Calibre
cuando se pulsa este botén, se utilizara el punto central de
Calibre en lugar de la posicion de la plataforma.

ﬂBotc’m Ajustar a malla

Este boton ajusta un elemento de punto automatico
admitido con respecto a la malla tridimensional que se
muestra en la ventana gréfica. Para obtener detalles,
consulte "Ajustar a malla" en el capitulo "Crear elementos
automaticos" de la documentacion principal de PC-DMIS.

ﬂBotén Alternar medir
ahora

Este botén mide el elemento seleccionado cuando se hace
clic en Crear.
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Este boton determina si PC-DMIS vuelve a medir
automaticamente o no el elemento por segunda vez,
después de la primera medicion. Utiliza los valores
obtenidos de la primera medicion como ubicaciones de
destino para la segunda medicion.

@IBotén Alternar volver
a medir

Este botdn perfora todas las superficies sobre el punto XYZ
y el vector IJK, en busca del punto mas cercano. El vector
perpendicular de superficie se mostrara como vector
nominal 1JK, pero los valores XYZ no cambiaran.

¢TBoton Buscar vector

Esta opcién solamente esta disponible para los
elementos de punto de superficie.

ﬁBotc’m Voltear vector | Ese boton invierte la direccion del vector |, J, K.

ﬂBotén Leer vector Este botdn lee y aplica los valores de vector basados en el
desde maquina vector de la maquina Vision.

ﬁBotc’m Intercambiar Este boton se hace que el vector de borde y el vector de
vectores superficie actuales intercambien los vectores entre si.

Area Propiedades de la medicion

Measurement properties

Start Angle:
E H | 5
Ly DG S él"|1“r| Fﬂ

En funcion del tipo de elemento actual, el contenido de esta area variara para incluir
una parte de estos elementos:

Salto: Cuando se selecciona Si, los valores medidos "saltan" al vector teérico de los
puntos de superficie. Toda la desviacién tiene lugar a lo largo del vector del punto. Esta
caracteristica es util para enfocar sobre una desviacion siguiendo un vector
determinado.

Angulo inicial: Especifica el angulo inicial de un elemento de circulo o de elipse.
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Angulo final: Especifica el angulo final de un elemento de circulo o de elipse.
Cerrado: Cuando este valor es Si, el rastreador de bordes de perfiles bidimensionales
determina que el primer segmento nominal se une al Gltimo segmento nominal.
Bésicamente determina si el elemento est4 abierto o cerrado.

Propiedades de la medicién - Botones de control

Botones de Vision Descripcion

Cuando se trabaja en modo DCC y se selecciona este
boton, PC-DMIS solicita al operador que confirme la
posicion del objetivo antes de realizar la medicion.

ﬁBotén Alternar
precolocacién manual

ﬂBotén Alternar Este boton muestra y oculta los datos del objetivo en las
mostrar objetivos de | Vistas en directo y CAD que se han adquirido y se han
contacto utilizado para medir el elemento.

=Botdn Alternar ver Este boton orienta el modelo de CAD de modo que
normal pueda ver el elemento desde arriba.

ﬂBotc’)n Alternar ver | Este boton orienta el modelo de CAD de modo que
perpendicular pueda ver el lateral del elemento.

Este botdn muestra y oculta los puntos de datos de
procesamiento de imagen en las vistas en directo y CAD
gue se han adquirido y se han utilizado para medir el

ﬂBotén Alternar
mostrar puntos

medidos elemento.
; Este boton muestra y oculta los puntos de datos de
EBoton Alternar . . .
procesamiento de la imagen en las vistas CAD y en
:}:)storlar puntos directo que se adquirieron y luego se descartaron con los
iltrados

valores de filtro actuales.
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Area Opciones de medicion avanzadas

Advanced Measurement Options —

[uominaLS ][LEasT_soFx]
Felative bo;

| |

Modo Nominal

BUSCAR NOMINALES: PC-DMIS Vision perfora el modelo CAD para buscar la
ubicacion en un borde CAD (o superficie) mas cercana al punto medido. Establece los
nominales segun dicha ubicacién en el elemento CAD.

MAESTRO: Si se crea un elemento con la lista Modo establecida en MAESTRO, la
proxima vez que se realice la medicion de una pieza PC-DMIS Vision haré que los
datos nominales sean iguales a los datos medidos. La lista Modo se restablece a
NOMINALES.

NOMINALES: Esta opcion requiere que se disponga de datos nominales antes de
empezar el proceso de medicion. PC-DMIS compara el elemento medido con los datos
tedricos en el cuadro de dialogo y utiliza el elemento medido para cualquier calculo que
sea necesario.

Tipo de célculo para mejor ajuste

Un elemento automatico de circulo de Vision también permite definir el tipo de calculo
para mejor ajuste. Este elemento se trata en el tema "Tipo de mejor ajuste para circulo”
en el capitulo "Construir nuevos elementos a partir de los ya existentes" en la
documentacion principal de PC-DMIS.

Relativo a

Esta opcion permite mantener la posicion relativa y la orientacion entre uno o varios

elementos determinados y el elemento automatico. Haga clic en el bot()n|;| para abrir
el cuadro de didlogo Elemento relativo y seleccionar los elementos respecto a los
cuales el elemento automatico es relativo. Puede definir varios elementos para cada eje
(XY2Z) relativos al elemento automatico.

Area Analisis

Analyziz:
|7F't. Size: + Tal - Tal:

jooz | Ejoor oot

El area Andlisis permite determinar como se muestra cada contacto o punto medido.
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Tamano puntos: Determina el tamafo con el que los puntos medidos se dibujan en la
vista CAD. Este valor indica el diametro y se expresa en la unidad actual (mm o
pulgadas).

Botdn Anélisis gréficoﬂ: Si este botdn esta activado, PC-DMIS efectia una
comprobacién de tolerancia en todos los puntos (la distancia a la que se encuentran
respecto a la posicién tedrica), y los dibuja con el color adecuado, segun el rango de
colores de dimension definido actualmente.

Tol +: Esta opcion proporciona la tolerancia positiva desde el nominal. Se especifica en
las unidades de la rutina de medicion actual. El color de los puntos que tienen un valor
mayor respecto al nominal depende del color de tolerancia positiva de PC-DMIS
estandar.

Tol -: Esta opcidn proporciona la tolerancia negativa desde el nominal. Se especifica en
las unidades de la rutina de medicion actual. El color de los puntos que tienen un valor
menor respecto al nominal depende del color de tolerancia negativa de PC-DMIS
estandar.

Para obtener informacion sobre la edicion de colores de dimension para las tolerancias

positiva y negativa, consulte el tema "Editar colores de dimensién" en el capitulo "Editar
la presentacion de modelos CAD" de la documentacion principal de PC-DMIS.

Botones de comando

Botones de

D ripciéon
comando escripcio

Este boton mueve el campo de vision en la ventana gréficay lo

Move To | centra en la ubicacién XYZ del elemento actual. Si un elemento
estd compuesto por mas de un punto (como pueda ser una
Boton Mover a |linea), al hacer clic en este botén se pasa de un punto del
elemento a otro.

Este boton permite probar la creacién de un elemento y abrir una
vista previa de los datos dimensionales antes de crear el

I | elemento.
ezt

Este boton realiza una medicion utilizando los parametros
actuales.

Botén Probar

Puede cambiar los parametros y hacer clic en Probar
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repetidamente hasta obtener una medicion aceptable. A
continuacién, cuando se hace clic en Crear, el software
convierte el elemento temporal en un elemento normal de la
rutina de medicion.

Create L. L. ..
4| Este boton inserta el elemento automatico definido en la ventana

3 de edicion en la posicién actual.
Botdn Crear

Cloze |

Botén Cerrar

Este boton cierra el cuadro de didlogo Elemento automatico.

Botones Este botdbn muestra solamente las opciones basicas de

B4sico il y Elemento automatico; al hacer clic en el botébn Avanzado se
amplia el cuadro de didlogo Elemento automatico, que muestra

Avanzado 22 las opciones avanzadas.

Definiciones de campos de Vision

La linea de comandos de la ventana de edicién correspondiente a un circulo de vision
de muestra indicara:

nombre_elemento=ELEM/VISION/ALTERNANTEL,ALTERNANTE2,ALTERNAN
TE3,ALTERNANTE4

TEO/ <coord_x,coord_y,coord_z>,<vect_1i,vect_j,vect k>,diam
REAL/ <coord_x,coord_y,coord z>,<vect i,vect j,vect k>,diam
OBJ/ <coord_x,coord_y,coord z>,<vect i,vect j,vect k>
MOSTRAR_PARAMETROS ELEMENTO=ALTERNANTES

SUPERFICIE=ALTERNANTEG, n,BORDE/ALTERNANTEG, n
MODO MEDICION=ALTERNANTE?7
MEDREL=CIR1,CIR1,CIR1

ANALISIS GRAFICO=ALTERNANTE8,n1,n2,n3
DIAGNOSTICO=ALTERNANTE9

LOCALI1ZADOR DE
ELEMENTOS=ALTERNANTE10,n1,ALTERNANTE11,n2,n3

MOSTRAR_PARAMETROS_VISION=ALTERNANTE12

TIPO=ALTERNANTE13

COBERTURA=ALTERNANTE14

AUMENTO=0.843

COLOR DE OBJETIVO DE CONTACTO=ALTERNANTE15,COLOR
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NOMINAL=ALTERNANTE15

OBJETIVO DE CONTACTO/EA1,0.202,ALTERNANTE16
FILTRO=ALTERNANTE17,n1,ALTERNANTE18,n2,n3
BORDE=ALTERNANTE19,n1,n2,n3,n4
ENFOQUE/ALTERNANTE20,n1,n2,ALTERNANTE21 ,ALTERNANTE22

Los valores de TEO, REAL y OBJ variaran en funcion del tipo de elemento.

e TEO: Define los valores tedricos para medir el elemento automético Vision.

« REAL: Define los valores medidos reales del elemento automatico Vision medido.

« OBJ: Define la posicion objetivo para la medicion. Utilice estos valores cuando las
posiciones TEO no coincidan con la pieza. Debe hacer que los valores TEO
coincidan con las posiciones de CAD, y que los resultados se dimensionen segun
estos valores, pero debe cambiar los valores de OBJ de forma que el elemento
realmente se mida en un lugar ligeramente diferente.

Valores alternados

ALTERNANTEL = TIPO DE ELEMENTO

PUNTO DE SUPERFICIE/PUNTO DE BORDE/LINEA/CIRCULO/ELIPSE/RANURA
CUADRADA/RANURA REDONDA/MUESCA/POLIGONO/PERFIL2D son los tipos de
elementos de PC-DMIS Vision que estan disponibles actualmente.

ALTERNANTE2 = CARTESIANA O POLAR para PUNTO, CIRCULO, PUNTO DE
BORDE y LINEA; ABIERTO o CERRADO para PERFIL2D;

ALTERNANTE3 = DENTRO o FUERA para CI’RCUITO; POLAR o RECT para
PERFIL2D y RANURA (no se utiliza para PUNTO, LINEA

ALTERNANTE4 = ALGORITMO
CUAD_MIN, SEP_MIN, MAX_INSC, MIN_CIRSC (so6lo se utiliza para CIRCULO)

ALTERNANTES5 = MOSTRAR_PARAMETROS_ELEMENTO

SI/NO: Este campo permite determinar si se mostraran o no los parametros del
elemento en la parte inferior. Estos valores incluidos ALTERNANTESG -
ALTERNANTE11.

ALTERNANTEG6 = ESPESOR

Este campo determina si esta activado el espesor real (ESPESOR_REAL), el espesor
tedrico (ESPESOR_TEORICO) o esta desactivado el espesor (ESPESOR_DES). El
espesor de borde se puede definir para lineas y puntos de borde. n = valor de espesor
en la unidad actual.

ALTERNANTE7 = MODO MEDICION
NOMINALES/VECTOR/BUSCAR NOMINALES/MAESTRO
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ALTERNANTES = ANALISIS GRAFICO

SI/NO: Este campo determina si se aplicara el andlisis gréafico. Si este valor es Si, se
aplicaran los tres valores siguientes de tamafio de puntos y las tolerancias positiva y
negativa para el analisis gréfico. n1 = tamafio de puntos, n2 = tolerancia positiva, n3 =
tolerancia negativa

ALTERNANTE9 = DIAGNOSTICO

SI/NO: Este campo alternante determina si se recopilara informacién de diagnostico
para diagnosticar los problemas en los que haya fallado la deteccion de bordes. Los
diagndsticos simplemente recopilan imagenes de mapa de bits y los parametros de
elemento actuales que se pueden exportar de PC-DMIS para enviarlos al servicio
técnico de Hexagon.

ALTERNANTEL0 = LOCALIZADOR DE ELEMENTOS (mapa de bits)

La opcion de localizador de elementos se utiliza para especificar un archivo de imagen
de mapa de bits que desea que aparezca en la ficha Localizador de elementos de
Herramientas de sonda cuando se ejecuta este elemento. Esta opcién puede ayudarle
a localizar el elemento. Si esta opcion resulta innecesaria, cambiela a NO. n1 = ruta 'y
nombre del mapa de bits.

ALTERNANTEL1 = LOCALIZADOR DE ELEMENTOS (archivo de audio)

La opcion de localizador de elementos se utiliza para especificar un archivo wav que se
reproducira cuando se ejecute este elemento. Si esta opcidn resulta innecesaria,
cambiela a NO. n2 = ruta y nombre del archivo wav. n3 = cadena de texto para la ficha
Localizador de elementos.

A!_TERNANTE12 = MOSTRAR_PARAMETROS_VISION
SI/NO: Este campo permite determinar si se mostraran o no los parametros de Vision
para el elemento en la parte inferior. Estos valores incluidos ALTERNANTEL3 - 22.

ALTERNANTE13 =TIPO

OBJETIVO DE CONTACTO AUTOMATICO/OBJETIVO DE CONTACTO
MANUAL/OBJETIVO DE CONTACTO CALIBRE/OBJETIVO DE CONTACTO
COMPARADOR OPTICO: Este campo determina el tipo de objetivo de contacto.

« OBJETIVO DE CONTACTO DE CALIBRE sélo estéa disponible para LINEA,
CIRCULO y ELIPSE.

« OBJETIVO DE CONTACTO DE COMPARADOR OPTICO sélo estéa disponible
para LINEA, CIRCULO, ELIPSE, RANURA CUADRADA, RANURA REDONDA y
MUESCA.

o Para los elementos de poligono sélo esta disponible el OBJETIVO DE
CONTACTO AUTOMATICO.

o Para los elementos de poligono sélo esta disponible el OBJETIVO DE
CONTACTO DE COMPARADOR OPTICO.
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ALTERNANTE14 = COBERTURA

Esta opcion permite cambiar la cobertura para un elemento. Se crearan nuevos
objetivos o se eliminaran existentes basandose en el porcentaje de cobertura
seleccionado.

ALTERNANTE15 = COLOR
Seleccione entre 16 colores basicos los que representaran el COLOR DE OBJETIVO
DE CONTACTO y el COLOR NOMINAL.

ALTERNANTE16 = DENSIDAD

Esta opcion alterna entre BAJA | ALTA | NORMAL | NINGUNA. Indica la densidad de
los puntos que se devolveran para este objetivo. Consulte el tema "Herramientas de
sonda: Ficha Definir objetivos" para obtener més informacion.

ALTERNANTEL7 = FILTRO DE LIMPIEZA

SI/NO: Este campo aplicara el filtro de limpieza que elimina el polvo y las pequefias
particulas de interferencias de la imagen antes de la deteccion de bordes. Este valor no
se utiliza para un PUNTO DE SUPERFICIE. n1 = Fuerza: Especifica el tamafio (en
pixeles) de un objeto, por debajo del cual se considera suciedad o una interferencia.

ALTERNANTE18 = FILTRO DE OUTLIERS

SI/NO: Este campo determina si se aplica el filtro de outliers para este objetivo. Este
valor no se utiliza para un PUNTO DE SUPERFICIE. n2 = Umbral de distancia:
Especifica la distancia en pixeles a la que puede estar un punto con respecto al
nominal antes de desecharlo. n3 = Desviacién estandar que un punto debe tener con
respecto a los demas puntos para ser considerado un outlier.

ALTERNANTE19 = TIPO DE BORDE

Este campo permite alternar entre los diferentes tipos de deteccion de borde. Son los
siguientes: BORDE DOMINANTE, BORDE ESPECIFICADO, MAS CERCANO A
NOMINAL o BORDE COINCIDENTE. Consulte el tema "Herramientas de sonda: Ficha
Objetivos de contacto" para obtener mas informacién. Este valor no se utiliza para un
PUNTO DE SUPERFICIE. n1 = Umbral de fuerza del borde que se utilizara durante el
proceso de ensefianza. Todos los bordes que tengan asignada una fuerza inferior a
este umbral se pasan por alto cuando se busca un borde. Los valores deben estar
comprendidos entre 0 y 255. n2 = Direccion objetivo de contacto (--> o <--). n3 = Borde
especificado: Este pardmetro define el enésimo borde que se utilizara para el método
de deteccion de bordes especificado. Actualmente acepta un numero entre el 1y el 10.
n4 = Este valor determina si el borde que se ha localizado y se esta viendo va del negro
al blanco "[|] ->[ ]", del blanco al negro "[ ] ->[|]" 0 ambas cosas "[?] ->[7].

ALTERNANTE20 = ENFOQUE

SI/NO: Determina si el objetivo necesita un enfoque con deteccion previa de bordes. nl
= Este valor muestra el rango desde la camara hasta la pieza. Especifica la distancia
(en las unidades actuales) que se utilizara para el enfoque. n2 = Este valor proporciona
el nimero de segundos que durara la busqueda de la posicion de enfoque 6ptima.
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ALTERNANTEZ21 = Buscar superficie
SI/NO: Este campo determina si la maquina debe realizar una segunda pasada un poco
mas lenta para mejorar la precision de la posicion de enfoque actual.

ALTERNANTE22 = SensiLight

Este campo que alterna entre Si/NO determina si la maquina debe realizar un ajuste
automético de luz antes del enfoque para intentar lograr un resultado o6ptimo. Si tiene el
valor NO, PC-DMIS establecera la iluminacion segun el porcentaje aprendido vy el brillo
no se ajustara de forma automatica.

Crear elementos automaticos

En los procedimientos siguientes se describe como medir los elementos de las piezas
con PC-DMIS Vision. En PC-DMIS Visién estan disponibles los elementos siguientes:

e Punto de superficie de Vision

e Punto de borde de Vision

e Linea de Vision

e Circulo de Vision

o Elipse de Vision

e Ranura redonda de Vision

e Ranura cuadrada de Vision

e Muesca de Vision

e Poligono de Vision

o Perfil bidimensional de Vision

o Blob de Vision

También puede seleccionar mediante cuadros la imagen de pieza para crear elementos
automaticos compatibles de forma rapida e instantanea. Consulte "Seleccién mediante
cuadros para crear elementos automaticos".
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Antes de medir, debe configurar correctamente las diversas opciones de
magquina, calibrar la sonda Vision y saber como utilizar las fichas Herramientas de
sonda, CAD y Vision. También debe crear las alineaciones que sean necesarias.
Consulte estos temas para obtener mas informacion:

"Establecer las opciones de maquina"
"Calibrar la sonda Vision"
"Usar la ventana grafica en PC-DMIS Vision"

"Usar Herramientas de sonda en PC-DMIS Visién"

"Crear una alineacion"

Punto de superficie de Vision

Para crear un punto de superficie de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC l.’ Si

desea crear y medir puntos de superficie en modo DCC.

2. Seleccione Punto de superficie automatico *.| en la barra de herramientas
Elemento automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar |
Elemento | Automético | Punto | Punto de superficie. Con ello se abre el
cuadro de dialogo Elemento automético (punto de superficie).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de punto de superficie de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione un punto de
superficie de una de las dos maneras siguientes:

Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez en la
superficie CAD (modo Superficie) o tres veces en el modo Alambre (modo
Curva) para establecer la ubicacion del punto.

Método de seleccion de objetivo: En la ficha Vision, haga clic una vez en
la superficie para establecer la ubicacion del punto. Ajuste el aumento y la
iluminacién segun convenga en las Herramientas de sonda.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automética los datos nominales del punto en el
cuadro de dialogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los
objetivos de contacto del punto de superficie.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos del punto. Asimismo, ajuste los valores
de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién del punto.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automético para afiadir el
punto de superficie a la rutina de medicion.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Punto de borde de Vision

Para crear un punto de borde de Vision:

N

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC l Si
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. Seleccione Punto de borde automatico

desea crear y medir puntos de borde en modo DCC.

% en la barra de herramientas
Elemento automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar |
Elemento | Automético | Punto | Punto de borde. Con ello se abre el cuadro
de dialogo Elemento automético (punto de borde).
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Cuadro de dialogo Elemento automético de punto de borde de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione un punto de
borde de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde en la superficie CAD para establecer la ubicacion del punto.

« Método de seleccidn de objetivo: En la ficha Vision, haga clic una vez
cerca del borde de la superficie para establecer la ubicacion del punto.
Ajuste el aumento y la iluminacién segun convenga en las Herramientas
de sonda.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automética los datos nominales del punto en el
cuadro de dialogo Elemento automatico. Se muestran automaticamente los
objetivos de contacto del punto de borde.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos del punto. Asimismo, ajuste los valores
de las Herramientas de sonda segun sea necesario. Haga doble clic en las
entradas que hay bajo los encabezados de las columnas para realizar los
cambios oportunos.

Por ejemplo, si hace doble clic en la entrada Ninguno bajo la columna Tipo
min/max, puede seleccionar Ninguno, Min, M&x o Media.

Para obtener informacion detallada sobre las opciones disponibles en
Herramientas de sonda, consulte el tema "Usar Herramientas de sonda en PC-
DMIS Vision".

Haga clic en Prueba para probar la medicién del punto.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automéatico para afiadir el
punto de borde a la rutina de medicion.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Linea de Vision

Para crear una linea de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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Si
desea crear y medir lineas en modo DCC.

Seleccione Linea automatica || en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento
| Automético | Linea. Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento
automatico (linea).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de linea de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione una linea de
una de las dos maneras siguientes:

« Método de seleccién CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez en un
extremo de la linea y otra en el otro extremo en la superficie CAD para
establecer la ubicacion de la linea.

« Método de seleccidn de objetivo: En la ficha Vision, haga clic para ubicar
los puntos inicial y final de la linea o haga doble clic para afiadir
automaticamente dos puntos a lo largo del borde seleccionado. Con ello
se establece la ubicacion de la linea. Ajuste el aumento y la iluminacién
segun convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales de la linea en
el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran automaticamente los
objetivos de contacto de la linea.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores teoricos de la linea. Asimismo, ajuste los valores
de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién de la linea.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afadir la
linea a la rutina de medicion.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Circulo de Vision

Para crear un circulo de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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Si
desea crear y medir circulos en modo DCC.

Seleccione Circulo automatico = en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento
| Automatico | Circulo. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento
automatico (circulo).




PC-DMIS Vision 2019 R1 Manual

Aute Feature [CIR2) n

o «|[cmz

L
ERE
i

In o 35 = £

Lolclof oldndl [~

Advanced meamurement opbons

NOMINALS  ~ |LEAST Sgm ~|  Pnahves!
Pt Size: + Tol: - Tk
Relatve o | o i
[o0 |¥] oo 1
O |22 0| @
@17 Automatic He Targ | ) Focus ) P PR
] Focus
EAl RO
[a 3 o ilo 2
]
Baove To Tesl [ Ceate || Cose |

Cuadro de didlogo Elemento automatico de circulo de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione un circulo
de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde del circulo en la superficie CAD para establecer la ubicacion del
circulo.

« Método de seleccidn de objetivo: En la ficha Visidn, haga clic para afadir
tres puntos alrededor del circulo o haga doble clic para afiadir
automaticamente tres puntos equidistantes entre si alrededor de la
circunferencia del circulo visible. Con ello se establece la ubicacién del
circulo. Ajuste el aumento y la iluminacion segin convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales del circulo en
el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se mostraran automaticamente los
objetivos de contacto del circulo.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos del circulo. Asimismo, ajuste los valores
de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién del circulo.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automético para afiadir el
circulo a la rutina de medicion.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Elipse de Vision

Para crear una elipse de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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Si
desea crear y medir elipses en modo DCC.

Seleccione Elipse automatica B en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento
| Automético | Elipse. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento
automatico (elipse).
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Cuadro de dialogo Elemento automético de elipse de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automéatico abierto, seleccione una elipse
de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde de la elipse en la superficie CAD para establecer la ubicacion de la
elipse.

« Método de seleccidn de objetivo: En la ficha Visidn, haga clic para afadir
cinco puntos alrededor de la elipse o0 haga doble clic para afiadir
automéaticamente cinco puntos equidistantes entre si alrededor de la
elipse visible. Con ello se establece la ubicacion de la elipse. Ajuste el
aumento y la iluminacién segun convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automética los datos nominales de la elipse en
el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran automaticamente los
objetivos de contacto de la elipse.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos de la elipse. Asimismo, ajuste los valores
de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién de la elipse.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afadir la
elipse a la rutina de medicién.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Ranura redonda de Vision

Para crear una ranura redonda de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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Si
desea crear y medir ranuras redondas en modo DCC.

Seleccione Ranura redonda automatica [l en la barra de herramientas
Elemento automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar |
Elemento | Automético | Ranura redonda. Con ello se abre el cuadro de
didlogo Elemento automatico (ranura redonda).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de ranura redonda de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione una ranura
redonda de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde de la ranura redonda en la superficie CAD para establecer la
ubicacion de la ranura redonda.

« Método de seleccion de objetivo: En la ficha Visién, haga clic en tres
puntos en el primer arco y luego en tres puntos mas en el arco del
extremo opuesto. Con ello se establece la ubicacion de la ranura redonda.
Ajuste el aumento y la iluminacién segun convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales de la ranura
redonda en el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran
automaticamente los objetivos de contacto de la ranura redonda.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
qgue concuerde con los valores teoricos de la ranura redonda. Asimismo, ajuste
los valores de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién de la ranura redonda.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afadir la
ranura redonda a la rutina de medicion.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Ranura cuadrada de Vision

Para crear una ranura cuadrada de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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Si
desea crear y medir ranuras cuadradas en modo DCC.

Seleccione Ranura cuadrada automatica Il en la barra de herramientas
Elemento automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar |
Elemento | Automético | Ranura cuadrada. Con ello se abre el cuadro de
didlogo Elemento automatico (ranura cuadrada).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de ranura cuadrada de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione una ranura
cuadrada de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde de la ranura cuadrada en la superficie CAD para establecer la
ubicacion de la ranura cuadrada.

« Método de seleccidn de objetivo: En la ficha Vision, haga clic en dos
puntos en uno de los bordes del lado mas largo, haga clic en un punto en
uno de los dos bordes finales, haga clic una vez en otro borde del lado
mas largo y por ultimo haga clic una vez en el otro borde final. Con ello se
establece la ubicacidn de la ranura cuadrada. Ajuste el aumento y la
iluminacién segun convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales de la ranura
cuadrada en el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran
automaticamente los objetivos de contacto de la ranura cuadrada.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores teoricos de la ranura cuadrada. Asimismo, ajuste
los valores de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién de la ranura cuadrada.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afadir la
ranura cuadrada a la rutina de medicién.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Muesca de Vision

Para crear una muesca de Vision:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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g

Si
desea crear y medir muescas en modo DCC.

Seleccione Muesca automatica I en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento
| Automético | Muesca. Con ello se abre el cuadro de dialogo Elemento
automatico (muesca).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de muesca de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione una muesca
de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde de la muesca en la superficie CAD para establecer la ubicacion de la
muesca.

« Método de seleccion de objetivo: En la ficha Visién, haga clic en cinco
puntos del modo siguiente: dos puntos (1 y 2) en el borde opuesto a la
abertura; dos puntos (3 y 4) en cada uno de los lados paralelos de la
muesca; un punto (5) en el borde exterior de la muesca. Con ello se
establece la ubicacion de la muesca. Ajuste el aumento y la iluminacién
segun convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales de la muesca
en el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran automaticamente
los objetivos de contacto de la muesca.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos de la muesca. Asimismo, ajuste los
valores de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién de la muesca.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automatico para afadir la
muesca a la rutina de medicion.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Poligono de Vision

Para crear un poligono:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC
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Si
desea crear y medir poligonos en modo DCC.

Seleccione Poligono automatico K en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento
| Automatico | Poligono. Con ello se abre el cuadro de didlogo Elemento
automatico (poligono).
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Cuadro de dialogo Elemento automético de poligono de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione un poligono
de una de las dos maneras siguientes:

e Método de seleccion CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez cerca del
borde del poligono en la superficie CAD para establecer la ubicacién del
poligono.

« Método de seleccidn de objetivo: En la ficha Vision, haga clic en dos
puntos en el primer borde y luego un clic en cada una de las caras
restantes para definir el elemento. Asegurese de haber definido primero el
parametro Numero de caras. Con ello se establece la ubicacion del
poligono. Ajuste el aumento y la iluminacion segun convenga.
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Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

PC-DMIS Vision coloca de forma automéatica los datos nominales del poligono
en el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran automaticamente
los objetivos de contacto del poligono.

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos del poligono. Asimismo, ajuste los
valores de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

Haga clic en Prueba para probar la medicién del poligono.

Haga clic en Crear en el cuadro de dialogo Elemento automéatico para afiadir el
poligono a la rutina de medicién.

Guarde la rutina de medicion para su posterior ejecucion. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Perfil bidimensional de Vision

PC-DMIS tiene una opcién para alternar entre el perfil bidimensional heredado y la
altima version del perfil bidimensional. Para obtener méas detalles, consulte el tema
"Usar perfil bidimensional heredado” del capitulo "Dimensionar elementos en la
documentacion principal de PC-DMIS.

Perfil bidimensional heredado

Para crear un perfil bidimensional heredado:

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione el icono Modo DCC

g

si desea crear y medir elementos de perfil bidimensional en modo DCC.

2. Para abrir el cuadro de dialogo Elemento automatico (Perfil bidimensional),
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seleccione el icono Perfil 2D automatico |\ en la barra de herramientas
Elemento automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar |
Elemento | Automaético | Perfil bidimensional.
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Cuadro de dialogo Elemento automético de perfil bidimensional de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, seleccione un perfil
bidimensional de una de las dos maneras siguientes:

e Método de selecciéon CAD: En la ficha CAD, haga clic una vez (en modo
Superficie) cerca del borde del perfil bidimensional en la superficie CAD
para establecer la ubicacion del perfil bidimensional. En modo Curva,
primero tiene que seleccionar cada una de las entidades CAD que
constituyen la forma del elemento.

« Método de seleccion de objetivo: En la ficha Visién, haga clic en
suficientes puntos para definir la forma del perfil, de modo que cada par de
puntos quede unido por un arco o una linea. Puede insertar mas puntos
posteriormente haciendo clic con el boton derecho en el objetivo y
seleccionando Insertar segmento nominal. Asimismo, también puede
hacer doble clic en la ficha Visidon para rastrear el borde. Consulte el tema
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"Usar el rastreador de bordes de perfiles bidimensionales”. Con ello se
establece la ubicacion del perfil bidimensional. Ajuste el aumento y la
iluminacién segun convenga.

Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

4. PC-DMIS Visién coloca de forma automatica los datos nominales del perfil
bidimensional en el cuadro de didlogo Elemento automatico. Se muestran
automéaticamente los objetivos de contacto del perfil bidimensional.

Se muestran automaticamente los objetivos de contacto para todos los
elementos (excepto para el perfil bidimensional). En el caso del perfil
bidimensional, es necesario hacer clic en el botébn Mostrar objetivos de
contacto del cuadro de dialogo Elemento automéatico cuando se ha definido la
posicion nominal del perfil. Consulte el tema "Clics necesarios para los elementos
compatibles”.

5. Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos del perfil bidimensional. Asimismo, ajuste
los valores de las Herramientas de sonda segun sea necesario.

6. Haga clic en Prueba para probar la medicion del perfil bidimensional.

7. Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afadir el
perfil bidimensional a la rutina de medicion.

8. Guarde la rutina de medicién para su posterior ejecucién. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Perfil bidimensional no heredado (mas reciente)

La version mas reciente del perfil bidimensional tiene las siguientes capacidades:
Seleccién de vista en directo

Puede programar un elemento de perfil bidimensional haciendo doble clic cerca del
borde del elemento en la vista en directo. PC-DMIS Vision rastrea automaticamente el

borde del elemento y mueve la plataforma de la maquina en una maquina DCC si es
necesario.
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Reglas de los clics para iniciar el rastreador de bordes

e Cuando haga doble clic en un borde, PC-DMIS Vision trazara alrededor del
borde seleccionado e intentara volver a la posicion inicial.

e Si hace un solo clic en un punto antes de hacer doble clic, el punto en que ha
hecho un clic es el punto inicial y el punto en el que ha hecho doble clic es el
punto final objetivo.

e Si hace clic en dos puntos antes de hacer doble clic, el primer clic define el punto
inicial y el segundo, la direccion en la que se continuara el rastreo. La posicion
en la que haya hecho doble clic sera el punto final.

e En la primera ejecucion, puesto que no hay datos nominales y si no esta
seleccionado el modo Maestro, se mostrara un cuadro de dialogo indicando que
es necesaria la ejecuciéon en modo Maestro. Después se le pedira que pase al
modo Maestro. Todas las ejecuciones subsiguientes se compararan con estos
datos.

Si desea volver a definir los datos maestros, puede cambiar el modo de medicion a
Maestro en la ventana de edicion (o pulsar F9 en el elemento) y seleccionar MAESTRO
en el cuadro de dialogo; con ello se abre otro cuadro de didlogo en el que se le
pregunta si desea sustituir los datos nominales existentes.

Seleccién de vista CAD

Establezca la opcion Cerrado en la seccién Propiedades de la medicion del cuadro
de didlogo de elemento en Si para programar un elemento de perfil bidimensional.

e Cerrado: Si se establece esta opcion de Propiedades de la medicién en Si, se
permite un solo clic en el CAD. Ya no son necesarios varios clics.

e Cerrado: Si se establecen las Propiedades de la medicion en Si, se permite
un solo clic en el CAD. El segundo punto define la direccién y el tercer punto
define el punto final.

Si se crea un elemento de perfil bidimensional a partir de CAD, siempre utilizara el CAD
como nominal.

PC-DMIS utilizara los objetos CAD como nominales con independencia de la eleccion
de modo (Nominal, Maestro o Buscar nominales) en la secciéon Opciones de medicion
avanzadas del cuadro de didlogo Elemento automatico. Aunque se cambie la opcion
del modo, el elemento continda utilizando el objeto CAD como nominal.
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¥ Los objetivos se pueden editar después de crear el nuevo perfil bidimensional
en la vista CAD o la vista en directo haciendo clic con el boton derecho dentro del
objetivo para que se muestre un menu. Seleccione o deseleccione la opcion Editar
segmentos nominales para activar o desactivar la edicion de segmentos nominales.
Esta funcion permite ajustar o suprimir los objetivos existentes o insertar objetivos
adicionales.

Notificar las condiciones del material correctamente cuando se crea un
perfil bidimensional de Vision en un modelo de alambre de CAD

Para asegurar que se representen las condiciones del material correctas al crear un
perfil bidimensional de Vision en un modelo de alambre de CAD:

« Perfil exterior: Deben tomarse los puntos Primero, Direccion y Final en
sentido horario.

o Perfil interior: Deben tomarse los puntos Primero, Direccion y Final en el
sentido antihorario.

Un contorno cerrado en un modelo de CAD de alambre debe considerarse un
contorno abierto ateniéndose a la convencion sentido horario o antihorario. Una vez
programado con la direccion correcta, seleccione la opcién Contorno en el cuadro de
didlogo para cerrarlo.

Para crear un perfil bidimensional de Vision en un modelo de CAD de superficie, cree
los perfiles exterior e interior en sentido horario o antihorario; las condiciones del
material son correctas con toda seguridad.

Usar el rastreador de bordes de perfiles bidimensionales

Puede programar un elemento de perfil bidimensional haciendo doble clic cerca del
borde del elemento en la ficha Visién. PC-DMIS Vision rastrea automaticamente el
borde del elemento y mueve la plataforma de la maquina en una maquina DCC si es
necesario.

Reglas de los clics para iniciar el rastreador de bordes

« Si hace doble clic, PC-DMIS Vision se mueve alrededor del borde girando hacia
la izquierda e intenta volver a la posicion inicial.
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e Si hace un solo clic en un punto antes de hacer doble clic, el punto en que ha
hecho un clic es el punto inicial y el punto en el que ha hecho doble clic es el
punto final objetivo.

e Si hace clic en dos puntos antes de hacer doble clic, el primer clic define el punto
inicial y el segundo, la direccién en la que se continla el rastreo. La posicion en
la que haya hecho doble clic es también el punto final.

Una vez que ha terminado el rastreo de bordes, puede ajustar los segmentos
nominales seguln sea necesario.

Blob de Vision

Descripcion general

Para acceder al cuadro de dialogo del elemento automatico Blob puede hacerlo de una
de estas formas:

e Haciendo clic en Insertar | Elemento | Automéatico | Blob en el menu principal.

) ) , 3 .
¢ Haciendo clic en el botén Blob X| en la barra de herramientas Elementos
automaticos.

Para utilizar el elemento automatico blob, el elemento necesario debe caber en el
campo de visién. El elemento blob esté disefiado para utilizarlo en las piezas que
generan una imagen con bordes de alto contrate, iluminacion uniforme y sin
componentes espectrales de alta frecuencia significativos. Por ejemplo, funciona bien
con las piezas delgadas con retroiluminacion o con las piezas con iluminacién en la
superficie sin textura de superficie significativa.

Cuando se abra el cuadro de dialogo Blob, haga clic en la ficha Visién para crear el
objetivo.
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Ejemplo de creacidn del objetivo Blob | Elemento automatico en la vista en directo

Una vez creado el objetivo, puede cambiar su tamafio del mismo modo que otros
elementos automaticos. Los pixeles incluidos en el calculo del blob aparecen
resaltados en la vista en directo.

Crear un elemento de blob de Vision

1. Para maquinas que admitan movimiento DCC, seleccione Modo DCC l.’ Si
desea crear y medir Blob | Elemento automético en modo DCC.

2. Seleccione Blob automatico en la barra de herramientas Elemento
automatico. También puede seleccionar la opcion de menu Insertar | Elemento
| Automético | Blob. De este modo se abre el cuadro de dialogo Elemento

automatico (blob).
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Cuadro de didlogo Elemento automatico de blob de Vision

3. Con el cuadro de dialogo Elemento automético abierto, utilice el Método de
seleccion de objetivo. Para ello, en la ficha Visién, haga clic una vez en la
superficie para establecer la ubicacion del punto. Ajuste el aumento y la
iluminacién segun convenga en las Herramientas de sonda.

Haga clic tan cerca del elemento CAD como sea posible para asegurarse
de que PC-DMIS no selecciona un elemento incorrecto.

4. PC-DMIS Vision coloca de forma automatica los datos nominales del blob en el
cuadro de dialogo Elemento automatico. Se muestran automaticamente los

objetivos de contacto del blob.
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5.

238

Ajuste la informacién nominal del cuadro de didlogo Elemento automatico para
gue concuerde con los valores tedricos del blob. Asimismo, ajuste los valores de
las Herramientas de sonda segun sea necesario.

En esta imagen y la descripcion que hay debajo se destacan los elementos
importantes al definir el Blob | Elemento automatico:
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A. El area Valores tedricos permite introducir manualmente el valor nominal
de Area en unidades de la rutina de medicion actual.

B. El area Valores reales se actualiza automaticamente cuando se ejecuta la
rutina de medicion.

C. Puede establecer los parametros de elemento automético blob como Area
minima, Umbral, Polaridad y Filtro de limpieza en la seccién Objetivos
de contacto de la rutina de medicion, asi como con los deslizadores
respectivos en la ficha Objetivos de contacto del cuadro de didlogo Blob
| Elementos automaticos (se muestra a continuacion).
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Ficha Objetivos de contacto del cuadro de dialogo Blob | Elementos
automaticos

Deslizador Area minima: Utilice el deslizador Area minima para ajustar el
valor de filtro. La escala del deslizador se determina mediante el tamafio del
objetivo, ya que el maximo se define como la mitad del area calculada dentro
del objetivo.

Deslizador Umbral y botones Polaridad: Utilice estas opciones para
determinar qué pixeles se incluyen en el calculo del elemento. Si selecciona el
botdn de polaridad Oscuro, se utilizan los pixeles del area objetivo por debajo
del umbral. Si selecciona el boton de polaridad lluminacién, se utilizan los
pixeles del area objetivo por encima del umbral. Utilice el deslizador Umbral
para definir el rango de pixeles del area objetivo para el boton de polaridad
seleccionado.

Deslizador Filtro de limpieza: Utilice esta opcion para aplicar un filtro segun
convenga para eliminar los ruidos tales como el polvo o las particulas de
suciedad. La fuerza determina el tamafio del ruido que se va a eliminar. Las
opciones son: Desactivado, Débil, Medio y Fuerte.

6. Cuando la ficha Objetivos de contacto esta activa en las herramientas de
sonda, los pixeles que forman el blob se resaltan en la vista de imagen en
directo. Los pixeles resaltados se actualizan autométicamente cuando se cambia
cualquiera de los parametros relevantes.

7. Haga clic en Crear en el cuadro de didlogo Elemento automatico para afadir el
blob a la rutina de medicion.

La funcion de elemento automatico blob no es compatible actualmente
con Multicaptura (consulte la seccion Multicaptura en el tema "Configuracion de la
vista en directo" de la ayuda de Vision para obtener informacién detallada).
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8. Guarde la rutina de medicién para su posterior ejecucién. Consulte "Nota sobre
la ejecucioén de las rutinas de medicion de Vision".

Devolver el area del blob con expresiones

Si necesita devolver el valor teérico o medido de un elemento blob, puede utilizar las
extensiones .AREA o . TAREA con la ID del blob. Devuelven los valores de area medida
y area teorica respectivamente del elemento blob. Para obtener mas informacion,
consulte el tema "Referencias de tipo Doble" en el capitulo "Usar expresiones" de la
documentacion principal de PC-DMIS.

El acceso a cada uno de los blobs del elemento automatico blob se ilustra en los
ejemplos de comandos siguientes:

Asign / V1 = blbl.Numhits
Asign / V2 = blbl.hit[C]-XYZ
Asign / V3 = blbl.hit[C].AREA

Devolver el area del blob con la dimensién de ubicacion

En el cuadro de dialogo Ubicar elemento (Insertar | Dimension | Ubicacion), en el
area Ejes, puede marcar la casilla Area para que en el informe se calcule y se visualice
el &rea de un elemento blob. Aparece como AR en el informe y en el modo Comando
de la ventana de edicion. Para obtener mas informacion, consulte el tema Dimensionar
la ubicacién del capitulo "Utilizar dimensiones heredadas" en la documentacion
principal de PC-DMIS.

Seleccion mediante cuadros para crear elementos
automaticos

Puede crear varios elementos automaticos para estos tipos de elementos compatibles
seleccionando mediante cuadros los elementos que desea en la imagen en la ficha
Vision:

e Linea automatica
e Circulo automético

Para hacerlo:

1. Haga clic en el elemento que desea (circulo o linea) en la barra de herramientas
de Elementos automaticos (Ver | Barras de herramientas | Elementos
automaticos) para acceder al cuadro de dialogo Elemento automatico
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correspondiente. Tambi

PC-DMIS Vision 2019 R1 Manual

én puede seleccionar la opcién de menu Insertar |

Elemento | Automético | Linea o Circulo.
Haga clic y arrastre un cuadro alrededor de los elementos que desea en la

imagen de la pieza.
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Ejemplo de elementos d

a can M wisioN [
e circulo seleccionados mediante cuadros

3. Cuando suelta el botén, PC-DMIS detecta y genera automaticamente en el
cuadro dibujado los elementos del tipo de elemento automatico seleccionado.

Nota sobre la ejecucion de las rutinas de medicion de
Vision
Cuando ejecuta la rutina de medicion, existen ciertos pasos que puede llevar a cabo
gue pueden provocar que un elemento esté dentro de la tolerancia (PASS) o fuera de
tolerancia (FAIL). Haga clic en Continuar en el cuadro de dialogo Opciones del modo

Ejecutar para que el elemento se apruebe (PASS) o haga clic en Omitir para que el
elemento no se apruebe (FAIL).

Si un elemento se aprueba (PASS), los valores MED correspondientes al
CENTROIDE se establecen en los valores TEO.

241



Si un elemento no se aprueba (FAIL), los valores MED correspondientes al
CENTROIDE se establecen en los valores TEO + 100 mm en la direccién del
vector de sonda (normalmente Z). El elemento se muestra en la ventana grafica
flotando sobre la pieza. Sin embargo, si se mira recto hacia abajo en la ventana
grafica, el elemento aparece correctamente dibujado.

Asi, si tiene una dimension en la posicion del elemento, estara dentro o fuera de
tolerancia en funcién de si ha hecho clic en Continuar o en Omitir.

Modificar un elemento programado mediante el
cuadro de didlogo Elemento automatico

Para modificar un comando de elemento en la rutina de medicion, utilice estos pasos:

1.

Coloque el cursor en el elemento que desea editar en la ventana de edicion y
pulse F9 para acceder al cuadro de dialogo Elemento automético
correspondiente.

Si tiene una maquina DCC y ya ha establecido y ejecutado la "primera
alineacion" con una pieza real, puede hacer clic en el boton Mover a en el
cuadro de dialogo Elemento automético para mover el campo de vision (CDV)
al centro del elemento. Este botén solamente funciona en las maquinas
compatibles con DCC.

Si no ha establecido la "primera alineacion" de la rutina de medicién, no
haga clic en el boton Mover a. Si lo hace, puede provocar que la plataforma se
salga del recorrido o que se dafie la pieza que se esta midiendo. Recuerde que
PC-DMIS necesita saber primero la ubicacién de la pieza en la plataforma (su

orientacion y nivel) para calcular la ubicacidén del elemento objetivo. Consulte
"Crear alineaciones".

3.

4.
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Vaya a la ficha Visién de la ventana gréfica.

Asegurese de que las ldamparas iluminan adecuadamente los bordes del
elemento. Si necesita realizar cambios, vaya a la ficha lluminacién de
Herramientas de sonda y efectle los ajustes necesarios.

Haga clic en el botén Probar del cuadro de didlogo Elemento automatico . PC-

DMIS Visién inserta un elemento de prueba temporal en la ventana de edicién y
lo ejecuta.
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6. Examine los puntos detectados en la ficha Vision. Estos puntos indican los
contactos sin procesar que PC-DMIS utiliza para ajustar la geometria. Si hay
outliers que desee rechazar, utilice la ficha Objetivos de contacto de
Herramientas de sonda y realice cambios en el conjunto de parametros de
filtro. Si los puntos detectados no se encuentran en la ubicacién prevista, siga
con el paso siguiente.

7. Abra la ventana Vista previa (Ver | Otras ventanas | Vista previa) para
asegurarse de que el elemento se ha medido correctamente en esta prueba.

8. Silos datos de la prueba parecen ser incorrectos, las sugerencias siguientes
pueden ser de ayuda para solventar el problema:

Si la mayor parte del elemento parece ser correcto pero una region
devuelve puntos incorrectos, inserte un nuevo objetivo en esa region.
Establezca diferentes pardmetros (iluminacion, deteccidén de bordes,
filtros, etc.) hasta que esa regiéon del elemento también mida
correctamente.

Haga clic en la ficha Objetivos de contacto de Herramientas de sonda
e inserte un nuevo objetivo en la zona de objetivo. Consulte
"Herramientas de sonda: Ficha Objetivos de contacto".

Haga clic en la ficha Objetivos de contacto de Herramientas de sonda
y ajuste los parametros del objetivo. Consulte "Herramientas de sonda:
Ficha Objetivos de contacto".

Haga clic en la ficha lluminacién de Herramientas de sonda y ajuste los
valores de iluminacién. Consulte "Opciones de maquina: Ficha
lluminacién”. Los valores de iluminacion modificados se aplican a los
objetivos que estén seleccionados en la ficha Objetivos de contacto.
También puede utilizar la unidad de control anexa conectada para
establecer la luminosidad si la maquina lo permite.

9. Una vez que haya realizado los cambios sugeridos, pruebe los resultados del
objetivo haciendo clic en el boton Probar de nuevo. Cuando el resultado del
objetivo le parezca adecuado, siga con el paso siguiente.

10.Realice los ajustes que considere oportunos en las opciones del cuadro de
didlogo.

11.Haga clic en el boton Aceptar del cuadro de dialogo Elemento automético para
actualizar el elemento con los valores nuevos.
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El cuadro de didlogo Elemento automatico mostrado anteriormente es la
version ampliada de este cuadro de dialogo. Haga clic en el botdén << para ver la
version reducida del cuadro de dialogo.

h‘ . "J

- -
- -

¥ La modificacién de un comando de elemento en una rutina de medicién offline
es muy similar a la modificacién de una rutina de medicion online. La Unica diferencia
es que en el modo offline no tiene una unidad de control anexa externa. Si se arrastra
con el botén derecho del ratén en la ficha CAD se simula el movimiento de la
plataforma.

Modo de medicion de elemento grande
Puede definir como objetivo y medir elementos automaticos grandes en la vista CAD y

la vista en directo. La estrategia de medicion permite la funcién "Medir sobre la marcha”
cuando se programa a través de la Vista en directo.

Usar el modo de objetivo de elemento grande

El modo de objetivo para elementos grandes esta disponible para la vista CAD y la
vista en directo con las siguientes advertencias:

e Actualmente solo esta disponible para elementos de linea.
e Solo esta disponible para el modo Ensefanza.

Para utilizar el modo de objetivo para elementos grandes:

1. Hagaclic en el icono Modo de elemento grande % situado a lo largo de borde
inferior de la ficha Objetivo de contacto de las Herramientas de sonda del
cuadro de dialogo Elemento automético para el elemento Linea.
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O |2 2| 0|8 =

2 A tomatic Hit TargRel il - S v (o0 ~ |4~ ~ |l ~
Id Density Edge ... Stren... Edae Polant... Adaptive Th...
EA1 MORMAL Meare.. 15 [71=[7 YES
< >
'@ 3 = oo Q)

La opcion Modo de elemento grande solo esté disponible con el tipo Objetivo
de contacto automatico.

Cuando cierra PC-DMIS, se guarda el estado del boton. La proxima vez que inicie
PC-DMIS, el boton se encontrara en el mismo estado ("Si" 0 "No") en que estaba
al cerrar por ultima vez.

2. Haga clic en el botén para alternar entre los estados "Si" y "No". Cada vez que
alterne el boton, aparecera un cuadro de dialogo Advertencia.

-"x'-

|

! This will reset the cument hit targets.
h

Don't ask me again

Puede restablecer los mensajes de advertencia a través de la ficha
General del cuadro de didlogo Opciones de configuracién. Para obtener mas
detalles, consulte el tema Advertencias en el capitulo Opciones de configuracion:
ficha General de la documentacion principal de PC-DMIS.

m

3. Una vez que se ha cambiado el botén de modo de elemento grande a "Si"y que

se ha iniciado la definiciéon del elemento:
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« Elicono Insertar nuevo objetivo de contacto y la opcion de menu del
boton derecho estan desactivados.

e Elicono Suprimir objetivo de contacto y la opcién del menu del boton
derecho estan desactivados.

« Elicono Prueba de objetivo de contacto y la opcion del menu del botén
derecho estan desactivados.

« Elicono Cobertura de elemento objetivo y la opcion del menu del botén
derecho estan desactivados.

o Elicono Establecer objetivos de cobertura activos de elemento
objetivo y la opcién del menu del botdén derecho estan desactivados.

Usar el modo de elemento grande en la vista en directo

Una vez que esta activa la nueva estrategia de medicién, puede generar objetivos
activos y vacios alternados mediante varios clics con el raton. Alternar objetivos activos
y vacios le permitira centrarse inicamente en las areas de interés.

Para el modo de elemento grande no puede convertir objetivos activos en
vacios o viceversa.

Los contactos pueden suprimirse con la combinacion de teclas Alt.

En el ejemplo siguiente se muestra en la vista en directo el resultado de cuatro
contactos tomados definiendo un elemento Linea que se extiende sobre un &rea con
vacios.

Ejemplo de alternancia entre contactos de objetivo activos y vacios en la vista en
directo

Los objetivos resultantes se definen en las Herramientas de sonda del cuadro de
didlogo Elemento automatico para el elemento Linea.
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# Automatic Hit Target ®Edge wl40% -4 - B ~|H -]
Id Dwnsity Edge Salaction Strangth Edge Polarity (Edge Sel...
EA1 HIGH Specified Edge 15 [7-=i7

* EA2 NONE
EA3 HIGH Specified Edga 15 171>

;g
a8 = o|n|o| 2

Resultado de los contactos en las Herramientas de sonda
En la imagen anterior:

1: El objetivo se define a partirde los clics 1y 2
2: El objetivo se define a partir de los clics 2y 3
3: El objetivo se define a partir de los clics 3y 4

A medida que se genera cada objetivo activo, se lleva a cabo la ejecucién automatica.

Ejemplo en el que se observan los resultados de la ejecucion automética

Si el segundo clic que define el objetivo activo esta fuera del campo de vision (CDV)
actual, aparece un mensaje de advertencia alertandole del movimiento de la maquina.

Una vez que se ha ejecutado un objetivo activo, se pueden editar pardmetros como la
anchura del objetivo, el tipo de borde, la polaridad del borde, el enfoque o el filtro. Si se
cambia alguno de estos parametros, se dispara una reejecucion del dltimo objetivo
activo.

1. Haga clic con el botén derecho en la ficha Visién para que se muestre el menu
emergente.

247



* Delete Hit Target
= Reset

Focus 4
Edge Selection 3
Point Density ¥

Test

2. Haga clic en Enfoque, Seleccion de borde o Densidad de puntos y seleccione
la opcién de menu apropiada para editarla segun sea necesario. Haga clic en
Restablecer para eliminar todos los contactos y borrar todos los objetivos.

3. Haga clic en cualquiera de los manejadores del recuadro de limite del area
objetivo y arrastrelo para cambiar el tamafio del area objetivo segun sea
necesario.

4. Haga clic en cada uno de los campos Polaridad de borde para cambiar los
valores como sea necesario.

& Automatic Ht Tarpet I Edge v BO% v 4 MH
K Densty Under EdgeSelect  Sten_ [EdgePolat . HiTa. Spec. Sensilight
EAl  LOW WA  SpechedE. 15 i - 1 NO
EAZ NONE WA N/A N/A MW/A NAA MfA /A
EA3 LOwW MR SpeciedE.. 15 7 ¥ g= 1 NO

1]

1]
(Ml : \
M—.}W/

Los cambios realizados en el Gltimo objetivo activo provocan el reinicio de la
ejecucion automatica.

Si se produce un error de ejecucion, pueden editarse los parametros para
garantizar una medicién correcta. Una vez que se haya subsanado el error de
ejecucion, podran reanudarse las definiciones de elementos y objetivos.

La generacion de objetivos y elementos con doble clic o la funcion de seleccion
mediante cuadros sigue estando disponible en el modo de elemento grande. Sin
embargo, si se lleva a cabo una de estas acciones, aparece un mensaje de
advertencia.
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Usar el modo de elemento grande en la vista CAD

Una vez que esta activa la nueva estrategia, puede generar objetivos activos y vacios
alternados mediante varios clics en la Vista CAD.

El procedimiento es el mismo que con la Vista en directo, con las siguientes
salvedades:

« La ejecucion automéatica no se lleva a cabo al generar objetivos.
« Como no hay ejecucion automéatica, no se muestra ninguna advertencia si un
objetivo generado queda fuera del campo de vision (CDV).

En el ejemplo siguiente se muestra en la ventana CAD el resultado de cuatro contactos
tomados definiendo un elemento Linea que se extiende sobre un area con vacios.

Ejemplo de alternancia entre contactos de objetivo activos y vacios en la vista CAD

No se permite combinar clics de Vista en directo y de Vista CAD.

Usar la ejecucion de AutoTune

L]
ll-‘ 'd
- -

¥ Puede activar o desactivar la funcion AutoTune mediante la entrada del registro
AutoTuneDisable. Para obtener detalles, consulte el tema AutoTuneDisable" en la
documentacion del editor de la configuracion de PC-DMIS.

El boton coloca el equipo en el modo de ejecucion AutoTune.
Para entrar en el modo de ejecucién AutoTune, en la barra de herramientas Ventana

o}

de edicién o en el menu Archivo, seleccione AutoTune
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El modo de ejecucion AutoTune permite ensefiar de forma cémoda los parametros de
iluminacién, aumento y procesamiento de imagen de los comandos de la rutina de
medicién para la maquina Optica de destino.

Debe utilizar este modo cuando traslade la rutina de medicién de un equipo a otro o
cuando esté listo para ejecutar una rutina de medicién preparada offline en un entorno
online.

Si es la primera vez que ejecuta una rutina de medicion offline en modo online, PC-
DMIS Visién introduce automaticamente la ejecucion de AutoTune. Necesita hacerlo
porque durante la preparacién offline PC-DMIS utiliza la iluminacién simulada que
puede no coincidir con el comportamiento de iluminacién real en la maquina de destino.

Resumiendo: tal vez desee ejecutar la rutina de medicion utilizando la ejecucion de
AutoTune cuando se encuentre en uno de los casos siguientes:

e Se traslada la rutina de medicion de una maquina a otra.

e Necesita ejecutar en modo online una rutina de medicién que se ha preparado
en modo offline.

« Cambia componentes de hardware que afectan a la iluminacién, como lamparas.

e Cuando cambian las condiciones de iluminacion de la sala en la que se
encuentra la maquina oOptica.

o Desea cambiar el valor de aumento para varios elementos en una sola
operacion en lugar de hacerlo individualmente (uno por uno).

Encontrara que hay ligeras diferencias entre los distintos sistemas de hardware y, con
el tiempo, incluso dentro de un mismo sistema de hardware. La ejecucion de AutoTune
esta pensada para estos casos.

Como funciona la ejecucion con AutoTune
Para entrar en el modo de ejecucién AutoTune, en la barra de herramientas Ventana

de edicién o en el menud Archivo, seleccione AutoTune

L)
t-‘ 'J
- -

- -

¥  Puede seleccionar si la funcién AutoTune debe estar activada o desactivada
mediante la entrada del registro AutoTuneDisable. Para obtener detalles, consulte el
tema AutoTuneDisable" en la documentacion del editor de la configuracion de PC-
DMIS.

Cuando ejecute su rutina de medicion en el modo de ejecucién con AutoTune, PC-
DMIS Vision le guiard paso a paso por la rutina de medicion, elemento a elemento.
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Realiza una medicion de prueba en cada elemento y después abre el cuadro de dialogo
AutoTune para este elemento. En el cuadro de didlogo se indica lo que ha cambiado.

AutoTune

Selected parameters:

[w]*agnification : 0,085000
[w]Illurination ; Top Lamp [OFF] ; Botkom Lamp [QM:37%:] @ Ring Lamp [OFF]

£ ! ?

Selected Features:
[C]LIMZ
[]PMTL
[C]PMTZ
[]PMTS
[]PMT4

Select All Clear all ‘ Cankinue | Apply and Finish

Tiene la opcion de aplicar uno o varios de esos cambios a uno o a varios de los
elementos siguientes en la rutina de medicién.

Una vez que el elemento le parezca adecuado y haga clic en Continuar, PC-DMIS
Vision probard el elemento siguiente. Continuara realizando esta operacion hasta que
la rutina de medicién completa se haya ejecutado con AutoTune. También puede
utilizar el boton Aplicar y terminar en cualquier momento para aplicar los cambios a
los elementos seleccionados y finalizar la secuencia de ejecucién de AutoTune.

Cuando finalice la ejecucion de la rutina de medicién con AutoTune, puede volver al
modo de ejecuciéon normal de PC-DMIS.

Usar comandos En caso de error

Los comandos En caso de error permiten especificar las acciones que se realizan para
los errores de deteccién de enfoque o de bordes. Cuando se detectan errores durante
la ejecucién de la rutina de medicion, se lleva a cabo la accion especificada.

La opcidn Vision debe estar activada en la mochila o en la licencia LMS para
gue aparezcan estos tipos de errores en el cuadro de dialogo.
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Para usar comandos En caso de error:

1. Abra o cree una rutina de medicién.

2. Inserte un comando de modo Manual/DCC y establézcalo en DCC.

3. Seleccione el elemento de menu Insertar | Comando de control de flujo | En
caso de error para insertar un comando En caso de error.

Cn Error

Error Type: oK

Edage not detected j 4
Cancel

Error Maode:
o Off
[ GoTa Label
[ SetVariable

" Skip Command

Cuadro de dialogo En caso de error

4. Enlalista Tipo de error, seleccione Borde no detectado o bien Enfoque no
detectado.
5. En el &rea Modo de error, elija qué accién debe realizarse:
e Desactivado: No hacer nada.
e Iralaetiqueta: Cambiar el flujo del programa a una etiqueta definida.
o Fijar variable: Establece en uno el valor de una variable.
e« Omitir comando: Omitir el comando actual y pasar al siguiente comando
seleccionado en la rutina de medicion.

Para obtener mas informacion sobre la funcion En caso de error, consulte
"Ramificacion al producirse un error” en el capitulo "Ramificacion mediante control
de flujo" de la documentacién principal de PC-DMIS.

Usar el comando Captura de imagen

El elemento de menu Insertar | Elemento | Captura de imagen permite insertar un
comando CAPTURA IMAGEN en la ventana de edicién. Durante la ejecucion, PC-DMIS
mueve la sonda Vision a la posicion especificada. A continuacion, utiliza los valores de
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iluminacién y aumento indicados y captura una imagen de la ficha Vision de la camara.
Guarda esa imagen como archivo de mapa de bits en la ubicacion especificada.

El comando tiene la siguiente sintaxis en la ventana de edicion:

CAPTURA IMAGEN/<TeoX, TeoY, TeoZ>,nl

ILUMINACION/Lampara superior [ACT:60%]: Lampara inferior
[ACT:69%]: Lampara de anillo [ACT:59%{1110}]

NOMBRE ARCHIVO=s1

TeoX, TeoY, TeoZ son las coordenadas X,Y,Z a las que la maquina se mueve para
tomar la captura de imagen.

nl es un valor numeérico que indica el aumento éptico deseado.

La linea ILUMINACION del bloque de comandos contiene informacién sobre
iluminacién de sélo lectura de las lamparas en el momento en que se inserto el
comando. Actualmente, no puede modificar la informacion directamente en la ventana
de edicion. Los valores de iluminacién deben predefinirse en las Herramientas de
sonda o mediante controles manuales (si los hay) antes de insertar el comando.

En concreto, la linea ILUMINACION muestra si una lampara esta encendida o apagada
y cual es la intensidad luminica de cada lampara. Dado que la lampara de anillo esta
formada por cuatro luces separadas, los cuatro nimeros entre paréntesis indican el
estado ACT/DES de cada una de ellas. Si tienen diferentes niveles de intensidad, el
comando solo muestra el valor mas alto.

s1 es un valor de cadena que proporciona el nombre de archivo y la ruta para la
imagen de mapa de bits capturada.

Un comando finalizado podria tener un aspecto similar a este:

CAPTURA IMAGEN/<10.825,0.714,-95.008>,1.863

ILUMINACION/Lampara superior [ACT:60%]: Lampara inferior
[ACT:69%]: Lampara de anillo [ACT:59%{1110}]

NOMBRE ARCHIVO=D:\Images\ImageCapture_ 4.bmp

Actualmente, este comando no tiene asociado ningun cuadro de dialogo, de modo que
debera cambiar los parametros en la ventana de edicién o creando un nuevo comando.

253



Usar una sola camara ukEye para crear
varias camaras "virtuales"

PC-DMIS Visién es compatible con las camaras IDS uEye. Con este tipo de camara,
puede definir varias configuraciones de camara que PC-DMIS trata luego como
camaras virtuales. Una posible aplicacion de esta caracteristica es crear un campo de
vision (CDV) completo y una vista ampliada. Con ello se emularia una configuracion de
hardware de doble 6ptica/doble cAmara utilizando una Unica camara y una Unica
estructura de hardware o6ptico.

Pueden especificarse hasta nueve archivos UEye INI que se utilizaran para crear la
configuracion deseada de camaras virtuales.

La presencia de un caracter de subrayado seguido de un namero al final del nombre
del archivo de configuracion del capturador de imagenes indica que se utilizan varias
configuraciones de camara. El nUmero expresa la cantidad de configuraciones de
camara y, por tanto, de archivos de configuracion de camara que se utilizan. Por
ejemplo, si tiene un archivo INI con el nombre c:\IDS_2.ini, hace que PC-DMIS utilice
los archivos de configuracién c:\IDS_1.ini y c:\IDS_2.ini para crear dos camaras
virtuales.

Al definir puntas de sonda en PC-DMIS puede especificar qué camara virtual se va a
utilizar, igual que especificaria varias camaras fisicas, seleccionando el boton Editar
para la punta especificada en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda.

Apéndice A: Resolucion de problemas
de PC-DMIS Vision

Utilice esta guia de resolucion de problemas para encontrar soluciones a los problemas
gue puedan surgir con PC-DMIS Visién.

Problema: No hay imagen en la vista en directo

e Asegurese de que los controladores del capturador de imagenes estan
instalados.

Problema: La maquina DCC no se mueve

« Seleccione el valor Velocidad maxima en la ficha Movimiento del cuadro de
didlogo Configurar interfaz maquina.
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Problema: La deteccion de puntos tarda mucho en llevarse a cabo

Al utilizar el tipo de seleccién Borde coincidente para un objetivo de contacto
automdtico, en ocasiones se tarda mucho en detectar la imagen. Pruebe lo siguiente
para agilizar la deteccion:

e Reduzca la tolerancia de escaneado (anchura de la banda del objetivo). Con una
banda mas estrecha, PC-DMIS Visién tiene que evaluar menos "bordes" para
encontrar el correcto.

o Cambie la iluminacion. Puede que tenga mucha textura de superficie, lo que da
mas trabajo al algoritmo de Borde coincidente. Convierta el elemento en un
elemento medido con retroiluminacién (como lo haria habitualmente en el caso
de los orificios). Apague la luz superior y encienda la retroiluminacion.

« Ultilice el filtro de limpieza del conjunto de parametros de filtro para eliminar de la
imagen las particulas de suciedad y los bordes poco definidos.

o Si el problema no se resuelve con los pasos anteriores, utilice uno de los otros
métodos de deteccion de bordes. Borde coincidente es el mas fiable para
encontrar el borde correcto, pero es el que mas procesador consume. En este
borde en concreto, pruebe con Borde especificado y, como direccion, de dentro
a fuera.

Problema: La deteccion de puntos encuentra puntos de borde falsos en
piezas con mucha textura de superficie

« Ultilice el Filtro de limpieza del conjunto de parametros de filtro para eliminar de
la imagen las particulas de suciedad y los bordes poco definidos.
e Sies posible, utilice fuentes de iluminacion inferiores, no la luz superior.

Problema: La deteccion de puntos encuentra puntos de borde falsos en
piezas con unainclinacién suave o con sombras

o Desactive Filtro de limpieza en el conjunto de parametros de filtro.

Problema: Poca precision del enfoque

e Las operaciones de enfoque (manual o automatico) deben realizarse siempre
con el aumento mas alto posible.

e Ultilice el modo de control AUTO siempre que sea posible. Si se utiliza el control
COMPLETO, una velocidad mas baja permite recopilar mas datos, con lo que
aumenta la precision.

o Establezca la iluminacion de modo que proporcione el maximo contraste posible
en la superficie/borde.
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Problema: Pocarepetibilidad del enfoque manual

e Al mover la plataforma, apunte con una velocidad lenta y constante.

« Puede ir hacia adelante y hacia atras sobre el punto de enfoque (para obtener
varios picos en la gréfica) si el tiempo de enfoque lo permite. Consulte el tema
"Gréfica de enfoque".

Apéndice B: Anadir una herramienta de
anillo

PC-DMIS Vision admite el uso de una herramienta de anillo para la calibracién del
offset de sonda. La herramienta de anillo se utiliza con las maquinas Vision y de varios
sensores. Consulte el tema "Calibrar offset de sonda" para obtener informacion.
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Cuadro de didlogo Afadir herramienta - Herramienta de anillo

Especifique los siguientes valores para la herramienta de anillo:

e ID de herramienta: Proporcione un nombre descriptivo para la herramienta de

anillo.

e Tipo de herramienta: Esta seleccionado Anillo.

« Vector vastago IJK: Especifica el vector del eje central de la herramienta de

anillo.

e Buscar sobrescribir IJK: Estos cuadros le permiten especificar un vector que
PC-DMIS utilizara para determinar el orden 6ptimo para medir todas las puntas
cuando se selecciona la casilla Orden de calibracién definido por el usuario

del cuadro de diadlogo Utilidades de sonda.

« Diadmetro: Proporciona el diametro del orificio del calibre de anillo.
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Offset X punto Z: Especifica el offset X del punto de medicion del valor Z desde
la parte superior central del orificio.

Offset Y punto Z: Especifica el offset Y del punto de medicion del valor Z desde
la parte superior central del orificio.

Offset Z punto Z: Especifica el offset Z del punto de medicién del valor Z desde
la parte superior central del orificio.

Inicio profundidad datum: Especifica la profundidad minima en el orificio donde
el orificio cilindrico es el datum.

Fin profundidad datum: Especifica la profundidad méxima en el orificio donde
el orificio cilindrico es el datum.

Offset de enfoque: Proporciona la distancia en Z desde la superficie superior
hasta la altura del enfoque del orificio circular.
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Glosario

C

Campo de vision: El CDV representa lo que se ve a través de la cAmara de video. En
la vista en directo, el CDV es todo lo que se ve. En la vista CAD, PC-DMIS
Vision representa el CDV mediante un rectangulo de color verde que aparece en
la parte superior de la imagen grafica.

CCD: Dispositivo de carga acoplada ("Charge Coupled Device" en inglés): Este
dispositivo es uno de los dos tipos principales de sensores de imagen utilizados
en las camaras digitales.

CDV: Campo de vision

Circulo de intensidad: Circulo que esta situado entre el centro de la luz superior, la
luz inferior o el segmento de una luz de anillo y que muestra el valor de la
intensidad actual correspondiente a esa luz.

CMMI: Interfaz CMM estandar como, por ejemplo, LEITZ.DLL.
CWS: Sensor cromatico de luz blanca

F

Fiduciales: Punto de referencia. Por ejemplo, en el caso de un archivo CAD de un
circuito impreso, los marcadores fiduciales hacen referencia a la ubicacion de la
soldadura. Estas referencias pueden no existir en el archivo CAD.

FLS: Sensor laser de enfoque

H

HSI: Interfaz especifica de hardware ("Hardware Specific Interface" en inglés).

Interrupcién de la imagen: ("Image tear" en inglés") Se produce cuando se dan
interrupciones en la imagen debido a que la velocidad de actualizacion es menor
gue la velocidad del movimiento.

M

MSI: Interfaz multisensor ("Multi Sensor Interface" en inglés).
MTL: Triangulacion laser para metrologia, mas conocido como sensor de triangulacion

N
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NA: NA (apertura numérica, "numerical aperture" en inglés) es una medida de la
capacidad de recoger luz que tiene un dispositivo de vision. NA es una medida
del numero de rayos de luz que forman una imagen muy difractada capturados
por el objetivo. Los valores altos de apertura numérica incrementan el nimero de
rayos oblicuos que entran en las lentes frontales del objetivo, lo que genera una
imagen con mayor resolucion.

O

Objetivo: Regiones individuales que se utilizan para la deteccién de puntos en el
elemento especificado.

P

Parcentricidad: Se da cuando el centro XY focal del sistema Optico esta alineado con
el centro del fotograma de video en todo el rango del zoom.

Parfocalidad: Se da cuando la claridad focal es la misma en todo el rango del zoom.

R

ROI: Region de interés ("Region of Interest" en inglés). Los objetivos se dividen en
varias regiones segun el campo de vision. Se determinara la deteccion de
puntos para cada ROI.

T

Tracker: Interfaz de usuario visual para los elementos que controla el tamafio del
circulo, el angulo inicial, el angulo final y la orientacion.
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