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Establecer preferencias: Introduccion

PC-DMIS permite establecer las preferencias personales para ajustar su formay
funcionamiento a especificaciones individuales. En este capitulo se explica como
controlar el formato de salida, los graficos de pantalla, los parametros de la maquina y
otras opciones.

En este capitulo se tratan los siguientes temas principales:

« Seleccionar opciones de configuracion

« Modificar parametros de informes y de movimientos
« Configuracién de la ventana de edicion

« Configuraciéon de la ventana de coordenadas

« Configuraciéon de varios brazos

o Definir mesa giratoria

« Configurar las opciones del cambiador de sondas
e Administrar varios cambiadores de sondas

e Cargar la sonda activa

e Ejemplos del funcionamiento con un solo cambiador de sondas o con varios
o Configurar la interfaz con la maquina

o Compensar la temperatura

o Usar la compensacion de temperatura simplificada
o Calibre de temperatura

« Editar materiales y coeficientes

o Especificar rutas de busqueda

e Cambiar las opciones de OpenGL

o Usar el editor de estrategias de mediciéon

« Configurar la correlacion de sensores

o Establecer las opciones de importacion

e Qué son las ubicaciones de archivo

o Explicacion de los archivos de datos

En los parrafos siguientes se describen las diversas opciones de sistema y sus
funciones.

Nota sobre el almacenamiento de configuraciones para varios usuarios

Cambiar de perfil de maquina
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Nota sobre el almacenamiento de configuraciones
paravarios usuarios

Todos los cambios que se realicen en los valores, los parametros o las
personalizaciones de la interfaz de usuario de PC-DMIS se guardaran para cada
usuario de forma independiente. Esto se controla internamente mediante los permisos
de usuario de Windows. Al conectarse al sistema operativo con su nombre de usuario,
se recuperan sus valores de forma automatica. Se almacenan en subdirectorios con el
nombre en la ubicacién donde se ha instalado PC-DMIS.

Cambiar de perfil de maquina

La licencia debe disponer de la opcion IP Measure para que aparezcan los
elementos de menu Guardar perfil de maquinay Recuperar perfil de maquina.

Estas dos opciones de menu permiten pasar facilmente de un perfil de maquina a otro
al crear rutinas de medicion en modo Offline.

Editar | Preferencias | Guardar perfil de maquina: Este elemento de menu muestra
un cuadro de dialogo Guardar como que solicita un nombre de archivo. Guarda todos
los valores actuales de la maquina virtual en un archivo con la extensién "mpl". PC-
DMIS guarda la informacién siguiente en este archivo para poderla recuperar
posteriormente:

e Modelo de maquina que se ha cargado

e Modelo de cambiador de herramientas que se ha cargado

o Valores de mesa giratoria

« Orientacion de montaje de la sonda

« Componente de sonda por omision inicial (PH10, CW43, etc.)
e Archivo de sonda activa

e Todos los componentes de fixture rapida "arreglados”

o Limites y valores de velocidad de la maquina

Edicion | Preferencias | Recuperar perfil de maquina. Esta opcidon de menu permite
restaurar los valores de una maquina que estan almacenados en un archivo .mpl. PC-

DMIS muestra un cuadro de didlogo Abrir. Una vez seleccionado el archivo que desea
abrir, PC-DMIS restaura los valores.
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Seleccionar opciones de configuracion

Al seleccionar la opcion de menu Edicion | Preferencias | Configurar se abre el
cuadro de dialogo Opciones de configuracion. Las fichas de este cuadro de didlogo
permiten ajustar la formay las funciones de PC-DMIS. Las fichas son las siguientes:

e Opciones de configuracion: ficha General

o Opciones de configuracion: ficha Pieza/Maquina

e Opciones de configuracién: ficha Dimensién

e Opciones de configuracién: ficha Configuracion ID

o Opciones de configuracién: Ficha Sensor laser

e Opciones de configuracion: ficha Eventos de sonido
e Opciones de configuracion: ficha Animacion

Para obtener informacion sobre como funcionan los botones Aceptar y Valores por
omisién, consulte el tema Botones de comando en el capitulo "Navegar por la interfaz
de usuario".

Opciones de configuracion: ficha General

Haga clic en cualquier de las secciones de la imagen siguiente para mostrar
informacion acerca de sus funciones.
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Setup Options
General | Part/Machine i Dimansion ! D Setup | Sound Events I Animation
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Cuadro de didlogo Opciones de configuracion - ficha General

Para acceder a la ficha General, haga clic en la ficha General del cuadro de dialogo
Opciones de configuracion (Edicion | Preferencias | Configurar). Puede utilizar
esta ficha para cambiar varias funciones que controlan el proceso de medicion.

Area Programa

Los cuadros de edicion del area Programa de la ficha General permiten editar las
siguientes opciones:

Contactos por omision circulo medido

Measured Circle default hits: |4

El cuadro Contactos por omision circulo medido permite establecer el nUmero por
omision de contactos que tomara PC-DMIS mientras aprende un circulo utilizando
datos CAD. El nimero minimo de contactos que se puede introducir es tres. Este valor
solamente cambia el nimero de contactos para los circulos que se van a programatr, y
no para los que ya han sido programados.

La entrada en el editor de la configuracién de PC-DMIS para esta opcion es la
siguiente: AutoCirHits= [niumero de contactos]. Para obtener informacion acerca de
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la modificacion de las entradas del registro, consulte el capitulo "Modificar entradas en
el registro”.

Contactos por omision linea medida

Measured Line default hits: 2

El cuadro Contactos por omisién linea medida permite establecer el nUmero por
omision de contactos que tomara PC-DMIS mientras aprende lineas utilizando datos
CAD. La cantidad minima de contactos que se puede teclear es dos. Este valor
solamente cambia el niumero de contactos para las lineas que se van a programar, y no
para las que ya han sido programadas.

La entrada en el editor de la configuracion de PC-DMIS para esta opcion es la
siguiente: AutoLineHits= [namero de contactos]. Para obtener informacién acerca de
la modificacion de las entradas del registro, consulte el capitulo "Modificar entradas en
el registro”.

Contactos en U

Hits in LI: 2
El cuadro Contactos en U indica el numero minimo de filas que se deben tomar
durante el escaneado.

Contactos en V

Hits in V" 2
El cuadro Contactos en V indica el nUmero minimo de contactos por fila que se deben
tomar durante el escaneado.

¥ Las opciones de escaneado Contactos en U y Contactos en V solo estan
activas cuando se utilizan con las opciones para curvas y superficies.

Casillas de verificacion de la ficha General

La ficha General del cuadro de dialogo Opciones de configuraciéon (Edicién |
Preferencias | Configurar) permiten activar o desactivar diversas opciones. Esto
resulta atil para personalizar gran parte del funcionamiento de PC-DMIS conforme a las
necesidades especificas.
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Pulsar tecla Fin

La casilla de verificacion Pulsar tecla FIN controla si PC-DMIS espera o no a que el
usuario pulse la tecla FIN para aceptar el altimo contacto tomado. Si se selecciona esta
casilla de verificacion, es posible obtener una vista previa del Ultimo contacto antes de
aceptarlo. Si no se selecciona esta casilla de verificacion, el contacto actual tomado
con el jogbox no se almacena en el bufer de contactos, sino que se convierte
automaticamente en el ultimo contacto del elemento, incluso si se toma el contacto en
un punto equivocado.

Buscar nominales

La casilla de verificacion Buscar nominales controla la manera en que PC-DMIS trata
los contactos. Cuando se selecciona, PC-DMIS toma en cuenta de forma automética
cada toque de sonda, localizando el nominal CAD mas proximo para este toque.
Continuara acumulando contactos hasta que se pulse la tecla FIN. A continuacion, el
programa calcula el tipo de elemento y aplica los valores nominales de CAD.

Cuando esta casilla esté seleccionada, se activa el cuadro Tolerancia para buscar
nominales. Consulte el tema "Tolerancia para buscar nominales".

Modo Solo puntos

La casilla de verificacion Modo Sélo puntos controla la manera en que PC-DMIS
responde a cada contacto de la sonda. Cuando esta seleccionada, PC-DMIS considera
automaticamente cada toque de la sonda como una medicion discreta y crea un punto
vectorial automatico. Si esta casilla no esta seleccionada, PC-DMIS acumulara los
contactos de la sonda hasta que se pulse la tecla FIN. Sélo entonces determinara el
tipo de elemento que se acaba de medir.

Si selecciona esta casilla de verificacion, estara disponible la casilla Espesor de
puntos en modo Soélo puntos. Consulte el tema "Espesor de puntos en modo Sélo
puntos”.

Modo Sélo punto de borde

La casilla de verificacion Modo Sélo punto de borde controla la manera en que PC-
DMIS responde a cada conjunto de contactos de la sonda. En este caso, un conjunto
se define como dos contactos de sonda individuales. El primer contacto siempre debe
tomarse en la superficie. El segundo contacto siempre debe tomarse en el borde.
Cuando esta casilla de verificacion esta seleccionada, PC-DMIS considera
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automaticamente cada conjunto de contactos de la sonda como una medicién de un
solo punto y crea un punto de borde automatico. Si esta casilla no esta seleccionada,
PC-DMIS acumularéa los contactos de la sonda hasta que se pulse la tecla FIN. Sélo
entonces determinara el tipo de elemento que se acaba de medir.

PC-DMIS utiliza las opciones que aparecen en las areas Contactos, Automatico y
Varios del cuadro de dialogo Punto de borde al crear el punto de borde (consulte el
capitulo "Crear elementos automaticos").

Si la opcién Buscar nominales esta seleccionada, se aplican los valores nominales de
CAD.

Ignorar errores de movimiento

También puede acceder a la opcion Ignorar errores de movimiento seleccionando
Insertar | Cambiar parametros | Sonda | Ignorar errores de movimiento.

Esta opcion no se aplica a todos los tipos de maquinas. Algunas maquinas pueden utilizar esta
opcién, mientras que en otras no funciona. Para aquellas maquinas en las que si funciona, el
efecto real también puede depender del tipo de maquina.

La seleccion de la casilla Ignorar errores de movimiento indica a PC-DMIS que
intente no detenerse por un error de movimiento cuando la solicitud para ignorar esta
activa. Si selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en Aceptar, PC-DMIS
inserta un comando 1GNORAR ERRORES MOVIMIENTO/ACT en la ventana de edicion.

Cuando PC-DMIS ejecuta el comando IGNORAR ERRORES MOVIMIENTO/ACT, el
comando activa un estado en el que PC-DMIS intentara evitar detenerse a causa de
errores de movimiento si es posible cuando realice el movimiento DCC. La forma
exacta de implementacién puede variar de un tipo de maquina a otro.

En las maquinas CMM tradicionales con sondas de contacto, la implementacion mas
habitual se efectia desactivando la sonda. Sin embargo, si PC-DMIS desactiva la
sonda durante un movimiento, normalmente tiene que volverla a activar para tomar una
medicion. Esto puede provocar una secuencia repetitiva en la que PC-DMIS desactiva
la sonda para los movimientos de transicion entre las mediciones y luego vuelve a
activar la sonda cuando toma la medicion.

Puede utilizar este comando para evitar problemas a causa de una falsa vibracion, una
activacioén inducida por aceleracion o ambas cosas.
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Ajustar automaticamente el giro del cabezal de la sonda

Si selecciona la casilla Ajustar automaticamente el giro del cabezal de la sonda,
cuando durante la ejecucion el software llegue a un comando PUNTA seleccionara
automaticamente, en funcion de la geometria, la punta cuyo valor 1JK del vastago de la
punta se aproxima mas al valor IJK del comando PUNTA. El valor IJK del comando
PUNTA es relativo a las coordenadas de pieza, por lo que la punta seleccionada
realmente puede variar segun la alineacion de las piezas.

ADVERTENCIA: Si quiere que PC-DMIS vuelva a calcular los angulos de
pulso de cara a un cambio en la alineacion de la pieza de trabajo, debe asegurarse de

gue esté seleccionada la casilla de verificacion Ajustar automaticamente el giro del
cabezal de la sonda antes de ejecutar la rutina de medicion.

Los comandos PUNTA de la rutina de medicion se actualizaran con los nuevos angulos
en cada ejecucion.

Funcionamiento con pulsos no correlacionados

En el caso de los pulsos no correlacionados, PC-DMIS devuelve la posicién tedrica
mas cercana. Si hay una punta calibrada que coincide con esta posicion teorica, PC-
DMIS utiliza esa punta calibrada. Si PC-DMIS encuentra puntas calibradas que entran
dentro del &ngulo de tolerancia definida en el cuadro Delta para advertencia de pulso
de la ficha Pieza/Maquina, utilizara dichas puntas en lugar de las puntas no calibradas,
aunque tengan angulos que se aproximen mas a la tolerancia definida. (Para obtener
mas informacién sobre la ficha, consulte "Opciones de configuracion: Ficha
Pieza/Maquina").

Si PC-DMIS no encuentra lo que podria considerar una coincidencia teérica, aparece el
error "Comando de PUNTA no permitido o PUNTA no cualificada".

Si PC-DMIS encuentra una buena coincidencia tedrica pero esa punta no existe o aun
no esta calibrada, esperara hasta que la maquina llegue a la instruccion PUNTA para
gue no haya ningun movimiento de maquina en curso. El software le pregunta entonces
si debe utilizar la punta calibrada mas cercana.

« Siselecciona Si, PC-DMIS utiliza la punta calibrada.

e Siselecciona NO, PC-DMIS afiade un objeto de punta para que coincida con el
mejor ajuste tedrico y se detiene, pero no cancela la ejecucion. Se muestra un
mensaje en la barra de estado de PC-DMIS que le indica que pulse Continuar
cuando haya acabado de calibrar la nueva sonda. En este punto, debe acceder
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al cuadro de dialogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicion del hardware |
Sonda), realizar las tareas de calibracion necesarias y hacer clic en Continuar.

Si selecciona la casilla de verificacion Ajustar automaticamente el giro del
cabezal de la sonday hace clic en el botén Buscar angulos en el cuadro de dialogo
Utilidades de sonda, PC-DMIS puede que no seleccione todas las puntas de sonda
para la calibracion. Para obtener méas informacién sobre el botén Buscar angulos,
consulte el tema "Buscar angulos” en el capitulo "Definir el hardware".

Funcionamiento con pulsos correlacionados

Con un pulso de giro libre que ya esté correlacionado (y por tanto calibrado), PC-DMIS
devuelve autométicamente la mejor posicién de punta coincidente y continta utilizando
esa posicion.

Otras notas

Si quiere que PC-DMIS siga utilizando las puntas originales durante cualquier ejecucién
de la rutina de medicion, borre la casilla de verificacion Ajustar automaticamente el
giro del cabezal de la sonda.

Ignorar CAD a Pieza

Cada vez que crea una alineacion (guardada o no), PC-DMIS crea dos matrices de
transformacion.

1. Matriz de transformacién de maquina a pieza: se calcula a partir de los
valores medidos de los elementos de entrada almacenados internamente en
coordenadas de la maquina.

2. Matriz de transformacion de CAD a pieza: se calcula a partir de los valores
tedricos de los elementos de entrada almacenados internamente en
coordenadas de CAD.

Cuando no se dispone de ningun dato CAD, los datos tedricos se suelen obtener de los
valores medidos de los elementos aprendidos. Resulta dificil obtener resultados
estables utilizando los valores tedricos. Esto puede suceder cuando algunos valores
han sido modificados y otros no.

Si selecciona la casilla de verificacion Ignorar CAD a pieza en el momento de guardar
una alineacion, PC-DMIS pasa por alto la matriz de CAD a pieza y sOlo guarda la
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alineacion de maquina a pieza. Todos los valores tedricos estaran en el mismo sistema
de coordenadas.

Por norma general, seleccione esta casilla de verificacion si no esta utilizando datos
CAD.

Efectos sobre CAD igual a pieza

Si desea ejecutar una alineacion desde los elementos medidos sin datos CAD en
modo DCC vy utiliza la opcién de menu CAD igual a pieza (o el botéon CAD =
Pieza), asegurese de seleccionar la casilla de verificacion Ignorar CAD a pieza
antes de establecer CAD igual a pieza. Para obtener informacién acerca de como
establecer CAD igual a pieza, consulte el tema "CAD igual a pieza" en el capitulo
"Crear y usar alineaciones".

Valores tedricos para elementos copiados

o Sideselecciona esta casilla de verificacion y copia un elemento a una nueva
posicion en la ventana de edicion, los valores tedricos del elemento estaran
asociados a la alineacion en la posicion original del elemento.

« Siselecciona esta casilla de verificacion y copia un elemento a una nueva
posicion en la ventana de edicion, los valores tedricos del elemento estaran
asociados a la alineacion en la nueva posiciéon del elemento

Consulte el tema "Cambiar los valores nominales de alineacion” en el capitulo "Crear y
usar alineaciones".

Restablecer valores globales al ramificar

Si selecciona la casilla de verificacion Restablecer valores globales al ramificar, PC-
DMIS restablece los valores globales correspondientes a los comandos de estado
cuando encuentre una instruccion de ramificacion. Consulte la lista de comandos
afectados a continuacién. (Para obtener informacion sobre la ramificacion, consulte el
capitulo "Ramificacién mediante control de flujo".) Los comandos de estado que se
hayan omitido debido a una instruccion de ramificacion no se ejecutaran. Esto permite
omitir secciones de la rutina de medicion sin tener que cambiar estos valores.

Por ejemplo, supongamos que la rutina de medicion tiene el siguiente comando:

PUNTA/T1A0BO
MI ETIQUETA=ETIQUETA/

Mediciones, etc.
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PUNTA/T1A90B90
IR A/M1 ETIQUETA

Si selecciona la casilla de verificacion, cuando PC-DMIS lee la instruccion IR A,
avanza hasta M1 ETIQUETA. A continuacion busca hacia arriba utilizando el primer
comando PUNTA/ que encuentre: PUNTA/T1A0BO

Al regresar de subrutinas, cualquier valor global modificado por la subrutina
no se ve afectado por el indicador Restablecer valores globales al ramificar.
Consulte el tema "Volver a pasar valores de subrutina" para obtener mas informacion.

Si selecciona la casilla de verificacion, cuando PC-DMIS lee la instruccion IR A,
avanza hasta MI  ETIQUETA. PC-DMIS no restablece los valores globales cuando
encuentra una instruccion de ramificacion. En lugar de eso utiliza el Gltimo comando
PUNTA/ ejecutado:

PUNTA/T1A90B90

La casilla de verificacion esta seleccionada por omision en PC-DMIS.
Comandos que se restablecen después de la ramificacion:

e Iniciar/alinear
e Recuperar/alinear

e Modo/

e« MedRel/

e Planodetrabajo/
e Punta/

o Cargarsonda/
o Retractar/

e Revisar/
e Veltoque/
¢ Velmov/

e« Comp vect polar/

e Disparo auto/

e Plano de disparo/

o Tolerancia de disparo/
o Configurar video/

e Ver precision/
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¢ ManRetract/
¢ Velescan/

e Precont/

e Sujec/

o PlanoSeg/
e Formato/

e 132col/

e Sologap/

e Soloretrolineal/

e Sondacomp/

« Indices_matriz/

o Fly/

e Informe positivo/

o« IGNORAR ERRORES MOVIMIENTO/

Mover elemento al plano de referencia

Si selecciona la casilla de verificacion Mover elemento al plano de referencia, PC-
DMIS proyecta automaticamente el elemento medido sobre el plano de trabajo. En
general, esto funciona para cualquiera de los tipos de elementos siguientes siempre y
cuando utilicen la funcién de mejor ajuste de forma interna:

o Circulos

e Elipses

e Lineas

« Poligonos
e Ranuras

Para ver una explicacion detallada de los tipos de referencias, consulte la descripcion
del "area de elementos de referencia” en el tema "Usar el cuadro de dialogo Inicio
rapido” en el capitulo "Usar otros editores, ventanas y herramientas”.

Mostrar opciones extendidas de chapa metalica

Si selecciona la casilla de verificacion Mostrar opciones extendidas de chapa
metalica, PC-DMIS muestra todas las opciones de chapa metélica disponibles en el
cuadro de dialogo Elementos automaticos. (Consulte los diversos temas sobre chapa
metalica existentes en el capitulo "Crear elementos automaticos".)

12
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Para esta opcion, la entrada del registro ShowExtendedSheetMetal del editor de la
configuracion de PC-DMIS tiene el valor 0 o 1. Para obtener informacion acerca de la
modificacion de las entradas del registro, consulte el apéndice "Modificar entradas en el
registro".

Posiciones fijas de cuadros de diadlogo

Si selecciona la casilla de verificacion Posiciones fijas de cuadros de dialogo, PC-
DMIS muestra los cuadros de dialogo en su posicién por omision. Si esta casilla no
estd marcada, PC-DMIS presenta cada cuadro de didlogo en la dltima posicion que
ocupd.

La entrada del registro DialogFixedPosition del editor de la configuracion de PC-
DMIS para esta opcion tiene el valor 0 o 1. Para obtener informacion acerca de la
modificacién de las entradas del registro, consulte el apéndice "Modificar entradas en el
registro”.

Bloquear conjuntos seleccionados

Si selecciona la casilla de verificacion Bloquear conjuntos seleccionados, PC-DMIS
impide que algun usuario suprima o modifique de otra forma las configuraciones del
conjunto seleccionado. PC-DMIS sélo permite ejecutar y activar los conjuntos
seleccionados. Para poder afadir o suprimir elementos de un conjunto seleccionado,
es necesario quitar la marca de la casilla de verificacion.

Zoom total automatico

Si selecciona la casilla de verificacion Zoom total automético, PC-DMIS amplia o
reduce a escala la pantalla automaticamente cada vez que se mide un elemento.

Para esta opcion, la entrada del registro AutoScaleToFit tiene elvalorOo 1 enle
editor de la configuracion de PC-DMIS. Para obtener informacion acerca de la
modificacion de las entradas del registro, consulte el capitulo "Modificar entradas en el
registro".

Mostrar desviaciones de contactos
Si selecciona la casilla de verificacion Mostrar desviaciones de contactos, cada vez

gue PC-DMIS tome un contacto, trazara una flecha que muestra el valor medido menos
la desviacion nominal.
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Utilizar movimientos circulares en elementos redondos

Si selecciona la casilla de verificacion Utilizar movimientos circulares en elementos
redondos y esta "aprendiendo" una rutina de medicién tomando contactos en la pieza,
PC-DMIS coloca automéaticamente comandos de movimiento circular en el interior de
los elementos circulares, asi como en la parte exterior de estos. Entre los elementos
circulares se incluyen circulos, cilindros, conos y esferas. Esta situacion, sin embargo,
sélo se da durante el modo Aprendizaje. Una vez que se hayan colocado los comandos
de movimiento circular en los elementos, permanecen alli hasta que el usuario los
elimina directamente.

La entrada del registro UseCircullarMoves del editor de la configuracion de PC-DMIS
para esta opcion tiene el valor 0 o 1. Para obtener informacion acerca de la
modificacion de las entradas del registro, consulte el capitulo "Modificar entradas en el
registro”.

Espesor de puntos en modo Sélo puntos

Cuando se selecciona esta casilla de verificacion, se puede aplicar un espesor a los
puntos creados con el modo Sélo puntos. Seleccione esta casilla de verificacidon para
poder modificar el contenido del cuadro Espesor de este cuadro de diadlogo. Podra
introducir un espesor y aplicarlo a los puntos creados con el Modo Sélo puntos.

Para obtener mas informacion, consulte los temas "Modo Sélo puntos" y "Espesor”.

Permitir ajuste fino de la alineacion

Cada vez que se cambia una alineacion, PC-DMIS pregunta si debe actualizar los
comandos siguientes con la alineacion modificada. Si esta casilla de verificacion esta
seleccionada y se hace clic en el botdn NO en esta solicitud, PC-DMIS cambia la
transformaciéon MAQ A PIEZAS si resulta necesario. Si no esta seleccionada, la
transformaciéon MAQ A PIEZAS no cambia.

Utilizar las ID proporcionadas por CAD para los elementos

La casilla de verificacion Utilizar las ID proporcionadas por CAD para los elementos
permite importar las ID de los elementos desde un archivo CAD. Cuando se selecciona
esta casilla de verificacion, PC-DMIS automaticamente introduce la ID de CAD indicada
en el cuadro de dialogo Elementos automaticos siempre que se seleccione el
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elemento CAD haciendo clic en el mismo con el botén izquierdo del ratén. Si decide
conservar este valor, se asignara dicha ID al elemento creado.

Buscar nominales durante la ejecucion

[w]Find Mominalz during E xecution

Si selecciona la casilla de verificacion Buscar nominales durante la ejecucion, se
buscaran nuevos nominales para los puntos de superficie y de vector durante la
ejecucion de la rutina de medicion. Consulte el tema "Tolerancia de ejecucién de
BuscarNoms" para definir los valores de tolerancia que utilizara PC-DMIS. Consulte
también el tema "Tolerancia para buscar nominales".

Continuar ejecuciéon automaticamente si falla BuscarOrificio

Si selecciona la casilla de verificacion Continuar ejecucién automaticamente si falla
BuscarOrificio, PC-DMIS le permitira seguir ejecutando una pieza automaticamente si
la opcién Buscar orificio del cuadro de didlogo Elemento automatico no encuentra
un orificio.

Anteriormente, cuando fallaba la opcion Buscar orificio, PC-DMIS solicitaba que se
colocara la sonda en el centro del orificio para continuar ejecutando la rutina de
medicidn. Sin embargo, si selecciona la casilla de verificacion Continuar ejecucion
automaticamente si falla BuscarOrificio, PC-DMIS imprimir4 automaticamente un
mensaje de error en el informe y seguira ejecutando el resto de la rutina de medicion.

Para obtener informacion mas especifica sobre Buscar orificio, consulte el tema

"Trabajar con las propiedades de Buscar orificio de contacto” en la documentacion de
"PC-DMIS CMM".

Mostrar cuadro de dialogo de inicio

La casilla de verificacion Mostrar cuadro de diadlogo de inicio permite determinar si
se debe abrir el cuadro de dialogo Abrir archivo cada vez que inicie PC-DMIS. Este
cuadro de dialogo muestra una lista de rutinas de medicién que pueden abrirse.

Si quita la marca de esta casilla de verificacion, PC-DMIS desactivara este cuadro de
didlogo de inicio.
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Consulte el tema "Abrir rutinas de medicién existentes" en el capitulo "Usar opciones de
archivo basicas" para obtener mas informacion sobre el cuadro de diadlogo Abrir
archivo.

Posicionamiento automatico de la etiqueta

La casilla de verificacion Posicionamiento automatico de la etiqueta indica a PC-
DMIS que debe posicionar autométicamente las etiquetas de elementos alrededor de la
pieza. Después, las etiquetas de ID de elemento se volveran a colocar cada vez que
realice operaciones de desplazamiento, zoom o rotacion en el modelo de pieza.

También puede activar el posicionamiento automatico de la etiqueta haciendo clic con
el boton derecho en una etiqueta de ID de elemento y seleccionando Procesamiento
de etigueta | Posicionamiento automatico de la etiqueta en el menu de acceso
directo.

Animar sonda durante el modo Programacion

La casilla de verificacion Animar sonda durante el modo Programacién activa la
animacion de la sonda durante el modo Programacion. Cuando se selecciona esta
casilla de verificacion, la sonda realiza una animacion de la toma de contactos en la
ventana grafica a medida que se generen los contactos en CAD.

Mostrar icono en cuadros de texto

La casilla de verificacion Mostrar icono en cuadros de texto permite determinar si los
iconos que indican el elemento o el tipo de dimension deben aparecer en los cuadros
de texto y en las etiquetas de ID. Los cuadros de texto comprenden ID de elementos,
informacion de dimension y cuadros de texto de informacion de punto.

Para obtener informacién acerca de los cuadros de texto, consulte el tema "Modo
Cuadro de texto" en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD".

Guardar la rutina de medicion al ejecutarla
La casilla de verificacion Guardar la rutina de medicién al ejecutarla indica a PC-

DMIS que guarde automaticamente la rutina de medicidén actual en el momento de su
ejecucion.
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Usar el botdén DMIS en la ventana de edicidn

La casilla de verificacion Usar el botén DMIS en la ventana de edicién determina si
PC-DMIS muestra o no el icono Modo DMIS en la barra de herramientas de la ventana
de edicion.

Los escaneados de area mantienen el ultimo incremento

La casilla de verificacion Los escaneados de area mantienen el Gltimo incremento
obliga a cada nueva linea del escaneado tipo area a utilizar el ultimo incremento de la
linea anterior. Si deselecciona esta casilla de verificacion, el escaneado volvera al
incremento minimo al tomar el primer contacto en cada linea.

Utilizar letras de desviacidn en automocioén

La casilla de verificacion Usar letras de desviacion en automocion hace que PC-
DMIS afiada una letra después del nimero de desviacion en los informes de dimension
de Ubicacion y Posicion. PC-DMIS inserta la letra

. F cuando el elemento se desvia hacia la parte delantera del coche.

. B cuando el elemento se desvia hacia la parte posterior del coche

. | cuando el elemento se desvia hacia la linea central del coche (significa
gue el coche es demasiado estrecho).

. O cuando el elemento se aparta de la linea central del coche (significa
gue el coche es demasiado ancho).

. H cuando el elemento se desvia hacia la parte superior del coche.

. L cuando el elemento se desvia hacia la parte inferior del coche.
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Mapa de letras de desviacion en automocién

Estas letras se afladen a las dimensiones de Ubicacién y Posicion, justo después de
los nimeros de la desviacion indicados. Estas letras de desviacion también aparecen
en la ventana de informe para las dimensiones correspondientes.

Letras de desviacion en automocioén en modo Comando

DISPLAYPRECISION/ <
DIM LOC1= LOCATION OF PDINT PNT1 UNITS=MM ,§
GRAPH=0FF TEXT=0FF MULT=10.00 OQUTPUT=BOTH

e HOMINAL +TOL =TOL MEAS ML MIN D o
X B2.5031 0.0100 0.0100 82.5030 B2.5030 82.5030 =0.0001 0.
u $7.5520 0.0100 Q.0100 57.5510 37,5510 57.5510 -0.001 Q.
Z 21.0010 0.0100 0.0100 21.0000 21,0000 21.0000 =0.001

iT 0.0010 0.0100 0.0100 0. 0000 0. 0000 0. 0000 =0.0010

END OF DIMENSION LOCL

Letras de desviacion en automocioén en la ventana de informe

& rr JLOCT - PMTL
[k DEY AUTC_DEY /
" -0.0001 F
i -0.0010 I\ I JI 3
L -0.0010 \ L / /
T -0.0010 : : !
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Sobrescribir nominales encontrados para escaneados

La casilla Sobrescribir nominales encontrados para escaneados permite
sobrescribir los nominales encontrados al buscar valores nominales para los puntos
medidos de un escaneado cuando se ejecuta.

Es necesario que la ejecucidon no encuentre al menos uno de los valores de
puntos nominales medidos para poder sobrescribir los nominales encontrados.

Consulte el tema "Sobrescribir nominales encontrados” en el capitulo "Editar una rutina
de medicion".

Usar unicamente superficies con prioridad para buscar nominales durante los
escaneados

La casilla Utilizar inicamente superficies con prioridad para buscar nominales
durante los escaneados hace que PC-DMIS busque, durante la ejecucion de la rutina
de medicion, los valores nominales de los puntos medidos de un escaneado solamente
en las superficies con prioridad establecidas en el cuadro de diadlogo Editar elementos
CAD.

Consulte el tema "Editar CAD" en el capitulo "Editar la presentaciéon de modelos CAD".

Mostrar contorno de plano

La casilla Mostrar contorno de plano determina si PC-DMIS, cuando crea elementos
de plano medido o construido, muestra los contornos reales de los planos en la ventana
gréafica en lugar de mostrar el simbolo en forma de pequefio triangulo que se utiliza
normalmente.

Por ejemplo, si selecciona esta casilla y mide tres puntos para construir un plano, el

simbolo de triangulo del plano cambia de tamafio de modo que sus vértices coincidan
exactamente con la posicion de los puntos medidos.
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¥  Tanto si selecciona como si no selecciona esta casilla, los contornos existentes
no se vuelven a trazar; solo se ven afectados los planos creados a partir de ese punto.
Si desea cambiar los contornos existentes, debera hacerlo manualmente.

Para alternar la visualizacion de los planos existentes:

1. Abra la ventana de edicion.

2. Entre en el modo Comando.

3. Vaya al comando correspondiente a la visualizacion del plano que desea
cambiar. Por ejemplo:

PLN1 = ELEM/PLANO,RECT,TRIANGULO

4. Pulse la tecla TAB hasta que se resalte el campo TRIANGULO o CONTORNO.
5. Pulse F7 o F8 para pasar de un valor a otro de este campo.

« TRIANGULO muestra el plano como un triangulo.

e CONTORNO muestra el plano como un contorno real de los puntos que
conforman el plano.

e NING oculta ese dibujo concreto del plano.

Consulte "Usar el area de visualizacion" en el tema "Construir un elemento Plano"
para ver un ejemplo de estos tipos de visualizacion.

6. Pulse la tecla TAB para ver el resultado en la ventana grafica.

Como alternativa, puede hacer clic con el botén derecho del raton, seleccionar Editar y
realizar el cambio en el cuadro de dialogo del propio plano.
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Este valor se corresponde con la entrada del registro DisplayOutl ineOfPlane de la
seccidon Option del editor de la configuracion de PC-DMIS.

Tratar los valores tedricos como si estuvieran guardados en las coordenadas de
pieza

La casilla Tratar los valores tedricos como si estuvieran guardados en las
coordenadas de pieza hace que PC-DMIS trate los valores teéricos como Si
estuviesen almacenados en las coordenadas de pieza. Estas casilla de verificacion se
ha afiadido para aquellos casos en los que las rutinas de medicion ejecutan bucles y
las alineaciones cambian dentro del codigo del bucle.

Q Los parametros de offset del comando BUCLE/INICIO se encargan de este
asunto automaticamente. Esto se aplica en rutinas de medicion que no utilizan los
comandos BUCLE/INICIO y BUCLE/FIN, como un bucle MIENTRAS -
TERMINAR/MIENTRAS.

Considere esta pseudorutina de medicion de muestra:

AS1GN/RECUENTO=4
ASIGNAR/1=1
MIENTRAS/ 1<4
BUCLEALIN=INICIO/ZALIN
ALIN/OFFSET CONVERSION, X, 50
FIN/ALIN
MICIRCULO = MED/CIRCULO
TEO/0,0,0
ASIGNAR/1=1+1
TERMINAR MIENTRAS/

Cabria esperar que cada vez que se recorriera el bucle el valor X se desplazara 50
unidades, puesto que la alineacién se desplaza 50 unidades cada vez. No obstante,
como PC-DMIS no almacena los datos de elementos en coordenadas de pieza sino en
coordenadas de maquina y CAD, el efecto es que el elemento no se mueve realmente
en esta situacion a pesar de que la alineacion cambia cada vez que se recorre el bucle.
Esto es debido a que las matrices de transformaciéon CADTOPART y
PARTTOMACHINE de la alineacion se han alterado en el mismo modo, y el efecto neto
es que la transformacion CADTOMACHINE permanece inalterada. Esto significa que,
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por omision (si no esta seleccionada esta casilla de verificacion), PC-DMIS termina
midiendo en el mismo lugar las cuatro veces que se recorre el bucle.

Si PC-DMIS almacenara las coordenadas en coordenadas de pieza internamente, eso
si funcionaria del modo esperado. Entonces es cuando entra en accion esta casilla de
verificacion. Cuando se selecciona esta casilla, PC-DMIS guarda la alineacion que se
utilizaba durante la medicion inicial. En las subsiguientes mediciones de un elemento,
comprueba si la alineacion actual difiere de la utilizada en la primera pasada. Si es asi,
PC-DMIS calcula las diferencias y desplaza el elemento en concordancia, lo que hace
gue esto funcione del modo esperado.

Esta funcion se incorporé como casilla de verificacion para conservar rutinas de
medicidn existentes en lugar de simplemente cambiar el modo en que PC-DMIS
funciona internamente.

Actualizar los valores tedricos en bucles Mientras

Cuando utiliza un bucle Mientras ("while") para medir elementos varias veces en la
rutina de medicion, el software crea durante la ejecucion varias copias de esos
elementos. La casilla Actualizar los valores tedricos en bucles Mientras actualiza
los valores tedricos de los elementos copiados, de modo que, aunque el sistema de
coordenadas de CAD a pieza cambie durante la ejecucion, los valores de CAD de los
elementos se modifiquen para que estén en el marco de coordenadas de pieza original
utilizado antes de la ejecucion.

Convertir las variables en visibles globalmente

Normalmente, cuando se llama a una subrutina, todas las variables estaran “fuera del
ambito” y no estaran disponibles. La casilla de verificacion Convertir las variables en
visibles globalmente hace que todas las variables estén visibles (utilizables)
globalmente en toda la rutina de medicion.

Por omision, esta casilla de verificacion no esta seleccionada, por lo que las variables

de una subrutina no sustituirdn los datos almacenados en las variables que tienen el
mismo nombre en la rutina de medicion principal.
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ASIGN/V1=1
C1=LLAMAR SUB,MISUB

SUBRUTINA /MISUB
COMENTARIO /OPER,V1
FIN/SUB

. Si deselecciona esta casilla de verificacion, las variables no seran
visibles globalmente. El comentario OPER muestra el valor 0, ya que V1 no se
ve desde dentro de la subrutina.

» Siselecciona esta casilla de verificacion, las variables no seran visibles
globalmente. El comentario OPER muestra el valor 1, ya que V1 se ve desde
dentro de la subrutina.

Para obtener informacion sobre las variables, consulte el capitulo "Usar expresiones y
variables".

Usar convencion polar DMIS

Con esta opcion seleccionada, los angulos polares seguiran la convencion polar DMIS
estandar.

o Lacoordenada 'a' del plano XY (Z+ o Z-) es el angulo desde el eje X hacia el eje

Y.

o Lacoordenada 'a' del plano YZ (X+ o X-) es el angulo desde el eje Y hacia el eje
Z.

e La coordenada 'a’ del plano ZX (Y+ 0 Y-) es el angulo desde el eje Z hacia el eje
X.

Volver a pasar valores de subrutina
Esta casilla determina si los valores globales aplicados en una subrutina se cambian de

forma permanente para el resto de la rutina de medicion cuando el flujo de ejecucion
salga de la subrutina.
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e Siselecciona esta casilla, los valores globales existentes en la subrutina se
pasan al resto de la rutina.

« Sideselecciona esta casilla, los valores globales de la subrutina solamente se
aplicaran mientras se ejecute esa subrutina. Cuando el flujo de ejecucién sale de
la subrutina se vuelven a utilizar los valores anteriores.

Por ejemplo, supongamos que tiene la instruccion VELESCAN/10 antes de la subrutina
y la instruccién VELESCAN/5 en algun lugar dentro de la subrutina. Si selecciona esta
casilla, cuando el flujo de ejecucion sale de la subrutina, la velocidad de escaneado 5
se pasa al resto de la rutina de medicion para que la utilice. Si no selecciona esta
casilla, la velocidad de escaneado vuelve a su valor original, 10, una vez que el flujo de
ejecucion sale de la subrutina.

Utilizar disefio de programa para ejecucion

Si se selecciona esta casilla, es posible utilizar los mismos disefios de ventana en el
momento de la ejecucion que los que se usan en el momento de programatr.

Forzar alineacion de pieza en carroceria

La casilla Forzar alineacion de pieza en carroceria hace que la alineacion esté en la
alineacion de la carroceria. Si selecciona esta casilla, independientemente del método
de alineacion que seleccione, la alineacion siempre coincidira con la de CAD. La

seleccion de esta casilla supone una segunda transformacion tras la alineacion inicial.

Por ejemplo, si se traslada al orificio central del bloque de prueba de Hexagon y
selecciona esta casilla, el origen seguira estando en la esquina, pero cuando se
informa sobre ese orificio, sera perfecto porque lo ha utilizado para establecer el origen.

Alineacion antes de utilizar esta casilla
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Alineacion después de utilizar esta casilla

Conservar ejes de dimension existentes

La casilla Conservar ejes de dimensidn existentes impide que los ejes existentes
para los elementos dimensionados se actualicen aunque convierta un elemento
dimensionado en otro tipo de elemento distinto. Si no selecciona esta casilla, los ejes
de dimension relacionados se actualizaran segun el elemento seleccionado.

Por omisidn no esta seleccionada.
Seleccionar alineaciéon para exportar

Esta casilla de verificacion indica si PC-DMIS mostrara o no un cuadro de diadlogo para
seleccionar la alineacion y exportarla como archivo .gds.

Si selecciona esta casilla de verificacion, PC-DMIS le permitira elegir una
alineacion para exportarla a un archivo .gds.

Si no selecciona esta casilla de verificacién, PC-DMIS exporta automaticamente
la dltima alineacion utilizada.

Para obtener mas informacion sobre la exportacion a un archivo .gds, consulte el tema
"Exportar a un archivo Gds" en "Usar opciones de archivo avanzadas".

Sélo gap

Esta casilla de verificacion establece el valor por omision para la casilla de verificacion
Sélo gap que se utiliza en las dimensiones de la ubicacion nuevas para la rutina de
medicién actual.

o Siselecciona Solo gap, cuando vuelva a iniciar la rutina se afiadira el comando
SOLOGAP/ACT en la ventana de edicion. Ademas, en el cuadro de dialogo
Ubicar elemento (Insertar | Dimensiones | Ubicacidn) para dimensiones de
ubicacion se seleccionara automaticamente por omision la casilla de verificaciéon
So6lo gap cada vez que se cree una nueva dimension de ubicacion.
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e Sicancela la seleccion de Sélo gap, en el cuadro de dialogo Ubicar elemento
también se cancela la seleccién de la casilla de verificacion S6lo gap cada vez
gue se cree una nueva dimension de ubicacion.

Mostrar parametros del tracker en modo offline

Si utiliza un dispositivo tracker portatil de Leica en modo online para generar comandos
de elemento, PC-DMIS insertara autométicamente la informacion siguiente en la
ventana de edicion dentro de esos comandos de elemento:

« RMS: Valor de la raiz cuadrada media (Root Mean Square) de cada contacto.

o Tipo de sonda: El tipo de sonda que se utiliza para medir el elemento.

e Indicador de hora: La hora en que PC-DMIS ha ejecutado o aprendido el
elemento. PC-DMIS solo actualiza este indicador de hora cuando realmente
mide un elemento en modo Online.

e Condiciones de entorno: Informacion como la temperatura, la presién y la
humedad.

En modo Offline, PC-DMIS se comporta de un modo diferente. Estos elementos del
tracker Leica solo aparecen tras seleccionar la casilla de verificacion Mostrar
parametros del tracker en modo offline, y solo apareceran para los nuevos
comandos de elemento insertados en la rutina de medicion después de que se haya
seleccionado esta opcidn. Los elementos medidos con anterioridad no se veran
afectados, salvo en el caso de un cambio permanente de estructura que haya afiadido
en cada comando de elemento un grupo de parametros para un tracker vacio.

Si selecciona esta casilla, PC-DMIS realiza un cambio permanente en la
estructura de la rutina de medicién para los comandos de elemento insertados, con
independencia de si mas tarde se desmarca la casilla o no. Por ejemplo, si desmarca
esta casilla después de haberla utilizado para algunos elementos, los elementos
nuevos gue inserte aln contendran un grupo de parametros de tracker, aunque ese
grupo no contendra elementos de grupo.

Para obtener informacion sobre dénde y como aparecen estos elementos en los
comandos de elemento, consulte la documentacion de "PC-DMIS Portatil".

Actualizar informe durante la ejecucion

Esto determina si PC-DMIS debe crear el informe en la ventana de informe durante la
ejecucion de la rutina de medicion.
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« Siesta marcada, la ventana de informe envia solicitudes de actualizacién
durante la ejecucién, y PC-DMIS genera el informe a medida que la ejecucion
avanza.

« Sino esta marcada, la ventana de informe no envia solicitudes de actualizacion
durante la ejecucion o tras ella a menos que haga una de estas cosas:

o Enla barra de herramientas de la ventana de informe, haga clic en
Redibujar el informe. Con ello se genera el informe en la ventana de
informe con los datos més recientes.

o Elija Archivo | Imprimir | Configurar impresion de ventana de informe.
De este modo se genera un informe si ha configurado el envio a un
archivo o impresora.

o Inserte un comando IMPRIMIR/ INFORME. De este modo se genera un
informe en el momento de ejecutar el comando si ha configurado el envio
a un archivo o impresora.

Actualizar modo Resumen durante la ejecucidn

Esto determina si el modo Resumen debe actualizarse durante la ejecucién del rutina
de medicion o una vez que la ejecucion haya finalizado. Si esta desactivada, el modo
Resumen de la ventana de edicion no enviara solicitudes para actualizar durante la
ejecucion.

Si se selecciona, la informacion que se actualiza normalmente durante la ejecucion es
la siguiente:

+ Valores medidos en elementos
+ Valores medidos, desviaciones, elementos fuera de tolerancia, etc. en las
dimensiones

1
‘_!--!
-
-

]

Si esta casilla esta desmarcada puede agilizarse la generacion del informe.

Suprimir didlogos para cargar sonda de Vision

Este valor sélo se utiliza con las maquinas épticas. Consulte el tema "Opciones de
configuracion de Vision disponibles” en la documentacion de "PC-DMIS Vision™.

Enfoque siguiendo el vector de la camara

Este valor sélo se utiliza con las maquinas épticas. Consulte el tema "Opciones de
configuracion de Vision disponibles” en la documentacion de "PC-DMIS Vision™.
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Fuerza del borde automético

Este valor sélo se utiliza con las maquinas épticas. Consulte el tema "Opciones de
configuracion de Vision disponibles” en la documentacion de "PC-DMIS Vision".

Eliminar entrada al ejecutar

Si se selecciona, cada vez que se ejecuta la rutina de medicion, los campos de entrada
mostrados estaran vacios. Si esta funcion no se selecciona, los campos de entrada que
se visualizan mostraran el contenido de la entrada anterior.

No mostrar plano

Cuando se afiaden elementos de plano medido o construido, PC-DMIS tiene la opcion
de mostrar un plano sombreado como un contorno de los contactos que forman el
plano o como un triangulo. Puede seleccionar esta casilla para ocultar el plano
sombreado dibujado en el momento de la creacion para que la ventana grafica no se
vea demasiado llena. Esto solamente oculta el plano dibujado; el elemento de plano
real se crea igualmente. Este valor se corresponde con la entrada del registro
DoNotDisplayPlane de la seccion Option del editor de la configuracion de PC-
DMIS.

Imprimir colores de fondo

Esta casilla Imprimir colores de fondo determina el estado por omision de la casilla
Imprimir colores de fondo del cuadro de didlogo Configuracion de salida. Consulte
"Enviar a la impresora por omisién" para obtener informacién adicional. Este valor se
corresponde con la entrada del registro PrintBackgroundColors de la seccion
Printing del editor de la configuracién de PC-DMIS.

Usar perfil bidimensional heredado

Al seleccionar esta opcion se pasara de la version heredada del perfil bidimensional
(seleccionado) a la version mas reciente del perfil bidimensional (deseleccionado) y
viceversa.

El perfil bidimensional heredado tiene las opciones de Borde coincidente y Bajo
escaneado, que ya no estan disponibles en la versién mas reciente del perfil
bidimensional.

Para obtener mas informacion sobre el uso de la funcion de perfil bidimensional
heredado, consulte el tema de Vision "Perfil bidimensional de Vision".
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Mover a posiciéon de enfoque

Esta casilla controla el movimiento de la plataforma al final de una medicion de
enfoque.

« Si esta casilla esta seleccionada, la maquina regresara a la posicién de enfoque
al finalizar el movimiento de escaneado de enfoque.

« Siesta casilla no esta seleccionada, la maquina no se desplazara a la posicion
de enfoque si hay un movimiento o una medicion después de la medicion de
enfoque. En lugar de ello, se movera desde la parte superior del escaneado de
enfoque directamente hasta la siguiente posicién de la maquina.

ClearanceCube utiliza el vector de punta para la cara inicial/final

Si esta casilla esta seleccionada, los nuevos elementos que se inserten en la rutina de
medicion utilizaran el vector de la punta de sonda como las nuevas caras de inicio y de
finalizacion. En caso contrario, la cara de inicio o de finalizacion del ClearanceCube la

determina el vector del elemento.

Los puntos iniciales siguen siempre la ejecucidon

La casilla Los puntos iniciales siguen siempre la ejecucién permite que los puntos
iniciales hagan siempre un seguimiento de la ejecucién de una rutina de medicion.
Concretamente, determina si el usuario ha creado el punto inicial o si lo ha creado PC-
DMIS porque se habia seleccionado el boton Cancelar en el cuadro de dialogo
Ejecucion.

Si la casilla de verificacion esta seleccionada:

o Siselecciona Cancelar para detener la ejecucion, PC-DMIS ajusta el punto de
insercién en la ventana de edicidbn de manera gque esté en el punto inicial del
namero de brazo mas bajo que ha insertado.

e Sino selecciona Cancelar y la ejecucion ha finalizado correctamente, PC-DMIS
comprueba los puntos iniciales. Si PC-DMIS los ha insertado porque
previamente se habia seleccionado Cancelar, los borra. En este caso, vuelve a
colocar el punto de insercion en la ubicacion inicial en la que se encontraba
antes de que se ejecutara la rutina de medicion.

e Siselecciona Cancelar, PC-DMIS inserta el punto inicial.

Si la casilla de verificacién no esta seleccionada:
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o Siselecciona Cancelar para detener la ejecucion y PC-DMIS ha insertado los
puntos iniciales, PC-DMIS ajusta el punto de insercion de manera que esté en el
punto inicial del nimero de brazo mas bajo que ha insertado.

e Sino selecciona Cancelar y la ejecucion ha finalizado correctamente, PC-DMIS
comprueba los puntos iniciales. Si PC-DMIS los ha insertado porque
previamente se habia seleccionado Cancelar, los borra. En este caso, se vuelve
a colocar el punto de insercion en la ubicacion inicial en la que se encontraba
antes de que se ejecutara la rutina de medicion.

« Siselecciona Cancelar, PC-DMIS inserta el punto inicial si no hay ningan punto
inicial en un brazo o si los ha insertado porque previamente se habia
seleccionado Cancelar. Si el usuario ha insertado el punto inicial, PC-DMIS no
lo ajusta.

Para obtener mas informacién acerca de los puntos iniciales, consulte "Establecer
puntos iniciales".

Utilizar estrategias de escaneado para QuickAlign

La casilla Utilizar estrategias de escaneado para QuickAlign determina si se crean o
no elementos en modo DCC durante una operacién QuickAlign con la estrategia de
escaneado que se haya definido en el archivo .ipd (valores por omision del plan de
inspeccion). Sin embargo, si modifica ese tipo de elemento automatico y elige una
estrategia nueva antes de generar la alineacion, se recuerda y se utiliza la estrategia
mas reciente y dejaran de utilizarse los valores por omision del archivo .ipd.

Las estrategias de escaneado se utilizan con una operacién QuickAlign si se cumplen
las condiciones siguientes:

o Esta casilla de verificacion esta marcada.
e Los elementos de la alineacién manual son automaticos.
o Eltipo de sonda es una sonda de escaneado.

Si esta casilla esta desmarcada, PC-DMIS utiliza la estrategia de disparo de toque por
omision.

Para obtener informacion acerca de las estrategias, consulte el tema "Trabajar con
estrategias de medicion" en la documentacion de PC-DMIS CMM.

Para obtener informacion acerca de QuickAlign, consulte el tema "Acerca de
QuickAlign" en el capitulo "Crear y usar alineaciones".
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Abrir archivo de informe una vez generado

La casilla de verificacion Abrir archivo de informe una vez generado determina si se
abren o no los archivos de informe .pdf, .rtf 0 xIs generados una vez que se termina de
ejecutar la rutina de medicién. Si esta activada, PC-DMIS marca las casillas de
verificacion Mostrar informe tanto en la ficha Informe como en la ficha Excel del
cuadro de dialogo Configuracién de salida. Para obtener mas informacién sobre el
cuadro de dialogo Configuracion de salida, consulte el tema "Imprimir la ventana de
informe" y sus subtemas.

Enviar elementos omitidos a estadisticas

La casilla de verificacion Enviar elementos omitidos a estadisticas indica si los
elementos que se omiten durante la ejecucion se envian o no a una base de datos de
estadisticas definida o a archivos de salida. Por omision, esta seleccionada y el
software envia los elementos omitidos a la base de datos y a archivos de salida.

Los comandos de analisis en bucle utilizan la misma alineacién CAD

Puede haber uno o varios comandos VER ANALISIS dentro de un bloque de
comandos BUCLE/ZINICI0 y BUCLE/ZFIN. Esta casilla de verificacion determina si
todos esos comandos VER ANALISIS utilizan la misma alineacion.

Si estd marcada, los comandos utilizan la misma alineacion.

Si no estad marcada, los comandos pueden utilizar alineaciones diferentes en funcion de
la rutina de medicion.
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Supongamos que la rutina de medicion tiene esta secuencia de comandos:

ALINEACION Al

CIR1

CIR2

CIR3

DIM1

DIM2

DIM3

BUCLEZINICIO 1 a 3
ALINEACION A2
VER ANALISIS, DIM1, DIM2, DIM3

BUCLE/FIN

Supongamos que el bucle se ejecuta tres veces. Asimismo, supongamos que
con cada bucle As cambia el origen para hacer referencia un circulo distinto. De tal
modo:

e Bucle nim. 1: A2 utiliza CIR1
e Bucle nim. 2: A2 utiliza CIR2
e Bucle nim. 3: A2 utiliza CIR3

Si marca esta casilla de verificacion, el comando VER ANALISIS utiliza la alineacion
gue apunta a CIR1. Y lo hace en las tres iteraciones.

Si borra la marca de esta casilla, el comando VER ANALISIS utiliza las tres
alineaciones diferentes.

Insertar automaticamente compensacion de temperatura en nueva rutina

Puede elegir entre insertar autométicamente el comando de compensacion de
temperatura COMP TEMP en una rutina de medicién o no insertarlo. Para obtener mas
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detalles, consulte "Insercion automatica del comando de compensacion de
temperatura”.

Usar nomenclatura de ID de caracteristica

Esta casilla indica la manera en que PC-DMIS dara nombre a los elementos que
importe de las etiqguetas GD&T de CAD incrustadas (PMI).

« Simarca esta casilla, PC-DMIS utiliza las ID de caracteristica del modelo de
CAD nativo para la nomenclatura de los elementos.

o Sideselecciona esta casilla, PC-DMIS utiliza su nomenclatura por omision para
los elementos.

Para obtener informacion sobre la importacion de etiquetas GD&T de CAD, consulte
"Importar etiquetas GD&T de CAD" en "Trabajar con etiquetas GD&T de CAD" en el
capitulo "Editar la presentaciéon de modelos CAD".

No confunda esta nomenclatura de ID de caracteristica con las ID de
caracteristica que figuran en Mostrar ID de caracteristicas en la barra de
herramientas Elementos graficos. Las ID de la barra de herramientas provienen de
una fuente totalmente distinta. Para obtener informacion sobre la barra de herramientas
Elementos gréficos, consulte el tema "Barra de herramientas de elementos gréficos"
del capitulo "Usar barras de herramientas”.

Utilizar widget de estrategia de medicion

Esta casilla de verificacion determina si el widget de estrategia de medicion aparece
cuando se crea un QuickFeature o un elemento para una etiqgueta GD&T. Por omision,
esta casilla de verificacion esta seleccionada.

« Siselecciona esta casilla de verificacion, el widget siempre aparece cuando se
hace clic en el elemento.

o Sidesmarca esta casilla de verificacion, el widget no aparece cuando se hace
clic en el elemento. PC-DMIS crea igualmente el elemento, pero no muestra el
widget.
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Para obtener més informacion sobre este widget de estrategia de medicion, consulte
"Usar el widget de estrategia de medicion” en el capitulo "Crear elementos
automaticos".

Esta casilla de verificacion determina si se debe activar o desactivar la aplicacion Editor
de estrategias de medicion (MSE).

« Siselecciona esta casilla de verificacion, el MSE aparece cuando se selecciona
el menu Editar | Preferencias | Editor de estrategias de medicion.

o Sidesmarca esta casilla de verificacion, el menu Editar | Preferencias | Editor
de estrategias de medicion aparece atenuado en gris y ya no lo puede
seleccionar.

Para obtener mas informacién sobre el Editor de estrategias de medicién, consulte
"Usar el editor de estrategias de medicion" en este capitulo.

Mostrar pagina de inicio

Esta casilla de verificacién determina si se debe mostrar la pagina de inicio en caso de
gue no se carguen rutinas de medicion. Si desmarca esta casilla de verificacion, la
pagina de inicio no aparece y muestra la pantalla gris de las versiones anteriores a la
2019 R2.

Para obtener mas informacion sobre la pagina de inicio, consulte "La pagina de inicio"
en el capitulo "Navegar por la interfaz de usuario".

Mostrar ventana de inspeccion

Esta casilla de verificacidon determina si se debe activar o desactivar la ventana de
inspeccion. La ventana de inspeccion esta activada por omision.

« Siselecciona esta casilla de verificacion, la ventana de inspeccion muestra la
informacién de un comando cuando se apunta al comando en la ventana de
edicidbn en modo Resumen.

o Sidesmarca esta casilla de verificacion, la ventana de inspeccion no muestra la
informacion de un comando cuando se apunta al comando en la ventana de
edicidon en modo Resumen.

Para obtener mas informacién sobre la ventana de inspeccion, consulte "Usar la
ventana de inspeccion” en el capitulo "Usar la ventana de edicion”.

34



Seleccionar opciones de configuracion

Advertencias

W arnings |

El botdn Advertencias de la ficha General del cuadro de dialogo Opciones de
configuracion (Edicion | Preferencias | Configurar) abre el cuadro de diadlogo
Opciones para visualizar advertencias.
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Cuadro de didlogo Opciones para visualizar advertencias

Puede utilizar este cuadro de diadlogo para indicar a PC-DMIS que vuelva a mostrar las
advertencias que se habian desactivado previamente, asi como cambiar las acciones
por omision para los mensajes de advertencia que se habian desactivado. Por omision,
este cuadro de diadlogo esta vacio. Cuando aparece un mensaje de advertencia, PC-
DMIS le ofrece la posibilidad de no recibir esa advertencia de nuevo. Si opta por no
recibir la advertencia, esta termina con este cuadro de dialogo.

Si necesita informacion sobre advertencias concretas, consulte el tema "Warn(Option)"
en la seccion Option de la documentacion del editor de la configuracion de PC-DMIS.

Los mensajes de advertencia solamente aparecen en esta interfaz en el cuadro
de didlogo Opciones para visualizar advertencias una vez que se han desactivado.
Si no se ha desactivado ninguna advertencia, el cuadro de didlogo permanece vacio.

Para volver a recibir los mensajes de advertencia:

1. Acceda al cuadro de dialogo Opciones para visualizar advertencias. Ahi se
muestran todas las advertencias que ha desactivado.
2. Seleccione la advertencia y desmarque su casilla de verificacion.
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3. Haga clic en Aceptar para eliminar la advertencia. PC-DMIS empieza a mostrar
ese mensaje de advertencia de nuevo.

= El boton Borrar lista quita todas las marcas de las casillas de todos los
elementos, con lo que PC-DMIS vuelve al comportamiento por omision, que es
mostrar todos los mensajes de advertencia.

Para cambiar la accién por omisién correspondiente a un mensaje de
advertencia:

1. Asegurese de que ha hecho clic en la casilla No preguntar de nuevo cuando
aparezca la advertencia. Se abrira el cuadro de didlogo Opciones para
visualizar advertencias. S

2. Acceda al cuadro de dialogo Opciones para visualizar advertencias. Ahi se
muestran todas las advertencias que se han desactivado.

3. Haga doble clic en el mensaje de advertencia cuya accion por omision desea
cambiar. PC-DMIS muestra la advertencia, lo que permite seleccionar la nueva
accion por omision.

4. Seleccione la nueva accién por omision para que la lista se actualice con la
nueva accion.

5. Haga clic en Aceptar para guardar la seleccion.

Contrasena

Pazzword |

El botén Contrasefia permite proteger el acceso al cuadro de didlogo Opciones de
configuracion mediante una contrasefa.

Para proteger las opciones de configuracion mediante contrasefa:

1. Acceda al cuadro de dialogo Opciones de configuracion (Edicion |
Preferencias | Configurar).

2. Seleccione la ficha General.

3. Haga clic en el boton Contrasefia. Aparecera el cuadro de didalogo Opciones de
contrasena.
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Options Password Iﬁ

Mew Password: | |

Repeat entry: |

v se password

(84 | Cancel

Cuadro de didlogo Opciones de contrasefa

4. Introduzca la contrasefia deseada en el cuadro Nueva contrasefa.

5. En el cuadro Repetir contrasefia, vuelva a introducir la misma contrasefa para
confirmar la entrada.

6. Seleccione la casilla de verificaciéon Usar contrasefia.

7. Haga clic en Aceptar.

La préxima vez que intente acceder al cuadro de dialogo Opciones de configuracion,
se le solicitara que introduzca la contrasefia antes de continuar. En la contrasefa se
tienen en cuenta las letras mayusculas y minusculas.

Options Password Iﬁ

Password: | |

Show Options. .. |

Ok | Cancel

Aungue no tenga acceso mediante contrasefia para editar los valores, siempre puede
consultar la configuracién disponible con el boton Mostrar opciones. Con ello se
muestra el cuadro de didlogo Opciones de configuracion, pero no se puede hacer
ningun cambio.

La contrasefa del modo protegido sustituye y sobrescribe cualquier otra
contrasefia que haya definido. Esto significa que si tiene activada la proteccion
mediante contrasefa para el cuadro de dialogo Opciones de configuracion o un
archivo .ipd, tendra que utilizar la contrasefia definida cuando estaba activado el modo
protegido.
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Otros cuadros de edicion de la ficha General
Utilice los otros cuadros de la ficha General para editar las opciones siguientes:

Cuadro Factor de escala

Scale factor I'I

El cuadro Factor de escala permite ampliar o reducir a escala los datos medidos a
razon del factor introducido. Por ejemplo, si mide un circulo cuyo diametro es 1,0cmy
el factor de escala es 0,95, el valor medido se indicara como 0,95 cm.

Cuadro Tolerancia para buscar nominales

Find nominals tolerance: IEI.I:IEIEIB

Este cuadro pasa a estar disponible cuando se selecciona por primera vez la casilla de
verificacion Buscar nominales. Consulte "Buscar nominales".

Utilice el cuadro Tolerancia para buscar nominales para teclear la cantidad de
tolerancia que PC-DMIS debe utilizar al buscar los valores nominales. El valor por
omision es 10 mm.

Cuando se define este valor por primera vez y se hace clic en Aceptar (y siempre que
se realice una operacion de buscar nominales en modo aprendizaje), PC-DMIS
compara este valor con el radio de la punta activa. Si este valor es inferior al radio de la
punta, PC-DMIS lo cambiara por el didametro de la punta activa.

Cuadro Mostrar tolerancia de desviaciones

Show deviations tolerance: IEI.EIEIE

Utilice el cuadro Mostrar tolerancia de desviaciones para teclear la cantidad de
tolerancia que PC-DMIS debe utilizar al mostrar las desviaciones de los contactos. Esta
opcion solamente esta disponible cuando se selecciona por primera vez la casilla de
verificacion Mostrar desviaciones de contactos.

Cuadro Multiplicador flecha de desviacion

Deviation arraw mulkiplier: |1

El cuadro Multiplicador flecha de desviacion solamente esta disponible cuando se
selecciona por primera vez la casilla de verificacion Mostrar desviaciones de
contactos. En la ventana grafica aparece una flecha que sefala cada contacto tomado
y muestra la desviacién. Cuanto mayor sea el valor que introduzca en este cuadro, mas
grande sera la flecha.
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Cuadro Espesor

Thickness: IEI.'I

El cuadro Espesor funciona con la casilla de verificacion Espesor de puntos en modo
Sélo puntos. Si selecciona la casilla de verificacion Espesor de puntos en modo
Solo puntos, se aplicara este espesor a cada punto creado en modo Sélo puntos.

Consulte "Modo Sélo puntos" y "Espesor de puntos en modo Solo puntos” para obtener
mas informacién.

Area Ejecucion

Utilice los elementos del area Ejecuciédn de la ficha General para editar las siguientes
opciones:

Tolerancia de ejecucidon en cualquier orden

En el cuadro Tolerancia de ejecucion en cualquier orden, defina la tolerancia que
debe tener el contacto para que PC-DMIS mida ese elemento al ejecutar la rutina de
medicién en el modo de ejecucion en cualquier orden.

Si su contacto inicial sobrepasa la tolerancia especificada respecto al elemento, PC-
DMIS busca hacia atras y hacia delante en la rutina de medicién el elemento méas
cercano cuyo contacto inicial coincida con el contacto inicial que ha tomado y ejecuta
ese elemento. Para obtener mas informacion consulte el tema "Ejecucion en cualquier
orden" en el capitulo "Usar opciones de archivo avanzadas".

PC-DMIS almacena el valor de tolerancia en la rutina de medicion. Esto le permite
tener diferentes zonas de busqueda para las distintas rutinas de medicion si asi lo
desea.

Tolerancia de ejecucién de BuscarNoms

En el cuadro Tolerancia de ejecucion de BuscarNoms, teclee la cantidad de
tolerancia que PC-DMIS debe utilizar al buscar los valores nominales durante la
ejecucion de una rutina de medicion.

Este cuadro pasa a estar disponible cuando se selecciona por primera vez la casilla de

verificacion Buscar nominales durante la ejecucién. Para obtener mas informacion,
consulte "Buscar nominales durante la ejecucion”.

39



Establecer preferencias

Registrar y mostrar tiempo de ejecuciéon

Si selecciona la casilla de verificacion Registrar y mostrar tiempo de ejecucion, PC-
DMIS muestra el tiempo de ejecucion restante para una rutina o minirrutina de medicion
en el cuadro de diadlogo Ejecucion. El tiempo se registra solamente para la parte DCC
de la ejecucion.

Esta casilla de verificacion no esta disponible para maquinas portatiles (el tiempo de
ejecucion se aplica Unicamente a mediciones DCC).

Cada vez que ejecuta una rutina o minirrutina de medicion, PC-DMIS registra y guarda
su tiempo de ejecucion. La préxima vez que inicie la ejecucion, aparecera la ultima vez
gue se ha registrado en el cuadro de dialogo Ejecucién. De esta forma, si afiade o
elimina elementos, o si decide aumentar o reducir velocidades de la rutina 0 minirrutina
de medicion, PC-DMIS registra el cambio en el tiempo de ejecucion.

PC-DMIS registra el tiempo de ejecuciéon en el archivo <nombre de rutina de
medicion>.MiniRoutines.xml. Este archivo se encuentra en la misma carpeta que la
rutina de medicion. Si se ejecuta una rutina de medicion cuando el archivo no existe,
PC-DMIS crea el archivo. Para obtener mas informacion sobre este archivo, consulte
"Minirrutinas”.

Puede decidir no registrar ni mostrar el tiempo de ejecuciéon en el cuadro de didlogo
Ejecucion. Por ejemplo, no es necesario registrar ni mostrar el tiempo de ejecucion de
una maquina gue funciona solo en modo manual. Para que no se registre ni se muestre
el tiempo de ejecucién, quite la marca de la casilla de verificacion Registrar y mostrar
tiempo de ejecucion.

Afadir a tiempo de ejecucion (segundos)

El tiempo necesario para completar una rutina de medicién puede incluir otras acciones
ademas de la ejecucion de la rutina o minirrutina de medicién, por ejemplo imprimir el
resultado de las mediciones. Si selecciona la casilla de verificacion Afadir a tiempo de
ejecucion (segundos) e introduce el tiempo en segundos, PC-DMIS suma los
segundos al tiempo de ejecucion actual. La proOxima vez que ejecute la rutina o
minirrutina de medicién, el tiempo restante que aparece en el cuadro de dialogo
Ejecucion incluira este tiempo adicional.

Opciones de configuracion: Ficha Pieza/Maquina

Haga clic en cualquier de las secciones de la imagen siguiente para mostrar
informacién acerca de sus funciones.
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General PartMachine Dimension IDSetup Sound Events Animation
Machine
Probe Head Virist warning defta: 5

L B S Manual hit retract (inch): 0.1181

Fly Mode

[JActve ] Display absolute speeds:

Top speed (mmjfsec): 500
Create

Part s=tup
CAD "+X" axis equals which machine axis? +H v
CAD "4Y" axis equals which machine axis? +Y v
CAD "+Z" ads equals which machine asis? o
X offset: Y offset: Zoffeet:

Lo | [® | 9 |

Auto Position Adjust... Apply
Table avoidance
[ Active Tolerance: IJ."_\'.I'SUSJ! Measure, ..
CMM Limits
X Min: X Mao:
¥ Min: Y M
Z Min: Z Max:
oK Cancel Defaults Help

Cuadro de didlogo Opciones de configuracion - ficha Pieza/Maquina

La ficha Pieza/Maqguina permite definir la configuracién de pieza de la CMM (o
magquina) cambiando la relacion entre los ejes de CAD y los ejes de la maquina. Para
acceder a esta opcién, haga clic en la ficha Pieza/Maquina del cuadro de didlogo
Opciones de configuracion (Edicion | Preferencias | Configurar).

Es necesario contar con esta capacidad cuando se utiliza PC-DMIS para crear una
rutina de medicion y el sistema de coordenadas de CAD es diferente de la
configuracion de pieza de la maguina CMM.

Se configura una pieza en la maquina con el eje X+ CAD orientado en la
misma direccién que el eje Z+ de la maquina CMM. El eje Z+ CAD apunta hacia la
misma direccion que el eje X- de la CMM. Esta funcion se puede utilizar para crear las
relaciones adecuadas.

Para igualar la configuracion de CAD a la de la pieza, seleccione los ejes
correspondientes en las listas desplegables. Una vez establecida esta relacion, es mas
facil crear una rutina de medicion, ya que PC-DMIS muestra correctamente la sonda en
relacion con la pieza.
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Area Maquina

Machine

Erobe Head Wrist warning delta: 5
% tabon. .
remiEten Manusal it retract (inch): 0.1181
Fly Mode
[ active ] Display absolute speeds:
Top speed (mm/fsec): 500

Create

Area Maquina
Botdn Orientacion del cabezal de sonda

El botdn Orientacion del cabezal de sonda permite configurar los angulos de giro AB
del cabezal de la sonda para varios brazos.

Para configurar los angulos de giro AB para varios brazos:

1. Acceda al cuadro de dialogo Opciones de configuracion (Edicion |
Preferencias | Configurar).

2. Seleccione la ficha Pieza/Maquina.

3. Haga clic en el boton Orientacion del cabezal de sonda. Aparecera el cuadro
de didlogo Configurar el angulo de giro del cabezal de la sonda.

4. Seleccione los ejes adecuados para los angulos AB de los brazos 1y 2 (si
corresponde).

5. Haga clic en el botén Aceptar.

Area Modo Fly

El area Modo Fly brinda una manera de desplazar la sonda alrededor de la pieza con
un movimiento suave y continuo. Debe insertar un movimiento puntual en la rutina de
medicién antes de utilizar esta opcion. (Consulte el apartado "Insertar un comando de
movimiento puntual” en el capitulo "Insertar comandos Mover" para obtener mas
informacion.) El comando Fly solo se puede insertar antes o después de algin
elemento de la rutina de medicion.

Para utilizar el modo Fly:

1. Desplacese hasta el lugar en la ventana de edicion donde desea insertar el
comando Fly.

2. Marque la casilla de verificacion Activo.

3. Haga clic en el boton Crear.
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El modo Fly se introduce automaticamente en el lugar designado de la rutina de
medicidn actual. La linea de comandos de la ventana de edicidén correspondiente
a esta opcion muestra: FLY/ALTERNANTEL. El campo ALTERNANTEZ1 alterna
entre ACT o DES. Si se establece en ACT, PC-DMIS activa el comando. Si se
establece en DES, PC-DMIS pasa por alto el comando.

En el modo DMIS, la linea de comandos de la ventana de edicion que activa el
comando es: FLY/1

Si ha seleccionado una posicion no valida, aparece un mensaje indicando que PC-
DMIS no puede insertarlo en la linea actual. El mensaje le preguntara si debe insertar
el comando en la siguiente posicion valida.

e Sihace clic en el botén Si, PC-DMIS desplaza el comando Fly hasta el final del
elemento actual en la ventana de edicion.

« Sihace clic en el botén No, PC-DMIS anula el comando Fly y le devuelve a la
ficha Pieza/Maquina.

Cuadro Delta para advertencia de pulso

Se trata del valor numérico que define el cambio minimo necesario en el angulo de giro
para que PC-DMIS le proponga un cambio en la posicion actual del pulso. Esto afecta a
usuarios con una maquina CMM de tipo DCC con todos los pulsos automaticos.

Cuadro Retraccion de contacto manual

El cuadro Retraccion de contacto manual permite teclear la distancia de retraccion a
razon de la cual la maquina CMM se debe desplazar automaticamente después de que
se tome un contacto manual. Dicho valor corresponde al tipo de unidad especificado de
la rutina de medicién (pulgadas o milimetros).

Si cambia el valor de retraccién de contacto manual del valor por omision o del dltimo
valor utilizado, PC-DMIS inserta un comando de retraccion (aparece como
MANRETRACT/ antes del valor) en la ventana de edicion de la rutina de medicion actual,
en la ubicacion del cursor. A medida que se toman contactos manuales, la maquina
CMM retrocede a razdn del valor indicado en este comando.

Por ejemplo, si cambia el valor por omision de retraccion de contacto manual, que es
0,1, por 0,003, el comando MANRETRACT/0,003 aparecera en la ventana de edicion.

Cuadro Mostrar velocidades absolutas

Si selecciona la casilla de verificacion Mostrar velocidades absolutas, PC-DMIS
muestra los valores de velocidad en otros cuadros de didlogo como valor absoluto en
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vez de como porcentaje. Dicho valor corresponde al tipo de unidad especificado de la
rutina de medicion (pulgadas o milimetros).

Cuadro Velocidad maxima (mm/seg)
El cuadro Velocidad maxima (mm/seg) permite restablecer la velocidad maxima a la
gue puede desplazarse la maquina. El valor que se especifique no puede superar la

velocidad maxima designada de la maquina. El valor funciona conjuntamente con la
opcion Velocidad de movimiento.

Area Configurar pieza

Part setup

CAD "+X" axis equals which machine axis? A

CAD "+Y" axis equals which machine axis? +

CAD "+Z2" axis equals which machine axis? +£
X offset Y offset Z offset

O .

Auto Position

=
=5
=
o
=
T
=
=
b

Area Configurar pieza

El area Configurar pieza de la ficha Pieza/Maguina es Gtil cuando se crea una rutina
de medicion y el sistema de coordenadas de CAD es diferente de la configuracion de
pieza de la maquina CMM.

Lista Eje "X+" CAD equivale a

Esta lista desplegable permite establecer la relacion entre el eje X+ CAD y el eje de la
maquina.

Lista Eje "Y+" CAD equivale a

Esta lista desplegable permite establecer la relacion entre el eje Y+ CAD y el eje de la
maquina.

Lista Eje "Z+" CAD equivale a

Esta lista desplegable permite establecer la relacion entre el eje Z+ CAD y el eje de la
maquina.
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Cuadros Offset X, Offset Y, Offset Z

Estos cuadros le permiten introducir la distancia a la que PC-DMIS coloca el dibujo de
CAD respecto al eje X, Y 0 Z. PC-DMIS desplaza el dibujo de CAD la distancia
especificada a lo largo del eje X, Y o Z. Por ejemplo, si introduce 0,5 en este campo, la
visualizacion integra de CAD en la ventana grafica se desplaza a razén de 0,5 en la
direccion del eje X.

Todos los elementos creados en la rutina de medicion no se desplazan a lo
largo del eje con el dibujo de CAD.

Boton Ajustar

El botdn Ajustar abre el cuadro de didlogo Ajustar configuracion de pieza.

Adjust Part Setup

Rotate CAD about machine Z axis:
Rotate CAD about machine X axis:
Rotate CAD about Machine ¥ axis:
Mowve CAD along machine ¥ axis:

Move CAD along machine ¥ axis:

ahilalilal

Mowve CAD along machine Z axis:

QK | Cancel | Apply

Cuadro de dialogo Ajustar configuracion de pieza

También puede utilizar este cuadro de dialogo para rotar o mover el modelo de CAD en
incrementos, sobre y alrededor de los ejes XYZ de la maquina.

« Sirota el modelo de CAD, los valores seran en grados de angulo. Un valor de
360 tiene el mismo efecto que 0.

e Simueve el modelo de CAD, los valores estan en las mismas unidades de
medida que la rutina de medicién. Por ejemplo, un valor de 2 significara 2
pulgadas o 2 milimetros, segun las unidades de medida utilizadas en la rutina de
medicion.

Para ajustar el modelo de CAD sobre un eje o alrededor de un gje:
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1. Haga clic en el cuadro adecuado.

2. Introduzca un nuevo valor. PC-DMIS mostrara dinAmicamente el ajuste en la
ventana grafica.

3. Haga clic en Aceptar para aceptar los valores y cerrar el cuadro de dialogo.

PC-DMIS mantiene este ajuste a menos que se vuelva a importar el modelo de CAD de
la pieza.

Botdn Posicion automatica

El botdn Posicion automatica coloca la pieza en la representacion grafica de la mesa
de la magquina. La funcion Posiciéon automatica hace la mejor suposicion de dénde debe
colocar la pieza en la representacion grafica. Puede utilizar esta funcién para permitir
gue PC-DMIS determine donde colocar la pieza en relacién con la maguina CMM, o
bien especificar una posicion tecleandola en los campos de offset X, Y y Z. (Consulte el
tema "Definir maquinas" en el capitulo "Definir el hardware" para obtener mas
informacion sobre como configurar la representacion grafica de la maquina CMM.)

Boton Aplicar
Cuando haga clic en el boton Aplicar, PC-DMIS aplicara inmediatamente los cambios

realizados en los campos de offset X, Y o Z. También desplaza el dibujo a lo largo de
los ejes correspondientes mientras mantiene el cuadro de dialogo abierto.

Area Evitar mesa

V¥ Active  Talerance IEI.I:IEIEIB fdeasure |

" T able Avoidance

El area Evitar mesa de la ficha Pieza/Maquina permite a PC-DMIS determinar si la
sonda entra en contacto con la mesa (o plano del conjunto) mientras esta en el modo
DCC (control automatico).

Haga clic en el botén Medir; PC-DMIS le pide que tome un contacto en el lugar donde
guedara definida la superficie de la mesa. Dicha posicion define el umbral para el eje Z.
El campo de tolerancia define una posicion en la direccion Z positiva para los valores
positivos y en la direccion Z negativa para los valores negativos, con respecto al plano
del conjunto.

« Siun movimiento supera la tolerancia indicada, PC-DMIS mostrara un mensaje
de error que indica el posible peligro.
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« Si se solicita una rotacion del pulso que atraviesa la zona definida, PC-DMIS
mostrara un mensaje que avisa sobre el error.

Seleccione Cancelar o Continuar para interrumpir o terminar la operacion.

Un campo de tolerancia de ,25 avisara a PC-DMIS para que evite el umbral
indicado mas el valor de tolerancia. Si el umbral esta en la superficie de la mesa, PC-
DMIS le avisara si la punta de la sonda se acerca mas de un cuarto de milimetro (o de
pulgada, dependiendo del tipo de unidad especificado) de la mesa.

La opcion Evitar mesa esta disponible con determinados tipos de interfaz
solo en el modo DCC.

Area Limites CMM

Los valores del area Limites CMM de la ficha Pieza/Maquina en el cuadro de dialogo
Opciones de configuracién permiten a PC-DMIS evitar colisiones con los tramos de
las CMM de tipo puente durante la calibracién de sondas tactiles.

Al calibrar una sonda tactil con extensiones largas, se pueden producir colisiones
cuando la sonda rota en las distintas posiciones de punta. Para evitar colisiones se
puede activar la comprobacion de colisiones de tramos. PC-DMIS ejecuta la
comprobacién online justo antes de la rutina de calibracion de la sonda. La
comprobacién de colisiones de tramos puede afiadir automaticamente movimientos de
seguridad.

Cuando PC-DMIS se conecta a una maquina CMM Hexagon compatible (controladores
comunes y controladores FDC), obtiene los limites CMM de forma automética. Puede
editar manualmente los limites CMM. Esto puede resultar Gtil si no se dispone de una
CMM Hexagon. Ademas, es posible que le convenga reducir los limites para evitar
colisiones con los objetos ubicados dentro del volumen de la maquina (cambiadores de
herramientas, fixtures, etc.).

Para ejecutar la comprobacion de colisiones de tramos, haga lo siguiente:
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1. Sitiene que modificar o afiadir los limites de la maquina, introduzca los valores
en los cuadros Min X, Min Y, Min Z, M&x X, Max Y y M&x Z en el &rea Limites
CMM.

2. Calibre las puntas de la sonda. Para obtener informacion detallada, consulte el
tema "Calibrar puntas de sonda" en el capitulo "Configurar y utilizar sondas" en
la documentacion de PC-DMIS CMM.

Para restablecer los valores modificados y volver a obtener los limites de la CMM
Hexagon, haga lo siguiente:

1. Escriba 0 en los cuadros Min. X, Min. Y, Min. Z, Max. X, Max. Y y Max. Z.
2. Haga clic en Aceptar en el cuadro de dialogo Opciones de configuracion.
3. Reinicie la rutina de medicion o reinicie la maquina.

Botdn Por omision

[refault |

El botén Por omisidn permite actualizar los valores por omision de varias de las
opciones de la ficha Pieza/Maquina del cuadro de dialogo Opciones de
configuracion (Edicion | Preferencias | Configurar). Cuando se crea una nueva
rutina de medicion, esta refleja todos los cambios efectuados en los parametros
accesibles, pero solamente si se pulsa el botébn Por omisién. Si se selecciona el botén
Aceptar (sin pulsar el boton Por omision), los parametros definidos se aplicaran
solamente a la rutina de medicion activa y no afectaran a las entradas del registro de
PC-DMIS. Los valores por omision se almacenan en el registro. Puede actualizar estos
pardmetros mediante el cuadro de diadlogo correspondiente o utilizando el editor de la
configuracion de PC-DMIS. Consulte el capitulo "Modificar entradas en el registro”.

Si cambia algun parametro y pulsa el boton Por omisién, PC-DMIS actualizara el
archivo de registro y restablecera la configuracién actual como valor por omisién.

Opciones de configuracidon: ficha Dimensién

Haga clic en cualquier de las secciones de la imagen siguiente para mostrar
informacién acerca de sus funciones.
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Setup Options ===
_SoundEvents [ lasersensor | anmaton
General | PartiMachine Dimension ID Setup

Apply defaults based an
@ Feature type Deamal places
Default feature tolerance Default tolerances
Type: 0 Places =
Cirdles ) 1 Places =
Toderance:
; 2Places =
0.05 Apply All
, o . 3 Places =
Auto stats 4Places = | 0.0001
[TT ALWAYS save stats to fe & Places =
ALWAYS update database
& Flaces =
Dutput options
Positive repor
Features use dmension colors i
o X |ByY z
Minus tols sh i
|| Minus: tols show negative & Al dats
CAD nominal places = 0 Dieviations anly
Number of decmal places Display angle degraes
1 @3 5 7 o Decimal degress
2 4 L] Deg/MinSec
Ange degress
0to +/- 180
@ 0 to 360
|- Auts Dimension Setup...
ok | [ cance | [ Defauits |[ e |

Cuadro de didlogo Opciones de configuracion: ficha Dimension

Desde la ficha Dimensién se puede acceder a los parametros dimensionales de
impresion.

Para abrir la ficha Dimension:

1. Acceda al cuadro de didlogo Opciones de configuracion (Edicion |
Preferencias | Configurar).
2. Haga clic en la ficha Dimensién.

Aplicar valores por omision segun

Apply Defaults Based On

f* Feature Type " Decimal Place

Area Aplicar valores por omisién segun
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El area Aplicar valores por omisidén segun permite aplicar las tolerancias de
dimension por omision segun el tipo de elemento o bien segun el nimero de decimales
mostrados.

e Al seleccionar la opcion Tipo de elemento se habilita el area Tolerancia de
elemento por omisidn, lo que permite definir tolerancias de dimension en
funcién de cada tipo de elemento. Cada vez que PC-DMIS crea una dimensién
automaticamente, ya sea porque se ha seleccionado la opcion Automatico en el
cuadro de dialogo Posicion (Insertar | Dimension | Ubicacidon) o porque se ha
utilizado el botén Configuracién de dimension automatica, se utiliza la
tolerancia de dimensién por omision asociada a ese tipo de elemento. Consulte
el tema "Tolerancia de elemento por omision".

« Al seleccionar la opcion Posiciones decimales se habilita el &rea Tolerancias
por omision, que permite definir tolerancias de dimensién en funcion del
namero de posiciones decimales. Esta es la forma en que antes PC-DMIS
determinaba las tolerancias de dimension. Consulte el tema "Tolerancias por
omision".

Tolerancia de elemento por omisidn

Default feature tolerance
Type:

Circles -

Tolerance:
0.05 Apply All |

Area Tolerancia de elemento por omision

El area Tolerancia de elemento por omisién, que se habilita al seleccionar la opcién
Tipo de elemento del area Aplicar valores por omision segun, permite definir
tolerancias de dimension por omision en funcién de cada tipo de elemento.

Esta funcion solo se aplica a las dimensiones heredadas.

Cada vez que cree una dimensién de ubicacion de forma manual o que PC-DMIS cree
una dimension cualesquiera automaticamente, porque se ha utilizado el boton
Configuracion de dimension automatica..., se utilizara la tolerancia de dimension por
omisién asociada a ese tipo de elemento, a menos que ya exista ese mismo tipo de
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elemento en la rutina de medicion. En ese caso, PC-DMIS utiliza la tolerancia del
elemento existente con todas las dimensiones automaticas nuevas del mismo tipo de
elemento. De este modo, solamente debe modificar la tolerancia una vez por tipo de
elemento, y PC-DMIS utiliza la misma tolerancia para otros elementos del mismo tipo
en el resto de la rutina de medicion.

Lista Tipo
En esta lista se muestran todos los elementos para los que se puede establecer una
tolerancia por omision.

Cuadro Tolerancia
Este cuadro define la tolerancia por omision que se utiliza para el elemento en la lista
Tipo.

Boton Aplicar todo
Este boton permite aplicar el valor de tolerancia actual en el cuadro Tolerancia para
todos los tipos de elemento.

Estadisticas automaticas

Auto Stats
[~ ALWAYS Save Stats to File

[ ALWAYS Update Database

Area Estadisticas automaticas
Casilla de verificacion SIEMPRE guardar estadisticas en archivo

La casilla de verificacion SIEMPRE guardar estadisticas en archivo permite pasar
por alto el mensaje que le indica que guarde las estadisticas siempre que la ejecucion
de una rutina de medicién comience con un comando ESTAD/ACT valido. Los datos
estadisticos se guardar autométicamente en el archivo XSTATS11.tmp si esta opcion
esta seleccionada y existe un comando ESTAD/ACT en la rutina de medicién en el
momento de su ejecucion. Consulte el capitulo "Seguimiento de datos estadisticos"
para obtener mas informacion.

Casilla de verificacion SIEMPRE actualizar base de datos

Cuando estad marcada la casilla de verificacion SIEMPRE actualizar base de datos,
PC-DMIS actualiza el software de la base de datos de estadisticas con la informacién
del archivo XSTATS11.tmp. Si esta marcada, el software deja de solicitar que se
actualice la base de datos cada vez que se ejecuta la rutina de medicidén y se recopilan
y se guardan datos estadisticos. Si esta opcidn no esta seleccionada, PC-DMIS sigue
mostrando esa solicitud antes de actualizar el software de base de datos. Consulte el
capitulo "Seguimiento de datos estadisticos" para obtener mas informacion.
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Para obtener informacién detallada sobre las ubicaciones de los archivos de
PC-DMIS, consulte "Explicacion de las ubicaciones de los archivos”.

Los elementos utilizan colores de dimensidn

¥ Features ze Dimension Colors

La casilla de verificacion Los elementos utilizan colores de dimension indica a PC-
DMIS que debe utilizar colores con los elementos que tienen una dimensién asociada.
Los elementos se trazaran en la ventana grafica en el mismo color que utiliza la
dimensién asociada para indicar desviaciones respecto de los valores tedricos.

Por omision, solamente funciona con las dimensiones de ubicacion. Puede utilizarse
con dimensiones que no sean de ubicacion, asi como mediante la entrada del registro
NonLocationDimsSetFeatColor de la seccion Dimensions del editor de la
configuracion de PC-DMIS.

Decimales nominales CAD =

CAD Mominal Places = IEI

El cuadro Decimales nominales CAD = permite introducir un valor numérico que
define la cantidad de decimales que PC-DMIS utilizara antes de redondear al utilizar los
datos CAD. Por ejemplo, si un circulo de CAD tiene un diametro de 3,9995 y se
establece el valor en 3, PC-DMIS redondeara el valor de diametro a 4,000. Esta opcién
solo afecta a la manera en que PC-DMIS interpreta los datos CAD en el modo
MEDICION DE CHAPA METALICA. Si establece el valor en 0, PC-DMIS no redondeara
ningun valor.

Tolerancias negativas muestran signo -

[V Minus Tols Show Megative

La casilla de verificacion Tolerancias negativas muestran signo — permite controlar si
las tolerancias negativas de las dimensiones se mostraran con el signo menos. Por
ejemplo, si la dimensién se especifica como 5,0000 +0,3 (tolerancia superior), -0,2
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(tolerancia inferior), la linea de la dimension tendra el siguiente aspecto si esta casilla
esta seleccionada:

EJE| NOM | +TOL | -TOL | MED | MAX | MIN | DESV |FUERATOL
Y 15,0000 |0,3000-0,2000 5,0000 |0,0000  0,0000|0,0000  0,0000

Si esta casilla no esta seleccionada, el mismo ejemplo tendra este aspecto:

EJE| NOM | +TOL | -TOL | MED | MAX | MIN | DESV |FUERATOL
Y 5,0000 | 0,3000 | 0,2000 | 5,0000 | 0,0000 | 0,0000 | 0,0000 | 0,0000

Esta casilla de verificacion no afecta a la manera en que los valores se almacenan o se
utilizan en célculos. Sélo controla la forma en que los valores se muestran, segun las
preferencias establecidas por el usuario. Por omision, esta casilla de verificacion no
esta seleccionada.

Si esta casilla de verificacion no esta seleccionada, también puede utilizar una
tolerancia con un signo menos delante. Normalmente, los limites inferior y superior
estan en lados opuestos del nominal. Si esta casilla de verificacion no esta
seleccionada, se muestran como valores positivos. Sin embargo, si los limites superior
e inferior son mayores que el nominal —por ejemplo, los valores reales son +TOL 0,03 y
—TOL -0,02 antes de seleccionar esta casilla de verificacion—, el valor de tolerancia
negativa muestra un valor positivo si se selecciona esta casilla.

NUmero de decimales

Mumber of dedmal places
1 @3 M5 7
Bz @4 @s
Area NUmero de decimales

El area NUmero de decimales controla la cantidad de decimales que se muestran en
la ventana de edicion y en el informe de inspeccion.

Elija la opcion deseada para determinar la cantidad de decimales que se mostraran.

Cada vez que se cambia esto en una rutina de medicién, PC-DMIS coloca el comando:
VER PRECISION/# en la rutina de medicién. Esto especifica la precision de la
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visualizacion para esa parte de la rutina. Si no se utiliza este comando, regira
automaticamente el valor por omision. Si se utiliza este comando, la precision
permanece tal como esta especificada, a menos que la cambie otro caso del comando.

« Las rutinas de medicidén en milimetros permiten hasta seis posiciones decimales.
o Las rutinas de medicién en pulgadas permiten hasta siete posiciones decimales.

Por ejemplo, si se elige 6 para una rutina de medicion en pulgadas y se pulsa Aceptar,
se inserta este comando en la ventana de edicion: VER PRECISION/6

Esto hace que las dimensiones que se enumeren debajo de este comando se muestren
con seis posiciones decimales, tal como se ilustra en esta dimension de posicion:

VER PRECISION/6

DIM POS2= UBICACION DEL PUNTO PNT1 UNIDADES=PULG ,$

GRAFICO=DES TEXTO=DES MULT=10.00 SALIDA=AMBOS SEMIANGULO=NO

EJE NOMINAL +TOL -TOL MED DESV FUERATOL

X 2436.427000 0.001970 0.001970 2436.427000 0.000000 0.000000 --

Y 229.658000 0.001970 0.001970 229.658000 0.000000 0.000000 ----
Z 849.992000 0.001970 0.001970 849.992000 0.000000 0.000000 ----

T 0.000000 0.001970 0.001970 0.000000 0.000000 0.000000 -—-—#---

FIN DE DIMENSION POS2

Tolerancias por omision

Default tolerances
OPlaces = | 0.01
1Places = | 0.1
2Places = | 0.01
3Places = | 0.001
4Flaces = | 0.0001

SPlaces = | 0,00001

GPlaces = |0

Area Tolerancias por omision
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El area Tolerancias por omision, que se habilita al seleccionar la opcion Posiciones
decimales del area Aplicar valores por omision segun, permite definir las tolerancias
por omision que PC-DMIS usara cuando modifique el valor nominal de una dimensién
en la ventana de edicion. La tolerancia por omision se basa en el nimero de posiciones
decimales que tiene el valor nominal.

Por ejemplo, si modifica un valor nominal para que sea 6,250, PC-DMIS establecera la
tolerancia +y - en el tercer decimal del valor de tolerancia por omision 3 decimales =,
porgue se utilizan tres posiciones decimales. En cambio, si introdujera 6,25, PC-DMIS
definiria la tolerancia + y - en el valor 2 decimales =, porque se utilizan dos posiciones
decimales.

Cuadros 0-6 decimales =
Estos cuadros permiten establecer diferentes tolerancias por omision que PC-DMIS
aplicara cuando defina un valor nominal que tenga de 0 a 6 posiciones decimales.

Informe positivo

Puozitive Reporting———
= Ty T2
&+ Al Data

" Deviations Orly

Las casillas de verificacion del &rea Informe positivo controlan la informacién de
elementos al lado negativo del origen. Con el informe positivo, los elementos que
normalmente tendrian valores negativos se imprimen siempre con valores positivos.

« Las casillas de verificacion X, Y y Z determinan en qué eje (o ejes) PC-DMIS
mostrara nimeros positivos.

e Laopcién Todos los datos indica a PC-DMIS que voltee los valores medidos y
nominales de los ejes seleccionados, y que muestre los niumeros negativos de
los ejes nominales como numeros positivos.

e Laopcion Solo desviaciones indica a PC-DMIS que voltee sélo las
desviaciones de los ejes seleccionados cuando los valores nominales de los ejes
sean numeros negativos.

Cuando estas casillas de verificacion estan seleccionadas, se inserta un comando
INFORME POSITIVO en la rutina de medicion, en la posicién actual del cursor. Este

comando tiene el siguiente formato en la ventana de edicion:

INFORME POSITIVO/ a, b, c, ALTERNANTE1l
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Donde:

a = X cuando la casilla de verificacion X esta seleccionada, o en blanco si la casilla X
no esta seleccionada.

b =Y cuando la casilla de verificacion Y esta seleccionada, o en blanco si la casilla 'Y
no esta seleccionada.

¢ = Z cuando la casilla de verificacion Z esta seleccionada, o en blanco si la casilla Z no
esta seleccionada.

ALTERNANTE1 = TODOS DATOS o SOLO DESV, segln si ha seleccionado Todos
los datos o Sélo desviaciones.

Las direcciones X, Y y Z pueden tener cada una la opcién de informe positivo activada
en cualquiera combinacion de las tres. Pueden utilizarse varios comandos INFORME
POSITIVO en la misma rutina de medicion, y todas las dimensiones utilizadas en la
rutina se muestran mediante el comando INFORME POSITIVO que precede a dichas
dimensiones. Si no existe ningin comando INFORME POSITIVO en la rutina de
medicidn, todas las dimensiones se incluiran en el informe con las opciones
desactivadas en las direcciones X, Yy Z.

El siguiente diagrama muestra como las opciones de informes positivos afectan
también a las tolerancias:

m

f

/ E D )

/

—p X
Tolerancias afectadas por informes positivos

A =0,3 +tolen X

B =0,1-tolen X

C = 0,2 desviacion en X

D=Punto 1l

E = Punto 2
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F =1,0 nominal
Objetivo de los informes positivos

Los informes positivos permiten informar sobre elementos de manera simétrica, de
forma que, independientemente del lado del origen en que se encuentre el elemento,
las desviaciones gque se alejan del origen se consideran positivas y las desviaciones
gue se acercan al origen se consideran negativas.

De este modo, en el diagrama anterior tanto el Puntol como el Punto2 mostraran
desviaciones positivas en el caso de un informe positivo del eje X. Sin embargo, esto
también significa que:

« las tolerancias positivas se alejan del origen.
« las tolerancias negativas confluyen hacia el origen.

Migrar rutinas de medicidn antiguas

Cuando se migran rutinas de medicion de una version anterior de PC-DMIS (por
ejemplo, la 3.7) a la version 4.x o superior, puede surgir el problema de que la banda
de tolerancia se invierta al utilizar informes positivos en las dimensiones y si se
emplean variables para insertar los valores de tolerancia en los campos Tol. pos. y Tol.
neg. La entrada del registro UseLegacyPositiveReporting, situada en la seccion
Option del editor de la configuraciéon de PC-DMIS, permite utilizar los informes
positivos heredados en estos casos, con lo cual los valores de tolerancia no se
invierten.

Mostrar grados de angulo

' Decimal Degrees

Dizplay Angle Degrees
|V " Deg/MinSec

Area Mostrar grados de angulo

El area Mostrar grados de angulo permite mostrar las dimensiones de los angulos
utilizando grados decimales o mediante grados/minutos/segundos. Simplemente
seleccione la opcion deseada. Cualquier eje de posicion AngP y dimension de angulo
cambiara para reflejar la opcion seleccionada.
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Grados de angulo

& 0to+/ 180

Angle Degrees
|7 " Oto 360

Area Grados de angulo

El area Grados de &ngulo permite mostrar la dimension de &ngulo de 0° a -360° o de
0° a +/- 180° para la rutina de medicion actual. Cualquier eje de ubicacion AngP y
dimensién de angulo cambiara para quedarse dentro del rango de grados de angulo
seleccionado. Si desea cambiar el valor por omision para todas las rutinas de medicion
futuras, utilice la entrada AngleRange0To360 del registro, que figura en la seccion
Option del editor de la configuracion de PC-DMIS.

Configuracion de dimension automatica

Auto Dimension Setup... |

El boton Configuracién de dimensidén automética de la ficha Dimensién del cuadro
de diadlogo Opciones de configuracion (Edicion | Preferencias | Configurar) abre el
cuadro de dialogo Dimensionamiento automatico.

Auto Dimensicning [i_E-J

Iv Auto form dimensions

Iv¥ Auto Location/Position dimensions
{* Create Location dimensions
(" Create Position dimensions

I Auto Textual Analysis OM

[ Auto Graphical Analysis OM

[ Auto Dimension Info

Multiply: 10
K | Cancel
|-

Cuadro de didlogo Dimensionamiento automatico

Este cuadro de diadlogo proporciona varias opciones que permiten determinar si PC-
DMIS dimensiona automaticamente o no los elementos tras crearlos y como deben
crearse esas dimensiones.

Para activar o desactivar la creacion automatica de las dimensiones, desmarque o
marque las casillas de verificacion siguientes:
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Dimensiones automaticas de forma
Esta casilla determina si PC-DMIS creara automaticamente o no dimensiones de forma
para los tipos de elemento que tienen una dimensiéon de forma.

Funcién | Dimensién de forma asociada

Circulo |Redondez
Cilindro | Redondez

Cono Redondez

Esfera | Redondez

Plano Planitud

Linea Rectitud

Dimensiones automaticas ubicacion/posicion

Esta casilla determina si PC-DMIS creara o no las dimensiones de ubicacién o de
posicion de forma automatica para los tipos de elemento que tienen una dimensién de
ubicacion o de posicion.

Crear dimensiones de posicion
Si selecciona la opcion Dimensiones automaticas de posicion, PC-DMIS creara esas
dimensiones como dimensiones de posicion.

Crear dimensiones de posicién
Si selecciona la opcion Dimensiones automéaticas de posicion, PC-DMIS creara esas
dimensiones como dimensiones de posicion.

Andlisis textual automatico activado

Esta casilla de verificacion determina si PC-DMIS crea automaticamente un analisis
textual de la dimensién. La funcion esta activada si hay una marca en la casilla.
Consulte el tema "Definicion del analisis” en el capitulo "Utilizar dimensiones
heredadas" y el tema "Analisis" en el capitulo "Insertar comandos de informes".

Andlisis grafico automatico activado

Esta casilla de verificacion controla si PC-DMIS crea automaticamente un analisis
gréafico de las dimensiones que se crean con las funciones Crear dimensiones
automaticamente o Redondeo automatico. Consulte el tema "Definicion del analisis"
en la seccion "Utilizar dimensiones heredadas" y el tema "Analisis" en el capitulo
"Insertar comandos de informes".

Informacién de dimensidn automaética

Esta casilla de verificacion determina si PC-DMIS crea automaticamente una casilla
Informacién de dimensidn para las dimensiones que se crean con la casilla Crear

59



Establecer preferencias

dimensiones automéaticamente o Redondeo automatico. Consulte el tema "Insertar
cuadros de informacion de dimension” en el capitulo Insertar comandos de informes”,
donde encontrara informacién sobre cémo establecer los formatos por omision para
este cuadro de informacién de dimension.

Multiplicar

El valor de Multiplicar es un factor de escala que amplia la flecha y la zona de
tolerancia para el modo de andlisis grafico. Si introduce un valor de 2.0, PC-DMIS
amplia la flecha a una escala del doble del tamafio de la imagen grafica.

El cuadro Multiplicar se utiliza para propésitos de visualizacion solamente y sus
efectos no quedan reflejados en el texto impreso.

1
u bt s
- -
- -

= PC-DMIS crea las dimensiones como dimensiones heredadas o como
dimensiones de marco de control de elementos. Marque o desmarque la casilla de
verificacion Utilizar dimensiones heredadas del submenu Insertar | Dimensiones
para establecer el tipo de dimension apropiado.

Opciones de configuracion: ficha Configuracion ID

Haga clic en cualquiera de las fichas de la parte superior o en cualquiera de los
botones de la imagen siguiente para mostrar informacion acerca de sus funciones.
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Setup Options @
General | Part/Machine | Dimension | [D 320 | Spund Events | Arimation
Labels for:
|.l’dig"rnﬂ115 - |
Labeling method:
|Genm-: =|
Starbng letiers:
A
Starting numiber:
1
Label length:
o | Displary brackets for feature arrays
Apply ]

| ok |__Ca1:el__:'.)eﬁullsd Help

Cuadro de didlogo Opciones de configuracion - ficha Configuracién ID

Cuando se modifica una identificacion, es importante mantener un registro de las ID ya
establecidas. Si modifica varias veces esta opcion, puede generar identificaciones duplicadas.

Desde la ficha Configuracién ID se puede modificar el formato empleado para
identificar alineaciones, dimensiones, elementos, comentarios, etiquetas, variables y
otros.

Para acceder a esta opcion:

1. Acceda al cuadro de didlogo Opciones de configuracion (Edicion |
Preferencias | Configurar).
2. Seleccione la ficha Configuracion ID.
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El método para etiquetas por omision es Genérico. A medida que se cree cada
elemento, PC-DMIS le asigna una identificacion que comienza con la letra F seguida de
un numero (que se establece en incrementos a partir del uno). Es posible anular este
valor seleccionando opciones en esta ficha.

Reglas de ID de elemento
Al modificar las ID, siga estas reglas:

e No utilice espacios (en su lugar, utilice caracteres de subrayado).

e No utilice un mismo nombre para elementos diferentes.

« No utilice nombres que coincidan con las palabras clave ni los comandos de PC-
DMIS (ALIN, OFFSET, etc.).

« No comparta nombres entre los tipos de ID. Por ejemplo, una ID de alineacion
no puede tener la misma ID que un elemento o una etiqueta.

e Todas las ID deben ser alfanuméricas. Puede utilizar un caracter de subrayado o
un guion.

e Las ID deben comenzar por una letra.

o Evite utilizar estos caracteres: @ #$% & * () +=/\[]{}

Si bien PC-DMIS no le impide cambiar la ID de un elemento por el valor que desee,
pasar por alto estas reglas puede provocar problemas con las expresiones, la
generacion de informes o el modo en que esa ID funciona con rutinas que utilizan otros
productos (como DataPage+, Microsoft Excel, etc.).

Opciones de la ficha Configuracion ID

Etiquetas para: La lista desplegable Etiquetas para permite seleccionar la
identificacion que se utiliza para estos elementos: (consulte el tema "Método para
etiquetas").

Alineaciones
Genérico es el unico método disponible para identificar las alineaciones.

Comentarios
Genérico es el unico método disponible para identificar los comentarios.

Dimensiones

Las dimensiones se pueden identificar utilizando el método Genérico o Por tipo.
Cuando se utiliza el método Por tipo, las identificaciones pueden ser similares a
cada tipo de dimension o diferentes, en funcién de las necesidades individuales.
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Elementos
Los elementos se pueden identificar utilizando el método Genérico o Por tipo.

Cuando se selecciona el método Por tipo, también se puede modificar el color
empleado para mostrar la identificaciéon del elemento.

Si selecciona la casilla de verificacion Mostrar todas las ID y hace clic en
Aplicar, PC-DMIS muestra en la ventana grafica todas las etiquetas de ID de los
elementos que se encuentran entre la posicion actual del cursor y el final de la
rutina de medicion. También aparecen las ID de los elementos de nueva creacién.
Si esta casilla esta deseleccionada y hace clic en Aplicar, se ocultan todas las ID
de los elementos que se encuentran entre la posicidn actual del cursor y el final
de la rutina de medicion. Los elementos nuevos seguiran creandose en la
ventana de edicion, pero sus etiquetas de ID no apareceran en la ventana grafica.

Si selecciona la opcion Color, quedaran afectados todos los elementos creados
después de que se pulse el boton Aplicar. (No se sustituiran los elementos
creados anteriormente al cambio de color.)

Etiquetas
Genérico es el unico método disponible para identificar las etiquetas.

Variables
Genérico es el unico método disponible para identificar las variables.

Invocar subrutinas
Genérico es el unico método disponible para identificar las subrutinas invocadas.

Consultas Spc
Las consultas Spc se pueden identificar utilizando el método Genérico o Por
tipo.

Marcos de control de elementos
Los marcos de control de elemento se pueden identificar utilizando el método
Genérico o Por tipo.

Operadores de nubes de puntos

Los operadores de nubes de puntos se pueden identificar utilizando el método
Genérico o Por tipo. Cuando se utiliza el método Por tipo, las identificaciones
pueden ser similares a cada tipo de operador o diferentes, en funcion de las
necesidades individuales.

Método para etiquetas: Esta ventana desplegable se utiliza para seleccionar entre los
meétodos de identificacion Por tipo y Genérico.
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Por tipo
Por tipo permite establecer la identificacion para cada tipo de elemento (por
ejemplo: circulo, cono, cilindro, linea, plano, punto, esfera, etc.).

Genérico
Genérico hace que se aplique el mismo sistema de identificacion,
independientemente del tipo de elemento (dimension).

PC-DMIS no tiene ningun limite propio con respecto a la cantidad de letras que
se pueden incluir en las identificaciones. Sin embargo, existen limites en cuanto
a la longitud de las ID en la ventana grafica y de edicion. Aunque la ventana de
edicion no muestre la identificacion completa, PC-DMIS hace un seguimiento
interno de ella.

Letras iniciales: Este cuadro determina la o las primeras letras que se utilizan en el
proceso de identificacion. PC-DMIS muestra siempre la ID en letras mayusculas.

,6..
¥ Envarios cuadros de dialogo en los que se muestra la ID, si modifica la ID alli,
PC-DMIS muestra un mensaje preguntandole si desea cambiar la ID por omision para
este tipo de elemento.

Numero inicial: El cuadro Namero inicial determina el primer nimero que se utiliza en
el proceso de identificacion. Se puede introducir cualquier nimero entre 1y 9999.

¥  En varios cuadros de didlogo donde se muestra la ID, si modifica Gnicamente
las cifras de la identificacién, se puede restablecer el contador a un nimero deseado.

Longitud de la etiqueta: La casilla de verificacion Longitud de la etiqueta determina
la longitud de la identificacion. Al marcarla se muestra un pequefio cuadro de edicién
en el que puede teclear un valor numeérico. Para activar esta opcion, debe seleccionar
esta casilla de verificacion. Si especifica un valor de longitud, PC-DMIS agrega ceros a
las letras de ID hasta llegar a la longitud necesaria. @

Longitud de la ID = 10, letras de la ID = CIRCULO.

PC-DMIS generara una ID = CIRCULOO0001, etc. Esto sucede sélo si se ha
especificado una longitud.
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Mostrar paréntesis para matrices de elementos: La casilla de verificacion Mostrar
paréntesis para matrices de elementos permite definir si se muestran paréntesis
para matrices con identificaciones para los comandos que se ejecutan varias veces.
Cuando se selecciona, el informe de inspeccion muestra qué instancias de la ejecucion
del comando estan siendo referenciadas.

F1[3]=PUNTO MEDIDO DESDE CONTACTO 1

Indica que el elemento, F1, se esta midiendo por tercera vez (designado por el
namero tres que aparece entre corchetes).

Es posible controlar el formato de la expresion entre paréntesis, mediante el
objeto INDICES MATRIZ. Consulte el tema "Objeto indices de matriz" en el
capitulo "Usar expresiones y variables".

Aplicar: Cuando se pulsa el botén Aplicar, se aplican los cambios realizados en las
identificaciones de los elementos (podra encontrar una descripcion en el tema "Método
para etiguetas"). Dichos cambios solamente se aplican a las ID de elemento. Si no
pulsa el boton Aplicar, PC-DMIS seguira asignando identificaciones de elemento de
acuerdo con el método anteriormente indicado.

Si se asignan identificaciones duplicadas, PC-DMIS presenta un mensaje
indicando que cada elemento, dimension, etc., debe contar con una identificacion
exclusiva.

Por omisién: El boton Por omisién permite actualizar los valores por omision de todos
los pardmetros de Configuracién ID. Cuando se crea una nueva rutina de medicién,
eésta refleja todos los cambios efectuados en los parametros, pero solo si se hace clic
en el botdn Por omision. Para obtener mas informacién sobre los botones Por
omisién, consulte el tema "Por omision” en el capitulo "Navegar por la interfaz de
usuario".
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Pulse siempre el botén Aplicar después de efectuar un cambio (antes de pulsar
los botones Aceptar o Por omisién).

Opciones de configuracion: Ficha Sensor laser

La ficha Sensor laser solamente aparece cuando a licencia incluye la opcién
Laser y cuando se utiliza una sonda laser. Consulte el tema "Paso 3: Definir opciones
de configuracion para el sensor laser", en el que se describe la ficha Sensor laser, en la
documentacion de "PC-DMIS Laser" para obtener informacién sobre esta ficha.

Opciones de configuracion: ficha Eventos de sonido

Haga clic en cualquiera de las fichas de la parte superior o en cualquiera de los
botones de la imagen siguiente para mostrar informacion acerca de sus funciones.
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Setup Options e
General PartMachine Dimension D Setup Sound Events  Animation
Application events:

o) =TT &

‘ D Laser Manual Calibration Bottom

o D Laser Manual Calibration Field Counter

‘ D Laser Manual Calibration Top

‘ D Laser Probe Initialization End

* D Laser Probe Initisizaton Start

‘DLasers-:an J

Sounds
F:\PC-OMIS 2018 R 1 (sprint) &4-bit\SoundsFeatureCompleted |

>[N

[Tk ] com Defauits Help

Cuadro de didlogo Opciones de configuracion - ficha Eventos de sonido

La ficha Eventos de sonido (Editar | Preferencias | Configurar) contiene una lista de
eventos de aplicacion que puede asociar a un archivo de sonido de su eleccion.
Cuando se produce el evento, PC-DMIS reproduce automaticamente el evento
asociado.

Lista Eventos de aplicacién
Esta lista contiene los eventos de aplicacion a los que puede asociar archivos de
sonido.

Cuadro Sonidos

En este cuadro se muestra la ruta al archivo de sonido para el evento de aplicacion
seleccionado.
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Boton Reproducir sonido

Con este botdn se prueba el archivo de sonido especificado. Esta desactivado si
no hay ningun sonido asociado con el evento.

Botén Desactivar sonido
LN

Con este boton se desactiva el archivo de sonido especificado.
Boton Examinar

J Este botdn se utiliza para desplazarse a la ubicacién de un archivo de sonido y
seleccionarlo para el evento de aplicacién seleccionado.

Asociar un sonido
Para asociar un archivo de sonido personalizado a un evento:

1. Seleccione el evento en la lista Eventos de aplicacion.

2. Haga clic en el boton Examinar (j).

3. Desplacese al directorio que contiene el archivo de sonido. PC-DMIS solo
admite la reproduccién de archivos .wav.

4. Seleccione el archivo .wav y haga clic en Abrir. El cuadro de lista Sonidos
muestra la ruta al archivo de sonido seleccionado.

5. Pruebe el archivo pulsando el botén de reproduccién (ﬂ).
6. Haga clic en Aceptar para guardar los cambios.

Desactivar un sonido
Puede desactivar un sonido asociado a un evento. Para desactivar un sonido:

1. Seleccione el evento en la lista Eventos de aplicacion.

A
2. Haga clic en el botén Desactivar sonido (M).

El icono del altavoz (* D) situado a la izquierda del evento se convierte en un

0
circulo con una linea que lo atraviesa (M), lo que indica que el evento esta
desactivado.

3. Haga clic en Aceptar para guardar los cambios. El sonido se elimina del evento.
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Opciones de configuracidon: ficha Animacién

Haga clic en cualquier de las secciones de la imagen siguiente para mostrar
informacién acerca de sus funciones.

Setup Options. [
General | PartiMachine | Dimension | D Setup | Sound Events | Animation
Scan
Colision detection percentage animation: Eﬂ
Exeoution percentage animation: 50
Scan animate every NPts: =0
Scan animate every NPts colsion detection: 1
ExacLition
Offine tmer millseconds exeoute next: 1
Oriline tmer millseconds execute next: o
Max animation speed (mm/sec): 500
Animaton speed % 1% || o
Pathiines
Comment execute gverride: On
Create path feature count: 1
Path live moving enabled: ¥ On
Path move increment: 0.5
Path move selection distance: 4
Disable probe movement: Elon
Path knas color AGE: ]
Tip rotation color R.GE:
Measure point color RGE:
s T .

Cuadro de didlogo Opciones de configuracion - ficha Animacion

La ficha Animacion (Edicion | Preferencias | Configurar) contiene ajustes de linea de
ruta y animacion offline. En versiones anteriores a PC-DMIS 2010 MR1 muchos de
estos ajustes estaban disponibles solamente en el editor de la configuracion de PC-
DMIS.

Area Escaneado

Porcentaje de animacion en deteccidon de colisiones: Define el porcentaje de la
animacion de sonda que tiene lugar durante una operacion de deteccion de colisiones.

« Un valor de 100 indica que la visualizacién se redibuja a la velocidad méxima.
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« Un valor de 0 indica que la visualizacion no se redibuja.
« Elvalor por omision es 50.

Porcentaje de animacion en la ejecucion: Define el porcentaje de la animacion de
sonda que tiene lugar durante la ejecucién normal de la rutina de medicion.

« Un valor de 100 indica que la visualizacién se redibuja a la velocidad méxima.
« Un valor de 0 indica que la visualizacion no se redibuja.
« El valor por omision es 50.

Escaneado con animaciéon cada n puntos: Limita el nUmero de puntos que se utilizan
para la animacién. Por ejemplo, si establece este valor en 10, PC-DMIS so6lo tomaréa
uno de cada 10 puntos, mas el primero y el ultimo. Este valor se utiliza para la
animacioén de la sonda durante la ejecucion. El valor por omision es 50.

Escaneado con animacién cada n puntos con deteccion de colisiones: Limita el
numero de puntos que se utilizan para la animacion de la deteccion de colisiones. Por
ejemplo, si establece este valor en 10, PC-DMIS s6lo tomara uno de cada 10 puntos,
mas el primero y el dltimo. Este valor se utiliza para la animacion de la sonda durante la
deteccion de colisiones.

Area Ejecucion

Temporizador de la siguiente ejecucion offline en milisegundos: Establece con qué
frecuencia PC-DMIS procesara los comandos durante la ejecucion en modo Offline. Se
expresa con el numero de milisegundos. El valor por omision es 50.

Temporizador de la siguiente ejecucion online en milisegundos: Establece con qué
frecuencia PC-DMIS procesara los comandos durante la ejecucion online. Se expresa
con el numero de milisegundos. El valor por omision es 50.

Por ejemplo, si se establecen en 1, PC-DMIS intentaréd procesar un comando durante la
ejecucion cada milisegundo.

Velocidad max. animacién (mm/seg): Permite definir la velocidad de animacion
maxima que la sonda con animacion utilizara en la ventana gréafica durante la ejecucién
de la rutina de medicion. La unidad en la que se expresa la velocidad es mm por
segundo. Tal vez le sea util modificar este valor para las rutinas de medicién complejas
gue hacen que la animacion resulte demasiado lenta. Para alargar el intervalo de
tiempo que pasa hasta que se redibuja la animacion, aumente este valor. Con ello la
animacion se redibujara menos veces.

Velocidad de animacion %: Este deslizador permite ajustar de forma facil y rpida el
porcentaje real utilizado del valor de Velocidad maxima de animacion.
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L)
t-‘ 'J
- -

- -

¥ Cambio de las velocidades de animacién: Si desea ajustar mas las
velocidades de animacion offline, consulte el tema "Ejecutar y depurar rutinas de
medicion offline" en el capitulo "Trabajar en modo Offline".

Area Lineas de ruta

Ejecutar comandos Comentario: Esta casilla de verificacion determina si se
ejecutaran o no los comandos COMENTARIO cuando se generen las lineas de ruta. Si
marca esta casilla, se ejecutaran. Por omision, esta casilla de verificacion no esta
marcada.

N° elementos con creacion de lineas de ruta: Este cuadro se utiliza al seleccionar
Ver | Lineas de ruta desde el cursor. Define cuantos elementos por encima y por
debajo de la ubicacién del cursor se utilizan. Por ejemplo, si establece este valor en 3,
PC-DMIS utilizara los tres elementos por encima y los tres elementos por debajo de la
ubicacion del cursor. El valor por omision es 1, y significa que PC-DMIS dibuja lineas
de ruta para un elemento inmediatamente anterior al actual y un elemento
inmediatamente posterior al actual. Consulte el tema "Mostrar, animar y mover lineas
de la ruta" en el capitulo "Editar la presentacién de modelos CAD".

Color RGB de lineas de ruta: Este cuadro permite definir el color para las lineas de
ruta generadas en la ventana grafica. Al hacer clic en el color se abre el cuadro de
didlogo estandar Color, en el que puede elegir un nuevo color.

Movimiento de lineas de ruta activado: Esta casilla de verificacion determina si se
habilita el movimiento de lineas de ruta. Si esta marcada, puede hacer clic en una linea
de ruta para insertar un comando MOV/PUNTO en esa ubicacion. Consulte "Mover
lineas de la ruta" en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD".

Incremento para movimiento de lineas de ruta: Define la distancia de incremento
para mover lineas de ruta en el cuadro de dialogo Mover linea de ruta. Consulte
"Mover lineas de la ruta” en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD".

Distancia de seleccién de movimiento de ruta: Determina la distancia de seleccion
desde un punto inicial y final de una linea de ruta. Si estd marcada la casilla
Movimiento de lineas de ruta activado y hace clic en una linea de ruta dentro de la
distancia especificada dentro de la ventana grafica, PC-DMIS comprueba si existe un
comando MOV/PUNTO para modificar en lugar de insertar un nuevo comando
MOV/PUNTO que divida la linea de ruta seleccionada.

Desactivar movimiento de sonda: Por omision, esta casilla esta desmarcada y, por
eso, la sonda se mueve durante la creacion de la linea de ruta. Si se selecciona esta
casilla, la sonda no se mueve durante la creacion de la linea de ruta.
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Color RGB de lineas de ruta: Define el color principal de las lineas de ruta cuando
una sonda se mueve entre elementos.

Color RGB de rotacion de punta: Define el color de las lineas de ruta de una sonda
cuando esta rota su punta a un nuevo angulo.

Color RGB de medicion de punto: Define el color de las lineas de ruta de una sonda
cuando entra en contacto con la pieza para medir puntos que definan el elemento.

Modificar parametros de informes y de
movimientos

La opcion de menu Edicion | Preferencias | Parametros se utiliza para modificar el
contenido, la forma y el método de calculo utilizado en cualquier informe. Ademas,
permite modificar los parametros de movimiento de una maquina CMM con DCC
(control automatico). Esta opcidon de menu abre el cuadro de dialogo Valores de los
parametros.

Ademas de acceder al cuadro de dialogo Valores de los parametros, puede insertar
los comandos de este cuadro de dialogo directamente en la rutina de medicién
seleccionandolos en el submenu Insertar | Cambiar parametros.

En el cuadro de didlogo Valores de los parametros aparecen las fichas siguientes.

o Valores de los parametros: ficha Dimension

o Valores de los parametros: ficha Plano de seguridad

o Cuadro de dialogo Valores de los parametros - ficha Sondeo

o Valores de los parametros: ficha Movimiento

« Valores de los pardmetros: ficha Mesa giratoria

o Valores de los parametros: ficha Aceleracion

« Valores de los pardmetros: ficha Opciones de sonda

o Valores de los parametros: ficha Opciones de disparo de la sonda
« Valores de los parametros: ficha Canales E/S

o Valores de los parametros: ficha Punto de seguridad
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Valores de los parametros: ficha Dimensién

Pararneter Settings

| Optonal Probe |

Dimension output format:
1 || Maminal
2 |¥|Tolerance

3 [V Measured

Cimenson atinbutes:
+ | Dimeansion taxt

o | Cimersion apbons

Probe Trigger Options

Dimersicn Caarance Plane Frobing | Motion

Maulir
4 || Deviaton
5 ¥ 0OutofTal

Dev ange

+ | Deviahon symbols

1fo Channels |

| Rotary Tabe |

Default

Recal

Standard deviation

| Dimersion headings

e |

Cancel

S
Oear Paint |
Acceleranon

| Hep

Cuadro de didlogo Valores de los parametros: ficha Dimensién

Utilice la ficha Dimensién para modificar el formato de la salida de dimension y
modificar el informe impreso. Los valores de esta ficha se aplican Unicamente a las
etiquetas de las plantillas de dimensiones.

Los informes de DEFAULT.RPT y TEXTONLY.RPT reflejan los cambios realizados en

estos valores.

Para abrir la fich

a Dimension:

1. Acceda al cuadro de didlogo Valores de los parametros (Edicion |
Preferencias | Parametros).
2. Haga clic en la ficha Dimensién.
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Dimension output format:
1 |+ Mominal
2 |v Tolerance

3 v Measured

.

n

=l

=]

[v MaxMin
[w Deviation
[w OutofTol

v Devangle

Establecer preferencias

El comando FORMATO/TEXTO controla el formato de salida de dimensién de PC-DMIS.
Para cambiar el formato, seleccione las casillas de verificacion que desee.

Formatos disponibles

Descripcion

Muestra los valores nominales de todas

Feabre HOMERAL
SET1 (o0

0,005

Nominal X )
las dimensiones.
Tolerancia Muestra los valores de tolerancia de todas
las dimensiones.
. Muestra los valores medidos de todas las
Medido . .
dimensiones.
Visualiza los valores de desviacion
maxima y minima de los puntos que
forman las dimensiones Perfil de linea y
Perfil de superficie.
FLFPRJFL[ ™ I [0 [A] ASMEY14_5
Festure HOMIMAL +T0L -ToL MAX LTI QTN
SET1 0.0000 QuO0s) 0.0050 00030 ~CD0d Q0000
Eed] BIEN [=[.0t0 [ A | ASME Y146
Méx'\/“'n Feaiture HOMIMAL +T0L TOL L N oUTTOY
ET1 0.0000 [l 00050 (1] 0. 0000 100000
Fl‘.FPFt:F'.l ™ | 5] 00 | A | ASMEY14_B
Fashre HOMIMAL +ToL -ToL M i CHUTTIN
SET1 0.0000 [ a)] 00050 00000 SLU0S0 10,0000
=c|=nu=|| ™ [ S| 010 [ A ] ASMETI4_B
+TOL L] LT
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Ejemplo de valores MaxMin en cuatro
dimensiones de perfil diferentes

Muestra los valores de desviacion de

Desviacion X .
todas las dimensiones.

Muestra los valores de fuera de tolerancia

Fuera de tolerancia i )
de todas las dimensiones.

Muestra los angulos de desviacion en

Angulo de desviacién ) : o
dimensiones de posicion.

Cuando se pasa de la aplicacion de tolerancia mediante cuadros a posicion (y viceversa), es
muy importante comprobar que el formato sea correcto.

PC-DMIS ofrece los mismos formatos de impresién para obtener tolerancias de cuadro
y de posicion, aunque sus columnas tienen un aspecto ligeramente diferente debido a
las columnas adicionales para las dimensiones de posicion.

PC-DMIS indica el orden de la seleccion para el formato de salida mostrando un
numero a la izquierda de la casilla de verificacion. Esto le permite modificar el orden del
formato de acuerdo con sus necesidades.

La linea de comandos de la ventana de edicidn correspondiente a esta opcion muestra:

FORMATO/TEXTO,OPCIONES, ENCABEZADOCS, S IMBOLOS, SD; "SALIDA DE
DIMENSION™

SALIDA DE DIMENSION = El formato de la salida se basa en el orden de seleccién. La
salida por omision muestra toda la selecciéon en el orden indicado.

Texto de la dimension

¥ Dimension Text

La casilla de verificacion Texto de la dimensién permite controlar si el texto de las
dimensiones se mostrara en la ventana de edicion, para todas las dimensiones que
siguen al comando.

La linea de comandos de la ventana de edicidn correspondiente a esta opcion muestra:

FORMATO/TEXTO, , , , ;NOM,TOL,MED,MAXMIN,DESV,FUERATOL, ANGDESV

Para obtener una descripcion de las opciones de este comando, consulte el tema
"Formato para enviar dimension”.
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Opciones de dimensidn

¥ Dimenzion Options

La casilla de verificacion Opciones de dimension permite controlar si las opciones de
las dimensiones se mostraran en la ventana de edicion, para todas las dimensiones
gue siguen al comando.

Estas opciones incluyen:

o Unidades (consulte "Unidades" en el capitulo "Utilizar dimensiones heredadas")

e Andlisis gréafico (consulte "Definicion del analisis" en el capitulo "Utilizar
dimensiones heredadas")

o Anadlisis textual (consulte "Definicion del analisis” en el capitulo "Utilizar
dimensiones heredadas")

e Multiplicador de flecha (consulte "Definicion del analisis" en el capitulo "Utilizar
dimensiones heredadas")

e Opciones de salida (consulte "Definicion del analisis" en el capitulo "Utilizar
dimensiones heredadas")

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a la casilla de
verificacion muestra:

FORMATO/OPCIONES, , , , ;NOM,TOL,MED,MAXMIN,DESV,FUERATOL

Encabezados de dimensiones

[v Dimension headings

La casilla de verificacion Encabezados de dimensiones controla los encabezados de
columna del informe de inspeccion. Si esta casilla no esta seleccionada, PC-DMIS no
imprime los encabezados de columna.
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Simbolos de desviacion
¥ Deviation Symbols

Cuando la casilla de verificacion Simbolos de desviacion esta seleccionada, se
muestra la desviacion dentro del rango establecido. Si el rango de fuera de tolerancia
es alto, para indicar la desviacién PC-DMIS introduce el simbolo "mayor que" (>) en el
lado derecho de la linea. Si el rango de tolerancia es bajo, PC-DMIS indica la
desviacion con el simbolo "menor que” (<).

Por ejemplo:

Nominal = 0.00

Medido = 0.02

Tolerancia positiva = 0.10

Tolerancia negativa = 0.20

Rango total de tolerancia = (0.10 - (-0.20)) = 0.30

Porcentaje = 100*(0.02 - (-0.20))/0.3 = 73.3 %

------ # - - examina el % y hace un desplazamiento basandose en el %.

DIM D1= POSICION DE CIR F5 GRAFICO=DES TEXTO=DES MULT=1.00

EJE| NOM | +TOL | -TOL | MED | DESV | FUERATOL
x  |5,0000 |0,0100|0,0100|5,0000 |0,0000 |0,0000 S
y |2,0000 |0,0100 0,0100 2,0000 |0,0000 |0,0000 -
z |-0,2500|0,0100|0,0100 | -0,2500 | 0,0000 | 0,0000 -
d [2,0000 |0,0100|0,01002,0000 |0,0000 0,0000

v j k

FIN DE DIMENSION D1
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Desviacion estandar
¥ Standard Deviation

Cuando la casilla de verificacion Desviacion estandar esta seleccionada, se muestra
la desviacion estandar de los elementos.

Valores de los parametros: ficha Plano de seguridad

Pararneter Settings @

Ophonal Probe ' Frobe Trigger Options I 10 Channels | Oear Paint
Cwmension Chearance Plane Probng | Motion | RotaryTable | Acceleradon

Acthve plane

(=]

Bads: IPLUS * | Value:

Pass L"1c|ug|| plans
Axis TRLLS w Walus i}

Clearance planes active (ON)

ok || cance | | Hep

Cuadro de didlogo Valores de los parametros - ficha Plano de seguridad

La ficha Plano de seguridad permite definir y afadir planos de seguridad.
Esencialmente, los planos de seguridad crean un espacio seguro alrededor de una
pieza. La sonda permanece en este espacio seguro cuando se desplaza de un
elemento a otro.

PC-DMIS aparta la sonda de la pieza a una distancia predeterminada, basandose en el
sistema de coordenadas en el que se definié.

Una vez que se mide el ultimo contacto en el elemento, la sonda permanece a la
profundidad de sonda hasta que se la requiere para el préximo elemento. Esto puede
ayudar a reducir el tiempo de creacion de la rutina, ya que no tiene que definir
movimientos intermedios. Ademas, los planos de seguridad definidos correctamente
pueden ayudar a proteger la sonda frente a colisiones accidentales con la pieza.
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Pieza de ejemplo con un espacio seguro imaginario en los planos de seguridad
Para utilizar los planos de seguridad:

1. Abra el cuadro de didlogo Valores de los parametros (Edicion | Preferencias |
Parametros) y seleccione la ficha Plano de seguridad.

2. Seleccione el plano de seguridad a través de las areas Plano activo y Plano a
atravesar y especifique las distancias de seguridad utilizando los cuadros Valor
respectivos.

3. Haga clic en Aceptar para finalizar la definicion del plano de seguridad. PC-
DMIS inserta un comando PLANOSEG que contiene la informacién del plano de
seguridad en la ventanas de edicion. El comando finalizado tiene un aspecto
similar a éste:

PLANOSEG/PLANO_ACTIVO, n, PLANO_A_ATRAVESAR, n,ALTERNANTE1

e PLANO_ACTIVOyPLANO A ATRAVESAR hacen referencia a los ejes
seleccionados.

e n hace referencia a las distancias de offset especificadas.

e ALTERNANTEL es un campo que se puede activar y desactivar que
determina si el plano de seguridad esta activo; se utiliza de forma
automatica para los elementos medidos y automaticos recién creados.

4. A continuacion, puede insertar comandos MOV/PLANOSEG en la rutina de
medicién. El mandato MOV/PLANOSEG por si solo no crea el movimiento para
trasladar la sonda al plano de seguridad. En lugar de ello, cuando PC-DMIS
encuentra un mandato MOV/PLANOSEG durante la ejecucion, ese comando
esencialmente da permiso para ir al plano de seguridad predefinido en el
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siguiente comando de movimiento, medicidn, seleccion de punta o elemento
automatico. Cuando se va a ejecutar uno de esos comandos de movimiento, la
sonda se traslada la distancia especificada para alejarse del plano activo
seleccionado.

5. Si se define un nuevo comando PLANOSEG, el siguiente comando
MOV/PLANOSEG va primero al plano de seguridad anterior, después al plano a
atravesar, y por ultimo al nuevo plano de seguridad.

LY

LK
'Ll

Para mostrar el plano de seguridad actual como imagen translicida en la
ventana grafica, vaya a la barra de herramientas Elementos graficos y seleccione el

icono Mostrar plano de seguridad (B ). Para obtener mas informacion, consulte el
tema "Ver planos de seguridad"” en el capitulo "Editar la presentacion de modelos
CAD".

Area Plano activo
".-'-‘-.ctive Plane

Az IZF‘LLIS "I "Walue: ID

El area Plano activo define el plano (o el eje) en el que los elementos se encuentran
cuando se miden. El cuadro Valor define el plano de seguridad como distancia de
offset en las unidades de medida actuales respecto al plano especificado. Para definir
un plano de seguridad, seleccione el plano en la lista Eje e introduzca un valor nuevo
en el cuadro Valor.

Area Plano a atravesar
"Pass Through Plane

Biis: IZF‘LLIS "I "W alue: IEI

Plano a atravesar define un plano de seguridad al que la sonda se desplaza y que
atraviesa para llegar al siguiente plano de seguridad activo después de un comando
PUNTA de una sonda. El nuevo comando de definicion PLANOSEG debe estar
inmediatamente después del comando PUNTA para definir correctamente el plano a
atravesar. Cuando PC-DMIS encuentra el siguiente comando MOV/PLANOSEG, se
desplaza al plano a atravesar y permanece a esa distancia de offset hasta llegar el
siguiente plano de seguridad activo.
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Casilla Planos de seguridad activos (Si)
¥ Clearance Planes Active [OM]

Si selecciona la casilla Planos de seguridad activos (Si), PC-DMIS insertara
automaticamente un comando MOV/PLANOSEG delante de cualquier elemento medido o
automatico en la ventana de edicion a partir de ese punto.

Notas sobre planos de seguridad

Tenga en cuenta el signo de un plano de seguridad al introducir su valor de distancia.
El signo debe corresponder al lado positivo o negativo del eje normal que define el
plano. Por ejemplo, para definir un plano de seguridad superior, introduzca un valor
positivo; para definir un plano de seguridad inferior, introduzca un valor negativo.

El movimiento de un plano de seguridad a otro modifica la posicién de la sonda.
Compruebe que el plano de seguridad establecido sea suficiente para la pieza.

Los planos de seguridad se definen basandose en el sistema de coordenadas y origen
de la pieza. Por consiguiente, debe prestar especial atencion cuando defina un plano
de seguridad y asegurarse de que haya espacio suficiente alrededor de la pieza.

1100

-

: o O

F'y >

odigin

Ejemplo de un plano de seguridad

En la ilustracién anterior, supongamos que una pieza mide 25 cm y esta
alineada cerca de los ejes de la maquina, con el origen del eje X situado en la esquina
inferior izquierda. Para establecer un espacio de seguridad de 2,5 cm desde el lado
derecho de la pieza, se establece el plano de seguridad X+ en 27,5 cm.

Los planos de seguridad se deben definir siempre basandose en el sistema de
coordenadas activo. Cuando se crea un nuevo sistema de coordenadas, los planos de
seguridad siguen relacionandose con la primera alineacion. Si desea asociar los planos
de seguridad con el nuevo sistema de coordenadas, tendran que volver a definirse.
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¥ Los planos de seguridad no se utilizan para tomar contactos de muestra. Por
consiguiente, a la hora de medir resaltes, es importante establecer el valor de
espaciador en una distancia que permita que la sonda se mueva alrededor del resalte.

Para ver un ejemplo de plano de seguridad, consulte "Ejemplo de un plano de
seguridad".

Ejemplo de un plano de seguridad

PUNTA/T1A0BO, VASTAGOIJK=0, 0, 1, ANGULO=0
PLANOSEG/Z+,2,Z+,0,ACT (Nuevo plano de seguridad definido)
PLN1 = ELEM/PLANO,CARTESIANA, TRIANGULO
TEO/<0.3597,0.3544,-0.8268>,<0,0,1>
REAL/<0.3597,0.3544,-0.8268>,<0,0,1>

MED/PLANO, 3

MOV/PLANOSEG (La sonda se desplaza al plano de seguridad
definido)

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<0.2346,0.6411, -

0.8268>,<0,0,1>,<0.2346,0.6411,-0.8268>,USAR TEOR = SI
CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<0.2034,0.2502, - i
0.8268>,<0,0,1>,<0.2034,0.2502,-0.8268>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<0.6412,0.172, -
0.8268>,<0,0,1>,<0.6412,0.172,-0.8268>,USAR TEOR = SI

TERMINARMED/

CON2 =ELEM/CONO,CARTESIANA,DENTRO
TEO/<8.9134,0.4921,-0.9193>,<0,0,-1>,0.3964,0.5906,0.5906
REAL/<8.9134,0.4921,-0.9193>,<0,0,-1>,0.3964,0.5906,0.5906
MED/CONO, 8

MOV/PLANOSEG (La sonda se desplaza al plano de seguridad
definido)

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<9.2087,0.4921,-0.9193>,<-
1,0,0>,<9.2087,0.4921,-0.9193>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<8.9134,0.7874,-0.9193>,<0, -
1,0>,<8.9134,0.7874,-0.9193>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<8.6181,0.4921, - ~
0.9193>,<1,0,0>,<8.6181,0.4921,-0.9193>,USAR TEOR = SI
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CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<8.9134,0.1969, -
0.9193>,<0,1,0>,<8.9134,0.1969,-0.9193>,USAR TEOR

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<9.2087,0.4921,-1.3158>,<-
1,0,0>,<9.2087,0.4921,-1.3158>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<8.9134,0.7874,-1.3158>,<0, -
1,0>,<8.9134,0.7874,-1.3158>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<8.6181,0.4921, -
1.3158>,<1,0,0>,<8.6181,0.4921,-1.3158>,USAR TEOR

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<8.9134,0.1969, -
1.3158>,<0,1,0>,<8.9134,0.1969,-1.3158>,USAR TEOR

TERMINARMED/

CIR1 =ELEM/CIRCULO,CARTESIANA,DENTRO,CUAD_MIN
TEO/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906
REAL/<6.0827,3.1693,-0.012>,<0,0,1>,0.5906
MED/CIRCULO, 4 ,PLANODETRABAJO

MOV/PLANOSEG (La sonda se desplaza al plano de seguridad
definido)

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<6.378,3-1693,-0.012>,<-
1,0,0>,<6.378,3.1693,-0.012>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<6.0827,3.4646,-0.012>,<0, -
1,0>,<6.0827,3.4646,-0.012>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<5.7874,3.1693, - _
0.012>,<1,0,0>,<5.7874,3.1693,-0.012>,USAR TEOR = SI

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<6.0827,2.874, - ~
0.012>,<0,1,0>,<6.0827,2.874,-0.012>,USAR TEOR = SlI

TERMINARMED/

PLANOSEG/Y-,-3,Z+,2,ACT (Nuevo plano de seguridad definido, esta
vez con un plano a atravesar)

PUNTA/T1A90B-180, VASTAGOIJK=0, -1, 0, ANGULO=180
CIR2 =ELEM/CIRCULO,CARTESIANA,DENTRO,CUAD_MIN
TEO/<4.8819,0,-0.5906>,<0,1,0>,1.2362
REAL/<4.9445,15.8342,-0.5906>,<0,0,1>,31.4282
MED/CIRCULO, 4 ,PLANODETRABAJO

MOV/PLANOSEG (La sonda se desplaza por el plano a atravesar en
Z+ hasta el plano de seguridad Y-)

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<4.8819,0.0623,-0.8406>,<-0-.9999185, -
0.012768,0>,<4.8224,0.0025,-0.8406>,USAR TEOR = Sl

MOV/CIRCULAR

I
w
—

I
w
-

I
w
-
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CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<5.1319,0.0623,-0.5906>,<-0.9999279, -
0.012008,0>,<5.0733,0.0026,-0.5906>,USAR TEOR = SI

MOV/CIRCULAR

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<4.8819,0.0623,-0.3406>,<-0-.9999185, -
0.012768,0>,<4.8224,0.0025,-0.3406>,USAR TEOR = Sl

CONTACTO/BASE ,NORMAL ,<4.6319,0.0623, -
0.5906>,<0.9999071,0.0136308,0>,<4.69,0.0041,-0.5906>,USAR TEOR
= Sli

TERMINARMED/

MOV/PLANOSEG

Cuadro de dialogo Valores de los parametros - ficha
Sondeo

Pararneter Settings @
Ophonal Probe | Probe Trigger Cpbons | 10 Channels | Oear Paint |
Dimension | Oearance Plane Fraking Motion | Aotary Table | Acceleration
Active probe information
Active Probe =LASERSENSOR._CMS

ctive Tp=TIFL

Hard Probe Scanning Mrimums

Time delta [sec): E

Cistance delta (mm): | a i

Compensation aptions
Prabe compensation active [0}

Polar wachor compensation:
OFF W

[oc )| cancd || spotr |[ heb

Cuadro de didlogo Valores de los parametros - ficha Sondeo

La ficha Sondeo muestra el archivo de sonda actual, la punta activa y, si se utiliza, el
puerto de sonda. También permite establecer los Valores minimos de escaneado de
sonda rigida para delta del tiempo y delta de la distancia, seleccionar la casilla
Compensacion de sonda activa (Si) y seleccionar el valor de Compensacién vector
polar.
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El area Valores minimos de escaneado de sonda rigida se desactiva para
los trackers que no soporten esta funcion.

Para abrir la ficha Sondeo:

1. Abra el cuadro de didlogo Valores de los parametros (Edicion | Preferencias |
Parametros).
2. Seleccione la ficha Sondeo.

Area de informacion Sonda activa
Sonda activa

Active Probe=PHI

Esta linea de la ficha Sondeo muestra el archivo de sonda actual. Consulte el tema
"Nombre de archivo de sonda" en el capitulo "Definir el hardware", donde encontrara
mas informacién sobre cdmo seleccionar otro archivo de sonda o crear un nuevo
nombre de archivo de sonda.

Punta activa

Active Tip=T1A0ED

Esta linea de la ficha Sondeo muestra la punta activa y actual. Consulte el tema "Lista
de puntas activas" en el capitulo "Definir el hardware" para obtener mas informacion

sobre los valores y la seleccion, creacion y supresion de las puntas.

La linea de comandos de la ventana de edicidn correspondiente a esta opcidn muestra:
PUNTA/nombre_punta_activa

Sonda en puerto n.°

Esta linea de la ficha Sondeo indica el numero del puerto en el cambiador de sondas
del palpador o la sonda que se esta utilizando actualmente. Esta opcidn solo esta
disponible si ha configurado un cambiador de sondas.

Si no utiliza un cambiador de sondas, o si su sonda actual no se encuentra en un

cambiador, PC-DMIS le indicara que su sonda o palpador actual no se encuentra en el
cambiador de sondas o que no esta utilizando un cambiador.
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Consulte "Ficha Puertos” en el tema "Configurar las opciones del cambiador de
sondas", donde encontrara informacion acerca de cdmo incorporar sondas o
palpadores a un cambiador de sondas.

Area Valores minimos de escaneado de sonda rigida

El area Valores minimos de escaneado de sonda rigida se desactiva para
los trackers que no soporten esta funcion.

Cuadro Delta de tiempo (seg)

Time delta (sec): IDi

Este valor permite a PC-DMIS reducir la cantidad de puntos que se escanean
suprimiendo los contactos que se leen a mayor velocidad que la demora especificada
en milisegundos.

Cuadro Delta de distancia

Distance delta: Iﬁ

Este valor permite reducir los datos medidos suprimiendo los contactos que estan a
menor distancia de la especificada en milimetros. La reduccion de contactos se
produce a medida que los datos entran desde la maquina. PC-DMIS solo conserva
aqguellos puntos cuya separacion es superior a los incrementos especificados.

Area Opciones de compensacion

Compensacion de sonda activa (Si)
¥ Probe Compensation Active [OM]

La casilla de verificacion Compensacién de sonda activa (SI) permite que PC-DMIS
compense el radio de la sonda. Si esta seleccionada y hace clic en Aceptar, se inserta
un comando SONDACOM/ACT en la ventana de edicion. PC-DMIS compensa el radio de
la sonda en todos los elementos que mida. Si no esta seleccionada, el comando de la
ventana de edicion sera SONDACOM/DES. Si utiliza un dispositivo portatil, también
puede utilizar Insertar | Cambiar parametros | Sonda | Compensacién de sonda
para la activacion y la desactivacion.
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Compensacion vector polar
Polar Wector Compenszation: w7

La lista desplegable Compensacion de vector polar permite compensar la medicion
de los puntos vectoriales y de superficie sobre un vector polar. Contiene las siguientes
opciones:

DES - Los puntos vectoriales y de superficie se comportan normalmente.

XYPL - Las compensaciones vectoriales para cada punto vectorial y de
superficie seran bidimensionales sobre el plano XY, siguiendo un vector entre el
punto y el origen actual.

YZPL - Las compensaciones vectoriales para cada punto vectorial y de
superficie seran bidimensionales sobre el plano YZ, siguiendo un vector entre el
punto y el origen actual.

ZXPL - Las compensaciones vectoriales para cada punto vectorial y de
superficie seran bidimensionales sobre el plano ZX, siguiendo un vector entre el
punto y el origen actual.

3D - Provoca una compensacion del vector polar sobre un vector tridimensional,
entre el punto y el origen actual.

Las lineas de comandos de la ventana de edicion correspondientes a estas opciones
mostraran:

COMP VECT POLAR/ DES

COMP VECT POLAR/ XYPL

COMP VECT POLAR/ YZPL

COMP VECT POLAR/ ZXPL

COMP VECT POLAR/ 3D
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Valores de los parametros: ficha Movimiento

Pararneter Settings @
Ophonal Probe | Probe Trigger Options | 1j0 Channels | Oear Paint |
Dimension | Oearance Plane Frobing Moticn Rotary Table | Acceleration
Prehit distance: Bl mm Default |
Retract distancs: 2.9
elract distance mim Racal |
Chedk detance: ] mim -
Check percent: 1 .
Move speed: 20 %
Tonsch speed; 2 L
Clamping value: o
Scan speed: 10 %
Wrish speed; 100 Y
[ ok || cance | : [ Help

Cuadro de didlogo Valores de los parametros - ficha Movimiento

Desde la ficha Movimiento es posible cambiar las distancias que la sonda puede
recorrer al tomar un contacto. También permite establecer la velocidad que PC-DMIS
utiliza para tomar un contacto y moverse de un punto a otro.

Para determinar si los cuadros de velocidad (Velocidad de movimiento,
Velocidad de toque y Velocidad de escaneado) muestran los valores como mm/seg
0 como porcentaje de la velocidad permitida total, seleccione o deseleccione la casilla
de verificacion Mostrar velocidades absolutas en la ficha Pieza/Maquina del cuadro
de diadlogo Opciones de configuracion.

Para editar la informaciéon en la ficha Movimiento:

1. Acceda al cuadro de didlogo Valores de los parametros (Edicion |
Preferencias | Parametros).

Haga clic en la ficha Movimiento. Apareceran varios cuadros.

Resalte el valor que desee cambiar.

Introduzca un nuevo valor.

Haga clic en Aplicar o en Aceptar. PC-DMIS inserta los comandos modificados
en la rutina de medicion.

akrwbd
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Para restablecer la configuracion de fabrica original para los valores de movimiento,
pulse el boton Recuperar. El boton Recuperar vuelve a establecer los valores de
movimiento visualizados en los valores almacenados en el editor de la configuracion de
PC-DMIS. Si selecciona el boton Por omision, los valores visualizados se guardan en
el editor de la configuracion. Para obtener informacién acerca del editor de la
configuracion de PC-DMIS, consulte la seccidon "Modificar entradas en el registro”.

L]
&-‘ 'J
- -

- -

¥ Cambio de las velocidades de animacion: Si desea modificar las velocidades
de animacion offline, consulte el area Ejecucién de la ficha General del cuadro de
didlogo Opciones de configuracién (Edicién | Preferencias | Configurar). Ademas,
consulte el tema "Ejecutar y depurar rutinas de medicion offline" en el capitulo "Trabajar
en modo Offline".

Distancia de precontacto

Prehit Distance: IU-1 inches

En el cuadro Distancia de precontacto se introduce el valor para la distancia de
precontacto de la maquina. Este valor indica la distancia respecto a la ubicacion tedrica
de contacto en la superficie donde PC-DMIS comienza a buscar la pieza. La maguina
se desplaza a la velocidad de toque mientras recorre esta distancia para buscar la
pieza.

De ser necesario, PC-DMIS puede cambiar esta distancia automaticamente cuando el
software toma los contactos en un arco o un circulo.

La linea de comandos de la ventana de edicidn correspondiente a esta opcion muestra:
PRECONT/nnn.nnnn

Siendo nnn.nnnn un valor numérico que indica la distancia.

Para ver un ejemplo de como Distancia de precontacto y Distancia de verificacion
funcionan conjuntamente, consulte el ejemplo del tema "Distancia de verificacion".

89




Establecer preferencias

En la ventana de coordenadas se muestra la ubicacion de la sonda respecto
al centro de la sonda. Sin embargo, la maquina utiliza el diametro exterior de la sonda
para dirigirse a la superficie. Esto significa que los valores de la ventana de
coordenadas siempre indican un radio de sonda inferior al que cabria esperar cuando
se desplaza a esa distancia.

Distancia de retraccion

Retract Digtance: IEI.'I inches

En el cuadro Distancia de retraccion se introduce la distancia que la sonda se retrae
de la superficie después de tomar un contacto. De ser necesario, PC-DMIS puede
cambiar esta distancia automaticamente cuando toma los contactos en un arco o
circulo.

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcidon muestra:
RETRACTAR/ nnn.nnnn

Siendo nnn.nnnn un valor numérico que indica la distancia.

Algunos controladores no se retraen por si solos. En estos casos, PC-DMIS
emite el movimiento para efectuar la retraccion, y la distancia es la existente entre la
superficie de la bola y la ubicacion del contacto tedrico de la pieza. Si el controlador no
efectla la retraccion, la distancia puede calcularse desde la superficie o el centro de la
bola hasta la posicion del contacto teérico o del contacto medido, segun cual sea el
controlador.

Distancia de verificacion

Check Distance: IEI inches

El cuadro Distancia de verificacién define la distancia después de la ubicacion tedrica
de contacto en la que la maquina continuara buscando la superficie de la pieza. Esta es
la distancia después de recorrer el valor de Distancia de precontacto. El valor por
omision es cero.
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91

Si es cero, después de la distancia de precontacto, la maquina busca a una
distancia maxima de tres veces el valor de Distancia de precontacto. Por
ejemplo:

"I-I-I-llllllll-ll-l-l-l-.-‘lllll-‘

A: Ubicacion de superficie tedrica. B: Distancia de precontacto. C: La
distancia de verificacion que se mueve es tres veces el precontacto.

Si es un namero positivo, distinto de cero, después de la distancia de
precontacto, la maquina busca a una distancia maxima correspondiente al valor
de Distancia de verificacion. Por ejemplo, si especifica 2 en Distancia de
verificacion, la sonda se mueve segun un valor de dos unidades:
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A: Ubicacion de superficie tedrica. B: Distancia de precontacto. C: La
distancia de verificacion que se mueve es el valor de Distancia de
verificacion especificado (dos unidades en este ejemplo).

En la ventana de coordenadas se muestra la ubicacion de la sonda respecto
al centro de la sonda. Sin embargo, la maquina utiliza el didmetro exterior de la sonda
para dirigirse a la superficie. Esto significa que los valores de la ventana de
coordenadas siempre indican un radio de sonda inferior al que cabria esperar cuando
se desplaza a esa distancia.

Las unidades de medida para la distancia dependen del sistema de medicién utilizado
para la pieza.

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcion muestra:
REVISAR/ distancia,porcentaje

Porcentaje de movimiento durante operaciones de Buscar Orificio

Al definir la distancia de verificacion para una operacion de Buscar Orificio, puede
hacer que PC-DMIS se mueva por porcentajes de la distancia de verificacién.

Para hacerlo:

1. Abra la ventana de edicion y cambiela a modo Comando.
2. Haga clic en el comando REVISAR en la ventana de edicion.
3. Pulse la tecla TAB para desplazarse al segundo namero.
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4. Introduzca un nuevo porcentaje. El valor por omisién es 1, lo que significa el
100% de la distancia de verificacion. Asi, 0,1=10%, 0,2=20%, 0,3=30%, etc.

Por ejemplo, en el siguiente codigo, el valor .3 representa el 30% de la distancia total

de verificacion que se compone de veinte unidades:
REVISAR/20, .3

Para obtener informacion sobre el comando de la ventana de edicidon, consulte
"Distancia de verificacién" en el capitulo "Usar la ventana de edicién".

Para obtener mas informacién sobre Buscar orificio, consulte el tema "Trabajar con las
propiedades de Buscar orificio de contacto” en la documentacion de "PC-DMIS CMM".

Porcentaje de comprobacion

Check Percent; |1

El valor Porcentaje de comprobacidn determina el porcentaje de la distancia total
desplazada al ejecutar una operaciéon de Buscar orificio. Tenga en cuenta que si
introduce 1, este valor sera igual a 100%. Asi, para indicar 100% se introduce 1, para
25%, 25, y para 10%, 10.

Velocidad de movimiento: %

Maove Speed: IEU %

La opcion Velocidad de movimiento permite cambiar la velocidad a la que la maquina
CMM se desplaza de un punto a otro. En funcion del estado de la casilla de verificacion
Mostrar velocidades absolutas en la ficha Pieza/Maquina del cuadro de diadlogo
Opciones de configuracién, se tratara de una velocidad absoluta (mm/seg) o de un
porcentaje de la velocidad maxima definida de la maquina.

(Consulte el tema "Medir" de "Definir sondas" en el capitulo "Definir el hardware" para
obtener informacién acerca de la opcion de velocidad de movimiento y calibracion de
sondas.)

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcidn muestra:
VELMOV/ nnn.nnnn

Siendo nnn.nnnn un valor numérico que indica la velocidad.
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Velocidad de toque: %

Touch Speed: IE 4

El cuadro Velocidad de toque permite cambiar la velocidad a la que la maquina CMM
toma contactos. En funcién del estado de la casilla de verificacion Mostrar
velocidades absolutas en la ficha Pieza/Maquina del cuadro de didlogo Opciones de
configuracion, se tratara de una velocidad absoluta (mm/seg) o de un porcentaje de la
velocidad maxima definida de la maquina. Este porcentaje no puede superar el 20 por
ciento.

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcidn muestra:
VELTOQUE/ nnn.nnnn

Siendo nnn.nnnn un valor numérico que indica la velocidad.

Para comprender los efectos de los cambios en las distancias de
PRECONTACTO o de RETRACCION, asi como en la velocidad de MOVIMIENTO o de
TOQUE, es importante entender cOmo las opciones interactian mientras la maquina
DCC (control automatico) realiza la medicion de los elementos. El orden de los eventos
es el siguiente: la maquina se acerca al elemento a la VELOCIDAD DE MOVIMIENTO.
Cuando alcanza la distancia de PRECONTACTO, se acerca al elemento a la
VELOCIDAD DE TOQUE para tomar el contacto. Una vez tomado el contacto,
retrocede a la VELOCIDAD DE TOQUE hasta alcanzar la DISTANCIA DE
RETRACCION. Llegado a ese punto, va a la siguiente ubicacién a la VELOCIDAD DE
MOVIMIENTO.

Valor de sujeciéon

Clampirg % alue: IEI

El cuadro Valor de sujecion sélo funciona con el controlador Leitz y el SAC de la
marca Leitz. Este valor indica al controlador la firmeza con la cual debe sujetar la sonda
en una maquina CMM Leitz.

Segun el peso de las puntas de sonda, es posible que necesite aumentar o reducir el
valor de sujecion.

o Para una punta pesada, es posible que necesite aumentar el valor de sujecion.
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« Para una punta liviana, es posible que necesite reducir el valor de sujecion.

Velocidad de escaneado: %

Scan Speed: IEI 4

El cuadro Velocidad de escaneado permite cambiar la velocidad a la que la maquina
CMM debe escanear la pieza. En funcion del estado de la casilla de verificacion
Mostrar velocidades absolutas en la ficha Pieza/Maguina del cuadro de dialogo
Opciones de configuracién, se tratara de una velocidad absoluta (mm/seg) o de un
porcentaje de la velocidad maxima definida de la maquina.

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcidn muestra:
VELESCAN/nnn._nnnn

Siendo nnn.nnnn un valor numérico que indica la velocidad.

Al escanear utilizando el modo de ejecucion DEFINIDO (consulte la informacion sobre
"Definido" del tema "Area Controles ejecucion” en el capitulo "Escaneado de la pieza"),
Velocidad de escaneado juega un importante papel a la hora de devolver datos con
los incrementos que haya especificado. Si especifica un valor demasiado alto en
Velocidad de escaneado, la CMM ejecutara el escaneado a la velocidad que usted
solicita, pero es posible que los datos obtenidos de la CMM no aparezcan espaciados
segun los incrementos que se han especificado.

Supongamos que la CMM obtiene los datos a una frecuencia de un contacto
cada 20 milisegundos en modo DEFINIDO. Si especifica un incremento (distancia
minima entre contactos) de 0,5 mm y una velocidad de escaneado de 75 mm/seg., la
CMM devolvera un punto cada 1,5 mm. Para evitarlo, puede reducir la velocidad de
escaneado a 15 mm/seg. o a 20 mm/seg., lo cual, a una frecuencia de 1
contacto/20ms, cumpliria con sus necesidades.

Para advertirle de esta situacion, PC-DMIS mostrara un mensaje informandole de que
el incremento proporcionado nunca podria medirse a la velocidad de escaneado
especificada. A continuacion se le pedira que reduzca el valor de Velocidad de
escaneado o que aumente el incremento.

Seleccione el valor de Velocidad de escaneado y cambielo a un nivel adecuado.
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Velocidad de pulso (%)
Wrist speed: 100 %

El cuadro Velocidad de pulso permite cambiar la velocidad con que la maquina de
medicién rotara un pulso de sonda (como CW43L). En funcion del estado de la casilla
de verificacion Mostrar velocidades absolutas en la ficha Pieza/Maquina del cuadro
de diadlogo Opciones de configuracion, se tratara de una velocidad absoluta (mm/seg)
o de un porcentaje de la velocidad maxima definida de la maquina.

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcion muestra:
VELPULSO/nnn.nnnn

Valores de los parametros: ficha Mesa giratoria

Farameter Settings @

Opbanal Pr:ube i Probe Trigger Options | lfochannels |  Cear Point |
Dmension | Cearance Plane Frobing | Motion Rotary Tabls Acceleration

Rotary table W Angle Offset Base Feature

Angle: -30 Feature ID:

Rotaton drection: |§TAFG'LIP -

SHORTEST -

Rotary table v
Angle: -2
Rotaton drection:
SHORTEST P

| smultaneous Mave

Raotate the table(s)

[ ok || canca | | Heln

Cuadro de didlogo Valores de los parametros: ficha Mesa giratoria

La ficha Mesa giratoria permite rotar la mesa giratoria activa actual con un angulo y
una direccién definidos. También puede utilizarse para establecer autométicamente la
rotacion tomando como base un elemento o una alineacion que se haya especificado, 0
bien pueden combinarse ambas cosas y rotar a un elemento o alineacion en concreto y
después rotar un angulo relativo en un offset en funcion del elemento o la alineacion.
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La ficha Mesa giratoria esta disponible cuando se selecciona Mesa giratoria
individual, Dos mesas giratorias o Mesas giratorias apiladas en el cuadro de
didlogo Configurar mesa giratoria. Consulte "Definir mesa giratoria".

Para insertar un comando MOV/GIRMES que rote la mesa, siga este procedimiento:

1. Acceda al cuadro de dialogo Valores de los parametros (Edicion |
Preferencias | Parametros).

2. Seleccione la ficha Mesa giratoria.

3. Elija si quiere rotar con un angulo especifico o rotar a un elemento (o ambas
cosas).

e Sidesea un giro en un angulo especifico, cumplimente las areas Mesa
giratoria W o Mesa giratoria V y defina los valores de Angulo y
Direccion de rotacion.

o Sidesea realizar un giro a un elemento o alineacién especificos,
cumplimente el area Elemento base de offset de angulo.

4. Sidesea combinar los movimientos individuales de los ejes W (eje giratorio) y V
(eje rotatorio) de una mesa giratoria apilada en un solo movimiento de
articulacion, seleccione el cuadro de dialogo Movimiento simultaneo.

5. Sidesea rotar la mesa de inmediato, seleccione la casilla de verificacion Girar
la(s) mesa(s).

6. Haga clic en el boton Aplicar. PC-DMIS introduce un comando MOV/GIRMES en
la ventana de edicion.

La linea de comandos de la ventana de edicion correspondiente a esta opcion muestra:
MOV/GIRMES,angulo, DIRECCION,elemento

Si tiene una configuracion apilada, la linea de comandos de la ventana de edicion
correspondiente a esta opcion muestra: )
MOV/GIRMES, angulo, DIRECCION, angulo2, DIRECCIONZ2,elemento

Ademas, la opcion de menu Configurar mesa giratoria solo esta disponible si la
mochila o licencia LMS esta programada para mesas giratorias.
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Mesa giratoria W/Mesa giratoria V

Rotary Table W

Angle: |

Rotation Direction:
|CLOCKWISE |

Rotary Table V

Angle: |45

Ruotation Direction:

| J —
WL LY L Pl

Area Mesa giratoria W y area Mesa giratoria V

Las areas Mesa giratoria W y Mesa giratoria V permiten controlar hasta dos mesas
giratorias, la mesa W y la mesa V. PC-DMIS activa el area asociada a la mesa giratoria
activa actualmente. Si tiene una configuracion giratoria apilada, PC-DMIS activa las dos
areas, lo que permite teclear el angulo y definir la direccion de rotacion para ambas
tablas simultaneamente. Consulte el tema "Definir mesa giratoria”.

Estas areas contienen las mismas opciones:

Cuadro Angulo
Define el angulo de rotacion de la mesa.

Lista Direccion de rotacién

En la lista desplegable Direccién de rotacion se puede seleccionar la direccion en la
gue se debe rotar la mesa. Dispone de estas opciones:

A la derecha: Gira la mesa a la derecha hasta que alcance el angulo
especificado en el cuadro Angulo de mesa giratoria.

A laizquierda: Gira la mesa a la izquierda hasta que alcance el angulo
especificado en el cuadro Angulo de mesa giratoria.

Mas corto: Gira la mesa siguiendo el recorrido mas corto (a la derecha o a la

izquierda) hasta que alcance el angulo especificado en el cuadro Angulo de mesa
giratoria.
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Elemento base de offset de angulo

Angle Offset Base Feature
Feature 1D:

| =
Clear

Area Elemento base de offset de angulo

El area Elemento base de offset de angulo permite seleccionar un elemento o una
alineacion de la lista ID de elemento. El angulo donde la perpendicular del elemento
coincida con la Z de la maquina (o donde coincida lo maximo posible para la
configuracion del hardware) se convertira en el &ngulo 0 de la mesa giratoria. Esto
permite rotar hasta el elemento o alineacion deseado sin definir un angulo inicial.
Solamente tiene que especificar el elemento o la alineacidén que desea. El elemento o
la alineacion que se ha seleccionado se convierte en el elemento base (o el angulo 0)
desde el que PC-DMIS rota la mesa segun un angulo relativo. Las mediciones relativas
como estas son especialmente Gtiles en los entornos de vision basados en camaras en
los que los angulos iniciales pueden no saberse.

Esto es asi tanto para las mesas giratorias individuales como para las apiladas.
Lista ID de elemento
Contiene todos los elementos y alineaciones de la rutina de medicion. Permite

seleccionar un elemento o una alineacion con que rotara la mesa.

Borrar
Quita el elemento o la alineacién que se habia seleccionado.

Puede utilizar el comando MOV/GIRMES para rotar la tabla hacia el elemento o la

alineacién durante la ejecucion de la rutina de medicion. Consulte "Insertar un comando
de movimiento de mesa giratoria" en el capitulo "Insertar comandos de movimiento".

Movimiento simultaneo

| Simultaneous Move

La opcion Movimiento simultaneo permite combinar los movimientos individuales de
los ejes W (eje giratorio) y V (eje rotatorio) de una mesa giratoria apilada en un solo
movimiento de articulacion.

El resultado es un posicionamiento mas rapido y, por lo tanto, un procesamiento global
mas rapido de la rutina de medicién.
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Esta opcidn solo esta disponible si dispone de un FDC y de una mesa giratoria apilada
activada.

Si selecciona la casilla de verificacion Movimiento simultaneo, las rutas individuales
de los ejes W y V deben tener la direccion MAS CORTA o bien seleccionada o bien no
seleccionada para el movimiento simultaneo de las mesas. Dicho de otro modo, si la
casilla de verificacion Movimiento simultaneo esta seleccionada, pero uno de los ejes
tiene la direccion MAS CORTA seleccionada y el otro eje tiene la direccion A LA
DERECHA o A LA IZQUIERDA seleccionada, PC-DMIS ejecuta los movimientos de la
mesa giratoria de uno en uno.

Si no selecciona la casilla de verificacion Movimiento simultaneo, el software ejecuta
los movimientos de la mesa giratoria individualmente.

El eje V (eje rotatorio) no puede girar 360° debido a limitaciones del software en la

configuracion de FDC. Esta restriccion no siempre permite el movimiento a la derecha o
a la izquierda.

Girar la(s) mesa(s)
Rotate the table(s)

La casilla de verificacion Girar la(s) mesa(s) permite activar la rotacion de la mesa
actual con un valor de angulo especificado una vez que se pulsa el boton Aplicar o
Aceptar.
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Valores de los parametros: ficha Aceleracion

Pararneter Settings @

Ophonal Probe i Probe Trigger Options | 10 Channels . Clear Point
Dimension | Ciaarance Plane Probng | Motion | Rotary Table Acceleration

Machine acceleration
Maximum X axs acoeleration: 175)
Maximum ¥ axis acoeleration: 175
§7E

Maxarum 2 axs acceleration:

[ox ]| cancel | | e

Cuadro de didlogo Valores de los parametros - ficha Aceleracion

La ficha Aceleracién muestra las capacidades de edicion adicionales para el
movimiento de la maquina CMM y de la mesa.

Para abrir la ficha Aceleracioén:

1. Acceda al cuadro de diadlogo Valores de los parametros desde el menu
principal (Edicion | Preferencias | Pardmetros).
2. Seleccione la ficha Aceleracion.

Aceleracion CMM

Chb Acceleration

b axirurn # Axis Acceleration; I'I F5.00
b awiruamn s Acceleration: |1 7500
b amirnum Z Bxis Acceleration: |'| 75.00

El area Aceleracion CMM de la ficha Aceleracion permite cambiar la aceleraciéon
maxima (en mm/seg2) sobre el eje X, Y y Z de la CMM. Dispone de estas opciones:
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Aceleracion maxima en eje X
Esta cantidad representa la aceleracion maxima que la maquina CMM puede alcanzar
al recorrer el eje X.

Aceleracion maxima en eje Y
Esta cantidad representa la aceleracion maxima que la maquina CMM puede alcanzar
al recorrer el eje Y.

Aceleracion maxima en eje Z

Esta cantidad representa la aceleracion maxima que la maquina CMM puede alcanzar
al recorrer el eje Z.

Valores de los parametros: ficha Opciones de sonda

Parameter Settings g&
I Dimension |  Clearance Flane |  Probing |  Motion |  Acceleration
Frobe Options Probe Trigger Options Y0 Channels Clear Point

Max force: E Return speed: 1 iy sec

Low force: Positioning accuracy: 0.1 T
Upper force: . Probing accuracy: 0.1
Trigger force: | Probing mode:
Number Return data: Manual fine probing:

SCan parameterns Default
Point density: paintsy mar

Recall

Offset force: - H

Acceleration:

Cuadro de dialogo Valores de los parametros: ficha Opciones de sonda

La ficha Opciones de sonda ofrece funciones adicionales que permiten controlar las
sondas analdgicas. Estas funciones incluyen los siguientes valores relacionados con
sondas:

. Fuerza maxima

. Fuerza inferior

. Fuerza superior

. Fuerza de disparo

. Numero lecturas en retorno

. Velocidad de separacion

. Precision de posicionamiento
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. Precisién de sondeo
. Modo de sondeo
o Sondeo manual fino

También incluye los siguientes valores relacionados con el escaneado, y botones de
uso general:

. Densidad de puntos
. Fuerza de offset

. Aceleracion

. Boton Por omisidén
. Boton Recuperar

. Botén Borrar

A continuaciéon se describe cada uno con mas detalle.
Para abrir la ficha Opciones de sonda:

1. Acceda al cuadro de dialogo Valores de los parametros desde el menu
principal (Edicion | Preferencias | Pardmetros).
2. Seleccione la ficha Opciones de sonda.

Los valores de la ficha Opciones de sonda son especificos de la maquina.
Con la excepcién de la casilla Sondeo manual fino y el cuadro Densidad de puntos,
normalmente no deben cambiarse. Consulte con el fabricante de la maquina antes de
aplicar cambios.

Haga clic en Aplicar o en Aceptar para insertar un comando SONDA OPCION en la
ventana de edicion.

Para obtener informacion acerca del uso del comando SONDA OPCION con sondas
analdgicas durante la calibracion, consulte el tema "Notas sobre la matriz superior de
SP600 (calibraciéon normal)" en la documentacion de CMM.

Fuerza maxima

bl aw Forze: 0.36 M
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El cuadro Fuerza méax permite introducir la fuerza maxima que una sonda aceptara
antes de que se produzca un error que detenga el proceso de medicion.

Un "newton" es una unidad de fuerza. Un newton es la fuerza necesaria para acelerar una
masa de 1 kilogramo a una velocidad de 1 metro por segundo por segundo.

Durante un ciclo de escaneado con una sonda analégica, cuando la sonda entra en
contacto por primera vez con la pieza, seguira entrando en ésta hasta que alcance el
valor de la fuerza maxima. Seguidamente, invertira la direccion y se apartara de la
pieza. Este movimiento hacia la pieza, después de tocarla, también se conoce como
fuerza de contacto. Este valor se especifica en newtons. En un ciclo de sondeo en

modo de deflexion normal (DFL), el controlador recopila los datos a medida que la
sonda se aleja de la pieza.

Fuerza inferior
Lowe Force: 0.06 B

El cuadro Fuerza inferior permite introducir la fuerza minima necesaria para
determinar cuando la maquina entra en contacto con el objeto que se esta midiendo.

En un ciclo de sondeo en modo de deflexion normal (DFL), ésta es la fuerza a la que el
controlador dejara de recopilar datos. Este valor se especifica en newtons.

Fuerza superior
Upper Force: n1a M

El cuadro Fuerza superior establece el limite superior de una medicién. Cuando se
alcanza esta fuerza, la maquina retrocede del objeto que se esta midiendo.

En un ciclo de sondeo en modo de deflexion normal (DFL), ésta es la fuerza a la que el
controlador inicia la recopilacion de datos. Este valor se especifica en newtons.
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Fuerza de disparo

Trigger Force: 0.06 I

El cuadro Fuerza de disparo permite introducir la fuerza a la que se toma una lectura
de medicion.

En un ciclo de sondeo en modo de deflexion normal (DFL), ésta es la fuerza a la que el

punto real (APT) sera calculado y enviado a PC-DMIS. Este valor se especifica en
newtons. No todos los controladores y sondas utilizan esta informacion.

NUmero lecturas en retorno

Mumber Return data: 7

El cuadro NUm. lecturas retorno permite introducir la cantidad de lecturas tomadas al
apartarse la maquina del objeto que se esta midiendo.

Este valor define la cantidad minima de datos que debe recopilarse en la ficha
Opciones de sonda definida por los valores Fuerza superior y Fuerza inferior.

Velocidad de separacion

Feturn 5peed: |1 s sec

El cuadro Velocidad de separaciéon permite establecer la velocidad a la que la sonda
se debe retraer del objeto que se estd midiendo. Este valor se especifica en mm/seg.

Precision de posicionamiento

Fositioning Accuracy: IU.T i

El cuadro Precisién de posicionamiento es un parametro especifico de la interfaz
Leitz. Este valor indica a la maquina CMM la precision con la que debe permanecer en
el vector de acercamiento cuando la sonda se desplaza hacia la pieza para efectuar
una medicion.
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La dificultad de la maquina para adquirir la posicion deseada aumenta con los valores
mas bajos. Sin embargo, los valores mas bajos proporcionan una medicion mas
precisa. Este valor siempre se especifica en mm.

Normalmente, conviene dejarlo en su valor por omision.

Precision de sondeo

Frobing Accuracy: IEI.1 rnm

El cuadro Precisién de sondeo permite especificar la precision necesaria para tomar
una medicién. Si no se logra este valor, no se toma la medicion y se produce un error.
Se especifica en mm y normalmente se deja en su valor por omision.

Modo de sondeo

Probing mode: DFL =

Este cuadro especifica el tipo de ciclo de sondeo que se debe utilizar. El ciclo mas
habitual es el modo de deflexion (DFL). Es posible que algunos controladores y sondas
analdgicas soporten otros ciclos, tales como el escaneado en materiales blandos
(SFT). En algunos casos, es posible que el controlador o la sonda no tengan multiples
modos, en cuyo caso este valor se pasara por alto.

Teclee o seleccione el ciclo de sondeo que desee utilizar.

Sondeo manual fino
anual Fine Probing:

Si la casilla de verificacion Sondeo manual fino esta seleccionada, cuando se toma un
punto de sondeo manual, el controlador cambiara automaticamente al modo DCC
mientras se aparta de la pieza para poder utilizar el ciclo de sondeo por deflexion
normal. Puede dar como resultado un sondeo manual mas lento, pero mejora la
precision.
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Si bien las maquinas mas recientes con sistemas de sondeo analdgico pueden ser
compatibles con Sondeo manual fino, no todos los controladores y sondas analégicos
son compatibles con este modo de sondeo manual. En estos casos, PC-DMIS pasa por
alto esta seleccion. El fabricante de su controlador de la CMM le informara de si su
controlador es compatible con esta opcion.

Densidad de puntos

| Fuaint Denzity: Id poinkz./mm

El cuadro Densidad de puntos permite establecer la cantidad de lecturas que se
deben tomar en cada milimetro de medicion durante el escaneado.

Si introduce un incremento de escaneado inferior a la densidad de puntos definida en la
entrada del registro en el editor de la configuraciéon, PC-DMIS muestra una advertencia
explicando que el incremento minimo es inferior a la densidad de puntos para
escaneados. Luego se le pide que compruebe los valores de incremento en el cuadro
de dialogo.

A continuacion puede cambiar el valor de Densidad de puntos del escaneado por el
valor adecuado.

Fuerza de offset

| Offzet Force: 01z i

Este cuadro permite establecer la fuerza que debe mantenerse durante un escaneado.
Este valor se especifica en newtons.

Aceleracion

|.-’-‘-.|:|:e|erati|:|n: |1 ] e zec 2

Este valor permite especificar la aceleracion que debe utilizarse durante un escaneado.
Este valor se especifica en mm/seg/seg.
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Valores de los parametros: ficha Opciones de disparo
de la sonda

Pararmeter Settings
Camersion Chearance Plane | Probaing | Motion | Aaotary Table | Acceleration |
Optenal Probe Prabe Trigger Options YoChannels | Clear Pont

Pont AutaTrigger
On

Beeping On | Insert Commard

Plane AutsTrigger
On
Beeping On Insert Command

Point MarualTrigoer
On

Cuadro de didlogo Valores de los parametros - ficha Opciones de disparo de la sonda

La ficha Opciones de disparo de la sonda permite determinar zonas de tolerancia e
insertar comandos DISPARO AUTOMATICO PUNTO, DISPARO AUTOMATICO DE
PLANO y DISPARO MANUAL DE PUNTO en la ventana de edicién. Estos comandos
disparan un contacto cuando se cumplen ciertas condiciones.

L)
i-‘ 'J
- -

- -

¥ Solo las maquinas CMM manuales con determinadas interfaces son
compatibles con estas opciones de disparo de sonda. Estas interfaces son las
siguientes: Faro, Romer, Garda, Leica, Polar y SMXLaser.

Para acceder a esta ficha:

1. Seleccione Edicién | Preferencias | Parametros para que se muestre el cuadro
de didlogo Valores de los parametros.
2. Seleccione la ficha Opciones de disparo de la sonda.

Elementos compatibles

Estos comandos de disparo funcionan con los elementos compatibles siguientes:
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. Elementos automaéticos: Circulo, Elipse, Punto de borde, Ranura
redonda, Ranura cuadrada, Muesca y Poligono
. Elementos medidos: Circulo, Linea y Ranura redonda

Ademas, el comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO es compatible con los elementos
Punto de vector automatico y Punto medido.

Area Disparo automatico de punto

Point AutoTrigger

W On Trigger Radius 0
[+ Beeping On Insert Command

El area Disparo automéatico de punto permite insertar comandos D1SPARO
AUTOMATICO PUNTO/ en la ventana de edicion, con una zona de tolerancia.

El comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO/ indica a PC-DMIS que tome un contacto
cuando la sonda entra en una zona de tolerancia, a una distancia especificada desde la
ubicacion del contacto original. Por ejemplo, si la zona de tolerancia, el valor de Radio,
esta establecida en 2 mm, se toma un contacto cuando la sonda se encuentra a menos
de 2 mm de la posicion de contacto.

Puede utilizar esta opcion con maquinas manuales; en lugar de pulsar un botén para
tomar un contacto, puede insertar comandos DISPARO AUTOMATICO PUNTO/ en

cualquier ubicacién estandar de la ventana de edicion.
Activado

Al seleccionar la casilla de verificacion Si se activa el comando de disparo automatico
de punto. Los comandos que siguen al comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO/
insertado en la ventana de edicion y que requieren que se tome un contacto haran que
dicho contacto se tome automaticamente cuando la sonda entre en la zona de
tolerancia definida. La funcion Radio de disparo quedara inhabilitada hasta que se
active esta opcion.

Si no selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en el botén Insertar comando,

PC-DMIS insertara la linea de comando en la ventana de edicion pero no activara dicho
comando.
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Activar aviso acustico

Al seleccionar la casilla de verificacién Act. aviso acustico, se activa el aviso asociado
con el comando DISPARO AUTOMATICO PUNTO/. Cuanto mas préximo esté al
objetivo, mas frecuentes seran los avisos acusticos.

Radio de disparo

El cuadro Radio de disparo permite introducir el valor de una zona de tolerancia.
Cuando la sonda entra en esta zona de tolerancia, toma un contacto automatica e
instantaneamente.

Insertar comando

Cuando haga clic en el botén Insertar comando, se insertara el comando DISPARO
AUTOMATICO PUNTO/ en la ventana de edicion para la rutina de medicion actual. La
linea de comandos sera la siguiente:

DISPARO AUTOMATICO PUNTO/ ALTERNANTE1, ALTERNANTE2, RADIO

ALTERNANTEL: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacion
Act. Puede encontrarse activada o desactivada.

ALTERNANTEZ2: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacion
Activar aviso acustico. Puede encontrarse activada o desactivada.

RAD: El campo del radio contiene el valor de la zona de tolerancia y corresponde
al cuadro Radio de disparo. Este valor es la distancia desde el punto real a la
gque PC-DMIS toma el contacto.

Area Disparo automatico de plano

Plane Auto Trigger
v On

Iv Beeping On Inzert Command

El area Disparo automético de plano permite insertar comandos D1SPARO
AUTOMATICO DE PLANO/ en la ventana de edicion. EI comando DISPARO
AUTOMATICO DE PLANO/ hace que PC-DMIS tome automaticamente un contacto
cuando la sonda pasa por encima del plano definido por la superficie perpendicular de
un elemento compatible al nivel de la profundidad definida. Para elementos
automaticos, esta ubicacién definida se ajusta basandose en opciones como contactos
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de muestra o elementos MEDREL. A medida que el centro de la sonda pasa de un lado
del plano al otro, la sonda se dispara y se toma el contacto.

Puede utilizar este comando con maquinas manuales; en lugar de pulsar un botén para
tomar un contacto, puede insertar comandos DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ en
cualquier ubicacién estandar de la ventana de edicion.

Este comando solo funciona en modo online. Si utiliza el comando DISPARO
AUTOMATICO PUNTO/, este tiene prioridad sobre el comando DISPARO AUTOMATICO
DE PLANO/.

Tal como se ha descrito anteriormente, PC-DMIS toma un contacto
automaticamente cuando la sonda pasa por encima del plano. Sin embargo, si esta
utilizando una maquina Faro o Romer, la sonda no se vuelve a disparar hasta que se
pulsa el botén Accept (o Release). Debe pulsar este boton después de cada contacto
registrado para poder continuar.

Activado

Al seleccionar la casilla de verificacion Si se activa el comando DISPARO AUTOMATICO
DE PLANO/. Los comandos que siguen al comando DISPARO AUTOMATICO DE
PLANO/ insertado en la ventana de edicion y que requieren gque se tome un contacto,
hacen que dicho contacto se tome automaticamente cuando el centro de la sonda pase
por el plano definido por la superficie perpendicular y la profundidad del elemento.

Si no selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en el boton Insertar comando,
PC-DMIS insertara la linea de comando en la ventana de edicion pero no activara dicho
comando. El comando DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ no funciona hasta que se
activa esta opcion.

Activar aviso acustico

Al seleccionar la casilla de verificacién Act. aviso acustico, se activa el aviso asociado
con el comando DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/. Cuanto mas proximo esté al
objetivo, mas frecuentes seran los avisos acusticos.

Insertar comando

Cuando haga clic en el boton Insertar comando, se insertara el comando DISPARO
AUTOMATICO DE PLANO/ en la ventana de edicién para la rutina de medicién actual.

DISPARO AUTOMATICO DE PLANO/ ALTERNANTE1, ALTERNANTE2
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ALTERNANTEL: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacion
Act. Puede encontrarse activada o desactivada.

ALTERNANTEZ2: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacion
Activar aviso acustico. Puede encontrarse activada o desactivada.

Area Disparo manual de punto

Poirt Manual Trigger
v On Trigger Radius 0
Ingert Command

El area Disparo manual de punto permite insertar un comando DISPARO MANUAL DE
PUNTO/ en la ventana de edicion.

El comando DISPARO MANUAL DE PUNTO/ hace que PC-DMIS soélo acepte un
contacto manual cuando éste se encuentre dentro de la zona de tolerancia
especificada.

Puede utilizar esta opcion con maquinas manuales; cuando PC-DMIS le indique que
tome un contacto, dispare la sonda a voluntad. Cada disparo sera evaluado para
determinar si se encuentra dentro de la zona de tolerancia de disparo cilindrica. Si no lo
esta, recibira un error en la lista Errores de maquina del cuadro de dialogo Ejecucion.
PC-DMIS le pedira que vuelva a tomar el contacto. Puede insertar comandos DISPARO
MANUAL DE PUNTO/ en cualquier ubicacion estandar de la ventana de edicion.

Esta opcidn solo funciona en modo Online.
Si
¥ On

Al seleccionar la casilla de verificacion Si se activa el comando DISPARO MANUAL DE
PUNTO/. Los comandos insertados en la ventana de edicién después del comando
DISPARO MANUAL DE PUNTO/ y que requieren que se tome un contacto solo
aceptaran el contacto cuando la sonda entre en la zona de tolerancia definida. La
funcién Radio de disparo quedara inhabilitada hasta que se active esta opcion.

Si no selecciona esta casilla de verificacion y hace clic en el botén Insertar comando,

PC-DMIS insertara la linea de comando en la ventana de edicion pero no activara dicho
comando. Insertar comando
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|nzert Command |

Cuando haga clic en el boton Insertar comando, se insertara el comando DI1SPARO
MANUAL DE PUNTO/ en la ventana de edicion para la rutina de medicién actual con las
opciones siguientes.

DISPARO MANUAL DE PUNTO/ ALTERNANTE1, RADIO

ALTERNANTEL: Este campo alternante corresponde a la casilla de verificacion
Usar tolerancia de disparo. Puede encontrarse activada o desactivada.

RAD: El campo del radio contiene el valor de la zona de tolerancia. Corresponde

al cuadro Radio de disparo. Este valor es la distancia desde el punto real a la
gue PC-DMIS aceptara el contacto.

Radio de disparo

Trigger Radius 0

El cuadro Radio de disparo permite introducir el valor de un radio de tolerancia.
Cuando se dispare la sonda, PC-DMIS comprobara si ésta se encuentra dentro de esta
zona de tolerancia. Si lo esta, se aceptara el contacto. Si no lo esta, se le pedira que
tome otro contacto.

113



Establecer preferencias

Valores de los parametros: ficha Canales E/S

Pararneter Settings @
Cumansion i Ciearance Plane Prabing | Motion | Raotary Table Acceleration |
Opbonal Frobe | Probe Trigger Options T2 Channels Cear Font

Chiarrel number:

| - et @ Re=et

o || cance | | Hep

Cuadro de didlogo Valores de los parametros - ficha Canales E/S

Actualmente, las opciones de la ficha Canales E/S solo funcionan en maquinas DEA. En el
futuro podran funcionar en otros tipos de maquinas.

La ficha Canales E/S permite seleccionar opciones relacionadas con el uso de canales
E/S de los controladores, e insertar un comando CANAL_ES/ en la ventana de edicion
gue defina el estado del controlador.

Algunos controladores de maquinas cuentan con canales E/S que se pueden
ESTABLECER en Sl (valor de 1) o RESTABLECER en NO (valor de 0). El comando
CANAL_ES/ indica a PC-DMIS que establezca el estado que se haya definido.

Para editar la informacion en la ficha Canales E/S:

1. Acceda al cuadro de dialogo Valores de los parametros (Edicion |
Preferencias | Parametros).

2. Haga clic en la ficha Canales E/S.

Realice los cambios necesarios.

4. Haga clic en Aplicar o en Aceptar.

w

Canal: Especifica el nimero de canal que desea Establecer o Restablecer.
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Establecer: Esta opcion inserta un comando CANAL_ES/FIJAR CANAL_ES/FI1JAR en

la rutina de medicién. Cuando PC-DMIS ejecuta este comando, el estado del nUmero
de canal especificado se establece en 1.

Restablecer: Esta opcion inserta un comando CANAL_ES/RESTABLECER en la rutina

de medicion. Cuando PC-DMIS ejecuta este comando, el estado del nUmero de canal
especificado se establece en 0.

Valores de los parametros: ficha Punto de seguridad

Parameter Settings @
Camersion i Chearance Plane Prabing Motion | Rotary Table | Acceleration
| | =
Optonal Frobe |  Probe Trigger Options | L Channels Oear Poirt
Po=ition
¥ 0
| Resd
z
Move Sequence:
X EYZ
LY 2XZ
1 &XY
oK || canest | | Help

Cuadro de dialogo Valores de los parametros: ficha Punto de seguridad

La ficha Punto de seguridad permite definir para la maquina una Unica posicion de
movimiento puntual en coordenadas de maquina, que se denomina punto de seguridad.
Esto hace que la maquina mueva el extremo del brazo a la posicion definida. La
finalidad de ello es conseguir una posicion de seguridad a la que se mueve el brazo
cuando se utiliza un cambiador de sonda. Este procedimiento se diferencia del
comando MOV/PUNTO estandar porque utiliza la lista Secuencia de movimiento para
especificar la forma del movimiento y la posicion de movimiento es absoluta con
respecto a la maquina.

Area Posicion: Los cuadros XYZ definen la posicion del punto de movimiento. Cuando
se hace clic en el boton Leer, se lee la posicion actual de la maquina y se introducen
las coordenadas en los campos XYZ.

Lista Secuencia de movimiento: Esta lista permite elegir la forma del movimiento que
debe realizarse para llegar al punto de seguridad. Contiene estas opciones:
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1: XYZ: La maquina se mueve en linea recta hasta la posicién del punto de
seguridad.

1: X 2: YZ: La maquina mueve primero el eje Xy luego el eje YZ.

1: Y 2: XZ: La maquina mueve primero el eje Y y luego el eje XZ.

1: Z 2: XY: La maquina mueve primero el eje Z y luego el eje XY.
Para insertar este comando, seleccione el elemento de menu Insertar | Movimiento |
Punto de seguridad. PC-DMIS introduce un comando MOV/PUNTSEG en la ventana de

edicién. Cuando se ejecuta este comando, PC-DMIS se mueve hasta el punto de
seguridad definido realizando la secuencia de movimiento seleccionada.

Configuracidon de la ventana de edicion

PC-DMIS le permite determinar el aspecto de la ventana de edicion, asi como la
informacion que debe aparecer en algunos modos de la ventana de edicién.

Definicidon de los colores de la ventana de edicidon

Color Editor [E=x =
Command bext colors r
o |
+ - Algrments Cancel |
+ Feabures
- Hits |
+ Dmeraons
% Flow Contrel [ Aute preview
¥ Mowes
& Parsmatars Imnport...
= Mscelaneous )
Comment Export...
% Fie Haader
| Background ookor
|}
Edit....
Denersion badoground color
= Edit...
W Enable background highlghting
Marksd Edit... Linmarked Edit... Highiibe hackground color

Cuadro de didlogo Editor de colores
La opcion de menu Edicién | Preferencias | Colores de la ventana de edicion

muestra el cuadro de diadlogo Editor de colores. Debe estar trabajando en el modo
Comando o DMIS para poder seleccionar esta opciéon de mend.
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El cuadro de didlogo Editor de colores permite definir los colores que se utilizaran
para el texto y el fondo de la ventana de edicion cuando ésta estd en modo Comando o
DMIS. También puede exportar su propio esquema de colores para utilizarlo en
diferentes equipos o importar esquemas de colores externos.

En el cuadro de dialogo Editor de colores solo se especifican los colores en
los modos de texto de la ventana de edicién, como los modos Comando y DMIS.

Hay cuatro colores principales que se pueden configurar para todos los comandos o
para comandos individuales. Puede decidir si estos colores se mostraran como color de
fondo resaltado o como color de texto seleccionando o deseleccionando la casilla
Activar resaltado del fondo. Figuran en los cuatro cuadros del area Colores del texto
de comandos.

e Seleccionado

e No seleccionado

e Modo Paso a paso
e Error

Por omision, la casilla Activar resaltado del fondo esta seleccionada, y estos cuadros
aparecen con los colores siguientes:

[v Enable Background Highlighting
Marked Edit... Linmarked

Error

Si deselecciona esta casilla para activar el color del texto, PC-DMIS muestra los
cuadros como se indica a continuacion:

Colores principales

Seleccionado: Este color se utiliza en todos los elementos que estdn marcados
para su ejecucion. Algunos elementos, como por ejemplo las alineaciones, se
ejecutan siempre y por este motivo siempre aparecen con el color de la opcién
Seleccionado.
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No seleccionado: Este color se utiliza para los elementos que no estan
seleccionados. Este es el color por omision. Si no existe ninguna condicion
especial, se utilizara el color por omision.

Modo Paso a paso: Este color se utiliza al resaltar la préxima linea que se
ejecutara cuando se ejecute una rutina de medicion con puntos de ruptura.

Error: Este color muestra los comandos con errores o las mediciones que estan
fuera de los limites de tolerancia. Por ejemplo, si recupera una punta que no esta
definida en la base de datos de sondas, el texto correspondiente a dicha punta se
muestra con el color de error.

Es también posible cambiar los colores de fondo de la ventana de edicién, de las
dimensiones y del color de resalte.

Color del fondo: Establece el color de fondo que se utiliza en la ventana de
edicion.

Color de fondo de la dimensién: Establece el color de fondo de los cuadros de
informacion de dimensiones.

Resaltar color del fondo: Establece el color del fondo cuando se arrastra el
ratén para seleccionar un comando o un grupo de comandos.

Temas relacionados:

Comprender los colores y el formato por omision de la ventana de edicion

Para cambiar los colores utilizados para el texto de los

comandos

1. Seleccione Edicion | Preferencias | Colores de la ventana de edicion en la
barra de menus. Aparecera el cuadro de dialogo Editor de colores.

2. Haga clic en la casilla de verificacion Vista previa automética. De este modo es
posible obtener una vista previa de los cambios en la ventana de edicion a
medida que se realizan.

3. Seleccione un comando determinado o un comando principal en la lista de

comandos del area Colores del texto de comandos. Haga clic en el signo mas
para ampliar la lista y ver mas subcomandos. Ello permite definir los colores
principales (Seleccionado, No seleccionado, Modo Paso a paso y Error) para
comandos especificos o para comandos principales. Para establecer los
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cambios para el texto de todos los comandos, seleccione Por omision al
principio de la lista.

Haga clic en el botén Editar correspondiente al color del fondo o del texto en el
area Colores del texto de comandos. Se abre el cuadro de seleccion Color.
Seleccione el nuevo color, o elija el boton Definir colores personalizados para
personalizar un color.

Haga clic en el botdn Aceptar. El cuadro de seleccion Color se cierra. Si ha
seleccionado un comando principal, PC-DMIS muestra una opcion para definir
gue todos los comandos secundarios dependientes del comando principal
utilicen el mismo color. Seleccione Si o No en esta solicitud.

Cuando haya acabado de definir los colores, haga clic en el botén Aplicar para
ver los cambios sin cerrar el cuadro de dialogo Colores.

Haga clic en el botdn Aceptar para aplicar los cambios y cerrar el cuadro de
didlogo Editor de colores.

Los cambios de color surten efecto inmediatamente.

Para cambiar los colores del fondo utilizados

1.

Seleccione Edicién | Preferencias | Colores de la ventana de edicion en la
barra de menus. Aparecera el cuadro de dialogo Editor de colores.

Haga clic en la casilla de verificacion Vista previa automatica. De este modo es
posible obtener una vista previa de los cambios en la ventana de edicion a
medida que se realizan.

Haga clic en el botén Editar correspondiente al color del fondo o de resalte en el
area Color de fondo. Se abre el cuadro de seleccion Color.

Seleccione el nuevo color, o elija el boton Definir colores personalizados para
personalizar un color.

Haga clic en el botén Aceptar. El cuadro de seleccion Color se cierra.

Cuando haya acabado de definir los colores, haga clic en el botén Aplicar para
ver los cambios sin cerrar el cuadro de dialogo Colores.

Haga clic en el botén Aceptar para aplicar los cambios y cerrar el cuadro de
didlogo Editor de colores.

Los cambios de color surten efecto inmediatamente.
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Para exportar un esquema de colores

1. Seleccione Edicion | Preferencias | Colores de la ventana de edicion en la
barra de menus. Aparecera el cuadro de dialogo Editor de colores.

2. Realice los cambios que sean necesarios en el esquema de colores.

3. Haga clic en el boton Exportar. Aparece un cuadro de dialogo Guardar como.
Este cuadro de diadlogo permite almacenar el esquema de colores de la ventana
de edicion como un archivo de colores (con la extension .clr).

sevens 21|
Save e | I3 FCDMISI?T et R il = oz

) _Badup -

D Anewetwioeks (D000

—Jcatiy_di o Mot

CICNG CIRAM

Dk sbesawizard () Trarslabe

I Engish ) Wizards

File paames F S ave I
Save szt | Colr Fiea "ch] =] Canoe!

Cuadro de didlogo Guardar como

4, Desplacese a la ubicacion donde desea almacenar este archivo.

5. Introduzca un nombre para el archivo de colores almacenado en el cuadro
Nombre de archivo.

6. Haga clic en Save (Guardar).

Para importar y utilizar un esquema de colores

1. Seleccione Edicion | Preferencias | Colores de la ventana de edicion en la
barra de menus. Aparecerd el cuadro de dialogo Editor de colores. Haga clic en
la casilla de verificacion Vista previa automatica. Ello permite obtener una vista
previa de los cambios en la ventana de edicién una vez seleccionado el
esquema de colores.

2. Haga clic en el boton Importar. Aparece el cuadro de dialogo Abrir.

3. Desplacese a la ubicacion del archivo del esquema de colores (con la extension
.clr).

4. Seleccione el archivo y haga clic en Abrir. Se cerrara el cuadro de dialogo Abrir.

5. Haga clic en Aplicar y después en Aceptar para utilizar el esquema de colores
gue acaba de importar.
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Definicion del diseifio de la ventana de edicidon

La opcion de menu Edicién | Preferencias | Disefio de la ventana de edicion
muestra el cuadro de didlogo Disefio de la ventana de edicién. El cuadro de dialogo
contiene estas fichas:

« Ficha Comando: Esta ficha permite ocultar o mostrar determinados comandos
en la ventana de edicion. Para obtener mas informacién, consulte el tema
"Opciones de visualizacion del modo Comando”.

o Ficha HyperReport: Esta ficha normalmente no aparece, pero podria aparecer
para algunas rutinas de medicion antiguas. Determina si PC-DMIS debe cargar
de forma automatica un informe de HyperView heredado una vez que una rutina
de medicion termine de ejecutarse. Para obtener mas informacion, consulte
"Opciones de configuracion de HyperReport".

Opciones de visualizacion del modo Comando

-~

Edit Window Layout @

Command | Hyper-Report |

Show Features
Show Alignments

Show Moves

Show Commerts
Show Dimensions
Show Hits

Show Header/Footer
Show Tips

[ QK ]| Cancel | Apph Help

Cuadro de didlogo Disefio de la ventana de edicién - ficha Comando

e

La ficha Comando del cuadro de didlogo Disefio de la ventana de edicion (Edicion |
Preferencias | Disefio de la ventana de edicion) permite elegir cuales de las
siguientes opciones de visualizacion estaran disponibles en el modo Comando.

Mostrar elementos
Esta opcion muestra los elementos medidos por la rutina de medicion.

121



Establecer preferencias

Mostrar alineaciones

Esta opcién muestra los cambios de las alineaciones a medida que se producen
durante la rutina de medicién. Muestra todos los cambios de alineaciones que se
produzcan en las listas de elementos o de dimensiones.

Mostrar movimientos
Muestra todos los movimientos que se han afiadido a la rutina de medicion.

Mostrar comentarios

Muestra todos los comentarios que se han afiadido a la rutina de medicion.
(Consulte el tema "Insertar comentarios del programador” en el capitulo "Insertar
comandos de informes" para obtener mas informacion.)

Mostrar dimensiones

Esta opcidon muestra la dimension especificada para los elementos sometidos a la
inspeccioén de PC-DMIS. Se muestra en el formato seleccionado por medio del
comando FORMATO descrito en el tema "Formato de dimension” en el capitulo

"Usar la ventana de edicion".

Mostrar contactos
Esta opcion muestra cada contacto.

Mostrar encabezado/pie de pagina

Esta opcién muestra el encabezado y el pie de pagina de los archivos
LOGO.DAT, HEADER.DAT y ELOGO.DAT. (Consulte el tema "Modificar los
encabezados y los pies de pagina de la ventana de edicién" en el capitulo "Usar
la ventana de edicion” para obtener informacion sobre como modificar estos
archivos.)

Mostrar puntas
Esta opcién muestra los nombres de los archivos de punta utilizados en la
inspeccién de la pieza.

Consulte el tema "Trabajar en modo Comando” en el capitulo "Usar la ventana de
edicion” para obtener informacion sobre como trabajar en modo Comando.
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Opciones de configuracion de HyperReport

[ =

Edit Window Layout [eE3m]

| Command | Hyper-Report ]

[] Auto Load Hyper-Feport
Prirt on load
|Use Standard Report

Hyper-Report File:

<hyperreport name: Browse

et &= Standan 2

| oK || Cancel || Defaut || Hep |

Cuadro de dialogo Disefio de la ventana de edicion: Ficha HyperReport

Esta ficha antigua se conserva por razones de compatibilidad con informes
HyperView heredados. Solamente aparece si esta marcada la casilla de verificacion
Carga automatica del HyperReport. Una vez que se borra la marca de la casilla, la
ficha no vuelve a aparecer mas para la rutina de medicion actual.

La casilla de verificacion Carga automéatica del HyperReport indica a PC-DMIS que
cargue un informe HyperView (.rpt) heredado especifico tan pronto como finalice la
ejecucion.

La finalidad actual de esta ficha es permitir borrar la marca de la casilla Carga
automatica del HyperReport de forma que deje de abrirse el informe HyperView
heredado para la rutina de medicion.

Si necesita informacion sobre las demas opciones de esta ficha o sobre los informes
HyperView, consulte el tema "Trabajar con informes (HyperView) heredados" en el
capitulo "Informes de los resultados de las mediciones".

Para obtener informacion sobre los métodos actuales de generacion de informes,
consulte el capitulo "Informes de los resultados de las mediciones".
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Configuracion de la ventana de
coordenadas

Probe Readouts Setup

Featre
[ Shev femture 1D
[ shecvi fearture type

Priobe HiL

[ Probe positon [CJuast bt
[ sy ervor of Last measred feature
[ icempary fowrm e of curment feature

Coordnates
[[] Machine Coondinate System (MCS)
[ Use polar coordnates

Deatance target
] Dstance to target
Destance to
{®) Exequting feature

Graphical representaton () Closest feature
g%wm!nubemnmnmmum -
[ shiwe dheviation arrow o screen () Centroad
[JCenter probe on Graphs: Window () Surface Edge
Ascen ko haplay () vector
EAx EAr Bz [] Display distance i diosest CAD
—— ] Apply demarision coler :
Sackground: _ l Closest CAD tolerance | 1D:I
Text: (D) | promothistory
s tnr

Sereen Courbers b Dusply prampt 'F
[shew a0 Display: 3 5 inesata tme
[ st Part () Autnmascally resize font

] Select Font...

i | [ [

Cuadro de dialogo Configuracion de ventana de coordenadas

El cuadro de diadlogo Configuracion de ventana de coordenadas (Edicion |
Preferencias | Configuracién de ventana de coordenadas) permite seleccionar el
formato deseado de la ventana de coordenadas. Seleccione las casillas de verificacion
correspondientes a las coordenadas que necesita. La proxima vez que abra la ventana
de coordenadas, esta reflejara el formato elegido.
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Probe Readouts [&]

CIR1

CIRCLE
2.8098
2.7990
-0.5630
5.8036
-0.0394
-0.3954

-0.3703

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

0

Ejemplo de ventana de coordenadas

iy

¥ También puede acceder al cuadro de dialogo Configuracién de ventana de
coordenadas haciendo clic con el botén derecho en la ventana de coordenadas y
haciendo clic en Configurar.

Para obtener informacion sobre como usar la ventana de coordenadas, consulte el
tema "Usar la ventana de coordenadas" en el capitulo "Usar otros editores, ventanas y
herramientas".

Area Elemento

Feature
[ Show Feature ID
[ Show Feature Type

Area Elemento
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Casilla Mostrar ID de elemento

Si esta en modo Aprendizaje y hay elementos CAD, muestra la etiqueta de texto del

elemento CAD mas cercano.

Si estd en modo Ejecutar y PC-DMIS esté ejecutando secuencialmente la rutina de

medicidon, muestra la ID del elemento que se esta ejecutando. Si PC-DMIS ejecuta en

orden aleatorio y esta seleccionada la opcion Elemento mas cercano del area
Distancia del objetivo, mostrara la ID del elemento mas cercano.

Casilla Mostrar tipo de elemento

Si estd en modo Ejecutar y PC-DMIS esté ejecutando secuencialmente la rutina de
medicién, muestra el tipo de elemento en ejecucion. Si PC-DMIS ejecuta en orden
aleatorio, muestra el tipo del elemento mas cercano.

Area Sonda/contacto

ProbefHit
[+ Probe position [ Last hit

[ Display error of last measured feature

[ Display form error of current feature

Area Sonda/contacto

Casilla Posicién de la sonda

Si selecciona la casilla de verificacion Posicion de la sonda, PC-DMIS mostrara la
posicion actual de la sonda. La ventana de coordenadas muestra la posicion de la
sonda en el sistema de coordenadas activo.

Casilla Ultimo contacto

Si selecciona la casilla Ultimo contacto, PC-DMIS muestra la ubicacion del tltimo
contacto tomado con la sonda. Si no selecciona esta opcion, PC-DMIS muestra la
posicion actual de la sonda.

Casilla Mostrar error del Gltimo elemento medido
Si selecciona la casilla de verificacion Mostrar error del Ultimo elemento medido,

PC-DMIS muestra cualquier desviacion a lo largo de las coordenadas X, Y, Z (y D, en

el caso de elementos circulares) para el ultimo elemento medido en la ventana de
coordenadas. Si la desviacion es 0, se indica 0.
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Casilla Mostrar error de forma del elemento actual
Cuando seleccione la casilla Mostrar error de forma del elemento actual, PC-DMIS
mostrara el error de forma del elemento que se esta aprendiendo o ejecutando.

Si el elemento tiene una dimension de forma valida (circularidad, rectitud, planitud o
cilindricidad), PC-DMIS muestra el simbolo GD&T correspondiente cerca del valor. En
caso contrario, PC-DMIS muestra la letra griega sigma, que significa desviacion
estandar.

Si no hay contactos suficientes para calcular un valor de forma, PC-DMIS muestra una
linea de guiones para el valor hasta que se hayan procesado un namero suficiente de
contactos.

Area Coordenadas

Coordinates
[ Machine Coordinate System (MCS)

[ Use Polar Coordinates

Area Coordenadas

Casilla Sistema de coordenadas de la maquina (MCS)

Al seleccionar la casilla de verificacion Sistema de coordenadas de la maquina
(MCS), PC-DMIS muestra la informacién del sistema de coordenadas de la maquina,
no la del sistema de coordenadas de la pieza. Esta casilla de verificacion pasa de un
sistema de coordenadas al otro. Si se deselecciona, vuelve a aparecer la informacion
del sistema de coordenadas de la pieza.

Casilla Utilizar coordenadas polares

Si selecciona la casilla de verificacion Utilizar coordenadas polares, PC-DMIS
conmutara entre coordenadas rectangulares y polares. Cuando se utilizan coordenadas
polares, se visualiza también la direccion perpendicular al plano de trabajo.

Area Ejes parar mostrar

Axis to display
v ¥ v ¥ v Z

Area Ejes parar mostrar
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Casilla de verificacion Descripcion

X Oculta o0 muestra el eje X en la ventana de coordenadas.
Y Oculta 0 muestra el eje Y en la ventana de coordenadas.
Z Oculta 0 muestra el eje Z en la ventana de coordenadas.

Area Colores

Colors

Area Colores

Lista Fondo: Establece el color del fondo de la ventana de coordenadas.

Lista Texto: Establece el color del texto de la ventana de coordenadas.

Area Contadores de pantalla

Screen Counters
[ Show CAD

[ Show Part

Area Contadores de pantalla

Casilla Mostrar CAD

Esta casilla de verificacion muestra u oculta la informacion X, Y, Z, I, J, K de CAD para
el elemento CAD que se encuentra en la ubicacion del puntero del ratén dentro de la
ventana de coordenadas. El origen esta basado en el modelo de CAD.

Casilla Mostrar pieza

Esta casilla de verificacion muestra u oculta la informacién X, Y, Z, |, J, K de la pieza
para el elemento CAD que se encuentra en la ubicacion del puntero del ratdon dentro de
la ventana de coordenadas. El origen estd basado en la alineacion de pieza actual.

Consulte el tema "Ver las coordenadas del raton como texto del contador de pantalla”
en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD".
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Area Tracker

Tracker
[ Show RMS (* Inspect " Build

Area Tracker

Casilla Mostrar RMS
Esta casilla muestra el valor RMS en la ventana de coordenadas si la maguina de
medicidn es un dispositivo tracker portatil.

Opcidén Inspeccionar o Construir
Estas opciones determinan si la informacién del tracker se notifica de acuerdo con el
modo Inspeccionar o Construir.

Consulte la documentacion de PC-DMIS Portétil para obtener mas informacion.

Area Representacion gréafica

Graphical Representation

[v Show current probe position on screen
[v Show deviation arrow on screen

[v¥ Center probe in graphic window

Area Representacion grafica

Casilla Mostrar posicion actual de la sonda en pantalla

La casilla de verificacion Mostrar posicion actual de la sonda en pantalla muestra
una representacion grafica de la sonda en la pantalla con respecto a la maquina
cuando se mueve la posicion de la sonda por medio del "jogbox". Esta opcién es muy
atil cuando se trabaja en modo Online. Cuando se utiliza un "jogbox" para mover la
sonda, la representacién grafica de la sonda también se desplaza en la pantalla grafica
de PC-DMIS. Esto solamente funciona cuando se ejecuta PC-DMIS en modo Online
conectado a una maquina fisica y la rutina de medicion tiene una alineacion.

Casilla Mostrar flecha de desviacion en pantalla

La casilla de verificacion Mostrar flecha de desviacion en pantalla muestra una
flecha tridimensional en la ventana gréfica que indica la direccién de la desviacion
durante la ejecucion. La casilla Con zoom automaético del area Distancia del objetivo
debe estar seleccionada.

Casilla Centrar sonda en ventana grafica

La casilla Centrar sonda en ventana grafica desplaza la imagen mostrada en la
ventana grafica para que la sonda con animacion siempre aparezca centrada cuando
PC-DMIS ejecuta comandos de movimiento o toma contactos en la pieza. Resulta de
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utilidad cuando desea conservar la vista acercada con el zoom del modelo de pieza
durante la ejecucion, pero desea seguir visualmente el progreso de la sonda. Esto
solamente funciona si PC-DMIS no esta en modo Programacion.

Area Distancia del objetivo

Distance target
| Distance to target

-
Distance to

{* Executing feature
" Closest feature
Target

{* Centroid

(" Surface /Edge

" Vector

| Display distance to dosest CAD
| Apply dimension calor

Closest CAD tolerance 3.9370073

Area Distancia del objetivo

Casilla Distancia al objetivo

Si selecciona la casilla de verificacion Distancia al objetivo y la casilla Mostrar
distancia a CAD mas cercano no estd marcada, PC-DMIS muestra la distancia entre
la sonda y el punto objetivo en funcion del valor de Distancia a. De lo contrario, PC-
DMIS siempre muestra la distancia al CAD mas cercano.

La posicion de la sonda se mostrara en el sistema de coordenadas activo. Desplace
manualmente la sonda hasta la posicién tecleada. Cuando llegue al punto deseado, la
ventana de coordenadas indicara 0,0,0.

También aparece en la ventana grafica una linea roja desde la punta de la sonda hasta
el objetivo, que indica el siguiente elemento que se va a medir.
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Linea roja que sefiala el centro del elemento PLN6

El objetivo se basa en la combinacion de opciones especificada en las areas Distancia
a 'y Objetivo del cuadro de dialogo. Consulte la descripcién de estas opciones mas
adelante y en el tema "Descripcion del objetivo para valor T".

Casilla Con zoom automatico

Si selecciona las casillas de verificacién Distancia al objetivo y Con Zoom
automatico, PC-DMIS muestra también la distancia entre la sonda y el punto objetivo.
La posicion de la sonda se mostrara en el sistema de coordenadas activo. A medida
que lleve la sonda manualmente a la ubicacion especificada, PC-DMIS convierte el
punto objetivo en el centro de la pantalla y amplia con el zoom ese punto en la ventana
grafica.

Area Distancia
Esta area contiene estos dos botones de opcién para definir mas aspectos del objetivo:

« Elemento en ejecucion define el objetivo como el préximo elemento en
ejecucion.

o Elemento mas cercano define el objetivo como el elemento mas cercano a la
sonda.

Puede determinar la ubicacién exacta en el elemento objetivo (el centroide o el punto
de superficie/borde mas cercano) seleccionando la opcién deseada en el area
Objetivo.

Area Objetivo
Esta area contiene dos botones de opcion para determinar la ubicacion exacta del
objetivo que se debe usar:

« Superficie/borde define el objetivo como el punto mas cercano al elemento o
bien el siguiente punto esperado en funcién de lo que haya seleccionado en el
area Distancia:
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o Siha seleccionado Elemento mas cercano, el objetivo es el punto méas
cercano del elemento.

o Siha seleccionado Elemento en ejecucion, el objetivo es el siguiente
punto que se espera tomar en el elemento.

En la imagen anterior, por ejemplo, se observa como al medir el circulo (CIR1), la
opcion Superficie/borde hace que en la ventana de coordenadas se muestre la
distancia al punto obijetivo real en la ubicacién A.

e« Centroide calcula la distancia al centroide del elemento.

g
I PMNT1

En la imagen anterior, por ejemplo, se observa como al medir el circulo (CIR1), la
opcion Centroide hace que en la ventana de coordenadas se muestre la
distancia al centroide del elemento en la ubicacion B, en lugar del punto objetivo
real.

e Vector calcula la distancia comprendida entre el centro de la sonda y el punto
mas cercano del vector del elemento.
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Casilla Mostrar distancia a CAD mas cercano

Marcar esta casilla de verificacion tiene varios efectos. Si estd marcada, el objetivo
pasa a ser el punto mas cercano de la superficie CAD mas proxima. La linea roja une la
punta de la sonda con este objetivo.

Asimismo, PC-DMIS muestra un valor "T" (CAD), o valor de desviacion total, en la
ventana de coordenadas. Consulte el tema "Descripcidn del objetivo para valor T" para
obtener informacion sobre cual es la distancia exacta que se utiliza para cada valor T
del elemento.

Este valor tiene prioridad sobre el valor de Distancia al objetivo durante la
ejecucion.

Casilla Aplicar color de dimension

Esta casilla de verificacion cambia los colores de los valores de desviacion (distancia a
los valores objetivo) para que concuerden con los colores de dimension fuera de
tolerancia.

Campo Tolerancia CAD mas cercano

Este es el campo en el que se indica la tolerancia (en las unidades actuales), que se
utiliza para determinar la distancia maxima a la que el software intenta localizar la
superficie con la que comparar la posicion de la sonda actual. Mas alla de esta
distancia no se devolvera ninguna distancia a CAD.

Descripcion del objetivo para valor T

El valor T siempre es la magnitud (o longitud) del vector desde la punta de la sonda
hasta un punto objetivo. El punto objetivo viene determinado por los botones de opcién
Centroide, Superficie/borde o Vector, situados en el area Objetivo del cuadro de
didlogo Configuracion de ventana de coordenadas (Edicion | Preferencias |
Configuracién de ventana de coordenadas).

e Siha seleccionado Centroide o Vector, PC-DMIS utilizara la distancia desde el
punto central de la sonda.

o Siha seleccionado Borde de superficie, PC-DMIS utilizara la distancia con
compensacion de sonda.
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Durante la ejecucién con "Elemento méas cercano" y "Centroide"
seleccionado pero con la menor distancia a CAD no seleccionada
El centroide es el centro del elemento. Si bien esto es mas apropiado para algunos
elementos que para otros, todos los elementos tienen centro. A continuacion se define
el centro para cada uno de los nueve tipos basicos de elemento, y se adjuntan
ilustraciones en caso necesario.

o Punto

El valor T es la distancia hasta el punto en si.

e Linea

El valor T es la distancia hasta el punto medio entre los dos contactos mas
exteriores del segmento de linea.

¢ Plano

El valor T es la distancia hasta el centro del plano. El centro es el punto
medio del poligono definido por los puntos de contacto que se encuentran
en el limite que define el plano.
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e Circulo

El valor T es la distancia hasta el centroide del circulo.

e Ranuras redondas y cuadradas

El valor T es la distancia hasta el punto medio del plano de la ranura.
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o Esfera

El valor T es la distancia hasta el centro de la esfera.

e Cilindro

El valor T es la distancia hasta el centro de la parte superior del cilindro.
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« Cono

El valor T es la distancia hasta el vértice del cono.

Durante la ejecucién con "Elemento mas cercano" y "Superficie/borde”
seleccionado pero con la menor distancia a CAD no seleccionada

A la hora de posicionar la superficie/borde, el objetivo del valor T es el punto del

elemento que esta mas cercano a la sonda. En elementos 3D, el punto mas cercano
esta en la superficie del elemento; en elementos 2D, esta en el borde. A continuacion
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se define el centro para cada uno de los nueve tipos basicos de elemento, y se
adjuntan ilustraciones en caso necesario.

e Punto

El valor T es la distancia hasta el punto en si.

e Linea

El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano de la linea definida
por dos 0 mas contactos. No se trata de un segmento de linea sino de una
linea geométrica verdadera. En el ejemplo siguiente se observan dos
casos distintos.

L R

¢ Plano

El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano del plano geométrico
definido por tres 0 mas contactos.
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P

B
S

-

e Circulo

El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano del borde del circulo.

e Ranuras redondas y cuadradas
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El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano del borde de la
ranura.

o Esfera

El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano de la superficie de la
esfera. En la ilustracidn siguiente se observa el punto en la superficie de un
elemento exterior, pero en un elemento interior ocurre lo mismo y se utiliza
una superficie interior.

140



Configuracion de la ventana de coordenadas

e Cilindro

El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano de la superficie del
cilindro. En la ilustracion siguiente se observa el punto en la superficie de
un elemento exterior, pero en un elemento interior ocurre lo mismo y se
utiliza una superficie interior.

« Cono

El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano de la superficie del
cono (no el cono geométrico). En la ilustracién siguiente se observa el
punto en la superficie de un elemento exterior, pero en un elemento interior
ocurre lo mismo y se utiliza una superficie interior.
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Durante la ejecucién con "Elemento mas cercano" y "Vector" seleccionado
pero con la menor distancia a CAD no seleccionada

A la hora de posicionar el vector, el objetivo del valor T es el punto del vector del
elemento que esta mas cercano a la sonda. A continuacion se define el centro para
cada uno de los nueve tipos basicos de elemento, y se adjuntan ilustraciones en caso

necesario.
e Punto
El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano del vector de contacto
del punto.
e Linea
El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano del vector de la linea.
e Plano
El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano del vector
perpendicular del plano que esta anclado en el centro del plano (consulte
el ejemplo anterior del centroide del plano para ver una descripcion del
centro del plano).
L
L
e Circulo
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El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano del vector
perpendicular del circulo que esta anclado en el punto central del circulo.

e Ranuras redondas y cuadradas

El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano del vector
perpendicular del plano de la ranura. El plano esta definido por los puntos
de contacto de la ranura. Consulte el ejemplo anterior del vector de plano.
Como en ese ejemplo, el vector perpendicular esta anclado en el punto
central del plano de la ranura.

o Esfera

El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano del vector
perpendicular de la esfera. El vector es el mismo que el plano de trabajo
definido o que el plano de referencia.
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e Cilindro

El valor T es la distancia hasta el punto mas cercano del vector del eje
central del cilindro.

e Cono

El valor T es la distancia hasta el punto méas cercano del vector del eje
central del cono.
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Sin ejecucion o ejecucion con "CAD mas cercano" seleccionado y un
archivo CAD cargado

El valor T aparece como T (CAD) y hace referencia al punto mas cercano en el modelo
de CAD. Los valores DX, DY y DZ son los componentes de vector del valor T (CAD).
Debe haber datos CAD de superficie y es necesario establecer la vista en Modo
Superficie para que esto funcione. Si no se carga ningin modelo de CAD, los valores T,
DX, DY y DZ hacen referencia al valor de Distancia al objetivo, que solo esta activo
durante la ejecucion.

Durante la ejecucién con "Elemento en ejecucion” y "Superficie/borde”
seleccionados

Este modo esta disponible por motivos de compatibilidad con versiones anteriores y es
la funcionalidad original. En este estado, el punto objetivo es la distancia hasta el
siguiente contacto del elemento.

Durante la ejecucién con "Elemento en ejecucion” y "Centroide"” o "Vector"
seleccionados

Si ha seleccionado Centroide o Vector, estas opciones se comportan como en los

ejemplos "Elemento mas cercano" anteriores, pero muestran las distancias hasta el
préximo elemento en ejecucion.
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Area Historial de mensajes

Prompt history
Display prompt history
Digplay: 3 =|lines at a time

() Automatically resize font

®

Select Font. ..

Cuando se selecciona la casilla Mostrar historial de mensajes, PC-DMIS muestra el
nuevo tipo de comentario de coordenadas en la ventana de coordenadas.

Si se utiliza el cuadro Mostrar lineas simultaneamente, se puede especificar
cuantas lineas debe reservar PC-DMIS para estos comentarios en la ventana de
coordenadas.

Cuando se marca el boton Cambiar tamafio de fuente automaticamente, PC-
DMIS cambia el tamafio de fuente de forma automatica para los comentarios del
operador en los comandos de informe en funcion del valor de la entrada del
registro ReadoutDisplayFont_AutoHistoryFontSizeRatio del editor de
la configuracion de PC-DMIS. Para obtener detalles, consulte
"ReadoutDisplayFont_AutoHistoryFontSizeRatio" en la documentacion del editor
de la configuracién de PC-DMIS.

Si utiliza el boton Seleccionar fuente, también puede especificar el tipo y el
tamafo de la fuente para estos comentarios en la ventana de coordenadas.

Para obtener informacion acerca de la insercion de comentarios, consulte el tema
"Insertar comentarios del programador” en el capitulo "Insertar comandos de informes".

Consulte el tema "Usar la ventana de coordenadas" en el capitulo "Usar otros editores,
ventanas y herramientas"” para obtener informacion sobre como mostrar la ventana de
coordenadas.

Realizar siempre el seguimiento del centro del CDV

Si se selecciona esta opcion, PC-DMIS muestra el centro del CDV de una sonda de
video no de contacto. Esta opcion soélo aparece si se ha definido una sonda de video
no de contacto.
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Configuracion de varios brazos

Consulte el capitulo "Usar el modo de varios brazos" para obtener informacion acerca
de los procedimientos de configuracion de varios brazos.

Definir mesa giratoria

Al seleccionar la opcion de menu Edicion | Preferencias | Configurar mesa giratoria
se abre el cuadro de dialogo Configurar mesa giratoria.

Ratary Table Setup ﬁ
Tabie
Mo rotary table " Dusl rotacy tables
| ¥ Single rotary table e
o C
Table posrtion
X cenber: o [ vector: | v]
Y cenber; o Jvector: I o
| I st : i) ¥ wachon: | 1 I
| Table bype
" Tabie is index type " Table 5 manual
(¥ Tabie is infirite type {+ Table s DOC
Axis for tabls vactor: Dwrection of posite rotation:
[z+ | |commERocomse =l
Cabrate.. | ok | concd |

Cuadro de didlogo Configurar mesa giratoria

El movimiento de la mesa giratoria esta desactivado cuando el movimiento
del ClearanceCube esta activo.

Este cuadro de didlogo permite definir la mesa giratoria. Sélo puede seleccionar una
opcion por cada categoria.

1. Seleccione el tipo de mesa que va a utilizar. Si selecciona Dos mesas
giratorias o Mesas giratorias apiladas, indique la mesa activa (mesa W o
mesa V). Al seleccionar Dos mesas giratorias o Mesas giratorias apiladas
también aparece la barra de herramientas Mesa giratoria activa cuando hace
clic en el botdn Aceptar. Esta barra de herramientas contiene dos iconos que
permiten seleccionar cual de las mesas giratorias esta activa.
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2. Defina si la mesa es de tipo indexable o de giro libre seleccionando La mesa es
de paso discreto o La mesa es de giro libre.

Las mesas giratorias de tipo paso discreto tienen un numero finito de
angulos especificos de posicionamiento. Generalmente, tienen un incremento fijo
(en grados de rotacidn) entre una posicién determinada y la siguiente. El
incremento varia en funcidn de la mesa especifica. Consulte la documentacién de
la mesa giratoria, si es necesario. Las mesas giratorias de giro libre aceptan
cualquier posicion (en grados).

3. Determine si la mesa giratoria es manual o DCC (control automatico) y
seleccione La mesa es manual o La mesa es DCC segun corresponda.

4. En lalista Eje para mesa, seleccione el eje de la maquina mas cercano al eje de
rotacion de la tabla.

5. En lalista Direccién de rotacion positiva, seleccione si la mesa tendra una
rotacion positiva o no alrededor del eje elegido en la direccion A LA DERECHA o
en la direccion A LA IZQUIERDA. El punto de vista de referencia para la
direccion es la perspectiva mirando hacia abajo el eje para la mesa hacia el
origen.

6. Teclee los valores XYZ e IJK, si los conoce. Para PC-DMIS NC debe incluirse la
ubicacion aproximada del centro de la mesa (dentro de la distancia de
precontacto de la sonda) porque toda la calibracidn se realiza bajo control DCC.

7. Haga clic en Calibrar para iniciar el proceso de calibracion.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones,
aléjese de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a
menor velocidad.
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La opcion de mena Configurar mesa giratoria esta disponible
solamente si la licencia esta configurada para aceptar mesas giratorias.

Diferencia entre mesas giratorias dobles y mesas
giratorias apiladas

Mesa giratoria apilada

Las mesas giratorias apiladas brindan la posibilidad de rotar un artefacto de calibracion
0 pieza mas alla de los ejes XYZ estandar.

Un sistema de mesas apiladas tiene dos mesas apiladas una sobre otra. La mesa
inferior suele etiquetarse como "A" y la superior como "C".

A: Mesa A, mesa inferior

C: Mesa C, mesa superior
Detalles de una mesa giratoria apilada

En este escenario, la mesa "C" rota alrededor del eje Z y la mesa "A" rota alrededor del
eje X.

149



Establecer preferencias

Direcciones de rotacion de las mesas

Las cuatro imagenes siguientes muestran un ejemplo real de la mesa A en una mesa
giratoria apilada rotando 90 grados.
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Ejemplo de mesa giratoria apilada rotando 90 grados
Dos mesas giratorias

Un sistema de dos mesas giratorias consta de una maquina grande que sostiene dos
mesas giratorias apiladas independientes. Dentro de la maquina las mesas deben
guedar a cierta distancia la una de la otra para que haya suficiente espacio operativo.
Solo puede haber una mesa activa al mismo tiempo. Puede seleccionar la mesa activa
en la barra de herramientas Mesa giratoria activa. Una vez que active una mesa,
permanecera activa mientras dure el programa de medicién. La otra mesa permanece
inactiva.

Puede calibrar y utilizar la mesa activa igual que lo haria en un sistema de una mesa.

Calibrar mesa giratoria

La opcion de menud Edicién | Preferencias | Configurar mesa giratoria abre el cuadro
de dialogo Configurar mesa giratoria.
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Ratary Table Setup i
Table
7 Pao rovtary table " Dusl rotacy tables
| | ¥ Sngle rotary table r
o i
Table potion

: X cenber; o [ vector: |I.'.'
Y scavibe: o Jwector: III'
Z corber: o K wacton: | 1

| [ Table type
" Table is index type ™ Table is manual
¥ Tabis & nfrite type " Tabls = DOC
hade for table vector: Dwrection of posithve rotation:
[z+ =] [cowmRacomase =]

Cabeate.. | ok | concd |

Cuadro de dialogo Configurar mesa giratoria

En funcién de las opciones seleccionadas en el &rea Tipo de mesa del cuadro de
didlogo Configurar mesa giratoria (consulte el tema "Definir mesa giratoria”), se abre
uno de los cuadros de didlogo indicados a continuacion al pulsar el boton Calibrar.

. Si selecciona la opcion La mesa es de giro libre y hace clic en el boton
Calibrar, se abrira el cuadro de didlogo Calibrar mesa giratoria infinita.

. Si selecciona la opcion La mesa es de paso discreto y hace clic en el
boton Calibrar, se abrir4 el cuadro de didlogo Calibrar mesa giratoria
indexable.
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Calibrar mesa giratoria indexable

Calibeate Indexabile Rotary Table ===

Mumber of Fits: | g Add rotab angles
Prehit [ Retract [2s4 Arwge: [
Moe speed: | o Add Argle

Touch speed: | 2
= Start angie:
b End angle:
Actve probe fe: Incremerit:

PHI_V43 - Equally Space
Tmﬁ Angles to calbrate

0

addTool... |  EdtTod... Delete Too! |
List of avalable tools for ool £1;
[Mysphere sPrERE 00,1 25 0 0,00 0 0 =]
List of avadable tools for ool 22:
I =l
Il.utul"avdablttmhfnr ol =3; J e Lok

Colbrate |  conced |

Calibrar mesa giratoria indexable

Mediante el cuadro de dialogo Calibrar mesa giratoria indexable puede seleccionar
las opciones que PC-DMIS utiliza para calibrar la mesa seleccionada. Una vez que las
opciones del cuadro de dialogo sean satisfactorias, haga clic en el botén Calibrar para
iniciar el proceso de calibracion de la mesa giratoria.
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ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones,
aléjese de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a
menor velocidad.

Requisitos de uso: La calibracién de la mesa giratoria indexable debe incluir la
posicion 0. Asimismo, deben calibrarse todos los angulos que se utilizan en una rutina
de medicion. Este proceso de calibracién calcula y almacena una transformacién para
todos los demas angulos relacionados con la posicién O.

Requisitos de calibracién: Para funcionar correctamente, el proceso de calibracion de
la mesa giratoria indexable requiere un XYZ, 1JK valido para la mesa. Hay dos maneras
de hacerlo:

1) Si los valores son conocidos, puede introducirlos manualmente en el cuadro de
dialogo Configurar mesa giratoria. Esto no es lo habitual.

2) Inicialmente, seleccione la opcion La mesa es de giro libre y realice una calibracién
de mesa giratoria de tipo giro libre, que calcula y almacena los valores XYZ, 1JK.
Seguidamente, seleccione la opcién La mesa es de paso discreto y realice la
calibracién de mesa giratoria indexable. Normalmente, sélo debe hacerse durante la
instalacion y configuracioén inicial del software, si la mesa giratoria se ha movido, o si
ocurrié algo que cambiase significativamente el origen del sistema de coordenadas de
la maquina. Una vez que haya determinado XYZ, IJK con suficiente precision para
poder ejecutar con éxito el proceso de calibracion de la mesa giratoria indexable, no
sera necesario retroceder y volver a ejecutar la calibracion de la mesa giratoria de tipo
giro libre para poder recalibrar la mesa giratoria indexable.

Afiadir angulos de MesaGir

El area Anadir angulos de MesaGir permite definir la lista de angulos de la mesa que
se incluyen en la calibracién. Puede definir un angulo a la vez, o bien un rango de
angulos con incrementos. Los angulos definidos se insertan en la lista Angulos a
calibrar. Cuando hace clic en Calibrar, PC-DMIS calibra la mesa giratoria segun los
angulos definidos.
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Si desea calibrar todos los angulos entre 5 y 95 grados en incrementos de 10
grados entre cada angulo, introduzca 5, 95y 10 en los cuadros Angulo inicial, Angulo
final e Incremento, respectivamente, y haga clic en el botén Espacios con igual
tamano.

Lista Angulos a calibrar

Esta lista contiene todos los angulos de mesa de la calibracién. Es posible afadir
angulos a esta lista desde el area Afadir angs. MesaGir. La lista Angulos a calibrar
debe utilizar el angulo cero.

Otros parametros del cuadro de diadlogo

Este cuadro de diadlogo también contiene muchas de las opciones que se describen en
el capitulo "Definir el hardware".

« Para obtener informacién acerca de NUumero de contactos,
Precontacto/Retraccién, Velocidad de movimiento, Velocidad de toque,
Manual / DCC, Lista de herramientas disponibles, Afadir herramienta y
Suprimir herramienta, consulte el tema "Medir” en el capitulo "Definir el
hardware”.

« Para obtener informacion acerca de Archivo de sonda activa y Punta activa,
consulte el tema "Definir sondas" en el capitulo "Definir el hardware".
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Calibrar mesa giratoria infinita
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Cuadro de dialogo Calibrar mesa giratoria infinita

Para obtener informacion acerca de muchas de las opciones de este cuadro de dialogo,
consulte el tema "Calibrar mesa giratoria indexable".

El cuadro de dialogo Calibrar mesa giratoria infinita se diferencia del cuadro de
dialogo Calibrar mesa giratoria indexable en las siguientes areas:

« Enlugar de la lista Angulos a calibrar, contiene la lista Angulos de mesa.

« No es necesario utilizar el &ngulo 0,0 en la lista Angulos de mesa.

« Enlugar de tres herramientas de calibracion, este cuadro de dialogo solo tiene
una herramienta de calibracion.

Una vez que las opciones del cuadro de didlogo sean satisfactorias, haga clic en el
boton Calibrar para iniciar el proceso de calibracion de la mesa giratoria.

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones,
aléjese de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a
menor velocidad.
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Configurar las opciones del cambiador
de sondas

Utilice el cuadro de dialogo Cambiador de sondas para configurar varias opciones que
se pueden emplear en un cambiador de sondas. Para que se muestre el cuadro de
dialogo, seleccione Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas.

Para obtener informacion completa, consulte "Definir cambiadores de sondas" en el
capitulo "Definir el hardware".

Administrar varios cambiadores de
sondas

En los temas siguientes se tratan los sistemas de sondeo mas utilizados actualmente
(TP2, ACR1, TP20y TP200 y SP600). Los temas "Configurar varios cambiadores" y
"Sistema cambiador de sondas/palpadores SP25" proporcionan ejemplos detallados de
como se trabaja con varios cambiadores de sondas.

Informacién basica acerca de TP2

Cuando Renishaw desarroll6 la sonda con disparador de toque de pequefio tamafio
(TP2), ésta se conectaba al carro portaherramienta de la CMM mediante un cabezal de
sonda con una conexion M8 roscada incorporado en el propio cuerpo de la sonda. Sin
embargo, este disefio requeria que la sonda se volviese a calibrar cada vez que se
guitaba o se colocaba de nuevo.

Para evitar la recalibracion, Renishaw desarroll6 un adaptador de conexion rapida
(denominado QuickConnect) que utilizaba ¥ de giro de una llave para bloquear y
desbloquear el adaptador en la maquina CMM. La sonda TP2 se atornillaba a este
adaptador. Este adaptador se podia separar y colocar de nuevo muy rapidamente y
tantas veces como fuera preciso sin necesidad de volver a realizar la calibracion cada
vez.

Informacién basica acerca de ACR1

El ACR1 fue el primer cambiador de sondas presentado por Renishaw. Contenia un
maximo de ocho extensiones de conexion rapida, cada una de ellas con un cuerpo de
sonda TP2 independiente. Una vez que el grupo de sondas se habia calibrado y
colocado en el cambiador, la maquina CMM podia dejarlas o recogerlas con comandos
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de movimiento sencillos y coordinados con los mecanismos de bloqueo y desbloqueo
del cambiador. Se desarrolld6 un médulo de software que controlaba las operaciones del
bastidor.

Informacion basica acercade TP20y TP200

Con el paso del tiempo, la evolucion del disefio y las novedades en el campo de la
electronica abrieron las puertas a la aparicion de alternativas al cuerpo de sonda TP2.
Ademas, para algunos clientes, la adquisicion de hasta ocho cuerpos de sonda
resultaba prohibitivo. Se desarrollaron nuevos disefios de cuerpos de sonda, que
permitieron la extraccién y la colocacion de nuevos adaptadores de palpador. Estos
elementos ocuparon el lugar de las articulaciones de conexion rapida. A partir de
entonces, los grupos de palpadores podian quitarse y colocarse de nuevo
repetidamente con un coste muy bajo.

Dos de los cuerpos de sonda mas populares de Renishaw con este disefio son la TP20
y la TP200. La TP20 utiliza un acoplamiento magnético, lo que permite el intercambio
de varios médulos de sonda. Puede almacenar cada modulo en el cambiador de
sondas TP20, que en realidad se llama MCR20 ("MCR" significa "Module Change
Rack", es decir, cambiador de modulos).

Si bien ambos cuerpos de sonda tienen un tamafio y una forma similares a los de la
sonda TP2, presentan dos diferencias muy importantes:

o Debido al uso de electronica avanzada, pueden sostener mas peso y generar
resultados mas precisos y repetibles.

« Estan disefiados con una division magnética entre el cuerpo de la sonda, en la
parte superior, y el contenedor para palpador, en la parte inferior. Ello permite
utilizarlas con sus propios sistemas de cambiadores de palpadores, MCR20 y
SCR200 respectivamente.

Informacion basica acerca de la sonda analdgica
SP600

Otra de las mejoras es la conocida sonda analégica SP600. Esta sonda puede realizar
escaneados analégicos ademas de mediciones con disparo de toque. Si bien el disefio
del cuerpo es mucho mas grande que el de la serie TP de sondas, existe un
contenedor para palpador magnético que se puede separar del cuerpo. También
dispone de su propio sistema de cambiador: el cambiador de puntas SCR600.
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Configurar varios cambiadores

Aungue existen otros sistemas de sondeo en el mercado, los cuatro mas populares son
los sistemas TP2, TP20, TP200 y SP600. Cada uno de ellos dispone de su propio
sistema de cambiadores, que puede funcionar de forma independiente como cambiador
anico. Como alternativa, puede utilizar mas de un cambiador con una maquina CMM. El
software PC-DMIS tiene la capacidad de pasar de un cambiador a otro para tomary
dejar sondas y contenedores de palpadores segun convenga.

Notas importantes:

o Cada cambiador tiene su propio método de calibracion en PC-DMIS. Si bien
comparten muchas caracteristicas, en lo que respecta a la calibracion son
totalmente independientes.

o El punto de movimiento sobre el plano de seguridad de un cambiador sélo se
aplica a ese cambiador, pero debe prestarse atencion al lugar al que se
trasladara a continuacion. Por este motivo, el movimiento sobre el plano de
seguridad debe darse en una posicion que permita el libre movimiento a
cualquier otro cambiador que se esté utilizando. Aunque se utilice un unico
cambiador, este movimiento de plano de seguridad debe ser suficiente para ir y
volver a las operaciones de inspeccion de las piezas.

o La definicién del contenido de los puertos para varios cambiadores es la parte
mas importante de la configuracién de varios cambiadores simultaneos. Puesto
gue cada puerto puede contener varias referencias de sondas (el contenido del
puerto se puede utilizar con varias sondas), cada puerto debe identificar todas
las sondas que podria utilizar.

Ejemplo de varias referencias de sondas

Supongamos que tiene estas tres configuraciones de sondas:

SONDA 01 SONDA 02 SONDA 03
QuickConnect AutoJoint | QuickConnect AutoJoint | QuickConnect AutoJoint
TP2 TP20 TP20

Palpador 3mmx10mm | Palpador 2mmx10mm | Palpador 4mmx20mm

El ACR1 alternaré las sondas TP2 y TP20. EI MCR20 alternara los palpadores
asociados con los sistemas de sondas TP20.

Una definicion de puerto habitual tiene este aspecto:
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ACR1 MCR20

Puerto1l |Puerto 2

Sonda_01 | Sonda_02

Sonda 03

Durante el funcionamiento, supongamos que el sistema utiliza SONDA_01 y necesita
pasar a SONDA 02. El sistema haria lo siguiente:

Hacer una pausa en la rutina de medicion.

Ir a la ubicacidon de seguridad correspondiente al ACRL.

Devolver la sonda que esta cargada al puerto n.° 1 del ACRL1.

Ir al puerto n.° 2 del ACR1 y tomar el cuerpo TP20 de SONDA_02.

Utilizar los puntos de seguridad respectivos y desplazarse al MCR20

Ir al puerto n.° 1 del MCR20 para conectar el adaptador de palpador con el
palpador que se necesita.

Volver al punto de seguridad del MCR20

Continuar con la rutina de medicion.

Supongamos que, tras medir algunos elementos, el sistema necesita utilizar
SONDA _03. El sistema haria lo siguiente:

Hacer una pausa en el proceso de medicion

Ir a la posicion de seguridad correspondiente al MCR20

Ir al puerto nim. 1 para dejar el palpador de SONDA_02.

Desplazarse fuera, sobre y dentro del puerto n.° 3 para tomar el palpador
necesario para SONDA 03

Ir a la posicidén de seguridad

Continuar con la rutina de medicion.

Ahora, supongamos que el sistema debe pasar de SONDA 03 (la sonda TP20 con el
palpador 4mmx20mm) a SONDA _01 (la sonda TP2 con el palpador 3mmx10mm). El
sistema haria lo siguiente:

Hacer una pausa en la rutina de medicion.

Ir al punto de seguridad correspondiente al MCR20

Ir al puerto n.° 2 y dejar el conjunto de palpador.

Volver a la posicion de seguridad del MCR20

Ir a la posicién de seguridad del ACR1

Ir al puerto n.° 2 y dejar el conjunto TP20.

Salir y volver al puerto n.° 1 para tomar el conjunto TP2 (la sonda TP2 ya tiene el
palpador conectado).
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e Ir al punto de seguridad correspondiente al ACR1
e Continuar la rutina de medicién.

Observe que en este ejemplo solo se necesita un cuerpo de sonda TP20. EI MCR20 se
utiliza para pasar de un conjunto de palpador de sonda al otro para obtener las diversas
mediciones necesarias.

Sistema cambiador de sondas/palpadores SP25

El cambiador SP25 es una extensiéon de los procedimientos utilizados en otros
cambiadores. En este documento se tratan los cambiadores ARC1 y TP20 y después
se describe el sistema cambiador SP25.

Comprender el cambiador ACR1

Cuando se utiliza el cambiador ACR1, el sistema utiliza la articulacion Quickened entre
el cabezal y el cuerpo de la sonda. Todos los puertos del cambiador ACR1 son
idénticos, por lo que si tuviera un SP600 en el puerto 1, se conectaria directamente al
cabezal de la sonda. Si quisiera colocar un TP2 en el puerto 2, deberia colocar un
adaptador con el TP2 (como ocurre con los sistemas de sondeo TP20 y TP200).

Con esta configuracion, solo tendria que definir un nombre de sonda para cada puerto.
Técnicamente, el ACR1 es un cambiador de sondas, y cada sonda tendria un palpador
ya conectado cuando se coloca en el cambiador.

Supongamos que desea asignar estas sondas al cambiador ACrl: "SP600", "TP2",
"TP20" y "TP200". Las definiciones de puertos en el cambiador ACRL1 serian éstas:

PUERTO 1| PUERTO 2 | PUERTO 3 | PUERTO
SP600 TP2 TP20 TP200

Comprender el cambiador ACR1 con un cambiador de
palpadores TP20

Si quisiera combinar el cambiador ACR1 con un cambiador TP20 (un cambiador de
palpadores), las cosas serian un poco mas complicadas. El ACR1 alternara los cuerpos
de las sondas SP600 y TP20. Cuando el sistema tome el TP20, ira al cambiador
MCR20 para tomar el palpador adecuado.

Supongamos que tiene 3 palpadores diferentes que desea utilizar con el TP20 y que el
SP600 se utiliza como una sola sonda (sin cambio de palpador).
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Cuando defina los puertos, puede llamar a la sonda del SP600 "SP600_1"y a las
sondas del TP20 con los diferentes palpadores conectados "TP20_1", "TP20_2"y
"TP20_3".

Los puertos del cambiador de sondas ACRL1 se definirian asi:

PUERTO 1|PUERTO 2| PUERTO 3 | PUERTO 4
SP600 TP2 TP20 1 | TP200

TP20 2
TP20 3

Los puertos del cambiador de palpadores TP20 se definirian asi:

PUERTO 1| PUERTO | PUERTO 3| PUERTO 4
TP20 1 |TP20 2 |TP20 3 |vacia

Comprender el sistema cambiador SP25

Lo descrito en los temas anteriores puede aplicarse al sistema de cambiadores SP25.
Este cambiador puede contener dos tipos diferentes de componentes de sonda. En uno
de los tipos, los puertos se calibran vacios, y en el otro tipo los puertos se calibran con
un inserto.

En este tema no se hace referencia a SP600, TP2, TP20 ni TP200, ya que el sistema
cambiador SP25 utiliza en su lugar estos otros componentes:

¢« SP25M
e SM25-x
e SH25-x

El sistema SP25M se puede adaptar a cualquiera de los cinco modulos SM25
diferentes que existen para utilizar palpadores de distinta longitud y distinto peso, y un
sexto moédulo para utilizarlo con el TP20. Todos utilizan el mismo cuerpo de sonda
SP25M.

e Moddulo SM25-1: Este mdédulo solamente admite el contenedor de palpador
SH25-1. Se utiliza para palpadores de una longitud comprendida entre 20 y 50
mm.

e Moddulo SM25-2: Este mddulo solamente admite el contenedor de palpador
SH25-2. Se utiliza para palpadores de una longitud comprendida entre 50 y 105
mm.
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Mdédulo SM25-3: Este médulo solamente admite el contenedor de palpador
SH25-3. Se utiliza para palpadores de una longitud comprendida entre 120 y 200
mm.

Modulo SM25-4: Este médulo solamente admite el contenedor de palpador
SH25-4. Se utiliza para palpadores de una longitud comprendida entre 220 y 400
mm.

Modulo SM25-5: Este médulo solamente admite el contenedor de palpador
SH25-5. Es compatible con longitudes de palpadores rectos de
aproximadamente el mismo rango que el SM25-2. Sin embargo, esté disefiado
especialmente para controlar mejor los palpadores conectados
perpendicularmente (es decir, configuraciones con palpadores de manivela). La
longitud maxima de un palpador de manivela depende de lo bajo que se coloque
el contenedor de palpador. La longitud maxima del palpador de manivela forma
una especie de cono que va desde los 105 hasta los 15 mm si se encuentra a 80
mm hacia abajo.

Mdédulo TM25-20: Este mddulo solamente acepta sondas con disparador de
toque TP20 y, por lo tanto, no es compatible con el escaneado.

Cualquiera de los modulos SM25-x indicados anteriormente puede realizar tareas
individuales de sondeo por toque y de escaneado.

Ejemplo de SP25 con varias sondas

Supongamos que el cambiador SP25 tiene estos seis conjuntos de sonda que siempre
estan conectadas al cabezal de sonda:

P1 P2 P3 P4 PS5 P6
SP25M SP25M SP25M SP25M SP25M SP25M
SM25-1 SM25-1 SM25-2 SM25-3 TM25-20 TM25-20
SH25-1 SH25-1 SH25-2 SH25-3 TP20 TP20

Palpador de | Palpador de | Palpador de | Palpador de |Palpador de | Palpador de
2 mm por 4 mm por 6 mm por 8 mm por 2 mm por 4 mm por
20 mm 30 mm 80 mm 100 mm 20 mm 20 mm

Definiria los puertos del cambiador FCR25 de manera que incluyesen los componentes
gue conforman las diversas configuraciones de sonda. En la primera tabla se muestran
los puertos que contienen los componentes para las configuraciones de sondas
anteriores.
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PUERTO 1| PUERTO 2 |PUERTO 3| PUERTO 4 | PUERTO 5| PUERTO 6
P1 P1 P2 P3 P4 P5*
P2

Vistos en detalle, los puertos contendrian estos componentes:

PUElRTO PUERTO 2 | PUERTO 3 | PUERTO 4 | PUERTOS5 | PUERTO 6
SM25-1 | SH25-1 SH25-1 SH25-2 SM35-3 TM25-20
Palpador de |Palpador de |Palpador de
2 mm por 20 |4 mm por 20 |6 mm por 80 | SH25-3 TP20*
mm mm mm
Palpador de |Palpador de
8 mm por 2 mm por 20
100 mm mm*

e El puerto 1 contiene el médulo SM25-1 Unicamente. No se utiliza ningun inserto.
Este componente se conecta directamente con el SP25 y requiere que se aflada
el SH25-1 con el palpador de 2 mm que se encuentra en el puerto 2 o con el
SH25-1 con el palpador de 4 mm que se encuentra en el puerto 3.

e El puerto 2 contiene el contenedor de palpador SH25-1 con un palpador de 2
mm por 20 mm conectado. Este componente requiere un inserto en el puerto
para adaptarlo a las caracteristicas fisicas del puerto. Este componente requiere
un modulo SM25-1 (que se encuentra en el puerto 1). Una vez que toma el
SM25-1, el conjunto de sonda esta completo.

o El puerto 3 contiene el contenedor de palpador SH25-1 con un palpador de 4
mm por 30 mm conectado. Este componente requiere un inserto en el puerto
para adaptarlo a las caracteristicas fisicas del puerto. Este componente requiere
un modulo SM25-1 (que se encuentra en el puerto 1). Una vez que toma el
SM25-1, el conjunto de sonda esta completo.

e Laranura 4 aloja el contenedor de palpador SH25-2 y un palpador de 6 mm por
80 mm conectado. No se utiliza ningln inserto. Una vez que se toma, el conjunto
de sonda esta completo.

e Laranura 5 aloja el SM25-3 con el contenedor de palpador SH25-3 y un
palpador de 8 mm por 100 mm conectado. No se utiliza ningun inserto. Una vez
gue se toma, el conjunto de sonda esta completo.

e Laranura 6 contiene el médulo TM25-20 unicamente. No se utiliza ningin
inserto. Este componente se conecta directamente al SP25M.

164



Administrar varios cambiadores de sondas

* Cuando se utiliza con un solo palpador, el palpador y médulo de sonda TP20 se
puede conectar al moédulo TM25-20 mientras se encuentra en el puerto, y no
requiere un sistema cambiador adicional. Sin embargo, cuando se utiliza con
varios palpadores (como en el ejemplo), el médulo TM25-20 no tiene ningun otro
componente conectado mientras se encuentra en el puerto, pero requiere el uso
de puertos FCR25 adicionales con adaptadores con el fin de contener las
combinaciones de palpador y médulo TP20. En este ejemplo, los tres puertos
afiadidos tendrian este aspecto:

PUERTO 7 PUERTO 8 | PUERTO 9
P5 P6 vacia

PUERTO 7 PUERTO 8 PUERTO 9
TP20 TP20 vacia
Palpador de 2 mm por 20 mm | Palpador de 4 mm por 20 mm

Al utilizar P1, la maquina CMM dejaria los componentes existentes. A
continuacion, tomaria el SM25-1 que se encuentra en el puerto 1 del FCR25 y
después tomaria el SH25-1 que se encuentra en el puerto 2 del mismo
cambiador.

Al utilizar P2, la maquina CMM dejaria los componentes existentes. A
continuacion, tomaria el SM25-1 que se encuentra en el puerto 1 del FCR25 y
después tomaria el SH25-1 que se encuentra en el puerto 3 del mismo
cambiador.

Al utilizar P3, la maquina CMM dejaria los componentes existentes. A
continuacion, tomaria la combinacion de SM25-2 y SH25-2 que se encuentra en
el puerto 4. Con esta accion, el conjunto de sonda esta completo.

Al utilizar P4, la maquina CMM dejaria los componentes existentes. A
continuacion, tomaria la combinacion de SM25-3 y SH25-3 que se encuentra en
el puerto 5. Con esta accion, el conjunto de sonda esta completo.

Al utilizar P5, la maquina CMM dejaria los componentes existentes. A
continuacion, tomaria el cuerpo TM25-20 que se encuentra en el puerto 6 del
FCR25 y continuaria tomando la combinacion de palpador y médulo TP20 que
se encuentra en el puerto 7 del FCR25.

Al utilizar P6, la maquina CMM dejaria los componentes existentes. A
continuacion, tomaria el cuerpo TM25-20 que se encuentra en el puerto 6 del
FCR25 y continuaria tomando la combinacion de palpador y médulo TP20 que
se encuentra en el puerto 8 del FCR25.

Al igual que otros cambiadores de herramientas y conjuntos de sonda, los
componentes se dejan en el orden inverso al que se tomaron.
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Cargar la sonda activa

La opcion de menu Operacion | Cargar sonda activa carga la sonda activa que la
rutina de medicion necesita. Con el equipo en el modo Aprendizaje, utilice el cuadro de
didlogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicion del hardware | Sonda) para
cambiar los archivos de sonda cargados.

Utilice el cuadro de dialogo Cambiador de sondas (Edicién | Preferencias |
Cambiador de sondas) para definir las configuraciones de sonda adecuadas para
cada puerto que se utiliza. A continuacion puede utilizar la opcién Cargar sonda activa
para indicar a la maquina que debe cambiar las configuraciones de sonda necesarias.

Ejemplos del funcionamiento con un
solo cambiador de sondas o con varios

Un cambiador de sondas es un sistema de cambiador mecanico que cambia los
componentes en la articulacion cinematica. En este tema se muestran ejemplos del
funcionamiento con un solo cambiador de sondas o con varios en la misma rutina de
medicion y después de la calibracion.

En el tema "Definir cambiadores de sondas" del capitulo "Definir el hardware'
se proporciona una descripcidn paso a paso del modo en que se configuran y se
calibran los cambiadores de sondas. También se describe como mostrar un cambiador
de sondas existente en la ventana gréfica.

En los ejemplos se utiliza la TP20, que es una Unica sonda, y el LSPX1. Ademas, en
estos ejemplos la articulacién cinematica es la articulacion automatica. La articulaciéon
automatica es la conexion en la que se utiliza una llave para conectar las mitades
macho y hembra de este acoplamiento. En los sistemas que no tienen cambiadores de
sondas, el operador utiliza una llave manualmente para conectar y desconectar la
articulacion automatica. En los sistemas de cambiador, esto se lleva a cabo con un
cambiador y un dispositivo de tipo pifion para girar la llave.

Ejemplo: Trabajar con una sonda TP20

En ese ejemplo hard lo siguiente:
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1. Configure la TP20 en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda. Por ejemplo:

Prabe file: | | -~ ]
PROBE_A& -
tip lst:
*T1A080 BALLO,12,185.050,0,1 4 4 0 0 | Toernces... | | Results... |
File Format...
Reset Tips
: _ Use partial calibration
« [ s | [ Use wrist map if evailable
Use TRAX calibration
Probe deemipton: [ user defined calibration order
-
TESASTAR-M
Jnint:b angle
Joint:a angle

Connect: TESA_TMA
Connect:PROBE_TF20
Tip #1:TIP4EYZ0MM

0

q== S e

Configuracion de la sonda TP20 en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda

2. Seleccione Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas. Se abre la ficha
Tipo en el cuadro de didlogo Cambiador de sondas:
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Probe Changer

Type  calibrate | Mount Paint | Forts

Active probe changer: [Probe Changer 2 : TYFE= TF20 -
Probe Changer 1 = TYPE= LSFX1
Humber of probe changers: Probe Changer 2 : TYFE= TFZD

Prabeé Changer 3 : TYPE= TESASTAR-R

Frabe changer type:

Dacking speed: 15 =

|T|. Cancel | . Help

Ficha Tipo del cuadro de dialogo Cambiador de sondas

Para utilizar diferentes modulos para la sonda TP20 y cargarlos autométicamente,
utilizaria un cambiador de sondas. En este caso, se le hace referencia como
cambiador de sondas "TP20" en la lista Cambiador de sondas activo. En el
ejemplo anterior se muestra que el cambiador de sondas TP20 (y otros) ya se ha
configurado.

3. Seleccione TIPO= TP20.
4. Seleccione la ficha Puertos:

Probe Changer

Type ;calbhrate-_MDMFnlnt Ports

Actiog probe changer: iFrm Changar 2 : TYPE= TF20 -
— Port 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:12.35,17.25

4+ Part 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
T Pert 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
i Port 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
1:- Port 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
P Port 6 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25

Edit Port Data | Number of poets: 6

| ok [ cancel | [ Help

Ficha Puertos
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5. Para definir el contenido de los puertos del cambiador de sondas TP20, haga clic
en el signo mas (+) situado a la izquierda del numero de puerto y, a
continuacién, asigne un archivo de sonda a cada puerto de la lista que aparece.
(Para obtener ayuda sobre la asignacion de archivos de sonda, consulte "Para
definir la configuracion de sonda para cada puerto”.) Repita este procedimiento
para cada puerto hasta que haya definido todos los puertos que necesite utilizar.
Por ejemplo:

.Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point Forts

Activg prode fhalll._]f“'l: Proidsg -:har-ger 2 : TYPE= TF2Z0 -

—+Part 1 0.000, 0.000, 0.000 CO0:17.25,17.25 -
FROBE_A
{no probe)
—-Port 2 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
(no probe)
Port 3 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
++ Part 4 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25
+-Port 5 0.000, 0.000, 0.000 CD:17.25,17.25 -

Edit Port Data Humbgr of ports: 6

oK Cancel Apply Help

Ficha Puertos con archivos de sonda asignados para TP20

L)
i-‘ 'J
- -

- -

= Debe asignar cada archivo de sonda a un solo puerto. Si utiliza un solo
cambiador de sondas y el nombre de uno de los archivos de sonda aparece en
varios puertos, puede que PC-DMIS no funcione de la manera prevista.

6. Haga clic en Aplicar y luego en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo.

7. Utilice las sondas en la rutina de medicion. Para ello, solamente tiene que incluir
el comando CARGARSONDA en la rutina de medicion en el lugar donde desee
utilizar esa sonda. Cuando PC-DMIS encuentra este comando, mueve la
magquina.
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ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maguina se mueve. Para evitar lesiones,
aléjese de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a
menor velocidad.

La maquina hace lo siguiente:

= Va de la posicion actual en la mesa al punto de montaje del cambiador de
sondas.

= Continta para dejar la sonda actual y tomar la nueva.

= Vuelve al punto de montaje de ese cambiador de sondas.

La rutina de medicion debe contener los comandos Movimiento puntual y
Plano de seguridad necesarios para garantizar la seguridad del desplazamiento
entre la ultima posicién, el punto de montaje y la siguiente posicion en la rutina.
Para obtener mas informacién acerca de estos comandos, consulte "Insertar
comandos de movimiento".

Ejemplo: Trabajar con dos sondas diferentes

Supongamos que tiene dos sondas diferentes y que desea utilizarlas en la misma rutina
de medicion. En este ejemplo se utilizan las sondas TP20 y LSPX1. La sonda LSPX1
también tiene su propio cambiador de sondas.

En ese ejemplo hara lo siguiente:

1. Configure la sonda LSPX1 en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda. Por
ejemplo:
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Ejemplos del funcionamiento con un solo cambiador de sondas o con varios

Probe Utilities CAUSERS\PUBLIC\DOCUMENTS\WANSP25\2.5

Frobe file:

PROBE_C -
Active tip list:
ST1AOBD BALLO,12,234.60,0,1 1 1001 L Tolerances... J l Results.., I
Print List... | Giobalused |

Use partial calibration

|| Use wrist map if available
Use TRAX calibration

Frobe doomiption: [ User defined calibration order

4 (il 3

TESASTAR-M
Joint:b angle
Joint:a angle
Connect:LEITZ_L SFX15_T
Connect:LSFXLS_0_SH
Tip #1:TF1EYZ0MM

1]

« i e o)

Configuracion de la sonda LSPX1 en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda

2. Seleccione Edicion | Preferencias | Cambiador de sondas. Se abre la ficha

Tipo en el cuadro de dialogo Cambiador de sondas.

Seleccione TIPO= LSPX1.

4. Seleccione la ficha Puertos para definir el contenido de los puertos del
cambiador de sondas LSPX1. Por ejemplo:

w
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Probe Changer

Type | Calibrate Mouwnt Point Forts

Active probe changer: Frobe Changer 1 ; TYPE= LSFX1 -
Port 1 &25.500, 21BB.229, -591.858 CD:0,0
FROBE_C
{no probe}
Port 2 665460, 2187942, -590.606 CD:00
PROBE_D
{no probe)
Port 3 705493, 2187753, -5391.904 CD:0,0
PROBE_E
Edit Port Diats Number of ports: 3

aK Cancel Help

Ficha Puertos con archivos de sonda asignados para LSPX1

En este punto, podria tener una rutina de medicion que utilizase cada sonda del
cambiador LSPX1 y las tomase de forma automatica. Sin embargo, supongamos que
desea una rutina que utilice una combinacion de las sondas TP20 y LSPX1. Cuando se
produjese el cambio, la rutina se pararia y le pediria que retirase una sonda y conectara
la otra. Después seguiria dejando y tomando mdodulos especificos de esa sonda.

Para automatizar este proceso, podria utilizar un tercer cambiador intermedio. En este
ejemplo, el tercer cambiador es TESASTAR-R / HR-R. En este caso, lo complicado es
definir el contenido de los puertos del cambiador de sondas TESASTAR-R / HR-R. En
el ejemplo anterior, el cambiador de sondas TP20 tenia dos sondas definidas:
SONDA_Ay SONDA_B. En este ejemplo, el cambiador de sondas LSPX1 tiene tres
sondas definidas: SONDA_C, SONDA_D y SONDA_E.

TESASTAR-R / HR-R no contiene ninguno de los modulos individuales para las otras
dos sondas; solamente contiene los cuerpos de las sondas. El cuerpo es la parte
superior de la sonda desde la articulacion cinemética hasta el acoplamiento de sonda
magnético. El cuerpo de la sonda de TP20 esta asociado con dos modulos diferentes
(SONDA_A 'y SONDA _B). El cuerpo de la sonda de LSPX1 esta asociado con tres
modulos distintos (SONDA_C, SONDA_ D y SONDA_E) para esa sonda.

Por lo tanto, definiria dos de las sondas en un puerto y las tres sondas restantes en el
otro puerto, como se muestra en el ejemplo siguiente:
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Probe Changer

Type | Calibrate | Mount Point  Forts

Activie probe changer: |Probe Changer 3 ; TYPE= TESASTAR-R =
S Fort 1 0.000, 0.000, 0.000 CD:50,50 TYFE:O,UNDEFINED -

PROBE_A
FROBE_B
(no probe)
Part 2 0.000, 0.000, 0000 C0:50,50 TYPE:D UNDEFINED
FROBE_C
FROBE_D
FROBE_E
(no probe])

Edit Port Data | Number of ports: B

K Cancel | Help |

Ficha Puertos con el primer puerto para el cuerpo de la sonda de TP20

En este caso, ha seleccionado el primer puerto del cambiador de sondas TESASTAR-R
/ HR-R para que contenga el cuerpo de la sonda de TP20. Ha seleccionado el segundo
puerto para que contenga el cuerpo de la sonda de LSPX1.:

Probe Changer
Type [ calibrate | Mownt Foint Ports
Active probe changer: Frobs Changer 3 ; TYPE= TESASTAR-R "l":

—-Port 1 0,000, 0000, 0.000 CD:50,50 TYPE:0,UNDEFINED -
FROBE_A
PROBE_B

(no probe} =

Port 2 0.000, 0,000, 0.000 CD:50,50 TYFE: DEF TNED

PROBE_C
FROBE_D
PROBE_E

(no probe) =

Edit Port Data | Humber of ports: B
oK [ cancel | [ Help

Ficha Puertos con el segundo puerto para el cuerpo de la sonda de LSPX1

Fisicamente solo hay una pieza en el puerto. Desde el punto de vista l6gico, esa pieza
estd asociada con varios conjuntos de sonda. En este ejemplo, el cuerpo de TP20 se
utiliza con otros dos moédulos y el cuerpo de sonda de LSPX1 se utiliza con otras tres
sondas. Puede tener mas entradas en el puerto que las que se muestran en este
ejemplo; el ejemplo es Unicamente una guia para mostrar como los diversos
cambiadores interactian entre si.
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Una manera de explicar esto es la siguiente: si alguna parte del conjunto de sonda esta
en ese puerto, debe seleccionar el nombre del archivo de sonda (de todo el conjunto de
sonda) correspondiente a ese puerto. Es factible buscar el mismo nombre de archivo
de sonda en dos 0 mas puertos porque una parte del conjunto de sonda se halla en ese
puerto.

Cuando ejecuta la rutina y PC-DMIS encuentra el comando CARGARSONDA, lo que
sucederia a continuacion si tuviera SONDA_B cargada (TP20) y quisiera utilizar
SONDA D (LSPX1) seria esto:

ADVERTENCIA: Al hacerlo, la maquina se mueve. Para evitar lesiones,
aléjese de la maquina. Para evitar dafios materiales, haga funcionar la maquina a
menor velocidad.

1. La maquina CMM se desplaza al punto de montaje correspondiente al
cambiador TP20, suelta el médulo PROBE_B y regresa al punto de montaje del
mismo cambiador.

2. A continuacion, la maquina CMM se desplaza al punto de montaje
correspondiente al cambiador TESASTAR-R / HR-R y suelta el cuerpo de TP20.

3. A patrtir de aqui, la maquina CMM toma el cuerpo de la sonda de LSPX1 y
regresa al punto de montaje de este cambiador.

4. La maguina CMM se desplaza al punto de montaje correspondiente al
cambiador LSPX1, toma el conjunto PROBE_D y regresa al punto de montaje de
este cambiador.

5. A partir de este momento, la maquina CMM continda con la inspeccion de
piezas.

Si las sondas y los puertos se han configurado correctamente, PC-DMIS suelta la
sonda actual, carga la sonda nueva y continda la ejecucion de la rutina de medicion.
Este proceso no necesita la intervencion del operador.

Error de configuracion
Si PC-DMIS detiene la ejecucién DCC con una solicitud para descargar la sonda actual
o cargar la sonda que esperaba que se cargase automaticamente, puede que se haya

producido un error de configuracion. Las posibles causas son las siguientes:

o La misma sonda esta definida en demasiados puertos y PC-DMIS no puede
saber qué debe hacer.
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« La sonda en cuestion no se ha asignado a ningan puerto.
« Esté utilizando una sonda que es incompatible con el cambiador de sondas en el
gue se ha definido.

Configurar la interfaz con la maquina

Para obtener informacion completa sobre la instalacion y la configuracion de las
diversas interfaces, consulte el manual de instalacion de la interfaz de la maquina
(MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

La opcion de menu Edicién | Preferencias | Configurar interfaz maquina abre el
cuadro de dialogo Opciones de maquina correspondiente a la interfaz de maquina que
esta utilizando.

La opcion Configurar interfaz maquina solo esta disponible si se trabaja en modo
Online.

Si bien el contenido de las fichas de interfaz del cuadro de diadlogo puede variar
significativamente de una interfaz a otra, las fichas suelen contener informacion que
describe la configuracion de los elementos siguientes:

e Comunicacién entre la maquina y el cabezal de la sonda
« Offsets mecanicos

« Orientacion de los ejes

e Informacién de depuracion

En la mayoria de los casos, no debe cambiar ninguno de los valores de este
cuadro de dialogo. Algunos elementos de este cuadro de didlogo, como los del area
Offsets mecanicos, sobrescriben de forma permanente los valores almacenados para
la maquina en el disco duro del controlador. Si tiene dudas sobre como y cuando
utilizar el cuadro de didlogo Opciones de maquina, pongase en contacto con su
representante local de servicio técnico.

En esta seccidn se tratan los parametros del cuadro de dialogo Opciones de maquina
para las interfaces de maquina siguientes:
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DEA
Faro
Johansson
Leica
Leitz
LKDriver
LKRS232
Mora
Reflex
Romer
Sharpe
Sheffield
Wenzel
Zeiss
ZssGPIB

Establecer preferencias

Restaurar los valores de fabrica del controlador

En las maquinas que utilizan una interfaz Leitz, si ha sobrescrito los valores de fabrica
originales de la CMM haciendo clic en un botéon Por omision en alguna de las fichas
del cuadro de diadlogo Valores de los parametros (Edicion | Preferencias |
Parametros), es posible restaurar dichos valores de fabrica mediante el procedimiento
siguiente:

1. Abra el cuadro de didlogo Opciones de maquina (Edicién | Preferencias |

2.

Configurar interfaz maquina).

En la primera ficha que aparece, seleccione la casilla Leer al arranque los
valores por omision de maquina. Esto indica a PC-DMIS que consulte al
controlador de la CMM cuéles son los valores por omision de la CMM la proxima

vez que inicie PC-DMIS.
3. Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de dialogo.

La préxima vez que ejecute PC-DMIS, éste sustituira los valores almacenados en el
editor de la configuracion de PC-DMIS por los valores de fabrica originales de la CMM

almacenados en el controlador.
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Este procedimiento no restaura los valores de fabrica originales si los ha
sobrescrito en el disco duro del controlador.

Asignar los ejes de la maquina

Machine Options X

Controller A%is  Debug

Treat PC-DMIS X axis as machine axis: X
Treat PC-DMIS Y axis as machine axis: ¥
Treat PC-DMIS Z axic as machine axis: 7

QK Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Eje

La ficha Eje del cuadro de didlogo Opciones de méaquina (Editar | Preferencias |
Configurar interfaz maquina) contiene listas para los ejes X, Y y Z. Estas listas
desplegables permiten asignar los ejes de la maquina de las listas desplegables a los
ejes de PC-DMIS correspondientes.

Los elementos de las listas desplegables de la derecha representan los ejes de la
magquina. Después se asignan a los ejes de PC-DMIS de la izquierda.
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¥ Las direcciones de eje que defina DEBEN formar un sistema de coordenadas
dextrogiro.

El cambio de los valores por omision en la ficha Eje puede invalidar la
compensacion volumétrica de la maquina (en funcién del tipo de controlador y la
compensacion volumétrica utilizada). Estas opciones solo estan disponibles con
privilegios de administrador; de lo contrario, estan desactivadas.

Generar un archivo de depuracion

PC-DMIS puede generar un archivo de texto especial que contiene todos los datos de
comunicaciéon que se dan entre PC-DMIS y la CMM durante la ejecucion de la rutina de
medicién. Este archivo se denomina archivo de depuracion. El personal de soporte
técnico de Hexagon utiliza este archivo para resolver determinados problemas
relacionados con la CMM.

El archivo de depuracién contiene todos los comandos que PC-DMIS envia a la CMM,
las respuestas recibidas y los mensajes de error que genera el controlador.

Si detecta problemas recurrentes que tienen que ver con el movimiento de la CMM en
modo Online, puede generar un archivo de depuracioén del modo siguiente:

1. En el cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias |
Configurar interfaz maquina), seleccione la ficha Depuracion:
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Machine Options ot

Controller Axis Debug

[ Log: ' debug.txt
[]window: :.IntErFacE
Position reports: MNeone w
From machine: Both ~
From CPU: Both w

Debug Manager

Use Uptions

Cuadro de dialogo Opciones de maquina - Ficha Depuracién cuando se ha
establecido conexion con una maquina no Vision

2. Marque la casilla de verificacion Registrar.

3. Introduzca un nombre para el archivo de depuracion en el cuadro situado junto a
la casilla Registrar. El nombre de archivo por omision es debug.txt. También
puede indicar delante del nombre de archivo la ruta completa para especificar la
unidad y el directorio al que PC-DMIS debe enviar el archivo de depuracion.

4. Haga clic en Aplicar y después en Aceptar. El cuadro de didlogo se cierra.

5. Ejecute la rutina de medicion. Cuando detecte un error, salga inmediatamente de
PC-DMIS.

6. Navegue hasta el directorio que contiene el archivo de depuracion.

7. Cambie el nombre al archivo de depuracion. Si no cambia el nombre del archivo
de depuracion, la préxima vez que inicie PC-DMIS se sobrescribiran de forma
automatica todos los datos almacenados en ese archivo. Si eso ocurre, se
pierden datos, lo que puede ser necesario para las tareas de depuracion.

A continuacion, envie el archivo de depuracioén, el archivo de la rutina de medicion
(.prg), el archivo de sonda (.prb) y cualquier otro archivo necesario al servicio técnico
de Hexagon.
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Por omision, PC-DMIS envia el archivo de depuracion al directorio
ProgramData. Normalmente es "C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\<versién>", donde
<version> es la version de PC-DMIS que se utiliza.

Para obtener informacion detallada sobre las ubicaciones por omision de los archivos
de PC-DMIS, consulte "Explicacion de las ubicaciones de los archivos".

Crear un archivo de depuracion nuevo

Puede utilizar la entrada del registro DebuglLogReset en la aplicacién Editor de la
configuracion para especificar si deben sobrescribirse todos los datos existentes en el
archivo de depuracién o bien deben anexarse los datos nuevos al archivo cada vez que
se ejecuta una rutina de medicion. Para obtener detalles, consulte "DebuglLogReset" en
la seccién "Option" de la documentacién del editor de la configuracion.

Definir opciones de depuracion adicionales

Puede controlar el tipo de informacion de depuracion que PC-DMIS registra y donde la
envia.

« Casilla de verificacion Ventana: Para visualizar la informacion de depuracion en
una ventana para revisarla, seleccione esta casilla de verificacion e introduzca
un nombre para la ventana en el cuadro.

o Lista Informes de posicion: Para registrar los informes de posicion desde PC-
DMIS, seleccione Ninguno, Ambos, Registrar o Ventana.

o Lista Desde la maquina: Para registrar la informacion de depuracion que la
magquina envia al PC, seleccione Ninguno, Ambos, Registrar o Ventana.
Algunas interfaces de maquina no son compatibles con esta opcion.

o Lista Desde la CPU: Para registrar la informacién de depuracion que el equipo
envia a la maquina, seleccione Ninguno, Ambos, Registrar o Ventana.
Algunas interfaces de maquina no son compatibles con esta opcion.

Opcion de depuracion para el enfoque en maquinas Vision

Cuando se ha establecido conexion con una maquina Vision, esta disponible la
opcion de modo de Enfoque. Para obtener informacion detallada, consulte el
tema "Opciones de maquina: Ficha Depuracion” en la documentacion de PC-
DMIS Vision.

180




Configurar la interfaz con la maquina

Comunicacion con OIT
x|

Qit |
— Settingz
Commpot KN~ Baud 300+
Type I TESA j‘ Parity Mo - I
Diefault | Drata bits e vI
Stop bits 1 -
COM1 9600 M8 =108 =]

] I Cancel Amply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha OIT

La ficha OIT permite configurar la conexidn serie que se conecta al dispositivo OIT.
Puede elegir el puerto de comunicaciones (COM) y modificar sus valores. Para obtener
informacion acerca de los valores del puerto COM, consulte la documentacién del
controlador. Los tipos de OIT disponibles son TESA, VORNE y GE.
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Comunicacion con PH9

PHS |
— Settings
Commport NI | . T
Barity Maone "I
Drefauilt | Drata bitg o vI
Stop bitz 1 *
COMT 4200 M.21 21 ]

0k, I Cancel Smply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha PH9

Establecer preferencias

La ficha PH9 permite configurar la conexion serie que se conecta al dispositivo PH9.
Puede elegir el puerto de comunicaciones (COM) y modificar sus valores. Para obtener
informacion acerca de los valores del puerto COM, consulte la documentacién del

controlador.
Valores de mesa giratoria

Fatary I

Acceleration Im v Tahble
Welocity |n.n v Dual table
FBezolution IEI.EI

Offset 0.0 00

Min. delta II:I_I:I

] 4 I Cancel Spply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Giratorio

La ficha Giratorio permite configurar las opciones de mesa giratoria para la interfaz

gue esté utilizando.
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Configurar la interfaz con la maquina

Aceleracion: es la aceleracibn méaxima de la mesa giratoria. Normalmente este valor
se lee de la configuracion del controlador.

Velocidad: es la velocidad méaxima de la mesa giratoria. Normalmente este valor se lee
del controlador.

Resolucion: especifica el factor de escala para la mesa giratoria.

Offset: la posicion inicial de la mesa giratoria no puede ser la posicion cero. Si desea
gue la mesa se coloque en la posicion cero real tras la vuelta al inicio, este valor es el
angulo con el que desea que gire la mesa tras la vuelta al inicio. El segundo cuadro que
hay junto a Offset esta destinado a una segunda mesa giratoria.

Delta min.: es la diferencia minima entre la posicién actual de la mesa y la nueva
posicion solicitada. Si la diferencia esta por debajo de este valor, la solicitud de giro de
la mesa se pasara por alto.

Mesa: seleccione esta opcion si la maguina tiene una mesa giratoria.

Mesa doble: seleccione esta opcion si la maquina tiene dos mesas giratorias.
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Recuerde que la licencia tiene que incluir la opcion Mesa giratoria.

Establecer el protocolo de comunicacion

Machine Options X

Controller  Axis Debug

Comm port: 1 = SEBT:SS 9500 w
Parity: None w

Default Data bits: 8 ~

COM1 9600 N,8,1 Stop bits: 1 e

Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Controlador

La ficha Puerto COM o Controlador permite configurar la conexién serie que se
conecta con el controlador de la interfaz. Puede elegir el puerto de comunicaciones
(COM) y modificar sus valores. Para obtener informacion acerca de los valores del
puerto COM, consulte la documentacion del controlador.
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Establecer el factor de escala de los ejes

Machine Options x|

Rezalutian |

1.0
1.0

I =2 1=

0k, I Cancel Smply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Resolucion

La ficha Resolucién permite especificar el factor de escala para cada eje de la
magquina. El factor de escala se usa para dos finalidades:

e Algunos controladores no devuelven las escalas como nameros reales (por
ejemplo, 637,24319876), sino como nameros enteros (por ejemplo,
63724319876). En este caso, el niumero entero recibido del controlador debera
dividirse entre un factor de escala de 1.000.000,0 para obtener el nimero real
correcto.

« Estos valores también se pueden utilizar como compensacion volumétrica para

su maquina. Por ejemplo, si tiene un error lineal pequeiio utilizaria un factor de
escala de 9.998 en lugar de 10.000.
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Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Configuracion del pulso

Machine Options x|

WdTigt |

& Resolution:
B Rezolution: 0.0
A Offzet; 0.0

B Offzet; 0

11111

tarSpeed: n.o

k. I Cancel Spply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Pulso

La ficha Pulso permite especificar el factor de escala para los ejes A y B del dispositivo
de pulso en los cuadros Resolucion A y B respectivamente. El factor de escala se
utiliza para convertir los valores del dispositivo de pulso en los valores
correspondientes en PC-DMIS.

Los valores de Offset A y Offset B se utilizan para "enderezar” la posicion inicial del
pulso de movimiento continuo.

El cuadro Velocidad max. proporciona la velocidad maxima permitida (expresada
como porcentaje) para el desplazamiento del pulso de movimiento continuo.
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Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Interfaz Leica

La informacion sobre esta interfaz se encuentra en la documentacion PC-DMIS Portatil.

Interfaz Dea

La interfaz Dea se utiliza con las maquinas DEA GAMMA y DEA mas recientes (con
controladores Tutor P y B3P Series), con las maquinas manuales Mistral (con un
controlador M Inside Card) y con las maguinas manuales Swift (con controladores
"White Box", también llamados controladores CPM3).

Si en su PC ya se ha instalado Tutor para Windows, PC-DMIS localiza el archivo
WTUTORL.INI, extrae la informacién relevante acerca de la ubicacion del mapa de
compensacion, offset mecanicos, etc. y define las opciones correspondientes en el
registro. Si va a realizar la instalacién en un equipo en el que no se ha instalado Tutor,
debe realizar los cambios correspondientes en el registro.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo dea.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Dea:

Ficha Dea

Consulte el tema "Usar la ficha Dea".

Ficha Controlador

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicaciéon”. Los valores por omision
son puerto COM 1, 9600 como velocidad de transmisién, paridad par, 8 bits de datos y
1 bit de parada.

Ficha PH9

Consulte el tema "Comunicacion con PH9". Los valores por omision son puerto COM 2,
4800 como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y 1 bit de parada.
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Ficha Pulso

Consulte el tema "Configuracion del pulso”. Los valores por omisién son: resolucion A =
3600, resolucion B = 3600, offset A = - 0.0, offset B = 0.0 y velocidad méxima = 100.

Ficha Eje
Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina”.
Ficha Resolucion

Consulte el tema "Establecer el factor de escala de los ejes". Los valores por omision
son X=10000.0, Y=10000.0 y Z=10000.0.

Ficha Depuracion

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.
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Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Usar la ficha Dea

Machine Dptions x|

Dea |Eu:untru:uller| PH3 I Wizt I Az I Hesnlutiunl Del:uugl

Button Assignments

Record I Eraze Hit - I

Buffer size:

# Mechanical Offzet;
T Mechanical Offzet;
£ Mechanical Offzet;

o o) O] o

¥ Pall Contraller Commport

—Yoloomp Parameters

Compenzation Type Compenzation kMode

IDE.-’-‘-. DLL [ woompenzd2 | j IH:::rizu:untaI A [Am 2] j

v Use DEA Structural Thermal Compensation 05

OCx Path: tachine Type:
IE:"-.F'ru:ugram Filez\THERMAL_OCHY I.&HM j

] I Cancel | Apply | Help |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Dea

La ficha Dea permite configurar los valores siguientes, que son especificos para la
interfaz DEA.:

Tamarfo de bufer: NUumero de movimientos que se pueden enviar al bufer del
controlador de una sola vez. Algunas maquinas generan errores si se envian
demasiados movimientos por adelantado; en este caso, reduzca este valor. Sin
embargo, la reduccion de este valor reducira el rendimiento del sistema; por ejemplo, Si
se establece en 1, solo se enviara el siguiente comando de movimiento cuando la
maguina haya finalizado el anterior, y esto hara que la maquina efectlie una pausa
entre los movimientos cuando se envia cada comando.
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Offsets mecanicos XYZ: Estos valores permiten establecer los offsets mecanicos para
la maquina. Estos valores sdélo puede ajustarlos un técnico especializado.

Asignaciones de botones: Puede especificar que el botén Grabar borre el ultimo
contacto o actue como la tecla Fin/Done .

Puerto COM del controlador de sondeo: Si esta casilla esta habilitada, PC-DMIS
realizard un sondeo periddicamente en el puerto serie del controlador para impedir que
la comunicacion se interrumpa. Seleccione esta opcion Unicamente si cree que existen
problemas en las comunicaciones.

Liberar unidades: Esta casilla debe estar seleccionada en el caso de las maquinas
DCC que tienen unidades que se pueden liberar y que se van a utilizar de forma
manual.

Tipo de compensacion: Seleccione uno de los siguientes métodos de Volcomp:
NINGUNO, Estandar DEA, DLL de DEA ( wcompens32 ), ASI o Brown & Sharpe.

Modo de compensacién: Seleccione uno de los siguientes modos de compensacion:
Maquina estandar, Unidad doble, Brazo horizontal (Brazo 1) o Brazo horizontal (Brazo
2).

Utilizar OCX de compensacion térmica estructural de DEA: Seleccione esta opcion
para usar OCX de compensacion térmica estructural de DEA.

Ruta OCX: Especifica la ruta para el archivo OCX de compensacién térmica estructural
de DEA.

Tipo de maquina: Especifique el tipo de maquina: brazo o robot

Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Interfaz Faro

Para obtener informacion sobre la interfaz Faro, consulte la documentacién PC-DMIS
Portatil.

Interfaz Johansson

La interfaz Johansson se utiliza con las maquinas Johansson. Esta interfaz requiere el
software Proto que se instala junto con JoWin. Cuando PC-DMIS se inicia, se inicia
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también el software Proto, que se cerrara al salir de PC-DMIS. Proto detecta el valor de
comunicacion para comunicarse con el controlador.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo johansson.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Johansson:

Ficha Eje
Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina”.
Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Interfaz Leitz

La interfaz Leitz est4 pensada para su uso en cualquier controlador que utilice el
protocolo Leitz. Esta interfaz incluye los controladores Brown & Sharpe (como Sharpe
32Z en modo Leitz), las maquinas Leitz reales y los controladores Brown & Sharpe
Common Firmware. No se necesita un archivo de parametros de maquina del sistema
original para ejecutar esta interfaz.

Algunos de los controladores mas recientes permiten utilizar las comunicaciones
TCP/IP como alternativa a un puerto serie. Esta interfaz admite ambos métodos. El
examen y la modificacion de la configuracion de las comunicaciones del controlador se
realizan normalmente con las utilidades de servicio de la maquina. A continuacion,
configure PC-DMIS para que se corresponda con la configuracion del controlador.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo leitz.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Leitz:

191




Establecer preferencias

Ficha Configurar el protocolo Leitz

Consulte el tema "Ficha Configurar el protocolo Leitz".

Ficha Controlador

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicacion”. El valor por omisién es
puerto COM 1, 9600 como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y 1 bit
de parada.

Ficha Pulso

Consulte el tema "Configuracion del pulso”. Los valores por omisién son: resolucion A =
3600, resolucion B = 3600, offset A = 0.0, offset B = 0.0 y velocidad maxima = 100.

Ficha Giratorio

Consulte el tema "Valores de mesa giratoria”. Los valores por omision son: Aceleracion
= 0.0, Velocidad = 20, Resolucién = N/D, Offset = 0.0, Delta min. = 0.5, Mesa = sin
seleccionar, Mesa doble = N/D.

Ficha Oit

Consulte el tema "Comunicacion con OIT". El valor por omisién es puerto COM 0, 9600
como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y 1 bit de parada.

Ficha Eje

Consulte el tema "Establecer el factor de escala de los ejes".
Ficha Parametros

Consulte el tema "Ficha Parametros de Leitz".

Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.
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Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Ficha Configurar el protocolo Leitz

Machine Options x|
it | Az I Paramsz I Debug
Leitz Protocol Setup | Conwoler | wiist | FRotay

¥ Fead Machine Defaults On startup
¥ Use TCPIF link to drive Machine

TCFIF Address: I‘I 92.168.0.64
TCPIP Part Murnber: |2|:||:|1

" | Dizengage Diives

—%olocomp Parameters

Compenzation Tepe Compenzation Mode
|DEADLL [weompens32) | |Dual Drive =l
¥ Usze DEA Structural Thermal Compensation OC
OC Path: tachine Type:
IE:'\F‘ngram Filez\THERMAL_OCHN I.&HM j
(] Cancel | Apply | Help |

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Configurar el protocolo Leitz

La ficha Dea permite configurar los valores siguientes, que son especificos para la
interfaz DEA.:

Leer al arranque los valores por omision de maquina: Si se selecciona esta casilla,
PC-DMIS solicitara al controlador de la CMM los valores por omisiéon de la CMM la
préxima vez que inicie PC-DMIS. La proxima vez que ejecute PC-DMIS, éste sustituira
los valores almacenados en el editor de la configuracién de PC-DMIS por los valores de
fabrica originales de la CMM almacenados en el controlador.
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Este procedimiento no restaura los valores de fabrica originales si los ha
sobrescrito en el disco duro del controlador.

Utilizar el vinculo TCP/IP para controlar la maquina: Seleccione esta opcion si utiliza
TCP/IP para la conexion con el controlador.

Direccién TCP/IP: Especifique la direccidbn TCP/IP correspondiente al controlador de la
magquina; se trata de la direccion IP de la propia maquina (controlador de la CMM).

Numero de puerto TCP/IP: Especifique el nUmero de puerto que el controlador tiene
configurado para la escucha. Por lo general, sera el puerto 2001.

Boton Terminal: Al pulsar este boton se abrird una sesion de terminal con el
controlador con los valores de TCP/IP.

Liberar unidades: Esta casilla debe estar seleccionada en el caso de las maquinas
DCC que tienen unidades que se pueden liberar y que se van a utilizar de forma
manual.

Tipo de compensacion: Seleccione uno de los siguientes métodos de Volcomp:
NINGUNO, Estandar DEA, DLL de DEA ( wcompens32 ), ASI o Brown & Sharpe.

Modo de compensacién: Seleccione uno de los siguientes modos de compensacion:
Maquina estandar, Unidad doble, Brazo horizontal (Brazo 1) o Brazo horizontal (Brazo
2).

Utilizar OCX de compensacion térmica estructural de DEA: Seleccione esta opcion
para usar OCX de compensacion térmica estructural de DEA.

Ruta OCX: Especifica la ruta para el archivo OCX de compensacion térmica estructural
de DEA.

Tipo de maquina: Especifique el tipo de maquina: brazo o robot
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Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Ficha Parametros de Leitz

Machine Options x|
Leitz Protocal Setup I Controller | Wizt I Fatary
Ot [ Params | Debug
bax Speeds——— M echanical Offzets

b | | xfF
S )
2 o ) —

bax Scan Speed IEU-d

(] I Cancel Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Parametros

Velocidades maximas: Estos valores son las velocidades maximas para los ejes X, Y
y Z. Normalmente estos valores se leen del controlador.

Offset mecanico: Estos valores permiten establecer los offsets mecanicos para los
ejes XYZ de la maquina. Con esta interfaz, normalmente se lleva a cabo una operacion
VolComp en el propio controlador. Si por alguna razén se ha configurado de modo que
se necesita un punto de referencia de sonda que no sea 0,0,0, en estos offsets se
pueden indicar los valores necesarios.

Velocidad de escaneado max.: Este valor define la velocidad de escaneado maxima

permitida. Solo se utiliza en los escaneados analogicos, como los que se realizan con
las sondas SP600 o con las sondas Opticas WAB.
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Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Interfaz LKDriver

La interfaz LKDriver se utiliza con las maquinas LK que disponen de un controlador
LK3000 o LK2000. El software del driver comun debe obtenerse directamente a través
de LK. Se debe instalar y configurar antes de intentar instalar y utilizar la interfaz PC-
DMIS con la que se utiliza.

El archivo DLL del driver comun tiene un nombre parecido a LKCMMDRV53.DLL,
dependiendo del nimero de version del driver. También existen otras DLL que LK
proporciona con el driver que deben estar presentes para que el driver funcione
correctamente. La version mas antigua que se puede utilizar con la interfaz PC-DMIS
es LKCMM21.DLL. Las versiones anteriores no son compatibles.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo Ikdriver.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz méaquina) tiene tres fichas para la interfaz LKDriver:

Ficha Driver LK

Consulte el tema "Ficha Driver LK".

Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina”.
Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.
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Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Ficha Driver LK
x

LK Driver | &wis | Debug|

Beadout Interval [mSec] IEUU

LK. Drriver DLL IIkn::mn'|21 il

% Mechanical Offset ID

' Mechanical Offzet IEI

Z Mechanical Offset |c|

kanual Hit Tolerance IEI.'I

Minimum Fotab Maove ID-E

b anFrint Buttan Yaoloomp kethod

b ove Paint j LE. [via Diriver]

Cornmar Driver I:anigl

] 4 I Cancel | Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Driver LK

La ficha Driver LK permite modificar los pardmetros propios del driver LK.

Intervalo de lecturas (mseg): Este cuadro determina la frecuencia con la que las
lecturas de posicion se actualizaran en modo lectura. El valor debe ser un nimero
entero de milisegundos. El valor por omisién es de 500 milisegundos (es decir, medio
segundo).
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Biblioteca DLL del driver LK: Este cuadro identifica el nombre del archivo DLL del
driver comun que PC-DMIS utilizara. Puede cambiar a medida que LK lance nuevas
versiones del driver.

Offset mecéanico de XYZ: Estos valores le permiten establecer los offsets mecanicos
para los ejes XYZ de la maquina. Estos valores sélo pueden editarse si Método de
VolComp tiene el valor ASI.

Tolerancia de contacto manual: Este valor se utiliza para diferenciar entre un
contacto manual real de la pulsacion del boton de impresién manual. Si la pulsacion del
boton de impresiéon manual se interpreta de forma incorrecta como un contacto manual
con frecuencia, pruebe a aumentar este valor. Si los contactos manuales se interpretan
frecuentemente de forma errénea como pulsaciones del boton de impresiéon manual
(igual que pulsar la tecla Fin), pruebe a reducir este valor.

Para utilizar el botén de impresiébn manual como la tecla Fin, la maquina CMM
no debe estar en funcionamiento cuando se pulsa el boton. Si la maquina CMM audn
estd en movimiento, puede interpretarse sin duda como un contacto manual.

Movimiento min. mesa giratoria: Este cuadro define un corte para el movimiento de la
mesa giratoria. Si el nuevo angulo de mesa solicitado no es superior a este nimero
respecto al angulo actual, la solicitud de movimiento se pasara por alto.

Boton ImprMan: Esta opcidn permite asignar una funcién de PC-DMIS a la tecla de
impresion manual del jogbox. Las opciones disponibles son Terminado (tecla Fin),
Movimiento puntual (almacenar un movimiento) o Borrar contacto (borrar el Gltimo
contacto).

En esta interfaz, la asignacion de funcién solo se puede realizar en modo
"contacto". Si el botdn se pulsa mientras la interfaz esta pasando al modo "lectura”, se
interpreta como una pulsacion no permitida independientemente del valor de Boton
ImprMan.

Método de VolComp: Seleccione LK (mediante driver) para utilizar la compensacion
volumétrica del driver o seleccione ASI para asignar estos valores de compensacion en
los cuadros Offset mecanico de XYZ.

Botdn Config. driver comun: Este boton abre la aplicacion de configuracion del driver
LK.
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Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Interfaz LKRS232

La interfaz LKRS232 se utiliza con ocho controladores LK diferentes: Cupe Serial, Cupe
GPIB, Micron Drive, LK3000, LK2000/2002/2000+, LK4000, ACT y AIM. EIl controlador
LK-3000 es mas antiguo que los controladores LK-2000 y LK-4000. El controlador ACT
sustituye a la linea 2000, mientras que el controlador AIM sustituye a la linea 4000.
Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo Ikrs232.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz LKRS232:

Ficha LK Direct

Consulte el tema "Ficha LK Direct".

Ficha Controlador

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicacion”. El valor por omisién es
puerto COM 1, 9600 como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y 1 bit
de parada.

Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".

Ficha Resolucidn

Consulte el tema "Establecer el factor de escala de los ejes". El valor por omision es
X=10000.000000, Y=10000.000000, Z=10000.000000.

Ficha Giratorio
Consulte el tema "Valores de mesa giratoria". Los valores por omision son: Aceleracion

= 0.0, Velocidad = 0.0, Resolucién = 10000, Offset = 0.000000, Offset 2 = 0.000000,
Delta min. = 0.5, Mesa = sin seleccionar, Mesa doble = sin seleccionatr.
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Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

Encontrara informacion adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se

ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Ficha LK Direct
x|

LK. Direct | I:l:nntn:ullerl Bz I Flesculutil:unl Fh:utaryl Del:uugl

v LK 2000 Homing velozity |1

[T LE 2000 bove zpeed 1

V¥ Micran Drive ‘wiait for prehit |0

i gos M ove buffer 10

¥ PHZ I Ho start buttors

[~ SETFT [T Auto speed optimization

k. I Cancel | Apply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha LK Direct

La ficha LK Direct proporciona valores especificos para la interfaz LKRS232.

LK 2000 Si el controlador es de tipo LK2000, es necesario seleccionar esta opcion.

LK 3000 Si el controlador es de tipo LK3000, es necesario seleccionar esta opcion.

También debe seleccionar LK2000 si selecciona la opcion LK3000.

Micron Drive: Si el controlador es de tipo Micron Drive, es necesario seleccionar esta

opcion.
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El controlador Micron Drive nunca utiliza las comunicaciones GPIB.

GPIB: Seleccione esta opcion si el controlador utiliza el protocolo GPIB para la
comunicacion.

PH9 - Seleccione esta opcién si utiliza un PH9.

SETPT: Si detecta que la maquina no registra los contactos, puede seleccionar esta
opcion.

Velocidad al volver a inicio: Este valor define la velocidad al volver al inicio. Si la
maguina alcanza los limites antes de llegar a la posicion inicial, debe reducir este valor,
apagar el controlador y repetir la operacion. Si este valor esta definido correctamente,
debe alcanzar los limites y después encontrar la posicion inicial para cada eje. El valor
por omision es 1.

Velocidad de movimiento: Este valor define la velocidad de movimiento general. Si
cree que la velocidad de movimiento es demasiado alta incluso si se establece en una
velocidad baja en PC-DMIS, debe reducir este valor. El valor por omisiéon es 1.00000.

Esperar a precontacto: Este valor debe dejarse como 0.

Bufer de movimiento: Numero de movimientos que se pueden enviar al bufer del
controlador de una sola vez. Algunas maquinas generan errores si se envian
demasiados movimientos por adelantado; en este caso, reduzca este valor. Sin
embargo, la reduccion de este valor reduce el rendimiento del sistema; por ejemplo, si
se establece en 1, solo se envia el siguiente comando de movimiento cuando la
maguina ha finalizado el anterior, y esto hace que la maquina efectde una pausa entre
los movimientos cuando se envia cada comando.

Sin botén de arranque: Si no hay un boton de arranque maestro en el controlador (o
en el jogbox), debe seleccionar esta opcion.

Optimizacion velocidad automatica: Algunos controladores LK son compatibles con
la optimizacion de velocidad automética, una funcion del controlador que mueve cada
eje a su velocidad independiente maxima en cada movimiento. Si esta seguro de que
su controlador admite esta caracteristica, puede seleccionar esta opcion.
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Estos valores solo debe modificarlos un técnico especializado. La
modificacion de estos valores puede producir resultados no deseados.

Interfaz Mora

La interfaz Mora se utiliza con las maquinas Mora de CNC. Esta interfaz s6lo necesita
un Unico puerto COM RS232; no precisa de un archivo de parametros del sistema
original.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo mora.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Mora:

Ficha Puerto COM

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicaciéon”. Los valores por omision
son puerto COM 1, 9600 como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y
1 bit de parada.

Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".

Ficha Depuracion

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

202




Configurar la interfaz con la maquina

Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Interfaz Reflex

Para obtener detalles, consulte el capitulo "Interfaz Reflex" en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Interfaz Romer

La informacion sobre esta interfaz se encuentra en la documentacion PC-DMIS Portatil.

Interfaz Sharpe

La interfaz Sharpe incluye las interfaces Sharpe, Sharpe 32 y Excel. PC-DMIS debe
tener el archivo DOWNL.OAD del paquete de software original para funcionar. Si se
utiliza la compensacién de software, también se necesita el archivo COMP.DAT. Para
obtener mas informacion acerca de la creacion del archivo DOWNL.OAD e informacién
acerca de la interfaz Sharpe, consulte el manual de instalacion de la interfaz de la
magquina (MIIM). Puede acceder a él desde la nota que figura mas adelante.

En el caso de los sistemas configurados con dos mesas giratorias, se utiliza un
segundo controlador que controla Unicamente la segunda mesa. Es este caso, PC-
DMIS debe tener un archivo DOWNLZ2.0AD configurado correctamente para su uso en
un controlador donde solo se utiliza el eje W. Actualmente no hay compensacion para
la mesa solamente, por lo que no es necesario disponer de un archivo COMP2.DAT.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo sharpe.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Sharpe:
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Ficha Sharpe32

Consulte el tema "Ficha Sharpe32".

Ficha Controlador

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicacion”. Los valores por omision
son puerto COM 1, 4800 como velocidad de transmision, paridad par, 7 bits de datos y
1 bit de parada.

Ficha Controlador2

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicaciéon”. Los valores por omision
son puerto COM 0, 4800 como velocidad de transmisién, paridad par, 7 bits de datos y
1 bit de parada.

Ficha Oit

Consulte el tema "Comunicacion con OIT". Los valores por omision son puerto COM 0,
9600 como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y 1 bit de parada.

Ficha Eje
Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".
Ficha Resolucion

Consulte el tema "Establecer el factor de escala de los ejes". Los valores por omision
son X=0.0, Y=0.0 y Z=0.0.

Ficha Giratorio

Consulte el tema "Valores de mesa giratoria”. Los valores por omision son: Aceleracion
= 46500.0, Velocidad = 46500.0, Resoluciéon = 5000.0, Offset = 0.0, Delta min. = 0.5,
Mesa = sin seleccionar y Mesa doble = sin seleccionar.

Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.
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Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Ficha Sharpe32

x|
iz | R ezalution I Fiatary I Debug
Sharpesz | Controller I Controller? I Qi
Buttons
Frint
[T Manual ¥ Circular moves
[~ erifw FHY [ Pall Contraller Camrmpart

[T Single EStop Message [ Disable Auta Cancel

ak. I Cancel | Smply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Sharpe

La ficha Sharpe32 permite configurar los valores siguientes para la interfaz Sharpe.

Botones - Imprimir: Puede especificar que el boton Grabar borre el ultimo contacto,
almacene un movimiento o actlie como la tecla Fin/Done.

Manual: Seleccione esta opcion si utiliza una maquina manual (sin funcion DCC).

Verificar PH9 Algunos controladores no colocan el dispositivo PH9 de forma fiable en
el &ngulo solicitado. Si se selecciona esta opcidn, la posicion del dispositivo PH9 se
comprobara después de cada rotacion solicitada y, si la posicion no es correcta, se
repetira el movimiento del dispositivo PH9.

Un solo mensaje EStop: Si selecciona esta opcion, cuando se utilice el paro de
emergencia, el mensaje de aviso correspondiente s6lo se mostrara una vez mientras se
esta en estado de paro de emergencia, en lugar de aparecer repetidamente. Esto
permite al usuario realizar un paro de emergencia de la maquina y después mover la
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sonda de forma manual y acceder al mismo tiempo a las funciones habituales de la
interfaz de usuario de PC-DMIS.

Movimientos circulares: Seleccione esta opcion si el controlador admite el uso de
movimientos circulares.

Puerto COM del controlador de sondeo: Si se selecciona esta opcion, PC-DMIS
realizard un sondeo periddicamente en el puerto serie del controlador para asegurarse
de que la comunicacién sigue activa. Esta opcion resulta de gran utilidad si se
sospecha que hay problemas con el puerto RS232 del PC.

Desactivar cancelacion automatica. Algunos tipos de errores (como algunos errores
del dispositivo PH9) se pueden solucionar inmediatamente pero vuelven a aparecer de
forma ininterrumpida. El resultado es una situacion en la que aparecen ventanas de
mensaje de error constantemente demasiado deprisa como para leer el mensaje. Con
esta opcion seleccionada, se impedira que el dialogo de mensaje de error se cancele
automaticamente con el fin de que el usuario tenga tiempo suficiente para leer el
mensaje de error. Tenga en cuenta que durante la vuelta al inicio de la maquina,
algunos dialogos se cancelan automaticamente independientemente de si esta opcion
esta seleccionada o no.

Interfaz Sheffield

La interfaz Sheffield se utiliza con las maquinas Sheffield. No se necesita un archivo de
paradmetros de maquina del sistema original para ejecutar esta interfaz.

En una maquina CMM Sheffield, PC-DMIS no controla si la CMM funciona bajo control
manual o DCC. Los botones para controlar el funcionamiento estan en el jogbox.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo sheffield.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Sheffield:

Ficha Interfaz

Consulte el tema "Ficha Interfaz de Sheffield".
Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina”.
Ficha Resolucion

Consulte el tema "Establecer el factor de escala de los ejes". Los valores por omision
son X=1000, Y=1000 y Z=1000.
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Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

Encontrara informacion adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Ficha Interfaz de Sheffield

Machine Options x|

Interface |.ﬁ.:-:is I Fiesu:ulutiu:unl Del:uugl

v HSESZ [T LPTZ2 [ Manual machine
[ Techan [~ RSED

~ Machine Tech30 .
Hit Delay ||:|_3
Part |'| IRE |5
Rezet Delay I‘I
[ I MP Hits
¥ PH3 Baud |4EDEI [T MP%ectors

[~ Handbox [PHID]  Part |1

k. I Cancel | Lpply Help

Cuadro de didlogo Opciones de maquina - Ficha Interfaz

La ficha Interfaz permite configurar los valores siguientes para la interfaz Sheffield.

RS232 Seleccione esta opcion si piensa utilizar RS232 en lugar de GPIB. Todos los
controladores Sheffield recientes (SMP3xx y SMP400) utilizan comunicaciones serie.

LPT2 Seleccione esta opcion si el sistema utiliza la placa MSI para leer las escalas.

Tech80 Seleccione esta opcion si el sistema utiliza la placa Tech80 para leer las
escalas.

Maquina manual: Seleccione esta opcion si esta maquina es manual.
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=  Utilice esta opcién Gnicamente con fines de prueba. Si esta maquina va a ser
una maquina manual dedicada, debe instalarse la interfaz Tech80.

RS50 Seleccione esta opcion si este sistema utiliza RS50.
Maquina - Puerto: Este valor establece el puerto COM RS232 para el controlador.
Tech80 - IRQ Esta opcion establece el valor de interrupcion para la placa Tech80 XYZ.

Si lo cambia, asegurese de que el puente de la tarjeta Tech80 tiene el mismo. El valor
por omision es 5.

Esta opcién se aplica a la placa Tech80 de la mesa giratoria. No requiere
un valor de interrupcion.

Demora de contacto: Esta opcidn indica el tiempo que transcurre antes de leer un
contacto de la placa MSI. El valor por omisién es 0.3. Si este valor es demasiado bajo,
la placa se leera demasiado rapidamente y obtendra un valor incorrecto. Si
experimenta problemas de precision, puede intentar aumentar este valor en pequefas
fracciones.

Si utiliza la opcion Contactos MP, las modificaciones en este valor no
tienen efecto alguno.

Demora de restablecimiento: Algunas unidades MP se colgaran si los comandos se
envian demasiado deprisa. Puede aumentar este valor si cree que esto es lo que
sucede; sin embargo, al aumentar este valor se reducira el rendimiento del sistema.

Al trabajar con SMP400, este valor debe ser 1,0.

PH9 - Seleccione esta opcion si utiliza un PH9.

Manual (PH9D): Si dispone de la unidad de control de mano anexa de PH9, seleccione
esta opcion.
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PH9 - Velocidad de transmisién Este valor establece la velocidad de transmisién en
baudios para el dispositivo PH9. Los valores validos son 300, 1200, 4800 y 9600. Por
omisioén, el protocolo serie utilizado es sin bits de parada, 8 bits de datos y 1 bit de
paridad (N81).

PH9 - Puerto: Esta opcion establece el puerto COM RS232 para el dispositivo PH9.

Contactos MP: La seleccion de esta casilla provoca que PC-DMIS obtenga los datos
de contacto de la unidad MP Sheffield en lugar de obtenerlos de la placa Tech80. La
ventaja que ofrece es que la unidad MP proporciona datos compensados, por lo que no
es necesario crear mapas de compensacion ASI. La desventaja es que esta casilla
desactiva las teclas de macro del jogbox (fin, borrar contacto, almacenar movimiento,
etc.) mientras se trabaja en modo de toma de contactos (vea la opcion JogBoxToggle
mas adelante).

No es necesario utilizar esta opcion si emplea la placa MSI, puesto que esta
placa ya proporciona datos compensados. Por lo tanto, si utiliza una placa Tech80,
asegurese de que el cable de la sonda NO esté conectado a la sefial de sonda en la
unidad MP.

Vectores MP: Si esta casilla de verificacidn no estd marcada, PC-DMIS hara un
seguimiento de los vectores de los contactos; para ello leera la posicion de la sonda
antes de tomar un contacto. La seleccién de esta casilla hace que PC-DMIS obtenga
los vectores directamente de la unidad MP. La desventaja es que esta casilla desactiva
las teclas de macro del jogbox (fin, borrar contacto, almacenar movimiento, etc.)
mientras se trabaja en modo de toma de contactos (vea la opcion JogBoxToggle mas
adelante).

Algunos sistemas antiguos no admiten esta funcion. Si obtiene un error de
tipo "parametro 21 no valido" durante la inicializacién con esta opcién seleccionada,
significa que el sistema no la admite. Si utiliza la opcion Contactos MP, debe utilizar
esta opcion (si se admite).

Interfaz Wenzel

La interfaz Wenzel se utiliza con las maquinas Wenzel con un controlador Wenzel 2010
(protocolo Wenzel nativo). Esta interfaz sélo necesita un unico puerto COM RS232; no
precisa de un archivo de parametros del sistema original.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo wenzel.dll por interfac.dll.
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El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Wenzel:

Ficha Eje
Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".
Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Interfaz Zeiss

La interfaz Zeiss se utiliza con las maquinas que utilizan controladores Zeiss basados
en IP. Esta interfaz es compatible con los protocolos TCP y UDP. Puesto que las
diferencias que hemos observado entre estos controladores son minimas, esta interfaz
se ha disefiado de modo que permita realizar modificaciones en los archivos de
configuracion para dar cabida a estas diferencias sin necesidad de un nuevo archivo
interfac.dll. Ademas, la mayoria de las opciones de configuracion del controlador se
han trasladado también a este archivo de configuracién, para permitir que las utilidades
futuras se comuniquen con la maquina sin necesidad de ejecutar PC-DMIS.

Las sondas compatibles son la sonda Zeiss estandar, RDS, DSE y Vast. Se admite el
uso del los jogbox antiguos (tanto el pequefio con el teclado numérico como el de
mayor tamano); los jogbox mas recientes (que son ordenadores portatiles) se pueden
utilizar con una utilidad IP adicional que permite usar los botones de funcion béasicos.
Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo Zeiss.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz maquina) tiene estas fichas para la interfaz Zeiss:
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Ficha PH9

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicaciéon”. Los valores por omision
son puerto COM 0, 4800 como velocidad de transmision, sin paridad, 8 bits de datos y
1 bit de parada.

Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".

Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Interfaz ZssGPIB

La interfaz ZssGPIB se utiliza con las maquinas Zeiss con controladores RS 232 o
GPIB. Esta interfaz admite el uso del controlador Zeiss GPIB (maquina gris de dos pies
cuadrados). EI PH9 se controla a través de un puerto RS232.

También se admite el uso de una conexion RS232 nativa (controlador Zeiss C99) con
esta interfaz, mientras que la biblioteca ZSSRS232.DLL controla la maquina CMM
ZEISS mediante el paquete de software ZEISS UMESS/COMET. El hecho de que PC-
DMIS se comunique con GPIB o con RS232 viene determinado por la entrada del
registro RS232CMM de la seccidén ZEISS en el editor de la configuracion de PC-DMIS.
En el caso de la conexion RS232 nativa, debe establecerse en 1. Para obtener
informacion acerca de la modificacion de las entradas del registro, consulte el apéndice
"Modificar entradas en el registro”.

Antes de iniciar PC-DMIS, cambie el nombre del archivo zssgpib.dll por interfac.dll.

El cuadro de dialogo Opciones de maquina (Edicion | Preferencias | Configurar
interfaz méaquina) tiene estas fichas para la interfaz ZssGPIB:
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Ficha PH9

Consulte el tema "Establecer el protocolo de comunicaciéon”. Los valores por omision
son puerto COM 0, 4800 como velocidad de transmisién, sin paridad, 8 bits de datos y
1 bit de parada.

Ficha Eje

Consulte el tema "Asignar los ejes de la maquina".

Ficha Depuracién

Consulte el tema "Generar un archivo de depuracion”.

Encontrara informacién adicional para esta interfaz en el manual de
instalacion de la interfaz de la maquina (MIIM).

Puede acceder al archivo de ayuda de MIIM en la subcarpeta del idioma en la que se
ha instalado PC-DMIS. En el caso del inglés, se trata de la carpeta en.

Compensar la temperatura (heredado)

Temperature Cempensation Setup 1
Sensor Matenial Current Frovious Reference High Low
DS coeffident:  temperabure: temperature: temperabure: threshold: threshold:  Origin:
Kaods: | [0 I I [0 [# [0 [o
¥as: | [o [ [ [z0 [« [ 10 [o
Tam: | ] | [ [20 | =0 |1 (o
Pt |5 [s [0 [ [15 [ [3 [5,10,25
Part material coefficents: r
Time remsning:
[# Shers temperahnes in celsus Delay before reading part: temperature: [0
¥ Temperature compensation enabled Reset to Defaults | Get Current Temperatures |
Compensation method:
[manual ] Defout || TR ]| cened |

Cuadro de didlogo Configurar compensacion de temperatura

Para abrir el cuadro de dialogo Configurar compensacion de temperatura,
seleccione Edicién | Preferencias | Configurar compensacién de temperatura.
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Para configurar la compensacion de temperatura para el sistema tal como se
describe en esta seccion heredada, debe iniciar PC-DMIS como administrador.
Ademas, el valor de la entrada del registro UseTemperatureCompensationV2 debe
ser False.

Este cuadro de didlogo le permite compensar la temperatura ambiente y de pieza, lo
cual aumenta la precisioén del proceso de inspeccion.

Para compensar la temperatura durante la calibracion de varios brazos, consulte el
tema "Utilizacion de la compensacion de temperatura con la calibracion de varios
brazos" en el capitulo "Usar el modo de varios brazos".

Para utilizar las opciones avanzadas de compensacion de temperatura, consulte Usar
la compensacion de temperatura avanzada en la documentacion de Toolkit Modules.
Las opciones avanzadas también le permiten utilizarla funcion de compensacion de
temperatura continuada de los controladores Firmware Distributed Controller (FDC) y
B3C de Hexagon.

Usar archivos STP

Cada CMM utiliza parametros propios para la compensacién de temperatura en cada
eje, como los coeficientes térmicos y las asignaciones de sensores. Estos parametros,
junto con el codigo incorporado que indica a PC-DMIS si el archivo es de
compensacion lineal o estructural, se almacenan en archivos STP especiales (que
tienen la extension .stp) creados por el proveedor de la CMM.

PC-DMIS necesita estos archivos STP para compensar la temperatura.

Antes de compensar la temperatura, asegurese de que los archivos STP se encuentran
en las ubicaciones correctas en el disco duro:

« El método de compensacion térmica estructural de DEA espera encontrar el
archivo Servl.stp en el directorio C:\Thermal_OCX.

« El método de compensacion térmica lineal de DEA espera encontrar el archivo
Servl.stp en el directorio C:\Archivos de programa\Thermal_OCX.

Compensacion lineal y estructural de la temperatura

Compensacion lineal = (coeficiente térmico de expansion) X (desplazamiento + cambio
de temperatura en cada eje y la pieza). Si hay varios sensores de temperatura en un
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eje, PC-DMIS calcula la media de las lecturas para saber cual es el cambio de la
temperatura.

La compensacion estructural reconoce que los diversos materiales de una CMM
pueden tener temperaturas distintas (por ejemplo, un mismo eje de la maguina puede
tener temperaturas diferentes, lo que provoca curvaturas o asimetrias de algun tipo). La
compensacion estructural aplica las correcciones de la temperatura a areas especificas
de la CMM. Cuando se selecciona el elemento de menu Edicion | Preferencias |
Configurar compensacion de temperatura, se llama a Thermal _OCX estructural y
PC-DMIS calcula un nuevo mapa de compensacion volumétrica temporal.

Parametros de entrada disponibles

Los siguientes parametros se encuentran en el cuadro de dialogo Configurar
compensacion de temperatura (Ediciéon | Preferencias | Configurar compensacioén
de temperatura):

Cuadros NUmeros de sensor

Los cuadros Numeros de sensor contienen una lista de uno o varios sensores que se
utilizarén con el eje o la pieza especificados. Estos valores son muy importantes al
tomar lecturas de la temperatura del controlador, ya que deben corresponderse con la
configuracion real de los sensores.

o Cada sensor es un numero en un rango de 1 a 32.

e Los elementos de la lista pueden ser un s6lo nimero o un rango, del primero al
altimo.

« Los elementos van separados por comas o se dejan vacios.

e Se pueden introducir hasta 32 valores para un eje o0 una pieza.

En el caso del modo "manual”, estos nimeros resultan relativamente insignificantes,
aunque es necesario asignar al menos un niumero de sensor para cada eje y la pieza.

Cuadros Coeficiente del material

Los cuadros Coeficiente del material contienen nimeros que reflejan la propiedad del
material. Representan el cambio fraccional de la longitud por unidad de cambio en la
temperatura.

o Los valores varian segun el tipo de material que se utilizé para crear las escalas
en los ejes de las maquinas, y el material de la pieza.
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e Las unidades son metros por grado C.

Una escala con un coeficiente de 11,5 micras se convierte en 0,0000115
metros/grado C.

Valores de pieza aceptables en las maquinas Leitz

Si utiliza una maquina Leitz, PC-DMIS le obliga a utilizar un valor para el coeficiente de
material aceptable en el cuadro Pieza. Un valor aceptable esta comprendido entre -
0,001 y 0,001 metros/grados Celsius.

o Siescribe un valor que no esté comprendido en este rango aceptable en el
cuadro de dialogo Configurar compensacion de temperatura, se muestra un
mensaje de advertencia y el valor del cuadro Pieza se cambia por 0,0.

o Siabre una rutina de medicién creada con una versiéon antigua de PC-DMIS que
permitia la introduccién de valores no aceptables, aparece un mensaje que le
informa de que existe un valor de coeficiente del material inesperado y PC-DMIS
restablece el valor a 0,0.

o Siintenta editar manualmente el comando COMP TEMP/ORIGEN para utilizar un
valor no aceptable, PC-DMIS muestra un mensaje de error en el cuadro de
didlogo Ejecucién durante la ejecucién. El mensaje informa de que el valor del
coeficiente del material de la pieza esté fuera de rango. La Unica opcién es hacer
clic en Cancelar y modificar el comando para que contenga un valor aceptable.

Lista Coeficientes de material de la pieza

La lista Coeficientes de material de la pieza contiene una relacion de los tipos de
material estandar. Al seleccionar uno de estos materiales se introduce
automaticamente su coeficiente en el cuadro Coeficientes de material.

Los materiales y coeficientes de pieza se guardan en el archivo
MaterialCoefficients.xml. Puede utilizar un editor de texto o el editor de coeficientes de
material para modificar este archivo. Para obtener informacion, consulte "Editar
materiales y coeficientes".
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Cuadros Temperatura actual

Los cuadros Temperatura actual muestran las temperaturas actuales en las
correspondientes unidades. Puede introducir estos valores o bien tomar una lectura del
controlador, segun el tipo de maquina que esté utilizando y las opciones seleccionadas.

Cuadros Temperatura anterior

Los cuadros Temperatura anterior siempre contienen las temperaturas leidas con
anterioridad. Si no se obtuvieron lecturas anteriores de temperatura, estos valores
apareceran como cero o estaran vacios.

Cuadros Temperatura de referencia

Los cuadros Temperatura de referencia contienen las temperaturas de referencia que
se utilizaran para ajustar las compensaciones de la temperatura.

e La correccion que se aplica se basa en la multiplicacion del coeficiente del
material por la diferencia entre las temperaturas actuales y de referencia.
Correccion = Coeficiente del material x (temperatura actual —temperatura
de referencia)

o Sila temperatura actual es la misma que la de referencia, el efecto neto es que
no se aplica ningun ajuste en la compensacion térmica.

o El valor en estos cuadros es casi siempre 20 grados C, o0 su equivalente en
grados Fahrenheit.

Cuadros Umbral superior

Los cuadros Umbral superior contienen un limite superior (en las unidades
correspondientes) para la temperatura actual, sobre el cual no se aplicara ninguna otra
compensacion térmica. PC-DMIS no muestra ninguna advertencia ni mensaje de error.
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Con una temperatura de referencia de 20 grados C, una temperatura actual
de 35 grados C y un umbral superior de 30 grados C, la correccién que se aplicaria se
basa en la diferencia entre (30 — 20) en lugar de (35 — 20), ya que la temperatura actual
es mayor que el limite superior.

Cuadros Umbral inferior

Los cuadros Umbral inferior son parecidos a los de umbral superior, con la diferencia
de que proporcionan un limite inferior por debajo del cual no se aplicara ninguna otra
compensacion térmica.

Cuadros Origen

Los cuadros Origen del cuadro de dialogo Configurar compensacién de temperatura
(Edicién | Preferencias | Configurar compensacion de temperatura) determinan la
longitud del elemento al que se aplica la compensacion térmica.

Valor Longitud = Valor de posicién actual — Valor de origen

La mayor parte del tiempo, los valores X, Y y Z de los cuadros Origen son cero. Sin
embargo, algunos tipos de maquina no utilizan el cero como origen de sus escalas.

Normalmente, el valor Pieza también es cero salvo si existe algun tipo de restriccion de
fixture. Las coordenadas de origen de pieza se pueden insertar en el sistema de
coordenadas para una maquina o una alineacién activa. El tipo de sistema de
coordenadas depende de dénde se ha insertado el comando de compensacion de
temperatura (COMP TEMP) dentro de la rutina de medicion:

« Siinserta un comando COMP TEMP antes de una alineacion, las coordenadas de
origen de pieza se expresan en el sistema de coordenadas de maquina. Por
ejemplo:
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Al

IEHPCDMPIORIGIH=3*E.Ezﬁ,iﬁs.451,—435.?13]Haner1al Coeff=0.0000113, Reference Temp=10
LHi Threshold=40,6 Lo Threshold=10,6K Sensor num=§
LA Axis Temp=,Y Axis Temp=,I Axis Temp=, Part Temp=216.737
MOVE/POINT , HORMAL , <292 .87¢€, 360.313, -394 . 495>
=ALIGMMENT /START, RECALL: STARTUF, LIST=YES
ALIGMMENT/LEVEL, 2DPLUS,
ALTIGMMENT /ROTATE, XPLUS, TC, , ABOUT, ZDLUS
ALIGHMENT /TRANS, ZAXIS,
ALIGNMENT/TRANS_OFFSET, ZRXIS, -5
ALIGHMENT /TRANS, YAXIS,
ALIGHMENT /TRANE, KRXIS,
ALIGHMMENTI /ENC

o Siinserta un comando COMP TEMP después de una alineacion, las coordenadas
de origen de pieza se expresan en el sistema de coordenadas de alineacion. Por

ejemplo:

Al

=ALIGNMENT/START, RECALL: STARTUF, LIST=YES
ALIGNMENT/LEVEL, ZPLUS, PLN1
ALIGHNMENT /ROTATE , XPLUS, TC, LIN1, ABOUT, ZFLUS
ALIGHMENT/TRANS, ZAXIS, FLN1
ALTGHMMENT/TRANS OFFSET, ZAXIS, -9
ALIGNMENT/TRANS, YAXIS, LIN1
ALIGHNMENT/TRANS, XAXIS, FNT1

ALIGHMMENT /ENC

MODE /DCC

MOVE/DOT ODMET e f =

TEMPCOMF/PRIGIN=100.008,17.57€,4.502 |Material Coeff=0.0000113,Reference Temp=20
(Hi Threshold= reshold= ensor num—3

(X Axisg Temp=,Y Axis Termps Z Axis Temp=, Part Temp=2€. 784

Casilla de verificacion Mostrar temperaturas en Celsius

La casilla de verificacion Mostrar temperatura en Celsius afecta tanto a las
temperaturas como al coeficiente del material.

« Siselecciona esta casilla de verificacion, la temperatura se mostrara en grados

Celsius.

o Sicancela la selecciéon de esta casilla de verificacion, PC-DMIS mostrara la
temperatura en grados Fahrenheit.
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Casilla de verificacion Compensacion temperatura habilitada

La casilla de verificacion Compensacion de temperatura habilitada hace que PC-
DMIS utilice la compensacion de temperatura.

e Sino esta seleccionada, PC-DMIS no realiza ninguna compensacion de
temperatura y el comando COMP TEMP (si esta presente en la rutina de
medicion) no tiene efecto alguno.

« Si esta seleccionada, PC-DMIS se comporta segun los parametros introducidos.

Si marca esta casilla de verificacion y elige uno de los métodos de
compensacion con el que sea PC-DMIS y no el controlador de la maquina el que
realice la compensacion, el diametro de las sondas de maquinas no portatiles en el
cuadro de dialogo Editar datos de sonda puede variar con la temperatura actual de la
pieza. Consulte el tema "Editar datos de sonda” en el capitulo "Definir el hardware".

Lista Método de compensacion

A continuacion se enumeran los métodos de compensacion y sus respectivos procesos
en PC-DMIS.

En el caso de los controladores Sheffield, debe definir un valor en los cuadros
Coeficiente del material y Temperatura de referencia y después hacer clic en Por
omisién, independientemente del método de compensacion que utilice.

Manual

e La compensacion es manual (controlada por los parametros introducidos) sin
ninguna participacion por parte del controlador de la maquina.

o PC-DMIS realiza todos los calculos de compensacion.

o Durante la ejecucion de la rutina de medicion, se abre el cuadro de dialogo
Configurar compensacion de temperatura. Puede editar los valores actuales
antes de proceder con el resto de la rutina de medicion.
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Leer temperaturas del controlador

Cuando se utiliza una maquina que es compatible con esta opcion, PC-DMIS lee
automaticamente las temperaturas actuales del controlador, sin que el usuario
tenga que introducirlas.

PC-DMIS realiza todos los calculos de compensacién. El controlador sélo
proporciona las temperaturas actuales.

Durante la ejecucion de la rutina de medicion, no se abre el cuadro de diadlogo
Configurar compensacion de temperatura.

La rutina de medicion no se detiene en espera de la confirmacion.

L
']

Para recuperar los valores de coeficiente de expansion térmica de los ejes en el

caso de los controladores Sheffield, haga clic en el boton Obtener temperaturas
actuales.

El controlador s6lo compensa los ejes

El controlador realiza la compensacion de los ejes de la maquina.

No se utilizan las entradas para los ejes.

Los parametros introducidos para la pieza son validos ya que PC-DMIS realizara
la compensacion para la pieza.

Durante la ejecucion de la rutina de medicion, no se abre el cuadro de dialogo
Configurar compensacion de temperatura.

La rutina de medicion no se detiene en espera de la confirmacion.

El controlador compensa ejes y pieza

El controlador realiza la compensacion tanto de los ejes de la maquina como de
la pieza.

No se utilizan las entradas para los ejes.

PC-DMIS no realiza ningun calculo de compensacion.

Sigue siendo necesario introducir el coeficiente del material de la pieza, la
temperatura de referencia y el origen, ya que PC-DMIS debe transmitir esta
informacion al controlador.

Durante la ejecucion de la rutina de medicion, no se abre el cuadro de diadlogo
Configurar compensacion de temperatura.

La rutina de medicion no se detiene en espera de la confirmacion.
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En el caso de los controladores Sheffield, no es necesario especificar los
valores de coeficiente de expansion térmica de los ejes.

Area Tiempo restante

El area Tiempo restante muestra el tiempo restante antes de que se tome la lectura de
la temperatura. Este dato s6lo se muestra si ha establecido un periodo de demora para
la ejecucion. Consulte el tema "Demora antes de leer temperatura de pieza".

Cuadro Demora antes de leer temperatura de pieza

El cuadro Demora antes de leer temperatura de pieza le permite especificar el
periodo que PC-DMIS debe esperar durante la ejecucion de la rutina de medicion antes
de leer los sensores para obtener las temperaturas actuales. No habra pausa si
introduce cero.

Boton Restablecer valores por omision

El botdn Restablecer a valores por omision sustituye los valores que haya
modificado anteriormente por los valores guardados. Si se trata de una maquina DEA y
existe un archivo servl.stp, PC-DMIS procede a leer dicho archivo.

Boton Obtener temperaturas actuales

Si selecciona el método Leer temperaturas del controlador de la lista Método de
compensacion, y si esta utilizando una maquina que es compatible con esta opcion, el
boton Obtener temperaturas actuales harad que PC-DMIS lea las temperaturas
actuales del controlador y las muestre en el cuadro de didlogo Configurar
compensacion de temperatura.
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Comando COMP TEMP/ORIGEN en la ventana de
edicion

Cuando acepta las entradas del cuadro de dialogo Configurar compensacion de
temperatura haciendo clic en el boton Aceptar, PC-DMIS inserta un comando COMP
TEMP/ORIGEN en la rutina de medicion. Aqui aparece el mismo comando en ambos
modos de la ventana de edicion:

TEMPCOMP/ORIGIN=0,0,0,CTE=0,000012778, Reference Temp=73
(Hi Threshold=32,Lo Threshold=32
 PART SENSCR NHUM=4
fa BAXTS TEMP=68,Y AXIS5 TEMP=68,Z AXIS5 TEMP=&£8, PART TEMP=&8

Modo Comando

émf Temperature Compensation
----- ® Origin <1> @ 0O

----- ® Origin <2> : 0

----- ® Origin <3> @ 0

----- & CTE : 0.000013

----- ® Reference Temperature : 73
----- ® High Threshold : 32

----- ® Low Threshhold : 32

----- ® Sensor List @ 4

----- ® X Axis Temperature @ &8
----- ® Y Axis Temperature : &8

----- ® 7 Axiz Temperature : &8

----- & Part Temperature : &8

Modo Resumen

Normalmente, una rutina de medicién utiliza un solo comando COMP TEMP. El
comando COMP TEMP debe estar insertado cerca de la parte superior de la rutina antes

de cualquier medicién. Cuando se ejecuta la rutina de medicién, esta se ejecuta de
acuerdo con los diferentes parametros introducidos.

Compatibilidad del controlador

No todos los métodos de compensacién son compatibles con todos los controladores.
Los siguientes controladores son compatibles con los diferentes métodos de
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compensacion. Para obtener informacién detallada sobre los métodos de
compensacion, consulte "Lista Método de compensacion”.

Método de

=, Controladores compatibles
compensacion P

Manual Todos, puesto que este método no implica al controlador.
Leer temperaturas del | DEA (sélo con controladores de la familia DEAC) y
controlador Sharpe32z con el protocolo Leitz.

El controlador sélo Sharpe32z con el protocolo Leitz y configuraciones de dos
compensa los ejes brazos con una interfaz FDC.

El controlador Sharpe32z utilizando el protocolo Leitz, Sheffield,
compensa ejes y configuraciones independientes con una interfaz FDC y
pieza configuraciones de un brazo con una interfaz FDC.

Valores locales de temperatura

Cuando se abre una rutina de medicion que contiene un comando COMP TEMP, PC-
DMIS verifica el nUmero del sensor de piezas con los valores locales.

e Silos valores no coinciden, PC-DMIS actualiza automaticamente el comando
para que refleje los valores actuales y se inserta un comentario en la rutina de
medicién que refleja los valores antiguos y los nuevos.

e Sino hay valores locales disponibles para el sensor de piezas, PC-DMIS marca
el comando COMP TEMP con color rojo en la ventana de edicion.

Usar la compensacion de temperatura
simplificada

Usar la compensacion de temperatura simplificada

La compensacion de temperatura simplificada esta disponible para las maquinas que
estan conectadas a controladores Hexagon. Actualmente solo se admiten productos
fijos, trackers Leica y brazos portatiles Romer.

Puede acceder a la compensacion de temperatura simplificada a través del menu
(Edicion | Preferencias | Configurar compensacion de temperatura).

Las siguientes lineas de productos y tipos de maquinas no se admiten. Deben utilizar el
comando de compensacion de temperatura original.
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e PC-DMIS/NC

e Controladores y equipos no Hexagon

« Controladores que no admiten sensores de temperatura
o Controladores con la interfaz Sheffield

Si utiliza un controlador con la interfaz Sheffield, la entrada del registro
UseTemperatureCompensationV2 de la seccién Option debe ser False. Si
esta establecida en True, esa entrada del registro puede afectar a los puntos de
movimiento de la rutina de medicién de un modo inesperado.

Configurar compensacion de temperatura

Para configurar el sistema, seleccione Edicion | Preferencias | Configurar
compensacion de temperatura.

Para configurar la compensacion de temperatura para el sistema tal como se
describe en este tema, debe iniciar PC-DMIS como administrador. Ademas, el valor de
la entrada del registro UseTemperatureCompensationV2 debe ser True.

Sistemas Hexagon

Para una maquina que esta conectada a un controlador Hexagon, aparecen las
siguientes opciones en el cuadro de didlogo Configurar compensacion de
temperatura:

L“;TEmperature Compensation Setup *

Allow Manual Method
Temperature Units
@ 0[: nF

Default Part Sensor

Sistema Hexagon

Casilla de verificacion Permitir método manual:
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e En casos especiales, si desea introducir manualmente la temperatura de la
pieza, seleccione esta casilla de verificacién. Pasan a estar disponibles tanto el
método de compensacién de temperatura automatico como el manual.

o Sideselecciona esta casilla de verificacion, solo estara disponible el método
automatico de compensacion de temperatura en el cuadro de dialogo
Compensacion de temperatura. Por omision, esta casilla no esta seleccionada.
Hexagon recomienda utilizar solamente el método automatico siempre que sea
posible.

Unidades de temperatura: Seleccione grados Celsius o grados Fahrenheit.
Lista Sensor de piezas por omision: La mayoria de maquinas se suministran con un
sensor de temperatura de piezas. En esta lista se muestra el nimero de sensor con el

gue esta conectado al controlador cuando la maquina esta online.

Algunas magquinas tienen varios sensores de temperatura de piezas. Si su sistema esta
configurado con varios sensores, aparecen varios numeros de sensor en esta lista.

Seleccione un nimero de sensor que quiera designar como namero por omision. La
ventaja de utilizar un nimero de sensor por omision es la portabilidad de la rutina de
medicion a otro sistema con otro nimero de sensor por omision.

Si PC-DMIS estéa conectado a un dispositivo tracker Leica, el sensor de pieza por
omision se muestra como Tracker.

Boton Aceptar: Para guardar los valores, haga clic en Aceptar.
Sistemas no Hexagon
Para una maquina que esta conectada a un controlador no Hexagon, aparecen las

siguientes opciones en el cuadro de didlogo Configurar compensacion de
temperatura:
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iy Temperature Compensation Setup =

Temperature Units
@® °F

Default Part Sensor

Third Party
Sensors CTE (prmem -0C )
XScale 3 115
¥ Scale 4 115
ZScale 5 1.5
Part g9

Sistema no Hexagon

Casilla de verificacion Permitir método manual: Tal vez PC-DMIS pueda obtener la
temperatura de los ejes y las piezas del controlador, pero tal vez no. Cuando PC-DMIS
no puede leer las temperaturas de forma automatica, la Unica opcidon de compensacion
de temperatura es la entrada manual de las temperaturas. Por omision, esta casilla de
verificacion esta seleccionada. Debe introducir los valores de CET para la escala de
cada eje para compensar la temperatura de las escalas.

Debe introducir la temperatura de la escala X, la escala Y, la escala Z y de pieza en el
momento de ejecutar la rutina de medicion.

En algunos casos PC-DMIS puede leer la temperatura del controlador. En tales casos,
introduzca los numeros de sensor y los valores de CET para la escala de cada eje y de
pieza.

Lista Sensor de piezas por omision: Esta lista y el area Sensor de piezas del cuadro
de didlogo Compensaciéon de temperatura muestra Terceros.

Boton Aceptar: Para guardar los valores, haga clic en Aceptar.
Sensor de temperatura de piezas cambiable o en cabezal
Si PC-DMIS determina que hay un sensor de temperatura cambiable o en cabezal

montado en el cabezal de la sonda, muestra esa informacion en el area Sensor de
piezas por omision del cuadro de dialogo:
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t“r" Temperature Compensation Setup *

Allow Manual Method

Temperature Units
@ o sf
Default Part Sensor

Changeable /On Head Sensor

Sensor de piezas cambiable o en cabezal

Para obtener mas informacién sobre los sensores cambiables o en cabezal, consulte
"Compensacion de temperatura”.

PC-DMIS no admite un sensor de temperatura de piezas cambiable o en
cabezal y un sensor magnético en la misma méaquina.

Compensacion de temperatura con una maquina CMM de varios brazos

Si PC-DMIS estéa conectado a una maquina CMM con varios brazos, el sensor de
piezas por omision es uno de los sensores de piezas conectado al brazo 1. El modo de
varios brazos permite utilizar sensores de piezas conectados al brazo 1 solamente.

r.l‘.g Temperature Compensation Setup

Allow Manual Method

Temperature Lnits
@< @+

Default Part Sensor (Arm 1)

Varios brazos
Para una maquina CMM de varios brazos, tenga en cuenta lo siguiente:

e Los sensores de piezas conectados al brazo 1 solo se pueden utilizar para medir
la temperatura de la pieza.
e Cada brazo compensa su propio eje. PC-DMIS compensa la pieza.
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o Debe asegurarse de que los brazos estén sincronizados antes y después de la
compensacion de temperatura. Para sincronizar los brazos, inserte comandos
MOV/SINC antes y después del comando COMP TEMP.

Para obtener més informacion acerca del modo de varios brazos, consulte el capitulo
"Usar el modo de varios brazos".

Compensacion de temperatura

Para compensar la medicién para una temperatura distinta de 20 °C tal como exige la
norma ISO-1, seleccione Insertar | Cambiar parametros | Compensacion de
temperatura. Se abre el cuadro de dialogo siguiente:

»s!.; Temperature Compensation x

| Method

| Part Sensor

| Part Material CTE

Cast lron ~ 10.4

OK Cancel

Cuadro de didlogo Compensacion de temperatura
Lista Método: En la lista, seleccione el método de compensacion de temperatura:

e Automatico: EI método automatico es el método por omision. Esta disponible
para la mayoria de maguinas que estan conectadas a un controlador Hexagon.
Estos controladores pueden medir la temperatura con un sensor que se monta

sobre escalas y tiene uno o varios sensores que se pueden conectar a una
pieza.

Si selecciona este método, PC-DMIS lee las temperaturas del controlador. No es
necesario que introduzca temperaturas.

e Manual: Los equipos de otros fabricantes (controladores no Hexagon) tal vez no
admitan el método automatico de medicion de temperatura. Para esos
controladores solamente esta disponible el método manual. Con este método,

debe medir e introducir la temperatura en el momento en que se ejecuta la rutina
de medicion.
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El método manual esta disponible si se ha seleccionado la casilla de verificacion
Permitir método manual en el cuadro de dialogo Configurar compensacion de
temperatura.

Si selecciona este método, aparece el cuadro de didlogo Temperatura manual
durante la ejecucion de la rutina de medicion:

e Manual Temperature *

':',:t the SCalé 5ndlor part temperatung
Termperature

X Scale 20 ¢

Y Scale 20

Z Scale 2371 ¢

oK

Cuadro de dialogo Temperatura manual

o Para una CMM Hexagon, PC-DMIS lee e introduce las temperaturas de
escala X, escala Y y escala Z del controlador. El usuario no puede
cambiar las temperaturas.

e Debe utilizar un sensor personalizado para medir la temperatura de la
pieza. Introduzca la temperatura en el cuadro Pieza.

e Si el controlador no admite un sensor de temperatura, debe introducir las
temperaturas de escala X, escala Y, escala Z y de pieza.

Para reanudar la ejecucion de la rutina de medicion, haga clic en Aceptar.

Si utiliza un dispositivo tracker Leica, seleccione el método de compensacion de
temperatura adecuado:
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Si el dispositivo tracker esta equipado con un sensor de temperatura de pieza
gue pueda leer la temperatura de la pieza, puede seleccionar el método de
compensacion automatico o el manual. Si selecciona el método automatico, PC-
DMIS lee la temperatura tal como la mide el sensor de temperatura de pieza del
tracker. Asegurese de que el sensor de temperatura de pieza esté conectado al
tracker y en contacto con la pieza durante la medicion.

Si el dispositivo tracker no esta equipado con un sensor de temperatura de
pieza, solo es posible el método de compensacion manual. Durante la ejecucion
de la rutina de medicion tendra que introducir la temperatura de pieza actual en
el cuadro Pieza del cuadro de didlogo Temperatura manual. Puede utilizar
cualquier dispositivo externo para medir la temperatura de pieza.
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Sensor de piezas: La opcidén que aparece en esta area depende del tipo de sensor de
piezas:

Un sensor de temperatura de piezas: Habitualmente, un controlador esta
equipado solamente con un sensor de piezas. Este sensor aparece en el cuadro
de didlogo como opcidn Por omision. No se puede cancelar la seleccidon de este
sensor.

Varios sensores de temperatura de piezas: Algunos controladores admiten
varios sensores de piezas. Si su controlador esta equipado con varios sensores
de piezas, cada numero de sensor de piezas aparece en esta area. Por ejemplo:

Part Sensor
@ Default
@) 9 (Default)
(<] 10

& n

Varios sensores de piezas

Seleccione el sensor o0 los sensores que estan conectados a la pieza que se esta
midiendo. Asegurese de que selecciona el numero de sensor correcto. Si
selecciona varios sensores, PC-DMIS utiliza la temperatura promedio para la
compensacion térmica.

Sensor de temperatura externo: Tal vez necesite utilizar un sensor externo para
medir la temperatura de la pieza. En este caso, puede utilizar una variable para
determinar la temperatura de una pieza. Este sensor aparece en esta area del
modo siguiente:

Part Sensor

Para obtener méas informacion, consulte "Variable para temperatura de pieza en el
comando Compensacion de temperatura”.

Sensor de temperatura de piezas cambiable o en cabezal: Los controladores
Hexagon FDC y Leitz en CMM de cabezal fijo se pueden equipar con un sensor
de piezas cambiable o en el cabezal que se monta en el cabezal de sonda. El
controlador también se puede equipar con un sensor tipo sonda que puede
medir la temperatura de la pieza mediante sondeo de un punto en ella. Estos
sensores aparecen en esta area del modo siguiente:
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Part Sensor

Sensor de piezas cambiable o en cabezal

PC-DMIS puede determinar si el sensor de piezas del controlador Leitz es un
sensor de piezas cambiable o montado en cabezal. Para el controlador FDC, la
entrada del registro UseChangeableTemperatureProbes del editor de la
configuracion de PC-DMIS debe establecerse en True.

Para obtener informacion como crear y utilizar un archivo de sonda de
temperatura cambiable, consulte "Trabajar con sensores de temperatura” en la
documentacion de PC-DMIS CMM.

« Para una maquina conectada a un controlador no Hexagon, el sensor aparece
como Terceros. Para obtener mas informacion, consulte "Configurar
compensacion de temperatura”.

Lista Material de la pieza: En la lista seleccione el material de la pieza. El coeficiente
de expansion térmica del material (CTE) aparece en el cuadro CTE.

Los materiales y coeficientes de pieza se guardan en el archivo
MaterialCoefficients.xml. Puede utilizar un editor de texto o el editor de coeficientes de
material para modificar este archivo. Para obtener toda la informacion consulte "Edicion
de materiales y coeficientes de pieza".

CET (coeficiente de expansion térmica): Cuando selecciona un material de pieza,
aparece el valor del coeficiente en el cuadro CET. No puede modificar este valor en el
cuadro de dialogo, pero si puede cambiarlo en la ventana de edicion. Si modifica el
valor CET en la ventana de edicion y pulsa Tab, PC-DMIS intenta encontrar un material
coincidente. Busca entre los materiales disponibles en el archivo
MaterialCoefficients.xml. A continuacion muestra el material que corresponde al valor
introducido. Si no encuentra un material coincidente, PC-DMIS establece el valor
"Material personalizado” en el campo MATERIAL de la ventana de edicién. La proxima
vez que abra el cuadro de dialogo Compensacion de temperatura, vera "Material
personalizado” en la lista Material de la pieza. Puede seleccionar cualquier otro
material de la lista.

El campo CET de la ventana de edicion también admite variables. Si utiliza una variable
en este campo, PC-DMIS emplea el valor de la variable actual durante la ejecucion. Si
teclea un nombre de variable para el campo CET en la ventana de edicion, el material
aparece como "Variable". Si pulsa F9 para editar este comando, el material aparece
como "Variable" y CET es el valor actual de la variable. No puede seleccionar otro
material en la lista Material del pieza. Para cambiar el material debe eliminar el
nombre de la variable del campo CET en la ventana de edicion.
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Las unidades del valor CTE son micras por metros por grado C (0 pm-m-1-°C-
1). Antes de la version 2017 R2, eran metros por grado C. Esto significa, por ejemplo,
gue lo que antes era un valor de 0.0000115 ahora aparece como 11.5.

Cuadro de didlogo Establecer limites de aviso: El comando COMP TEMP muestra un
aviso si la temperatura la escala X, la escala Y, la escala Z o la pieza esta fuera del
limite.

El comando COMP TEMP también admite el tipo de error "Temperatura fuera de limites".

Puede utilizar las opciones del cuadro de dialogo En caso de error para controlar la
medicidén Unicamente si se cumplen las condiciones de temperatura especificadas.
Para obtener informacion detallada sobre cdmo configurar las opciones del cuadro de
didlogo, consulte "Ramificacion al producirse un error".

Cuadros Minimo y Maximo: En estos cuadros se muestran las temperaturas del modo
siguiente:

o Siselecciona la casilla de verificacion Establecer limites de aviso, PC-DMIS
establece la temperatura minima sugerida en 18 °C y la maxima en 22 °C. Estos
valores se pueden modificar.

« Sideselecciona la casilla de verificacion Establecer limites de aviso, la
temperatura minima se establece en 10 °C y la méxima en 40 °C. Estos valores
no se pueden modificar.

Puede introducir valores de temperatura entre 50 °F (10 °C) y 104 °F (40 °C).
También puede utilizar variables en la ventana de edicion para los campos MINIMO y
MAXIMO. Asegurese de que el valor de Minimo sea inferior al valor de Maximo.

Comando COMP TEMP/METODO en la ventana de
edicidon

Cuando haga clic en Aceptar PC-DMIS insertara un comando COMP TEMP/METODO en
la rutina de medicidon. Aqui aparece el mismo comando en ambos modos de la ventana
de edicion:
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TEMPCOMP/METHOD AUTOMATIC, MATERIAL Aluminium, CTE=23
+SET WAENING LIMIT TRUE, MINIMUM 18, MAX IMUM 22
+ FART SENSOR NUM=DEFAULT,X SCALE= 19.85,Y SCALE= 20.625,2 SCALE= 20.9%, PART TEMP=21.27

Modo Comando

-1 F Temperature Compensation
» METHOD : AUTOMATIC
e MATERIAL : Aluminium
o CTE : 23.000000
® SET WARENING LIMIT : TRUE
e MINIMUM : 18
o MAXIMUM : 22
e PART SENSOR NUM= : DEFAULT
o X SCALE : 19.85
e ¥ SCALE : 20.625
e Z SCALE : 20.95

o ]

e Part Temperature : 21.27

Modo Resumen

Normalmente, una rutina de medicion utiliza un solo comando COMP TEMP. El
comando COMP TEMP debe estar insertado cerca de la parte superior de la rutina antes
de cualquier medicion. Cuando se ejecuta la rutina de medicion, esta se ejecuta de
acuerdo con los diferentes parametros introducidos.

Variable para temperatura de pieza en el comando
Compensacion de temperatura

Puede utilizar una variable para determinar la temperatura de una pieza.

No puede utilizar variables para temperaturas de escala.

Si no es factible conectar un sensor a la pieza, tal vez prefiera utilizar un sensor externo
para medir la temperatura de la pieza. Puede actualizar la variable con un valor medido
de temperatura de pieza y utilizar la variable para ejecutar el comando de
compensacion de temperatura. Por ejemplo, esto resulta util cuando se coloca una
pieza en la CMM y se mide su temperatura mediante un método externo.
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Para utilizar una variable para la temperatura de la pieza:

1. Cree la variable en la rutina de medicion.
2. Actualice el parametro Temp. pieza en la ventana de edicion con el nombre de

la variable.

En este cddigo, V1 contiene la temperatura y esta asignado a Temp.
pieza:

COMP TEMP/CTE=10.4,Umbral inf=18,Umbral sup=22,NUM SENSOR
PIEZAS=V1,Temp eje X=,Temp eje Y=,Temp eje Z=,Temp pieza=V1

3. Pulse F9 en el comando COMP TEMP.

El sensor aparece como una variable en el &rea Sensor de piezas del cuadro de
didlogo Compensacion de temperatura. Por ejemplo:

vy Temperature Compensation x
Method
Part Sensor
Part Material CTE
Cast Iron w 10.4 pmem e

Set Warning Limits
Minirmum 18 Ls

Maximum 22 sC

0K Cancel

Cuadro de didlogo Compensacion de temperatura

Insercion automatica del comando de compensacion
de temperatura

Para muchos tipos de maquinas, PC-DMIS inserta autométicamente el comando de
compensacion de temperatura COMP TEMP cuando se crear una rutina de medicion.
Esto le da la oportunidad de configurar una rutina de medicidn para la compensacion
de temperatura. Aparece el cuadro de dialogo Compensacion de temperatura, y debe
seleccionar el material de la pieza.
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Si quiere que PC-DMIS inserte de forma automética el comando de compensacion de
temperatura en una rutina de medicién nueva, seleccione la casilla de verificacion
Insertar automaticamente compensacion de temperatura en nueva rutina en la
ficha General del cuadro de didlogo Opciones de configuracion ((Edicion |
Preferencias | Configurar).

Si no quiere que PC-DMIS inserte automaticamente el comando de compensacion de
temperatura en una rutina de medicién nueva, desmarque esta casilla.

PC-DMIS no inserta autométicamente el comando de compensacion de temperatura en
una rutina de medicion nueva para los siguientes elementos:

o Aplicacion de software PC-DMIS NC

e CMM de brazo doble

e Equipos portétiles

« Controladores no Hexagon

o Maquinas con controladores que no admiten sensores de temperatura

Dimensionamiento de la compensacion de
temperatura

El comando Compensacion de temperatura puede informar sobre la temperatura de la
escala y la pieza que esta utilizando para la compensacion. EI comando Calibre de
temperatura dimensiona el comando Compensacion de temperatura cuando se situa el
comando Calibre de temperatura inmediatamente después del comando
Compensacion de temperatura. No debe haber ninglin otro comando entre el comando
Compensacion de temperatura y el comando Calibre de temperatura.

Para obtener mas informacion sobre el comando Calibre de temperatura, consulte
"Calibre de temperatura”.

Comando Origen de expansion térmica

El valor por omision del origen de la expansion térmica es el punto cero de la maquina.
En algunos casos querra establecer el origen en la ubicacion de la pieza. Por ejemplo,
tal vez quiera establecer el origen cuando la pieza esté sujeta en la ubicacién central y
la pieza no se expandira en este punto.

Para establecer el origen de la expansion térmica:

1. Seleccione Insertar | Cambiar parametros | Origen de expansion térmica. Se
abre el cuadro de didlogo Origen de expansion térmica.
2. Introduzca los valores X, Y y Z en el sistema de coordenadas actual.
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3. Para insertar el comando ORIGENEXPANSIONTERMICA en la ventana de
edicién, haga clic en Aceptar. Para cancelar los cambios y cerrar el cuadro de
didlogo, haga clic en Cancelar.

Si desea establecer el origen de expansién térmica en una ubicacion que no sea el
origen de la maquina, debe insertar el comando Origen de expansion térmica antes del
comando de compensacion de temperatura o del comando de compensaciéon de
temperatura avanzada.

o Para obtener méas informacion sobre el comando de compensacion de
temperatura, consulte "Compensacion de temperatura”.

o Para obtener méas informacién sobre el comando de compensacion de
temperatura avanzada, consulte "Crear un comando de compensacion de
temperatura avanzada".

Calibre de temperatura

Puede crear un comando Calibre de temperatura que lea la temperatura de la escala X,
escala Y, escala Z y de pieza sin iniciar la compensacion de temperatura.

Comando Calibre de temperatura

El comando Calibre de temperatura lee la temperatura de la escala X, escala Y, escala
Z y de pieza.

Para crear un comando Calibre de temperatura:

1. Seleccione Insertar | Calibre | Temperatura para abrir el cuadro de dialogo
Temperatura.

¥ También puede abrir el cuadro de didlogo Temperatura desde la barra de
herramientas QuickMeasure. Haga clic en la flecha desplegable Calibre y, a

continuacion, haga clic en el boton Temperatura FEI .

2. Rellene la ficha Propiedades y la ficha Generar informe.
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Ficha Propiedades

Utilice la ficha Propiedades para establecer la ID, los niumeros de sensor y otros
parametros.

Temperature

Properties Reporting
[B] TEMP1

Part Sensor
Default

Temperature Units

1O X Scale 200 C

© Y Scale 20 °C

Lo Z Scale i

L0 Part M °C
OK Cancel

Ficha Propiedades: Cuadro de dialogo Temperatura
Cuadro ID: Escriba la ID del comando Calibre de temperatura.

Opcién Sensor de piezas: Habitualmente, una maquina esta equipada solamente con
un sensor de temperatura de piezas. Este sensor aparece como opcién Por omisién.
No se puede cancelar la seleccion de este sensor. Si su maquina esta equipada con
varios sensores de piezas, estos aparecen en esta area. Por ejemplo:

Part Sensor

® Default

@ o

@® 14Default
@ 15

Area Sensor de piezas

237



Establecer preferencias

Seleccione el sensor o los sensores que estan conectados a la pieza que se esta
midiendo. Asegurese de que selecciona el numero de sensor correcto. Si selecciona
varios sensores, PC-DMIS utiliza el promedio de los dos valores medidos.

Area Unidades de temperatura: En los cuadros Escala X, Escala Y, Escala Z y Pieza
se muestran las temperaturas actuales conforme se han medido. Estos valores no se
pueden cambiar. Las unidades de temperatura y el nUmero de sensor por omision son
los que se han seleccionado en Edicion | Preferencias | Configurar compensacion
de temperatura.

Mostrar en dimensién/Ocultar en dimensién: Este boton muestra (€ ) u oculta

( E‘) las unidades de temperatura en el comando. Es necesario que muestre por
lo menos una unidad de temperatura o eje.

Boton Aceptar: Para guardar los valores e insertar el comando Calibre de temperatura
en la ventana de edicion, haga clic en Aceptar.

Boton Cancelar: Para cerrar el cuadro de didlogo sin aplicar ningin cambio, haga clic
en Cancelar.

Ficha Generar informe

Utilice la ficha Generar informe para establecer las tolerancias y el tipo de salida de
informe.

vy Temperature

Properties Reporting

Tolerances
Plus o °C
Minus o °C
Nominal 2be °C

Report and Statistics

BOTH v

OK Cancel

Ficha Generar informe: Cuadro de dialogo Temperatura
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Area Tolerancias:

« Cuadro Positiva: Introduzca la tolerancia positiva. Puede cambiar la tolerancia
positiva para cada eje y/o pieza.

o Cuadro Negativa: Introduzca la tolerancia negativa.

e Cuadro Nominal: Introduzca el valor nominal. La temperatura nominal por
omision es 20 °C.

Los mismos valores de tolerancia y nominales se aplican a las temperaturas de escala
y de pieza.

Si es necesario, puede cambiar la temperatura y tolerancias nominales para cada eje
y/o pieza en la ventana de edicion.

Area Informe y estadisticas: En la lista, elija como debe enviarse la salida del
comando cuando se ejecute:

e ESTAD: Envia el resultado a un archivo de estadisticas.

« INFORME: Envia el resultado a un informe de inspeccion.

« AMBOS: Envia el resultado a un informe de inspeccion y a archivos de
estadisticas.

e NING: No envia el resultado a ninguna parte.

Ventana de edicién

En la ventana de edicién se muestra el comando como dimension. En modo Resumen
aparece como se muestra a continuacion:
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TEMP1 = TEMPERATURE

® Id : TEMP1
® Output Type : BOTH
® Sensor List : DEFAULT
® Unit Type : C

+ fgX Scale

+ g Y Scale

+ Eg Z Scale

+ FgM Part

Modo Resumen

En modo Comando aparece como se muestra a continuacion:

DIM TEMF1= TEMPERATURE OUTPUT=STATS, PART SENS0OR WNUM=DEFAULT,UNITS=C

i MEMS DEV NOMINAL +TOL -TOL QUTTOL

¥ 1G. 890 -0.110 2.000 2. 000 0.000

20, 460 0.460 2.000 2.00C 0.000 ——

20, 4995 0,995 20,000 2.000 2,000 0,000 ======f==
M 21.870 1.870 20.000 2.000 2.000 0.000 =m=m===- i

END OF DIMENSION TEMPI

Modo Comando
El comando aparece conforme a la instruccion de formato de la rutina de medicion.
Si el controlador esta equipado con un unico sensor de temperatura de pieza, aparece

el campo NUM. SENSOR DE PIEZAS en la ventana de edicién. Si su controlador esta
equipado con varios sensores de piezas y ha seleccionado un nimero de sensor de

piezas en el area Sensor de piezas del cuadro de didlogo Temperatura, aparece el
namero en la ventana de edicion.
Expresiones

El comando Calibre de temperatura admite expresiones, como en este ejemplo:

ASIGN/V1=LEERTEMPERATURA1.M.Meas

Para crear una expresion:
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1. Pulse F2 en la instruccion ASIGN de la ventana de edicion para abrir el cuadro
de didlogo Constructor de expresiones.

2. Enlalista Tipo de elemento de expresion, seleccione "Temperatura”. Todos
los comandos Calibre de temperatura que hay en la rutina de medicién aparecen
en la lista ID.

3. Enlalista Extensidn, seleccione la temperatura de X, Y, Z o M (pieza).
Seleccidnelas segln sea necesario para construir una expresion adecuada.

4. En lalista Segunda extension, seleccione el tipo de valor que desea
almacenar, como desviacion, maximo, medido, etcétera.

Second Extension:

.DEV
MAX
.MEAS
MIN
MTOL
HOM
LOUTTOL
PTOL

Para obtener detalles sobre las expresiones, consulte "Usar expresiones y variables".
Para obtener detalles sobre el cuadro de dialogo Constructor de expresiones,
consulte "Crear expresiones con el constructor de expresiones”.

Dimensionamiento de la compensacion de temperatura

El comando Compensacion de temperatura puede informar sobre la temperatura de la
escala y la pieza que esta utilizando para la compensacion. Para obtener detalles,
consulte "Dimensionamiento de la compensacion de temperatura”.

Modo offline y CMM no Hexagon

Las temperaturas no se pueden leer en modo Offline. Por lo tanto, en modo Offline el
valor medido que se muestra es 20 °C.

De forma anéloga, la temperatura aparece como 20 °C si el controlador de la maquina
a la que estéa conectado no admite la definicion y la lectura del sensor de temperatura.

Editar materiales y coeficientes

Los materiales y coeficientes de pieza para la compensacion de temperatura se
guardan en el archivo MaterialCoefficients.xml. Encontrara este archivo en la ruta de
acceso a datos ocultos del sistema (donde el equipo guarda los archivos de datos de
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programa). Para obtener mas informacion sobre ubicaciones de archivo, consulte "Qué
son las ubicaciones de archivo” en el capitulo "Establecer preferencias™:

Puede utilizar el editor de coeficientes de material para modificar este archivo .xml.
Tras realizar los cambios debe volver a abrir el cuadro de dialogo Configurar
compensacion de temperatura o Compensacion de temperatura avanzada para
observar los cambios que ha efectuado en el archivo.

Todos los valores de los coeficientes deben tener una coma decimal. El editor
de coeficientes de material muestra un mensaje advirtiendo que la entrada es
incorrecta si no incluye un decimal.

Para utilizar el editor de coeficientes de material, ejecute la utilidad
MaterialCoefficientsEditor.exe. Esta utilidad se encuentra en la carpeta donde instalé
PC-DMIS.

1 Material Coefficients Editor ﬁ
Material Coefficient

ABS 74.0

Alumina 5.0

Aluminium 230

Brass 19.0

Calibration Sphere Ceramic 8.0

Calibration Sphere Steel 115

Cast Iron 104

Copper 17.0

Inconel 126

Invar 0.5

Iron 113

PVC 520

Silicon Carbide 5.0

Stainless steel 17.3

Zerodur; Nexcera 0.0

Zirconia 10.5

PC-DMIS Version: 2017 R2 -

| Edit || Add || Delete || Close

Editor de coeficientes de material

Este editor presenta una relacion de los materiales y sus correspondientes coeficientes.
También ofrece unos botones para que pueda editar los materiales y los valores.
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Para el cuadro de dialogo Editor de coeficientes de material, los valores
introducidos se evaltan como n X 10°.

Por ejemplo, el hierro tiene un coeficiente de 11,3 en el ejemplo anterior. El software lo
evaluaria como 0,0000113.

Para el cuadro de dialogo NewCoefficient (consulte la opcion Edicion a continuacion),
debe introducir los valores de temperatura en grados Celsius.

Esto es muy importante cuando se edita un valor de coeficiente de material existente o
se afiade uno nuevo.

Version de PC-DMIS: En esta lista se define la version de PC-DMIS afectada por los
cambios que realice; contiene las versiones de PC-DMIS que ha instalado. Seleccione
una version de esta lista para incorporar los materiales y coeficientes de esa version.

Editar: Este boton le permite editar un material seleccionado. Muestra el cuadro de
dialogo , en el que puede editar el nombre del material o el valor de su coeficiente.

& =

i NewCoefficient = [ =

aterial: Cast Iron

Coefficient: 104

Ok | Cancel |

Afiadir: Este boton le permite afiadir un nuevo material y un coeficiente a la lista. Abre
el cuadro de diadlogo Afadir coeficiente, que es similar al cuadro de dialogo
NewCoefficient mencionado para el botén Editar.

Suprimir: Este boton elimina la fila seleccionada de la lista de materiales.

Cerrar: Este boton cierra el editor y muestra un mensaje que le pregunta si desea
guardar los cambios. Para aplicar el cambio en el archivo .xml, haga clic en Si. Para
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cerrar sin guardar ningun cambio, haga clic en No o seleccione la X roja de la esquina
superior derecha del editor para cerrar el editor.

-

Search Path @

Search for: Probe Directory j

[ Search current directory

[ Search current directory first

[v Search spedfied directory:

| D:'\ProbeFiles\2011% J

K | Cancel | Apply |

Cuadro de dialogo Ruta de busqueda

La opcion de menu Edicién | Preferencias | Establecer ruta de busqueda abre el
cuadro de dialogo Ruta de busqueda. Puede utilizar este cuadro de dialogo para
definir los directorios que PC-DMIS utiliza al:

o Exportar datos CAD o datos de rutina de medicion

« Importar datos CAD o datos de rutina de medicién

e Cargar y guardar archivos de rutina de medicién (.prg)
e Cargar archivos de sonda (.prb)

e Recuperar alineaciones (.aln)

e Invocar subrutinas

Consulte el tema "Qué son las ubicaciones de archivo" para saber donde almacena
PC-DMIS valores y archivos concretos.

Opciones del cuadro de didlogo disponibles

Buscar: Esta lista contiene todos los elementos diferentes con los que puede asociar
los directorios. El resto del cuadro de dialogo cambia en funcion de la seleccion.
Cuando PC-DMIS necesite buscar uno de estos tipos de archivos o realizar una accion,
utilizara el directorio asociado con el elemento seleccionado. Estos son los elementos
de esta lista:

Directorio de exportacion por omision: PC-DMIS exporta datos CAD o de
rutina de medicién al directorio definido aqui.

Directorio de importacion por omision: PC-DMIS importa datos CAD o de
rutina de medicion externos a PC-DMIS desde el directorio definido aqui.
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Directorio de Rutina de medicién por omision: PC-DMIS guarda y carga
archivos de rutina de medicion desde el directorio definido aqui.

Directorio de sondas: PC-DMIS localiza y almacena archivos de sonda del
directorio definido aqui.

Directorio de alineaciones: PC-DMIS recupera archivos de alineacion
guardados del directorio definido aqui.

Directorio de subrutinas: PC-DMIS carga archivos de rutina de medicion y las
subrutinas almacenadas en ellos desde el directorio vinculado con este articulo.

Estas casillas pueden estar disponibles para su seleccion en funcion de lo que
seleccione mas arriba:

Buscar en el directorio actual: Si esta seleccionada, el software busca en el mismo
directorio en el que se encuentra la rutina de medicion actual.

Buscar primero en el directorio actual: Si esta casilla esta seleccionada y también lo
estan las casillas Buscar en el directorio actual y Buscar en el directorio
especificado, el software busca tanto en el directorio de la rutina de medicién actual
como en el directorio especificado por el usuario. El orden de la basqueda depende de
si esta seleccionada o no esta casilla:

Si esta seleccionada, PC-DMIS accede en primer lugar al directorio donde se
encuentra la rutina de medicién actual y después al directorio especificado por el
usuario.

Si no esté seleccionada, se invierte el orden de busqueda: se accede en primer
lugar al directorio especificado por el usuario y después al directorio en el que se
encuentra la rutina de medicion actual.

Buscar en el directorio especificado: Si esta seleccionada, esta casilla busca en el
directorio que especifique. La ruta de acceso al directorio que especifique aparece en el
cuadro provisto justo debajo de la casilla de verificacién. Si no hay ninguna ruta de
acceso definida, puede introducir una ruta de acceso del sistema completa o bien

utilizar el boton ... para seleccionar un directorio de la estructura de directorios del

sistema.

Para especificar un nuevo directorio por omisién que se utilizara:

1.
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Seleccione Edicion | Preferencias | Establecer ruta de busqueda para
acceder al cuadro de dialogo Ruta de busqueda.

En la lista Buscar, seleccione un articulo cuya ruta de acceso desee definir.
Marque tantas casillas como sea necesario.
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Introduzca la ruta de acceso al directorio en el cuadro (o utilice el botdn ... para
buscar y seleccionar un directorio).

Haga clic en Aplicar.

Segun sea necesario, repita los pasos anteriores para establecer rutas de
busqueda adicionales para otros elementos.

Haga clic en Aceptar.
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Cambiar las opciones de OpenGL

CAD and Graphic Setup
Archive  Lighting Materisl CipPlanes  Trihedron
Symbols Wireframe Colors CAD GD&T
Pan, Zoom, Rotate Baloon ID OpeniGL
Desktop settings
Desktop area: 1920 by 1060 pixels
Color depth: 32 et per pocel
Optons
Video accelerator: MVIDIA Quadra P4000
Drrivver version: 23.21.13.5908
Driver date: 2f27f2018
Video memory: 4.0 GB
OpenGL version: 4.5.0 NVIDIA 389.08
Hardware accelerated: es
Aritshssrng: e o
A High quality transparency
Tessellation
Mulbpker value: [1
Pointcoud
Always visible
Dt Desplay: Smooth o
Point size: 4
Caliper ine thidness: [ —— |
Sphere Diam: . [0.1 :
[ox ] come

Cuadro de dialogo Configuracion de CAD y graficos - Ficha OpenGL

La opcion de menu Edicién | Ventana gréafica | OpenGL muestra la ficha OpenGL del
cuadro de dialogo Configuracion de CAD y graficos. Permite cambiar las opciones de
OpenGL que afectan a la presentacion del modelo en modo de vista sélida. Para
cambiar la pieza a vista sélida consulte el tema "Configurar la ventana de vistas" en el
capitulo "Editar la presentacion de modelos de CAD".
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Area Ajustes del escritorio
Deskiop Settings
Desktop Area: 1230 by 1024 pixels

Color Depth: |32 bits per pixel

Puede haber diferentes opciones de OpenGL para cada ajuste de presentacion del
escritorio. El area Ajustes del escritorio muestra los ajustes actuales del escritorio.

Proporcion de laresolucién de los monitores de distintos tamafos

Los monitores de pantalla panordmica necesitan una proporcion de 1.6 en lugar de la
proporcion de 1.3333 utilizada por los monitores normales. Por ejemplo, una resolucion
de 1200x1600 tiene una proporcién de 1.3333 (1600/1200) y resulta adecuada para un
monitor de tamafio normal, mientras que una resolucion de 1680x1050 tiene una
proporcién de 1.6, adecuada para los monitores de pantalla panoramica. Si utiliza un
monitor de pantalla panoramica y la imagen se ve estirada (por ejemplo, los elementos
de circulo aparecen como elipses en la ventana grafica), utilice una resolucion de 1.6
para solucionar este problema.

Area Opciones

Optlions
Video accelerator: LogMeIn Mirror Driver
Driver version: 7.1.542.0
Driver date: 5/22/2008
Video memary: 430 MB
OpeniGL version: 3.3.11020 Compatibility Pr
Hardware accelerated: fes
Antialiasing: |Off ﬂ
-

El area Opciones muestra informacion sobre la tarjeta de video del sistema:

o Acelerador de video Descripcién de la tarjeta de video

e Version del driver: Version del controlador de video

e Fecha del driver: Fecha de lanzamiento del controlador de video

e Memoria de video: Cantidad de RAM de la tarjeta de video

e Version de OpenGL: Version de OpenGL soportada por el controlador de video

e Acelerado por hardware: Muestra Si 0 No en funcion de si los gréaficos se
dibujan con aceleracién por hardware. La aceleracion por hardware es mucho
mas rapida que la aceleracién por software.
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Antialiasing: La lista Antialiasing permite el nivel de antialiasing especificando el
numero de multimuestras. El antialiasing 2x toma dos muestras de cada pixel. El
antialiasing 4x toma cuatro muestras de cada pixel y asi sucesivamente. Si el
antialiasing esta activado, se toman varias muestras de cada pixel en ubicaciones
ligeramente distintas dentro del pixel. Se calcula un color medio a partir de esas
muestras para determinar el color final del pixel. De este modo se reduce de forma
eficaz los bordes puntiagudos del modelo en la ventana grafica. Unos valores de
antialiasing mas altos producen unos resultados visuales de mayor calidad, pero
disminuye el rendimiento del sistema.

Las prestaciones de la tarjeta de video determinan las opciones de antialiasing.
Algunos aceleradores de graficos pueden ser compatibles con el antialiasing 64x,
mientras que otros puede que solamente sean compatibles con 16x 0 que no sean
compatibles con el antialiasing en absoluto. Si su acelerador de graficos es compatible
con el antialiasing, la cantidad de RAM que utiliza y la resolucién de la pantalla
determinan el valor por omision (con un valor por omision maximo de 4x). Si la tarjeta
de video no admite el antialiasing, PC-DMIS establece el valor por omision en
Desactivado.

La casilla Transparencia de alta calidad controla la entrada del registro

HighQual 1tyTransparency. PC-DMIS deselecciona esta casilla por omision.
Solamente funciona si el controlador de graficos es compatible con OpenGL 4.2 y el
adaptador de video tiene al menos 1 GB de memoria.

Area Teselacién

Tessellation
Multiplier Value : | 1

El area Teselacion controla la imagen trazada mediante un multiplicador establecido
en el cuadro Valor del multiplicador. PC-DMIS multiplica el valor especificado en
Valor del multiplicador por el valor de teselacion correspondiente al sistema CAD
especifico. Estos valores se utilizaran en la generacion de la imagen sombreada.

El valor de teselacion es el valor por omisiéon que se utiliza para separar las
superficies en areas para sombreado.

El multiplicador de teselacion actualiza la ventana grafica inmediatamente después de
gue se haga clic fuera del cuadro Valor del multiplicador o se pulse la tecla TAB para
ir a un elemento diferente del cuadro de dialogo.
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La modificacion de este valor de teselacion afecta a los escaneados de
perimetro porque PC-DMIS calcula la distancia alrededor de un borde de superficie
curvado sumando las longitudes de los segmentos de una polilinea que representa el
borde. El multiplicador de teselacion cambia la longitud de cada segmento de polilinea
(las tolerancias inferiores dan como resultado segmentos mas pequefios). Mientras que
los puntos de perimetro reales se encontraran exactamente en la curva del borde, las
diferentes tolerancias de teselacion dan como resultado pequefias diferencias en la
ubicacion de cada punto en la curva del borde.

El tamafo del archivo de datos CAD vy el valor del multiplicador de teselacion
utilizado afectan a la cantidad de memoria necesaria. Ambos aspectos afectan a la
cantidad de facetas teseladas necesarias para mostrar el modelo. Cuanto mas bajo sea
el valor del multiplicador de teselacion, mas memoria se necesitara para las facetas. En
el caso de modelos de CAD grandes, esto podria provocar un error de falta de
memoria. Si esto sucede, la sesion de PC-DMIS actual queda en un estado inestable y
debe terminarse.

El valor del multiplicador de teselacion por omisiéon es 1,0. Si se establece un
multiplicador de teselacion de 0,1, el resultado es un aumento de entre el 10 y el 20 por
ciento en la cantidad de memoria necesaria respecto al valor por omisién de 1,0. Si el
multiplicador de teselacion se reduce aun mas hasta el 0,01, el resultado es un
aumento de entre el 50 y el 65 por ciento en la cantidad de memoria necesaria.

Area Nube de puntos
Pointcloud

Always visible

Default Display: Smoath b

Point size: . 4 |

Caliper ine thickness: |

Sphere Diam: (0.1

La seccion Nube de puntos determina la manera en la que se dibuja una nube de
puntos (NDP) en la ventana gréfica. Las NDP normalmente se generan desde sondas
laser que pueden recopilar un gran nimero de puntos un muy poco tiempo. Para
obtener mas informacion sobre las nubes de puntos, consulte la documentacion de
"PC-DMIS Laser".
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Siempre visible: Si se selecciona, la NDP siempre esta visible, incluso cuando el CAD
esté oculto. Si no se selecciona, la NDP solamente esta oculta cuando el CAD esta
oculto o cuando la etiqueta de la NDP esta establecida en Ocultar elemento.

Visualiz. omis.: Establece la representacion grafica por omision de la NDP en la
ventana grafica.

Las opciones validas son:

e Suavizada (por omision)
« Plana
o Dos caras

El software utiliza el ajuste de presentacion cada vez que crea un elemento de nube de
puntos. Para obtener mas detalles, consulte "Representacion gréafica de las nubes de
puntos” en la documentacion de PC-DMIS Laser.

Tamafo de punto: Especifica el tamafio en pixeles de los puntos de una nube de
puntos.

Espesor de linea del pie de rey: Especifica el espesor de la linea de calibre del pie de
rey y la linea que une las anotaciones de mapa de colores de espesor cuando se

muestran caras opuestas. Las opciones de espesor de linea se indican a continuacion
con la opcidn por omision seleccionada:

Opciones de espesor de linea de pie de rey
Las opciones de espesor de linea son (de més fina a mas gruesa) 1, 3, 5y 7 pixeles.

Para obtener detalles sobre el elemento de pie de rey, consulte el tema "Descripcién
general del pie de rey" en la documentacion de PC-DMIS Laser.
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Ejemplos que muestran las opciones de espesor de linea de pie de rey de menor
(izquierda) a mayor (derecha)

Diametro de la esfera: Especifica el tamafio de los puntos de anotacion de espesor
cuando se selecciona la casilla de verificacion Mostrar puntos opuestos anotacion
en el cuadro de didlogo Operador de nubes de puntos o Operador de cuadricula si
se selecciona el operador de nubes de puntos o de mapa de colores de espesor de
malla. Para obtener informacion detallada, consulte "Mapa de colores de espesor” en la
documentacion de PC-DMIS Laser.

Seleccione Edicion | Preferencias | Editor de estrategias de medicion para acceder
a la aplicacion Editor de estrategias de medicion (MSE, sigla en inglés). Si el MSE no
esta disponible, puede activarlo con la casilla de verificacion Utilizar el Editor de
estrategias de medicion en la ficha General del cuadro de didlogo Opciones de
configuracion. Para obtener informacion, consulte "Utilizar el Editor de estrategias de
medicion" en este capitulo.

Puede utilizar el MSE para modificar los valores de todos los elementos automaticos.
Puede guardar los valores modificados como estrategias y como grupos
personalizados.
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Measurement Strategy Editor

Group
Factory Defaults  + M
set Group as Default Restor fault Val

Probe Mode Sensor Type

DCC b Touch Trigger *

Vector Point
- Strategy
. .,., Baseline_Touch Trigger Default v v

g

o

Probing Path

ih\l Touch Trigger Default -

" Snap Mo =
A curface Thickness 0

/ Surface Thickness Type MNone =
Units mm 5ave As... Save

Close

Editor de estrategias de medicion
Como funciona el MSE

Puede utilizar el MSE para modificar los valores de todos los elementos automaticos y
guardarlos como estrategias y como grupos personalizados. Las estrategias son
especificas de cada elemento. Los grupos contienen los valores modificados para
todos los elementos.

El MSE guarda los valores para cada grupo personalizado en archivos de texto. Estos
archivos de texto utilizan el formato XML. Cada archivo de texto lleva por nombre el
nombre del grupo con una extension de archivo .msexml. Cuando se borra un grupo,
PC-DMIS borra el archivo .msexml correspondiente.

PC-DMIS guarda estos archivos en la carpeta C:\ProgramData\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2.

Cuando se establece un grupo de valores como valor por omision (y en otras ocasiones

tratado en "Acerca de los valores por omision”, mas adelante), el MSE escribe esos
valores en el registro para que los utilicen los elementos automaticos de PC-DMIS.
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Cuando se crean elementos autométicos, PC-DMIS tiene en cuenta el modo actual de
la sonda (DCC o manual) y el tipo de sensor actual (de disparador de toque o
analdgica). Entonces utiliza los valores adecuados para ese modo o tipo. Por ejemplo,
un elemento de circulo que inserte después de un comando de modo DCC puede tener
un numero de contactos diferente que uno insertado después de un comando de modo
manual.

Las sondas de disparador de toque y analogicas solo funcionan en modo DCC. Las
estrategias de escaneado solo funcionan en modo DCC.

El MSE aun no puede gestionar parametros de Laser y Vision.

Acerca de los valores por omision

Puede utilizar el MSE para modificar los valores por omisién (niumero de contactos,
profundidad, deteccion de vacios, tipos de estrategia, etc.) para todos los tipos de

elementos automaticos. Por omision, PC-DMIS escribird estos cambios en el registro
cada vez que modifique valores y los guarde en el Editor de estrategias de medicion.

Si los valores por omision no se actualizan, seleccione la casilla de verificaciéon
Utilizar widget de estrategia de medicion en la ficha General del cuadro de diadlogo
Opciones de configuracién (F5). El widget de estrategia de medicion se encarga de
aplicar las modificaciones en el registro. Si esta casilla de verificacion esta
desmarcada, el MSE almacena los cambios en los archivos .msexml. Para obtener
informacion, consulte "Usar el widget de estrategia de medicion" en el capitulo "Crear
elementos automaticos".

PC-DMIS consulta el registro y utiliza esos valores cuando se crea un elemento
automatico.

También puede actualizar en el registro un valor concreto si lo modifica en el cuadro de
didlogo Elemento automatico o en el comando de la ventana de edicién.

PC-DMIS actualiza el registro con los valores guardados en el grupo de MSE por
omision cada vez que se realiza una de estas acciones:

e Guardar un cambio en el grupo por omision de valores con el MSE.

o Cambiar a otro modo de sonda (de manual a DCC, por ejemplo) en la ventana
de edicion.

o Cambiar a otro tipo de sonda en la ventana de edicion.
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Como utilizar el MSE

1.

w

9.

Seleccione Edicion | Preferencias | Editor de estrategias de medicion para
acceder a la aplicacion Editor de estrategias de medicion. Puede adaptar la
posicion y la altura de la ventana de la aplicacion como desee.

Elija el Modo de sonday el Tipo de sensor deseados.

En la opcién Unidad, elija qué unidades quiere ver en la aplicacién (mm o in).
En la barra de herramientas de la izquierda puede subir y bajar para seleccionar
un elemento automatico y modificar sus valores.

Modifique los valores por omisién de un elemento para ese grupo. (También
puede definir estrategias. Para obtener informacion al respecto, consulte "Crear
o modificar estrategias” mas adelante.)

Una vez que haya terminado de modificar un elemento, si lo desea, puede hacer
clic en otro. La aplicacién almacena las modificaciones temporalmente a medida
gue hace clic para pasar de un elemento a otro.

Continie modificando los valores segun sea necesario.

Guarde los cambios. De este modo también se insertan los valores como valores
por omision en PC-DMIS.

o Para guardar los valores actuales para el elemento en el grupo de valores
seleccionado actualmente, haga clic en Guardar. Si intenta guardar los
valores en el Valores por omision de fabrica, aparece el cuadro de
entrada Nombre del grupo para que pueda escribir un nombre con el
gue guardar el grupo de valores con un nombre de grupo distinto.

e Para guardar los cambios en un nuevo grupo de valores, haga clic en
Guardar como. En el cuadro de didlogo Nombre del grupo que aparece,
escriba un nombre con el que guardar el grupo de valores.

Guarde tantos grupos de valores como desee.

10.En la lista Grupo, elija el grupo de valores que tenga intencion de utilizar con

mayor frecuencia y haga clic en Establecer como grupo por omisién. Con
esto se indica a PC-DMIS que utilice esos valores como nuevos valores por
omision.

11.Haga clic en Cerrar para cerrar el MSE.
12.Cree los elementos autométicos.

Crear o modificar estrategias

Cada elemento del MSE tiene una o varias estrategias internas que vienen con PC-
DMIS. Puede modificar los valores para estas estrategias o puede crear una estrategia
personalizada.
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1. Desde el MSE, en Estrategia, elija la estrategia que quiera modificar. Si desea
crear una estrategia nueva para el elemento, haga clic en Nueva e introduzca el
nombre de la estrategia.

2. Efectue las modificaciones en los valores del elemento del modo habitual.

3. Al hacer clic en Guardar o Guardar como para el grupo, PC-DMIS también
guarda los valores actuales para el elemento en la estrategia seleccionada
actualmente.

4. Cree tantas estrategias como quiera.

5. En la lista Estrategia, elija la estrategia que tenga intencién de utilizar con
mayor frecuencia y haga clic en Establecer como estrategia por omision.

6. Cree los elementos automaticos.

Puede seleccionar la estrategia que se utilizara al crear o editar elementos con el
widget de estrategia de medicion.

Como anexar una estrategia de escaneado adaptativo a un elemento
compatible

1. Enlalista Modo de sonda, elija DCC.

2. Enlalista Tipo de sensor, elija Analdgico.

3. Enla barra de herramientas de la izquierda, seleccione el elemento que quiera
modificar (Punto més alto, Circulo, Plano, Linea, Cilindro o Cono).

4. En lalista Tipo de estrategia, seleccione la estrategia de medicion interna
deseada.

5. Debajo de la lista Tipo de estrategia, haga clic en Establecer como estrategia
por omision. Solo la estrategia que defina como estrategia por omision se
asignara a ese elemento. Si no establece la estrategia como estrategia por
omision, el software utilizara TTP_STRATEGY.

6. Haga clic en Guardar para actualizar el archivo .msexml y utilizar los valores
definidos para ese elemento.

Descripcion del MSE
En esta explicacion no se tratan los valores concretos para cada elemento automatico.

Grupo: Muestra una lista alfabética de todas las estrategias guardadas junto con los
valores originales. La primera vez que utilice el editor de estrategias de medicion, en la
lista solo apareceran Valores por omision de fabrica porque ain no habra guardado
ningun grupo. Esta lista crece a medida que se van creando los grupos con Guardar
como. Cada grupo de la lista Grupo guarda sus valores en un archivo .msexml con el
mismo nombre. El software los guarda en la carpeta C:\ProgramData\Hexagon\PC-
DMIS\<version>, donde <version> es su version de PC-DMIS.
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i}

: Este icono elimina de la base de datos el grupo seleccionado y selecciona el
elemento que esta arriba del todo en la lista Grupo. También borra el archivo .msexml
asociado. No se puede eliminar el grupo Valores por omision de fabrica. Una marca
verde indica cuando termina la operacion.

Establecer como grupo por omision: Establece el grupo seleccionado como grupo
por omision la proxima vez que utilice el editor de estrategias de medicién. Aparece una
marca verde en la lista Grupo que indica cual es el grupo por omision.

Restaurar valores por omision: Restaura los valores por omision almacenados para
el grupo seleccionado. Si afiade un elemento en la ventana de edicion, pulsa F9 en ese
elemento y efectia cambios en é€l, el software escribe esos cambios en el registro. Esto
significa que el software utiliza esos valores cambiados como nuevos valores por
omisién para ese tipo de elemento en lugar de lo que hay en el grupo seleccionado. El
boton Restaurar valores por omisidn restaura los valores por omision en el elemento
para que coincidan con los valores almacenados dentro del grupo seleccionado.

Modo de sonda: Para una CMM tradicional, en esta lista se muestra Manual y DCC
(Direct Computer Control). Con esta lista puede guardar valores en funcion con el tipo
de maquina, ya sea una CMM manual o una CMM con capacidad de movimiento DCC.

Tipo de sensor: Determina el tipo de sensor. La aplicacion solo muestra valores que
pueden ser utilizados por el sensor seleccionado. Para una CMM tradicional, se
muestra Disparador de toque y Analdgica. Una sonda o sensor de disparador de
toque registra contactos basandose en contactos discretos. Una sonda o sensor
analdgico permanece en contacto con la pieza y registra contactos basandose en el
tiempo y la distancia a medida que escanea.

Estrategia: Establece la estrategia que se va a modificar. Inicialmente esta lista
contiene una estrategia por omision para el elemento y el tipo de sensor. Aparece una
marca verde en la lista Estrategia que indica cudl es la estrategia por omisién. Puede
seleccionar una estrategia para modificarla, o bien puede hacer clic en Nueva para
crear una estrategia personalizada. Al guardar los valores en un grupo, PC-DMIS
también guarda los valores actuales para el elemento en la estrategia seleccionada
actualmente.

Tipo de estrategia: Esta lista no aparece en un principio. Solamente aparece si en
Tipo de sensor elige Analdgico y luego selecciona un elemento compatible (Punto
mas alto, Circulo, Plano, Linea, Cilindro o Cono). Le permite escoger una estrategia
interna. Estas estrategias proporcionan maneras predefinidas de medir ese elemento y
también proporcionan parametros adicionales que se pueden modificar. Puede
seleccionar una de estas estrategias internas y utilizarla como base para su propia
estrategia personalizada. Estas estrategias internas también puede ocultar parametros
gue no tienen sentido en el contexto dado (como Numero de contactos para una
sonda de contacto continuo).
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Barra de herramientas Elementos automaticos: La barra de herramientas de la parte
inferior izquierda contiene todos los elementos automaticos. Cuando se selecciona un
elemento automatico, aparecen sus valores en la ventana.

Unidad: Si se muestra mm, la aplicacion indica los valores en milimetros. Si muestra
in, la aplicacién indica los valores en pulgadas. El servidor siempre guarda los valores
en milimetros.

Guardar: Este botdn guarda todos los valores por omision de todos los elementos del
grupo actual en el registro de PC-DMIS. También se guardan los valores para cada
elemento en la estrategia seleccionada actualmente. No se pueden sobrescribir los
valores por omision de fabrica. Si Grupo indica Valores por omision de fabrica,
aparece el cuadro de entrada Nombre del grupo para que pueda guardar las
modificaciones como un grupo de valores nuevo.

Guardar como: Siempre aparece un cuadro de entrada Nombre del grupo para que
pueda guardar el grupo como un conjunto nuevo.

Cerrar: Cierra la aplicacion MSE. Si no ha guardado los cambios, PC-DMIS le pregunta
si quiere guardarlos.

Related Topics

Para obtener informacion sobre los diferentes valores del MSE, consulte el tema
"Cuadro de didlogo Elemento automatico” en el capitulo "Crear elementos automaticos"
y el tema "Usar las herramientas de sonda" en la documentaciéon de PC-DMIS CMM.

Para obtener mas informacién sobre el widget de estrategia de medicion, consulte
"Usar el widget de estrategia de medicion” en el capitulo "Crear elementos
automaticos".

Para obtener informacion acerca de las estrategias de medicion en general, consulte el
tema "Trabajar con estrategias de medicion” en la documentaciéon de "PC-DMIS CMM".

Configurar la correlacion de sensores

Puede utilizar el elemento de menu Edicion | Preferencias | Correlacion de
elementos con sensores para abrir el cuadro de diadlogo Correlacién de sensores.

Con el cuadro de didlogo Correlacion de sensores abierto, podra utilizar QuickFeature
para rellenar el cuadro de diadlogo y después correlacionar estos elementos con
sensores (sondas) concretos.

Una vez que haga clic en Terminado, los elementos correlacionados se afadiran a la
rutina de medicion con los comandos CARGARSONDA correspondientes.
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o Para obtener mas informacién sobre QuickFeatures, consulte "Crear
QuickFeatures" en el capitulo "Crear elementos automaticos".

« Para obtener mas informacién sobre la correlacion de sensores, consulte
"Correlacionar elementos con sensores” en el apéndice "Usar planes de
inspeccion en PC-DMIS".

Establecer las opciones de importacion

Puede definir opciones de importacion facilmente para establecer los colores por
omision para determinados tipos de entidad importados, asi como para establecer el
modo en que PC-DMIS muestra las curvas importadas.

Para realizar estas manipulaciones, seleccione el elemento de menu Edicion |
Preferencias | Opciones de importacion. Ese elemento de menu muestra el cuadro
de diadlogo Opciones de importacion.

[1mport options xJ
D sk Colors W Explode pobybnes o ponts
- ¥ Kesp pobines

Curves I I
| R
4'0&"" I o | cancel |

Cuadro de didlogo Opciones de importacion

Este cuadro de didlogo contiene el area Colores por omisién ademas de algunas
casillas de verificacion.

Colores por omision

Esta area permite cambiar los colores por omision para los tipos de entidad Puntos,
Curvas, Superficies y Datum. Si los tipos de entidad no tienen ya un color definido,
utilizan este color por omision. Para cambiar un color, sélo tiene que hacer clic en un
boton de esta area. Aparecera un cuadro de didlogo Color estandar, que permite
seleccionar un nuevo color.
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Cuadro de dialogo Color

Cuando importe el siguiente elemento, PC-DMIS utilizara los colores que se acaban de
definir.

Casillas de verificacion

Explosionar polilineas a puntos

: Normalmente, cuando se importan entidades de curvas, estas aparecen como curvas
individuales. Sin embargo, en realidad cada curva es una polilinea, es decir, un
conjunto de lineas conectadas mediante una serie de puntos. Al seleccionar esta
casilla, las entidades de curvas de polilinea importadas aparecen como una serie de
puntos (un punto por cada veértice de polilinea). Al deseleccionar esta casilla, las curvas
importadas aparecen de la forma habitual.

Conservar polilineas

: Al seleccionar esta casilla, la imagen seguird mostrando la polilinea original junto con
los puntos cuando seleccione la casilla Explosionar polilineas a puntos. Al
deseleccionar esta casilla, solo se mostraran las series de puntos.

PC-DMIS utilizara estos valores para todas las operaciones de importacion futuras.

Qué son las ubicaciones de archivo

Las ubicaciones de archivo (rutas) por omision de diversos valores especificos de
usuario y otros archivos han cambiado en PC-DMIS 2010 MR2 y versiones posteriores
a fin de cumplir con los estandares mas recientes del sistema operativo Windows.
Anteriormente, la mayor parte de esta informacion se almacenaba dentro del directorio
de instalacion de PC-DMIS. En este tema se indica donde se almacenan ahora estos
archivos en funcion del papel de cada archivo:
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En las descripciones de las ubicaciones de archivo, <nombre de usuario> es el nombre
gue utiliza para iniciar la sesion en Windows y <versién> es la version de PC-DMIS que
se utiliza.

Puede utilizar la aplicacion Editor de la configuracion de PC-DMIS para crear
copias de seguridad de los valores y archivos especificos del usuario, restaurarlos o
borrarlos. En lugar de suprimir o restaurar manualmente los archivos uno por uno por
Su cuenta, le aconsejamos que utilice las herramientas que proporciona el Editor de la
configuracion de PC-DMIS. Para obtener mas informacion, consulte la documentacién
del Editor de la configuracién de PC-DMIS.

Para obtener informacion especifica sobre los archivos de datos, consulte "Explicacion
de los archivos de datos".

Documentos publicos

Comprenden los archivos de rutina de medicion (.prg), CAD y de sonda (.prb), entre
otros.

Ubicacién del archivo: C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-
DMIS\<versidén>

Documentos publicos (Directorio de informes)

Comprenden los archivos de plantilla de informe, plantilla de etiqueta, definicion de
regla y definicion de colores:

Ubicacién del archivo: C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-
DMIS\<version>\Reporting

Documentos publicos (archivos CAD de demostracion)

Ubicacién del archivo: C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-
DMIS\<versiéon>\CAD

Documentos publicos (archivos de fixtures)

Ubicacién del archivo: C:\Users\Public\Public Documents\Hexagon\PC-
DMIS\<version>\FIVEUNIQUE
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Archivos de datos del programa [Ocultos]

Los archivos de datos de programa ocultos comprenden los archivos de calibracion, los
archivos de instalacion y otros.

o abcalib.dat

e abcomp.dat

e abcomps.dat

o aboutput.dat

e armlarm2.dat

e armarm.dat

e ccalib.dat

e ccomp.dat

e ccomps.dat

e changed_probel.dat

e changed_probe2.dat

e changed_resultsl.dat

e changed_results2.dat

« ChangeManagerLog?.csv
e cme_existing.xml

e Ccme_new.xml

e comp.dat

e compens.dat

o ConstructionVersion?.txt
e coutput.dat

e debug.txt
« DMISMODULES.DAT
e dph9.dat
e export.IP

o flextool.dat

e ILLUMINATION.DAT

o localfixturedefs.dat

o MaterialCoefficients.xml
e PROBECHANGER.DAT
e RCMATRIX.dat

e RCSPHERE.dat

e rotab.dat

e rotab2.dat

e rotindx.dat

e rotindx2.dat

o startuplog.txt
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o tlw_MapResultinfo.txt
e tool.dat

o toolc.dat

e toolcs.dat

e unitcal.dat

e usermachine.dat
e usermodule.dat
e userquickfix.dat
e usrprobe.dat

e wristm.dat

e wrists.dat

e XSTATS11.tmp

Ubicacion del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2
Archivos de datos de usuario

Comprenden los archivos para los disefios de menus y barras de herramientas, valores
de iluminacion y materiales, etc.:

e accelerator.dat

e CustomMenultem.dat
e colors.dat

e executebarstate.dat
e (gbarstate.dat

« layouttoolbar.dat
o layoutl.dat

o layout2.dat

o layout3.dat

o layout4.dat

o layout5.dat

o layout6.dat

« layout7.dat

o layout8.dat

e layout9.dat

e layoutl0.dat

e« menu_chn.dat

e menu_cze.dat

e« menu_dch.dat

e« menu_eng.dat

« menu_frn.dat
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e menu_grm.dat

e menu_ita.dat

e menu_jpn.dat

e« menu_kor.dat

e menu_pol.dat

e« menu_prt.dat

e menu_rus.dat

e« menu_spn.dat

e menu_swe.dat

e« menu_twn.dat

« MessageBoxOptions.dat
e ReportingToolbar.dat

o TemplRepPickerList.dat
« toolbar.dat

Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2

Archivos de fixture

Ubicacién de archivo: C:\Program Files\Hexagon\2019 R2\Models\QuickFix

Explicacion de los archivos de datos

Las entradas del registro de la aplicacion Editor de la configuracion de PC-DMIS
almacenan la mayor parte de los valores de PC-DMIS. PC-DMIS también almacena
informacion en archivos de datos, que tienen la extension .dat.

Puede editar algunos de estos archivos en un editor de texto; sin embargo, muchos de
ellos solo se pueden editar en PC-DMIS. Puede suprimir algunos archivos de datos si
desea que la funcién de PC-DMIS correspondiente tenga el estado original.

En la informacidn siguiente se detallan muchos de los archivos de datos que estan
disponibles, sus ubicaciones de archivo, si pueden editarse con un editor de texto y
dénde se guardan en el equipo. En las descripciones de las ubicaciones de archivo,
<nombre de usuario> es el nombre que utiliza para iniciar la sesion en Windows.
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©

PC-DMIS cumple los estandares actuales del sistema operativo exigidos por
Windows en relacion con la ubicacion en la que almacena los archivos de usuario.

La primera vez que ejecute PC-DMIS, se copian varios archivos .dat de la carpeta
donde haya instalado PC-DMIS a la carpeta de usuario AppData. A partir de entonces,
PC-DMIS utiliza el archivo especifico de usuario de esa carpeta. Si tiene derechos de
administrador, puede modificar el archivo original de fabrica si es necesario.

Los asteriscos (*) junto al nombre del archivo en las descripciones siguientes indican
gue el archivo original de fabrica existe en el directorio de instalacion.

Puede utilizar la aplicacién Editor de la configuracion de PC-DMIS para crear copias de
seguridad de los valores y archivos especificos del usuario, restaurarlos o borrarlos. En
lugar de suprimir o restaurar manualmente los archivos uno por uno por su cuenta, le
aconsejamos que utilice las herramientas que proporciona el Editor de la configuracién
de PC-DMIS. Para obtener mas informacion, consulte la documentacién del Editor de la
configuracion de PC-DMIS.

El traslado o la copia manuales de un archivo de datos a otra versién de PC-
DMIS no es recomendable ni se admite.

Para obtener mas informacion sobre las ubicaciones de archivo, consulte "Qué son las
ubicaciones de archivo".

colors.dat

Este archivo almacena los colores modificados de la ventana de ediciéon. PC-DMIS
genera este archivo solo si ha modificado los colores de la ventana de edicion. Cuando
cierre PC-DMIS, se crea este archivo.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, los colores de la ventana de edicion vuelven a ser los valores
por omision.

Para obtener informacion sobre la definicion de los colores, consulte el tema "Definicion
de los colores de la ventana de edicion" en el capitulo "Establecer preferencias".

Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2
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CustomMenultem.dat

Este archivo contiene informacion para los elementos por omision y los elementos
definidos por el usuario que se encuentran en la lista Comandos definidos por el
usuario de la ficha Menu del cuadro de dialogo Personalizar (Ver | Barras de
herramientas | Personalizar).

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime CustomMenultem.dat y toolbar.dat, PC-DMIS elimina todas las
personalizaciones definidas por el usuario realizadas en el cuadro de diadlogo
Personalizar y todas las barras de herramientas personalizadas. PC-DMIS vuelve a
generar los elementos personalizados si carga un archivo toolbar.dat que tenga
elementos personalizados.

Para obtener mas informacioén, consulte "Personalizar la interfaz de usuario” en el
capitulo "Navegar por la interfaz de usuario".

Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2

DefaultDimensionColors.dat

PC-DMIS autométicamente crea y modifica este archivo cada vez que modifique el
cuadro de dialogo Editar color de dimensién (Edicion | Ventana grafica | Color de
la dimensién).

Este archivo contiene informacion de color de dimension que:

« Define los limites del color de la dimension.

« Determina si los colores de tolerancia se muestran en dos direcciones.

o Define los colores que PC-DMIS utiliza para las dimensiones que siguen dentro
de la tolerancia con los porcentajes del 1 al 40.

« Define el color que se muestra cuando una dimension esté fuera de tolerancia
con un valor negativo.

« Define el color que se muestra cuando una dimension esté fuera de tolerancia
con un valor positivo.

o Determina si PC-DMIS muestra o no las tolerancias como porcentaje de la
desviacion en la ventana Colores de dimensién (barra de colores).

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Ubicacion del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2
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elogo.dat *

Este archivo controla el formato del pie de pagina de la dltima pagina de la ventana de
edicion.

Puede editar este archivo en un editor de texto.

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, PC-DMIS borra el pie de
pagina de la ultima pagina de la ventana de edicion.

Para obtener mas informacién, consulte "Modificar los encabezados y los pies de
pagina de la ventana de edicion” en el capitulo "Usar la ventana de edicion”.

Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
executebarstate.dat

Este archivo contiene los disefios de las barras de herramientas y las ventanas
acoplables durante la ejecucion de la rutina de medicion. PC-DMIS alterna la carga de
estos dos archivos (gbarstate y execbarstate) cuando comienza y finaliza la ejecucion
de la rutina de medicion.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, PC-DMIS restaura un disefio por omision.

Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.

gbarstate.dat

Este archivo contiene los disefios de las barras de herramientas y las ventanas
acoplables dentro de la rutina de medicion (pero no durante la ejecucion).

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, PC-DMIS restaura el disefio por omision.
Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
header.dat *

Este archivo controla el formato del encabezado de la ventana de edicion en todas las
paginas excepto la primera.

Puede editar este archivo en un editor de texto.
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NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, PC-DMIS borra el
encabezado de las paginas afectadas de la ventana de edicion.

Para obtener mas informacion, consulte "Modificar los encabezados y los pies de
pagina de la ventana de edicion" en el capitulo "Usar la ventana de edicion”.

Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
illumination.dat

Este archivo se utiliza para maquinas Vision. Almacena los conjuntos rapidos de
iluminacioén. Los conjuntos rapidos de iluminacion contienen informacion sobre las
lamparas de las maquinas, qué bombillas estan encendidas y su brillo.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, se pierden todos los conjuntos rapidos personalizados, aunque
PC-DMIS vuelve a crear este archivo con unos cuantos conjuntos rapidos por omision.

Ubicacion del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2

layout#.dat

Estos archivos almacenan informacion acerca de un disefio determinado almacenado
en la barra de herramientas Disefios de ventanas. Hay un archivo para cada disefo
almacenado, similar al archivo gbarstate.dat. PC-DMIS incrementa el nimero
automaticamente para cada disefio nuevo.

No puede editar estos archivos en un editor de texto.

Si suprime un archivo layout#.dat determinado, PC-DMIS elimina el boton del disefio
correspondiente de la barra de herramientas Disefios de ventanas.

Para obtener informacién, consulte "Barra de herramientas de disefio de ventanas" en
el capitulo "Usar barras de herramientas".

Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2

layouttoolbar.dat

Este archivo contiene una lista de los disefios cuando se utiliza la barra de
herramientas Disefios de ventanas para guardar un disefio.

No puede editar este archivo en un editor de texto.
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Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina los disefios de la barra de herramientas
Disefios de ventanas.

Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2

LIGHTINGMATERIALS.DAT

Este archivo define la ruta de acceso relativa a los valores de iluminacién y material
definidos por el sistema por omision que figuran en default.txt. Aparece como POR
OMISION en la ficha Archivar del cuadro de didlogo Configuracion de CAD y
graficos (Edicion | Ventana grafica | lluminacion, material). Observe que el archivo
default.txt resulta ilegible para las personas.

Los comentarios que hay al principio de este archivo explican el formato del archivo. En
el archivo, los caracteres "L", "M" y "U" especifican la lista en que aparece cada
elemento ("L" para la iluminacién, "M" para el material y "U" para la recuperacion de
usuario).

Puede editar este archivo en un editor de texto.

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, el cuadro de dialogo
Configuracién de CAD y graficos no sabra nada acerca de los archivos de
iluminacién o de material. Entonces seria necesario volver a crear el archivo
manualmente o bien volver a instalar PC-DMIS.

Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.

logo.dat *

Este archivo controla el formato del encabezado de la ventana de edicion
correspondiente a la primera pagina.

Puede editar este archivo en un editor de texto.

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, PC-DMIS borra el
encabezado de la primera pagina de la ventana de edicion.

Para obtener mas informacion, consulte "Modificar los encabezados y los pies de
pagina de la ventana de edicion" en el capitulo "Usar la ventana de edicion”.

Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
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MACHINE.DAT *

En este archivo se consignan las definiciones de maquina virtual. Las maquinas
virtuales se muestran con animacién en la ventana grafica como representacion de la
maquina real.

NO EDITE ESTE ARCHIVO. En su lugar, utilice el archivo usermachine.dat para
personalizar las entradas de MACHINE.DAT.

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, los modelos de la maquina no
estaran disponibles.

Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
menu_<idioma>.dat

Este archivo almacena los menus personalizados del usuario. En el nombre de archivo,
<idioma> es el cédigo de idioma de tres letras correspondiente al idioma que se utiliza
para mostrar PC-DMIS.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina los menus personalizados.

Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2

MessageBoxOptions.dat

Este archivo almacena una lista de los mensajes de advertencia que se han
desactivado.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, apareceran de nuevo todos los mensajes de advertencia.
Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
PROBE.DAT *

Este archivo define los componentes que estan disponibles en PC-DMIS cuando se
utiliza el cuadro de didlogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicién del hardware |

Sonda) para crear un conjunto de sonda.

NO EDITE ESTE ARCHIVO. En su lugar, utilice el archivo usrprobe.dat para crear o
mostrar hardware de sonda personalizado.

270



Explicacion de los archivos de datos

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, esos componentes no estaran
disponibles.

Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
PROBECHANGER.DAT

En este archivo se consignan las definiciones de cambiador de sondas virtuales. Los
cambiadores de sondas virtuales tienen animacion en la ventana grafica y aparecen
dentro del espacio de volumen para la deteccién de colisiones. Se trata de una

representacion del cambiador de sondas real.

NO EDITE ESTE ARCHIVO. Utilice las herramientas que PC-DMIS proporciona para
definir su cambiador de sondas con animacion.

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, los modelos del cambiador de
sondas no estaran disponibles.

Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
QUICKFIX.DAT *

Este archivo muestra todos los elementos de fixture rapida que estan disponibles para
afiadirlos a la ventana grafica.

Puede editar este archivo en un editor de texto.

NO SUPRIMA ESTE ARCHIVO. Si suprime este archivo, PC-DMIS borrara la biblioteca
de elementos de fixture rapida que estan disponibles, con lo que seria imposible
trabajar con estos archivos.

Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.

ReportingToolbar.dat

Este archivo contiene una lista de las plantillas de informe guardadas y los informes
personalizados en la barra de herramientas de informe.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina todos los elementos guardados de la barra
de herramienta de informe.

Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
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TablesOnly.dat

Este archivo define las mesas virtuales disponibles. Contiene una lista de mesas y
define la anchura, longitud y altura de cada mesa, separadas por comas. Los valores
se expresan en milimetros.

Puede editar este archivo en un editor de texto.

Para editar este valor y mostrar la mesa virtual, consulte "Definir maquinas” en el
capitulo "Definir el hardware".

Ubicacién del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2
TemplRepPickerList.dat

Este archivo contiene una lista de las plantillas de informe que ha afiadido al cuadro de
didlogo Plantillas de informe. Para abrir el cuadro de dialogo, haga clic en el icono
Seleccidn de plantilla de la barra de herramientas Informe de la Ventana de informe
(Ver | Ventana de informe).

Puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina esas platillas del cuadro de dialogo
Plantillas de informe, pero no se suprimen las plantillas de informe reales.

Ubicacién del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
tool.dat

Este archivo define los artefactos de calibracién necesarios cuando se quiere calibrar
una sonda.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Ubicacion del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2

toolbar.dat

Este archivo contiene todos los nombres y las definiciones (botones) de las barras de
herramientas personalizadas. PC-DMIS crea este archivo cuando se personaliza o se
crea una barra de herramientas.

No puede editar este archivo en un editor de texto.

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina las barras de herramientas personalizadas.
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Ubicacién del archivo: C:\Users\<nombre usuario>\AppData\Local\Hexagon\PC-
DMIS\2019 R2

UserLightingMaterials.dat *

PC-DMIS crea automaticamente este archivo cada vez que se utiliza la ficha Archivar
del cuadro de diadlogo Configuracion de CAD y gréaficos (Edicion | Ventana grafica |
lluminacion, material) para guardar una configuracién de usuario personalizada de
valores de iluminacién y material. Igual que ocurre con LIGHTINGMATERIALS.DAT,
define rutas de acceso relativas a cualquier archivo de valores de configuracion
personalizados que se haya guardado.

Puede editar este archivo en un editor de texto.

Ubicacion del archivo: En el directorio donde se haya instalado PC-DMIS.
usermachine.dat

En este archivo se definen maquinas con animacion personalizadas. También puede
copiar maquinas (se muestran como elementos de lista) de MACHINE.DAT, pegar la
informacion en este archivo y personalizar las maquinas directamente dentro del
archivo de texto o bien desde el cuadro de dialogo Cargar maquina virtual (Insertar |
Definicion del hardware | Maguina). A partir de entonces, cada vez que accede a ese
cuadro de dialogo, PC-DMIS lee ese archivo ademas del archivo MACHINE.DAT
cuando muestra las maquinas disponibles.

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina las maquinas personalizadas.

Para obtener mas informacioén, consulte "Editar el archivo de datos usermachine.dat"
en el capitulo "Definir el hardware".

Ubicacién del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2

usrprobe.dat *

Debe crear este archivo manualmente. Luego puede copiar la informacion de la sonda
de PROBE.DAT, pegarla en este archivo y personalizarla segun sus necesidades.
Entonces, PC-DMIS lee este archivo y el archivo PROBE.DAT cuando muestra las
sondas en el cuadro de dialogo Utilidades de sonda (Insertar | Definicion del
hardware | Sonda).

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina la informacion de sonda personalizada.

Ubicacién del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2
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userquickfix.dat

En este archivo se definen fixtures rapidas que se encuentran en la seccion Fixtures
disponibles del cuadro de didlogo Quick Fixture (Insertar | Definicion del hardware
| Quick Fixture). También puede copiar fixtures (que aparecen como elementos en la
lista) del archivo QUICKFIX.DAT y pegar la informacion en este archivo. Luego puede
personalizarlas directamente dentro del archivo de texto o bien puede utilizar el cuadro
de dialogo Quick Fixture para crear nuevas fixtures personalizadas. A partir de
entonces, cada vez que accede a ese cuadro de dialogo, PC-DMIS lee ese archivo
ademas del archivo QUICKFIX.DAT cuando muestra las fixtures disponibles.

Si suprime este archivo, PC-DMIS elimina las fixtures personalizadas.

Ubicacién del archivo: C:\ProgramData\Hexagon\PC-DMIS\2019 R2
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