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Vue d'ensemble de PC-
DMIS 
Vue d'ensemble de PC-DMIS : 
Introduction 
PC-DMIS est un logiciel complet de mesures géométriques. Il interprète les 
commandes de haut niveau requises pour mesurer les pièces et les fait correspondre 
aux diverses étapes nécessaires pour commander une machine de mesure des 
coordonnées (MMT). PC-DMIS incorpore l'interface Microsoft Windows pour créer et 
exécuter des routines de mesure. Vous pouvez commencer le processus de mesures 
en vous servant des menus déroulants, des boîtes de dialogue et des icônes. La 
polyvalence de l'interface utilisateur de PC-DMIS permet aussi de personnaliser le 
logiciel pour qu'il s'adapte aux spécifications personnelles. 

Les objectifs principaux présidant à la conception de PC-DMIS pour Windows sont la 
flexibilité et la satisfaction du client. Pour atteindre ces objectifs, PC-DMIS fournit un 
environnement flexible permettant une correction d'erreurs en temps réel et non un long 
processus de débogage qui caractérise d'autres progiciels. Il est adapté aux dimensions 
pour réduire le besoin d'analyse et d'interprétation des résultats des prises de mesures 
de la MMT. Les techniques utilisées pour la programmation de routines de mesure sur 
une MMT sont simples et, avec la pratique, systématiques. Cette documentation 
n'essaie pas de décrire complètement le processus d'inspection dimensionnelle. Si 
vous avez besoin de renseignements complémentaires sur les aspects fondamentaux 
des inspections dimensionnelles, veuillez prendre contact avec votre représentant en 
logiciels. 

Pour connaître les nouveautés dans cette version, dans la page d'accueil de PC-DMIS, 
choisissez Nouveautés. 

Les rubriques principales de ce chapitre sont : 

• Structure du manuel 
• Automatisation de PC-DMIS 
• Configurations du logiciel 
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 Cette documentation contient la documentation essentielle nécessaire pour 
exploiter PC-DMIS. Toutefois, en raison de la nature modulaire de ce produit, d’autres 
documentations sont éventuellement copiées sur votre système. Cliquez sur l'onglet 
Contenu de votre fichier d'aide pour voir les autres fichiers installés. 

Organisation de la documentation de 
PC-DMIS Core 
Cette documentation est répartie en de nombreux chapitres principaux et en quelques 
annexes complémentaires. Pour vous donner une idée de la façon dont elle se 
présente, la liste suivante fournit une courte description de chaque chapitre. 

Si vous avez besoin d'aide pour faire des recherches dans la documentation, voir la 
rubrique « Utilisation de l'aide en ligne » dans le centre d'aide de PC-DMIS. 

• « PC-DMIS : Vue d'ensemble » - Il s'agit du présent chapitre. Il offre une vue 
d'ensemble de PC-DMIS et du contenu de la documentation. 

• « Navigation dans l'interface utilisateur » - Ce chapitre décrit l'interface utilisateur 
PC-DMIS et comment la personnaliser pour répondre à vos besoins. 

• « Utilisation des options de fichier de base » - Ce chapitre présente les 
opérations de fichier de base que vous pouvez utiliser pour démarrer une 
nouvelle routine de mesure, l'enregistrer et sortir de programme PC-DMIS, entre 
autres. 

• « Utilisation des options de fichier avancées » - Ce chapitre vous présente les 
opérations de fichier avancées, comme l’importation et l’exportation de fichiers 
CAD et l’exécution de votre routine de mesure. 

• « Définition des préférences » - Ce chapitre décrit les options de configuration et 
les paramètres de la routine de mesure. 

• « Modification de l'affichage CAO » - Ce chapitre décrit comment utiliser la 
fenêtre d'affichage graphique pour modifier l'affichage de votre fichier CAO. 

• « Modification d'une routine de mesure » - Ce chapitre décrit la fenêtre de 
modification et comment modifier votre routine de mesure. 

• « Utilisation de la fenêtre de modification » - Ce chapitre décrit comment utiliser 
l'éditeur intégré pour créer, déboguer, modifier et exécuter votre routine de 
mesure. 

• « Utilisation d'autres fenêtres, éditeurs et outils » - Ce chapitre présente des 
fenêtres, des éditeurs et des outils supplémentaires. 
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• « Utilisation des barres d'outils » - Ce chapitre présente les barres d'outils et les 
icônes de barres d'outils principales. 

• « Définition du matériel » - Ce chapitre décrit comment définir des palpeurs, des 
machines, des montages rapides et le calibrage de contact. 

• « Création d'éléments automatiques » - Ce chapitre décrit comment créer des 
éléments automatiques d'un simple clic. 

• « Création d'éléments mesurés » - Ce chapitre décrit comment créer des 
éléments mesurés. 

• « Construction de nouveaux éléments à partir d'éléments existants » - Ce 
chapitre décrit comment construire des éléments à partir d'autres éléments déjà 
dans votre routine de mesure. 

• « Création d'éléments génériques » - Ce chapitre décrit comment créer des 
éléments génériques et la commande Lire point. 

• « Création et utilisation d'alignements » - Ce chapitre décrit comment créer, 
enregistrer et rappeler des alignements. 

• « Utilisation de gabarits » - Ce chapitre décrit comment utiliser des outils de 
vérification rapide pour mesurer diverses caractéristiques système et d'éléments. 

• « Utilisation de dimensions existantes » - Ce chapitre décrit les dimensions 
existantes. 

• « Utilisation de cadres de contrôle d'éléments » - Ce chapitre décrit comment 
dimensionner vos éléments à l'aide de cadres de contrôles d'éléments et de 
symboles du standard GD&T. 

• « Scanning de votre pièce » - Ce chapitre décrit des options de scanning 
élémentaires et avancées. 

• « Insertion de commandes de déplacement » - Ce chapitre décrit différentes 
commandes pouvant contrôler le déplacement de la machine ou du palpeur. 

• « Branchement à l'aide du contrôle de flux » - Ce chapitre présente les 
commandes qui contrôlent le flux de votre routine de mesure. 

• « Suivi des données statistiques » - Ce chapitre explique comment effectuer le 
suivi de statistiques et les utiliser dans votre routine de mesure. 

• « Génération de rapports de résultats de mesures » - Ce chapitre vous présente 
des rapports, la fenêtre de rapport, des modèles de rapports et d'étiquettes, des 
rapports personnalisés et des formulaires. 

• « Insertion de commandes de rapports » - Ce chapitre présente les commandes 
de rapport que vous pouvez insérer dans votre routine de mesure. 

• « Utilisation d'entrées/sorties de fichier » - Ce chapitre explique comment 
travailler avec les entrées et sorties de fichier dans vos routines de mesure afin 
d'ouvrir des fichiers en lecture, écriture et d'autres opérations. 

• « Utilisation d’expressions et de variables » - Ce chapitre vous apprend à créer 
des expressions et à affecter leurs résultats à des variables. 
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• « Ajout d’éléments externes » - Ce chapitre explique comment utiliser des 
applications, des scripts, des routines de mesure et d'autres objets externes 
dans votre routine de mesure afin d’en étendre les fonctionnalités. 

• « Utilisation du mode maître/esclave » - Ce chapitre décrit comment utiliser PC-
DMIS en association avec des MMT à deux bras. 

• « Navigation et affichage de plusieurs fenêtres » - Ce chapitre décrit comment 
naviguer entre des fenêtres ouvertes et les afficher. 

Outre les sections mentionnées ci-dessus, la documentation PC-DMIS inclut des 
annexes traitant des sujets suivants : 

• « Travail en mode hors ligne » 
• « Utilisation de plans d'inspection dans PC-DMIS » 
• « Translation DOS/AVAIL dans PC-DMIS » 
• « Utilisation d'un poignet » 
• « Travail en mode opérateur » 
• « Utilisation des touches et des menus de raccourci » 
• « Modification des entrées du registre » 

Conventions de documentation 
Les conventions suivantes sont utilisées tout au long de la documentation : 

Texte en gras 

Les caractères gras sont utilisés pour faire référence à : 

• éléments de boîtes de dialogue, 
• titres de boîtes de dialogue, 
• boutons de commande, 
• menus et options de menus, 
• Barres d'outils 
• icônes de barres d'outils 
• texte à saisir 

Exemples : 

• Sélectionnez l'option de menu Fichier | Nouveau. 
• Accédez à la boîte de dialogue Ouvrir. 
• Cliquez sur le bouton Enregistrer. 
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Les caractères gras sont aussi utilisés pour les Remarques, les Avertissements, les 
Conseils et les Exemples. 

 Quand vous consultez des menus et des options de menu dans les 
procédures et autres rubriques, la documentation vous dirige vers un menu de cette 
façon : 

Menu | Sous-menu ou Option de menu | Option de menu 

Cependant, comme vous pouvez personnaliser les emplacements et les noms de vos 
menus, cette documentation mentionne seulement les emplacements par défaut des 
éléments de menu.  

Texte en italique 

Le texte en italique est essentiellement utilisé pour mettre en relief. Par exemple, « 
Si…le palpeur rencontre un obstacle, il ne s'arrêtera pas automatiquement ». 

Le texte en italiques peut aussi être utilisé pour des titres de livre ou de manuel et des 
arguments de programmation. 

Texte en majuscules 

Le texte en majuscules est généralement utilisé pour faire référence : 

• À des acronymes (tels que VDAFS, DMIS) 
• À l'heure (telle que 9h et 16h) 
• Aux noms de périphériques (tels que LPT1 ou PORT COMM 2) 

Si des éléments de programmation sont affichés, les éléments suivants sont également 
en majuscules : 

• Classes de contrôle 
• Formats de données 
• Variables d'environnement 
• Poignées 
• Crochets 
• Index 
• Macros 
• Instructions 
• Structures 
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• Commandes système 
• Valeurs 

Texte souligné 

Souligner est utilisé pour mettre en évidence, même si les italiques sont plus courantes. 

Les hyperliens sont aussi soulignés. 

Listes numérotées 

Les listes numérotées affichent une série d'étapes dans des instructions, des 
procédures et d'autres listes séquentielles. On les utilise aussi pour identifier des 
éléments de diagrammes et d'images. 

Par exemple : 

1. Choisissez Fichier. 
2. Sélectionnez Nouveau. 
3. Renseignez la boîte de dialogue Nouvelle routine de mesure. 

Zones Notes 

Dans la documentation, vous trouverez des zones spéciales. Voici leur signification : 
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 Indique une note. 

 

 Indique une note importante. 

 

 Indique un conseil. 

 

 Indique un exemple. 

 

 Indique une précaution. Si vous ne le prenez pas en compte, vous risquez de 
perdre des données ou d'endommager votre matériel. 

 Indique un avertissement. Si vous ne le prenez pas en compte, vous risquez 
une lésion corporelle. 

  

 

Automatisation de PC-DMIS 
PC-DMIS prend en charge l'automatisation complète depuis n'importe quel logiciel tiers. 
Vous pouvez par exemple créer votre propre application personnalisée et l'employer 
pour lancer et utiliser PC-DMIS depuis celle-ci. 
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Pour des informations complètes sur les commandes d'automatisation contrôlant PC-
DMIS et les commandes du langage BASIC prises en charge, voir la documentation 
Langage Basic PC-DMIS et « Objets d'automatisation ». 

Configurations du logiciel 
Si vous disposez des modules nécessaires et que votre licence est correctement 
configurée, vous pouvez lancer PC-DMIS dans diverses configurations. Pour ce faire, 
vous pouvez ajouter ces commutateurs à la ligne de commande de raccourcis, au 
fichier de lot ou à l'invite de commande qui lance l'application. 

Commutateurs de configuration de logiciel disponibles 

/f - Ce commutateur sert pour le mode hors ligne. 

/u - Ce commutateur sert pour le niveau de droits utilisateur, quand vous vous 
connectez au système en tant qu'administrateur. 

/o - Ce commutateur sert pour le mode opérateur. 

/r - Ce commutateur sert pour le mode axes inversés sur le bras 2 d'un système à bras 
multiples. 

/p - Ce commutateur sert pour le mode pro. Vous ne pouvez pas l'utiliser avec le 
commutateur /c. 

/c - Ce commutateur sert pour le mode CAO. Vous ne pouvez pas l'utiliser avec le 
commutateur /p. 

/d - Ce commutateur sert pour le mode débogage pour la session en cours. 

/nc0 - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans la fonctionnalité CNC. 

/5unique - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/cmt - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/dccscanning - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/displaycad - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/laserprobe - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/masterslave - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 
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/NC0 - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS en mode hors ligne normal quand 
vous exécutez PC-DMIS NC. L'option de licences CNC est définie comme supérieure à 
0 dans votre verrouillage de port. 

/nocontactprobe - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette 
fonctionnalité. 

/remotepanel - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/rotarytable - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/sheetmetal - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/statsoutput - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/systemv - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/toolchanger - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/vision - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/wrist - Ce commutateur sert pour exécuter PC-DMIS sans cette fonctionnalité. 

/DCTLOAD :<fichier> - Ce commutateur permet de charger un modèle de pièce 
indiqué utilisant les translateurs Direct CAD, où <fichier> indique le parcours complet et 
le nom de fichier du modèle. 

/DCILOAD:<fichier> - Ce commutateur permet de charger un fichier utilisant des 
interfaces Direct CAO (DCI), où <fichier> indique le parcours complet et le nom de 
fichier du modèle. 

/ISPROE - Ce commutateur permet d'indiquer que le logiciel utilise le fichier .prt dans 
Creo (NX et Creo utilisent la même extension de fichier .prt). Il vient après le 
commutateur /DCILOAD. 

/nocrashdump - Ce commutateur permet de désactiver des fichiers de rapport d'échec 
dans PC-DMIS. 

/fullcrashdump - Ce commutateur permet que PC-DMIS génère des fichiers de 
rapports d'échec plus détaillés que d'habitude. Ces fichiers peuvent aider les 
programmeurs Hexagon à identifier pourquoi le produit se bloque ou cesse de 
répondre. Un vidage complet sur incident inclut également des captures d'écran. Si 
vous n'utilisez pas ce commutateur, le logiciel prend le rapport d'échec standard et 
n'inclut pas de captures d'écran.  



Vue d'ensemble de PC-DMIS 

10 

/nomigrate - Ce commutateur permet d'empêcher la migration d'entrées de registre et 
de fichiers de données depuis une version antérieure. Ce commutateur peut offrir une 
expérience originale. N'utilisez ce commutateur que si vous êtes sûr de ne pas 
souhaiter le transfert des réglages clés et des données de calibrage depuis une version 
antérieure. Pour utiliser ce commutateur, ajoutez-le à n'importe quel raccourci ou à une 
commande que vous utilisez et qui exécute PC-DMIS pour la première fois en tant 
qu'administrateur. Dans ce cas, PC-DMIS ne copie pas d'entrées de registre et de 
fichiers de données depuis la version la plus récente. 

Exemples de DCI/DCT 

• Cette ligne de commande lance PC-DMIS et charge un modèle CAO .igs utilisant 
des translateurs Direct CAD (DCT) de PC-DMIS : 
C:\Program Files\Hexagon\<version>\Pcdlrn.exe New.prg 
/DCILOAD:d:\partmodels\hexblock_wireframe_surface.igs 

• Cette ligne de commande lance PC-DMIS et charge un modèle CAO .prt à partir 
de l'interface Direct CAD (DCI) NX : 
C:\Program Files\Hexagon\<version>\Pcdlrn.exe New.prg 
/DCILOAD:d:\partmodels\hexblock.prt 

• Cette ligne de commande lance PC-DMIS et charge un modèle CAO .prt comme 
une DCI Creo :  
C:\Program Files\Hexagon\<version>\Pcdlrn.exe New.prg 
/DCILOAD:d:\partmodels\proe.prt /ISPROE 

Routine de modification de raccourcis avec des commutateurs  

1. Accédez au dossier contenant le raccourci à l'exécutable de PC-DMIS. Il s'agit 
de ce dossier : 

C:\ProgramData\Microsoft\Windows\Menu Démarrer\Programmes\<version>\ 

Où <version> correspond à la version de PC-DMIS. 

2. Cliquez avec le bouton droit dans ce dossier et sélectionnez Nouveau | 
Raccourci. 

3. Suivez les instructions à l'écran pour que le raccourci désigne l'emplacement de 
l'exécutable PC-DMIS (pcdlrn.exe), à savoir son dossier d'installation. 

4. Ajoutez l'une de ces options de ligne de commande (ou arguments), suivie du 
chemin complet à l'exécutable : 

Pour exécuter PC-DMIS pro en mode hors ligne, l'emplacement cible ressemble à 
ce qui suit : 
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"C:\Program Files\Hexagon\<version>\PCDLRN.exe" /p /f 

Où <version> correspond à la version de PC-DMIS. 

Vous pouvez également indiquer à PC-DMIS d'ouvrir automatiquement une ou 
plusieurs routines de mesure spécifiques en ajoutant une chaîne de chemin désignant 
une routine de mesure comme argument de ligne de commande. 

• Lorsque vous indiquez une routine de mesure à charger, il est inutile d’ajouter le 
caractère / pour les autres arguments exposés ci-dessus. 

• Pour ouvrir plusieurs routines de mesure, entrez un espace entre les chemins 
ajoutés. 

• Si le nom du fichier comporte des espaces, mettez le chemin entre guillemets. 

Par exemple, si vous voulez lancer deux routines de mesure nommées test.prg et 
test2.prg en mode hors ligne à partir du répertoire « Mes routines de mesure », 
les emplacements cible doivent ressembler à ce qui suit : 

"C:\Program Files\Hexagon\<version>\PCDLRN.exe" /f "d:\mes 
routines de mesure\test.prg" "d:\mes routines de 
mesure\test2.prg" 

Les modes les plus courants sont en ligne et hors ligne. Ces deux produits sont conçus 
pour répondre à des besoins particuliers. Ils peuvent être utilisés conjointement pour 
créer un système complet de routine de mesure, d'analyse de mesures et d'ingénierie 
inverse. 

Ces configurations et d'autres sont expliquées ci-après de façon plus détaillée. 

 

Les modes en ligne et hors ligne de PC-DMIS partageant les mêmes éléments et 
fonctions, cette documentation décrit l'utilisation de ces deux produits. Cependant, une 
fonction particulière du logiciel en mode en ligne peut dans certains cas ne pas 
s'appliquer au logiciel en mode hors ligne. Ces situations sont signalées lorsqu'elles se 
présentent. 

Programmation d'une routine de mesure hors ligne 

Vous pouvez utiliser PC-DMIS en mode hors ligne pour développer et déboguer des 
routines de mesure séparément de la MMT en modifiant une pièce créée en mode en 
ligne, en important un fichier d’entrée CAD ou par le biais d’une routine de mesure 
DMIS ou AVAIL. Vous pouvez ensuite exécuter directement la routine de mesure en 
mode en ligne, ou l'exporter (après traitement) au format DMIS ou dans l'un des 
multiples formats d'autres fournisseurs. Vous ne pouvez pas gérer directement une 
MMT en mode hors ligne. 
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Pour démarrer PC-DMIS en mode hors ligne, procédez comme suit : 

1. Allumez votre ordinateur et tous ses périphériques et connectez-vous. 
2. Double-cliquez avec le bouton gauche de la souris sur l'icône Hors ligne dans le 

groupe de programmes de PC-DMIS. 

 

3. Servez-vous de PC-DMIS pour programmer les programmes de mesure de votre 
pièce. Si vous êtes nouveau dans PC-DMIS, voir « Un didacticiel simple » dans 
la documentation PC-DMIS CMM pour de l'aide. 

L'annexe « Travail en mode hors ligne » décrit les particularités de travailler avec PC-
DMIS en mode hors ligne. 

Programmation d'une routine de mesure en ligne 

Vous pouvez utiliser PC-DMIS en mode en ligne pour exécuter des routines de mesure 
existantes, inspecter rapidement des pièces (ou des sections de pièces) et développer 
des routines de mesure directement sur la MMT. PC-DMIS en mode en ligne ne 
fonctionne que si le logiciel est connecté à une MMT ou à un autre dispositif de mesure. 
Les techniques de programmation hors ligne fonctionnent en mode en ligne. 

Pour démarrer PC-DMIS en mode en ligne, voir le chapitre « Mise en route » dans la 
documentation PC-DMIS CMM. Elle couvre le démarrage de la MMT et le processus de 
positionnement à l'origine. 

PC-DMIS CMM 
PC-DMIS CMM fonctionne avec votre MMT pour l'inspection des pièces. Il s'agit du 
premier logiciel MMT à : 

• utiliser des modèles CAO lors du processus d'inspection, 
• relier directement des systèmes CAO et le logiciel de mesure via sa technologie 

DCI (Direct CAD Interface),  
• implémenter un ensemble complet de routines de mesure de tôle adaptées à 

l'industrie automobile, 
• simuler de façon numérique la mesure dans un environnement de MMT virtuel 

hors ligne, 
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• facilement aligner des pièces complexes et profilées à l'aide de notre technologie 
d'alignement itératif révolutionnaire, 

• et bien plus encore. 

PC-DMIS CMM st fourni avec plusieurs configurations standard. Chacune est conçue 
avec soin pour répondre aux besoins d'un groupe déterminé de clients. Par ailleurs, PC-
DMIS offre une large gamme de modules facultatifs pour exécuter des tâches 
spécifiques. Les utilisateurs peuvent donc personnaliser le logiciel en fonction de leurs 
besoins. 

PC-DMIS Pro – Le progiciel PC-DMIS CMM de base apporte aux clients n'ayant 
pas besoin d'intégrer la CAO dans leur processus d'inspection un logiciel de 
métrologie à la fois simple et puissant. PC-DMIS Pro, grâce à ses routines Quick 
Start intégrées, permet aux utilisateurs d'exploiter leur MMT en toute simplicité. 

PC-DMIS CAD – Intègre la CAO au processus d'inspection. PC-DMIS CAD 
permet aux clients de créer des programmes d'inspection et d'évaluer les résultats 
des mesures en exploitant leurs modèles CAO. Le logiciel vous fournit les outils 
requis pour utiliser des fichiers CAD, des dessins 2D les plus simples aux 
modèles solides 3D complexes. 

PC-DMIS CAD++ – Étend les fonctions de PC-DMIS CAD avec des outils 
sophistiqués pour des scannings à grande vitesse, les mesures de tôle, 
l'alignement de pièces, etc. PC-DMIS CAD++ simplifie la mesure de formes 
complexes. 

Les aspects spécifiques aux palpeurs tactiles et aux MMT sont expliqués dans la 
documentation « PC-DMIS CMM ». Vous trouverez d'autres informations dans cette 
documentation PC-DMIS Core. 

 

PC-DMIS Vision 
Cette version spéciale de PC-DMIS vous permet d'utiliser certains dispositifs de 
palpage optique pour mesurer des éléments. Si vous avez acheté ce module, voir la 
documentation de « PC-DMIS Vision », pour en savoir plus. 

 

PC-DMIS NC 
Cette version spéciale de PC-DMIS vous permet de réaliser des mesures de pièces à 
l'aide d'outils NC (Numeric Control). Ces outils sont également qualifiés de machines 
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CNC (Computer Numerical Control). Si vous avez acheté ce module, voir la 
documentation « PC-DMIS NC » pour en savoir plus. 

 

PC-DMIS Laser 
Ce module de PC-DMIS vous permet d'utiliser un palpeur laser pour mesurer facilement 
vos pièces en passant une bande laser dessus afin de relever de grandes quantités de 
points interprétés et transformés en éléments. Si vous avez acheté ce module, voir la 
documentation de « PC-DMIS Laser », pour en savoir plus. 

PC-DMIS Portable 
La configuration de PC-DMIS Portable fonctionne avec des dispositifs de mesure 
portables pour inspecter vos pièces. Les dispositifs portables sont des machines de 
mesure manuelles assez faciles à déplacer vers de nouveaux emplacements grâce à 
leur taille et à leur forme. Voir la documentation de « PC-DMIS Portable » pour en 
savoir plus. 

 

PC-DMIS Gear 
PC-DMIS Gear est un logiciel fonctionnant conjointement à PC-DMIS pour vous 
permettre de mesurer facilement et rapidement toutes les pièces d'engrenage dont vous 
disposez. Si vous avez acheté ce module, voir le fichier d'aide « PC-DMIS Gear » 
installé avec l'application PC-DMIS Gear pour plus d'informations. 

Nous espérons que vous aimerez PC-DMIS et le verrez comme un outil utile et 
puissant. Merci de nous faire part de vos suggestions ou commentaires éventuels. 
Nous sommes toujours en quête d'améliorations pour notre produit. 
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