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PC-DMIS Vision: Introducao

A documentacao do PC-DMIS Vision informa como utilizar o PC-DMIS Vision com o
sistema de medic¢ao optica para medir elementos em uma pega. As sondas de viséo
fornecem uma maneira de coletar muitos pontos medidos para um unico elemento.
Vocé também pode usar esse método de sonda sem contato para medir alguns tipos
de elemento "planos”. Por exemplo, uma placa de circuitos poderia ter uma
sobreposi¢ao de uma cor diferente na placa de circuitos principal. Uma sonda de
contato em execugao sobre a pega nao detectaria o elemento. Contudo, vocé pode
usar uma sonda de visao para "capturar" o elemento.

Vocé pode usar o PC-DMIS Vision para preparar uma rotina de medigao no modo off-
line ou on-line. A funcionalidade Camera do CAD fornece a versatilidade para executar
essa rotina de medicdo em qualquer um dos modos. Além disso, muitos outros tipos de
maquina podem ser suportados usando uma interface Metronics genérica. A instalagao
pode necessitar de algumas atualizagdes de hardware do computador pessoal.

Os principais topicos da documentagcdo do PC-DMIS Vision sao:

o Fatores para medir com o PC-DMIS Vision

e Compreendendo destinos no PC-DMIS Vision

e Lasers suportados nos sistemas do Vision

e Inicio

e Calibracdo das Sondas Vision

e Migracao de luz de anel

e Migracéao de variaveis de ampliagéo

o Configuracao de op¢des da maquina

e Opcodes de configuragédo do Vision disponiveis

o Barra de ferramentas Vision QuickMeasure

e Uso da janela Exibicdo de graficos no PC-DMIS Vision
e Uso da Caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision
« Uso de Calibres Vision

e Criacao de alinhamentos

e Medicdo de elementos automaticos com uma sonda Vision
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e Uso da execugao do AjusteAutomatico
e Uso de comandos Em erro
e Uso do comando captura de imagem

e Usando uma unica camera uEye para criar multiplas cameras "virtuais"

Esses trés apéndices também estéo disponiveis:

e Apéndice A: Resolugao de problemas do PC-DMIS Vision

e Apéndice B: Adicionando ferramentas de anel

Use a documentacgédo do PC-DMIS Vision junto com a documentacéo principal do PC-
DMIS se se deparar com algo no software que ndo é abordado aqui.

Factors for Measuring with PC-DMIS
Vision

Ha trés elementos basicos que devem ser consideradas ao fazer medi¢cées com o PC-
DMIS Vision. Esses elementos afetam consideravelmente a precisao da medicéo ou a
capacidade de repeticao possivel.

e lluminagéao
e« Ampliacao
o Qualidade de borda

lluminacao

Se vocé nao consegue ver o produto, nao é possivel medi-lo. A iluminagao é
provavelmente o fator fundamental quando da medi¢do com sondas de visdo. Também
€ o PRIMEIRO parametro a ser ativado ao medir uma borda.

O tipo de iluminagéo, a intensidade e a mistura de fontes de iluminagdo podem ter um
efeito significativo na precisdo de seu sistema de visdo. Sempre que possivel, use
apenas iluminagao de estagio secundario, pois ira reduzir a quantidade de textura na
superficie e melhorar o desempenho de detecg¢ao de borda.

E possivel "Calibrar a iluminagao" e realizar os ajustes necessarios através da "Caixa
de ferramentas da sonda: Guia de iluminagao" para garantir a iluminagdo adequada
para a medicao.



Entendendo destinos no PC-DMIS Vision

Ampliacao

Mudar o Tamanho de pixel afeta diretamente a precisao dos resultados. Em alguns
casos, vocé pode usar o mesmo valor de Tamanho de pixel para todo o processo de
medi¢ao. Contudo, é bastante comum mudar o valor do Tamanho de pixel
dependendo do tipo de elemento, tamanho de elemento e requisitos de precisao.
Internamente, o PC-DMIS Vision faz os ajustes necessarios para acomodar as
alteragdes no valor do Tamanho de pixel.

A precisao do foco é particularmente afetada pelo valor de Tamanho de pixel. Quanto
menor o valor do Tamanho de pixel, maior a precisdo do foco. As medi¢cbes em Z séo
quase sempre feitas no menor valor de Tamanho de pixel.

A ampliagao é calibrada por meio da "Calibragédo do campo de viséo" e ajustada para a
obtencdo da medicao ideal do elemento através da "Caixa de ferramentas da sonda:
Guia de ampliagao".

Qualidade de borda

A qualidade da borda tem um efeito direto sobre a qualidade do resultado medido. Ao
ajustar as ferramentas de qualidade da borda, sera possivel para o PC-DMIS Vision
melhorar quaisquer imperfeicdes que possam existir na borda visualizada do elemento
que estiver sendo medido.

Algumas coisas que sao feitas para melhorar a qualidade da imagem incluem:

e Garantir que dimensionar os destinos de modo que contenham apenas a borda
que esta tentando medir.

o Usar luzes em anéis (se disponiveis) para garantir que a borda fique o mais
nitida e com alto contraste possivel.

o Afiltragao inteligente e as medigbes de amostra podem permitir alcangar um
resultado desejado.

Usar a "guia Caixa de ferramentas da sonda: Destinos de toque", é possivel limitar os
dados incluidos no elemento medido.

Entendendo destinos no PC-DMIS Vision

No PC-DMIS Vision, vocé posiciona destinos em um elemento para adquirir pontos
medidos. O tipo de destino usado é automaticamente escolhido com base no elemento
sendo medido.

No exemplo abaixo:
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e Medindo um elemento de linha usa um destino de forma retangular.
¢ Medindo um elemento de circulo usa um destino com forma anular.

Exemplos de destino de linha e circulo

Os elementos podem ser medidos por um ou mais destinos. No exemplo abaixo, a
linha é medida com 3 destinos onde o destino do meio ndo esta sendo usado para
coletar dados.

Exemplo de linha sendo medida usando trés destinos

O tamanho do elemento para medir determina o alcance do destino. Por exemplo, um
circulo pequeno que ajusta-se dentro do FOV pode ser medido com um unico destino,
enquanto um circulo grande que ultrapassa o FOV exigiria multiplos destinos para
abranger sua circunferéncia. Depois de selecionar o elemento automatico a ser
medido, os destinos sdo criados:

1. Selecionando um elemento do modelo do CAD.
2. Inserindo manualmente os valores nominais.

3. Criando pontos de ancora do destino.

Mais informagdes estdo disponiveis no tépico "Medindo elementos automaticos com
uma sonda do Vision".

Supported Sensors on Vision Systems

Os sistemas do PC-DMIS Vision sdo compativeis com estes sensores:

e CWS - Sensor de luz branca cromatica
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e« OPTIV LTS - Sensor de triangulagao

Suporte off-line

Para suportar totalmente o uso de varios sensores no modo off-line, a entrada
OfflineLaserMode precisa especificar o controlador off-line e a configuragéo do
sensor. Para detalhes, consulte "OfflineLaserMode" na sec¢ao "Seg¢ao Parametros de
visdo" da documentacéo do Editor de configuragdes do PC-DMIS.

Chromatic White Light Sensor (CWS)

Se o sensor de luz branca cromatica (CWS) for a sonda ativa na rotina de
medicao, a guia Laser ¢é visivel.

Quando vocé usa um CWS, é importante estar ciente das informagdes que sao
exibidas nos indicadores disponiveis da caixa de controle.

A caixa de controle do CWS tem geralmente os seguintes indicadores:
Barra de intensidade

A Barra de intensidade exibe a intensidade do sinal da medicdo em uma escala
logaritmica. O valor da intensidade é usualmente mostrado em outra exibicdo, proxima
a Barra de intensidade. A exibicdo mostra as unidades relativas como um valor
numeérico entre 0 e 999. Esta informagao é importante porque vocé esta medindo uma
superficie que tem ma reflexéo, e a intensidade da luz refletida pode ser baixa. Nesse
caso, a taxa de medi¢cao tem que ser diminuida. Por outro lado, a modulagao excessiva
do sensor (leitura de intensidade: 999, piscando) pode causar erros de medigao.

Barra de distancia

A Barra de distancia exibe o valor de medicao atual em uma escala linear.

A distancia medida aparece em outra exibicdo, como um numero em pm perto da
Barra de distancia. Isto permite que vocé veja em que lugar da faixa o sensor esta
colocado atualmente.

Comando PlanoPassagem de referéncia escura do CWS

A caixa de dialogo e o comando "PassthruToController" foram concebidos para enviar
comandos para o controlador NC. Eles sdo usados somente pela engenharia da

Hexagon.
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Engenheiros de aplicativo e suporte técnico da Hexagon podem encontrar
informagdes detalhadas sobre o comando e a caixa de dialogo PassthruToController no
site SalesForce aqui.

Vocé pode usar o prefixo "CWS", que representa o controlador Precitec (CWS) e o
token "#" para enviar comandos para o controlador Precitec.

Por exemplo, para obter uma referéncia escura, na janela Edi¢ao, digite o comando
CWS#S$DRK.

CWS# - Envie o comando para o controlador Precitec.

$DRK - Comeca a obter a referéncia escura.

Todos os comandos do controlador Precitec precisam comegar com $.

Se nao houver prefixo (CWS#), o comando PassthruToController € enviado para o
controlador NC.

A solugéo funciona para:

e FDC-SLC
e FDC-VisionBox

A solugao NAO funciona com controladores incorporados.

Sistema CWS tipico

Um exemplo de um sistema CWS tipico € mostrado abaixo:



https://hexagonmi.lightning.force.com/lightning/articles/Knowledge/INTERNAL-CMM-PassThru-Command-and-Dialog-Box-Explanation

Supported Sensors on Vision Systems

J\
E—— -

L Amax

1 - Origem de luz

2 - Cabos de fibra 6ptica

3 - Cabecgote de medicdo

4 - Superficie de elemento sendo varrida
5 - Intervalo de medigéo

6 - Intensidade

Espectro do CWS

O grafico de espectro do sensor CWS €, de muitas maneiras, similar ao grafico de foco
da cémera.
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Intensity
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Exemplo de grafico do espectro do CWS

Similar ao grafico de foco, o espectro permite que vocé veja rapidamente a qualidade
da medicgdo. Ele também ajuda vocé a escolher as configuragdes corretas para o
material sendo amostrado.

Parametros do CWS

Probe Toolbox *
Frequency 100 b
Exposure time Aut Intensity tl 100

Offsel 1] Intensity fiter 200

Focus: j

Caixa de ferramentas Sonda - guia Paréametro CWS Parameter tab

A guia Parametro CWS na caixa de ferramentas Sonda (Visualizar | Outras janelas |
Caixa de ferramentas Sonda) fica disponivel assim que o sistema tiver sido
devidamente configurado:
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O CWS tem de ser configurado como o sistema de laser ativo. Geralmente isto &
feito localmente pela fabrica durante o procedimento de arranque ou por um
engenheiro de servigo.

Assim que o sistema estiver configurado, vocé deve definir uma sonda com as
propriedades corretas. Vocé pode construir a sonda atraves da caixa de dialogo
Utilitarios da sonda. Vocé deve usar a opgao OPTIV_FIXED e uma lente que
inclua CWS. Geralmente, isso é definido localmente pela fabrica no arquivo
USRPROBE.DAT quando o sistema é configurado.

A guia Parametros CWS pode incluir as seguintes informagdes:

Frequéncia (taxa de medigao)

A taxa de medigao define o numero de valores medidos que o sensor CWS registra por
unidade de tempo. Por exemplo, quando a taxa de medi¢ao é definida como 2000 Hz,
sao registrados 2000 valores de medicao por segundo. O indicador de intensidade na
exibicdo pode ajuda-lo a selecionar a definigdo correta. No caso de superficie com
refletividade muito reduzida, pode ser necessario reduzir a taxa de medicao. Isto
resulta na iluminacéo da linha CCD do sensor 6ptico durante mais tempo,
possibilitando fazer a medicdo mesmo se a intensidade refletida for muito baixa.

Edicdo na janela Edicao
Se vocé insere uma frequéncia que nao esta na faixa dos valores validos de

frequéncia, o PC-DMIS solicita que a entrada seja corrigida e informa qual é o
valor valido de frequéncia mais préximo:

PC-DMIS
Frequéncia invalida: 3 Hz

Use uma frequéncia valida. A frequéncia valida mais proxima é 32 Hz.

Se vocé insere uma frequéncia invalida, mas ela faz parte da faixa dos valores
validos de frequéncia (por ex., ndo esta incluida na lista de frequéncias validas), o
PC-DMIS solicita que a entrada seja corrigida. A mensagem também informa
quais sao os valores validos de frequéncia que estdo logo acima e abaixo do
valor inserido:

PC-DMIS

Frequéncia invalida: 300 Hz
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Use uma frequéncia valida. As frequéncias validas mais proximas sao 100 Hz e
320 Hz.

O software também checa se ha alguma frequéncia CWS invalida na execugao.
Se vocé nao corrige um valor invalido depois da solicitacao do software, o PC-
DMIS exibe uma mensagem na janela Execug&o com o valor invalido de
frequéncia:

Execucao

Frequéncia invalida: 300 Hz

O PC-DMIS nao permite que vocé continue com a execucao da rotina de
medicdo. A unica opgao é parar a execucao e inserir um valor valido de
frequéncia.

O mesmo acontece quando uma variavel é atribuida a uma frequéncia CWS. Se a
variavel contém um valor invalido, o PC-DMIS exibe uma mensagem como a
descrita acima.

Quando vocé pressiona F9 em elementos com entradas de variavel ou valores
numeéricos, o PC-DMIS abre a caixa de ferramentas da sonda. A frequéncia
devida pode entao ser selecionada na lista. Se o valor € armazenado em uma
variavel atribuida a frequéncia CWS, quando vocé seleciona um valor valido na
lista, o PC-DMIS atualiza a variavel com o novo valor.

Tempo de exposicao e intensidade automatica

Em Intensidade, vocé pode selecionar a duracéo do pulso relativo do LED e, com ela,
o brilho eficaz da fonte de luz. A op¢ao Intensidade automatica é util quando a
superficie de medicdo muda em refletividade. Se, por exemplo, vocé estiver medindo
uma superficie altamente refletiva, na qual a mais elevada taxa de medig¢ao ainda
resultar na sobremodulagao, faz sentido configurar a Intensidade automatica para
Nao e definir a opgao Intensidade da lampada manualmente.

Outra opcgao é deixar a Intensidade automatica configurada para Sim e reduzir o
tempo de exposi¢ao. Para medir uma superficie com baixa reflexdo com uma elevada
taxa de medigao, use uma maior duragcéo de pulso ou um tempo de exposi¢gao mais
longo.

10
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E absolutamente necessario ter uma referéncia escura apés cada mudanca do
tempo de exposicao! Consulte a secéo referente no Manual de Operadores da Unidade
CWS.

Deslocamento

Dependendo da refletividade da superficie e do intervalo de medigéo (frequéncia),
valores de intensidade ideais podem ocorrer em diferentes areas do intervalo do
sensor.

A configuracdo de Deslocamento move a melhor area de varredura para o sensor. A
entrada para este deslocamento é um valor + ou - em mm.

o 1500 2000 3000

1 - Disténcia (do sensor a um sensor de 3 mm)
2 - Deslocamento = 0,000
3 - Deslocamento = 0,500

Grafico mostrando os efeitos da mudanca do valor de deslocamento

Para ter suporte ao sensor HP-OW (CWS), vocé precisa ter a versao 51.03.000 ou
posterior do firmware DC instalada.

Por exemplo, suponha que vocé deseja executar uma rotina de medigdo que mede um
elemento usando o sensor HP-OW ou CWS. Se o parametro de deslocamento n&o é
igual a 0 e a versao atual do firmware DC ndo suporta o parametro de deslocamento do
HP-OW, o PC-DMIS exibe esta mensagem de erro:

11
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Mensagem PC-DMIS

O parametro de laser "Deslocamento” nao é suportado pelo controlador da maquina.

Exemplo de varredura linear antes e depois de o deslocamento ser aplicado

==

+0.3 $

A = Caminho da varredura

Superior - Sem um deslocamento apropriado, a superficie inferior fica na faixa de
medicao que afeta a varredura linear da superficie superior de destino.

Inferior - Com o deslocamento adequado aplicado (+0,3), somente a face
superior de destino do elemento fica na faixa de medigdo, e a medicao da
varredura linear é feita com éxito.

Exemplo de varredura de espessura antes e depois de o deslocamento ser aplicado
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—>

A = Caminho da varredura

Superior - Sem um deslocamento apropriado, a superficie inferior ndo fica na
faixa de medigcéo e a a varredura de espessura falha.

Inferior - Com o deslocamento adequado aplicado (-0,6), as duas faces do
elemento ficam dentro da faixa de medicéo, e a medi¢cdo da varredura de
espessura é feita com éxito.

Filtro de intensidade

Este valor define o limite entre ruido e o sinal de medi¢ao. Os picos inferiores a este

limite sdo reconhecidos como invalidos e mostrados no visor como o valor de medigao
nAan
0".
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Nao ha nenhum relacionamento linear entre Filtro (intensidade do sensor) e
"Intensidade"”. Por exemplo, se vocé define Filtro (intensidade do sensor) = 50, nédo
necessariamente significa que todos os valores abaixo de uma intensidade de 50 sao
filtrados.

Para uma taxa de medicao inferior a 1 KHz, é recomendado um Filtro (intensidade do
sensor) minimo de 40. Isto evita valores de medi¢cdo que tém uma intensidade muito
reduzida e aumenta somente ligeiramente acima do ruido, que iria falsificar a medigao.
A uma taxa de medicao de 1 KHz e superior, um minimo de 15 é suficiente para
explorar totalmente a dinamica do dispositivo.

Foco

b
O botao Foco automatico | — | |é a posi¢cao atual XYZ da maquina e o valor da
distancia a partir do sensor CWS. Estes valores calculam a posicao do foco, bem como

o valor de qualidade do sinal, e os exibem nas quatro caixas Foco.

Observagao sobre modos de filtro

Os parametros Velocidade e Frequéncia definem a densidade de ponto do sensor. No
caso de varreduras, o PC-DMIS executa entdo a filtragem secundaria, como definida
nas configuragdes de Filtro nulo e Densidade de ponto.

Janela Leituras da sonda do sensor de luz branca cromatica (HP-OW)

Se o sensor de luz branca cromatica (CWS) € um sensor ativo, a janela Leituras da
sonda exibe as leituras de X, Y e Z, mais o seguinte:

Intensidade: - O valor para esta leitura € uma porcentagem que aparece em um
grafico circular. Um valor de intensidade acima de 99% indica um erro de
medicao; por exemplo, o sensor pode estar fora da faixa de detecg¢ao. Se ocorre
um erro de medigao, a parte ndo-cinza do grafico fica vermelha.

Distancia - O valor para esta leitura esta na unidade de medicao atual
(polegadas ou milimetros). O valor aparece em um grafico circular. Se o valor da
distancia esta dentro de 10% do limite superior ou inferior da faixa do sensor, a
parte nao-cinza do grafico fica vermelha.
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Janela Leituras da sonda mostrando sobremodulagéo

Para essas leituras aparecerem, ndo selecione a guia Laser para CWS. Se
vocé seleciona-la, as leituras ndo mais sdo enviadas a janela Leituras da sonda.

Para mais detalhes sobre a guia Parametros CWS na caixa de ferramentas Sonda,
consulte "Caixa de ferramentas da sonda a laser: guia Parametros CWS" na
documentacado do PC-DMIS Laser.

Exibicao de referéncia escura

Um sensor HP-OW tem que ser o sensor ativo para o valor de referéncia
escura aparecer na janela Leituras da sonda.

Para mostrar o valor de referéncia escura na janela Leituras da sonda, siga estes
passos:

1. Insira o sensor HP-OW na rotina de medigao.

2. Abra a caixa de didlogo Configuragao de leituras da sonda (Editar |
Preferéncias | Configuragao de leituras da sonda).

3. Marque a caixa de selegao Mostrar referéncia escura. Por padrao, a caixa de
sele¢cado nao € marcada.

15
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PC-DMIS Vision

Caixa de dialogo Leituras da sonda com a caixa de selegdo Mostrar referéncia

escura marcada

Clique no botao OK.

Abra a janela Leituras da sonda (Visualizar | Outras janelas | Leituras da
sonda ou pressione Ctrl + W). O PC-DMIS agora mostra o valor de referéncia
escura na janela Leituras da sonda.

16



Supported Sensors on Vision Systems
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Janela Leituras da sonda mostrando o valor de referéncia escura dentro do limite
(esquerda) ou fora do limite (direita)

Se um valor de referéncia escura ndo aparecer, significa que vocé nao fez
uma medicao de referéncia escura ou que a ultima solicitacdo de referéncia escura
automatica falhou.

Uma referéncia escura pode ser solicitada automaticamente dessas maneiras:

e Quando vocé inicia o PC-DMIS no modo On-line e confirma que um sensor do
tipo HP-OW é o sensor atualmente ativo.
e Quando vocé troca a sonda para uma sonda do tipo HP-OW.

Vocé também pode solicitar uma referéncia escura com o comando PlanoPassagem.
Para mais detalhes, veja a se¢ado "Comando PlanoPassagem para referéncia escura de
um CWS" no tépico "Sensor de luz branca cromatica (CWS)".

Varredura de espessura

O CWS pode operar em diferentes modos exclusivos:

e Modo Distancia (padrao)
e Modo Espessura

Vocé pode ativar o modo Espessura ao abrir a caixa de dialogo de varredura de
Espessura ou quando vocé executa o comando. O software desativa o modo
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Espessura quando vocé fecha a caixa de dialogo ou quando a execugao do comando é
concluida.

No modo Espessura, o software reporta dois pares de valores da unidade do
controlador do sensor:

« Distancial e Intensidade
« Distancia2 e Intensidade2

O PC-DMIS exibe esses valores na janela Leituras da sonda quando a caixa de dialogo
de varredura de Espessura € aberta ou durante a execugao.

Para criar uma varredura de Espessura:

1. Certifique-se de que estda no modo DCC e que um CWS é o sensor ativo.

2. Importe o seu modelo do CAD para definir a trajetéria do sensor.

3. Abra a caixa de dialogo de varredura de Espessura (Inserir | Varredura |
Espessura).
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Caixa de dialogo de varredura de Espessura

4. Selecione o eixo na lista Eixo da se¢ao transversal. As opgdes sao X, Y ou Z.
5. Digite as opgdes de Inicio, Diregao e Fim ou clique no modelo do CAD na
janela Exibicao de graficos para preencher esses valores automaticamente.
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Q As caixas de selegao Inicio e Fim permitem que os cliques do mouse
para ponto de inicio e de fim se encaixem na borda do CAD. O PC-DMIS gera
uma polilinha a partir do Eixo da se¢ao transversal e o primeiro clique do
mouse. Vocé pode entdo editar o Eixo da segao transversal a partir do campo
Inicio. O software atualiza automaticamente a polilinha gerada, a partir da nova
coordenada definida pelo usuario.

6. Na area Trajetoria, clique no botdo Gerar. O software gera a trajetoria de
varredura para o sensor, exibe o numero de pontos gerados e atualiza a
exibicao na Visualizagdo CAD.

Exemplo de uma varredura de Espessura gerada

Clique no botao Limpar para remover a trajetoria da varredura e os valores nos
campos Inicio, Dire¢ao e Fim.

Os dados nominais da curva principal ttm que ser suaves com relagao a
espessura. Se a curva nao for suave e vocé clicar no botdo Gerar, o software
exibe um erro de mensagem e n&o gera pontos.

PC-DMIS

Os valores nominais nao sao suaves o suficiente para permitir o calculo de
espessura de curvas.
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7. Edite o valor do indice refrativo se necessario. Clique no botdo Editar para
abrir a caixa de dialogo Selecionar o material. Vocé pode entdo revisar ou
atualizar os valores atuais.

oo

Material name Refractive Index abbe

Vaouum 1 0

Polymethylmethacrylate 1.49 61
Polycrabonate 1.59 34
CydoolefinPolymer 1.53 56

CydoolafinCopolymer 1.53 58
Glass 1.52 &4

Selecione a caixa de didlogo Selecionar o material para a varredura de
Espessura

8. Marque a caixa de selegdo Nuvem de pontos se edseja incluir os pontos
varridos no comando Nuvem de pontos (COP) existente. Apds marcar essa
caixa de selecao, digite a ID para o comando COP ou selecione-a na lista. Se o
comando COP nao existe, o PC-DMIS pergunta se vocé quer criar um novo.
Para mais detalhes sobre os operadores de nuvem de pontos, veja o topico
"Operadores da nuvem de pontos" na documentagao do PC-DMIS Laser.

Triangulation Sensor (OPTIV LTS)

O sensor OPTIV LTS usa o principio de triangulagéo 6ptica, ou seja, projeta um ponto
de luz visivel e modulado na superficie de destino. O sistema exibe entdo a peca difusa
da reflexao de tal ponto de luz. A qualidade da reflexdo depende da distancia do
elemento de resolucéo de posi¢cao (CMOS) por um receptor optico. O receptor é
colocado em um angulo definido com relagéo ao eixo optico do feixe de laser.

Um processador de sinal no sensor calcula a distancia do ponto de luz no objeto de
medigao ao sensor. Isso é feito através do sinal de saida dos elementos CMOS.
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Parametros de OPTIV LTS

Frequéncia do sensor

A frequéncia do sensor indica o numero de medigdes por segundo. A uma frequéncia
maxima de 7,5 kHz, o sistema expde o elemento do CMOS a 7.500 medigdes por
segundo.

Para melhorar os resultados de medigao:

e Quanto mais baixa a frequéncia, mais longo € o tempo de exposi¢do maxima.

o Use uma taxa de frequéncia alta para objetos de medigao claros e opacos.

o Use uma taxa de frequéncia baixa para objetos de medigcao escuros ou polidos
(por ex., superficies pintadas de preto).

Lampada automatica e Tempo de exposig¢ao

No modo de Ld&mpada Automatica, o sensor determina o tempo de exposi¢gédo 6timo
necessario para alcangar a mais alta intensidade de sinal possivel para diferentes
superficies de medigdo. No modo Manual, vocé pode determinar o tempo de exposigcéo
quando o software exibe o sinal de video. Varie o tempo de exposigao para alcangar
um qualidade de sinal de até 95%. O tempo de exposicdo ndo muda a frequéncia
definida pelo usuario.

Janela Leituras da sonda OPTIV LTS

Se o sensor OPTIV LTS é o sensor ativo, a janela Leituras da sonda exibe as leituras
de X, Y e Z, mais o seguinte:

Intensidade: - O valor para esta leitura € uma porcentagem que aparece em um
grafico circular. Se o valor € maior do que 95%, a parte ndo-cinza do grafico fica
vermelha.

Distancia - O valor aparece em um grafico circular. Se o valor da distancia esta
dentro de 10% do limite superior ou inferior da faixa do sensor, a parte ndo-cinza
do grafico fica vermelha.

Medicao de varredura

Depois o posicionamento do sensor com as configuragdes ideais, vocé pode selecionar
a partir do CAD na janela Exibi¢ao de graficos ou clicar no icone Fazer um toque na
caixa de dialogo Caixa de ferramentas da sonda para selecionar pontos e preencher
os pontos 1, D e 2.
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Quando as coordenadas tiverem sido atualizadas, vocé pode testar ou criar o
elemento.
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Observacao sobre modos de execucgao:

Definido - A primeira vez, a execug¢ao se comporta do mesmo modo que Reaprender.
As execugdes subsequentes realizam uma varredura com caminho definido.

Reaprender - (FDC) A primeira vez e as execug¢des subsequentes rastreiam a
superficie dentro do intervalo do sensor.
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Reaprender - (Nao FDC) A primeira vez e as execugdes subsequentes realizam uma
varredura em linha reta derivada dos pontos de inicio, diregao e fim. Nenhum
rastreamento € realizado.

Mycrona - O rastreamento podem ser ligado/desligado no aplicativo separado
Heartbeat.

Medida de Ponto

Uma vez que a posigcao do sensor com as configuragdes ideais seja completada,
selecione o icone Ler posigao na caixa de dialogo para atualizar as coordenadas.
Vocé pode entdo testar ou criar o elemento.
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Nuvem de pontos

Vocé pode extrair elementos automaticos de dados de nuvem de pontos varridos
anteriormente.

O parametro Nuvem de pontos define o comando da COP da qual o elemento
automatico é extraido.

Para selecionar a extracdo do elemento via a selecdo da nuvem de pontos, selecione
na lista uma nuvem de pontos cuja varredura foi feita anteriormente. Para habilitar o
PC-DMIS a usar os parametros definidos de varredura do CWS e medir o elemento
automatico diretamente, selecione Desativado.

Recorte baseado em elemento

O PC-DMIS pode recortar dados de visdo em ambas as direcdes vertical e horizontal
quando vocé digita uma distancia nas caixas Horizontal e Vertical. Esta distancia
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recorta todos os dados de laser fora da distancia definida, e os exclui ao extrair o
elemento.

Filtros

Remover valores extremos - Se vocé marca esta caixa de selecédo, o PC-DMIS exclui
os valores extremos do elemento com base no valor para a op¢ao Varios desvios
padrao.

O extrator do elemento avalia o elemento internamente mais duas ou trés vezes na
primeira tentativa para obter o desvio padrdao com base em todos os pontos.

Em tentativas sucessivas, o filtro reavalia o elemento usando somente pontos que se
encontram no intervalo dos valores extremos multiplicado por . O sigma esta no
intervalo, na distribuicido de Gauss dos desvios, em que estdo 68,2% dos melhores
pontos usados para ajustar o elemento.

Varios desvios padrao - O valor para esta opcao define a seletividade do filtro.
Ele pode ser um numero real genérico maior do que 0. Se m é o valor
selecionado, significa que todos os pontos de varredura cujo desvio com relagéo
ao cone extraido sao maiores do que m x desvio padrao real (ou seja, o desvio
padrao dos pontos medidos com relagdo ao elemento calculado) sdo eliminados
do calculo. Portanto, quanto mais baixo o valor de m, mais seletivo é o filtro.

As leituras nao ficam disponiveis durante a execugao.

Frequentemente, usuarios definem um ponto de superficie clicando no CAD. No caso
de nao haver um CAD, vocé pode executar uma varredura da pecga e depois clicar nos
pontos individuais da nuvem de pontos para definir seu elemento de superficie. Vocé
pode também selecionar a caixa do elemento a partir da nuvem de pontos.

Para definir um ponto de superficie a partir de uma nuvem de pontos:

1. Facga a varredura da superficie da peca onde esta o ponto de superficie
requerido.

2. Selecione Ponto de superficie automatico na barra de ferramentas Elemento
automatico ou selecione Inserir | Elemento | Automatico | Ponto de
superficie. Isso abre a caixa de dialogo Elemento automatico.

3. Faca um dos seguintes:

e Selecione os pontos da nuvem de pontos que melhor definem a posicao
nominal do elemento.

e Clique com o lado esquerdo do mouse em uma caixa e carregue-a
diretamente para a nuvem de pontos. O PC-DMIS extrai o elemento a
partir dos pontos dentro dessa area.
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O PC-DMIS define o ponto de superficie com base na sua selecgao.

Definicao de um elemento através da selecao de pontos

Para definir a localizacdo de um ponto de superficie, selecione um ponto no local de
interesse dentro da area de superficie medida.

Definigdo de um elemento através da selegao de caixa

No modo Aprendizado, vocé pode arrastar uma caixa em torno do elemento desejado
na nuvem de pontos para extrair um ponto de superficie usando os pontos de dados
selecionados. Essa funcionalidade tem as seguintes limitacdes:

e O PC-DMIS apenas calcula o vetor de superficie. Vocé pode precisar definir o
vetor de angulo manualmente, como para um elemento de poligono.

e Se sua selecdo de caixa inclui pontos a multiplas profundidades no eixo Z, a
extracado do elemento resultante pode ser de ma qualidade. Vocé pode evitar
isso recortando a aquisi¢gao ou usando o comando COP/OPER, SELECIONAR
para excluir esses pontos antes de desenhar a caixa de selecdo. Para mais
informacdes sobre o comando SELECIONAR, veja o topico "SELECIONAR" na
documentacao do PC-DMIS Laser.

Getting Started

Ha algumas etapas basicas que devem ocorrer para vocé verificar se o sistema foi
preparado corretamente antes de usar o PC-DMIS Vision com a sua maquina de visao.

1
i-‘ 'J

¥  Os melhores resultados de medigédo sado obtidos quando:

« O sistema de medigao 6ptica € configurado em uma sala com baixa iluminagéo.
e A sala ndo possui diversas janelas descobertas ou luzes brilhantes.
e A sala tem pouca variacido de temperatura.

Siga estas etapas para comegar com o PC-DMIS Vision:

Etapa 2: Iniciar seu sistema

28




Getting Started

Etapa 1: Instalar e ativar o PC-DMIS Vision

Antes de vocé trabalhar com o sistema de medigao 6ptica, assegure-se de que o PC-
DMIS Vision tenha sido corretamente instalado no sistema de computador.

Para instalar o PC-DMIS Vision:

29

1.

2.

3.

Certifique-se de que sua licenga LMS ou portlock esteja programada com a
opc¢ao Vision. Vocé também deve ter o tipo de sonda de visao correto da lista
suspensa Tipo de visao programado em sua licenga. Sua licenga tem que ter a
configuragéo correta antes de vocé instalar o PC-DMIS. Isto garante que os
componentes de visao corretos sejam instalados. Se precisar assisténcia com a
configuragéo da licenga, contate o distribuidor de software PC-DMIS.

Instale o PC-DMIS. Para tal, consulte as notas de liberagdao no arquivo
Readme.pdf.

Verifique se os testes de calibragao especificos foram completados na maquina
de visdo. Um técnico especialista ja deve ter concluido esses testes. Vocé pode
verificar se a maquina esta pronta confirmando se os arquivos a seguir estdo no
sistema do computador. Estes arquivos estdo no diretorio raiz em que o PC-
DMIS foi instalado:

e *.ilc - Os arquivos que tém uma extensao .ilc sdo criados durante o
processo de calibragao das lampadas da maquina. Eles armazenam os
dados de calibragéo da iluminagao para cada combinacéo de lampada e
lentes opticas.

o *.fvc, *.mcf, *.ocf e *.odc - Estes arquivos sao criados durante a
calibracédo da optica de sua maquina. Eles armazenam os dados de
calibracdo necessarios para mapear o tamanho do pixel para unidades
reais e fornecer corregdes para erros de parcentralidade e parfocalidade
Optica.

« Comp.dat - Esse arquivo é criado durante a calibragao do estagio da
maquina, armazena as calibragcdes de posigao nos eixos X, Y e Z.

Estes arquivos de calibracdo podem ou ndo existir e ndo sdo necessarios para
executar o PC-DMIS Vision. Se for uma nova instalagao, os arquivos nao
existem. Estes arquivos sao criados a medida que vocé executa calibracées no
PC-DMIS.
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Nao altere esses arquivos sob nenhuma circunstancia. Um técnico de
servigo especialista deve efetuar quaisquer ajustes de calibragao para estas
areas do sistema.

4. Inicialize o PC-DMIS no modo on-line selecionando Iniciar | Todos os
programas | <Versao> | <Versao> on-line, onde <versao> representa a versao
do PC-DMIS.

5. Abra uma rotina de medic¢ao existente ou crie uma nova. Se vocé cria uma nova
rotina de medig&o, a caixa de dialogo Utilitarios da sonda aparece.

Etapa 2: Iniciar seu sistema

Quando tiver iniciado o PC-DMIS Vision, esta pronto para ir a pagina inicial do seu
sistema.

Vocé precisa iniciar seu sistema antes de proceder para encontrar a posi¢cao zero do
codificador das escalas da maquina. Os métodos para voltar ao inicio podem variar
entre sistemas, embora a maioria dos sistemas de visao DCC iniciem automaticamente
na inicializagdo. Se necessitar de informacgdes adicionais sobre como volyar a posi¢gao
inicial do seu sistema, consulte a documentagao fornecida com a maquina de visao.

Etapa 3: Criar um arquivo sonda do Vision

Se seu tipo de sonda a laser (camera) ainda nao tiver sido definido, use a caixa de
didlogo Utilitarios da sonda para criar um arquivo de sonda.

Para criar um novo arquivo de sonda para a sonda de visao, siga estes passos:

1. Selecione o opgédo de menu Inserir | Definicao de hardware | Sonda. A caixa
de didlogo Utilitarios da sonda aparece. (Essa caixa de dialogo aparece
automaticamente sempre que vocé cria uma rotina de medigao.)
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Caixa de dialogo Utilitarios da sonda

2. Digite o nome do Arquivo de sonda que melhor descreve sua sonda de visao.

3. Realce a opgao Nenhuma sonda definida na area Descrigdo da sonda da
caixa de dialogo Utilitarios da sonda.

4. Selecione a sonda adequada na lista Descrigao da sonda.

5. Para cada "conexdes vazias", selecione os componentes restantes da mesma
maneira, até completar a definicdo da sonda. A ponta definida é exibida na Lista
de pontas ativas quando tiver concluido.
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Note que o PC-DMIS n&do mostra a imagem da sonda. Isso é
normalmente desejavel de modo a n&o obstruir a visualizagdo da pega que vocé
estd medindo. Contudo, vocé pode clicar duas vezes no componente da sonda
na area Descrigado da sonda da caixa de dialogo Utilitarios da sonda para
abrir a caixa de dialogo Editar componente da sonda e depois marcar a caixa
de selegdo Desenhar esse componente.

Para informagdes adicionais sobre como definir sondas, consulte o capitulo "Definigao
de hardware" na documentag¢ao do PC-DMIS Core.

Etapa 4: Editar a ponta do Vision

Quando tiver criado uma ponta de visao, selecione Editar na caixa de dialogo
Utilitarios da sonda para editar os dados de sonda da ponta selecionada. Os valores
padrao sao fornecidos de acordo com a sonda definida. Isso abre a caixa de dialogo
Editar dados de sonda.
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Edit Probe Data
Tip ID: TIP1 Calibration date: NEW
DMIS Label: Calibration time: NEW
X center: 0 Shank I: 0
Y center: 0 Shank J: 0
Z center: 114 Shank K: 1
Lens mag: 2
Camera ID: 0 CMOS pixel size: | 0.005300] |
Min FOV: 1.79 Max FOV: 11.07
Min NA: -1 Max NA: -1
CMOS width: 1280 CMOS height: 1024
CMOS center X: 40 CMOS center ¥ 512
CMOS gutter (T): 3 CMOS gutter (B): 3
CMOS gutter (L): 3 CMOS gutter (R): 3
Focus :

Up delay: 0.000000 Latency: 0.000000

Down delay: 0.000000 | Frames/Second: 0.000000

Depth: Frame Width Focus Depth
Nickname:

Gance

Caixa de dialogo Editar dados de sonda para pontas de visdo

Vocé pode editar ou visualizar os seguintes valores para a ponta de visdo conforme
necessario, de acordo com a sonda de visao definida:

ID da ponta - Esse campo exibe a ID da ponta para a sonda selecionada.

Rétulo DMIS - Essa caixa exibe o rotulo DMIS. Ao importar arquivos DMIS, o PC-DMIS
usa este valor para identificar qualquer demonstrativo SNSDEF no arquivo DMIS
importado.

Centro XYZ - Essa caixa exibe o centro do ponto focal da camera. Ela é atualizada de

acordo com"Calibrar o deslocamento da sonda", de modo que a cdmera e a sonda de
toque figuem no mesmo sistema de referéncia.
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Haste IJK - Esses trés valores fornecem o vetor optico para a dire¢ao a qual as lentes
Opticas estao apontando.

Ampliagcao da lente - Essa caixa exibe a ampliagado da lente da sonda definida.
ID da camera - Essa caixa permite que vocé forneca uma ID para a camera.

« Para configuragdes de uma unica camera, a ID é 0.

o Para configuragdes de varias cameras, a ID indica a camera associada a ponta,
geralmente 0 ou 1.

o Para configuragdes de varias cameras virtuais, onde ha varias configuragdes de
camera para uma unica camera fisica, a ID indica também controla o0 modo de
processamento dos parametros da camera. Se vocé adiciona 1000 a ID da
camera (por ex., 1000 ou 1001), o PC-DMIS processa um subconjunto minimo
de parametros em vez do arquivo completo de parametros. Isso permite que o
software alterne muito mais rapidamente entre cameras.

Tamanho de pixel CMOS - Essa caixa exibe o tamanho de pixel que o PC-DMIS usa
para avaliar os dados da imagem. Valores menores indicam uma resolugdo maior para
a captura da imagem.

Vocé também pode definir o valor padrao para o tamanho do pixel no
aplicativo Editor de Configuragées. Se o hardware da camera suporta o envio de
informagdes de tamanho de pixel do sensor, o PC-DMIS atualiza automaticamente o
tamanho do pixel para a ID da camera. Para mais detalhes, consulte a se¢ao
"Parametros de visdo\Optica" na documentacéo do Editor de Configuracées do PC-
DMIS.

FOV minimo - Esse valor permite que vocé ajuste o campo minimo permitido para o
tamanho de visualizacao.

FOV maximo - Esse valor permite que vocé ajuste do campo maximo permitido para o
tamanho de visualizagao.

NA minimo - Esse valor permite que vocé fornega a abertura numérica minima
permitida.

NA maxima - Esse valor permite que vocé fornega a abertura numérica maxima
permitida.
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A NA (abertura numérica) esta geralmente impressa nas lentes objetivas do
microscopio. O software usa esse valor para estimar as faixas de foco adequadas. O
valor indefinido é -1.

Largura do CMOS - Essa valor fornece a largura do quadro de video do dispositivo
optico.

Altura do CMOS - Esse valor fornece a altura do quadro de video do dispositivo optico.

Centro no X do CMOS - Esse valor fornece o centro éptico ao longo do eixo X para o
quadro de video.

Centro no Y do CMOS - Esse valor fornece o centro éptico ao longo do eixo Y para o
quadro de video.

O PC-DMIS usa e atualiza os valores de Largura do CCD, Altura e Centro
XY ao calibrar o centro éptico da sonda de visdo. Consulte "Calibragdo do centro
Optico".

Medianiz do CMOS (TBLR) - Esses valores fornecem o numero de linhas superior (T)
e inferior (B) e colunas esquerda (L) e direita (R) (em pixels) em torno da borda da
imagem da camera que deve ser evitada durante a calibracdo e medi¢ao. Algumas
cameras mostram "pixels mortos" nessa area.

Data de calibracao - Essa caixa mostra a data de calibracdo da ponta de visdo.
Horario de calibragao - Essa caixa mostra o horario de calibragdo da ponta de viséo.
Area de foco

Atraso para cima - Essa caixa exibe o tempo aproximado de atraso em segundos para
o movimento de foco ser iniciado e estabilizado quando o movimento for positivo ou

para cima.

Laténcia - Essa caixa exibe o tempo médio em segundos da gravagao pelo PC-DMIS
da posigao do estagio e dos dados do quadro de video.

Atraso para baixo - Essa caixa exibe o tempo aproximado em segundos para o
movimento de foco ser iniciado e estabilizado quando o movimento for negativo ou para
baixo.
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Quadros/segundo - Essa caixa exibe os quadros medidos por segundo durante o
foco.

Profundidade - Essa € uma tabela do tamanho da dimensao X do campo de visao € a
profundidade correspondente do fator de campo.

Apelido - Essa caixa exibe o nome definido pelo usuario dado a ponta.

Etapa 5: Realizar calibracoes

Antes de comegar a medir com a sonda de visdo, na maioria dos casos, € necessario
executar os varios procedimentos de calibragdo na maquina. Estes incluem:

« Centro dtico

« Optica

e lluminacéao

e Deslocamento da sonda

Para mais informacgbes sobre como calibrar a sonda de viséo, consulte o tépico
"Calibragao de sondas de visdo".

Para calibragc&o de estagio e certificagcdo, contate um Suporte Técnico da Hexagon.

Etapa 6: Modificar Op¢oes da maquina

Agora que vocé criou um arquivo de sonda de visdo e editou os dados de ponta para a
sonda, esta pronto para modificar as opgcdes da maquina. As opgdes da maquina
controlam os diversos aspectos de trabalhar com uma maquina de visao.

Para editar as opgdes da maquina de viséo, siga estes passos:

1. Selecione a opgédo de menu Editar | Preferéncias | Configuragao de interface
da maquina para abrir a caixa de didlogo Configuragao de interface da
maquina.

2. Ajuste os valores conforme o descrito na se¢ao "Configuracdo das opgdes da
maquina".
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Capturador de imagem de video

Um capturador de imagem de video € uma placa de PC que converte um sinal de
video analégico em um sinal digital. Cria imagens individuais ou quadros que o
software pode recuperar e analisar. O PC-DMIS Vision suporta varios capturadores de
imagem de video como entrada de dados de video. O capturador de imagem de video
fornece a imagem ao vivo da camera analdgica para a visualizagao ao vivo no PC-
DMIS.

As cameras digitais atuam como uma camera combinada e capturador de imagem de
video pois ja fornecem os dados da imagem de video no formato digital.

Vocé precisa instalar e configurar o software especifico do fornecedor para sua camera
ou capturador de imagem de video antes de o PC-DMIS Vision poder processar as
imagens da camera. As cameras digitais usam arquivos de configuragao fornecidos
pela fabrica para fazer corresponder o comportamento da cAmera com a maquina e o
PC.

Para mais detalhes sobre como instalar e configurar o capturador de imagens de video
e a camera no PC-DMIS, veja a secao "Instalagao do capturador de imagens de video
e da camera do PC-DMIS" na documentacé&o MIIM.

O MIIM é geralmente usado somente pelos engenheiros de servigo da
Hexagon.

Vocé pode acessar o arquivo de ajuda do MIIM na pasta onde a Ajuda do PC-DMIS
esta instalada.

Calibrating Vision Probes

Vocé pode calibrar a sonda de visdo com a caixa de dialogo Utilitarios da sonda. Na
maioria dos casos, vocé precisa concluir cada calibragao antes de poder medir com a
sonda de viséo.

Para acessar essa caixa de dialogo, selecione uma sonda que ja foi adicionada a partir

da janela Edigao. Em seguinda, clique em F9 ou selecione o item de menu Inserir |
Definicao de hardware | Sonda.
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Probe Utilities Ch\Users\Public\Documents\Hexagon\PC-DMISN2019 RAVISION.PRB

Pr file:
e Measure. .. Detete
VISION .
i Edit...
Active tip list:
*TIP1 CAMERA 0,0,95 0,0,1 0 0 0 0 Un Tolerances... Results...
Setup... Mark Used
Print List... Global Used
File Format...
Reset Tips
Use partial calibration
Use TRAX calibration
< » | [] user defined calibration order

Probe description: o e % |

W |

OPTIV_ZOOM NoDraw
Tip #1: OPTIV_J00M_2.5X MoDraw

OK Cancel

< >

Caixa de dialogo Utilitarios da sonda - Sonda de visdo especificada

PC-DMIS Vision

Defina a sonda do visdo com os componentes necessarios. Em seguida, selecione a
ponta a partir da Lista Ponta ativa e clique em Medir para acessar a caixa de dialogo

Calibrar sonda
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Calibrate Probe

Uncalibrated Parameter Wamings

Uncalibrated basic vision tip parameters; A
Probe Calibration "VISION\TIP1® Warning!
-Callbrate Optics:

- Pixel Size

= 2D Lens Distortion

= Camera Rotation

- Parcentrality/Parfocality
- Foous

= alilrgba Tlaiminabam:

Calibrate Probe Offset b

Calibration tool

List of available tools:

Add Tool... Delete Tool Edit Tool...

Callbrate... Close
Caixa de dialogo Calibrar sonda

A caixa de dialogo Calibrar sonda permite selecionar e realizar as seguintes
calibragdes. Vocé precisa calibrar na ordem listada:

e Calibrar centro 6ptico

o Calibrar 6ptica

e Calibrar lluminagao

e Calibrar deslocamento da sonda
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Para algumas calibragbes Deslocamento de sonda e lluminagao, vocé tem de
calibrar o tamanho do pixel primeiro. Caso contrario, o PC-DMIS desativa o botédo
Calibrar e exibe uma mensagem de aviso a caixa de dialogo. Para informacoes,
consulte a descricdo "Tamaho do pixel" no topico "Calibrar 6ptica".

Calibrar centro éptico

Este procedimento calibra a posicdo do centro 6ptico de uma célula de zoom. O centro
optico € um ponto no campo de visdo da camera em que um elemento ndo se move
lateralmente enquanto a célula faz zoom. Estas informacdes de localizagdo mantém a
visualizacido de imagem estavel enquanto a lupa muda. Isto minimiza o erro de
medicao entre elementos em diferentes ampliacées. O hardware 6tico deve ser
montado para manter esta localizagdo perto do centro do campo de visdo para permitir
0 uso maximo do campo de viséo. A calibragdo do centro 6tico ajusta a localizagéo de
posicao no software. Observe que é desejavel medir elementos associados na mesma
ampliagao.

e Uma célula de zoom que mude de ampliacdo sem uma mudanca lateral na
imagem pode dizer-se que € parcéntrica.

e Uma célula de zoom que muda de ampliacdo sem uma alteragao no foco pode
dizer-se que é parfocal.

Absolutamente nenhuma alteragao fisica ocorre na camera de video ou no estagio.
Quaisquer alteragdes feitas aparecerdao apenas na guia Vision da janela Exibi¢cao de
graficos.

L)
1‘ '-ﬂ
- -

- -

¥  Antes de comecar a calibrar o centro ptico, abra a caixa de didlogo Caixa de
ferramentas da sonda, selecione a guia Calibre e depois o calibre Reticulos. Isto
exibe o calibre Reticulos na guia Vision.

Para calibrar o centro 6ptico:

1. Na caixa de dialogo Calibrar sonda, selecione Calibrar éptica na lista
suspensa.
2. Clique em Calibrar para abrir a caixa de dialogo Calibrar centro éptico.
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Calibrate Optical Center

— Calibrated Center t agnification —

 Piset |2 ]
T Pisel: |2EE _l

— Manually Moved Center

><P‘i:-:el:|384 ﬂ
YP‘ier:Izaa— ﬂ ﬂﬂ

Calibrate I Cloze |

Caixa de dialogo Calibrar centro éptico

Especifique o Centro calibrado. O PC-DMIS Vision aceita qualquer tamanho de
fotograma, embora o mais comum seja 1280 X 1024 pixels. Edite os valores nas
caixas X pixel e Y pixel para ajustar a posigao do centro 6ptico do fotograma.

Seu técnico de servigo definiu os valores inicialmente exibidos. Se
vocé fizer quaisquer alteracdes fisicas a optica ou a camera em relacéo a optica,
os valores do centro optico precisarao ser reavaliados.

Clique no botéo ._*_I para acessar o nivel de ampliagdo mais alto. Com a lente
completamente ampliada, pode ser preciso ajustar a iluminagao para ver
claramente.

Identifique uma pequena particula de poeira e mova manualmente o estagio
para que o centro do reticulo coincida com a particula de poeira.

Clique no botéo = para acessar o nivel de ampliagdo mais baixo. Com a lente
completamente reduzida, pode ser preciso ajustar a iluminagéo para ver
claramente.

Se o centro do reticulo ndo coincidir com a "poeira", clique nas setas na area
Centro movido manualmente para alinhar o reticulo com a "poeira". Depois de
a "poeira" estar alinhada, repita as etapas de 4 a 7.

Quando nao ha mudancga perceptivel ou a mudancga for inferior a um pixel ao
passar de ampliagao alta a ampliagao baixa, clique em Calibrar para atualizar
os valores de Centro calibrado com os valores manualmente ajustados.

Clique em Fechar quando a parcentricidade tiver sido estabelecida.
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Calibrar éptica

Esta opcgao calibra a éptica no sistema. O PC-DMIS suporta cinco calibragées
separadas (dependendo do hardware e do artefato de calibragao disponiveis):

Tamanho do pixel - Este método de calibragao calibra o tamanho do campo de
visdo (FOV) ao longo do intervalo de ampliagéo (amp) da célula de zoom ou em
uma determinada configuragao optica. Siga as diretrizes do fabricante sobre
intervalos de calibracdo 6ptica. Vocé precisa recalibrar a ampliagao optica
sempre que a célula de zoom ou microscopio for alterado (como quando enviado
para reparo).
Distorgcao de lente 2D - Este método de calibracéo calibra os erros nao lineares
no campo de visao (FOV) ao longo do intervalo de ampliagao da célula de zoom
ou em uma determinada configuragao optica. Isto pode melhorar
significativamente a precisdo de medi¢c&do do centro do FOV, especialmente na
Optica de ampliacao inferior.
Rotacao da camera - Esse método de calibragao calibra a rotagdo da camera
para o estagio e remove qualquer rotagao. Isso € particularmente evidente em
sistemas CMM-V ou com a série de sensores HP-C-x.
Percentralidade/Parfocalidade - Esse método de calibragdo assegura o
alinhamento do centro das lentes e do centro do campo de visao (FOV). Essa
opgao é valida somente se o seguinte for verdadeiro:

o Se vocé estiver usando lentes zoom

o Alampada selecionada foi previamente calibrada. Consulte "Calibrar

lluminagao".

o Vocé selecionou a calibragdo Tamanho do pixel.
Foco - Este é o método de calibragao de Profundidade do foco e a Laténcia que
séo calibradas através de uma série de ajustes de foco nos varios niveis de
ampliagdo (Tamanho do pixel).

Se a célula de zoom for calibrada automaticamente, ndo sera necessario

executar uma calibragdo de ampliagao especifica. Em vez disso, o PC-DMIS exibe uma
mensagem quando conclui o processo de calibragéo.

Para calibrar a optica, siga estes passos:

1.

Na lista na caixa de dialogo Calibrar sonda, selecione Calibrar éptica.

2. Clique em Calibrar para abrir a caixa de dialogo Calibrar 6ptica.
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Calibrate
Pixel size
2D lens distortion
Camera rotation
[] Parcentrality /| Parfocality
Mormal

Focus

Settings
Tlumination: Bottom Light
Focus

Lens N.A 0.000
Range: $ 1.050

Calibrate Close

Caixa de dialogo Calibrar optica

Apos o procedimento de calibracéo ser iniciado, NAO MOVA o padrédo de
calibragao.

3. Selecione as opg¢des necessarias na area Calibrar:

« Tamanho de pixel - Esta opgao calibra o tamanho de pixel em
ampliagdes diferentes para determinar o tamanho de um elemento
medido.

o Distorcao de lente 2D - Esta opc¢éao calibra qualquer distor¢ao 2D na
imagem da camera.

« Rotacao da camera - Esta opcao permite que o PC-DMIS Vision
determine se ha qualquer rotagdo na camera em relagao ao estagio. O
PC-DMIS faz os ajustes necessarios. O software ativa automaticamente
esta opcéo se vocé ativar a opgéo de calibragdo Distorgao de lente 2D.
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Parcentralidade/Parfocalidade - Quando vocé seleciona esta opc¢ao, o
PC-DMIS executa a calibracao de parcentralidade/parfocalidade usando a
calibracdo Tamanho do pixel. Este processo substitui a necessidade de
fazer uma calibracado do centro 6ptico. Esta opg¢ao so6 esta disponivel ao
usar o Slide HexagonMI (Hexagon Manufacturing Intelligence) e quando
sua maquina usa uma lente de zoom. Além disso, consulte o topico
"Modos de calibragao de parcentricidade".

Precisao - Ha dois métodos para calibrar parcentralidade/parfocalidade:

o Normal - Esse método faz a calibragdo nos mesmos retangulos
usados para a calibragdo do FOV (tamanho do pixel). Este método
resulta em um processo de calibracdo mais rapido.

o Alto - Esse método faz a calibracido nos circulos concéntricos no
padrao de calibragdo. Esse método gera resultados de melhor
qualidade, mas € um processo mais demorado.

Foco - Essa opgao executa a calibragcédo de foco da profundidade e da
laténcia.

4. Na area Configuragoes, selecione as configura¢des de calibragéo:

lluminagao - Selecione a fonte lluminagao. A calibracdo normalmente é
melhor com a iluminagao de estagio inferior ou secundario pois o
contraste da borda é mais nitido. Selecione <Atual> para usar as
configuragdes de iluminacao atuais e nao alterar a iluminagao durante a
calibragdo. O sensores CMM-V ou HP-C-x podem agora usar sua luz em
anéis, e irdo voltar ao padrao dessa fonte de luz.

Foco - AN das lentes - Especifique a abertura numérica (AN) das lentes
atuais se for conhecido; caso contrario, deixe essa caixa em branco. Esse
valor permite que o programa de calibragdo otimize o foco utilizado
durante a calibragao.

Foco - Intervalo - Especifique o intervalo de foco se nenhuma abertura
numérica for fornecida. Isso fornece o intervalo sobre o qual o foco é feito.
Intervalo automatico - Marque essa caixa de selegéo para calcular
automaticamente o melhor intervalo de foco a ser usado. (Essa opgao
pode nao estar disponivel em todos os sistemas.)

5. Clique no botao Calibrar. O software exibe uma caixa de mensagem indicando
que o padrao de calibracdo deve ser limpo e estar alinhado com o eixo X.
Também deve garantir que o padrdo esta virado para cima.

PC-DMIS

O padrao da calibracado deve ser limpo e estar alinhado com o eixo X.
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Certifique-se de que o padréo esteja voltado para cima verificando se o logotipo
e os tamanhos de destino sao legiveis.

Embora o processamento da calibragdo empregue técnicas de
remogao de ruido e particulas, um padrao de calibragdo sujo pode acionar falhas
de calibragao ou gerar valores de medicao menos precisos. Certifique-se de
limpar qualquer poeira, sujeira, impressdes digitais ou outro material da parte de
vidro do padrao de calibragdo. Use uma solucao de limpeza suave sem
deposicéo, tal como alcool de friccionar, e um pano sem fios. Certifique-se de
limpar também o vidro de estagio em que o padrao de calibragéo esta
posicionado. Para técnicas de limpeza adequadas, consulte a documentagao do
hardware. Se o estagio de transporte do padrao de vidro puder ser movido
durante a sequéncia de calibracao, prenda o padrdo no estagio com argila ou
massa de vidraceiro.

6. Coloque o artefato de calibragdo no estagio para que o comprimento do padrao
corra ao longo do eixo X da maquina. Verifique o alinhamento com o eixo X ao
observar a linha horizontal no padrao enquanto atravessa o eixo X do estagio. A
linha deve permanecer no campo de visao e idealmente muito proximo do
centro.

7. Clique no botdo OK. Mensagens adicionais sédo exibidas solicitando que
centralize o destino.

8. Coloque um destino de modo a que caiba completamente na visao da camera.
Esse destino deve estar aproximadamente centrado no campo de viséo (FOV) e
focado. O foco nao precisa ser perfeito, mas apenas um bom local de partida
para o processo de foco do software.

9. Clique no botdo OK. Se tiver uma maquina DCC, foca-se automaticamente no
destino. Se tiver uma maquina manual, o software exibe um lembrete para focar
no destino.

10.Use os controles manuais para mover o sistema de medig&o 6ptica e centre
aproximadamente o padréo de calibragédo do retédngulo ou quadrado no campo
de visédo (FOV). O PC-DMIS determina o tamanho do destino com base na
Optica.
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N&o altere a posigao Z do foco durante o restante do procedimento de

calibragao.

11.Clique em OK apds centralizar o destino. A rotina de calibragao continua
automaticamente com base nas opgdes de calibragdo que vocé selecionou:

Se a maquina suportar controle de iluminagdo DCC e uma lampada de
iluminacgao tiver sido selecionada no campo de iluminagdo, o PC-DMIS
Vision executa um ajuste de escala de cinza de iluminag&o onde mede o
destino (ou série de destinos) no intervalo de ampliagdes.

Se o sistema tiver controle de iluminagdo manual, vocé é solicitado a
aumentar ou diminuir o nivel de iluminagao conforme requerido.

Se vocé selecionar Tamanho do pixel, o PC-DMIS mede a série de
destinos de calibracdo automaticamente.

Calibragao do tamanho do pixel

Se vocé selecionar Distorgao da lente 2D, em cada ampliagao na
calibragdo Tamanho do pixel, o PC-DMIS Vision mede um ou mais
destinos de circulo sélidos em um padrao retangular que abrange a
maioria do FOV. Se o software nao localizar automaticamente o primeiro
circulo, o PC-DMIS Vision propde mover o circulo especificado para o
centro do FOV.
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Distorgao de lentes 2D

Se em Parcentralidade/parfocalidade, na lista suspensa Precisao, vocé
escolher Normal, o PC-DMIS Vision executa a calibragao de
parcentralidade/parfocalidade nos mesmos retangulos usados para a
calibragdo Tamanho do pixel.

Se vocé escolhe Foco, o sistema move-se para dentro e para fora do
foco em varios niveis de amplitude. O PC-DMIS faz calibragbes de foco
para determinar a profundidade do foco e a laténcia do foco.
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Calibragéo do foco

Se vocé escolhe Rotagao da camera, o PC-DMIS Vision mede a linha na
parte inferior do slide em diferentes posicdes varias vezes para identificar
a rotagcdo da camera no estagio. Se o angulo de rotagédo que o PC-DMIS
calcula for superior a cinco graus, aparece um aviso indicando que o
hardware deve ser fisicamente ajustado para tornar o angulo menor. Vocé
pode continuar a aplicar a calibragao para compensar, mas é
recomendado ajustar a cdmera/articulagéo fisica ao estagio.
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Calibragédo da rotagcdo da camera

« Se em Paracentricidade/parfocalidade, na lista suspensa Precisao,
vocé escolhe Alta, o PC-DMIS Vision solicita que vocé faga o
"Alinhamento do circulo concéntrico padrdo do HexagonMI no destino".
Alinhe o circulo como mostra a imagem abaixo e clique em OK.

Destino centrado nos circulos concéntricos do padrdo HexagonM|
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O processo de calibragao continua. Foca-se e faz uma série de medigdes
em diferentes niveis de ampliacido. Este processo define que o centro
optico e a profundidade focal coincidem no intervalo focal. Isto significa
que se vocé foca e mede um circulo em uma ampliagdo, a mesma
posi¢cao XYZ € dada em outra ampliagao.

12.Préximo do fim da calibragcédo, o PC-DMIS gera e executa uma série de rotinas
de medicao dinamicas no plano de fundo. Isso € feito para executar uma
verificagdo basica que mede um subconjunto dos dados de calibragao.
Conforme o software mede cada destino nessas rotinas de medi¢ao, a area de
Status na caixa de didlogo Calibrar 6ptica atualiza sua mensagem para exibir o
numero da etapa.

Status

Fixel Size Verification
Step: 23

Mensagem de status mostrando o erro e o tamanho do pixel

13.Ha uma verificagdo do tamanho do pixel que é desligado por padréo e é
controlado pela entrada ProbeQualVisionOpticsCalPixelSizeVerifyEnabled no
Editor de Configura¢cdes do PC-DMIS. Se essa entrada estiver ativada, no final
da calibragao, o PC-DMIS executa uma verificagdo basica que mede um
subconjunto dos dados de calibragao. Conforme o software mede cada destino
nessas rotinas de medicao, a area de Status na caixa de dialogo Calibrar
Optica atualiza sua mensagem para exibir o numero da etapa.
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Pixel Size Verification b
A
“erificabon Complete E
Conbirue
Step Pl St Error [Piuels) Proel Sipe Error (Prosis)

2 0.01087F 1.0173% <- 0.010%5 -0.00702
9 0.00650 1.02283 - 0.00660 0.01733
16 0.00355 0.97111 0.00356 D.03532
23 o.0o217 0.0232 Q.00217 101250 <

Caixa de dialogo Verificagdo do tamanho do pixel

Se a caixa de dialogo Verificagao do tamanho do pixel aparecer, vocé pode
clicar em Executar novamente para executar a verificagcdo novamente. Isso
ajuda a determinar se alguns erros foram simplesmente anomalias na
verificagcdo. Se a verificacao falhar diversas vezes, tente executar novamente
toda a calibragcdo do tamanho do pixel. Se a calibragao e a verificagao falharem
repetidamente, entre em contato com o Suporte Técnico da Hexagon.

Cliqgue em Continuar para aceitar os resultados da verificagéo.

A secgao CalSonda do Editor de Configuragdes do PC-DMIS contém
entradas que afetam a calibragdo do tamanho do pixel.

14.Clique no botado Fechar para fechar a caixa de dialogo Calibrar 6ptica. O
software também grava os resultados da calibragdo na caixa de dialogo
Resultados da calibragao para que voceé visualizar os resultados
posteriormente. Para visualizar os resultados, clique no botdo Resultados na
caixa de dialogo Utilitarios da sonda :



Calibration Results

[Frobe file=TESAVISIO00 Datz= 31702010 Time=10:36:15 AM

Tolerance: 1.00
Step Pogl Size  Error (Phoels) Pivel Soe

1 0.01057 LOITH «- Q.08055
2 0, 00550 LO2IB3 «- Q,00660

15 0,00355 0.97111 0L00356
23 0,00217 0.02033 0,00217

Caixa de dialogo Resultados da Calibragdo

Ervr (Praels)
0.00702
0.01733
003682

L01BE] =-
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Agora calibrou o campo de visao. Repita este processo para cada lente que vocé

pretende usar na maquina.

Em uma camera CMM-V ou em sistemas usando a série de sensores HP-C-x,
vocé somente precisa calibrar o FOV para o angulo de articulagcdo AOBO. Pode ser util
colocar um papel branco refletivo em uma mesa CMM sob um "Suporte de artefato de
calibragao" (Peca n°. CALB-0001). O "Suporte de artefato de calibragao" inclui um slide
de vidro (CALB-0002) e um calibre de anel (CALB-0003). O suporte de artefato € usado

para a calibragdo da camera CMM-V ou da série de sensores HP-C-x.

Calibrar lluminacao

Este procedimento de calibragcao permite calibrar as lampadas de sua maquina. A
calibragdo da lampada garante que o intervalo de iluminagéo seja linear e que a
alteracao da ampliagao (Tamanho do pixel) nas células de zoom nao alterara
significativamente a iluminagao na pega dentro da capacidade do hardware.

Vocé deve calibrar a iluminacéo de seu sistema éptica nestes momentos:

e Sempre que vocé alterar ou substituir uma lampada, ela deve ser recalibrada.

e Sempre que tiver uma alteracao significativa na iluminagao dentro da sala.

e Periodicamente por toda a existéncia da lampada.

e Sempre que uma configuracéo de brilho ou ganho for alterada na camera.

e Quando a 6ptica é substituida.
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e Quando a célula de zoom é reparada.
e Quando a camera é substituida.

« Antes de calibrar a Percentralidade/Parfocalidade ao "Calibrar Opticas" por ser
necessario para essa calibragao.

Para calibrar lampadas, siga estes passos:

1. Na caixa de didlogo Calibrar sonda, selecione Calibrar iluminagao na lista
suspensa.

2. Clique em Calibrar para abrir a caixa de dialogo Calibrar lluminagao com a
data de calibragcao de cada lampada apresentada entre parénteses. Se vocé nao
calibrou uma lampada, o texto em parénteses diz "Nao calibrada".

Calibrate lllumination

[«|Bottom Lamp (Uncalibrated)
[«|Ring Lamp (Uncalibrated)

Calibrate Top Lamp - Place an artifact (such as a sheet of
paper) in the Field Of View, focus on surface.

Status
Maanification Step: 0.0
Lighting Grayscale: 0

Abort | Calibrate | Close

Caixa de dialogo Calibrar lluminagédo

3. Selecione a caixa de verificagéo junto da lampada que precisa ser calibrada.
4. Prepare-se para calibragdo de acordo com o tipo de lampada:
« As lampadas de estagio secundario (parte inferior/perfil) requerem que o
estagio seja compensado durante a calibragdo, com a imagem focada na
fase.
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e As lampadas superiores (superficie/anel) requerem que um artefato ou
papel esteja no campo de visdo, com a imagem focada na superficie.
5. Marque a caixa de selecdo Modo adaptavel para aplicar o modo de calibragdo
adaptavel ao processo de calibragdo se necessario.

Calibrate Nlumination

Top Lamp (Uncalibrated)

[|Bottom Lamp (Uncalibrated)
[|Ring Lamp (Uncalibrated)

Adaptive Mode

Calibrate Top Lamp - Place an artifact (such as a sheet of
paper) in the Field Of View, focus on surface.

Warning: Adaptive Made may significantly change the
ilumination output and affect existing measurement
routines. This can be reversed by running the calibration
again with Adaptive Mode disabled.

Status
Magnification Step: 0.0
Lighting Grayscale: 0

Abort | calbratt | | Close

Caixa de dialogo Calibrar lluminagdo com caixa de selecdo Modo adaptavel
marcada

O modo Calibracdo adaptavel pode causar problemas com as rotinas
de medicao existentes. Sem o modo Calibracdo adaptavel, os niveis em
algumas configuragdes de hardware eram inconsistentes. A iluminagao real
observada na camera nao correspondia ao valor do comando. Depois da
calibragao da iluminagao na Calibragdo adaptavel, a iluminagdo da maquina
observada na maquina ira corresponder ao valor do comando.

6. Clique em Calibrar. O processo de calibragéo tem inicio. O processo demora
varios minutos.
e Durante a calibragao nos sistemas com uma célula de zoom, o PC-DMIS
Vision seleciona diferentes ampliagées para medi¢cao de iluminagao
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conforme indicado pelo valor Etapa de ampliagao. Este valor exibe a
ampliagado atual e corresponde ao valor exibido na guia Ampliagao da
Caixa de ferramentas da sonda.

e A calibracdo também define a intensidade de iluminagao correspondente
aos diferentes valores de iluminagdo comandados em diferentes
ampliacdes. A escala de cinza de iluminagao indica a intensidade desta
iluminagao. Os valores sao entre 0 (preto) e 100 (branco).

Calibrate lllumination

| Adaptive Mode

Calibration in progress. ..

Status
Maagnification Step: 1.514
Lighting Grayscale: 22

Calibragéo de iluminagdo - em andamento

e Assim que a calibragao € concluida, a caixa de dialogo Calibrar
lluminagao exibe a nova data para a lampada calibrada.
7. Apds o PC-DMIS completar o processo de calibracdo, clique no botao Fechar ou
repita as etapas 3 a 6 para calibrar outra lampada.

O botao Abortar s6 esta disponivel durante a calibracao. Este botdo para a
calibracéo, aborta quaisquer dados coletados durante o processo e recupera
quaisquer arquivos de calibragao preexistentes para a lampada atual.
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Calibrate Probe Offset

Esse procedimento de calibragdo permite determinar o deslocamento da sonda da
sonda de visdo. O PC-DMIS também permite calibrar configuragdes de varios sensor
com diferentes tipos de ponta de sonda. Por exemplo, uma sonda de visao e sonda de
contato sdo medidas com a mesma ferramenta ou ferramentas para estabelecer um
quadro de deslocamento comum de referéncia. Os valores de deslocamento calibrados
para cada ponta fazem referéncia cruzada relativamente a uma ferramenta comum, tal
como um calibre de anel ou esfera. Consulte o tépico "Relagédo de pontas e
ferramentas" para obter mais informacoes.

Calibrar tipos de pontas (sejam de contato ou uma mistura de contacto, visao e laser)
como uma ferramenta comum ou padrao permite que medigdes feitas com uma ponta
sejam usadas com medic¢des feitas com uma ponta diferente.

Quando a calibracao de deslocamento da sonda é usada
A calibracido de deslocamento da sonda € usada nessas ocasioes:

e Quando vocé tem varias sondas em seu sistema de medi¢ao
e Quando vocé tem uma sonda de video com diferentes ampliagdes (como lentes
1X e 2X ou cameras virtuais duplas)

O tipo de sonda que vocé calibra primeiro ndo importa. Contudo, em uma CMM, vocé
iria calibrar a sonda de toque primeiro € em uma maquina de visdo de varios sensores,
a sonda optica primeiro. Durante a calibragdo da segunda sonda, responda Nao a
pergunta "A ferramenta de qualificagédo foi movida ou o ponto zero da maquina foi
mudado?"..

Quando a posi¢ao da ferramenta no estagio for conhecida e o deslocamento da ponta
da sonda for calibrado uma vez na caixa de didlogo Utilitarios da sonda, uma etapa
de calibragao automatica da sonda ativa pode ser adicionada a rotina de medigao para
calibrar o deslocamento da sonda como parte de uma rotina de medigdo. Com relagao
as sondas de contato, a execugdo da calibragdo automatica para uma sonda de visao €
baseada no conjunto de paradmetros especificado.

Para obter mais informacdes sobre sondas de visao, consulte os tépicos "Observacgao
sobre definicbes de sonda" e "Consideracdes sobre as sondas de visao".
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A calibracado do deslocamento da ponta da sonda foi expandida para suportar
a calibracdo do deslocamento da sonda de contato e da sonda Vision com uma
ferramenta de esfera ou anel. O uso segue as regras gerais para calibragcao do
didmetro e deslocamento da ponta.

Antes de iniciar a calibragao da sonda de visao, certifique-se de calibrar o centro éptico
(se uma célula de zoom), o campo de visado e a iluminagdo da sonda de visdo. Nesse
exemplo, é usada uma ferramenta de anel para a medicao.

Calibracao do deslocamento da sonda do Vision

Os sensores CWS nao tém uma opcéo de guia na caixa de dialogo Opg¢oes
de configuragao. Para obter detalhes sobre a calibragdo de deslocamentos de sonda
para sensores CWS, consulte "Etapa 4: Calibrar a sonda a laser" na documentacao do
PC-DMIS Laser.

1. ldentifique um ponto de medicao Z da face do anel. A posigao deste ponto &
definida nas coordenadas da maquina e relativa ao centro superior da
perfuracao do calibre do anel. Isto pode ser feito usando a "Caixa de
ferramentas da sonda: guia Calibre". Os valores sdo usados ao adicionar uma
ferramenta de anel.

2. Selecione Calibrar deslocamento da sonda na lista suspensa da caixa de
dialogo Calibrar sonda.

3. Selecione a ferramenta necessaria na Lista de ferramentas disponiveis ou
clique em Adicionar para definir uma nova ferramenta.

Neste exemplo, vocé pode especificar uma ferramenta de anel de 20 mm com
0s seguintes valores:

« ID da ferramenta: Anel de 20 mm
o Tipo de ferramenta: ANEL

e Diametro: 20

e Deslocamento X do ponto Z: 15
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e Deslocamento Y do ponto Z: 0
e« Deslocamento Z do ponto Z: 0

PC-DMIS Vision

o Inicio da profundidade do dado: 1 (para acomodar a chanfradora na
perfuragao do anel)

o Final da profundidade do dado: 14

« Deslocamento do foco: -0,5 (fornece a distancia no ponto Z a partir da
superficie superior até a altura do foco do circulo da perfuragao)

Consulte "Apéndice B: Adicionando ferramentas de anel".

4. Clique em Calibrar para abrir a caixa de dialogo Calibrar deslocamento da

sonda.

Calibrate Probe Offsek

—Operation Mode
" Default Mode

Stark Anagle: |0
End Angle; 359

Coverage: 10%

Z Samples: 3

il

Magnification; |Maximum ™

% |ser Defined

W

Ilharmination
Twpe: B
b IEh:uttu:um Lamp j |35
£ IT:::p Lamp j |35
—Parameter Sets
Marne: JavE |

j Delete |

Abork | Zalibrate I Close

Caixa de dialogo Calibrar deslocamento da sonda

5. Defina os parametros a seguir conforme necessario:

Modo Operagao - O modo Padrao usa os valores padrdo. Definido pelo

usuario permite que vocé altere os valores.

Movimento - O modo Man+DCC requer que sejam tomados 3 pontos manuais
no inicio da sequéncia, independentemente de vocé indicar que a posi¢cao da
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ferramenta mudou. Os pontos restantes sdo tomados automaticamente. O modo
DCC tira todos os pontos automaticamente salvo se indicar que a ferramenta foi
movida.

Angulo inicial - Angulo em graus em um sistema de coordenadas cartesiano
conforme definido ao olhar para baixo ou —Z. Um angulo inicial de zero seria
alinhado com +X. Um angulo inicial de 90 seria alinhado com o eixo +Y. O valor
padrao é 0.

Angulo final - Angulo em graus em um sistema de coordenadas cartesiano
conforme definido ao olhar para baixo ou —Z. Um angulo final de zero seria
alinhado com +X. Um angulo final de 90 seria alinhado com o eixo +Y. O valor
padrao é 3509.

Os angulo inicial e o angulo final especificados aqui sédo diferentes do
angulo utilizado para a sonda de contato e uma ferramenta de esfera, que esta
relacionado ao angulo do equador da esfera até o polo.

Ampliagao - Essa opcao permite configurar a ampliagao para a configuragao
'Maximo' ou usar a ampliagdo <Atual>. Para garantir a maxima precis&o, use a
ampliacdo "Maximo" para calibrar o deslocamento da sonda de visdo. "Maximo"
€ a configuragao padréao.

Cobertura - Esta porcentagem define o trecho da zona que € incluida na
medic¢ao. O padréao é 10%.

L ILE
:():
¥ O anguloinicial, o angulo final e a porcentagem da cobertura definem

juntos o local e o tamanho dos destinos de medicéo de visao ao redor do circulo.
Para circulos maiores e ampliagdes épticas maiores, uma melhoria significativa
de velocidade pode ser atingida com a redugao da porcentagem da cobertura.
Consulte o tépico "Exemplo de destinos do circulo de visdo para os parametros
de calibragao do deslocamento da sonda".

Amostras de Z - Este valor € o numero de amostras de Z que sao tiradas para
calcular a posicao Z. O padrao é 5.
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lluminagao XY - Este valor indica que fonte de iluminagao usar para as
medi¢des de XY. Normalmente é usada iluminagéao inferior ou de estagio
secundario para a borda da perfuragao de calibre de anel. Este valor também
pode ser definido para <Atual> para usar as configuragdes de iluminagao atuais.

lluminagao Z - Este valor indica que fonte de iluminagao usar para as medicdes
de Z. Normalmente, € utilizada a iluminacéo superior ou em anel para a
superficie de calibre em anel. Este valor também pode ser definido para <Atual>
para usar as configuragdes de iluminagao atuais.

O uso de <Atual> para qualquer configuracdo de iluminagéao inclui as
lampadas acesas ou apagadas para as |lampadas em anel.

d Se vocé achar que as configuragdes de iluminagao funcionam bem para
a calibragao, crie um Conjunto Rapido de iluminagéo para que essas opgdes
sejam recuperadas rapidamente.

Conjuntos de parametros - Esta area permite criar, salvar e usar conjuntos
salvos para sua sonda de visdo. Essas informacgdes sao salvas como parte do
arquivo da sonda e incluem as configuragbes para sua sonda de visao. Esse
conjunto de parametros pode ser recuperado para calibragdes posteriores,
inclusive o elemento de rotina de medi¢ao de calibragdo automatica.

Para criar seus conjuntos de parametros nomeados:

a. Modifique quaisquer parametros na caixa de dialogo Calibrar
deslocamento da sonda.

b. Na area Conjuntos de parametros, digite um nome para o novo conjunto
de parametros na caixa Nome e clique em Salvar. O PC-DMIS exibe uma
mensagem informando que criou 0 novo conjunto de parédmetros. Para
excluir um conjunto de parametros salvo, selecione o conjunto e clique
em Excluir.

6. Clique em Calibrar. A mensagem pergunta se a ferramenta de qualificagao foi
movida ou o ponto zero da maquina foi mudado:
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x

Has the gualification tool been moved or has the Machine zero point changed?

o |

e Selecione Sim se o PC-DMIS n&o tiver medido a localizagao da
ferramenta real no estagio.
o Selecione Nao se a ferramenta ja tiver sido medida com um tipo de sonda

diferente.
7. Clique em OK no lembrete que indica a necessidade de calibragdo da ponta.
x]

In order fartips calibrated on the new tool position

to relate to tips calibrated an the prior tool position,

TIP1 must have been calibrated on the prior tool position

Fressing Ok means that TIF1 was calibrated on the prior tool position,
or thatyou don't care if new tips calibrated

relate back to the prior tool positian.

ik I Cancel

8. Se a ferramenta tiver sido movida ou o movimento Man+DCC tiver sido
selecionado, tire trés pontos de reticulos manuais uniformemente em torno da
parte superior do circulo da perfuragdo do dado. Ajuste a posi¢cao do estagio,
incluindo foco, conforme necessario. A restante sequéncia de calibracéo é
executada automaticamente. Ela se foca na borda superior da perfuragdo, mede
o circulo da perfuragdo, move-se para o deslocamento de foco Z relativo a
perfuracao e faz as medi¢des de foco da posicdo Z. Os dados de deslocamento
da ponta sao atualizados com o deslocamento medido baseado na ferramenta
de anel. Se vocé confirmou que a ferramenta foi movida, esta medicao
determina a localizagdo XYZ da ferramenta no estagio.

Alvos de amostra do circulo do Vision para os parametros de
calibragem do deslocamento da sonda

Nos exemplos seguintes, as areas preenchidas ou com mira no destino do circulo
indicam onde o PC-DMIS né&o fara medi¢des de borda.
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Exemplo 1

Esse exemplo é mais adequado para diametros maiores de anel e épticas de
ampliagdo maiores onde vocé deseja manter o tempo da execugao baixo.

O padréao do destino tem &ngulo inicial igual a 0, angulo final igual a 358 e 5% de
cobertura de zona

Exemplo 2
Esse exemplo é mais adequado para diametros maiores de anel e dpticas de

ampliacdo maiores onde o tempo da execug¢ao maior € aceitavel para obter uma
medida com mais repetibilidade.

O padréo do destino tem &ngulo inicial igual a 0, angulo final igual a 358 e 10% de
cobertura de zona
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Exemplo 3

Este exemplo é mais adequado para didmetros de anel menor e 6ticas de ampliacao
meédias a inferiores.

O padréo do destino tem angulo inicial igual a 0, 4ngulo final igual a 358 e 50% de
cobertura de zona

Deslocamento da sonda de contrato

Quando vocé calibra o deslocamento da sonda de contato com a mesma ferramenta
usada para calibrar a sonda de visao, a calibracdo estabelece um quadro de referéncia
de deslocamento em comum.

Para calibrar o deslocamento da sonda de contato, siga estes passos:

Selecione o item de menu Inserir | Definicao de hardware | Sonda.
Defina a sonda de contato e a ponta na caixa de didlogo Utilitarios da sonda.
Selecione Medir para abrir a caixa de dialogo Medir sonda.
Especifique os seguintes valores na caixa de dialogo Medir sonda:
« Movimento: Manual+DCC
o Tipo de operagao: Calibrar pontas
e Modo de Calibragem: Definido pelo usuario
« Angulo inicial: 0
« Angulo final: 359
o Lista das ferramentas disponiveis: Anel de 20 mm (selecione a mesma
ferramenta que vocé usou para determinar o deslocamento da sonda de
visdo.)
5. Selecione Medir. Quando for perguntado se a ferramenta foi movida, clique em
Nao dessa vez. Isto indica ao PC-DMIS que nao a localizagao da ferramenta
atual no estagio ndo € conhecida.

hown =
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Cliqgue em OK na caixa de mensagem do lembrete da ponta.

Uma caixa de mensagem pede que vocé faga um toque na face da ferramenta
sob ou na dire¢ao -Y a partir do centro da perfuracdo. Clique em OK e faca o
ponto de contato. A rotina de calibragao faz entdo uma medicéo de perfuragao
bruta, uma medicao de plano de face, uma medicéo de perfuragdo mais precisa
e medi¢des do ponto de desvio Z.

Agora, ambas as sondas mediram a ferramenta e tém valores de deslocamento
baseados nos mesmos dados de posi¢cao da ferramenta.

Deslocamento da sonda CMM-V e HP-C-x

Para calibrar o deslocamento de uma sonda CMM-V e HP-C-x, siga estes passos:

1.

w

Crie uma sonda de toque com todos os angulos que vocé usara para fazer
medicdes com o sensor de visao CMM-V ou HP-C-x.

A sonda de toque deve ser uma sonda estrela com no minimo trés
pontas.

Calibre todos os angulos de sonda de toque especificados em uma esfera.
Meca o angulo da sonda de toque AOBO em um calibre de anel.

Meca a sonda de video AOBO no mesmo calibre de anel, clique em Nao quando
o software perguntar se a ferramenta foi movida.

Ap0s selecionar o sensor CMM-V ou HP-C-x, clique em Adicionar angulos. Em
vez de mostrar a caixa de dialogo Adicionar angulos, o PC-DMIS Vision
apresenta a vocé uma lista de sondas de toque.

Selecione a sonda de toque que vocé calibrou na esfera e pressione OK. O PC-
DMIS Vision adiciona automaticamente tais angulos a sonda CMM-V ou HP-C-x.

Sonda estrela com trés canetas dispostas ortogonalmente

E recomendado que a sonda de toque com a configuracéo estrela inclua uma extensao
de calibragao ponderada adequada ao tipo de camera sendo usado. Por exemplo, a
camera HP-C-VE usa a extensao ponderada mostrada abaixo.
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HP-C-VE calibration

"
e

Extenséo de calibragdo ponderada para uma sonda de toque com configuragéo estrela

Relagao de pontas e ferramentas

A calibracado do deslocamento da ponta da sonda baseia-se na posi¢cao da ferramenta
no estagio. Quando uma ponta é calibrada e a ferramenta se moveu, a posi¢ao da
ferramenta no estagio é determinada com base no deslocamento da sonda. Se a ponta
ainda néo tiver sido calibrada, entdo, o deslocamento da ponta nominal dos dados
probe.dat € usado.

Pode ser importante manter um quadro comum de referéncia para as calibragcbes de
deslocamento da ponta. Quando sao calibradas varias pontas usando uma ferramenta
comum, as pontas tém o mesmo quadro de referéncia de deslocamento. Este quadro
de referéncia pode ser prolongado para uma segunda ferramenta indicando que a
segunda ferramenta se moveu e fazendo uma calibragao de deslocamento da ponta
com uma ponta calibrada na primeira ferramenta. As localizagbes de elementos
medidas com pontas no mesmo quadro de referéncia devem produzir a mesma
resposta (com a capacidade de medi¢cdo do equipamento). Se calibrar uma ponta em
uma ferramenta que nao esteja no mesmo quadro de referéncia e nao for indicado que
a ferramenta se moveu, o quadro de referéncia de calibragcao da ponta € alterado para
a ferramenta. Os elementos medidos com pontas calibradas em diferentes quadros de
referéncia podem produzir respostas dramaticamente diferentes.

Considere um novo sistema em que nenhumas sondas ou ferramentas foram
calibradas, onde é usada uma ferramenta de esfera e de anel sao usadas para
calibragdo da sonda. Calibre a sonda de contato usando a ferramenta de esfera e
indique a ferramenta foi movida. Calibre a mesma sonda de contato no calibre de anel
e indique que a ferramenta foi movida. As duas calibragcdes para a ponta da sonda de
contato estabelecem a referéncia entre as ferramentas e a ponta da sonda de contato.
Agora, calibre a ponta da sonda Vision no calibre de anel. A ponta da sonda de contato
e a ponta da sonda Vision tera agora o mesmo quadro de referéncia de calibragcéo de
deslocamento. As calibragdes de deslocamento das duas sondas com as duas
ferramentas estdo associadas pois a sonda cujo deslocamento foi calibrado na
ferramenta de esfera foi calibrada na ferramenta de anel quando foi indicado que a
ferramenta de anel foi movida. Como foi indicado que a ferramenta de anel foi movida
(ou sua posigao é desconhecida), quando a ponta da sonda de contato foi calibrada
usando a ferramenta de anel, a posi¢ao da ferramenta de anel no estagio foi
determinada com base no deslocamento medido da ponta da sonda de contato. O
deslocamento da ponta da sonda de contato foi usado para determinar a posi¢cao do
estagio de ambas as ferramentas e o deslocamento da sonda Vision foi baseado na
posicao do estagio de uma destas ferramentas.
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As pontas das duas sondas nao fazem referéncia cruzada se a ponta da sonda de
contato tiver sido calibrada na ferramenta de esfera e a ponta da sonda Vision foi
calibrada no anel. Se a ponta da sonda de contato tiver sido calibrada na ferramenta de
esfera, a ponta da sonda Vision calibrada na ferramenta de anel e a sonda de contato
calibrada na ferramenta de anel, as pontas das duas sondas estariam no mesmo
quadro de referéncia, mas isto seria um quadro de referéncia diferente da ferramenta
de esfera ou quaisquer pontas de sonda anteriormente calibradas na ferramenta de
esfera. Isto deve-se ao fato de a ponta da sonda Vision ser usada para determinar a
posi¢ao da ferramenta de anel quando foi indicado que foi movida, mas a ponta da
sonda Vision nao foi calibrada na ferramenta de esfera. O quadro de referéncia das
pontas de contato foi alterado para corresponder a ferramenta de anel. Para manter a
associacgao das pontas entre ferramentas, sempre que uma ferramenta tiver sido
movida (o que também significa um ferramenta cuja posi¢cédo é desconhecida), a ponta
de calibragao usada na ferramenta movida deve estar no quadro de referéncia da
primeira ferramenta.

S6 pode calibrar a ponta inferior de uma sonda de contato com ponta em estrela no
calibre de anel. Uma ferramenta de esfera ou uma ferramenta de esfera em
combinagao com um calibre de anel pode ser usada para fazer referéncia cruzada
entre as pontas em estrela da sonda e a sonda Vision. Normalmente, esta referéncia
cruzada seria feita ao calibrar todas as pontas em estrela da sonda de contato na
ferramenta de esfera. Calibre a ponta inferior na ferramenta de anel indicando que a
ferramenta foi movida. Calibre a(s) sonda(s) Vision na ferramenta de anel. E possivel
calibrar as pontas de contato na ferramenta de esfera e sondas Vision na ferramenta
de anel.

Uma observacao sobre definicoes de sonda

Quando o PC-DMIS calibra a sonda de visdo no modo DCC, ele usa dados de medig¢ao
existentes ou, se eles nao estiverem disponiveis, os valores nominais da definicdo da
sonda. O PC-DMIS armazena defini¢des de sonda padrao no arquivo probe.dat, e as
definicdes especificas da maquina podem ser criadas no arquivo usrprobe.dat. Os
arquivos probe.dat podem ser excluidos ou substituidos durante uma desinstalacdo do
PC-DMIS ou instalagao de atualizacédo da versao, mas o arquivo usrprobe.dat nao sera
excluido ou substituido.

Como as tolerancias de posicionamento a ter na ferramenta no campo de viséo e no
foco para sistemas de grande ampliagdo podem ser muito pequenas, criar dados no
usrprobe.dat proporciona um meio de ajuste dos atributos da sonda padrdo. Os valores
de deslocamento da ponta padrao especificos da maquina podem ser necessarios para
fornecer as informagdes de deslocamento nominal mais exatas.
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Consideracoes sobre as sondas Vision

O hardware da sonda de contato tende a ser uma montagem de componentes
mecanicos bem definidos (ponto de montagem, corpo, modulo e ponta da sonda) com
deslocamentos previsiveis do ponto de montagem e da ponta nominal, onde as
variagdes de posigdo podem ser conseguidas pela movimentagdo da sonda. No
entanto, as sondas de visao normalmente sdo menos previsiveis, pois tém um
hardware de montagem né&o padréo, variagdes nas distancias de trabalho, ajuste do
hardware ou calibragao, etc. Devido a isso, talvez seja mais dificil encontrar o destino
desejado com a movimentagao da sonda. A sonda de visdo nao faz a varredura como
as sondas de contato, portanto, as variagdes sao mais percebiveis.

Algumas maquinas também podem ter montagens de sonda ajustaveis que tornam a
posi¢ao da sonda imprevisivel nas definicdes do probe.dat padrdo. Devido as
tolerancias rigidas de ampliagdes maiores ou variagbes da maquina, vocé pode
necessitar fazer uma execucado manual+DCC a primeira vez que o deslocamento da
sonda é calibrado em uma nova ponta de sonda, mesmo se a posigao da ferramenta
for conhecida. Isto fornece dados de deslocamento medido de alta qualidade para
sequéncias subsequentes de calibragao de deslocamento da ponta, pois o
deslocamento da ponta medida € usado em vez do nominal.

Ao contrario da maioria das CMM, a maioria das maquinas Vision de sensores
multiplos ndo tem uma extremidade padrao unica de montagem de sonda do brago. Em
vez disso, elas tém uma coluna Z que fornece uma montagem proprietaria para a
Optica e uma montagem padrao para a sonda de toque. Para definir os valores de
deslocamento da sonda nominal com deslocamentos relativos precisos, € muitas vezes
usado um componente adaptador na definicdo probe.dat ou usrprobe.dat. Este
adaptador define o deslocamento entre o ponto de referéncia da sonda da maquina (tal
como extremidade de BRACO) e a sonda. Por exemplo, se vocé selecionasse a face
da lente da célula de zoom como ponto de referéncia, iria necessitar de um
componente adaptador que definisse a distancia de deslocamento da face da lente de
célula de zoom para o ponto de montagem da sonda de toque. Para definir uma sonda
de toque, selecione o adaptador, depois a sonda (tal como uma TP200) e a caneta.
Quando terminar, o deslocamento nominal da sonda entre a sonda de visdo e a sonda
de contato seria aproximada do hardware.

Usando dados de certificacao padrao da calibracao
otica.

Na execucao da calibracido 6ptica de uma sonda Vision, se o arquivo de dados de
certificagcao (fovcert.dat) existir no diretério da sonda, o PC-DMIS |€ o arquivo e usa-o
para ajustar os dados da calibragéo a partir do nominal. Um arquivo fovcert.dat suporta
dados para estes parametros de elemento:

e« O tamanho X e Y dos retdngulos concéntricos
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e A posicado do centro X e Y dos circulos concéntricos

informagoes sobre o Arquivo fovcert.dat

e A primeira linha devera ser o numero do esquema do arquivo.

e Um ponto e virgula no inicio de uma linha denota que a linha é um comentario.

e Linhas de comentario podem n&do comegar com um caractere de espaco.

« O valor [PADRAO] é um bitmask hexa que denota as bordas retangulares a
serem medidas em X e Y. A posicao das bordas ¢ da direita para a esquerda e
de cima para baixo. Por exemplo, um valor de 0xAA hexa é 1010 1010 binario.
Isso significa usar a primeira e a terceira borda na dire¢cao X e a primeira e a
terceira borda na diregdo Y para medigao de retangulos.

e Todos os valores estdo em mm.

Este exemplo contém um arquivo fovcert.dat nominal de amostra:

[PADRAO]

0xAA

[RETANGULOS ]

;tamanho X tamanho Y
17.2 13.2

10.75 8.25

6.45 4.95

2.15 1.65
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0.5375 0.4125
0.3225 0.2475
0.215 0.165
0.1075 0.0825
0.043 0.033
[CIRCULOS]

; ~dié&m nom centro x centro y

30 0.0 0.0
20 0.0 0.0
10 0.0 0.0
5 0.0 0.0
2.5 0.0 0.0
1.25 0.0 0.0
0.625 0.0 0.0
0.25 0.0 0.0

Modos de calibracao de parcentricidade

Ha trés modos de calibragao de parcentricidade:
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Modo 1: Esse modo usa dados de concentricidade do arquivo fovcert.dat. Se
um arquivo fovcert.dat existir e contiver dados de certificagdo de
concentricidade, o PC-DMIS usa esse modo de calibracéo.

Modo 2: Esse modo mede a série de circulos e liga os circulos para que
corrijam automaticamente qualquer erro de concentricidade no padrao. Se nao
houver dados de concentricidade no arquivo fovcert.dat, e a entrada
ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging (localizada na segao
USER_ProbeCal do Editor de configuragdes) permanecer na sua configuragao
padrao de VERDADEIRO, esse modo € usado.

Modo 3: Esse modo mede os circulos concéntricos padrdes e assume que
estejam perfeitamente concéntricos. Se o arquivo fovcert.dat ndo contiver dados
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de concentricidade e a entrada
ProbeQualVisionParCalibrationUseBridging estiver configurada como
FALSA, o PC-DMIS usa esse modo de calibracao.

Uma entrada relacionada, ProbeQualVisionParCalibrationXYSamples,
localizada na mesma sec¢éo do Editor de configuragdes, segue o padrao 3. Isso define
0 numero de vezes em que um dado circulo € medido a uma dada ampliagao durante a
calibracéo alta paracéntrica.

Ring Light Migration

O PC-DMIS Vision fornece um elemento denominado Migragao de luz de anel. A
finalidade deste elemento é melhorar as configuragdes de luz de anel entre maquinas
que usam diferentes configuracdes de luz de anel. Este elemento também permite
selecionar configuragdes de luz de anel especificas off-line.

Qualquer pessoa que gere suas rotinas de medicao off-line ou precise executar suas
rotinas de medi¢cao em diferentes maquinas com diferentes configuragdes de luz de
anel devem usar esta funcionalidade.

O motivo para este elemento € que o PC-DMIS atualmente tem a opgao de transferir
programas de uma maquina para outra maquina do mesmo tipo pois tem a Calibragao
de iluminac&o adaptavel. Contudo, se vocé desejar transferir programas entre
maquinas que tém diferentes configuragdes de luz de anel, ndo houve migragao. Isto
exigiu que voceé redefinisse as intensidades de luz de anel.

Com este nova funcionalidade, o PC-DMIS migra as intensidades da luz de anel

sempre que detecta uma configuragao de luz de anel. Isto reduz a quantidade de
edicdo precisa ao migrar entre maquinas.

Método de migracao de luz de anel

Os objetivos do método de migragao de luz de anel séo:

e Manter o contraste da imagem.
e Manter a intensidade global de iluminagéo.

Etapas do método de migragao:

1. Determinar se o tamanho fisico das luzes de anel entre a origem e o destino é
diferente. O PC-DMIS aumenta ou reduz o tamanho da luz de anel para
corresponder ao tamanho da origem. Isto é feito ao igualar os diametros de luz
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do anel interno e externo. Todos os outros didmetros s&o redimensionados
proporcionalmente.

2. O PC-DMIS recalcula a intensidade da luz com base nestas regras, da luz de
anel de origem a luz de anel de destino.

Fluxo de trabalho de migracao de luz de anel
Migracao off-line
O PC-DMIS Offline pode definir uma luz de anel especifica nas seguintes formas:

e Criar uma rotina de medi¢cao com a luz de anel que corresponde a luz de anel
nas maquinas de destino.

e A partir de uma rotina de medigao existente com uma luz de anel unica, vocé
pode migrar para uma luz de anel diferente sem carregar a rotina de medigéo
em uma maquina atual.

Para fazer isso:

1. Inicie o PC-DMIS no modo off-line, mas NAO carregue uma rotina de medigéo.

2. Abra a caixa de dialogo Opg¢oes da maquina (Editar | Configuragao da
interface da maquina).

3. Na guia lluminagao, selecione a configuragéo de luz de anel especifica para a
rotina de medicgao.

71



PC-DMIS Vision

Machine Options b4
Hhurning ton

Avadable lamps

B Top Light 2 Rings: 8 Sectors & 4 Sectors
EABottom Light

[JRing Light 1x4 780 21°
[Jring Light 1x4 780 45°
[Jring Light 3x4 1400
[Jring Light 8+4

[Jring Light 6x8

[ ring Light 16

[[Jring Light 1x4 1003 458
[Jring Light 1x4 52@ 21°
[Cring Light 1x1

[ ring Light 3x4

[CJring Light HP-C-VE
[Jring Light 2x8

[Jring Light Sx8

o[ o [

Caixa de dialogo Opg¢bes da maquina - guia lluminagdo para migragéo de luz de
anel

Vocé nao pode alterar a luz de anel se for carregada uma rotina de

medicao.

Se vocé desejar migrar uma rotina de medi¢do escrita em uma luz de anel especifica
para uma luz de anel diferente, o PC-DMIS permite selecionar uma nova luz de anel na
caixa de dialogo Opg¢oes da maquina. Vocé pode, entdo, abrir a rotina de medigao e
usara a nova luz de anel.

Migracao on-line
Com o PC-DMIS on-line, se vocé executar uma rotina de medigdo de uma maquina em
outra maquina com uma configuragao de luz de anel diferente, o software detecta-o e

pergunta se gostaria que as configuragdes de luz de anel fossem migradas para
corresponder as novas configuragoes.
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PC-DMIS

o Measurement routine does not contain information for the installed ring light.

Attempt migration of the programmed ring light?

Yes Mo

[J Don't ask me again

Se houver mais de uma luz de anel na rotina de medigao, o PC-DMIS reverte
para o método legado que exige que vocé selecione uma luz de anel para migrar.

Se vocé tiver selecionado Nao na mensagem acima, n&o ha migragéo e a rotina de
medi¢cao abre como nas versdes anteriores do PC-DMIS.

Se vocé selecionar Sim, o PC-DMIS tenta migrar os valores da luz de anel.
Rotinas de medigcao legadas

Para rotinas de medicao que foram criadas antes do PC-DMIS versao 2019 R2, o
processo de migracao de luz de anel exige uma etapa adicional devido a falta de
informacéo.

Quando vocé abre uma rotina de medigao legada com uma luz de anel, o PC-DMIS

exibe a caixa de didlogo Migragao de luz de anel e apresenta instrugdes na barra de
status para selecionar a luz de anel com que a rotina de medigao foi criada.
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Ring Light Migration =
Thurning ton

Avadable lamps

[Jring Light 1x1 2 Rings: 8 Sectors & 4 Sectors

Caixa de dialogo Migracéo de luz de anel

Assim que vocé selecionar a luz de anel, clique em OK e, em seguida, salve a rotina de
medi¢ao no formato 2019 R2 ou posterior. Vocé pode seguir o procedimento de
migragao Off-line ou On-line para completar o processo.

Para evitar esta etapa adicional, salve sempre suas rotinas de medig¢ao
criadas antes do 2019 R2 no formato de versdo do PC-DMIS mais recente com a
opgao de menu Salvar como (Arquivo | Salvar como).

Migracao de variaveis de ampliacao
Abertura de uma rotina de medigao

Quando vocé abre uma rotina de medigao que foi criada em uma versao anterior a
2022.1 e a execugéao esta sendo realizada um uma maquina de visdo ou no modo off-
line, o PC-DMIS verifica entre os elementos de visdo quais usam variaveis para

74




Setting Machine Options

especificar a ampliagdo. Se o PC-DMIS encontra algum elemento com esse tipo de
variavel, a caixa de dialogo Relatério de migragao é aberta.

A caixa de didlogo tem uma seg¢ao que mostra todas as variaveis usadas para
ampliacdo e o tamanho de pixel estimado.

A caixa de dialogo também tem um se¢ao que mostra todos os elementos que usam
cada variavel.

&, Migration Report x
mr2i2l 1.PRG A
variables shown below must be changed from optical magnification to pixel size
Variables for pixel size should be in meAFUremsnt routine unite: Milliseters
variable ID: Vil Estimated Pixel Size: O.0042500
Variable ID: VI_LONG_ HAME Ezrimated Pixel Size: 0 . Q085000
variable ID: vl

Faature: LINL

Feature: LINZ

Feature: LIN4

Featur®: IMAGECAPTURE
Variable ID: Vi_LONG MAME

Faarurs: LININERK e
L »

Caixa de dialogo Relatorio de migragédo
Para salvar uma rotina de medigao
Quando vocé salva uma rotina de medi¢ao para uma versao do PC-DMIS anterior a

2022.1, o PC-DMIS verifica se a rotina de medigao tem alguma variavel de tamanho de
pixel. Se o PC-DMIS encontra uma variavel, uma mensagem similar a esta € mostrada:

PC-DMIS

O tamanho de pixel ndo é suportado pela versao 2021.1. Certifique-se de que todas as
variaveis usadas para controlar o tamanho do pixel estdo atualizadas para ampliagao
Optica.

Setting Machine Options

Selecione a opgao de menu Editar | Preferéncias | Configuragao da interface de
maquina para abrir a caixa de dialogo Opgdes da maquina. As guias dessa caixa de
didlogo podem variar dependendo do tipo de maquina éptica utilizada e do fato de a
execugao ser on-line ou off-line. Uma maquina éptica tipica permitiria:
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Especifique os componentes de hardware ativos que usara com seu sistema de
medic¢ao otica. Potencialmente, isto permite que continue usando alguns
componentes da maquina dtica, se certos componentes de hardware estiverem
avariados. Consulte "Opgbes da maquina: guia Geral".

Altere a velocidade e os limites de curso da maquina. Consulte "Op¢des da
maquina: guia Movimento".

Especifique as lampadas disponiveis na sua maquina. Consulte "Opg¢bdes da
maquina: guia lluminacao". Este elemento esta disponivel nos modos on-line e
off-line.

Especifique as configura¢des do dispositivo de articulagdo. Consulte "Opgdes da
maquina: guia Articulagao".

Especifique a porta de comunicagdes e as configuragdes utilizadas para
conectar o computador ao dispositivo de medicao optica. Consulte "Opgdes da
maquina - guia Comunicagao do controlador de movimento" e "Op¢des da
maquina - guia Comunicagao de iluminagao".

Armazenar quaisquer comunicagoes entre o PC-DMIS Vision e a maquina 6ptica
com finalidade de depuragdo. Consulte "Op¢des da maquina: guia Depuragao”.

L

L

']

Se estiver executando o PC-DMIS Vision com a sonda CMM-V ou um sensor

HP-C-x em uma CMM, nem todas as paginas acima estao disponiveis. Para acessar a
configuragéo padréao do controlador CMM, selecione o botdo Configuragao na secgao
CMMI da guia Geral.
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Muitas das fungdes estéo na caixa de dialogo Utilitarios da sonda como
parte dos processos de calibragao centralizados. A calibracao € especifica da sonda.

Machine Options: General Tab

Machine Dptions |

General | I'v1|:|ti|:|n| IIIuminatiu:unI "arist I Del:uugl

—active Contrallers————— — Contraller Information
b aticr: IW VI I j
Pendant; INnne vI PC-DMIS: |H.£'-.L:1_2?
Tool Changer: INu:-ne "I RS |H.£.L:1_2?
Fisture: INu:une vI HSI: [RaL 27
Touch Brobe: IMSI vI HSI_SIMULATOR.
DLL -
Lazer Probe: IMSI vI
Viden Probe: IMSI vI CraMIE: [y 28
O ptics: IMSI vI
Setupm.. |
Frame Grabher: IMSI VI
llurminatior: IMSI "I
Wizt INn:-ne "I Tirmer [ntereal: |25|:| s

F, I Cancel | Spply | Help |

Caixa de dialogo Opgbes da maquina - guia Geral

A guia Geral permite ativar ou desativar controladores para utilizagdo com o PC-DMIS.
Vocé tem que reiniciar o PC-DMIS se alterar alguma das opgdes nessa guia. As
seguintes trés areas principais existem nessa guia:

o Controladores ativos

e Informagdes do controlador

¢ Intervalo do timer
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Controladores ativos

A secao Controladores ativos define qual interface de maquina o PC-DMIS utiliza
para controlar cada componente de hardware durante a operagao on-line do PC-DMIS.
Trés opgdes podem ser selecionadas: MSI, CMMI ou Nenhuma.

« MSI: (Multi Sensor Interface - Interface de varias sondas). Selecione essa opgao
para a MSI lidar com a sec¢ao dos controladores. Para as maquinas de visédo
dedicadas (como TESA e MYCRONA), isso faz com que todos os controladores
ativos que estdo presentes na maquina passem pela MSI. Em uma CMM,
normalmente apenas controladores especificos de visdo (lluminacdo, Optica e
Framegrabber) sdo definidos como MSI. Os outros (Movimento, Pendente,
Trocador de ferramenta, Articulagdo, Sonda de toque e Sonda a laser) utilizam a
interface CMM padrao (CMMI).

e CMMI: Selecione essa opgao para uma sonda de visdo em uma CMM (como a
camera CMM-V ou a série de sensores HP-C-x) onde o controlador original
(como o LEITZ) é usado para controlar os elementos Movimento, Sonda de
toque, Articulagao, Sonda a laser e Trocador de ferramenta da operacao da
maquina.

e« Nenhum: Selecione essa opcéo se o componente de hardware nao existir ou
estiver quebrado. Se o componente estiver quebrado e vocé selecionar esta
opgao, o software permite continuar a utilizar pegas funcionais de sua maquina
optica.

As selegdes MSI e CMMI ndo sdo mutuamente exclusivas. Vocé pode
combinar um controlador MSI com um controlador CMMI durante a selegao.

Informacgoes do controlador

A area Informagoes do controlador exibe o controlador descoberto pelo PC-DMIS
durante a execugéao on-line. Esta se¢gao mostra quatro caixas de exibicao com estas
informagdes:

o Lista suspensa Controlador: Selecione o modelo da maquina para interfaces
que suportam varios modelos de maquia. Por exemplo, a interface Metronics
deve ter os tipos TESA VISIO 300 Manual, TESA VISIO 300 DCC e
Personalizado. Esta opgao DEVE ser definida para configurar as defini¢ées de
configuragdo da maquina corretamente para a maquina de destino. Para
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interfaces que apenas suportam um tipo de maquina, a opgao &
automaticamente selecionada para si.

Conectividade do PC-DMIS: Exibe a versao suportada da interface Hardware
Abstraction Layer (HAL) para esta versao de suportes do PC-DMIS. A verséo
HAL deve ser igual para PC-DMIS, MSI e HSI. E emitido um aviso se forem
encontradas diferencas.

Conectividade MSI (Multi-Sensor Interface): Exibe a versao suportada da
interface HAL para essa MSI.

HSI (interface especifica do hardware): Exibe a HS| usada durante a execugao.
Este componente controla o dispositivo de hardware especifico.

CMMI (interface da maquina de medi¢ao de coordenadas): Exibe o nome da
interface CMMI a ser usada. Clique em Configuragao para abrir as opg¢des de
configuragéo de interface da maquina para o controlador CMMI (por exemplo,
Brown and Sharpe LEITZ).

Deve fornecer estas informag¢des ao Suporte Técnico da Hexagon quando reporta
problemas.

Intervalo do timer

A caixa Intervalo de cronémetro indica o tempo maximo que o PC-DMIS Vision
aguarda antes de solicitar ao hardware as configuragdes atuais de movimentagao,
iluminagao e optica.
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A menos que seja orientado por um técnico treinado, nao altere esse valor.

Machine Options: Motion Tab

-
e TR ==
Gereral Motion llleru"ratrnnl Debug |
Stage
v Homing enabled
Limits
x Y Z
Minimum: [-150 [-100 [-170
Maodimum 150 100 [10
¥ Limits enabled
Volumetric compersation
Method: ASI - |
Filename: compens dat| Calibrate.... |
Calibration date: MR
Grid: Mo compgrid data
| Max speed 300 mm.'s
[
|
. 0K Cancel | oy | Heb

Caixa de dialogo Opg¢des da maquina - guia Movimento

A guia Movimento permite definir os parametros de movimento em sua maquina. Seu
técnico de servico ja definiu suas opg¢des de movimento durante a instalagao deste

sistema.

Essa guia ndo esta disponivel para CMM-V ou sensores HP-C-x.

Caixa de selecao Inicio ativado

Vocé precisa executar a operagao de levar a posigdo inicial e utilizar o estagio com um
dispositivo de fixacao. Levar a posicao inicial também é necessario para os sistemas
que usam qualquer corregao de erro segmentada linear ou n&o. Uma posi¢ao
especifica do estagio deve ser identificada para correlacionar a posi¢céo do estagio com
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os dados de correcio do erro. Essa operacao estabelece a localizacio zero da
maquina.

Com essa caixa de selecdo marcada, o PC-DMIS inicia a maquina quando ela é
inicializada. Alguns hardwares podem reter seu estado inicial até que sejam desligados.
Se o0 hardware nao precisar ser iniciado ou se ele nao for configurado para iniciar,
marcar essa caixa de selegao nao tera efeito.

Areas Limites de curso e Compensacio volumétrica
Estas areas especificam limites de curso e compensagao de volume da maquina.

O técnico de servigo ja determinou os melhores limites de curso e valores de
compensacao de volume para seu sistema.

Apenas um técnico de servigo especialista deve executar o utilitario de calibragao de
estagio. A caixa de didlogo exibe a data e hora da ultima calibragao de estagio.

Caixa de selegao Limites ativados: Esta caixa de selegédo permite desligar a
verificacdo dos limites. A Unica vez em que normalmente desligaria esta verificagao é
em certos sistemas quando esta executando uma calibragdo de estagio e necessita de
trabalho até ao limite do curso do estagio. Nao recomendamos desativar esta caixa de
selecdo em qualquer outra altura pois pode ajudar a proteger o hardware contra danos
quando o hardware sai dos limites.

Calibrar: Esse botao inicia o procedimento de calibragao do estagio. Para calibragao
de estagio e certificagédo, contate um Suporte Técnico da Hexagon.

A menos que seja orientado por um técnico treinado, NAO altere esses
valores.

A caixa Data de calibragao mostra a data em que o botao Calibrar foi usado
pela ultima vez para gerar um arquivo de calibragao novo ou atualizado.

A caixa Grade mostra a versdo do formato de dados atual usada para os dados
da grade no volcomp hibrido. Se vocé esta usando alguma lente diferente das
lentes usadas para coletar dados de grade para o volcomp hibrido, a caixa Grade
deve indicar a versdo comp grid de 2 ou superior. Se nao indicar, contate o
Suporte Técnico da Hexagon.
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Caixa Velocidade maxima

A caixa de edicao Velocidade maxima indica a velocidade dos movimentos do DCC.
Se descobrir que precisa modificar as porcentagens da velocidade de movimento, é
melhor fazer quaisquer alteragées na guia Movimento da caixa de dialogo
Configuragoes de parametro.

A menos que seja orientado por um técnico treinado, nao altere esse valor.

Opcoes da maquina: guia lluminacao
x|

izeneral I Motion  Ilurninaticn |'-.-'-.-'rist I Cebug I

—Available Lamps

op Lamp Mvicrona Top Lamp,
[w]|Eottom Lamp
[w]Ring Lamp

¥ Restore last lamp stake at skartup
[ Turn lamps off at end of execution

O, I Cancel Apply Help

Caixa de dialogo Opg¢bes da maquina — guia lluminagéo

A guia lluminagao permite selecionar as lampadas que estéo instaladas na maquina a
partir daquelas disponiveis através do fornecedor da maquina.

Na lista Lampadas disponiveis, selecione a caixa de selegao proxima as lampadas
que estao fisicamente instaladas em sua maquina .
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Selecionar Restaurar ultimo estado da lampada ao iniciar retorna a lampada ao seu
ultimo estado quando o PC-DMIS foi iniciado.

Selecionar Desligar lampadas no final da execugao desliga as lampadas quando a
rotina de medigao € concluida. Esse elemento ndo é usado para a execug¢ao de um
unico elemento (Ctrl+E, ou Medir agora ou Testar), mas sim para execugao Completa,
Executar bloco ou Executar a partir do cursor. Por definicdo, essa opgao esta
DESLIGADA.

A calibragao da iluminagéao é realizada a partir da caixa de dialogo Utilitarios
de sonda. Consulte o tépico "Calibrar iluminacao"

Opcoes de maquina: Guia articulagao

Machine Options x|

Generall Mu:ntin:nnl lumination st |Del:nug|

— Settings
Cornrn part hd Baud |1 200 vI
Parity Mone 'I
Databit:  [= =]
Stop bit 1 'I
CORT 1200 M 8.1 e A

k. I Cancel Smply Help

Caixa de dialogo Opg¢bes da maquina - guia Articulagcdo

A guia Articulagao permite especificar a porta e configuragdes de comunicagao que
sdo usadas para conectar o computador ao controlador de articulagao de seu
dispositivo de medicao 6ptica. Isto € para maquinas Vision dedicadas que tém
articulacao tipo PH9 instaladas e a op¢ao de licenga LMS ou portlock Articulagao
selecionada (como Mycrona).
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Em uma maquina CMM-V ou em sensores HP-C-x, essa guia nao esta
disponivel porque o controle de articulacio é feito por meio da interface CMMI
existente.

Opcoes da maquina: guia Comunicagao do
controlador de movimento

Machine Options x|
Debug | General | Motion | | ibmination | Pendant
Motion Cortroller Commurication | - Bumination Coemmurication

"s-ﬂffﬂs‘ — —t
Comnm port [ﬁEI B aud 3400 -
Panty Nere . =]
Databds |2 =]
COM1 38400 N8 i T |
oK | el | sy | Hee |

Caixa de dialogo Opg¢bes da maquina - guia Comunicagédo do controlador de
movimento

A guia Comunicagao do controlador de movimento permite especificar a porta e
configuragbes de comunicagéo usadas para conectar o computador aos instrumentos
de iluminac&o usados pelo controlador de movimento de seu dispositivo de medigao
Optica.

Para maquinas TESA Visio1, ha uma unica guia Controlador da maquina
para Movimento e lluminagao.

Para os sistemas de interface Metronics (como TESA VISIO 300) e Mycrona, ndo ha
nenhuma guia Controlador da maquina.
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Opcoes da maquina: guia Comunicacao de iluminacao

[Machine options x
Debug | General | Motion | | Ibumination | Pendant |
Motion Controller Communicaation IBurmnation Communscation

- Settings — 5
Comnpot  [ENENI ] | o [EETE |
Panly I!.:r,:_ "-'I
[ata bits |F: 'I
COM315200 N&1 ik T |
ok | Camcel | feh | Hew |

Caixa de dialogo Opg¢bes da maquina - guia Comunicagéo de iluminagdo

A guia Comunicagao de iluminagao permite especificar a porta e configuragdes de
comunicacao usadas para conectar o computador aos instrumentos de iluminagcao
usados por seu dispositivo de medig¢ao optica.

Para maquinas TESA Visio1, ha uma unica guia Controlador da maquina
para Movimento e lluminagao.

Para os sistemas de interface Metronics (como TESA VISIO 300) e Mycrona, ndo ha
nenhuma guia Controlador da maquina.
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Opcoes da maquina: Guia Depurar

Machine Options “
General | Motion | Dhumination | Debug
[#Log: debug. bt
[ window: Interface
Position reports: Mane W
From machme: Both W
From CRL: Both W
Foous: On error W
Debiug Manager

Use Options -

Il Cancel Anply Help

Caixa de dialogo Opg¢bes da maquina - guia Depurar quando conectado a uma
maaquina de visgo

O PC-DMIS Vision tem a capacidade de gerar um arquivo que registre qualquer
comunicacao entre o software e o hardware durante a execugao de sua rotina de
medicdo. Este arquivo de "depuracao” é util na determinacdo da causa de quaisquer
problemas que possa ter com seu sistema de medigao optica.

Quando conectado a uma maquina de viséo, a opgéo de modo Foco fica disponivel:

Lista Foco: Para registrar informagdes de depuragao associadas com foco nos
sistemas de visao, selecione:

e« Nenhum - Sem registro de foco
e Ao erro - Registra dados de foco somente quando ocorre um erro
« Sempre - Registra todos os dados de foco

O nome do arquivo de log de foco € debug_focus.txt.
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Por padréao, o PC-DMIS envia o arquivo de depuragao para o diretério
ProgramData. Tipicamente, ele esta localizado em "C:\Dados de
programas\Hexagon\PC-DMIS\<versao>", onde <versido> é a versao do PC-DMIS
que esta sendo executada.

Para obter mais informagdes sobre como gerar um arquivo de depuragao, consulte
"Geragao de um arquivo de depuragao” no capitulo "Configuragcao de preferéncias" na
documentacido do PC-DMIS Core.

Para obter mais informagdes sobre as localizagdes padrao de arquivos do PC-DMIS,
consulte "Entendimento de locais de arquivo" no capitulo "Configuragao de
preferéncias" na documentagao do PC-DMIS Core.

Quando vocé usa uma CMM-V ou sensores HP-C-x, pode acessar a guia
Depurar na caixa de dialogo Configuragcao de CMMI. As informacdes de depuracao
do Vision e da CMM padrao sao gravadas no mesmo arquivo debug.txt especifico.

Opcoes de configuracao do Vision
disponiveis

Além de configurar as opgdes de maquina, ha algumas opg¢des de software especificas
de visdo que vocé pode configurar usando a caixa de dialogo Opg¢oes de
configuragao (Editar | Preferéncias | Configuragao). As caixas de selecao a seguir
que sao usadas com as maquinas de visao aparecem na guia Geral:

Suprimir didlogos de Carregar Sonda do Vision
Suppress Vision Load Probe Dialogs

Essa configuracao afeta as maquinas de multiplos sensores de visédo. Ela ajuda a
minimizar mensagens de carregamento de sonda por meio da supressao da caixa de
dialogo Utilitarios de sonda quando vocé cria uma rotina de medicao e insere a ultima
sonda de visdo ativa. Ela é executada somente se todas as seguintes condigdes sao
atendidas:

e A opcéao de visao esta ativada no portlock ou na licenga LMS.

e O tipo de sistema de visdo que vocé usa é diferente de um CMM-V ou da série
de sensores HP-C-x.

e A ultima sonda carregada é uma sonda de visao.
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O PC-DMIS armazena o nome da ultima sonda de visao usada na entrada
LastProbeFileMultisensor localizada na se¢do Opgao do Editor de
configuragbes do PC-DMIS.

Foco ao longo do vetor da camera
Focus Along Camera Vector

O modo padrao das operacdes de foco baseadas em elemento usa o vetor de camera
e nao o vetor normal de elemento. Se vocé desejar usar o vetor normal de elemento, é
necessario limpar essa caixa de selegéo. Essa configuracéo é valida para a rotina de
medicao atual.

Forca da borda automatica

Auto Edge Strength

Determina se o PC-DMIS atualiza ou ndo a forca de borda baseada nos resultados da
instru¢cdo. O comportamento padrao verifica automaticamente a for¢ga da borda na hora

da instrucdo e a atualiza adequadamente. Se vocé limpar essa caixa de selecao, a
forca da borda permanece inalterada antes e depois da ocorréncia das instrucdes.

Barra de ferramentas Vision
QuickMeasure

Cuickhdeasure u
BN HER 2SR - O0&HF 0 lk-v-O-0EE X

A barra de ferramentas QuickMeasure de visao modela o fluxo tipico de operagdo em
um sistema de visdo. Vocé pode acessa-la a partir do menu Visualizar | Barras de
ferramentas, dependendo na configuragao do seu sistema. Ela é identica a barra de
ferramentas QuickMeasure na documentagao do PC-DMIS CMM. Para mais
informacdes sobre a barra de ferramentas QuickMeasure, consulte o topico "Barra de
ferramentas QuickMeasure CMM" na documentacao do "PC-DMIS CMM".
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Using the Graphic Display Window in
PC-DMIS Vision

O PC-DMIS Vision permite alternar entre dois modos de visualizagao na janela
Exibi¢cao de graficos: Visualizagdao CAD e Visualizagao ao vivo.

Se o sensor de luz branca cromatica (CWS) for a sonda ativa na rotina de medicéo, a
visualizagdo Laser também fica visivel.

CAD View

Exemplo de Visualizacdo do CAD mostrando o campo de visdo da sonda de visdo

A guia CAD (também chamada de "Visualizacdo CAD" nesta documentac¢ao do PC-
DMIS Vision) é a visualizagao padrao da peca. Ela funciona da mesma forma que no
software PC-DMIS padréo. Para obter informacgdes detalhadas sobre a guia CAD,
consulte o topico "Janela Exibicao de graficos" no capitulo "Navegacgao na Interface" da
documentacido do PC-DMIS Core.

A regiao retangular verde mostrada é o "campo de visao" (field of view, FOV). O FOV
representa a visualizagao através da camera de video. O centro do campo de visao
tem um reticulo. Em uma maquina compativel com movimento DCC, vocé pode clicar e
arrastar este reticulo para mover o FOV para uma nova localizagéo na peca:

Mover o FOV
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Em uma maquina compativel com a alteracéo de 6ptica DCC, também é possivel
redimensionar (ampliar ou reduzir) o FOV arrastando os cantos da caixa verde. Isto
altera a ampliagao atual:

Dimensionar o FOV

Importagao de uma peca de demonstragao Vision

Modelos do CAD em varios formatos podem ser importados e usados para criar rotinas
de medicéo.

Para exemplos nessa documentagcédo do PC-DMIS Vision que usam dados do
CAD data, use uma versao da peca de demostracio do treinamento do Vision. A
Hexagon oferece outras pegas de demonstracéo para treinamento (SKU #H00025491),
que pode ser compradas na sua loja on-line. Para mais detalhes sobre essa e outras
pecas de demonstracao, veja Loja da HMI - Pecas de treinamento.

Para importar uma peca de demonstracéao:

1. Selecione a opgédo de menu Arquivo | Importar e selecione o tipo de arquivo da
peca de demonstracio.

2. Na caixa de dialogo Abrir, localize e seleciona a pega de demonstragao do
Vision, e clique em Importar. Se esse arquivo veio com a instalagdo do PC-
DMIS, ele deve estar localizado no diretdrio de instalagao do PC-DMIS.

Os arquivos de bloco de demonstragbes comprados e baixados estao
na pasta Downloads.

3. Quando o processo de importagao terminar, selecione a guia Visualizagao do
CAD na janela Exibicao de graficos para ver a pegca de demonstragdo do CAD
importada.
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Live View

41.797.38.471

1A 48.674.32 563
Amostra de visualizagdo ao vivo da janela Exibicao de graficos

Se o software estiver no modo on-line, a guia Vision mostra a visualizagao "em tempo
real" da camera de video.

Se o software estiver no modo off-line, a guia Vision exibe uma visualizag&o "simulada"
do que uma camera de video veria, com base no desenho do CAD importado. Ela
simula a geometria e também a iluminagdo. Esse processo é chamado de Camera do
CAD.

Visualizagéo ao vivo simulada (camera CAD)

91



PC-DMIS Vision

LY
L]

Vocé pode clicar com o botéo direito do mouse na imagem e arrastar o
ponteiro. Isso essencialmente arrasta a imagem sob a camera, permitindo que vocé
posicione o FOV na nova localizagado na peca. Essa funcionalidade funciona apenas
em uma maquina DCC ou quando estiver off-line.

Exibir elementos na Visualizagao ao vivo

Vocé pode exibir elementos nas rotinas de medi¢ao na visualizagéo ao vivo.

e UG EE = Q

R L
Dione indializing the Machine X 3an ¥ 2m Z 40 20 0 [1]

Exemplo de elementos exibidos na Visualizagdo ao vivo

Todos os elementos tém aproximadamente o mesmo vetor e posi¢gao Z ge a imagem
da camera.

Para exibir elementos na visualizagao ao vivo, selecione a op¢ao da caixa de selecao
Mostrar elementos na caixa de dialogo Configuragao da visualizagao ao vivo
(Editar | Janela Exibigcao de graficos | Configuragao da visualizagao ao vivo).

Em certas condigdes, os elementos na rotina de medigdo ndo sdo desenhados na
Visualizagao ao vivo. Isto serve para evitar o desenho de informacdes fora de contexto
ou sobrecarregar a Visualizagdo ao vivo com demasiada informagao.

Estas condigdes séo:

e Durante a execugao da rotina de medicgao.
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e Quando um calibre esta ativo na Visualizagao ao vivo. Vocé pode mover o
calibre para um elemento e usa-lo sem a sobreposicao interferir.

e Durante o processo de focagem.

e Quando a sobreposi¢ao de iluminagao esta ativa.

« Quando pontos filtrados ou medidos sdo mostrados ao editar um elemento. Isto
da a possibilidade de observar o ponto medido sem a sobreposigao interferir.

e Durante o tragado do perfil 2D.

Elementos da tela Visualizagao ao vivo

Este tépico discute os diversos elementos de tela disponiveis na guia Vision.

-1.852,2.276

2.801,-0.991

PC-DMIS Vision - Visualizagdo ao vivo mostrando rastreador e destinos

Os elementos na guia Vision podem ser alterados clicando e arrastando os
identificadores (pontos verde ou amarelo) para a localizagao desejada. Os
identificadores podem controlar o tamanho, orientagéo e angulos inicial e final dos
destinos.

Rastreador: E a interface de usuario visual para elementos. No elemento Circulo
ilustrado acima, o rastreador mostra o tamanho do circulo (1a - circulo verde
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pontilhado entre as linhas do anel amarelo brilhante) e permite que o angulo
inicial (1b), o angulo final (1¢c) e a orientacéo (1d - alterada ao arrastar a alga
pontilhada verde na extremidade de uma linha) sejam alterados.

Destino: E uma interface de usuario enderecavel para a deteccéo de pontos.
Para cada regido, vocé pode controlar cada parametro de destino clicando no
destino ou arrastando os identificadores. Os parametros de destino séo alterados
na guia Destinos de toque da Caixa de ferramentas da sonda. No elemento
Circulo acima, o circulo tem trés destinos (2a, 2b e 2¢). Cada destino tem
parametros de detecgéo de pontos ligeiramente diferentes. 2a - configurado com
uma largura de varredura mais pequena. 2b - configurado para NAO detectar
pontos.

-1.405,2.035
CIR7:EA1/3(1/2)

PC-DMIS Vision - Visualizagdo ao vivo mostrando coordenadas ROl e FOV

ROI (regides de interesse): Durante o tempo de execugéo, o PC-DMIS Vision
pode precisar dividir um destino em partes para que cada parte possa se
enquadrar no campo de visdo (FOV). As ROI sao diferentes de destinos na
medida em que o destino pode ser maior que o FOV. Nao ha interagao do usuario
com ROI exceto alguns indicadores visuais (3a ha imagem acima. O halo do
shutter automatico para a parte esquerda superior delineia a ROI; a parte de
destino que pode enquadrar-se com seguranga no FOV nesta ampliag&o).
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95

Coordenadas FOV: Os numeros de sobreposicdo na parte superior e inferior da
tela listam as posigdes X e Y dos cantos superior esquerdo e inferior direito do
FOV (4a na imagem acima). Ao clicar com o botdo direito do mouse e arrastar na
Visualizagao ao vivo, outros numeros aparecem entre parénteses para mostrar a
distancia que a camera sera movida. Informagdes adicionais sdo fornecidas,
dependendo da guia Caixa de ferramentas da sonda selecionada atualmente,
mas no exemplo acima, vocé pode ver o nome do elemento e do destino.

Shutter automatico e Bussola automatica: De acordo com as configuracdes da
Visualizag&o ao vivo, quaisquer elementos manuais medidos com Destinos
automaticos usam a tecnologia chamada "AutoShutter" e "AutoCompass".
Consulte "Configuragao da visualizagao ao vivo" para obter mais informagdes
sobre as configuragdes de shutter automatico e bussola automatica encontradas
na caixa de dialogo Configuragao da visualizagao ao vivo.

Bussola automatica: Orienta o operador a mover o estagio e obter o proximo
elemento no campo de visdo. Ela mostra uma seta e uma distancia a ser movida.

PC-DMIS Vision - Visualizagdo ao vivo mostrando a Bussola automatica

Vocé precisa mover o estagio para que toda a caixa do retangulo tracejado fique
confortavelmente no campo de visdo (FOV).
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PC-DMIS Vision - Visualizagdo ao vivo mostrando a contagem regressiva de luz
colorida

Obturador automatico: Assim que o destino estiver no FOV, uma contagem
regressiva de luz colorida sera mostrada na Visualizagdo ao vivo (ver imagem
acima). Verifica estabilidade do estagio, antes de executar automaticamente a
detecgao de borda em todos os destinos que estdo dentro da Visualizagcdo ao
vivo atual.

Se um movimento do estagio é detectado durante o Shutter automatico,
os pontos sao descartados e a contagem regressiva é reiniciada
automaticamente para medir novamente.

Grafico de foco: Quando vocé executa um Ponto de superficie, foco da caixa de
ferramentas da sonda ou SensiFocus, o software desenha um grafico dos dados
de foco. O software desenha-o a direita ou esquerda do destino conforme o
espaco permitir. Se ndo houver espaco suficiente ao lado do destino, o software
desenha o grafico no canto superior direito. Quando vocé redimensiona o destino,
move o estagio ou pressiona a tecla Shift, o grafico ndo é desenhado.

Controles de visualizagao ao vivo

Este topico discute os controles localizados na parte inferior da guia Vision.

Congelamento da visualizagao ao vivo - Este botdo "pausa" a atualizagdo da

96



Using the Graphic Display Window in PC-DMIS Vision

exibicdo de visualizagéo ao vivo. Isso € util se deseja manter algo na tela para analisar
ou fazer uma captura de tela, mas deseja que a medigao continue em segundo plano.
Para reiniciar a atualizacao da Visualizagao ao vivo, solte o botao.

44

Mover para o destino de toque anterior - Este botdo move o campo de visdo (FOV)
para o destino anterior em uma lista de destinos.

<

Ignorar para tras no destino de toque - Este botdo move a peca FOV bem para tras
ao longo de um destino em direcdo ao destino anterior. Isso ajuda a consultar como um
elemento inteiro pode ser medido, embora o elemento inteiro ndo caiba dentro do FOV.

>

Ignorar para frente no destino de toque - Este botdo move a pega FOV bem para a
frente ao longo de um destino em diregdo do préximo destino. Isso ajuda a consultar
como um elemento inteiro pode ser medido, embora o elemento inteiro ndo caiba
dentro do FOV.

g

Mover para o préximo destino de toque - Esse botdo move o FOV para o préximo
destino em uma lista de destinos.

Vv

Ajustar cliques do mouse a borda - Esse botdo faz com que pontos selecionados
para a criagao de elementos se encaixem no ponto mais proximo ao longo da borda
mais préxima. Se este botdo ndo for selecionado, os pontos selecionados irdo
permanecer no local onde sao clicados. Consulte "Configuragao da Visualizagao ao
vivo" para obter mais informacdes sobre esse elemento.

Ajustar cliques do mouse a borda também é usado em tempo de execugao para
destinos manuais. Quando a opg¢ao arrastar e soltar um destino manual estiver
selecionada, o PC-DMIS fara a detecgao de borda para encaixar o fio de reticulo na
borda.

Wi
SR
AutoShutter - Este botao ativa o shutter automatico para que mega os elementos.
Consulte "Configuragao da Visualizagéo ao vivo" para obter mais informagdes sobre
esse elemento.
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0,

Bussola de elemento - Este botdo faz com que a bussola automatica exiba uma seta
e a distancia a ser movida para o préximo destino. Consulte "Configuracéo da
Visualizac&o ao vivo" para obter mais informacgdes sobre esse elemento.

@

Mostrar destinos de toque - Este botao alterna a exibicado de destinos na janela
Exibicao de graficos ou na Visualizagédo ao vivo. Tem a mesma funcionalidade do botéao
Exibir destino da caixa de didlogo Elemento automatico. Isso é especialmente util
quando a janela Inicializac&o rapida € usada e a caixa de dialogo Elemento
automatico nao esta aberta.

@

Bloquear destino na pe¢a - Quando vocé seleciona este botédo, o software bloqueia a
exibicdo de destino na janela Exibicao de graficos ou na Visualizagao ao vivo. Se isso
estiver bloqueado, n&o sera possivel clicar e arrastar o destino para um novo local na
guia Vision.

o

Mostrar escala de cinze - Quando vocé seleciona este botédo, o software mostra uma
representacido de escala de cinza da guia Vision. Este botdo aparece somente se uma
camara a cores € usada. Para cameras em preto e branco ou monocromatica, este
botdo nao aparece.

e
Transparéncia de sobreposig¢ao - Quando vocé seleciona este botéo, o software
exibe um controle deslizante debaixo dele. Vocé pode carregar o controle deslizante
para definir a transparéncia das sobreposi¢cdes exibidas na Visualizagao ao Vivo. A
transparéncia é atualizada dinamicamente conforme o controle é arrastado. Este é o
unico lugar em que vocé pode mudar a transparéncia das sobreposigdes. O valor
padrao é 50%. 0% = totalmente transparente. 100% = sdlido.

0% 100%

o-

Ampliagao - Quando vocé seleciona este botéo, o software exibe um controle
deslizante debaixo dele. E possivel arrastar o controle deslizante para configurar a
ampliagdo da Visualizagdo ao Vivo sem ter que usar a guia Ampliagcao da caixa de

ferramentas da sonda. A ampliacao é atualizada dinamicamente conforme o controle
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deslizante € arrastado. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia Ampliacéo" para
obter mais informagdes sobre ampliagéo.

0.8x 4.6%

| =

+ -

Exibir calibre - Quando vocé seleciona este botado, o software alterna a exibicdo da
sobreposig¢ao de calibre atualmente selecionada. Selecione a seta preta para baixo
para exibir a barra de ferramentas Seletor de calibre embaixo do botado, permitindo que
vocé escolha um diferente tipo de calibre a ser exibido. Para obter mais informacdes
sobre calibres, consulte "Caixa de ferramentas de sonda: guia Calibres".

AutoVoid - Quando vocé seleciona este botéo, o software executa uma detecgao de
espaco para o elemento atualmente editado. Adiciona automaticamente destinos com
uma densidade de ponto zero nas areas de vazio detectadas.

r.n

L.J

SensiFocus - Este botao executa automaticamente um "foco sensivel" automatico no
centro da guia Vision.

« Em uma maquina DCC, ele move automaticamente o estagio e em seguida o
retorna a posig¢ao focal. Os parametros usados para esse foco ndo vém da guia
Foco da Caixa de ferramentas da sonda. Ao invés disso, eles se baseiam em
dados disponiveis tais como tamanho do pixel, profundidade do foco, velocidade
de projecao e assim por diante. O tamanho do destino do foco é fixo e esta
localizado no centro da guia Vision.

« Na maquina manual, esse botéo esta desabilitado.

Qs

SensiLight - Este botdo executa um ajuste automatico no local da "iluminagao
sensivel" na tentativa de alcangar os melhores resultados. A guia lluminagao sera
selecionada rapidamente quando esse ajuste automatico for realizado. Para obter mais
informagdes sobre como SensiLight deve ser usado como parametro para elementos
de borda, consulte a descricao do SensiLight em "Destino de toque automatico -
Conjunto de parametros de borda".
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Q

Ajuste de iluminagao - Este bot&o alterna a exibicdo da Sobreposi¢do de iluminagéo
na guia Vision para que vocé possa fazer ajustes da iluminagéo. Consulte "Caixa de
ferramentas da sonda: guia lluminagao" para obter mais informagdes sobre iluminagéao.

M

Laser ligado/desligado - Este botado ativa e desativa o laser. Ele esta disponivel para
sistemas com sondas a laser ou ponteiros a laser ajustados (como TESA VISIO 300 e
500).
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Configuracao da Visualizagcao ao vivo

L Wi Setup
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Caixa de dialogo Configuragdo da Visualizag&o ao vivo — modo Manual

Para abrir a caixa de dialogo Configuracao da visualizagao ao vivo, selecione Editar
| Janela Exibigao de graficos | Configuragao da visualizagao ao vivo no menu ou
cligue com o botéo direito do mouse na guia Vision e selecione Configurar no menu

de atalho resultante.

A opgao Configuragao da visualizagao ao vivo somente esta disponivel se a
opgao Vision estiver ativada na licenga LMS ou portlock.

A caixa de dialogo Configuragao de imagem ao vivo permite configurar como a
imagem aparece na guia Vision da janela Exibicao de graficos. Ela contém estes

controles:

Ajustar para caber - Essa caixa de selegao determina se o PC-DMIS escala a exibi¢ao
da peca para dentro dos limites da janela Exibigao de graficos. Esta caixa de selegéo
esta disponivel apenas em algumas maquinas épticas.
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Quadro de congelamento automatico

Quando vocé seleciona a caixa de selegcédo Ativado, vocé pode pressionar o botao
Congelamento da Visualizagao ao Vivo para o ativar e desativar no momento da
execucgao da rotina de medigao. Esta agao congela os pontos medidos na tela até os
proximos pontos estarem disponiveis para exibicao.

Isso também é util para maquinas onde ocorre "imagem dividida" durante movimentos
do estagio.

AutoShutter

O Shutter automatico detecta quando um destino (que pode consistir em varias ROIs)
esta pronto para medir pontos. Os trés critérios de prontidao sao:

e O ROI esta inteiramente no FOV.
e A etapa parou de se mover.
e Os atrasos definidos pelo usuario terminaram.

Quando esses critérios sao satisfeitos, o PC-DMIS toma os pontos automaticamente e
continua para a proxima ROI.

N
O PC-DMIS usa as opgodes nesta area quando vocé seleciona AutoShutter v na
parte inferior da guia Vision (consulte "Controles da visualizagdo ao vivo").

O AutoShutter ndo é acionado para os elementos do modo DCC com a pré-
posicao manual ativada.

Ativo - Esta opcao determina quando o software usa a capacidade AutoShutter para
medir elementos. As opgdes sdo: Sempre, Apos alinhamento parcial ou Apés
alinhamento total.

Tempo estabelecido de movimento (segundos) - Essa caixa especifica um tempo
estabelecido (em segundos) antes dos acionamentos da detecgédo do ponto. Esse
estabelecimento comega apés a ROI atual estar totalmente inserida no FOV. Vocé
pode usar esse campo para atrasar ligeiramente a detecgédo de ponto automatica para
revisar e melhorar o posicionamento da ROI dentro do FOV.

Estabelecimento do elemento de medigao — Essa caixa especifica um tempo

estabelecido (em segundos) antes da detec¢do do ponto para a PRIMEIRA ROI de um
elemento, mesmo se essa ROI ja estiver totalmente dentro do FOV. Vocé pode usar
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esse campo para atrasar ligeiramente a detecgdo automatica para revisar e melhorar o
posicionamento da ROI dentro do FOV. Esse valor € aplicado apenas na primeira ROI
de um elemento.

O Estabelecimento de movimento detectado € o valor dominante se
houver conflito com o valor do Estabelecimento do elemento de medigao.

Bussola de elemento

Os elementos de Bussola de elemento estdo disponiveis somente no modo
Manual.

A bussola de elemento guia vocé para mover o estagio e obter o proximo elemento no
Campo de visualizagdo mostrando uma seta e uma distancia a ser movida.

Ativo - Determina quando o software usa a capacidade Bussola de elemento para
medir elementos. As opg¢des sdo: Sempre, Apos alinhamento parcial ou Apés
alinhamento total.

O PC-DMIS aplica a opcao Ativo é aplicada quando vocé seleciona Bussola de

elemento @ na parte inferior da guia Vision (consulte "Controles da visualizagdo ao
vivo").

CaptMulti

Para acelerar a execuc¢ao, a funcionalidade MultiCapture faz o software procurar os
elementos adiante na rotina de medicao e criar grupos que o PC-DMIS pode executar
dentro de uma unica imagem de camera (Visualizagdo ao vivo). O software agrupa-os e
executa-os em simultdneo. Selecione a caixa de sele¢ao AtivadoEnabled para usar
esta funcionalidade.

O PC-DMIS marca essa caixa de selegao por padrao para acelerar a medicao.

Desmarque esta caixa de selegao quando vocé desejar dados mais visuais sobre cada
elemento conforme ele é medido.
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A area MultiCapture da caixa de dialogo apenas esta ativa no modo DCC, ou
no modo manual, quando as condi¢gdes do AutoShutter tiverem sido cumpridas.

Ha varios niveis de condi¢cdes que sua rotina de medi¢ao tem de cumprir para
executar elementos na CaptMulti.

« Elemento primario: € o primeiro elemento que a CaptMulti encontra.
e Outros elementos: vocé tem de incluir quaisquer elementos adicionais na
rotina de medi¢ao na mesma CaptMulti.

Requisitos CaptMulti para elemento primario (ou outro):

e Pode ser executado em um unico FOV.

e« N&o é um elemento relativo.

e Nao tem LuzSensi.

e« Nao tem Foco.

e Nao tem Correspondéncia de modelo.

e« Tem o tipo Destino automatico.

e Todos os destinos em um elemento tém a mesma iluminacao.
e« O numero de ROI ndo excede o limite. O limite atual € 150.

Requisito adicional para outros elementos:

e Os elementos ndo usam expressao nos valores Teoér ou Dest.

e Os elementos nao foram executados.

o Nao ha pontos de quebra definidos em qualquer elemento.

e Os elementos tém a ampliacdo aproximada, vetor de superficie, valor de Z
e fator de RGB como o elemento primario.

e Os elementos tém o mesmo nivel de escopo relativo (no mesmo nivel de
loop ou na mesma subrotina) como o elemento primario.

e Os elementos tém a mesma configuracao de iluminagdo como o elemento
primario.

e A area combinada cabe em um unico FOV.

Condigao adicional necessaria para o elemento Perfil 2D:

e Vocé tem de executar primeiro o elemento Perfil 2D no modo Mestre.
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O processo de coleta de elementos CaptMulti para quando encontra um destes
comandos:

e Qualquer tipo de comando Alinhamento
e Mover mesa rotatoria

e Mover ponto

e Carregar disp.

o Carregar maquina

o Carregar dados de sonda

o Carregar dados do trocador de sonda
e« Compensacao do sensor

e Definir ponta ativa

o Comentaério

e Modo Manual

Por exemplo, suponha que vocé tem cinco elementos de ponto de borda, todos eles se
ajustando em uma unica Visualizagao ao vivo, e MultiCapture esta ativado. Em vez de
a maquina medir os cinco elementos de ponto de borda separadamente, durante a
execucao, o PC-DMIS exibe uma sobreposicdo de MultiCapture para todo o elemento
definido. Esta sobreposigao fornece informagdes sobre quais s&o os elementos no
grupo e quantos sdo. O PC-DMIS executa-os em simultdneo como se fossem um unico
elemento.

A sobreposicédo de MultiCapture de amostra aqui mostra cinco pontos de borda

combinados em um unico agrupamento. A sobreposigao fornece as seguintes
informacgdes.
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-0.0388,0.0646 -3.7402 D
MultiCapture - Total=5, Primary=PNT3

A

D y 0.0800,-0.0245,-3.7402

A. A mensagem de MultiCapture permite-lhe saber que esta no modo de
MultiCapture. Exibe o numero total de elementos a serem medidos no
agrupamento atual e o elemento primario nesse agrupamento.

B. Exibe todos os elementos dentro da regido do MultiCapture que séao
medidos.

C. A caixa retangular pontilhada é a regido de MultiCapture. Liga todos os
elementos para o agrupamento atual.

D. Os numeros fornecem as coordenadas XYZ para os cantos superior
esquerdo e inferior direito da regiao de MultiCapture.

Destino manual de um clique

Marque a caixa de selecédo Ativado nesta secdo para ativar o recurso Execugao de
destino manual com um clique. Quanto ativado na ocasido da execug¢ao, o PC-DMIS

exibe um cursor de reticulo, maior e preto e branco _}_ na exibicao Visualizagdo da
imagem ao vivo. Em vez de carregar e soltar um destino manual na localizagao
desejada em um elemento, posicione o fio de reticulo na localizagao de destino e clique
com o botao esquerdo do mouse. Se vocé ativar Ajustar cliques do mouse a borda, o
PC-DMIS executa automaticamente a detec¢ao da borda para encaixar o reticulo na
borda.
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Ajustar cliques do mouse a borda

Quando vocé marca a caixa de selecéo Ativado e programa elementos na guia Vision,
o PC-DMIS Vision detecta a borda mais préxima e ajusta os pontos de éncora de
destino aquela borda. O valor na caixa Intervalo de Pixels indica a distancia em que o
software procura por essa borda. Se vocé tiver uma borda indistinta que ndo consegue
focar, pode considerar necessario ndo usar Encaixar na borda para especificar com
seguranga pontos de ancoragem ao programar um elemento. Isso aplica-se também no
tempo de execucao para destinos manuais.

H N
Ajustar cliques do mouse a borda ¥ |ocalizado na parte inferior da guia Vision
também ativa ou desativa essa funcionalidade (consulte "Controles de visualizagéo ao
vivo").

Propriedades de sobreposicao

Essa area permite que vocé configure as propriedades de varios elementos de
sobreposi¢ao que possam aparecer na guia Vision.

Mostrar informacgodes textuais - Essa caixa de selegdo mostra ou oculta quaisquer
sobreposi¢des informativas de imagem que aparecem dentro da guia Vision.

Mostrar coordenadas - Essa caixa de sele¢ao determina se o PC-DMIS exibe as
coordenadas na guia Vision.

Coordenadas absolutas - Quando vocé seleciona esta caixa de selecéo, o
software exibe as coordenadas de sobreposicao como valores absolutos.
Para os valores absolutos, as coordenadas superior esquerda e inferior
direita mostram a posigao real desses pontos de canto nas coordenadas
atuais da maquina. Se nao selecionar esta op¢ao, o software exibe valores
relativos. Para os valores Relativos, o canto superior esquerdo é mostrado
como 0,0 e o canto inferior direito mostra o comprimento e a largura do FOV
nas unidades atuais.

Usar coordenadas da peca - Essa caixa de seleg¢do determina se o PC-DMIS
exibe as coordenadas nas coordenadas da peca.

Tamanho da fonte - Esse controle deslizante altera o tamanho da fonte de qualquer
sobreposigao textual.

Mostrar marcador de escala - Essa caixa de selecdo exibe um marcador de escala no
lado inferior direito da guia Vision.

Mostrar elementos - Quando vocé seleciona esta caixa de selegcédo, o PC-DMIS
mostra os elementos que estido parcial ou completament na area de exibicéo
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Visualizagdo da imagem ao vivo. Os elementos tém aproximadamente o mesmo vetor e
posi¢ao Z que a imagem da camera.

Reticulo - Essa lista contém trés op¢cdes Nenhuma, Pequeno e Grande.

e Se vocé escolher Nenhum, o PC-DMIS néo exibe um reticulo.

e Se vocé escolher Pequeno, o PC-DMIS exibe o reticulo como um pequeno sinal
de mais no meio da Visualizacio ao vivo.

e Se vocé escolher Grande, o PC-DMIS estende o reticulo para todos os lados da
guia Vision.

Reticulo grande Reticulo pequeno

Sobreposicao - Essa lista permite selecionar a cor usada para a maioria dos graficos e
textos de sobreposi¢cédo na guia Vision. Isso afeta toques de sondas, destinos, calibres
e informacgdes textuais para coordenadas, ampliagao e foco do FOV. A cor padrao é
vermelho.

Linha nominal - Essa lista permite selecionar a cor a usar para a linha nominal nos
destinos.

Realgar pixels saturados - Quando vocé seleciona esta caixa de selegédo, o PC-DMIS
realga pixels saturados na Visualizagdo da imagem ao vivo. Isto torna esses pixels
mais visiveis. Os pixels realgcados sdo aqueles cuja intensidade de iluminagao esta
acima do limite definido.

Piscar - Esta caixa de selecdo determina se os pixels saturados realgados
piscam.

Realce - Esta lista permite que vocé selecione a cor a usar para realcar os pixels
saturados.

Limite (%) - Este controle deslizante muda o valor da intensidade da iluminagao.
O PC-DMIS considera os pixels acima deste valor como estando saturados.
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Propriedades do ponto

Quando o PC-DMIS executa um elemento vision, ele desenha os pontos detectados da
borda na guia Vision. Embora esses pontos sejam mostrados somente por um instante
durante a execucgao, eles ndo sdo apagados rapidamente quando da edigao e testes
dos elementos. Essa area permite controlar o tamanho e a forma das sobreposicdes de
pontos desenhados na guia Vision.

Simbolo - Essa lista determina como o PC-DMIS exibe simbolos de ponto. As
opgdes incluem Ponto quadrado, Ponto redondo e Nenhum (para nao
desenhar nenhum ponto).

Diametro (pixels) - Essa lista determina o tamanho do simbolo do ponto
quadrado ou redondo exibido.

Uso da sobreposicao de iluminacao de Visualizacao ao vivo

A guia Vision também é compativel com a habilidade de exibir uma imagem
sobreposta da configuragdo da ldmpada da maquina. Para ativar essa sobreposicéo de
imagem, clique no icone Sobreposi¢ao de iluminagao na guia Vision.

Essa sobreposigao corresponde a imagem da configuragao da lampada exibida na guia
lluminagéo da caixa de ferramentas da sonda. Clicar em areas diferentes dessa
sobreposi¢ao de imagem permite realizar algumas fungdées que também estao
disponiveis na guia lluminagao.

A sobreposigao de iluminagao grafica se parece com o mostrado na imagem do

exemplo abaixo. A sua sobreposicao pode ter uma aparéncia diferente, dependendo do
tipo de iluminagao suportada por sua maquina:
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Exemplo de sobreposigédo grafica da ldmpada em anel na guia de visdo

A sobreposigao representa as diferentes lampadas e a intensidade da luz para cada
uma. Vocé pode selecionar quais lampadas deseja controlar clicando nelas. Clique e
arraste o cursor do mouse sobre as lampadas para selecionar varias delas, ou aperte e
segure a tela Ctrl e clique em cada uma individualmente.

Alterne entre Lig e Desl das lampadas selecionadas clicando com o botéo direito do
mouse.

Para ajustar a intensidade das lampadas selecionadas, use o botao de rolagem do
mouse. Para ajustar a intensidade usando intervalos maiores, segure a tecla Ctrl
pressionada enquanto rola o mouse. Em alternativa, clique e arraste o botdo do
controle deslizante para a direita de cada lampadana sobreposi¢cdo ou passe 0 mouse
sobre o controle deslizante e use o botdo de rolagem do mouse para ajustar a
intensidade.

Uso de menus de atalho

Estao disponiveis dois atalhos de menu para acessar comandos e opgcdes comumente
usados:
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Menu de visualizagao ao vivo

Para acessar o menu de atalho Visualizagao ao vivo, acesse a guia Vision e clique
com o botao direito do mouse em qualquer lugar da guia Vision, mas ndo em um
destino.

-\_ Move Te Point

Mowve To Feature L4
Edit Feature L4

.. .
®, SensiFocus

Magnification k
Screen Capture To r

B cctup... Ctrl+Shift+F5

Mover para ponto: Quando vocé seleciona essa opgao,a visualizacdo move o centro
da imagem de Visualizag&o ao vivo para a localizagao onde vocé clicou com o botéao
direito do mouse.

Mover para elemento: Selecionar um dos dez elementos mais proximos desse
submenu move o centro da imagem de Visualizag&o ao vivo para o centro do elemento
selecionado.

Editar elemento: Selecionar um ou mais dos dez elementos mais proximos desse
submenu abrira a caixa de dialogo Elemento automatico para que vocé possa editar
as propriedades do elemento selecionado. Consulte a caixa de dialogo "Elemento
automatico no PC-DMIS Vision".

L)
\-‘ '-ﬂ

b Os elementos listados sob os submenus Mover para elemento e Editar
elemento sao listados em ordem crescente de distancia.

SensiFocus: Executa automaticamente um "foco sensivel" na posicdo de Visualizagao
ao vivo clicada para acessar o menu de atalho. Veja mais detalhes sobre o botao
"SensiFocus" no topico "Controles de visualizagéo ao vivo".

Ampliacao: Esta submenu fornece outra forma de afetar a ampliacdo da visualizagao
da camera da peca. Este submenu contém op¢des de menu que funcionam como as
teclas de atalho discutidas em "Alterar a ampliagdo da imagem da pecga".

Captura de tela para: Este submenu permite salvar uma captura de tela da guia
Vision em um arquivo, a area de transferéncia ou um relatério do PC-DMIS. A
visualizacao atualmente selecionada (guia CAD ou guia Vision) é capturada.
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Configurar: Essa opgédo de menu acessa a caixa de dialogo Configuragao da
imagem ao vivo. Consulte "Configuracao da Visualizagdo ao vivo".

Menu de destino de visualizagao ao vivo

Para acessar o menu Destino de Visualizagao ao vivo, clique com o botao direito do
mouse em um destino na guia Vision.

Target Type k

Insert Mominal Segment
Delete Mominal Segment

v Edit Mominal Segrment(s)

Insert Hit Target
B Delete Hit Target

Feature Coverage r

Feature Coverage Active Targets r

Reset

Focus r

Edge Selection k

Peoint Density r
@ Test

Tipo de destino: Clique com o botdo direito em um destino e altere o tipo de destino
de um dos seguintes: Destino automatico, Destino manual, Destino de calibre e
Comparador éptico. Para informacgdes detalhadas sobre cada tipo de destino,
consulte "Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".

Inserir segmento nominal: Para adicionar um segmento, clique com o bot&o direito do
mouse na localizacdo necessaria e selecione a opgao de menu Inserir segmento
nominal. Isso adicionara uma alavanca no destino que pode ser arrastada para
corresponder a geometria do destino. Por exemplo, pode haver um n6é V em uma borda
reta que precisa ser adicionada ao destino.

Excluir segmento nominal: Para excluir um segmento, clique com o botéo direito do
mouse na alavanca e selecione a opgao Excluir segmento nominal. A alavanca
selecionada sera removida. Isso simplifica o formato nominal de um destino pela
remogao dos detalhes.
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A insercao e exclusao de segmentos nominais sao utilizadas apenas
para elementos Perfil 2D. Essa op¢des permitem adicionar ou remover
segmentos de uma forma Perfil 2D para que corresponda mais precisamente ao
elemento.

Inserir destino de toque: Para inserir um novo destino de toque, clique com o botao
direito do mouse na localizagao necessaria e selecione a opg¢ao de menu Inserir
destino de toque. Isso é diferente do botao Inserir destino de toque da Caixa de
ferramentas da sonda que insere aleatoriamente um novo Destino de toque.

Excluir destino de toque: Para excluir um Destino de toque, clique com o botao direito
do mouse no destino necessario e selecione a opgao de menu Excluir destino de
toque.

Cobertura do elemento: Essa opcéo permite mudar rapidamente a cobertura para um
elemento. Novos destinos serao criados ou removidos com base na porcentagem
selecionada de cobertura. Para mais informacgdes, consulte "Controles de destino de
toque".

A lista Configurar destinos ativos de cobertura de elemento determina o numero de
destinos a serem usados para exibir a porcentagem de cobertura selecionada na lista
Cobertura de elemento de destino. Para mais informacdes, consulte "Controles de
destino de toque".

Redefinir: Para redefinir as areas de destino de um elemento, clique com o botao
direito do mouse em um destino do elemento necessario e selecione a opgao de menu
Redefinir. Isto excluira todo o destino anteriormente adicionado, deixando o destino
padrao unico.

Foco: Essa alternancia para ativado/desativado permite focar antes da medicédo do
destino. Cada sec¢éo de destino tem a capacidade de fazer um foco antes de fazer a
detecgao da borda. Isso € o mesmo que a opgao encontrada na "Caixa de ferramentas
da sonda: guia Foco".

Selegao da borda: Clique com o botéo direito do mouse e altere o método de selegao
de borda do destino de um dos seguintes: Destino automatico, Destino manual,
Destino de calibre e Comparador é6tico. Para informacdes detalhadas, consulte
"Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".

Densidade de ponto: Para alterar a Densidade do ponto de destino, clique com o
botao direito do mouse em um destino e selecione a op¢cdo de menu necessaria no
submenu Densidade do ponto. Para obter mais informagdes sobre as opgdes de
Densidade do ponto disponiveis, consulte "Conjunto de parametros de borda".
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Teste: Para testar um elemento, clique com o botdo direito do mouse em um elemento
e selecione a opgao de menu Testar. Para obter mais informacdes sobre os elementos
de teste, consulte o tépico "Controles do Vision - Botdes de comando".

Visualizacao de laser

Se o sensor de luz branca cromatica (CWS) é a sonda ativa na rotina de medigao, o
PC-DMIS Vision adiciona uma guia Laser com um plano de espectro. Quando a rotina
de medicao nao esta sendo executada pelo software, o plano de espectro mostra a
estrutura ("ruido") do sinal do CWS. Isto ajuda vocé a selecionar configuragdes ideais
para parametros como iluminacao e frequéncia.

Observe o seguinte:

e O PC-DMIS nao atualiza o plano de espectro durante a execucéo da rotina de
medicao.

e Quando a guia Laser esta selecionada e em atualizagéo, as leituras de
Intensidade e Distancia do CWS nao aparecem na janela Leituras da sonda.

Estes s&o os requisitos minimos para uso do plano de espectro:

e Um sensor de luz branca CHRocodile S, CHRocodile SE ou CHRocodile 2SHS

e Versao de firmware CHRocodile iniciando com 5.97

e« Um sensor CHRocodile que esta conectado a um computador pessoal através
de um cabo USB ou ethernet

Eixo X - O eixo X do diagrama espectral representa o alcance total da distancia
calibrada do sensor. Conforme o eixo Z move-se na diregao positiva, o pico do plano
move-se da esquerda para a direita.

Eixo Y - O eixo Y do plano de espectro mostra a intensidade do sinal. Para obter os

melhores resultados na medi¢des de distancia, deve haver um pico dominante unico e
bem definido, similar ao mostrado nesse exemplo:
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i d F W

e =
Exemplo de plano de espectro na guia Laser

Using the Probe Toolbox in PC-DMIS
Vision

A Caixa de ferramentas da sonda nao é especifica do PC-DMIS Vision, mas faz parte
do software PC-DMIS padréo. A caixa de ferramentas apresenta guias e informagodes
relativas ao tipo de sonda que esta sendo utilizado. Quando uma sonda de visao esta
ativa, a Caixa de ferramentas da sonda contém diversos parametros de sonda de
visao utilizados para adquirir os pontos de dado requeridos pelas rotinas de medigao.

A licenga LMS, ou o portlock, deve ser programada com a opgao Visao e um
tipo de sonda de visdo valido selecionado. Além disso, vocé deve estar trabalhando
com uma sonda de visdo suportada para acessar as varias guias associadas com o
PC-DMIS Vision.

A Caixa de ferramentas da sonda funciona junto com a caixa de dialogo Elemento
automatico para definir os parametros que o PC-DMIS usa para medir os elementos
automaticos. As funcionalidades, como movimento da sonda, ampliacao, iluminacéo,
foco e medicao do calibre, podem ser realizadas independentemente da criagdo do
elemento automatico.

A opcao de menu Ver | Outras janelas | Caixa de ferramentas da sonda exibe a
Caixa de ferramentas da sonda.
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A Caixa de ferramentas da sonda contém os parametros 6ticos nestas guias:

o ol@ o olwl xle
(ANEBNCEDNENFNGEH]

Posicionar a sonda
Destinos de toque
Localizador de elemento
Ampliagao

lluminagao

Foco

Calibre

Diagnéstico de visao

I 6o mmoow >

Probe Toolbox: Position Probe Tab

ool el ol wl al

o VISIO300 VISION PROE + | [TIP1 v
X | [2057 H 10 |
Y o |0719 SHEE B
Z1 v |92 H |10 |E
w - [0 H |10 |

Caixa de ferramentas da sonda - guia Posicionar sonda

Vocé pode usar a guia Posicionar sonda para atuar como um "Joystick virtual" para
posicionar a sonda/camera de modo que fique sobre o elemento a ser medido.

Para posicionar a sonda de visao, siga estes passos:
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1. Ajuste o Valor de incremento na caixa de edicdo Incremento g0 para
especificar o valor em que a caixa de edi¢cao Posi¢ao atual sera aumentada ou
diminuida.

2. Clique nas setas Para cima e Para baixo para alterar o valor na caixa de edigao
Posicgao atual. Isto faz com que a Sonda Vision se mova em tempo real no
valor especificado. Alternativamente, pode digitar o valor e pressionar Enter para
causar o movimento da Sonda Vision.

Para maquinas com varios eixos (como duas mesas rotativas), também seleciona a
mesa rotativa atualmente ativa.

Se nenhuma informagao € exibida nas listas Sondas e Pontas da sonda da
Caixa de ferramentas da sonda, vocé precisa primeiro definir uma sonda. Para obter
informagdes sobre como definir sondas, consulte o capitulo "Definicdo de sondas" na
documentacido do PC-DMIS Core.

Como é possivel utilizar essa guia com todos os tipos de sonda (contato,
laser ou optica), esta documentacdo do PC-DMIS Vision abrange apenas os itens
relacionados ao PC-DMIS Vision. Para obter informacdes sobre a caixa de ferramentas
e seu relacionamento com sondas em geral, consulte "Uso da caixa de ferramentas da
sonda" na documentacdo do PC-DMIS Core.

Botoes da guia Posicionar sonda

Clique no botdo Receber um toque para medir o ponto de borda no centro do
'».|| campo de visdo. O ponto de borda devera estar em um intervalo de 60 pixels
do centro do campo de visualizagao para que seja mensurado.

Clique no botdo Remover toque para remover o toque do ponto de ancora
E recém efetuado com o botdo esquerdo do mouse. Esse botdo permanece
desativado até que vocé digite um toque de ponto de ancora.

Clique no bot&o Leituras da sonda para exibir a janela Leituras da sonda. E
E possivel redimensionar ou relocalizar facilmente essa janela. Consulte o
tépico "Uso da janela Leituras da sonda com sondas 6pticas".
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O botao Laser ativado/desativado esta disponivel para sistemas com
g sondas a laser ou ponteiros a laser ajustados (por exemplo, TESA VISIO 300
e 500). Este botao liga e desliga o laser.

Uso da janela Leituras da sonda com sondas 6pticas

(s

=

& -
0.0

Janela de Leitura da sonda

A maioria das informagdes sobre a janela Leituras da sonda € igual para todos os tipos
de sonda e esta detalhada no topico "Uso da janela Leituras da sonda" no capitulo
"Uso de outras janelas, editores e ferramentas" na documentagao do PC-DMIS Core.
Entretanto, se vocé utilizar uma sonda de visdo, as seguintes leituras adicionais
aparecem na janela.

VXI/ VYI VZ: Se estiver utilizando uma sonda de viséo, os valores de X, Y e Z indicam
as coordenadas do reticulo no centro do campo de visualizagéo (FOV). Os valores VX,
VY e VZ indicam a localizagéo do elemento Destino ou Calibre com relagéo ao
alinhamento atual.

DX/DY/DZ: Os valores DX, DY e DZ indicam a diferenga entre a posicao da camera e
do elemento. A opc¢ao Distancia ao destino deve estar selecionada na caixa de
didlogo Configuragao de leituras da sonda para que esses valores sejam exibidos.
Para obter mais informagdes, consulte "Configuragéo da janela Leituras da sonda" no
capitulo "Configuragao de preferéncias" na documentagdo do PC-DMIS Core.

Mag: Esse valor mostra a configuragao atual de ampliagdo da camera. Quaisquer
alteragdes efetuadas na guia Ampliagao sao refletidas nessa linha da janela Leituras
da sonda. Consulte a "Caixa de ferramentas da sonda: guia Ampliagao".
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W: Exibe o eixo da mesa giratoria atual para uma unica mesa rotatoria.

V: Quando vocé usa uma mesa rotatéria empilhada, a janela Leituras da sonda
também mostra um valor de 'V' para o segundo eixo giratério.

Sensores do Vision Laser

Se um sensor a laser de visao é o sensor ativo, a janela Leituras da sonda exibe as
leituras de X, Y e Z, mais os parametros de laser como Intensidade e Distancia. Para
mais informagdes, veja a secado de sensor de laser apropriada nesse documento.

Um exemplo € mostrado abaixo:

Probe Readouts

Intensity

Distance

Uma observacao sobre pontas épticas

O conceito de uma sonda de visao €, até certo ponto, similar a uma sonda de contato.
Obviamente, uma sonda de visdo ndo entra em contato fisico com a pega, mas as
sondas de contato e as sondas Opticas usam o termo "ponta de sonda" para especificar
diversas posicoes de um cabecgote de sonda articulado. (Alguns outros termos
intercambiaveis para "ponta da sonda" sédo angulos AB, posi¢cdes AB, ponta, angulos
de ponta, etc.) A ponta real em uma sonda de visdo contém o dispositivo éptico (a
camera).

Se vocé seleciona uma sonda da lista Sondas ou uma ponta de sonda da lista Pontas

de sonda, o PC-DMIS Vision insere um comando CARREGARSONDA/ ou um comando
PONT2/ respetivamente na janela Edigéo.
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Quando o PC-DMIS Vision executa estes comandos, executa a definicdo de sonda
associada.

Probe Toolbox: Hit Targets Tab

G ol@ el olw el

ﬂﬁ‘/ﬁutnmatic Hit Targ -~ EEdgE s [ 100% |4 |:| st |i| w
Id Density Edoe Select... Stren...  Edage Polant...  Adaptive
EA1 HORMAL Matching E.. 15 [7F=[9 YES
£ >

3 olilo Q)

Caixa de ferramentas da sonda - guia Destinos de toque

Essa guia apenas aparece quando vocé define e usa uma sonda de viséo
suportada.

A guia Destinos de toque mostram os parametros de detecg¢ao de borda e foco que
serdo utilizados para medir um elemento.

Ao utilizar uma sonda de visao, € necessario fazer ajustes e testar os destinos. Essa
opc¢ao também permite dividir o destino padrdo em sub-destinos, cada qual com seu
préprio conjunto de parametros. Por exemplo, € possivel medir um circulo com o
destino simples padrao ou dividir o circulo em arcos individuais, cada qual com seu
préprio conjunto de parametros de destino. Esses parametros de destino incluem
método de deteccdo da borda, iluminacéo, densidade do ponto, etc.
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0.000,0.000.0.000

8 614 6 457 0.000

Id | Density | |Under Scan | Edae ... | Strength | Edge .
EA1 NORMAL NAA Matc.. 10 [?F=[?
EAZ NOME NAA MAA NAA NAA
EAZ NORMAL MNAA Matc... 10 [P}=[7
EA4 NOME MNAA MAA MNAA MNAA
EAR NORMAL NAA Matc... 10 [?}=[?
EAR NOME NAA MAA NAA NAA
EAT NORMAL MNAA Matc... 10 [P}=[7

Um arco de amostra mostrando sete destinos, com quatro regiées de destino ativo
(Normal).

Observe que cada destino na lista de destinos tem seu proprio conjunto de pardmetros.

O PC-DMIS exibe destinos de um elemento e os parametros associados como uma
linha na lista de destinos da guia. E possivel definir mais de um destino. Se vocé
selecionar um ou mais destinos nessa lista, podera vé-los em negrito na guia Vision da
janela Exibicao de graficos.

Clique duas vezes nos itens na lista para alterar os parametros de um destino. E
possivel alterar varios destinos em simultdneo selecionando varias linhas de destino na
Caixa de ferramentas da sonda e, entdo, clicando com o botédo direito do mouse.

O PC-DMIS exibe destinos nas guias Vision e CAD. Embora seja possivel dimensionar

os destinos em qualquer uma das visualizagdes, eles sdo bidimensionais, portanto é
mais facil fazer isso na guia Vision, que também utiliza uma exibi¢cdo bidimensional da

peca.

Conjuntos de parametros disponiveis

Vocé pode usar a lista de Conjuntos de parametros na barra de ferramentas da guia
para alterar os tipos de parametros de destino visualizados atualmente.
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Dependendo do tipo de elemento que tem como destino, a lista Conjunto de
parametros na barra de ferramentas superior exibe uma ou mais das opgdes
disponiveis: borda, filtro, foco e mistura RGB.

® Borda: Define os parametros da borda de destino utilizados para adquirir os pontos
com borda no elemento.

Filtro: Define todos os filtros a serem utilizados nos pontos com borda adquiridos e
seus parametros associados. Os filtros podem ser utilizados para remover quaisquer
valores extremos do conjunto de pontos de borda e também podem limpar a imagem
antes da medicao.

[ s | . . iri
% Foco: Define se o destino deve executar um foco antes de adquirir os pontos da
borda e, em caso positivo, quais sao os parametros de foco.

icone | Tipo de elemento | Conjuntos de parametros disponiveis
., Ponto de superficie | Foco

[ -] Ponto de borda Borda, foco

s Linha Borda, foco, filtro

0 Circulo Borda, foco, filtro

(1] Slot redondo Borda, foco, filtro

0 Slot quadrado Borda, foco, filtro

A Perfil 2D Borda, foco, filtro

& Mistura RGB: Fornece os controles de mistura de cor Vermelho (R), Verde (G) e
Azul (B) para sobrepor a cor padrdao no processamento da imagem e na Visualizagao
ao vivo.

ld__ | Ri(Edge) |G(Edge) | B(Edos) |
| EAT 0.700 0.200 0100

Se todos os valores estiverem definidos como -1, o PC-DMIS usa o valor interno
padrao. Os valores definem a proporg¢ao da cor. Assim, valores de 0,7, 0,2 e 0,1
aparecem como 70% vermelho, 20% verde e 10% azul quando usados para registrar a
escala de cinza.

Se vocé estiver usando uma camera a cores, os dados da imagem sao convertidos

para a escala de cinza antes do processamento da borda ser feito, ou seja, o brilho da
escala de cinza é registrado com base nos valores individuais de brilho do vermelho,
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verde e azul. Quando a Visualizagao ao vivo é colocada no modo de escala de cinza,
ela também mostra a imagem ponderada de cor.

Veja nos exemplos abaixo as explicagdes sobre os parametros especificos e seu uso.

Medicao de elementos utilizando uma sonda Vision

E possivel especificar o método de medigao a ser utilizado selecionando-o na lista Tipo
de destino na guia Destinos de toque. Dependendo do tipo do elemento, existem até
quatro métodos para obter a medi¢cao de um elemento utilizando uma sonda de visao:

Os exemplos seguintes usam um elemento circulo.

Método 1 - Destino de toque de calibre - Exige que dimensione (ou ajuste)
graficamente o elemento (neste caso um circulo) e o posicione para corresponder ao
elemento na guia Vision da janela Exibicao de graficos. Também é possivel visualizar
a imagem nas bandas de tolerancia. Para um circulo, da uma posi¢céo XY e o didmetro.
Os parametros para este modo sao discutidos no tépico "Parametros do elemento
Destino de toque de calibre".

Método 2 - Destino de toque manual - Exige que posicione um numero especificado
de pontos a volta do elemento (neste caso um circulo). O PC-DMIS Vision usa estes
pontos para calcular o elemento. Pode ser usado qualquer niumero de destinos para
auxiliar na medicao do elemento. Os parametros para este modo sao discutidos no
topico "Parametros do elemento Destino de toque manual”.

Método 3 - Destino de toque automatico — Utiliza processamento de imagem para
detectar automaticamente um elemento (nesse caso, um circulo). Calcula o circulo com
base nos destinos definidos. Os parametros para este modo sio discutidos no topico
"Parametros do elemento Destino de toque automatico".

Método 4 — Destino de toque de comparador optico - Usa uma banda de tolerancia
superior e inferior para medicao de destino. Durante a execugao do elemento,
inspeciona-se se o elemento esta dentro dessa banda de tolerancia. A partir da caixa
de didlogo Execucgao, € possivel clicar em Continuar (PASSAR) ou Ignorar (FALHAR)
para aceitar ou rejeitar o elemento. Parametros para esse modo sao discutidos no
topico "Destino de toque de comparador 6ptico - Conjunto de parametros de borda".
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Parametros do elemento Destino de toque de calibre

Os seguintes parametros aparecem nos cabecgalhos de coluna da lista de destinos na
guia Destinos de toque ao medir elementos utilizando o método de medi¢ao Calibre
(consulte "Medicao de elementos utilizando uma sonda de visdo" para obter os
métodos de medicao disponiveis):

Conjunto de parametros de borda

G olE el ol e

M Gage Hit Target + | W Edae v[100% 4 (] |l ~

Id
G1

&/ LI 2

Para alterar um valor, clique com o botao direito do mouse no valor atual do destino
desejado. Se um valor exibir N/A, o parametro sera "nao aplicavel" ao conjunto atual.

ID: Exibe um identificador unico para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é
utilizado na dica para ferramentas do destino na guia Vision da janela Exibigdo de
graficos.

lluminagao: Mostra os valores de iluminagao a ser utilizados para esse destino. Para
alterar a iluminacao de um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de
toque ou na guia Vision da janela Exibicdo de graficos e altere a iluminagdo na guia
lluminagao. Para informagdes sobre como alterar a iluminagéo, consulte "Caixa de
ferramentas da sonda: guia lluminagao".

Conjunto de parametros de foco

Para mais informagdes, consulte "Conjunto de parametros de foco de destino de
toque".

Parametros do elemento Destino de toque manual

Os seguintes parametros aparecem nos cabecgalhos de coluna da lista de destinos na
guia Destinos de toque ao medir elementos utilizando o método de medigdo Destino
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manual (consulte "Medicao de elementos utilizando uma sonda de visdo" para ver os
métodos de medicao disponiveis):

Conjunto de parametros de borda

¢ o|@l Ll olxlel
& Manual Hit Target ~ | ¥ Edge ~ [ 100% 4 |I|v |:|v

Id

EM1
EM2
EM3

34 oilo Q|

Para alterar um valor, clique duas vezes no valor atual para o destino desejado. Se um
valor exibir N/A, o parametro sera "n&o aplicavel" ao conjunto atual. Para alterar um
parametro para varios destino em simultaneo, selecione os destinos e clique com o
botao direito do mouse e altere o valor. Sera atualizado para todos.

ID: Exibe um identificador Unico para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é
utilizado na dica para ferramentas do destino na guia Vision da janela Exibicdo de
graficos.

lluminagao: Mostra os valores de iluminagao a ser utilizados para esse destino. Para
alterar a iluminagao de um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de
toque ou na guia Vision da janela Exibicdo de graficos e altere a iluminagdo na guia
lluminagao. Para obter informagdes sobre como fazer isso, consulte "Caixa de
ferramentas da sonda: guia lluminagao".

Conjunto de parametros de foco

Para mais informacgdes, consulte "Conjunto de parametros de foco de destino de
toque".

Automatic Hit Target Feature Parameters

Os seguintes parametros aparecem nos cabecgalhos de coluna da lista de destinos na
guia Destinos de toque ao medir elementos utilizando o método de medigao Destino
automatico (consulte "Medigédo de elementos utilizando uma sonda de visao" para

obter os métodos de medigao disponiveis):
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Destino de toque automatico - Conjunto de parametros de
borda

G ol@ el olw el

7 Automatic Hit Targ « | B Edge w100z v (4 ]~ ~
Id Density Edoe Select... Stren...  Edage Polant...  Adaptive
EA1 HORMAL Matching E.. 15 [71=[7] YES
£ >
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Para alterar um valor, clique com o botao direito do mouse no valor atual do destino
desejado. Se um valor exibir N/A, o parametro sera "nao aplicavel" ao conjunto atual.

ID: Essa coluna exibe um identificador unico para o item na lista de destino. Esse
mesmo ID é utilizado na dica para ferramentas do destino na guia Vision da janela
Exibi¢gao de graficos.

Tipo Min/Max: Para ponto de borda, quando a opgao Min., Max. ou Média é
selecionada, o destino é na verdade uma regido retangular. Ele tem dire¢des de
varredura e o tamanho da area retangular pode ser alterado. Sao criadas multiplas
varreduras paralelas para a direcdo de varredura do destino para deteccédo da borda na
regido do retangulo definido. E detectado um ponto para cada varredura de borda e o
resultado é calculado com base na opc¢ao selecionada.

As opgdes disponiveis s&o:

¢ Nenhum: Retorna um ponto de borda normal com um destino de linha unica
passando pela borda. Apenas é detectado um unico ponto.

e Min.: Devolve o ponto que é a distancia minima do ponto de varredura ao longo
da direcao de varredura.

e Max.: Devolve o ponto que é a distancia maxima do ponto de varredura ao longo
da direcao de varredura.

o Média: Devolve a média de todos os pontos detectados ao longo da diregao de
varredura.
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Densidade: Esta coluna mostra o tipo de densidade do toque para o destino atual. Os
tipos de densidade disponiveis incluem:

A opc¢ao Densidade nao esta disponivel para as varreduras de Ponto
de superficie ou Ponto de borda.

« Nenhuma: Nio devolve pontos. Use este tipo ao excluir uma regido no destino.
As regides excluidas séo indicadas com um padrao cruzado na parte superior do
elemento.

Um destino com uma regido excluida mostrada pelo padrdo cruzado

« Baixa: Devolve um numero minimo de pontos (um ponto por cada 10 pixels).
Use este tipo de densidade se a forma de seu elemento ndo alterar muito nesta
area ou se nao for uma area critica de sua peca.

« Normal: Retorna o numero padrédo de pontos (um ponto para cada 4 pixels) para
esse tipo de elemento.

e Alto: Retorna um numero maximo de pontos (um ponto por pixel). Utilize esse
tipo de densidade se a forma do elemento alterar drasticamente nessa area ou
se for considerada uma area critica da peca.

Em varredura: Define (nas unidades atuais) a distdncia em varredura aplicada a areas
nao combinadas em um destino (por exemplo, um canto composto de duas bordas). O
PC-DMIS Vision nao retorna nenhum ponto em areas de varredura em um destino e a
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exibicdo indica a area ignorada. O PC-DMIS Vision tenta definir como valor padrdo de
Em varredura uma configuragado apropriada.

A opcéo Em varredura nao esta disponivel para as varreduras de Ponto de
superficie ou Ponto de borda.

Selecao de borda: O PC-DMIS Vision tenta localizar e utilizar o meio mais apropriado
de deteccdo de uma borda. Ele suporta estes métodos:

« Borda Dominante: Normalmente, ao utilizar a lampada inferior para iluminar a
peca, € possivel obter melhores resultados retornando-se a borda dominante (ou
mais forte).

« Nominal mais préxima: Este método detecta a borda qualificada mais préxima
da borda nominal. Isto faculta uma forma mais facil de selecionar uma borda nao
dominante para medigao.

« Borda correspondente: Este método detecta a borda cujo tamanho e
localizacdo melhor corresponde aos do elemento necessario. E o método de
deteccao de borda predefinido. Para obter as etapas que podem ser tomadas
para acelerar este tipo de sele¢do de borda, consulte o topico "Resolugao de
problemas do PC-DMIS Vision".

o Borda especificada: Esse método vai na diregdo da varredura definida
atualmente e obtém uma borda especificada dentre as bordas detectadas cujo
valor de forgca exceda o limite de forga da borda. A janela Exibicdo de graficos
mostra a dire¢ao da varredura utilizando uma seta azul no destino. Essa diregcéo
pode ser invertida para selecionar bordas em uma ordem preferida.

Forga: Mostra o limite de for¢ca da borda a ser usada durante a medigao do elemento.
Ao observar uma borda, o software ignora bordas com "forga" atribuida inferior a este
limite. E possivel alterar o valor predefinido para um novo valor com um intervalo de 0-
255. Quanto mais o numero, mais forte a borda. Se o PC-DMIS Vision nao fornecer
pontos suficientes em uma borda, experimente reduzir esse valor. Se um numero de
bordas falsas forem detectadas, experimente aumentar este valor.

Polaridade de borda: Este valor determina se a borda que é visualizada e descoberta
vai de preto para branco, branco para preto ou ambas. Este valor pode ser especificado
para os seguintes tipos de borda: borda dominante, nominal mais préxima, borda
correspondente e borda especificada.

Configurar a polaridade de borda permite que as bordas de uma polaridade especifica
sejam excluidas dos algoritmos, determinando a melhoria da velocidade. Por exempilo,
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configurar a polaridade para [|]>[] ignora quaisquer bordas que ndo sejam preto a
branco, como seria para a borda dominante.

Direcao de destino de toque: Este valor determina a diregdo que o algoritmo usa ao
determinar polaridade. Por exemplo, se vocé se deparar com um destino em uma
dire¢ao e a borda seria de branco para preto ([ ]>[|]), mas na outra dire¢do, a mesma
borda seria de preto para branco ([|]>[ ]). Este valor esta sempre disponivel para o tipo
Borda especificada. Se a polaridade estiver definida como algo diferente de [?]>[7],
ela também se torna disponivel para: borda dominante, nominal mais préxima e
borda correspondente.

Borda especificada #: Esse valor mostra qual borda deve ser utilizada para o método
de deteccao Borda especificada recentemente discutido. E possivel especificar um
valor de 1 a 10.

Limite adaptavel: Configure isto para SIM para lidar com variagdes em iluminagéao.
Esta configuragcao é por padrao definida para SIM, pois é adequada para a maioria das
situacoes. Ter esta funcao ativada é necessario, por exemplo, quando sua maquina
possui uma iluminagao nao uniforme e a localizagéo aprendida do elemento pode ser
diferente de sua localizacédo dentro do FOV durante a execucao.

Com limite fixo, é possivel que diferentes pontos de borda sejam detectados, causando
erro de medicao ou instabilidade. Contudo, se a area da peca incluida na banda de
destino mudar devido a textura ou outros ruidos, tais mudangas podem fazer com que
o resultado do limite adaptavel seja maior do que o limite da borda desejada. O
resultado é que a borda desejada n&o é detectada. Nesta situagéo, pode ser mais
adequado definir o Limite adaptavel para NAO.

SensiLight: Determina se a maquina deve ou néao executar um ajuste de iluminagao
automatico antes da medicdo, em uma tentativa de alcangar um melhor resultado. Se
definido como NAO, o PC-DMIS configura a iluminagéo de acordo com a porcentagem
aprendida e o brilho ndo é ajustado automaticamente. SensiLight € uma abreviacao de
lluminagao Sensivel.

Na execucéo, se o SensiLight esta ligado, é realizada uma verificagédo rapida para
garantir que a iluminacao nao esta muito escura ou muito clara. Se estiver, ela ajusta
automaticamente a iluminacéo para torna-la sensivel. Oferece ao operador a opgao de
salvar esse novo ajuste de iluminagao para que da proxima vez que o elemento seja
medido, ela use os novos ajustes aprimorados.

lluminagao: mostra os valores de iluminagao a usar para esse destino. Para alterar a
iluminagao de um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de toque
ou na guia Vision da janela Exibicdo de graficos e altere a iluminag&o na guia
lluminagao. Para obter informagdes sobre como fazer isso, consulte "Caixa de
ferramentas da sonda: guia lluminagcao".
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Destino de toque automatico - Correspondéncia de modelo

A Correspondéncia de modelo permite que vocé defina uma imagem mestre de uma
area de interesse. Ela pode entdo ser usada para pesquisar o Campo de Visédo antes
de vocé executar alguma deteccao de borda durante uma medigao de elemento. Isso
deve melhorar a repetibilidade da medigao, pois remove 0s erros de localizagao e a
variabilidade de pecas do processo de medigao.

A Correspondéncia de modelo esta disponivel para todos os elementos de
visdo, exceto Bolha e Ponto de superficie.

A Correspondéncia de modelo ¢ ativada na lista Conjunto de parametros.

O B 00| % ™
+° Automatic Hit Targ .'.‘Eaga 100% 4 . .

ld De... Edge Sele... |
E... NO... Dominant ...

]
W, Focus

& RGB Mixing
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10.680,-2

Quando vocé ativa a Correspondéncia de modelo, o software insere duas novas
sobreposigoes:

« Area do modelo - Essa é uma area retangular Unica, que define um padréo
unico. O padrao é o que o PC-DMIS localiza durante a execucgao da rotina de
medicao.

« Area de pesquisa - Essa é uma area retangular na qual o PC-DMIS pesquisa
para localizar o padréo definido pela Area do modelo.
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Correlagao do modelo

b B L0 | w ™

%7 Automatic Hit Targ ~ | M Template Matct ~  100% ~ 4 . - .

Id Template Match  Template Corralation

EA1 YES 10.000

- m & § 9 L]
Mova To Test Craata | | Closa

10.680,-2.601,-125.952

Correlagao do modelo - Isso define a porcentagem de correspondéncia minima.
Enquanto o PC-DMIS esta executando uma correspondéncia de modelo, o software
procura a posicdo na Area de pesquisa para localizar a melhor correspondéncia com
base no modelo definido. O valor da Correlacdo do modelo define a melhor
correspondéncia possivel. Por exemplo, se ha uma imagem exata do modelo dentro da
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Area de pesquisa, o valor da correlagéo é muito proximo de 100%. Ele provavelmente
nunca sera 100% devido as pequenas variagdes de imagem e a erros de
arredondamento de calculos. Se o valor de correlacido de melhor correspondéncia é
maior do que o valor da Correlagdo do modelo que vocé definiu, a correspondéncia de
modelo tem éxito; do contrario, a correspondéncia de modelo falha. Se a
correspondéncia de modelo falha, o PC-DMIS exibe uma mensagem na caixa de
didlogo Execucgao para indicar isso.

@ Find Template Image

© 000 066

L1=in

4\ Failed to detect template image for feature CIR3. Continue will skip template processing.

Se a sua execucao falhar com a Correspondéncia de modelo ativada, clique em
Continuar para executar o resto da rotina de medi¢ao. A execucgéo ira continuar como
se o elemento n&o estivesse com a correspondéncia de modelo ativada.

Requisitos
Requisitos da Correspondéncia de modelo:

« A Correspondéncia de modelo funciona para elementos com um destino unico.

e« A Correspondéncia de modelo funciona para elementos que vocé pode
executar em um Campo de Visao (FOV) unico.

« A Correspondéncia de modelo precisa ser menor do que a Area de pesquisa.

« A Correspondéncia de modelo geralmente esta dentro da Area de pesquisa.

« A Area do modelo e a Area de pesquisa devem estar dentro do FOV quando
vocé salva a imagem do modelo.

Para facilitar o uso, o PC-DMIS n&o checa esses requisitos durante o
processo de modificacéo do destino, Area do modelo e Area de pesquisa. O software
checa todos os requisitos quando vocé clicar no botdo Criar ou Teste na caixa de
dialogo Elemento automatico. Se qualquer dos requisitos nao é atendido, o software
exibe uma mensagem de adverténcia para que vocé faga corregoes.
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¥ A Correspondéncia de modelo € um processo de célculo intensivo, portanto,
use-o somente quando for necessario. Na Correspondéncia de modelo, o tamanho
das Area do modelo e Area de pesquisa impacta diretamente a velocidade do
calculo, assim, o indicado é defini-las para um tamanho que seja o menor possivel
enquanto ainda confiavel.

Destino de toque automatico - Conjunto de parametros de filtro

© o= L) Q)W

€7 Automatic Hit Targ Fitexr w[100% |4 |:| " |I| “
Id Clean Fitter Outlier Fitter
EAT [0 [0

8|3 elilo Q|

Para alterar um valor, clique com o bot&o direito do mouse no valor atual do destino
desejado. Se o valor for N/A, esse parametro € "Nao aplicavel" ao conjunto atual.

ID - Essa coluna exibe um identificador unico para o item na lista de destino. Esse
mesmo ID é utilizado na dica para ferramentas do destino na guia Vision da
janela Exibicao de graficos.

Limpar filtro - Essa coluna determina se poeira e pequenas particulas de ruido
da imagem devem ser removidos antes da detec¢&o da borda.

Forga (Limpar filtro)- Especifica o tamanho (em pixels) de um objeto, abaixo do
qual é considerado como sendo sujeira ou ruido.

Filtro de valores extremos - Essa coluna determina se o filtro de valores
extremos € ou nao requerido para esse destino.

Quando vocé seleciona SIM para Filtro de valores extremos, ha parametros de filtro
diferentes disponiveis para diferentes tipos de elemento.
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Parametros de filtro para todos os tipos de elemento Vision exceto perfil
2D nao-legado

® o= 2| 9| |

€87 Automatic Hit Targ ~ | W Fitter [ 100% |4~ |:| v |I| .
Id Clean Fitter Outlier Fitter Distance Thresh...  5Std. Dev. Thre
EAT MO YES OFF 2000
£ >

HH o§o Q)

Para todos os tipos de elemento, exceto perfil 2D nao-legado, quando vocé seleciona
SIM na lista Filtro de valores extremos, estas opc¢des ficam disponiveis:

Limite da Distancia (Filtro de valores extremos) - Especifica a distadncia em
pixels que um ponto pode estar distante do nominal antes de descarta-lo.

Limite do desvio padrao (Filtro de valores extremos) - Define o desvio padrao
que um ponto precisa para estar longe do CAD nominal para determinar se € um
valor extremo.

Parametros de filtro para o tipo de elemento Vision perfil 2D nao-lgeado

Para elementos de visdo Perfil em 2D nao-legados, o Filtro de valores extremos tem
duas opcoes de Tipo de filtro, SIM e NAO.

Se vocé selecionar SIM, estédo disponiveis duas opgdes Tipo de filtro de valores
extremos, Formato nominal e Vizinho.
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® o|=| 2| 0| |

7 Automatic Hit Targ ~ Fitter w[100% |4 ~ |:| " |I| v
Id Clean Filter Outler Fillar Filter Typa Sid, Dev. Threshold
EA1 HNO YES Hominal Form 2.0

MNeighbor

3 oio )

Cada opgdes tem seus parametros:

Formato nominal - Esse filtro de valores extremos se baseia no ajuste de
formato e somente esta disponivel para versdes n&do-legadas dos elementos de
visdo Perfil em 2D programados a partir do CAD. Esse filtro ajusta os dados
medidos a curva do CAD nominal. Depois do ajuste, os desvios de cada ponto
medido para o CAD nominal sdo calculados. Os desvios sdo usados para
determinar quais pontos, se algum, sao valores extremos.

Quando vocé seleciona o tipo de filtro Forma nominal, a opgéo Limite do desvio
padrao (Filtro de valores extremos) fica disponivel:

Limite do desvio padrao (Filtro de valores extremos) - Define o desvio
padrao que um ponto precisa para estar longe do CAD nominal para
determinar se € um valor extremo.

Vizinho - O filtro de valores extremos € baseado na distancia e esta disponivel
somente para a versdo nao-legada do elemento de visao Perfil em 2D.

Quando vocé seleciona o tipo de filtro Vizinho, estas op¢des ficam disponiveis:

Filtro de valores extremos - Fornece uma menu suspenso com duas
opcdes: SIM liga o filtro e NAO desliga o filtro.

Vizinhos - Define 0 numero minimo de vizinhos requeridos para ser
considerado um ponto valido. Se um ponto possui menos do que o numero
minimo de vizinhos dentro de uma distancia (definida parcialmente pelo
préximo parametro), ele é um valor extremo. O valor padrao desse
parametro é 2.
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137

Multiplicador de distancia - Este parametro € usado para calcular a
distancia mencionada acima. O valor padrao desse parametro é 2,0.

L]
i‘ 'J
- -

- -

¥  Adistancia é calculada multiplicando-se a distancia média entre
pontos vizinhos e o Multiplicador de distancia. A distancia média entre
pontos vizinhos é calculada usando-se todos os pontos detectados dentro
de um destino.

Esses sdo exemplos de uso de diferentes valores para Vizinhos e Multiplicador
de distancia.

Exemplo 1: Com Vizinhos = 2 e Multiplicador de distancia = 2,0:

Exemplo 2: Mesmo que o Exemplo 1, exceto que Vizinhos = 3, o que causa
mais valores extremos (pontos exibidos em vermelho) a serem identificados:
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Exemplo 3: Quando Vizinhos = 1 e Multiplicador de distancia = 3,0 ha menos
valores extremos (pontos exibidos em vermelho):

Parametros Alvo de Toque de Comparador Otico

Os seguintes parametros aparecem nos cabecgalhos de coluna da lista de destinos na
guia Destinos de toque ao medir elementos utilizando o método de medigao
Comparador éptico (consulte "Medi¢ao de elementos utilizando uma sonda de viséo"
para ver os métodos de medigao disponiveis):
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Conjunto de parametros de borda

G o|@ e olw e

x?Dptical Comparator Hit Target -~ | Il Edge | 1005 4 |I| o |I| R
Id Flus Tolerance Minus Tolerance

o 0.100 4100

alx: o|ilo °|

Para alterar um valor, clique com o botéo direito do mouse no valor atual do destino
desejado. Se um valor exibir N/A, o parametro sera "nao aplicavel" ao conjunto atual.

ID: Exibe um identificador unico para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é
utilizado na dica para ferramentas do destino na guia Vision da janela Exibi¢ao de
graficos.

Tolerancia positiva: Fornece a tolerancia positiva com a qual o destino é comparado
visualmente durante a execugao.

Tolerancia negativa: Fornece a tolerancia negativa com a qual o destino € comparado
visualmente durante a execugao.

-5.359,10.296,-175.000

11.868,-2.618,-175,000
Exemplo de comparador optico com bandas de tolerancia positiva e negativa

lluminagao: mostra os valores de iluminagao a usar para esse destino. Para alterar a
iluminagao de um destino especifico, selecione o destino na guia Destinos de toque
ou na guia Vision da janela Exibicao de graficos e altere a iluminagédo na guia
lluminagao. Para informagbes sobre como alterar a iluminagao, consulte "Caixa de
ferramentas da sonda: guia lluminagao".
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Conjunto de parametros de foco

Para mais informagdes, consulte "Conjunto de parametros de foco de destino de
toque".

Conjunto de parametros de foco de destino de toque

o ¢|@ ool e

€1} Automatic Hit Target | 1®; Focus w | 100% « |4 |I| - |:| e
Id Focus Control (Focus) Range (Focus) Duration (Focus) Fi
EA1 AUTOD FULL 5.000 10,000 N

a3 o&lo Q|

Para alterar um valor, clique com o bot&o direito do mouse no valor atual do destino
desejado. Se um valor indicar N/A, esse parametro € "nao aplicavel" para o conjunto
atual. Os ajustes no conjunto de parametros de foco podem ser feitos para os destinos
de toque Automatico, Manual, Calibre e Comparacgao optica.

ID: Exibe um identificador unico para o item na lista de destino. Esse mesmo ID é
utilizado na dica para ferramentas do destino na guia Vision da janela Exibigdo de
graficos.

Foco: Determina se o destino requer ou ndo um foco de deteccgao pré-borda.

Ao usar a configuragao CAD++, uma opgao AUTOMATICA além do
padrao SIM/NAO somente realiza o foco se a imagem indicando a sua
necessidade aparecer.

Controle (Focal): Escolha AUTOMATICO ou COMPLETO. O modo AUTOMATICO
usa as informagdes do foco calibrado para configurar automaticamente os parametros
de intervalo e duragdo. O modo COMPLETO permite que o usuario configure
manualmente o intervalo e a duracgao.
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Intervalo (Focal): Exibe o intervalo da camera para a peca. Ele especifica a distancia
(nas unidades atuais) sobre a qual executar o foco. Ao usar este valor, a maquina
procura na diregado Z a melhor posigéo focal.

Duracao (Focal): Exibe o numero de segundos a serem gastos na procura pela melhor
posicao focal.

Se os resultados da combinagéo de Intervalo e Duragao sao muito
rapidos ao tomar um foco, uma mensagem de aviso aparece e € sobreposta na
guia Vision.

Localizar superficie (Focal): Exibe SIM ou NAO. Definir esta opcado para SIM faz com
que o PC-DMIS execute uma segunda passagem, ligeiramente mais lenta, para tentar
melhorar a precisao da posi¢ao focal. A segunda passagem é otimizada com base nos
dados da imagem da primeira passagem e a abertura numérica da lente atual. Isso &
util ao medir uma superficie que varia em altura, o que exige um intervalo maior para
foco.

Variancia de superficie (Focal): Com a opgao Localizar superficie definida para
SIM, esse valor determina a distancia que é varrida inicialmente a uma rapida
velocidade para localizar onde a peca se encontra e em seguida o foco normal é
aplicado ao redor dessa area. Quando a posic¢ao focal € encontrada, o PC-DMIS
executa uma varredura rapida de foco nessa regiao. Isso é util para pecas onde a
variabilidade significa que a posig¢ao focal pode variar muito.

Assisténcia (Focal): Essa opgéo é usada com sistemas com um laser ou com um
dispositivo de grade projetada. Esses dispositivos podem ser comutados para ligado
para ajuda-lo com o foco em certas superficies melhorando o contraste. Defina essas
opc¢des para GRADE para habilitar essa funcionalidade.

Ajuste da iluminagao: Essa opgao determina se a maquina deve ou nao executar um
ajuste de iluminag&o automatico antes do foco, na tentativa de alcangar um melhor
resultado de foco. Se definido como NAO, o PC-DMIS configura a iluminacédo de
acordo com a porcentagem aprendida e o brilho ndo é ajustado automaticamente.

Medicao no centro: Se selecionado, faz a medicdo no centro do campo de visdo para
melhorar a preciséao.
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Uso do menu de atalho

Na guia Vision, se clicar com o botéo direito do mouse no destino, aparece um menu
de atalho. Esse menu permite inserir e excluir segmentos ou destinos, redefinir
destinos de toque, alterar a densidade do ponto, testar a deteccédo de borda do destino
ou destinos atualmente selecionados e alterar os tipos de destino de toque.
Similarmente, ao clicar na guia Vision, mas ndo em um destino, fornece um menu para
ajustar a ampliagao, capturar a tela ou abrir a caixa de dialogo Configuragao da
imagem ao vivo.

Para obter mais informacgdes, consulte o tépico "Uso de menus de atalho" no topico
"Uso da janela Exibigao de graficos no PC-DMIS Vision".

Controles de destinos de toque

Os controles exibidos na guia Destinos de toque na Caixa de ferramentas da sonda
permitem editar, testar e modificar os destinos e parametros usados para medir o
elemento.

Esta é a barra de ferramentas no topo da guia:

|$ Automatic Hi Tan j|l,! Edge j |5'3'T=ﬂ|"' j ||:|j ||:|j ‘

A tabela a seguir descreve a funcao desses controles:

Definir botao de destino Descrigao

destino para criar novos destinos. Os tipos de destino

|$ Aidoriakic: Hi Ta".jlu'." E disponiveis incluem:

f't‘-@ptin:al Comparator Hit Taros

% Gage Hit Target o Destino de toque de comparador optico
|38 Manual Hit Target « Destino de toque de calibre

e Destino de toque manual
e Destino de toque automatico

A lista Tipo de destino permite que vocé escolha o tipo de
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T Filter
[y |
%, Focus

& FGE Mixng

A lista Conjunto de parametros permite que vocé alterne
entre os seguinte conjuntos:

e Borda
e Filtro
e Foco

e Mistura RGB

Eles sao discutidos em "Conjuntos de parametros
disponiveis".

Tl

A lista Cobertura de elemento de destino permite criar
secoes de destino rapidamente para medir um subconjunto
de um elemento. Limitar a cobertura pode reduzir o tempo
de execugao do elemento. Por exemplo, se vocé mede um
elemento grande em um valor alto de ampliacéo, ele pode
exigir varias posi¢des de camera para obter todos os
pontos de borda. Selecionar a cobertura "10%" s6 iria medir
pontos de borda em determinadas localizagdes em torno do
elemento - totalizando 10% de sua forma.

Observe no exemplo abaixo que o mesmo elemento
coberto a 100 por cento € alterado para ter muitos destinos
qgue fornecem uma cobertura de 50 por cento.

25.580,5.477,-92.000° . % 25.580,5.477,-92000  «

Perfil 2D - 100% de Perfil 2D - 50% de
cobertura cobertura
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A lista Configurar destinos ativos de cobertura de
elemento de destino determina o numero de destinos a
serem usados para exibir a porcentagem de cobertura
selecionada na lista Cobertura de elemento de destino.
Valor padrao € 4.

Por exemplo, uma cobertura de 50% em um arco, com um
valor de 7 conjuntos de destinos ativos selecionados na
lista, resultaria em secdes de destinos semelhantes a:

0.000,0.000,0.008

Exemplos de destinos ativos

A lista Cor do destino de toque especifica qual cor a
aplicar aos destinos de toque do elemento. Isso permite
diferenciar entre elementos ou garantir a visibilidade sobre
diferentes tipos de superficie.

A lista Cor nominal especifica qual cor a aplicar a linha
||:|—_| nominal do elemento. Isso permite diferenciar entre
-

elementos ou garantir a visibilidade sobre diferentes tipos
de superficie.

Esta é a barra de ferramentas na parte inferior da guia:
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e
L

el1/o Q|

A tabela a seguir descreve a funcao desses controles:

Definir
botao de
destino

Descrigao

8l

O botao Bloquear destinos de toque na pec¢a
protege o tamanho, a posicédo ou a rotacédo do
destino.

o
Ll

O botado Centralizar destino de toque centraliza o
destino ou campo de visao (FOV). O que realmente
€ movido depende do status do botdo Bloquear
destinos de toque na peca.

Se selecionar primeiro o botdo Bloquear destinos
de toque na pecga e, em seguida, selecionar o
botdo Centralizar destinos de toque, o PC-DMIS
Vision movera o FOV atual para o destino. Esta
disponivel apenas em maquinas de Movimento
DCC.

Se vocé desmarcar o botao Bloquear destinos de
toque na peca e selecionar o botdo Centralizar
destinos de toque, o destino sera movido para o
FOV atual.

O botao Inserir novo destino de toque insere uma
nova area de destino. Vocé podera entao configurar
parametros diferentes para essa area especifica do
elemento.

O botao Excluir destino de toque de toque
permite excluir do elemento um destino inserido
anteriormente.
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O botao Redefinir destino de toque exclui do
23 elemento todas as areas de de destino inseridas
anteriormente, deixando o unico destino padrao.

O botao Testar destino de toque testa a deteccao
automatica da Borda de destino para os destinos
g atualmente selecionados. O PC-DMIS Vision exibe
quaisquer pontos detectados na guia Vision da
janela Exibicdo de graficos.

Caixa de ferramentas da sonda: guia Localizador de
elemento

Glo =Ll olw e

9. |8l

| Measure Circle 1 |

Caixa de ferramentas da sonda - guia Localizador de elemento

A guia Localizador de elemento permite dar instrucées ao operador por meio de
instrugbes para o elemento atual. Vocé pode fornecer um ou mais dos seguintes
lembretes durante a execug¢ao do elemento:

« Um bitmap da Tela de captura, mostrando a localizagao do elemento.

« Uma solicitagdo de audio, oferecendo instru¢gées audiveis por meio de um
arquivo .wav pré-gravado.

« Uma solicitacdo de Texto, oferecendo instrugdes por escrito.
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Para fornecer informacgdes sobre o localizador de elemento:

1.

Clique com |_| 0 bot&o proximo ao "_9! botao (alto-falante) para procurar o
arquivo .wav para associar a esse elemento automatico. O botao do alto-falante
tem que estar selecionado para o arquivo de audio ser reproduzido.

. Clique no botao de alternancia Arquivo BMP do localizador de elemento .ﬁi

para alternar a exibigao do bitmap associado.
Clique no botao |_| préximo ao botao Capturar BMP do localizador de

elemento E para procurar 0 arquivo .bmp para associar a imagem a esse
elemento automatico. Vocé tem que selecionar botdo de bitmap para a imagem
bitmap ser exibida na guia Localizador de elemento.

Em vez de procurar uma imagem de bitmap, é possivel clicar no botdo Capturar
BMP do localizador de elemento para capturar uma imagem da Visualizagao
do CAD ou da Visualizagao ao vivo (a que estiver ativa). Esse arquivo é
indexado e salvo no diretério de instalacdo do PC-DMIS. Por exemplo, uma
rotina de medigdo nomeada Vision.prg iria produzir imagens bitmap nomeadas
Vision0.bmp, Vision1.bmp, Vision2.bmp, etc.

Digite uma mensagem a ser exibida como uma legenda na caixa de texto. Por
exemplo, "Medir circulo 1" é exibido nesta guia com execuc¢ao do elemento
seguinte.

Probe Toolbox: Magnification Tab

o|¥ o|o|®| x|

-11,070,8 303.-245.000 28,828 pm

Pixel Size
23828

Optical
0.295

11.043.-8 281 -245.000 4.648 pm

Caixa de ferramentas da sonda — guia Ampliagéo

A guia Ampliagao permite alterar a ampliagdo da camera do campo de visédo (FOV)
atual. Ela também fornece uma maneira de visualizar simultaneamente as guais CAD e
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Vision da janela Exibigao de graficos. Para obter informagdes sobre o uso dessas
guias na janela Exibicao de graficos, consulte "Uso da janela Exibigao de graficos no
PC-DMIS Vision".

Dois valores sdo exibidos para ampliagdo - Tamanho de pixel e Optica.
Tamanho de pixel - Esse é o tamanho de pixel da imagem na Visualizagdo ao vivo.

Optica - Esse é o tamanho da ampliagdo na matriz CCD da camera. Isso ndo altera
quando a exibi¢cao de Visualizagao ao vivo é redimensionada.

Quando a guia Ampliagao da Caixa de ferramentas da sonda esta aberta, a guia
Vision exibe o seguinte:

FOV= - Esse valor de sobreposicao exibe o tamanho do FOV na unidade de medicao
da rotina de medigdo. Isso s6 aparece na tela quando vocé seleciona a guia
Ampliagao na Caixa de ferramentas da sonda.

[0]= - Esse numero de sobreposigéo reflete o nivel atual de ampliagdo (Tamanho de
pixel). A medida que vocé se aproxima da peca, esse nimero diminui de tamanho.
Quando mais proximo o numero fica de zero, mais proximo a maquina se aproxima da
sua ampliagdo maxima. Isso s6 aparece na tela quando vocé seleciona a guia
Ampliagao na Caixa de ferramentas da sonda.

Visualizagao simultanea da Visualizagao do CAD e da
Visualizagao ao vivo

e Se vocé selecionar Visualizagado Cad, a guia Ampliagao da Caixa de
ferramentas da sonda contém uma miniversédo da guia Vision.

e Se vocé selecionar a guia Vision, a guia Ampliagao da Caixa de ferramentas
da sonda contém uma miniversao da guia CAD.

Alteracao da ampliacao da imagem da peca

Numa maquina com zoom DCC, estas sdo as varias formas em como pode alterar a
ampliacdo da imagem da peca:

Use a guia Ampliagao: Isso pode ser feito movendo a barra de controle deslizante
para cima ou para baixo ou digitando um valor na caixa ao lado do controle deslizante.
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Por padréao, o software utiliza a menor ampliagdo para obter o maior campo de visédo
(FOV).

Arraste os identificadores verdes do FOV: Use os identificadores FOV na CAD para
redimensionar o retangulo. Agarre qualquer canto da caixa verde e arraste o contorno
para a localizagdo desejada. Num estagio DCC, as caixas verdes nas bordas (ndo nos
cantos) permitem mover a localizagao do FOV, nao alterar seu tamanho.

Zoom na Visualizagao ao vivo: Na guia Vision, mantenha pressionados os botdes
direito e esquerdo do mouse simultaneamente. Arraste o cursor na visualizagao,
criando um contorno de uma caixa. Quando vocé solta os botdes do mouse, o campo
de visdo amplia na localizagao solicitada.

Utilize o menu Ampliagao: Selecione itens de menu no submenu Operagao |
Ampliagao ou use o menu de atalho Ampliagao na Visualizagdo ao vivo. Vocé
também pode clicar com o bot&o direito do mouse na guia Vision para acessar o menu
de atalho. Certifique-se de que o cursor nao esta sobre o destino quando clicar com o
botao direito para acessar o menu de atalho.

G\ Increase Fine Alt+*
@, Increase Coarse Ctrl+*

& Increase Maximum Ctrl+Alt+*

G\ Decrease Fine Alt+/
q Decrease Coarse Ctrl+/
&, Decrease Minimum Ctrl+Alt+/

Use as teclas de atalho: Utilize essas teclas de atalho para alterar a ampliagdo nas
guias Visualizagao CAD ou Vision:

Acao de ampliacao | Teclas de atalho

Aumentar fino ALT +~*

Aumentar grosso CTRL +*

Aumentar maximo |CTRL + ALT +*

Diminuir fino ALT +/

Diminuir grosso CTRL +/

Diminuir minimo CTRL + ALT +/

Os numeros exibidos ao lado dos cantos superior esquerdo e inferior direito da imagem
na caixa Campo de visualizagao da Caixa de ferramentas da sonda indicam os
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valores das coordenadas X e Y para o FOV. O tamanho da ampliacéo atual em pixels
também é exibido.

Probe Toolbox: lllumination Tab

G|¥|=| L o

| |

~| Bl #] 100%

Caixa de ferramentas da sonda - guia lluminagdo

A guia lluminagao permite selecionar que lampadas estao ligadas ou desligadas.
Também indica a intensidade da luz atual das lampadas alterando valores de
iluminacgao. O tipo e numero de lampadas exibido depende da maquina.

Uma Luz superior esta na lampada do eixo que esta direcionado por meio do caminho
optico. Ela pode proporcionar uma melhor visibilidade da borda e do elemento em
algumas pecas que outras fontes de luz que iluminam de cima, pois a fonte de luz ndo
é tao difusa. Como ela brilha paralelo a éptica, também é mais facil de ver dentro dos
orificios.

Uma Luz inferior € uma lampada que brilha debaixo do estagio. Cria uma silhueta da
peca a ser visualizada.

Uma Luz direita € uma lampada com varios bulbos que ilumina de cima. Esta lampada
normalmente € composta por uma matriz de luzes LED dispostas em anéis
concéntricos ou circulos. Normalmente € possivel programar a luz em anéis para
iluminar um segmento ou "fatia" de bulbos de uma direcéo. E possivel controlar a
direcéo e angulo de iluminagao ao iluminar apenas um dos anéis de LED, um
segmento de um dos anéis ou bulbos individuais.

Esta guia também permite criar e armazenar os valores de iluminagdo em conjuntos

denominados Conjuntos rapidos. Assim que criar um conjunto rapido pode ativa-lo para
definir as lampadas em uma maquina com um estado especifico (tal como apenas luz
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inferior, apenas luz superior ou outro estado). Os conjuntos rapidos também podem ser
ativados a qualquer momento selecionando o nome definido da lista Conjunto rapido.

Clique no botéo Salvar para salvar seus Conjuntos rapidos, ou clique no botao Exclui
para exclui-los.

Para que as lampadas sejam mostradas na guia lluminagao, certifique-se de
que ter selecionado e configurado apropriadamente as lampadas na guia lluminagao
da caixa de didlogo Configuragao da interface da maquina. Para mais informagdes
sobre esta caixa de dialogo, consulte "Opgdes da maquina: guia lluminagao".

E possivel executar os seguintes procedimentos utilizando a guia lluminagao:

e Selegdo de um conjunto rapido de iluminagao pré-definido
e Salvamento de um conjunto rapido de iluminagao

e Exclusdo de um conjunto rapido de iluminagao

e Alteracéo de valores de iluminagéo

e Substituicdo de calibracao da iluminagao

Uma observacao sobre lampadas e Sondas de contato

Para padrao, se vocé alterna de uma sonda de visao para um sonda de contato, as
lampadas permanecem ligadas. Use a entrada topico de ajuda
"llluminationOffForContactProbe" do Editor de
configuragbesIlluminationOffForContactProbe na segao VisionParameters do
Editor de configuragdes do PC-DMIS para controlar o comportamento padrao. Definir
essa entrada para VERDADEIRO desliga as lampadas sempre que a rotina de
medigao alterna de uma sonda de visao para um sonda de contato. O PC-DMIS
restaura a iluminagao quando vocé troca para uma sonda de visao.

Selecionar um conjunto rapido de iluminacgao predefinido:

Para escolher um conjunto rapido de iluminagao predefinido, selecione-o na lista
Conjunto rapido.

e Se vocé executar o PC-DMIS no modo on-line, as lampadas do sistema mudam
para refletir o conjunto rapido selecionado.

e Se ailuminacao mudar desde a selegcado do conjunto rapido, a lista Conjunto
rapido mostra um "*" junto do nome do conjunto rapido.
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Salvamento de um conjunto rapido de iluminacao
Para criar um novo conjunto rapido de iluminagao:

1. Clique no botédo Salvar conjunto rapido de iluminagao E . O software exibe
uma caixa de entrada Salvar conjunto rapido de iluminagao:

Save llumination Cuick Set >

Concel

Caixa de entrada Salvar conjunto rapido de iluminagéo

2. Digite um nome para o conjunto rapido de iluminagdo. O nome todo deve caber
na caixa.

3. Clique no botdo OK para criar o novo conjunto e selecione-o automaticamente
na pagina lluminagao.

Exclusao de um conjunto rapido de iluminacao

Para excluir um conjunto rapido de iluminagao:

1. Clique no botdo Excluir conjunto rapido de iluminagao ﬂ . O software exibe
uma mensagem perguntando se vocé deseja excluir o conjunto de iluminagao.

2. Clique em Sim. O software exclui o conjunto rapido de iluminagao
permanentemente do seu sistema.

Changing lllumination Values

A qualquer momento, uma das lampadas pode ter suas configuracdes alteradas. E
referida como lampada "ativa" e é a lampada que ndo desenhada em um estado
"Regulado”.
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Guia lluminagdo mostrando lampada ativa (luz inferior)

No exemplo acima, a luz inferior (canto inferior esquerdo) esta ativa e a luz superior € a
luz em anéis estdo "DESLIGADAS".

Alterar os valores da lampada ativa:

1. Clique na caixa de ferramentas perto da lampada, ou na lampada, requerida.
2. Mova a barra deslizante ou digite um valor de porcentagem na caixa %.
Somente a lampada ativa é afetada.

3. Ajuste o Angulo da lampada " = para alterar fisicamente o angulo de
lampadas que suportam esta capacidade.

4. Altere a Cor da lampada IEEI' selecionando a cor LED das lampadas que
suportam LED de multiplas cores.

Usuarios novos poderao estar propensos a "iluminar em demasia".
lluminagao excessiva pode causar erros de refracao na tentativa de localizar a borda
verdadeira. Geralmente € mais seguro errar no lado de "menos luz".

Valores de iluminacao da luz em anéis

O processo para edigao os valores de iluminacao da luz direita € mais complexo que
uma luz superior ou inferior. Sdo fornecidos controles adicionais para luzes em anel.

Alterar a intensidade da iluminagao da luz em anéis — Selecione os bulbos
necessarios para alterar a intensidade de qualquer lAmpada. Mover a barra de controle
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deslizante ou digitar um valor de porcentagem na caixa % alterara a intensidade dos
segmentos ativos.

Controles Absoluto e Relativo — Para lampadas em anéis, também é possivel
escolher um se aumento ou reducao da intensidade do bulbo deve manter as
diferencas relativas (RELATIVO) ou defini-los com o mesmo valor (ABSOLUTO).

« Se voceé seleciona o botao Intensidade absoluta J , todos os LED ativos
recebem a mesma intensidade especificada.

« Se vocé seleciona o botao Intensidade relativa J , todos os LED ativos
mantém suas diferencgas relativas, mas todos aumentam ou diminuem em um
valor especificado. Por exemplo, se 0 anel externo tem uma intensidade de 30%,
o anel intermédio tem 40% e o anel interno tem 50%, ao deslizar o controle
deslizante em 10%, os valores de intensidade de cada anel movem para 40%,
50% e 60%, respectivamente.

Ligar ou desligar uma lampada ou bulbo - Clique com o botéo direito do mouse no
bulbo ou bulbos selecionado para alterar seu estado ligado ou desligado. Quando vocé
desliga um bulbo, ndo ha valor de intensidade exibido nesse bulbo. Quando um bulbo é
ligado, o PC-DMIS exibe sua intensidade atual e o deixa sombreado para representar o
valor da intensidade atual.

Clique no botao Aplicar para salvar os valores de iluminagéo atualizados.
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Substituicao de calibracao da iluminacao

O botao Substituicao de calibragao da iluminagao E € usado para desligar
temporariamente a calibragao da iluminacdo. Pode ser usado para elementos em que é
dificil obter intensidade suficiente e pretenda forgar a intensidade da maquina para o
maximo.

Quando a guia lluminagao esta ativa, a guia Vision mostra o valor da intensidade
(entre 0 e 255) para o pixel ao qual vocé esta apontando com o cursor.

Probe Toolbox: Focus Tab

Probe Toolbox n

®|¥| 2|9 ®|x|
Control (Foc... Rang... Durati... Find Sufac...  Assist (Focus) R (Fo...

FULL OO0 10000 NO NONE -1.000
< >

H 2

Caixa de ferramentas da sonda mostrando a guia Foco com resultados de grafico de
foco incorretos.

Um bom grafico de foco mostraria uma curva arredondada, como um U invertido.

A guia Foco permite que vocé execute um foco imediato na pega dentro da regido
retangular definida na janela Exibigao de graficos. O software ndo gera nenhum
comando da rotina de medigado quando vocé utiliza essa opgao.

Para executar o foco, utilize a guia Vision na janela para mover ou redimensionar o
destino retangular sobre a parte desejada da peca e selecione um dos botdes de Foco.
A maquina foca na area especificada do destino, exibe a melhor posi¢ao do foco como
uma sobreposi¢ao na guia Vision e exibe a curva do foco em um grafico.
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Se vocé seleciona Passagem dupla, a passagem inicial ndo é mostrada no grafico,
somente a segunda passagem € mostrada.

Para obter a melhor precisdo e capacidade de repeticao do foco, o foco deve
ser executado na maior amplificagao disponivel.

Vocé pode definir parametros especificos de foco do elemento na guia
Destinos de toque e depois selecionar o conjunto de parametros do foco. Consulte
"Caixa de ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".

Aparecem avisos e erros na guia Vision para indicar o sucesso do foco e fornecer
feedback.

o Se for dado um prefixo de aviso, o valor de foco foi calculado, mas a precisao
pode ser melhorada considerando o texto de aviso. Ele avisa se a velocidade &
demasiado rapida, se o retadngulo de foco é muito pequeno ou a ampliagao nao &
suficientemente alta.

o Se for dado um prefixo de erro, significa que o calculo de foco falhou. O PC-
DMIS Vision restaura entao os valores de calculo do foco para a posicao focal
anterior.

Parametros de foco

Para uma maquina que suporta movimento DCC, os seguintes parametros aparecem
nos cabecalhos de coluna da guia Foco ao efetuar foco em uma pega:

Controle (Focal): O controle AUTOMATICO executa uma operagédo de foco baseada
nos valores determinados anteriormente coletados durante a calibragao de foco do
procedimento "Calibragao 6ptica". O PC-DMIS ira configurar automaticamente o
intervalo e a velocidade ideal para a sua maquina Vision. O controle TOTAL permite
configurar manualmente os valores de intervalo e de duragéo.

Movimento (Focal): Em sistemas com configuracao rotatéria, o movimento usado para

executar uma operacao de foco pode ser linear, utilizando os eixos XYZ ou um
movimento rotatério. Se um tipo de movimento rotatério € selecionado, os valores de
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variancia de superficie e de intervalo s&o para o foco rotatorio, e em décimos de graus.
Os valores de variancia de superficie e de intervalo padrao para foco rotatoério e linear
sao salvos separadamente.

Intervalo (Focal): Indica um intervalo focal (nas unidades atuais) nas quais executar o
foco automatico. A procura pela melhor posicao focal nesse intervalo ocorre
(normalmente no eixo Z). Os valores do intervalo disponivel variam com base nos
parametros especificos de cada sistema. E possivel editar este parametro ao clicar
duas vezes e introduzir um valor diferente.

Duracao (Focal): Exibe o numero de segundos a despender para procurar a melhor
posicao focal para foco automatico e manual. E possivel editar este parametro ao clicar
duas vezes e introduzir um valor diferente.

1
".—

()=
¥  Como regra geral, vocé deve definir a duragdo como pelo menos duas
vezes o tempo do intervalo.

Localizar superficie (Focal): Exibe SIM ou NAO Definir esta opgao para SIM faz com
que o PC-DMIS execute uma segunda passagem, ligeiramente mais lenta, para tentar
melhorar a precisao da posi¢ao focal. A segunda passagem é otimizada com base nos
dados da imagem da primeira passagem e a abertura numeérica da lente atual. Isso é

util ao medir uma superficie que varia em altura, exigindo um intervalo maior para foco.

Variancia de superficie (Focal): Com a opgéo Localizar superficie definida para
SIM, esse valor sera usado para determinar a distancia que sera varrida inicialmente a
uma rapida velocidade para localizar onde a pega se encontra e em seguida o foco
normal é aplicado ao redor dessa area. Quando a posi¢ao focal é encontrada, o PC-
DMIS executa uma varredura rapida de foco nessa regido. Isso é util para pegas onde
a variabilidade significa que a posigao focal pode variar muito.

Assisténcia (Focal): Sera usada com sistemas com um laser ou com um dispositivo
de grade projetada. Esses dispositivos podem ser comutados para "LIGADQO" para
ajuda-lo com o foco em certas superficies melhorando o contraste. Defina essas
opc¢oes para "GRADE" para habilitar essa funcionalidade.

SensiLight (Focal): Determina se a maquina deve ou nao executar um ajuste de
iluminagao automatico antes do foco, em uma tentativa de alcangar um melhor
resultado de foco. Se definido como NAO, o PC-DMIS configura a iluminacéo de
acordo com a porcentagem aprendida e o brilho ndo é ajustado automaticamente.
Sensilight € uma abreviagao de "iluminagao sensivel".
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Grafico do foco

O foco automatico desenha o grafico dos resultados do foco mostrando a classificacéao
do foco (Y) no decorrer do tempo (X). Um foco mais preciso tera uma classificagao de
foco mais alta.

O foco automatico deve resultar em uma curva arredondada (um "U" invertido). Use a
opgao Foco manual quando ndo tem DCC para guiar automaticamente o eixo Z. Se o
grafico mostrar um aumento acentuado na classificacao de foco, experimente reduzir a
velocidade do movimento. Além disso, vocé também precisa garantir que o intervalo de
curso seja suficiente para que veja a base da curva em ambos os lados.

Se o grafico nao for suave, garanta que a iluminagao seja suficiente para que a textura
da superficie seja evidente.

Foco automatico em uma maquina manual:

1. Encontre aproximadamente a posi¢cao de foco e, em seguida, saia de foco.

2. Clique no botdo Foco automatico para iniciar o grafico e registrar a
classificagao do foco.

3. Mova-se ao longo da posig¢ao de foco movendo um unico eixo (normalmente Z).

4. Continue movendo o eixo Z até se ter movido ao longo da posicéo de ofo e 0
grafico ser uma forma U bem proporcionada, gradual e invertida.

5. Quando a duracéao especificada é alcangada, a posi¢cao de foco detectada é
exibida na visualizagdo de imagem ao vivo.

6. O PC-DMIS exibe uma mensagem para vocé aceitar os resultados de foco ou
recuperar o foco. Clique em Sim para aceitar os resultados ou em Nao para
recuperar o foco.

7. Clique no botao Redefinir grafico do foco para apagar os dados do grafico e
iniciar esse processo novamente se houver um problema.
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Com o foco em uma maquina manual, é preciso mover o estagio Z em uma
velocidade lenta e estavel. O PC-DMIS mostra um aviso na janela Visualizagao da
imagem ao vivo se 0 movimento for muito rapido ou se a distancia movida for muito
longa ou muito curta.

Em algumas maquinas, vocé pode obter um melhor resultado de foco especificando
uma duragado maior e movendo trés ou quatro vezes para frente e para tras através da
posicéo do foco para obter uma série de formatos em U no grafico.

Botoes de foco

O PC-DMIS Vision fornece diversas ferramentas para o ajudar a focar seu hardware
optico:

icone
Foco

Descrigao

L]

O botao Bloquear foco na pega protege a posigcao ou a rotagao do
destino na peca. Vocé ainda pode alterar o tamanho do destino do foco.

O botao Centralizar foco centraliza o destino ou o campo de visao
(FOV). O que é realmente movido depende do status do botao Bloquear
destino na peca.

e Se vocé clicar em Centralizar foco com o botdo Bloquear destino
na pec¢a ja selecionado, o PC-DMIS Vision movera o FOV atual
para o destino. Esta disponivel apenas em maquinas de
Movimento DCC.

e Se vocé clicar em Centralizar foco com o botdo Bloquear destino
na pega desmarcado, o destino sera movido para o FOV atual.

O botao Redefinir grafico do foco apaga todos os dados no grafico do
foco.

O botao Foco automatico executa realmente o foco. Ele usa os
parametros definidos, move o estagio DCC e em seguida retorna a
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posicao focal. Em uma maquina manual, vocé move manualmente a
maquina pela duragao especificada. Quando a duragao é atingida, vocé
tem a opcéo de aceitar o resultado do foco ou repetir.

Probe Toolbox: Gage Tab

Probe Toolbox n
CRAPIEIREY
: ®
X Y Z Angle Display Type  Gun Sight Tole
0.000 0000 52003 1800.. Dashed Mo 0.00
£ >
X 9l

Caixa de ferramentas da sonda - guia Calibre

A guia Calibre somente aparece se vocé acessar a Caixa de ferramentas da
sonda. Se vocé usar a caixa Elemento automatico, a guia Calibre ndo sera exibida.

A guia Calibre fornece diversas ferramentas denominadas "calibres" que permitem
fazer comparacgoes oOpticas rapidas nos elementos que estdo sendo medidos. Vocé nao
precisa criar uma rotina de medi¢ao. Vocé pode usar os calibres onde as bordas nao
podem ser definidas ou é dificil determina-las automaticamente.

Para obter exemplos passo a passo de como trabalhar com cada tipo de calibre,
consulte "Uso de Calibres Vision".

O calibre fornece informagdes nominais que pode digitar em caixas de dialogo para

criar o elemento nominal desejado. Também é possivel capturar as informagdes para a
area de transferéncia ou arquivo BMP para colar em um relatério.
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Por vezes chamados "calibres manuais", estas ferramentas sado formas geométricas
que aparecem em sua tela. E possivel manipular estas formas rodando, dimensionando
e posicionando-as na pega com seu mouse para encontrar informagcdes nominais sobre
um elemento particular, tal como posi¢ao, diametro, angulo, etc.

+ Cross Hair e

(%) Circle Gage
Rectangle Gage
by Protractor Gage
Radiue Chart Gage
& Grid Chart Gage

Calibres disponiveis

Nao ha processamento automatico de imagens associado a estes calibres, eles sao
simplesmente ferramentas que ajusta visualmente para enquadrar um elemento na
imagem.

Rotacao, Dimensionamento ou Movimento de Calibres

Pode-se rotacionar, dimensionar ou mover o calibre na representagao grafica da peca.
Depois de posicionar corretamente o calibre sobre um elemento e dimensiona-lo para
ajustar a forma do elemento, o software atualizara dinamicamente as informagdes no
calibre na Caixa de ferramentas da sonda bem como a sobreposi¢gdo na guia Vision.
Ajuste as informagdes nominais no dialogo para que correspondam aos valores
tedricos do elemento.

Rotacionar um calibre: se houver um ponto verde no calibre, posicione o cursor sobre
o ponto verde. O cursor muda para uma seta arredondada. Clique e arraste para
executar uma rotacdo 2D da peca para a esquerda ou direita.

Amostra de calibre retangular sendo rotacionado

Dimensionar calibres lateralmente: se houver um ponto vermelho no calibre,
posicione o cursor sobre um ponto vermelho até o curso mudar para uma seta
bidirecional. Clique e arraste o calibre para dimensionar lateralmente o calibre para

maior ou menor.
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Amostra de calibre circular sendo dimensionado

O calibre Grafico de raio e o calibre Grafico de grade ndo tém um ponto
vermelho. Para dimensionar esses calibres, selecione uma peca do calibre e arraste-a.

Mover calibres: posicione o mouse sobre o cursor vermelho no centro do calibre até o
cursor mudar para uma seta de quatro vias. Clique e arraste o cursor para mover o
calibre para uma nova localizagdo. Também pode simplesmente criar em qualquer
lugar na peca e o PC-DMIS Vision move o calibre para onde clicou.

Amostra de calibre circular sendo movido

Tipos de calibre e parametros de calibre suportados

O PC-DMIS Vision suporta diversos tipos de calibre. Selecione um tipo de calibre na
lista Tipo de calibre. O PC-DMIS Vision coloca parametros para o calibre dentro da
Caixa de ferramentas da sonda. Clique duas vezes nesses campos para edita-los se
precisar de um calibre com dimensdes especificas.

Quando vocé seleciona e edita calibre, € um processo estritamente visual. O
software néo insere quaisquer comandos na rotina de medigao.

A tabela a seguir descreve cada tipo de calibre e entdo lista os parametros utilizados
por esse calibre:

icone Descrigao Parametros disponiveis
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Calibre de reticulos. Use para
encontrar um ponto.

Angulo: O angulo no qual roda o
calibre.

Tipo de exibigao: E o reticulo
desenhado em linhas continuas,
tracejadas ou pontilhadas.

Mira: Desenha um circulo a volta
do reticulo para ajudar a localizar.

Tolerancia: Permite que sejam
desenhadas linhas de tolerancia
no reticulo a uma distancia
especificada.

Calibre do circulo. Use isto para
encontrar o didmetro e centro de um
circulo.

Diametro: Diametro do calibre do
circulo

Calibre do retangulo. Use isto para
encontrar a altura, largura e centro de
um retangulo.

Angulo: O angulo no qual roda o
calibre.

Largura: Determina a largura do
calibre do retangulo.

Altura: Determina a altura do
calibre do retangulo.

-

Calibre de transferidor. Utilize para
localizar angulos.

Angulo incluido: Determina o
angulo entre as duas linhas que
compdem este calibre.

®

Calibre do grafico do raio. Utilize
para localizar a alteracao relativa no
diametro entre circulos concéntricos e
o centro.

Espacgador: Define a alteracéo
relativa no didmetro entre circulos.
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Calibre do grafico da grade. Use Grade: Define a alteragao relativa
it para encontrar a distancia relativa em distancia da posi¢ao de uma
entre linhas horizontais e verticais. grade até outra.

Todos os tipos de calibre usam os valores XYZ para determinar o centro do
calibre em relagao ao centro do Campo de visao.

Botoes de calibre

Os seguintes botdes de Calibre estdo disponiveis ao utilizar calibres para fazer
comparagdes oOpticas.

Botao de

, Descricao
calibre ¢

O botao Bloquear calibre na pega protege a posigao do calibre na

representagao grafica da peca. Até que vocé clique novamente nesse
ﬂ botdo, ndo podera mover ou editar o calibre. Entretanto, ainda é
possivel modificar o tamanho e a rotagao.

O botao Centralizar calibre centraliza o destino ou 0 campo de visao
(FOV). O que realmente € movido depende do status do botéo
Bloquear calibre na pecga.

e Se vocé clicar em Centralizar calibre com o botao Bloquear

j calibre na peca ja selecionado, o PC-DMIS Vision movera o

= FOV atual para o destino. Esta disponivel apenas em maquinas
de Movimento DCC.

e Se vocé clicar em Centralizar calibre com o botdo Bloquear
calibre na pega desmarcado, o destino sera movido para o FOV
atual.
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O botao Zerar leituras de DXYZ repde o valor de DXYZ da janela
Leituras da sonda para a posicao da calibragao atual. Isto permite que
vocé meca distancias utilizando calibres. Para fazer isso:

1. Posicione o calibre em um elemento.

ﬁ 2. Clique em ﬁ para zerar as leituras.

3. Mova o calibre para outro elemento e examine os valores de
DXYZ na janela Leituras da sonda. Essa € a distancia entre os
dois elementos. Consulte "Uso da janela Leituras da sonda com
sondas opticas".

Caixa de ferramentas da sonda: Guia de diagnésticos
de visao.

ol olm 8 olw =
BHE}. i B

Caixa de ferramentas da sonda - guia Diagnoésticos.

A guia Diagnésticos Vision fornece um método para vocé diagnosticar problemas
quando a detecgao de borda falha. Os diagnésticos coletam imagens bitmap e
parametros do elemento atual. Pode exporta-los do PC-DMIS e envia-los para o
suporte técnico da Hexagon.

Para usar a guia Diagnésticos, siga estes passos:
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. Clique no botéo Diagnésticos B para que o botéo fique pressionado de forma
a permitir a coleta de imagens de bitmap durante a execugao de deteccao de
borda para o elemento associado.

. Clique em Testar para executar o elemento ou durante a execugcéo normal da
rotina de medig&o. O software coleta imagens bitmap da visualizag&o ao vivo
para cada elemento de destino.

. Se o elemento tiver varios destinos, clique nas setas para cima e para baixo

2 I 43 .
I@ para rever as imagens capturadas.

. Para incluir as informagdes de sobreposi¢cédo para cada imagem bitmap, clique

no botdo Exibir sobreposi¢ao de destino ﬂ . Assim que vocé seleciona esta
opgao, o PC-DMIS cria as imagens com informagdes de sobreposicao.

. Para criar as imagens bitmap e os arquivos de texto descritivo no mesmo
diretdrio da rotina de medicéo, clique no botdo Exportar diagnésticos do

elemento = . O software exporta as imagens bitmap e texto de diagndstico
nestes formatos:

Formato de exportagao de imagens bitmap
Os nomes do arquivo de imagem bitmap usam esta convencgéo:

<nome da rotina de medi¢do>_ <ID do elemento>_<numero da imagem>_of
__<numero total de imagens do elemento>_<O ou ndo O>.bmp

Por exemplo: Vision1_CIR5_1_of_3_0O.BMP

Arquivos com um "O" no final do nome do arquivo inclui informacdes de
sobreposicgao.

Formato de exportagao de arquivo de texto
O PC-DMIS exporta os arquivos de texto como:
<nome da rotina de medigdo>_<ID do elemento>.txt.

Por exemplo: Vision1_CIR5_F.TXT
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Using Vision Gages

A funcionalidade de calibre do PC-DMIS Vision fornece um método simples para
comparar a geometria da pega atual com um calibre. Por exemplo, sobrepor um calibre
(cujo diametro seja definido para exatamente 1,0 mm) a um orificio de peca real para
comparar seu tamanho.

Funcionalidade consideravel esta disponivel com os calibres. Esse capitulo fornece um
exemplo de uso de cada tipo de calibre. Para informagdes detalhadas sobre os botdes
e opgdes disponiveis, consulte "Caixa de ferramentas: guia Calibre".

Os seis calibres sao:

~ Calibre de reticulo

© Calibre do circulo

= Calibre do retangulo

b Calibre do protrator

@ calibre do grafico do raio

# Calibre do grafico da grade

¥ O calibre selecionado pode ser centralizado dentro do campo de campo (FOV)

o
a qualquer momento pressionando Centralizar calibre ﬂ na guia Calibre da Caixa de
ferramentas da sonda.

Para cada exemplo de calibre, a peca HexagonDemoPart.igs é usada. Consulte
"Importar a peca de demonstracio Vision".

Uso de Leitura da sonda com medidores

Entender a funcionalidade basica da Leitura da sonda é essencial para uso com
calibres, pois os resultados da medicao sao exibidos na Leitura da sonda.

Vocé pode abrir a Leitura da sonda fazendo um dos seguintes:

o Pressione Ctrl + W.
« Na guia Posicionar sonda da caixa de dialogo Caixa de ferramentas da

sonda, selecione Leituras da sonda.E
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e Selecione o item de menu Visualizar | Outras janelas | Leituras da sonda.

Entendendo a janela de leitura da sonda
| |Probe Reac 1Ol x|

Janela de Leitura da sonda

e XYZ é o local do centro do FOV em relagéo a origem do alinhamento atual.

e VX, VY e VZ sao os locais do calibre para a origem do alinhamento atual. Se o
calibre for centralizado dentro do campo de visdo (FOV), entao os valores de
XYZ e VX, VY e VZ serdo os mesmos. Use o botdo esquerdo do mouse para
arrastar de maneira independente o calibre para a posicao necessaria.

« DX, DY e DZ sido usados com calibres para exibir distdncias relativas. Esses
valores sao independentes da origem do alinhamento atual e podem ser zerados

de maneira independente usando o botdo Zerar leituras DXYZ (ﬁ) na Caixa
de ferramentas da sonda. Se a Caixa de ferramentas da sonda estiver
fechada, vocé pode clicar com o lado direito do mouse na janela e depois clicar
em Zerar leituras DXYZ no menu pop-uo.

Para os exemplos de calibre fornecidos neste capitulo, modifique a Leitura da sonda
como segue:

1. Clique com o botdo direito na janela Leitura da sonda e clique em
Configuragao no menu pop-up.
2. Marque as seguintes opgoes:
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W Posicao da sonda
¥ Mostrar posicao da sonda atual na tela
¥ Distancia até destino

Para zerar independentemente os valores DX, DY e DZ quando o calibre esta
ativo, selecione a opgao Zerar leituras DXYZ.

3. Pressione OK para salvar e sair.

Calibre de reticulo

O calibre de reticulo podera ser usado para determinar a localizacao
de X e Y assim como o dngulo do reticulo, conforme lido na guia
Calibre da Caixa de ferramentas da sonda ou do canto da guia
Vision.

Para informacgdes sobre o controle do calibre Reticulo, consulte o topico "Rotacéo,
dimensionamento ou movimento de calibres".

Exemplo de Calibre de reticulo

Para medir a largura de uma peca:

1. Certifique-se de que a peca esteja fisicamente ajustada na maquina de
inspecao. Consulte "Criacdo de um Alinhamento".

2. Abra ajanela Leituras da sonda (Ctrl + W).

3. A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliagdo e a iluminagéo
conforme necessario. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de iluminagao".

169



PC-DMIS Vision

4. Selecione a opcéo Reticulo na lista suspensa da guia Calibre da Caixa de
ferramentas da sonda.

5. Mova a maquina sobre o canto esquerdo da peca. Quando a maquina estiver
préxima, é possivel opcionalmente arrastar o reticulo para o canto exato usando
0 mouse.

6. Na guia Calibre, clique no botao Zerar leituras de DXYZ ﬁ para zerar 0s
valores DX, DT e DZ.

7. Mova a maquina sobre o canto direito da peca. Novamente, arraste o reticulo
exatamente para o canto exato usando o mouse.

8. Leia o valor X a partir do valor DX da Leitura da sonda.

Calibre do circulo

O calibre do circulo pode ser usado para determinar o Centro do
circulo (X e Y) assim como o Didmetro, conforme lido a partir da guia
Calibre da Caixa de ferramentas da sonda ou do canto da guia
Vision.

Para obter informacdes sobre o controle do calibre Circulo, consulte o tépico "Rotacéo,
Dimensionamento ou Movimento de Calibres".

Exemplos de Calibre do circulo

Para medir a localizagdo de um furo de 2 mm a partir de um outro furo de 2 mm:
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8.

9.

M
b1 Y |

. Certifique-se de que a peca esteja fisicamente ajustada na maquina de

inspecao. Consulte "Criacdo de um Alinhamento".

Abra a janela Leituras da sonda (Ctrl + W).

A partir da Caixa de ferramentas da sonda, ajuste a ampliagao e a iluminagao
conforme necessario. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
ampliagao" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de iluminacao".

Na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda, selecione a opcao Calibre
do circulo a partir da lista suspensa.

Na guia Calibre, clique duas vezes na caixa Diametro e digite o didametro
nominal de 2,000.

Mova a maquina para que o primeiro furo esteja dentro do campo de viséo
(FOV). Quando a maquina estiver proxima, é possivel opcionalmente arrastar o
Calibre do circulo exatamente para o centro usando o mouse.

Clique no botao Apagar Leituras DXYZ ﬁ na guia Calibre. Isso apaga os
valores DX, DT e DZ.

Mova a maquina para que osegundo furo esteja dentro do FOV. Novamente,
arraste o Calibre do circulo exatamente para o centro usando o mouse.

Leia os valores X e Y a partir da Leitura da sonda DX e dos valores DY.

Para medir o didametro de um furo:
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Ajuste a ampliagao para que o circulo seja tdo grande quanto possivel dentro do
FOV. Consulte "Alteragao da ampliagao da imagem da pecga ". Observe que o
tamanho do calibre muda com a ampliagao.

Mova e ajuste o tamanho do Calibre do circulo para que se sobreponha
exatamente o circulo real na Visualizagao ao vivo.

Leia o valor do Didametro, conforme exibido no canto da Visualizagao ao vivo.
Esse valor também esté localizado na guia Calibre da Caixa de ferramentas da
sonda.
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Calibre do retangulo

. O Calibre do retangulo podera ser usado para determinar o Centro do
: ” . | retangulo (X e Y) assim como a Altura, Largura e Angulo do
retdngulo conforme lido a partir da guia Calibre da Caixa de

H ferramentas da sonda ou do canto da guia Vision.

Para obter informacdes sobre o controle do medidor Reticulo, consulte o tépico
"Rotac¢ao, Dimensionamento ou Movimento de Calibres".

Exemplo de calibre de retangulo

Para medir o tamanho e a localizagdo de um retangulo a partir do centro de um furo
circular padrao:

1. Certifique-se de que a peca esteja fisicamente ajustada na maquina de
inspecao. Consulte "Criacdo de um Alinhamento".

2. Abra ajanela Leitura da Sonda (CTRL + W).

3. A partir da Caixa de ferramentas da sonda ajuste a ampliagao e a iluminagao
conforme necessario. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
ampliagao" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de iluminacao".

4. Na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda, selecione a opgao Calibre
do circulo a partir da lista suspensa.

5. Na guia Calibre, clique duas vezes no campo Diametro e digite o diametro
nominal de 8.000.

6. Mova a maquina para que o furo de 8mm do centro esteja dentro do CDV.
Quando a maquina estiver préxima, é possivel opcionalmente arrastar o Calibre
do circulo exatamente para o centro usando o mouse.

7. Clique no botdo Apagar Leituras DXYZ ﬁ na guia Calibre. Isso apaga os
valores DX, DT e DZ.
8. Altere o tipo de calibre para Calibre do retangulo.
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9. Mova a maquina (com o calibre do retangulo visivel) sobre a abertura retangular.
Novamente, arraste o retadngulo para o centro e tamanho exato necessario ao
retangulo.

10.Leia os valores X e Y a partir da Leitura da sonda dos valores (DX e DY).

11.Leia os valores Altura e Largura conforme exibidos na Visualizagéo ao vivo.
Esse valor também esta localizado na guia Calibre da Caixa de ferramentas da
sonda.

Calibre do protrator

Vocé pode usar o calibre Protractor para determinar a localizagao
de (X e Y) do Vértice do calibre assim como o Angulo incluido
conforme lido a partir da guia Calibre da Visualizagao ao vivo ou
do canto da guia Vision.

Para informagdes sobre o controle do calibre Reticulo, consulte o topico "Rotagéo,
dimensionamento ou movimento de calibres".

Exemplo de Calibre do protrator

Para medir o angulo medido:
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1. Abra a janela Leituras da sonda (Ctrl + W).

2. A partir da Caixa de ferramentas da sonda, ajuste a ampliacao e a iluminagao
conforme necessario. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
ampliacao" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de iluminagao".

3. Na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda, selecione a opg¢ao Calibre
do protrator a partir da lista suspensa.

4. Mova a maquina para que o dngulo esteja dentro do FOV. Quando a maquina

estiver proxima, é possivel opcionalmente arrastar o calibre Protractor para que
o vértice fique na parte superior do vértice do elemento.

Os 2 vértices devem coincidir

5. Use os pontos do centro nas duas colunas, rotacione-as para que fiquem
coincidentes com os lados do elemento.
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6. Leia o valor do Angulo incluido conforme exibido no canto da Visualizagdo ao
vivo. Esse valor também esta localizado na guia Calibre da Caixa de
ferramentas da sonda.

Calibre do grafico do raio

”;j}‘i—ﬂ?\“‘»i}:‘ O calibre do gréfico do radio podera ser usado para determinar a
localizagdo Central (X e Y) assim como o Espagamento entre os
ARt f.'l circulos concéntricos conforme lidos a partir guia Calibre da Caixa
de ferramentas da sonda ou do canto da guia Vision.

Para obter informagdes sobre o controle do calibre Circulo, consulte o topico "Rotacéo,
Dimensionamento ou Movimento de Calibres".

Exemplo do grafico de radio

Para verificar se o padrao do furo circular € concéntrico em relacdo a um furo de
centro:

1. Abra a janela Leitura da Sonda (CTRL + W).

2. A partir da Caixa de ferramentas da sonda, ajuste a ampliagdo e a iluminagao
conforme necessario. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
ampliagao" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de iluminacao".

3. Na guia Calibre da Caixa de ferramentas da sonda, selecione a opcao Calibre
do circulo a partir da lista suspensa.

4. Na guia Calibre, clique duas vezes na caixa Diametro e digite o didmetro
nominal de 8.000.

5. Mova a maquina para que o furo do centro esteja dentro do CDV. Quando a
maquina estiver préxima, é possivel opcionalmente arrastar o Calibre do circulo
exatamente para o centro usando o mouse.
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Clique no botdo Apagar Leituras DXYZ ﬁ na guia Calibre. Isso apaga os
valores DX, DT e DZ.

Altere o tipo de calibre para Calibre do grafico do radio.

A partir da guia Calibre, clique duas vezes na caixa Espagador e digite o valor
nominal de 1.000.

Arraste o calibre Radio de maneira que esteja concéntrico com o padréo.

10.Leia os valores X e Y a partir da Leitura da sonda DX e dos valores DY.

Calibre do grafico da grade

O calibre do grafico de grade pode ser usado para determinar a

Localizacao central (X e Y) do padréo de grade assim como o

Espagamento entre as linhas de grade, conforme lidas a partir da guia

Grade da Caixa de ferramentas da sonda ou do canto da guia Vision.

Para obter informacdes sobre o controle do calibre Circulo, consulte o tépico "Rotacéo,
Dimensionamento ou Movimento de Calibres".

Exemplo do grafico da grade

Para verificagao de elementos em relagao as linhas de grade:

1.

A partir da Caixa de ferramentas da sonda, ajuste a ampliagao e a iluminagao
conforme necessario. Consulte "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de
ampliacdo" e "Caixa de ferramentas da sonda: Guia de iluminagao".

Movimente a maquina para que elementos que necessitam comparagdo estejam
dentro do campo de viséo (FOV).

3. Altere o tipo de calibre para Calibre do grafico da grade.
4. A partir da guia Calibre, clique duas vezes na caixa Grade e digite o valor do

didmetro nominal de 0,500.
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5. Arraste qualquer intersecédo de grade para a parte inferior do "V".

(A) - Arraste o ponto de grade 1 para o "V"

6. Todas as outras geometrias poderédo ser comparadas com as linhas de grade.

Creating Alignments

Alinhamentos sao necessarios quer vocé esteja usando o "Método de selecdo do CAD"
(Visualizagdo CAD) ou o "Método de selegcao de destino" (Visualizagao ao vivo) para
medir a sua peca. O alinhamento define o sistema de coordenadas da peca. Vocé tem
que executar o alinhamento se desejar uma das seguintes opgoes:

o Alterar a localizagéo ou orientagao da peca no estagio.

e Mover a rotina de medi¢gao de uma maquina para outra.

e Programar a rotina de medigéo off-line e, em seguida, executa-la on-line.

e Usar hardware de medigao Vision que néo tenha a capacidade de levar a
posigao inicial.

e Usar a funcionalidade Shutter automatico nas maquinas manuais.

Vocé deve criar um alinhamento sempre que criar uma rotina de medicao
para execucao no modo DCC.

Ha varios métodos para se criar alinhamentos de visao; os exemplos fornecidos nesse
capitulo tém o intuito de oferecer o esbog¢o basico para a criacdo de alinhamentos. Para
mais informagdes sobre alinhamentos, consulte o capitulo "Criagéo e utilizagao de
alinhamentos" na documentacéo do PC-DMIS Core.

Ha dois tipos de cenarios nos quais vocé pode criar alinhamentos de viséo:

e Alinhamentos de Visualizagao ao vivo
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e Alinhamentos visualizar Cad

Live View Alignments

Essa secao descreve o processo de criagao de alinhamentos usando a guia Vision no
PC-DMIS Vision. Ela € normalmente usada quando vocé estiver medindo on-line mas
n&o possuir CAD importado. Criar tanto alinhamentos Manuais (brutos) quanto DCC
(refinados), conforme esbogados abaixo, ira ajudar a garantir a precisdo do seu
alinhamento. Esse processo de alinhamento de duas etapas n&o é obrigatorio, mas é
recomendado.

Se vocé estiver trabalhando em uma maquina manual, pode utilizar o
elemento Shutter automatico para ajudar a aplicar essa abordagem de alinhamento de
duas etapas. Para obter informacdes sobre o elemento Shutter automatico, consulte
"Configuragao da Visualizagao ao vivo".

Conclua as seguintes etapas para criar um alinhamento usando a Visualizagao ao vivo:

o Etapa 1: Medir manualmente os elementos do dado
o Etapa 2: Criagcdo de um alinhamento manual

o Etapa 3: Nova medig¢ao dos elementos de referéncia
e Etapa 4: Criagcdo de um alinhamento DCC

Este exemplo usa o Assistente de alinhamento 3 2 1 para mostrar como implementar
essa ferramenta. O exemplo "Alinhamentos Visualizagao CAD" usa a classica caixa de
didlogo Utilitarios de alinhamento.

Etapa 1: Medir manualmente elementos de dados

O alinhamento manual neste exemplo consiste de um Arco e uma Linha. Vocé pode
medir novamente de maneira mais precisa esses elementos de dados na "Etapa 3:
nova medigao dos elementos de dado". Antes de comecar, monte a peca de modo que
esteja razoavelmente quadrada com relagéo aos eixos da maquina de medigao.

Para medir os elementos de dados, faga o seguinte:

1. Selecione a guia Ampliagao Ple ajuste a ampliagao até reduzi-la a
configuracdo minima (afastada).

178




Creating Alignments

Com um alinhamento manual (aproximado), deixar a ampliagéo no
minimo é aceitavel e normalmente desejavel, pois é mais facil para executar a
rotina de medigdo. O DCC (refinado) mais tarde ira aprimorar a qualidade
desses elementos de dados.

2. Selecione a guia lluminagao Yl e defina Luz superior para 0% (desligada) e
Luz inferior para 35%.

3. Na barra de ferramentas Elemento automatico, clique em Circulo o para abrir
a caixa de dialogo Elemento automatico (circulo).

4. Selecione a guia Vision.

5. Mova a maquina de modo que Arco (Referéncia B) esteja dentro do campo de
visdo (FOV).

6. Clique em trés pontos espagados ao longo da borda do arco. O software
sobrepde um destino radial no arco como mostrado abaixo:

7. Clique em Criar para adicionar esse circulo a rotina de medigao.

8. Na lista suspensa da caixa de dialogo Elemento automatico, selecione Linha
4p

9. Mova a maquina de modo que Borda (Referéncia C), adjacente ao arco medido
anteriormente, esteja dentro do FOV.

10.Clique em dois pontos - um na extremidade esquerda e outro na extremidade
direita. O software sobrepde um destino de linha na borda como mostrado
abaixo:
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11.Clique em Criar para adicionar essa linha a rotina de medigéo.
12.Clique em Fechar para sair da caixa de didlogo Elemento automatico.

Etapa 2: Criacao de um alinhamento manual

O alinhamento manual é usado para rapidamente definir o local da pega com base nos
elementos de dados Arco e Linha medidos.

Para criar um alinhamento manual:

1.

Na barra de ferramentas Assistentes (Ver | Barras de ferramentas |

Assistentes), selecione o botdo Alinhamento321 v para mostrar a caixa de
dialogo Tipo de alinhamento.
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Selecione o alinhamento Linha-ponto 2D e clique em Avancgar >> para abrir a
caixa de dialogo 2D-LinhaPonto.
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Selecione LIN1 na Lista de linhas disponiveis e associe-o com o eixo XMAIS

da lista suspensa Associar com eixo.
Cliqgue em Avangar >> para abrir a caixa de dialogo 2D-
AlinhamentoLinhaPonto - Origem.
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5. Na lista de Pontos disponiveis, selecione CIR1 e clique em Avangar >> para
mostrar a caixa de dialogo Linha-ponto.

6. Clique em Concluir para inserir o novo comando de alinhamento na rotina de
medi¢do. O alinhamento manual esta concluido.

Clique em +/- (expandir/recolher) ao lado do novo alinhamento na Janela
Edicao. Observe as etapas de alinhamento que foram criadas sob o comando
alinhamento pelo Assistente de alinhamento 3 2 1.

Etapa 3: Nova medicao dos elementos de referéncia

Uma vez que a localizagado aproximada da peca € conhecida, vocé pode medir
novamente os elementos de referéncia sob controle do computador com diferentes
padroes de visao para defini-los com mais precisao.

Se estiver usando uma maquina DCC, selecione o modo DCC l.’ na barra de
ferramentas Modo de sonda. Caso contrario, é possivel usar AutoShutter para medir
usando uma maquina manual.

Para medir novamente o elemento de referéncia arco, siga estes passos:

1. Na barra de ferramentas Elemento automatico, clique em Circulo 9| para abrir
a caixa de dialogo Elemento automatico (circulo).

2. Selecione a guia Vision.

3. Selecione a guia Ampliagao Pe ajuste a ampliagao até reduzi-la a
configuragdo minima (afastada).

4. Mova a maquina de modo que a borda inferior de Arco (Referéncia B) esteja
dentro do campo de viséo (FOV).

5. Ajuste a ampliagao para 75% da aproximagao maxima no valor.
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6. Selecione a guia lluminagao Yl e defina Luz superior para 0% (desligada) e
Luz inferior para 35%.

7. Foco Z, se necessario.

8. Use o ponteiro do mouse para escolher o primeiro ponto ancora na borda do
arco.

9. Mova a maquina para o meio do Arco (Referéncia B) dentro do FOV.

10.Mova a maquina de modo que a borda superior do Arco (Referéncia B) esteja
dentro do FOV. O software exibe o destino.

11.Altere o Angulo inicial para 5 e o Angulo final para 85.

182



Creating Alignments

12.Edite os parametros de local para valores exatos: X=0, Y=0, D=16

13.Na guia Destinos de toque © , em Densidade, clique duas vezes em Normal

e selecione Alta na lista suspensa para alterar a densidade. Coletar uma alta
densidade de pontos nesse arco melhora sua exatidao.

14.Clique duas vezes na caixa Forga e digite um valor de 6.
15. Edite o conjunto de parametro de Foco para automaticamente focar novamente

antes de medir o elemento de circulo. Primeiro, selecione Foco na lista
suspensa como mostrado abaixo.
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16.Altere o conjunto do parametro de Foco como segue: Foco = Sim, Intervalo =5,

Duracao = 4.

17.A partir da caixa de dialogo Elemento automatico, renomeie o elemento

automatico Circulo para REFERENCIA B.

18.Clique em Testar para teste a medicao do elemento.
19.Clique em Criar e, em seguida, Fechar.

Para medir novamente o elemento de referéncia linha, siga estes passos:

1.
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Na barra de ferramentas Elemento automatico, clique em Linha || para abrir a
caixa de dialogo Elemento automatico (linha).

Mova a maquina de modo que a extremidade esquerda da Borda frontal
(Referéncia C) esteja dentro de FOV.

Se necessario, ajuste o eixo Z para obter foco novamente.

Use o ponteiro do mouse para escolher o primeiro ponto ancora na borda
dianteira esquerda.
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5. Mova a maquina de modo que a extremidade direita (logo antes do "V") da
Borda frontal (Referéncia C) esteja dentro do FOV. Escolha o segundo ponto de
ancora usando o ponteiro do mouse. O software exibe o destino.

6. A partir da caixa de dialogo Elemento automatico, renomeie o elemento
automatico Linha para REFERENCIA C.

7. Clique em Testar para teste a medi¢cao do elemento.

8. Clique em Criar e, em seguida, Fechar.

Etapa 4: Criagao de um alinhamento DCC

O alinhamento DCC ¢ inerentemente mais preciso devido ao fato de que os elementos
(medidos na etapa 3) usados foram medidos sob controle de computador a uma
ampliagdo maior, com maior densidade de pontos e novo foco. A borda frontal (Dado
C) e o ponto central do arco (Dado B) sdo usados neste exemplo.

Para criar um alinhamento do DCC:

1. Na barra de ferramentas Assistentes (Ver | Barras de ferramentas |

Assistentes), selecione o botdo Alinhamento321 v para abrir a caixa de
didlogo Tipo de alinhamento.
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2. Selecione o alinhamento Linha-ponto 2D e clique em Avangar >> para abrir a
caixa de dialogo 2D-LinhaPonto.
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3. Na Lista de linhas disponiveis, selecione DADO C e associe-0 com 0 eixo
XMAIS da lista suspensa Associar com eixo.

4. Clique em Avancgar >> para abrir a caixa de dialogo 2D-LinhaPonto
Alinhamento - Origem.
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5. Na lista de Pontos disponiveis, selecione DADO B.

Clique em Avangar >> para mostrar a caixa de dialogo Linha-Ponto.

7. Clique em Concluir para inserir o novo comando de alinhamento na rotina de
medic¢ao. O alinhamento DCC (ou manual refinado) esta concluido.

o

Clique em +/- (expandir/recolher) ao lado do novo alinhamento na Janela
Edicao. Observe as etapas de alinhamento que foram criadas sob o comando
alinhamento pelo Assistente de alinhamento 3 2 1.

CAD View Alignments

Essa secgao descreve o processo de criagao de alinhamentos usando a guia CAD no
PC-DMIS Vision. Ela é normalmente usada quando vocé esta medindo on-line e possui
CAD importado. Criar tanto alinhamentos Manuais (brutos) quanto DCC (refinados),
conforme esbogados abaixo, ira ajudar a garantir a precisdo do seu alinhamento. Esse
processo de alinhamento de duas etapas n&o é obrigatorio, mas é recomendado.
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Se vocé estiver trabalhando em uma maquina manual, pode utilizar o
elemento Shutter automatico para ajudar a aplicar essa abordagem de alinhamento de
duas etapas. Para obter informagdes sobre o elemento Shutter automatico, consulte
"Configuragao da Visualizagdo ao vivo".

Para esse exemplo de alinhamento a pec¢a de demonstragdo HexagonDemoPart.igs
devera ser importada antes de comecar. Consulte "Importar a peca de demonstragao
Vision".

Conclua as seguintes etapas para criar um alinhamento usando a Visualizagao ao vivo:

o Etapa 1: Meca manualmente um ponto de borda
o FEtapa 2: Criacdo de um alinhamento manual

o Etapa 3: Medir elementos para Dado A

o Etapa 4: Construir Dado A

o FEtapa 5: Mecga Referéncias B e C

o Etapa 6: Criacdo de um alinhamento DCC

o FEtapa 7: Atualize a Visualizagdo no CAD

Nesse exemplo a caixa de dialogo Utilitarios de alinhamento "Classica" sera usada
para mostrar como essa caixa de diadlogo podera ser usada, onde o0 exemplo
"Alinhamentos Visualizag&do ao vivo" ira usar o Assistente de alinhamento 3 2 1.

Etapa 1: Medir manualmente um ponto de borda

O alinhamento manual neste exemplo consiste em um unico Ponto de borda para
aproximadamente localizar a peca. Em etapas posteriores, o PC-DMIS mede dados
adicionais (sob DCC, se aplicavel) para criar um alinhamento final. Antes de comecar,
monte a pec¢a de modo que esteja razoavelmente quadrada com relagao aos eixos da
maquina de medigao.

Para medir o elemento dado, faca o seguinte:

1. Selecione a guia Ampliagao Ple ajuste a ampliagao até reduzi-la a
configuragdo minima (afastada).

2. Selecione a guia lluminagao Y e defina Luz superior para 0% (desligada) e
Luz inferior para 35%.

3. Selecione a guia CAD.
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4. A partir da barra de ferramentas Modos Graficos (Exibir | Barra de
Y

ferramentas | Modos Graficos), selecione o botdo Modo Curva
5. Mova a maquina de modo que o canto dianteiro esquerdo esteja dentro do FOV,
como mostrado abaixo:

6. Na barra de ferramentas Elemento automatico, clique em Ponto de borda
para abrir a caixa de didlogo Elemento automatico (ponto de borda).
7. Clique em um ponto na borda dianteira, MUITO PERTO, para o canto esquerdo.

8. Selecione a guia Destinos de toque &,
9. Altere o Destino automatico para Destino de toque manual.
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Uma vez que esse €, na verdade, um ponto de borda de "Destino
manual”, o ponto real usado esta onde vocé posicionou fisicamente o reticulo.

10.Cligue em Criar para adicionar esse ponto de borda a rotina de medicéo.
11.Clique em Fechar para sair da caixa de didlogo Elemento automatico.
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Etapa 2: Criacao de um alinhamento manual

Para esse alinhamento, apenas um ponto foi tomado (etapa anterior), assim, nenhum
dado rotacional foi medido. Neste exemplo, presume-se que parte seja razoavelmente
quadrada ao eixo da maquina. O ponto unico sera usado para estabelecer a origem
XYZ.

Para criar um alinhamento manual:

1. Selecione a opgédo de menu Inserir | Alinhamento | Novo. A caixa de
didlogoUtilitarios de alinhamento aparece.

Na lista de elementos, selecione PNT1.

JuntoaW X, ¥ Y e ¥ Z selecione as caixas de selecao.

Clique no botao Origem.

Cliqgue em OK para salvar e sair. Os pontos zero X, Y e Z movem-se todos para
o ponto de extremidade.

ok owbd

Executar a rotina de medigao recém criada move a origem para esse ponto na peca
real. Para fazer isso:

1. Selecione a guia Vision.
2. Na barra de ferramentas Janela Edi¢ao (Ver | Barras de ferramentas | Janela

L
Edicao), selecione Marcar tudo .
3. Quando solicitado a marcar os elementos de alinhamento manual, clique em
Sim.

4. Na barra de ferramentas QuickMeasure, selecione Executar ( o ).

5. Quando solicitado, mega o ponto PNT1 alinhando o destino (reticula) ao canto e
clicando em Continuar. Alternativamente, é possivel arrastar e soltar o reticulo.
Ele encaixa na borda.

6. Quando a execugao da rotina de medigao termina, selecione a guia CAD.

7. Na barra de ferramentas Modos Graficos (Exibir | Barra de ferramentas |

Modos Graficos), selecione Ajustar para caber ( =—).

Etapa 3: Medir elementos para Dado A

O PC-DMIS usa o plano superior para o dado de alinhamento primario. Um plano de
referéncia normalmente ndo é necessario em medicoes de visdo 2D. Porém, neste
exemplo, o plano de dado € medido para acomodar a planicidade de dimensionamento.
Isso é util em situagdes em que vocé pode ter estruturas de controle do elemento que
fazem referéncia a um plano de dado.
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Uma vez que o local aproximado da pecga € conhecido, o PC-DMIS pode operar no
modo DCC.

Se estiver usando uma maquina DCC, na barra de ferramentas, Modo de sonda,

selecione Modo DCC l.’ . Caso contrario, é possivel usar AutoShutter para medir
usando uma maquina manual. Para obter informacgdes sobre o elemento Shutter
automatico, consulte "Configuragao da Visualizagéo ao vivo".

Para medir os elementos de um plano para Dado A:

1.

2.

w

4. A partir da guia lluminagao L=

9.

Selecione a guia Ampliagao Pe ajuste a ampliacédo até aumenta-la para a
configuragdo maxima (aproximada).

Selecione a guia Visualizagao ao vivo.

Posicione a cadmera sobre a peca.

9l ajuste Luz superior para um valor que torne a

superficie visivel, mas n&o clara demais. Mova Z para focar conforme o
necessario.

Selecione a guia CAD.

Na barra de ferramentas Modos Graficos (Exibir | Barra de ferramentas |

Modos Graficos), selecione Ajustar para caber ( ).
Na barra de ferramentas Modos de graficos, selecione o botdo Modo de

{

superficie ( '\9 ).

Na barra de ferramentas Elemento automatico (Ver | Barras de ferramentas |
Elementos automaticos), clique em Ponto de superficie (") para abrir a

caixa de dialogo Elemento automatico para ponto de superficie.
Cligue em um ponto na superficie superior.

10.Selecione a guia Destinos de toque @l e altere os seguintes parametros: Tipo
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de destino = Destino do toque automatico, Intervalo = 5,0, Duracdo =5 e
opc¢ao Localizar superficie = SIM.
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11.Para cada Destino de toque automatico, clique duas vezes na opc¢éo abaixo de
cada propriedade e digite o valor especificado.

12.Clique em Criar para adicionar esse ponto de borda a rotina de medigao.

13.Cligue no ponto outro na superficie superior, entao clique em Criar.

14.Repita a etapa acima (clique em um ponto, entdo Criar) até um total de 8 pontos
terem sido criados (PNT2 - PNT9).

15.Clique em Fechar para sair da caixa de dialogo Elemento automatico.

Etapa 4: Construir Dado A

Apos vocé medir os oito pontos de superficie na "Etapa 3: Medigao de elementos do
dado A", é possivel construir DADO A a partir desses pontos.

Para construir DADO A:

1. Execute a rotina de medicao até esse ponto para medir os oito pontos da
superficie. Para fazer isso:
a. Na barra de ferramentas da janela Edigao (Ver | Barras de ferramentas

o
| Janela Edigao), selecione Limpar marcado h . Isso garante que o
ponto do alinhamento manual (PNT1) ndo € incluido quando vocé
seleciona Marcar tudo.

[
b. Selecione Marcar tudo .
c. Quando a mensagem "Tem certeza que deseja marcar os elementos de
alinhamento manual?" aparecer, clique em NAO.

d. Selecione Executar o . O PC-DMIS mede os oito pontos da superficie.
2. De dentro da janela Edigao, certifique-se de que a ULTIMA linha na rotina de
medicao esta realgada.
3. Selecione o item de menu Inserir | Elemento | Construido |Plano ou o

botaoPlano Construido da barra de ferramentas Elementos construidos
(Ver | Barras de ferramentas | Elementos construidos). A caixa de dialogo
Plano construido aparece.
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4. Selecione a opcao® Melhor ajuste.

5. Na lista de elementos, realce os oito pontos de superficie medidos na "Etapa 3:
Medicao de elementos do dado A". Neste exemplo, os pontos sdo PNT2 a
PNTO.

6. Digite DADO A na caixa ID.

7. Clique em Criar e depois em Fechar para adicionar o elemento de plano a rotina
de medicéo.

Etapa 5: Meca Referéncias Be C

Nessa etapa, o software mede a linha frontal e a linha esquerda para os Referéncias B
e C. Baseado na interseccéo das duas linhas, um ponto também é construido para
estabelecer a origem XY.

Para medir Referéncia B:

1. Selecione a guia Ampliagao Ple ajuste a ampliagcéo para cerca de 25% do
maximo. O valor de ampliagdo atual varia com base na sua lente.

2. Selecione a guia lluminagao Yl e defina Luz superior para 0% (desligada).
Defina Luz inferior para 35%.

3. Selecione a guia CAD.

4. Na barra de ferramentas Modos graficos, se necessario, selecione Ajustar

para caber ( )-
i

5. Na barra de ferramentas Modos graficos, selecione o botdo Modo Curva (

).
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. Na barra de ferramentas Elemento automatico, clique no botdo Linha ()
para abrir a caixa de dialogo Elemento automatico (linha).

. Clique em um ponto para o ponto ancora esquerdo da linha e na borda frontal
em direcao a extremidade final.

. Clique em um ponto para o ponto ancora direito da linha e logo a esquerda do
slot (a direita do "V" invertido como mostrado na imagem abaixo). O software
exibe o destino.

Nessa peca de demonstragdo, uma vez que a linha se estende atraves
de um espaco nulo (o "V" invertido), essa regido deve ser excluida, de modo que
nenhum ponto seja tomado nesse segmento nulo.

. Clique com o botao direito dentro do destino retangular. No menu popup,
selecione Inserir destino de toque. Isso divide o destino retangular unico em
dois destinos.

10.Repita a etapa acima para inserir um terceiro destino.
11. Arraste os dois divisores de destino de modo que um esteja ativo em cada lado

do "V" invertido.
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12.Selecione a guia Vision.

13.Posicione a camera sobre a peca.

14. A partir da guia lluminagao 9, ajuste Luz superior para um valor que torne a
superficie visivel, mas n&o clara demais. Mova Z para focar conforme o

necessario.

15.Selecione a guia Destinos de toque @ Note que trés destinos séo exibidos:
EA1, EA2 e EA3. Vocé nao deve usar o segundo destino (EA2) que atravessa o
nulo. Clique duas vezes em Normal, no campo de densidade EA2 arquivada e
selecione Nenhum.

Id | D enzity | Lnder...
EA Mommal N2,
EAZ ] Pw| N

Eda M armal M/,

Observe que o segmento do destino EA2 mostra linhas hachuradas para indicar
a area em que nenhum dado sera obtido.

16.A partir da caixa de dialogo Elemento automatico, renomeie o elemento
automatico Linha para REFERENCIA B.
17.Clique em Criar e em Fechar.

Para medir Referéncia C:

1. Na barra de ferramentas Elemento automatico, selecione o botdo Linha (/' )
para abrir a caixa de didlogo Elemento automatico (linha).
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Se vocé desejar redefinir o numero de destinos para 1, feche e volte a
abrir a caixa de dialogo Elemento automatico.

Clique em dois pontos para a borda esquerda (um na frente e outro atras).
Altere o nome padrao para Referéncia C.

Clique em Criar para adicionar essa linha a rotina de medigao.

Cliqgue em Fechar para sair da caixa de dialogo Elemento automatico.

Para construir um ponto a partir da intersecao de linhas:

1.

w

Selecione o item de menu Inserir | Elemento | Construido | Ponto ou o botédo

Ponto Construido () da barra de ferramentas Elementos construidos (Ver |
Barras de ferramentas | Elementos construidos). A caixa de dialogo
Construir ponto aparece.

Selecione a opgao # Intersegao.

Na lista de elementos, selecione Referéncia B e Referéncia C.

Altere o ID para CANTO ESQUERDO FRONTAL, clique em Criar e entdo em
Fechar.

Os elementos de referéncia agora foram criados.

Etapa 6: Criacao de um alinhamento DCC

Uma vez que os elementos que constituem os alinhamentos DCC foram medidos sob
controle do computador e o canto exato sera usado, esse alinhamento sera
inerentemente mais preciso.

Para criar um alinhamento do DCC:

1.

Selecione a opgao de menu Inserir | Alinhamento | Novo. A caixa de
didlogoUtilitarios de alinhamento aparece.
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2. Na lista de elementos, selecione Referéncia A.

3. Para nivelar o plano para o plano ZMAIS, na caixa suspensa Nivel, selecione
ZMAIS.

4. Clique no botao Nivel. Isso nivela o plano para o eixo ZMAIS.

Selecione DADO B na lista de elementos para girar o eixo XMAIS sobre o eixo

ZMAIS.

Na caixa suspensa Girar para, selecione XMAIS.

Na caixa suspensa Sobre, selecione ZMAIS.

Clique no botao Rodar.

Selecione CANTO ESQUERDO FRONTAL na lista de recursos para estabelecer

a origem XYZ.

10. Selecione as caixas de verificacdo juntoa X e ¥ Y.

11.Clique no botado Origem.

12.Selecione DADO A

13.Marque a caixa de selegao ao lado de ¥ Z.

14.Clique no botao Origem novamente.

15. Digite ABC na caixa ID para o nome do alinhamento.

16.Clique em OK para sair.

o

© NS

Etapa 7: Atualize a Visualizagao no CAD

Neste ponto, a visualizacdo do CAD exibe todos os elementos medidos. Vocé pode
querer desativar o visor dos IDs de ponto na Visualizagao CAD.

Para desativar IDs de ponto:

1. Selecione o item de menu Editar | Janela Exibi¢ao de graficos | Aparéncia do
elemento. A caixa de didlogo Editar aparéncia do elemento € exibida.
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2. Realce os elementos de ponto (PNT-PNT9) para seleciona-los.
3. Defina a opgéo Exibigao do rétulo para® Desativado.
4. Clique em Aplicar e, em seguida, em OK.

A Visualizagdo do CAD deve ser semelhante aquela mostrada abaixo. Observe se a
origem do sistema de coordenadas esta no canto inferior esquerdo. X+ esta a direita e
Y+ esta atras.

o Quando vocé executa a rotina de medicao até esse ponto, estabelece o

alinhamento necessario para medir elementos adicionais para avaliagao.

Alinhamento da visualizacao ao vivo com CAD

Esse método pode ser utilizado quando existe um dispositivo de fixagdo, mas os
fiduciais nao estéo localizados no desenho do CAD. Nesse caso, embora vocé tenha o
desenho do CAD para a peca, ndao pode estabelecer um alinhamento apropriado a
partir do arquivo do CAD. Vocé precisa estabelecer o alinhamento na guia Vision. Uma
vez feito isso, € possivel usar a guia CAD para medir mais elementos.
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Para estabelecer um alinhamento que corresponda ao sistema de coordenadas do
CAD, siga estes passos:

1. Use o método descrito no topico "Alinhamentos de Visualizacéo ao vivo" para
criar os elementos de alinhamento a partir da guia Vision. Estabelega um
alinhamento desta maneira:

e Em geral, vocé deve usar trés elementos ponto de superficie para
construir um plano para nivelar, um elemento /inha para rotacionar e, em
seguida, um elemento ponto para a origem.

« Entretanto, para pecas 2D simples, vocé deve geralmente utilizar dois
elementos circulo para nivelar, rotacionar e definir a origem.

2. Translade, rotacione e nivele esse alinhamento para que corresponda as
coordenadas do CAD.

3. Conecte os dois sistemas de coordenadas no PC-DMIS.

4. Use o método descrito no topico "Alinhamentos de Visualizacdo do CAD" para
criar os elementos de alinhamento (mesmo elementos citados acima) a partir da
guia CAD.

5. Transforme o alinhamento de forma que ele corresponda ao sistema de
coordenadas do CAD. Para isso, clique no botdo CAD=Peg¢a na caixa de dialogo
Utilitarios de alinhamento para informar ao PC-DMIS que o alinhamento
recém-criado deve corresponder ao sistema de coordenadas do CAD.

Measuring Auto Features with a Vision
Probe

O PC-DMIS Vision suporta atualmente a criagao de elementos usando a funcionalidade
de criacao de elemento automatico. Esse capitulo discute apenas os elementos
automaticos conforme sao usados com a operacao do PC-DMIS Vision.

Para obter mais informacdes sobre os elementos automaticos, consulte o
capitulo "Criagédo de elementos automaticos" na documentagéo do PC-DMIS Core.

A janela Inicializagao rapida do PC-DMIS suporta a criagdo de elementos automaticos
de visdo com o uso de botdes de elementos medidos. Em vez de criar elementos
medidos, os elementos automaticos de visdo sao criados ao serem usadas maquinas
de visdo. Nem todos os elementos automaticos de visdo disponiveis poderao ser
criados a partir da janela Inicializagao rapida, pelo fato dos botdes dos elementos
medidos disponiveis nao representarem todos os elementos automaticos de visao. A
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janela Inicializag&o rapida também permite "Estimar automaticamente" elementos por
meio da realizagao de toques.

Para mais detalhes sobre como usar o modo Estimativa de elemento automatico,
consulte o topico "Modo Estimativa de elemento automatico" na documentagéao do PC-
DMIS Vision.

Para obter informacdes detalhadas sobre como usar a janela Quick Start,
consulte o capitulo "Uso da interface de inicializagao rapida" na documentag¢ao do PC-
DMIS Core.

Implementacao de elementos rapidos na Visualizagao
CAD do PC-DMIS Vision

Vocé pode usar os seguintes parametros e regras para implementar QuickFeatures de
visdo na Visualizacao do CAD:

« lluminagao - Vision QuickFeatures usam a configuragao de iluminagao atual.

« Ampliagao - Vision QuickFeatures usam a configuracdo de ampliagao atual.

e Vision QuickFeatures ndo usam arquivos IPD.

o Parametros padrao sédo usados para o QuickFeatures de visao.

o Parametros editados sao transferidos adiante para a criacao de QuickFeatures
de viséo.

e Vision QuickFeatures usam somente valores editados quando vocé os edita na
caixa de dialogo Elementos automaticos. Quando concluido por meio da janela
Edicdo, nenhuma mudanca é transferida adiante. Isto é verdadeiro para contato
e visao.

Vision QuickFeatures suportados na Visualizagcdo CAD:

Elemento Método

Ponto de Mantenha pressionada a tecla Shift no teclado e passe o mouse
superficie sobre a superficie planar.

Ponto de

borda Para detalhes sobre os métodos usados para criar QuickFeatures,
Slot consulte o topico "Criagéo de QuickFeatures no capitulo "Formas
redondo
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Slot
quadrado

Slot
entalhado

Poligono

Linha

Circulo

Elipse

rapidas para criar elementos automaticos" da documentacao do
PC-DMIS Core.

Vision QuickFeatures n&o suportados:

e Perfil 2D

« Blob

Parametros suportados para Vision QuickFeatures:

Parametros Comentario

Tipo de destino Elemento dependente.

Cor do destino de toque -

Cor nominal

Parametros de borda

Densidade de ponto -

Selecao de borda -

Forca

Polaridade da borda -

Direcéo do destino de toque -

N.° da borda especificada -

LuzSensi

Parametros de filtro

Limpar filtro

Forca
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Filtro de valor extremo -

Distancia .

Desv Pdr .

Parametros de foco

Foco .

Controle i

Intervalo .

Duracéo -

Localizar superficie -

Variancia da superficie -

Parametros de mixagem RGC

RGB -

Implementacao de elementos rapidos na Visualizacao
ao vivo do PC-DMIS Vision

QuickFeatures ndo sao aceitos pela Visualizagéo ao vivo quando o PC-DMIS
€ executado no modo Off-line/Camera do CAD.

Além disso, QuickFeatures na Visualizagao ao vivo sao projetados para trabalhar bem
em pecgas que levam a uma imagem com bordas de alto contraste, iluminagao
equilibrada e nenhum componente espectral de alta frequéncia. Um exemplo € pecas
finas com iluminagao por tras ou pecas com superficies iluminadas com nenhuma
textura de superficie significante.

Os parametros e as regras para criar QuickFeatures de visdo na Visualizagédo ao vivo
sdo idénticos aos do Visualizagdao do CAD:

« Asregras e os parametros sao correspondentes a funcionalidade QuickFeature
da Visualizagdo CAD.

« Com a tecla Shift pressionada, mova o cursor do mouse sobre os elementos da
Visualizac&o ao vivo para realca-los.
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Cligue no elemento real¢ado para cria-lo na Visualizagao ao vivo.

Conforme o elemento real¢gado na Visualizagdo ao vivo, se vocé pressiona as
teclas Ctrl+Shift, um elemento Ponto de borda ou Ponto de superficie é criado
(veja abaixo as regras e os parametros que sao especificos da Visualizagdo ao
Vivo).

Do mesmo modo que com os parametros de Visualizagdo CAD, lluminagao e
Ampliagao usam suas configuragdes atuais. Todos os outros parametros do
elemento usam suas configuragdes anteriores.

Os seguintes parametros e regras se aplicam somente quando vocé usa QuickFeatures
de visao na Visualizagdo ao vivo:
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Para realcar elementos detectados, mantenha a tecla Shift ou as teclas Ctrl +
Shift pressionadas e mova o cursor do mouse na Visualizagao ao vivo. Isto
depende da ativagédo da opcéo Ajustar cliques do mouse a borda e do valor
inserido para a propriedade Intervalo (pixels) na caixa de dialogo
Configuracao de Visualizagao ao vivo. Para mais informacdes sobre as
configuragdes de Visualizagéo ao vivo, consulte o topico "Configuragao da
Visualizacio ao vivo".

Quando um elemento Circulo ou Linha é detectado e realgcado, se vocé
pressionar as teclas Ctrl + Shift, o elemento muda para um Ponto de borda.

Exemplo de um elemento Linha detectado na Visualizagdo ao vivo:
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Exemplo de um elemento Circulo detectado na Visualizagdo ao vivo:

Quando nenhum elemento Circulo ou Linha é detectado, mas o cursor esta perto
de uma borda, se vocé pressionar as teclas Ctrl + Shift, um Ponto de borda é
detectado. Se nenhuma borda é detectada, um ponto de superficie é realgado.

Exemplo de um elemento Ponto de superficie detectado na Visualizagao ao vivo:
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-1.054,5.¢

7.590,-1.022,-92.000

« Quando um elemento esta realgado e vocé clica para seleciona-lo, o elemento
correspondente é adicionado a rotina de medigéao.

e Ao detectar e realgcar um Ponto de borda, seu vetor é definido a partir da borda,
na imagem de Visualizagao ao vivo, em dire¢do ao cursor. Se um elemento
Ponto de borda é criado, seu vetor realgado controla o vetor da borda do
elemento.

Exemplos de elementos Ponto de borda com possiveis orientagdes de vetor na
Visualizag&o ao vivo:

Exemplo 1 - Na visualizagido ao vivo, esta imagem mostra um elemento Ponto
de borda detectado com o vetor apontando para fora da peca:
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Exemplo 2 - Na visualizagao ao vivo, esta imagem mostra um elemento Ponto
de borda detectado com o vetor apontando para dentro da peca:

Vision QuickFeatures suportados na Visualizacéo ao Vivo:

Elemento

Método

Circulo

204




Measuring Auto Features with a Vision Probe

Ponto de
borda Para detalhes sobre os métodos usados para criar QuickFeatures,
Linha consulte o topico "Criacdo de QuickFeatures no capitulo "Formas

rapidas para criar elementos automaticos" da documentacgao do
Ponto de PC-DMIS Core.
superficie

Vision Measuring Methods
O PC-DMIS Vision oferece trés formas de medir pecas no Modo DCC:

o Método de sele¢ao do CAD: Se voceé tiver um desenho do CAD, podera
programar a rotina de medigao inteira off-line com base no desenho do CAD.
Podera entao executar essa rotina de medigdo em uma maquina ativa. Para
mais informagdes sobre este procedimento, consulte "Método de selecao do
CAD".

o« Método de selecao de destino - Esse método ndo requer um desenho do CAD
e é feito inteiramente on-line utilizando uma maquina ativa. Para mais
informacdes sobre este procedimento, consulte "Método de seleg¢ao de destino".

e« Modo de detecgao do elemento automatico - Usando a janela Quick Start,
vocé pode comecar a fazer toques e o PC-DMIS automaticamente detecta o tipo
de elemento. Para mais informacdes sobre este procedimento, consulte "Modo
de deteccdo do elemento automatico".

Método de selegcao do CAD

O método Selegao do CAD é usado para adicionar um elemento na rotina de medicao.
Clique no elemento CAD desejado (como um circulo, uma borda, uma superficie, etc.)
dentro da guia CAD da janela Exibi¢do de graficos. Se desejar inserir um Perfil 2D
aberto, selecione a série de elementos do CAD que formam o perfil 2D que deseja
medir.

As seguintes etapas mostram como adicionar um elemento circulo na rotina de
medicao utilizando o método de selegédo CAD:

1. Acesse a barra de ferramentas Elemento automatico clicando em
Visualizagao | Barras de ferramentas | Elementos automaticos no menu
principal ou clique com o lado direito do mouse na area das barras de
ferramentas e selecione-a na lista.
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. Clique no botao Circulo. Aparece a caixa de dialogo Elemento automatico
para um circulo.

. Mantenha a caixa de didlogo Elemento automatico aberta e selecione a guia
CAD da janela Exibigao de graficos. Em seguida, clique uma vez na borda do
circulo desejado. Outros elementos podem requerer mais ou menos cliques.
Consulte "Cliques requeridos para elementos suportados".

Sele¢éo de um circulo na Visualizagdo CAD

Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o0 PC-DMIS néo escolha um elemento incorreto.

. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais do elemento na
caixa de dialogo Elemento automatico.

. Os destinos de toque sao exibidos automaticamente para todos os elementos. A
visualizagao da janela CAD resultante deve ser parecida com o seguinte:
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Elemento Circulo com destino

Tenha em atengao que o software seleciona o elemento circulo desejado e
desenha um destino mostrando a banda da regiao de varredura.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o
elemento a rotina de medicao.

Método de selecao de destino

Para usar o método Selec¢ao de destino para adicionar um elemento na rotina de
medic¢ao, use a guia Vision na janela Exibigao de graficos para posicionar pontos de
destino. As seguintes etapas mostram como adicionar um elemento circulo na rotina de
medicao utilizando este método:

1.
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Acesse a barra de ferramentas Elementos automaticos.
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Clique no botao Circulo. Aparece a caixa de dialogo Elemento automatico
para o elemento de circulo.

Mantenha a caixa de didlogo Elemento automatico aberta e selecione a guia
Vision da janela Exibigdo de graficos.
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4. Clique em trés pontos ao longo da borda do circulo desejado. Com cada clique,
aparece um ponto de ancora de destino vermelho na imagem. Também é
possivel clicar duas vezes na borda para detec¢ao automatica. Outros
elementos podem requerer mais ou menos cliques. Consulte "Cliques requeridos
para elementos suportados".

Selecdo de um circulo na guia Vision
5. O Destino do elemento aparece na guia Vision depois que posicionar 0 numero

requerido de pontos de ancora desse elemento (ou clicar duas vezes para
detectar a borda). Consulte "Cliques requeridos para elementos suportados".

Destino mostrado para o elemento circulo

6. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais do elemento na
caixa de dialogo Elemento automatico.

7. Ajuste a iluminagao e a ampliagdo para o nivel desejado utilizando o controle de
botdo pendente ou a Caixa de ferramentas da sonda.

8. Ajuste as informag¢des nominais na caixa de dialogo para que correspondam aos
valores tedricos do elemento.

9. Cliqgue em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o
elemento a rotina de medicao.
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Cliques requeridos para elementos suportados

A tabela seguinte mostra o numero de cliques necessarios para cada tipo de elemento
e seu método associado de selecao:

Cliques necessarios por elemento

Método de selegao

Tipo de . ..~ ~ | Método de ponto de destino (Visualizagao
ele’:nento do CAD (Visualizagao P a0 vivo) ( ¢
do CAD)
Clique uma vez em
uma superficie (modo , "
Ponto de . ( R Clique uma vez para adicionar
. . | de superficie) ou trés , _
superficie automaticamente um ponto no local clicado
- vezes em um .
o, ) na superficie.
wireframe (modo
curva)
. Clique uma vez para adicionar
Ponto de | Clique uma vez perto g _ P A ,
= automaticamente um ponto a borda mais
borda *'/ | de uma borda L.
préxima.
Clique uma vez em Clique para localizar os pontos inicial e final
. uma extremidade de da linha ou clique duas vezes para adicionar
Linha ¥ . . . ~
uma linha e de novo na | automaticamente dois pontos na extensao da
outra extremidade. borda atual.
Clique para adicionar trés pontos a volta do
) circulo ou clique duas vezes para adicionar
Clique uma vez perto . . _
Circulo & . automaticamente trés pontos igualmente
da borda do circulo. X , .
espacados a volta da circunferéncia do
circulo visivel.
. Clique para adicionar cinco pontos em torno
Clique uma vez , ) .
L. . da elipse ou clique duas vezes para adicionar
Elipse B | proximo a borda da _ _ )
i automaticamente cinco pontos igualmente
elipse. . .
espacados em torno da elipse visivel.
Slot Clique uma vez perto | Clique em dois pontos em um das duas
quadrado |da borda do slot bordas do lado maior, clique em um ponto em
O quadrado. um das duas bordas de extremidade, uma
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vez na borda do lado maior e, por fim, uma
vez na outra borda de extremidade.

Slot Clique uma vez perto , R .
Clique em trés pontos no primeiro arco e em
redondo |da borda do slot o
mais trés pontos no arco oposto.
0 redondo.
Clique nos cinco pontos conforme mostrado a
seguir: Dois pontos (1 € 2) na borda em
frente a abertura; dois pontos (3 e 4) em cada
um dos lados paralelos do entalhe; um ponto
(5) na borda do lado de fora proximo ao
entalhe.
Slot Clique uma vez a
entalhado |borda, em frente da
M abertura do entalhe.
43.270,-1.024,-92.001
Clique em dois pontos no primeiro lado e em
Poligono Clique uma vez seguida um clique em todos os outros lados.
~ proximo a borda do E necessario definir o pardmetro do nimero
poligono. de lados na caixa de diadlogo Elemento
automatico antes de clicar.
) Clique em pontos suficientes para definir a
Modo curva: Clique ,
.. forma do perfil, com cada par de pontos
em uma série de um . ,
. sendo unido por um arco ou linha. Pode
ou mais bordas ou inserir mais pontos mais tarde clicando com o
Perfil 2D | arcos conectados - P _
botao direito do mouse no destino e
\ usando dados de curva

de wireframe (modo
curva).

selecionando Inserir segmento nominal.

Ou clique duas vezes na imagem da
visualizagao ao vivo para rastrear a borda.
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Modo superficie:
Clique em uma
entidade cad préxima a
borda e ela ira
construir o elemento a
partir disso e de todos
os elementos cad
interconectados.

Consulte o tépico "Uso do Rastreador de
borda do perfil 2D".

Clique uma vez em

Blob 3 »
uma superficie.

Clique uma vez para localizar o centro da
bolha.

Modo estimativa do elemento automatico

O PC-DMIS Vision determina automaticamente o tipo de elemento a ser adicionado a
rotina de medi¢cao. Com base nos toques recebidos, os elementos automaticos sao
estimados quando a janela Quick Start € aberta. O exemplo abaixo mostra o processo
de estimar um elemento de Circulo automatico de visdo, mas sera parecido para
quaisquer elementos suportados (Ponto de borda, Linha, Circulo, Slot redondo, Slot

quadrado ou Slot entalhe).

Para medir o Circulo automatico de visdo usando o modo Estimativa, siga estes

passos:

1. Selecione a opgédo de menu Visualizar | Outras Janelas | Quick Start para

abrir a janela Quick Start.
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Cuick Skark

|CIR5=CIRCLE (VISION)

| =Back || Mexte || Finish

F
L
4
=
&
L

Janela Inicializagéo Rapida

. Faca seu primeiro toque na borda do elemento circulo usando o jogbox de
maquina. Vocé também pode clicar com o botdo esquerdo do mouse na borda
do elemento na guia Vision. A janela Quick Start atualiza e mostra um toque
(1/1) no buffer e no elemento PONTO estimado.

. Faca um segundo toque da mesma maneira que o primeiro toque, mas em um
lugar diferente ao longo da borda do mesmo circulo. A janela Inicializagao
rapida atualiza e mostra dois toques (2/2) no buffer e no elemento LINHA
estimado.

. Faca um terceiro toque da mesma maneira que o primeiro toque, mas em um
lugar diferente ao longo da borda do mesmo circulo. A janela Inicializagao
rapida atualiza e mostra trés toques (3/3) no buffer e no elemento CIRCULO
estimado.
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Toques de circulo medido estimado

5. Clique no botdo Apagar toque g' se vocé nao estiver satisfeito com a
localizacido de qualquer um dos seus toques. O toque € removido do buffer.
Repita as etapas de 2 a 4 para medir novamente o circulo.

6. Uma vez que o elemento desejado tenha sido estimado, clique em Concluir. O
software adiciona o elemento a sua rotina de medigao.

7. Para exibir o destino do elemento, na guia Vision da janela Exibicao de graficos,

clique no botao Exibir destino @ (consulte "Visualizagao ao vivo"). Clique
com o botao direito do mouse no destino para executar alteracdes de parametro
de destino comum a partir do menu pop-up (tal como densidade do ponto,
selecdo da borda, inserir destino). Para mais informacgdes, consulte "Uso de
menus de atalho".

Destino do circulo na Visualizagdo ao vivo
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8. Para editar os paradmetros do elemento, na janela Edi¢c&o, pressione F9 no novo

comando Elemento automatico.

The Auto Feature Dialog Box in PC-DMIS Vision

0 crde w || CIR2
Feahure properbes
Center: Surface: Angle:
| 13335 o !
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51 Automatic HE Targ x|mE:}g¢ - :I:-j'.\[.'. v [u\ U,,
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Caixa de dialogo Elemento automatico

A caixa de didlogo Elemento automatico ajuda a determinar o que deve ser medido.
Independentemente da selegédo, o PC-DMIS mostra a caixa de dialogo Elemento
automatico com o tipo de elemento apropriado selecionado na lista na area

Propriedades da medicao.

Vocé pode usar uma sonda de visdo para programar elementos de modo semelhante a

uma sonda de contato. Os trés métodos disponiveis sao:

o Selecionar dados do CAD na guia CAD

e Colocar pontos de ancora de destino com cliques do mouse na guia Vision.
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« Digitar valores nas caixas de edigdo Tedrico localizadas na caixa de dialogo
Elemento automatico

Os controles da caixa de didlogo Elemento automatico especificos ao PC-DMIS
Vision s&o discutidos abaixo. Para obter informagdes nao tratadas nesta segéo,
consulte "Caixa de dialogo Elemento automatico" no capitulo "Criagao de elementos
automaticos" na documentacao do PC-DMIS Core.

As configuragdes da caixa de ferramentas da sonda sao inclusas no botdo da caixa de
didlogo Elemento automatico. As configuragdes sao especificas ao Elemento
automatico atual sendo editado. Para mais informacgdes sobre o uso da caixa de
ferramentas da sonda com o PC-DMIS Vision, consulte "Uso da caixa de ferramentas
da sonda no PC-DMIS Vision".

Uma observagao sobre a terminologia de toques

O processo de uso de uma sonda de contato para medir um elemento é chamado de
"fazer um toque". No caso do PC-DMIS Vision, o toque refere-se a posicao atual do
ponto no processo de medi¢ao. Portanto, € errado usar esta mesma terminologia para
medi¢des de visao. No PC-DMIS Vision, vocé clica na imagem na guia Vision para
transmitir "toques" para a maquina.

O termo "Ponto de ancora de destino" define melhor o processo pois ocorre no PC-

DMIS Vision. Os pontos derivados destes cliques sdo usados como uma referéncia
para calcular a forma nominal do elemento.

Area Propriedades do elemento

Feature properties

Certer: Surface: Angle:

2 [3s811 1[0 1
_|3.1EE'3 J:lo ﬂ 0 ﬂ
_|D K1 lt o
|E iy }-_OIQ MNone ﬂ
o T:|0

Inner/Outer: Dliameter:

m ~| [oss06 =] [«]

O conteudo dessa area muda conforme o tipo de elemento atual selecionado, de modo
a incluir quaisquer destes itens:

Ponto: esta propriedade especifica os valores XYZ dos elementos Superficie ou Ponto
de borda.
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Inicial: esta propriedade especifica os valores XYZ do ponto inicial de um elemento
Linha.

Final: esta propriedade especifica os valores XYZ do ponto final de um elemento Linha.
Esse recurso esta disponivel apenas quando vocé define Sim na propriedade
Delimitada da "Area de propriedades de medigcao".

Centro: esta propriedade especifica os valores XYZ para o centro de um elemento
Circulo, Slot redondo, Slot quadrado ou Perfil 2D.

Superficie: Essa propriedade especifica os valores |JK para o vetor da superficie de
qualquer elemento automatico do Vision.

Borda: Essa propriedade especifica os valores IJK do vetor de borda de um elemento
Borda ou Linha. O vetor Ponto de borda aponta para fora da borda.

Angulo: Essa propriedade especifica os valores 1JK do vetor de angulo de um
elemento Slot quadrado ou Slot redondo. O vetor do angulo define a linha central do
elemento. A linha central do elemento e o vetor normal devem ser perpendiculares um
ao outro. Esse valor também especifica o vetor de referéncia para os angulos inicial e
final para circulos (arcos).

Tipo de espessura: Essa propriedade define como o PC-DMIS aplicar uma espessura
a valores Superficie ou Borda de um elemento. As opg¢des séo:

Teér - O PC-DMIS aplica a espessura como um valor tedrico.

Real - O PC-DMIS aplica a espessura como um valor real.

Nenhum - O PC-DMIS nao aplica uma espessura.
T: esta propriedade especifica a distancia da espessura a aplicar ao valor Superficie
ou Borda de um elemento, dependendo do tipo de espessura. Este valor nédo esta

disponivel se vocé selecionar Nenhum para o Tipo de espessura.

Comprimento: Essa propriedade especifica o0 comprimento para linhas, slots
redondos, slots quadrados ou slots entalhados.

Delimitada: quando seleciona Sim, esta propriedade especifica se a propriedade
Extremidade esta disponivel na "Area de propriedades do elemento" para definir o
ponto final de um elemento Linha.

Interno/externo: esta propriedade especifica se os elementos Circulo, Slot quadrado,
Slot redondo, Slot entalhado, Elipse e Poligono sao elementos internos ou externos.
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Diametro: esta propriedade especifica o didmetro de um elemento Circulo ou Poligono.
O diametro de um poligono define um circulo gravado dentro do poligono.

Diam. maior: esta propriedade especifica o diametro do eixo longo de um elemento
Elipse.

Diam. menor: esta propriedade especifica o didmetro do eixo curto de um elemento
Elipse.

Largura: esta propriedade define a largura dos Slots redondos, Slots quadrados ou
Slots dos entalhes.

Num. de lados: esta propriedade especifica 0 numero de lados para um elemento
Poligono (3-12).

Propriedades do elemento - Botées de controle

Botoes Vision Descricao
Botéoﬂ Esse botao alterna entre o sistema de coordenadas Polar
Polar/cartesiano e Cartesiano.

Ao selecionar um eixo (X,Y ou Z) de uma das caixas
Ponto ou Iniciar e clicar nesse botao, o PC-DMIS
localiza o elemento do CAD mais préximo aquele eixo na

Botdo Encontrar janela Exibicao de graficos.

elemento CAD mais

proximo

Esta opgao esta disponivel apenas para os
elementos Ponto de superficie, Ponto de borda e Linha.

Esse botao |1€ a posicdo da ponta da sonda
Botao H Ler ponto (posicionamento do estagio) e a insere nas caixas X, Y e
da maquina Z.
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Se vocé esta na pagina da caixa de ferramentas
Calibre quando este botao € pressionado, o PC-DMIS
usa o ponto central de calibre em vez da posicao do
estagio.

E Botao Ajustar para
grade

Este botdo ajusta um elemento de ponto automatico
suportado para a exibigdo de grade 3D na janela de
Exibicao de graficos. Para obter detalhes, consulte
"Ajustar para grade" no capitulo "Criagdo de elementos
automaticos" na documentacédo do PC-DMIS Core.

Botao ﬂ Medir agora

Esse botdo mede o elemento selecionado quando vocé
clica em Criar.

Botso 2 Medir
novamente

Esse botao determina se o PC-DMIS mede novamente
ou nao o elemento automaticamente o elemento depois
de efetuada uma primeira medicdo. Ele usa os valores
medidos a partir da primeira medi¢gdo como locais de
destino da segunda medida.

Botao Elj Encontrar
vetor

Este botao perfura todas as superficies ao longo do ponto
XYZ e do vetor IJK, olhando para o ponto mais proximo.
O software exibe o vetor normal de superficie como
VETOR NOM IJK, mas os valores XYZ ndo sao
alterados.

Essa opcéao esta disponivel somente para Ponto
de superficie.

Botao ﬁ Inverter
vetor

Esse botao inverte a dire¢cao do vetor |, J, K.
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Botao M Ler vetor da | Esse botao |€ e aplica valores de vetor baseado nos
maquina vetores da sua maquina de visdo.

Botao ﬁ Trocar Esse botao faz com o que o vetor de borda atual e o vetor
vetores de superficie troquem vetores entre si.

Area Propriedades de medida

Measurement properties
Start Angle:

[0 H | 5
] Y

O conteudo dessa area muda conforme o tipo de elemento atual selecionado, de modo
a incluir parte desses itens:

oy
-

|l

£+ %

Encaixe: Quando vocé seleciona Sim, os valores medidos "se encaixam" no valor
tedrico de Pontos de superficie. Todos os desvios sdo ao longo do vetor do ponto. Isso
é util para focalizar em um desvio ao longo de um vetor especifico.

Angulo inicial: esta opcdo especifica o angulo inicial de um elemento Circulo ou
Elipse.

Angulo final: esta opgao especifica o angulo final de um elemento Circulo ou Elipse.
Fechado: Quando vocé define esse valor como Sim, o rastreador de bordo do perfil 2D
determina se o primeiro segmento nominal € unido ao ultimo. Basicamente, esse

recurso determina se o elemento é aberto ou fechado.

Propriedades de medicao - Botoes de controle

Botoes Vision Descricao

Se vocé selecionar este botdo na operacdo no modo DCC,
o operador do PC-DMIS confirma a posigao do destino
antes da medigao ocorrer.

Botéoﬁ Pré-
posi¢cao manual

Alterne este botdo para mostrar e ocultar os dados do
destino na visualizagado ao vivo e visualizagao do CAD que
foram adquiridos e usados para medir o elemento.

Botao ﬂ Mostrar
destinos de toque
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¢ Esse botao orienta o CAD para que observe o elemento de
Botido= Ver normal

cima.
Botéoﬂ Ver Esse botao orienta o CAD para que observe o elemento
perpendicular lateralmente.

Esse botdo mostra e oculta os pontos dos dados de
processamento da imagem nas visualizagdes ao vivo e
CAD que foram adquiridos e usados para medir o elemento.

Botao ﬂ Mostrar
pontos medidos

Esse botdao mostra e oculta os pontos dos dados de
Botiao E Mostrar processamento da imagem nas visualizagbes ao vivo e
pontos filtrados CAD que foram adquiridos e descartados pelas
configuragdes de filtro atuais.

Area Opcoes avancadas de medicao

Advanced Meazurerment Options —

[HomiNaLS T]|LEasT_sarx]
Felative bo;

| |

Modo nominal

LOCALIZAR VAL NOMS: O PC-DMIS Vision perfura o modelo do CAD para encontrar
o local mais préximo do ponto medido em uma borda (ou superficie) do CAD. Define os
valores nominais para esse local do elemento do CAD.

MESTRE: Se vocé criou um elemento usando a lista Modo para definir MESTRE, na
préoxima vez que medir a pega, o PC-DMIS Vision ira definir os dados de valor nominal
iguais aos dados medidos. O PC-DMIS redefine entdo a lista Modos para VALORES
NOMINAIS.

VALORES NOMINAIS: Essa opgao exige que vocé tenha os dados nominais antes de
iniciar o processo de medicdo. O PC-DMIS compara o elemento medido aos dados

tedricos na caixa de dialogo e usa o elemento medido para todos os calculos
necessarios.

Método de Melhor Ajuste

Um elemento de visao Circulo automatico também permite definir o método de melhor
ajuste. Para mais detalhes, consulte "Tipo de melhor ajuste para circulo" no capitulo
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"Construcdo de novos elementos a partir de elementos existentes" na documentacao
do PC-DMIS Core.

Relativo a

Essa opcao permite manter a posigao e orientagao relativas entre determinados

elementos e o elemento automatico. Clique no botao |_| para abrir a caixa de dialogo
Elemento relativo e selecionar os elementos relativos ao elemento automatico. Vocé
pode definir multiplos elementos para cada eixo (XYZ) relativo ao elemento automatico.

Area Analise

B Analyziz: |
|PtSize  +Tdl  -Tal '
ooz gjoor jooi

A area Analise permite determinar como exibir cada toque/ponto medido.

Tamanho do ponto: Esse valor determina o quao grande o PC-DMIS desenha os
pontos na Visualizagdo do CAD. Isso especifica o didametro na rotina de medic¢ao atual
(mm ou pol).

Botado Analise grafica E: Se vocé clicar nesse, o PC-DMIS realiza uma verificagao de
tolerancia em cada ponto (a distancia da posi¢éo tedrica) e desenha os pontos no local
adequado, com base na definigdo atual do intervalo de cores de dimensao.

Tol +: Essa opcéao fornece a tolerancia positiva a partir do valor nominal, nas unidades
da rotina de medigao atual. Os pontos que sao superiores a esse valor com relagao ao
valor nominal sdo coloridos com base na cor da tolerancia positiva padrao do PC-
DMIS.

Tol -: Essa opgao fornece a tolerancia negativa a partir do valor nominal, nas unidades
da rotina de medicao atual. Os pontos que sao inferiores a esse valor com relacéo ao
valor nominal sdo coloridos com base na cor da tolerancia negativa padrao do PC-
DMIS.

Para informagdes sobre como editar cores da dimensé&o para tolerancias positivas e
negativas, consulte o topico "Edigao de cores da dimensao" no capitulo "Edigdo da
exibicdo do CAD" na documentagao do PC-DMIS Core.
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Botoes de comando

Botoes de

Descrigao
comando

o Esse botdo move o campo de exibicdo na janela Exibigéo de
—lwe : graficos e o centraliza na localizagédo XYZ do elemento atual. Se

. um elemento for composto por mais do que um ponto (tal como
Botao Mover P P d P (

uma linha), clicar neste botéo alterna entre os pontos que
para

compdem o elemento.

Esse botao permite que vocé teste a criacdo de um elemento e
visualize seus dados dimensionais antes de ele ser criado.

Esse botdo executa uma medicio utilizando os parametros

Test | .
atuais.

Botao Testar Vocé pode alterar parametros e clicar em Testar varias vezes

até alcangar uma medig¢ao aceitavel. Quando vocé clica em
Criar, o software converte o elemento temporario em um
elemento normal na rotina de medigao.

Create . L. ) L.
—l Esse botdo insere o elemento automatico na janela Edigao na

osicao atual.
Botdo Criar | P00

Cloze |

Botao Fechar

Esse botao sai da caixa de diadlogo Elemento automatico.

O botao Basico exibe na caixa de dialogo Elemento
Botdes Basico |automatico somente as opgdes basicas de elemento

{{| e automatico.

Avancado il O botdo Avancgado expande a caixa Elemento automatico para
mostrar as opg¢des avangadas do elemento automatico.

Definicoes de campos do Vision

A linha de comando da janela Edigdo para um circulo Vision de amostra |é:
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nome do elemento=ELEM/VISAO/ALT1,ALT2,ALT3,ALT4
TEOR/ <coor x,coor y,coor z>,<vet i,vet j,vet k>,diém
REAL/ <coor x,coor y,coor z>,<vet i,vet j,vet k>,diam
DEST <coor x,coor y,coor z>,<vet i,vet j,vet k>
MOSTRAR PARAMETROS DE ELEMENTO=ALTS5
SUPERFICIE=ALT6, n, BORDA/ALT6, n
MODO MEDICAO=ALT7
MEDREL=CIR1,CIR1,CIR1
ANALISE GRAFICA=ALT8,nl,n2,n3
DIAGNOSTICO=ALT9
LOCALIZADOR DO ELEMENTO=ALT10,nl,ALT11,n2,n3

MOSTRAR PARAMETROS DO VISION=ALT12
TIPO=ALT13
COBERTURA=ALT14
DESTINOS ATIVOS DE COBERTURA=ALT15
TAMANHO DE PIXEL=ALT16
AMPLIACAO=0,843
COR DO DESTINO DO TOQUE =ALT17,COR NOMINAL=ALT17
DEST DO TOQUE/EA1;0,202,ALT18
FILTRO=ALT19, nl1,ALT20,n2,n3
BORDA=ALT21,nl,n2,n3,n4
FOCO/ALT22,nl1,n2,ALT23,ALT24

Os valores TEOR, REAL e DEST variam dependendo do tipo de elemento.
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TEOR: Esse valor define os valores tedricos para medir o elemento automatico
de visao.

REAL: Esse valor define os valores reais medidos do elemento automatico de
visao medido.

DEST: Esse valor define a posicao de destino para a medigao.

Use estes valores quando as posicdes TEOR ndo correspondem & peca. Vocé
deve deixar os valores TEOR corresponder as posi¢des do CAD. O software
dimensiona os resultados para esses valores, mas muda os valores DEST para
que o software meca o elemento em uma localizagao ligeiramente diferente.
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Valores de alternancia

ALT1 =TIPO DE ELEMENTO

PONTO DE SUPERFICIE / PONTO DE BORDA/ LINHA / CIRCULO / ELIPSE / SLOT
QUADRADO / SLOT REDONDO / SLOT ENTALHADO / POLIGONO / PERFIL 2D s&o
os tipos de elementos do PC-DMIS Vision disponiveis.

ALT2 = CARTES ou POLAR para PONTO, CIRCULO, PONTO DE BORDA e LINHA;
ABERTO ou FECHADO para PERFIL 2D;

ALT3 =IN ou OUT para CIRCULO; POLR ou RET para PERFIL 2D e SLOT (ndo usado
para PONTO, LINHA)

ALT4 = ALGORITMO ]
LEAST_SQR, MIN_SEP, MAX_INSC, MIN_CIRSC (usado apenas para CIRCULO)

ALTS5 = MOSTRAR PARAMETROS DO ELEMENTO
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se o software exibe os parametros
do elemento. Esses valores incluem ALT6 - ALT11.

ALT6 = ESPESSURA

Este campo de alternancia determina se a espessura real (ESPESSURA_REAL),
espessura teérica (ESPESSURA_TEOR) ou espessura esta desligada
(ESPESSURA_DESL). Vocé pode especificar a espessura da borda para linhas e
pontos de borda.

n = Valor da espessura em unidades atuais.

ALT7 = MODO MEDIR
NOMINAIS / VETOR / LOCALIZAR VAL NOMS / MESTRE

ALTS =~ANALISE GRAFICA
SIM / NAO - Esse campo de alternéncia determina se o software aplica a analise
grafica. Quando esse valor é definido como SIM, o software aplica os proximos trés
valores ou Tamanho do ponto, Tolerancia positiva e Tolerancia negativa na analise
grafica.

n1 = Tamanho do ponto

n2 = Tolerancia positiva

n3 = Tolerancia negativa
ALT9 = DIAGNOSTICO

SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se o software coleta as informagées
de diagndstico para analisar problemas onde houve falha de detecgéo de borda. O
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diagndstico contém imagens bitmap e os parametros do elemento atual que vocé pode
exportar do PC-DMIS e enviar ao Suporte Técnico da Hexagon.

ALT10 = LOCALIZADOR DE ELEMENTO (Bitmap)

Use a opgao de localizador de elemento para especificar um arquivo de imagem bitmap
que vocé deseja mostrar na guia Localizador de elemento da Caixa de ferramentas
da sonda quando vocé executa esse elemento. Essa op¢ao pode ajudar vocé a
localizar o elemento. Se essa opg¢ao nao for necessaria, altere-a para NENHUM.

n1 = Caminho e nome do bitmap.

ALT11 = LOCALIZADOR DE ELEMENTO (arquivo de audio)

Use a opgao de localizador de elemento para especificar um arquivo .wav que vocé
deseja que o software reproduza quando esse elemento é executado. Se essa opg¢ao
nao for necessaria, altere-a para NENHUM.

n2 = Caminho e nome do arquivo .wav.
n3 = Sequéncia de legenda para a guia Localizador de elemento.

ALT12 = MOSTRAR PARAMETROS DO VISION
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se o software exibe parametros do
Vision para o elemento abaixo. Esses valores incluem ALT13 - 22.

ALT13 =TIPO

DESTINO DE TOQUE AUTOMATICO / DESTINO DE TOQUE MANUAL / DESTINO
DE TOQUE DE CALIBRE / DESTINO DE TOQUE DO COMPARADOR OTICO - Esse
campo de alternancia determina o tipo de Destino de toque.

« DESTINO DE TOQUE DE CALIBRE esta disponivel apenas para LINHA,
CIRCULO e ELIPSE.

« DESTINO DE TOQUE DO COMPARADOR OTICO esta disponivel apenas para
LINHA, CIRCULO, ELIPSE, SLOT QUADRADO, SLOT REDONDO e SLOT
ENTALHADO.

« Apenas o DESTINO DE TOQUE AUTOMATICO esta disponivel para elementos
de Poligono.

« Apenas o DESTINO DE TOQUE DE COMPARADOR OTICO esta disponivel
para elementos de Poligono.

ALT14 = COBERTURA

Essa opcgéao permite alterar a cobertura para um elemento. O software cria ou remove
novos destinos com base na porcentagem de cobertura selecionada.

225



PC-DMIS Vision

ALT15 = DESTINOS ATIVOS DE COBERTURA
Esse valor define o0 niumero de destinos referenciados no parametro COBERTURA
(ALT15).

ALT16 = TAMANHO DE PIXEL
Esse é o tamanho do pixel da imagem da camera nas unidades de exibigdo
(micrémetros ou micropolegadas), dependendo das unidades da rotina de medigao.

ALT17 = COR
Vocé pode selecionar entre as 16 cores basicas usadas para indicar a COR DO
DESTINO DO TOQUE e a COR NOMINAL.

ALT18 = DENSIDADE

Essa opgao alterna entre BAIXA | ALTA | NORMAL | NENHUMA. Ela indica a
densidade dos pontos que o software transmite para esse destino. Para mais
informagdes, consulte "Caixa Ferramentas da sonda: guia Definir destinos".

ALT19 = FILTRO DE LIMPEZA

SIM/NAO - Esse campo de alternancia aplica o filtro de limpeza para remover poeira e
pequenas particulas de ruido da imagem antes da detecc¢ao da borda. O software ndo
usa esse valor para um PONTO DE SUPERFICIE.

n1 = Forga - Especifica o tamanho (em pixels) de um objeto, abaixo do qual o
objeto é considerado como sendo sujeira ou ruido.

ALT20 = FILTRO DE VALORES EXTREMOS
SIM /' NAO - Esse campo de alternancia determina se o software aplica o valor extremo
nesse destino. O software ndo usa esse valor para um PONTO DE SUPERFICIE.

n2 = Limite da Distancia - Especifica a distancia em pixels que um ponto pode
estar distante do nominal antes do software descarta-lo.

n3 = O desvio padrdao de um ponto precisa estar longe dos outros pontos para
que o software o considere um valor extremo.

ALT21 = TIPO DE BORDA

Esse campo de alternancia muda entre os tipos de detecgao de borda disponiveis. Eles
sdo: BORDA DOMINANTE, BORDA ESPECIFICADA, NOMINAL MAIS PROXIMA ou
BORDA CORRESPONDENTE. Para mais informagdes, consulte "Caixa Ferramentas
de sonda: guia Destinos de toque". O software n&o usa esse valor para um PONTO DE
SUPERFICIE.

n1 = Limite de for¢ca de borda que o software usa durante o processo de
aprendizado. O PC-DMIS ignora bordas que tenham uma "forga" abaixo deste
limite quando procura uma borda. Os valores devem estar entre o intervalo de 0 e
255.

226



Measuring Auto Features with a Vision Probe

n2 = Direc&o do destino de toque (--> ou <--).

n3 = Borda especificada - Esse parametro define a enésima borda que o software
utilizada para o método de detecgao de borda especificado. Digite um numero
entre 1 e 10.

n4 = Esse valor determina se a borda que o PC-DMIS encontrou e esta sendo
visualizada vai de preto a branco "[|] ->[ ]", branco a preto "[ ] ->[|]" ou qualquer
um deles "[?] ->[7?].

ALT22 =FOCO
SIM / NAO - Determina se o destino requer ou ndo um foco de deteccéo pré-borda.

n1 = Esse valor exibe o intervalo da camera até a peca. Ele especifica a distancia
(nas unidades atuais) sobre a qual executar o foco.

n2 = Esse valor exibe o numero de segundos que devem ser usados na procura
pela melhor posicao focal.

ALT23 = Localizar superficie
SIM / NAO - Esse campo de alternancia determina se a maquina deve executar um
segundo passo, um pouco mais lento, para tentar melhorar a exatidao da posigao focal.

ALT24 = SensiLight

SIM/NAO - Esse campo de alternancia determina se a maquina deve executar um
ajuste de iluminagédo automatico antes do foco, em uma tentativa de alcangar um
melhor resultado de foco. Se definido como NAO, o PC-DMIS configura a iluminagéo
de acordo com a porcentagem aprendida e nao ajusta automaticamente o brilho.

Creating Auto Features

Os procedimentos a seguir descrevem como medir recursos de pecgas utilizando o PC-
DMIS Vision. Os recursos a seguir estao disponiveis no PC-DMIS Vision:

e Ponto de Superficie de Visao

e Ponto de Borda de Visao

e Linha do Vision

e Circulo de Visao

o Elipse de Visao

« Slot Redondo do Vision

« Slot Quadrado do Vision

e Slot de Furo do Vision
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PC-DMIS Vision

e Poligono de Visao
e Perfil 2D de Viséo
o Blob da viséo
Vocé pode também usar uma caixa para selecionar a imagem da pecga e criar

rapidamente e de uma so6 vez elementos automaticos suportados. Consulte "Caixa de
selecao para criacdo de elementos automaticos".

Antes de medir, vocé deve configurar primeiro as varias op¢des da maquina,
calibrar sua sonda de visdo e compreender como usar as guias Caixa de ferramentas
da sonda, CAD e Vision. Vocé também deve criar alinhamentos conforme necessario.
Veja esses topicos para mais informacgoes:

"Configuragao de opc¢des da maquina"
"Calibragao da sonda do Vision"
"Uso da janela Exibigao de graficos no PC-DMIS Vision"

"Uso da caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision"

" Criacao de um alinhamento"

Ponto de Superficie de Visao

Para criar um Ponto de superficie de viséo, siga estes passos:

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DCC l.’
se desejar criar e medir pontos de superficie no modo DCC.

2. Selecione Ponto de superficie automatico “.| na barra de ferramentas
Elemento automatico. Também é possivel selecionar a opgdo de menu Inserir
| Elemento | Automatico | Ponto de superficie. Isso abre a caixa de dialogo
Elemento automatico (ponto de superficie).
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Caixa de didlogo Elementos automaticos do ponto de superficie do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um ponto de

superficie de uma de duas maneiras:

e Meétodo de selegdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez na superficie
do CAD (modo de superficie) ou trés vezes no reticulo (modo de curva)

para estabelecer o local do ponto.

« Meétodo de selegéo do destino - Na guia Vision, clique uma vez na
superficie para estabelecer o local do ponto. Ajuste a iluminacéo e a
ampliagdo a partir da Caixa de ferramentas de sonda conforme o

necessario.
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Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o ponto de
borda na caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe
automaticamente os destinos de toque do ponto de superficie.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
corresponder aos valores tedricos do ponto. Ajuste também os valores da Caixa
de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para testar a medigao do ponto.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o
ponto da superficie a rotina de medicao.

Salve a rotina de medig¢ao para futura execugéo. Veja "Observacgao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Ponto de Borda de Visao

Para criar um Ponto de borda de viséo, siga estes passos:

1.

cll®

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir pontos de borda no modo DCC.

Selecione Ponto de borda automatico ™ na barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Ponto de borda. Isso abre a caixa de dialogo
Elemento automatico (ponto de borda).
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Caixa de didlogo Elementos automaticos do ponto de borda do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um ponto de
borda de uma de duas maneiras:

e Meétodo de selecdo do CAD - Em CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda do poligono na superficie do CAD para
estabelecer o local do ponto.

« Meétodo de selegéo do destino - Na guia Vision, clique uma vez perto da
borda da superficie para estabelecer o local do ponto. Ajuste a iluminagao
e a ampliagao a partir da Caixa de ferramentas de sonda conforme o
necessario.
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PC-DMIS Vision

Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o ponto de
borda na caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe
automaticamente os destinos de toque do ponto de borda.

5. Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
corresponder aos valores teodricos do ponto. Além disso, ajuste os valores da
caixa de ferramentas da sonda conforme necessario. Clique duas vezes nos
cabecalhos da coluna para efetuar alteragdes conforme necessario.

Por exemplo, se clicar duas vezes no item Nenhum na coluna Tipo min/max,
pode selecionar Nenhum, Min., Max. ou Média.

Para detalhes sobre as opg¢des disponiveis na Caixa de ferramentas da sonda,
consulte os tépicos "Usar a caixa de ferramentas da sonda no PC-DMIS Vision".

6. Cliqgue em Testar para testar a medicédo do ponto.

7. Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o
ponto da borda a rotina de medigao.

8. Salve a rotina de medicao para futura execucgao. Veja "Observacgao sobre a
execucgao de uma rotina de medigao do Vision".

Linha do Vision

Para criar uma Linha de visao, siga estes passos:

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DCC l-’
se desejar criar e medir linhas no modo DCC.

2. Selecione Linha automatica /| na barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Linha. Isso abre a caixa de dialogo Elemento
automatico (linha).
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Caixa de dialogo Elemento automatico Linha do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione uma linha de
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uma de duas maneiras:

e Meétodo de selecdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez em uma
extremidade da linha e novamente na outra na superficie do CAD para
estabelecer o local da linha.

e Meétodo de selegéo do destino - Na guia Vision, clique para localizar os
pontos inicial e final da linha, ou dé um clique duplo para
automaticamente adicionar dois pontos nas extensdes da borda
selecionada. Isso estabelece o local da linha. Ajuste a iluminagao e
ampliagao conforme o necessario.



PC-DMIS Vision

Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para a linha na
caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe automaticamente os
destinos de toque da linha.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos da linha. Ajuste também os valores da
Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para testar a medicao da linha.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar a
linha a rotina de medicao.

Salve a rotina de medic¢ao para futura execugéo. Veja "Observacao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Circulo de visao

Para criar um Circulo de visao, siga estes passos:

1.

cll®

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir circulos no modo DCC.

Selecione Circulo automatico [ na barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Circulo. Isso abre a caixa de dialogo Elemento
automatico (circulo).
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Caixa de dialogo Elemento automatico de Circulo Vision

3. Com a caixa de dialogo Elemento automatico aberta, selecione um circulo de

uma de duas maneiras:

e Meétodo de selegéo do CAD - Em CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda do circulo na superficie do CAD para
estabelecer o local do circulo.

e Meétodo de selecdo de destino - Na guia Vision, clique para adicionar trés
pontos em torno do circulo ou clique duas vezes para adicionar
automaticamente trés pontos igualmente espagados em torno da
circunferéncia do circulo visivel. Isso estabelece o local do circulo. Ajuste
a iluminacao e ampliagdo conforme o necessario.
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Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o circulo na
caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe automaticamente os
destinos de toque do circulo.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos do circulo. Ajuste também os valores da
Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para terar a medig¢ao do circulo.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o
circulo a rotina de medigao.

Salve a rotina de medig¢ao para futura execugéo. Veja "Observacgao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Elipse de Visao

Para criar uma Elipse de visao, siga estes passos:

1.

cll®

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir elipses no modo DCC.

Selecione Elipse automatica B na barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Elipse. Isso abre a caixa de dialogo Elemento
automatico (elipse).
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Caixa de dialogo Elemento automatico Elipse do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione uma elipse de
uma de duas maneiras:

e Meétodo de selecdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda da elipse na superficie do CAD para
estabelecer o local da elipse.

e Meétodo de selecdo do destino - Na guia Vision, clique para adicionar
cinco pontos em torno da elipse ou clique duas vezes para adicionar
automaticamente cinco pontos igualmente espagados em torno da elipse
visivel. Isso estabelece o local da elipse. Ajuste a iluminagdo e ampliagao
conforme o necessario.
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Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para a elipse na
caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe automaticamente os
destinos de toque da elipse.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos da elipse. Ajuste também os valores da
Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para testar a medicao da elipse.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar a
elipse a rotina de medicéo.

Salve a rotina de medic¢ao para futura execugéo. Veja "Observacgao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Slot Redondo do Vision

Para criar um Slot redondo de visao, siga estes passos:

1.

cll®

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir slots redondos no modo DCC.

Selecione Slot redondo automatico || na barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Slot redondo. Isso abre a caixa de didlogo Elemento
automatico (slot redondo).
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Caixa de dialogo do elemento automatico de slot redondo do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um slot

redondo de uma de duas maneiras:

e Meétodo de selecdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda do slot redondo na superficie do CAD para

estabelecer o local do slot redondo.

o Meétodo de selegéo de destino - Na guia Vision, clique em trés pontos no
primeiro arco, entdo em mais trés pontos no arco da extremidade oposta.
Isso estabelece o local do slot redondo. Ajuste a iluminagao e ampliagao

conforme o necessario.
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Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o slot
redondo na caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe
automaticamente os destinos de toque do slot redondo.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos do slot redondo. Ajuste também os
valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para testar a medigcao do slot redondo.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o slot
redondo a rotina de medigao.

Salve a rotina de medig¢ao para futura execugéo. Veja "Observacao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Slot Quadrado do Vision

Para criar um Slot quadrado de visao, siga estes passos:

1.

cll®

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir slots quadrados no modo DCC.

Selecione Slot quadrado automatico L) ha barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Slot quadrado. Isso abre a caixa de dialogo
Elemento automatico (slot quadrado).
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Caixa de dialogo Elemento automatico do slot quadrado do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um slot
quadrado de uma de duas maneiras:

e Meétodo de selecdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda do slot quadrado na superficie do CAD para
estabelecer o local do slot quadrado.

o Meétodo de selecéo de destino - Na guia Vision, clique em dois pontos em
uma das duas bordas laterais maiores e, em seguida, clique em um ponto
de uma das duas bordas finais, clique uma vez na outra borda lateral
maior e, por fim, uma vez na outra borda final. Isso estabelece o local do
slot quadrado. Ajuste a iluminagao e ampliagdo conforme o necessario.
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Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o slot
quadrado na caixa de didlogo Elemento automatico. O software exibe
automaticamente os destinos de toque do slot quadrado.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos do slot quadrado. Ajuste também os
valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para testar a medigao do slot quadrado.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o slot
quadrado a rotina de medigao.

Salve a rotina de medig¢ao para futura execugéo. Veja "Observacao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Slot de Furo do Vision

Para criar um Slot entalhado de visao, siga estes passos:

1.

cll®

Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir slots entalhados no modo DCC.

Selecione Slot entalhado automatico ™ na barra de ferramentas Elemento
automatico. Também é possivel selecionar a op¢ao de menu Inserir |
Elemento | Automatico | Slot entalhado. Isso abre a caixa de dialogo
Elemento automatico (slot entalhado).
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Caixa de dialogo Elemento automatico Slot entalhado do Vision

3. Com a caixa de didlogo Elemento automatico aberta, selecione um slot
entalhado de uma de duas maneiras:

e Meétodo de selegdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda do slot entalhado na superficie do CAD para
estabelecer o local do slot entalhado.

e Meétodo de selecéo do destino - Na guia Vision, clique em cinco pontos
como segue: dois pontos (1 e 2) na borda oposta a abertura; dois pontos
(3 e 4) em cada um dos lados paralelos do entalhe; um ponto (5) na borda
logo no lado externo do entalhe. Isso estabelece o local do slot entalhado.
Ajuste a iluminagdo e ampliagdo conforme o necessario.
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Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS n&o escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o slot
entalhado na caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe
automaticamente os destinos de toque do slot entalhado.

Ajuste as informacgdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos do slot entalhado. Ajuste também os
valores da Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Clique em Testar para testar a medigao do slot entalhado.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o slot
entalhado a rotina de medigao.

Salve a rotina de medig¢ao para futura execugéo. Veja "Observacao sobre a
execucao de uma rotina de medig¢ao do Vision".

Poligono do Vision

Para criar um Poligono:

1.

Selecione o Modo DCC l.’ se deseja criar e medir poligonos no modo DCC e
sua maquina é compativel com movimento DCC.

Selecione Poligono automatico O nha barra de ferramentas Elemento
automatico (Inserir | Elemento | Automatico | Poligono). Isso abre a caixa de
didlogo Elemento automatico para o elemento automatico Poligono.
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Caixa de dialogo Elemento automatico do poligono Vision

3. Na caixa de didlogo Elemento automatico, selecione um poligono de uma
destas maneiras:
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Método de selegdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez (no modo de
superficie) perto da borda do poligono na superficie do CAD para

estabelecer o local do

poligono.

Método de selecdo do destino - Para usar esse método para seleiconar
um poligono, siga estes passos:

a. Na area Propriedades do elemento da caixa de dialogo, digite ou

use as setas para cima e para baixo para definir o valor na caixa
Numero de lados.

b. Na area Exibicao de graficos, selecione a guia Vision para exibir a
janela Visualizag&o ao vivo.
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c. Clique em dois pontos na primeira borda e em seguida clique uma
vez em todos os outros lados para definir o elemento. O numero
total de lados deve corresponder ao valor na caixa Namero de
lados definido na primeira etapa.

d. Ajuste a iluminagao e ampliagdo conforme o necessario.

Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS nao escolha um elemento incorreto.

4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o poligono
na caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe automaticamente
os destinos de toque do poligono.

5. Ajuste as informag¢des nominais na caixa de didlogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores tedricos do poligono. Ajuste também os valores
da Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

6. Clique em Testar para testar a medicao do poligono.

7. Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar o
poligono a rotina de medicao.

8. Salve a rotina de medigéo para futura execucgao. Veja "Observagao sobre a
execucao de uma rotina de medigao do Vision".

Vision Profile 2D

O PC-DMIS possui a opgao de trocar entre o Perfil 2D legado e a versdao mais
recente do Perfil 2D. Para detalhes, consulte o tépico "Use o antigo Perfil 2D" no
capitulo "Elementos de dimensionamento" na documentagcdo do PC-DMIS Core.

Perfil 2D legado
Para criar um Perfil em 2D legado, siga estes passos:
1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o icone Modo DCC

l.’ se desejar criar e medir elementos Perfil 2D no modo DCC.
2. Para abrir a caixa de diadlogo Elemento automatico (perfil 2D), selecione o

icone Perfil 2D automatico A" na barra de ferramentas Elemento automatico.
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Também é possivel selecionar a opgao de menu Inserir | Elemento |
Automatico | Perfil 2D.
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Caixa de dialogo Elemento automatico de perfil 2D do Vision

3. Na caixa de didlogo Elemento automatico, selecione um perfil 2D de uma
dessas duas maneiras:
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Método de selegdo do CAD - Na guia CAD, clique uma vez (no modo
Superficie) perto da borda do perfil 2D na superficie do CAD para
estabelecer o local do perfil 2D. No modo Curva, vocé deve selecionar
cada entidade do CAD que compde a forma do elemento.

Método de selegao de destino - Na guia Vision, clique em um numero de
pontos suficiente para definir a forma do perfil, com cada par de pontos
sendo unido por um arco ou linha. Vocé pode inserir mais pontos mais
tarde clicando com o bot&o direito do mouse no destino e selecionando
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Inserir segmento nominal. Ou vocé também pode clicar duas vezes na
imagem da guia Vision para rastrear a borda. Consulte o topico "Uso do
Rastreador de borda do perfil 2D". Isso estabelece a localizag&o do perfil
2D. Ajuste a iluminagédo e ampliagdo conforme o necessario.

Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS nao escolha um elemento incorreto.

4. O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para o perfil 2D
na caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe automaticamente
os destinos de toque do perfil 2D.

Para todos os elementos (exceto o Perfil 2D), os destinos de toque sao
exibidos automaticamente para o elemento. Para um elemento Perfil 2D, é
necessario clicar no botdo Mostrar destinos de toque na caixa de dialogo
Elemento automatico quando tiver definido a posicado nominal do perfil.
Consulte "Cliques requeridos para elementos suportados”.

5. Ajuste as informag¢des nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores tedricos do perfil 2D. Ajuste também os valores
da Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

6. Clique em Testar para testar a medigcao do perfil 2D.

7. Clique em Criar na caixa de didlogo Elemento automatico para adicionar o
perfil 2D a rotina de medigao.

8. Salve a rotina de medigéo para futura execucgao. Veja "Observagao sobre a
execugao de uma rotina de medigao do Vision".

Perfil 2D nao-legado (O mais recente)

A versao mais recente do Perfil 2D possui as seguintes capabilidades:
Selecgao de Visualizagao ao vivo

Pode programar um elemento Perfil 2D ao clicar duas vezes junto da borda do

elemento na Visualizag&o ao vivo. O PC-DMIS Vision rastreia automaticamente ao
redor da borda do elemento e move o estagio na maquina DCC, se necessario.
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Regras para cliques para iniciar o rastreador de borda

e Se clica duas vezes na borda, o PC-DMIS Vision rastreia em torno da borda
selecionada e tentar retornar a posigéo de inicio.

e Se vocé clicar uma vez em um ponto antes de clicar duas vezes, o primeiro
ponto clicado € o ponto inicial e o outro sera o ponto final de destino.

e Se clicar em dois pontos antes de clicar duas vezes, o primeiro clique € o ponto
inicial e o segundo clique dita a diregdo na qual o rastreio continua. A posigao de
duplo clique sera o ponto final.

e Na primeira execugédo, como ndo ha nenhum dado nominal e se 0 modo Mestre
nao estiver selecionado, a caixa de dialogo é exibida informando que a
execucao do modo Mestre € necessaria e perguntando se vocé desejar passar
para o modo Mestre. Vocé é entdo solicitado a muda para o modo Mestre.
Todas as execugdes subsequentes serdo comparadas com este dado.

Se vocé deseja redefinir os dados Mestre, vocé pode passar do modo Medigao para
MESTRE na janela Edigéo (ou pressionar F9 no elemento) e selecionar MESTRE na
caixa de dialogo para exibir uma caixa de dialogo que pergunta se vocé deseja
substituir os dados nominais existentes.

Selegao Visualizagao de CAD

Configure a op¢ao Fechado na secéo Propriedades de medigao da caixa de didlogo
do elemento como Sim para programar um elemento de perfil 2D.

e Fechado - Definir esta opgao Propriedades de medigao como Sim, permite um
clique unico no CAD. Cliques multiplos ndo mais s&o necessarios.

e Aberto - Definir as Propriedades de medigao para Nao permite que vocé
clique no primeiro ponto. O segundo ponto define a diregédo e o terceiro ponto
define o ponto final.

Se um elemento de Perfil 2D é criado a partir do CAD, ele sempre usara o CAD como
valor nominal.

O PC-DMIS usara os objetos do CAD como os valores nominais independente da
escolha de Nominal, Mestre ou Encontrar nominais na secdo Opgoes de medigao
avancgadas da caixa de dialogo Elemento automatico. Mesmo se a escolha do modo
for mudada, o elemento continua a usar o objeto do CAD como nominal.
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1‘ - 'f
¥  Vocé pode editar destinos apds criar o novo perfil 2D na Visualizagdo ao vivo
ou Visualizagdo do CAD clicando com o lado direito do mouse dentro do destino de
modo a exibir um menu. Marque ou desmarque a opg¢ao Editar segmentos nominais
para ativar ou desativar a edigao de segmentos nominais. Isso permite que vocé ajuste
ou exclua destinos existentes ou insira destinos adicionais.

Para reportar devidamente a condi¢cao do material ao criar um perfil em 2D
de visdao em um modelo de grade de linha do CAD

Para garantir que a condigdo de material correta esteja representada ao criar um perfil
em 2D de visdo em um modelo de grade de linha do CAD:

o Perfil externo - O Primeiro ponto, o ponto de Direg¢ao e os Pontos finais
devem ser efetuados no sentido horario

e Perfil interno - O Primeiro ponto, o ponto de Diregao e os Pontos finais
devem ser efetuados no sentido antihorario

Um contorno fechado em um modelo CAD wireframe deve ser considerado
um contorno aberto cumprindo a convengao horaria/anti-horaria. Apds a programagao
com a diregéo correta, selecione a opgédo Contorno na caixa de dialogo para a fechar.

Para criar um perfil em 2D de visdo em um modelo CAD de superficie, crie o perfil
interno ou externo na dire¢cao horaria ou anti-horaria; a condicdo do material é
garantidamente correta.

Uso do Rastreador de borda do perfil 2D

Vocé pode programar um elemento Perfil 2D simplesmente clicando duas vezes perto
da borda do elemento na guia Vision. O PC-DMIS Vision rastreia automaticamente ao
redor da borda do elemento e move o estagio na maquina DCC, se necessario.

Regras para cliques para iniciar o rastreador de borda

o Basta clicar duas vezes para que o PC-DMIS Vision se mova ao redor da borda
no sentido anti-horario para tentar voltar a posigao inicial.

e Se vocé clicar uma vez em um ponto antes de clicar duas vezes, o primeiro
ponto clicado € o ponto inicial e o outro é o ponto final de destino.
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e Se vocé clicar em dois pontos antes de clicar duas vezes, o primeiro clique € o
ponto inicial e o segundo clique dita a diregdo que deve ser seguida pelo
rastreador. A posi¢ao do clique duplo € também o ponto final.

Quando o rastreamento da borda estiver concluido, ajuste os segmentos nominais
conforme necessario.

Blob da visao
Visao geral

Para acessar a caixa de dialogo do elemento automatico Blob, faga uma das seguintes
acoes:

e Clique em Inserir | Elemento | Automatico | Bolha a partir do menu principal.
e Clique no botdo Bolha E3 ha barra de ferramentas Elementos automaticos.

Para usar o elemento automatico Bolha, o elemento requerido tem que caber dentro do
Campo de visao. O elemento Bolha é projetado para trabalhar bem em pecas que
levam a uma imagem com bordas de alto contraste, iluminag¢ao equilibrada e nenhum
componente espectral de alta frequéncia. Por exemplo, ele funciona bem em pecas
finas com iluminagao por tras ou pecas com superficies iluminadas com nenhuma
textura de superficie significativa.

Quando vocé abre a caixa de didlogo Bolha, clique na guia Vision para criar o destino.

Exemplo de criacdo de destino Bolha | Elemento automatico na Visualizagdo ao vivo.
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Quando vocé cria o destino, vocé pode redimensiona-lo da mesma maneira que 0s
outros elementos automaticos. O PC-DMIS realga na Visualizagéo ao vivo os pixels

incluidos no calculo da bolha.
Criagdo de um elemento Bolha do Vision

cll®

1. Para maquinas compativeis com movimento DCC, selecione o Modo DC
se desejar criar e medir Bolha | Elemento automatico no modo DCC.

2. Selecione Bolha automatica na barra de ferramentas Elemento automatico.
Também é possivel selecionar a opgao de menu Inserir | Elemento |
Automatico | Bolha. Isso abre a caixa de dialogo Elemento automatico

(Bolha).
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Caixa de dialogo Elemento automatico Bolha do Vision
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3.

4.
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Com a caixa de dialogo Elemento automatico aberta, use o Método de sele¢ao
de destino. Para tal, na guia Vision, clique uma vez na superficie para
estabelecer o local do ponto. Ajuste a iluminacao e a ampliagdo a partir da Caixa
de ferramentas de sonda conforme o necessario.

Clique o mais proximo possivel do elemento do CAD para assegurar que
o PC-DMIS nao escolha um elemento incorreto.

O PC-DMIS Vision coloca automaticamente os dados nominais para a bolha na
caixa de dialogo Elemento automatico. O software exibe automaticamente os
destinos de toque da Bolha.

Ajuste as informagdes nominais na caixa de dialogo Elemento automatico para
que correspondam aos valores teoricos da bolha. Ajuste também os valores da
Caixa de ferramentas da sonda conforme necessario.

Esta imagem e a descri¢do abaixo destacam os elementos importantes quando
vocé define a Bolha | Elemento automatico:
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A. A area Teéricos permite que vocé digite manualmente o valor nominal da

B.

Area nas atuais unidades da rotina de medicéo.
A area Atuais atualiza automaticamente quando vocé executa a rotina de
medicao.

. Vocé pode ajustar os parametros do elemento automatico Bolha como

Area minima, Limite, Polaridade e Limpar filtro na secdo Destinos de
toque da rotina de medig¢ao, assim como com os respectivos controles
deslizantes na guia Destinos de toque da caixa de dialogo Bolha |
Elementos automaticos (mostrada abaixo).

254



Measuring Auto Features with a Vision Probe

255

@ ©|=]| L] Q=]

&7 Automatic Hi Tag | Il Edge - .
] Edge Detec Werim Thres Polorty Claan Fiter
BAl  Brary 0000 50 Dak of
£ 3
Mirimum Arsa [ ]
Theesheid [e] ﬂ ]
Oean Fiter ]
==_.% 9

Guia Destinos de toque da caixa de dialogo Bolha | Elementos automaticos

Controle deslizante Area minima - Use o controle deslizante Area minima para
ajustar o valor do filtro. O tamanho do destino determina a escala do controle
deslizante pois 0 maximo é definido como metade da area calculada dentro do
destino.

Controle deslizante Limite e botdes Polaridade - Use estas op¢des para
determinar quais pixels o software inclui no calculo do elemento. Se vocé
selecionar o botao de polaridade Escuro, o software usa quaisquer pixels dentro
da area de destino abaixo do limite. Se vocé selecionar o botdo de polaridade
Claro, o software usa quaisquer pixels dentro da area de destino acima do
limite. Use o controle deslizante Limite para definir a faixa de pixels da area de
destino para o bot&do de polaridade selecionado.

Controle deslizante Limpar filtro - Use esta op¢ao para aplicar o filtro conforme
necessarios para remover ruidos como poeira ou pequenas sujeiras. A forca
determina o tamanho do ruido a remover. As opgdes sao: Desligado, Fraco,
Médio e Forte.

Quando a guia Destinos de toque esta ativa na caixa de ferramentas da sonda,
o software realca os pixels que formam a bolha dentro da visualizagao da
imagem ao vivo. Os pixels realgados atualizam automaticamente quando vocé
altera qualquer parametro relevante.

Clique em Criar na caixa de dialogo Elemento automatico para adicionar a
bolha a rotina de medigao.
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O PC-DMIS atualmente nao suporta a funcionalidade do elemento
automatico Bolha com Captura multipla (mais detalhes na se¢ao Captura
multipla no tépico de ajuda "Configuragéo da Visualizagao ao vivo" de visao).

6. Salve a rotina de medicao para futura execucgao. Veja "Observacgao sobre a
execucao de uma rotina de medigao do Vision".

Retorno da area da Bolha com expressodes

Se vocé precisa retornar o valor téorico ou medido para um elemento Bolha, vocé pode
usar as extensdes .AREA ou . TAREA com a ID da Bolha. Elas geram os valores da
area medida e area tedrica para o elemento automatico Bolha, respectivamente. Para
obter informagdes mais detalhadas, consulte o tdépico "Referéncia de duplo tipo" no
capitulo "Uso de expressdes" na documentagcdo do PC-DMIS Core.

Vocé pode acessar as bolhas individuais dentro do elemento automatico Bolha. Estes
exemplos mostram como fazer isso:

Atribuir / V1 = blbl.Numtoques
Atribuir / V2 = blbl.hit[C].XYZ
Atribuir / V3 = blbl.hit[C].AREA

Retorno da area da Bolha com a dimensao de localizagao

A partir da caixa de dialogo Localizagao de elemento (Inserir | Dimensao |
Localizagao), na area Eixos area, vocé pode marcar a caixa de selecéo Area para
que o seu relatdrio calcule e exiba a area do elemento Bolha. Ela aparece como AR no
relatorio e no modo Comando da janela Edigao. Para obter mais informacgdes, consulte
o topico "Dimensionamento de localizagao" no capitulo "Uso de dimensdes legadas” na
documentacido do PC-DMIS Core.

Selecao de caixas para criar elementos automaticos

E possivel criar varios elementos automaticos para esses tipos de elementos
suportados marcando com uma caixa de selegao os elementos desejados na imagem
da guia Vision:

« Linha automatica
e Circulo automatico

Para fazer isso, siga estes passos:

256



Measuring Auto Features with a Vision Probe

1. Clique no elemento desejado (circulo ou linha) na barra de ferramentas
Elementos automaticos (Ver | Barras de ferramentas | Elementos
automaticos) para acessar a caixa de dialogo Elemento automatico
correspondente. Também pode selecionar a opgao de menu Inserir | Elemento
| Automatico | Linha ou Circulo.

2. Clique uma caixa em torno dos elementos desejados e arraste-a para a imagem
da peca.
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Exemplo de elementos de circulo selecionado com uma caixa

3. Quando vocé solta o botdo, o PC-DMIS detecta e gera automaticamente os
elementos para o tipo de elemento automatico selecionado na caixa de desenho.

Observacgao sobre a execugao de uma rotina de
medicao do Vision

Durante a execugéo da rotina de medi¢ao, algumas etapas que vocé realiza podem
fazer com que um elemento esteja dentro (PASSOU) ou fora (FALHA) da tolerancia.

Isso acontece ao clicar em Continuar na caixa de dialogo Op¢oes do modo de
execugao para que o elemento PASSE ou em Ignorar para que o elemento FALHE.
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Se o elemento PASSOU, os valores MED do CENTROIDE s3o definidos como
valores TEOR.

Se o elemento FALHOU, os valores MED do CENTROIDE sao definidos como
valores TEOR + 100 mm na direcéo do vetor da sonda (geralmente Z). O
elemento € mostrado na janela Exibi¢ao de graficos, como um ponto flutuante
em cima da peca. No entanto, se olhar embaixo da janela Exibicdo de graficos, o
elemento aparece desenhado corretamente.

Portanto, se houver uma dimensao na posi¢ao do elemento, essa dimensao esta
dentro ou fora da tolerancia dependendo da opg¢ao pressionada, Continuar ou Ignorar.

Modificacao de um elemento programado utilizando a
caixa de dialogo Elemento automatico

Para modificar o comando de um elemento na rotina de medicao, siga estas etapas:

1.

w

Coloque o cursor no elemento que deseja editar na janela Edigédo e pressione F9
para acessar a sua caixa de dialogo Elemento automatico.

Se tiver uma maquina DCC e ja tiver estabelecido e executado seu "primeiro
alinhamento" com uma peca real, pode clicar no botdo Mover para na caixa de
didlogo Elemento automatico para mover o campo de viséo (FOV) para o
centro do elemento. Este botdo s6 funciona em maquina compativeis com DCC.

Aviso: se vocé nao estabeleceu o "primeiro alinhamento" da rotina de
medig¢ao, ndo clique no botdo Mover para. Isso pode fazer com que o estagio
escape ou danifique a pega que esta sendo medida. Lembre-se de que o PC-
DMIS primeiro precisa saber o local da pega no estagio, sua orientagao e seu
nivel para calcular a localizagdo do elemento de destino. Consulte "Criacao de
um Alinhamento".

Alterne para a guia Vision na janela Exibi¢cao de graficos.

Assegure-se de que as lampadas estejam iluminando apropriadamente as
bordas do elemento. Se for necessario fazer alteracdes, alterne para a guia
lluminagao na Caixa de ferramentas da sonda e faga os ajustes necessarios.
Clique no botao Testar na caixa de didlogo Elemento automatico. O PC-DMIS
Vision insere um elemento de teste temporario na janela Edigdo e executa o
elemento.
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6. Examine os pontos detectados na guia Vision. Esses pontos indicam os toques
brutos que o PC-DMIS utiliza para ajustar a geometria. Se houver valores
extremos que deseja rejeitar, utilize a guia Destinos de toque na Caixa de
ferramentas da sonda e faga altera¢gdes no Conjunto de parametros de filtro.
Se os pontos detectados nao estiverem na localizagdo esperada, continue na
préxima etapa.

Acesse a janela de pré-visualizacao (Visualizar | Outras janelas | Pré-
visualizar) para assegurar que o elemento foi medido corretamente nesse teste.
Se os dados de teste parecerem incorretos, estas sugestdes podem ajudar a
corrigir o problema:

Se a maioria dos elementos parecer correta, mas uma regiéo estiver
devolvendo pontos incorretos, insira um novo destino nessa regiao.
Defina parametros diferentes (como iluminagao, detecg¢ao da borda,
filtros, etc.) até essa regido do elemento também ser medida
corretamente.

Clique na guia Destinos de toque da Caixa de ferramentas da sonda e
insira um novo destino na regido de destino. Consulte " Caixa de
ferramentas da sonda: guia Destinos de toque".

Clique na guia Destinos de toque da Caixa de ferramentas da sonda e
ajuste os parametros de destino. Consulte " Caixa de ferramentas da
sonda: guia Destinos de toque".

Clique na guia lluminagao da Caixa de ferramentas da sonda e ajuste
quaisquer configuragdes de iluminagao. Consulte "Opg¢des da maquina:
Guia de lluminagao". O software aplica as configuracgdes de iluminacao
alteradas sao aplicadas a quaisquer destinos atualmente selecionados na
guia Destinos de toque. Também é possivel utilizar o pendente anexo
para definir a luminosidade se a maquina o suportar.

9. Depois de fazer as alteragdes sugeridas, teste os resultados do destino clicando
novamente no botdo Testar. Quando estiver satisfeito com os resultados do
destino, continue com a etapa seguinte.

10.Faca ajustes as opgdes na caixa de dialogo conforme necessario.

11.Clique no botao OK na caixa de dialogo Elemento automatico para atualizar o
elemento com as novas configuragdes.

259



PC-DMIS Vision

A caixa de dialogo Elemento automatico mostrada acima é a versao
expandida dessa caixa de dialogo. Clique no botdo << para ver a versao reduzida da
caixa de dialogo.

¥ A modificagdo do comando de um elemento em uma rotina de medicao off-line
€ semelhante a modificagdo de uma rotina de medig¢ao on-line. A Unica diferenga € que
no modo off-line ndo é necessario ter um pendente externo. Vocé pode arrastar o botao
direito do mouse na guia CAD para simular o movimento do estagio.

Large Feature Measurement Mode

Vocé pode localizar e medir elementos automaticos grandes na Visualizagédo CAD e
Visualizagao ao vivo. A estratégia de medi¢ao permite a funcionalidade "Medi¢ao
durante o processo" ao programar via a Visualizagao ao vivo.

Uso do modo Destino de elemento grande

O modo Destino para elementos grandes esta disponivel para a Visualizacdo CAD e
Visualizag&o ao vivo com as seguintes adverténcias:

o [Esta atualmente disponivel somente para elementos Linha.
o Esta disponivel somente para o modo Ensino.

Para usar o modo Destino para elementos grandes:

1. Clique no icone Modo de elemento grande ﬁ‘l localizado ao longo da parte
inferior da guia Destino de toque na Caixa de ferramentas da sonda da caixa
de dialogo Elemento automatico para o elemento Linha.
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O botdo Modo Elemento grande somente esta disponivel com o tipo Destino
de toque automatico.

Quando vocé fecha o PC-DMIS, ele salva o estado do botédo. A proxima vez que
vocé iniciar o PC-DMIS, o bot&o estara no mesmo estado ("Lig" ou "Desl") que
estava da ultima vez em que vocé fechou o PC-DMIS.

Clique no botdo Modo Elemento grande para alternar entre os estados "Lig" e
"Desl". Cada vez que vocé alterna o botdo, uma caixa de dialogo Adverténcia é
exibida.
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!

Don't ask me again

This will reset the current hit targets.

QK ( Cancel

Vocé pode redefinir as mensagens de adverténcia por meio da guia

Geral na caixa de dialogo Opg¢oes de configuragao. Para obter detalhes,
consulte o topico "Adverténcias" no capitulo "Opg¢des de configuragao: guia
Geral" na documentagao do PC-DMIS Core.

3. Quando o botdo Modo Elemento grande é colocado em "Lig", e a definicdo do
elemento é iniciada:

O icone Inserir um novo destino de toque e a op¢ao de menu para
clicar com o botéo direito do mouse sado desativados.

O icone Excluir um destino de toque e a opgao de menu para clicar
com o botao direito do mouse sao desativados.

O icone Testar um destino de toque e o menu para clicar com o botao
direito do mouse sao desativados

O icone Cobertura do elemento de destino e 0 menu para clicar com o
botao direito do mouse s&o desativados

O icone Configuragao de destinos ativos de cobertura do elemento
de destino e o menu para clicar com o botao direito do mouse séo
desativados

Uso do modo Elemento grande na Visualizagao ao vivo

Quando a nova estratégia de medicao esta ativa, vocé pode gerar destinos ativos e
nulos e alternar entre eles com multiplos cliques do mouse. Alternar entre destinos
ativos e nulos permite que vocé se foque somente nas areas do seu interesse.
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Para o modo Elemento grande, vocé nao pode converter entre destinos ativo
e nulo ou entre nulo e ativo.

Toques podem ser excluidos com a combinagao de teclas Alt mais o sinal - (menos).

O exemplo a seguir mostra os resultados na Visualizagao ao vivo para quatro toques
feitos definindo um elemento Linha que se estende sobre uma area nula.

2 3 4

Exemplo de toques de destino alternados entre ativo e nulo na Visualizagdo ao vivo.

Os destinos resultantes sdo definidos na Caixa de ferramentas da sonda da caixa de
didlogo Elemento automatico para o seu elemento Linha.

GEEA =B TRARC o]
= Automnatic Hit Tanget mEdqge w | 0% 4 K2 B3
N Density Edge Selection Strangth Edge Polarity (Edge Sal...
A1 HIGH Specified Edge 15 171217
e—.’ea NONE
fa HIGH Specified Edge 15 7117 |
g > |
PR | © wlol S

Resultados de toques na caixa de ferramentas da sonda
Na imagem acima:

1 - O destino é definido a partir dos cliques 1 e 2
2 - O destino é definido a partir dos cliques 2 e 3
3 - O destino é definido a partir dos cliques 3 e 4

Conforme cada destino ativo € gerado, a execugao automatica é realizada.

Exemplo mostrando os resultados da execugdo automatica
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Se o segundo clique que define o destino ativo esta fora do campo de viséo (FOV)
atual, uma mensagem de adverténcia € apresentada e alerta vocé sobre o movimento
da maquina.

Uma vez que o destino ativo tenha sido executado, parametros como Largura do
destino, Tipo de borda, Polaridade da borda, Foco e Filtro podem ser editados. Se
forem feitas mudancas em quaisquer desses parametros, a re-execugao do ultimo
destino ativo é acionada.

1. Clique com o botdo direito do mouse na guia Vision para exibir o menu pop-up.

Delete Hit Target
~ Reset

Focus r
Edge Selection »
Point Density k

lest

2. Cliqgue em Foco, Sele¢ao da borda ou Densidade do ponto e selecione a
opc¢ao de menu apropriada para editar conforme necessario. Clique em
Redefinir para remover todos os toques e apagar todos os destinos.

3. Clique e arraste qualquer dos identificadores na caixa de limitacdo da area de
destino para redimensionar a area de destino conforme necessario.

4. Clique em cada um dos campos Polaridade da borda para mudar as
configuragbes conforme necessario.
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Qualquer mudanca feita no ultimo destino ativo causa a reiniciagdo da execugao
automatica.

No evento de um erro de execugao, os parametros podem ser editados para
garantir que a medigao seja bem-sucedida. Apds o erro de execugéo ser
solucionado, as definicdes do elemento e do destino podem ser continuadas.

A geracgao de destino e elemento através do clique duplo do mouse ou da
funcionalidade de selecéo de caixa ainda esta disponivel durante o modo de
elemento grande. Contudo, se alguma dessas agdes € executada, uma
mensagem de adverténcia € apresentada.

Uso do modo Elemento grande na Visualizagcao CAD

Quando a nova estratégia esta ativa, vocé pode gerar destinos ativos e nulos e alternar
entre eles com multiplos cliques do mouse na Visualizagao CAD.

O procedimento € o mesmo do procedimento para Visualizagao ao vivo, mas com as
seguintes diferencas:

o A execugdo automatica nao é realizada em gerag¢ao do destino.
o Devido a ndo haver execugao automatica, nenhuma adverténcia € exibida se o
destino gerado esta fora do campo de visao (FOV).

O exemplo a seguir mostra os resultados na janela Visualizagao CAD para quatro
toques feitos definindo um elemento Linha que se estende sobre uma area nula.

Exemplo de toques de destino alternados entre ativo e nulo na Visualizagdo CAD.
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Nao é permitida uma mistura de cliques de Visualizacao ao vivo e
Visualizagdo CAD.

Using AutoTune Execution

¥  Vocé pode ligar ou desligar a funcionalidade Ajuste Automatico através da
configuragéo da entrada AutoTuneDisable. Para mais detalhes, consulte o tépico
"AutoTuneDisable" na documentagdo do Editor de configuragdes do PC-DMIS.

O botdo coloca o computador em modo execugao AjusteAutomatico.

Para entrar na execucgao do Ajuste Automatico, selecione Ajuste Automatico na barra

de ferramentas janela Edigdo ou no menu Arquivo

O modo de execugao AjusteAutomatico permite ensinar convenientemente os
parametros de iluminac&o, ampliagcado e processamento de imagem dos comandos da
rotina de medig¢ao para a maquina 6ptica de destino.

Esse modo deve ser utilizado ao mover a rotina de medicdo de um computador para
outro ou quando estiver pronto para executar uma rotina de medi¢ao preparada off-line
em um ambiente on-line.

Se estiver executando uma rotina de medigao off-line no modo on-line pela primeira
vez, o PC-DMIS Vision entra automaticamente na execugao do AjusteAutomatico. Isso
precisa ser feito porque, durante a preparacgao off-line, o PC-DMIS utiliza iluminacao
simulada, que pode n&o corresponder ao comportamento da iluminagao real na
maquina de destino.

Em resumo, vocé pode executar a rotina de medigao utilizando a execugao do
AjusteAutomatico quando tiver qualquer uma das seguintes condi¢des:

e Ao mover a rotina de medicdo de uma maquina para outra.

e Ao precisar executar no modo on-line uma rotina de medi¢cao que foi preparada
no modo off-line.

e Ao alterar os componentes de hardware que afetam a iluminagao, tais como
lampadas.

e As condigdes de iluminagédo da sala onde tem sua maquina Optica mudam.
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e Quando desejar alterar a configuragdo de ampliag&o para alguns elementos de
uma operacéo em vez de individualmente (elemento por elemento).

Vocé descobrira que ha pequenas diferencas entre sistemas de hardware diferentes e,
com o passar do tempo, inclusive no mesmo sistema de hardware. A execugao do
AjusteAutomatico trata esses problemas.

Como funciona a execucao do AutoTune
Para entrar na execugao do Ajuste Automatico, selecione Ajuste Automatico na barra

de ferramentas janela Edigdo ou no menu Arquivo

L)
i-‘ 'J
- -

- -

¥  Vocé pode marcar para ter a funcionalidade Ajuste automatico ligada ou
desligada através da configuragdo da entrada AutoTuneDisable. Para mais detalhes,
consulte o topico "AutoTuneDisable" na documentagao do Editor de configuragbes do
PC-DMIS.

Ao executar a rotina de medigdo no modo AjusteAutomatico, o PC-DMIS Vision o
orienta através da rotina de medic¢ao, elemento por elemento.

Ele executa uma medicao de teste em cada elemento e, em seguida, exibe a caixa de
dialogo AjusteAutomatico desse elemento. A caixa de dialogo indica o que mudou.
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Selected parameters:

[w]*agnification : 0,035000

[w] Tllumination : Top Lamp [OFF] : Baktkom Lamp [OM:37%:] @ Ring Lamp [OFF]
¢ )

Selected Features;

[ILINZ
[CIPMTL
[CIPNTZ
[CIPNT3
CIPHT4

Select Al Clear all ‘ Conkinue | Apply and Finish

PC-DMIS Vision

Vocé tem a opgao de aplicar uma ou mais dessas alteragbes em um ou mais

elementos subsequentes na rotina de medicao.

Quando estiver satisfeito com o elemento e clicar em Continuar, o PC-DMIS Vision
testara o préoximo elemento. Ele continua fazendo isso até que a rotina de medi¢ao
inteira tenha sido executada no AjusteAutomatico. Também é possivel usar o botao
Aplicar e finalizar a qualquer hora para aplicar as alteragdes nos elementos

selecionados e terminar a sequéncia da execugéo do AjusteAutomatico.

Depois de concluir a execugao na rotina de medigcao no AjusteAutomatico, vocé podera

retornar ao modo executar regular do PC-DMIS.

Uso de comandos Em erro

Comandos de erro permitem que vocé especifique as agdes tomadas para erros de
detecgao de foco ou borda. Quando o PC-DMIS detecta erros durante a execugao da

rotina de medicao, a acao especificada é realizada.

Vocé tem que ter a opcéo Vision habilitada no portlock ou na licenga LMS

para estes tipos de erro aparecerem na caixa de dialogo.

Para usar comandos Ao erro:
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1. Abra ou crie uma rotina de medigao.
Insira um comando de modo Manual/DCC e defina-o para DCC.

3. Parainserir um comando Em erro, selecione o item de menu Inserir | Comando
de controle de fluxo | Em erro.

-

Cn Error

Error Type: oK

Edage not detected ﬂ
Cancel
Error Mode:

* Off
™ GoTo Label
™ Set Variable

" Skip Command

Caixa de dialogo Ao erro

4. Na lista Tipo de erro, selecione Borda nao detectada ou Foco nao detectado.
5. Na area Modo de erro, escolha a acao a executar:
e Desl - Nao fazer nada.
e IrPara Rétulo - Muda o fluxo de programa para um rétulo definido.
o Definir variavel - Define o valor da variavel para um.
« Ignorar comando - Salta sobre o comando atual e avanga para o
préoximo comando marcado na rotina de medigao.

Para mais informacdes sobre a funcionalidade Ao erro, consulte "Derivando um
erro" no capitulo "Desvio usando controle de fluxo" na documentacéo do PC-
DMIS Core.

Uso do comando captura de imagem

O item de menu Vision | Captura de imagem insere um comando CAPTURAIMAGEM
na janela Edicao. Durante a execugao, o PC-DMIS move a sonda de viséo para a
posicao especificada. Ele entdo, usa valores anteriores de iluminagao e ampliagao e
captura uma imagem da guia Vision da camera. Ele salva esta imagem como um
arquivo bitmap na localizacao especificada.

O comando na janela Edigdo tem a seguinte sintaxe:
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IMAGECAPTURE/<TheoX, TheoY, Theoz>,nl

ILUMINACAO/Lampada superior [ATIVADA:60%] : Lampada inferior
[ATIVADA:69%] : Lampada em anel [ATIVADA:59%{1110}]

FILENAME=s1

TeoX, TeoY, TeoZ sao as coordenadas X,Y e Z as quais a maquina se move para
obter a captura da imagem.

n1 é um valor numérico que indica a ampliagao optica desejada.

A linha ILUMINACAO do bloco de comando contém informagdes de somente leitura de
iluminagao para as lampadas no momento em que o comando foi inserido. Atualmente,
nao é possivel modificar nenhuma informacgao diretamente na janela Edi¢do. Vocé tem
que predefinir as configuragdes de lluminagdo na caixa de ferramentas da sonda ou por
controles manuais (se disponiveis) antes de inserir o comando.

Especificamente, a linha de TLUMINACAO mostra se uma lampada esta acesa ou ndo e
qual a intensidade para cada lampada. Uma vez que a lampada de anel é composta de
quatro luzes separadas, os quatro numeros no paréntese indicam o estado de
LIG/DESL de cada uma dessas luzes. Se houver niveis diferentes de intensidade, o
comando mostra apenas o valor mais alto.

s1 é um valor de sequéncia que fornece o caminho € 0 nome do arquivo para a
imagem bitmap capturada.

O comando finalizado podera ser parecido com:

IMAGECAPTURE/<10.825,0.714,-95.008>,1.863

ILUMINACAO/Lampada superior [ATIVADA:60%] : Lampada inferior
[ATIVADA:69%] : Lampada em anel [ATIVADA:59%{1110}]

FILENAME=D:\Images\ImageCapture 4.bmp

Atualmente, esse comando n&do tem uma caixa de dialogo associada a ele. Vocé deve
fazer as mudancgas de parametros na janela Edigdo ou ao criar um novo comando.

Usando uma unica camera uEye para
criar multiplas cameras "virtuais™

O PC-DMIS Vision é compativel com cameras IDS uEye. Com esse tipo de camera é
possivel definir multiplas configuragdées de camera que o PC-DMIS trata como cameras
virtuais. Uma aplicagao possivel desse recurso € criar uma campo de visao completo
(FOV) e uma visualizacdo ampliada. Isso entdo emularia uma configuragao de
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hardware de 6tima dupla/de camera usando uma unica estrutura de hardware de 6tica
e camera.

Vocé pode especificar e usar até nove arquivos INI UEye para criar a configuragao
desejada de cameras virtuais.

A presencga de um sublinhado seguido por um numero no final do nome do arqgivo de
configuragéo da placa de video indica o uso de multiplas configuragbes de camera. O
numero especifica 0 numero de configuragdes de camera e, assim, os arquivos de
configuragdo da camera a usar. Por exemplo, se vocé tem um nome de arquivo INI de
c\IDS_2.ini, isso faz o PC-DMIS usar os arquivos de configuragao c:\IDS_1.ini e
c\IDS_2.ini para criar duas cameras virtuais.

Quando vocé define pontas de sonda no PC-DMIS, pode especificar qual camera
virtual usar, do mesmo modo que especificaria multiplas cameras fisicas. Para fazer
isso, selecione o botdo Editar para a ponta especificada na caixa de dialogo Utilitarios
da sonda.

Apéndice A: Resolucao de problemas do
PC-DMIS Vision

Use este guia de resolugao de problemas para encontrar solugdes para os seus
problemas do PC-DMIS Vision.

Problema: Nenhuma imagem na Visualizagao ao vivo

« Certifique-se de que os controladores do capturador de imagem de video
tenham sido instalados.

Problema: A maquina DCC nao se movimenta

« Verifique a configuracao Velocidade max. na guia Movimento da caixa de
didlogo Configuragao de interface da maquina.

Problema: A detec¢ao do ponto demora muito

Ao usar o tipo de selecdo Borda correspondente para um destino de toque
automatico, a deteccédo de imagem pode demorar muito. Experimente o seguinte para
acelerar a deteccéo:

e Reduza a tolerancia de varrimento (largura da banda de destino). Com uma
banda mais estreita, o PC-DMIS Vision tem menos "bordas" para avaliar para
encontrar o correto.
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e Altere a iluminagdo. Pode ter uma grande textura de superficie que pode dar ao
algoritmo Borda correspondente mais para fazer. Torne o elemento em um
elemento com retroiluminagao (como faria em furos). Desligue a luz superior e
ligue a retroiluminagao.

e Use Limpar filtro do conjunto de parametros de filtro para remover pequenas
sujidades e bordas fracas da imagem.

e Se as etapas anteriores ndo ajudarem, use um dos outros métodos de deteccao
de bordas. Borda correspondente € o mais fiavel para encontrar a borda
correta, mas € o mais intensivo para o processador. Nesta borda particular,
experimente Borda especificada, com a diregcao de dentro para fora.

Problema: A deteccao do ponto encontra pontos com bordas falsas das
pegas com textura de superficie sélida

e Use Limpar filtro do conjunto de parametros de filtro para remover pequenas
sujidades e bordas fracas da imagem.
e Sempre que possivel, use fontes de luz inferiores sem luz superior.

Problema: A deteccao do ponto encontra pontos com bordas falsas das
pecas com gradiente/sombra suave

e Desligue Limpar filtro do conjunto de parametros de filtro.
Problema: Precisao ruim do foco

e As operagdes de foco (manual e automatico) devem ser sempre feitas com o
maximo de ampliacao.

« Use modo controle AUTOMATICO sempre que for possivel. Quando estiver
usando controle TOTAL, uma velocidade menor permite a coleta de mais dados,
0 que melhora a precisao.

o Configure a iluminagao para fornecer o maximo de contraste possivel na
superficie/borda.

Problema: Capacidade de repeticao ruim do foco manual

e Ao mover o estagio, vise uma velocidade lenta e estavel.
e E possivel avancar e recuar no ponto de foco (para obter varios picos no grafico)
se o tempo de foco o permitir. Consulte o tépico "Grafico do foco".
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Apéndice B: Adicionando ferramentas
de anel

O PC-DMIS Vision suporta o uso de uma ferramenta de anel para calibragao de
deslocamento da sonda. A ferramenta de anel € usada para maquinas de visao e de
varios sensores. Para mais informagdes, consulte o topico "Calibrar deslocamento da
sonda".

Edit Tool

Tiool 10

Tool Type: RIMG -
Offset % 5.139
Offset ¥ 2.863
Offset Z: -91.002

Shank Vector I:
Shank: Vectar 1:
Shank Vector K
Search Cverride I:
Search Cwverride 1:
Search Override K:

Diameter [ Length: 0.475

Z Paint Offsat ¥ 5.139
Z Paint Offsat ¥ 2.863

Z Paint Offset £

=

NN RARRRRNE N

Crakturn Cepth Stark: | 0
Daturn Depkh End: 1]

Facus Offset:

Caixa de dialogo Adicionar ferramenta - Ferramenta de anel
Especifique os seguintes valores da ferramenta de anel:

« ID da ferramenta: Fornega um nome descritivo para a ferramenta de anel.
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Tipo de ferramenta: Anel é selecionado.

Vetor de haste IJK: Especifica o vetor do eixo central da ferramenta de anel.
Buscar deslocamento IJK: Essas caixas permitem especificar um vetor usado
pelo PC-DMIS para determinar a ordem mais eficiente de medir todas as pontas
ao marcar a caixa de selecido Ordem de calibragao definida pelo usuario na
caixa de dialogo Utilitarios da sonda.

Diametro: Fornece o diametro da perfuragao ou furo do calibre.

Desl. X do ponto Z: Especifica o deslocamento X do ponto de medi¢&o do valor
Z a partir da parte central superior da perfuracao.

Desl. do ponto Z: Especifica o deslocamento Y do ponto de medi¢ao do valor Y
a partir da parte central superior da perfuracao.

Desl.do ponto Z: Especifica o deslocamento Z do ponto de medi¢éo do valor Z
a partir da parte central superior da perfuracao.

Inicio da profundidade do dado: Especifica a profundidade minima da
perfuragcado quando o cilindro é o dado.

Final da profundidade do dado: Especifica a profundidade maxima da
perfuracdo quando o cilindro € o dado.

Deslocamento do foco: Fornece a distadncia no ponto Z a partir da superficie
superior até a altura do foco do circulo da perfuragéao.
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Glossario

A
Alvo: Regides Individuais que sao usadas para deteccédo de ponto para o elemento
especificado.
C

Campo de vis.: O FOV representa a visualizacao através da camera de video. Na
Visualizagao ao Vivo, tudo que se pode ver é o FOV. Na Visualizacdo CAD, o
PC-DMIS Vision representa o FOV por meio de um retangulo verde que aparece
no topo da imagem grafica.

CCD: Dispositivo de Cargas Acopladas - Esse dispositivo € um dos dois principais tipos
de sensores de imagens usados nas cameras digitais.

Circulo de intensidade: O circulo que esta localizado no meio da luz Superior, luz
Inferior ou segmento de uma luz em Anéis mostra o valor da intensidade atual
dessa luz.

CMMI: Interface CMM Padrao como uma LEITZ.DLL
CWS: Sensor de luz branca cromatica (CWS)

E

Etiqueta de qualidade: Um valor atribuido para cada ponto do controlador Vision.

F

Fiduciais: Um ponto de referéncia. Por exemplo, no caso de um arquivo do CAD de
uma placa de circuitos, esse fiducial faz referéncia a localizagdo da solda. Essas
referéncias podem nao existir no arquivo do CAD.

FLS: Sensor a laser de foco
FOV: Campo de vis.

HSI: Interface Especifica de Hardware

Imagem Dividida: E aqui que ocorrem as "quebras" na imagem porque a taxa de
atualizacao ndo acompanha a velocidade do movimento.



Glossario

MSI: Interface de varias sondas

N

NA: Abertura Numérica (NA) é a medida da habilidade de coletar luz de um dispositivo
Vision. NA é uma medida do numero dos raios de iluminacido de formacao de
imagem altamente refrataria capturada pela objetiva. Valores mais altos de
abertura numérica permitem raios obliquos cada vez maiores de entrarem pela
lente frontal da objetiva, criando uma imagem de resolugdao mais alta.

o)
OPTIV LTS: Sensor a laser de triangulagao

P

Parcentricidade: Isto € quando o Centro XY Focal da ética estiver alinhada com o
centro do Quadro de Video através do intervalo de zoom.

Parfocalidade: Quando a claridade focal estiver consistente através do intervalo de
zoom.

R

Ra: Essa é uma mais eficazes medi¢des de rugosidade de superficie comumente
adotadas em sistemas de engenharia. Ela fornece uma descricdo geral das
variagdes de altura na superficie. As unidades de Ra sdo micrometros ou
micropolegadas.

Rastreador: A interface do usuario visual para elementos que controla o tamanho do
circulo, angulo inicial, angulo final e orientacéo.

ROI: Regiao de Interesse - Os destinos estao divididos em varias regides baseadas na
Visualizacdo de Campo. A deteccado do ponto sera determinada para cada ROI
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